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Fiir Textilien bleibt immer

weniger im Topf

Der Gesamtverband der Textilindustrie
Deutschland (Gesamttextil) wies kiirzlich da-
rauf hin, dass die privaten Ausgaben fiir Textili-
en seit 1990 prozentual riickldufig sind. Dies
kann auch Auswirkungen auf die Schweizeri-
sche Textil- und Bekleidungsindustrie haben,
da Deutschland deren grosste Exportkunde ist.

in

Hohe Kosten fiirs Wohnen

Die Kosten fiirs Wohnen beispielsweise lassen sich
nur begrenzt beeinflussen. Die Grdsse der Familie
hat hierauf ebenso Einfluss wie die Chancen, am
Wohnort einen Arbeitsplatz zu finden. Der fillige
Aufwand wird dann nicht allein von der Woh-
nungsmiete, sondern ganz wesentlich auch von
den Nebenkosten fiir Strom, Heizung, Miillabfuhr
oder Wasser bestimmt. Diese wiederum werden im
wesentlichen staatlich reguliert und in ihrer Héhe
somit zwangsweise vorgegeben.

Ein Arbeitnehmerhaushalt in Deutschland
mit vier Personen und mittlerem Einkommen
musste im vergangenen Jahr erstmals genau
30% seines verfligharen Einkommens fiir Woh-
nung, Heizung, Beleuchtung und sonstige Neben-
kosten aufwenden. Vor 20 Jahren lag dieser Wert
erst bei knapp tiber 20%.

Nur noch 5,6% fiir Textilien
und Bekleidung

Diese Mehraufwendungen gingen im wesentli-
chen zu Lasten von zwei anderen grossen Berei-
chen: Die Ausgaben fiir Erndhrung einschliess-
lich Genussmittel liegen derzeit bei nur noch
etwa 20% der Aufwendungen eines typischen
Haushaltes mit vier Personen. Ausserdem bleibt
nur noch wenig im Topf fiir die Anschaffung neu-
er Textilien — von der Wohnungseinrichtung bis
zur Bekleidung: Die Ausgaben hierfiir beliefen
sich im vergangenen Jahr nur noch auf 5,6% des
gesamten Budgets eines solchen Arbeitnehmer-
haushaltes. Vor 20 Jahren machte dieser Anteil
noch fast 10% aus.

Die Mehraufwendungen fiir Wohnen sind nur
zu einem geringen Teil mit hoheren Anspriichen
beispielsweise an den Komfort zu erkldren. Im
wesentlichen beruhen sie auf den drastisch gestie-
genen Kosten, die sich nach jiingsten Untersu-
chungen in den vergangenen zehn Jahren um et-
wa 30% erhoht haben.

Massvoller Preisanstieg

Demgegentiber sind die Preise fiir Textilgiiter seit
Beginn der 90er Jahre nur massvoll gestiegen: Im
Einzelhandel wurden die Preise fiir Textilgiiter seit
1991 um 9% heraufgesetzt. Davon kam wiederum
nur ein Bruchteil den Herstellern von Textilien
und Bekleidung im Inland zugute: Die Hersteller
von Textilien konnten aufgrund des harten inter-
nationalen Wettbewerbs seit 1991 ihre Preise fiir
die im Inland verkauften Waren gerade einmal um
2,5% heraufsetzen. Bei den Bekleidungsherstellern
machen die Aufschlige im gleichen Zeitraum 5,6%
aus. Bei den eingefiihrten Textilien und Beklei-
dung ergibt sich tiber diesen Zeitraum fiir Textilien
und Bekleidung eine Verteuerung um rund 3%. Sie
liegt damit ebenfalls deutlich unter den Preisanhe-
bungen fiir Textilien auf der Einzelhandelsebene.

Ausgnben fiir Wohnen und Textilien
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— Auumn i women, |
nﬂzn»q und Strom

1915 1980 1955 1990 1995 1996 1997 1993
r~ b )mmmamm

Quelle: Gesamttextil, 12. August 1999

Unser Titelbild:

Multisticktronic Typ X 2507-240 D: 25-kipfige Stickmaschine mit technischen Gegebenheiten fiir das Besticken von Meterware mit
Bohreffekten und die kostengiinstige Produktion von grossrapportigen Stickmustern.

Multisticktronic Typ L 1211-48/4T: 12-kpfige Produktionsmaschine fiir Bordiiren- und Einzelmotivstickerei mit nutzbaren Stick-
feldern von 4/4 (27,07 mm) franzésichen Zoll bis 144/4 (974,52 mm), Zoll durch automatische Kopfabschaltung,

Multisticktronic Typ XL 1815-350: Hochleistungsstickmaschine mit 18 Képfen mit je 15 Nadeln fiir die Produktion von Standard-

stickerei in Bordiiren und Einzelmotivrahmen.

Multisticktronic JB 0811-400: 8-Kopf-Stickmaschine mit 11 Nadeln pro Stickkopf fiir die Betriebsarten Bordiiren-, Schlauchwaren

und Kappenstickerei.
ZSK Stickmaschinen GmbH, D-47800 Krefeld
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Teil 2* (Forisetzung von mittex 4/99)
Martin Gollmer, Leiter Euro Info
Center Schweiz.

Sieben Abkommen - ein Paket

Sieben — magere — Jahre dauerte es, bis die sie-
ben bilateralen Vertrdge zwischen der Schweiz
und der Europdischen Union endlich unter
Dach waren (siche mittex 4/99). Was steht in
diesen Abkommen? Was bringen und was ko-
sten sie?

1. Freier Personenverkehr

Das Abkommen iiber den freien Personenver-
kehr macht es moglich, dass alle Biirgerinnen
und Biirger der Schweiz und der EU sich an ei-
nem beliebigen Ort in der Schweiz oder in der
Europdischen Union niederlassen konnen, um
dort zu arbeiten. Letzteres ist wichtig: Der freie
Personenverkehr gilt nur fir Personen, die eine
Arbeit oder zumindest Aussicht auf eine Erwerbs-
tatigkeit haben. Fiir Personen ohne Arbeit gilt
der freie Personenverkehr dagegen nur, wenn
sie tiber geniigende finanzielle Mittel verfiigen.

Mit dem Abkommen werden zu-
dem Diplome und Berufszeugnisse
gegenseitig anerkannt.

Das Abkommen garantiert, dass Personen, die
im Ausland arbeiten, keine Sozialversiche-
rungsleistungen  verlieren. Diese ~Garantie
konnte die schweizerischen Sozialversiche-
rungswerke jahrlich mit Mehrkosten von 370
bis 600 Millionen Franken belasten.

Mit dem Abkommen wird dieser freie Perso-
nenverkehr vorerst probeweise eingefiihrt. Soll-
ten sich entgegen der Entwicklung der letzten
Jahre spiirbar mehr Personen aus EU-Lindern
in der Schweiz niederlassen, konnte die Schweiz
die Einwanderung mit Kontingenten wieder be-
schrinken. Nach sieben Jahren muss die

Die bilateralen Vertrage und
die Zukunft der Beziehungen
zwischen der Schweiz und der
Europaischen Union

Schweiz die Weiterfiihrung des freien Personen-
verkehrs mit der Européischen Union bestiti-
gen. Der entsprechende Beschluss untersteht
dem fakultativen Referendum. Im Falle einer
Weiterfiihrung werden die letzten Einschrin-
kungen des freien Personenverkehrs fiir Biirge-
rinnen und Biirger der EU erst nach zwdolf Jah-
ren endgiiltig fallen; fiir Schweizer Staatsan-
gehorige wird dasselbe jedoch schon nach zwei
Jahren der Fall sein.

2. Landverkehr

Der Vertrag tiber den Landverkehr fiihrt zu ei-
ner koordinierten Verkehrspolitik zwischen der
Schweiz und der Europdischen Union. Deren
Ziel ist es, den besonderen Umweltbedingungen
im Alpenraum Rechnung zu tragen. Dieses Ziel
soll auf zwei Wegen erreicht werden: Strassen-
transporte werden mit einer Abgabe belegt;
gleichzeitig werden Kapazitit und Angebot der
Bahn ausgebaut. In der Schweiz geschieht letz-
teres insbesondere mit dem Bau der beiden
Neat-Tunnels durch den Gotthard und den
Lotschberg.

Was die Strassentransporte betrifft, so wer-
den ab dem Jahr 2005 40-Tonnen-Lastwagen in
der Schweiz generell zugelassen. Sie miissen
aber eine Abgabe bezahlen, die auf der Achse
Basel-Chiasso spitestens ab dem Jahr 2008
325 bis 330 Franken betrdgt. Ist die Bahn

21. Jahrhundert
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wihrend 10 Wochen zu weniger als zwei Drittel
ausgelastet, kann die Schweiz die Strassentarife
erhohen. Die Einnahmen aus dieser Abgabe
diirften jdhrlich rund 1,5 Milliarden Franken
betragen und wiirden eingesetzt, um die Neat-
Tunnels zu finanzieren.

Das schweizerische Sonntags- und Nacht-
fahrverbot fiir Lastwagen bleibt bestehen.

3. Luftverkehr

Dank dem Abkommen iiber den Luftverkehr
konnen die schweizerischen Fluggesellschaften
in Zukunft jeden Flughafen in der Europii-
schen Union anfliegen. Zwei Jahre nach In-
krafttreten des Abkommens werden unter den
Stichworten «5. Und 7. Freiheit» auch Fliige
von einem EU-Land in ein anderes moglich
sein. Dies bedeutet zum Beispiel, dass die Swiss-
air auf ihrem Flug Ziirich—Paris—Madrid in Pa-
ris neue Passagiere und neue Fracht aufneh-
men darf, genauso wie die Lufthansa in Ziirich
auf ihrem Flug Hamburg—Ziirich—Rom.

Fiinf Jahre nach Inkrafttreten des Abkom-
mens wird tiber die Freigabe von Fliigen auch
innerhalb der einzelnen EU-Linder und der
Schweiz diskutiert. Es handelt sich dabei um
die so genannte 8. Luftverkehrsfreiheit. Fiir die
Swissair geht es dann zum Beispiel um
Strecken wie Paris—Lyon oder Frankfurt—Ham-
burg.

4. Forschung

Mit dem bilateralen Abkommen iiber die For-
schung kann sich die Schweiz weitgehend
gleichberechtigt an den Forschungsprogram-
men der Europdischen Union beteiligen. Sie er-
hilt als Beobachter Einsitz in die verschiedenen
Forschungsausschiisse der EU. Ziel ist es, die
Forschungszusammenarbeit zwischen Hoch-
schulen und Industrien zu férdern, um Europa

[ EU-Mitglieder
7] EU-Kandidaten
EWR-Staaten
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wettbewerbsfihiger zu machen — insbesondere
in der Informations- und Kommunikations-
technologie.

Dieser verbesserte Zugang zu EU-For-
schungsprojekten ist allerdings nicht gratis zu
haben. Die Schweiz muss jahrlich zusitzliche
Beitriige in der Hohe von 60 bis 70 Millionen
Franken an die gemeinsamen Forschungspro-
gramme leisten. Ein Grossteil dieser Beitrige
fliesst jedoch wieder an Forscher in der Schweiz
zuriick.

5. Handel mit Agrarprodukten

Das Abkommen {iber den Handel mit Agrarpro-
dukten sieht grundsitzlich vor, dass der gegen-
seitige Austausch bestimmter Produkte zwi-
schen der Schweiz und der Européischen Union
erleichtert werden soll. So wird fiir Kése der
Freihandel eingefiihrt. Andere Milchprodukte,
Gartenbauprodukte, Friichte, Gemiise und
Fleischspezialititen konnen giinstiger expor-
tiert werden. Zudem entfallen verschiedene so
genannte technische Handelshemmnisse im
Agrarbereich, zum Beispiel durch Anerkennung
der Gleichwertigkeit von Vorschriften in Berei-
chen wie Veterindr- und Pflanzenschutz, Saat-
gut, Tierfutter und biologischer Produktion.
Vorgesehen ist auch ein gegenseitiger Schutz
fir Herkunftsbezeichnungen fiir Weine und
Spirituosen.

Die Handelserleichterungen fiihren auf
schweizerischer Seite zu einem jahrlichen Aus-
fall von Zolleinnahmen in der Hohe von rund
110 Millionen Franken.

6. Offentliches Beschaffungswesen

Mit dem Abkommen iiber das offentliche Be-
schaffungswesen gehen die Schweiz und die
Europdische Union iiber die bisher in diesem
Bereich geltenden Regeln der Welthandelsorga-
nisation (WTO) hinaus. Dadurch werden neu
auch Auftrige von Gemeinden fiir schweizeri-
sche und EU-Unternehmen zuginglich. Darti-
ber hinaus werden die Sektoren Schienenver-
kehr und Telekommunikation sowie der ge-
samte Energiebereich geoffnet.

Auftraggeber der offentlichen Hand in der
Schweiz und in der Europdischen Union miis-
sen aufgrund des Abkommens alle potenziellen
Lieferanten gleich behandeln, unabhingig da-
von, ob diese aus dem eigenen Gebiet oder je-
nem des Vertragspartners kommen. Diese Rege-
lung gilt fiir Auftriige ab bestimmten Schwel-
lenwerten. Die weitgehende Liberalisierung des
offentlichen Beschaffungswesens fiihrt zu mehr

Schweizer forschen in EU-Projekten mit

e Zugang zum
EU-Forschungsprogramm

¢ Erleichterte Einreichung
von Projekten

» EU-Projekte unter
Schweizer Leitung

e Erleichterter Zugang
zu Forschungsergebnissen

Wettbewerb in diesem Bereich; dadurch spart
die offentliche Hand Geld, was letztlich auch
dem Steuerzahler zu gute kommt. Der Markt
der offentlichen Beschaffungen, der sich so
fiir schweizerische Unternehmen auftut, hat
in der Europdischen Union ein jahrliches Vo-
lumen von rund 1150 Milliarden Franken.

WIRTS CHAFT

Der entsprechende Schweizer Markt betrigt
dagegen nur etwa 36 Milliarden Franken pro
Jahr.

7. Technische Handelshemmnisse

Durch das bilaterale Abkommen {iber die ge-
genseitige Anerkennung von Konformititsbe-
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wertungen und -zeichen in fast allen Bereichen
der industriellen Produktion wird der Handel
zwischen der Schweiz und der Europdischen
Union wesentlich erleichtert.

Gemiss dem Abkommen werden einzelne
anerkannte Priif- und Zertifizierungsstellen in
der Schweiz ermichtigt, auch Konformititsbe-
wertungen nach EU-Vorschriften vorzuneh-
men. Schweizer Produzenten konnen so ihre
Produktepriifungen und -zertifizierungen fiir
Exporte in den EU-Raum kiinftig auch im eige-
nen Land durchfiihren lassen. Kostspielige und
zeitraubende Doppelpriifungen fiir neue Pro-
dukte entfallen zunehmend. Schweizerischer-
seits ist ein Exportvolumen von rund 35 Milli-
arden Franken von diesen Erleichterungen be-
troffen.

Obwohl diese Vertriige separat ausgehandelt
wurden, sollte nicht vergessen werden, dass der
Abschluss nur fiir alle sieben Dossiers zusam-
men moglich war. Die Europdische Union be-
trachtet die sieben Vertrige als ein Paket. Auf
dieser Verbindung hat die EU konsequent be-
standen — zuerst dadurch, dass die einzelnen
Vertriige mehr oder weniger parallel ausgehan-
delt werden mussten, jetzt dadurch, dass sie im
Ratifizierungsverfahren nur alle zusammen
angenommen oder verworfen werden konnen.
Die Europdische Union will dadurch verhin-
dern, dass die Schweiz schliesslich nur die fiir
sie besten Rosinen herauspickt. Nach dem
EWR-Nein soll die Schweiz nicht nur noch dort
Vertrdge mit der Européischen Union eingehen
konnen, wo sie am meisten profitiert.

Sieben fette Jahre? Ein Blick iiber
die Jahrtausendgrenze

Wie geht es nun weiter zwischen der Schweiz
und der Europiischen Union?

Zunidchst miissen jetzt die vorliegenden bi-
lateralen Vertrdge unter Dach gebracht werden.
Ob das gelingt, ist allerdings unsicher. Bei der
Redaktion dieses Beitrags stand noch nicht fest,
ob gegen die Abkommen das Referendum er-
griffen wird. Unter der Voraussetzung, dass eine
allfillige Volksabstimmung in der Schweiz po-
sitiv ausfallt, gehen beide Vertragsparteien zur-
zeit davon aus, dass die bilateralen Vertrige am
1. Januar 2001 in Kraft treten konnen.

Wie konnte es danach weitergehen? Aus
schweizerischer Sicht gibt es vier Moglichkei-
ten:

e Nichts mehr tun
e Weitere bilaterale Vertrige mit der Europii-
schen Union abschliessen

e Einen zweiten Anlauf in den EWR nehmen
o Den Beitritt zur EU anstreben

Die erste Option, nach dem Inkrafttreten der
bilateralen Vertrige die Beziehungen zur Eu-
ropdischen Union nicht mehr weiter auszu-
bauen, ist wenig realistisch. Friiher oder spiter
diirften sowohl die Schweiz wie die Europdische
Union Anliegen haben, tiber die sie mit der je-
weils anderen Seite verhandeln mochten. Ja, sol-
che Anliegen gibt es heute schon; sie sind in einer
gemeinsamen Erkldrung in der Schlussakte zu
den bilateralen Vertrdgen bereits formuliert. In
dieser Erkldrung driicken die Schweiz und die
Europdische Union den Willen aus, Verhandlun-
gen {iber zusitzliche Abkommen aufzunehmen.

Schweizerischerseits stehen weitere Verbesse-
rungen bei den verarbeiteten Landwirtschaftspro-
dukten, der freie Zugang zum Binnenmarkt fiir
Dienstleistungen und Elektrizitit, eine stirkere
Kooperation im Asylbereich sowie die Teilnahme
an gewissen EU-Programmen zu Bildung, Medi-
en, Statistik und Umwelt im Vordergrund.

Uber Bildung und Statistik mochte auch die
Europidische Union verhandeln. Aber noch viel
wichtiger sind ihr zwei andere Anliegen: eine Ver-
besserung der Amtshilfe in Zollfragen (Bekdmp-
fung der organisierten Kriminalitdt) und eine
Harmonisierung der Besteuerung von Kapitaler-
trigen (um die Steuerflucht zu vermeiden).

Tritt somit das zweite Szenario mit weiteren
bilateralen Vertrigen zwischen der Schweiz und
der Europidischen Union ein? Auszuschliessen ist
dies nicht. Weitere bilaterale Vertrige diirften vor
allem dann ausgehandelt werden, wenn sich die
nichsten zwei Moglichkeiten des Beziehungsaus-
baus, der Beitritt zum EWR oder zur EU nicht in-
nert niitzlicher Frist realisieren lassen.

In einem internen Strategiepapier tiber die
Zukunft der Beziehungen zur Schweiz hat die
Europdische Union ihrerseits schon klar ge-
macht, dass sie auf jeden Fall nicht vor dem In-
krafttreten der vorliegenden bilateralen Vertrige
neue Verhandlungen beginnen wird. Zudem will
sie solche Verhandlungen nur aufnehmen, wenn
die Schweiz bereit ist, auf ihre wichtigsten Anlie-
gen — die Zoll- und Steuerfragen — einzutreten.
Diese Fragen aber gelten in der Schweiz als poli-
tisch heisse Eisen. Doch selbst wenn die Schweiz
auf diese EU-Anliegen eintreten wiirde, wire ein
weiteres grisseres Paket von bilateralen Vertri-
gen nicht zu erwarten. Die Europdische Union
macht namlich in ihrem Strategiepapier klar,
dass die Schweiz nicht auf dem Umweg {iber bi-
laterale Vertrige samtliche Vorteile des EWR’s er-
halten diirfe, ohne sich gleichzeitig den mit dem

mittex 5/99

Européischen ~ Wirtschaftsraum  verbundenen
Pflichten und Lasten zu unterwerfen. Weiter
heisst es in dem Strategiepapier, dass zu viele
bilaterale Vertrige die Schweiz letztlich auch da-
von abhalten konnte, eines Tages doch noch EU-
Mitglied zu werden. Die Europdische Union
macht damit deutlich, dass sie den Bilateralis-
mus nur noch fiir beschrinkt ausbaubar hilt.

Gleichzeitig will die EU aber auch den Eu-
ropdischen Wirtschaftsraum nicht mehr weiter
fordern. Bestes Zeichen dafiir ist, dass sie die mit-
tel- und osteuropdischen Reformstaaten nicht
auf diesen Weg des Beziehungsausbaus verwiesen
hat, sondern mit ihnen gleich in Beitrittsver-
handlungen eingestiegen ist. In ihrem Strategie-
papier iiber die Zukunft der Beziehungen zur
Schweiz geht die Européische Union denn auch
gar nicht mehr auf die Moglichkeit eines EWR-
Beitritts der Schweiz ein.

Aus schweizerischer Sicht présentiert ein
EWR-Beitritt heute im wesentlichen die gleichen
Vor- und Nachteile wie schon 1992. Die Schweiz
miisste nach wie vor weitreichende Teile der EU-
Gesetzgebung tibernehmen, ohne ebenso weitrei-
chende Mitwirkungsrechte bei der Ausarbeitung
dieser Gesetzgebung zu erhalten. Gleichzeitig
wiirden aber wichtige Politikbereiche ~wie
Wihrungstragen, Asylpolitik oder innere Sicher-
heit, welche fiir die Schweiz zunehmend wichtig
werden, durch einen EWR-Beitritt nicht abge-
deckt. Der Bundesrat kann sich denn auch in sei-
nem im vergangenen Februar veroffentlichten
letzten Integrationsbericht nicht mehr richtig fiir
einen zweiten Anlauf in den Europiischen Wirt-
schaftsraum erwirmen.

Fiir die schweizerische Landesregierung steht
heute nimlich mehr denn je wieder der EU-Bej-
tritt im Vordergrund. Auch im Integrationsbe-
richt 1999 kommt sie zum Schluss, «dass ein
Beitritt zur EU den Interessen [der Schweiz] am
besten dient». Der Bundesrat erwartet dabei von
einem EU-Beitritt keine wirtschaftlichen Wunder.
Vielmehr geht es ihm darum, dass die Schweiz in
Zukunft dort voll mitwirken kann, wo immer
mehr Entscheidungen fallen, die auch hierzu-
lande Wirkungen entfalten.

Zudem schreitet die Vertiefung und Erweite-
rung der Europdischen Union trotz gelegentli-
chen Krisen unaufhaltsam voran: Der Vertrag
von Amsterdam, das neue Grundgesetz der EU, ist
am 1. Mai 1999 in Kraft getreten. Der Vertrag
bringt eine weitere Demokratisierung der Eu-
ropiischen Union durch grdssere Mitsprache-
rechte des EU-Parlaments. Zudem werden der
Europdischen Union neue Kompetenzen im Be-
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reich der Asylpolitik und der inneren Sicherheit
{ibertragen. Am 1. Januar 2002 wird mit der Ein-
fiihrung der Euro-Noten und -Miinzen die Reali-
sierung der Wirtschafts- und Wahrungsunion ab-
geschlossen. Und nur ein paar Jahre spiter diirf-
ten die ersten Reformstaaten Mittel- und Osteu-
ropas Mitglied der EU sein.

Spitestens in drei Jahren wird der Bundesrat
seine Karten aufdecken miissen. Dann ndmlich
ist gemiss Fristenlauf die Volksinitiative «Ja zu
Europal» abstimmungsreif. Die Initiative will,
dass die unverziigliche Aufnahme von Beitritts-
verhandlungen mit der EU in der Verfassung fest-
geschrieben wird. Der Bundesrat muss bis zum
30. Juli 2001 einen Abstimmungstermin fiir diese
Initiative festlegen, es sei denn die Initiative wer-
de zuriickgezogen, zum Beispiel weil der Bundes-
rat das nach dem EWR-Nein eingefrorene EU-
Beitrittsgesuch wieder reaktiviert und so die In-
itiative gegenstandslos macht.

Textillogistik —
die richtige
Antwort auf
die Globalisie-
rung der Textil-
wirtschaft

Dr.-ng. habil. Roland R. Seidl, Schweizeri-
sche Textil-, Bekleidungs- und Modefach-
schule, Wattwil, CH

Der Trend zur umfassenden Globa-
lisierung in der Textil und Beklei-
dungsindustrie erfordert eine neue
Vorgehensweise bei der Ausbil-
dung von Textilfachleuten. Fiir die
globale Beschaffung von Rohmate-
rialien, Halbfertigprodukten und
Fertigprodukten sind Spezialisten
erforderlich, die die gesamte tex-
tile Kette beherrschen. Der Innova-
tionsprozess ist ein Schliisselpro-
zess bei der Entwicklung der glo-
balen Wettbewerbsféhigkeit in der
Textil- und Bekleidungskette. Alle
diese Aktivitdten kénnen unter der
Bezeichnung «Textillogistik» zu-
sammengefasst werden. Zur Erhal-
tung der Wettbewerbsfihigkeit
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und einer langfristigen Differen-
zierung im Markt sollten die Unter-
nehmen auf allen Stufen des Inno-
vationsprozesses  wissenschaftli-
che und technische Elemente ein-
bringen. Gleichzeitig ist die Investi-
tion in «Mitarbeiter» von grosster
Bedeutung.

Einleitung

Der Gesamtumsatz der Schweizerischen Tex-
tilindustrie wird fiir das Jahr 1998 auf 2,8 Mia.
CHF geschiitzt. Damit ist die Textilindustrie —
trotz aller negativer Schlagzeilen in den vergan-
genen Jahren — immer noch eine bedeutende
Wirtschaftskraft. Tabelle 1 zeigt, dass der grosste
Teil der Auftrige mit dem Ausland abgewickelt
werden. Um diesen Tendenzen zu entsprechen,
hat die Schweizerische Textil-, Bekleidungs-
und Modefachschule (STF) die neue Ausbil-
dungsrichtung «Textillogistik/Technik» einge-
fiihrt — die einzige dieser Art in Europa. Neben
Grundlagenfichern wie textile Faserstoffe, tex-
tile Produktion, Textilpriifung, Produktmana-
gement usw,, sind Fragen der Beschaffung, der
Produktionslogistik und der Distribution die
Hauptpfeiler dieser Ausbildung. Profunde textile
Erfahrungen kombiniert mit dem Know-how
des Schweizer Textilmaschinenbaus, eroffnen
neue Moglichkeiten fiir die Absolventen, um die
Anforderungen des globalen Textilmarktes im
néchsten Jahrtausend zu erfiillen. Die Absolven-
ten der Fachrichtung «Textillogistik» sind als
Fithrungskrifte fiir textile Produktion, Marke-
ting, Produktionsplanung etc. weltweit einsetz-
bar. Die Ausbildung wird fiir Interessenten aus
allen Landern angeboten.

1. Die Aufgaben des
Textillogistikers

Die rasche Einfiihrung neuer Produkte, die not-
wendige grossere Flexibilitdt in der Fertigung,
die Produktion im Ausland, die Losung neuer
Aufgaben im Zusammenhang mit Recycling
und Entsorgung sind in der Textilwirtschaft von
immer grosserer Bedeutung. Die Logistik hat

deshalb im Unternehmen eine wichtige Funk-
tion. Der Textillogistiker/die Textillogistikerin
plant, koordiniert, steuert und kontrolliert in-
ner- und zwischenbetrieblich den Material- und
Informations- bzw. Datenfluss.

Der Textillogistiker/die Textillogistikerin ver-
fiigt tiber ein breites textiles Grundwissen und
eine auf den Bereich Logistik ausgerichtete ver-
tiefte Ausbildung. Aufgrund der praktischen Be-
rufserfahrung und des an der Schweiz. Textil-,
Bekleidungs- und Modefachschule (STF) erwor-
benen Wissens ist er/sie in der Lage, innerhalb
bestimmter Arbeitsbereiche selbstindig logisti-
sche Aufgaben in der Textil- und Bekleidungsin-
dustrie, im Textil- und Bekleidungshandel oder
auch in einem weiteren Arbeitsfeld zu losen.
Zwischen den Bereichen Kreation, Einkauf, Pro-
duktion und Verkauf bildet der Textillogisti-
ker/die Textillogistikerin eine Art Relaisstation,
stellt die Verbindung zwischen Technik und Ad-
ministration sicher und kann die EDV zweck-
missig einsetzen. Bei kreativer Befihigung ist
auch eine Tdtigkeit im Bereich der Gestaltung
maglich. Der Textillogistiker/die Textillogistike-
rin nimmt eine Fiihrungsfunktion wahr.

Das Titigkeitsfeld findet sich in Produk-
tionsbetrieben (Faden- und Flichenherstel-
lung, Veredlung, Konfektion) und in Handels-
firmen (Gross-, Versand- und Detailhandel).
Fiir die Kommunikation mit Kunden und Lie-
feranten sind Fremdsprachenkenntnisse erfor-
derlich. Bei der Beschaffung, Produktion und
Distribution textiler Rohstoffe, Halb- und Fer-
tigfabrikate umfasst der Titigkeitsbereich in-
teressante Aufgaben: (Tabelle 2)

2. Berufliche Grundlagen

Der Textillogistiker/die Textillogistikerin erhlt
die Grundausbildung in einer dreijdhrigen
kaufminnischen Lehre, in einer Berufslehre
oder durch den Besuch einer mindestens drei-
jahrigen Handelsschule. Die Lehre als Detail-
handelsangestellter oder ein Maturaabschluss
Typ E sind gleichgestellt.

Bei Abschluss einer Lehre ohne textile bzw.
bekleidungsorientierte Ausbildungsteile oder

Auftragseingang | Auftragseingang | %-Anteil Auslands-
. |nland (in 1000 CHF) |Ausland (in 1000 CHF) | auftrdge
‘Baum‘\‘x}t)llga:ﬁe L 51296 e
Wollgarme . . o 2
Baumwollgewebe | 87506
Woll- und Seidengewebe| 13645
Stickerelen | 5862

labelle 1: Unsatzverhilinisse der Schueizer Textilindustrie i
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Beschaffungslogistik -
~ Suchen und Pflegen von Produktmnsstatten
. Uber\mchung der Produktlon mit Kremoh

- und Musterung Lo
o Beschaffungsplanung

. Tr'msportloglsnk
© Zoll- und Emfuhrwesen
o mternatlonale Messen

| * Qualititssicherung
|e Maschmenbelegungs

‘ Einkauf von Maschmen und Hxlfsm 'eln &

Produktionslogisti
e Produkttqnsplanuno i

-steuerung

‘Distrnbutmnslogxst:k
o Auftragsbearbeitung

- Lagerbewirtschaftung

o Kommissionierung =
© Verpackung und Prasentatio
o Verteilungslogistik
 Internationales Handelsrecht

einer schulischen Ausbildung ist ein Betriebs-
Textil-
industrie oder im textilen Verkauf vor Beginn
des Studiums erforderlich. Je nach Vorbildung
ist auch der Besuch eines Vorbereitungskurses
in den kaufminnischen Fichern, insbesondere
im Rechnungswesen, notwendig.

praktikum in der oder Bekleidungs-

3. Das Fachstudium

Das Fachstudium erfolgt an der Schweiz.
Textil-, Bekleidungs- und Modefachschule

’['abelleiZ:Dz’e Gruﬁdié‘tru/étﬂf-‘dér‘[bgz;vzfi/e’ S

(STF) in Wattwil in Vollzeitkursen. Die Ausbil-

dung erstreckt sich auf vier Semester zu je etwa |

21 Wochen mit ca. 35 Wochenstunden. Das er-
ste Semester wird vollstdndig, das zweite zum
grosseren Teil zusammen mit den Textilkauf-
leuten absolviert. Wird das Studium nach dem
zweiten Semester nicht weitergefiihrt, kann un-
ter bestimmten Bedingungen das Diplom als
Textilkaufmann/Textilkauffrau STF erteilt wer-
den. Die Diplomarbeit von sechs Wochen wird
am Ende des 4. Semesters durchgefiihrt.

Textlleloglstlcs
Answer to the *

» Abstract

 proach in the education of textile engineers. Fo

The = innovation process may be consi-

global competitivity of the textile and appa,rel
chain. All these actmnes may be summanse

and long lasting. differentiation in the market,
any enterprise should mtroduce sme

of the innovation process Besxde oth
the\best mvestment is to invest in people

The trend towards- globahszmon in the texule
and clothing production reqmres. a new ‘ap-*‘

a global acquisition of raw materials, semi-pro -
ducts, garment pieces etc. specialists are neces-

sary who are able to manage the supply cham ‘1

dered as the key element in the development of |
the term «Textile LOngthS» To keep leader- Shlp' .

technical features into its products in all stages i
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Schweizerische
Textil-, Bekleidungs-
und Modefachschule

Unterrichtet wird praxisorientiert und auf
den aktuellen Stand des Wissens bezogen. Der
Unterricht ist auf Lernerfolg ausgerichtet, d. h.
Klausuren und Semesterabschlusspriifungen
dienen dazu, das Erreichen der Lernziele zu
tiberpriifen. Mit gezielten Betriebsbesichtigun-
gen erhalten die Studenten einen Einblick in
Textil- und Bekleidungsindustrie und Handel.
Nach erfolgreichem Abschluss erhilt der Absol-
vent / die Absolventin das Diplom als «Textil-
logistik Techniker/in TS». Im Jahre 1998 wurde
die eidgendssische Anerkennung fiir diese
Ausbildungsrichtung erteilt. Damit ist dieses
Diplom im europdischen Massstab als «Ing.
Eureta» anerkannt.

4. Das Anforderungsprofil

Ausser umfassenden textilen Grundkenntnis-

sen, artikelbezogenem Spezialwissen und spe-

zifisch logistischen Fachkenntnissen werden

verlangt

e Fihigkeit und Freude zur Bearbeitung und
Losung von logistischen Problemen

e Vernetztes bereichs- und fachiibergreifendes
Denken und Handeln

e Betriebswirtschaftliche und betriebsorgani-
satorische Kenntnisse

e Verantwortungsbewusstes und unternehme-
risches Denken

e Planerisches und organisatorisches
Geschick

e Kenntnisse tiber den Einsatz der Informatik

e Fihigkeit zur Mitarbeiterfiihrung, Verhand-

lungsgeschick, Durchsetzungsvermogen
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e Fremdsprachenkenntnisse
e Fihigkeit und Bereitschaft zur Weiterbildung

5. Praktische Beispiele aus der
erfolgreichen Ausbildung

Anhand einiger ausgewihlter Projekt- und Di-
plomarbeiten soll die Breite der Ausbildung
nachgewiesen werden: (Tabelle 3)

7. Ausblick

Wie diese Beispiele zeigen, ist die Ausbildung in
der Fachrichtung «Textillogistik» so angelegt,
dass sie die gesamte «textile Kette» tiberstreicht.
Mit der hier vorgestellten Ausbildung wird gesi-
chert, dass die Absolventen ihre Aufgaben im
néchsten Jahrtausend erfiillen konnen. Die Ab-
solventen sind als Fiihrungskrifte fiir textile
Produktion, Marketing,
usw. weltweit einsetzbar. Die Ausbildung wird fiir

Produktionsplanung

Interessenten aus allen Landern angeboten.
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Textiler Fertigljngsbereich

L OGISTIK

Pro;ekttltel
Materialfluss bei einem Grossvertexler Warenhaus
Analyse des Transport- und Lagerkonzeptes Textilveredlung

Export und Import von Textilien

Aussenhandel /Zollwesen

Neustrukturierung der Disposition und der
Arbeitsvorbereitung

Maschenwarenbetrieb, Sockenproduktion

Neugestaltung des Bestellwesens durch Abrufldger

Webere fiir technische Textilien

Zertifizierung — Der Schliissel zum Erfolg7 Warenhaus
Entsorgungslogistik Textilveredlung
Material- und Informationsfluss Textilveredlung
Erstellung eines Mengengeriistes fiir Bekleidung | Warenhaus

Material- und Informationsfluss

Konfektionsbetrieb, Hemdenkonfektion

Logistische Problemlosung einer Auslandsproduktlon

Konfektion

Recycling von Textilien

Recyclingfirma

Einfluss einer konsequenten Logxstlk der
Fertigwarenlagerbewirtschaftung auf die Liquiditit

Kontektion, Hemdenkonfektion ’

Anforderungen an den Einkauf und Verkauf

Warenhaus

Bewirtschaftung des Rohmateriallagers

Spinnerei

Die Einfliisse von Garnbeschaffung und
Gewebeverkauf in globalen Markten auf eine
standortunabhingige Einkaufspolitik

Weberei, modischer Bere1ch

Dienstleistung in der Textillogistik (Hangeversand)

Grossverteiler

Lagerbewirtschaftung im Seidenhandel

Handel, hochmodische Ware

Automausche Warenschau

Weberei, Textilveredlung

Garnmengenberechnung in der St1ckere1

Stickerei

Transport- und Zollkostenanalyse konfektlomerter
Teile

Création/Konfektion

Ein Teil dieser Arbeiten steht fiir Interessepten zur Ein,s\ichmahme;zur Verfiigung,

Tabelle 3: Beispiel fiir Projekle, die im Rabmen der Textillogistikausbildung erarbeitet wirden

Informationen: Schweizerische Textil-, Beklei-
dungs- und Modefachschule, Ebnaterstrasse 5,
CH-9630 Wattwil, Telefon +41 71 988 2661,

Fax: + 4171 988 6593, www.textilfachschule.ch
oder E-mail: stf_wattwil @stfschule.ch

Karin Bischoff

e Darum habe ich die Ausbildung gewihlt: ‘

* Das ist meine Zukunft:

Da ich das Bekleidungshandwerk erlernt, mich im kaufménnischen und
sprachlichem Bereich weitergebildet habe und vom Eltemhaus her mit
der textilen Welt verbunden bin, war fiir mich der Lehrgang «Textxllog1—
stikerin» eine ideale Wenerbxldungsmoghchkelt

Ich bin der Auffassung, dass es besonders heute sehr w1cht1g ist, s1ch
dem Arbeitsmarkt entsprechend ausbilden zu lassen. Mit dieser Ausbxldung |
habe ich eine Moglichkeit gefunden, die sowohl der Nachfrage in der Tex-
tilindustrie entspricht, als auch meine personlichen Interessen abdeckt

Ich bin iiberzeugt, dass ich nach meinem Studxum in einem Textllunter‘ :
nehmen eine interessante Arbeit annehmen kann, wo ich die an der Tex— o
tilfachschule erlernten Elemente opumal in die Praxis umsetzen kann.

Fiir mich ist Logistik Zukunft — und ich will dabei sein.

Mli‘sabella _Bbzzri .

- 4

e Das ist meine Zukunft:

. “D_zirtim habe ich die Ausbildung gewahlt:
vMit_kaufmﬁnnischer Basis in den Bereichen Stickerei und Ausriistung
‘wﬁhlte ich diese Ausbildung an der Textilfachschule Wattwil, da mich die
komplexen Produktxonsablaufe der gesamten textilen Kette interessieren.
Der Lehrgang zur Texnlloglsnk Techniker/in TS ist sehr vielseitig, was Zu-
sammenhange aufzelgt und zum vemetzten Denken anregt.

,‘\Nach Abschluss meines. Studiums freue ich mich auf eine interessante
‘ Herausforderung am Produktlonsstandort Schweiz.
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Garninnovation

Spinnerei Spérri Flums hat ein
Garn entwickelt fiir Gewebe,
die elektromagnetische Strahlen
abschirmen. Ein weltweit einzig-
artige Garninnovation aus der
Schweiz.

Wer Fritz Blum, Direktor der Spinnerei Sporri
Flums AG, bei der Erzdhlung lauscht, wie er auf
die Idee kam, ist gleichzeitig enttiuscht und
fasziniert. Enttduschung kommt auf, denkt
man an die mit teurem Geld bezahlten Kurse
tiber Innovationsmanagement und Kreativitits-
techniken. Nicht so wurde die Keimzelle der Vi-
sion geboren. Der Einfall kam in einer schlaflo-
sen Nacht, wie sie wohl alle westeuropdischen
Garnhersteller schon durchlitten haben, wenn
die aktuellen Modetrends und das eigene Pro-
duktionsprogramm alles andere als deckungs-
gleich sind.

Feinste Garne aus Baumwolle

Die Spinnerei Sporri produziert feinste Garne
aus Baumwolle und Synthetik fiir hochste Qua-
litdtsanspriiche. Verarbeitet werden Langstapel-
baumwollen unter anderem auch Sea Island.
Das Standardsortiment reicht bis Nm 300. Bei
Bedarf konnen auch feinere Nummern ausge-
sponnen werden. Man erinnere sich nur an den

Schlafbereich.

Swiss Shield® Bettbaldachin und Teppich zur Abschirmung ektromagnetischer Strahlen im

Eintrag ins Guinessbuch der Rekorde 1996 mit
einem Garn Nm 500. Die Artikel werden 16-
sungsorientiert mit den Kunden bis ins Endpro-
dukt entwickelt. Man ist darauf eingerichtet
auch kleinste Partiegrossen auf Kundenwunsch
zu produzieren.

Mit ihren Spezialititen besetzt Spérri eine
Marktnische — wie es die Marketingspezialisten
den Firmen in Europa empfehlen. Differenzie-
rung, Spezialisierung — als Losung, um den
Standort Europa beziehungsweise ~Schweiz
rechtfertigen und auch finanzieren zu konnen.
Doch die Kehrseite der Spezialisierung zeigt
sich, wenn modische Trends die Nachfrage auf
andere Produkte lenken.

Anfang der 90er Jahre litt Sporri unter ei-
nem starken Nachfrageriickgang. Fritz Blum
suchte nach einer Losung, die seiner Spinnerei
eine von der Mode unabhingige Grundausla-
stung bringen sollte.

Der Faradaysche Kéfig

Und hier beginnt die Faszination. Die Idee, die
in jener Nacht geboren wurde hiess: den Men-
schen eine gesunde Umwelt schaffen, das
Prinzip des Faradayschen Kifig nutzen, um
elektromagnetische Strahlen abzuschirmen.
Zwischen der Idee und heute liegt ein drei-
jahriger Entwicklungsprozess, der vor allem
von der motivierenden Idee und einem gut
ausgebildeten Kader getragen wurde. Im Lau-
fe dieser Zeit griindete Sporri eine eigentliche
Entwicklungsabteilung und mit der ETH
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Besuchen Sie uns am

Tag der offenen Tiir

SPOERRY

I Samstag, 18. September 1999 von 09.00—16.30 Uhr

Seitdem wir im Jahre 1991 unsere Taren letztmals fir ein grosseres Publikum
offneten, haben wir neue, aufsehenerregende Produkte entwickelt und auch
sonst mit viel Einsatz einiges erreicht:

1994; Qualitatszertifizierung DIN-EN-SO 9001
1995: Eintrag ins Guinness-Buch der Rekorde (feinstes Baumwollgarn der Welt)
1997: eine neue Spinntechnik fur ein edleres Garn COM&G

1998: Ockozertifizierung (Oeko 1000, Oeko 100 und Oeko 100plus)

1999: Gewebe gegen EleKtrosmog  /Suim shield*

Kommen Sie vorbei — wir prasentieren Ihnen u.a. auch das Pro-
Jjekt . Uberbauung Neudorf”

Unser Handelsunternehmen NEF & Co AG, st. Gallen und wir heissen Sie
jetzt schon herzlich willkommen!

Kinder nur in Begleitung der Eltern und erstab 6 Jahren

Ziirich und Fachkriften fiir Elektromagneti-
sche Vertriglichkeit (EMV) wurden Kooperatio-
nen aufgebaut. Am Ende stand ein weltweit ge-
schiitztes, patentiertes Verfahren zur Herstel-
lung eines Baumwollgarns, in das ein versil-
berter Metallfaden eingesponnen ist. Es kann
verwebt und verstrickt und seine Endartikel
gefdrbt und bedruckt werden. Die Gestricke
und Gewebe funktionieren wie ein elektrisch
leitfdhiges Netz. Richtig verarbeitet und ange-
wendet haben sie die Eigenschaft elektroma-
gnetische Strahlen abzuschirmen, sind antista-
tisch und flammhemmend, behalten jedoch
ihren textilen Charakter und sind waschbar.

Swiss Shield®

Gemiss der urspriinglichen Idee entstanden
als erste Artikel Tapeten, Vorhinge, Boden-
und Deckenbeldge. Spiter kamen die Swiss
Shield® Baldachine hinzu. Die Gewebe eig-
nen sich fiir alle Bereiche, wo die Abschir-
mung sensibler Objekte notwendig ist. Neben
dem Raumschutz zum Beispiel bei Banken
und Versicherungen auch fiir Arbeitskleider
(Antennenbau) und als Unterhemd auch fiir
Triger von Herzschrittmachern oder speziel-
len Miitzen fiir Handybenutzer. Die Anwen-
dungsideen scheinen unbegrenzt.

Anfang Jahr begann die eigens gegriindete
Firma Swiss Shield Div. die Produkte auf ers-
ten Fachmessen zu présentieren. Seither wird
man von einem unerwartet hohen Interesse
geradezu tiberrollt. Durch die Liberalisierung
im Telekommunikationsbereich wurde ein
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Antennenboom ausgelost. Dies hat dazu bei-
getragen, dass Elektrosmog und seine mogli-
chen schidigenden Auswirkungen heute in
aller Munde ist. Doch der Schutz von sen-
siblen Daten gegen Abhdren von aussen oder
von empfindlichen Messgeriten ist fiir Fach-
leute schon lange ein Thema. Das Swiss
Shield Gewebe mit seinen typischen textilen
Eigenschaften wie geringes Gewicht und hohe
Flexibilitit bietet hier neue anwendergerechte
Losungen.

Zertifizierte Gewebe

Bei all dem legt Fritz Blum besonderes Ge-
wicht auf Seriositdt. Elektromagnetische
Strahlung ist messbar. Messungen vor und
nach der Installation und Beratung von Fach-
spezialisten sowie die Zusammenarbeit mit
kompetenten Vertriebspartnern sind fiir ihn
unabdingbar. Auch die strengen internationa-
len Tests nach NSA 65-6 und MIL-STD 285
wurden bestanden und die Gewebe zertifiziert.
Vieles, was man nicht sehen oder fiihlen kann,
bietet Raum fiir Scharlatane. Deshalb mag
wohl manch einer die Idee zunichst
beldcheln. Doch dahinter steckt ein einfaches
physikalisches Prinzip mit messbaren Auswir-
kungen. Das Verdienst von Spérri Flums ist die
innovative Umsetzung in ein textiles Produkt.
Das Interesse und die Nachfrage ist gross und
Produktideen fiir Anwendungen sind reichlich
vorhanden. Der Zeitpunkt ist goldrichtig. Das
ist nicht das Ende der Entwicklung, sondern
der Anfang eines langen Weges zu einer erfolg-
reichen Vermarktung. EW

Shortest Stop
for Highest
Performance

Eine ideale Gummiqualitit der
Oberwalzenbeziige an Spinnma-
schinen ist Voraussetzung fir wirt-
schaftliche Garnherstellung.

An die Bezugsqualitit werden folgende Anforde-

rungen gestellt:

e regelmissiger Verzug (Griffigkeit)

e gute Filhrung der Fasern (Klemmeigen-
schaften, Weichheit)

* keine Anlaufprobleme (Geringe Druckver-
formung, keine Wickelneigung)

SPINNEREI/MASCHINENTETC CHNIK

e gute Laufeigenschaften (keine Verschmut-
zung, keine Wickel)

e lange Standzeit

o Um die Wirtschaftlichkeit zu bestimmen, sind
neben dem Preis, die erreichten Standzeiten,
die Garnqualitit tiber das gesamte Schleifin-
tervall, die Alterung des Gummis und die

Wickelfrequenz mit zu berticksichtigen.

Die verbesserte Version des bis anhin un-
{ibertroffenen BERKOL HAGSA rot, heisst HAGOT
rot, 66° Shore A. Bei unverinderter Standzeit er-
reicht sie tiefere CV%-Werte bei weniger Wickel-
neigung. Die HAGOT rot eignet sich speziell fiir
feines bis mittleres Baumwollgarn. Die ebenfalls
neue Qualitdt, HA74T griin mit 74° Shore A,
zeichnet sich durch ihre gute Quellbestindig-
keit und die hohe Abriebfestigkeit aus. Selbst bei
hoher Luftfeuchtigkeit mit problematischen
Baumwoll/Polyester-Mischungen ist ihr Wickel-
verhalten hervorragend. Die HA74T griin eignet
sich speziell fiir synthetische Fasern und hoch-
wertiges Mischgarn sowie fiir Baumwollgarn im
mittleren bis groben Bereich.

Die optimale Qualitit des Oberwalzenbezu-
ges alleine gibt noch keine Garantie fiir die
wirtschaftliche Garnherstellung und héchste
Garnqualitit. Eine ebenso bedeutende Rolle
kommt der Pflege, also dem Unterhalt zu. Als
einziger Hersteller von Oberwalzenbeziigen und
Schleifmaschinen, Berkolisieranlagen, Pressen,
Schmier- und Priifgeriten bietet BERKOL einen
Vollservice aus einer Hand.

Henri Berchtold AG, CH-8483 Kollbrunnn,
Tel. +4152 396 06006, Fax +41 52 396 0696
E-mail: info@berkol.ch

Schleifautomat BSS/AM mit voll-integriertem
Berkolisiermodul

range.

3-Way Technique

The § E family of machines offers 3-way
technique, with individual electronic needle
selection using specially-designed ceramic ac-
tuators. The range is based on the application
of industry proven electronics, already used
successfully on the company’s RJ 72 E series of
double-jersey machines. Options within the §] E
range also cover wrapper, striper and wrapper-
striper versions, with total engineering unifor-
mity across the range to ensure consistency of
stitch configuration and fabric compatibility.
The §J portfolio also includes the S] M, a mini-
jacquard model, offered in the same wrapping
and striping options, and using identical knit-
ting elements, so that it can be converted to the
fully-electronic §J E model if the user’s produc-
tion requirements change or increase.

New Circular Knitting Machines
by Camber International

Camber International - one of the world’s leading manufacturers of high
quality, high performance circular knitting machines — has launched a new
range of single jersey machines to further enhance its pioneering product

Double Jersey Circular Knitting
Machines - RI M

The new machines were launched at ITMA ‘99
in Paris where there was a great deal of interest
shown in both the new machines and Camber’s
existing product ranges which were on show in-
cluding the well-established Quattro 3 single-
jersey machine and the RJ E 2 and 3 Way. Also
on show at ITMA ‘99 was the R] M double jersey
circular knitting machine with mini Jacquard.
Using the same technology which has proved
highly successful for the RJ E range, the R] M
mini jacquard machine can subsequently be
converted to full electronic. needle selection to
meet production requirements in the future.
Camber International Managing Director Nick
Humphries said: «ITMA ‘99 promises to be very
successful indeed for us. We received a lot of
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The SJE from Camber nternational’s S
range of machines ofer 3-way technique.
Die Rundstrickmaschine SJE von Camber
International bietel 3-Wege-Technik

quality inquiries from across the world which I
am confident will be turned into new orders.

There seems to be a definite move by poten-
tial customers into new markets. As they ad-
vance, they realise they need high-tech quality
machines to give them the competitive edge
they need in the marketplace.

Meet the Customers’ Requirements

Camber’s knitting technology has evolved to
cater for both the competitive demands of its

customers world-wide, and with the ever-chan-
ging needs of fashion markets. Machines have
been developed to provide maximum produc-
tivity and quality for both single and double jer-
sey requirements.

Incorporating the latest technology and so-
phisticated engineering techniques, Camber In-
ternational offers a complete range of circular
knitting machines, combining high speed ope-

ration with maximum flexibility and providing

production of continuous fabrics in single or

double jersey. The company’s machines are now

in operation in over 50 countries throughout
the world.

Camber International Lid.,

360 Melton Road

Leicester England LE4 75L

Phone: 0116 2 665921, Fax: 0116 2 665347

Cambé‘r‘lritématibnal - eiﬁér der“‘welt\veit

fiihrenden Anbieter von Hochleistungs-Rund-

‘strickmaschinen — stellt die neue Produkte-

palette von Rechts/Lmks Grossrundstnckma—
schmen yor.
Die Maschmen der Relhe S] E bxeten 5~We-

‘ ge “Technik sowie elektronische Nadeleinzel-

auswahl mit speziellen keramischen Aktoren.
Die neuen Produkte basieren auf den industrie-

erprobten Maschinen der Reihe R 72 E “und
,‘Wurden auf de1 ITMA 99 m Parls erstmals dem
‘ ‘Fachpubhkum vorgestellt : "

von Fleissner

kann.

Die Anlage integriert modernste Komponenten
in der Spunlace-Maschine mit neuestem Pro-
zessleitsystem und enthilt die bekannten Fleiss-
ner  Hochleistungs-TAD-Durchstrémtrockner.
Im ersten Quartal 2000 wird die Anlage ausge-
liefert. Sowohl der Investor als auch der Aufstel-
lungsort und die Prozesstechnologie sind
zundchst geheim. Auf der Anlage werden Pro-
dukte bis ca. 80 g/m" hergestellt.

Fleissner ist auf mehreren neuen Gebieten
erstmalig mit der Spunlace-Technik erfolgreich
geworden. Die Aquajet-Technologie wird fiir
verschiedene Produkte eingesetzt.

Bericht deutsch

Schnellste Spunlace-Anlage

Nach bereits 16 verkauften und zum gréssten Teil in Betrieb genomme-
nen Spunlace-Anlagen fiir Vliesstoffe hat Fleissner nun den Auftrag fir
die schnellste und grésste Spunlace-Anlage auf der INDEX 99 in Genf er-
halten. Damit hat das Unternehmen Fleissner gezeigt, dass es innerhalb
kurzer Zeit zum fiihrenden Hersteller von Spunlace-Anlagen aufsteigen

Wasserstrahlvernadelung aller Arten
von Fasern fiir Vliesgewichte bis 300
m/min und 600 bar; glatt und ge-
locht; dreidimensionale Strukturen;

Aquajet:

Composites
: Kombiniert die Spunlace-Technolo-
gie mit der Airlay-Technologie fiir

AquaPulp

vielseitige Produkte

AquaSpun: Eine neue Technologie zum Spunla-
cen von Spunbond-Vliesstoffen:
Das Potential der Zukunft ! 600
m/min; 5 m Breite; fiir Homopoly-
mer- und Bikomponentenfasern

_Neue Rundstrlckmaschmen von
. 'Camber Internatlonal

Nle Humphnes Geschaftsfuhrender Dlrek-
tor von Camber International sagte. «Die
ITMA 99 war fiir uns eine sehr erfolgreiche Ver- ;
anstaltung. Wir erhielten eine grosse Anzahl an
qualifizierten Anfragen aus aller Welt und ich
bin zuversichtlich, dass sich diese in 11euen

estellungen umsetzen wird.»

Ausgeriistet mit den neuesten Technolo-
gien kombinieren die Rundstrickmaschinen
von Camber International hohe Produkti-
onsgeschwmdxgkelt mit maximaler Flex1b1—
htat : 4 :

AquaSplit: Spunlace-System fiir Mikrodenier-
Splitfasern aus Stapelfasern und
Spunbondeds; qualitativ hochwerti-
ge Vliesstoffe fiir Bekleidung, An-
wendungen im Automobil, Wisch-
tiicher, Filter usw.

Revolutiondre ~ Einfiihrung  des
AquaJet-Prozesses, um Gewebe mit-
tels der Interspun-Technologie von

AquaTex:

BBA zu veredeln und damit speziel-
le isthetische, leistungsbezogene
und qualitative Eigenschaften zu er-
zielen; keine Verwendung von Che-
mikalien; Reduzierung oder Elimi-
nierung chemischer und ausrii-
stungstechnischer ~ Prozesse;  Ko-
steneinsparung, geringere Garnko-

sten, niedrigere Flichenmassen

Fleissner GmbH & Co Maschinenfabrik,
Wolfsgartensir. 6, 63329 Egelsbach,
Germany

Phone: (+49)-(0)6103-401-0

Fax: (+49)-(0)6103-401-440
e-mail: info@fleissner.de
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Fleissner

The line incorporates most modern compo-
nents in the spunlace machine with latest PCS
system and the well-known Fleissner high
capacity TAD Through-Air Dryer. The line will
be shipped out in the first quarter of 2000. In-
vestor as well as installation site and process
technology are proprietory information for the
moment. Products up to about 80 g/m’ will be
produced on this line. Fleissner has success-
fully entered several new sectors with the
spunlace technology. The Aquajet technology
can be applied for different products.
Aquajet:  Hydroentanglement of all kinds of
fibers and web weights; up to 300

DUOFIL — a new
breakthrough

Whether for packaging, protective
clothing or hygiene articles,
whether for filtration of liquids, in-
sulation of facades or stabilisation
in the construction of vehicles:
nonwovens are on the advance.
Tear-proof, light, active breathing
and microberesistant — with pro-
perties like these, compressed non-
woven material is the predestined
choice for a wide range of applica-
tions.

But just as wide-ranging as its application is the
variety of its composition and production: each
type of nonwoven calls for a specific manufac-
turing procedure precisely tailored to its parti-
cular properties. Process belts from GKD meet
these requirements. The belts are essential
components in the industrial manufacture of
glass, plastic, mineral and cellulose fibre non-
wovens, and are planned and produced by the
wire-mesh specialists in close co-operation with

Bericht englisch

Fastest spunlace line by

After having sold 16 spunlace lines for nonwovens, most of which are
already in operation, Fleissner has now received the order for the fastest
and largest spunlace line during the Index 99 show in Geneva, Switzer-
land. Fleissner company has thus demonstrated its ability to rise to the
leading manufacturer of spunlace lines within a short time.

m/min and 600 bar; plain and
apertured; 3 dimensional structu-
res, composites

AquaPulp: Combines spunlace and airlay
technologies for multipurpose pro-
ducts

AquaSpun: A new technology for spunlacing
spunbonded nonwovens:
The potential for the future! 600
m/min; 5 m width; for homopoly-
mer and bico fibers

AquaSplit: Spunlace system for microdenier
split fibers from staple fibers and
spunbondeds; high quality non-

the user. Here, GKD can draw on over 20 years of
experience in the business, ensuring that the
result is always a made-to-measure, high-per-
formance product.

Latest development

DUOFIL is a process belt in which both plastic
and metal wires are woven together. Compared
with belts woven with pure metal or plastic, the
innovation combines the advantages of both

DUOFIL — high flexibility, mechanical stabi-

lity and safety photo: GKD (G)

wovens for garments, automotive
applications, wipes, filters, etc.

Revolutionary introduction of the
Aqualet process to enhance woven
fabrics for the Interspun technolo-
gy of BBA which results in specific
aesthetic, performance and quality
characteristics for woven fabrics;
reduction

AquaTex:

no chemical usage;
or elimination of chemical and
finishing processes; cost savings,
lower cost yarns, reduced fabric
weight

materials. These are, first and foremost, its ex-
ceptionally high flexibility, mechanical stabili-
ty and safety. The PES, PPS or PEEK warp wires,
woven longitudinally in the running direction
of the DUOFIL belt, allow for endless amounts
of reverse bending, even with equipment runn-
ing at high speeds (up to 400 m/min) and
with very small roller diameters (ca. 100 mm).
At the same time, the stainless-steel weft wires
ensure that the belt is flat and stable. A further,
major advantage of the innovation, particular-
ly relevant for nonwovens producers, relates to
the conductive discharge of static electricity. For
this purpose, all metal weft wires are woven at
the edges of the belt with bronze strands which
ensure continual grounding via contact with
steel rollers.

Comparison with belts woven
with metal

DUOFIL, in combination with PEEK, is heat-re-
sistant up to 240° C, thus meeting the demands
of fields of application — like for example in
nonwovens driers — which were previously
beyond the range of process belts made of me-
tal. Like its counterparts in stainless steel, cast
steel or bronze, the GKD innovation is mecha-
nically stable, resistant to chemicals, very easy 13
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to control and highly flexible. And its surface
structure is smooth. In the past, it was primari-
ly woven metal belts which established themsel-
ves in the nonwovens industry. And these are
still the preferred choice when it comes to pro-
duction processes requiring marking sensitivity,
extreme mechanical stability and/or resistance
to high temperatures. GKD’s woven metal pro-
cess belts can handle temperatures of up to
1,200° C. These belts also store and conduct
heat, desirable properties with clear technical
and energy-saving advantages in special drying
processes.

Product range

GKD supplies both DUOFIL and woven metal
belts in a range of precision weaves with mesh
apertures from 0. 1 up to 15 mm. The aperture
size determines the relative strength of the con-
sistent flowthrough of air. The process belts can
be supplied in widths of up to 8 meters and in
seamless lengths of up to 200 meters. One or
more belt elements can be connected to make
an endless loop by means of reopenable pin
seams, endless soldered seams or endless sewn
seams, the last two variants being free of
markings.

GKD constructs both the stitched seams and
the belts edges to the highest quality standards,
thus ensuring that these potential weak points
in the process, like the supporting meshes, pro-
vide long-lasting stability under very high
strain.

GKD — Gebr. Kufferath GmbH & Co. KG,
Metallweberstrasse 46, D — 52348 Diiren,
Tel: +49 2421 803-0,

Fax: +49 2421 803-182,

E-Mail: gb2@gkd.de, Internet: wiww.gkd.de

Die Globalisie-
rung des Textil-
geschaftes

Die unaufhaltsam zunehmende
Globalisierung des Textilgeschéfts
in Verbindung mit den anhalten-
den Problemen am Industriestand-
ort Deutschland zeigen immer
deutlicher ihre Wirkung auch im
Investitionsverhalten der deutschen

Textilindustrie. Die Bruttoanlage-

TEXTILIEN/TEXTILWIRTSCHAFT

i

Abb. 1: Auslandsinvestitionen der deutschen Textilindustrie
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investitionen im Inland haben in
den vergangenen Jahren bei einer
Grossenordnung von 1,25 Mia. DM
pro Jahr oder 4% des Umsatzes
stagniert. Gleichzeitig sind die Ka-
pitalanlagen des deutschen Textil-
gewerbes in anderen Léndern wei-
ter kréftig gewachsen.

Die gesamten Direktinvestitionen des deut-
schen Textilgewerbes im Ausland (Abb. 1) ha-
ben nach den Berechnungen der Deutschen
Bundesbank Ende 1997 einen Wert von mehr
als 1,5 Milliarden DM erreicht. Gegeniiber
1996 entspricht das einer Zunahme um 242

Arbeitkosten in der Textilindustrie im internationalen Vergleich

China -
Tschech. R epublik h
T dirkel
=
?olen =
S idkorea ®
Portugal 7,93 n
srecnarions. [ ==

Mio. DM oder um 19%. Dabei hat sich die im
Vorjahr bereits erkennbare Favoritenrolle der
Reformldnder in Mittel- und Osteuropa als
Ziel fiir Investitionen deutscher Textilunter-
nehmen verstéirkt.

Engagement in Mittel- und
Osteuropa

In den Reformlindern haben sich deutsche
Textilfirmen inzwischen in 36 Unternehmen
mit einem Gesamtvolumen von 314 Mio. DM
engagiert. Innerhalb eines Jahres bedeutet
dies eine Zunahme um 122 Mio. DM oder um
64%! — Oder anders betrachtet: Die Hilfte des
gesamten Anstiegs der Auslandsinvestitionen

in DM/jeStunde

W

Abb. 2: Arbeitskosten in der Textilindustrie im internationalen Vergleich
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im Berichtsjahr wanderte in Unternehmen der
Reformldnder. Die dortigen Kapitalanlagen
der deutschen Textilindustrie entsprechen
inzwischen beispielsweise den aufgelaufe-
nen Direktinvestitionen in Frankreich, der
Schweiz und Osterreich zusammen.

Tschechien an der Spitze

Innerhalb der Gruppe der Reformldnder hat
sich die Tschechische Republik mit einem Inve-
stitionsvolumen 90 Mio. DM Ende 1997 an die
Spitze geschoben. Gegeniiber dem Vorjahr be-
deutet dies eine Zunahme von 39 Mio. DM oder
76%. Auf Rang zwei befindet sich Polen mit ei-
nem Investitionsvolumen von 80 Mio. DM und
einem Zuwachs gegeniiber 1996 von 23%. Als
drittes grosses Investitionsziel wird noch Un-
garn aufgefiihrt. Die dortigen Kapitalanlagen
wuchsen 1997 aber nur leicht auf 22 Mio. DM.

Eine deutliche Zunahme der Auslandsinve-
stitionen der deutschen Textilindustrie ist im
Berichtsjahr ausserdem noch bei den USA
festzustellen, dem ohnehin nach wie vor wich-
tigsten Anlageland. Auch Italien, Osterreich,
Australien und Griechenland kamen auf Zu-
wachsraten, wihrend in Belgien, Niederlande
und Frankreich ein Abbau von Direktinvestitio-
nen zu beobachten ist.

Glinstige Arbeitskosten

Die Favoritenrolle der Reformldnder fiir Aus-
landsinvestitionen der deutschen Textilindu-
strie ist neben einigen anderen Standortvortei-
len und der Nihe zur heimischen Firmenzen-
trale insbesondere mit den nach wie vor deut-
lich giinstigeren Arbeitskosten in diesen Lin-
dern zu erkldren. Zu den Kosten einer einzigen
Arbeiterstunde in Deutschland konnten bei-
spielsweise im vergangenen Jahr in der Tsche-
chischen Republik zehn Arbeiter beschiftigt
werden, in Polen und Ungarn waren es immer-
hin noch sieben.

http://ww
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Rising Yarn and
Fabric Invento-

ries in Asia and
the USA

Global yarn production remained largely un-
changed (+0,9%) from the closing quarter of
1998. The sizeable increase of 6,6% in the US
contrasted with a decline in Europe (—5,6%) as
a result of a 12,7% reduction of yarn output in
Turkey. Compared to the corresponding period a
year earlier, global yarn production fell by
4,2%, the decline being most pronounced in
Europe (~11,8%) and the USA (—5,8%).

World fabric production in the first quarter
of 99 decreased by 2,2% compared to the prece-
ding quarter, the largest reductions occurring
in Asia (=8,7%) and Europe (=5,2%). On an
annual basis,-Asian fabric output rose however-
by 4,4%.

Globally, yarn inventories in the fourth quar-
ter of 1998 moved up slightly (+1,2%) with
Asia’s rising by 3,7% and Pakistan’s by 14,8%.
European yarn stocks, on the other hand, were
2,4% lower. Compared with first quarter of 98,
world yarn stocks climbed by 2,8% due mainly to
a rise in Europe of +7,6% whereas Asian yarn
stocks remained stable (=0,3%).

Propelled by a 37,7% jump in the US and a
0,5% rise in Asia, world fabric stocks in the
opening quarter of 99 were 13,2% higher than
in the last quarter of 98. Compared to the same
period a year earlier, world fabric stocks rose by
an even heavier 21,7% on account mainly of a
surge in the US of 57,6% whereas inventories in
Asia and Europe increased by a more modest
8,4% and 7,7% respectively.

In the first three months of 1999, out-
standing European yarn orders continued their
downward movement for the fifth consecutive
quarter (—2,9%) and were 10,1% lower than a
year earlier.

As in yarns, the European index for fabric
orders fell for the fifth quarter in a run (~6,6%)
to a level 18,8 % lower than in the opening
quarter of last year.

Although a slight improvement of 2,5% was
recorded in the US fabric order position in the
first quarter of 99, compared to the same period
a year earlier outstanding orders fell by not less
than 37,1 %. (Source: ITMF Zurich)

Waschetrends
fiir Winter
2000/01 von
Eschler

Die Christian Eschler AG in Biihler
(CH) gilt dank ihrer innovativen
Kollektionsgestaltung fir Lingerie-
Stoffe und Stickerei-Béden als
sicherer Wert bei den fahrenden
europdischen Stickern, Dessous-
und Wésche-Herstellern.

«Im Rundstrickbereich haben wir die neue
<SpaceLinie> entscheidend weiterentwickelt»,
erkldrt Christian Eschler. «Dabei handelt es
sich um formgebende, nahtlose Moldings fiir
den Miederbereich. Mit <Space Volumina> ha-
ben wir hochwertige, besonders volumindse,
angenehm weiche und fiillig wirkende Qualiti-
ten entwickelt. Bei <Space Eco> steht ein po-
pulires Preisgefiige im Vordergrund.» Auf der
Hautseite sind Micro, Coolmax und andere der
Haut schmeichelnde Materialien. Die Aussen-
seite besteht immer aus Polyester. Neuerdings
sind auch feine, dezente Strukturen moglich
(Piqué, Rhomben). Die Stickerei-Industrie
diirfte bald mit bestickten Varianten auf den
Markt kommen. BH-Cup ohne Naht ist ange-
nehm, attraktiv und entspricht dem Wunsch
nach mehr Busen.

«Playtex-Cacharelle» wurde zum Wegberei-
ter fiir diese neue Entwicklung, die nun bereits
facettenreich interpretiert wird. Weitere High-
lights sind Micro — uni und mélange — in zahl-
reichen Dessinvarianten. Transparentlook mit
Tupfen, Streifen und unterschiedlichen Struk-
turen — mit und ohne Lycra-Einsatz — bleiben
ein wichtiges und betont feminines Mode-
thema.

Polyester fiir Stickboden

Der Boom als Lieferant fiir Tiill, Voile und
Georgette fiir die Stickerei-Industrie ist unge-
brochen,» erkldrt Kurt Eschler. Der européische
Leader im Bereich Stickboden bringt fiir die
neue Saison zusitzlich drei neue Qualititen in
Polyester: Voile, «Tiill-Parisienne» élastique
und «Spider net». Auf die konkrete Frage: Wa-
rum  Polyester? angesprochen, erkldrt Kurt

Eschler: «Polyamid-Qualititen werden norma-

15
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lerweise mit Seide, Viskose und Kunstseide be-
stickt. Bei der Restschrumpfung ergeben sich
zwischen Stickgrund und Stickerei oft sehr star-
ke Differenzen, die sich verarbeitungstechnisch
problematisch auswirken konnen. Polyester
kann mit Polyester bestickt werden. Das gibt
keine Schrumpfungsdifferenzen, vereinfacht
Ton-in-Ton-Farbungen und besticht dazu noch
durch angenehmes Touché — und das alles
praktisch zum gleichen Preis.» Dass Polyamid-
Voile nach wie vor ein Thema ist, beweisen die
rund 1 Mio. Meter, die Eschler pro Jahr produ-
ziert und damit seine Fiihrungsrolle im Ketten-

wirkbereich in Europa deutlich unterstreicht.

Playtex-Cacharelle Foto: Playtex

Lingerie Com-
fort - Tenden-
zen 2000/01

Modal, das ist die Geschichte iiber
eine Faser, die aus dem natiirlich
nachwachsenden Holz der Buche
hergestellt wird. Wie sie die Meta-
morphose erlebt, bis sie in ihrer
vollendeten Form der Haut schmei-
chelt. Und sie erzédhlt, warum ihre
Feuchtigkeitsaufnahme das Koér-
perklima reguliert und ihre Weich-
heit und Farbrillanz auch nach vie-
len Wéschen erhalten bleiben.

Modal inside, kaum spiirbar, die zwei-
te Haut. Weich, geschmeidig und
fliessend. Einfache klassische For-
men, auf das Notwendigste reduziert.

Sophie:

Rose: So wie es einmal war. Pastelltone,
die Geborgenheit und Zuneigung
bezeugen. Die Sensibilitit der Haut
steht in Harmonie zur Zirtlichkeit
von Micro Modal.

Louise: ~ Die gute alte Zeit, sie kehrt zuriick.
Nostalgische Stoffe, Formen und
Farben neu interpretiert. Mit Modal
ldsst sich Atmosphire schaffen.

Heather: Authentische Tradition wiederbele-

ben. Region und Handwerk schaffen
Identitit. Fiir Wellness und Leucht-
kraft der Farben sorgt Modal.

Michelle: Luxus und Glamour. Hochwertige
Materialien wie Seide und Micro
Modal aufwendig verarbeitet, mit
guten Wasch- und Pflegeeigenschaf-
ten.

Lenzing Aktiengesellschaft, Modal Marketing,
Mag. Friedrich Riibrndssl,

A-4860 Lenzing,

Telefon: (43) 7672 701-2878,

Telefax: (43) 7672 918-2119,

E-mail: fruebrnoessl@lenzing.com
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Der erfrischend
andere
Massanzug

Gezielt wird Ritex kiinftig Mass-
anziige einem jiingeren Publikum
néherbringen.  Erfolgsorientierte
Maénner, die bisher trendige Desi-
gner-Anziige gekauft haben, sollen
fiir massgeschneiderte Konfektio-
nen begeistert werden. Angespro-
chen werden Individualisten mit
dem Anspruch, ihren eigenen Stil
und lhre Persénlichkeit in einem
modischen Unikat zum Ausdruck
zu bringen.
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Qualitdtsbewusste Business-Leute, die das Ge-
fiihl zu schitzen wissen, ein einzigartiges, un-
verwechselbares Stiick zu tragen: Anziige mit
einem aussergewdhnlichen Stoff, einer beson-
ders hochwertigen Verarbeitung und einer
millimetergenauen Passform. Dies zu einem
Preis/Leistungsverhiltnis, das lingerfristig er-
freulich tiberzeugend ist.

Schon nach 14 Tagen fertig

Wer wartet schon gerne? Deshalb kann man
schon knapp zwei Wochen nach der Bestellung
in seinen fertigen Ritex-Massanzug schliipfen.
Beim Look zeigt sich Ritex mit selbstverstidndli-
cher Internationalitit, bei der Qualitit und
Piinktlichkeit setzt man dagegen konsequent
auf schweizerische Tugenden. Obwohl also in-
nert kiirzester Zeit gefertigt, macht der Anzug
dann Freude tber Jahre.

Made in Switzerland

In den Bereichen Architektur und Design hat
die Schweiz in den vergangenen Jahrzehnten
eine weltweit fiihrende Rolle gespielt. Nun ist
auch die Modeszene zu einem pulsierenden Le-
ben erwacht. An kreativen Leuten fehlt es nicht
und auch das Know-how ist da. Ritex produ-
ziert im schweizerischen Lugano im Dunstkreis
der Mode-Metropole Milano. Die inspirierende
Mischung aus Italien und Schweiz scheint man
den Outfits formlich anzusehen.

Outfits fiirs ndchste Jahrtausend

Moderne Manner gehen mit anderen Erwartun-
gen an die Mode heran. Sie wissen, dass Ihr
Outfit viel zu ihrem Erfolg beitragen kann. Sie
kennen deshalb die aktuellen Trends, aber sie
wollen diese auf ihre eigene Art interpretieren.
Sie sind sich gewohnt, im Beruf zu stehen, un-
konventionelle Entscheide zu treffen und neue
Wege zu gehen. Weshalb sich also von der Mode
einschrinken lassen? Der Business-Look ent-
wickelt sich deshalb weg von der Biiro-Uniform
hin zum individuellen Ausdruck von Persén-
lichkeit.

Mit cooler Selbstverstindlichkeit

Innovative Materialien und frische Schnitte
verleihen dem Tréger ein Gefiihl von kreativer
Dynamik. Das neue Jahrtausend wartet und es
will erobert sein. Fiir den ersten Sommer im
neuen Zeitalter bietet Ritex eine komplette
Linie, dominiert von hellen, weichen Tnen.
Synthetische Gewebe und Stretch kommen
dem mobilen Leben elastisch entgegen. Die
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Silhouette wird dabei flexibel auf den jeweili-
gen Anlass angepasst. Von der schlichten, eher
strengen Klassik eines zeitlosen Zweireihers
bis zur saloppen Sportlichkeit eines Vestons
mit weniger korperbetonter Linie und aufge-
setzten Brusttaschen. Sowieso: Mit cooler
Selbstverstindlichkeit lassen sich die Stiicke
locker kombinieren.

Realismus statt Gags

Das Schonste an Ritex: Die Outfits sehen auch
an Nicht-Models perfekt aus. Sie wurden
kreiert weder fiir konservative Traditionalis-
ten noch sprunghafte Mode-Freaks. Gedacht
sind sie fiir stilsichere Erneuerer, die wissen,
wo es in Zukunft lang geht. Fiir Ménner, die
ein sicheres Auftreten haben, ob im Gross-
stadt-Dschungel oder in der Chefetage eines
Glaspalastes. Fiir Manner, die viel Sinn fiir
feinen Humor haben, aber nichts iibrig fiir
plumpe Gags.

Die Ritex-Kollektion Friihling/
Sommer 2000

Farben: Helle Gruppen, von hellgrauen Tonen
tiber Silber bis zu matten und stumpfen
Anthrazitténen. Weiche hellblaue und gelbe
Tone gemischt mit Erdtonen setzen ergdnzen-
de Akzente.

Silhouetten: Schlichte Aussagen, inspiriert
von der Internationalitit des Grossstadtlebens
und der Moglichkeiten der Computertechnik.

Schwarzer langer Sakko mit verdeckter
Knopfleiste

Ergdnzt durch informelle, dekonstruierte
Schnitte, eingesetzt bei ungefiitterten Sakkos
und der Casual-Linie.

Materialien: Hochwertige, reine Wolle in
leichten Gewichten fiir edle Aussagen.

Ansonsten: Synthetics und Stretch. Flache
Oberflichen mit synthetischem Look und spe-
ziellem Griff.

Outdoor Jacke aus beschichteter
Baumuwolle

Casual-Programm

M ODE/DESIGN

1. Industrie-
Design-Tag im
Design-Center
Langenthal

de<ign
center

Der Erste war ein voller Erfolg. Ein gelungener
Auftakt zu einer neuen Tradition! Mehr als 100
Interessenten sind am 1. Juli im Design-Center
eingetroffen. Durch die sehr gut organisierte
Veranstaltung fiihrte die Leiterin des Design-
Centers, Frau Eva Gerber, mit viel Sachkenntnis.

Eine bunte Palette verschiedener Erzeugnis-
se wurden vorgestellt. Referenten von Firmen,
staatlichen sowie privaten Organisationen stell-
ten in kurzen Vortrigen ihre Produkte bzw. ihre
Programme vor.

Die Webmaschine MR 8300 von Sulzer wur-
de durch den Leiter «Neue Systeme» der Firma
Sulzer, Alois Steiner, in anschaulicher Weise pri-
sentiert. Der zweite Design-Tag in Langenthal
findet am 29. Juni 2000 statt. Es lohnt sich, die-
sen Termin frei zu halten.

PS: Eine Reise nach Langenthal lohnt sich
auch, um die permanente Ausstellung fiir In-
dustriedesign im Design-Center zu besuchen.

Regula Buff
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abgebrochen.
Vor 12 Jahren ITMA’87 in Paris

Viele von ihnen konnen sich noch erinnern: Es
war die Textilmaschinenausstellung der unbe-
grenzten Moglichkeiten. Vor allem im Bereich
der Spinnerei und Zwirnerei wurden unzihlige
Bedienungs- und Transportroboter vorgefiihrt.
Ich erinnere an Kannentransportsysteme,
Bandspleisseinrichtungen, Vorgarnspulen-
wechsler und Fadenansetzautomaten auf der
Ringspinnmaschine. Mechanische Verbundsy-
steme von der Spulmaschine zur Zwirnmaschi-
ne und automatische Vorlagewechseleinrich-
tungen an Doppeldrahtwirnmaschinen usw.
Vor lauter Automatik war von den eigentlichen
Produktionsmaschinen praktisch nichts zu
sehen. Zum ersten Mal wurden wir an der
ITMA'87 mit den einzelmotorischen Antrieben
konfrontiert. Ringspinnmaschinen mit 1000
Spindeln und ebenso vielen Spindelantriebs-
motoren gaben zu stundenlangen Diskussionen
Anlass.

Nur wenige der ehrgeizigen Exponate konn-
ten sich spiter in der Praxis durchsetzen.

Messethema ITMA’99 in Paris

Schon seit lingerer Zeit stand fest, dass im Be-
reich der Spinnerei/Zwirnereitechnik keine
Quantenspriinge ausgestellt werden. Das wirt-
schaftliche Umfeld ist daftir verantwortlich, dass
fiir Forschung und Entwicklung schon seit lin-
gerer Zeit einfach zuwenig Mittel vorhanden
sind. So war es nicht iiberraschend, dass wieder
einmal die Technologie und die kleinen Details
die Messeszene beherrschte. In der Spinnerei

stand das Kompaktspinnen im Vordergrund.

Garn- und Zwirnherstellung -
Zurlick zu den Wurzeln

Hans Kappeler, Schweizerische Textil-, Bekleidungs- und Modefachschule Wattwil, Schweiz

Als langjéhriger Spinnereifachmann erinnere ich mich noch gut an die
ITMA'71. Damals vor 24 Jahren war im Bereich der Spinnerei das Rotor-
spinnen das grosse Messethema. Nicht weniger als zwélf verschiedene
Hersteller stellten Rotorspinnmaschinen aus. Der schnelle Untergang des
Ringspinnens wurde lebhaft diskutiert. Daneben zeigte Rieter eine abso-
lute Weltneuheit — das Pavenaspinnen! Bei diesem Verfahren wurden die
Fasern zusammengeklebt und gleichzeitig gefédrbt. Eine echte Sensation!
Leider hat das Pavena-Verfahren den industriellen Durchbruch nicht
geschafft. Schon zwei Jahre nach der ITMA'71 wurde die Pavena-Ubung

Spinnfasergarne mit hoherer Festigkeit und
Dehnung und gleichzeitig mit stark reduzierter
Haarigkeit war das Gesprichsthema.

Bei den Konsumenten von textilen Produk-
ten hatten in den letzten Jahren vor allem
hochelastische Kleidungsstiicke gute bis sehr gute
Marktchancen. Zahlreiche Textil- und Textil-
maschinenproduzenten konnten davon profi-
tieren. In der Zwirnerei waren die elastischen
Zwirne und die neue Verbindungsmoglichkeit
von Elastangarn mit Spinnfasergarn oder Fila-
mentgarn mittels Luft das aktuelle Thema.

Fremdfaserauscheidung

Bis Anfang der 90er Jahre war es technisch
nicht moglich, wihrend dem Spinnprozess
Fremdfasern auszuscheiden. Als dann anliss-
lich der ITMA'91 in Hannover ein Garnreiniger
mit Fremdfasererfassung gezeigt wurde, war
das Eis gebrochen. Sehr schnell fiihlten sich
mehrere Maschinen- und Apparatebauer kom-
petent, diese alte Forderung der Garnerzeuger
zu erfiillen. Neben der Fremdfaserausscheidung
im Endprodukt propagierten andere das Aus-
scheiden am Anfang des Spinnprozesses. In der
Zwischenzeit gehoren Fremdfaserausscheider
sowohl am Anfang wie am Ende des Spinnpro-
zess zum Standart.

Erstmals zeigte Loptex (Inhaber ist iibrigens
Dr. Spinner, der ehemalige Besitzer von Lopfe)
ein Fremdfaserausscheidegerit.

Das Gerit ist relativ einfach aufgebaut. Ins-
besondere wird der Luftstrom, in welchem die
Flocken transportiert werden, nicht nennens-
wert gestort. Zwei Zeilen von Fotozellen be-
trachten den Faserstrom von beiden Seiten.

mittex 5/99

Fremdstoffe, die sich in ihrer Farbe oder Hellig-
keit vom Rohmaterial unterscheiden, werden
erkannt und mittels Pneumatikventile in einen
Behilter ausgeblasen. Die Funktion ist bei vol-
ler, ungebremster Transportgeschwindigkeit der
Faserflocken gewihrleistet. Die Fremdstoffe
werden mittels mit sehr kurzer Reaktionszeit
ausgeblasen.

Triitzschler beschiftigt sich schon seit ldn-
gerer Zeit mit der Ausscheidung von Fremdfa-
sern in der Putzerei (Abb. 1). Der Securomat
welcher Fremdstoffe, Festteile und andere uner-
wiinschte Elemente feststellen und ausscheiden
kann wurde neu konzipiert. Im weiteren zeigte
Triitzschler einen Prototyp im Bereich der
Fremdstoffausscheidung. Dieser kommt am
Schluss der Putzereilinie zum Einsatz, nimlich
dann, wenn die Flocken schon sehr fein aufge-
lost sind. Der Fremdstoffdedektor ist auf das
drehende Schlagorgan gerichtet. Infolge der
dunklen Oberfliche des Schlagorganes sind
Fremdstoffe besonders gut erkennbar. Unmittel-
bar nach der Erkennung von Fremdstoffen
werden diese mittels reaktionsschnellen Luftdii-
sen ausgeblasen.

Auch Jossy beschiftigt sich mit dieser The-
matik. Den schon seit ldngerer Zeit erprobten
«The Vision Shield» gibt es neben der senkrech-
ten neu jetzt auch in der waagrechten Variante.
Die Schnellausscheideklappe wurde durch Luft-
diisen ersetzt. Dadurch kann beim Ausscheiden

Abbildung 1
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von Fremdfasern die Ausscheidemenge von
Gutfasern erheblich reduziert werden.

Karden

Nach wie vor wird den Karden grosste Auf-
merksamkeit geschenkt. Marzoli, Rieter und
Triitzschler sind die wichtigsten Kardenprodu-
zenten. Vor vierzig Jahren waren Produktions-
mengen von ca. 3 kg/h und Maschine an der
Tagesordnung. Die heute propagierten Produk-
tionsmengen von 100 kg/h und mehr pro Karde
versetzen auch versierte Spinnereifachleute ins
Staunen.

Perfekte Kardierarbeit, ohne die Fasern zu
schidigen, setzt neue Raffinessen voraus. Die
Karde C 51 von Rieter ist neu mit einem inte-
grierten Tambour- und Deckelschleifsystem
ausgestattet. Dadurch soll bei minimalem War-
tungsaufwand konstante Kardierqualitit er-
reicht werden. Uber die gesamte Lebensdauer
einer Tambourgarnitur sind bis ca. 400 Schleif-
zyklen vorgesehen. Es versteht sich, dass bei den
heutigen sehr kleinen Zahnspitzen der Schleif-
stein nur sehr geringe Materialmengen weg-
schleifen darf.

Triitzschler hat die neue Karde DK 903 mit
einer integrierten Online-Nissenkontrollein-
richtung ausgestattet. Faser- und Schalennissen
sowie Trashpartikel werden permanent gezihlt
und an die Maschinensteuerung weiterge-
geben. Erstmals konnen die Wanderdeckel zen-
tral verstellt werden. An jeder Kardenseite wird
ein Stellglied manuell oder motorisch gedreht.
Dadurch vergrgssert oder verkleinert sich der
Abstand aller in Arbeitstellung befindlichen
Deckelstibe zum Tambour. Nun ist es nur noch
ein kleiner Schritt. In Zukunft werden die
Deckel in Abhdngigkeit der Nissenzahl und
Trashpartikel automatisch eingestellt.

Crosrol, der bekannte Tandemkardenbauer
aus England, war in Paris nicht vertreten. Dafiir
zeigte Rosique, der Spanische Kardenbauer,
dass die Zeit der Tandemkarden noch nicht vor-
bei ist. Rosique kombiniert eine Walzenkarde
mit einer Wanderdeckelkarde. Diese erstmals
ausgestellte Version eignet sich vor allem fir
das Kardieren von Chemiefasern mit Faserldn-
gen von 50—60 mm.

Triitzschler baute in die Kannenpresse der
Karde ein Streckwerk ein. Solche Streckwerke,
im Kardenauslauf eingebaut, sind eigentlich
nichts Neues. Anfang der 70er Jahre, zu Beginn
des Rotorspinnens, wurde verschiedentlich ver-
sucht, Kardenbénder einzeln zu parallelisieren
und zu vergleichmissigen. Alle Varianten sind

Combing / With CeAPeD to E 62, E 72

optimised by CeAsPsD

Combing / RA/hs - Fibula 0599 - 12 - 03.05.99

Abbildung 2
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Rieter Textile Systems

aber fehlgeschlagen. Fiir das Vergleichmissigen
und Parallelisieren von Kardenbzndern ist ein
Doublierprozess notwendig. Eine Doubliermdg-
lichkeit besteht aber an der Karde nicht. Es
bleibt deshalb abzuwarten, welche anderen
Strategien Triitzschler mit dieser Konstruk-
tionsvariante anstrebt.

Kdmmerei

In der Kimmerei hat Rieter mit der Type E 72
die Messlatte kurz vor der Jahrtausendwende
sehr hoch gesetzt. Allgemein muss man zur
Kenntnis nehmen, dass Rieter gegeniiber den
andern Mitbewerbern den Technologievor-
sprung weiter vergrossert hat. Mit computerun-
terstiitzter Prozessentwicklung konnten fun-
dierte Zusammenhinge von Kinematik und
Technologie erkannt werden. Dadurch wurde es
moglich, die Kammspielzahl auf 400 Umdre-
hungen pro Minute zu erhohen. Dies entspricht
immerhin einer Produktivititssteigerung von
fast 15% (Abb. 2).- °

Strecken

Bei den Strecken sind es vor allem Rieter, Toyo-
ta, Triitzschler und Vouk-Marzoli, welche sich
den Markt teilen. Rieter hat vor ca. zwei Jahren
die bewihrte Type RSB 951 durch die Type RSB-
D 30 ersetzt. Sie erschien als erste Rieterma-
schine in der neuen Farbkombination und im
neuen Design. Technologisch wurde das «Drei-
tiber-Dreizylinderstreckwerk» durch ein «Vier-
tiber-Dreizylinderstreckwerk» ersetzt. Dadurch
konnte das Laufverhalten noch etwas verbessert
werden. Offenbar ist die neue Maschine im

Markt sehr erfolgreich, wurden doch in nur
zwei Jahren mehr als 1000 Strecken von dieser
neuen Type verkauft.

Triitzschler, welcher vor Jahren die Strecke
und die Streckentechnologie von Zinser {iber-
nommen hat, beginnt sich im Markt zu etablie-
ren. Die Type HSR 1000 ist mit einigen Beson-
derheiten, wie z. B. einem speziellen Messtrich-
ter im Einlauf, getrennten Antrieben fiir Ein-
und Auslaufzylinder und einem tibersichtlichen
Absaugsystem, ausgestattet. Als Streckwerk wird
wie bei Rieter ein Vier- {iber Dreizylinderstreck-
werk eingesetzt.

Flyer

Bei den Flyern ist die Zeit der aufwendigen me-
chanischen Antriebe endgiiltig vorbei. Konus-
und Umlaufgetriebe wurden durch elektronisch
gesteuerte Invertoren ersetzt. Die meisten Flyer
haben separate Antriebe fiir:

e das Streckwerk

o die Fliigel

e die Spulen und die Spulenbank.

Zinser prisentierte den neuen Flyer, die Type
RO-WE-MAT 670, erstmals auf einer Messe. Die
Maschine ist mit einem integrierten vollauto-
matischen Doffer ausgestattet. Das Besondere
an der Dofferkonzeption ist, dass die Dofferein-
richtung die Bedienung des Flyers sehr wenig
beeintrdchtigt und die vollen Vorgarnspulen
manuell oder maschinell umgesetzt werden
konnen.

Nachdem Grossenhainer in finanzielle
Schwierigkeiten geraten ist, ist die Zukunft der

Firma und damit des gut konzipierten Flyers al-
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les andere als gesichert. Die Maschine wurde in
Paris auf einem Fremdstand ausgestellt. Neu
stehen fiir den Streckwerksantrieb zwei Motoren
zur Verfiigung. Das heisst, Titerinderungen
konnen direkt am Display vorgenommen wer-
den. Der Blick in den Antriebskopf zeigt den mi-
nimalen mechanischen Aufwand der heute
noch notwendig ist um die Funktionen eines
Flyers zu gewdhrleisten.

Ringspinnerei

Obwohl an der Ringspinnmaschine einige nen-
nenswerte Weiterentwicklungen, wie getrennte
Antriebssysteme fiir Spindeln und Streckwerke,
oder neuartige pneumatisch-mechanische Be-
lastungsarme fiir das Streckwerk oder Doffen
ohne listige Unterwindfiden und andere inte-
ressante Neuheiten gezeigt wurden, interessier-
ten sich die Fachleute praktisch nur fiir das
Streckwerk und die nachfolgende Fasereinbin-
dezone. Kompaktspinnen ja oder nein und mit
welchem System war die allgegenwirtige Frage.
Blenden wir zuriick zur ITMA'91. Damals
zeigte Fehrer eine Ringspinnmaschine bei der
aus einem Band zwei Garne gesponnen werden
konnten. Die Entwicklungsingenieure von Rie-
ter erkannten bei diesem Verfahren eine Mog-
lichkeit, Ringspinngarne mit speziellen Eigen-
schaften zu spinnen. «Spinnen ohne Spinn-
dreieck» war das Thema. Daraus resultieren
Garne mit stark reduzierter Haarigkeit, erhoh-
ter Reissfestigkeit und erhohter Dehnung, was
ein besonders hohes Arbeitsvermdgen ergibt.
Rieter entwickelte dieses Verfahren in den
letzten acht Jahren zur industriellen Reife. Be-
teiligt waren am Anfang auch drei, spiter eine
Schweizer Baumwollspinnerei. Seit zweieinhalb
Jahren produzieren die ersten Maschinen unter
industriellen Bedingungen. In Paris wurde nun
diese Entwicklung erstmals einer breiteren Of-
fentlichkeit vorgestellt. Grundsitzlich geht es

Abb. 3 b: Verdichtungseinbeit
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ADb. 3 c: Draufschicht auf die Transportebe-
ne aus der Richtung unterbalb der Streck-
werkszylinder

beim Kompaktspinnen darum, das verzogene
Faserbdndchen vor dem Eindrehen moglichst
schmal anzuordnen, so dass beim Eindrehen
praktisch keine Randfasern vorhanden sind.
Fiir die Fachleute heisst das «Spinnen ohne
Spinndreieck» (Abb. 3 a—c).

Neben Rieter zeigten auch Zinser, Siissen
und M.AL. Kompaktspinnmaschinen. Zinser,
Stissen und M.A.L. kénnen im Moment noch
keine nennenswerte Erfahrungen aus der Praxis
vorlegen. Mit ihren Exponaten haben sie aber
mitgeholfen, dass das Kompaktspinnen an der
ITMA'99 einen zu hohen Stellenwert erlangte.

Noch gibt es wenige Fertigartikel welche aus
Kompaktgarnen hergestellt werden. Der End-
verbraucher kennt die besonderen Eigenschaf-
ten dieser Garne und die daraus hergestellten
Flichengebilde noch nicht. Das Einzige, was wir
wissen, ist, dass sich die Kompaktgarne in der
Weiterverarbeitung wesentlich besser verhalten
als konventionell gesponnene Ringspinngarne.
Dem stehen aber hohere Garnherstellungsko-
sten gegeniiber. Es bleibt zu wiinschen, dass die
Weiterverarbeiter (sprich Webereien, Stricke-
reien und Stickereien) sich dieser Tatsache be-
wusst sind und fiir diese neuen Garne auch in
Zukunft einen fairen Preis zahlen.

Spulmaschinen

In der Automatenspulerei interessierte der neue
Autoconer 338 von Schlafhorst. Konzeptionell
der Vorgingertype 238 dhnlich, im Detail aber
mit einigen Neuheiten ausgestattet. So wurde
der Fadenlauf weiter optimiert, der Sanftan-
lauf- und die Bildstoreinrichtung verbessert.
Neu wird der Faden wihrend dem Spulprozess
permanent tiberwacht, sodass
offenbar eine weitere Leistungssteigerung mog-

sensorisch
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lich wird. Welche Garne bei welchen Bedin-
gungen sich aber mit einer Spulgeschwindig-
keit von 2000 m/min spulen lassen, bleibt auch
in Zukunft Aufgabe der Spultechnologen.

Schlafhorst kann wihrend dem Spulprozess
die Fadenspannung permanent messen und
den Fadenspanner in Abhingigkeit der Faden-
spannung regulieren. Daraus resultiert eine
gleichmissigere Spulendichte bei verbesserter
Fadenverlegesicherheit, wodurch die Garne in
der Weiterverarbeitung noch bessere Ablauf-
eigenschaften erhalten sollten. Was jetzt noch
fehlt, ist der Einbau einer nach oben begrenz-
ten, selbstverstandlich individuell einstellbaren
maximalen Fadenzugkraftgrsse. Dadurch
kann verhindert werden, dass die Garne mit zu
hoher Fadenspannung gespult werden.

Auch bei Murata waren einige Neuheiten
feststellbar. Einiges Aufsehen erregte die soge-
nannte Perla-Einrichtung. Eine unterhalb des
Fadenspanners angebrachte Luftdiise ist in der
Lage, die Haarigkeit der Garne um 20-30 % zu
reduzieren. Im weiteren wurde die Luftspleiss-
einrichtung weiter verbessert und die Aufwick-
lung neu so konzipiert, dass durch einfache
Umstellung Z-gedrehte Garne in p-Wicklung
und S-gedrehte Garne in g-Wicklung gespult
werden konnen. Dass sich die Einrichtung fiir
das Glitten der Spleissstellen mit einem be-
feuchteten Filztuch in der Praxis bewihren
wird, ist eher unwahrscheinlich.

Savio, als weiterer langjdhriger Spulma-
schinenbauer zeigte ebenfalls eine neue Ma-
schine. Von der Konzeption her sind sich Mu-
rata, Savio und Schlafhorst sehr dhnlich. Auch
Savio misst permanent die Fadenspannung und
regelt mit dem gemessenen Kraftwert den Fa-
denspanner. Mechanik wird bei den Italienern
noch etwas ausgeprigter eingesetzt als bei Murata
und Schlafhorst. Interessant war die Feststel-
lung, dass neben dem pneumatischen Faden-
spleisser von Mesdan nach wie vor der von

Abb. 3 a: Zylinder DR-Streckwerk mit
perfektem Oberriemchen
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Savio, vor ca. zwolf Jahren entwickelte mecha-
nische Spleisser eingesetzt wird.

Bei der Qualititsdatenerfassung auf den
Spulmaschinen nehmen die Garnreinigungs-
anlagen einen immer grosseren Stellenwert ein.
Neben der Fremdfasererkennung werden die
Garne jetzt mit einem Oberflichenindex vergli-
chen. Dadurch konnen Ausreisser-Kopse in Be-
zug auf Haarigkeit, Nissigkeit und Ungleich-
missigkeit erkannt werden. Lopfe garantiert
auch eine Erkennung von Ausreisser-Kopsen in
Bezug auf Imperfektionen, Moiré und Fehler-
schwérmen. Mit der auf den Copsen angebrach-
ten Strichcodierung ist die Spinnstellen-Identi-
fikation gewihrleistet.

Zellweger hat zur ITMA die neue Garnreini-
gungsanlage «Uster Quantum Clearer» auf den
Markt gebracht. Fiir die Erfassung der Garn-
eigenschaften kann eine kapazitive oder optische
Messzelle eingesetzt werden. Die Fremdfasern
werden mit einer separaten Messeinrichtung er-
kannt. Mit wenigen Kenndaten und dank intel-
ligenter Technik sucht sich die Garnreini-
gungsanlage die optimale Reinigungskurve
selber. Im weiteren ist es jetzt moglich, dass
aufgrund der gemessenen Garnfehler Webwa-
ren und Maschenwaren bildlich dargestellt wer-
den konnen. Die Garneigenschaften beziiglich
Ungleichmissigkeit, Imperfektionen, Klassie-
rung der Spleisse und Fremdfasern werden on-
line gemessen und registriert. Eine Datenver-
waltung sichert den spéteren Zugriff zu den ge-
messenen Garneigenschaften. Es ist offensicht-
lich, die Offline-Priifung wird mehr und mehr
verdringt.

Durch die von Lopfe entwickelte Spinnstel-
len-Identifikation kann nun auch das Ring-
garn auf dem Spinnkops einfach etwas verspi-
tet, eben auf der Spulmaschine, online gepriift
werden.

Rotorspinnen

Seit Jahren herrscht im Bereich des Rotorspin-
nens geddmpfte Stimmung. Die Zielsetzung, bis
zum Jahrtausendwechsel einen Marktanteil von
ca. 30% zu erreichen, wurde weit verfehlt. Rieter,
Schlafhorst und Savio konnten den Bedarf an
neuen Rotorspinnmaschinen mehr als ab-
decken. Umso erstaunlich ist die Tatsache, dass
mit Stissen ein neuer Mitbewerber am Markt er-
scheint. Als langjdhriger Lieferant von Rotor-
spinnboxen fiir Schlafhorst ist Siissen selbstver-
stindlich kompetent, mindestens Rotorspinn-
maschinen mit ausgereifter Spinntechnologie

zu liefern.

Kernstlick der neuen Rotorspinnmaschine
von Stissen ist die Spinnbox mit zwei wesentli-
chen Neuheiten. Im Bereich des Bandeinlaufs
wurde die Bandklemmung so konzipiert, dass
in Abhéingigkeit der Bandfeinheit keine Verdn-
derung der Auflosezone eintreten kann. Fiir den
optimalen Ubergang der Fasern von der Auflo-
sewalze zum schnelldrehenden Rotor wurde ei-
ne zusitzliche Luftquelle angebracht. Dadurch
kann die Reinigungswirkung nach der intensi-
ven Faserauflosung verbessert werden. Gleich-
zeitig wird auch der Ubergang der Fasern zum
Rotor verbessert.

Die Rotorspinnmaschine von Schlafhorst
hat neu eine eigene Spinnbox. Damit will
Schlafhorst beweisen, dass sie neben der Grund-
maschine auch die Kerneinheit in eigener
Kompetenz bauen konnen. Das Kernstiick die-
ser neuen Rotorspinneinheit bildet die
berithrungslose Axiallagerung des Rotors mit
Permanentmagneten. Im weiteren setzt Schlaf-
horst auf eine neuartige Oberflichenbehand-
lung der Spinnelemente. Diese 3d-Coating-Be-
schichtung wurde von Schlafhorst selbst ent-

I' T MA -

wickelt und soll dazu beitragen, die Lebens-
dauer der Verschleissteile zu erhchen. Mit ange-
passten Beschichtungen soll fiir die verschie-
densten Faserstoffe maximale Spinnstabilitit
erreicht werden.

Vortex-Spinnen

Unter dieser Bezeichnung zeigte Murata erst-
mals eine neue Version des Luftdiisenspinnens.
Der Murata Vortex Spinner wurde fiir die Verar-
beitung von 100% Baumwolle konzipiert. Es
wird eine Spezialdiise eingesetzt, welche in der
Lage ist, neben dem Einbinden der Fasern auch
noch Kurzfasern in der Grossenordnung von 4
bis 7% auszuscheiden. Die Ausspinngrenze soll
zwischen 15 und 60 tex liegen. Die Garnstruktur
weisst eine ldngsgerichtete, gedrehte Faserlage
bei geringer Haarigkeit auf. Auf den ersten Blick
ist dieses Vortex-Garn dem Ringgarn sehr 4hn-
lich.

Die Vortex-Spinnmaschine wurde mit einer
Spinngeschwindigkeit von 350 m/min vorge-
fiihrt. Wie wir das von den Japanern gewohnt
sind, lief die Maschine auf dem Messestand per-

Types of loading

Further options depending
on material handling

B11 \
Flap gate \

N

822 \\
Loading trolley ~ «

CD/LR-1(1door) U U U

L=
X T

Loading system
with chain or live
roller conveyor  \

[

CD/LR-2 2doors) =U=U =U=U=—H=
Loading system U_/ 227774 U

with chain or live
roller conveyor

Abb. 4: Dimpfanlage von Xorella.
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fekt. Auch der automatische Fadenbruchbehe-
ber mit dem integrierten Spulenwechsler arbei-
tete absolut storungsfrei. Im Moment betrdgt
die maximale Spinngeschwindigkeit 400
m/min. Im Hause Murata spricht man von
einer moglichen Spinngeschwindigkeit von ge-
gen 800 m/min. Aus Erfahrung wissen wir, dass
sich eine Garnart auf dem Markt nur durchsetz-
ten kann, wenn die Garneigenschaften vergli-
chen mit dem konventionell gesponnen Ring-
garn einigermassen vergleichbar sind. In die-
sem Fall miissen wir aber beachten, dass even-
tuell eine bis zu 40-fache Produktivititssteige-
rung gegeniiber dem Ringspinnverfahren mog-
lich sein konnte. Dann so meine ich, ist
e das Selfaktorspinnen das Spinnverfahren
des 19. Jahrhunderts,
e das Ringspinnverfahren das Spinnverfahren
des 20. Jahrhunderts und
e das Luftdiisenspinnen das Spinnverfahren
des 21. Jahrhunderts.

Démpfen

Die Gewohnheiten dndern sich. Wurden die
Kreuzspulen bis vor kurzem noch mehrheitlich
in Kartonschachteln verpackt, so kénnen wir
heute feststellen, dass immer mehr Garne in der
offenen Palettenverpackung zum Versand ge-
langen. Xorella ist sich dieser Tatsache offenbar
bewusst. Als einziger Hersteller von Ddmpfern
zeigte Xorella eine rechteckig konzipierte
Dampfanlage. Dadurch wird es mdglich, bis zu
zwolf Lagen Kreuzspulen mit einem Hub von
150 mm aufzuschichten und vor der Endver-
packung zu dampfen (Abb. 4).

Fachmaschinen

Bei den Fachmaschinen war vor allem das
Zusammenbringen von hochelastischen mit

N ACHILESTE

niedrigelastischen Garnen ein grosses The-
ma. Vor allem im Bekleidungssektor sind ela-
stische Flichengebilde auch in Zukunft sehr
gefragt. Bis heute wurden diese elastischen
Zwirne vorwiegend nach der Umzwirnmetho-
de auf Hohlspindelmaschinen produziert.
Zahlreiche Zwirner mochten nun diese elasti-
schen Zwirne auch auf den schon installier-
ten klassischen Doppeldraht-Zwirnmaschine
herstellen. Allerdings ist der dazu notwendige
Fachprozess nicht ganz einfach.

In gemeinsamer Entwicklungsarbeit ha-
ben Heberlein und SSM ein Verfahren ent-
wickelt, um ein- oder mehrere Stapelfasergar-
ne mit einem Elastangarn schiebefest zu ver-
wirbeln, ohne dass ein Filamentgarn verwen-
det werden muss. Die Verbindung erfolgt mit
der speziell fiir diesen Prozess entwickelten
Luftdiise SpunJet. Mit einem Luftdruck an der
Diise von 2 bis 5 bar werden Aufwickel-
geschwindigkeiten von bis zu 800 m/min
erreicht. Mit dem neuen Verfahren wird
ein Titerbereich von 5 tex bis 30 tex abge-
deckt.

Fiir diesen Prozess entwickelte SMM die
Luftverwirbelungsmaschine Type DP2-C/S.
Die Maschine erlaubt freie Programmierbar-
keit der einzelnen Technologiekomponenten.
Nur dank einer fein abgestimmten Geschwin-
digkeitsregelung vor und nach der Diise wird
dieser Fadenschlussprozess tiberhaupt mog-
lich. Die Aufwickelspulen werden in Stufen-
prizisionswicklung gewickelt. Die Fadenver-
legung erfolgt durch einen oszillierenden Fa-
denfiihrer.

Die auf diesem neuen Weg hergestellten
Verbundgarne lassen sich direkt weiterverar-
beiten oder sie werden als Vorlagegarn fiir
Doppeldraht-Zwirnmaschinen verwendet.

Frilz Benz, 9630 Wattwil

Spektakuldre Neuerungen suchte man — ausge-
nommen bei Flachstrickmaschinen — vergebens;
Evolution statt Revolution lautete die Devise bei

ITMA ‘99: Trends bei Wirk- und
Strickmaschinen

Auf der diesjahrigen ITMA waren rund 100 Hersteller von Wirk- und
Strickmaschinen vertreten. Einige altbekannte Namen fehlten; anderer-
seits sind neue Flach- und Rundstrickmaschinenbauer aus Italien, Siid-
korea und Taiwan dazugekommen.

den maschenbildenden Maschinen. Mit dieser
Philosophie ist den Kunden meist besser ge-
dient. So konzentrierten sich die Anstrengun-

mittex 5/99

Zwirnerei

Saurer zeigte eine neue Generation von Doppel-
draht-Zwirnmaschinen. Dabei wurde der l4rm-
intensive Tangentriemenantrieb durch den
einzelmotorischen Spindelantrieb ersetzt. Da-
durch geht die Lirmentwicklung um ca. 5 bis 6
dBa zuriick. Auch der Energieverbrauch sinkt
in der Gréssenordnung von gegen 20%. Selbst-
verstindlich ist die Doppeldraht-Zwirnmaschi-
ne frei programmierbar einstellbar. Saurer be-
zeichnet diese Maschine als Version der Zu-
kunft.

Murata zeigte im Bereich der Doppeldraht-
Zwirnmaschinen eine Zhnlich Entwicklungs-
stufe. Auch die Murata-Maschine ist mit einem
einzelmotorischen Spindelantrieb ausgestattet.
So stellt sich immer wieder die Frage, warum fiir
eine bestimmte Weiterentwicklung fast immer
zwei oder mehrere Maschinenproduzenten den
dhnlichen Entwicklungsstand aufweisen. Of-
fensichtlich funktioniert der Datenaustausch
zwischen den einzelnen Maschinenbauern
recht gut. Es stellt sich eigentlich nur noch die
Frage, ob die Daten offiziell oder inoffiziell aus-
getauscht beziehungsweise weitergegeben wer-
den.

Ausblick

Fiir die Anwender der einzelnen Technologien
sind die Entscheidungsprozesse auch nach der
ITMA'99 nicht einfacher geworden. Fiir fast je-
den Prozess steht eine breite Auswahl an Tech-
nik und Technologie zur Verfiigung. Nur ver-
sierte Fachleute, welche sich in allen Belan-
gen der Geschiftsfiihrung auskennen, finden
auch einen Ausweg aus dem komplexen Laby-
rinth.

gen der Maschinenbauer auf die Vereinfachung
der Maschinenbedienung und Verkiirzung der
Riistzeiten. Dem dienten auch der vermehrte
Einsatz von Computersteuerungen sowohl ein-
zelner Aggregate wie ganzer Maschinen und
CAD-Anlagen mit spezifischen Software-Pro-
grammen.

Flachstrickmaschinen

Alle Hersteller zeigten ein breites Programm
nach dem Baukastensystem von der einfachen
Zubehormaschine bis zur Hightech-Maschine
fiir Komplettartikel wie Pullover und Grob-
strickkleider. Einerseits werden Kompaktma-
schinen fiir Fully Fashion und Komplettartikel
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Abb. 1: Neuer 4-kipfiger Flachstrick-
automal mit doppelsystemigen biigellosen
Schlossplatten STEIGER VESTA MULTI

Abb. 2: Neuer 4-systemiger Kompakl-Flach-
strickautomat fiir Fully-Fashion-Intarsia-
muster mit Touchcontrol-Bedienung STOLL
CMS 340 TC

mit 120 bis 130 cm Arbeitsbreite, anderseits
breite Maschinen bis 250 cm Arbeitsbreite — viel-
fach fiir mehrkopfige Arbeitsweise — angeboten.
Die Schlitten weisen | bis 4 Systeme auf, wobei
die Tadembauweise (Einzel-oder gekoppelte
Schlitten) weit verbreitet ist. Die hochste Sys-
temzahl mit 2 x 4 Systemen weist ein neues
Modell von Universal auf. Steiger zeigte erst-
mals eine 4-kopfige Maschine (Abb. 1). Der Ver-
zicht auf Schlittenbiigel erlaubt die direkte
Garnzufuhr von oben ohne Umlenkung und
dadurch eine gleichmissige Fadenspannung,
Die motorisierten, synchron laufenden Faden-
fiihrer sind unabhéngig von der Schlittenrich-
tung steuerbar.

Die modernen Flachstrickautomaten verftigen
tiber kombinierte Strick/Umhzngeschldsser fiir 3-
Weg-Technik (gleichzeitig Maschen, Henkel,
Nichtstricken auf derselben Nadelreihe). Univer-
sal realisiert gar die 5-Wege-Technik: lange und
kurze Maschen, lange und kurze Henkel, Nicht-
stricken. Neben der statischen und dynamischen
Maschenfestigkeitseinstellung findet die selektive
Einstellung neben Universal nun auch bei einem

Typ von Stoll und Shima Seiki Anwendung. Bei
den Maschinenfeinheiten dringt Stoll mit Feinhei-
ten bis E18 und E20 bereits in Bereiche der Rund-
strickmaschinen vor. Das neue Modell «Multigau-
ge» von Stoll erlaubt, im selben Strickteil Fldchen
mit zwei unterschiedlichen Feinheiten und ver-
schieden dicken Garnen zu stricken. Selbstver-
standlich konnen auf einer solchen Maschine
auch Artikel in verschiedenen Feinheiten ohne
Nadelwechsel gearbeitet werden. Die dabei ver-
wendete Nadelkopfgrsse liegt in der Mitte der
Feinheitsspanne. Ahnlich der Intarsiatechnik
wechseln die Fadenfiihrer. Im groben Bereich wird
mit halber Nadelzahl und dickem Garn gestrickt,
im feinen Bereich mit voller Nadelzahl und diin-
nem Garn die doppelte Reihenzahl.

Der Trend bei den neuen Hightech-Musterma-
schinen geht zum integralen Stricken sowie zum
Stricken von Applikationen; d. h. der fertige Pull-
over samt Kragen, Knopfleisten, Taschen, usw.
kommt direkt aus der Maschine. Der Ein-sparung
von Zuschneiden und Nihen stehen allerdings die
hoheren Maschinenkosten und ldngeren Strick-
zeiten gegentiber. Fiir diese Technik werden teil-
weise zwei zusitzliche Nadelbetten verwendet
(Stoll, Shima Seiki), wobei von erstgenannter Fir-
ma neue Mustermoglichkeiten wie schréglaufen-
de Maschengruppen und doppelfldchige Zopfe
herausgestellt werden. Shima Seiki stattet ihre
diesbeziiglichen Maschinen mit Umhinge-Schie-
bernadeln aus. Stoll hat seine gesamte Baureihe
auf die neue Befehlseingabe «Touchcontrol» um-
gestellt (Abb. 2). Die Tastatur wird dabei durch ein
Display ersetzt, auf welchem man entsprechende
Symbole beriihrt. Das Hauptmendi ist mit interna-
tional verstindlichen Piktogrammen ausgestattet.

Flachstrickmaschinen finden vermehrt auch
fiir technische Artikel als Formgestricke Anwen-
dung, wie z. B. fiir verschiedene medizinische
Textilien, Bezugsstoffe fiir Biirostiihle, Verbund-
stoffe fiir Schutzhelme bis zu Drahtgestricken
fiir Katalysatoren.

Ein interessantes Zubehor fiir die Verarbei-
tung von nacktem Elastomer anstelle teurer um-
wundener Elastangarne auf Flachstrickautoma-
ten stellt die neuentwickelte Variante eines elek-
tronischen Fournisseurs (Memminger-IRO) dar.
Mit diesem Fournisseur erreicht man zudem
gleichlange, gerade Strickstiicke.

Flachkulierwirk-(Cotton-)
Maschinen

Diese Maschinen werden fiir Fully-Fashion-
Pullover — hdufig in Intarsiamusterung — ein-
gesetzt. Da sie nur eine Nadelreihe besitzen,

sind lediglich RL-Bindungen und dadurch ein

eingeschrinktes Artikelsortiment méglich; die

bendtigten Ripprander miissen auf speziellen
Flachstrickautomaten hergestellt werden. Die
Vorkulierung ergibt anderseits eine schonende
Garnverarbeitung. Flachkulierwirkmaschinen
werden mit 4 bis 12 Wirkkdpfen gebaut und
sind daher besonders fiir grissere Stiickzahlen
geeignet. Die Firma Scheller bietet neuerdings
Feinheiten bis 39gg = E26 an und hat als
fithrender Hersteller ihre Maschinen analog
den modernen Flachstrickautomaten mit Com-
putersteuerung  und  CAD-Programmierung
ausgestattet. Da die neuen Hightech-Flach-
strickautomaten nun auch Fully-Fashion und
Intarsia ermdglichen, konnten sich nur noch

die vorgenannte Firma sowie ein kleiner Her-
steller von Flachkulierwirkmaschinen behaup-
ten.

A RN 2 Bt
Abb. 3: RR-Jacquard-Transfer-Rundstrick-
maschine mit Piezo-Technik TERROT UCC
548-T

Gross-Rundstrickmaschinen

Neben dem gesamten Bekleidungsbereich und
Bettwische finden entsprechende Rundge-
stricke zunehmende Anwendung bei techni-
schen Textilien, vor allem im Automobilsektor.

Auffallend auch bei den Herstellern von
Rundstrickmaschinen ist das breite Typenpro-
gramm — selbst bei jungen Firmen. Fiir Ni-
schenprodukte wurden spezielle Modelle ent-
wickelt. Das Angebot an Durchmessern erfuhr
eine Erweiterung nach oben. RR-(Double-Jer-
sey-) Rundstrickmaschinen sind teilweise neben
30" auch mit 34” und 38”, RL-(Single-Jersey-)

Rundstrickmaschinen teils auch in Gross-
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Abb. 4: Beidseitig Volljacquard in Design
und Struktur von RR-Jacquard-Rundstrick-
maschine MAYER OVJA 1.6 EE

durchmessern von 427, 48”, 54" und 60", vor
allem fiir Bettwésche, erhiltlich. Eine RL-Ma-
schine (Terrot) war mit Schlauchoffnung zur
Verhinderung des Mittelbugs speziell bei Elasto-
mer-Gestricken zu sehen. Die Systemzahl wurde
im allgemeinen nicht erhoht, vereinzelt sogar
verringert. Dagegen stiegen die Geschwindig-
keiten bis 1,4m/sec. = 35/min bei 30” Durch-
messer.

Parallel zu den Flachstrickmaschinen ist
auch bei Gross-Rundstrickmaschinen ein Trend
zu Hightech-Mustermaschinen festzustellen.
Beispiele hierfiir sind RL- und RR-Maschinen
mit elektronischer Jacquardauswahl und 3-
Weg-Technik sowie Piezo-Auswahlelementen
(Terrot) fiir grossere Funktionssicherheit (Abb.
3) bei hohen Maschinenfeinheiten, elektroni-
sche RR-Jacquard-Maschinen in Kombination
mit 4-Farben-Ringeleinrichtung und/oder Ma-
scheniibertragung an jedem 3. System (Mayer
& Gie., Terrot). Eine RR-Maschine mit elektro-
nischer Jacquardauswahl in Zylinder und Ripp-
scheibe (Mayer & Cie.) ermdglicht Gestricke
mit unterschiedlichen Mustern auf den beiden
Warenseiten (Abb. 4). Vielfdltige Anwendungs-
bereiche erschliesst eine neue RL-Maschine mit
elektronischer  Jacquardpliisch-Einrichtung
(Mayer & Cie.).

Dem grossen Wunsch der Rundstricker nach
Verkiirzung der Riistseiten wurde mit verschie-
denen Massnahmen Rechnung getragen, wie
beispielsweise Fallschlgssern in der Rippscheibe
und teils auch im Zylinder (Monarch), ein
Schaltroboter zur Einstellung der Rippschldsser
in drei Positionen (Mayer & Cie.). Den grossten
Schritt in dieser Richtung bedeutet jedoch eine
automatische Qualititseinstellung und -iiber-
wachung von Fadeneinlauf und -spannung mit
Einstellmotoren fiir Qualititsrad, Zentralkulie-
rung und Warenabzug (Mayer & Cie.). Dabei
werden am Display vorgegebene Qualititsdaten

laufend tberpriift und bei Abweichungen die
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Maschine gestoppt. Die Einstellungen sind re-
produzierbar. Schnelleren Feinheitswechsel er-
moglicht eine spezielle Vorrichtung zum Ein-
und Ausbau von Zylinder und Rippscheibe
(Mayer & Cie.).

Bei den Pelz-Rundstrickmaschinen wurde
ein Prototyp (Mayer Industries) gezeigt, wel-
cher dank weiterentwickelter Fasereinlegung in
die Nadeln eine bessere Einbindung der Fasern
erreicht und dadurch eine Latex-Beschichtung
der Pelzriickseite eriibrigt.

KETTENWIRKMASCHINEN
Kettenwirkautomaten

Schwerpunkte dieser Maschinenart bilden
Sport- und Badebekleidung sowie Automobil-
textilien. Erneut sind Leistungssteigerungen
bis 3300/min = 55 Maschenreihen/sec (Karl
Mayer, LIBA) zu verzeichnen. Erstmals wurde
ein Kettenwirkautomat in der extrem hohen
Feinheit E44 gebaut, welcher bei 330 cm
Arbeitsbreite mit 2000/min lduft (LIBA).

LIBA stellte einen Kettenwirkautomaten
(Abb. 5) in Twin-Bauweise aus (2 Maschinen in
Parallelanordnung mit gemeinsamem Gestell),
welcher mit doppelter Produktionsleistung
gleichzeitig zwei verschiedene Artikel bei hal-
bem Platzbedarf und gleichem Energiever-
brauch wie eine konventionelle Maschine pro-
duziert. Karl Mayer zeigte einen weiterent-
wickelten Hochleistungs-Kettenwirkautomaten
(Abb. 6) fiir elastische Stoffe, welcher sich durch
grossere Zuverldssigkeit (bis 1000 m fehlerfrei),
geringeren Energieverbrauch sowie weniger
Wirmeabgabe und Larmemission auszeichnet.

Raschelmaschinen

Die hochentwickelten Raschelmaschinen fiir
gemusterte Bodywear, Oberbekleidung, Gardi-
nen und Spitzen riistet Karl Mayer exklusiv

e

Abb. 5: Hochleistungs-Kettenwirkautomat
LIBA COPCENTRA 2K-Twin
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Abb. 6: Hochleistungs-Kettenwirkautomat
MAYER HKS 3-1 EBA

mit neuester Piezo-Jacquardtechnik aus. Ein
neues Modell fiir elastische Bodywear (Abb. 7)
wie auch stabile DOB-Stoffe mit erhabenen,
stickartigen Mustereffekten ist mit Piezo-Jac-
quardsystem und Einzelfaden-Selektionsein-
richtung bis Feinheit E24 lieferbar. Bei einer
weiteren Raschelmaschine fiir Gardinen,
Tischdecken und DOB-Stoffen konnte dank
Piezo-Jacquardtechnik eine 40%ige Leistungs-
steigerung auf 700/min erreicht werden. Fiir
technische Textilien wurden die bewZhrten
Raschelmaschinen mit Magazinschuss (Karl
Mayer, LIBA) weiterentwickelt, wihrend eine
neue Raschelmaschine mit 6 Legebarren
(Harry Lucas) ftir schmilere Breiten vorgese-
hen ist.

Uber die Hikelgalonmaschinen sowie die
Klein-Rundkettenwirk- und  Klein-Rund-
strickmaschinen wurde unter der Rubrik
«Schmal-Maschenwaren» bereits in mittex
4/99 berichtet.

Nahwirkmaschinen

Diese Maschinenkategorie, welche verschieden-
artige vorgelegte Materialien nach dem Ketten-
wirkprinzip verbindet, wird neuerdings der
Gruppe «Kettenwirkmaschinen» zugeordnet.
Einziger Hersteller ist heute Karl Mayer MALI-
MO. Anwendungsbereiche sind vor allem tech-
nische Textilien sowie Haus- und Heimtextilien.
Den Schwerpunkt bilden die Vlies-Nihwirkver-
fahren Malivlies und Maliwatt, seltener die
neuen Varianten Cunit und Multinit fir volu-
mindsere Qualititen. Ein neuartiges Compo-
site-Fldchengebilde wurde auf einer Maschine
Typ Malimo vorgefiihrt, auf welcher eine unver-
festigte Glasschnitzelmatte und Parallelschiisse
verbunden werden. Derselbe Maschinentyp
kann auch mit multiaxialem Schusseintrag
kombiniert werden.

Die ITMA 99 prisentierte ein umfassendes,
technisch hochstehendes Angebot an Wirk- und
Strickmaschinen. Fiir die Stricker und Wirker
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gilt es nun, die fiir den jeweiligen Bedarf geeig-
netsten Maschinen auszuwihlen und die neuen
Moglichkeiten auszuschopfen. Dies wird sich
jedoch nur mit hochqualifizierten Mitarbeitern
auf allen Stufen realisieren lassen.

Abb. 7: Bodywear, hergestellt auf Raschel-
maschine MAYER RIWB F-NE

Messe |lcimiextil
Frankfurt .

R 4
. Messe

Heimtextil vom 12. bis Franiurt

15. Januar 2000 in Frankfurt am
Main - Partnerland Schweiz

Die Heimtextil 2000 ist schon
fast ausgebucht

Wenige Monate vor Beginn der Heimtextil, In-
ternational Trade Fair Floor — Wall — Window
Decoration & Furniture Fabrics / Bed — Bath —
Table & Kitchen Linen, haben bereits rund
2550 Aussteller ihre Messeteilnahme vom 12.
bis 15. Januar 2000 bestdtigt. Erwartet werden
{iber 2800 Aussteller aus ca. 60 und 72000 Be-
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sucher aus {iber 150 Landern. Die Heimtextil
ist der grosste internationale Branchentreff
fiir Haus- und Heimtextilien und bietet den
weltweit massgeblichen Orientierungspunkt
fiir textiles Wohnen und Wohnmode. Seit tiber
einem Vierteljahrhundert erweist sich dieses
«Flaggschiff> der Wohntextil-Messen als ein
optimales Kontakt- und Neuheiten-Forum,
das die aktuellen Lebensstile in seine Hallen
bringt und fiir Industrie, Handel und Hand-
werk den Massstab fiir Qualitdt und Kreativitit
setzt.

Partnerland Schweiz

Mit den Hochwertbereichen und Sonderschau-
en, der «Partnerland-Aktion» und dem Trend-
Zentrum Halle 7 gehen die Profilierung der
Angebotsbereiche und eine Akzentuierung
themenspezifischer ~ Schwerpunkte einher.
Landerdarbietungen von Haus- und Heimtex-
tilien unterstreichen mit Gemeinschaftsstin-
den den globalen Charakter der Heimtextil.
Ubersichtliche Abgrenzungen und Benennun-
gen der Angebotsbereiche werden durch die
produktspezifischen Belegungen der Hallen 1
bis 10 noch verstérkt.

Bereits in Vorbereitung sind in Halle 7 von
Cem Bora und Claudia Herke das Trendforum
und die «wallpapertrends» mit Schwerpunkt

BalticTextile
: Leather |

BalticTextiléir Oda

NACHLESE/MESSEN

Tapete. Das Trendforum basiert auf den von
Gunnar Frank erarbeiteten Trend-Themen
und Trendfarben, die in rdaumlichem Kontext
als gestaltete Wohnwelten prisentiert werden.
In regelmissig laufenden Vortrdgen wird G.
Frank in Halle 7 das Trendkonzept erldutern.
Die «wallpapertrends» werden ein eigenstin-
diges Erscheinungsbild zeigen, tragen jedoch
die Handschrift des Trendforums. Auf 250 m’
wird das Produkt Tapete plastisch und leben-
dig mit akustischer Untermalung sinnlich
und emotional erlebbar gemacht.

Seit nunmehr acht Jahren kiirt die Messe
Frankfurt jeweils eine Nation zu ihrem Part-
nerland auf der Heimtextil. Fiir das Jahr 2000
wurde der Schweiz dieser Prisentationsbonus
verliehen. Die Auszeichnung gibt der erwihl-
ten Nation die Moglichkeit, ihr Kreativpotenti-
al mit der eigenen «Handschrift» zum Thema
Wohnen umfassend darzustellen. Gestalter des
Partnerland-Auftritts der Schweiz ist der in
Ziirich geborene Designer Benjamin Thut. Im
Rahmen der Partnerland-Aktion liegt der Fo-
cus auf exklusivem, schweizerischem Wohn-
stil. Zielgerichtete Beschilderung und das in
die gestalterische Konzeption mit einbezogene
gesamte Messegelinde machen die «kleine»
Schweiz zu einem «grossen» Partner der

Heimtextil.

=10, eptexﬁber
1999, Vilnius .
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| Hongkong ’

| Innenausstattungs-
| wettbewerb ‘
| fiir Studenten

Ausstellung fir
echnische Textilien
mit Fachsymposium
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Herren-Mode-
Woche in Koln

Alles hdngt an einem Faden, bezie-
hungsweise an einer Schnur. Das
kristallisierte sich auf der Messe
Herrenmode-Interjeans in Kéin
vom 30. 7. bis 1. 8. 1999 heraus. Al-
les oder nichts zeigten die Herstel-
ler der Mode fiir die Friihjahr-/
Sommersaison 2000. Gehalten
wurde fast jedes Modell mit einem
Gummiband. Sei es der Jacken-
bund oder die Hose sowie das
Hemd. Dabei zeigten viele Unter-
nehmen ausgesprochen breitge-
facherte Kollektionen, wéhrend
andere sich dagegen auf wenige
Basisteile beschrédnkten. Endlich
wieder ein Lichtblick sind die Far-
ben. Viel Weiss, Gelb, Beige, aber
auch die gesamte Grinpalette im
legeren Bereich sowie die Blauténe
erhellen den ménnlichen Modeho-
rizont.

HERREN
M O D E
WOCHE

I NTER
JEANS

Synthese der «Uberwiirfe»

Einen fliessenden Ubergang gibt es bei Jacken
und Minteln zu verzeichnen. Die noch erkenn-
baren Mantelmodelle weisen sich als Pocket-
modelle oder Kurztrenchs aus. Ein Comeback
erleben auch die Raglanversionen. Beschwingt
présentieren sich Paletots. Neu sind hier natiir-
lich die Stoffe. Beliebt sind gedoppelte Mintel
wie von Wellington of Billmore. Modisch ange-
sagt, jedoch bei vielen Mdnnern unbeliebt sind
Kapuzenmintel. Ansonsten weist die Material-
palette hier gerne Crash- und Crinkleaus-
fiihrungen sowie die neuen Paperfinishoptiken

auf.

Mit viel Phantasie und ausgefeilter Schnitt-
technik wurden die Jacketts entworfen. Angesetz-
te Knopfleisten, Taschen in der Brustnaht,
Riickengtirtelungen, Kapuzen und viele, viele
Gummibdnder halten und zieren die Jacken-
modelle. Ausgefallen sind auch Mikrofaser-
blousons mit Strickklapptaschen und Kragen
sowie eine Neuerung, ndmlich einen legeren
Blazer in Gipsoptik von Marc 0’Polo. Andere wie
Boss setzen farbige Unterarmteile oder Stehkra-
gen oder eben die Gummibénder ein.

Die Sakkos gibt es mittlerweile in allen Aus-
fithrungen. Die altbekannten Zweiknopfmodel-
le werden nun wieder modisch angesagt, viel-
leicht mit 1 bis 2 cm Weitenunterschied, aber
auch Ein- bis Vierknopfmodelle verteidigen ih-
re Position. Markant sind auffillige Steppnihte
und kleine Armtaschen.

Bewegungsfreiheit mit der Hose

Nachdem sich die sehr schmalen Hosen bei
dem Grossteil der Verbraucher nicht so recht
durchsetzen konnte, mussten die Designer
wieder das «missig weite Modell» ins Rennen
schicken. Das heisst ein Modell im modischen
Bereich ohne Bundfalten, aber ldssig geschnit-
ten, fiir Otto Normalverbraucher diirfen es
auch zwei Bundfalten sein. Nicht wegzuden-
ken ist hier der Gummizug. Zu finden ist er im
Bund, aber auch im Fusssaum. Tom Tailor
zeigte auch einige Overkneesmodelle mit
Gummizug, eben unter dem Knie; Marc o’Polo
prisentierte
Leinen mit Gummiziigen. Joop! lancierte da-
gegen Modelle mit Reissverschliissen am Fuss-
saum. Gerne eingesetzt wurden auch Crinkle-
(gezogene) Nihte und Knieverstirkungen.

Neben den Klassikern ist der moderne An-
zug sehr funktionell geworden. Prinzipiell do-
minieren Einreiher. Gross ist die Taschenpalet-
te. Da gibt es die Sicherheitstasche mit Reiss-
verschluss, die spezielle Dokumententasche,
eine Handytasche sowie im Hosenbund verbor-
gene Kleingeld-, Schliissel- und Kreditkarten-
taschen.

Nadelstreifenausfiihrungen  in

Luftig macht lustig

Hochsaison hat in der hoffentlich wieder heis-
sen Saison das Shirt. Und die Modellpalette ist
dementsprechend gross. Mehr fiir den jungen
Bereich interessant, sind die wieder aufkom-
menden gekettelten Nihte sowie gedoppelte
kontrastfarbige Ausfithrungen. Selbst hier
finden sich Saumtunnelziige (Boss, Tom Tai-
lor). Einen grossen Zuspruch versprechen
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Foto: Hugo Boss

Boss Sport

sich die Stricker von den superdiinnen
Strickshirts, als Rundhals oder Polo sowie den
Longarms, die Joop!, Boss und Marc 0’Polo
prisentierten. Eher avantgardistisch mute-
ten Stehkragenmodelle mit Crinkleab-
schluss an, wobei Crinkleshirts und Paper-
touchversionen bei Marc o’Polo mehrfach
angeboten wurden.

Trauerzeit beendet

Nach langen «Trauerjahren» in Schwarz und
Grau durften die Hemden wieder mit Muster
und Farbe brillieren. Grosse Blumen oder
Schmetterlinge sowie Unterwassermotive tum-
meln sich wieder auf der starken Ménnerbrust.
Ebenso beleben kriiftige Farben wie Gelb oder
Orange sowie ein kriftiges Grasgriin als Uni-
ausfiihrungen oder Ton-in-Ton-Ausfiihrungen
das Bild. Tmmer verstirkter setzen sich Pullun-
der in Szene, um bei kithlen Sommerabenden
auszuhelfen. Westen wurden entweder in super-
leichten Daunen(!)-qualititen oder Polyester-
mischungen vorgestellt. Relativ wenig konnte
man Sweats sichten. Wenn, wiesen auch sie Ta-
schen im Brust und Armbereich wie bei Tom
Tailor sowie Gummiziige im Saumbereich auf.

Viel weisser Stoff, und zwar mit Struktur-
streifen, satinierten Moulinéeffekten sowie als
Jacquard- und Gobelingewebe, wurde im Ge-
sellschaftsbereich eingesetzt. Sehr beliebt zum
reprisentieren, wie bei Licona, waren komplet-
te Kombinationen in Weiss, wobei der Gehrock
hier als Favorit gilt. Nach wie vor angesagt, weil
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viel gefragt, sind Stylings, die spiter auch im
Alltag getragen werden konnen.

Strittiges Blau

Kupfer heisst das Zauber- und Materialwort fiir
das neue Jahrtausend im Young-Fashionbe-
reich. Kupferbeschichtungen und Nihte sollen
UV-Strahlen effektvoll reflektieren. Uberhaupt
wird hier, was das Material und die Formen an-
geht, wild gemischt. Knappe knallige Bustiers
oder Shirts werden zu weiten , hingenden Jeans
kombiniert. Trendsetter ist hier die Firma
FUBU, die den Grossteil der Youngsters mit
diesen Hosen ausstattet.

Bei den Jeans streiten sich die Geister. Viele
setzen wieder auf die Bleached und Used Optik,
wihrend andere wie Pepe fiir die vornehme
Ultra-Dark Versionen plédieren. Ein Gesamtlook
wird hier angeboten, von Kapuzenoberteil mit
Bauchtasche, tiber Jacke bis hin zur Hose in Su-
perdarkdenim mit dunklen Nihten. Abgegriffe-
ne Kanten und aufgescheuerte Knie setzte Joop!
in Szene, wihrend Lee Chinz Applikationen am
Po bevorzugte. Workerausfithrungen und ver-
stirkte Steppungen bleiben ein Thema. Ganz
vereinzelt blitzte auch die Modefarbe Gelb auf.

Marc O’Polo

Gelb blitzte auch hiufig bei den Kollektion
auf der CPD in Diisseldorf vom 1. bis 4. 8. 1999
auf. Bei manchen Kollektionen wie Nicowa oder
Joseph Janard wurde Giberhaupt kréftig im Farb-
topf geriihrt. Himbeer, Weiss, Griin und Terracot-
ta wurden ebenfalls auf die sehr femininen Kol-

Foto: Koln Messe

Street Vibes Show

lektionen gepinselt. Shootingstar wird im Friih-
jahr/Sommer 99 der Ballon, egal ob als Rock,
Kleid oder Hose. Gerafft oder gefiltelt, mal mit
Band, mal ohne, wird sehr hiufig. Canots, seit-
lich geknopft, drmellose Polos oder Stehkra-
genshirts, siehe S. Oliver und Cartoon, werden
der Renner. Superleichte Kettnetzhemden mit
Metallfiden, wie von Marc o’Polo, haben grosse
Chancen. Crepe oder glitzerbeschichtete Mate-
rialien sind bei Jacken angesagt, wobei leichte
Blousons in allen Lingen, mit Bindchen ver-
steht sich, in konfektionierter Aussage tonange-
bend sind. Rocke plustern sich ballon- oder
tulpenformig auf, wie bei Joseph Janard und
Marc 0’Polo, und laufen in allen Lingen daher.

Fiir Kleider gilt das gleiche, wobei drmellose
Varianten und Spaghettiversionen vorrangig
sind. Hosen prisentieren sich bequem weit und
haben meist irgendwo eine Gummi- bzw. Bind-
chenzug. In die Unterwasserwelt werden Dessin-
Liebhaber gefiihrt, wobei oberirdische Wesen wie
Schmetterlinge und auch Blumen durchaus ihre
Rollen behaupten. Martina Reims

M ES S EN

ispo 99 Som-
mer mit positi-
vem Ergebnis
®

Hochsommerliches Wetter, ein offensichtlich
guter Abverkauf von Sommersportartikeln im
internationalen Sportfachhandel und ein von
allen Seiten gelobtes Ambiente auf der Neuen
Messe Miinchen sorgten mit dafiir, dass die ispo
99 Sommer, 51. Internationale Fachmesse fiir
Sportartikel und Sportmode Miinchen vom 1.
bis 4. August 1999 fiir alle Beteiligten zum Er-
folg wurde. Die 1628 Aussteller aus 47 Lindern
— die bisher héchste internationale Beteiligung
an einer ispo seit 1970 — waren mit den Ergeb-
nissen ihrer Messebeteiligung zufrieden, wie
auch die Fachbesucher aus rund 100 Lindern.
Die Zahl der Fachbesucher stieg gegeniiber dem
Vorjahr mit {iber 33000 Registrierungen
nochmals leicht an.

Die ispo 99 Sommer konnte gemiss den Er-
gebnissen der Befragungen noch einmal die
Qualitit der Besucher steigern. Eine leitende
Position in ihrer Firma hatten nach eigener
Aussage 81% der Fachbesucher inne (+7%),
und der Anteil der Besucher mit Entscheidungs-
kompetenz stieg auf 93% (+5%).

Leitmesse IMB 2000: Jubildum
im neuen Jahrtausend

Die IMB, die weltweit grosste und internatio-
nalste Messe fiir Bekleidungsmaschinen und
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Textilverarbeitung, feiert im neuen Jahrtau-
send einen runden Geburtstag: Zum zehnten
Mal treffen internationale Aussteller und Be-
sucher in Kéln zum wichtigsten Ereignis der
Branche vom 30. Mai bis 3. Juni 2000 zusam-
men.

Die IMB 2000 wird nahtlos an die erfolg-
reichen Vorveranstaltungen ankniipfen. Uber
700 Unternehmen aus rund 40 Staaten (IMB
97: 704 aus 37) zeigen das globale Spektrum
an Maschinen, Anlagen, Logistik und Ferti-
gungstechnologie fiir die Bekleidungsindu-
strie und die Textilverarbeitung. Dabei ist In-
ternationalitit Trumpf: ca. 65 Prozent auslin-
dische Anbieter werden erwartet.

Die IMB 2000 fiihrt den weltweiten Infor-
mationsbedarf und die Orderkompetenz von
hochrangigen Fachbesuchern aus aller Welt
mit dem international umfassendsten Angebot

lindern insbesondere auch Fachbesucher aus
den neuen Wachstumsregionen der Beklei-
dungsfertigung, wie z.B. aus Osteuropa, Asien
und Stidamerika.

Mit einem erweiterten Angebotsspektrum

schen Organisation présentiert die IMB 2000
Losungen fiir alle Stufen der Bekleidungsher-
stellung und Textilverarbeitung.
Die Angebotsbereiche der IMB 2000 im
Uberblick:
o Niherei
e Zuschnitt
e Produktaufbereitung
e Konfektion technischer Textilien
e EDV, Logistik, Transport,
Dienstleistungen
e (Qualititsmanagement, Medien

KolnMesse: Tel.: +49 221 821-0,
Fax: +49 221 821 2574

‘Bosch 1.

Denkendorfer Kolloquium

« Textlle Mess- und Priiftechnik»
9: und 10. November 1999 in

der Festhalle Denkendorf

TREVIRA ( mbH & Co.

‘ Bedeutung der Kriuselungsmessung 3 fiir
- die Verarbeitbarkeit und Bigenschaften von Textilien

Sch_nelder, H
LENZING AG

Neuester Stand der ONLINE Kriuselungsmessung

- Dr. Morschel, U, ‘
TEXTFCHNO GmbH & Co. KG

Automatisierte Krﬁuselungsmeséung an Stapelfasem

Mavely, J.
ITV DENKENDORT

Verarbeitungsverhalten von Stapelfasern — -

Einfliisse und deren Ermittlung

| Dr. Welge J SCHILL &

Bedeutung der Spinnpraparation / Avivage zur Herstellung

_ . } o SEILACHER GmbH & Co. und Verarbeitung von Chemiefasern
- MHSCh,me,l.]’ l?lektron}k un('i I@rhgungs— _Sandneser, Automatisierte Bestlmmung der Avivage an Filamentgarnen
teichn’ologlle fiir dxet Bekleidungsindustrie und LENZING AG : e
(1'1.e Fexmlverzlrbenung. . zusamm‘en.' Dazu Ghn ‘Materialpriifung it dem Morapex-System
zdhlen neben den traditionellen Fertigungs- TRERPOINT N i e

‘ Schmeer L10e o

ITV DENKENDORF

‘Anwendungsbriemi‘érte Priifung des elektrostatischen
- Verhaltens von Textilien

Dr. Morschel, U.
TEXTECHNO GmbH & Co.KG

Neue Wege bei der Schrurnpf—
o Krauselungsprufung an Fllamentgamen

wird die IMB 2000 der sich stetig verindern- Schnurbuseh, T. Thermomechanische Analysen an Polyesterfasern
Gl BB VL2 ACORDIS AG :

figiy DIEERT Al ({?m \Y?h'&kleldu“g& - Furter, R. Erfahrungen mit Sensoren neuester Bauart fiir die
markt gerecht, sorgt fir zusatzliche Impulse |pyupRERtSTRR N6 Léborptﬁfung von Garnen (Uster Tester 4)
IS e i ticfihe ooyl Zweigle, D. H  Erfahrungen mit der optischen Glelchmaﬁlgkeltsprufung
Mgt , ZWEIGLE GmbH & Co.KG  an Garnen / OASYS

Fntegnert ardendie S?[w’erpu“k[e Ma-\ Bietel & Farbmetrik und Remissionsmessung am Beispiel eines
?‘clm?f.:n/\’erfaln"en Zur Konte@pn technischer WIWEB ' Biindeshehrtamdriiokes
léxnhe'?» sowie” 4EDY, Logistik, Transgort, § Weber K. Priifverfahren zur Besnmmung der Lichtechtheit
D1611§tlelstL111gf311>>. V(')'n der Modell—“und Zu- ATLAS MTT BV L oh Tediilin
sthritivoriercitung ‘ber EDV-gesiitze Wor- | Krimer, U. ~ Ermittlung und Beurteilung von Schiden an Membranen
sand- und Lagersysteme bis hin zur logisti- | WIWER . SR i

Dr. Scherdin, U,
BEIERSDORF AG

Beeinflussung der elastischen Eigenschaften von
Stiitzstriimpfen durch Dermatika

Der elektronlsche Weg zur
Inseratbestellung
E mall redmlttex@bluewm ch
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7. Chemnitzer
Textilmaschi-
nen-Tagung

5. und 6. Okto-
ber 1999 in
Chemnitz (D)

Themenkomplexe:

e Garnherstellung und -behandlung

e Flichenbildung und Ausriistung

e Technische Textilien

e Mechatronik/Antriebs- und Steuerungstech-
nik

e [TMA-Auswertungen

IFWS-Fach-
tagung 1999

Vom 11. bis 12. Oktober 1999 findet die gemein-
same Tagung der Landessektionen Deutsch-
land, Osterreich und der Schweiz der Interna-
tionalen Foderation von Wirkerei- und Stricke-
rei-Fachleuten an der GATEX in Bad Sickingen
(D) statt.

Programm

Montag, 11. Oktober 1999
e Besichtigung der Firma Joh. Michael Engel
GmbH in Bad Sickingen
o Mitgliederversammlung der Landessektio-
nen Schweiz und Deutschland
e Vortrige:
o [nnovative Rundgestricke aus Hanf und
Leinen, Heinz Laib, Amriswil (CH)
e Lehren und Erfahrungen eines Kleinbe-
triebes der Maschenindustrie in China,
Samuel Eugster, Trogen (CH)

e Neuerungen und Trends auf der [TMA'99,
Prof. Wolfgang Schich u. a.
Dienstag, 12. Oktober 1999
e Besichtigung der Jakob Miiller AG, Frick
(CH)

5. Symposium
« Textile Filter»

Vom 7. bis 8. Mdrz 2000 findet in Dresden das
5. Symposium «Textile Filter» statt. Das Sich-
sische Textilforschungsinstitut e.V., Chemnitz,
und das Institut fiir Luft- und Kiltetechnik
¢GmbH, Dresden, laden zu diesem wissen-
schaftlichen Symposium mit Ausstellung und

Geridtevorfithrungen ein. Die Veranstalter sind
tiberzeugt, an die guten Ergebnisse und Reso-
nanzen des 1998 durchgefiihrten 4. Sympo-
siums mit 150 Teilnehmern aus 7 Lindern
ankniipfen zu konnen.

Erfahrene Fachleute und Wissenschaftler
werden iiber die neuesten Forschungsergeb-
nisse und Tendenzen auf dem Gebiet der tex-
tilen Filter berichten. Innovative Anwendun-
gen von Filtermedien werden ebenso zur Spra-
che kommen, wie neue Ausgangsmaterialien
und Hilfsmittel fiir textile Filter sowie Filter-
verbunde zur Trocken- und Fliissigfiltration.
Weitere Schwerpunkte des Symposiums sind
die Priifung von Filtermedien bzw. Filterele-
menten und die Zuverldssigkeit und Wartung
von Filteranlagen.

Auch wihrend des 5. Symposiums «Textile
Filter» haben interessierte Firmen und Insti-
tutionen die Mdglichkeit, Neuentwicklungen

auf Postern zu présentieren oder sich an den
Geritevorfiihrungen zu beteiligen.

TAGUNGEN

STFI-Kollo-
quium
«Reissfaser’'99»

15.-16. November 1999 im Séch-
sischen Textilforschungsinstitut
e.V., Chemnitz

Die Herstellung von Reissfasern und deren Ein-
satz in textilen Produkten bleibt eine der effek-
tivsten Verwertungsmoglichkeiten von Textilab-
fillen. Die im Kreislaufwirtschafts- und Abfall-
gesetz festgeschriebene Produktverantwortung
verlangt den vorrangigen Einsatz von verwert-
baren Textilabfillen fiir die Herstellung von
Textilien. Dazu vermittelt dieses Kolloquium
neue Entwicklungsergebnisse zur Herstellung,
zur Qualitit und zum Einsatz von Reissfasern.
Auch wichtige Randprobleme, wie Préparatio-
nen, Beschlige und der Brandschutz, sind In-
halt von Fachvortrigen.

Advance Infor-
mation — Man-
chester 2000

16-19 April 2000

WE ARE DELIGHTED to be able to invite you to
MANCHESTER 2000 — The Textile Institute 80th
World Conference. This premier event in our ca-
lendar will bring together the entire industry in
the home city of The Textile Institute Internatio-
nal, Manchester, from 16-19 April 2000.
MANCHESTER 2000 will provide a focus for
discussion of the latest advances in all areas of
the textile and associated industries. The Confe-
rence will bring leading edge information to all
participants — from industry, commerce and re-
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search alike. In an atmosphere specifically desi-
gned to foster networking we aim to further The
Textile Institute’s twin objectives of promoting
professionalism and the long-term, global deve-
lopment of the industry.

This Conference coincides with the 75th An-
niversary of our Royal Charter, as well as repre-
senting 90 years of service to our members, and
we will be celebrating these achievements. By
linking our celebrations to the World Conference,
we want to include all those who have played a
part in our continued success. We intend to pre-
sent the biggest and best World Conference in our
history, we aim to surprise and delight all partici-
pants, and we very much hope you will join us.

The Conference will focus on providing access
for all delegates to top-flight speakers and leading
edge information from all areas of the textile and
related industries. Plenary and parallel sessions
will cover a wide range of topics, including
e Clothing and Footwear
e Retailing
* Technology
e Yarns and Fibres
e Quality
¢ Communications
 Niche Markets
e Education
e New Opportunities

Building, Mancbe&te)*Mi 6FQ,

Tel.: +44 161 237 1188,
- Fax: +44 161 236 1991,
E-mail: ti q@tax{iiéih&t.oré. Uk

EDANA Plans
2000 Nonwo-
vens Sympo-
sium in PRAGUE

Offers of original papers are now invited for
EDANA's 2000 International Nonwovens Sym-
posium that will take place in Prague, the
Czech Republic, on 7/8 June 2000. The Sympo-
sium will feature new developments in the mar-
kets for nonwovens, especially hygiene, as well
as the latest advances in technology, fibres and

webs, treatment and bonding. EDANA invites

short abstracts from companies, research insti-
tutes, universities and individuals for evalua-
tion before 30 November 1999.

Each year Europe’s nonwovens trade asso-
ciation organises the continent’s largest non-
wovens symposium. EDANA's previous Non-
wovens Symposium, held in Disneyland, Paris,
attracted a record 352 delegates from 228 com-
panies and 25 countries. These delegates com-
mented favourably on the quality of the papers,
and the excellent opportunities for networking.

EDANA represents around 150 member com-
panies in 24 countries. Details of its acclaimed
Nonwovens and Absorbent Hygiene Products
Training Courses can be found on its web site,
http://www.edana.org, or direct from the Asso-
ciation.

CALL FOR
PAPERS

2" World Textile Congress on
Polypropylene 5-7 July 2000

The Department of Textile at the University of
Huddersfield organised in July 1996 World Con-
gress — Polypropylene in Textiles. 352 delegates
from 22 countries attended the event.

The Department with the support from the
EATP, polypropylene manufacturers, consumers,
research associations and academic institutions
in UK and abroad have decided to organise the
2nd World Congress on Polypropylene at Univer-
sity of Huddersfield (UK) from 5 to 7 July 2000.
The Congress will cover developments in the field
of polypropylene fibres, yarns, fabrics, machi-
nery, additives used in the manufacture of fibres
and filaments, future trends in the world polymer
market as well as its end uses in industrial and
technical textiles, household, sports industry and
automotive textiles.

The organisers — Dr. Kim Gandhi and Dr.
John Pearson, invites authors to present abstract
of the paper in one of the areas related to theme
of the congress. The papers will be presented in
English and will be of 30 minutes duration in-
cluding question time.
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Erfolgreiche
ITMA99 fiir
Rieter Textile
Systems

Die zu Ende gegangene ITMA'99 in Paris war
nicht nur hinsichtlich den tiberaus guten Ver-
kiufen fiir Rieter Textile Systems ein Erfolg,
sondern auch eine Bestitigung, dass Rieter mit
seinen neuentwickelten Produkten und tiberge-
ordneten Systemen unter der Ausrichtung — der
bevorzugte Systemlieferant — auf dem richtigen
Weg ist.

So zeigte sich eindeutig, dass Datensysteme
allerorts auf dem Vormarsch sind und die Ver-
kiirzung des Spinnprozesses mehr und mehr in
den Mittelpunkt riickt. Die Automation hat
heute einen technischen Stand erreicht, bei der
die Wirtschaftlichkeit das entscheidende Krite-
rium geworden ist.

Auf die Maschinen selbst bezogen, bestitigte
die ITMA Kklar, dass Qualitdt immer noch an
vorderster Stelle steht und mehr und mehr der
Trend hin geht zu mehr Flexibilitdt, an den Ma-
schinen selbst, aber auch mit Blick auf den An-
wendungsbereich.

Auf hohes Interesse ist die Karde C 51 gestos-
sen (siehe auch ITMA-Bericht in dieser Ausga-
be auf Seite 22). Vor allem das erstmalig der
Offentlichkeit vorgestellte vollautomatische
und integrierte Deckelschleifsystem 1GS-top. In
Ergdnzung zum bereits bekannten 1GS-classic
(Trommelschleifsystem) ist nun die C 51 die
erste Karde auf den Markt, die vollautomatisch
wihrend des Betriebes geschliffen wird. Hohere
und konstantere Qualitit, weniger Wartungs-
aufwendungen und bis zu 20% lingere Lebens-
dauer der Garnituren fiihren zu einer wesentli-
chen Reduzierung der Betriebskosten.

Weltpremiere hatte auch die neue Kimma-
schine E 72. Durch computerunterstiitzte Ent-
wicklung C-A-P-D (Computer Aided Prozess De-
velopment) antwortet Rieter auf die Marktfor-
derungen der Zukunft: hohere Produktion bei
gleichbleibender Qualitit, Kammspiele von 400
U/min, bzw. Produktionen bis zu 60 kg/h sind
heute Realitdt geworden.

Das grosste Interesse im Spinnereibereich
an der diesjahrigen ITMA galt sicherlich dem
ComforSpin-Verfahren. Es war das Thema der
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Messe. Mit der ComforSpin-Maschine K 40 pri-
sentierte Rieter das erste Mal das neue Spinn-
verfahren der Weltoffentlichkeit und kann da-
bei bereits auf eine sehr breit abgestiitzte Erfah-
rung zurlick greifen. Denn nicht weniger als
tiber 100 000 ComforSpin - Spindeln sind heute
zum Teil seit {iber einem Jahr in Europa im
Einsatz. Unbestritten, dass Rieter auf diesem
Gebiet iiber das grosste Know-how verfiigt. Die
Vorteile von Com4 Garnen haben die Kunden
tiberzeugt. Geringe Haarigkeit, hochste Garn-
festigkeit und Dehnung, beste Okologiebilanz
und unerreichter Tragkomfort stehen dabei im
Mittelpunkt des Interesses.

Neben dem erwihnten waren die weiteren
Produkte-Highlights die Strecke RSB-D 30, die
Ringspinnmaschine G 33 mit ihrem einzig-

artigen  unterwindefadenfreien  Doff-System

SERVOgrip sowie die Roturspinnmaschinen
R 20 und die neue halbautomatische BT 903
mit dem Ansetzsystem AMISPIN.

Rieter [TMA-Stand in Paris'99

Qualitatives
Wachstum bei
Gessner AG

Das traditionsreiche Familienunternehmen hat
1998 mit 2% weniger Produktion den Umsatz
trotz Asienkrise und erschwerten Bedingungen
auf den europiischen Markten um 10% erhght.
Die USA glichen die Riickgidnge insbesondere
des japanischen Markies aus. Bei Gessner denkt
man auch in Zukunft nicht an Produktionsaus-
lagerungen in Billiglohnldnder. Synergien aus
einer verbesserten Zusammenarbeit unter den
heute noch verbleibenden Unternehmen diirfte
sich als vielversprechender erweisen wie irgend-
welche Technologie- oder Know-How-Transfers.

Anlisslich der Generalversammlung 1999 wur-
den die bisherigen Verwaltungsrite bestitigt.
Neu wurde Herr Dr. Eric Honegger in den Ver-
waltungsrat gewihlt. Die Generalversammlung
genehmigte die Abschliisse des vergangenen
Jahres, es kommt eine unverinderte Dividende
von Fr. 40.— je Aktie zur Auszahlung.

Soziale Kompe-
tenz starker im
Vordergrund

Schlussfeier der Schweizerischen
Textil-, Bekleidungs- und Mode-
fachschule STF

Die erfolgreichen Teilnehmer des Kurses «Tex-
tiles Grundlagenwissen» und die Kaufminni-
schen Lehrlinge der Textil- und Bekleidungs-
industrie erhielten von der STF in einer kleinen
Feier ihre erarbeiteten Ausweise.

«Wer Ausbildung verweigert, so wissen die
Gebildeten, verweigert das Leben.» STF-Schul-
leiter Robert A. Claude zitierte zur Begriissung
einen Zeitungsartikel, der den Verweigerern der
Weiterbildung eine diistere Zukunft weissagt.
Auch Ausgesteuerte konnten nur mit einem neu
aufgefiillten Bildungsrucksack wieder flott ge-
macht werden. Im Zeitalter der Emotionalen
Intelligenz falle man allerdings nicht mehr
ausschliesslich wegen intellektueller Defizite
oder wegen fehlender Titel durch die Maschen
der Arbeitswelt, fiigte er bei, sondern eher, weil
der Bildungsrucksack — systembedingt — falsch
gefiillt worden sei.

Neues Mitarbeiterprofil

Thomas Boller, Inhaber der Textilfirma Boller
Winkler AG in Turbenthal, wies in seiner An-
sprache darauf hin, dass bei seinen Mitarbei-
tern zunehmend ein neues Profil gefragt sei.
Zur Fachkompetenz, die man sich in der Aus-
bildung holen kénne, trete immer stéirker die
soziale Kompetenz in den Vordergrund, also
Kommunikationsfihigkeit, Teamfzhigkeit, ver-
netztes Denken, Eigeninitiative usw. In seinem
Betrieb werde das Fiihren nach Zielen systema-
tisch geférdert. So wiirden beispielsweise auch
Lehrlinge beauftragt, Sitzungen zu leiten. Das
hebe das Selbstvertrauen und die Konzentra-
tion. Der Referent forderte die jungen Leute auf,

FIRMENNACHRICHTEN/AUSBILDUNSG

ihre Chance wahrzunehmen und frischen Wind
in die Betriebe zu bringen.

«Textiles Grundlagewissen»

Robert A. Claude erinnerte daran, dass der Kurs
«Textiles Grundlagewissen» in 144 Lektionen
12 verschiedene Fachgebiete vermittelt habe.
Dieses Pensum sei an jedem Samstag — von Ok-
tober 1998 bis Juni 1999 — in sechs Unterrichts-
lektionen geboten worden. Die Kursteilnehmer
hitten dabei eine Durchschnittsnote von 4,7 er-
reicht. Die besten Ergebnisse erarbeiteten sich
Vincenza Militello (Amriswil) mit 5,7, Karin
Manser (Ziirich) mit 5,4 und Vreny Liechti (Ar-
bon) mit 5,3.

Kaufménnische Lehrlinge

An der Lehrabschlusspriifung fiir Kaufménni-
sche Lehrlinge zdhlt die Fachnote «Kenntnisse
aus Lehrbetrieb und Branche» doppelt. Damit
erhalten die Branchenkenntnisse ein besonde-
res Gewicht. Die STF bietet im dritten Lehrjahr
einen Branchenkurs mit zwei Lektionen pro
Woche an. Eine Urkunde fiir den besten Ab-
schluss erhielten Maria Elena Nappi (Wattwil)
und Stefan Ziist (St.Gallen) mit der Durch-
schnittsnote von je 5,3. In den zweiten Rang
mit je 5,2 kamen Karin Anderes (St. Gallen),
Corinne Grossmann (Sulgen) und Flavia Sutter
(St. Gallen). Ralph A. Ottinger
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Walter
Schaufelberger
pensioniert

Beinahe hitte er einer Stelle in Chile den Vor-
zug gegeben, doch entschied sich Herr Walter
Schaufelberger im Jahr 1963 nach seiner Aus-
bildung zum Spinnereitechniker im letzten
Moment doch noch fiir eine Anstellung bei der
Spinnerei der Firma Fritz + Caspar Jenny in
Ziegelbriicke. Zu verlockend war die Aussicht
auf Sesshaftigkeit und Familiengriindung fiir
ihn und seine Frau nach etlichen Auslandauf-
enthalten, davon vier Jahre fiir die Firma Rie-
ter in Agypten. Aus dem geplanten Kurzauf-
enthalt in Ziegelbriicke sind mittlerweile 36
Jahre geworden, in denen Herr Walter Schau-
felberger eine erfolgreiche Laufbahn vom
Direktionsassistenten  zum  Geschiftsleiter
durchlaufen hat.

Fiir den jungen Spinnereitechniker tat sich
gleich zu Beginn ein breites Titigkeitsfeld auf,
tiberliess doch der seinerzeitige technische Di-
rektor das betriebliche Tagesgeschift zu ei-
nem grossen Teil seinem Assistenten. Nach des
Direktors Riicktritt im Jahr 1975 {iibertrug
man Walter Schaufelberger die Betriebslei-

Walter Schaufelberger
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tung der «Unteren», wie man im Gegensatz
zur «Oberen» — der Weberei — die Spinnerei
damals nannte und noch heute nennt. Walter
Schaufelberger fiihrte alsbald den 3-Schicht-
Betrieb ein und unternahm notwendige Mass-
nahmen zur Rationalisierung und Effizienz-
steigerung.

1986 erfolgte die Griindung der Aktienge-
sellschaft. Walter Schaufelberger wurde zum
Vizedirektor ernannt und in die Geschiftslei-
tung berufen, wo er fiir die Technik und die
Produktion zustdndig war. Er tibernahm zu-
sdtzlich die technische Oberleitung der Webe-
rei. Eine sorgfiltige Analyse ergab, dass fiir die
nichste Generation von schnell-laufenden
Webmaschinen ein Neubau mit moderner Kli-
maanlage erforderlich war. Nur eine Anlage,
die in jeder, Beziehung dem neuesten Stand
der Technik entsprechen wiirde, konnte die
betrieblichen Voraussetzungen schaffen, um
im Markt auch in Zukunft ein konkurrenz-
fihiger Anbieter zu sein. Der Entscheid von
Geschiftsleitung und Verwaltungsrat fiel so-
wohl fiir den Bau wie fiir neue Webmaschinen
positiv aus. Walter Schaufelberger begleitete
den Neubau als Bauherrenvertreter und koor-
dinierte die Arbeiten mit Umsicht. Auch die
Erstellung des neuen Baumwollmagazins in
der Spinnerei fiel in seine Amtszeit.

1997 wurden die beiden Produktionsbe-
triebe als Tochterunternehmungen der Firma
Fritz + Caspar Jenny AG verselbstandigt. Wal-
ter Schaufelberger tibernahm neben der Be-
triebsleitung nun auch die kaufminnische
Leitung der neu gegriindeten Spinnerei Zie-
gelbriicke AG. Zudem beschiftigte er sich
stark mit der Erstellung von Strategien und
Konzepten fiir die Verarbeitung von neuen Fa-
sern und deren Umsetzung. Einzelne Entwick-
lungen werden heute erfolgreich produziert.

Grosste Sorgen bereiteten ihm in den letz-
ten Jahren die Uberkapazitit der Baumwoll-
spinnereien in Europa, die dadurch bedeutend
verschirfte Konkurrenz- und Preissituation,
welche laufend noch stirkere Rationalisie-
rungsmassnahmen erforderten.

Die Jenny Unternehmungen danken ihrem
langjdhrigen, verdienstvollen Mitglied der Ge-
schiftsleitung und wiinschen zusammen mit
allen  Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern
Herrn Walter Schaufelberger einen schonen,
wohlverdienten Ruhestand, der wohl in Fol-
ge seiner vielen Hobbys, Interessen und
Enkel auch ein bisschen Unruhestand werden
kénnte.
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Fremdfasern —
Noch immer
Qualitatspro-
blem Nr. 1?

18 Monate nach einer dhnlichen
Veranstaltung fand Anfang Juli bei
der Gebr. Loepfe AG in Wetzikon
eine gut besuchte Vortragsreihe
zum Thema Fremdfasern statt. Da
die Besucherzahl aus Platzgriinden
beschrdankt werden musste, konn-
ten nicht alle Interessierten teil-
nehmen. Die damit etwas provoka-
tiv gestellte Frage — Sind Fremdfa-
sern noch immer das Qualitdtspro-
blem Nr. 1? — musst damit zumindest
so beantwortet werden, dass
Fremdfasern auf grosses Interesse
in der Textilwelt stossen. So konn-
te Geschéftsfiihrer Paul Brem na-
hezu 40 Fachkréfte der Textilindu-
strie begriissen und kurz die gast-
gebende Firma Loepfe vorstellen.

Der Rohstoff als Ursache

Professor Dr. Anton Schenek fiihrte anschlies-
send aus, wie die Fremdfasern {iberhaupt in die
Baumwolle gelangen und welche Stoffe als
Fremdfasern zu bezeichnen sind. Er stellte die
Statistiken der ITMF vor, die sich mit diesem
Problem befassen und konnte zeigen, dass es
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Geschdfisfiibrer Paul Brem Gebr. Loepfe AG

Rohstoffe am Markt gibt, bei denen weniger
Fremdstoffe zu erwarten sind und solche, die
extrem stark belastet sind. Leider zeigt sich
auch, dass das Problem noch immer im steigen
begriffen ist. Er befasste sich auch ausfiihrlich
mit den Moglichkeiten, wo man ansetzen miiss-
te, um dieses Problem an der Wurzel — das
heisst im Anbau zu l6sen. Er konnte aber auch
die Schwierigkeiten darstellen, die dem entge-
genstehen. Somit muss der Garnhersteller mit
dem Problem rechnen und Losungen suchen.

Eine Lésung fiir die Spulerei

Eine Moglichkeit ist der Einsatz von Garnreini-
gern in der Spulerei, die in der Lage sind,
Fremdstoffe zu erkennen, zu klassieren und aus
dem Garn zu schneiden. Jorg R. Miiller, Proku-
rist bei der Firma Loepfe, stellte den YarnMaster
vor, der 1991 das erste Mal der Weltoffentlich-
keit vorgestellt und seither laufend weiterent-
wickelt und verbessert wurde. Die neueste Gene-
ration ist sogar in der Lage, Fremdstoffe im
rohweissen Garn zu detektieren, die von Auge
kaum erkannt werden konnen, aber nach dem
Bleichen zu erheblichen Fehlern im Gestrickt
fiihren. Dariiber hinaus ist der Garnreiniger
ein Qualititssensor, der mit einem neuen Ober-
flichenindex — SFI — die stichprobenweise Prii-
fung im Garnlabor durch eine 100% Online-
Priifung in der Produktion auf der Spulmaschi-
ne ersetzen konnen soll. Durch eine intelligen-
te Verkniipfung mit der Information, auf wel-
cher Spinnstelle das Garn gesponnen wurde,
konnen so auch Fehler entdeckt werden, die in
der Ringspinnerei ihre Ursache haben und so
schneller behoben werden, bevor ein grosserer
Schaden entsteht.

Im Anschluss an diesen Vortrag konnten die
Besucher auch die Produktion der Firma
Loepfe besuchen, die neben den Garnreinigern
auch Schussgarniiberwachungen fiir die Webe-

rei herstellt. Auf grosses Interesse stiess dabei
sowohl die moderne Produktionsanlage zur Be-
stiickung elektronischer Printplatten, als auch
die Prézisionsfertigung der optischen Messkdp-
fe fiir die Garnreiniger, die aufgrund der gefor-
derten Genauigkeit nur von Hand vorgenom-
men werden kann.

Eine Lésung fiir die Putzerei

Nach einer kurzen Pause stellt Armin Jossi, Ma-
naging Director der Jossi Systems AG in Wingi,
eine weitere Moglichkeit vor, wie Fremdstoffe in
der Spinnerei ausgeschieden werden konnen.
Der Vision Shield von Jossi wird kurz nach dem
Offnen der Baumwollballen eingesetzt und
scheidet Verunreinigungen aus, die mit einem
System entdeckt werden, das Farben unterschei-
den kann. Um die Ausscheidung der Fremdstof-
fe moglichst prizis durchfihren zu konnen
und nicht zuviel gutes Material mit auszuschei-
den, verwendet der Vision Shield sektionale
Blasdiisen. Armin Jossi wies jedoch nachdriick-
lich darauf hin, dass mit diesem System nicht
das ganze Fremdstoffproblem gelost werden
kann. Umfangreiche Untersuchungen auch
von der Firma Zellweger in Uster vorgenommen
zeigen, dass ein Teil der Verunreinigungen
schon in einer normalen Putzerei ausgeschie-
den werden und dass selbst mit dem Einsatz des
Vision Shield noch einige Fremdstoffe im Roh-
stoff verbleiben, insbesondere Haare, und kleine
Stiicke, die in der Putzerei nicht wirtschaftlich
ausgeschieden werden kénnen. Aber durch den
Einsatz einer Fremdstoffausscheidung in der
Putzerei lassen sich insbesondere die grossen
Stoffstiicke und
Schniire, die nicht durch eine Fremdstoffaus-
scheidung entdeckt und eliminiert werden,
wiirden durch die Baumwollkarde zu Tausen-

Katastrophen  verhindern.

?‘ £ i oo R |
Von links: Professor Dr. Anton Schenek,
Fachhochschule Reutlingen, Kursleiterin
Brigitte Moser, Jorg Miiller Dipl. Ing.(FH)
Gebr. Loepfe AG
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Von links: Ing. Ralph Hermann,
Geschdfisfiibrer Willy Hermann, Hard,
Osterreich, Kursleiterin Brigitte Moser
Armin Jossi, Managing Director Jossi
Systems AG, Wingi

den von Einzelfasern aufgelost und dann durch
die Doublier- und Verzugsprozesse der Spinnerei
auf grosse Materialmengen verteilt. Zusammen
mit der Firma Rieter, die die Systeme von Jossi
vertreibt, wurde in der Tirkei bei der Firma
Sanko, die 15 solcher Systeme einsetzt, nachge-
wiesen, dass die Fremdstoffbelastung auf ein
sehr kleines Niveau reduziert werden kann.

Beurteilung aus Sicht des Strickers

Ralph Hermann, Geschiftsfiihrer der Strickerei
Willy Hermann in Hard, Osterreich, griff auf
anschauliche Weise die Aussage auf, dass kein
System in der Lage ist, alle Fremdfasern auszu-
scheiden und schilderte den Weg, den die Firma
Hermann gegangen ist. Hermann stellt hoch-
wertige Strickwaren auch fiir den Wischebe-
reich her. Dafiir werden reine Baumwollgarne
und Coregarne im feinen Nummernbereich zu
Gestricken und Gewirken mit einem hohen An-
teil Weissware verarbeitet. Da die Reklamatio-
nen sehr teuer werden, wenn die Fremdfaser
erst nach dem Bleichen oder gar erst beim Kun-
den entdeckt werden, gab man sich nicht mehr
mit dem Zihlen und Ausscheiden zufrieden,
sondern entwickelte mit seinen Partnern fiir die
Garnherstellung  neue  Qualititsmassstibe.
Startete man 1992 noch mit 14—32 Fremdfa-
sern in einer Gestrickrolle von ca. 100 m, so ist
man heute auf einem Niveau, wo von 150 kon-
trollierten Rollen 121 gar keine Fremdfaser
mehr aufweisen, 23 nur eine, und keine mehr
als 5! Fremdfaserfreies Garn, so Ralph Her-
mann, gibe es nicht, aber fremdfaserarmes.
Hermann setzt fiir seine hochstehenden Qua-
lititen daher nur noch Garne ein, bei deren
Herstellung sowohl in der Putzerei, als auch auf
der Spulmaschine Systeme zur Fremdstoffaus-
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scheidung eingesetzt werden. Fiir die Spinne-
reien eine nicht gerade kleine Investition —
aber durch die Kostenreduktion von ca. 2 CHF
pro Fremdstoff-Fehler in der Strickerei, mit-
einander finanzierbar. Trotz der eindriicklichen
Reduktion bei Hermann ist das Fremdstoffpro-
blem noch immer der haufigste Garnfehler vor
Dickstellen durch eingestrickten Flug.

Diese spannenden Informationen wurden
auch im anschliessenden Apéro weiter intensiv
diskutiert. Insbesondere das Ausscheiden von
Polypropylen driickt Garnhersteller und Verar-
beiter noch immer sehr. Doch alle Anbieter von
Fremdstoffausscheidesystemen  versicherten,
dass an Losungen auch fiir dieses Problem in-
tensiv gearbeitet wiirde. — Das Thema Fremd-
stoffe wird uns also auch noch weiterhin be-
schiftigen. EW

SVT-Weiterbildungskurse Nr. 8
Abschirmung gegen Elektrosmog
mit neuen Textilprodukten

Leitung: Peter Minder

Ort: Aula der Firma Rieter AG,
Winterthur
Klosterstrasse 20
8406 Winterthur-Tdss
Tel. 052 208 7229

Tag: Dienstag, 5. Oktober 1999
16.00 bis ca. 18.30 Uhr
anschliessend Apéro

Programm: Elektrosmog — dieses Schlag-
wort ist heute in aller Munde.
Was ist Elektrosmog, wie ge-
fihrlich ist er und wie kann
man sich davor schiitzen.
Eine echte Innovation, lassen
Sie sich iiberraschen!

Referenten: Herr Fritz Blum

Portrit der Firma Spoerry &
Co. AG, Flums

Dr. Georg Klaus, Maxwave
Ist Elektrosmog ein Problem?
Dr. Georg Klaus
Massnahmen gegen elektro-

magnetische Wellen

Herr Fritz Blum
Innovative textile Abschirm-
produkte

Mitglieder SVI/SVE/IFWS
Fr. 120.—
Nichtmitglieder Fr. 150.—
(Apéro inbegriffen)

Kursgeld:

Interessierte aus Textilindu-
strie und -handel, Fachschul-
lehrer/innen und textiler
Nachwuchs, Pressemitglieder

Zielpublikum:

Anmeldeschluss: 29. September 1999

SVT-Weiterbildungskurse Nr. 9
Fasern, Garne, Textilien fir techni-
schen Einsatz

Fiir alle, die das Besondere suchen

Leitung: Urs A. Arcon
Ort: Hotel Wartmann
Rudolfstrasse 15
8400 Winterthur
(hinter Hauptbahnhof)
Tag: Freitag, 22. Oktober 1999
14.00 bis 18.00 Uhr
Programm: Dr. Roland Seidl und Dipl.

Ing. Helmut Hilker,

STF Wattwil

Textilien im technischen Ein-
satz — ein Uberblick

Herr Hasso Schwdnke,
Kynol Europa, D-Hamburg
Kynol — eine hoch flammbe-
stindige Faser

Moglichkeiten fiir deren
Einsatz

Herr Matthias H. Hagen,
Beltex GmbH,
D-Helmbrechis
Hochleistungsfaserstoffe fiir
besondere Einsatzgebiete
Herr Wolfgang Portner und
Herr Paul Beuning,
Spinnerei Kock GmbH &
co., D-Steinfurt

Garne und Zwirne fiir
Filtration, Schutzbekleidung,

mittex 5/99

schwer entflammbare
Dekostoffe usw.

Kursgeld: Mitglieder SVT/SVE/IFWS
Fr. 150.—
Nichtmitglieder Fr. 190.—
Zielpublikum: ~ Fachleute aus Spinnereien,

Webereien und Techniker, die
sich mit technischen Texti-
lien befassen oder befassen
mochten

Anmeldeschluss: 8. Oktober 1999

Chancen in der Nische
Schweizer Firmen présentieren
Ihre Produkte und Ideen

Leitung: Stefan Gertsch

Ort: Psychiatrische Klinik Wil
(vis-a-vis Heimgartner
Fahnen AG)
Ziircherstrasse 30
9500 Wil SG
Tel: 071 /913 11 11

Tag: Dienstag, 16. November 1999
13.30 bis ca. 17.00 Uhr

Referenten: Herr Jeffrey Kuster,

Kuster AG

Easy — der einfache Krawat-

tenknopf

von der Idee zum Patent

Herr Zimmerli Kurt —

[ndustrial-Designer

Frau Lisi Beatrice — Vertrieb

Heimgartner Fahnen AG
Frau Signer

Heraldik

Frau Bruggmann
Handweben, Kirchengewin-
der

Frau Néf

Handsticken

Herr Hopfengdrtner
Grafik, Moderne Druckverfah-
ren




mittex 5/99

Kursgeld:

Zielpublikum:

Leitung:

Ort:

Tag:

Programm:

Referenten:

Verschiebung in die Firma
Heimgartner Fahnen AG

Herr Jordi
Betriebsbesichtigung Heim-
gartner Fahnen AG

Mitglieder SVT/SVE/IFWS
Fr. 120.—
Nichtmitglieder Fr. 150.—

Einkiufer, Modeberater,
Bekleidungshersteller,
Detailhandel, Boutiquen,
Schneidereien, Lehrbeauf-
tragte, sowie weitere Interes-
sierte aus der Textilindustrie

Anmeldeschluss: 2. November 1999

Hau(p)tsache Sonnenschutz

Annett Hauschild

Weiterbildungszentrum der
Uni St. Gallen, Raum W121
WBZ — Holzweid

9010 St. Gallen

Dienstag, 14. Dezember 1999
13.30 bis ca. 18.00 Uhr

Die Diskussion — Ozonloch —
schédliche UV-Strahlen —
Hautkrebs — macht auch vor
der Textilindustrie keinen
Halt.

Textilien mit Lichtschutzfak-
tor sind in unseren Breiten-
graden erst seit wenigen Jahren
unter Fachleuten ein Thema.
Nun kommen auch bei uns
Textilien auf den Markt, die
dank spezieller Ausriistung,
Faserart oder Konstruktion
einen gesicherten UV-Schutz
bieten.

Frau Ruth Barbezal
Haus der Schweizerischen

Kursgeld:

Zielpublikum:

Krebsliga Nationales Krebs-
bekdampfungsprogramm
Hautkrebs

Dipl.-Ing. Raimar Freitag
Schweizer Textilpriifinstitut
TESTEX

Herr Felix Oettiker
Clariant (Switzerland) Ltd.

Herr Roland Simonelta
Firma Switcher

Anklang der Switcher-
Sonnenschutz-Textilien

Mitglieder SVT/SVE/IFWS
Fr. 150.—
Nichtmitglieder Fr. 190.—

Interessierte aus Textilindu-
strie und -handel, Fachschul-
lehrer/innen und textiler
Nachwuchs, Pressemitglieder

Anmeldeschluss: 2. Dezember 1999

Senioren-Exkursion 1999
Die Tradition fiir unsere SVT-
Senioren wird weitergefiihrt

Am Donnerstag, 11. November 1999, besuchen
wir das Besucherbergwerk mit Bergbau-
museum in Kdpfnach/Horgen und das
Weinbaumuseum auf der Halbinsel Au/ZH

Programm:
09.00 Uhr

09.15 Uhr

09.15 Uhr

11.50 Uhr

12.07 Uhr

12.30 Uhr

14.45 Uhr

Kosten:

Anreise:

Besammlung beim Bahnhof
Horgen

Fahrt per Bus nach Képfnach
(Bus Linie 4)

Besichtigung des Bergbaumu-
seums in Kipfnach/Horgen
ca. 2/, Stunden

Fahrt per Bus zum Bahnhof
Horgen (Bus Linie 4)

Fahrt mit dem Zug nach
Au/ZH

Mittagessen im Restaurant
Landgasthof Halbinsel Au.
Kosten pro Person (trockenes
Gedeck) ca. Fr. 30.—
Besichtigung des Weinbau-
museums auf der Halbinsel
Au/ZH ca. 1 Stunde

Eintritte und Fiihrungen in
den Museen inkl. Busfahrten
ca. Fr. 22.— pro Person
Billett bis Au/ZH 1sen

Mit dem PW:

SV T-FORUM

Es besteht beschrinkte Par-
kiermdglichkeit bei der Berg-

werkstrasse in Kédpfnach
Bern HB ab 07.16 Uhr
und Horgen an 08.54 Uhr
Ziirich HB ab 08.38 Uhr
und Horgen an 08.54 Uhr
St. Gallen ab 07.30 Uhr
und Horgen an 08.54 Uhr

Mit der Bahn:

Mit freundlichen Griissen
Schweiz. Vereinigung von Textilfachleuten
Urs Herzig (Exkursion)

‘Anmeldung zur Senioren-Exkursion bis

zum 29. Oktober 1999 an:

SVI-Sekretariat, Wasserwerkstrasse 119, o

8037 Ziirich

Name:

Vorname:

. Adrgééé:

‘Begleitpersozlz
Anreise per: (1 Bahn (3 Auto
(bitte Zutreffendes ankreuzen)

Der Vorstand
der SVT
begrisst

folgende neue

Mitglieder
und Gonner

Binternagel Torsten,
8406 Winterthur

Drolle Hannes, A-6700 Bludenz
Elektrisola Elektro-Feindraht AG,

6182 Escholzmatt
Gonner-Miglied

Hyrenbach Hans,
D-79771 Klettgau-Griessen

Roth Albert, 9038 Rehetobel
Ulrich Anita, 7000 Chur
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Abfille

TEXTA AG, 9015 St. Gallen
TEXTA Zurcherstrasse 511

Recycling samtlicher Textilabfélle

E-mail: texta@swissonline.ch

Tel. +41(0)71/313 43 43
Fax +41(0)71/313 43 00

Telefon 032 385 12 13
Telefax 032 384 65 55

A. Herzog, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Bally Band AG,
5012 Schoénenwerd,
Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70

JHCO Elastic AG, 4800 Zofingen
Telefon 062 746 90 30
Telefax 062 746 90 40

Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69

B EZUGSQUELLENS-NACHWETIS

Breithalter

Hunziker AG

Ferrachstrasse 30

8630 Ruti

Tel. 055 240 53 54, Fax 055 240 48 44
E-mail: sales@hunziker-rueti.ch

Card Clothing + Accessories

Graf + Cie AG

Card Clothing + Accessories

Box 1540

CH-8640 Rapperswil

Telefon:  +41-(0)55-221-7111

Telefax: G4/G3 +41-(0)55-221-7233
G3/G2 +41-(0)55-210-4807

Internet: http://www.graf.ch

E-mail:  cardclothing@graf.ch

Acordis Schweiz GmbH, Bachrti 1, 9326 Horn
ACORDIS
Telefax 081 632 74 01

Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,
=
tMS Telex 851 400

Fax 07184517 17
Pluss=-Staufer AG

HUNZIKER

EMS - CHEMIE AG
CH-7013 Domat/Ems

Telefon 081 632 61 11

E-mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com
CH-4665 Oftringen
Telefon 062 789 23 04

Fax 062 789 23 00

Core-spun und Core-twist

- Spinnerei Ziegelbriicke AG

CH-8866 Ziegelbriicke
Telefon 055-617 33 33, Fax 055-617 33 30

Beratung — e-mail: Zentrale@FCJ.ccmail.compuserve.com
«  GHERZI TEXTIL ORGANISATION e Internet: www.ziegelbruecke.com

gheer Unternehmensberater und Ingenieure Tel. 01/211 01 11

fir die Textil- und Bekleidungsindustrie ~ Fax 01/211 22 94 - _ - - -

Gessnerallee 28, CH-8021 Zirich  gherzi@compuserve.com Wéschereimaschinenservice und Zubehor

Wamag AG, 8304 Wallisellen, Tel. 01 830 41 42, Fax 01 830 35 64
Bandwebmaschinen Dockenwickler
) Willy Grob AG
. ; alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG

Jakob Miiller AG, CH-5070 Frick CRO Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

Telefon 062 865 51 11 N A E-mail: w.grob@active.ch

Telefax 062 871 15 55

. . Druckknopfe und Ansetzmaschinen

Baumwollzwirnerei

Miller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 282 15 55,
Telefax 055 282 15 28

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Telefon 055 444 13 21,
Telefax 055 444 14 94

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Bodenbeldge fiir Industriebetriebe

Forbo-Repoxit AG, 8404 Winterthur,
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052/242 93 91
Internet: www.repoxit.forbo.com

AP A. BRERO AG, Technopark
@ Grenzstrasse 20 B / Postfach
e S/ 3250 Lyss
¥ Telefon 032/385 27 85, Fax 032/385 27 88

Einziehanlagen

oo Staubli AG
7'A UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Effektgarnsysteme fiir die Spinnerei

MNwAMSLE

TEXTILE EFFECT SYSTEMS

AMSLER TEX AG

Eichacherstrasse 5

CH-8904 Aesch / ZH bei Zirich

Tel. 01/739 91 00, Fax 01/739 91 04
E-mail: cs@amslertex.ch
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Elastische und technische Gewebe
Schoeller Textil AG
Bahnhofstrasse 17

(e o =\ I[1edl CH-9475 Sevelen
Switzerland Tel.: 081/785 31 31

Fax: 081/785 20 10

Elektronische Kettablassvorrichtungen

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
E-mail: w.grob@active.ch

Elektronische Musterkreationsanlagen und Programmiersysteme

Elektronische Programmiersysteme

Sraust

Jakob Muiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Etiketten jeder Art

Bally Labels AG,
5012 Schoénenwerd,

BALLY
ISR Toifon 062 858 37 40, Telefax 062 849 40 72

Etiketten-Webmaschinen

Jakob Miiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Filtergewebe
Ry Huber & Co. AG Bandfabrik
= CH-5727 Oberkulm
exe"a' Telefon 062/768 82 82 e Fax 062/768 82 70

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 / 923 64 64
Telefax 071 /923 77 42

Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69
Rundgewobene Schldauche

Filter-, Entsorgungsanlagen

FELUTEX AG

Blaser fir RSM und Weberei
E-mail: felutex@bluewin.ch

Gabelstapler

Jungheinrich GmbH, 5042 Hirschthal, Telefon 062 739 31 00
Telefax 062 739 32 99, E-mail: Info@jungheinrich.ch

AROVA Schaffhausen AG, Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

Barzloostrasse 20
CH-8330 Pfaffikon
Telefon 01 950 20 17
Telefax 01 950 07 69

mittex 5/99

Boller, Winkler AG
Organic Cotton Spinning

BONIOMRK
ORGANIC

Baumwollgarne und -zwirne aus
kontrolliert biologisch angebauter Phone  ++41(0) 52/396 22 22
Baumwolle, (kbA) rohweiss und Fax ++41 (0) 52/396 22 00
farbig gewachsen E-Mail: info@textil.ch

CH-8488 Turbenthal

9425 Thal
Telefon 071 886 16 16
Telefax 071 886 16 56

& C.BEERL AG

Zwirnerei-Férberei

Ihr Partner fir farbige Viscose- und
Polyesterzwirne

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 ZUrich
Tel. 01/386 70 80

Fax 01/386 70 81

E-mail: cwec@cwec.ch

CUNIC

— Qualitatsgarne flr die Textilindustrie

Hurter AG

HURTER AG
Lettenstrasse |
Postfach

CH-8192 Zweidlen

INDUSTRIEGARNE
Tel. +41 (0)1 868 31 41 INDUSTRIAL YARNS
Fax +41 (0)! 868 31 42
E-Mail: info@hurter.ch, Internet: www.hurter.ch
TKZ [ T. Kamin ©FH-80%59 Ziirich

mE 7\
s é)t' IL‘ Telefon 012022315  Telex 815396  Telefax 01 201 40 78

Kunz Textil Windisch AG
CH-5210 Windisch
Tel. 056/460 63 63
Fax 056/460 63 99

9001 St. Gallen
Telefon 07122847 28

<. Telefax 0712284738
= Internet: http\\wwwnef—yam,chNEFA’_CO
E-mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125
CH-8800 Thalwil

Telefon 01 720 80 22

Telefax 01 721 15 02

Ernst Obrist Ag

Rubli Industriegarne

Ruhbergstrasse 30

9000 St. Gallen

Telefon 071/260 11 40, Fax 071/260 11 44

Aktuelle Garne fiir Mode, Heimtex und Technik

Schnyder & Co.

8862 Schiibelbach

Qualitatszwirne

Garnhandel

Tel. 055/440 11 63, Fax 055/440 51 43
E-mail: Schnyder.co@active.ch

Von samtlichen Stapelgarnen
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Spinnerei Streiff AG, CH-8607 Aathal
Tel. 01 932 32 92, Fax 01 932 24 57

U

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10
Handel mit samtlichen Garnen - speziell modische Garne

Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 041 780 94 77

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Gebrauchtmaschinen

S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

Hiilsen und Spulen

KUNDIG 1=71/11LE DITSIo0

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Handel mit samtlichen, speziell mit
modischen Garnen

Handel und Vertretung von:

e Kartonhlsen

e Plastikhllsen konisch und zylindrisch

e Farbeh(lsen konisch und zylindrisch

CH-9602 Bazenheid

Tel. 071 931 21 21
Fax 071 931 46 10

Jacquard- und Harnischzubehor

SRS, AGM JACTEX AG

i< AGM =z CH-8212 Neuhausen am Rheinfall

“SrwanSf  Tel. ++41/52/675 55 11, Fax 41/52/675 55 00
GRS www.agm-actex.ch, E-Mail: info@agm.jactex.ch

STARTES SPA 1-20058, VILLASANTA (V1)
Via dei Boschi 10, Fax 0039 039 205 09 88
Fabr. Jacquardharnische flr alle Anspriiche
Vetr. CH und A, Tel. und Fax 01 780 16 84

Jacquardmaschinen
) Staubli AG
m UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

B EZUGSQUTELTLEN -

NACHWEIS

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Spiralhilsenfabrik

CH-6418 Rothenthurm
Tel. 0041/41-838 16 16
Fax 0041/41-838 16 21

Der gute Kern

ruooen g

/ — ‘ l Schnellspinnhiilsen
r - Hartpapierhiilsen
Zertifiziert nach ISO 9001/EN 29001 Texturierhiilsen

Karton- und Papierverarbeitungs AG
CH-6313 Menzingen

Telefon 041-755 12 82

Telefax 041-755 31 13

SONOCO

caprex

Hulsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01

Fabrikation von Kartonhlsen fir die aufrollende Industrie.
Versandhlilsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

KUNDIG 7= C7LE DIISIO0]

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Rt ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Ketten und -Réder fiir Antriebs-, Transport- und Fordertechnik

GELENKKETTEN AG

Gelenkketten AG, Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz
Telefon 041 790 33 33, Telefax 041 790 46 45
E-mail: gelenkettenag@tic.ch

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Jakob Miiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Kniipfanlagen
o .é Staubli AG
m Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

I Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Lagergestelle

S5 SCHAFER 5SS Schafer AG

CH-8213 Neunkirch
Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90, http://www.ssi-schaefer.ch

Luftbefeuchter fiir Textilbetriebe

S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405
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Multifilamente

AROVA Schaffhausen AG, Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

Musterkollektionen und Musterei-Zubehor

TEXAT AG
TEXAT AG CH-5012 Woschnau
MUSTERKOLLEKTIONEN 1o 0ca /080 78 15

N ACHWEIS
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Schaumaschinen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Blattmann Cerestar AG

E B H B I B e n e U s e e e e

Blattmann Cerestar AG, 8820 Wadenswil

& +41-(0)1-789 91 40, Fax +41 (0)1-780 68 71, Mobil +41-(0)79-331 81 42
E-mail: ruedi.ruetti@blattstar.com

Musterwebstiihle
-Bm ARM AG, Musterwebstiihle, 3507 Biglen

Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14

Nadelteile fiir Textilmaschinen

W Christoph Burckhardt AG,

Pfarrgasse 11
4019 Basel,
Buﬁgv',\(rzeﬂnﬁq?n.r Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51

E-mail: info@burckhardt.com www.burckhardt.com

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/72 36 220, Fax 052 72 36 118
Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

Gltermann + Co. AG, 8023 Zirich
Vertretung fur Industrie - HEGGLI + Co. AG, TMC, 8065 Zdrich
Telefon 01/829 25 25, Telefax 01/829 29 70

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 839 41 11
Fax 01 839 41 33

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

+SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01 /718 33 11
Fax 01 /718 34 51, Endaufmachungs-
Maschinen fir Industrie-Ndhzwirne

Paletthubwagen

Jungheinrich GmBH, 5042 Hirschthal, Telefon 062 739 31 00
Telefax 062 739 32 99, E-mail: Info@jungheinrich.ch

Reinigungsanlagen fiir Spinn- und Webemaschinen

IEIJHI_EIWK

AIRTEX

SOHLER AIRTEX GMBH
Postfach 1551 - D-88231 Wangen - West Germany
Telefon (0 75 22) 79 56-0 - Telex 732623 - Telefax (0 75 22) 2 04 12

STA.UBLI Staubli AG
40

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Schmelzklebstoffe

MS

Schweissanlagen fiir Kettmaterial

SrausLs

EMS - CHEMIE AG
CH-7013 Domat/Ems

Telefon 081 632 61 11
Telefax 081 632 74 01
Telex 851 400

|

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Schmierstoffe
— » MOENTAL TECHNIK LANZ
M=TALON CH-5237 Ménthal
voo meln als wan ochmienen!  Te| 0] [ 2678501 - Fax 056 / 284 51 60
Offizielle Vertretung von METALON® PRODUCTS CANADA

Schwerringzwirnmaschine bis 400 mm Ring
S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Seiden- und synthetische Zwirnerei
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Seng- und Schermaschinen

Sam. Vollenweider AG
= 8812 Horgen
lIlJ“lzmlllllal[ll!l" Tel. 01 718 35 35, Fax 01 718 35 10

Spindelbander

VERSEIDAG BELTECH AG .

Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
A Telefon 055 225 35 35/ Fax 055 225 36 36
BELTECH http://www.beltech.ch

Spinnereimaschinen
= ] Rieter Textile Systems
- = CH-8406 Winterthur
[ [ Telefon 052/208 7171
Telefax  052/208 83 20
Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
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ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 78
E-mail: info@steiger-textil.ch

Tangentialriemen

VERSEIDAG BELTECH AG

Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil

£ Telefon 055 225 35 35 / Fax 055 225 36 36
BELTECH http://www.beltech.ch

Technische Bédnder
Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69

Technische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Textilmaschinen-Handel
Bertschinger Textilmaschinen AG
Zlrcherstrasse 262, Postfach

[
Bertschinger
CH-8406 Winterthur/Schweiz

Telefon 052 202 45 45, Telefax 052 202 51 55
E-Mail info@bertschinger.com Internet http://www.bertschinger.com

Heinrich Brégger
Textilmaschinen
9240 Uzwil

Telefon 071 951 33 62
Telefax 071 951 33 63

Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091/682 77 62/63, Fax 091/682 77 41
W: Bréu Textilmaschinen, 8308 llinau, Wingertstrasse 17, Tel./Fax 052 346 18 87

Textilmaschinendle und -fette

Shell Aseol AG

3000 Bern 5

Telefon 03138077 77
Telefax 031380 78 78
www.shell.ch

D

Textilmaschinenzubehor SRO

/ AR =
N | A E—4

SRO Walzlager AG

Zlrcherstrasse 289

9014 St. Gallen

Tel: 071/278 82 60 FAX: 278 82 81

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

BEZUGSQUELLENS-NACHWEIS

Vakuum-Garnkonditionieranlagen «CONTEXXOR»

konditionieren + dampfen

w Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
Fax 056 426 02 56, E-mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

Warenspeicher

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

Webblatter
WEFATEX AG

Highest reed technology
Feldstrasse 17-19

P.O. Box 441

CH-9434 Au/SG

Telefon: 071 744 37 33
Telefax: 071 744 36 73
E-mail: wefatex@openoffice.ch

Weberei-Vorbereitungssysteme

SrauBL

Webmaschinen
Telefon 062 865 51 11

l Telefax 062 871 15 55

SULZER/EXTIL

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Jakob Miiller AG, CH-5070 Frick

Sulzer Textil AG

Hauptsitz

CH-8630 Ruiti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax ~ +41 (0)55 250 21 01
E-mail sulzertextil@sulzer.ch
www.sulzertextil.com

Zubehor fiir die Spinnerei

Brécker AG
' 1 4 CH-8330 Pfaffikon-Zirich
BraCker Telefon 01 953 14 14
Telefax 01 953 14 90
e-mail:  sales@bracker.ch

Henry Berchtold AG
CH-8483 Kollbrunn
Telefon 052/396 06 06
Telefax 052/396 06 96
E-mail: info@berkol.ch

Ein Unternehmen der

BERKOL

KUNDIG /=011 mVISo

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Transportbidnder und Flachriemen
VERSEIDAG BELTECH AG
Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil

IVB Telefon 055 225 35 35 / Fax 055 225 36 36

BELTECH http://www.beltech.ch

Tricotstoffe

TRICOT Armin Vogt AG

Tel. 055/246 42 71
Fax 055/246 48 19

Zubehor fir die Weberei

Webgeschirre

b

Weblitzen
GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen Kantendreher-Vorrichtungen
Telefon 01 727 21 11 Kettfadenwachter
Telefax 01 727 24 59 Lamellen

KUNDIG /(=7 LE DS

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch
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Baumann
Weberei und Farberei AG

Textile Dienstleistungen:

e Laminieren

« Kaltschneiden (bis 3 m breit)

¢ Thermoschneiden (bis 3 m breit)

« Zwirnen (farbig)

* Weben (bis 3,20 m breit)

o Kettwirken (bis 3 m breit)

* Garnfarben

» Stlickfarben

* Transferdruck

* Grosses Garnlagersortiment in
roh und gefarbt

Wir sind auch Spezialisten fiir kleine Auflagen.

Fir weitere Auskiinfte steht lhnen Herr B. Schass-
berger oder Herr M. Kunz gerne zur Verfligung.

Baumann

Weberei und Farberei AG
Bern-Zirichstrasse 23
CH-4901 Langenthal

Telefon 062 919 62 62
Fax 062 923 01 82

ABEGG-STIFTUNG
3132 Riggisberg

Sonderausstellungen 1999

Seidene Kostbarkeiten
Mittelalterliche Textilkunst von Europa bis China

Kunstschatze in Gefahr
Restaurierung und Untersuchung zweier hoch-
mittelalterlicher Reliquienschreine aus dem Wallis

9. Mai bis 1. November
taglich von 14.00 bis 17.30 Uhr

Auskunft/Prospekte
Tel. 031/808 12 01, Fax 031/808 12 00
E-Mail: info@abegg-stiftung.ch

HAUG-lonisationssysteme beseitigen
stérende statische Elektrizitat.

Statische Aufladungen fiihren in vielen Fertigungs-
prozessen zu Storungen. HAUG-lonisationssysteme
I6sen dieses Problem bei der Folien- und Papierverarbeitung
sowie in der Textil- und Kunststoffindustrie.

*
HAUG BIEL AG

Johann-Renfer-Strasse 60 - CH-2500 Biel 6
Telefon 032/341 67 67-68 - Telefax 032/ 3412043

Samt-, Satin-, Zierbander
sowie Haftverschliisse fiir:
o Konfektion

e Dekoration

o Floristen

 Verpackung

W
-

Bandweberei
Ribbon Manufacturers
Manufacture de rubans

kuny

Benkenstrasse 39, CH-5024 Kiittigen
Telefon 062 - 839 91 91

Telefax 062 - 839 91 19
http://www.kuny.ch

Ein flexibler, vollstufiger Betrieb e
E-Mail: info@kuny.ch

SQS-Zertifikat, 1SO 9001




Das Verstindnis fiir die Materie.

Der Tastsinn nimmt einen bedeutenden Platz ein, wenn es

um Stoffe geht. Wir fordern diese sensorische Beziehung zum
Faden: rauhe, echte Beriihrungen, welche die Anforderung
von Haltbarkeit und langer Lebensdauer erfiillen, weichere,
die einen Eindruck von Zirtlichkeit hinterlassen oder beinahe
sinnliche Beriihrungen des Fadens, der, einmal verwoben
oder verstrickt, in direkten Kontakt mit der Haut kommt.

Dank immer neuen Ideen entwickelt die Kunz Textil Windisch AG
Produkte und Mischungen lange vor deren Nachfrage. Ein
namentliches Beispiel ist das Tencel-Garn, welches in
verschiedenen Nummern gesponnen wird.

Auf Anfrage ldsst Thnen Herr Hans-Rudolf Frei gerne unser
Verkaufsprogramm zukommen.

Kunz Textil Windisch AG - CH-5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63 - Fax 056 460 63 99

Miiller & Steiner AG

Zwirnerei

8716 Schmerikon SG -

Tel. 055/282 15 55
Fax 055/282 1528
E-mail: 101707.1240@compuserve.com

Ne 20 — Ne 200

Popline-, Crépe-, Voile-, Core- und elastische Zwirne
MelaSt mit Lycra®

Q ( KURT Rissi

Vertretungen fiir die Textilindustrie

8807 Freienbach Tel. 055-410 16 83

Wiesenstrasse 6  Fax 055-410 55 27
Natel 079-236 37 44
E-Mail k.rissi@z-online.ch

TRICOTSTOFFE

bleichen
farben
et N drucken
Schellenberg oo
et ausrusten

E. SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG
CH-8320 FEHRALTORF TEL. 01-954 12 12
FAX 01-954 31 40

wf - consulting GmbH

Unternehmensberatung fir die Textil- und
Textilmaschinenindustrie

Ubernahme von Entwicklungsprojekten
Reorganisationen
Qualitatssicherung
Suche von Kader- und Fachpersonal

Know-how aus 25 Jahren Praxis
wf - consulting GmbH

Rutibtelweg 4, CH-8832 Wollerau, Tel. 01/784 70 83
Fax. 01/687 62 14, E-mail: wf-cons@pop.agri.ch

physikalisch

Wir prifen lhre Textilien

farberisch chemisch
chemisch analytisch

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT

INSTITUT SUISSE D'ESSAIS TEXTILES
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE

Tel.: ++41/1-206 42 42, Fax: ++41/1-206 42 30
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Spinnerel gl | WR WEBEREI RUSSIKON AG
Ziegelbriicke

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60

e Fantasiegewebe * Sari

e Buntgewebe * Mischgewebe
e Plisségewebe ® Rohgewebe
e Drehergewebe * Voilegewebe

Type 270 CS flammhemmend

mit Lycra von du Pont
E-mail-Adresse der Redaktion

¢ Gerne unterbreiten wir Ihnen ein
| Angebot oder fiir weitere Auskiinfte
steht Thnen unser Herr Peter Vogel

o padlene ~ redmittex@bluewin.ch
Spinnerei Ziegelbriicke AG - 8866 Ziegelbriicke
Tel. 055-617 33 31 - Fax 055-617 33 30

e-mail: Vogel Peter @FCJ.ccmail.compuserve.com
http://www.ziegelbruecke.com

liefert fr héchste
Qualitatsansprtiche

feine und feinste Zwirne aus Baumwolle im Bereich E-mail-Adresse Inserate

Nm 50/2 (Ne 30/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfihrungen und Aufmachungen fur
Weberei und Wirkerei/Strickerei.

buff.regula@spectraweb.ch

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071/888 12 90, Telefax 071/888 29 80

/ Ihren Anforderungen angepasste \
Zwirnerei

Zitextil AG, 8857 Vorderthal
K Telefon 055/ 446 11 44, Fax 055 / 446 15 52 J

HHier kennte IR Inserat
@ﬂ‘@@@m WeRden




6 von ca. 88.649
Heimtextilien,
die Ihr Sortiment besser
aussehen lassen.

Heimtextil

DIE WELT TEXTILER

WOHNKULTUR UND

Nur fiir Fachbesucher.

Messe Frankfurt

Vertretung Schweiz/Liechtenstein
Postfach, 4002 Basel

Tel. (061) 3165999, Fax (061) 316 59 98
info@ch.messefrankfurt.com

Internet: www.heimtextil.de

Besuchen Sie die Heimtextil
auch als virtuelle Messe:

www.messe21.com
n

.0

12.-15.1. 2000

30. Heimtextil

WOHNMODE

Messe
Frankfurt

WIRZ & HAFNER

Der elektronische
Weg zur
Inseratbestellung

E-mail:
buf.reqgula@spectraweb.ch

Im Zuge
der Zeit

Wertewandel im Printbereich. Wir heben

ab mit Hightech in Text-Bild-Verarbeitung
und Print. Landung direkt bei der
fotografischen Qualitat.

Mussig, mit technischen Hintergriinden
einzufahren. Events und Lifestyle sind gefragt.
Fir uns die spannendste Herausforderung
des schnellen Jahrhunderts:

Trendsignale erkennen. Die situative
Weichenstellung auf Schnellspur bringts.

Sticher'ﬁ;}nting'AG :
Reusseggstrasse 9 | = {
6002 Luzern e

Telefax
Internet. . http://www.sticher.ch
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opas Markten. ' - “Mehr Informationen:; Messe Frankfurt GmbH
As e ’ : Vertretung Schweiz/Liechtenstein .
Postfach; 4002 Basel
Tel/(061) 316 569 99, Fax (061) 3165998
info@ch.messefrankfurt.com

Besuchen Sie die interstoff virtuell:
www.messe21.com

I NTERNATI ON AL F A B, RSG5 8 2 TeiREAESSNEE D S5aH 2O WY

Interstof

*

Messe

4.- 6. Oktober 1999 Frankfurt



U=T=R

Innovation macht den
Uterched!

R 20: The Step  °Liefergeschwindigkeit bis 220 m/min  (ESneteet Fuer 4G

CH-8406 Winterthur
- e hochste Nutzeffekte mit integriertem ge‘efon :j] gg ggg g 4
Ahead Machine AERObotic-Automationssystem Ri‘;er e =

e Gross-Spulen bis 5 kg Gewicht ohne Spinnereimaschinenbau AG

. D-85055 Ingolstadt
Starterwicklungen Telefon ++49 841 9536-01

e hochste Flexibilitat mit Gesamtverzug Fax  ++49 841 9536-850
biS 400-fach http://www.rieter.com




FASZINATION BAND
UND SCHMALGEWEBE

INNOVATION MASCHINE

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 - 865 51 11

Fax (+41) 62 - 871 1555
www.mueller-frick.com

Bandweb- und Kettenwirkmaschinen
Zettel- und Fachbildemaschinen
Musterkreations- und Programmieranlagen




	...
	...
	Für Textilien bleibt immer weniger im Topf
	...
	Die bilateralen Verträge und die Zukunft der Beziehungen zwischen der Schweiz und der Europäischen Union : Teil 2
	Textillogistik : die richtige Antwort auf die Globalisierung der Textilwirtschaft
	Garninnovation
	Shortest stop for highest performance
	New circular knitting machines by Chamber International
	Schnellste Spunlace-Anlagen von Fleissner = Fastest spunlace line by Fleissner
	DUOFIL : a new breakthrough
	Die Globalisierung des Textilgeschäftes
	Rising yarn and fabric inventories in Asia and the USA
	Wäschetrends für Winter 2000/01 von Eschler
	Lingerie Comfort : Tendenzen 2000/01
	Der erfrischend andere Massanzug
	Garn- und Zwirnherstellung : zurück zu den Wurzeln
	ITMA '99 : Trends bei Wirk- und Strickmaschinen
	Messen
	Tagungen
	Firmennachrichten
	Personelles
	SVT-Forum
	Bezugsquellen-Nachweis
	...


