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Stlckerelbranche in aller Welt proﬂt

'E?J MaBstab bei der F
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umfangremhe Produktpalette elektromsch
gesteuerter Mehrkopfstickmaschinen
mit nahezu unbegrenzten Moglichkeiten

flir die wirtschaftliche Produktion
hochklassiger Stickereien.

Représentant fiir BRD und Schweiz
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ZSK Stickmaschinen Gesellschaft mbH
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6konomle, die ihren Wert hat.

Hohe Kantenqualitat - deutlich reduzierter Kantenabfall - niedrige Personal-
belastung - diese Kombination zahlt sich aus. Der Einsatz der von Dornier
patentierten Kantenvorrichtung EcolLeno® baut auf den Praxiserkenntnissen des
Scheibendrehers Disc-O-Leno® auf. Die Vorteile fiir Dornier-Greifer- und Luft-
webmaschinen: geringer SchuBabfall, Wegfall der Fangleistenfdden, weniger
Kettfadenbriiche im Kantenbereich, geringere Meister- und Weberbelastung,

Ristzeitverkiirzung und Wiederverwertbarkeit des SchuBabfalls.

Lindauer DORNIER GmbH Durch die Méglichkeit des Recyclings ist damit fiir gewisse Einsatzbereiche auf

D-88129 Lindau/Bodensee
Germany

Tel. ++49/ 8382/7030
Fax ++49/8382/ 703386

Rl L e .. Quality creates value.
DORNIER

Dornier-Webmaschinen das Weben ohne SchuBabfall verwirklicht worden.




SVT

25. Jahresbericht 1998



2

5. 1 A HRESBERICHT

71 9 9.8

Jahresberichte 1998

Prasident der

Schweizerischen
Vereinigung von
Textilfachleuten

Liebe Mitglieder

Unser Verein erlebte ein eher ruhiges 1998, was
nicht gleich bedeutend ist, dass wir untatig
waren. Die einzelnen Kommissionen waren
tiberaus aktiv und wurden teilweise mit neuen
Mitgliedern besetzt. Erfreulich waren die
vereiniibergreifenden Kooperationen mit unse-
ren verwandten Organisationen. So fand die
Lehrlingsexkursion, zusammen mit dem SVIC
organisiert, ein sehr positives Echo. Dies war
nicht verwunderlich, denn die Firmen Schéller
Textil AG und SEFAR in Heiden, offneten den
Lehrlingen ihre Pforten. Ein sehr motivierendes
Ereignis, welches neue Dimensionen des tex-
tilen Schaffens aufzeigte. Mitte November fand
auch der Textilia-Ball statt, bei welchem wir
wiederum eingeladen waren, hinzu gesellte
sich der Club der Jungtextiler. Positiv war
sicherlich auch das zahlreiche Erscheinen an-
lasslich der letzten GV in Olten. Dank Ihrer
Annahme hoherer Mitgliederbeitrige, war es
uns moglich, ein positives Vereinsergebnis zu
erzielen. Der Vorstand dankt nochmals fiir das
uns entgegengebrachte Vertrauen.

Mit Bedauern mussten wir die geplante Ex-
kursion nach Oberitalien absagen. Die Griinde
hierfiir sind schwierig zu erahnen, doch sicher-
lich mag die allseitige starke Absorbierung des
Tagesgeschiftes verhindern, dass man sich
Freiriume schaffen kann. Wobei ich hier be-
merken mdchte, dass gerade auf solchen Rei-
sen viele Ideen und gedankliche Anstdsse ent-
stehen. Zudem kann man Verbindungen auf-
bauen und neue Freunde gewinnen. Wir werden
auch weiterhin an diesen Exkursionen festhal-
ten und bei Gelegenheit ein interessantes Pro-
gramm vorstellen. Wenn wir weiterhin Betriebe
besichtigen machten, ist eine zahlreiche
Anmeldung erforderlich, denn wir miissen als
Verein auftreten konnen, und nicht nur als
Griippchen!

Die schweizerische Textilindustrie stellt fiir
viele grossere Unternehmen der Maschinenin-
dustrie keine Plattform fiir eine gezielte Wer-
bung mehr dar. Hiervon betroffen ist speziell die
«mittex» und wir alle. Damit wird das Fortbe-
stehen einer textilen Infrastruktur in Frage ge-
stellt und ohne die Unterstiitzung dieser Infra-
struktur entsteht keine befruchtende Wechsel-
wirkung zwischen Theorie und Praxis. Ein sol-
ches Verhalten fordert natiirlich nicht das Ima-
ge unserer [ndustrie. Woher sollen denn die
zukiinftigen Arbeitnehmer stammen und gefor-
dert werden?

Dieses Verhalten mancher Betriebe ist si-
cherlich verstindlich, sind doch die jeweiligen
Kosten und Aufwinde in ein sehr enges Korsett
gesteckt. Und wo nicht ein direkter Nutzen er-
kennbar ist, erliegt man der Versuchung, die
Ausgaben zu kiirzen. Doch ohne Saatgut und
ohne Bearbeitung des Ackers werden wir nicht
in der Lage sein, Friichte zu ernten.

Wir alle stehen vor der Jahrtausendwende
und gerade bei einem solchen bevorstehenden
Ereignis macht man sich tber die Zukunft in-
tensiv Gedanken. Eine Familie gedeiht, wichst
und wird stdrker, wenn Nachkommen vorhan-
den sind. Die Nachkommen werden ausgebil-
det, in die Lebensschule geschickt, und danach
tibernehmen sie die Geschicke der Familie. Un-
ternehmen, ja eine ganze Industrie, sind mit ei-
ner Familie vergleichbar. Die Zukunft des Un-
ternehmens liegt in der Sicherung gentigender
Arbeitnehmer, ihrer Qualifikation, Motivation
und nicht zuletzt in der Forderung ihres Willens,
Kreatives zu leisten. Sicherlich besteht eine
Wechselwirkung mit der Umwelt, den Mérkten
und der Unternehmensleitung, doch gerade im
heutigen harten Wettbewerb, liegt ein entschei-
dender Erfolgsfaktor im «schlummernden
Potential» der Arbeitnehmer.

Wir sind uns bewusst, dass die Textilmaschi-
nen auf der ganzen Welt erworben werden kon-
nen. Die Rohstoffe ebenfalls, und bis anhin wa-
ren die Transportkosten kein Hindernis fiir die
Verschiebung der Produkte von A nach B. Auch
das Kapital ist heute zuginglicher denn je. Hin-
zu kommt, dass mit der heutigen Informations-
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technologie, das Wissen in Bruchteilen von Se-
kunden weltweit vertrieben wird. Wie méchten
und konnen sie sich denn da noch profilieren?

Wir sprechen von hoher Qualitt und mei-
nen hierbei den tiefen Preis. Flexibilitit und
Lieferbereitschaft stehen fiir die Finanzierung
der Kunden. Service und Beratung sollen einen
hoheren Kundennutzen darstellen, doch oft-
mals unterliegen wir der Versuchung, den Kun-
den zu viel zu versprechen. Im Gegensatz hier-
zu stehen «echte», einmalige textile Produkte,
welche sie alleine imstande sind herzustellen.
Es kann sich hierbei um eine technische Inno-
vation wie auch um eine Kreation handeln.
Hier liegt die Zukunft. Beobachten sie ihre Kon-
kurrenten und Mitbewerber und analysieren sie
deren Erfolg. Der Erfolg basiert vielfach auf
einer sehr gezielt aufgebauten Produktepalette,
ein Ergebnis von textilem Fachwissen. Die Basis
hierfiir schaffen die Arbeitnehmer mit ihrem
Wissen und ihrer Motivation. Hier haben wir
das grosste Potential, uns gegeniiber Import-
produkten abzuheben. Momentan holen viele
Linder unheimlich schnell auf (siehe das Bej-
spiel Tiirkei). Sie haben den Willen, den Hun=
ger und die Freude, es uns gleichzutun. Wir g]-
le haben die Erfahrung gemacht, dass der Preis
nicht mehr die gleiche Bedeutung hat, sofern
das Produkt den Bediirfnissen entspricht. Der
Kunde sucht Neues. Das Kopierbare verliert sej-
ne Identitit — und muss den Preiskampf auf-
nehmen.

Mein Appell aus jedem Betrieb ein neues
Mitglied zu erhalten, war erfolglos, und trotz-
dem mochte ich Sie nochmals dazu ermuntern,
Als Verein von Fachleuten sind wir in der Lage,
unseren Mitgliedern textile Informationen zu
vermitteln und den Kontakt zu anderen Tex-
tilern zu fordern. Dies befruchtet das textile
Schaffen. Textile Produkte stehen fiir Kreatio-
nen. Kreationen sind aber auch auf allen Funk-
tionen gefragt, ob in der Logistik, im Verkauf
oder in der Buchhaltung.

Der Vorstand wiinscht allen Mitgliedern, den
Gonnern, Sponsoren und allen Helfern einen
erfolgreichen Abschluss dieses Jahrtausends.
Fiir ihre Treue und Unterstiitzung danken wir
ihnen bestens.

Denken Sie an die Zukunft — an die Wieder-
geburt einer starken Textilwirtschaft. Geben Sie
Thren Mitarbeitern und sich selber die Maglich-
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keit noch kreativer zu werden. Sichern Sie sich
somit Thre Zukunft.

Thr Prisident Carl 11li B

Mittex-Redaktion

Erstmals seit einigen Jahren haben wir wieder
ein nahezu ausgeglichenes finanzielles Verhalt-
nis erreicht, ohne dass die umfassende Bericht-
erstattung von den «textilen Brennpunkten»
eingeschrinkt werden musste. Nach wie vor
spielt die «mittex» als Hauptkostenfaktor im
Verein, eine zentrale Rolle. Da die gesteckten
Ziele bei den Inserate-Einnahmen nicht ganz
erreicht wurden, mussten auf der Ausgabenseite
die beeinflussharen Kosten reduziert werden.

Es ist allgemein bekannt, dass eine Fach-
zeitschrift von Abonnenten allein nicht existie-
ren kann. Dies verstehen aber nicht alle Fir-
men. So ist zwar die regelmissige Vertffentli-
chung von Produktneuheiten in der «mittex»
sehr erwiinscht. Bei der Inserateakquisition
stellen einige Firmen dann plotzlich fest, dass
«die «mittex> nicht ihr Zielpublikum an-
spricht». Dabei wird haufig vergessen, dass die
gezielte Aufbereitung und Verbreitung von In-
formationen keine Einbahnstrasse sein kann
und auch Kosten verursacht.

Eine Vielzahl an «freien» Mitarbeiterinnen
und Mitarbeitern, besonders aus der Schweiz
und aus Deutschland sowie aus einigen ande-
ren Landern, unterstiitzte die Redaktion. Dafiir
mochte ich allen danken. Besonderer Dank ge-
biihrt dem Redaktionsteam Frau Edda Walraf,
Frau Regula Walter und Herrn Dr. Riidiger Wal-
ter sowie den Mitarbeiterinnen Frau Claudia
Gaillard-Fischer und Frau Martina Reims.

An den Reaktionen der Leserinnen und Le-
ser konnten wird auch in diesem Jahr feststel-
len, dass die «mittex» im In- und Ausland brei-
tes Interesse findet. Die Redaktion bemiihte
sich stets, einen moglichst breiten Ausschnitt
aus der bunten Welt der Textilien und der Tex-
tilmaschinen zu prisentieren. Ein besonders
breites Echo fand der im Dezember begonnen
dreiteilige Bericht zum Thema «Qualititsma-
nagement in der Textilindustrie».

Die inhaltlichen Schwerpunkte der «mittex»
gliederten sich wie schon seit einigen Jahren in

2.5

die Bereiche Fachartikel, Messe- und Konfe-
renzberichte, Firmennachrichten, Textilhandel
sowie Aus- und Weiterbildung. Mit dieser Auftei-
lung — so glauben wir — kann unsere Fach-
schrift die Anforderungen unserer Leserschaft
erfiillen. Die Redaktion ist jedoch stets dankbar
fiir kritische Hinweise und insbesondere auch
fiir eigene Beitrige der SVI-Mitglieder. Freuen
wir uns also auf eine weiterhin interessante
«mittex» im Jahr 1999.
Die Redaktion
Dr. Roland Seidl,
Chefredaktor «mittex» M

Weiterbildungs-
kommission 1998

Im vergangenen Jahr wurden 11 Veranstaltun-
gen organisiert. Wegen ungentigender Anmel-
dungen mussten zwei davon kurzfristig abge-
sagt werden. Die so verbliebenen neun Kurse
sind von total 346 Teilnehmern besucht wor-
den. Davon waren 52% Mitglieder der SVT und
48% oder 167 willkommene Giste. Mit durch-
schnittlich fast 39 Teilnehmern liegen wir tiber
dem langjdhrigen Mittel, was uns weiterhin op-
timistisch in die Zukunft blicken lzsst.

Neuigkeiten aus der Maschinenindustrie so-
wie Technologie-Kurse sind nach wie vor die
am besten besuchten Veranstaltungen. Uber-
durchschnittliches Interesse weckten folgende
Kurse: «Lyocell, Tencel, New Cell» (59 Besu-
cher), «Modernes Spulen» (54), «Strechgewe-
be» (48) sowie «Farbig gewachsene Baumwol-
le» (42) und «Textiles Basiswissen» (41).

Das neue Programm fiir 1999 — vorerst ein
Teilangebot — ist verschickt und wir glauben,
ein recht ansprechendes Angebot ausgearbeitet
zu haben. Rechtzeitig werden wir Sie tiber die
weiteren Veranstaltungen orientieren.

Die WBK betrachtet das Kursangebot als
echte Wissensvermittlung und mochte damit
Impulse und Ideen vermitteln. Dariiber hinaus
ist jedoch die Verbundenheit zum SVT, die Ka-
meradschaft und der Erfahrungsaustausch eine
wichtige Komponente. Wir freuen uns iiber Thr
Interesse. Unser Bestreben, flexibel und aktuell
Kurse anbieten zu konnen, verlangt den Mit-
gliedern grossen Einsatz ab. Bewundernswert
ist, wie alle, trotz beruflich grosser Auslastung,
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mit enormer Freude und Elan ihre Aufgabe
meistern.

Die WBK besteht zur Zeit aus acht kompe-
tenten Mitgliedern aus den verschiedensten
Branchen der Textilindustrie. Mit Frau Annett
Hauschild, Eschler AG, Biihler, konnte ein Aus-
tritt kompensiert werden und als neues Mitglied
fiir unsere Aufgaben gewonnen werden. Wir
heissen Frau Hauschild herzlich willkommen
und hoffen, dass es ihr bei uns gefallt. Nach wie
vor fehlt uns ein Mitglied aus der Weberei, doch
hoffen wir, diese Liicke bald schliessen zu konnen.

Im Namen der WBK darf ich allen Referen-
ten, Firmen und Institutionen danken fiir die
Unterstiitzung  unseres Weiterbildungswesens
und Thnen, liebes Mitglied, fiir das Vertrauen,
das Sie unseren Angeboten entgegenbringen.

Danken darf ich auch dem ganzen WBK-
Team fiir die vorbildliche Zusammenarbeit, den
tollen Einsatz und den Willen, gute Veranstal-
tungen anzubieten. Profitieren auch Sie davon.

Peter Minder, Préisident
der Weiterbildungskommission Ml

Ehrenmitglieder
SVT

Bollmann Alfred, Mattackerstr. 69,

8052 Ziirich 1974
Briigger Xaver, Allmendstrasse,

8014 Aeugst a. A. 1985
Biirgler Paul, Wilistrasse 5,

8637 Laupen 1980
Gattiker Hans Rudolf, Obstgarten 9,

8833 Samstagern 1995
Geiger Armin, Alte Jonastr. 40,

8640 Rapperswil 1990
Heimgartner Paul, Letzigraben 195,

8047 Ziirich 1975
Honegger Fritz Dr., Schlossstrasse 29,

8803 Riischlikon 1965
Honegger Max, Seegartenstrasse 32,

8810 Horgen 1991
Hurter Werner, Ziirichstr. 109,

8700 Kiisnacht 1974
Kessler-Manser Vital,

8856 Tuggen 1981
Mauch Bernhard, Grindlen,

9630 Wattwil 1981
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Schiittel R., Burgunderstrasse 21,

4500 Solothurn 1969
Spilty Gabriel, Kublihoschet 41,

8754 Netstal 1974
Strebel Paul, Alte Landstr. 186,

8800 Thalwil 1970
Streiff Fritz, Rebrainstr. 36,

8624 Griit 1974
Trinkler Anton U., Postfach,

8118 Pfaffhausen 1984
Vogt Armin, Tiicheliweg 21,

8853 Lachen am See 1977
Gedenktafel

Diirsteler Heinrich, Farbstrasse 9,

8800 Thalwil Veteranmitglied
Egli Eduard, Steinstrasse 7,

8630 Riiti Veteranmitglied
Elmer Eugen, Weststrasse 34,

9500 Will Veteranmitglied
Ernst Richard, Feldgiietliweg 183,

8706 Feldmeilen Veteranmitglied
Fehr René-Jacques, Stockerstrasse 26,

8810 Horgen Veteranmitglied
Ganz Victor, Niederhofenrain 22,

8008 Ziirich Aktivmitglied

Klauser Jiirg, Private Bag 5,
ZA-Francistown/Botswana
Lenherr Beni, Herrenstrasse 3,
9532 Rickenbach

Roth Willy, Claridenstrasse 8,
8810 Horgen

Schneider Ruedi, Badstrasse 5,
8500 Frauenfeld

Thoma Karl, Wilerstrasse 45,
9630 Wattwil

Veteranmitglied
Veteranmitglied
Veteranmitglied

Aktivmitglied

Veteranmitglied

Gonner

Abraham AG, Zollikerstrasse 228, 8034 Ziirich
Baumann Weberei & Firberei, 4900 Langenthal
Benninger AG Maschinenfabrik, 9240 Uzwil
Henry Berchtold AG, Tosstalstr. 999,

8483 Kollbrunn

Billerbeck Miiller-Imhoof AG, Postfach,

5525 Fischbach-Goslikon

H. Bodmer & Co AG, Postfach 182, 8032 Ziirich

19 9 8

Boller, Winkler AG Spinnerei & Weberei,

8488 Turbenthal

Bricker AG Metallwarenfabrik, Obermattstr. 65,
8330 Pfiffikon

Camenzind & Co AG, Postfach 62/Dorfstr. 1,
6442 Gersau

Desco von Schulthess AG, Postfach, 8039 Ziirich
Dietfurt AG Spinnerei & Weberei,

9606 Biitschwil

Elmer AG Feinweberei, Postfach 461, 8636 Wald
Eskimo Textil AG, 8488 Turbenthal
FiberVisions AG, Alter Kirchweg 6B,

4148 Pfeffingen

Gessner AG, 8820 Widenswil

Getzner Textil AG, Bleichestr. 1, A-6700 Bludenz
Grob & Co AG, Postfach, 8810 Horgen 1
Gruppe Riistung

Abt. Ausriistung/ABC-Schutzmat. ,
Papiermiihlestr. 23b, 3003 Bern

Heberlein Fasertechnologie AG, Postfach,

9630 Wattwil

Hurter AG, Im Letten, 8192 Zweidlen

Jenny Fabrics AG, 8866 Ziegelbriicke

Jossi Systems AG, Frauenfelderstr. 35,

9545 Wingi

Keller AG Weberei Felsenau, 8636 Wald
Kesmalon AG Zwirnerei, 8856 Tuggen

Heh. Kiindig & Cie AG, Kratzstr. 21, 8620 Wetzikon
Laib Yala Tricot AG, 8580 Amriswil

Fritz Landolt AG Textilwerke, 8752 Nifels
Lantal Textiles, Dorfgasse 5, 4901 Langenthal
Gebr. Loepfe AG Fabrik elektr. Apparate,
Postfach, 8623 Wetzikon

Jakob Miiller AG Maschinenfabrik, Schulstr. 14,
5262 Frick

Nef & Co. AG, 9001 St.Gallen

Remei AG, Lettenstr. 9, 6343 Rotkreuz

Rieter AG, Postfach 37, 8406 Winterthur
Rotofil AG, Steinstrasse/Postfach, 8045 Ziirich
Saurer Textilsysteme Holding AG,

Textilstrasse 2, 9320 Arbon

Savitec S.r.l. Swiss Branch Office,

Centro Carvina 5, 6807 Taverne

Schérer Schweiter Mettler AG, Neugasse 10,
8812 Horgen 2

Schnyder & Co Zwirnerei, Kantonsstr. 24,

8862 Schiibelbach

Schénbiichler AG, Centralweg 16,

8910 Affoltern a. A.

Robt. Schwarzenbach & Co. AG, Postfach 3250,
8800 Thalwil

Schweizer Sport & Mode, Postfach, 8045 Ziirich
Sefar AG Division Filtration, Postfach 282,
9410 Heiden

Sefar AG Division Druck, 9425 Thal
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Siber Hegner, Postfach 358, 8034 Ziirich
Spilty & Cie AG, 8754 Netstal

Spinnerei Kunz AG, Dorfstr. 69, 5200 Windisch
Spinnerei Streiff AG, 8607 Aathal

Spinnerei Ziegelbriicke AG, 8866 Ziegelbriicke
Staubli AG Maschinenfabrik, Postfach,

8810 Horgen 1

Stotz & Co AG, Walchestr. 15, 8023 Ziirich
Sulzer Riiti AG Generalsekretariat, 8630 Riiti
Testex, Postfach, 8027 Ziirich

Texat AG, Hauptstr. 9, 5012 Woschnau
Tintoria di Stabio SA, via Vite, 6855 Stabio
Aktiengesellschaft Trudel, Postfach,

8022 Ziirich

TVS Textilverband Schweiz, Postfach 4838,
8022 Ziirich

Weisbrod-Ziirrer AG, Seidenstoffweberei,

8915 Hausen a. A.

Woolmark (Europe) Limited,
Hohenzollernstr. 11, D-40211 Diisseldorf 1
Zellweger Uster, Wilstrasse 11, 8610 Uster
Zinggeler AG, Seestrasse 3, 8805 Richterswil
Zitextil AG Zwirnerei/Weberei, 8857 Vorderthal
Zollinger + Nufer Unternehmensberatung AG,
Postfach, 8812 Horgen

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschaft,
Postfach 4838, 8022 Ziirich

Zwicky & Co AG, Seidenzwirnerei,

8304 Wallisellen

Veteranen-
Ernennung

anlisslich der 24. General-
versammlung vom 7. Mai 1998 in
Olten

Baer Antonio, Rainstr. 566, 4616 Kappel

Biber Fritz, Postfach 469, 8810 Horgen

Biland Peter, Am Tych 1, 4665 Oftringen

Bosch Martin, Eichholzstr. 33, 8808 Pfiffikon
Brauchbar Mario F,, Haselstr. 15, 9014 St. Gallen
Brithlmann Ernst-Robert, Ringelbergstrasse 14,
9000 St. Gallen

Biichli Hansruedi, Badweg 668, 5707 Seengen
Biihlmann Kurt, Ottenhausen, 8607 Seegriben
Dublanc Charles, Im Chnebler 3, 8602 Wangen
Eichenberger Hans-Rudolf, Mythenstrasse 25,
8400 Winterthur

Fietz Hans, Gstaldenstr. 33, 8810 Horgen

Frick Ernst, Brunnenbiihlstrasse 20, 8632 Tann
Glatz René, Oberplattenstr. 16,

9620 Lichtensteig
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Godl Rudolf, Sunnenbergstrasse 114,

8633 Wolfhausen

Graf Max, 9056 Gais

Grobli August, Berglistr. 33, 9642 Ebnat-Kappel
Griitter Kurt, Austrasse 3, 9620 Lichtensteig
Hauri René W., Apartado Postal 83760,
CR-1000 San José/Costa Rica

Hegner Armin B., Hauptstr. 42, 8832 Wollerau
Kaufmann Peter E., Tellstr. 22, 9000 St. Gallen
Klauser Jiirg, Private Bag 5,
ZA-Francistown/Botswana

Lanz Jiirg, Vogelhaldenstrasse 50, 8426 Augwil
Mdchler Arno Dipl. Ing. ETH, Kantonsstr. 55,
8863 Buttikon

Mathys Jiirg, Aubodenstr. 63 Ohringen,

8472 Seuzach

Meng Jiirg, Kantonsstrasse 4, 8807 Freienbach
Ott Werner, Fasanenstrasse 11, 9435 Heerbrugg
Peter W., Weinbergstrasse 31, 8302 Kloten
Raess Willy, Lehnmattstrasse 33,

9050 Appenzell

Reichmuth Georg, Tannenstrasse 21,

8212 Neuhausen

Riedwyl Peter, Amselstrasse 6,

4142 Miinchenstein

Scheerle Martin, Lochbachstr. 1, 3414 Oberburg
Schiess Hans-Heini, Winterhalde, 4852 Rothrist
Schmidt Peter, Waisenhausstr. 17, 9630 Wattwil
Schmitt Robert, Grossacker 18, 8442 Hettlingen
Spescha Niklaus P., Dufourstrasse 121,

8008 Ziirich

Vonisch Dieter, Postfach, 4800 Zofingen

Wiss Bruno, Feldstrasse 7a, 8370 Sirnach
Wyder Daniel, 8820 Wadenswil

Vorstand und
Kommissionen

Vorstand

(GA) = Mitglied «Geschftsfithrender
Ausschuss»

Prdsident (GA)

1lli Carl, Dufourstr. 40, 8702 Zollikon
Vizeprdsidentin (GA)
Aemissegger-Kessler [rene, Frohwies 7,
8553 Mettendorf

Kassier (GA)

Gschwind Hans J., Susenbergstr. 51,
8044 Ziirich

Aktuar (GA)

Blumer Adrian, Riiterwiesstr, 23,

8125 Zollikerberg
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Préisident WBK (GA)
Minder Peter, Hofenstr. 12, 9542 Miinchwilen = ]
Vertreter Fachschule M’ tg l’eder-
Haller Christoph Dr., Kirchlistr. 34, be S ta n d pe r
9010 St. Gallen
Préisident Redaktion 3 1 L] D ez. 1 9 9 8
Seidl Roland Dr., Hohenweg 2, 9630 Wattwil
Administration Vorstand 10
Herrmann Walter, Wasserwerkstr, 123, Weiterbildungskommission 8
8037 Ziirich Rechnungsrevisoren 4
Vertreter TVS Ehrenmitglieder 17
Langenegger Rolf, Mosacher 8, 8126 Zumikon | Gonnermitglieder 63
Mitgliederbelange Veteranen Inland 376
Gahweiler Ettore, Brunngasse 5, 8248 Uhwiesen | Veteranen Ausland 9

) Mitglieder Inland 849
Revisoren Mitglieder Ausland 49
Bussmann Herbert, lic.oec. HSG, Albisstr. 31,
8915 Hausen a.A. Bestand 1385

Boller Victor, Tosstalstr. 23, 8488 Turbenthal
Stocker Werner, Eschenstr, 33, 4922 Thunstetten
Wespi-Hasler Marianne, Ottilienstr. 20,

9606 Biitschwil

Weiterbildungskommission

Président (GA)

Minder Peter, Hofenstr. 12, 9542 Miinchwilen
Aktuar '

Herrmann Walter, Wasserwerkstr. 123,

8037 Ziirich

Weitere Mitglieder

Arcon Urs A., Tobelstr, 15, 8400 Winterthur
Buchli Piero, Wattstr. 16, 9240 Uzwil

Gertsch Stefan, Moosackerstr. 5,

5746 Walterswil

Hauschild Annett, Rotelistr. 6, 9000 St. Gallen
Moser Brigitte, Galserschstr. 15, 8890 Flums
Schitti Madeleine, Bichenweg 4, 8700 Kiisnacht

Redaktion «mittex»
Schweizerische Fachschrift fur die
Textilwirtschaft

Redaktion

Redaktion «mittex» c¢/o STF, Ebnaterstr. 5,
9630 Wattwil

Chefredaktor

Seidl Roland Dr., ¢/o STE, Ebnaterstr. 5,

9630 Wattwil

Inserateakquisition

Buff Regula, Mattenstr. 4, 4900 Langenthal
Stellenvermittlung

Haller Christoph Dr., Direktion STE, 9630 Wattwil
Sekretariat

Lepel Elke, ¢/o SVT Schweiz. Vereinigung von
Textilfachleuten,

Wasserwerkstr. 119, 8037 Ziirich

Bericht der
Rechnungs-
revisoren

an die Generalversammlung der SVT Schwei-
zerische Vereinigung von Textilfachleuten im

Mai 1999.

Als Revisoren der SVT haben wir die auf den 31.
Dezember 1998 abgeschlossene Jahresrechnung
im Sinne der gesetzlichen Vorschriften gepriift.
Wir stellen fest, dass
» Bilanz und Erfolgsrechnung mit der Buch-
haltung tibereinstimmen, »
e die Buchhaltung ordnungsgemiss gefiihrt ist,
e die Vermogenslage und das Jahresergebnis
nach anerkannten Grundsitzen ausgewiesen
sind.
Aufgrund der Ergebnisse unserer Priifung
beantragen wir, die vorliegende Jahresrechnung
zu genehmigen.

Ziirich, 12. Januar 1999

Die Rechnungsrevisoren:  H. Bussmann
V. Boller
W. Stocker
M. Wespi-Hasler Il
Beilagen
- Bilanz
- Erfolgsrechnung

Die Jahresrechnung wird an der Generalver-
sammlung nicht aufgelegt.
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SVT-Jahresrechnung 1998

Bilanz per 31. Dezember Rechnung 1997

Aktiven 445 243
Postcheck 11062

Depositenkonto SBG 7384

andere Bankkonten 125 18571
Wertschriften 397 549
Debitoren 20905

Delkredere — 1200 19705
Laufende Guthaben 4533
Hard- und Software Sekretariat 4885
Passiven 445 243
Laufende Verpflichtungen 22494
Riickstellung Steuern

Reserven «Mitgliederdienste» 72000
Reserven «Fachschrift» 108 980
Vereinsvermagen 244 697

Gewinn (1998) / Verlust (1997) —2928 241769
Erfolgsrechnung 1. 1.-31. 12. Rechnung 1997 Budget 1999
Ertrag 328 460 322 000
Verwaltung

Beitriige Mitglieder / Veteranenbeitriige 38527 39950

Beitrige Gonner 15050 15000
Tagungen 12702 20 000
Exkursionen : 0 0
Werbemittel 0 0
Wertschriftenertrag 20 965 - 16000
Verwaltung Total ‘ 87 244 90 950
Fachschrift

Inserate, Diverses Fachschrift 131 474 130 000
Abonnemente / Anteil Mitgliederbeitriige ‘ 50 974 51050
Reservenauflosung Fachschrift 6020 0
Fachschrift Total 188 468 181 050
Weiterbildung

Kurse, Diverses Weiterbildung

Weiterbildung Total 52 748 50 000
Aufwand 331388 317 700
Verwaltung

Vereinsleitung / Verwaltung 13 545 12:500
Tagungen 13 861 23000
Sekretariat, Biirobetrieb 30 080 32 000
Exkursionen 885 0
Steuern, Beitrag STF, Diverses 0 343 6200
Abschreibung Hard-/Software 1000 3000
Werbung 0
Verdnderung Delkredere 0 0
Verwaltung Total 68714 76 700
Fachschrift

Redaktion, Druck, Versand 195 864 182 000

Anteil Verwaltung 8460 9000
Fachschrift Total 204 324 191 000
Weiterbildung

Referenten, Leitung / Drucksachen / Diverses 49890 41 000

Anteil Verwaltung 8460 9000
Weiterbildung Total 58 350 50 000
Gewinn (1998) / Verlust (1997) -2928 4300
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EDITORIAL

50. ispo mit Besucherplus

Mit einem hervorragenden Ergebnis endete die
ispo 99 Winter, die 50. Internationale Fachmes-
se fiir Sportartikel und Sportmode Miinchen,
die nach viertigiger Dauer am 10. Februar
1999 zu Ende ging. Trotz widrigster Verkehrs-
verhiltnisse wegen massiver Schneefille in den
Alpenregionen kamen mit rund 37000 Einkdu-
fern aus 98 Lindern mehr Fachbesucher zur
ispo 99 Winter auf die Neue Messe Miinchen als
im Vorjahr.

Tolles ispo-Ambiente

Die Stimmung und das Ambiente, die auf dieser
50. Jubildums-ispo herrschten, wurden beson-
ders positiv erwihnt. 86% der Fachbesucher
(+17%!) gaben Bestnoten fiir die Atmosphire
dieser ersten Winter-ispo auf der Neuen Messe
Miinchen. Die hohe Qualitit der Besucherinfor-
mation erleichterte ihnen das Zurechtfinden im
neuen Messegelande und im Angebot.

Bestnoten fiir die Worlds of Sports

Das neue Konzept der ispo 99 Winter, die erst-
malig als Universe of Sports mit ihren 10
Worlds of Sports das Komplettangebot der ver-
Branchenbereiche unter
Dach prisentierte, kam bei den befragten Ein-
kdufern hervorragend an. Spitzenreiter in der
Bewertung waren die World of Fun and Action
Sports mit Snowboards und Young Fashion, ge-
folgt von der World of Winter Sports, der World
of Fitness Sports, der World of Sports Fashion
und der World of Sports Shoes and Team Sports.

schiedenen einem

Neuheiten machten Furore

Die ispo 99 Winter war wieder die Fachmesse
der Weltneuheiten. 80% der Fachbesucher wur-
den bei den Anbietern auf der Suche nach Neu-
heiten fiindig, iiber die auch in den Medien
ausfiihrlich berichtet wurde. Die allgemeine
Marktorientierung stand fiir die iiberwiegende
Mehrheit der Besucher im Vordergrund. Die
Witterung und die Nachfrage der Verbraucher
nach Sportartikeln und Sportmode sorgte fiir
eine wesentlich bessere Einschitzung der ge-
genwirtigen Lage am Markt. Auch die Ausstel-
ler sind optimistischer als im Vorjahr: 92% se-
hen die laufende Saison positiv und 82% erwar-

ten bessere oder gleichbleibende Umsitze in der
Zukunft.

Big Ramp war Messemagnet

Sport zum Anfassen gab es an den vier Messeta-
gen mit der grossten Schneeschanze, die jemals
in Deutschland aufgebaut wurde. Die Fachbe-
sucher konnten hier live die neuen Wintersport-
arten erleben, fiir die sie ihren Kunden Sportar-
tikel und Sportmode anbieten. Die Vorfiihrun-
gen und Tests boten wichtiges Know-how fiir die
Beratung im Sportgeschift.

Fachberichte

In der vorliegenden «mittex»-Ausgabe berich-
ten wir auf den Seiten 21-22 iiber dieses Ereig-
nis sowie {iber ausgewihlte Neuheiten der Fir-

men Schoeller (S. 20), DuPont (S. 19) und |

GORE-TEX (S. 21), die auf der 50. ispo prisen-

tiert wurden. RSH

Unser Titelbild:

Multisticktronic Typ X 2507-240 D: 25-kipfige
Stickmaschine mit technischen Gegebenheiten fiir das
Besticken von Meterware mit Bohreffekten und die
kostengtinstige Produktion von grossrapportigen Stick-
mustern.

Multisticktronic Typ L 1211-48/4T: 12-kipfige
Produktionsmaschine fiir Bordiiren- und Einzelmotiv-
stickerei mit nutzbaren Stickfeldern von 4/4 (27,07
mm) franzosichen Zoll bis 144/4 (974,52 mm), Zoll
durch automatische Kopfabschaltung.
Multisticktronic Typ XL 1815-350: Hochlei-
stungsstickmaschine mit 18 Kopfen mit je 15 Nadeln
fiir die Produktion von Standardstickerei in Bordiiren
und Einzelmotivrahmen.

Multisticktronic JB 0811-400: 8-Kopf-Stick-
maschine mit 11 Nadeln pro Stickkopf fiir die Betriebs-
arten Bordiiren-, Schlauchwaren und Kappenstickerei.
ZSK Stickmaschinen GmbH, D-47800 Krefeld

ITMA, Halle 7/3, Stand K32

. Editorial :
© 50. ispo mit Besucherplus ............... 9

- Textilindustrie, Teil 3

Baminae: Teil: | L e O 15
CAD
Neue Moglichkeiten mit OpenWeave . . . .. .. 17
Schutzbekleidung
Blister Guard™ Socken mit TEFLON®
Fasern — Ein Riesenschritt nach vorn .. .. .. 18
Schoeller®-interactive mit ComfortTemp® .20
| GORE-TEX® PacLite® Laminat .......... 20
| Messen
~ Ispo 99 Winter mit Ausstellerrekord . . . . . .. 21
Messe-Frankfueto ol s s 22
Techtextil vom 13. bis 15. April 1999 . ... .. 23
Karl Mayer auf der Techtextil . ........... 24
Eintoniges Einerlei mit schnittigen
Highlights .- v 0 s i 25
Frau ldsst sich nicht komplett als graue
Mausdinstellenisie o i sl atiiinm i o 26
Mode
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Tagungen
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Zukunfsforumis .. &0 bl e b 28
Spinnerei/Zwirnerei + Weberei Kolloquium .29
Tl e R s 30
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Emissionsarme Klebstoffe fiir Verlegung von
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Teil 2: Grobwirkmaschinen*

Christian Lerch, Maschinenfabrik Jakob Miiller,
" CH-5070 Frick

Fortsetzung aus Heft 1/99, S. 10-14

2. Grobwirkmaschine GWM 1200
2.1 Einleitung

Auf der ITMA 1995 in Mailand wurde erstmals
eine Grobwirkmaschine fiir schmale Breiten
(bis 1200 mm) von der Firma Jakob Miiller AG
vorgestellt. Hintergrund fiir diese Entwicklung
war der Wunsch eines Kunden, Netze herzustel-
len, die in einem Arbeitsgang gefertigt werden
konnen und dariiber hinaus eine hohere Stabi-
litdt aufweisen als herkommliche gekniipfte
oder geknotete Netze. Das sichsische Textilfor-
schungsinstitut in Chemnitz (D) hatte zu die-
sem Zeitpunkt bereits einen Prototyp einer sol-
chen Maschine entwickelt.

Die Firma Jakob Miiller iibernahm das Pa-
tent und erstellte ein Pflichtenheft, welches die
Grundlage fiir die Entwicklung der ersten Grob-
wirkmachine aus dem Hause Jakob Miiller bil-
dete, die, wie eingangs erwihnt, auf der ITMA
1995 als GWM 1200 erstmals vorgestellt wurde.

2.2 Maschinenaufbau

Die GWM 1200 besteht im wesentlichen aus drei
Komponenten — Konen- oder Kettbaumgestell,
Wirkmaschine und separater Warenabzug ent-
sprechend Kundenanforderung in verschiede-
nen Ausfiihrungen.

2.3 Funktionsprinzip

Die GWM 1200 ist eine doppelfonturige Ra-
schelmaschine, d. h. mit zwei Nadelbarren aus-
gestattet. Alle Fiden werden durch Fadenfiihrer
nach vorn und hinten (Schwung) und seitlich

* Vortrag zur Jahrestagung der
Landessektion Bundesrepublik Deutschland,
Internationale Forderation von

Wirkerei- und Strickerei-Fachleuten e.V.
Deggendorf D, Mai 1998

Hakelgalon-/Grobwirkmaschinen
— Technologie und Produkte

(Versatz) um den Nadelkopf bewegt und in die
Nadel eingelegt. Zum Einsatz kommen hierbei
ausschliesslich  Zungennadeln, die entspre-
chend der eingesetzten Teilung betrichtliche
Dimensionen annehmen konnen.

Das Einlegen der Fiden in die Zungenna-
deln erfolgt tiber Fadenfiihrungselemente, die
auf Legeschienen entsprechend der jeweiligen
Teilung positioniert sind. Die Fadenfiihrer wer-
den in Abhingigkeit von der Feinheit des zu
verarbeitenden Materials als Loch- oder Rohr-
chennadeln gewihlt. Bei den Legeschienen
wird unterschieden
zwischen Kett- und
Schuss-
legeschienen.

Fiir die Kettle-
gung stehen in der
Standardaus-
fihrung der Ma-
schine vier Lege-
schienen als Option
sechs Legeschienen
(maximaler Versatz
120 mm) sowie zwei
Schusslegeschienen
zur Verfiigung.

Die Schusslege-
schienen

konnen
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entweder fiir Voll- (d. h. Legung tiber die gesamte
Breite) oder Teilschusslegung verwendet werden.

Zunichst wurde die Maschine in T22/18/14-
Teilung (1 Nadel / 18 mm) angeboten. Neben
diesen groben Teilungen stehen heute ebenfalls
Teilungen in T10, TS sowie T2.5 bzw. 4er Tei-
lung zur Verfiigung (mittlere Teilungen). Die
Zahl hinter dem «T» beschreibt immer den Ab-
stand von Nadelmitte zu Nadelmitte. Entgegen
der tiblichen Darstellung der Teilung wurde be-
wusst ein eigenes Einteilungsschema gewihlt,
da eine entsprechende Beschreibung fiir grobe
Teilungen nach dem herkdmmlichen Schema
nicht moglich gewesen wire.

2.4 Einsatzméglichkeiten

Aufgrund des einzelmotorischen Antriebskon-
zeptes sowie der Steuerung der wichtigen Ma-
schinenelemente tiber einen PC stellt die GWM
1200 eine 7usserst flexible und leicht bedienba-
re Maschine dar, die fiir den Anwender ein brei-
tes Spektrum an Einsatzmoglichkeiten eroffnet.

2.5 Zusétzliche Optionen

Die Maschinen konnen auf Wunsch mit elektro-
nischem Kettablass (E-Kast) bei Verwendung
des Materialablaufs tiber Kettbaum ausgestattet
werden. Diese Einrichtung verhindert einen
Spannungsanstieg bei abnehmendem Baum-
durchmesser und somit einen eventuellen un-
terschiedlichen Ausfall der Ware im Fertigge-
wirke.

Weiterhin kann bei rauhen, schwierig zu
verarbeitenden Materialien eine Olvorrichtung
angeboten werden, um den bei diesen Materia-
lien hohen Reibungskoeffizienten mit entspre-
chend hohen Zugkriften an Nadel und Ab-
schlagkante herabzusetzen. Eine automatische
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Olpumpe kann auf Wunsch integriert werden.

Bei Verwendung von elastischen Materialien
wird eine positive Materialzufiihrung vorgese-
hen. Desweiteren kann bei Bedarf eine Biigel-
einrichtung eingebaut werden, um den Waren-
ausfall optisch zu verbessern.

2.6 Zusammenfassung

Die hervorstechenden Eigenschaften der GWM

1200 sind:

e doppelfonturige Maschine, d. h. es wird
R/R-Ware hergestellt;

e Verwendung einzelmotorischer —Antriebe,
d. h. individuelle Steuerung der wichtigsten
Maschinenelemente (Legebarren, Kettzu-
fiihrung und Warenablass);

e Designeingabe und -speicherung erfolgt
tiber eine bedienerfreundliche Oberfliche
und wird entsprechend in Maschinenfunk-
tionen umgesetzt;

e bis zu 12 Artikel konnen innerhalb eines
Produktionsprogrammes
abgearbeitet werden, d. h. auch Auftrige mit
kleinen Losgrossen konnen ohne grossere
Umriistungsarbeiten an der Maschine pro-
duziert werden, sofern keine Anderungen
beim Einzug vorgenommen werden miissen;

o simtliche Betriebsdaten der Maschine (Pro-
duktion, Stillstinde, Nutzeffekt usw.) sind
iiber den PC jederzeit abrufbar;

o flexibler Materialeinsatz;

o gute Zuginglichkeit und Ubersichtlichkeit
an der Maschine;

o Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
entsprechen dem CE-Standard.

hintereinander

2.7 Produktbeispiele

Grobe Teilungen (T14, T18 und T22):

o Matten fiir Dachbegriinungen, die als eine
Art Wasserspeicher fiir Flachdachbegriinun-
gen auf Gebduden verwendet werden;

e Sonnenkollektoren, z. B. als Aufheizme-
dium fiir Wasserkreisldufe (Swimmingpools);

o Gewichshausmatten werden in etwa 50 cm
Tiefe im Boden eingesetzt und beschleuni-
gen durch Wirmeabgabe das Pflanzen-
wachstum;

o Matten fiir Bodenverfestigungen, einsetzbar
als Geotextilien, z. B. fiir Ufer- und Hang-
befestigungen;

e Absperr- und Halteseile;

o Kletternetze fiir Spielplitze;

e Transportnetze fiir Stiickgut.

MADEIRA - neue

Stickgarneffekte*

Dr. Roland Seid!

Die Globalisierung von Trends und
Maérkten ist in unserem Kommuni-
katonszeitalter langst kein blosses
Schlagwort mehr. Um allerdings
die weltweite Verbreitung von
Modestrémungen zu unterstiitzen,
muss man in den internationalen
Produktionszentren der Textilindu-
strie prdasent sein. MADEIRA ist in

Europa und den USA ebenso
préasent wie in Japan und in den
ASEAN-Staaten. Fiir diese Markte
entwickelte die Firma zwei neue
Rayon Stickgarne.

Trends erkennen — Mode
mitgestalten

Dies ist das Motto der Garnfabrik MADEIRA.
Optik und Beschaffenheit eines Stickgarnes

Mittlere Teilungen (T10, T5 und T2.5)

e Kordeln zum Binden von Ruck- und
Seesicken

o Schniirbdnder

o Staunetze fiir Fahrzeuge jeglicher Art

o Tennis- und Tornetze

o Gebiudeschutznetze

e (Gerlistnetze

e Schneefangnetze

e Absperrnetze

e Abstandsgewirke

¢ medizinische Schlauchgewirke

sind entscheidende Qualititsfaktoren, da sie
massgeblich den Gesamteindruck edler Sticke-
reien bestimmen'. Ebenso wichtig ist jedoch
auch die produktions- und materialspezifische
«Verstickbarkeit». Speziell die modernen com-
putergesteuerten  Hochgeschwindigkeit-Stick-
maschinen verlangen nach Garnen, die auch
unter extremen Belastungen eine storungsfreie
Produktion und beste Laufeigenschaften ge-
wihrleisten.

* Nach Informationen der Madeira Garn-

fabrik, Rudolf Schmidt KG,
 Zinkmattenstrasse 38, D-79108 Freiburg,
Postfach 320, Tel.: +49 761 51040-0,

Fax: +49 761 500101

M ASCHENTECHNIK/STICKERE/
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Unter den Produktnamen MADEIRA SALSA
und MADEIRA TANGO werden neu entwickelte
Garne angeboten, mit denen sich besondere op-
tische Effekte erzielen lassen. Die Effekte, die
durch diese Garne erreichbar sind, kommen
insbesondere in voll ausgestickten Flichen zum
Tragen. Lieferbar sind diese Garne auf Spulen
mit 3000 m (SALSA) respektive 2500 m

(TANGO). Die Mindestbestellmenge liegt bei 12
Spulen pro Farbe. SALSA wird in 10 Farben und
TANGO in 12 Farben angeboten.

Color Definition Package

Die Farbbestimmung per Computer ermoglicht
die Darstellung der Dessins in idealer Farbab-
stimmung passend zum Grundstoff direkt am
Bildschirm. Vorteile sind:

e zeitaufwendiges Probesticken entfillt;

e das Programm liest alle géingigen Maschi-

nenformate;

e Grafiken konnen als Datei importiert oder
eingescannt werden,
o eine Stichsimulation ist moglich.

Eine integrierte Garnbedarfskalkulation fiir
jede Stickfarbe unterstiitzt bei Bestellungen und
ermdglicht eine optimale Lagerhaltung.

Die Software wird auf CD-ROM fir
WINDOWS '95 geliefert. Die Nutzung der «elek-
tronischen» Farbkarte kann durch die Créa-
tion, durch Punchateliers sowie durch Sticke-
reifachbetriebe erfolgen. Mit dieser Software be-
steht die Moglichkeit, eine Stickidee fiir die
noch kein eigentliches Stickprogramm besteht,
als Ensemble mit einer Stichsimulation darzu-
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Color Definition Package
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Firmenkurzgeschichte:

braucher.
Anwendungsbereiche:

e Haute Couture

e Sport- und Freizeitbekleidung
e Lingerie

o Heimtextilien

o Textile Werbetriger etc.

Im Jahre 1919 als Firma Burkhardt und Schmidt in Freiburg gegriindet, definierte das Unter-
nehmen den Anspruch «Innovation & Qualitit aus Tradition» stindig neu. Ab 1975 dann unter
dem Namen MADEIRA Garnfabrik firmierend, wurden die bislang vornehmlich nationalen
Marktanforderungen Zug um Zug auf die Bediirfnisse des globalen Wettbewerbs tibertragen. Die
1987 gegriindete MADEIRA Garne GmbH — eine 100%-ige Tochter der MADEIRA Garnfabrik —
richtet sich iiber den qualifizierten Gross- und Einzelhandel an den anspruchsvollen Endver-

MADEIRA Stickgarne finden Verwendung bei hochwertigen Stickereien wie

stellen. Interessenten kénnen die Software auf
der ITMA 99 in Paris (1. bis 10. Juni 1999) in
Halle 7.3, Stand 73 F12, besichtigen.

Bereits heute zeichnet sich in modernen
Stickereien ein Trend zu einer exakteren Pla-
nung und Lager- resp. Garnbewirtschaftung ab.
MADEIRA kann in diesem Zusammenhang
nicht nur ein Wegbereiter fiir einen verinderten
Umgang beziiglich Farbauswahl und Farb-
nuancenfindung sein, sondern auch eine effek-
tivere Garndisposition unterstiitzen.

Literatur: :
' MADEIRA — iiber die Firmenphilosohpie,
Madeira Garnfabrik Rudolf Schmidt KG

Folo: MADEIRA Garnfabrik

Vorankindigung

ITMA 99

PARIS

Eine umfassende
Vorberichterstattung zur
ITMA 99 wird in unserer
Mai-Ausgabe - also
unmittelbar vor Beginn
der Messe — erfolgen.
Damit soll allen Leserin-
nen und Lesern die
Moéglichkeit zu einer
konzentrierten Vor-
bereitung auf die vom
1. bis 10. Juni in Paris
stattfindende Textil-
maschinenausstellung
erméglicht werden.

Die Redaktion
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Textilindustrie

Teil 3: Problemanalyse

Bodo Hauser, Qualicon Managementsysteme,
CH-3422 Kirchberg

(Fortsetzung aus «mittex» Heft 1/1999, Seite
14-17)

4. Problemanalyse und -l6sung

«Die Art und Weise, wie ein Unternehmen seine

Qualitatsmanagement in der

Administration

Um die Problemursachen zu beseitigen, ist es
wichtig, entsprechende Gegenmassnahmen zu
entwickeln. Nach Taichi Ohno (Toyota) wird
man, wenn man Smal «weshalb» fragt, in der
Lage sein, die eigentliche Ursache eines Pro-
blems zu finden.

Je linger es dauert, die Ursache eines Pro-
blems herauszufinden, desto hoher werden die
Kosten fiir die Behebung der Storung sein.

Er hat ein giinstigeres Angebot er-

halten

2. Weshalb hat er ein glinstigeres Angebot er-
halten?
Er hat eine Konkurrenzofferte ein-
geholt

3. Weshalb hat er eine Konkurrenzofferte einge-
holt?

Er war mit unserer Leistung unzu-
frieden

4. Weshalbwar er mit unserer Leistung unzu-
frieden?
Er musste nach Auftragserteilung zu
lange auf die Ware warten

5. Weshalb musste er zu lange warten?
Wir haben zu wenig Maschinenka-

Probleme analysiert und anpackt, sagt eine | Beispiel: Kunde hat Vertrag gekiindigt pazitit
Menge iber dieses Unternehmen aus. Die Suche | 1. Weshalbhat der Kunden den Vertrag | Losung: An den Engpass-Produktionsstellen
nach dem Schuldigen ist eines der besten Beur- gekiindigt? wird die 3. Schicht eingefiihrt
teilungskriterien» (Philip B. Crosby «So fiihre
ich mein Team», 1986). Diese sarkastische Be- Abbildung 15
merkung Crosbys weist auf einen Schwach- Verbesserungen aus einem Qualitatszirkel
i . X in einer BW Spinnerei und Weberei
punkt im Problembewiltigungsverhalten in der o~ 1
DM |
Unternehmung hin. prassnalinen Nugzsn iMariat Total Nutzen p.a. Total Umsatz- |
steigerungp.a. |
Grundsitzlich birgt jedes Problem Chancen 1. Reduzierung der Spindelstilistande an Mehrproduktion 80000 \
) . . o N den Autoconern von 700 kg J
in sich. Um diese Chancen kreativ nutzen zu <
B . . X 2. Verb g der Spindelr Umsatzsteigerung 792000
konnen, miissen wir Probleme rational ange- bei Spezialgamen von 62 auf 81 % von 66'000 DM
gangen und systematisch gelost werden. Viel- 3. Reduktion des Garr an den A 10000 DM 120000 —
. y < . X . . . von 0,9 auf 0,4 %
schichtige Probleme sind in kleine Einheiten .
) . 4. ﬁedukthn der Maschlnenstérungen 6'500 DM 78'000 —
zu zerlegen, da diese einzeln besser gelost wer- inder Wicldetel
5. Verringerung des nutzbaren Abfalles 7'500 DM 90'000 —
den kdnnen. in der Spinnerei
6. Verringerung des Gamabfalles 4'500 DM 54'000 —
in der Spulerei und Weberei
342'000 -« 872'000
. . . 43'600 € 5%
Fehleranalyse in einer Rohweberei Total e
(Artikel BW Cretonne) e
4.1 Vorgehen
kG 30437 Ursache - Wirkung Das Vorgehen besteht in der Regel aus folgen-
v den Schritten:
M h M hi i “ o 0 .
nsp e '"9 Um'e!d) e Prizise Problemdefinition (Auswirkung des

Einzel-
ursache,

13 Fehler per 100 m Ware

Sinkende
Nutzeffekte

Qualitatsverlust

Neben—
ursache

Imageverlust

Fehleranteile in %

Kettfadenbriiche 50
Schlingen 19
N Lockere Kettfaden 11
Material Methode Messung Flecken 8
Schussbriiche 8
Anwebstellen 4
Produktion Abbildung 14

Problems)

e Festlegung  der
(Mensch, Maschine, Material, Methode, Mi-
lieu, evtl. Messung — 5M- resp. 6M-Methode)

Haupteinflussgrssen

e Brainstorming zu moglichen Neben- und
Unterursachen (Was, Wann, Wo, Warum,
Wer, Wie?)

e Auswahl der wahrscheinlichsten Ursache

auf Vollstindigkeit und Lo-

sungssuche (Berticksichtigung von Kosten,

Einfiihrungsdauer)

e (berpriifung

TSMANAGEMENT
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5. Fehlermdéglichkeits- und
Einflussanalyse FMEA

Die FMEA wurde in den siebziger Jahren von der
Nasa fiir das Apollo-Raumflugprogramm ent-
wickelt. Dabei wurden Gedanken bekannter
Analyseverfahren, wie z. B. der Wertanalyse
tibernommen und weiterentwickelt. Als Ziel-
richtung wurde dabei klar die Vermeidung von
Fehlern in den Vordergrund gestellt.

Prozess Kettbaumerstellung
Subprozess Fehlerméglichkeiten
Transportbeanspruchung
Gonenan- Transportdauer
lieferung Verpljlckunlgt;san
mwel
Entladevorgang
Innerbetrieblicher
g Transport
Zwischenlagerung Raumklima
Lagerdauer
Aufstecken Cogendurchrlnes;er
auf Gatter onenzusian
Fadenreserve
Conenablauf
Scha Fadenfuhrung
charen Fadenspannung
Bandansatz
Anfahren
Umba Geschwindigkeit
mRaUmen Kettbaumbreite
Kettspannung
. QAG 30236
Abbildung 16

Alle Betrachtungseinheiten miissen unter-
sucht und alle denkbaren Fehlerauswirkungen
und Ursachen aufgelistet werden. Die Zusam-
mensetzung der FMEA-Teams spielt dabei eine
zentrale Rolle.

Die Fehlererfassung sowie deren Vordich-
tung nach
o Artikeln
e Artikelgruppen
e Verfahren
sind Basis fiir eine permanente Prozessoptimie-
rung.

Das Qualititsmanagement des Unterneh-
mens steht — wie jedes Massnahmepaket auch
— unter dem Diktat der Wirtschaftlichkeit. Hier
hilft die Erkenntnis, dass Fehler vermeiden in
aller Regel billiger ist, als Fehler machen, su-
chen, finden, und dann beseitigen. Qualitit
sollte — nach einem vielzitierten Wort — nicht
in einen Artikel hineingepriift werden. Man
muss sie hineinkonzipieren, -konstruieren und
-produzieren.

Je spiter ein Fehler erkannt wird, umso

hohere Kosten entstehen (10-Regel)!

mittex 2/99

Kosten sFr. 100.-
sFr.
Kosten einer Anderung
Maoglichkeiten der Kosteneinsparungen
Imageverlust!
Ewtl. «springt der.
4
\ sFr.0.10
_____/ ’\
Konzept Entwicklung 0-Phase Einkauf Produktion Kunde Produkte-
QAG 28738 entstehungsphase
Abbildung 17

6. Fehlerkosten
6.1 Allgemeines

Schlechte oder mittelmissige Qualititen kon-

nen zu erheblichen Verlusten fiihren. Aussere

Anzeichen dazu konnen sein:

1. Kunden oder Kundengruppen verloren

2. Riickstellungen reduzieren den Gewinn

3. Nacharbeiten erhchen die Produktions-
kosten

4. Ausschuss treibt die Materialkosten in die
Hohe

5. Fiir die Schulung der Mitarbeiter stehen
weder Zeit noch Mittel zur Verfiigung

6. Die Kreativitit der Mitarbeiter wird blockiert

6.2 Hohere Kosten durch Fehler

Obwohl Fehlleistungskosten 5 bis 20% des Um-
satzes ausmachen konnen, wurden solche Ko-
sten (Abbildung 18) in den Unternehmen bis-
her nur oberfldchlich in Steuerungskonzepten
berticksichtigt.

Fehlleistungskosten werden durch Verluste
infolge  Nichterreichen  zufriedenstellender
Qualitit verursacht. Um sie deutlich zu redu-
zieren, miissen Fehlleistungskosten erkannt
und erfasst werden. Indem man sie vom Rech-
nungswesen ausweisen ldsst, raumt man alle
Zweifel an der Objektivitit der Ergebnisse aus.

Fiir jeden Fehler sind alle moglichen Ursa-
chen aufzulisten. Dies geschieht z. B. durch Be-
antwortung der Frage, welche Einfliisse zu die-
sem Fehler fiihren konnen. Es ist sicherzustel-
len, dass die Auflistung vollstindig ist, so dass
fiir alle Einflussgrossen entsprechende Gegen-
massnahmen eingeleitet werden konnen.

Allgemein gilt jedoch: Fehler verhiiten,
nicht entdecken und beheben! Das Ziel sollte

«Null-Fehler» heissen. Der Begriff «Null-Feh-
ler» bedarf allerdings der Interpretation. Er be-
schreibt ein Ziel, das nur in Einzelfillen er-
reichbar ist. Aber «Null-Fehler» ist aussage-
kriftiger als «immer weniger Fehler».

Fehlerkosten

Der erste und zugleich der wichtigste Schritt
eines «Null-Fehler-Programms» ist die verin-
derte Einstellung zu Fehlern. Auch wenn man
die Zahl von Fehlern verringert, darf man Feh-
ler nicht mehr als «normal» ansehen. Jeder
Fehler ist als schlechte Leistung zu betrachten,
seine Ursachen sind zu beseitigen. Nicht die Suche
nach dem Schuldigen, sondern die Suche nach
der Fehlerursache und deren Beseitigung ist die
Devise und der Weg zu weniger Fehler bzw. bes-
serer Qualitit. Nicht «das tut es auch», sondern
«Null-Fehler» muss der Leistungsstandard sein.

Interne Fehlerkosten Externe Fehlerkosten
Rezepturanderung Garantieleistung
Ausschuss Wertminderung
Nacharbeit Verglitungen
Mengenabweichung Gewahrleistung
Problemuntersuchungen Fehleranalysen
Nachpriifung Produktehaftung
Ausfallzeit bei konfekt. Ware
Ubertragbarkeit
Labor/Betrieb Konventionalstrafen
Abbildung 18

Das gefihrliche an Eisbergen ist jener Teil,
der unter der Wasseroberfliche versteckt ist. Je-
des Unternehmen hat Bereiche, die nicht genau
erfasst sind. Wenn es sich dabei um Optimie-
rungspotentiale (Abbildung 19) handelt, kon-
nen solche Bereiche letztendlich den Untergang

einer Unternehmung mitverschulden.
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Abbildung 19

Schlussbemerkung

Der Aufbau eines optimalen Qualitits- und
Fithrungssystems, ohne Formalismus und ohne
Verlust der Flexibilitit, ist ein Muss fiir Unter-
nehmen, die auch im kommenden Jahrtausend
noch ihre Position am Markt erfolgreich be-
haupten wollen. Je hoher der Qualititsan-
spruch des Kunden steigt, desto engere Tole-
ranzgrenzen miissen gesetzt werden.

Uber Qualitit, Arbeit, Kosten und Produk-
tivitit sind vielfache Auslegungen und Mei-
nungen bekannt; im folgenden sei ab-
schliessend die personliche Ansicht des Autors
wiedergegeben:

1. Die Mitarbeiter in jeder Produktionsphase
sollten den jeweils nichsten Arbeitsgang

gleichsam als ihren Kunden betrachten.

2. Alles, was nicht der Wertschopfung des
Produktes (oder der Dienstleistung) dient,
sollte soweit wie moglich ausgeschaltet
werden.
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4 Modellierung des
Stofftransportes

Eine prinzipielle Modellierung des Stofftrans-
portes und der Stoffabscheidung bei Kranken-
haustextilien ist anhand der physikalisch-che-
mischen Zusammenhénge der Benetzung fest-
er Polymere mit medizinisch-hygienisch rele-
vanten Fliissigkeiten und den Mechanismen der
Filtration fest/fliissiger und fest/gasformiger
Systeme moglich. Dabei wird berticksichtigt,
dass Textilien und auch Fiigeverbindungen,
vereinfacht betrachtet, eine Aneinanderreihung
grosserer und kleinerer, teilweise miteinander
verbundener, Kapillaren darstellen, durch wel-
che Fliissigkeiten und Gasstréme transportiert
werden kinnen; sie lassen sich somit als pordse

H. Rodel, M. Rabe, Institut fiir Textil- und Bekleidungstechnik, TU Dresden
(Fortsetzung aus «mittex» Heft 1/1999, S. 17-19)

Strukturen auffassen. Diese Kapillaren und ihre
physikalischen Eigenschaften ergeben sich bei
einlagigen Flichengebilden aus den Faser- und
Garnparametern und der Technik der Fldchen-
erzeugung, bei textilen Folienlaminaten zu-
sitzlich durch die Struktur der Membran. Bei
konfektionierten Fertigprodukten kommen im
Nahtbereich Perforationen durch Nadeleinsti-
che sowie Hohlrdume im Stossbereich der ver-
bundenen Flichengebilde hinzu. Neben diesen
physikalischen sind die chemischen Eigen-
schaften des Kapillarsystems, die vorwiegend
durch die molekulare Struktur der Faserstoff-
polymere und die Ausriistung der Textilien in
der Veredlung bestimmt werden, verantwortlich
fiir die Stofftransportvorginge.

Untersuchungen zur Gestaltung von Flgever-
bindungen bei der Konfektion textiler Laminate

Teil 2: Modellierung des Stofftransportes

Die Separation feststoffgetragener Infek-
tionserreger bzw. partikuliirer Substanzen aus
Luftstromen durch Schutzausriistungen im Ge-
sundheitswesen erfolgt vornehmlich mecha-

nisch in Abhdngigkeit der Porengrosse und ist
den Riickhalteprozessen an textilen Filterme-
dien gleichzusetzen. Die Eignung einer textilen
Fliche bzw. einer daraus konfektionierten 3D-
Hiille kann danach mittels einer Ermittlung des
Nenndurchmessers der Poren und einem Ver-
gleich mit den abzutrennenden Substanzen
recht einfach nachvollzogen werden. Proble-
matisch erweist sich jedoch, dass die Partikel
sich nicht nur nach dem Modell der Ober-
fldchenfiltration auf der textilen Oberfliche ab-

lagern, sondern sie durch Mechanik (z. B.
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Reibung) in und durch die pordse Struktur mi-
grieren konnen. In Bereichen hoher Relativbe-
wegung wie Achseln oder Armeln kann es, wenn
z. B. der Nenndurchmesser nur geringfiigig un-
ter der Partikelgrdsse liegt oder die Poren me-
chanisch verformbar sind, deshalb eventuell zu
einer Durchdringung oder einer Anreicherung
in der pordsen Struktur, die damit als ein Teil-
chenspeicher funktioniert, kommen. Da die
Textilien aus Griinden des Tragekomforts und

* Fallverhaltens nur eine geringe Dicke aufwei-
sen, ist eine mechanische und adsorptive Filtra-
tionswirkung auf dem Wege der Tiefenfiltration
in diesem Falle nicht zu erwarten /11-13/.

Bei der Abtrennung heterogener, fluider Sy-
steme wird die Trennwirkung der Produkte ne-
ben dem Porendurchmesser durch das Benet-
zungsverhalten insgesamt beeinflusst. Unter
der Benelzung von Textilien versteht man das
Eindringen einer Fliissigkeit in das Kapillarsy-
stem eines Textilgutes, wobei Luft aus den Tex-
tilgutzwischenrdumen verdrdngt wird. Dieser
Vorgang fithrt zur Ausbildung einer Grenz-
fliche fest/fliissig anstelle der urspriinglichen
Grenzfliche fest/gasformig /10/. Fiir das Benet-
zungsverhalten von Textilien bzw. das Penetra-
tionsverhalten von Fliissigkeiten durch Texti-
lien oder daraus konfektionierte Fertigprodukte
sind deshalb sowohl die physikalischen als
auch die chemischen Eigenschaften der dusse-
ren und inneren Oberfliche der Textilien we-
sentlich. Massgeblichen Einfluss haben einer-
seits die Oberflichenspannungen der Fliissig-
keiten und Festkérper bzw. die resultierenden
Grenzflichenspannungen und andererseits die
Grosse und Struktur der Kapillaren bzw. Poren
in den textilen Flichengebilden. Der quantita-
tive Zusammenhang zwischen Benetzungs-
bzw. Kapillardruck und dem Durchmesser der
Kapillare ergibt sich in Anlehnung an die La-
place’sche Gleichung fiir den kapillaren Kriim-
mungsdruck /7/:

Py = 4KaLcos O
dpy max

Ps = Benetzungsdruck [Pa bzw. N/m?]

ol = Oberflichenspannung der Fliissig-
keit [mN/m]

6O = Randwinkel, Kontaktwinkel

d,, max = maximaler Porendurchmesser

K = dimensionsloser ~ Umrechnungs-

faktor, abhingig von der Kapillar-
form im Flichengebilde (= 1)

TEXTILIEN

Eine niherungsweise Vorhersage {iber das
Verhalten mikroporoser Strukturen wie textiler
Flichengebilde oder Nahtverbindungen ge-
geniiber Korperfliissigkeiten und einem be-
stimmten 4dusseren Druck ist auf dieser Basis
nach Bestimmung des Oberflichenbenetzungs-
verhaltens moglich.

Fiir die Eindringgeschwindigkeit einer Fliis-
sigkeit in ein Kapillarsystem ldsst sich Glei-
chung (1) erweitern. Die Kinetik der Benet-
zungsprozesse von Kapillarsystemen wie z. B.
textilen Flichengebilden kommt dann in der
sogenannten Washburnschen Gleichung, die
auf das Hagen-Poisseullische Gesetz der lami-
naren Stromung zurtickfiihrbar ist, zum Aus-
druck /14/:

Washburnsche Gleichung

h2 1y
I 2y

h=Steighohe der benetzenden Fliissigkeit
(m]

1= 7Zeit[s)

r=Kapillarradius

J = Benetzungsspannung = o, - cos O
[mN/m]

m= dynamische Viskositit der Messfliissigkeit
[Pa-s]

Fiir Textilien ist der Kapillarradius durch ei-
ne Konstante F zu ersetzen, die von der Gesamt-
heit aller Kapillaren der textilen Probe be-
stimmt wird. Sie ldsst sich mittels Messung der
Benetzungsgeschwindigkeit — in
Fliissigkeiten bestimmen /14/.

spreitenden

Hagen-Poiseuille-Gesetz fiir
laminare Strémungen von
Fliissigkeiten

5 mort(p-py)
81 m

V = Volumenstrom m/s

r = Radius einer Kapillare [m]

[ = Linge einer Kapillare [m]

p, = Druck am Kapillareingang [Pa, N/m’]

p, = Druck am Kapillarausgang [Pa, N/m’]
= dynamische Viskositdt [Pa - s]

mittex 2/99

5 Barrieretextilien

Anhand von Anwendungsbeispielen aus der
Pflegestation und dem OP-Bereich werden die
notwendigen funktionellen Eigenschaften der
textilen Flichengebilde, die eine ausreichende
Schutzwirkung ermoglichen, sowie die zu-
gehorigen Methoden der Priiftechnik geschil-
dert:

e Ermittlung des hydrostatischen Druckes
nach DIN EN 20811

e Ermittlung der Barriere gegeniiber Bakte-
rien und Viren
o ASTMF 1670 und 1671 (ASTM-ES 21

und 22-92)

o EDANA 200.89 (Finger-Test)/ SS 876001
e Penetrationstests nach Dr. Mergeryan
e Ellenbogentest

6 Fiigeverbindungen

Die genannten Trenngrenzen miissen ebenfalls
fiir die Fiigeverbindungen in der Konfektion der
Flichengebilde als Massstab angesetzt werden,
will man im Nahtbereich eine Sperrwirkung ge-
geniiber Bakterien und Viren erzielen. Durch
Nihen konnen fliissigkeits- und bakteriendich-
te Verbindungen nicht erzeugt werden; bei Me-
dizinlaminaten sowie verschiedensten wasser-
dichten Flichengebilden kann mittels Doppel-
kappnaht mit Doppelsteppstich unter Verwen-
dung einer moglichst diinnen Nadel mit Kugel-
spitze die Dichtigkeit gegeniiber Wasser und
Kochsalzlosungen auf max. 30 mbar hydrosta-
tischer Druck gesteigert werden. Fiir Korperfliis-
sigkeiten liegen die Werte noch 10-15 mbar
niedriger. Hydrophobe Nihgarne erweisen sich
nur bei wasserabweisenden Barrieretextilien als
geeignet, fiir Medizinlaminate, die {iberwie-
gend hydrophile Oberfliche aufweisen, werden
die wasserabweisenden Eigenschaften der Gar-
ne iiberlagert. Darliber hinaus miissen Kran-
kenhaustextilien einer hohen Anzahl von Pfle-
gezyklen unterzogen werden. Marktiibliche,
permanent hydrophobe Nihgarne, konnen die-
sen Anforderungen zwar teilweise standhalten,
jedoch kann in Waschversuchen mit validierten
Waschverfahren gezeigt werden, dass geringe
Tensidreste am Faden den Ausriistungseffekt
stark reduzieren, so dass auch aus diesem
Grunde der Einsatz hydrophober Garne fiir zu
waschende Laminate im allgemeinen nicht
empfehlenswert ist. Absolute Dichtigkeit der Fii-
geverbindungen ist nur erreichbar, wenn die
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keiten auf ein ausreichendes Mass von 150
mbar hydrostatischer Druck zu erhohen. An
Zweilagenlaminaten aus thermoplastischen
Polymeren, insbesondere mit Polyurethan be-
schichteten Barrieretextilien, konnen Nahtver-
bindungen mit ausreichender Festigkeit durch

a
&

Mehrwegprodukte Einweg-
produkte
CO- CO/PES- | CO/PES- |Microfa- |Laminate, |Vliesstoff-
Gewebe Gewebe Gewebe |serstoffe, |beschichtete {laminat
hydro- | hydro-  |Stoffe (z. B. mit
phob phob PE-Folie)
Fliissigkeits- und keim- |- - 0 0 + +
dichte bzw. -abweisende
Eigenschaften
Wasserdampfdurchlissig- | + + + + - 0
keit zur Sicherstellung
der Dampfsterilisation
und des Tragekomforts
(+ erfiillt, 0 nur bedingt erfiillt, - nicht erfiillt) /11-13/
Tabelle 5: Textile Flichengebilde und ibre Barrierewirkung
Perforation an den Stichléchern aufgehoben
und der Durchtritt von Fliissigkeiten zwischen -
den Stoffen unterbunden wird. Durch Versiege- Emr T
lung kritischer Nihte mit Hilfe eines Heisssie- | |5 .| 2T .
. . . . . o T 5 B r’- Hdest Wasser
gelbandes ist die Dichtigkeit gegentiber Fliissig- | | « . F o e asmnaw

N
8

Laminat Doppel-
kappnaht

o

Widerstand gegen das Durchdringen von
destilliertem Wasser und synthetischem Blut

Ruckhaltefaktor flog]

- [@Doppelkappnaht
m Uberlappnaht, geschweifit

| loUberlappnaht, gekiebt

Laminatmuster

zuriickgehalten)

Riickbaltevermogen verschiedener Fiigeverbindungen in Laminaten von Escherichia Coli
(ATCC 11229) im feuchtnassen Milieu (Blut) unter Druckeinwirkung von 200 g/cm?
(Penetrationstest Methode [ nach Dr. Mergeryan, Universtétsklinikum Gottingen)

PI: Dreilagenlaminat, Polyesterwirkware mit Polyurethanmembran, 252,02 g/m’

P2: Dreilagenlaminat, Polyesterwirkware mil Polyurethanmembran, 103,19 g/m?

P3: mikroprose Beschichtung (PUR) auf Polyesterwirkware, 212,75 g/m?

P4: Dreilagenlaminat, Velourswirkware (PES) mil Polyurethanmembran, 331,09 g/m?
(Riickhaltefaktor log 4: Von 1x10° KBE (koloniebildende Einbeit) werden 10* KBE

TEXTILIEN/CAD

Kontakt-, Konvektions- und  Ultraschall-
schweissverfahren erzeugt werden. Die Dichtig-
keit der Verbindungen wird niherungsweise
durch ein einfach realisierbares Verfahren (hy-
drostatischer Druckversuch, DIN 20811 oder
ASTM F 1670, modifiziert) und anschliessend
fiir ausgewihlte Muster durch bakteriologische
Tests bestimmt /15/.

Die Problematik der Nahtdichtigkeit kann
in bestimmten Fillen, insbesondere bei Schutz-
bekleidung, auch durch eine geeignete Schnitt-
konstruktion entschérft werden, indem die
Nahtverbindungen in Bereiche verlegt werden,
die im Gebrauch geringer beansprucht werden.
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gemeinschaft industrieller Forschungsvereini-
gungen e. V. (AiF) erfolgte. Der Forschungsbe-
richt liegt seit Dezember 1997 vor.

(Eine Literaturliste kann von der Redaktion be-
zogen werden.)

Neue
Moglichkeiten
mit
OpenWeave

Vor zwei Jahren stellte EAT - The
DesignScope Company aus Kem-
pen am Niederrhein «OpenWea-
ve» vor. OpenWeave als offenes
Datei-Format dient der Konvertie-
rung von Jacquard-Daten (JC-files)
zwischen verschiedenen Maschi-
nenformaten.

Seitdem hat EAT viel Kraft in den Fortschritt
von OpenWeave gesteckt. Heute stellt EAT dem
Kunden mit den SoftwarePaketen OpenWeave
Basic, OpenWeave Advance, OpenWeave ]C-
Punch und OpenWeave JCNet wesentlich viel-
filtigere Nutzungsmaglichkeiten auf

17



CAD/SCHUTZKILEIDUNSG

WINDOWS NT/95/98 zur Verfiigung. Mittlerwei-
le nutzen {iber 100 Firmen auf der ganzen Welt
die OpenWeave-Software fiir eine einfachere
Konvertierung, Kontrolle und Abdnderung der
Maschinendaten. Speziell im Hinblick auf die
«Weltweite Vernetzung» bietet OpenWeave in-
teressante Konzepte und Maglichkeiten.

OpenWeave Basic

e Zur direkten Konvertierung zwischen ver-
schiedenen Maschinenformaten, wobei die
Lage der Muster- und Steuerinformationen
von Ausgangs- und Zieldatei variieren kin-
nen, ihre Inhalte jedoch identisch bleiben.

e Zur Konvertierung eines Maschinenforma-
tes in OpenWeave, um die Jacquardkarte am
Bildschirm zu kontrollieren, eventuell An-
derungen in der JC-Datei vorzunehmen und
sie dann im urspriinglichen oder einem an-
deren Maschinenformat auszugeben. Ande-
rungsmoglichkeiten sind auf das Setzen von
Einzelpunkten begrenzt!

OpenWeave Advance

Bestehend aus dem OWF-Basic, erginzt durch
die Funktionalititen des ColorGen und des
Composers. ColorGen, um die in das OWF-For-
mat konvertierten JC-Daten in Farb- d. h.
Dessindaten zuriickzulesen. Diese konnen ent-
weder iiber den Konverter als EAT-, TIFF oder
BMP-Datei ausgegeben werden, um sie im Sco-
pe zu bearbeiten, oder im ColorGen durch Set-
zen von Einzelpunkten editiert werden. Ausgabe
der neuen JC-Datei im trspriinglichen oder an-
deren Maschinenformat.

Composer, um JC-Dateien oder Datei-
bestandteile fiir breitere Maschinen mehrfach
nebeneinander zu positionieren und zu vari-
ieren.

OpenWeave JC-Punch

Zur Ansteuerung einer Stéubli- oder Schleicher-
Stanze. Kann in Kombination mit beiden oben
genannten Programmen eingesetzt werden, wo-
bei jedoch mindestens OpenWeave Basic erfor-
derlich ist.

OpenWeave JCNet

{Iber den Baustein JCNet konnen alle Daten fiir
jede Maschine mit Staubli JC4-Controller auf
einem einzigen WINDOWS NT/95/98-Computer
vorbereitet werden.

Die folgende Grafik zeigt die Moglichkeiten,
OpenWeave in einem integrierten Netzwerk effi-

zient zu nutzen. Es ist egal, ob die Designer in
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der Produktionsstitte oder weit weg, irgendwo
auf der Welt arbeiten. Uber E-Mail konnen
OpenWeave Daten fiir die sofortige Produktion
in alle Welt versandt und dort tiber OpenWeave
in den gewiinschten Maschinenformaten aus-
gegeben werden. Und das zieht sich bis in die
endgiiltige Produktion. Uber den Baustein
«JCNet» konnen alle Daten fiir jede Maschine
auf einem einzigen WINDOWS ‘95-Computer
vorbereitet werden.

Mehr Information iiber OpenWeave und
EAT’s legendires Design-Scope gibt es im Inter-
net unter http://www.eat-kempen.de.

Fiir alle Nutzer des DesignScope-
Systems gibt eine neue Seite im Internet:

http://www.patternclub.com gibt dem Nutzer
Informationen rund um DesignScope. Es gibt
Service-Angebote und die Mitglieder prisentie-
ren sich und ihre Produkte. Der Nutzer findet
interessante Textil-Links und kann sich mit
allen DesignScope-Usern austauschen.

EAT — The DesignScope Company, Industriering
Ost 64, D-47906 Kempen,

Tel.: +49(0)2152-2007-0,

Fax: +49(0)2152-519986,

E-Mail: eat@inet.eat-kempen.de

Internet: bttp://www.eat-kempen.de

Blister Guard™ Socken mit
TEFLON® Fasern -
Ein Riesenschritt nach vorn

Dr. Roland Seidl

Neue Sport- und Freizeitsocken
verringern die Reibung zwischen
Fuss und Schuh, bieten héheren
Tragekomfort, mindern Blasenbil-
dung und tragen zu besseren
sportlichen Leistungen bei. Blister
Guard™ jst der Name einer neuen
Generation von Socken, die mit
DuPont TEFLON®  Markenfasern
gefertigt werden.

Die von PTFE, LLC entwickelte und patentierte
Blister Guard™ Technologie, mit der die neuen
Socken (Abb. 1 und 2) gefertigt werden, begiin-
stigt bessere sportliche Leistungen und erhoht
den Tragekomfort, indem die Reibung zwischen
Fuss und Schuh deutlich reduziert wird. Kurz
nach ihrer Einfiihrung in den USA kommen die
Blister Guard™ Socken nun auch auf den eu-
ropdischen Markt. /1/ Die TEFLON® Fasern
werden in den Bereichen der Zehen, der Ferse
und des Fussballens eingesetzt, um die Reibung
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mit dem Schuh zu verringern. Das Tragegefiihl
wird von Probanden als «ausserordentlich be-
quem» beschrieben. Die TEFLON® Fasern kon-
nen mit Baumwolle, Acryl, Wolle, Nylon und
Polyester sowie mit Hochleistungsfasern wie
COOLMAX®, TACTEL®, AQUATOR® oder
THERMOSTAT® verarbeitet werden.

Vor der Einfiihrung in den US-amerikani-
schen Markt wurden die neuen Socken intensi-
ven Testreihen unterzogen, so z. B. im Rahmen
von Sportprogrammen an Hochschulen und in
den Streitkréften. Die Ergebnisse belegen einen
eindeutigen Riickgang von Blasenbildung an
den Fiissen der Probanden. Die Funktionstiich-
tigkeit bei extremer Belastung wurde bei An-
gehdrigen der Streitkrifte getestet, die anfillig
fiir Blasen waren.

Neues Testverfahren

Was in zahlreichen Tests nach extremen Fuss-
mirschen festgestellt wurde, wird nun in einem
wissenschaftlichen Testverfahren an der EMPA
(Eidgendssischen Materialpriifungs- und For-
schungsanstalt) in St. Gallen tiberpriift. Um
Priifergebnisse iiber eine grosse Bandbreite von
Waren zu erhalten, werden unterschiedliche
Sockentypen mit verschiedenen Materialzu-
sammensetzungen, zum Beispiel Baumwolle,
Baumwollacetat, Nylon, Polyamid, Polypropy-
len, Polyester, Polyacryl sowie Hochleistungs-
fasern wie DuPont COOLMAX® untersucht. Die
bisherigen Ergebnisse belegen, dass sich dank
Einsatz der TEFLON® Faser signifikant niedri-
gere Reibungswerte (Gleitreibungskoeffizient)
der Maschenwaren erzielen lassen.

Ermittlung der
Reibungskoeffizienten

Da es fiir die Ermittlung der Reibungswerte in
Socken bisher keine standardisierte Testmetho-
de gab, wurde das fiir Materialuntersuchungen
renommierte EMPA-Institut in St. Gallen mit
der Ausarbeitung eines Priifdesigns betraut. Die
Methode zur Uberpriifung der Reibungswerte
von Socken orientiert sich an bisher gangigen
Verfahren zur Reibungsermittlung und simu-
liert Durchschnittswerte, die bei Laufbewegun-
gen anfallen (Masse/Druck, Belastungsfre-
quenz). Die Proben werden mit einem genau
definierten Druck auf einem beweglichen
Schlitten tiber einen der menschlichen Haut
dhnlichen Kunststoff hin- und herbewegt und
die dabei entstehenden Reibungswerte compu-
tergestiitzt ermittelt (Abb. 3). Aus dem Vergleich
der Messresultate fiir Gewebeproben mit/ohne

SCHUTZKILEIDUNG

Abb. 1: Blister Guard™ Socken

TEFLON® Fasern lsst sich der unterschiedlich
grosse Reibungskoeffizient ermitteln.

Eine «reibungsarme»
Fasermischung

Die Testergebnisse werden in einer Datenbank
von PTFE, LLC gespeichert und geben Auf-
schluss dariiber, wie sich die Reibung eines be-
stimmten Sockentyps unter Beriicksichtigung
der Materialien, Anteil der TEFLON® Faser und
Stricktechnik verbessern ldsst. Damit soll fiir je-
de Art von Socken die ideale, reibungsarme
Mixtur gefunden werden. Auf der Grundlage der
fortlaufend ~ durchgefiihrten ~ Testmessungen

konnen wichtige Informationen dariiber ermit-
telt werden, wie durch Einsatz der TEFLON®
Faser und durch die richtige Auswahl bestimm-
ter stricktechnischer Parameter Socken mit

Abb. 3: EMPA-Priifgerdt zur Ermittlung der
Reibung von Socken alle Fotos: DuPont

Abb. 2: TEFLON® Fasern — ein reibungs-
armes Medium zwischen Fuss und Schub

niedrigen Reibungskoeffizienten hergestellt
werden konnen. )

Vertrieb

Das Vertriebs- und Marketingunternehmen PTFE,
LLC hilt die Lizenzrechte fiir reibungsarme
Striimpfe, die durch das US-Patent Nr. 5590420
geschiitzt sind. Erfinder der neuen Technologie
und Patenthalter ist Robert T. Gunn, der der
PTFE, LLC die weltweit exklusive Lizenz fiir die
Vermarktung des Patents tibertragen hat. PTFE,
LLC arbeitet mit fithrenden Strumpfherstellern
auf nicht-exklusiver Basis zusammen, um neue
Produkt- und Markenlinien zu entwickeln, die
auf unterschiedlichen Absatzkanilen in Europa
und den USA vertrieben werden. PTFE, LLC ent-
wickelt dartiber hinaus eigene Strumpflinien,
die in bestimmten Nischenmirkten, wie der
Medizin, der Arbeitskleidung oder den Streit-
kriften, im Direktvertrieb vermarktet werden.

Literatur:

/1/ Blister Guard™ Socken mit TEFLON®
Fasern — Ein Riesenschrift nach vorn, Du
Pont de Nemours, Genf, 1998

12/ Sockentest weist den Weg zu weniger
Blasen an den Fiissen, Du Pont de Nemours,
Genf, 1999

TEFLON® Fasern — chemischer Hintergrund

striellen Anwendungen gemacht.

TEFLON® ist ein Polymer-Verbundstoff, der auf Fluor basiert. In seiner natiirlichen Form als Gas
ist Fluor ein fliichtiges Element, das mit anderen Elementen zu extrem festen Verbindungen rea-
giert. Die Molekiilstruktur von TEFLON® besteht aus langen Ketten von Kohlenstoffatomen, die mit
Fluoratomen gesittigt sind. Die Bindungskrifte der Fluoratome und der Kohlenstoffatome sind
sehr stark, wobei die Fluoratome derart um die Kohlenstoffatome geschlungen sind, dass sie quasi
als Schutzschild fungieren. Diese TEFLON® Molekiile verhalten sich elektrisch neutral und verfii-
gen Giber keine Polarkrifte, wie dies bei anderen Fasern, wie z. B. Nylon, der Fall ist. Statt dessen be-
dingt die extreme Regelmissigkeit in der Molekiilstruktur eine dusserst kompakte Anordnung.

TEFLON® ist deshalb dusserst widerstandsfihig gegen chemische Reaktionen. Diese Tatsache und
die anderen wohlbekannten Eigenschaften, wie der sehr geringe Reibungskoeffizient oder die hohe
Temperaturbestindigkeit, haben TEFLON® zur ersten Wahl fiir eine ganze Bandbreite von indu-

TEFLON® ist ein geschiitztes Warenzeichen der Firma DuPont

19



S CHUTZKLEIDUNSG

Schoeller®-
interactive mit
ComforTemp®

Erstmals auf der ispo 99 vorgestellt,
wird die Jahrtausendwende von
Protective mit einer neuen Ara in
der Snowboard-Bekleidung einge-
ldutet. Schoeller®-interactive mit
ComforTemp® spielt dabei eine
zentrale Rolle. Fiir viele Anbieter
bedeutet Funktion noch immer At-
mungsaktivitat und Wasserdicht-
heit. Protective schwért seit seinen
Anfdngen auf umfassende Funk-
tionalitdt und setzt sie in der
neuen Kollektion In der modern-
sten Form um.

New-Age-Jacke

Schoeller®-interactive mit ComforTemp® wird
von Protective nur an den Korperpartien einge-
setzt, die von extremen Temperaturschwankun-
gen am meisten betroffen sind: Schulter, Ellbo-
gen, Nieren und Bauch. Das speziell entwickel-
te Aussenmaterial gewihrleistet eine wasserab-
weisende Funktion, ohne die Atmungsaktivitit
einzuschrinken. Das extrem leichte und trotz-
dem wirmende Innenfutter und die hochfunk-
tionelle 3M Thinsulate-Wattierung erginzen
die temperaturausgleichende Wirkung von
Schoeller®-interactive mit ComforTemp®.

Aktive Isolation

Schoeller®-interactive mit ComforTemp® er-
ginzt die «passive» Isolation herkmmlicher
Bekleidung durch ein aktives System.

Abb.2a: Jacke mit PCM nach 45 min.

Abb. 1a: Jacke mit PCM am Start (0 min.)
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Abb. 1b: Jacke obne PCM am Start (0 min.)

Links eine Jacke aus schoeller®-interactive
mit ComforTemp® (Abb.1a), rechts eine Jacke
mit identischer Isolation, aber ohne Mikrokap-
seln (Abb.1b). Die Gewebeoberfldchentempera-
tur betrédigt bei beiden Jacken ca. 21 °C. Nun
wird Wirme von innen zugefiihrt (in der Praxis
vergleichbar mit korperlicher Aktivitit).

Nach 45 Minuten wird die Warmespeicher-
kapazitit beider Jacken verglichen. Die passiv
isolierte Jacke (Abb. 2b) weist eine Gewebeober-
flichentemperatur von 22 °C. auf. Die wihrend
des Tests zugefiihrte Warme wird deutlich sicht-
bar (rote Partien) an die Gewebeoberflzche ab-
gegeben. Die Jacke aus schoeller®-interactive
mit ComforTemp® (Abb. 2a) hat jetzt eine Ge-
webeoberflichentemperatur von 19.5 °C. Die
zugefiihrte Wirme wurde von den Mikrokap-
seln aufgenommen, gespeichert und im Innern
der Jacke zurtickbehalten.

Protective hatte bei der Entwicklung der
neuen Bekleidung den Freestyler im Auge. In
der Pipe zeigt er waghalsige Figuren und
strengt sich tiichtig an. Dann muss er in der

Hitzephase wieder aufsteigen und lange warten
(Kiihlphase), bis die Pipe wieder frei ist. Auch
an den Freerider hat Protective gedacht: Er
sucht den unberiihrten Schnee und steigt stun-
denlang auf, um dann den Genuss der Abfahrt
zu erleben. Die neue Kollektion ist aber so mul-

e
Abb.2b: Jacke obne PCM nach 45 min.

tifunktionell, dass sie nicht aufs Snowboarden
begrenzt ist. Sie kann in vielen anderen Sport-
arten und selbst im Alltag eingesetzt werden.

Abb. 3: Interactive Jacke

Literatur
/11 Schoeller lanciert femperaturausglei-
chende Textilien, mittex 1/99, §. 19-21

GORE-TEX®
PacLite®
Laminat

g

“Croaiive Technologies
Woridwide

Dr. Roland Seidl

W. L. Gore & Associates prasentiert
zur ispo winter 99 ein grundlegend
neu entwickeltes Produkt fiir Berg-
steigen, Trekking und Wandern.
Fir all diejenigen, die schnell ans
Ziel kommen wollen und dafiir ro-
buste Bekleidung mit minimalem
Packvolumen und Gewicht benéti-
gen.
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Geringere Masse — mehr Komfort

GORE-TEX® PacLite® Laminat (Abb. 1) ist ein
revolutiondres Produkt, dass hinsichtlich Masse
und Packvolumen bei dauerhaft wasserdichter
und atmungsaktiver Bekleidung neue Massstd-
be im Bergsport setzt. GORE-TEX® PacLite®
Laminate sind robuster als 2-Lagen-Laminate.
Gleichzeitig sind GORE-TEX® PacLite® Beklei-
dungsteile atmungsaktiver, leichter und kleiner
verpackbar als vergleichbare, 2- und 3-Lagen-
Bekleidungsteile.

Die geringere Masse und die bessere
Atmungsaktivitit sorgen fiir mehr Komfort
und helfen, kostbare Energie zu sparen. Mit
GORE-TEX® PacLite® kommt man leichter,
schneller und komfortabler voran.

GORE-TEX® PacLite® Laminat erweitert
zundchst im Bereich Bergsport das bestehende
Angebot der 2- und 3-Lagen-Laminate. Die
Markteinfithrung erfolgt durch Hersteller wie
Arova Mammut, Berghaus, Marmot, Mountain
Hardware, Peak Performance, Schoffel und The
North Face.

Fiir alle Bergsportler, fiir die Gewicht und
Stauvolumen entscheidend sind und die dabei
nicht auf optimalen Schutz verzichten mdch-
ten, ist GORE-TEX® PacLite® Bekleidung die
richtige Wahl: Design und Konstruktion der

Jacken erfiillen das Gore Qualititsversprechen

«Guaranteed To Keep You Dry®» ebenso wie die
Anforderungen des Gore Verarbeitungsstand-
ards «Extrem Wet Weather».

GORE-TEX® - [s-key] — der
Ski-Pass im Handschuh

Mit GORE-TEX® [s-key], dem Skipass im
Handschuh, prisentiert Gore mehr als nur eine
neue Handschuh-Technologie. Das Konzept
geht weit {iber die «iibliche» Markteinfiihrung
eines neuen Produktes hinaus. Die Marke
[s-key] beschreibt die exklusive Zusammenar-
beit zwischen Gore und SkiData im Bereich
bertihrungsloser Datentriger, verarbeitet in
Handschuhen. Unter dem Dach von [s-key] ar-
beiten die vier Handschuh-Marken Hestra, In-
victa, Reusch und Ziener erstmalig eng zusam-
men. Die Handschuhe mit der integrierten
Chip-Technologie werden ausschliesslich auf
separat positionierten, attraktiven Displays zu
finden sein. Neben dieser exklusiven Prisenta-
tion ist die einheitliche Verpackung fiir alle
GORE-TEX® [s-key] Modelle ein weiterer Be-
standteil des ausgereiften Handels-Konzeptes.

SCHUTZKLEIDUNG/MESSTEN

Charakleristisch fiir GORE-TEX® PacLite®
ist der punktformige Membranschulz
Folo: Gore

Neuer Test flur Lichtechtheit

Dank ihrer Eigenschaften eignen sich Textilien
mit GORE-TEX® Ausstattung bekanntermassen
fiir die verschiedensten Einsatzbereiche. Ob bei
Expeditionsausriistung fiir die Arktis oder in der
Freizeitbekleidung: GORE-TEX®-Laminate er-
moglichen Freiheit und (Wetter)-Unabhéngig-
keit.

Geht es allerdings um die Team-Ausriistung
von Skischulen, kommt mit Lichtbestdndigkeit
eine aussergewdhnliche Material-Anforderung
dazu. Denn nirgends sind Ski-Anziige extreme-
ren Bedingungen ausgesetzt als in der tdgli-
chen Praxis im hochalpinen Gelinde. Zur Ma-
terialpriifung der Lichtechtheit wird seit Jahr-
zehnten der «Xenon-Test» eingesetzt. Dessen
Aussagekraft ist jedoch wenig praxisrelevant, da
die Licht-Intensitit, die auf die Bekleidung ein-
wirkt, in etwa dem Ausbleichen hinter (Schau-
fenster-) Fensterglas entspricht.

In Zusammenarbeit mit der Ciba Spezialiti-
tenchemie AG (Basel) entwickelte nun Mem-
branspezialist Gore (Feldkirchen-Westerham)
eine neue Testmethode, mit der die wesentlich
energiereichere, aggressive UV-Strahlung von
Tageslicht-Konditionen auf einem Gletscher si-
muliert werden kann.

W. L. Gore & Associates, Hans-Peler
Rudolph, Postfach 1162, ‘
D-83618 Feldkirchen-Westerham,
Tel.: +49 8063 8010,

Fax: +49 8063 801900

Ispo 99 Winter
mit Aussteller-
rekord

Dr. Roland Seidl

Die 50. Internationale Fachmesse
fiir Sportartikel und Sportmode
Miinchen zeigt als Universe of
Sports die ganze Weite des Winter-
und Ganzjahressports.

: Wl 7/2-9/2/1999
’ 10/2/1999

Die 50. Internationale Fachmesse fiir
Sportartikel und Sportmode in Miinchen

Premierenveranstaltung und Jubildiumsmesse
zugleich war die ispo 99 Winter, die vom 7. bis
10. Februar 1999 erstmals mit Schwerpunkt
Winter- und Ganzjahressport in der neuen Kon-
zeption des Universe of Sports mit insgesamt
zehn Worlds of Sports auf dem neuen Miinche-
ner Messegeldnde stattfand. Die 140000 Quad-
ratmeter Brutto-Hallenfldche waren zu dieser
50. Internationalen Fachmesse fiir Sportartikel
und Sportmode von 1432 Ausstellern und 7 zu-
sitzlich vertretenen Firmen aus 40 Lindern
komplett ausgebucht. Damit {iberschritt die
ispo Winter erstmals die Marke von 1400 und
zdhlte 104 Aussteller mehr als im Vorjahr. Die
ispo 99 Winter war die 50. ispo, die seit 1970
von der Messe Miinchen veranstaltet wird. Seit
1979 prisentiert die internationale Sportartikel-
und Sportmodebranche auch im Sommer ihr
komplettes Weltangebot — im August 1998 fand
bereits die ispo Sommer erstmals als Universe of
Sports mit grossem Erfolg auf der Neuen Messe
Miinchen statt.

9.00-18.00 Uhr
9.00-17.00 Uhr ¥
9 am - 6 pm

9 am - 5 pm
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Skifabren im Wandel der Zeiten

alle Fotos: Messe /l?éirzcbef'z / LOSKE

Hohe Internationalitat

Die ispo 99 Winter bot als Universe of Sports
dem internationalen Sporthandel in zehn
Worlds of Sports, nach Branchen {ibersichtlich
gegliedert, das vollstandigste und von der Inter-
nationalitdt her breiteste Angebot an Sportarti-
keln und Sportmode, das weltweit auf einer
Branchen-Fachmesse zu sehen und zu ordern
ist. Knapp 69% der Aussteller meldeten ihre
Teilnahme von jenseits der deutschen Grenzen
an, und tiber 44% der rund 36000 Einkiufer
kamen aus aller Welt.

Die klassische Wintersportausriistung war
in der World of Winter Sports — gleich am Ein-

gang West des Messegelindes — mit allen re-
nommierten Anbietern prisent. Der Einkdufer
fand hier Alpin-Ski mit dem Glanzlicht Carving-
Ski, Touren-Ski, Telemark-Ski, Langlauf-Ski,
aber auch das gesamte Zubehor wie Bindungen,
Skischuhe, Eishockey-Ausriistungen und, wie-
der sehr gefragt, Schneeschuhe sowie das ge-
samte Zubehor fiir den alpinen Skisport.

Die Wintersportmode beherrschte das Bild in
der World of Sports Fashion in den Hallen A5
und A6, aber auch die Bereiche Active Wear,
Golf Fashion, Jogging, Walking, Aerobic, Street
Fashion, Gymnastik und Dance haben hier
ihren Messeauftritt. Zwei weitere Welten waren

Die Heimtextil in internationaler
Flihrungsposition als die massgeb-
liche Wohntextil-Messe

Auch dieses Jahr war Frankfurt wieder Einzugs-
gebiet in die Welt textiler Wohnkultur und
Wohnmode fiir die internationale Textil-Indu-
strie und die Spezialisten der Branche aus
Gross- und Einzelhandel, Raumausstatter, In-
nenarchitekten und Architekten. 2830 Ausstel-
ler aus 60 Lindern trafen auf 73000 Fachbesu-
cher, davon 44% aus dem Ausland. Industrie
und Handel betrachten diese Messe als Grund-

Messe Frankfurt

Heimtextil

Heimtextil vom 13. bis 16.Januar 1999 in Frankfurt am Main

pfleiler ihrer Marketingstrategie. Als Trendsette-
rin und Impulsgeberin fiir «Mode in der
Wohnung und im Objekt» ist sie einerseits fiir
die internationalen Aussteller optimale Prisen-
tations-Plattform und Kontakt-Forum, ande-
rerseits fiir die Einkdufer Trend-Barometer und
Neuheiten-Markt.

Auch die diesjdhrige Heimtextil war wieder
in drei Angebotsbereiche unterteilt:

1. Floor, Wall, Window Decoration & Furni-
ture Fabrics; 2. Bed, Bath,Table & Kitchen Li-
nen sowie; 3. das Design-Prisentation-Atelier.
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hier besonders stark vertreten: die World of Kids
and Juniors Sports und die World of Womens
Sports — auf der ispo 99 Winter durch alle
Sportwelten mit besonderer Kennzeichnung und
eigenem Messefiihrer extra kenntlich gemacht.

Outdoor ohne Grenzen

Betont winterlich ging es auch in der World of
Nature and Outdoor Sports in den Hallen B6
und BS zu. Das grosste Outdoor-Angebot mit Be-
tonung auf Wintersport, das es in Europa auf
einer Fachmesse zu sehen und zu ordern gibt,
hatte seinen Schwerpunkt bei den rund 230
Outdoor-Ausstellern, die als Spezialisten in die-
sem Bereich gelten. Das Outdoor-Angebot war
hier ltickenlos mit allen renommierten Herstel-
lern vertreten, zog sich aber auch durch die an-
deren ispo-Worlds und lieferte den besten Be-
weis fiir die Synergie zwischen den verschiede-
nen Welten, die sich im Angebot des Sportfach-
handels wiederfinden. Die
Outdoor-Anbieter zeigten Outdoor- und Travel
Fashion, Berg- und Kletterausriistung, Berg-,
Trekking- und Wanderschuhe, Rucksicke und
Bags, Zelte, Camping- und Globetrotter-Ausrii-
stung, Boote, Bike Fashion, Sailing- und Yacht
Fashion und die breite Palette des Outdoor-
Zubehors. In der World of Nature and Outdoor
Sports erwartete den Fachbesucher aber auch

internationalen

zusitzliche Aktivititen und Events wie eine
Outdoor-Fashion Show und die 11 Meter hohe
Kletterwand des ispo-Partners DAV — Deutscher
Alpenverein.

Tessilforum, Tissime, State of North Carolina
Foto: MFC/Fedra

Sonderschauen mit Erlebnischarakter sind
aussagekriftiger Imagefaktor und Stimmungs-
macher einer Fachmesse geworden. Lifestyle als

Verkaufshilfe und -anreiz gehdren zum

+
J
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Messeauftritt vieler Aussteller. Die Sonderschau-
en der Heimtextil zeigten teilweise Beispiele des
phantasievollen Einsatzes wohntextiler Pro-
dukte, andere Events iiberraschten mit Verfrem-
durjg;und Gegensitzlichkeit und provozierten
den Besucher zur Stellungnahme. Dabei ist die
Moﬂe Orientierung auch im wohntextilen Be-
1flqllt,unve1kennb‘1r. Das Label riickt in den
Vordergrund.

|+ Trend-Zentrum und Kernstiick der Aussagen
Iwohntextiler Zukunftswelten war dieses Jahr die

| Ausstellung der Farbwelten 1999/2000 zum

Tokyo

Thema «Alles ist anders. Alles ist neu. Alles ist
moglich». Einer Ellipse gleich gliederten sich
die Themenriume mit parallel dazu laufenden
Farb- und Stoff-Tischen um das ovale Zentrum
einer gazeverhangenen Ruhezone. Die neue
Farbigkeit wird von gingigen Gebrauchsmate-
rialien inspiriert und neu kombiniert. Bei den
Stoffen wirken Natur und Technik nicht wie Ge-
gensitze, sondern ergeben ein harmonisches
Zusammenspiel zweier Konkurrenten. Unge-
wohnliche Kombinationen prigen die kom-
mende Saison. Die Wohnstile werden von mul-
tikulturellen Einfliissen aus allen Lindern und
Lebensbereichen in harmonischen Kombina-
tionen bestimmt. Fiir die fiinf neuen Wohnstile
im Jahr 2000 stehen Japan/China, Latein-Ame-
rika, Afrika, die USA und Grossbritannien Pate,
wobei Urspriingliches in verdnderte Sichtweisen
transferiert wird.

In schon traditionellem Ritual der Partner-
land-Aktivititen wurde fiir 1999 Spanien diese
Auszeichnung zuteil. Mit diesem Bonus kann
sich die jeweilige Nation mit ihrem ganzen
Kreativ-Potential umfassend zum Thema Woh-
nen darstellen. Fiir das Jahr 2000 wird die
Schweiz Partnerland an der Heimtextil sein.

Regula Walter

Weitere Ausstellungen

Interior Llfestyle 23 bi 25. Juni 1999 in

Heimtextil Rossx;a, Russxan Intemanonal
Trade Fair: 28, September bis 1. Oktober 1999
in Moskau - ,
Interstoff Wmter om 4. bis 5
Frankfurt .

ktober 1999 in

M ES S EN

Techtextil vom 13. bis 15. April
1999 in Frankfurt

Grossere Ausstellungsfldache zur
néchsten Techtextil

Mit tiber 500 verbindlichen Anmeldungen und
weiteren Optionen hat die kommende Techtex-
til, die vom 13. bis 15. April in Frankfurt am
Main stattfinden wird, die Ausstellerzahlen der
Vorveranstaltung schon fast erreicht. Da mit
weiteren Anmeldungen gerechnet wird, diirfte
die ndchste Techtextil nach 1997 erneut Re-
kordmarken im Hinblick auf Ausstellerzahlen
und Fliche setzen. Das ist um so bemerkens-
werter, wenn man die verschiedenen themen-
verwandten Messen in diesem Jahr berticksich-
tigt.

Aufgrund dieses starken Interesses an der
Techtextil ist es erforderlich, eine dritte Hallen-
ebene zu offnen. Hinzu kommt, dass viele Aus-
steller, die schon 1997 dabei waren, grissere
Standfldchen mieten. Die Techtextil '99 wird
die Ebenen 0, 1 und erstmals die Ebene 2 in der
Halle 4 nutzen und damit die komplette Halle 4
inkl. der Kongressraume auf dem Frankfurter
Messegeldnde belegen. Die bisherige Aufteilung
der Aussteller nach Produktgruppen wird beibe-
halten. «Die zusitzliche Hallenebene ermdg-
licht es uns, alle Aussteller zu plazieren und
den vielen Anfragen nach grésseren Stinden
gerecht zu werden. Hiervon profitieren vor
allem die von den verschiedenen nationalen
Verbidnden oder Institutionen organisierten Ge-
meinschaftsstinde. Diesen kdnnen wir auf der
zusitzlichen Ebene endlich die Wiinsche nach
mehr Kommunikationsfliche erfiillen. Damit
wird diese neue Ebene zu einem besonderen An-
ziehungspunkt. Selbstverstindlich kénnen sich
jederzeit interessierte Firmen auch noch kurz-
fristig fiir die Techtextil '99 anmelden», so
Michael Janecke, Objektleiter der Techtextil.

Starke Gemeinschaftsstande

Das starke internationale Interesse an der Tech-
textil manifestiert sich u. a. auch darin, dass
| erstmalig die Taiwan Textile Federation, die be-
reits auf anderen Frankfurter Textilmessen die
Beteiligung starker taiwanesischer Aussteller-
gruppen organisiert, mit einem Gemeinschafts-

[ S e )
international

textile week
e ey
frankfurt
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stand vertreten sein wird. Ebenfalls zum ersten
Mal wird Siidafrika mit einem Gemeinschafts-
stand vertreten sein. Weitere grosse Gemein-
schaftsstinde kommen aus Belgien, Frank-
reich, Grossbritannien, den Niederlande, der
Tschechischen Republik und den USA.

Sport als Schwerpunktthema

Das Thema Sport, das zur nichsten Techtextil
eine hervorgehobene Rolle spielen wird, findet
bei den Ausstellern ebenso eine sehr positive Re-
sonanz. Zahlreiche Unternehmen signalisieren,
dass sie diesbeztigliche Produkte stirker in den
Mittelpunkt ihrer Présentation setzen werden.
Sporttextilien sind eine der wesentlichen Pro-
duktgruppen, die ein starkes Bindeglied zwi-
schen der zeitgleich in der benachbarten Halle
5.1 stattfindenden Interstoff und der Techtextil
darstellen. Auch auf der Interstoff werden zahl-
reiche  Aussteller Bekleidungstextilien
Sports- und Activewear anbieten, die von der
modischen Seite her das technisch und funktio-
nell orientierte Angebot auf der Techtextil er-
ginzen. Beide Messen, als Bestandteil der «In-
ternational Textile Week Frankfurt»,
raumlich klar voneinander getrennt sein, wobei

fiir

werden

es den Fachbesuchern trotzdem moglich sein
wird, jede der beiden Veranstaltungen zu besu-
chen.

99 Vortrage zum Symposium

Das Programm des Symposiums mit 99 Vortri-

gen hat sich weiter internationalisiert. Es wer-

den sechs Themenbldcke angeboten:

e technische Textilien — Mérkte und Visionen

e neue Textilien — neue Technologien

e peue Schutztextilien

e neue Verbundwerkstoffe

e innovatives Bauen

o textiles Biomaterial —
in der Medizin

neue Moglichkeiten

Niibere Informationen zur Techtextil finden
Sie im Internet unler: http://www.techtextil.de
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Die Lindauer DORNIER GmbH informiert an
ihrem Messestand auf der TECHTEXTIL 1999 in
Frankfurt iiber ihre Produkte Greifer- und Luft-
webmaschine und deren breitgefdcherte Ein-
satzgebiete bei technischen Textilien.

Jahren ein Begriff fiir die Herstellung von tech-
nischen Geweben. Sie eignet sich hervorragend

" zum Weben schwieriger Garne aufgrund ihres
schonenden Schusseintrags und ihrer Flexibi-
litdt. Somit sichert diese Webmaschine die pro-
blemlose Verarbeitung nahezu aller Garnarten
zu technischen Geweben.

Auch die DORNIER-Luftdiisenwebmaschine
erobert zunehmend den Markt technischer Tex-
tilien, da sie mit patentierten Neuerungen auf
der gleichen Grundkonzeption basiert wie die
Greiferwebmaschine, dabei aber Gewebe, die
sich fiir Schusseintrag mittels Luft eignen, ent-
schieden wirtschaftlicher webt.

Karl Mayer auf
der Techtextil

Die Firma Karl Mayer Textilmaschinenfabrik
GmbH  stellt auf der Techtextil in
Frankfurt/Main vom 13. bis 15. 4. 1999 ihre
neuesten Entwicklungen im Bereich der techni-
schen und semi-technischen Textilien vor. Die
von Karl Mayer an den Standorten Obertshau-
sen und Chemnitz hergestellten Textilmaschi-
nen sind fiir die Fertigung dieser Produkte ge-
radezu pridestiniert: Hochleistungs-Kettenwir-
kautomaten und Raschelmaschinen mit und
ohne Schusseintrag, ein- und doppelbarrige
Raschelmaschinen, Nihwirkmaschinen mit
und ohne Parallelschuss, Tri- und Multiaxial,
Nihwirkmaschinen fiir die Herstellung von
Vliesstoffen, Rundwebmaschinen und ein um-
fassendes Kettvorbereitungsprogramm.

Sportbekleidung

Elastische Spezial-Laminate fiir den Hochlei-
stungs-Skisport, beheizbare Schutzanziige und
funktionelle Wirkstrukturen fiir Sportschuhe
sowie Taucherunterziehanziige in Form von
Abstandsgewirken, wie sie auf doppelbarrigen
Raschelmaschinen hergestellt werden und

Rauhvelours von Hochleistungs-Kettenwirk-

Die DORNIER-Greiferwebmaschine ist seit

Lindauer Dornier, Halle 4.0, Stand C26

~ Eine aus Luft- und Greiferwebmaschinen
bestehende Systemfamilie erlaubt es, auf vom
technischen Weber gewiinschte Anforderungen
schnell zu reagieren. Erfahrungen verschiede-
ner Anwender dieser Systemfamilie zeigen, dass
durch gleiches Handling, gleiche Elektronik-
komponenten und gleiche Baugruppen sowie
Bedienen gemischter Arbeitspléitzen durch das
Personal das Weben von hochwertigen, schwie-
rigen technischen Geweben hervorragend zu
bewerkstelligen ist, so zum Beispiel von Airbag-
geweben, welche weltweit zu 70% auf
DORNIER-Luft und  Greiferwebmaschinen
produziert werden.

Lindauer DORNIER GmbH,
Rickenbacher Str. 119, D-88129 Lindau/
Bodensee, Telefon +49 8382 7030,

Fax +49 8382 703386
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automaten stellen die Produktschwerpunkte
dar. Neben der Active-Sportswear zeigt Karl
Mayer Beispiele aus Wirkstrukturen und ge-
wirkten Vliesstoffen fiir die Bereiche Medizin,
Geotextilien, Bautextilien, Automobil und In-
dustrietextilien, Reinigungstextilien, ~Agrar-
textilien, Fischereitextilien sowie Strukturen
fiir den Einsatz im Haushalt. In der Praxis wer-
den mit grossem Erfolg gewirkte Netzartikel fiir
den Fang-, Sicherheits- und Verpackungs-
bereich eingesetzt, von fein bis offen.
Innovative Produkte sind Schussstrukturen
von Kettenwirk- und Nihwirkmaschinen, ins-
besondere von Multiaxialmaschinen mit paral-
lelem Schusseintrag fiir eine aufgabenorien-
tierte Anordnung der lastaufnehmenden Féden.
Weitere Stichworte: schuss- und/oder kettfaden-
verstirkte
Laminataufbau, fiir Formteile usw. Die Fach-

Glasschnitzelmatten  fiir ~ den

besucher werden weiterhin Exponate auf Vlies-
basis sehen, die nach unterschiedlichen Verfah-
ren hergestellt und verstirkt werden konnen, je
nach Aufgabenstellung. Die Vlies-Nihgewirke
werden beispielsweise als Autohimmel, PUR-
Substitut im Automobil-Sitzbereich, Teppich-
bodenriicken, ~Reinigungstiicher,
tungstriger oder als Filter eingesetzt. Techni-
sche Textilien von Rundwebmaschinen fiir
Siicke, Planen und Beschichtungsstoffe aus
Folienbdndchen sowie Rundgewebe fiir die
Rohrsanierung sind eine weitere Spezialitit aus
dem  Karl-Mayer-Fertigungsprogramm. ~ Big
Bags in unterschiedlichen Dimensionen werden
im Transportsektor mit grossem Erfolg eingesetzt.

Ultraleichter Beluga-Tauchunterziehanzug
aus Abstandsgewirken von der doppel-
barrigen Raschelmaschine RD 6 N

Néhgewirkter Vliesstoff fiir den Strassenbau
2w, Geoeinsatz, hergestelll auf Malimo-

Ndahwirkmaschinen Foltos: Karl Mayer

Beschich- |
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Eintoniges Einerlei mit
schnittigen Highlights

Herren-Mode-Woche, Februar 1999

Foto: KolnMesse

«Mir graut's» vor der eintonigen Tristesse im
kommenden Winter der Jahrtausendwende. An-
gesichts der doch sehr eingeschrinkten und
dunklen Farbscala von Grau, Schwarz und viel-
leicht einmal ein Braun oder, welch ein Licht-
blick, Ecru-, auch dunkle Oliv- sowie Darkbor-
deauxtone, war dies auf der Herrenmodewoche
in Koln vom 4.—6. 2. 1999 die einhellige (diiste-
re) Meinung.

Dariiber hinaus zeigten auch viele Konfek-
tiondre bei den Anztigen und Sakkos wenig Va-
riation in den Schnitten, so dass das gesamte
Mode-Bild auf den ersten Blick wenig Abwechs-
lung bot. Auch die Hemden und Kravatten sol-
len Ton-in-Ton gehalten werden, damit Mann
farbig nichts zu lachen hat. Bei den «jungen»
Konfektionzren war jedoch schnittechnisch viel
drin, so dass bei genauem Hinsehen sich die
Optik doch etwas auflockern konnte. Relativ
viel wurde durch eine breite Materialpalette ge-
meistert.

Die Renner waren Filz und neue High-
techmembrane, die wie Klimamembrane, die
Mikrokapslen mit Parafinen enthalten, die Kor-
perwirme speichern und wieder abgeben kén-
nen. Gut geeignet fiir plotzliche Temperatur-
wechsel.

Flanell auf neuen Jackenpfaden

So behaupten sich Pliischjacken wie von Books
neben Silbercrashblazern und diversen meist
schillernden Gummijacken mit oder ohne Ka-
puze. Den Vogel abgeschossen haben auf der

Messe Flanell- oder Filzblousons mit verschie-
denen Steppereien.

Hier wurde noch mit diversen Klappenbrust-
oder Taillentaschen sowie Saumgummitun-
nelziigen wie bei Boss gespielt. Auch Rippen-
strukturen spielten hier eine Rolle. Kleine De-
tails waren Armelstecktaschen von Cinque. Ei-
nen sehr futuristischen Eindruck machten
Gummichinzjacken, wihrend haarige Modelle
an die Flower Power-Zeit erinnerten.

Anziige mit Struktur

Endlich ein Comeback erleben soll der Cordan-
zug, ebenso kommt die Kombination im Fisch-
gratmuster wieder zu Ehren. Aus dem Schatten-
dasein hervorgezogen werden soll der Zweirei-
her. Blauvarianten zeigen sich bei Anziigen ger-
ne mit weissen Plinktchen. Einen interessanten
Eindruck hinterliessen Anziige mit Kapuze von
Joop!, der wiederum die Schweiz als grisstes Ex-
portland angab.

Maéannliche Aura mit der
waéarmenden Hiille

Lang prisentierten sich die Mintel. Bis Mitte
der kriftigen Minnerwade sollen sie minde-
stens reichen. Ob als Wollsamtmodell oder in
gekammter Filzqualitdt, Paletot und Raglan-
versionen oder, siehe die 60er und 70er Jahre,
als Kunstleder oder Glattledervariante: der
Mantel vermittelt dem starken Geschlecht eine
herbe Aura. Fast abenteuerlich wirkten weisse
Fellimitatstylings.

M ESSEN

Augenmerk auf die Hose

Gross im Kommen ist die gestylte Hose. Ange-
sagt sind schimmernde Chinzhosen, die Gibri-
gens auch zu den Filzjacken kombiniert werden
konnen. Viel verstauen kann Mann in den Bein-
kleidern. Diverse Taschenvarianten wie Klapp-
taschen, aufkndpfbar oder nicht, sowie Schub-
und Stecktaschen werden an allen moglichen
nur erdenklichen Stellen angebracht, am Ober-
schenkel, in Kniehche oder im Saumbereich.
Pfiffig sind Tunnelziige, egal ob an Flanell oder

Chinzhosen. Mit Gummischniiren werden so-
wohl Taillen- als auch Fussbiinde zusammen-
gezogen. Im Anzugbereich wird entweder die
rundgebiigelte lssige oder die schmale konisch
zulaufende Hose propagiert. Stadtfein gemacht
wurden im {brigen auch die glatten Nappale-
derhosen, die durch verschiedene Beschichtun-
gen einen gewissen Glanz verpasst bekommen
haben. Viel vorgestellt wurden Hosen mit soge-
nannten Lendenschurzen und eingearbeiteten
Taschen, die wie winzige Minirdcke aussehen.

Wenig Farbe fiir die starke
Maénnerbrust

Nicht einmal bei den Oberteilen kann sich
Mann mit Farbtupfern im Kombinieren tiben.
Grau in Grau oder Schwarz heisst hier die Devi-
se, damit auch ja nichts falsch gemacht werden
kann. Klitzekleine Highlights sind eintonige
Satinstreifen sowie verschiedene Karo- und
Streifenvarianten. Sogar das weisse Hemd ist
fast aus dem Rennen. Salonfdhig sollen dage-
gen Cord- und Wollhemden werden. Westen er-
scheinen ganz zaghaft wieder im Modebild, je-
doch hauptsichlich im sportlichen Bereich. So
sorgen silbergraue oder schimmernde blaue
Modelle mit phantasievollen Steppereien und
meist mit Strickkragen fiir Aufsehen.

Die grosse Masche

Pullover mit groben Maschen sollen Trendsetter
im kommenden Winter werden. Auch Zopfe
sind wieder in grosser Form ein Thema. Perl-
fangmuster wird ebenfalls gerne eingesetzt. Der
Kragen ist entweder angeschnitten oder présen-
tiert sich als kleiner leicht abstehender Steh-
kragen wie bei Marc 0'Polo. Fiir einen optima-
len Blickfang sorgen Metalliceinsitze. Grosse
Auftritte wird es am Abend nicht geben. Grau
und schwarz und das meist als schlichter An-
zug, allerdings mit Dekorkndpfen, ohne jegli-
che Farbbeiwerke, werden wie bei Licona auf

dem Parkett (lust?)wandeln.

25
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Herbst/Winter’99: Marc 0’Polo

Etwas mehr Temperament, vor allem was
die Schnittigkeit und den Materialeinsatz be-
treffen, wiesen die sogenannten jungen Firmen
auf. So prisentierte Mexx die Carohose mit
Stecktasche und Klettschlitz am Fusssaum so-
wie die Miniknopftasche am Oberschenkel. Der
junge Anzug stellte sich in Wollvliesqualitit,
aus Samtbaumwolle oder Stretchchinz mit ver-
schiedenen Laschen, versteckten Klettleisten
und Stecktaschen vor. Bei Closed gab es Jacken
mit mehreren Knopfreihen und klassisch auf-
gemachte Blackjeanshlousons mit Teddyfutter.

Esprit propagierte verschiedene Filz- und
Flanellwesten mit Steppereien und einem ldn-
geren Riickteil sowie klassisch aufbereitete Fla-
nellwindbreaker.

Ein wichtiges Thema war fiir Tom Tailor die
Lederjacke mit verschiedenen vertikalen und
horizontalen Nahtfiihrungen sowie die Filz-
jacke mit runden aufgesetzten Taschen und
Reissverschluss sowie Kapuze. Einen grossen
Stellenwert nahmen in dieser Kollektion in sich
strukturierte und gemusterte Pullover, natiir-
lich Grau in Grau, manchmal auch blau, sowie

Cordhemden mit verschieden breiten Ripp-
strukturen.

Levi Strauss wiirde sich nur noch
wundern

Und was tut sich bei dem sogenannten Blauen
Wunder? Viel {ibrig geblieben ist von der guten
alten Jeans nicht. Aber das hatten wir in den
Siebzigern schliesslich auch schon mal. Viele
Laschen, Taschen und Nihte haben sich auf der
immer noch Dark Blauen eingefunden. Sehr
verbraucherfreundlich sind Falten im Kniebe-
reich, sodass die Hose dort nicht sofort aus-
beult.

Edwin bringt etwas mehr Leben in die Jeans-
welt. Prisentiert wurde die Bickerhose mit

weiss/blauen Streifen und orangen Nahtver-
| stirkungen, weiss/blaue Batikmodelle und

Uberfirber-Jeans (wobei die Farben Orange, Rot
und Griin mit Schwarz iberfirbt werden).
Neu ist die Suede Jeans, die sich anfiihlt wie
Wildleder, jedoch nicht dessen Pflegekomplika-
tionen aufzeigt. Mustang stellte Waschungen in
Salz & Pfeffer Optik vor sowie die Soft-Stretch-
Jeans. Joop! liess die Jeans mit Strasskanten
glimmern und stellte ausserdem den Tech-
nodenim vor. Das momentane In-Label G-Star
lancierte neben der Raw-Denim-Urhose mit
den markanten Kniendhten Stresemannversio-
nen und ganz witzig Modelle mit seitlichen
Fussstecktaschen. Insgesamt gesehen ist der Je-
ansmarkt mit 100 Mio. Mark am Handel betei-
ligt, wobei erstaunlicherweise der junge Kiufer
zuriickgegangen ist.

Die Young Fashion unterscheidet sich ei-
gentlich nur noch wenig von der ehemals tradi-
tionellen Konfektion. Oft sind Details wie Ta-
schen, Laschen oder Umschlage etwas iiberdi-
mensionaler. Die Klamotten werden nur anders
getragen, kombiniert und dargestellt. Meist
werden die Sachen eine Nummer zu gross ge-
kauft. Dann werden dazu superdicke Turnschu-
he und meist noch eine Strickmiitze kombi-
niert. [-Tiipfelchen sind die Sonnenbrillen, wo-
von man am besten eine ganze Kollektion im
Schrank hat.

Keine farbige Erleuchtung
untendrunter

Materialtechnisch tut sich zurzeit vieles an der
nackten Midnnerhaut. So heisst bei Schiesser ei-
ne neue Kollektion second skin. Es ist eine
nahtlose Wische aus eine Microtactel, Baum-

Inter-Jeans
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wolle, Polyamid Qualitdt mit sehr weichem
Griff. Etwas hirter fiihlen sich Magic-Stoffe an,
die 91% Tactel, 9% Elasthan aufweisen. Die Far-
ben sind gedeckt, wie Weiss, Schwarz oder Grau,

und die Formen schlicht und ergreifend mit
Achselhemd, Slip sowie Retroshorts. Hom liess \
dagegen ein kriftiges Rot in Kombination zu
Schwarz an aufregenden Rio-Slips blitzen. Neu

sind silbergraue Glencheckmusterungen. Sehr |
avantgardistisch muteten Pepitaeinsitze wie |
bei Tom Tailor an. Einen ganz speziellen Ge- |

schmack muss Mann nach wie vor fiir diverse |
Netzdurchblicke haben.
Martina Reims

Frau lasst sich
nicht komplett |
als graue Maus
hinstellen |

Viele Firmen wollen das diistere Farbbild ja mit
Gewalt durchdriicken, doch einige Unterneh-

men sehen ein, dass sich die Damen
schmiicken wollen, und zwar mit Farbe. Neben
Grau, Schwarz und Schlamm blitzen also
tatsdchlich die Tone Rot, Orange, Rotorange,

Terrakotta, Himmelblau und sogar einmal ein

Gelb hervor.

Materialtechnisch gesehen gab es viel |
Strick, oft transparent, Jersey und Coolwool so- ‘
wie sehr viele technische Materialien, die der |
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Mode teilweise einen futuristischen Look ver-
mittelten. Einen grossen Stellenwert nehmen
Kleider ein. Hier wurden viele Schichtkleider
prisentiert, wobei wie bei Ane Kenssen eine
Schicht teilweise in Farbe gehalten wurde. An-
sonsten dominierten Schlauchmodelle. Kapu-
zen, Rollkragen und kleine steige Stehkragen
feierten Konjunktur. Stiabchenperlenstickerei-
en sowie Bordiirenmusterungen wurden bei
Cartoon als auch bei She eingesetzt. Ein rot-
oranges Batik-Traumkleid aus einer Art Papier-
organza mit bauschigen Formen setzte Toni
Gard gekonnt in Szene.

Wenig Bein

Lange Versionen wurden hauptsichlich bei den
Rocken gezeigt. Angesetzte Hiiftfaltpartien so-
wie Plissérdcke behaupteten sich neben langen

Faltenballonrcken aus Chinz sowie Wickelver-
sionen von Joseph Janard.

Bei den Hosen herrschten transparente weitere
Modelle mit vielen Nihten, Metallic-Tunnelzug-
hosen sowie %/,-lange Modelle aus Filzstoffen vor.

Augenmerk auf die oberen Gefilde

In Szene setzen kann sich das weibliche Ge-
schlecht mit den teilweise phantasievollen
Oberteilen. Ob transparente Kreppmodelle oder
Hiikelponchos, Kreationen mit Lochkartenmu-
ster wie bei Mexx oder Ausfiihrungen mit hals-
fernen Kunstpelzkragen, sie alle riicken die
weiblichen Proportionen ins rechte Licht. Gerne
verfeinert wurden die sportiven Kinguruh-
modelle mit Satinpaspeln oder Flanellstoffen.
Sogenannte Busenstrickjoppchen lancierte K. T.
Eine der seltenen Wildlederwesten mit Teddy-
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futter stellte Windsor vor. Sehr ausgefallen wa-
ren Pullover mit einer tibergezogenen transpa-
renten vorderen Schicht mit seitlichen Taschen,
ebenfalls von Windsor.

Tendentiell herrschte bei den Jacken Asym-
metrie, wobei die seitlichen Verschliisse hiufig
mit angesetzten Giirtelschnallen gehalten wur-
den. Wieder zu Ehren soll der Dachkragen und
die abgesetzte Schulterpartie kommen. Ganz
vereinzelt stellten sich auch Blazer mit Schoss-
chen und Spenzer ein. Wie bei den Herren der
Schopfung sollen sich die Damen hauptsich-
lich in diverse Chinz- und Filzjacken hiillen.

Michtig schreiten die Mintel ins Bild.
Kndchellange Schalkragenmodelle sowie asym-
metrische Einknopfmodelle sollen ebenso vor
der Kilte schiitzen wie lange Lackleder- und
Noppenbouclé-Ausfithrungen.  Martina Reims

LINGERIE CONFORT - Tendances 2000

Voll Optimismus erwarten wir die
Jahrtausendwende.  Ein  neuer
Beginn, der einem unbeschriebenen
Blatt Papier gleicht. Weiss sym-
bolisiert Licht, Erleuchtung und
Leichtigkeit. ~ Licht dient als
reflektiert
und strukturiert als Schatten. Natur
und Wellness liegen im Trend.
Ebenso Modal, die Komfortfaser aus
pflanzlichen
Rohstoffen, die gerade in der
Wische Funktion und Asthetik
vereint. '

Lebenselexier, Farben

nachwachsenden

Dune

Von Weiss iber Ecru zu Beige. Die
sandfarbigen  Tone
natiirliche Materialien, zu denen
Modal gehdrt. Transparente, glatte,
auch zerknitterte und strukturierte
Stoffe, bestickte Batiste, Netze und
Ausbrenner.

verlangen

It MEU

ders weiche und anschmiegsame
Stoffe erinnern an die Geborgenheit
der Kindheit.

Opal

Grau in verschiedenen Nuancen und
mit kriftigen Farben wie Mint und
Malve kombiniert. Art Nouveau inspi-
rierte florale und geometrische Des-
sins. Ombré-Effekte bewirken ein ge-
heimnisvolles Verschleiern.

Festival

Pink in den Schattierungen der
Orchidee und Koralle als starker
Trend fiir Basics. Vielfach auch als
«Navyblue Indiens» bezeichnet. Und
fiir besonders festliche Anldsse sind
die fliessenden Stoffe mit goldenen
Pailletten bestickt .

Papillon
Floristische Farbeskapaden aus den
Tropen und Labors. Die phantasievol-

Sugar
Rosa und Hellblau, allegorisch fiir den Beginn
des neuen Zeitabschnittes. Oxford,-Vichy-Karos,
Hemdstreifen, dazu gestickte Bliimchen. Beson-

Papillon

len exotischen Kontraste werden
Realitit. Neue Materialien und Stoffkom-
binationen spiegeln die Freiheit und Welt-
offenheit.
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2. Internationales Hohensteiner

Zukunftsforum

Dipl-Ing. (FH) Bidrbel Wagner,
EMPA SG

Gesucht sind leistungsfihige und innovative
Textilien an der Schnittstelle zur Medizin. Hy-
gienische und medizinische Hilfsmittel sollen
das Leben im hohen Alter erleichtern und die
Moglichkeiten im Operationssaal verbessern.
Am Zukunftsforum wurde auf die wichtigsten
Punkte eingegangen, die das Inverkehrbringen
und Wieder-Inverkehrbringen von Medizinpro-
dukten betrifft. Grosse Herausforderungen be-
stehen in den Bereichen Inkontinenz, Dekubi-
tus und OP-Textilien.

Zukunftschance bei medizinischen
Textilien

Die Zukunftschancen und Anforderungen me-
dizinischer Textilien wurden den 131 Teilneh-
merinnen und Teilnehmern aus Industrie,
Forschung und Klinik aufgezeigt. Der Leiter der
Hohensteiner Institute, Dr. Stefan Mecheels,
begriisste gemeinsam mit Professor Walter
Steurer sowohl Hersteller und Anwender von
Medizinprodukten als auch zahlreiche Wieder-
aufbereiter und Personen aus unterstiitzenden
Bereichen. Bei der zweitdgigen Veranstaltung
Ende Januar 1999 am Hohensteiner Schloss ka-
men moderne Textilien fiir Hygiene und Medi-
zin zur Sprache, wie zum Beispiel Operati-

onstlicher, ~ Patientenabdeckungen  oder

Bauchtiicher. Beleuchtet wurde einerseits die
Anwenderseite, also die von Arzten geforderten
Eigenschaften spezifischer Produkte. Auf der

s

Viele Informationen fiir die Teilnebmer

Praxisnaher Auftritt der Loning

Hospitex GmbH, Hamburg
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merksam: Zum Beispiel wiirden 49 % der Todes-
fille von Feuerwehrleuten beim Einsatz durch
Hitzschlag verursacht. Die angestaute Wirme-
energie konne nicht ausreichend abgefiihrt

werden, was zu Hitzestau und zum Tod fiihren

Herstellerseite gaben mehrere Referate Aus-
kunft tiber Aufbau, Charakterisierung und Zu-
lassung textiler Produkte.

Produktehaftung

Der Rechtsanwalt Gotz Bierling, Karlsruhe,
machte darauf aufmerksam, dass der Hersteller
oder Wiederaufbereiter fiir sein Produkt euro-
paweit haftet. Diese Haftung umfasse auch die
Instruktion, die Konstruktion und Fabrika-
tionsfehler. Ausserdem sei man gezwungen, die
Verwendung des Produkts zu beobachten, um
fehlerhafte Anwendung in jedem Fall zu ver-
meiden. Bei Verletzung des Medizinproduktege-
setzes MPG miisse man mit zivilrechtlichen
und strafrechtlichen Konsequenzen rechnen.
Der Referent gab daher den Tipp, die Haftung
der Teile des Produkts moglichst an die Zuliefe-
rer weiterzugeben.

Weiter wurde darauf aufmerksam gemacht,
dass dieses Medizinproduktegesetz nicht immer
befriedigend Auskunft gebe und noch einige
Kldrungen auf europdischer Ebene zu erwarten
seien. Besonders beim Wiederaufbereiten tex-
tiler Medizinprodukte seien noch nicht alle Fra-
gen geklirt, zum Beispiel: in welchem Fall der
Wiederaufbereiter als Inverkehrbringer auf-
trete.

Funktionelle Gestaltung von
Textilien

Im Rahmen bekleidungsphysiologischer Unter-
suchungen machte Professor Umbach, Hohen-
steiner Institute, auf Extremsituationen auf-

konne. Auch im Operationssaal sei das person-
liche Wohlbefinden fiir die Leistungsfihigkeit
des Personals und das Uberleben des Patienten
von entscheidender Bedeutung. Geeignete Klei-
dung ermdgliche eine erhohte physische und
mentale Leistungsfihigkeit.

Frau Dr. Waschko machte auf die Verdnde-
rungen im OP aufmerksam. Mit der Verwen-
dung von Laser/Telemedizin und Automation
wiirden neue Eigenschaften von Textilien ver-
langt: Resistenz gegen Laserstrahlen, Vermei-
den von Reflexionen, nicht schmelzend, nicht
entflammbar, geringer Wirmetransfer.

Sperrfunktion gegen Wasser und
Bakterien

Einen weiteren Wachstumsmarkt stelle die me-
dizinisch-technische Versorgung ilterer Perso-
nen dar. Der Anteil dlterer Menschen nehme in
unserer Gesellschaft weiter zu. Man gehe davon
aus, dass in 20 Jahren der Anteil der iiber
60-jihrigen Personen 30% betrigt (heute ca.
22%). Dies sei, nach Professor Steurer, sowohl
der Hygiene und Infektionsprivention als auch
dem medizinisch-technischen Fortschritt zu
verdanken. Dennoch werde das maximal mog-
liche Lebensalter nur selten mit voller Lebens-
qualitit erreicht. Bei einigen Produkten, zum
Beispiel bei der chronischen Inkontinenz, ver-
suche die Industrie derzeit bessere Produkte zur
Verfigung zu stellen. Damit kénnte den zahl-
reichen Betroffenen (ungefihr 10% der iiber
60-jidhrigen, so wie 30% der iiber 80-jihrigen)
geholfen werden. Ausserdem solle fiir Personen



mittex 2/99

in jedem Alter eine gute medizinische Versor-
gung gewihrleistet werden.

Thematisiert wurden wasserdichte Textilien
im Zusammenhang mit Inkontinenz (= Unver-
mogen Harn/Stuhl zurtickzuhalten), Dekubitus
(= Wundliegen) sowie Operationstextilien (um
Arzt und Patient Schutz vor Blutkontakt und
Ansteckung zu gewihrleisten). Ausschlagge-
bend fiir die Barrierewirkung gegen Feststoff-
partikel und Fliissigkeit sei die Porositit des
Textils. Geeignete Beschichtungen und Lami-
nate wiirden bendtigt, um konventionelle Tex-
tilien fiir medizinische Anwendungsgebiete
wasserdicht auszustatten. Hier einige Typen
fliissigkeitsdichter Textilien:

e Kompaktbeschichtungen aus PUR und PVC

e Mikrofasergewebe

e Laminate: 2lagig oder 3lagig, mit PTFE
oder PES-Membran

e mikropordse Beschichtungen aus PUR,

Aminosdurenpolymere
e hydrophile Beschichtungen mit Molekiilpo-

ren (PUR)

Im Zusammenhang mit der Naht konfektio-
nierter Kleidung errechnete Maike Rabe, AKZO
Nobel AG, dass konventionelle Textilien keine
Bakteriensperre darstellen konnen. Die Bakte-
rien im OP seien zu klein, um vom klassischen
Textil zurickgehalten werden zu kdnnen. Auch
hier wurden Beschichtungen gefordert.

Neue Veredlungsmethode

Dr. Ulrike Denter, DTNW Krefeld, erlduterte eine
neue Veredlungsmethode — basierend auf mole-
kularer Erkennung: Bestimmte Zuckermo-
lekiile (Cyclodextrine) wurden in der Gruppe
von Professor Schollmeyer an der textilen Fa-
seroberldche fixiert und daran komplexierbare
Substanzen angelagert. Damit konnte man bei-
spielsweise das- Mikroklima an der Hautober-
fliche regulieren, Wirkstoffe lokal oder trans-
dermal abgeben oder eine antimikrobielle
Wirkung erzielen. Aufgrund der Vielzahl der
durch Cyclodextrine-Derivate komplexierbare
Substanzen seien die Anwendungsbereiche fiir
die Cyclodextrin-modifizierten Polymere zahl-
reich. Das Verfahren bedeute den Einstieg in die
Gestaltung neuer funktioneller Polymere.

Charakterisieren medizinischer
Textilien

Die Hohensteiner Forscher Professor Karl-Heinz
Umbach, Dr. Doris Waschko und Alexandra
Kurz widmen sich dem textilen Wachstums-

markt, welcher wasserdichte oder wasserab-
weisende Produkte umfasst. Im vorgestellten
Vergleich hydrophobierter Textilien schnitten
die Einwegprodukte gegeniiber den Mehrweg-
Geweben bei der Festigkeit deutlich schlechter

Professor Steuer sorgte fiir ein straffes
Programm
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ab, ausserdem war der Wasserdurchgang sowie
die Luftdurchlissigkeit bei den Einwegproduk-
ten hoher. Was im Einzelfall in der Praxis be-
nutzt wird, hinge von weiteren Faktoren ab,
wie Kosten, Handling, Entsorgung, Okologie
USW.

Zusiitzlich  zu- den textiltechnologischen
Priifungen stellte Dr. Helmut Mucha, Hohen-
steiner Institute, fiir OP-Mantel und OP-Ab-
decktiicher einen Anforderungskatalog auf. Da-
nach muss der Hersteller entsprechend der ins-
gesamt mehr als 10 Test-Methoden von EDANA,
SS, EN ASTM und ISO produzieren und priifen.
Zusitzlich stiinden normierte Priifungen zur
Bestimmung der antibakteriellen und antimy-
kotischen Wirkung zur Verfiigung. Hingegen sei
die Priifung von Produkten fiir Inkontinenz
und Dekubitus schwieriger, weil bislang keine
ausreichenden Normen existierten.

Spinnerei/Zwirnerei + Weberei
Kolloquium, 22.-23. April 1999,

Wattwil/Schweiz

Die Spinnerei/Zwirnerei und Webe-
rei an der Schwelle zum néchsten
Jahrtausend.

Neue Technologien und erhéhte
Kundenanforderungen - die Pré-
missen fir die ITMA ‘99 in Paris.

Schwerpunkte:

e Neue Entwicklungen in Spinnerei und We-
berei (Fachvortrige von kompetenten Refe-
renten, siehe auch «mittex» 6/98, S. 13—14)

e Die Schweiz. Textilmaschinenproduzenten
— Die 1. Adresse auf dem Weltmarkt

e Vorschau ITMA '99 mit Neuheiten von
Rieter, Saurer, und Sulzer Textil

e Die STF — das textile Kompetenzzentrum,
Partner fiir eine erfolgreiche Zukunft

Anmeldung: http://www.textilfachschule.ch
STF, Ebnaterstrasse 5, CH-9630 Wattwil,
Telefon 071 988 26 61

- qui
123. April 1999

’
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INDEX'99
e

Ein globaler Kongress fiir eine
zunehmend globale Vliesstoff-
branche

Die zunehmende Globalisierung der faszinie-
renden Vliesstoftbranche wird sich in der Aus-
stellung und dem Kongress INDEX“99 voll wi-
derspiegeln, der vom 27.-30. April 1999 im
Genfer Palexpo stattfindet.

Hierbei handelt es sich um einen Industrie-
zweig mit einer durchschnittlichen Wachs-
tumsrate von 8% in den letzten fiinf Jahren —
einzigartig fiir Unternehmen in der Textilbran-
che. Alle drei Jahre bietet der INDEX-Kongress
ein Forum fiir die neuesten Durchbriiche bei
Technologie und Marketing von Vliesstoffen. In
16 Sitzungen nennt der Kongress die Fakten
und zeigt Perspektiven auf das, was die Vlies-
stoffbranche bei ihrem Eintritt ins neue Jahr-
tausend zu weiterem Wachstum vorantreiben
wird.

Vliesstoffe finden sich — meistens versteckt -
tiberall und auf dem Kongress INDEX‘99 wird
sich diese Vielfalt in Sitzungen zu Verpackung,
Transport, Filtrierung, Hygiene und Medizin
widerspiegeln sowie in zwei Sitzungen mit dem
Schwerpunkt auf neuen Anwendungen und
neuen Marktchancen fiir Vliesstoffe.

Der Kongress bietet eine «Konferenz in einer
Konferenz»: die 3. Internationale Konferenz

Vliesstoffe in der Filtrierung. 15 Redner stellen
die neuesten Entwicklungen bei der Filtrierung
von Luft und Feststoffen vor.

Die Moglichkeiten von Vliesstoffen, insbe-
sondere als Verbundstoffe und Ersatzmateria-
lien werden in der Sitzung Automobil behan-
delt. Neue Chancen fiir Vliesstoffe bieten sich
auf dem riesigen Verpackungsmarkt. Dazu
gehort die Anwendung fortgeschrittener Be-
schichtungs- und Laminierungstechniken bei
der Herstellung von Sperrschichten aus kom-
plexen Speziallaminaten. Neue Ideen zu Vlies-
stoffen werden in der Sitzung «Neue Anwen-
dungen» vorgestellt und neue Strategien in der
Sitzung «Neue Marktchancen». Der neueste
Kenntnisstand zu Vliesstoffen im OP — auch aus

dem Blickwinkel der Krankenpflege — wird in
der Sitzung Medizin vollstindig behandelt.

Schwerpunkte:

Neueste Erkenntnisse auf dem Gebiet medizini-
sche Textilien und deren Anwendung bei der
Wundversorgung, bei Verbinden, Implantaten

sowie im Bereich Hygiene.

mittex 2/99

Anmeldung und Vortragsangebote an:
Mrs Anita Taylor, Conference Administrator,
Faculty of Technology — Textiles, Bolton Insti-
tute, Deane Road, Bolton, GB BL3 5AB

|
|

Tel.: +44 1204 903507, Fax; +44 1204 399074, |

E-Mail: scal@bolton.ac.uk

7. Chemnitzer Textilmaschinen-
Tagung

5. und 6. Oktober 1999 in Chemnitz

Themenkomplexe:

e Maschinen und Verfahren zur Herstellung |

und Weiterverarbeitung von High-Tech-
Textilien

e mechatronische Losungen

e neue Werkstoffe im Textilmaschinenbau

e neue Erkenntnisse zur Leistungssteigerung
von Textilmaschinen

e FEinsatz von Informations- und Kommuni-
kationstechnologien an Textilmaschinen

® [TMA-Betrachtungen

Technische Universitit Chemnitz, Lehr- und

Forschungsgruppe Textilmaschinen, Dr.-Ing.

Hans-Jiirgen Bauer, D-09107 Chemnitz, +49

3715312297, +49 371 531 2314, E-mail: hans-

juergen.bauer@mb3.tu-chemnitz.de

STFI-Kolloquium «Reissfaser'99»

15.—16. November 1999

im Séichsischen Textilforschungsinstitut e.V.
D-09125 Chemnitz

Tel.: +49 371 5274 203, Fax: +49 371 5274 153

E-Mail: stfi@stfi.de

Der elektronische Weg zu Inseratebestellung
E-Mail: buff.regula@spectraweb.ch

So erreichen Sie schnell die Redaktion
E-Mail: redmittex@bluewin.ch

|
f
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B UCHBESPRECHUNG

Taschenbuch
fir die
Textilindustrie
71999

Dr. Walter Loy

Verlag Schiele & Schon, Markgrafenstr. 11,
D-10969 Berlin
ISBN 3 7949 0635 7

Das Taschenbuch fiir die Textilindustrie behan-
delt Neuentwicklungen der Garnerzeugung, der
Flichentechniken und der Beschichtung, der
Veredelung sowie schwerpunktmissig den Sek-
tor «Technische Textilien». Diese Produktgrup-
pe verzeichnet in der textilerzeugenden und
textilverarbeitenden Industrie derzeit hohe Zu-
wachsraten. Weiterhin werden aktuelle Ent-
wicklungslinien in der Fertigung technischer
Textilprodukte, spezifischer Textilstrukturen
fiir neuartige Verbundwerkstoffe sowie generel-
le Gesichtspunkte zur Weiterentwicklung tech-
nischer Textilprodukte aufgezeigt. Die Uber-
sicht tiber die Chemiefasern fiir Bekleidungs-
und Heimtextilien im Tabellenteil wurde mit
den Chemiefasertypen fiir technische Ein-
satzzwecke erginzt. Auch der redaktionelle Teil
will mit ausgewdhlten Faserbeispielen Anre-
gungen zu Innovationen technisch nutzbarer
Textilprodukte vermitteln. Die Ausgabe 1999
beriicksichtigt auch die «klassischen» Produk-
tionsfelder der mittelstandischen Textilindu-
strie mit Beitriigen namhafter Fachleute aus
den verschiedenen Sparten. Der Produktgruppe
«Vliesstoffe» und die mit der letzten Ausgabe
neu begonnene Reihe «Beflockung» werden
mit besonderer GeWichtung fortgesetzt. Der Ta-
bellenteil enthdlt neben der systematischen
Chemiefaseriibersicht und Erlduterungen zu
den wichtigsten «6kologischen und toxikologi-
schen Begriffen» auch wieder die Zusammen-
stellung der handelstiblichen Textilfarbstoff-
gruppen einschliesslich ihrer Lieferfirmen so-
wie eine Auflistung der Textilausbildungsstit-
ten mit ihren jeweiligen Ausbildungszielen und
die Adressen der Textilforschungsinstitute.
Wichtige Fach- und Wirtschaftsorganisationen
der Textilindustrie sowie ein umfangreicher
Bezugsquellen-Nachweis sind im Anhang des
Taschenbuches zu finden.

Handbuch
der Faser

Glinter Schnegelsberg (Hrsg.)

1999, 720 Seiten, gebunden, zahlreiche Tabel-
len und Abbildungen, DM 498~ ISBN
3-87150-624-9 / ISSN 1436-9354 Verlagsgruppe
Deutscher Fachverlag, Buchverlag, Mainzer
Landstrasse 251, 60326 Frankfurt am Main

Angewandte Wissenschaftstheorie und norma-
tive -Fachsprache dienen, so der Autor im Vor-
wort, dem Handbuch der Faser als richtungs-
weisendes Konzept. Thema dieser umfassenden
Monographie ist «die Faser als Gegenstand ei-
nes faserspezifischen Bezugsystems». Fasern
werden in diesem Handbuch also nicht in Sach-
verhalten beschrieben, sondern in hierarchisch
oder tabellarisch geordneten Zusammenhin-
gen dargestellt. Ziel ist zum einen, Faserbegrif-
fe aufzufinden, die in dieser Weise in keinem
anderen Werk fachspezifisch aufgefiihrt und
gegeniibergestellt sind, und zum anderen, dass
die  Anwendung  wissenschaftstheoretischer
Grundlegungen zur Uberwindung bestehender
fachbegrifflicher Uneinheitlichkeiten beitrigt.

Entstanden ist ein enzyklopddisches Nach-
schlagewerk, das mit iiber 3000 Stichwdrtern,
{iber 100 Ubersichten und einer systematischen
Auflistung von mehr als 1600 Faserbegriffen
durch Informationsfiille und Prizision be-
sticht.

UmweltGerechte
Textilwirtschaft

Dokumentation zum Textilkongress, 2. April
1998 in Stuttgart

Ob T-Shirt oder Kopfkissen, die Produkte ei-
ner global vernetzten Textilwirtschaft sind uns
vielfach hautnah. Mit schnellebigen Modearti-
keln werden Milliardenumsitze erwirtschaftet.
Gleichzeitig wird aber in vielen Lindern Raub-
bau mit den menschlichen und okologischen
Ressourcen getrieben. Kinderarbeit, Sozial- und
Okodumping und Musterklau machen die Pro-
dukte billiger und belasten die Wetthewerbs-
fahigkeit der deutschen Textilindustrie. Die

Folge: Seit 1966 mussten allein in Baden-Wiirt-
temberg drei von vier Arbeitspldtzen in der
Textil- und Bekleidungsbranche —abgebaut
werden.

Wie konnen Industrie und Handel unter die-
sen Voraussetzungen dennoch erfolgreich sein
und gleichzeitig hohe soziale und 6kologische
Standards garantieren? Und wie konnen Ver-
braucherinnen und Verbraucher ihre Wiinsche
nach Qualitit, Kennzeichnung und Beratung
besser durchsetzen?

Der Tageskongress «UmweltGerechte Textil-
Wirtschaft — Vision oder Wirklichkeit?» fragte
nach dem Gleichgewicht im magischen Dreieck
zwischen Umweltschutz, sozialer Gerechtigkeit
und Wirtschaftlichkeit. Die Veranstaltung rich-
tete sich an alle, die Textilien und Bekleidung
produzieren, vertreiben, gebrauchen oder ver-
werten. Besonders im Blick waren Mitarbei-
ter/innen aus dem pidagogischen Bereich.
Fachleute luden die Offentlichkeit ein, sich zu
informieren und mit zu diskutieren.

Der Kongress stiess auf aussergewshnlich
grosses Interesse. Ober 600 Teilnehmer/innen
waren angereist, viele aus dem pidagogischen
Umfeld, aber auch aus Industrie, Handel, Ge-
werkschaft und Initiativen. Nun liegt die Doku-
mentation vor.

Statements und Diskussionen folgender
Foren sind dokumentiert:

e auch in Zukunft Textilien aus Baden-Wiirt-
temberg

e brauchen wir neue Spielregeln fiir den Welt-
textilhandel?

e Verbraucher/in: Das (un)bekannte Wesen

e Ausstellung: Pflegeleicht und knitterfrei: Am

Anfang war die Baumwolle
e (ko — bio — sauber — fair. Eine Orientierung

im Etikettendschungel.

Unter dem Stichwort «Ausstellungen und
Informationsstinde» finden Sie die wichtigsten
Adressen zum Thema sowie Kurzbeschreibun-
gen und Bestelladressen von Filmen.
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Nach dem grossen Erfolg des Grundlagenkurses
tiber Maschenwaren vom Herbst vergangenen
Jahres fiihrt die Schweizerische Textil-, Beklei-
dungs- und Modefachschule am 14./15./28./29.
April 1999 in Wattwil einen viertigigen Aufbau-
kurs zu dem selben Thema durch. Wihrend
sich der letztjdhrige Lehrgang mit der Herstel-
lung von Maschenwaren sowie bindungstechni-
schen und warenkundlichen Grundlagen be-
fasste, stellt der Aufbaukurs eine Vertiefung unter
besonderer Beriicksichtigung des Qualitits-
aspektes dar. Neben Bindungslehre, Warenkunde
und Musteranalyse wird auch die Textilvered-
lung und Konfektion behandelt. Seitens eines
bekannten Wischeherstellers werden die The-

Maschenwaren-Aufbaukurs

men «Qualitdtsanforderungen» und «Qua-
litdtssicherung» unter Berticksichtigung der
Wiinsche des Handels erortert. Die Kursteilneh-
mer erhalten des weiteren in der Eidg. Material-
priifungs- und Forschungsanstalt (EMPA) St.
Gallen im Rahmen von Vorfiihrungen in den
modernen Laboratorien eine Einfiihrung in die
Bekleidungsphysiologie und in die Maschenwa-
ren-Priifung. Der Aufbaukurs steht neben den
Absolventen des Grundlagenkurses auch an-
dern Interessenten offen.

Das ausfiihrliche Kursprogramm ist erhélt-
lich bei der Schweizerischen Textil-, Beklei-
dungs- und Modefachschule, CH-9630 Wattwil,
Tel. +41 71 988 26 61, Fax +41 71 988 65 93.

Faserspinnerei

Die Abschlussvorlesung des Instituts fiir Textil-
maschinenbau und Textilindustrie fiir das
Wintersemester war im Hause der Maschinenfa-
brik Rieter zu Gast. Hundert angehende und
gestandene Textilfachleute waren der Einla-
dung von Prof. Dr. Urs Meyer nach Winterthur
gefolgt.

Hans Roosli, Leiter des Produktmarketings
fiir Putzerei Karde, betonte die wachsende Be-
deutung des Mischens und prisentierte die
technischen Mdglichkeiten von der Flockenmi-
schung bis zum Jaspégarn. Mischen ist nicht
nur notwendig bei Mischungen von verschiede-
nen Faserstoffen, wie zum Beispiel Baumwolle
mit Chemiefasern, sondern auch fiir reine
Baumwollgarne. Aufgrund der unterschiedli-
chen Aufgabenstellung, je nach Anwendungs-
bereich, sind darum verschiedene Verfahren
notwendig, die unterschiedliche spezifische Vor-
und Nachteile aufweisen. Das dies dem textilen
Spektrum entspricht zeigte er an zwei Kunden-
beispielen. Otto Evros Griechenland verarbeitet
acht verschiedene Rohstoffe in so kleinen
Partiegrissen, dass pro Tag bis zu drei Umstel-

Mischen als Aufgabe in der

lungen notwendig sind. Deshalb ist dort die
Spinnereianlage auf hohe Flexibilitit aus-
gerichtet und ermdglicht dosierte Flockenmi-
schung und Streckenmischung. Nicht Flexibi-
litdt ist das Ziel von Dan River in den USA,
sondern das Erzielen von hohen Mischungs-
genauigkeiten. Der Kunde produziert 60 Ta-
gestonnen Airjetgarn und konnte feststellen,
dass Mischungsschwankungen von nur einem
Prozent bereits zu erheblichen Fadenbruchstei-
gerungen in der Weiterverarbeitung fiihrten,
was nur durch die dosierte Flockenmischung zu
beherrschen ist.

Dr. Marianne Leupin von der Eidgendssi-
schen Forschungsanstalt fiir Agrardkologie und
Landbau stellte ihre Arbeiten vor, die sich mit
nachwachsenden Rohstoffen beschiftigen. Eine
breite Palette einheimischer Naturfasern hat
mit der stiirmischen Entwicklung synthetischer
Faserstoffe an Bedeutung verloren. Thr Beitrag
fiir Landwirtschaft und Weiterverarbeitung soll
durch solche Forschungsvorhaben wiederbelebt
werden. Neben den Umweltaspekten haben sie
auch okonomische Zielsetzungen. Voraus-

mittex 2/99

setzung fiir eine industrielle Anwendung und
Verbreiterung sind Forschungen in Anbau, Ern-
te und Verarbeitung. Vertieft erkldrte sie die Ar-
beiten fiir die Entwicklung umweltfreundlicher
und industriell einsetzbarer Aufschlussverfah-
ren fiir Bastfasern, dass heisst das Trennen von
Holz- und Pflanzenteilen von den eigentlichen
Fasern. Bei der Bewertung der unterschiedli-
chen Verfahren sind neben den wirtschaftlichen
Fragen ihre Auswirkung auf Umwelt und Re-
produzierbarkeit zu beriicksichtigen.

Achim Chacon von Du Pont Int. SA Genf be-
schrieb die technischen Maglichkeiten, um Fa-
sermaterial mit einem Lycra Filament zu verei-
nen. Coregarne haben zunehmend an Bedeu-
tung gewonnen da sie den Tragekomfort verbes-
sern. Als Verfahren kennt man Umwinden, Luft-
Verwirbelung, Umspinnen und Verzwirnen. Du
Pont pflegt den Kontakt zu den Maschinenher-
stellern und unterstiitzt die Anwender, damit die
Verarbeitungsanforderungen erfiillt ~ werden
und die elastischen Eigenschaften der Lycrasee-
le optimal im Coregarn zum Tragen kommen.

Er betonte jedoch auch, dass der Gewebekon-
struktion fiir die Elastizitit des Endprodukts ei-
ne hohere Bedeutung zukomme als der Lycra-
seele.

Dipl. Ing. Hans Landwehrkamp, Leiter Pro-
duktmarketing Rotorspinnerei von Rieter, fiihr-
te nochmals zuriick auf die Fasermischung in
der Kurzstapelspinnerei. Er betonte die hohe
Mischungseffizienz des Rotorspinnens im kur-
zen Langenbereich durch die Riickdublierung
im Rotor im Gegensatz zum Ringspinnen, das
schlanke lange Fasern eher in den Fadenkern
und steife kurze Fasern eher an der Oberfliche
einbindet.

Dieser schnelle Streifzug zeigte anhand der
grossen Palette von Verfahren, wie breit die Auf-
gabenstellung in der Textilindustrie ist. Dies
bietet auch der Forschung noch einige Ansatz-
punkte, wie zum Beispiel ein zuverldssiges
Verfahren zur Bestimmung des Mischungs-
Edda Walraf

effizienz.
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Spray-Flow

Neues Babcock - Hochleistungs-
waschaggregat fir Wirk- und
Webware in Betrieb genommen

Fiir die Behandlung von spannungsempfindli-
chen und durchstrémbaren Maschenwaren und
Geweben ist die neue Spray-Flow Intensiv-
Waschmaschine entwickelt worden. Mit diesem
Hochleistungswaschaggregat werden Substan-
zen an der Oberfliche und im Kern der Ware
intensiv ausgewaschen. Die Spray-Flow hat
einen Wareninhalt von etwa 5 m. Sie kann als

Einzelmaschine und kombiniert mit mehreren
Abteilen in der Vor- und Nachbehandlung von
Druck- und Farbwaren eingesetzt werden.

Picanol ibernimmt Ginne

In den letzten Tagen des vergangenen Jahres
hat Picanol, einer der grossten Webmaschinen-
hersteller der Welt, die Mehrheit an der deut-
schen Firma Giinne iibernommen, welche sich
auf die Herstellung von Spezialwebmaschinen
konzentriert.

Aufgrund der sich ergdnzenden Produkte,
basierend auf der gleichen Technologie, dring-

Eine Weberei mit Gamma-Webmaschinen

FIRMENNACHRICHTEN

Die hohe Waschleistung der Spray-Flow
wird durch intensives Bespritzen und Durch-
stromen der Ware mit Flotte erreicht. Fiir eine
bessere Ausnutzung der Behandlungsflotte und
eine Verkiirzung der Riistzeit ist das Badvolu-
men minimiert worden. Der Spritzdruck (max.
1 bar) und der grosse Volumenstrom von bis zu
100 m¥/h fithren u. a. zu der hohen Waschlei-
stung. Aufgrund der grossen Querschnitte der
eingesetzten Diisen kann grosstenteils auf ein
Filtern der Flotte verzichtet werden. Zur weite-
ren Steigerung des Waschwirkungsgrades ste-
hen leichte Abquetschvorrichtungen oder Ab-
saugvorrichtungen zur Verfiigung.

Im Herbst 1998 erfolgt die Inbetriebnahme
einer Babcock-Waschanlage mit der neuent-
wickelten Spray-Flow Waschmaschine bei der
Firma ILUNA in Italien. Das Unternehmen ge-
niesst aufgrund der ausserordentlichen Qua-

te sich dieser Zusammenschluss auf. Auf der ei-
nen Seite war es die Luftdiisentechnologie, die
Giinne fiir seine Reifenkord und Frottierma-
schinen anwendet, auf der anderen Seite die
Greifertechnologie, fiir seine Doppelgreifer-
Velvet-Maschinen.

Dadurch ist es der erweiterten Picanol-
Gruppe moglich, Spitzenklasse-Webmaschinen
sowohl fiir Flach-, als auch fiir Polgewebe an-
zubieten. Die Integration von Giinne in ein

Folto: Picanol

litdt seiner Textilien einen exzellenten Ruf in
der europdischen Sportswear-Industrie. Die
neue Hochleistungswaschanlage besteht aus
vier Spray-Flow-Abteilen mit vorgeschaltetem
Netztrog und wird zum Auswaschen eingesetzt.
Sie ist fiir eine Warenbreite bis max. 3,400 mm
und fiir Warengeschwindigkeiten bis 50 m/min.
ausgelegt.

In den letzten sechs Monaten hat Babcock
11 weitere Spray-Flow Waschanlagen u. a. nach
Deutschland,

Frankreich,  Grossbritannien,

Tiirkei, Brasilien und die USA geliefert.

Babcock Textilmaschinen GmbH, Hittfelder
Kirchweg 21, D-21220 Seevetal (Maschen),
Tel. (04105) 811-0, Telex 2180 352 btm d,
Fax (04105) 811 231

weltweit operierendes Unternehmen ist der Ga-
rant fiir seine Kunden, dass die Kontinuitit in
Forschung und Entwicklung, in der Produktion
und im Kundenservice auf hohem Niveau er-
halten bleibt.

In Ubereinstimmung mit der Picanol-Stra-
tegie werden beide Unternehmen getrennt ope-
rieren und in den kommenden Jahren gezielt
einige Abteilungen integrieren. Das Manage-
ment von Giinne wird unverandert beibehalten,
sodass die Kunden die Gelegenheit haben, mit
ihren gewohnten Partnern zu sprechen.

HOF WEBEREI mit Picanol-
Webmaschinen

Die erste grosse Verbindung mit PICANOL ent-
stand 1985 als ausgedehnte Versuche in ihren
Werken zu der Entscheidung fiihrten, in die
PICANOL Luftdiisenwebmaschine PAT zu inve-
stieren. Uber eine Periode von zwei Jahren wur-
den 320 PICANOL PAT-Maschinen installiert.
Damit war seinerzeit HOF die grosste Luftdii-
senweberei in Europa.

Zehn Jahre spiter, nach einer Restrukturie-
rungsphase, hat sich HOF entschieden, produk-
tivere und flexiblere Webmaschinen anzuschaf-
fen, die einen Teil der bestehenden Maschinen
ersetzen sollen. Nach einer langen ausgedehn-
ten Testphase mit verschiedenen bekannten
Webmaschinenherstellern entschloss sich HOF
WEBEREI fiir die Webmaschinen, die sich in
Flexibilitdt, Produktivitit und Gewebequalitit

hervorhoben.

9
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Vor einigen Monaten entstand eine zweite
grosse Verbindung zwischen HOF WEBEREI
und PICANOL, indem ein Auftrag iiber 136
OMNI-Luftdiisenmaschinen und 40 GAMMA-
Greifermaschinen erteilt wurde, alle Maschinen
ausgeriistet mit dem fortschrittlichsten Quick-
Style-Change-System, welches heute auf dem
Markt angeboten wird.

Zu dieser Entscheidung haben die Synergie-
effekte, welche durch die Austauschbarkeit von
Zubehorteilen zwischen OMNI und GAMMA ent-
stehen, wesentlich beigetragen. Dieser grosste
Auftrag, der in Deutschland in den letzten Jah-
ren erteilt wurde, beweist, dass mit modernster
Technologie und Spitzenproduktivitit ~die
Standortfrage Hochlohnland eine untergeord-
nete Rolle spielt.

TECHTEX GmbH Vliesstoffe
Mittweida - eine Erfolgsstory

Die Firma TECHTEX GmbH Vliesstoffe Mitt-
weida ist eines der wenigen Unternehmen der
Textilindustrie in Sachsen, die nach der Wie-
dervereinigung weiterhin existieren und eine
aus eigener Kraft beispiellose Entwicklung ge-
nommen haben. Das Unternehmen entstand
aus einem Teilbereich des VEB Wischeunion
Mittweida. In diesem Unternehmen wurde vor-
wiegend Bettwische auf Webmaschinen herge-
stellt. Aber bereits 1972 begann die Forschung
zur Herstellung von textilen Flichengebilden
auf der Basis der Nihwirktechniken Malivlies
und Maliwatt. Seit 1974 werden in dieser Ferti-
gungsstitte Nahwirkvliesstoffe hergestellt. Bei
der Abwicklung des grossen Verbundes des VEB
Wischeunion wurde einer Weiterfiihrung der
Produktion in der Nahwirkabteilung durch die
Treuhand auf der Basis eines durch den Ge-
schiftsfithrer Ernst Kretzschmar und den Pro-
kuristen Dipl.-Ing. Manfred Hunger erarbeite-
ten Konzeptes zugestimmt. Mit der Ubernahme
durch die Textilgruppe Hof am 1. 1. 1993 erfolg-
te die Privatisierung. Wurde bisher vor allem
die Kunstlederindustrie mit Nahwirkvliesstoffen
als Beschichtungsgrund beliefert, galt es nach
deren Riickgang neue Mirkte zu erschliessen.
Es gelang mit den Produkten in der Auto- und
Teppichindustrie Fuss zu fassen. Neben dem
Einsatz in der Teppichindustrie als Zweitriicken
werden die Maliwatt- und Malivliesprodukte als
Schichttrager fiir Kunststoffbahnen, als Ka-
schierstoffe fiir die textile Innenausstattungen
im Auto, bei Schuhstoffen, fiir Schaumkaschie-
rungen und bei der Schall- und Warmedim-
mung eingesetzt.

Sachsens Wirtschafisminister Dr. Schommer
mit Ernst Kretschmar

Die Bandbreite der mit diesen beiden Tech-
nologien erzielbaren textiltechnologischen Pa-
rameter, z. B. Flichengewichte von 50 bis 250
g/m?, st sehr gross und erkldrt das breit ge-
fiacherte Anwendungsgebiet der Produkte. Bis-
her wurden etwa 1200 Artikelvarianten auf der
Basis von Kundenforderungen oder Anfragen
erarbeitet. Fiir die Herstellung der Zweitriicken
fiir Teppichbdden sind beispielsweise Stoffbrei-
ten tiber 5 m erforderlich.

Am 3. 12. 1998 konnte Geschiftstiihrer Ernst
Kretzschmar bei der offiziellen Einweihung ei-
nes neuen Werkes auf vier Produktionshallen,
eine Rohstofflagerhalle und ein Verwaltungsge- |
bdude auf einer Grundflache von tiber 11000
Quadratmeter verweisen. Insgesamt wurden sgit
1994, vor allem aber 1998, 30 Millionen _['4}1\4\."111
Gebdude und Ausriistung investiert.

Parallel dazu entwickelte sich aucj der Lini-
satz. 1992 waren es mit 60 Beschaftigten poch |
5,7 Mio. DM Umsatz, so sind es 1998 mit 80
Mitarbeitern ca. 20,0 Mio. DM.

In Deutschland ist die TECHTEX GmbH der
grosste  Produzent von Nihwirkvliesstoffen.
Noch in diesem Jahr soll die zwolfte Malimo-
Anlage die Produktion aufnehmen.

Die Produktion erfolgt vollautomatisch vor1
Ballen bis zur fertigen Rolle des Nihwirkvlie -
stoffes. Nach der Faseraufbereitung aus dem ge-

Die neuen Anlagen lassen die Herstellung
von Néibwirk-Vliesstoffen bis zu 5,7 m
Breile zu

mittex 2/99

TECHTEX GmbH Viiessioffe Mittweida,
Viersener Strasse 18, D-09648 Mittweida,
Tel.: 03727/95310, Fax: 03727/95315

pressten Ballen wird das textile Gut in Kam-

mern zwischengelagert. Uber Rohrleiisnges:

werden die Fasern der Krempel zur Biiditag ei-
nes Flors vorgelegt. Die Verfestigung des durch

einen Vliesleger gebildeten Vlieses éxfoh it || |
Nihfaden zu Maliwatt oder durch Vernyasehiing

h Vor ; {
Wt yermaschung !
¢

der Vliesfasern zu Malivlies. *

Die Hauptabnehmer der Nihwirkvliesstoffe |

sind im Inland zu finden. Der Export Wird dn
diesem Jahr auf etwy 5% asd “Uinsatvoliren
steigen. dupte\pur(lJnJef“ :
Italien, England nd Helglen, L
osteu:opfuschm J,andmf gvenlle

oekang’ A g
’ A“-'.'-'f{]\e‘
SaChSIsche el —
Plati; 1enfa£ mH"f‘Chemmtz hat
Citiiuig y
neygs ﬁ°"'z;. ({@éjg

Die Siichsische Nadel und Platinenfabril
(.L\an (,hemni Z (Nﬁplafa) i Whternehmen
der afhweizemdléh ‘HdaseKithn  Grv'ppe,

IWE1Zerisch

Wt,lE}tel xHn“f\{ovember 1998 el knapp 3 Mo-
aten Bauz,eit ﬁ]r netes Werk'auf der Mauers-
5 Benan_ht l’lqél" dem Ercinder der
_b" ) "lkﬂél'l‘\riiﬁwwlauersbfwer ein. An
“)der :}ulobahnausfahi‘f diid, im sewerbegebiet
" pequ't\rasse m&&}uemmtz geleg.n, befinden sich
in unmitte!h¥@F Nachbar-chaft auf dieser
Strasse, bereits der Textil.naschinenhersteller
Malimo der Kar. Mayer-Cuppe und der Herstel-
ler vor D
Mit der Ubernahme ler Naplafa im Jahre
1993 durch die Haase :-Kiih Gruppe kehrte die
Naplafa in den Besitz ihre Griinder, die die Fir-
ma 1947 verlassen mussten wieder zuriick. Des-
halb nannte der Seniorch«f Werner Kiihn vor
den geladenen Gasten unc der Belegschaft ne-
ben dem vorhandenen guten Facharbeiter-
stamm und der damit err:ichten Sortimentser-
weiterung der Gruppe anch emotionale Griinde
fiir die Ubernahme der Naplafa im Jahr 1993.
In dieAusriistung und das neue 2800 qm
grosse Gebdude wurder: fiinf Millionen Mark
invesuer. Scgerwirtic finden im Unterneh-
men 46 Mitarbeiter Beschiftigung. Nach Aussa-
gen des Geschiftsfiihrers Gaudlitz, ist bei wei-
terhin positiver Entwicklung im kommenden
Jahr mit Neueinstellungen zu rechnen. In je-
dem Fall soll 1999 mit der Facharbeiterausbil-
dung begonnen werden. Zum Produktionssorti-

esignen nterv dsche Bruno Banani.

|
|
|
f




mittex 2/99

ment der Naplafa gehoren Schieber-, Loch-,
Kranz-, Nihzungen- und Stricknadeln sowie
Fassungen und Platinen fiir verschiedenste Ma-
schinenmodelle der Textilindustrie. Die Nih-
zungennadeln, sie kommen in Kettelmaschi-
nen zum Einsatz, bei denen das maschenge-
rechte Anketteln ohne manuelles Aufstossen er-
folgt, werden fast ausschliesslich durch die Na-
plafa geliefert. An einer Ausweitung des Sorti-
mentes in den genannten Produktgruppen wird
stindig gearbeitet. 54% der Erzeugnisse werden
exportiert. Ein Hauptabnehmer im Inland ist
die sich in unmittelbaren Niihe befindliche Fir-
ma Malimo. Mit hochqualitativen Erzeugnis-
sen gelang es der Naplafa nach dem Nieder-
gang des Ostmarktes, im westlichen Markt Fuss
zu fassen. Neben Italien und anderen westeu-
ropdischen Lindern konnte auch in den USA
ein Markt aufgebaut werden. Auch Lieferungen
nach Tschechien und Ruminien zeigen stei-
gende  Tendenz.  Die
Vertriebsorganisation der Haase+Kiihn Gruppe
erleichtert die fiir eine erfolgreiche Ver-
kaufstitigkeit notwendige weltweite Prisenz.
Die Holding produziert an fiinf Standorten,
in Deutschland in Chemnitz und Leinzell, so-
wie in Portugal, Rumanien und der Schweiz.
In der Schweiz ist es die Firma AGULA SA.
Les Geneveys s/Coffrane, die Nadeln fiir Hikel-
galon-, Raschel-, Grossrundstrick- und Klein-
rundstrickmaschinen herstellt und damit dazu
beitrigt, dass durch die Haase+Kiihn Gruppe
ein komplettes Sortiment an Wirk- und Strick-
elementen angeboten werden kann.
Dieter Rothe

Nutzung  der

Scchsische Nadel- und Platinenfabrik,
Mauersberger Strasse 14, D-09117 Chemnitz
Tel.: 0371/5627-0, Fax: 0371/5627-300

Zellweger Uster bucht erste
Auftrdage im neuen Markt
Gewebeinspektion.

Zellweger Uster ist im Begriff, ein vielverspre-
chendes neues Marktsegment zu erschliessen:
die Gewebeinspektion. Im Dezember 1998
konnten die ersten beiden Priifanlagen
USTER® FABRISCAN an namhafte Webereien
in der Schweiz und in Deutschland verkauft
werden. Eine dritte Anlage wird demnichst an
eine weitere Schweizer Weberei ausgeliefert.
Zellweger Uster ist weltweit fiihrender Her-

steller von Systemen fiir die Qualititskontrolle
in Spinnereien und Textillabors. Der Einstieg in
die Gewebeinspektion stellt daher eine Ausdeh-
nung des bisherigen Titigkeitsgebiets dar und
entspricht der Strategie der horizontalen Markt-
erweiterung des Unternehmens.

Da Gewebe in Webereien bisher von blossem
Auge gepriift wurden, handelt es sich um einen
neuen Markt, der in den kommenden Jahren
markant wachsen diirfte. Die in Uster ent-
wickelten computergestiitzten, selbst lernenden
Priifanlagen analysieren das fertige Gewebe be-
deutend schneller und zuverldssiger, als dies
mit herkémmlichen Kontrollmethoden mdg-
lich ist. Gleichzeitig erstellen sie detaillierte
Qualititsprotokolle und liefern die Daten, wel-
che den Preis des Gewebes wesentlich mitbe-
stimmen.

Nachfolgeauftrag iiber 67 Sulzer
Textil Projektilwebmaschinen

Webkapazitit der Firma Thrace Plastics S. A.,
Griechenland, verdoppelt

Weltweit wird eine grosse Zahl Projektilwebma-
schinen von Sulzer Textil zur Produktion von
technischen Geweben, inshesondere Agro, Geo-
textilien und Teppichgrundgeweben eingesetzt.
Auch die griechische Firma Thrace Plastics
S. A., Athen, einer der fiihrenden Hersteller in
Europa, vertraut in die Technologie der Web-
maschinen von Sulzer Textil. Zurzeit wird auf
57 Projektilwebmaschinen mit Nennbreiten
von 430 bis 540 cm produziert. Das Produk-
tionsprogramm auf diesen Maschinen umfasst:

haiL

Das neue Gebiude der Naplafa
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Eine Projektilwebmaschine, belegt mit
einem Gewebe aus PP-Béindchen

Verpackungsgewebe, Agro- und Geotextilien,
Grundgewebe fiir Teppiche, Heimtextilien und
Gewebe fiir Big Bags. Aus dieser Aufzihlung ist
ersichtlich, wie vielfiltig die Gewebepalette ist,
die mit einem Maschinenpark, bestehend aus
Projektilwebmaschinen, gewoben werden kann.

Wie erfolgreich Thrace Plastics S. A. mit der
Produktion von Geweben mit Breiten von mehr
als 400 cm ist zeigt sich darin, dass die Firma
einen Nachfolgeauftrag fiir 67 weitere Projek-
tilwebmaschinen bei Sulzer Textil plaziert hat.
Diese Maschinen werden seit Januar 1999 in ei-
ner neuen Halle installiert. Auch diese Maschi-
nen weisen Nennbreiten von 430 bis 540 cm
auf.

Ab April 1999 ist die neue Anlage in voller
Produktion und die heutige Kapazitit ist mehr
als verdoppelt.
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Emissionsarme Klebstoffe
fiir Verlegung von
GuT-lizenzierten Teppichbéden

1990 griindeten bedeutende Unternehmen der
" europdischen Teppichbodenindustrie die Ge-
meinschaft umweltfreundlicher Teppichboden
(GuT). Ziel der GuT war und ist es, den textilen
Bodenbelag und seinen Produktkreislauf stetig
zu optimieren. Bei der Installation eines Tep-
pichbodens iibernehmen die eingesetzten Verle-
gematerialien eine entscheidende Rolle. Zu-
sammen mit der Klebstoffindustrie hat die GuT
Kriterien fiir die Einstufung von Klebstoffen in
Emissionsklassen ausgearbeitet.

Wohlbefinden des Verbrauchers
entscheidend

Fiir die GuT ist es entscheidend, wie sich das
Produkt «Teppichboden» auf das Wohlbefinden
des Verbrauchers auswirkt. Soweit dies das Pro-
dukt selbst betrifft, haben die GuT-Mitglieder
ihre Verantwortung wahrgenommen. Bei der
Installation eines Teppichbodens und der damit
verbundenen Auswirkung auf die Qualitdt der
Innenraumluft ibernehmen die eingesetzten
Verlegematerialien eine entscheidende Rolle.
Die heute immer noch zum Einsatz kommenden
herkommlichen Dispersionskleber belasten die
Innenraumluft in erheblichem Masse, auch
wenn diese Klebstoffe als «lgsungsmittelfrei»
deklariert sind. Substanzen mit Siedepunkten
>200 °C werden zwar nicht als Losemittel be-

GuT-lizensierle Teppichboden sollten nur mit
Klebstoffen der Emissionsklasse EC1 verlegt
werden

trachtet und insofern ist die Bezeichnung «l6-
sungsmittelfrei» korrekt, doch tatsichlich hingen
die Losungsmitteleigenschaften eines Stoffes
nicht von seinem Siedepunkt ab. Daher muss,
auch mit Blick auf den Verbraucher, diese Eti-
kettierung als Mogelpackung bezeichnet werden.

hat daher mit der Klebstoffindustrie Kriterien
fiir die Einstufung von Klebstoffen in Emis-
sionsklassen ausgearbeitet.

< 500 mg/m’ sehr emissionsarm
500-1500 mg/m’ emissionsarm
> 1500 mg/m’ nicht emissionsarm

Die von den Klebstoffherstellern gegriindete
werkstoffe (GEV) hat drei Emissionsklassen

emissionsarm ist. Fiir die GuT ergibt sich dar-
aus die klare Forderung, GuT-lizenzierte

verlegen, die mindestens als EC I eingestuft
werden konnen.

GuT-Signet garantiert Sicherheit

Die GuT-Mitglieder mochten den Verbraucher
mit Produkten versorgen, die umweltschonend
hergestellt werden, ihn in seinem Wohlbefinden
fordern und am Ende der Nutzung problemlos

unter umweltschonenden Bedingungen produ-

Schadstoffe, Emissionen und Geruchsbildung
untersucht werden.

Die Projektgruppe Verlegesystem der GuT

. 1VS-Préisident U. Baumann (links) und

Gemeinschaft emissionkontrollierter Verlege-

EC1, EC2 und EC3 festgelegt, wobei EC1 sehr |

Teppichbdden nur mit solchen Klebstoffen zu

zu entsorgen sind. Das Signet «Teppichboden
schadstoffgepriift> kennzeichnet Teppiche, die

ziert und von anerkannten Priifinstituten auf

Jahresmedien-
konferenz des
Textilverband
Schweiz

e

Rolf Langenegger

Das Jahr 1998 begann fiir die Textilindustrie
nach siebenjdhriger Durststrecke mit einem
vielversprechend  Aufschwung.  Die  Ab-
schwichung des Aussenkurses des Frankens, die
Einfiihrung der paneuropdischen Kumulation
und eine freundliche Konsumentenstimmung
fiihrten zu diesem Aufschwung. Die Bilanz der
Textil- und Bekleidungsindustrie fiir 1998 sieht
aber insgesamt unbefriedigend aus. Die Griin-
de, die zu diesem Riickschlag fiihrten, sind in-
direkte Folgen regionaler Krisenherde (insbe-
sondere Asien) und Auswirkungen der Turbu-
lenzen auf den Finanzmirkten, die das globale
wirtschaftliche Umfeld und Konsumklima
nachhaltig beeinflussen.

Die stark exportabhingige Textil- und Be-
kleidungsindustrie verzeichnete 1998 einen
guten Start, sah sich danach jedoch zuneh-
mend einer abschwichenden Nachfrage im
Ausland sowie auf dem Binnenmarkt gegen-
tiber. Die Folge davon: die Auftragseingénge fie-
len insbesondere bei der Vorstufe zuriick, die in-
lindische Produktion wurde auf allen Stufen
zurlickgenommen, die Umsitze bewegten sich
lediglich um den Paribereich und die Exporte
konnten wertmdssig nur unwesentlich gestei-
gert werden. Daraus resultierte trotz einer
strukturell verbesserten Ausgangslage eine all-
gemein unbefriedigende Lage. Die Ergebnisse
sind wie gewohnt von Branche zu Branche und
auch von Firma zu Firma unterschiedlich.

Der Umsatz der Textil- und Bekleidungsin-
dustrie 1998 von 4,4 Mia. Franken liegt insge-
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samt 1,6% iiber dem Vorjahresniveau. Diese Er-
gebnisse sind trotz eines erneuten Abbaus von
4% auf 27700 Beschiftigte zustande gekom-
men. Sie unterstreichen die weitere Erhthung
der Produktivitiit. Gleichzeitig geben sie Riick-
schliisse auf zusitzliche Marktanteilsverluste
im Inland, Hinweise auf einen anhaltenden
Preiskampf sowie weiteren Auslagerungen der
Produktion.

Von der Einfiihrung des Euro versprechen
sich die Schweizer Textilindustriellen eine
transparentere Kostensituation. Da gegen drei
Viertel der Textil- und Bekleidungsexporte der
Schweiz in die Euro-Lander gehen, werden ge-
ringere Absicherungskosten erwartet. Die Tex-
tilwirtschaft begriisst den Abschluss weiterer

TEXTILVYERBAND/SVT-FORUWM

Freihandelsvertriige mit interessanten und po-
tenten Partnern, um den Produktionsstandort
Schweiz zu sichern und zu erhalten. Gegenwir-
tig werde die Textil- und Bekleidungsindustrie
beim grenziiberschreitenden Verkehr in Europa
durch administrative und zeitaufwendige For-
malititen benachteiligt. Die Schnelligkeit der
Umsetzung eines Modetrends und diejenige der
Auslieferung der Ware seien entscheidende
Wettbewerbsfaktoren.

Der Ausblick fir das Jahr 1999 fallt fiir die
Textilindustrie insgesamt zuriickhaltend und
fiir die Bekleidungsindustrie leicht optimistisch
aus. Entscheidend fiir den Geschiftsgang diirfte
das Konjunkturklima in Europa sein.

Regula Walter

SVT-Kurs Nr. 3
Die aktuellen Naturfasern im Trend-
spiegel der Jahrtausendwende

Leitung: SVT, Piero Buchli, 9240 Uzwil
Ort: Hotel Zofingen,
4800 Zofingen
Tag: Mittwoch, 28. April 1999
09.30—ca. 16.45 Uhr
Programm: e Wolle und edle Tierhaare

Hans Rudolf Gattiker,
Textilfachschule STF,
Ziirich und Wattwil

o Seide — die Konigin der
Textilien
Charlotte Kummer,
Geschiftsfiihrerin, Textil
+ Mode Institut, TMI,
Ziirich

e  Baumwolle — Naturfasern
vollendet veredelt

—  Mercerisierte Baumwolle
Piero Buchli, Uzwil

—  Com 4 Baumwolle
Fritz Blum, Flums

—  KBA Baumwolle
Ernst Ebrismann,
Turbenthal

o Leinen —vom Edel-
knitter zum aktuellen
«easy care»
Charlotte Kummer

o  Hanf, vielumstritten und
heissgeliebt
Bernd Frank, Badische
Naturfasern, D-Malsch

o «Manmade» — Moderne
Fasern aus der Natur
gesponnen
Dr. Dieler Eichinger,
Lenzing, A-Heiligenkreuz
Die aktuellen Textil-
fasern im Trendspiegel
der Jahrtausendwende

199972000,
Charlotte Kummer
Kursgeld: Mitglieder
SVT/SVTC/IEWS Fr. 170.—
Nichtmitglieder Fr. 210.—
Mittagessen inbegriffen
Zielpublikum:  Materialinteressierte aus

Textilindustrie und -handel,
Handarbeitslehrerinnen,
Lehrbeauftragte textiler
Richtung

Anmeldeschluss: Donnerstag, 15. April 1999

Compact Garn

Seit einiger Zeit sind Compact Garne auf
dem Markt, die sich grosser Nachfrage er-
freuen. Die herausragende Faserparallelitit
bewirkt, dass die Fasern optimal in den Fa-

serverbund eingebunden werden. Dies wie-
derum wirkt sich in extrem geringer Haarig-
keit aus. Diese Garneigenschaft birgt ein un-
geahntes Sparpotenzial in der Weiterverar-
beitung wie Weberei, Strickerei, Ausriisterei
und Konfektion (Ndhfaden) und offnet der
Phantasie und der Entwicklung neuer Pro-
dukte Tiir und Tor.

Die Maschinenfabrik RIETER AG, Win-
terthur, ist der fithrende Anbieter von indu-
striell einsetzbaren Maschinen zur Herstel-
lung von Compact Garnen und hat bereits
reiche Erfahrung gesammelt.

Die Spinnerei Spoerry, Flums, bekannt
durch Innovation und erfolgreiche Garnent-
wicklungen, setzte von Beginn an auf die
neue Technologie und behauptet sich auch
mit Compact Garnen an der Spitze.

Im Glauben an zukunftstriichtige Pro-
jekte setzte die Filatura Franzoni, Italien,
seit 1997 im grossen Stil auf Compact Garn
und ist heute mit weit iiber 10000 installier-
ten Spindeln weltweit der grosste Anbieter
dieser Garne.

Einen Meilenstein will auch die Weberei
Getzner in Bludenz, Osterreich, setzen, in-
dem zukiinftig vermehrt Compact Garne
eingesetzt werden sollen. Bereits heute ver-
fiigt Getzner tiber ein beachtliches Know-
how in der Verarbeitung von Compact Gar-
nen.

Diese vier weltweit fiihrenden Firmen ge-
ben Thnen am Nachmittag des 4. Mai 1999
die Gelegenheit, mehr zu erfahren, was
Compact Garne fiir die Zukunft bedeuten
werden. Es ist dem SVT gelungen, hervorra-
gende Referenten zu verpflichten.

Eine Veranstaltung, auf die die Fachwelt
schon lange wartet und die das Interesse von
Spinnern, Werbern, Strickern, Ausriistern
und dem Handel gleichermassen weckt, ver-
spricht diese Technologie doch echte Inno-
vation fiir die Zukuntt.

Wir freuen uns auf Thre Teilnahme.
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Organisation:

Ort:

Tag:

Programm:

Kursgeld:

Zielpublikum:

FORUM

SVT-Kurs Nr. 4
ComforSpin®
Ein neues Garn in bester Qualitat

SVT, Peler Minder, Brigitte
Moser

Maschinenfabrik Rieter AG
Klosterstrasse 20
8406 Winterthur

Dienstag, 4. Mai 99
13.00-18.00 Uhr

Maschinenfabrik Rieter AG,
Winterthur

Vorstellung des Spinnverfah-
rens, Pridsentation einiger
Produkte

Mauro Franzoni, Spinnerei
Franzoni-1

Innovation in die Zukunft,
Erfahrungen mit neuen
Garnen

Fritz Blum, Spinnerei
Spoerry & Co AG, Flums

Wie reagiert der Markt auf
neue Produkte

Herr Schramm, Getzner
Textil AG, A-Bludenz
Produkte im Jahr 2000, was
will der Markt

Mitglieder SVT/SVTC/IFWS
Fr. 170:—
Nichtmitglieder Fr. 210.—

Technisches und kaufminni-
sches Kader aus den
Bereichen Garnerzeugung,
-verarbeitung und Handel,
Lehrbeauftragte im Textil-
bereich sowie weitere
Interessierte

Anmeldeschluss: 26. April 1999

ComforSpin® ist ein eingetragenes
Warenzeichen der Maschinenfabrik Rieter AG.

SVT-Kurs Nr. 5
10 Tage nach ITMA 1999
Trends zur Jahrtausendwende!

Organisation/
Leitung:

Ort:

Tag:

Programm:

SVT, Piero Buchli, 9240
Uzwil

STE, Schweizerische Textil-,
Mode- und
Bekleidungsfachschule,
9630 Wattwil SG

Dienstag, 22. Juni 1999
09.30—ca. 16.45 Uhr

Die «etwas andere» Eroff-
nungsansprache

Im Anschluss berichten Fach-
leute der STF sowie Experten
aus der Industrie kompetent
und aktuell von den

neuen Trends zur Jahrlau-
sendwende,

die sie an der Itma 1999 per-
sonlich ermittelt haben.

Behandelte
Gebiete:

Kursgeld:

Zielpublikum:

Anmeldeschluss: Donnerstag, 10. Juni 1999

mittex 2/99

— Spinnerei / Zwirnerei /
Texturierung

— Vorwerk / Weberei

— Bandweberei und andere
Spezialmaschinen

— Stickerei

— Strickerei

— Textilveredlung /
Ausriistung

— Vliesherstellung wie
gewohnt in Wort und Bild

Mitglieder SVT/SVTC/IFWS
Fr. 190.—

Nichtmitglieder Fr. 220.—
Mittagessen im Thurpark in-
begriffen

Interessierte der Textilindu-
strie, die 10 Tage nach der
ITMA die aktuellen Trends
zur Jahrtausendwende erken-
nen mochten. Pressemitglie-
der und Lehrbeauftragte tex-
tiler Richtung.

Der Vorstand der SVT begrusst
folgende neue Mitglieder

Boller Doris, 8322 Giindisau

Hauschild Annett, 9000 St. Gallen
(WBK-Mitglied)

Jossi Systems AG, 9545 Wingi

(Gonner-Mitglied)
Langenegger Willi, 9410 Heiden

Meier Eduard, 5300 Turgi
Menzi Daniel, 8758 Obstalden

Schir Corinne, 3816 Burglauenen
Vonlanthen Renate, 3186 Diidingen
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SVT-Kurs Nr. 6
Fremdfasern immer Qualitéts-
problem Nr. 1?

Organisation:  SVT, Brigitte Moser,
9240 Uzwil
Ort: Gebriider Loepfe AG,
8623 Wetzikon, Kastellstr. 10
Tag: Donnerstag, 1. Juli 1999
13.30-17.30 Uhr
Referenten: Prof. Dr. Ing. A. Schentk,

Fachhochschule Reutlingen
Fremdfasern und -stoffe in

der Baumwolle

Jorg R. Miiller, Dipl.-Ing.
(FH), Prokurist

Gebriider Loepfe AG, Wetzikon
Fremdfasererfassung in Ver-
bindung mit Zukunftsweisen-
der Qualititsdokumentation
Armin Jossi, Maging Director,
Jossi Systeme AG, Wingi
Mdglichkeit und Nutzen der
Fremdstoffausscheidung in
der Putzerei

Ralph Hermann, Ing.,
Geschiftsfiihrer, Willy
Hermann, Hard/Osterreich
Die Fremdfaserproblematik
aus Sicht des Strickers

Die Gebriider Loepfe AG bietet den
Teilnehmern die Mdglichkeit einer Betriebsbe-
sichtigung oder einer Spulshow

Mitglieder SVT/SVTC/IFWS
Fr. 150.—

Nichtmitglieder Fr. 190.—
Max. Teilnehmerzahl: 35
Pers.

Kursgeld:

Zielpublikum:  Technische und kaufménni-

sche Fachleute aus den Berei-
chen Garnerzeugung, -han-
del, Zwirnerei, Weberei,
Strickerei, Konfektion und
Verkauf

Anmeldeschluss: Dienstag, 22. Juni 1999

SVT-FORUM

Erster Bugatti-Shop in der

Schweiz

o S Y.
Bugatti-Shop in Ziirich

Bugatti, die Bekleidungsmarke fiir Mdnner aus
dem Hause Brinkmann in Herford, ist ab dem
11. Februar 1999 auch in Ziirich am Riiden-
platz 4 mit einem Monolabel-Shop vertreten.

Die Brinkmann-Gruppe, Herford, zihlt zu
den grossten Herstellern fiir Herrrenoberbeklei-
dung in Europa. Das Unternehmen ist seit {iber
50 Jahren im Markt aktiv und verzeichnete
1998 einen Umsatz von 370 Millionen DM.

Massgeblichen Anteil am Unternehmenser-
folg hat die Erfolgsmarke Bugatti. Mit einem
Bekanntheitsgrad von rund 52% in Deutsch-
land ist Bugatti ein Begriff fiir Mdnnermode in
der Bevolkerung und eine der bekanntesten Mo-
demarken fiir Médnner tiberhaupt.

Bugatti ist als Lifestyle-Marke im Markt eta-
bliert. Unter dem Bugatti-Label findet sich das
gesamte Spektrum der Mannermode. Vom Man-
tel bis zum Schuh kann sich «<Mann» in Bugat-
ti kleiden. Die Marke Bugatti steht beim Ver-
braucher fiir sichere, traghare Mode mit hohem
Qualititsanspruch zu einem  verniinftigen
Preis-/Leistungsverhltnis. Perfekt aufeinander
abgestimmte Kollektionen sind Erfolgsfaktoren
des Bugatti Outfit-Konzepts.

Mit dem ersten Bugatti-Shop in Ziirich, der
in Zusammenarbeit mit der Rein Textil AG,
Ziirich, betrieben wird, setzt man nunmehr
auch in der Schweiz den eingeschlagenen Weg

der Eroffnung von Bugatti-Monolabel-Shops
konsequent fort. Die Geschifte werden nicht in
Eigenregie von Bugatti gefiihrt, sondern immer
in Kooperation mit interessierten Fachhindlern
konzipiert, die mit dem Bugatti-Outfit-Konzept
vor Ort erfolgreich sein wollen.

Der erste Bugatti-Shop in Ziirich ist als Pri-
sentationsplattform der Marke Bugatti in der |
Schweiz gleichsam als Showcase fiir die gesam-
te Bugatti-Markenwelt gedacht, aber auch als
Angebot an den Handel zu verstehen, fiir sich
selbst die grossen Erfolgspotentiale und hervor-
ragenden Vermarktungsmoglichkeiten einer
starken Endverbrauchermarke wie Bugatti zu
entdecken.

Herrenmode von Bugatti
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Abfille

TEXTA AG, 9015 St. Gallen
TEXTA Zlrcherstrasse 511, Postfach 443  Tel. +41(0)71/313 43 43
Recycling samtlicher Textilabfdlle  Fax +41(0)71/313 43 00

E-mail: texta@swissonline.ch

Telefon 032 385 12 13
Telefax 032 384 65 55

A. Herzog, Textil-Recycling, 3250 Lyss

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Bally Band AG,
5012 Schonenwerd,
Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm

exella Telefon 062/768 82 82 » Fax 062/768 82 70

JHCO
ELASTIC

Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10

Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69

JHCO Elastic AG, 4800 Zofingen
Telefon 062 746 90 30
Telefax 062 746 90 40

Beratung
= GHERZI TEXTIL ORGANISATION
gher2| Unternehmensberater und Ingenieure Tel. 01/211 01 11
fur die Textil- und Bekleidungsindustrie  Fax 01/211 22 94
Gessnerallee 28, CH-8021 Zirich  gherzi@compuserve.com
Bandwebmaschinen
Jakob Muller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55
Baumwollzwirnerei

Miiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 282 15 55,
Telefax 055 282 15 28

B EZUGSQUELLEN-NACHWEI!IS

Card Clothing + Accessories

Graf + Cie AG

Card Clothing + Accessories

Box 1540

CH-8640 Rapperswil

Telefon: +41-(0)55-221-7111

Telefax: G4/G3 +41-(0)55-221-7233
G3/G2 +41-(0)55-210-4807

Internet: http://www.graf.ch

E-mail:  cardclothing@graf.ch

Acordis Schweiz GmbH, Bachriti 1, 9326 Horn
Telefax 081 632 74 01

Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,
s
tMs Telex 851 400

Fax 07184517 17
Pluss-Staufer AG
TREVIRA

EMS - CHEMIE AG Telefon 081 632 61 11

CH-7013 Domat/Ems

E-mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com
CH-4665 Oftringen
Telefon 062 789 23 04

Fax 062 789 23 00

Core-spun und Core-twist

P Spinnerei Ziegelbricke AG

CH-8866 Ziegelbricke

Telefon 055-617 33 33, Fax 055-617 33 30
e-mail: Zentrale@FCJ.ccmail.compuserve.com
Internet: www.ziegelbruecke.com

e ————
————
—————
——————
P—
—_
v

Dampferzeuger/Dampfkesselbau und Waschereimaschinen
Wamag AG, 8304 Wallisellen, Tel. 01 830 41 42, Fax 01 830 35 64

Dockenwickler

sﬁl

Willy Grob AG
alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

Druckknopfe und Ansetzmaschinen

A A. BRERO AG, Technopark
@ Grenzstrasse 20 B / Postfach
® © 3250 Lyss
¥ Telefon 032/385 27 85, Fax 032/385 27 88

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Telefon 055 444 13 21,
Telefax 055 444 14 94

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Bodenbelige fiir Industriebetriebe

Forbo-Repoxit AG, 8404 Winterthur,
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052/242 93 91
Internet: www.repoxit.forbo.com

Breithalter

HégNZIKER

G. Hunziker AG
Ferrachstrasse 30
8630 Ruti

Fax 055 240 48 44

?El

Tel. 055 240 53 54,
E-Mail: hunziker_rueti@bluewin.ch

Einziehanlagen
Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

SrausLr

Effektgarnsysteme fiir die Spinnerei

AMSLER TEX AG
Eichacherstrasse 5
* CH-8904 Aesch / ZH bei Zirich
Tel. 01/739 91 00, Fax 01/739 91 04
E-mail: cs@amslertex.ch

Elastische und technische Gewebe

Schoeller Textil AG
Bahnhofstrasse 17
CH-9475 Sevelen

Tel.: 081/785 31 31
Fax: 081/785 20 10

schoeller®

Switzerland
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B EZUGSOQUEILTLEN -

Elektronische Kettablassvorrichtungen

; Willy Grob AG
[ 1 .. alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
~— Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

Elektronische Musterkreationsanlagen und Programmiersysteme

Elektronische Programmiersysteme

Sraus!L

Jakob Miller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Etiketten jeder Art

Bally Labels AG,
5012 Schénenwerd,
Telefon 062 858 37 40, Telefax 062 849 40 72

BALLY
LABELS

Etiketten-Webmaschinen

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Jakob Muller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Filtergewebe

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 » Fax 062/768 82 70

exella

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 / 923 64 64
Telefax 071 /923 77 42

Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69
Rundgewobene Schlduche

Filter-, Entsorgungsanlagen

FELUTEX AG

Blaser fir RSM und Weberei

Gabelstapler

Jungheinrich GmbH, 5042 Hirschthal, Telefon 062 739 31 00
Telefax 062 739 32 99, E-mail: Info@jungheinrich.ch

AROVA Schaffhausen AG, Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

BONIOUR
ORGANIC

Baumwollgarne und -zwirne aus
kontrolliert biologisch angebauter
Baumwolle, (kbA) rohweiss und
farbig gewachsen

Barzloostrasse 20
CH-8330 Pfaffikon
Telefon 01 950 20 17
Telefax 01 950 07 69

Boller, Winkler AG
Organic Cotton Spinning

CH-8488 Turbenthal
Tel. 052/396 22 22
Fax 052/396 22 00

N A CHWEIS

mittex 2/99

4» C.BEERLI AG

Zwirnerei-Féarberei

9425 Thal
Telefon 071 886 16 16
Telefax 071 886 16 56

Ihr Partner fur farbige Viscose- und
Polyesterzwirne

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich
Tel. 01/386 70 80

Fax 01/386 70 81

E-mail: cwc@cwec.ch

CUnc

- Qualitatsgarne flr die Textilindustrie

HURTER AG

Lettenstrasse | H ' AG
Postfach ur er
CH-8192 Zweidlen INDUSTRIEGARNE
Tel. +41 (0)1 868 31 4| INDUSTRIAL YARNS

Fax +41 (0)1 868 31 42
E-Mail: info@hurterch, Internet: www.hurter.ch

&

TKZ O T. Kiimin CH-8059 Ztrich

==

: ZANI
t /,— }1 -].- Telefon 012022315  Telex815396  Telefax 01 201 40 78

Kunz Textil Windisch AG
CH-5210 Windisch
Tel. 056/460 63 63
Fax 056/460 63 99

9001 St. Gallen
Telefon 07122847 28

oo Telefax 0712284738
< Internet: http\\vvww.nef—yam.chNEF,*CO
<o~ E-mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125
CH-8800 Thalwil

Telefon 01 720 80 22

Telefax 01 721 15 02

émsf Obrist Ag

Rubli Industriegarne

Ruhbergstrasse 30

9000 St. Gallen

Telefon 071/260 11 40, Fax 071/260 11 44

Aktuelle Garne fir Mode, Heimtex und Technik

Schnyder & Co.

8862 Schiibelbach

Qualitatszwirne
Garnhandel

Tel. 055/440 11 63, Fax 055/440 51 43
E-mail: Schnyder.co@active.ch

oy

Pt 7 )

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10
Handel mit sémtlichen Garnen - speziell modische Garne

Von samtlichen Stapelgarnen

Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 041 780 94 77

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90
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Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Gebrauchtmaschinen

S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

Hiilsen und Spulen

S

Textilagentur
Brunner AG
CH-9602 Bazenheid

Tel. 071 931 21 21
Fax 071 931 46 10

HCH. KUNDIG + CIE AG
Textilmaschinen und technisches Zubehor
8620 Wetzikon, Postfach 1259

Tel. 01/932 79 79, Fax 01/932 66 01
E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Handel mit samtlichen, speziell mit
modischen Garnen

Handel und Vertretung von:

e KartonhUlsen

® PlastikhUlsen konisch und zylindrisch

e Farbehiilsen konisch und zylindrisch

Jacquard- und Harnischzubehor

CQUA prse,

YU AGM JACTEX AG

2 AGM & CH-8212 Neuhausen am Rheinfall

'..:;L/@@“;: Tel. ++41/52/675 55 11, Fax 41/52/675 55 00
AVGEM“*O www.agm-jactex.ch, E-Mail: info@agm.jactex.ch

STARTES SPA 1-20058, VILLASANTA (MI)
Via dei Boschi 10, Fax 0039 039 205 09 88
Fabr. Jacquardharnische fir alle Anspriiche
Vetr. CH und A, Tel. und Fax 01 780 16 84

Jacquardmaschinen
P Staubli AG
m UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 728 66 26

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Spiralhtlsenfabrik

CH-6418 Rothenthurm
Tel. 0041/41-838 16 16
Fax 0041/41-838 16 21

Der gute Kern

_bruooen ao

» Schnellspinnhiilsen
5 Hartpapierhiilsen
Zertifiziert nach ISO 9001/EN 29001 Texturierhiilsen

Karton- und Papierverarbeitungs AG
CH-6313 Menzingen

Telefon 041-755 12 82

Telefax 041-755 31 13

SONOC

caprex

B EZUGSOQUELTLTEN -

N ACHWEIS

Hulsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01

Fabrikation von Kartonhdlsen fir die aufrollende Industrie.
Versandhtlsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

HCH. KUNDIG + CIE AG

Textilmaschinen und technisches Zubehor
8620 Wetzikon, Postfach 1259

Tel. 01/932 79 79, Fax 01/932 66 01
E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Ketten und -Réder fiir Antriebs-, Transport- und Fordertechnik

GELENKKETTEN AG

Gelenkketten AG, Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz
Telefon 041 790 33 33, Telefax 041 790 46 45
E-mail: gelenkettenag@tic.ch

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Jakob Miiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Kniipfanlagen
Staubli AG

[ ]
TA.UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 728 66 26

Lagergestelle

S51 SCHAFER 5 Schifer A6

CH-8213 Neunkirch
Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90, http://www.ssi-schaefer.ch

Luftbefeuchter fiir Textilbetriebe

S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Musterkollektionen und Musterei-Zubehor

‘:". ‘.'““/\/A‘,
TEXAT AG
MUSTERKOLLEKTIONEN

TEXAT AG

CH-5012 Woschnau
Tel. 062/849 77 88
Fax 062/849 78 18

(A
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B EZUGSOQUELTLTEN -

Musterwebstiihle
.BRM ARM AG, Musterwebstlhle, 3507 Biglen

Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14

Nadelteile fiir Textilmaschinen

y Christoph Burckhardt AG,

Pfarrgasse 11
4019 Basel,
BUROEES/E!ABDT Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51

E-mail: burkard@chag.com www.cbag.com

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/72 36 220, Fax 052 72 36 118
Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

Gutermann + Co. AG, 8023 Zrich
Vertretung fir Industrie - HEGGLI + Co. AG, TMC, 8065 Zrich
Telefon 01/829 25 25, Telefax 01/829 29 70

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 839 41 11
Fax 01 839 41 33

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

+SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01 /718 33 11
Fax 01 /718 34 51, Endaufmachungs-
Maschinen fir Industrie-Nahzwirne

Paletthubwagen

Jungheinrich GmBH, 5042 Hirschthal, Telefon 062 739 31 00
Telefax 062 739 32 99, E-mail: Info@jungheinrich.ch

Reinigungsanlagen fiir Spinn- und Webemaschinen

SOHLER

[ AIRTEX

SOHLER AIRTEX GMBH
Postfach 1551 - D-88231 Wangen - West Germany
Telefon (0 75 22) 79 56-0 - Telex 732623 - Telefax (0 75 22) 2 04 12

SrauBLr

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Blattmann Cerestar AG
WoOE OB @ O e SN oo e e T SR

Blattmann Cerestar AG, 8820 Wadenswil
& +41-(0)1-789 91 40, Fax +41 (0)1-780 68 71, Mobil +41-(0)79-331 81 42
E-mail: info@blattstar.com

N A CHWETIS

Schmelzklebstoffe

)
EMS - CHEMIE AG
CH-7013 Domat/Ems

Telefon 081 632 61 11
Telefax 081 632 74 01
Telex 851 400

Schweissanlagen fiir Kettmaterial
o Staubli AG
TA Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
BL Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Schmierstoffe

= s MOENTAL TECHNIK LANZ
M=TAL O N CH-5237 Ménthal
<o mele ale nan schmicoven! Tl () 1267 8501 - Fax 056 / 284 51 60

Offizielle Vertretung von METALON® PRODUCTS CANADA

Schwerringzwirnmaschine bis 400 mm Ring
S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Seiden- und synthetische Zwirnerei
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Seng- und Schermaschinen

Sam. Vollenweider AG
- 8812 Horgen
lll]“l!l1lllll3llll3l" Tel. 01 718 35 35, Fax 01 718 35 10

Spindelbédnder

VERSEIDAG BELTECH AG
Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
s - Telefon 055 225 35 35 / Fax 055 225 36 36
BELTECH http://www.beltech.ch

Spinnereimaschinen
= ] Rieter Textile Systems
- EEy CH-8406 Winterthur
e s Telefon 052/208 71 71
Telefax  052/208 83 20

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 78
E-mail: info@steiger-textil.ch
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Tangentialriemen

VERSEIDAG BELTECH AG
Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
— Telefon 0565 225 35 35 / Fax 055 225 36 36
BELTECH hitp://www.beltech.ch

Technische Bander

Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69

Technische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

: Bertschinger Textilmaschinen AG
Bertschinger .. ..

Zurcherstrasse 262, Postfach
CH-8406 Winterthur/Schweiz
Telefon 052 202 45 45, Telefax 052 202 51 55
E-Mail info@bertschinger.com Internet http://www.bertschinger.com

Textilmaschinen

\ 9240 Uzwil

)} Telefon 071 951 33 62
Telefax 071 951 33 63

\ Heinrich Bragger

~ P

Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091/682 77 62/63, Fax 091/682 77 41
W: Brau Textilmaschinen, 8308 llinau, Wingertstrasse 17, Tel /Fax 052 346 18 87

Textilmaschinendle und -fette
@ Shell Aseol AG

3000 Bern 5
Textilmaschinenzubehor SRO

Telefon 03138077 77

Telefax 031380 78 78
www.shell.ch

SRO Walzlager AG

Zircherstrasse 289

9014 St. Gallen

Tel: 071/278 82 60 FAX: 278 82 81

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Transportbéinder und Flachriemen

VERSEIDAG BELTECH AG

Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil

Telefon 055 225 35 35 / Fax 055 225 36 36
BELTECH nttp://www.beltech.ch

Tricotstoffe
Armin Vogt AG, 8636 Wald, Tel. 055 246 10 92, Fax 055 246 48 19

Vakuum-Garnkonditionieranlagen «CONTEXXOR»

konditionieren + dampfen

Xorella AG

5430 Wettingen, Telefon 056 437 20 20
Telefax 056 426 02 56

B EZUGS QUELLEN -

N ACHWEIS

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

Weberei-Vorbereitungssysteme

SrauBL

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Webmaschinen
Jakob Muller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11

. Telefax 062 871 15 55

SULZER RUTI

Websysteme

Sulzer Riti AG

CH-8630 Riiti ZH / Schweiz
Telefon 055 250 21 21
Telefax 055 240 17 56

Zubehdor fiir die Spinnerei

Bréacker AG
[ 4 CH-8330 Pfaffikon-Zirich
Bratker Telefon 01953 14 14
Telefax 01 953 14 90
e-mail:  sales@bracker.ch

BERKOL'

ST

Henry Berchtold AG
CH-8483 Kollbrunn
Telefon 052/396 06 06
Telefax 0562/396 06 96

Ein Unternehmen der
Huber+Suhner Gruppe

HCH. KUNDIG + CIE AG
Textilmaschinen und technisches Zubehor
8620 Wetzikon, Postfach 1259

Tel. 01/932 79 79, Fax 01/932 66 01
E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Zubehor fiir die Weberei

Webgeschirre
’ Weblitzen
GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen Kantendreher-Vorrichtungen
Telefon 01 727 21 11 Kettfadenwéchter
Telefax 01 727 24 59 Lamellen

HCH. KUNDIG + CIE AG
Textilmaschinen und technisches Zubehor
8620 Wetzikon, Postfach 1259

Tel. 01/932 79 79, Fax 01/932 66 01
E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

SEED
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Das Verstandnis fiir die Materie.

Der Tastsinn nimmt einen bedeutenden Platz ein, wenn es

um Stoffe geht. Wir fordern diese sensorische Beziehung zum
Faden: rauhe, echte Beriihrungen, welche die Anforderung
von Haltbarkeit und langer Lebensdauer erfiillen, weichere,
die einen Eindruck von Zirtlichkeit hinterlassen oder beinahe
sinnliche Beriihrungen des Fadens, der, einmal verwoben
oder verstrickt, in direkten Kontakt mit der Haut kommt.

Dank immer neuen Ideen entwickelt die Kunz Textil Windisch AG
Produkte und Mischungen lange vor deren Nachfrage. Ein
namentliches Beispiel ist das Tencel-Garn, welches in
verschiedenen Nummern gesponnen wird.

Auf Anfrage [dsst Thnen Herr Hans-Rudolf Frei gerne unser
Verkaufsprogramm zukommen.

Kunz Textil Windisch AG - CH-5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63 - Fax 056 460 63 99

Baumann
Weberei und Farberei AG

Textile Dienstleistungen:

« Laminieren

« Kaltschneiden (bis 3 m breit)

* Thermoschneiden (bis 3 m breit)

« Zwirnen (farbig)

* Weben (bis 3,20 m breit)

« Kettwirken (bis 3 m breit)

¢ Garnfarben

« Stlickfarben

* Transferdruck

« Grosses Garnlagersortiment in
roh und gefarbt

Wir sind auch Spezialisten fir kleine Auflagen.

Fir weitere Auskiinfte steht Ihnen Herr B. Schass-
berger oder Herr M. Kunz gerne zur Verfiigung.

Baumann

Weberei und Farberei AG
Bern-Zirichstrasse 23
CH-4901 Langenthal

Telefon 062 919 62 62
Fax 062 923 01 82

nevenhauser

Neuenhauser Maschinenbau GmbH & Co. KG
LadestraBe 5, D-49828 Neuenhaus

Telefon ++49 (0) 5941/ 604-0

Telefax ++49 (0) 5941/ 604 -201

eMail: nevenhauser@neuenhauser.de
Internet: www.neuenhauser.de

Dockenwickler
B Confi Winder ]

ITMA 99 Paris

Wanderreiniger

Transportautomation
[ |
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TECHTEXTIL

Internationale Fachmesse fiir Technische Textilien und Vliesstoffe

Ao

fextiie week

Ay

13.-15. April 1999

Hightex for a better living

O & AL %

LN

L) ¥
= =[] [@

lhr Markt fir
textile Innovationen.

Die Techtextil liefert den Stoff, aus dem zukunftsfahige
Geschaftsideen sind. Denn der Bedarf-an innovativen
Hightech-Stoffen istin der Industrie, in' Forschung und
Handwerk ungebrochen. Sichern Sie sich lhren Wett-
bewerbsvorteil mit einem Besuch auf der Techtextil.
Auf der weltweit fihrenden und kontinuierlich wachsen-
den Leitmesse fur technische Textilien und Vliesstoffe
zeigen mehr als 500 Aussteller die Neuheiten der
Branche zuerst. Kundenorientiert.und klar gegliedert
nach Produktgruppen mit Hinweisen auf die angebote-
nen Anwendungsbereiche bei den einzelnen Ausstellern.
Das heif3t: die Techtextil bietet lhnen maximale
Markttransparenz. Und das Techtextil-Symposium
liefert Ihnen das Expertenwissen fir lhren Erfolg
von'morgen.

P.S. Ihr Weg nach Frankfurt lohnt sich doppelt: denn
neben der Techtextil konnen sich im Rahmen der
International Textile Week Frankfurt besonders Besucher
mit Interesse an Stoffen und Zubehor fiir Sportswear
tiber die Angebote der Fachmesse Interstoff - Fabrics
and Trends for Fashion & Performance - informieren.

Messe Frankfurt

Vertretung Schweiz/Liechtenstein
Postfach, 4002 Basel

Tel. (061) 3165999, Fax (061) 31659 98
info@ch.messefrankfurt.com
www.techtextil.de

Messe
Frankfurt



Innovation macht den Unterschied!

- G 33:
O Qualitat schaffen —
Qualitat kaufen

* SERVOgrip - revolutiondres
Doffen ohne Unterwindung

e Garnnummer-Wechsel ohne
Zahnraderwechsel, dank
FLEXI-Draft

e grosse Kosteneinsparungen
dank integriertem Kiihlsystem

e hochste Flexibilitat mit Ver-
ziigen bis 80fach

Maschinenfabrik Rieter AG
CH-8406 Winterthur

Telefon ++41 52 208 71 71
Fax  ++4152203 18 95

Rieter Ingolstadt
Spinnereimaschinenbau AG
D-85055 Ingolstadt

Telefon ++49 841 9536-01
Fax  ++49 841 9536-850

http://www.rieter.com
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Die interstoff setzt neue Akzente: Das breiteste
Angebot des Weltmarktes fiir modische Textilien

mit rund 350 Herstellern von Basics und

Rohwaren, dazu der neue Schwerpunkt

Begleitet von def International
Textile Week Frankfurt, die auf zwei spannenden
Symposien zu sportiven Synergien zwischen der
interstoff und der gleichzeitig stattfindenden
Techtextil anregt. Die nichste interstoff gehért in

Ihren Terminkalender.

Messe Frankfurt

Vertretung Schweiz/Liechtenstein
Postfach, 4002 Basel

Tel. (061) 31659 99, Fax (061) 31659 98
info@ch.messefrankfurt.com

Internet http://www.interstoff.de

FABRICS AND TRENDS FOR FASHION & PERFORMANCE

interstoff.

Tertle \me |
gt .0
o <
13.-15. April 1999

Frankdurt

Samt-, Satin-, Zierbander
sowie Haftverschliisse fiir:
 Konfektion
 Dekoration

* Floristen

e Verpackung

Bandweberei
Ribbon Manufacturers u n
Manufacture de rubans

Kuny AG

Benkenstrasse 39, CH-5024 Kiittigen
Telefon 062 - 839 91 91

Telefax 062 - 839 91 19
http://www.kuny.ch

E-Mail: info@kuny.ch

Ein flexibler, vollstufiger Betrieb
SQs-Zertifikat, SO 9001

TRICOTSTOFFE

bleichen
farben
Textildruck drucken
Schellenberg .
o/ ausrusten

E. SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG
CH-8320 FEHRALTORF TEL. 01-954 12 12
FAX 01-954 31 40

Miiller & Steiner AG

Zwirnerei

8716 Schmerikon SG

Tel. 055/282 15 55
Fax 055/282 15 28
E-mail: 101707.1240@compuserve.com

Ne 20 — Ne 200

Popline-, Crépe-, Voile-, Core- und elastische Zwirne
MelaSt mit Lycra®




Wir priifen lhre Textilien

physikalisch
farberisch chemisch
chemisch analytisch

Schadstoff-, Riickstandsanalytik, Qualitatssicherung, Gutachten, Qualitatsberatung und Fehlersuche sind unsere Spezialitaten!

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT
5 EW INSTITUT SUISSE D'ESSAIS TEXTILES
[i ‘ {i A SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE

Gotthardstrasse 61, Postfach 585, 8027 Zirich

Tel. 01/2011718, Tlx. 816 111, Fax 01/202 55 27

RUEGG + EGLI 8620 Wetzikon ZH
Hofstrasse 98 Telefon 01 - 932 40 25 « Telefax 01 - 932 47 66
Internet: http://www.izh.ch/ruegg+egli

Webeblattfabrik

— Webeblatter fir alle Gewebearten in Zinn und Kunststoff
- Rispelblatter in allen Ausfuhrungen

- Spiralfederrechen (Durchlaufkluppen) in allen Breiten

— Winkelleitblatter (Gelenkscharblatter)

- Bandwebeblatter fiir alle Maschinentypen

— Schleif- und Poliersteine

wf - consulting GmbH

lhren Anforderungen angepasste
Unternehmensberatung fiir die Textil- und

Textilmaschinenindustrie Zernerel
i . Zitextil AG, 8857 Vorderthal
Ubernahme von Entwicklungsprojekten Telefon 055 / 446 11 44, Fax 055 / 446 15 52
Reorganisationen

Qualitatssicherung
Suche von Kader- und Fachpersonal

E-mail-Adresse Inserate
Know-how aus 25 Jahren Praxis

wf - consulting GmbH bu
Ruitibtielweg 4, CH-8832 Wollerau, Tel./Fax 01/7847083 | |

ff.regula@spectraweb.ch

Produktion steigern
Qualitit verbessern
Energie einsparen

3 * Texturieraggregate
Larmpeg el senken * Verwirbelungsdiisen
2 * Hohlspindeln
* Verlegerollen
* Stiitzwalzen
* Fadenfiihrungsrollen
* Spannrollen / Rollenzapfen

J'SRO WALZIAGER AG

FAG Kugel- und Rollenlager, TORRINGTON Nadellager, OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
Zircherstrasse 289, 9014 St. Gallen, Tel. 071 /278 82 60, Fax 071 / 278 82 81

TEMCO Hochleistungskomponenten
fiir Textilmaschinen

=
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3
=
=
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Die intelligente
Warenschau.

Der neue
Standard fur
das

21. Jahrhundert:

STER®FABRISCAN

mehr erwar

per die =y e
00 PCs mit R 3

eprt— o

Verarbeitungskapazitat Vo
echten neuronalen Netzwerkalgorithmen.
Unser System kann mehr als nur Gewe-

be prifen — es «lernt» speziell nach den

Fehlern zu suchen, die Sie als besonders
wichtig erachten.

6030 Artikel
168.58m Webmaschine
08.04. 1998 Klassierung A
39 Fehler £ 100m 231

40cm 80cm 120¢m  160cm  200cm ocm 40cm B0cm  120cm
VI PRIV T YR T3 I BT R

Mit der automatischen Erfassung, Mar-
kierung und Klassierung nach USTER®
FABRICLASS lassen sich Gewebefehler
und ihre Ursachen finden — und damit die
Produktivitat weiter erhohen.

Mit einer Bildauflosung von 0,3 mm,
Geschwindigkeiten bis zu 120 m/min und
Arbeitsbreiten bis zu 4 m und mehr hilft
Ihnen USTER® FABRISCAN, Probleme zu
|6sen und die Gewebequalitdt markant zu
verbessern.

Die intelligente Warenschau. Winschen
Sie mehr Information? Dann nehmen Sie
bitte Kontakt mit Inrem USTER®-Vertreter
auf oder besuchen Sie uns im Internet
unter http://www.uster.com.

Zellweger Uster
CH - 8610 Uster, Schweiz

Telefon ++41-1-943 22 11
E ze“weger uster Telefax ++41-1-943 38 38
e-mail sales@uster.com

Ein Geschéftsbereich der Zellweger Luwa AG Internet http://www.uster.com



High Performance
for more cash flow.

ITMA 99

PARIS Halle 1

June 1-10 1999/1-10 Juin 1999 Halle 7/2

Vom 1.-10. Juni 1999 présentiert die grésste
Textilmaschinengruppe der Welt eine eindriick-
liche Produktepalette. Unsere Neuentwicklun-
gen stehen alle unter dem Zeichen hoherer Wirt-
schaftlichkeit: Maschinen und Anlagen mit mar-
kant héheren Leistungen produzieren zu deut-

lich tieferen Kosten. Zudem gestatten unsere

Systeme das schnellere und aktive Reagieren auf

Markttrends und Nachfragedruck.

Saurer AG, CH-9320 Arbon/Schweiz
Telefon +41 71 447 52 82
Fax +41 71 447 52 88

WWww.saurer.com

Saurer ®
Schlafhorst #
Volkmann#
Zinser®
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Spinnerel §
Ziegelbriicke
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i Tencel
Lyocell by Lenzing

Trevira
Type 270 CS flammhemmend

Core Spun

8 mit Lycra von du Pont

Gerne unterbreiten wir Thnen ein

=" Angebot oder fiir weitere Auskiinfte
steht Ihnen unser Herr Peter Vogel
gerne zur Verfiigung.

Spinnerei Ziegelbriicke AG - 8866 Ziegelbriicke
Tel. 055-617 33 31 - Fax 055-617 33 30
e-mail: Vogel_Peter @FCJ.ccmail.compuserve.com
http://www.ziegelbruecke.com

¢ Beratungsgesprach zum Beispiel an

Textillufttechnik mit
System: Total Air Control
(TAC®) von Luwa.

Die infegrierte Anlage TAC® ist eine Luwa Eniwicklung und
erloubt eine gesamtheitliche Erfassung und Losung aller
lufttechnischer Belange eines Textilbetriebes.

TAC® umfasst vier Systembausteine: Luftbehandlung —
filirieren, mischen, befeuchten, kihlen, heizen, franspor-
tieren, regeln; Luftfiihrung - verteilen, Diffusion, abfiihren;
Reinigung - blasen, saugen, verdrdngen, erfassen und
Entsorgung - transportieren, klassifizieren, frennen, wie-
derverwerten, ausiragen, pressen, brikeftieren, verbrennen.

Verlangen Sie unsere detaillierten
Unterlagen und/oder ein individuelles

der ITMA. . acioma i

Luwa

Ein Geschdaftsbereich der Zellweger Luwa AG

Luwa, Wilstrasse 11, CH-8610 Uster

20 Tel. ++41 (0)1 943 51 51, Fax ++41 (0)1 943 51 52

Internet: www.luwa.com

Schadstoffgepri

Modernste Technik — gute Qualitét!

Gekdmmte
Baumwollgarne

Ne 30/1 — Ne 105/1

CH-8730 Uznach
Telefon 055/285 86 60
Fax 055/285 86 75

e-mail sales@znaberg.ch

SPINNEREI AM UZNABERG




EMS — POLYMERE WERKSTOFFE,
FEINCHEMIKALIEN, ENGINEERING

Die EMS-CHEMIE ist ein hochspezidlisiertes, interna-
tional erfolgreiches Unternehmen in der Herstellung
technisch anspruchsvollster polymerer Werkstoffe.

Wir suchen fir unsere Sparte Technische Fasern und
Klebstoffe zwei

Product-Manager/
Verkaufer

fur die Segmente

Bekleidung/Einlagen und
Papiermaschinenbespannung

Sie werden vom Standort Schweiz aus folgende
Hauptaufgaben Gbernehmen:

e Fihrung des Produktesortiments mit Kostenkon-
trolle

e Markteinfihrung von Neuprodukten

o Erstellung der Verkaufsdokumentation/ Schulung
des Verkaufs

@ Organisation und Durchfihrung von Symposien,
Messen, Tagungen

@ Verkaufsbetreuung der bestehenden Kunden in
einzelnen Mérkten

e Aufbau und Akquisition neuer Kunden

Diese Tatigkeit setzt technische und kommerzielle Er-
fahrung in der Textilindustrie voraus. Zudem beherr-
schen Sie die englische Sprache und verfiigen von
Vorteil Uber weitere Fremdsprachenkenntnisse.

lhre Bewerbungsunterlagen senden Sie bitte an
Herrn HR. Zindel, Personalabteilung (Direkiwahl
081/ 632 72 66).

SRR
TMS
EMS-CHEMIE

EMS-CHEMIE AG CH-7013 Domat/Ems

www.emschem.com

LC_NNN

Wir sind ein weltweit tatiges Unternehmen der Spezial-
maschinenbranche. Wegen Pensionierungen in unserem
kleinen Team der Abteilung «Technische Kundenbera-
tung» suchen wir

Technische Berater

In dieser Funktion unterstitzen Sie unsere Kunden, Filia-
len, Vertretungen und Verkaufssachbearbeiter in techni-
scher und technologischer Hinsicht. Kurzzeitige Reisen
im In- und Ausland sind ein Teil Ihres Aufgabengebietes
(Reiseanteil 30-50%).

Gute englische Sprachkenntnisse sind unabdingbar,
andere Sprachen sind willkommen. Kenntnisse im Fach-
gebiet Karderie/Spinnerei sowie auch PC-Kenntnisse
erleichtern lhnen die Arbeit. Selbstverstandlich werden
Sie bestens eingearbeitet, sodass Sie lhre verantwor-
tungsvolle Stelle absolut selbstandig ausflillen kénnen.

Gerne sehen wir |hrer ersten Kontaktnahme entgegen.
Bitte wenden Sie sich an unseren Herrn Otto Graf oder an
Herrn Ernst Gyr.

Graf + Cie AG

Card Clothing + Accessoires
CH-8640 Rapperswil
Telefon 055 221 71 11

E-mail-Adresse der Redaktion

redmittex@bluewin.ch

Weberei-Fachmann
mit langjahriger Erfahrung sucht neuen Wirkungskreis als
Obermeister oder dhnliche Position (z.B. Aufbau einer

Weberei im Ausland.

Ich freue mich auf eine Kontaktaufnahme unter Chiffre???

création baumann entwirft, produziert und verkauft
hochwertige Produkte fiir die Raumausstattung, ins-
besondere Textilien.

Wir suchen einen initiativen und kontaktfreudigen

Textiltechniker als Assistent
des Produktionsleiters

Ihre Aufgaben beinhalten die Einarbeitung in alle
Belange der Produktion und die Mitarbeit in diversen
Projekten der Bereiche Kalkulationssystem, Qualitats-
management, Informatiklésung und Organisation.

Damit Sie flir diese anspruchsvolle Aufgabe geriistet
sind, sollten Sie folgendes mitbringen:

« Ausbildung und praktische Erfahrung in Weberei-
technik und Textilveredlung (Abschluss STF oder
gleichwertig)

sehr gute Informatikkenntnisse
betriebswirtschaftliche Kenntnisse
Fremdsprachen erwiinscht

+ ldealalter: 28-35 Jahre

Wir kénnen lhnen eine ausserst interessante Stelle
als Vorbereitung auf eine Kaderposition in einem der
fortschrittlichsten Textilunternehmen bieten.

Senden Sie uns Ihre Bewerbungsunterlagen oder ru-
fen Sie uns an. Unser Personalchef Herr Diibendorfer
gibt Ihnen gerne weitere Auskunft.

création baumann
Weberei und Farberei AG
4900 Langenthal

Telefon 062 919 62 62

¢/ +fi-n baumann

T

N
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el zu sein, mussen Sie
entspannt sein. In kom-
bung mussen Sie mit
eganz auftreten, sich
2|l und ohne groBen
vand bewegen. Sanft,
und ausgeglichen. Der
gibt den Takt an, und Sie fol-

| dem Rhythmus des Marktes.
ie Gamma-Greiferwebmaschine
t ein solcher Leistungstrager. Sie
reint Hochtechnologie mit ergo-
mischem Design und Sie eignet
h fur jede Art von Material. Sie
Bt sich schnell und problemlos

Mit der neuen Gamma wird Picanol
zum Schrittmacher und setzt den
‘MaBstab an, wie Greiferwebmaschi-
nen im kommenden Jahrhundert
aussehen werden.

JHIES the Weqgves

SPICANOL N.V./POLENLAAN 3-7 ¢ B-8900 IEPER BELGIUM
TTEL. (32) 5722 21 11 TLX. 85223 PICA B #FAX (32) 5722 20 01
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