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Gamma Greiferwebmaschine —
Ein neuartiges Konzept von Picanol

Nach der Vorstellung an der ATME im Oktober 1996 in den USA pra-
sentierte Picanol im Dezember 1996 die neue Greiferwebmaschine
ihren europaischen Kunden und im Januar 1997 den Fachjournali-
sten. Und alle konnten sich liberzeugen: eine Webmaschine, die auf
einem einfachen Konzept aufgebaut ist, mit weniger bewegten Tei-
len, weniger Getrieben, einer drastischen Reduzierung der Schmier-
stellen und den Verzicht auf Zahnriemen. Einigen ausgewahlten Kun-
den wurde die Gelegenheit gegeben, Prototypen der Maschine meh-
rere Monate lang praktisch zu testen und die Einsatzmoglichkeiten
bei hohen Geschwindigkeiten und unter industriellen Bedingungen

zu priifen.

Einfache Geschwindigkeits-
anpassung

Der Antrieb befindet sich an der rech-
ten Maschinenseite, also an der ge-
geniiberliegenden Seite der Schuss-
garn-Vorlage, so dass das Schussgarn
nicht negativ von der Strahlungswiir-
me, die Antriebsmotor oder Fachbilde-
einrichtung abgeben, beeinflusst wird.
Die entsprechend des zu webenden Ar-
tikels notwendigen Geschwindigkeits-
anpassungen koénnen einfach und ko-
stensparend durch Hinzufiigen oder
Wegnehmen von Distanzscheiben aus-
gefiihrt werden.

Der extrem kurze Antriebsweg fiihrt
zu einer erhohten Maschinenleistung
und einer Verminderung des Energie-
verbrauchs, ausserdem wird weniger
Lirm erzeugt.

Quick-Step-Schussfadenprasen-
tation

Die Quick-Step-Schussprisentationsvor-
richtung ist fiir bis zu acht Schussfiden
ausgelegt. Sie besteht aus einzelnen Mo-
dulen, die jeweils mit einem elektronisch
gesteuerten Schrittmotor und einer Vor-
legernadel ausgestattet sind. Quick Step
weist die folgenden Vorteile auf:
— Moglicher Austausch der Module
zwischen den Maschinen
— Mikroprozessorgesteuerte
lung der Vorlegernadeln
— Spezielle Einfidelposition der Vorle-
gernadeln
— Gerader Fadenlauf des Schussgarns

Einstel-

6

Die Gamma ist die einzige Greiferweb-
maschine, bei der der Fachschluss di-
gital justiert wird — dies sichert eine
exakte Reproduzierbarkeit der Einstel-
lungen. Greifer und Greiferbinder wer-
den ohne spezielle Bahn im Fach ge-
fiihrt, dadurch entsteht zusitzlicher
Spielraum fiir die Zeiteinstellung von
Fachoffnung und Fachschluss.

Elsy - die neue Kantenvorrichtung

Mit dem System Elsy kann der Fach-
schluss der Kantenvorrichtung auf der
Tastatur des Mikroprozessors withrend
des Webens eingestellt werden, und
zwar unabhingig vom Fachschluss und
mit unterschiedlichen Zeitabldufen fiir
jede Seite. Auf Knopfdruck bewegt
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sich die Einheit in die optimale Ein-
fidelposition. Wird die Maschine nach
dem Einfddeln neu gestartet, kehrt Elsy
automatisch wieder in die vorherige
Position zuriick.

Quick Style Change (QSC)

Picanol’s Artikelschnellwechselsystem
Quick Style Change hat sich bei mehr
als 3000 Maschinen mit trennbaren
Maschinengestellen bewihrt. Abgese-
hen von seiner hohen Effizienz,
benotigt das QSC-System weniger Per-
sonal und erlaubt eine bessere Planung
der Vorbereitungsarbeiten. Weldy ver-
schweisst die Kettfiden mit einer Pla-
stikfolie, wodurch verkreuzte Kett-
enden verhindert und das Auflegen
neuer Ketten beschleunigt wird.

Ergonomie und Bedienungs-
freundlichkeit

Ein besonderer Schwerpunkt wurde auf
die ergonomische Gestaltung der Gam-
ma gelegt. Durch die leichte Schriigla-
ge der Maschine hat der Weber einen
verbesserten Zugang und die Steuerta-
sten lassen sich mit den Breithaltern an
den Rand des Gewebes bewegen, so
dass sie immer griffbereit sind. Zur
weiteren Arbeitserleichterung fiir den
Weber kann die Maschine mit einem
PSO-System (Prewinder Switch-off)
ausgestattet werden. Das PSO-System
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Die Gamma in Jacquardversion



Die neue Gamma Greiferwebmaschine

schaltet bei Schussbruch in der Schuss-
garnvorlage oder im Schussfadenspei-
cher automatisch von zwei auf einen
Schusskanal um.

Die Ubergabestellung des Schuss-
garns in der Gewebemitte ist immer
richtig, auch nach einem Artikelwech-
sel. Sowohl symmetrische als auch
asymmetrische Gewebebreitenreduzie-
rung ist moglich. Da die Schuss-Sche-
reneinstellung exakt erfolgt, werden
unterschiedlichste Schussgarne genau
abgeschnitten. Der Verzicht auf den
Einsatz von Zahnriemen befreit den
Meister vom zeitaufwendigen Kontrol-
lieren und Auswechseln in schlecht er-
reichbaren Positionen.

ETU - der elektronische Waren-
abzug

Die Gamma ist mit einem elektronisch
gesteuerten Warenabzug, dem ETU-Sy-
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Prdasentation der Maschine fiir Fachjournalisten

stem, ausgestattet. Mit ETU kann jede
gewlinschte Schussdichte auf der Tasta-
tur des Mikroprozessors oder dem elek-
tronischen Jacquard-Programmierer
eingegeben werden. Die Schussdich-
ten-Feineinstellung ermdéglicht die pri-
zise Steuerung der Gewebemasse. Die
Kombination von elektronischem Wa-
renabzugs- und Kettablasssystem ver-
hindert das Entstehen von Anlass-
stellen.

Die Kettbiume werden von einer

elektronisch gesteuerten Kettablassvor-
richtungen iiber ein an der Webmaschi-
ne fest installiertes Zahnrad angetrie-
ben. Zur Sicherung einer stérungsfreien
Arbeitsweise des Kettablasssystems
wurde der Kettbaum in Kugellagern
mit manueller Schnellauskupplung ge-
lagert.

Die Zylinderbreithalter oberhalb des
Gewebes erleichtern das Durchziehen
der Knoten beim Kettwechsel, und die

Die Kennzahlen der Gamma

Nutzbare Blattbreite:
Drehzahl:
Schusseintragsleistung:
Schussfarbenanzahl:
Fachbildeeinrichtungen:

schine
Kettbaumdurchmesser:
Warenbaumdurchmesser:

Spinnfasergarne:
Filamentgarne:

190, 220, 250, 300, 340 und 380 cm

600 U/min (190 cm) bis 360 U/min (380 cm)
bis 1300 m/min

1 bis 8 Farben oder Garnarten

Positive Exzentermaschine, Rotationsschaftma-
schine, elektronisch gesteuerte Jacquardma-

805, 914, 1000 und 1100 mm

700 mm; bis zu 1500 mm auf der separaten
Warenaufwickelvorrichtung

Nm 200 bis Nm 3 (Ne 120 bis Ne 1,8)
22 bis 4000 denier
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Befestigung ist ohne zusitzliche Justie-
rung in der erforderlichen Position
moglich.  Schnellauskupplungen  er-
leichtern ebenfalls das Wechseln der
Warenbidume. Mit Hilfe eines Schnell-
verschlusses werden auch alle Schiifte
in einer einzigen Bewegung mit dem
Antrieb verbunden.

Elektronische Steuerung

Der an der Gamma eingesetzte Mikro-

prozessor hat einen LCD-Graphikbild-

schirm mit selbsterkldrenden Meniis
und erfiillt die folgenden Aufgaben:

— Uberwachen, Steuern und Schiitzen
der mechanischen und elektronischen
Funktionen

— Einstellung von Webmuster, Schuss-
folge und Schussdichte

— Registrierung und Speicherung der
Produktionsdaten

— Ubertragung der Informationen

— Realisierung  der  bidirektionalen
Kommunikation mit Hostcomputer
oder Produktionssteuerungssystemen
Die automatische Fachgleichstellung

bei Schaft- und Jacquardmaschinen
verhindert Anlassstellen, die durch
Garndehnungen bei einem Stopp mit
gedffnetem Fach entstehen und die in-
tegrierte Programmierung von Fachbe-
wegung, Schussfolge, Schussdichte
und Kettspannung kann iiber die Tasta-
tur des Mikroprozessors erfolgen, der
mit vorprogrammierbaren Prozeduren
fiir die Verhinderung von Anlassstellen
bei empfindlichen Geweben ausgestat-
tet 1st.
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