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Neues Friktionsaggregat für schnellen Garn-
drehrichtungswechsel und Online-Überwachung
für den Kablier- und Zwirnprozess
Temco, Hammelburg (D), stellt das neuentwickelte FTS522-Friktions-
aggregat für die Erstausrüstung und die Modernisierung von Hoch-
leistungstexturiermaschinen sowie für Antrieb mit Tangentialriemen
oder mit Einzelmotor vor. Zur kontinuierlichen Messung der Qua-
litätsdaten beim Reifenkord-Kablieren steht das TWISTOR®-System
zur Verfügung.

Das Friktionsaggregat FTS522

Mit diesem Aggregat können Polya-
mid-, Polyester- und Polypropylengarne
bis 330 dtex sowie Feinfilament- und

Mikrofilamentgarne bei Fadenge-
schwindigkeiten von 1500 m/min ver-
arbeitet werden. Speziell für die neue
Texturiermaschinengeneration stellen
die einzelmotorisch angetriebenen Ag-
gregate eine wirtschaftliche Lösung
dar, indem sie mit automatischer S/Z-
Umstellung versehen sind.

ßz'W 7 zeigt das FTS522M-Aggregat
für Einzelmotorantrieb (T) und das

FTS522R-Aggregat für Tangentialrie-
menantrieb @. Der Antrieb ist in die

Grundplatte integriert. Über LED-Dis-
play wird S- oder Z-Garndrehrichtung
angezeigt. Der Sensor des OLT-Sy-
stems kann in der Halterung problem-
los installiert werden.

ß/W 7: Dav Fn'/cßonsaggregö? FTß522

Das ß/W 2 verdeutlicht den schnellen
S/Z-Wechsel durch Verschwenken der

Lagerung ohne Veränderung des Schei-
benaufbaus.

Die Vorteile des neuen Aggregates
sind:

Schneller Drehungswechsel ohne

Veränderung des Scheibenaufbaus. Da-
mit können Kosteneinsparungen bis zu
85% durch geringere Umrüstzeiten ge-
genüber den bisher bekannten Aggre-
gaten erreicht werden (ßz'W 3).

Keine Umstellung der Faden-

führungselemente bei Drehrichtungsän-
derung. Die Positionen der Fadenleit-
demente und der Kühlschiene bleiben
unverändert.

Bei Einzelmotorantrieb kann eine
Lärmreduktion von bis zu 12 dB(A)
gegenüber Tangentialantrieb erreicht
werden fßz'W 4).

Schnelles und sicheres Fadeneinle-

gen durch Klappmecha-
nismus (open/close sy-
stem) für alle Garne.

Mit Hilfe des Dreh-

ström-Asynchronmotors,
der eine Leistung von
210 Watt aufnimmt, sind
über zwei Zahnradüber-

Setzungen Drehzahlen

von 8500 bis 14000
U/min und 12 000 bis
20500 U/min möglich.
Das Motorsystem ist bei

Betriebsstörungen durch
Thermoschutz gesichert.
Eine speziell gedämpfte
Lagerung sichert einen

schwingungsarmen Lauf
des Aggregates. Der klei-
ne Fadenabzugswinkel

ß;7<3 2: Sc/zwe/fer Dreßn'c/üMngvHW'/z.ve/

von der letzten Auslaufscheibe zum
Auslauffadenführer des Aggregates
wirkt sich vorteilhaft auf die Fadenzug-
kraft aus.

TWISTOR®-Online-Qualitäts-
Überwachung für den Kablier-
und Zwirnprozess

Mit dem TWISTOR®-System fß/M 5)
werden die Qualitätsdaten beim Rei-
fenkord-Kablieren kontinuierlich ge-
messen und hinsichtlich der vom
Anwender vorgegebenen Grenzen
überwacht. Treten während des Pro-

zesses Fehler auf, so werden diese am

Monitor, über die weithin sichtbare

Alarmlampe sowie durch LED-Dis-
play am Sensor der fehlerhaften Posi-
tion angezeigt. In Verbindung mit der

Maschinensteuerung schaltet TWI-
STOR® die fehlerhafte Position auto-
matisch ab.

Durch Aussortieren der als fehlerhaft
erkannten Spulen während oder nach

der Produktion kann nun Reifenkord
mit gesicherter Qualität über die ge-
samte Spulenlänge geliefert werden.
Dadurch entfällt auch die nachgelager-
te und aufwendige Qualitätskontrolle
im Prüflabor.

Die integrierte Lauflängenmessung
garantiert eine einheitliche Spulenmas-
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Kostensenkung: S/Z-Wechsel

; Halterung

Lärmreduktion

gatoberteil FlI I kompleti

FTS 4712 FTS 52 FTS 522

Z?r/d 5: Vferg/ez'c/r der [/mräsrze/ren fee; Dre/irrc/rrMngs-
wec/t.ve/

se, wodurch wertvolles Material durch

Abfallvermeidung eingespart wird.

FTS 522 Tangential-
riemenantrieb

FTS 522 Einzel-
motorantrieb

8 10 12

Drehzahl —
16 18 20

x 1000 min '

ßdd 4; Vferg/erc/z tier Larm<?nfwic^/w«g zwr.sc/ren F/nze/mo-
tor- nnd 7dngenrr'a/anrrrei>

v Drehungen pro Meter

Kostensenkung beim Kablieren

Die vom TWISTOR®-System ermit-
telten Qualitäts- und Produktionsda-
ten werden am Doffende sowohl aus-

gedruckt als auch auf der Festplatte
eines Personalcomputers gespeichert.
Dies dient zum einen der Dokumen-
tation der Prozess- und Produktqualität
im Sinne von ISO 9000, was im Hin-
blick auf die sicherheitstechnischen
Anforderungen des Kords im Auto- Limit class a:

Y-Zoom

upper limit

reifen zunehmen-
de Bedeutung ha-

ben wird. Zum an-
deren können die

abgespeicherten
Daten mit Hilfe
von Zusatzpro-
grammen analy-
siert werden, um
Störquellen zu er-
kennen und zu be-

seitigen. Dies
führt zu einer
höheren Produkti-
vität und zu einer

Kostensenkung in
der Produktion.

Am Monitor
werden die folgen-
den Informationen
gegeben:

- Qualitätsklasse, bestimmt aus allen
Fehlern

- Länge der Fehlerstelle in Metern und
Anzahl der Überschreitungen für B-
Qualität in bezug auf Längendiffe-
renz und in bezug auf fehlerhafte
Drehungen

- Länge der Fehlerstelle in Metern und
Anzahl der Überschreitungen für C-

Qualität in bezug auf Längendiffe-
renz und in bezug auf fehlerhafte
Drehungen

- Anzahl Fadenbrüche

- Häufigkeit der Spindelabstellungen

- produzierte Kordmenge in Masse und

Lauflänge

Mach.Nr.: 12-B Doff Nr.: 6 SensorNr. : 1 Mean value= 7.06 ± 5.01

Y-Zoom
lower limit

ßr/d 6: Darsre/Ztrng der Längendzjfferenz mm-m mit Grenze«

/rr'r A- wnd ß-ßna/rYdr

In Tabellen werden die Daten der

Längendifferenzen und Drehungen pro
Meter für jede einzelne Position darge-
stellt (ßr/d 6).

Weitere Einsatzgebiete des TWI-
STOR®-Systems ergeben sich bei der

Glaskablierung, bei der Teppichgarn-
herstellung, beim Doppeldraht- und

Ringspinnen sowie bei der Herstellung
von anderen Hochleistungskordeln,
z. B. für Hochdruckschläuche.

Autor: FFA/CO 7exrr7ma.se/rrnenkorw-

ponenren Gm/r// <£ Co. KG. Verrretang
r« der Sc/ivm'z: SRO Wa/z/ager AG,
Zr'zro/rer.srra.s.se 289, 90/4 Sr. Gaden,
Fe/.: 077 278 82 60, Fax: 07/ 278 82 87

ßr/d 5: Das /TV7S70R'-Sv.srem der Dr-
rekrka/r/z'eren A//e Fotos: FFMCO
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