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Die Weberei auf dem Weg ins nachste Jahrtausend

M8300 — Die Reihenfach-
webmaschine von Sulzer Riiti

Nach 10jahriger Entwicklungszeit stellt Sulzer Riiti eine neue Mehr-
phasenwebmaschine vor, die nach dem Reihenfachprinzip arbeitet.
Nachdem die Wellenfachwebmaschinen vom Markt verschwunden
sind steht nun ein Websystem, zunachst als Entwicklungsprojekt, zur
Verfiigung, welches einen wesentlichen Produktivitatssprung bietet.

Die  Reihenfachwebmaschine, Typ
M8300, zeichnet sich durch eine sehr
hohe  Schussverarbeitungsgeschwin-
digkeit aus. Die Maschinendrehzahl
kann stufenlos variiert werden. Auf
dem vorgestellten Prototyp wurde ein
Cretonne aus OE-Garnen der Feinheit
30 tex aus 100% Baumwolle mit 22,5
Kettfidden und 23 Schussfiden pro
Zentimeter mit 4203 Schussmeter pro
Minute produziert. Die Gewebebreite
lag bei 175 cm. Es sind jedoch
Geschwindigkeiten von mehr als 5000
m/min moglich.

Die Kettfiden werden von einem
Kettbaum mit einem Durchmesser von
1600 mm abgezogen. Bei Kettwechsel
wird der gesamte Kettmodul, ein-
schliesslich der Kantenfiaden, der Tast-
walze, und der Kettwichter innerhalb
von 15 bis 20 Minuten ausgewechselt.

Fachbildung

Die Fachbildung erfolgt durch die auf
dem Webrotor angeordneten Fiithrungs-
elemente. Dazu werden die Kettfiden
vor der Fachbildung durch eine Lege-
schiene in die Webblitter eingeordnet.
Die Fiden, die im Hochfachstellung
gehen, werden in die obere Fiihrung
des Fachbildeblattes eingelegt.

Schusseintrag und Schussan-
schlag

Der Schusseintrag erfolgt durch Haupt-
und Stafettendiisen mit Niederdruckluft
von stationdren Schussspulen. Das
Fiihrungselement fiir den Kettfaden hat
gleichzeitig eine Offnung, die iiber die
gesamte Breite gesehen den Schussein-
tragskanal bildet. Insgesamt sind 12

Schusskanile und 12 Webblitter auf
dem Umfang des Webrotors angeord-
net.

Wihrend des Webprozesses werden
standig vier Schussfidden eingetragen,
dass heisst, es sind stindig vier Web-
ficher offen. Durch die Drehung des
Rotors bewegt sich der Schussfaden
auf einer helixformigen Bahn. Nach-
dem der Schussfaden vollstindig ein-
getragen ist, befindet er sich in paralle-
ler Lage zum Geweberand und wird
vom Webblatt gleichmissig iiber die
gesamte Breite angeschlagen. Damit
konnen Schussfehler behoben werden.

Geringe Larmbelastung

Mit der M8300 wird eine Maschine
vorgestellt, bei der die Lirmemission
um 10 dB(A) reduziert werden konnte.
Dadurch wird das Larmempfinden et-
wa halbiert.

In der Maschine befinden sich eine
zentrale Vakuumanlage mit Filterbox
und Staubablage zur Abfallentsorgung,
eine Wirmeabfiihrung sowie ein Kli-
mazufiihrkanal fiir
die Klimatisierung
der Webkette.
Durch die Direkt-
klimatisierung der
Kette konnen bis
zu 30% der Klima-
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einer Breite von 190 cm 50% weniger
Energie, 60% weniger Platz und die
Webkosten verringern sich um 30 bis
40%. Die Energieeinsparung wird vor-
wiegend durch die Niederdruckluft,
den kontrollierten Wirmeabfluss sowie
durch die direkte Konditionierung er-
reicht.

Einsatzgebiete

Wie bei allen neuen Systemen sind die
Einsatzgebiete am Anfang relativ be-
grenzt. Die vorgestellte Maschine pro-
duzierte Gewebe in Leinwandbindung.
Im nichsten Jahr sollen schrittweise 50
Maschinen bei drei ausgewihlten Kun-
den von Sulzer Riiti in Europa, Asien
und Amerika installiert werden. Im
Jahr 1997 wird mit einer verbesserten
Version gerechnet.

Wenn diese Maschine auf der
ITMA’9S vorgestellt wird, dann wird
sicherlich die Frage des Einsatzes eines
solch schnellen Systems im Mittel-
punkt der Diskussionen stehen. Wo ist
der Hauptmarkt fiir die Maschine? Be-
steht in Europa ein Markt fiir derartige
Gewebe, die in sehr grossen Mengen
hergestellt werden miissen, damit die
Maschine ausgelastet ist? Welche Ent-
wicklungsméglichkeit hat die Maschi-
ne hinsichtlich der Musterung? Welche
Anforderung stellt die Maschine an das
Webereivorwerk?

Unabhingig von den unterschiedli-
chen Meinungen der Fachleute in die-
sen Fragen ist jedoch eines sicher: Die
Entwicklung dieser Maschine stellt ei-
ne grosse technische Leistung dar.

kosten eingespart
werden.

Im Vergleich mit
einer  konventio-
nellen Luftdiisen-
webmaschine be-
notigt die M8&300
bei der Herstellung
von Cretonne mit

Die Reihenfachwebmaschine M8300 von Sulzer Riiti

Foto: Sulzer Riiti
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Chemiefaserherstellung / Texturierung

Neumag

Halle 13, Stand A 17

Filamentanlagen fiir PES, PA, PP,
PE, PBT

— Schnell-Spinn-Spulanlagen fiir POY,
HOY

— Schnell-Spinn-Steckenspulanlagen
fir FDY, textile Garne

— Spinn-Streck-Spulanlagen fiir hoch-
feste technische Garne

— Spinn-Streck-Texturieranlagen
BCF

— Bikomponenten Filamentanlagen

fiir

Stapelfaseranlagen fiir PES, PA,
PP, PE, PBT, PAC

— Hochleistungsspinnanlagen fiir dis-
kontinuierlichen Zweistufen-Prozess

Rieter Scragg

Rieter-Scragg bringt zwei vollig neue
Texturiermaschinen auf den Markt, die
beide am Stand der ITMA 95 besichtigt

Scragg Jetex HD
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— Hochleistungsfaserstrassen bis 250
mt/Tag

— Bikomponenten Faseranlagen

— Kontinuierliche Hochgeschwindig-
keits-Einstufen-Stapelfaseranlagen,
vertikaler Aufbau, 3 D/2 D Kriuse-
lung

— PAC-Nassspinn- und Behandlungs-
strassen

— Spinnanlagen fiir wiederaufbereitete
Materialien

Anlagen fiir spezielle Verfahren nach

Kundenwunsch

Modernisierung von bestehenden Anla-

gen

— «WINTRAS» - Schnellwickler Serie

— Hochgeschwindigkeits BCF Streck-
Texturiereinheit

— Crimper fiir 200 tato Leistung

werden  konnen. Die SCRAGG
DRAWSET ist eine Falschzwirn-Tex-
turiermaschine mit zwei Heizern, bei

&
X G T
L by

Foto: Rieter

der SCRAGG JETEX HD handelt es
sich um eine Texturiermaschine mit
einem Luftstrahl an jeder einzelnen
Position.

Das Modell SCRAGG DRAWSET
weist geringe Hohe und «H»-Bauweise
auf. Primirheizer fiir hohe Tem-
peraturen, ebenso wie andere Ein-
richtungen ermoglichen die Hoch-
geschwindigkeitsproduktion von textu-
riertem  Polyestergarn  mit hdochster
Qualitit.

Die SCRAGG JETEX HD ist eine
Texturiermaschine mit Luftdiisen, an
der jede einzelne Position unabhingig
von der anderen gestoppt und gestar-
tet werden kann. «Godet»-Speisewal-
zen konnen auch einzeln beheizt wer-
den und liefern optimale Garnqualitét
hinsichtlich Volumen, Gleichférmig-
keit, Festigkeit und Schrumpfung. Die
Maschine ist auch mit einem halbau-
tomatischen ~ Abnahmesystem  aus-
geriistet, das den Aufwicklungsvor-
gang von einer vollen Spule zur nich-
sten leeren ohne Bedienungskraft
durchfiihrt.

Heberlein
Maschinenfabrik

Halle 13, Stand C11

Luftverwirbelung

Fiir den Einsatz in der Filamentspinne-
rei zeigt Heberlein neue Diisen aus
dem PolyJet-Programm. Fiir die Pro-
zesse FDY/SDY werden die PolyJet-
SP, die besonders auf hohe Verwirbe-
lungsdichten und gleichmiissige Off-
nungslingen ausgelegt sind, mit ver-
schiedenen Keramik-Diisen- und Deck-
platten mit entsprechend tiefem Luft-
verbrauch angeboten. Zum ersten Mal
wird der Diisentyp PolyJet-SP 25-H201/
C23 fiir Feinheiten bis 600 dtex prisen-
tiert.

Die neue PolylJet-TG wurde als ein-
fidige Diise fiir das Verwirbeln von
technischen Garnen im Spinn- und
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PolyJet-BCF (4fach)
Foto: Heberlein Maschinenfabrik

Spinnstreckprozess entwickelt. Die Dii-
se eignet sich fiir Polyamid-, Polyester-
und Polypropylengarne bis 2500 dtex
bei Geschwindigkeiten bis zu 3000
m/min.

Fiir den Streckspul-, Falschzwirntex-
turier- sowie den HFP Air Covering-
Prozess wird das bewihrte SlideJet Dii-
senkonzept angeboten. Die Diise findet
dort Verwendung, wo qualitativ hoch-
stehende Garne, auch Mikrofilamente
verarbeitet werden.

Fiir hochste Anforderungen an die
Luftverwirbelung im Falschdrahtzwirn-
texturierprozess wird erstmals PolyJet-
FT, fiir den Einsatz fiir ungezwirnte
und ungeschlichtete Kettgarne, gezeigt.
Mit zwei Typen wird der Feinheitsbe-
reich von 50 bis 330 dtex abgedeckt.
Die Texturiergeschwindigkeiten kon-
nen bis 1100 m/min betragen.

Die CompactJet-FT ist eine preisgiin-
stige Diise fiir die Verwirbelung im
Falschdrahttexturierprozess. Zur Ver-
besserung der Ablaufeigenschaften in
der Strickerei oder des Schusseintrages
konnen HE- und SET-Garne verwirbelt
werden.

Zur Reduzierung der Krangeltendenz
findet die DetorqueJet-DJ Verwendung,
welche nach dem SET Heizer positio-
niert wird.

Fir den BCF-Spinntexturierprozess
wird an der ITMA erstmals die Po-
lyJet-BCF-Diise, ausgelegt als 2-, 3-
oder 4fidige Ausfithrung, vorgestellt.
Angepasst an extreme Anforderungen
fiir Polyamid- und Polypropylen-BCF-
Garne im Feinheitsbereich zwischen
750 und 4500 dtex, werden Produkti-

onsgeschwindigkeiten bis zu 3500

m/min erreicht.

Luftblastexturierung

Im Bereich Luftblastexturierung zeigt
Heberlein auf einer Labormaschine die
verschiedenen  Schliisselkomponenten
in praxisnahen Versuchen. Die Luft-
blastexturierdiisen Hemalet® LB mit
Diisenkernen der Serie T fiir kompakte
Schlingengarne wurden erginzt durch
den neuen Diisenkern T 313 fiir hohere
Uberlieferungen im Feinheitsbereich
bis 300 dtex.

HemalJet® EO-52 wird fiir hochvolu-
mige Garne im Feinheitsbereich von 150

bis 3500 dtex angeboten. Das weiterent-
wickelte ~ HemaSlub-Effektgarnsystem
wird vorgefiihrt und zeigt die umfangrei-
chen Moglichkeiten fiir die prozessinte-
grierte Herstellung von Effekten auf.
Luftblastexturierte Garne miissen
vermehrt im Online-Verfahren kon-
trolliert werden, um friihzeitig Fehler-
quellen zu entdecken und zu beseiti-

gen. Das zusammen mit Retech
Schweiz  entwickelte  Fadenspan-
nungsmess-System HemaQuality

ATQ trdgt diesem Wunsch nach quali-
tativ einwandfreien Garnen Rech-
nung. Die Funktionsweise wird am
Heberlein-Stand am laufenden Faden
gezeigt.

Rieter Synthetic Fiber Machinery

Neue Losungen im Teppichgarn-Pro-
zess (BCF) betreffen vorwiegend die
Wirtschaftlichkeit. Der Fachwelt wird
neu mit der RIETEX 20 eine 3fidige
Anlage gezeigt. Zusitzlich wird erst-
mals ein neues Texturierverfahren und
eine optimierte Prozessiiberwachung
vorgestellt.

Im Bereich der Industriegarnprodukti-
on (T&I) wird Rieter mit neuen kunden-
und prozessorientierten Losungen bei
den Streckwerken aufwarten. Der auto-
matische Wickler RIEMAT A46 ist nun
fiir Spulgeschwindigkeiten bis zu 8000
m/min ausgelegt, modular aufgebaut und

Die kundenorientierte Auslegung jeder BCF-Anlage beginnt beim RIETRUDER

Extruder

mit der modernen Fliigelchangierung
RIEROTOR ausgestattet. Raffinierte Lo-
sungen und patentierte Optionen machen
den Wickler fiir alle Einsatzgebiete zur
besten Entscheidung.

Bei den konventionellen, zweistufi-
gen Stapelfaseranlagen entwickelte
Rieter eine neue Ringdiise mit «Out-
flow Quench». Beim Typ der (einstufi-
gen) Kompaktanlagen wurden neben
den bekannten Anlagekonzepten neue
Wege gegangen. Auf diesen Anlagen
konnen seit kurzem zusitzliche Faser-
qualititen und ein erweiterter Titerbe-
reich ersponnen werden.

a4

Foto: Rieter
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Rieter Spinning Systems

Das Rieter VarioSet Putzerei/Karderie
bietet optimale Moglichkeiten zur Ab-
stimmung der Produktionsanlage auf
das zu verarbeitende Material. Am
modernen Touch-Screen konnen die
verschiedenen Parameter am Bal-
lenoffner UNIflex B60 beeinflusst
werden. Die faserschonende Behand-
lung garantiert optimale Resultate
auch in  bezug auf selektive
Schmutzausscheidung.  Der  neue
Mehrfachmischer ~ UNIblend  A80
mischt die Vorlage von unterschiedli-
chen Materialien sehr prizise im ge-
wiinschten Mischungsverhiltnis.

Die neue Rieter Karde C50 hat zu-
sitzlichen Vorteile wie das TREX-
Schmutzausscheidesystem, die effizi-
ente Absaugung an allen relevanten
Punkten, sowie der wesentlich erleich-
terte Zugang fiir Einstell- und War-
tungsarbeiten.

Neu bei Rieter ist auch die Strecke
RSB 951. Auch ein 2-Kopf-Modell
vervollstindigt die Modellpalette als
optimale Kombination mit der Rieter
Kéadmmereivorbereitung  UNIlap. Der
CANIlink dient als direkte, mechani-
sche Verbindung zwischen der 1. und
der 2. Streckenpassage. Die RSB 951
ist in der Lage, exakte Fiillungen in
Reckteckkannen zu erstellen.

Karde C50
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OE-Spinnmaschine BT 905

Die neue Rieter Kimmaschine E70 R
setzt nun den Wickel automatisch an,
was die Stillstandzeiten und den Mate-
rialabfall reduziert. Verbessert wird die
Losung durch eine spezielle Vorberei-
tung der Wattenenden vor der Verbin-
dung. Zusammen mit dem grundsitz-
lich iiberarbeiteten UNIlap E30 und

L ey

Foto: Rieter  Strecke RSB 951
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Foto: Rieter Spinning Systems

dem Wickeltransportsystem SERVOlap
bietet das Rieter Kdmmereisystem in-
novative Technologie.

Mit dem neuen System SPIDER kon-
ne alle relevanten Qualitdtsdaten, aber
auch die Produktionszustandsdaten je-
derzeit fiir alle Rieter Maschinen online
abgefragt werden.

RIZTZR
o
RSB 95]
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Die neue Rieter Ringspinnmaschine
G30 setzt dank hoher Priizision neue
Massstibe in bezug auf Qualitidt und
Produktivitit. Der ORBIT Ring, das
RI.Q. Draft Streckwerk, der neue me-
chanisch vom Hauptantrieb getrennte
Streckwerksantrieb lassen hoher Ge-
schwindigkeiten zu.

Die RI-Rotorspinnmaschine. Die
Ri.Q. Box mit der weiter verbesserten
Schmutzausscheidung  und  neuen
Hochleistungsspinnelementen hat ein
einwandfreies  Laufverhalten.  Das
AERO-Bearing als Welt-Neuheit stellt
auf diesem Gebiet vollig neue
Dimensionen dar. SYNCHRO-TOP
garantiert unsichtbare Ansetzer und
damit problemlose Weiterverarbeitung
der RI-Garne. Dazu tragen auch die
mit REDIPAC produzierten Spulen
bei.

BASETEX

Unter der Marke BASETEX wird von
Rieter-Elitex die OE-Spinnmaschine
BT 905 vorgestellt, von der bereits

zwei Prototypen in tschechischen Spin-
nereien arbeiten. Diese Maschine ist
aufgrund ihres gilinstigen Preises fir
Mirkte geeignet, die relativ geringe
Lohnkosten aber hohe Kapitalkosten
haben. Die maximale Linge betrigt
224 Rotoren und die Rotordrehzahl
kann 90000 U/min erreichen. Es kon-
nen zylindrische und konische Kreuz-
spulen, mit Winkeln von 2° und 4° 20’
hergestellt werden.

Schlafhorst

Schlafhorst stellt die verbesserte Version
der Autocoro 288 vor. Zu den Neuheiten
zihlen die neue Spinnbox SE 10 mit
neuem Gehiuse, Hybridlager und Reini-
gungsvorrichtung, das  Garniiberwa-
chungssystem Corolab 7, eine neue Fa-
denfiihrung, die Transportautomatisie-
rung fiir runde und eckige Kannen und
fiir zylindrische und konische Kreuzspu-
len sowie das zentrale Informationssy-
stem WinCL. Die Maschine ermoglicht
Rotordrehzahlen bis 130000 U/min und

Zinser Ringspinning Systems

Die Ringspinnmaschine RM 350 fiir
den Kurzstapelbereich zeichnet sich
durch innovative Steuerungstechnik
aus. Die Grundmaschine kann durch
Automatisierungsaggregate, wie CO-
WE-MAT mit Aussengreifer und La-
ser-Kopsiiberwachung und BOBBIN
TRAY fiir den Kops- und Hiilsentrans-
port ergiinzt werden.

Der Flyer 660 ist durch eine auskippba-
re Spulenbank bedienungs- und automati-
sierungsfreundlich. Der integrierte Flyer-
Doffer 691 gibt die Spulen ohne zusitzli-
che Umsetzstation in Trolleyziigen ab,
wodurch schwere Handarbeit entfillt.

Fiir den Kammgarnbereich wird die
Ringspinnmaschine 421 mit optimaler
Spinngeometrie eingesetzt. Fiir diese
Maschinen konnen dhnliche Automati-
sierungsaggregate, wie fiir die RM 350
eingesetzt werden. Das Ddmpfen der
Spulen ist im Verbund realisierbar.
Weiterhin wird der Ansetzautomat FIL-
A-MAT angeboten. Die Wiichtervor-

richtungen fiir Einzelfiden FIL-A-
GUARD und fiir Luntenstopp RO-
VING-GUARD sowie das Datenerfas-

[
“

Flyer 660 und Flyer-Doffer 691
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Spinnbox SE 10 Foto: Schlafhorst

Abzugsgeschwindigkeiten von 200 m/
min. Mit dem zentralen Fadenfiihrerge-
tricbe mit Kohlenfaserstangen konnen
Abzugsgeschwindigkeiten von mehr als
200 m/min erreicht werden.

sungssystem DATA-GUARD sind zu
den tbrigen Automatisierungskompo-
nenten kompatibel.

T
Sl

Foto: Zinser
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SSM Scharer
Schweiter Mettler

Halle 26/1, Stand BO1

SSM priisentiert an der ITMA’9S das
System PW1 preciflex (als eine neue
Technologie zur Fadenverlegung). Der
Combiwinder MDF Digicone fiir Fir-
bespulen wird mit automatischem Dof-
fer und mit Einzelspindelantrieb, ge-
steuert von einem Frequenzinverter,
vorgestellt.

Die Maschine PS-Precision-Winder
wird mit einem neuen Propeller-Faden-
verlegungs-System prisentiert.

Schlafhorst

Das Autoconer System 238 kann direkt
mit Ringspinnmaschinen gekoppelt wer-
den. Dies wird mit dem automatischen
Caddy Kopstransportsystem — erreicht.
Die notwendige Flexibilitit wird durch
das Caddy Identifikationssystem mit frei
programmierbaren Datentriigern erreicht.

Die zentrale Kreuzspulhiilsenzu-
fithrung Autofeed beschickt automa-

PCF7930CP /25
32808609
IS0RVRAX

Caddy Identifikationssystem
Foto: Schlafhorst
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tisch die Spulstellen der Spulmaschine
mit Hiilsen. Es sind Spulgeschwindig-
keiten bis 1800 m/min moglich. Mit
der neuen Produktefamilie konnen
Garne ab 2000 tex auf Kreuzspulen
bis 400 mm Durchmesser gespult wer-
den.

HACOBA

Halle 26/1, Stand B 03 / B 05
Thread King H 1250

Eine vollautomatische Nihgarnspul-
maschine fiir konische Spulen. Expo-
nat: Standardausfiihrung 12 Spindeln
mit  Mikroprozessor-Steuerung  zur
Erlangung gleichmissiger Fadenlidngen
und Produktionsgeschwindigkeiten so-
wie perfekter Wicklung. Eine hohe
Produktivitit dank Verlegetrommel fiir
Geschwindigkeiten von 1800 m/min.
Aeusserst  zuverlidssiger  automati-
scher  Spulenwechsel  bei  kiirzest
moglichen Wechselzeiten. Bediener-
freundlich: Eingabe nur einer Partie-
Kennzahl zur Einstellung aller Spul-
parameter.

Thread King H 1450

Hochleistung-Spulmaschine mit manu-
ellem Spulenwechsel. Bewicklung vor-
zugsweise von Kingspulen, aber auch
konischen und zylindrischen Hiilsen.
Bedienerfreundlich: Eingabe nur einer
Partie-Kennzahl zur Einstellung aller

Spulparameter. Exponat: 8 Spindeln.
Nach Betriebserfordernissen  stehen
aber auch Produktionseinheiten nach
Mass zur Verfiigung, z.B. 2 Spulstellen
als kleinste Einheit und ein Vielfaches
bis zu 16 Spulstellen.

Allround Winder H 1500

Universal-Spulmaschine fiir verschie-
denste Einsatzzwecke. Unabhingig ar-
beitende Spindeln auf einem Gestell
mit individueller Uberwachung. Expo-
nat: 8 Spindeln. Neues Verlegesystem
fiir Dauer-Fadengeschwindigkeiten von
1500 m/min bei sehr niedrigem Lirm-
pegel. Uber Vorwihlschalter Umstel-
lung von Prizisions- auf Stufenpriizisi-
onswicklung. Elektronisch gesteuerte
Spularmentlastung zwecks optimaler
Einstellung der Spulenhirte. Flexible
Anpassung an verschiedene Spulaufga-
ben wie Firbespulen, Fachspulen,
Priparationsspulen.

Webereivorbereitung

Benninger
Halle 33, Stand 16

BEN-FILATEC

Unter dieser Bezeichnung wird ein

Gesamtkonzept fiir die Filament-
Webereivorbereitung angeboten,
welches aus Einzelfadenschlichtma-

Hacoba Thread King H 1250
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schine und Filament-Zettelmaschine
besteht.

BEN-DIRECT

Die Zettelmaschine BEN-DIRECT 100
ist mit dem bereits bekannten Entstau-
bungssystem BEN-VAC ausgertistet.
Neu ist eine Vorrichtung, die verkreuz-
te Fiden zwischen Kamm und Umlenk-
walze automatisch wieder in die richti-
ge Position bringt.

BEN-CREEL

Am V-Gatter wird das neue Spannersy-
stem BEN-STOP mit integrierter pneu-
matischer Reinigung vorgestellt. Eine
spezielle Vorspannvorrichtung verhin-
dert das Krangeln der Garne. Beim Par-
allelgatter kann mit dem Automatik-
Wagengatter eine Reduzierung der Zei-
ten bei Partiewechsel erreicht werden.

Picanol

Halle 20, Stand A04 - BO5

Luftdiisentechnologie

In diesem Bereich werden 7 Maschinen
vorgestellt, die OMI mit verschiedenen
Breiten und Fachbildevorrichtungen

Luftdiisenwebmaschine Delta
Foto: Picanol

&

Quick Style Change

und die DELTA mit Trittvorrichtung
und in Zwei-Farben-Ausfiihrung.

Greifertechnologie

Die GTX-Greiferwebmaschine wird
ebenfalls mit verschiedenen Fachbilde-
einrichtungen prisentiert. Es werden
Spinn- und Filamentgarne verarbeitet.
Alle Maschinen werden von Mikropro-
zessoren iiberwacht und gesteuert.

Quick Style Change

Der schnelle Artikelwechsel wird mit
dem System Quick Style Change
demonstriert. Zum Ankniipfen der Ket-
te ausserhalb der Weberei kann das
System «Knotty» eingesetzt werden.

Sulzer Riiti

Halle 19, Stand A06/10 - BO5/11

Sulzer Riiti stellt der internationalen

Fachwelt zwei Neuentwicklungen vor:

— die Webmaschine P lean

— das  Entwicklungsprojekt  M8300
(siehe Seite 13 in dieser mittex-Aus-
gabe)

P lean

Auf der Basis des Projektil-Schussein-
tragssystems ist die neue P lean aufge-

Foto: Picanol

baut. Sie ist gezielt fiir die Produktion
von leichten bis mittelschweren Stan-
dardgeweben ausgerichtet. Die Maschi-
ne steht fiir das ein- oder zweibahnige
Weben in einer Standardbereite von
360 cm zur Verfiigung. Bereits vor der
ITMA werden die ersten 12 Maschinen
bei Standardtela/Italien in Betrieb ge-
hen.

Projektilwebmaschinen P7100
und P7200

Die Maschine P7200 kann fiir das ein-
und mehrbahnige Weben in neun
Nennbreiten von 190 bis 540 cm, mit
bis zu 4 Schussfarben sowie mit Ex-
zenter-, Schaft- und Jacquardmaschine
eingesetzt werden. Die produzierten
Stoffe reichen vom einfachen Standard-
gewebe {iber breite technische Gewebe
bis zu Jacquardgeweben.

Die P7200 ist besonders fiir schwe-
re Denimgewebe sowie fiir feine
und heikle Baumwoll- und Woll-
Gewebe geeignet. Die Maschinen
konnen optional mit Exzentermaschi-
nen mit verstirktem Schaftantrieb und
Schiften, mit gesteuerten Webket-
tenspanner und Kraftsensorik zur Re-
gelung der Kettspannung, mit elektro-
nisch gesteuertem Warenabzug und
frei programmierbarer Schussdichte
sowie mit einem 6-Farben-Aggregat
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Luftdiisenwebmaschine L5200

Die Hochleistungswebmaschine, eine
gemeinsame Entwicklung von Sulzer
Riiti und Toyoda Automatic Loom,
besitzt eine maximale Webbreite
von 336 c¢m. Das Einsatzgebiet
wurde wesentlich erweitert. Dies
betrifft vor allem die Herstellung von
Glasgeweben. Durch einen verkiirzten
Ladenhub und die Reduktion der
Ladenmasse wurde eine Vermin-
derung der Maschinenschwingungen
erreicht.

P lean Foto: Sulzer Riiti

fir den Schusseintrag ausgestattet
werden.

Greiferwebmaschine G6200

Die Vorteile der Greiferwebmaschine
kommen besonders bei der Herstellung
hochwertiger Woll- und Baumwoll-
gewebe zum Tragen. Bei technischen
Geweben steht die Produktion von
Airbags im Vordergrund. Erweiterte
Mustermoglichkeiten bei der Frottier-
version erdffnen neue Gestaltungs-
moglichkeiten auf diesem Gebiet.
Durch eine spezielle Vorrichtung kann
der Kantenabfall auf 4 cm reduziert
werden. Eine hohe Gewebegleichmiis-
sigkeit wird durch elektronisch gere-
gelte Aggregate fiir Kettablass und Wa-
renabzug erreicht. Greiferwebmaschine G6200 Foto: Sulzer Riiti

Schneller Artikelwechsel

Sulzer Riiti stellt in Zusammenarbeit
mit den Lieferanten der Einziehma-
schinen, der Firma Stdubli, und dem
Transportgeritehersteller, der Firma
Genkinger, eine vollstindige System-
16sung vor. Der Prozess des schnellen
Artikel- bzw. Kettwechsels beinhaltet
die web- und transportgerechte Bereit-
stellung im Webereivorwerk und ge-
zielte Massnahmen an der Webmaschi-
ne. Durch einen induktiv gesteuerten
Transport, eine selbstindig genaue
Positionierung und ein weitgehend
automatisiertes Einlegen des Gesamt-
paketes in die Webmaschinen ist der
Wechsel in weniger als 30 Minuten
Luftdiisenwebmaschinen L5200 Foto: Sulzer Riiti  durchfiihrbar.
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Dornier

Halle 42, Stand B 12

An jeweils vier Greifer- und vier Luft-
diisenwebmaschinen wird die Herstel-
lung anspruchsvoller Jacquard- und
Schaftgewebe demonstriert. Bei den
Greiferwebmaschinen wird der auto-
matisch  ablaufende Musterwechsel
withrend des Maschinenlaufs prisen-
tiert. Dabei passt die Steuerungselek-
tronik Drehzahl, Schussdichte und
Kettspannung an den neuen Artikel an.
Auf einer 12-Farben-Greiferwebma-
schine wird ohne Maschinenstopp von
einem Seiden- auf einen Wollartikel
gewechselt.

Bei den Luftwebmaschinen wird
durch die Erweiterung auf acht Schuss-
farben der Einsatzbereich auf die Ge-
biete Etiketten-, Frottier- und Heimtex-
tilien ausgedehnt. Durch eine spezielle
Steuerungselektronik kann der Luftver-
brauch fiir eine Vielzahl von Garnen
reduziert werden.

Das seit der ITMA’91 bekannte QSC
wurde im Detail weiterentwickelt so-
wie dem Kett- und Artikelwechsel an-
gepasst und mit Schaftschnellver-
schliissen versehen.

GROSSE

Halle 20, Stand A 16

Die bisher weltweit grossten elektroni-
schen Jacquardmaschinen in Mono-
block-Ausfiihrung mit 7.168 Platinen
sind seit Monaten in mehreren namhaf-
ten Webereien im Einsatz und haben
sich in der Praxis bestens bewihrt.
GROSSE wird die EJP-2 Jumbo
Elektronik-Jacquardmaschine mit
10.752 Platinen auf einer Panter-Web-
maschine Typ E4 mit 320 ¢cm Nenn-
breite vorstellen. Die hohe Musterflexi-
bilitit wird demonstriert durch die
Steuerung jedes Kettfadens durch eine
Musterstelle iiber die gesamte Waren-
breite fiir Hotel- und Tischwinde.
EJP-2 Monoblock Elektronik-Jac-

quardmaschine mit 5.376 Platinen auf
Sulzer Riiti Webmaschine Typ G 6200
mit 190 cm Nennbreite: In der Frottier-
weberei hat sich die Volljacquard-Frot-
tiertechnik aufgrund der hohen Muster-
flexibilitit durchgesetzt. Neue Frottier-
Jacquard-Webeinheiten werden so aus-
gertistet, dass die Jacquardmaschine die
Pol- und Grundkettenfiden steuert.

EJP-2  Monoblock Elektronik-Jac-
quardmaschine mit 2.688 Platinen auf
Dornier Luftdiisen-Webmaschine (Air-
jet) mit 190 cm Nennbreite: Diese
Kombination zeigt heute technisch
machbare Geschwindigkeiten von 700
bis 800 Touren/Minute bei Eintrag von
unterschiedlichen Schussmaterialien.

EJP-2 Elektronik-Jacquardmaschine
mit 1.344 Platinen auf VAMATEX-
Webmaschine Typ 9000 Plus mit 190
cm Nennbreite: Diese Anlage demon-
striert die hohe Belastbarkeit der Jac-
quardmaschine als Ganzes und im ein-
zelnen auf die Platine bezogen und so-
mit hohe Praxistauglichkeit auf der Ba-
sis eines modernen Damenoberbeklei-
dungsstoffes.

BAND-JAC Elektronik-Jacquardma-
schine mit 256 Platinen auf MAGEBA
Bandwebmaschine Typ SFX/45. Mit
tiber 1000 Umdrehungen/min. an der
Nadelband-Webmaschine wird demon-
striert, dass das GROSSE-EJP-System
fiir ausserordentlich hohe Tourenzah-
len, wie sie in der Bandweberei vor-
kommen, bestens geeignet ist. Die
«BAND-JAC»-Jacquardmaschine wur-
de speziell fiir diesen Einsatzzweck
konzipiert und wird auch zur Na-
meneinwebung in der Breitweberei
oder zur Kantenbeschriftung in liegen-
der Ausfiihrung eingesetzt.

Staubli

Halle 25/1, Stand B 22

Weberei-Vorbereitungssysteme

Einziehanlage DELTA 200, Kniipfanla-
ge TOPMATIC, Kettschweissanlage
WARPLINK

Exzentermaschinen
Typ 1600 mit Gegenzug

mittex 4 / 95

Schaftmaschinen

Mechanisch gesteuerte Schaftmaschi-
nen mit Gegenzug und Rotationsprin-
zip und elektronisch gesteuerte Schaft-
maschinen mit Federriickzug, Rota-
tionsprinzip und Geschlossenfachprin-

zip.

Jacquardmaschinen

Mechanisch gesteuerte Jacquardma-
schinen mit 896, 1344 und 2688 Plati-
nen und elektronisch-gesteuerte Jac-
quardmaschinen der Typen LX und CX
bis maximal 12 288 Haken.

Karl Mayer

Halle 31, Stand A 07 / B 08

Kettenwirkautomaten

Fiir den Bereich Kettenwirkerei und die
dazugehorige Kettvorbereitung  zeigt
Karl Mayer eine Reihe Neuentwicklun-
gen und marktorientierte Weiterent-
wicklungen. Hinzu kommt ein elektro-
nisches Mustervorbereitungssystem
und ein Produktionsdatenerfassungsy-
stem.

HKS 2-3-Hochleistungs-Kettenwirkau-
tomat

Der neue HKS 2-3-Hochleistungs-Ket-
tenwirkautomat setzt neue Massstibe
bei der Herstellung elastischer Tricot-
ware. Eine noch hohere Produktions-
dauerleistung, grosse Zuverlissigkeit
und minimale Fehlerrate (bis 1000 m
Stoff ohne Fehler am Stiick). Erwih-
nenswert ist auch die bedienerfreundli-
che semimechanische Fadenzufiihrein-
richtung mit der Bezeichnung EBA-1.

KS 3 P-Kettenwirkautomat mit Polpla-
tinen-Einrichtung

Der schnelle KS 3 P-Kettenwirkauto-
mat, der Polartikel mit 1500-1600/min
produziert, abhingig von der Maschi-
nenbreite, erlaubt es, die anteiligen Ma-
schinenkosten an den Herstellkosten
fiir Polartikel um ein erhebliches Mass
zu senken.
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HKS 4 EL mit elektronischer Legebar-
ren-Steuerung

Der HKS 4 EL-Kettenwirkautomat, ei-
ne Maschine mit vielfdltigsten Muster-
moglichkeiten, wird ihre Leistungs-
fahigkeit mit verschiedensten Plisséar-
tikeln und anderen interessanten Stoff-
variationen unter Beweis stellen. Dank
der computergesteuerten EL-Legebar-
rensteuerung, die die Legebarren {iber
moderne Linearmotoren direkt ansteu-
ert, und dem neuen EBC, sind fast un-
begrenzte Legungsrapporte moglich.

Raschelmaschinen
RSJ 3/1 Raschelmaschine

Die hochproduktive RSJ 3/1 Raschel-
maschine, E 28, ein Komplementdrmo-
dell zur bereits etablierten Tricotronic
(KSJ 3/1), ist in der Lage, feine, relief-
artige Jacquardmusterung auf der Basis
von elastischen und unelastischen Wa-
ren herzustellen, wobei verschiedenste
geschlossene und offene Grundkon-
struktionen jacquardartig  bemustert
werden konnen.

RSE 4 N-3 Elastik-Raschelmaschine

Die neue bedienungsfreundliche RSE 4
N-3, eine 4barrige Raschelmaschine
zur Herstellung hochelastischer Tiill-
konstruktionen und Tricotwaren, ist das
Nachfolgemodell der RSE 4 N-2, der

RS 2 (3) EMS-Raschelmaschine
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DS/NC-1 — Direkt-Schédrmaschine fiir die Kettvorbereitung in der Wirkerei

seit Jahren erfolgreichsten Raschelma-
schine auf dem Markt.

RS 2 (3) EMS-Raschelmaschine

Weiterhin wird ein in wesentlichen Tei-
len modifiziertes Schusseintrags-Ver-
fahren vorgestellt — auf dem Raschel-
maschinentyp RS 2 (3) EMS, 176" =
447 cm Arbeitsbreite, zur Herstellung
biaxialer Strukturen aus hochfesten Fi-
den. Beim EMS-Schusseintrag-Verfah-
ren werden 24 Schussfiden gleichzeitig

Foto: Karl Mayer

Foto: Karl Mayer

von den Vorlagespulen abgezogen und
von einem Schusswagen in die mit
Klips bestiickten Transportketten ein-
gehiingt. Die besonderen Vorteile des
neuen Systems sind minimaler Randfa-
denabfall, d.h. optimale Nutzung der
vorgelegten Schussfadenstrecke, Steue-
rung des Legewagens iiber einen pro-
grammierbaren  Servoantrieb  und
Schusseintrags-Geschwindigkeit  von
5400 m/min bei einer Leistung bis
1200/min.

RIWB 3/2 F-Gardinen Raschelmaschine

Mit einer neuentwickelten Technik ldsst
sich eine interessante Gardinenart auf
der RIWB 3/2 F-Raschelmaschine er-
zeugen. Die ITMA-Besucher sehen
erstmals, wie eine Gardine in Wirkbro-
sche-Optik erzeugt wird, ohne dass ein
nachtrigliches Klippen erforderlich ist.

Kettvorbereitung/Wirkerei
Direktschédrmaschine DS/NC-1
Aufbauend auf dem grossen Erfolg der
DS/NC-Schédrmaschinen-Baureihe wird
eine konsequente Weiterentwicklung
dieser Schirphilosophie vorgestellt. Bei
dem neuentwickelten Rechner NC-1
sind die Erfahrungen der letzten Jahre
berticksichtigt. Er bietet fiir den An-
wender neue zusitzliche Moglichkei-
ten.
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Vliesstoffherstellung

Dilo
Halle 17, Stand Nr. A 15

Alle  bekannten  Baureihen von
DILO-Nadelmaschinen,  DI-LOOM
Nadelfilzmaschinen, DI-LOUR und
DI-LOOP  Strukturierungs-  und
Musterungsmaschinen  sind  nach
neuesten Erkenntnissen iiberarbeitet
und bieten gesteigerte Produkti-
vitit, Nadelvliesqualitit und geringe-
ren  Wartungsaufwand.  Insgesamt
sechs Nadelmaschinen zur Hoch-
geschwindigkeitsvernadelung, Struk-
turierung und Musterung werden aus-
gestellt.

Das  DILO-Textiltechnikum  wird
samtliche textilien Neuentwicklungen
durch eine Musterschau vorstellen.

Die Ausstellung wird ergéinzt durch
eine  gemeinschaftliche  Ausstel-
lungsfliche  zusammen  mit  der
Firma AUTEFA, die mit ihrem
neuesten Hochgeschwindigkeits-
Vliesleger CL 4000 eine DILO-Dop-
pelvernadelungsmaschine DI-LOOM
OU-I SCB/25 beschickt. Die Fir-
men AUTEFA und DILO werden
ihre Zusammenarbeit weiter ver-
stairken und  weltweit modernste
Technik zum Vlieslegen und Ver-
nadeln anbieten sowie Gesamtanlagen
zur  Nonwovens-Herstellung projek-
tieren.

Fleissner
Halle 7, Stand B 12/20

Als Erginzung zu den Trocknungssy-
stemen  fiir  wasserstrahlverfestigte
Vliese und den Wasserstrahlvernade-
lungstrommeln wird ein neuer Diisen-
balken vorgestellt. Damit konnen kom-
plette Produktionsanlagen — auch in-
klusive Fasermischung und Vliesbil-
dung - fiir Hydroentanglement, Was-
seraufbereitung und Filtration, Imprig-
nieren bzw. Nachbehandeln sowie
Trocknen angeboten werden.

Nadelmaschine, Typ DI-LOOM OD-I (P) 154

Die Wasserstrahlverfestigung erlaubt
héhere Geschwindigkeiten und ist fiir
Vliesstoffmassen von 20 bis 350 g/m’
geeignet.

Folgende Systeme werden prisen-
tiert:  Durchstromtrommel, Thermo-
bondtrommel,  Doppelband-Thermo-
bondofen, Kaschierwerk, Pulverstreu-
vorrichtung, kombinierter Foulard fiir
Schaumauftrag und Fliissigimprignie-
rung, Prozessleitsysteme, Tumble-
Trockner, Siebtrommelwaschmaschi-
nen, Verweilmaschine, Teppich-Vor-
waschbad und -Dampfwiische sowie
das Faserstrassen-Informations-System
(FIS).

Hergeth Hollings-
worth

Auf dem Messestand von HERGETH
Hollingsworth wird eine komplette An-
lage fiir die Herstellung von Nonwo-
vens zu sehen sein. Diese Anlage ver-
anschaulicht die Bearbeitung des
Rohmaterials vom Ballen bis zum me-

Foto: Dilo

chanisch-verfestigten Vliesstoff. Des
weiteren wird auf dem Messestand eine
Putzereianlage vorgestellt, auf der
Baumwolle vom Ballen bis zum Kar-
denband verarbeitet wird.

Ebenfalls im Nonwovensprozess
sorgen die Dosierstation FS/5 sowie
die Speisestation Masterchute MC-W
fiir die kontinuierliche Beschickung
der nachfolgenden Krempel mit 1500
mm-Tambour. Zwischen dem Krem-
pelspeisesystem und der Krempel
selbst ist eine Bandwaage vorgesehen,
welche konstant die Fasereinspei-
sungsmasse regelt. Bei diesem System
kann das zu erreichende Flichenge-
wicht des Flores bzw. Vlies’ extern
vorgewihlt werden.

Die Krempel mit ihren integrierten
Kardierstellen, Staub- und Faserflug-
entsorgungen sowie speziellen
Direktantrieben gewiihrleistet hoch-
sten Nutzeffekt. Dem Kardier- und
Doppelflorbildungsprozess folgt ein
Kreuzleger zum Tifeln der von der
Krempel abgelieferten Flore. An-
schliessend an den Legeprozess folgt
eine Nadelmaschine fiir die mechani-
sche Verfestigung.
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Sohler Airtex

Mit der neuen, fiir die Spinnerei ent-
wickelten  System-Generation EU-
ROCLEAN stellt Sohler Airtex einen
Overhead Traveling Cleaner vor, der
extrem leicht ist und gute Luftleistun-
gen bzw. Filterkapazititen aufweist.
Zur Standardausriistung zihlen 4 Saug-
und minimal 2 Blasschlduche, die dus-
serst widerstandsfihig sind, sowie die
patentierte Streckwerks-Saugreinigung.

Die Liifteraggregate werden mit 1,5;
2,2; 3,0 und 3,6 kW angeboten. Dabei
konnen Druck, Blasgeschwindigkeit
und Luftvolumen variiert werden. Spe-
zielles Augenmerk wurde bei der Zu-
ordnung von Aggregat und Filter auf
eine moglichst verlustfreie Luftfithrung
gelegt. Die Abgabe des aufgesaugten
und ausgefilterten Materials erfolgt in
Form von Direktentsorgung iiber Zen-
tralleitung und zentraler Ventilator/Fil-
terstation.

Durch das EURORAIL-System kon-
nen die Geriite grossere Stiitzweiten
iberbriicken. Die Laufruhe wird durch
eine Spurbreite von 440 mm erhoht.

Zur ITMA wird ebenfalls ein neues
Weberei-Reinigungsgerit vorgestellt.

Luwa AG, Ziirich

Halle 17, Stand B 20

Unter dem Motto TAC® (= Total Air
Control zeigt Luwa an der ITMA
ihr ganzes Know-how auf dem Gebiet
der Textillufttechnik, angefangen bei
der Luftbehandlung, iiber die Luft-
fithrung, die Maschinen- und Raumrei-
nigung bis hin zur Entsorgung. Das
Schwergewicht legt Luwa dabei auf die
Systembausteine Luftfiihrung und digi-
tale Regulierung. Attraktive Beispiele
aus den Bereichen Spinnerei, Weberei,
Strickerei und Chemiefasern zeigen
dem Besucher die Breite des Angebo-
tes und die vielfiltigen Losungsmog-
lichkeiten, die mit der Textillufttechnik
von Luwa gegeben sind. Aber auch mit
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der Luftaufbereitung hat sich die Firma
in den letzten vier Jahren wiederum
vertieft befasst und dabei vor allem
energetische Betrachtungen in den Vor-
dergrund gestellt. Das Ergebnis ist an
der ITMA zu sehen.

Leder Beltech AG

Halle 14/111, Stand B 06

Die Leder Beltech AG mit Sitz in Jo-
na/Schweiz ist ein Mitglied der Versei-
dag Beltech Gruppe. Sie liefert unter
dem Markennamen RAPPLON An-
triebsriemen, Maschinen- und Prozess-
binder weltweit in die Textil-, Ver-
packungs-, Papier-, Holz- und Maschi-
nenindustrie sowie in alle Branchen der
Lebensmittelindustrie.

Die Akquisitions-Aktivititen werden
unterstiitzt durch 14 Gesellschaften der
Beltech-Gruppe mit {iber 20 Niederlas-
sungen und Vertretungen in iiber 50
Lindern.

Mit diesem internationalen Vertriebs-
netz und den weltweit gut ausgebilde-
ten Vertriebspartnern werden eine kom-
petente Beratung und qualifizierte Ser-
viceleistungen garantiert.

Die Produkte werden entsprechend
den strengen Qualitidtsanforderungen
des ISO 9001 / EN 29001 Zertifikats
hergestellt. Die Basis hierfiir stellen
Produktionsanlagen nach dem neuesten

Foto: Sohler Airtex

Stand der Technik und hoch motivierte
Mitarbeiter dar. Fiir die Textilindustrie
sind die qualitativen und technischen
Eigenschaften der Tangentialriemen,
Spindelbinder, Antriebsriemen und
Transportbiinder von grosser Bedeu-
tung, um eine storungsfreie Produktion
und hochwertige Garne zu gewdihrlei-
sten. Anlésslich der ITMA’95 werden
aktuelle Neuentwicklungen vorgestellt.

Hch. Kiindig & Cie AG
CH-Wezikon

Halle 25/3, Stand A28

Seit tiber 125 Jahren ist unser Unterneh-
men spezialisiert auf Ersatz- und Ver-
schleissteile fiir Spinnerei-, Weberei-
und Firbereimaschinen. An der ITMA
wird nebst den bestens bekannten Lade-
bahnbeligen und Walzeniiberziigen vor
allem das neu ausgebaute umfangreiche
Spinnereiprogramm prisentiert.

Bettini SpA
I-Monte Marenzo

Halle 14/4, Stand Al3

Bettini ist auf die Herstellung von Fa-
denfiihrern aus Sinterkeramik, Porzel-
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lan und Metall (hartverchromt oder
plasmabeschichtet) spezialisiert. Vor al-
lem sei auf solche Teile aus Titanoxyd,
sowie auf Teile aus Aluminiumoxyd
mit niedrigem Reibungskoeffizient hin-
gewiesen.

Burckle & Cie. SA

F-Bourbach-le-Bas
Halle 25/2, Stand A15, B12

1804 durch einen Schweizer Handwer-
ker gegriindet, ist diese Firma seit mehr
als 150 Jahren Spezialist fiir Ausstat-
tung von Webmaschinen. Grosse Inve-
stitionen  ermoglichen es, immer
schneller laufende Webmaschinen aus-
zustatten, den neuen Anforderungen
der Kundschaft gerecht zu werden und
den Rang in der weltweiten Fiihrungs-
gruppe der Hersteller von Webeblit-
tern, Schiften, Litzen und Lamellen
beizubehalten.

Stindige Sorgfalt in der technischen
Verbesserung und Erneuerung, enge
Zusammenarbeit mit den Webmaschi-
nenherstellern  sowie eine genaue
Wahrnehmung der Bediirfnisse seiner
Kundschaft und deren technische Be-
treuung machen BURCKLE zum be-
vorzugten Partner in der Textilindu-
strie.

F. Calemard & Cie.
F-Roche-la-Moliere
Halle 02, Stand A0S

Dieser weltweit fiihrende Hersteller
von Ultraschallschneid- und Schweiss-
anlagen fiir Textilien hat das Einsatz-
gebiet seiner Produkte auf die Papier-,
Plastik-, Vliesstoff- und Kautschukin-
dustrie ausgedehnt. Dabei kommen
verschiedene Schweisstechniken, wie
Kalt- und Heissschnitt, Quetsch- und
Scherschnitt sowie Ultraschall zur An-
wendung. Das Fabrikationsprogramm
umfasst das einfache Handschneide-
gerit bis hin zur kompletten Schneid-
maschine.

Cason SRL

I-Montonate
Halle 12, Stand A1l

Seit vielen Jahren der Spezialist fiir die

Lieferung von Hiilsenreinigungsma-

schinen in den verschiedensten Aus-

fiihrungen (manuell, halbautomatisch,

vollautomatisch). Gezeigt werden in

Mailand die folgenden Maschinen:

— Mod. AC3/NF: Hiilsenreinigungsma-
schine fiir alle Gréssen und Typen

— Mod. B2F/94: Einzige vollautomatische
Hiilsenreinigungsmaschine fiir alle Ty-
pen von Aluminiumscheibenspulen

— Mod. 1F/BM: Halbautomatische
Hiilsenreinigungsmaschine

— Mod. AC/UNO: Manuelle Hiilsen-
reinigungsmaschine

Catalonia (UK) Ltd.
GB-Bradford

Halle 14/1, Stand A20C

Catalonia ist Hersteller leichter, nicht
imprignierter, konischer und zylindri-
scher Papierhiilsen.

Besonders hingewiesen wird auf den
sehr guten Rundlauf der Hiilsen.

Italtubetti SpA
I-Mailand

Hallel4/4, Stand BO6

Italtubetti bietet seit Jahrzehnten einen ho-
hen Qualitits-Standard auf dem Gebiete
imprégnierter und bakelisierter Hiilsen. Zu
erwihnen sind insbesondere Spinnhiilsen
aus Papier fiir Doffer sowie solche zum
Diampfen. Gegen das Abrutschen hochge-
drehter Garne nach dem Dimpfvorgang
werden spezielle Oberflichen geboten.

Lamiflex SpA,
I-Ponte Nossa (BG)

Halle 25/2, Stand A39, B44

Die Lamiflex, welche sich auf ihre
fiihrende Position in der Herstellung

‘mittex 4 / 95

von Greiferbidndern fiir Webmaschinen
berufen darf, hat in den letzten Jahren
kontinuierlich sdmtliche Produktions-
verfahren auf den neuesten technischen
Stand gebracht. Die erfolgreiche Zerti-
fizierung nach ISO 9002 ist eine Be-
stitigung dafiir.

Nebst dem breiten Programm von
Greiferbidndern werden am ITMA-
Stand auch die neuen Webschiifte LO-
RIOT aus Kohlefaser-Verbund-Mate-
rialien gezeigt. Technologisch hochste-
hend produziert, haben diese Web-
schiifte die Anerkennung der grossten
Webmaschinenhersteller gefunden.

Mallein & Cie. Ets.
F-Corbelin

Halle 25/2, Stand A14

Zeigt Kettbiume, Zettelwalzen und
Scheibenspulen fiir alle Maschinenty-
pen, auch fiir die Bandindustrie. Spe-
zialitit: Bédume mit geschmiedeten
Alu-Scheiben fiir die Wirkerei. Uber 40
Jahre Erfahrung, eine eigene Giesserei,
sowie modernste Maschinen und Priif-
geriite bieten Gewihr fiir hervorragen-
de Qualitit in verschiedenen Aus-
fiihrungen nach ISO-Normen. Die mitt-
lere Grosse dieses Betriebes ermoglicht
hohe Flexibilitdt und die Erfiillung spe-
zifischer Sonderwiinsche.

Nuova Roj Electrotex
SpA, I-Biella
Halle 42, Stand A11, BO3

Dieses weltweit bekannte Unternehmen

zeigt wiederum ein komplettes und

dusserst interessantes Programm von

Vorspulgeriten:

— Quarz, aufgrund des hohen technolo-
gischen Entwicklungsstandes kann
damit jedes Schussmaterial auf mo-
dernen Webmaschinen optimal ein-
getragen werden

— Quarz HT weist zusitzlich zur um-
fassenden Flexibilitit des Quarz eine
integrierte  Fotozelleniiberwachung
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fir Fadenbruch zwischen Vorla-

gespule und Speicher auf
— Quarz Plus, stirkste Ausfithrung des

Quarz HT fiir starre und schwere

Garne
~ Dart, verkleinerter Quarz HT — platz-

sparend

Durch Einsatz modernster Tech-
nologie wird eine Vereinfachung der
mechanischen und elektronischen Bau-
teile erreicht. Dadurch sind die Geriite
bedienungsfreundlicher und zuverlissi-
ger.

Alle Modelle arbeiten fiir die Auf-
wickelsteuerung mit der beriihrungs-
losen  Fotozellenabtastung.  Folglich
wird das Schussgarn geschont und es
kann auf eine Eingangsbremse verzich-
tet werden.

Die Modelle Quarz und Dart
verfiigen tiiber eine verstellbare La-
genseparierung, die es ermoglicht,
die Windungen von | bis 4 mm Ab-
stand zu verlegen. Hochste An-
passungsfihigkeit an die ausgefal-

lensten Garne. Bei mikroprozessor-
gesteuerten Webmaschinen kénnen die-
se beiden Typen mit dem automati-
schen Spulentiberlauf-System arbeiten.
Dadurch entstehen keine Produktions-
ausfille und keine Ansatzstellen im
Gewebe.

Alle aufgefiihrten Geriite sind durch
Drehen eines Knopfes von Z- auf S-
Drehung umstellbar und konnen mit
Lamellen- oder Biirstenbremsen ver-
schiedener Varianten ausgeriistet wer-
den.

San Grato SRL CMT
I-Sordovelo

Halle 12, Stand A09

Auf dem Gebiet der Spinnhiilsen-

Aufbereitungs und  Spulenverpak-

kungsmaschinen wird ein interessantes

Programm geboten. Ausgestellt wer-

den:

— Mod. IT7/KALI: Eine vollautomati-
sche  Spulenverpackungsmaschine
mit anschliessendem Formierungs-
automaten fiir Karton- oder Palett-
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Aufmachung, sowie die dazu
gehorenden Vorrichtungen

— Mod. PH3: Eine Spulen-Palettisier-
anlage.

— Mod. Robot Z/Z: : Eine Spulen-Pa-
lettisieranlage fiir den Verbund mit
einer Spinnmaschine.

— Mod. IT3: Eine automatische Spu-

lenverpackungsmaschine.

SMT SpA
I-Valbrembo

Halle 14/3, Stand C12

Dieser Hersteller verfiigt iiber ein um-
fassendes Fabrikationsprogramm von
Verschleissteilen an Rotorspinn- und
Texturiermaschinen.

SONOCO Plastics
GmbH
D-Troisdorf bei Koln

Halle 14/1, Stand B0O4, CO3

Sonoco Plastics GmbH ist seit 1986 ein
Teil von SONOCO PRODUCTS
COMPANY mit Hauptsitz in Hartsvil-
le, S. C. (USA).

Der Sonoco-Konzern ist weltweit der
grosste Hersteller von Garntrigern fiir
die Textil- und Chemiefaserstoffindu-
strie. Seit 1993 sind die Kunststoffakti-
vititen durch den Zukauf der Crellin
Gruppe erweitert worden. Seit 34 Jah-
ren werden von Sonoco Plastics in
Troisdorf Garntriger fiir die Textil- und
Chemiefaserstoffindustrie  produziert
und europa- sowie weltweit eingesetzt.

Auf dem Stand werden gezeigt:

— Ringspinn- und Ringspinnverbund-
hiilsen

— OE-Hiilse fiir die Rotorspinnerei

— Flyerhiilsen

— Firbehiilsen  konisch,
steckbar, bikonisch

— Einwegpresshiilsen

— Spulhiilsen, konisch und zylindrisch

— Separatoren

zylindrisch,
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Max Spaleck GmbH
& CO. KG, D-Bocholt

Halle 20, Stand C12

Das seit vielen Jahrzehnten auf den
Unterhalt und die Reinigung von Web-
geschirr  spezialisierte  Unternehmen
zeigt auf seinem Stand vor allem: Ver-
schiedene Schnellreinigungs-Automa-
ten zur Reinigung von Webeblittern,
Webelitzen und Kettfadenwichterla-
mellen (auch fiir ganze Schifte) sowie
Lamellenreinigungsmaschinen.

Hermann Vogt GmbH
& Co.
D-Reutlingen 1

Halle 25/3, Stand A39

Dieses alteingesessene Unternehmen be-

liefert seit Jahrzehnten alle fiihrenden

Webmaschinenhersteller mit Breithaltern.

Als spezifischer Federnhersteller produ-

ziert es auch Spinnkannen-Einsiitze.

Seit 1993 ist die Firma Vogt nach

DIN ISO 9002 zertifiziert.

Breithalter

— Nadelriddchen mit Farbcodierung zur
Bestimmung der vorstehenden Na-
delliingen.

— Progressiv abgestufte Breithalterzy-
linder in 1°- und 1,5°-Stufen, da-
durch wird ein sehr gewebeschonen-
der Verzug und Halt des Gewebes er-
reicht.

— Gewebespezifisch angepasste Nadel-
former, die ein Zertrennen von
Schuss- und Kettfaden vermeiden
helfen.

— Zylinder mit verdrehter Segmentan-
ordnung. Dazu eine kurze Erkldrung:
Bei den {iblicherweise eingesetzten
Breithalterzylindern werden die Rid-
chen am halben Umfang vom Gewe-
be umschlungen. Die Nadeln stechen
mit der vollen vorstehenden Na-
dellinge in das Gewebe ein. Bei
empfindlichen Geweben hinterlassen
diese Nadeln Markierungen.

Durch die spiralformige Drehung der

Segmente verringert sich, bei gleich-

bleibender Umschlingung, die Ein-



stechtiefe der vorstehenden Nadel. Die

Nadel lost sich dadurch «zeitlich»

frither aus dem Gewebe und erzeugt

keinerlei Markierungen.

— Vollkunststoffridchen in neuartigen
abriebfesten Kunststoffen.

— Stabbreithalter mit Schnellbefesti-
gung und eine grosse Anzahl von ge-
webeangepassten Breithalterstiben.

Spinnkannen.

— Teleskop- und Mittenstabfiihrung fiir
Kannen ab 500 mm Durchmesser
und grosser.

— Pantographeinsitze  fiir ~ Kannen-
durchmesser 600 mm und grosser.

— Kunststoffteller fiir Kannendurch-
messer 350, 400, 450, 500 und 600
mm.

— Alu-Teller mit rutschfester Ober-
flache.

Vulkanfiber-Fabrik
Ernst Kriiger & C0. KG
D-Geldern

Halle 14/3, Stand D EO5

Das Werk produziert Spinnkannen so-
wohl aus echter Vulkanfiber als auch
aus Kunststoff. Es zeigt nebst den nor-
malen Ausfithrungen eine Neuentwick-
lung fiir den Einsatz beim automati-
schen Kannentransport im Automaten-
betrieb der Spinnerei.

Hebe- und Fordertechnik

Genkinger
Halle 19, Stand B10

Neuer Kettbaumhubwagen,
Typ EE-KHUR M GEV

Der neu entwickelte Mitteltragarm mit
Doppelgreifer-System ermdglicht erst-
mals das gleichzeitige Herausnehmen
beider Halbkettbdume. Der zweigeteil-
te Mitteltragarm verhindert dariiber
hinaus einen Verschleiss der Laufringe.
Die Geschirreinlegevorrichtung nimmt

Kettbaumhubwagen

das Webgeschirr und den kompletten
Kettwichter auf.

Kettbaumhochhub- und Docken-
transportwagen

Das Kombi-Geriit ist sowohl zum Trans-
portieren und Einlegen von Vollkettbiu-
men als auch zum Transport von Gross-
docken ab Dockenwickler einsetzbar. Mit
der neuen Hubmastkonstruktion konnen
Docken bis 1200 kg direkt vom Docken-
wickler abgehoben werden.

Foto: Genkinger
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Docken-Transportwagen Foto: Genkinger

Docken-Transportwagen,
Typ EE-GM

Mit dem Grossdocken-Transportwagen
konnen Geweberollen bis 2500 kg
transportiert werden. Mit dem 4-Wege-
Fahrwerk ist ein einfaches und ebenso
prizises Positionieren des Transport-
fahrzeuges vor der Abnahme- bzw.
Entladestation mdoglich.

AVA CAD/CAM

Halle 31, Stand A 17

AVA ist ein unabhingiges Unterneh-
men fiir Softwareentwicklung mit Fir-
mensitzen in der Schweiz, England und
den USA. Die Produktpalette umfasst
Software fiir die Kreation und die Gra-
vur vor Druckdessins sowie Program-
me fiir die Schaft- und Jacquardwebe-
rei, die Strickerei und die Prédsentation
von Modellen. Auf der ITMA werden
folgende Neuheiten gezeigt:

Engraver, das Softwarepaket, das
speziell fiir Graveure zusammengestellt
wurde und das alle wichtigen Funktio-
nen fiir die Druckvorstufe enthiilt.

FashionTalk bietet Designern zahlrei-
che Moglichkeiten fiir die Kreation von
Entwiirfen, deren Kolorierung und Pri-
sentation

ColourTalk, die neue Farbmanage-
ment-Software garantiert eine korrekte
Farbabstimmung in der Produktion, am
Monitor und am Farbdrucker.

Es werden weitere Projekte in den
Bereichen Design-Archivierung und
Multimedia vorgestellt.
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Retech

MICROTRONIC 24 - Steuerung fiir
Strecktexturier-, ~ Streckzwirn-  und
Streckspulmaschinen.

Bedienung erfolgt iiber PC als Zentral-
rechner. Eine Parametrisierung fiir 24
unabhiingige Regelkreise ist moglich.
Parametersitze werden bei Netzausfall
gepuffert, so dass kurze Netzunterbriiche
liickenlos weiter gehen. Jeder einzelne
Regelkreis kann im Betriebszustand auf
EIN respektive AUS stehen. Parametri-
sierung und Zustandsiibermittlung kann
einzeln oder als Gruppen-Broadcastmel-
dung iibermittelt werden.

Als Last konnen 24 ohm’sche oder
induktive Lasten betrieben werden, oh-
ne dass die Leistungsbox differenziert
ausgeriistet sein muss.

Die Versorgung der MICROTRO-
NIC 24 erfolgt ab 3phasigem Netz. Die
Netzfrequenz wird von der Regelung
automatisch erfasst und entsprechend
fiir den Vollwellenbetrieb der Lastkrei-
se adaptiert.

Die Temperaturmessung erfolgt iiber
PT100 Widerstandsfiihler. Die Mes-
sung kann in 3-Leitertechnik erfolgen,
was Leitungen mit bis zu 100 Ohm er-
laubt. Einfliisse durch die Umgebungs-
temperatur sind somit fiir die Messung
irrelevant. Das  Messsystem  verfligt
tiber eine Autokalibration, was beziig-
lich Alterung keiner Wartung bedarf.
Ein ausgekliigelter Regelmechanismus
erlaubt eine hohe Temperaturkonstanz,
auch bei massiven Lastinderungen.

Foto: Retech

MICROTRONIC 24
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Hohe Sicherheit gegen Uberhitzen
der Heizelemente ist gegeben durch
verschiedene Priifmechanismen, wie:
Bruch des PT100 / Kurzschluss PT100/
Maximal-Temperatur usw.

Loepfe

Halle 18, Stand B 02
Spinnerei-Elektronik

— Das liberragende Garnreinigersystem
YARNMASTER mit Fremdfaserer-
fassung der 2. Generation.

— Die opto-elektronische Bandiiberwa-
chung SLIVERMASTER zur on-line
Nummer- und CV-Kontrolle. Mit
Spektrogramm und zentraler Daten-
auswertung Datamaster.

— Die on-line Betriebs- und Quali-
titsdaten-Erfassung MILLMASTER
mit graphischer Bedieneroberfliche
(GUD).

YARNMASTER

Fotos: Loepfe

Halle 20 / Stand A09
Weberei-Elektronik

Die Linie WEFTMASTER mit:

— den elektronischen Uberwachungs-
geriten zur Kontrolle des Schussein-
trages auf Projektil-, Greifer- und
Luftwebmaschinen;

— den elektronischen Schussfaden- und
Projektilbremsen;

— der elektronischgesteuerten Thermo-
Trennschere.

Das Betriebs- und Qualititsdaten-Er-
fassungssystem MILLMASTER fiir die
Weberei, das Weberei-Vorwerk und die
Warenschau. Graphische Bedienerober-
fliche (GUI) und bidirektionale Funk-
ton.
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WEFTMASTER - Blattfederbremse

Mettler Toledo

Halle 33/11, Stand B 01

Analysen- und Prizisionswaagen sowie
analytische Messinstrumente der Mett-
ler-Toledo AG rationalisieren verschie-
dene Arbeiten im Textilbetrieb: im La-
bor, beim Spinnen, Firben, Veredeln
und beim Weben.

Beim Warenein- und Ausgang dienen
prizis messende elektronische Waagen
zur Lieferkontrolle, bei Bedarf mit Pro-
tokollierung iiber angeschlossen Drucker
oder PC. Im Lager wird auf diese Weise
eine elektronische Inventur vorgenom-
men. Im Textillabor helfen Waagen mit
einer Auflosung auf 0,001 g beim Be-
stimmen der Garnnummer oder sie sind
beim Farbmischen nach Rezept in der
gewiinschten Genauigkeit im Einsatz.

Bei Chemiefasern geben Thermoana-
lysengerite Informationen zu deren Qua-
litit. Die Prozesskontrolle und -steue-
rung beim Firben und Veredeln wird
dank der einfach ausfiihrbaren pH-Wert-
Messung sicherer, Titrierautomaten un-
terstiitzen das Kontrollieren der Spinnbé-
der, wihrend das industrielle Abwasser
mittels Triilbungsmessinstrumente stich-
probenmiissig iiberwacht wird.

An unsere mittex-Leser

Die ITMA-Vorschau wird im
Oktoberheft, welches recht-
zeitig vor der ITMA erscheint,
mit den Themen Zubehor,
Stickerei und Veredlung fort-
gesetzt.
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