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GTX-Greifertechnologie fiir
hohere Leistungen

Seit 20 Jahren werden bei Picanol Greiferwebmaschinen gebaut. Mit
der Vorstellung der GTM auf der Mailander ITMA 1983 wurde ein
neues Zeitalter durch die Anwendung von Mikroprozessoren einge-
lautet. Durch ein intensives Forschungsprogramm und die konse-
quente Anwendung moderner Technologien konnte nun die GTX-
Greiferwebmaschine auf den Markt gebracht werden.

Flexibilitat und hohe
Produktivitat

Die Flexibilitit der GTX (Bild 1)
driickt sich in den verfiigbaren Nenn-
breiten von 190 bis 280 cm, im Einsatz
aller moglichen Fachbildemechanis-
men sowie bei den Webkanten aus. Wie
an einer modernen Maschinen iiblich,
werden Dreher, Einlege- oder Schmelz-
leiste angeboten. Beim Schusseintrag
sind bis zu 8 Farben oder Garne mog-
lich. Die Maschine kann mit dem Arti-
kelschnellwechsel-System (QSC) aus-
gerlistet werden.

Die  Schussverarbeitungsgeschwin-
digkeit liegt 1000 m/min und die Pra-
xisdrehzahl bei 520 U/min.

Als Standardsysteme stehen elektro-
nischer Kettablass, Schrittmotor-gesteu-
ertete Schussfadenprisentation sowie
automatische  Schussuchvorrichtung
zur Verfiigung. Optional werden PFT

(programmierbare  Schussfadenbrem-
se), PSO (automatische Schussfa-
denspeicher-Umschaltung), ETU (elek-
tronisch-gesteuerter Gewebeabzug)
und QSC angeboten.

Greiferantrieb

Der Antrieb der Greifer erfolgt iiber ein
dreidimensionales Kurbel-Koppel-Ge-
triebe, das sehr zuverldssig arbeitet. Die
Breiteneinstellung ist einfach und beein-
flusst die exakte Ubergabeposition des
Schussfadens nicht. Von wesentlicher
Bedeutung ist die geringe Greiferbe-
schleunigung im Moment der Schussfa-
denerfassung, wodurch sich eine Redu-
zierung der Schussfadenzugkraft ergibt.

Schusseintrag

Die mit dem PFT-System ausgeriisteten
Schussfadenspeicher  leisten  einen

il
)

Bild 1: GTX-Greiferwebmaschinen von Picanol mit Gewebeaufwickelvorrichtung,

Typ PBM
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Bild 4. Schussfadenspeicher mit Quick
Step Einrichtung

wesentlichen Beitrag zur Senkung der
Schussfadenbriiche.  Beim  Misch-
wechsel schaltet das PSO-System bei
Fadenbruch automatisch auf den je-
weils anderen Speicher um und ge-
wihrleistet die weitere Funktion der
Webmaschine.

Fiir hochgedrehte Game wird ein
Schussfadendetektor (FDEI) am Ende
der Eintragszone empfohlen. Damit kon-
nen Kurzschiisse und Umlenker erkannt
und anschliessend beseitigt werden.

In Abhingigkeit vom zu verarbeiten-
den Schussmaterial werden verschiede-
ne Greiferkopfe in Kombination mit
oder ohne Lauffliche und mit ein- oder
doppelseitigen Fiihrungszihnen ange-
boten. Die Fiihrungszidhne sichern die
dynamische Stabilitdt des Greiferban-
des und verhindern die Beriihrung zwi-
schen Greifer und Kettfiden.

Schussfadenprasentation mit
Quick-Step

Das System Quick-Step (Bilder 3 und
4) kann maximal 8 Schussfaden in ein-
zelnen Moduln vorlegen. Jeder Modul
besteht aus einem Schrittmotor und ei-
ner Prédsentationsnadel. Die Garnaus-
wahl erfolgt entweder iiber die Mikro-
prozessorsteuerung der Webmaschine
oder iiber das Jacquardprogramm. Die
Einzelmoduln konnen ausgetauscht
werden und benotigen keine Wartung
oder Schmierung. Die Présentations-
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nadeln sind so angeordnet, dass der
Fadenlauf absolut gerade ist.

Fachbildung

Fiir die Fachbildung werden Exzenter-
maschinen fiir 6 Schuss und 8 Schifte,
elektronisch gesteuerte Schaftmaschi-
nen fiir 12 oder 22 Schifte sowie me-
chanisch oder elektronisch gesteuerte
Jacquardmaschinen mit stehender Wel-
le angeboten.

Kettablass

Eine konstante Kettfadenspannung so-
wie eine konstante Gewebedichte wird
durch die elektronisch geregelte Kett-
ablassvorrichtung erreicht. Die Span-
nungsiiberwachung erfolgt iiber einen
Sensor. Bei Abweichungen regelt der
Mikroprozessor die Motorgeschwindig-
keit. Uber ein Spezialprogramm wer-
den Anlaufstellen bei Maschinenhalt
vermieden. Es konnen Kettbdume mit
Durchmessern von 805, 914 und 1000
mm eingesetzt werden.

Automatische Schuss-
suchvorrichtung

Beim automatischen Schussuchvorgang
werden zum Freilegen des gerissenen

Bild 2: Elektronisch gesteuerter Gewebeabzug, Typ ETU

Bild 3: Schussfadenprisentation Quick
Step

Schussfadens nur die Schifte bewegt.
Da keine Blattbewegung erfolgt, ent-
stehen keine Anlaufstellen.

Gewebeabzug

Standardmaéssig ist die Maschinen mit
einem indirekt wirkenden mechani-
schen Gewebeabzug mit Wechselrddern
ausgeriistet. Damit lassen sich Schuss-
dichten zwischen 1,75 und 134 Schuss
pro Zentimeter erreichen. Durch den
optionalen Einsatz des elektronisch ge-
steuerten Gewebeabzuges, ETU, wird
eine Feineinstellung der Schussdichte

Fotos: Picanol
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und somit eine exakte Uberwachung
der Flichenmasse des Gewebes mog-
lich (Bild 2). Die Kombination zwi-
schen elektronisch geregeltem Kett-
ablass und ETU-Gewebeabzug verhin-
dert Anlauf- und Standstellen.

Innerhalb der Maschinen kann der
Warenbaumdurchmesser 600 mm be-
tragen. Bei Verwendung einer getrenn-
ten Gewebeaufwickelvorrichtung kon-
nen die Gewebe bis 1500 mm Durch-
messer aufgewickelt werden.

Elektronische Uberwachungs- und
Kontrollvorrichtungen.

Der Mikroprozessor der GTX-Web-
maschinen erfiillt die folgenden Funk-
tionen:

— Uberwachung, Steuerung und Schutz
der mechanischen und elektronischen
Funktionen;

— Speicherung von Gewebebindung,
Schussfolgen und SchussdichtenN

— Erfassen und Speichern der Produk-
tionsdaten;

— Ubertragung von Informationen oder
Ausgabe von Hinweisen zur Instand-
haltung;

— bidirektionale Kommunikation mit
dem Host-Computer oder einem Pro-
duktionsplanungssystem.

Automatisierung des
Maschinenumfeldes

Zur Erleichterung und Beschleunigung
von Kett- und Artikelwechsel wird das
«Quick Style System» (QSC) angebo-
ten, das aus einem speziellen Trans-
portwagen und zusitzlichen Wechsel-
moduln besteht. Diese bestehen aus
Maschienteilgestell, Kettbaum, Streich-
baum, Kettwéchter, Schiften, Webblatt
und Kantenvorrichtung.

Der Artikelwechselmodul ist mit dem
fiir OMNI-Luftdiisenwebmaschinen
angebotenen Modul identisch, wo-
durch eine Austauschmoglichkeit be-
steht.

Fiir das QSC wird die bereits bekann-
te Kettschweissvorrichtung angeboten,
bei der die Kettfiden zwischen zwei
Polyethylenfolien fixiert werden kon-
nen. Die Folie ermdglicht ein schnelles
und sicheres Einziehen im Gewebeab-
zug.

Picanol N. V., B-8900 Ieper, Belgien
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