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Revolutionare Hochleistungs-

Priifanlage

30000 (!) Zugprifungen pro Stunde eroffnen bisher ungeahnte Di-
mensionen der Qualitatskontrolle! Erstmals sind in kiirzester Zeit zu-
verlassige Prognosen liber die zu erwartenden Fadenbriiche in der
Weiterverarbeitung und das Aufdecken von Schwachstellen im Garn
maoglich. Bis zu 24 km Garn in nur 60 Minuten - gegeniiber 50 Stun-
den mit den bisher schnellstméglichen Verfahren — priift diese Neu-
entwicklung, welche erstmals an der ATME 92 von Zellweger Uster
mit der Modell-Bezeichnung «Uster Tensojet» vorgestelit wurde.

Aus einer genialen Grundidee entstand
ein umwerfend einfaches, neuartiges
Hochleistungs-Reissverfahren  (siehe
Abb. 2). Damit iiberspringt der Tenso-
jet von  Uster
mehrere Geréte-
generationen  in
einem Schritt und
steigert die Priif-
geschwindigkeit
in einer Weise,
die bislang als fiir
unmoglich gehal-
ten wurde:
30000 Zugprii-
fungen pro Stun-
de, oder mehr als
8 in einer Sekun-
de. Ein komplet-
ter  Messzyklus
dauert jetzt ganze
120 ms. Inner-
halb dieser Zeit
wird das Garn in
die Messstrecke
eingetragen und
zwischen  zwei
gegenldufig dre-
henden Walzen-
paaren gerissen.
Dabei werden
Reisskraft  wie
Dehnung ermit-
telt und die Messwerte dem Rechner
zur Weiterverarbeitung tibermittelt.

Umdenken in der
Qualitatskontrolle:

Neue Aussagen dank Hochleistungs-
Zugpriiftechnik

Die hohen Garngeschwindigkeiten, be-
dingt durch die schnellen Messzyklen
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(bis 24 km getestetes Garn in einer
Stunde) beinhalten eine weitere Neue-
rung: Die Bedingungen dieser Zugprii-
fungen sind jetzt vergleichbar mit den
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Digitale Hochleistungs-Zugpriifanlage Uster Tensojet

Bedingungen auf Webmaschinen, d. h.
diese Anlage liefert praxisbezogene
Resultate. Damit sind erstmals inner-
halb verniinftiger Zeit realistische Aus-
sagen iiber Schwachstellen im Garn
moglich. Ferner ist die Darstellung ei-
nes eventuellen periodischen Verlaufes
von Kraft und Dehnung iiber ganze Bo-
binen moglich. Verdeckte Fehler sind
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nun erkennbar und gezielte Eingriffe in
der Produktion werden rechtzeitig
moglich.

Erweitertes Anwendungsgebiet:

Eine Zugpriifanlage jetzt auch fiir We-
bereien

Mit Tausenden von Zugpriifungen in
kiirzester Zeit liegt eine geniigend hohe
Anzahl praxisbezogener Resultate {iber
Schwachstellen im Garn vor. Daraus
lassen sich Voraussagen iiber die Wei-
terverarbeitungsbedingungen ableiten
und festigkeitsbedingte Fadenbriiche
auf Webmaschinen werden abschitz-
bar. Die Hochleistungs-Zugpriifanlage
von Uster wird dadurch auch zur inter-

Bild: Zellweger Uster AG

essanten Priifanlage (z. B. Eingangs-
kontrolle) fiir Webereien.

Weltpremiere an der ATME 92 -

Mehr als ein Erlkonig

Bei der erstmaligen Vorstellung an der
ATME °92 wurde der Uster Tensojet
praktisch tiber Nacht zu der meistbe-



mittex 1:2 / 93

Funktion des Zugpriifvorganges beim Uster Tensojet

Des besseren Verstdndnisses wegen, wird die Funktionsweise in der nachfolgenden Erlduterung in
vier aufeinanderfolgenden Phasen erklért. In der Praxis laufen die Phasen 1 und 3 sowie 2 und 4
gleichzeitig ab. Die Zeit fiir einen gesamten Messzyklus betrdgt 120 ms (bei hochster Leistung).

Phase 1 / «geschlossen» Das Garn wird kontinuierlich von der Spule abgezogen und pneumatisch in den Garnspeicher ge-
bracht.

Phase 2 / «offen» In dieser Drehposition geben die unrunden Walzen die Durchgdnge frei und das Garn wird pneu-
matisch in die Messstrecke eingetragen.

Phase 3 | «geschlossen» Die unrunden Antriebwalzen (s. Pfeile in Drehrichtung) schliessen gegen die Klemmwalzen. Das
dabei rutschfest geklemmte Garn wird durch die gegenldiufige Drehbewegung beider Walzenpaare
bis zum Bruch gedehnt. Reisskraft wie Dehnung werden dabei erfasst, und die ermittelten Werte
werden dem Rechner zur Verarbeitung tibermittelt.

Phase 4 | «offen» Im weiteren Verlauf der Drehbewegung geben die unrunden Antriebwalzen den Weg wieder frei,
die Garnreste werden abgesogen.

achteten und meistdiskutierten Messe- erstmals prisentierten Hochleistungs- lem Gang und verschiedenste Serien-
neuigkeit. Scharen dridngten sich stau- Zugpriifanlage handelte es sich iibri- modelle stehen bereits in unterschiedli-
nend vor diesen Anlagen, um die Funk- gens nicht um ein spezielles Ausstel- chen Textilbetrieben im tdglichen Ein-
tionsweise des genial einfachen Test- lungs-Modell aus einer Prototypen-Se- satz.

ablaufes verstehen zu lernen. Bei dieser rie. Die Produktion ist in Uster in vol- Zellweger Uster AG, Uster B
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