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Festigkeit von Knoten und
Spleissstellen in Garnen

Bei der Garnverarbeitung konnen Kno-
ten oder Spleissstellen mit unzurei-
chender Festigkeit zur Erhthung der
Fadenbruchhéaufigkeit fiihren. Aus die-
sem Grunde muss im Rahmen der Qua-
lititskontrolle die Widerstandsfihigkeit
solcher Fadenverbindungen iiberpriift
werden. Dies geschieht in der Regel
durch statische Zugpriifungen. Ein be-
sonders rationelles Verfahren ermog-
licht das automatische Zugpriifgerit
Statimat M, das fiir diese Anwendung
mit einem fotoelektronischen Sensor
ausgestattet wird. Bei der Herstellung
des Knotens bzw. der Spleissstelle, in
der Regel am Spulautomaten, wird in
einem festen Abstand zu dieser Stelle
eine Farbmarkierung angebracht. An-
schliessend wird die Garnspule mit der
so markierten Fadenverbindung dem
Statimat M vorgelegt. Das im Gerét
eingebaute  Klemmwalzenlieferwerk
fordert den Faden zunichst in die Ab-
saugung, bis die Farbmarkierung den
optoelektronischen ~ Sensor passiert.
Anschliessend wird der folgende Fa-
denabschnitt so in die Priifstrecke ein-
gefiihrt, dass der Knoten bzw. die
Spleissstelle etwa in der Mitte zwi-
schen den beiden Klemmen angeordnet
ist. Danach erfolgt die Zugpriifung zur
Bestimmung der Festigkeit. Ein solches
automatisiertes  Verfahren empfiehlt
sich insbesondere dann, wenn an einer
einzelnen Spulstelle zur Uberpriifung
der Funktion des Knoter- bzw. des
Spleissaggregats bzw. zur Bestimmung
optimaler Einstellungen fiir spezielle
Garnmaterialien eine grossere Anzahl
von Fadenverbindungen nacheinander
hergestellt, auf eine einzige Probespule
aufgewunden und diese dann dem Zug-
prifgerit vorgelegt wird.

Die so ermittelte «statische» Hochst-
zugkraft ist allerdings nicht fiir alle
Formen der Garnverarbeitung relevant.
Insbesondere in der Kette einer Web-
Maschine erfihrt der Faden nicht eine
¢inmalige starke Anspannung, sondern
tine Wechselbeanspruchung, die zur
Auflsung der Fadenverbindung auch

bei guter statischer Zugfestigkeit fiih-
ren kann. Um diese Wechselzugbean-
spruchung des Kettfadens an der Web-
maschine zu simulieren, wurde von
Textechno der Splicetester entwickelt.
Bei diesem Geridt werden gleichzeitig
zehn Fidden einer mittleren Zugspan-
nung, vorgegeben durch angehingte
Gewichte, und einer iiberlagerten, in
der Hohe einstellbaren Wechseldeh-
nung unterworfen. Zehn Zihlwerke re-
gistrieren automatisch die Zahl der
Wechselbelastungszyklen bis zum Ein-
tritt des Bruches.

Der Splicetester ermoglicht in einfa-
cher Weise die Ermittlung der Wider-
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Splicetester von Textechno
Bild: Herbert Stein GmbH & Co. KG

standsfihigkeit von Knoten oder
Spleissstellen in Garnen gegeniiber
Wechsel-Zugbelastungen und stellt so
eine wertvolle Hilfe fiir die Qualitits-
kontrolle in der garnverarbeitenden In-
dustrie dar.

Herbert Stein GmbH & Co. KG

D-4050 Monchengladbach 1 W

Produktionssteigerung und
Verbesserung der Garnqualitat

Der Forderung nach immer hoheren Fadenlaufgeschwindigkeiten
und der Verarbeitung der verschiedenen Garne und Titer, auch im
Mikro- und Multifilamentbereich, kommt FAG Kugelfischer mit der
neuen Aggregatgeneration FTS 52 in Modulbauweise nach.

Durch die Modulbauweise des FTS 52
kann das Aggregat-Oberteil einfach
und schnell von Tangentialriemenan-
trieb in Einzelmotorantrieb fiir die neue
Texturiermaschinengeneration umgerii-
stet werden. Funktion, technische und
textiltechnologische Daten bleiben da-
durch unverindert.

Vorteile

— Verarbeitung speziell von Multi- und
Mikrofilamenten bei hochsten Fa-
denlaufgeschwindigkeiten

— sicheres Fadeneinlegen

— sehr gute Garnqualititen mit hoher
Reissfestigkeit und hoher Bauschig-
keit

— hohe Prozessstabilitit

— universelle Einsetzbarkeit

— leichtes Umriisten auf verschiedene
Friktionsscheibenarten und -kombi-
nationen

Die neue Friktionsaggregat-Generation
FTS 52 von FAG gibt es als Einzelag-
gregat in Fixcenter- (Bild rechts) oder
in Klappausfiihrung (Bild links) jeweils
umriistbar auf Antriebe fiir Tangential-
riemen oder mit Einzelmotor. Bild: FAG
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— einfache und rasche Umstellung der
Halterung fiir S- oder Z-Garndreh-
richtung; es ist keine Positionsverin-
derung der Antriebslagerung not-
wendig

Das FTS 52-Aggregat ist fiir Friktions-

scheiben mit 52 Millimeter Durchmes-

ser und 9 Millimeter Dicke ausgelegt.

Es konnen alle bekannten Friktions-

scheibenwerkstoffe, beispielsweise aus

Polyurethan oder Vollkeramik oder mit

Nickeldiamant- oder Keramikbeschich-

tung eingesetzt werden.

Die Einzelscheibenkonzeption er-
moglicht das problemlose Anpassen
der Scheibenanzahl an die textiltechno-
logischen Anforderungen. Je nach
Garntiter konnen so Scheiben in unter-
schiedlicher Anzahl und aus verschie-
denen Materialien kombiniert werden.

Speziell fiir die neue Texturierma-
schinengeneration, aber auch zum Um-
bau von Streckzwirn- und Strecktex-
turiermaschinen sind die einzelmoto-
risch angetriebenen FTS 52M-Aggre-
gate wirtschaftliche Losungen.

Einzelmotoraniniek

Tangestialtiemenanineb
-------- 1)) Single motor drive system

Tangential belt drive system

Durch den Austausch der Antriebslagerung mit Wirtel (1) in Lagerung mit Zahn-
riemenscheiben (2) konnen die FTS 52-Aggregat-Oberteile sowohl in Fixcenter-
(3) als auch in Klappausfiihrung (4), problemlos von Antrieben mit Tangentialrie-
men in Antriebe mit Einzelmotor umgeriistet werden. Bei beiden Antriebsarten
wird der gleiche Support (5) mit integriertem OLT-Sensor eingesetzt. Foto: FAG

Als Antrieb werden Drehstrom-
Asynchronmotoren mit bis zu 210 Watt

Wellenleistung eingesetzt. Die Dreh-
zahl ist bis 200 Hertz frequenzregelbar.

Vorteile des FTS 52M mit Einzel-
motorantrieb

— beliebige Einbaulage des Aggregates

el

Leistung P {w]

in der Maschine

— rascher und kostengiinstiger Umbau,
z. B. von Streckzwirn- in Strecktex-
turiermaschinen

— optimierte Produktion durch stufen-
losen, frequenzgeregelten Antrieb

— reduzierte Betriebskosten und Stei-
gerung der Produktivitit durch ver-
ringerten Wartungsaufwand und ver-
kiirzte Maschinenstillstandzeiten

— geringerer Lirmpegel durch Wegfall
des Tangentialriemenantriebs

— ldngere Gebrauchsdauer der Zahn-
riemen im Aggregat durch sanften
Anlauf der Motoren

Fiir eine kontinuierliche Prozesskon-

€000 7000 000 9000

13000

sl
L fminy

11000 12000 13000 4000

trolle mit dem «On line Tensor» ist der

Leistungsbedarf P[w] des FTS 52-Aggregates als Funktion der Scheibendrehzahl
n, [min '] und der Fadenabzugsgeschwindigkeit V, [m - min’]
2 Aggregat mit Faden

1 Aggregat mit Faden
— PES dtex 167130
Verstreckung = 1,73, D/y = 2,2
— Keramikscheiben
(Kombination 1/10/1)

Sensor beim FTS 52-Aggregat in die
Halterung integriert.

Durch diese Qualititskontrolle iiber
die Messung der Fadenzugkraft werden

— PES dtex 167f30 Fehler im Vorlagegarn friihzeitig er
Verstreckung = 1,73, D/y = 2,1 kannt, wodurch sich die Kontrollkosten
— Polyurethanscheiben erheblich reduzieren.

(Kombination 1/7/1)  Foto: FAG FAG (Schweiz) St. Gallen s
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