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Textile Bander
fiir den technischen- und den Dekor-Bedarf

AGM | S ——
AGMULLER

fiir elegante Léosungen

Ay

Bally Band AG, CH-5012 Schénenwerd
Telefon 064 / 41 35 35, Telex 981 549, Telefax 064 / 41 40 72

Zielgerichtete Werbung = Inserieren
in der
«mittex»

Qualitatskontrolle

AGMULLER produziert ein breites Angebot
an Jacquard-Papieren und bietet vielseitiges
Zubehor fiir den Harnischbau (w.a. paten-
tierte  vibrationsarme  Stahlfedern — fiir
schnellstlaufende Jacquardmaschinen). Da-
mit erreichen Sie auf einfache und sichere
Art elegante Losungen, sei es fiir Damen-
ufll(’/'u'(’i.s'('/w ()(,I(ir (1//(,’. anderen Arten von Mit Computerisierung von
Kfemebon it olictientiars . bestehenden Maschinen bis zum
Als Spezialisten fiir die Jacquard-Webetech-

nik beliefern wir weltweit Kunden mit unse- Anschluss an Ihre EDV.
ren  schweizerischen  Qualititsprodukten.
Auch fiir Stickerei-Zubehér ist AGM der rich-
tige Partner. Rufen Sie uns oder unsere
ndchstgelegene Vertretung an. Gerne beraten
Sie unsere Fachleute tiber den rationellen
Linsatz unserer Spezialprodukte.

AGM AGMULLER

Bahnhofstrasse 21  CH-8212 Neuhausen a. Rhf.  Switzerland
Tel..4153/2211 21  Fox.4153/221481 Telex 897 304

Mit modernsten Warenschau-
Rollmaschinen und Hilfsmitteln.

Wir beraten Sie gerne!

6301 Zug, Telefon 042 21 58 58
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Leit-faden

Umbruch

Im Duden steht zum Stichwort Um-
bruch «grundlegende Anderung, Um-
wandlung, besonders im politischen
Bereich». Was fiir die Politik Giiltigkeit
hat, trifft im besonderen Mass fiir jeden
von uns zu. Sind wir nicht in einem po-
litischen, gesellschaftlichen und wirt-
schaftlichen Umbruch? Liebgewordene
Traditionen miissen in Frage gestellt
werden. Auch die Textilindustrie spiirt
das rauhe Klima. Ob dies nun «bloss»
eine Rezession oder gar eine Umstruk-
turierung ist, sei dahingestellt.

Parallel zu dieser Entwicklung befin-
det sich auch die SVT, die Schweizeri-
sche Vereinigung von Textilfachleuten,
im Umbruch. War friither der Besuch
einer Textilfachschule das Minimum
fiir eine Mitgliedschaft, kommen heute
auch Berufe mit der Textilindustrie in
Kontakt, die nur indirekt an der Pro-
duktion beteiligt sind. Ist dies nicht ei-
ne Chance fiir uns?

Handel, Dienstleistungsbetriebe und
Schulen sind auch Mosaiksteine einer
leistungsfihigen Textilindustrie. Sie
konnen mithelfen, das Verstindnis und
die Bediirfnisse dieser Branche einem
grossen Publikum nidherzubringen.

Schauen Sie sich in Threm geschiftli-
chen und privaten Umfeld Thre Be-
kannten doch etwas ndher an. Verhal-
ten wir uns im Zeichen der gegenwirti-
gen Baisse doch einmal Antizyklisch:
Wire nicht die Eine oder der Andere
ein potentielles Mitglied fiir unsere
Vereinigung?

Und damit sind wir schon direkt bei
der mittex, die Sie gerade lesen:
Selbstverstdandlich haben diese mogli-
chen Miglieder ganz bestimmte Infor-
mationsbediirfnisse, die erfiillt werden
miissen. Die Redaktion sowie die an
der letzten GV gewiinschte mittex-
Kommission haben dazu bestimmte
Vorstellungen. Aber wie steht es mit
dem Leser oder moglichen SVT-Mit-
glied, gehoren sie vielleicht in eine der
eingangs erwihnten Bereiche? Werden
ihre Informationsbediirfnisse geniigend
abgedeckt?

Auch Thre Meinung zéhlt. Helfen Sie
mit, die mittex fiir einen noch breiteren
Leserkreis attraktiv zu gestalten. Die
Redaktion freut sich auf zahlreiche Zu-
schriften.

Jiirg Rupp



Qualitatswebschifte

An der ITMA 91 wurde erstmals die vollig neue zukunftsweisende
Schaftkonstruktion FERmono vorgestellt. Diese Webschiafte werden
aus einem einzigen Werkstoff, namlich rostsicherem, hochbelastba-

rem Stahl hergestellt.

Dank einzigartiger Bauweise, konnte
trotz geringem Gewicht noch hohere
Stabilitdt erreicht werden. Die FERmo-
no Schifte konnen den individuellen
Anforderungen der Anwender ange-
passt werden, ohne die Aussenabmes-
sungen der Schaftstibe zu verdndern.
Zudem sind diese Schifte kompatibel
mit allen Anschlussmassen zu den
ALfix Webschiiften.

Die Forderungen der Webmaschi-
nen-Hersteller und Anwender an
moderne Webschifte konnen wie
folgt zusammengefasst werden:
Stabilitdt und Massgenauigkeit;
leichte Handhabung;
Anbringungsmoglichkeit verschie-
denster Antriebselemente;
gerduscharm;

geringes Gewicht;

gute Auswechselbarkeit von Ver-
schleissteilen.

Stabilitat und Massgenauigkeit

An der dynamischen Bewegung der
Webschiifte hat sich kaum etwas geén-
dert. Jedoch sind systembedingte Fach-
geometrien und Fachstillstinde, also
zeitliche Kraftverldufe, die von Schaft-
und Exzentermaschinen und Innentritt-
vorrichtungen gesteuert werden, zu
beriicksichtigen. Bei Steigerungen der
Webmaschinen-Drehzahlen nehmen
Mehrbelastungen der Webschifte nicht
linear sondern quadratisch zu.

Um den heutigen hohen Schussein-
tragsleistungen gerecht zu werden,
konnte mit neugeformten ALfix
Leichtmetall-Profilen bei fast gleichem
Gewicht eine 30% hohere Steifigkeit
des Profils in der Schaftebene erreicht
werden.

Die Stabilitit der Webschifte aus
Leichtmetall kann nur durch ein hohe-
res Profil im Zusammenhang mit we-
sentlich verbesserten Querschnittsfor-

4

men erreicht werden. Die Normteilung
der Schaftbewegungsorgane ist mit 12
mm gegeben und findet Anwendung
bis zu 5,40 m breiten Webschéften, oh-
ne dass die Profildicke von ca. 9 mm
gedndert werden kann. Vom Hersteller
selbst aufgestellte hohe Massgenauig-
keiten des Webschaftes sind gefragt.

An das unscheinbare Produkt «Web-
schaft» werden ausserordentlich hohe
Anforderungen gestellt, wenn zusitz-
lich zum bereits Erwihnten noch eine
hohe Lebensdauer von 7 bis 10 Jahren,
im Drei- und Vier-Schicht-Betrieb er-
wartet wird. Solche Leistungen kdnnen
nur erreicht werden, wenn auf Grund
der Erfahrungen eine stetige Weiterent-
wicklung stattfindet.

Leichte Handhabung

Diese Anforderungen gelten haupt-
sdchlich im Bereich der Einzieherei.
Fiir das leichte Auf- und Abreihen von
Weblitzen stehen besondere Hilfsmittel
zur Verfiigung. Das Losen der Seiten-
stiitze aus der Eckverbindung mit
schriger Schraube ist sehr bedienungs-
freundlich. Entsprechende Werkzeuge
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stehen zur Verfiigung. Die Anpassun-
gen und Anschliisse fiir die automati-
schen Ketteinziehmaschinen der Zell-
weger Uster und Reed Chatwood sind
vorhanden. Das gute Gleiten der Web-
litzen wird durch absolute Masshaltig-
keit der Webschiifte garantiert.

Verschiedene Antriebselemente

Die Schaftantriebe der verschiedenen
Webmaschinen-Hersteller erfordern in
den meisten Fillen eigene Antriebsele-
mente. Mit der ALfix Leichtmetall-
Profilreihe wird erreicht, dass alle An-
triebselemente  direkt aufgeschraubt
werden konnen. Die Alu-Legierung des
Schaftstabes ist fiir diese Beanspru-
chung ausgelegt. Mit den heute zur
Verfiigung stehenden Webschaft-Aus-
fiihrungen konnen die hohen Forderun-
gen der Webmaschinen-Hersteller und
Anwender erfiillt werden.

Gerauscharm

Durch das Fiillen der ALfix Leichtme-
tall-Hohlprofile mit Schaumstoff wurde
eine Reduktion der Liarmquelle Web-
schaft innerhalb des Verbundes Web-
maschine erreicht.

Gewichtsreduzierung

Stabilitit und Gewicht des Webschaftes
stehen immer in engem Zusammenhang.
Webmaschinen- und Schaftmaschinen-
Hersteller ~ drédngen
auf eine Verringe-
rung des Gewichtes,
um hohere Leistun-
gen, sprich Drehzah-
len zu erreichen.

Mit dem ALfix-L
steht eine leichte
und zudem kosten-
giinstige Webschaft-
Variante fiir Anwen-
dungen mit Normal-
belastung zur Verfil-
gung. Dieser Web-
schaft iiberzeugt
ebenfalls durch sei-
ne qualitativ hoch-
wertige Ausfiih-
rung.



Weberei ' [ mittex9/92

Fiir Spitzenleistungen auf Luftdiisen-
Webmaschinen mit Schaftmaschinen
wurde der neue, extrem leichte ALfix-
SL Webschaft entwickelt.

Zukunft

Als Forschungsprojekt zeigte Grob
anldsslich der ITMA 87 Webschiifte
aus kohlefaserverstiarktem Kunststoff.
Dieser Webschaft ist stabiler und leich-
ter — aber sehr viel teurer. Viele
Gespréache wurden gefiihrt.

Das Resultat: Im gegenwirtigen Zeit-
punkt sind diesem Webschaft noch
wirtschaftliche Grenzen gesetzt. Zu-
dem stellt sich die Frage der Entsor-
gung nicht oder schwer verrottbarer
Kunststofte.

pd-Grob + Co. AG, Horgen Bl

Neues Staub-
schutzportal

Die Benninger AG, Uzwil, bietet
Staubschutz- und Absaugeinrichtungen
fiir sdmtliche Benninger Zettelanlagen
an.

Das neue Staubschutzportal, mit dem
bereits bestehende Zettelanlagen je-
derzeit nachgeriistet werden konnen,
reduziert den Staubgehalt im Arbeits-
bereich, bei gleichzeitigem Schutz des
Bedienungspersonals vor Zugluft.

Die laufende Absaugung der
Schmutzpartikel vermeidet weitgehend
die Entstehung von Flusenverbidnden
und Einzelflusen. Damit gehéren durch
Flusen verklebte Fiden der Vergangen-
heit an, was eine verbesserte Zettelqua-
litét mit positiven Auswirkungen in der
Schlichterei zur Folge hat.

Diese neue Staubschutzvorrichtung
trigt den heute in vielen Lindern be-
reits giiltigen Arbeitsschutzvorschriften
Rechnung. Sie verbessert die Arbeits-
bedingungen und erhoht die Effizienz
und - Wirtschaftlichkeit von Zettlerei
und Schlichterei.

pd-Benninger AG, Uzwil B

Spitzenlangen leicht erkennbar

gemacht

Breithalterrddchen weisen je nach Ver-
wendungszweck verschieden lang vor-
stehende Nadelspitzen auf. Diese Spit-
zenldngen — in Gruppen normiert —

Ein besonderes Merkmal bei Hunziger-
Breithaltern ist, dass die Rddchen nicht
vollflichig gefarbt, sondern an den
Laufflichen ungefarbt und nur an den

Breithalter komplett, Farbcode an Rddchen gut ersichtlich

Farbe Spitzenlinge vorstehend

griin 1,5 mm, gelb 1,75 mm, weiss 2,0 mm, weiss Sonderldngen

sind von blossem Auge nicht oder nicht
zuverldssig zu unterscheiden, technisch
aber wichtig. Um sie leicht und sicher
erkennbar zu machen und dadurch Ver-
wechslungen sowie daraus entstehende
Gewebefehler zu verhindern, werden
die Rddchen von Hunziker-Breithaltern
durch verschiedene, zugeordnete Far-
ben gekennzeichnet.

Natiirlich gilt dies fiir Hunziker-
Breithalter zu allen Webmaschinenmar-
ken.

sichtbaren Aussenkanten rundum mit
einem deutlichen Erkennungsstreifen in
der entsprechenden Farbe versehen
sind. Dadurch wird der Unterschei-
dungszweck erreicht und gleichzeitig
vermieden, dass Farbpartikel von den
Breithalterrdadchen im Webprozess ab-
gerieben werden und ins Gewebe abfal-
len. Eine praktische, umsichtige Losung
als Beitrag zur Betriebssicherheit und
Qualitétssicherung im Webereibetrieb.
G. Hunziker AG, Riiti

Vierkant-Warenbaume

Mit ihrem Vierkant-Warenbaum kann die Willy Grob AG eine interes-
sante Alternative zum herkommlichen, natiirlich weiterhin aktuellen

runden Tuchbaum anbieten.

Der Grob Vierkant-Warenbaum besteht
aus einer herstellungsfreundlichen
Vierkant-Aluminiumrohrkonstruktion.
Die seitliche Lagerung wird jeweils je
nach Webmaschinentyp ausgefiihrt.
Uber den Vierkantbaum wird als
Wickelkern eine zylindrische Karton-
rohre von entsprechendem Durchmesser

und Wandstidrke geschoben. Eine einfa-
che, selbsttitige Klemmvorrichtung halt
sie verdrehungsfrei am Baum fest.

Flexibel

Wenn mehrbahnig gewoben wird, kon-
nen anstelle eines durchgehenden Kar-
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Der Grob Vierkant-Warenbaum

Bild: W. Grob AG

ton-Wickelkerns zwei oder mehr Kar-
tonrdhren von entsprechender Linge
auf den Vierkantbaum aufgeschoben
werden. Dies ermoglicht es, gewebte
Teilbreiten nach Wunsch einzeln zu la-
gern, allenfalls zu bearbeiten bzw. ab-
zudisponieren.

Nach beendigtem Weben
wird der Vierkantbaum aus
dem Wickelrohr herausgezo-
gen und bleibt bei der Web-
maschine, d. h. er wird nicht
im Stofflager immobilisiert,
sondern gelangt unverziiglich
wieder in den produktiven
Einsatz. Die Ware lagert nun
auf der viel billigeren Karton-
hiilse, in ganzer Webbreite
oder in Einzelbahnen, und
kann auf diesem Kern ausge-
liefert werden. Ein Umwickeln
vor der Lagerung oder der
Auslieferung, um den Waren-
baum freizubekommen, entfillt somit.
Die erforderliche Anzahl Warenbdume
im Gesamtvorgang kann reduziert wer-
den. Das direkte Handling der einzel-
nen Gewebebreiten wird leichter.
pd-Willy Grob AG,
Eschenbach/SG W

Neue Luftdiisenwebmaschine Delta

Das Modell Delta ist fiir einen genau
definierbaren Markt konzipiert und be-
sitzt dennoch eine beachtliche Flexibi-
litait. Mit ihrer hohen Leistungsfihig-
keit ist die Luftdiisenmaschine Delta
ganz besonders fiir die Fertigung von
einfarbigen Geweben mit leichten bis
schweren Fliachengewichten in Breiten
von 120 cm bis 190 cm geeignet. Die
am haufigsten vorkommenden Bindun-
gen, wie z. B. Leinwandbindung, Kor-
per-, Drell- und Atlasbindungen, kon-
nen produziert werden. Sowohl Spinn-
fasergarne als auch Filamentgarne kon-
nen bei hohen Maschinengeschwindig-
keiten als Schuss verarbeitet werden.

Schneller Artikelwechsel

Die Luftdiisenwebmaschine Delta kann
fiir schnellen Artikelwechsel ausgestat-
tet werden. Das Schnellwechselsystem
von Picanol reduziert die fiir Artikel-
wechsel erforderlichen Zeiten betrdcht-
lich. Damit stellt es eine Teillosung des
Problems der Personaleinsparung in
der Weberei dar. Mit diesem System
kann ein Mann einen vollstindigen Ar-
tikelwechsel innerhalb von nur 30 Mi-
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nuten ausfiihren. Dies bedeutet fiir be-
stimmte Gewebe, dass anstelle eines
Kettwechsels ein Artikelwechsel vor-
gesehen werden kann. Dieses System
bedeutet einen Schritt auf dem Weg zur
vollstandigen Automatisierung des We-
bereibetriebs.

Hervorragende Gewebequalitat

Dank der harmonischen Kombination
sinnvoller mechanischer Systeme und
einer hochentwickelten Elektronik wird
die Gewebequalitit auf einem
konstanten, hohen Niveau ge-
halten. Der Kettablass wird
iiber den  Mikroprozessor
durch einen empfindlichen
Kettspannungsfiihler gesteuert.
Der Ladenantrieb erfolgt durch
neukonstruierte Exzenter mit
einer optimierten Bewegungs-
kurve fiir einen idealen Blatt-
anschlag. Dieses Merkmal si-
chert in Verbindung mit einer
sehr kurzen freien Gewebelin-
ge sehr stabile Webbedingun-
gen und eine hervorragende
Gewebequalitiit.

Die Luftdiisenwebmaschine Delta kann fil
schnellen Artikelwechsel ausgestattet werden.
Das Schnellwechselsystem von Picanol redl{'
ziert die fiir Artikelwechsel erforderlichen Zer
ten betrdchtlich.

~ mittex 9/ 92

Elektronische Uberwachung und
Steuerung

Alle wichtigen Maschinenfunktionen
werden mittels eines neuentwickelten
Multifunktions-Mikroprozessors iiber-
wacht und gesteuert, der ein neues
Steuerpult mit beschrifteten Bedie-
nungstasten und graphischem LCD-
Monitor  beinhaltet. ~ Durch  die
Meniifiihrung eriibrigt sich ein stindi-
ges Blittern im Bedienungshandbuch.
Verschiedene Memory-Karten ermogli-
chen den Zugang zu unterschiedlichen
Ebenen der Software. Der Mikropro-
zessor kann mit anderen Rechnern ver-
netzt werden und hat Schnittstellen fiir
Picascoop und PC-Anschluss.

Bedienungsfreundlich

Sinnvolle und leicht bedienbare Me-
chanismen erleichtern die Arbeit des
Webers und des Mechanikers.

Niedrige Bauweise, der Verzicht auf
die Sicht behindernder Bedienungspa-
nele, ein handlicher Mikroprozessor-
monitor, einfaches Warenbaumwech-
selsystem, ein neuer Kettbaumantrieb
mit gekapseltem Getriebe und leicht
einstellbarem  Streichbaum  sowie
Schnellschnappverschliisse ~ fiir ~ den
Einbau der Webschiifte, die keiner Ein-
stellung unterhalb der Kettebene bediir-
fen, sind nur einige der Merkmale, wel-
che die Zweckmissigkeit der Maschine
steigern.

Hohe Schusseintragsgeschwin-
digkeiten

Eine storungsfreie Funktion bei sehr
hohen Schusseintragungsgeschwindig-

L
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keiten ist gewdhrleistet durch ein gut
abgestimmtes ~Zusammenspiel —zwi-
schen einem neuentwickelten Vorspul-
gerit, einer Hauptdiise mit verbesserter
Charakteristik, optimierten Mehrloch-
stafettendiisen und einem Riet mit ver-
bessertem  Luftstromungsprofil. Der
Mikroprozessor iiberwacht den gesam-
ten Eintragszyklus und sorgt fiir eine
Synchronisierung bei sich verdndern-
den Webverhéltnissen.

Energiesparende Merkmale

Der Schusseintragszyklus wurde in be-
zug auf Luft- und Energieverbrauch

optimiert. Fiir die unterschiedlichen
Diisengruppen sind zweifache Luft-
behilter vorhanden. Um die Luftzu-
fuhrleitungen moglichst kurz zu halten,
wurden die Luftventile dicht an den
Verbrauchspunkten angeordnet. Die
Ventile sind von der Maschinenvorder-
und -riickseite her leicht zuginglich.
Eine prizise Ausfithrung der Hauptdii-
se bietet die Voraussetzungen fiir hohe
Schusseintragsleistungen. Der Maschi-
nenantrieb erfolgt durch einen Schnell-
startmotor mit energiesparenden Eigen-
schaften.

pd-Picanol N.V.B. — IEPER W

50 Jahre Mapo AG

Die Mapo AG mit Standorten in Glattbrugg, Wohlen und Ecublens-
Lausanne feiert dieses Jahr ihr 50-Jahr-Jubilaum. Das Mapo-«Stap-
ler-Center» und die Abteilung Lagertechnik sind in Wohlen. Ausser
Staplern und Regalen befinden sich im Vertriebsprogramm der Mapo
AG auch Rader und Rollen, Transportgerate und Tresore.

Einer der heute noch wichtigsten Pro-
duktebereiche, welcher bereits kurz
nach der Griindung im Jahre 1942 zu
einem bedeutenden Standbein des Un-
ternehmens geworden ist, bildet der
Verkauf von Rédern und Rollen von
Herstellern aus Deutschland, Frank-
reich und Italien.

Transportmittel

Der Sprung zu den Transportmitteln fiir
palettierte Giiter gelang der Mapo in
den fiinfziger Jahren mit der Ubernah-
me von Vertretungen fiir Hubwagen
und Gabelstapler. Heute z#hlt die Mapo
2u den grossten unabhingigen Stap-
leranbietern der Schweiz. Ein weiterer
Wwichtiger Bereich des betrieblichen
Materialflusses bilden Regalanlagen,
i es fiir Lager- oder auch fiir
Biroriume. Dank jahrelanger Erfah-
nng bietet die Mapo in diesen Fragen
tine komplette Dienstleistung von der
Projektierung und Planung bis hin zur
Zuverldssigen Montage der Lager- und
Archiveinrichtungen.

Der  Elektro-Deichsel-Schubmast-
Stapler «D1200» bringt die Losung fiir
kF)mplexe Hebe- und Transportbediirf-
Msse in engsten Lagern und Produk-

tionsstdtten. Die Einlagerung von Pa-
letten ldngs ist schon moglich bei einer
Arbeitsgangbreite von nur 2340 mm.
Dank Mastneigung und -vorschub, Sei-
tenschieber oder anderen hydraulischen
Anbaugerdten kann dieser neu ent-
wickelte Stapler spezifischen Kunden-
bediirfnissen angepasst werden. Er ist
erhiltlich fiir Lasten von 800, 1000
oder 1250 kg. Duplex- oder Triplex-
Freihubmasten stehen standardmissig
fiir Hohen bis 4400 mm zur Verfiigung.

Der Schubmaststapler von Mapo ist
auch mit einer 4-Wege-Einrichtung er-

Elektro-Deichsel-Schubmaststapler

«D1200» Bild: Mapo AG
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hiltlich, die den Tansport von langen
Giitern auf einfache Weise nach links,
rechts, vorwérts und riickwaérts erlaubt.

Lift-Trolleys

Die Lift-Trolleys von Mapo sind hand-
liche Hebewagen mit batteriebetriebe-
ner Plattform fiir das Heben und Sen-
ken von Lasten. Sie sind aus Alumini-
um und rostfreiem Stahl gefertigt, von
Hand leicht verschiebbar, leicht bedien-
bar und in verschiedenen Ausfiihrun-
gen erhiltlich. Sie erlauben riicken-
schonendes Transportieren mit zuséitz-
lichem Heben und Senken von z. B.
Kisten, Siacken, Vorrichtungen, Papier-
stapeln, Geriten. Sie sind geeignet fiir
Industrie, Lager, Speditionen, Archive,
Grosskiichen und andere Einsatzorte.

Lift-Trolley Zeichnung: Mapo AG
Dank diesen Geriten braucht es nicht
mehr zwei Personen, um schwere La-
sten zu verschieben oder auf der richti-
gen Hohe zu positionieren. Die Gerite
sind je nach Typ fiir Lasten von 60, 100
und 200 kg ausgelegt, mit diversen
Masthohen erhéltlich und nicht mit Ga-
belstaplern zu verwechseln.

Messgerate

«Swiss made by Mapo» gilt fiir die
Wasserwaagen der Marke Durachoc,
welche in eigenen Betriebsstitten her-
gestellt werden. Zum Sortiment der
Messgerite zédhlen ausserdem Mess-
bander und Rollmeter verschiedenster
Liangen und Ausfiihrungen.

pd-Mapo AG, Glattbrugg Bl

7



Transportsysteme und Lagereinrichtungen

Logistisch integriertes

Farbgarnlager

Trends und Perspektiven

Leistungssteigerungen, Qualitatsanspriiche und Rationalisierungen
haben eine enorme Weiterentwicklung der Textilproduktionsanlagen
bewirkt. Vergleichsweise dazu werden jedoch fiir den unproduktiven
Bereich wie Lagerung, Transport und Materialhandling (Logistik) nur
ansatzweise Losungen angeboten. Wie dieses brachliegende Ratio-
nalisierungspotential genutzt werden kann und welche Entwick-
lungstrends sich abzeichnen, zeigt ein Fallbeispiel eines logistisch in-
tegrierten Farbgarnlagers einer Buntweberei.

Die in den letzten Jahren stattgefunde-
ne Entwicklung in der Textilindustrie
der Hochlohnldnder brachte nebst
marktgerechtem Qualitédtsstandard ei-
nen hohen Automatisierungsgrad, was
die Konkurrenzfdhigkeit zu den Bil-
liglohnldndern sichern half. Der Nach-
teil der teuren Arbeitskrifte musste
schon immer mit Investitionen in lei-
stungsfahigere und rationellere Produk-
tionsanlagen ausgeglichen werden. Be-
triebe, welche heute keine innovative
Unternehmenspolitik verfolgen, besit-
zen geringe Uberlebenschancen.

Automatisierungsgrad

Die Maschinenhersteller haben in enger
Zusammenarbeit mit der Textilindustrie
den Automatisierungsgrad technisch
auf ein sehr hohes Niveau gebracht.
Wer hier an die Grenzen des «Machba-
ren» gehen will, muss dies oft auf der
Basis eines unternehmerischen und stra-
tegischen Entscheides begriinden, der
nicht unbedingt mit einer Wirtschaft-
lichkeitsrechnung belegt werden kann.
Der Automatisierungsstandard in den
produktiven Abteilungen der Textilbe-
triebe ist allgemein hoch. Im Vergleich
dazu wurde in den unproduktiven Berei-
chen wie Lager, Transport und Handling
noch wenig investiert. In vielen Betrie-
ben besteht ein brachliegendes Kosten-
einsparungspotential im Logistikbereich.
Der hier anstehende Nachholbedarf kann
in der Mehrzahl der Fille auf folgende
Ursachen zuriickgefiihrt werden:
— Unzeitgemisse Organisationsstruktu-
ren, die den Moglichkeiten moderner
Logistik nicht angepasst wurden.

Handling Roboter fiir Spulen
Bild: Stdubli AG, Horgen

— Fehlende Voraussetzungen fiir die In-
tegration automatisch gesteuerter Sy-
steme (PPS).

— Fehlen einer Generalplanung fiir die
Betriebsentwicklung in technischer
und baulicher Hinsicht.

— Veraltete Bausubstanz, welche die
Realisierung von moderner Logi-
stiktechnologie erschwert.

— Der Nutzen logistischer Investitionen
ist nicht immer quantifizierbar, da er
oft auf qualitativen Kriterien beruht.
Eine Gesamtlosung, wie sie im nach-

folgenden Fallbeispiel anhand eines lo-
gistisch integrierten Farbgarnlagerkon-
zeptes in einer Buntweberei beschrie-
ben wird, zeigt, welche Anstrengungen
heute in der Textilindustrie unternom-
men werden, um die Logistikkosten zu
reduzieren und die Marktverfiigbarkeit
der Produkte zu verbessern.

mittex 9 / 92

Fallbeispiel
Firmenportrdt: Bedeutender Produzent
von Baumwoll-Buntgeweben mit Garn-
firberei, Webereivorwerk und Weberei.
Das Artikelsortiment umfasst eine vari-
antenreiche Kollektion mit reichhaltig
und vielfarbig dessinierten Geweben,
die an Hunderte von Kunden geliefert
werden.
Ausgangslage: Dem Farbgarnlager als
interner  «Dienstleistungsbetrieb»  fiir
samtliche  produktiven  Abteilungen
kommt eine zentrale Bedeutung zu. Die
heutige Situation ist personal- und
flichenintensiv, uniibersichtlich und ent-
spricht nicht dem Stand der Technik. Die
nicht mehr zeitgemisse Lagerverwaltung
erlaubt keine transparente Dateneinsicht.
Die Ist-Lagerkapazitit betrdgt 65 t und
umfasst ein Sortiment von 2000 Artikeln.
Aufgabenstellung und Zielsetzung: Kon-
zipierung eines effizienten, logistisch in-
tegrierten Farbgarnlagers unter Einbezug
von Transport und Handling bis hin zu
den einzelnen Abteilungen wie Firberei,
Zettlerei, Spulerei und Weberei. Das ge-
samtheitliche Logistikkonzept soll eine
schnelle und hohe Produkteverfiigbarkeit
garantieren, sowie ein automatisches
Spulenhandling ermoglichen.
Planungsgrundlagen:
— Statische und dynamische Lagerdaten
— Darstellung (vgl. Abb. Materialfluss-
schema Garnspulen) und Quantifizie-
rung der Warenstrome
— Analyse des Spulenhandlings

Rohgarnlager ’

l

Farberei | | Spulerei

Farbgarnlager

L]

Zettlerei/Schlichterei

Weberei

Materialflussschema Garnspulen ‘
Grafik: Gher?!
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Vorgehensweise: Die Analyse der Pla-
nungsgrundlagen, unter Beriicksichti-
gung der Zielsetzungen, ergab vier we-
sentliche Problembereiche:
1. Art des Lagerguttrigers
2. Lagertechnologie
3. Transportsysteme
4. Spulen-Handlingssysteme

In allen vier Bereichen wurde in Zu-
sammenarbeit mit den Herstellern nach
neuen, innovativen Losungen gesucht,
wobei die wirtschaftliche Machbarkeit
mitberiicksichtigt wurde.

Konzept

(vgl. Abb. Konzept-Layout)

Das Farbgarnlager soll fiir eine Lagerka-
pazitit von 100 t ausgelegt werden. Das
in Kunststoffbehiltern oder auf Spulen-
Aufsteckpaletten gelagerte Garn wird
von automatisch gesteuerten Lagerma-
schinen ein- und ausgelagert. Die Trans-
portsysteme sind so konzipiert, dass die
Lagerguttrdger durchgehend vom Lager
bis an den «point of use» verwendet
werden konnen. Die mit Roboter ausge-
riistete Kommissionierstation (R1) iiber-
nimmt je nach Bestimmungsort — Webe-
rei oder Spulerei — das Spulenhandling.
Eine FTS-Anlage bewiltigt die relativ
grosse Distanz zu den beiden Abteilun-
gen. Spulen, die in der Zettlerei bendtigt
werden, gelangen iiber ein Fordersystem
direkt dorthin. Je nach Garnsorte und
Farbe findet eine entsprechende Aus-
schleusung der Lagerguttriger in einem
«Sortierbahnhof>» statt. Der Spulenrobo-

ter (R3, mobil oder stationér), beschickt
anschliessend das Zettelgatter. In der
Fiarberei versorgt der Handlingsroboter
(R2) die Farbeautomaten mit Spulen ab
Rohgarnpalette (Bedingung: «roboterge-
rechte» Palettenanlieferung). Ist der Far-
beprozess beendet, iibernimmt wieder-
um der Roboter die gefarbten Spulen
und setzt sie in die Lagerguttriger. Diese
werden anschliessend direkt in die Pro-
duktionsabteilungen oder zuriick in das
Lager transportiert.

Lagerguttrager

Dem Lagerguttriger kommt im ganzen
Logistik-System eine «Schliisselrolle»
zu. Er muss neben der Grundaufgabe
einfach und giinstig Spulen aufzuneh-
men und sie zu lagern nun zusitzliche
«neue» Bedingungen erfiillen:
— Fordertechnikgéingig
— Robotertauglich
— Elektronisch identifizierbar
— Positionierte Lagerung der Spulen
(von Vorteil, da eine einfache Lage-
erkennung das automatische Hand-
ling erleichtert)
Folgende zwei Moglichkeiten erge-
ben sich:

1. Kunststoffbehdlter

Dimensionen: 60x40x32 cm
Kapazitit: 12 Spulen
Gewicht voll:  ca. 10 kg
Vorteile: — Euronormbehélter
(externer Transport)

— gut stapelbar

Fordertechnik
konventionell

 Farbgam-| R I
el \ }
T | lsgtﬂerefEL.J
I.BﬂzamlioeLgJ—’Ef 10 i S T'ja
9
e ﬁaazﬂh% )
’ -v-R 3 l ! Weberei

Konzept-Layout

Grafik: Gherzi

— staubfreie Lagerung mit
Deckel
Nachteile: — Schwierige, definierte
Positionierung der
Garnspulen
— Optische Bilderkennung
erforderlich

2. Spulen-Aufsteckpalette
(vgl. Abb. Spulen-Aufsteckpalette)

Dimensionen: 70x53x10 cm
Kapazitit: 12 Spulen

Gewicht voll:  ca. 10 kg

Vorteile: — Gute Spulenpositionie-

rung fiir Roboterhandling
— Kostengiinstiger als
Behilter

Nachteile: — Spulen miissen eventuell
eine Entstaubungsanlage
passieren

— Bedingt stapelbar
— Geringerer Lagerausnut-
zungsgrad
m“\\\\{w :

Spulen-Aufsteckpalette Grafik: Gherzi

Die Dimensionierung der Lagerguttra-
ger richtet sich nach den Los- und Par-
tiegrossen sowie den Spulenabmessun-
gen. Thr kommt daher fiir die Optimie-
rung des Lagervolumens und der An-
zahl Lagerspiele grosse Bedeutung zu.
Die definitive Wahl des Lagerguttrigers
ist im heutigen Projektstand noch offen.
Es miissen bei den Spulen-Aufsteckpa-
letten die Probleme der Staubablagerun-
gen und bei den Kunststoffbehiltern die
optische Lageerkennung fiir das auto-
matische Handling abgeklart werden.

Lagertechnologie

Um die geeignetste Lagertechnologie
zu evaluieren, sind halb- und vollauto-
matische Systeme untersucht und ein-
ander gegeniibergestellt worden. Als
vorteilhafteste Losung wurde eine 14 m
hohe Regalanlage mit vollautomati-
schen Hochleistungs-Lagermaschinen
vorgeschlagen (Aluminium-Mast). Die-
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se Anlage erfiillt als Teilsystem die ho-
hen Anforderungen des Gesamtkonzep-
tes. Leistung je Lagermaschine max. 70
Doppelspiele je Stunde.

Transportsystem

Im Fallbeispiel kommen zwei automa-
tische Transportsysteme zur Anwen-
dung:

1. konventionelle Fordertechnik

2. FTS-System (Fahrerloses Transport-

System)

Fir den Transport Farbgarnlager—
Zettlerei/Farberei — mit hohen Trans-
portleistungen bei kurzen bis mittleren
Distanzen — wird die konventionelle
Fordertechnik eingesetzt. Fiir die lan-
gen Distanzen, zwischen Lager und
Weberei/Spulerei — mit ihren kleineren
Leistungsfrequenzen — das FTS-Sy-
stem. Die dortige Ubergabe der Lager-
guttrdger erfolgt jeweils an eine zentra-
le Verteilstation, wo anschliessend die
manuelle Verteilung stattfindet.

In Fernost sind heute «ganzheitliche
Systeme» im Einsatz, d. h. vom auto-
matischen Garnlager gelangen die
Schussgarne, welche in Behiltern gela-
gert sind, iiber die Fordertechnik in die
zentrale Verteilstation der Weberei. Ein
FTS-System iibernimmt die Behilter
und transportiert sie an die entsprechen-
den Webmaschinen. Die Restmengen
werden automatisch riickgelagert (vgl.
Abb. FTS-System in der Weberei).

Ob jedoch die damit erzielten Ratio-
nalisierungsmassnahmen in der Webe-

FTS-System in der Weberei
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en

rei, den Nachteil der grosseren Be-
triebsfliche (Gangbreite) und die damit
verbundenen hoheren Baukosten kom-
pensieren, ist je nach Standort mehr
oder weniger gegeben. Raumausnut-
zende Héngebahnsysteme konnen da-
bei vorteilhafter sein.

Spulen-Handlingsysteme

Die jiingste Generation der Handlings-
Roboter hat dank dem verbesserten
Preis-Leistungsverhiltnis gute Chan-
cen, in der Textilindustrie vermehrt
Fuss zu fassen. Bisher sind nur verein-
zelte Anlagen, vorwiegend im Ver-
packungsbereich, erfolgreich realisiert
worden. Generell kann der Einsatz ei-
nes Handling-Roboters fiir Garnspulen
iiberall dort interessant sein, wo es
moglich ist, die zu manipulierenden
Spulen geordnet zu entnehmen und an
einen definierten Ort zu bringen.

Fiir eine wirtschaftlich sinnvolle Ro-
boter-Losung gilt es, neben der hohen
Anlagenauslastung auch ein «robo-
tikgerechtes» Gesamtkonzept zu schaf-
fen, d. h. ein nahtloser Ubergang von
Fordersystemen und Roboter-Handling.
Manuelle Transportsequenzen vor einer
Robotik-Station sollten vermieden wer-
den, da sich sonst die Gesamtwirt-
schaftlichkeit verschlechtert.

Drei potentielle Robotik-Einsatzorte
sind im Beispiel mittelfristig realisierbar:
1. Lager-Kommissionierstation
Entnahme und Bereitstellen der ge-
wiinschten Anzahl Garnspulen aus La-

Bild: Gherzi
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gerguttrdgern sowie Beschicken der
Lagerguttrager mit Rohgarnspulen ab
Lieferantenpaletten.

2. Zettelei

Beschicken der Zettelgatter ab Lager-
guttrager.

3. Fdrberei

Versorgen der Farbeautomaten direkt
ab Rohgarnpalette sowie Riicksetzen
der gefirbten Spulen auf die bereitge-
stellten Lagerguttrdger (vgl. Abb. Kon-
zept-Layout/R1-3).

Wirtschaftlichkeit

Die Wirtschaftlichkeit solcher integrier-
ten automatischen Lager-, Transport-
und Handlingssysteme richtet sich nach
den ortsiiblichen Bedingungen. Sie ist
jedoch in vielen Fillen fiir den Investiti-
onsentscheid nicht allein ausschlagge-
bend. Qualitative Faktoren wie:

— hohe Marktverfiigbarkeit der Produk-
te (kiirzere Durchlaufzeiten/erhohter
Lieferservicegrad)

— Fehlerreduktion
— Transparente Lagerverwaltung
— Arbeitsplatzhumanisierung
— usw.
spielen ebenfalls eine wichtige Rolle.
Im Weiteren ist sie auch abhingig von
der Grosse der notwendigen Anpassin-
vestitionen der bestehenden Produkti-
onstechnologie und Bausubstanz. Aus
diesen Griinden ist fiir jedes Projekt ei-
ne individuelle Wirtschaftlichkeits-Be-
trachtung notwendig.

Perspektiven

Dieses aktuelle Fallbeispiel zeigt auf,
dass auch die Textilindustrie logistisch
integrierte Lagerkonzepte realisiert. Die
technisch noch weiter entwickelbaren
Losungen wie zum Beispiel das auto-
matische Spulenhandling und dessen
Verkniipfung mit den Produktionspro-
zessen miissen als Bausteine in ein Ge-
samtkonzept integriert werden. Der
Wahl von kompatiblen und ausbaubaren
Basissystemen kommt dabei eine ent
scheidende Rolle zu. Um hier Fehlent-
wicklungen zu vermeiden, kann di
Textilindustrie von den CIM-Erfahrun-
gen anderer Industriezweige profitieren-
Heinz Duner, Felix Maag

Gherzi Textil Organisation.
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Schlafhorst auf der ATME '92

Auf der ATME ’92 in Greenville/USA
prasentiert Schlafhorst in Halle 3,
Stand Nr. 1412, folgendes Ausstel-
lungsprogramm:

Rotorspinnsysteme Autocoro

Mit dem Autocoro 288 — 96 Spinnstel-
len — stellt Schlafthorst auf der ATME
’92 den neuesten Stand der Rotorspinn-
Technik vor.

Der Autocoro 288 ist die Basis fiir
die vollautomatische Rotorspinnerei.
Dieser Maschinentyp bietet durch seine
vollig neuartige Steuerung die notwen-
digen Schnittstellen fiir Materialfluss-
systeme, die von der Schlafhorst-Sy-
stemintegration konzipiert und ent-
wickelt werden. Dies sind u. a.

- ein Kannenwechselsystem und

- ein automatisches, fahrerloses Trans-
portsystem fiir die Kreuzspulenent-
sorgung.

Mit dem Autocoro 288 hat
Schlafhorst einen entscheiden-
den Schritt zur Realisierung des
CIM-Konzeptes im Textilbe-
trieb getan.

Die Messe-Maschine ist aus-
gestattet mit der SpinBox SE 9,
mit dem elektronischen Garnii-
berwachungssystem  Corolab
Plus bzw. Uster Polyguard 5,
mit elektronischen Fadenwich-
tern, mit Drallstauelementen
Torque Stop und Paraffinier-
Einrichtung. Der Rotorantrieb
erfolgt iiber Frequenzumrichter;
die Rotordrehzahlen reichen
bis zu 130 000 min"'.

Der Ladewagen «Coroshutt-
le» dient zur Versorgung des
Kreuzspulenwechslers mit Star-
terspulen.

Weitere Neuerungen:

Der Informator bietet der Spin-

nereileitung:

=~ Parametereinstellung fiir den
Autocoro und den Anspinn-
wagen

= Rotlicht-Test

~ Erfassung und Bereitstellung

samtlicher Produktions- und Qua-
litdatsdaten

— Partiewechsel-Funktion

— Ubernahme der Maschinen-
Transportsteuerung

— Ubernahme der Ereigniszahlerfunk-
tionen

— grafikfihigen Bildschirm

und

Leistungsmerkmale Autocoro-Anspinn-
wagen

— Daten-Kommunikation zwischen In-
formator, Anspinnwagen und Spinn-
stellen.

— Verschiedene abrufbare Anspinnpro-
gramme, z. B. verlingerte Fadensu-
che bei Bandauslauf.

— Umfangreiche Funktionsiiberwa-
chung und Diagnose-Moglichkeit
durch Funktionstests am Anspinnwa-
gen in Verbindung mit dem Hand-
Terminal.

Anspinnwagen zum Autocoro 288: Neue Leistungs-
merkmale wie Daten-Kommunikation zwischen Infor-
mator, Anspinnwagen und Spinnstellen sowie um-
fangreiche Funktionsiiberwachung und Diagnose-
Moglichkeiten sind charakteristisch.

~ mittex 9 /92

— Sanftes, beriihrungsloses Positionie-
ren des Anspinnwagens vor den
Spinnstellen durch PosiCom-Rufan-
tenne.

— Digitaler Anspinnpriifer auf Basis
des Corolab-Messsystems.

Elektronisches Garniiber-
wachungssystem

Corolab Plus verfiigt jetzt zusitzlich
tiber neue Leistungsmerkmale, und
zZwar:
— Spektrogramm
Das Spektrogramm ist eine Analyse
der gemessenen Garndurchmesser-
werte auf periodisch wiederkehrende

Abweichungen.

— Histogramm
Das Histogramm ist eine Hiufig-
keitsverteilung der  gemessenen

Garndurchmesserwerte und dient der
Erkennung von Mittelwert- sowie
CV%-Abweichungen.
— Léangenvariationskurve
Die Lingenvariationskurve
stellt eine Analyse der CV-Wer-
te von bestimmten Schnittldn-
gen dar. Im Gegensatz zum
Spektrogramm konnen nicht pe-
riodische = Durchmesserabwei-
chungen erkannt werden.

Diese drei Statistikfunktionen
berechnet Corolab gleichzeitig
an jeder vierten Spinnstelle um-
laufend. Die permanente Erfas-
sung und genaue Analyse der
Daten an jeder Spinnstelle ist
fiir Corolab Plus typisch. Die
Auswertungen von  Spektro-
gramm und Histogramm bieten
noch bessere Moglichkeiten,
Fehler des Vorgarns, die durch
Strecken oder Karden hervorge-
rufen werden, festzustellen.

Zusitzlich  verfiigt Corolab
Plus iiber eine erweiterte, von
den Garnnummern vollig unab-
héngige Schmutzkompensation.

Spulsysteme

Schlafhorst stellt verschiedene
Maschinen aus der Produkt-
gruppe Spulsysteme Autoconer
vor:
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Autoconer System 238
Die Systembauweise ist fiir diesen

Kreuzspulautomaten charakteristisch.
Die Kopszufithrung passt sich an die
individuellen Verhiltnisse in der jewei-
ligen Ringspinnerei an. Typisch sind
beim Autoconer System 238 der Kops-
transport und die Kopsvorbereitung in-
nerhalb der Maschine durch Kopstra-
ger-Paletten, die Caddys.

In einer Présentation wird die Spinn-
stellenidentifikation gezeigt, die beim
Verbundsystem praktisch eine Geburts-
urkunde fiir das Garn an der einzelnen
Spinnstelle darstellt.

Mit der Geschwindigkeitssteuerung
Autospeed, die Spulgeschwindigkeiten
bis zu 1800 m/min — abhéngig von den
Garnqualitidten und vom Kopsaufbau —
erlaubt, ist nicht nur eine erhebliche
Leistungssteigerung zu erzielen, son-
dern Autospeed bewirkt zudem eine
gleichmaissigere Kreuzspulendichte,
verringerte Haarigkeit der Garne, sau-
beres Abspulen des Kopses bis zum
Hiilsenfuss und eine Eliminierung der
sogenannten «Kopsringe».

Zum Ausstellungsprogramm gehort
ein Autoconer System 238, Type D, mit
30 Spulstellen und Kopsbriicke sowie
mit geordneter Spinnhiilsenablage in
fiinf Hiilsenkésten.

Schlafhorst stellt auf seinem Messe-
stand den Verbund Autoconer System
238, Type V, mit der Zinser-Ringspinn-
maschine 330 aus.

Aus dem Autoconer-Programm zeigt
Schlafhorst weiterhin die bewéhrte
Rundmagazin-Maschine mit 40 Spul-
stellen.

Systemintegration

Schlafhorst und seine Systempartner
zeigen neue und bewihrte Losungen
bei Materialfluss- und Informationssy-
stemen.

Informationssysteme

Die beiden Central-Informatoren ver-
netzen die Bordrechner Informator bei
Autoconer und Autocoro mit einem
Personalcomputer. Eine Standard-Be-
nutzeroberfliche und Anwendungssoft-
ware von Schlafhorst unterstiitzen den
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Anwender bei zahlreichen Aufgaben in
der Spinnerei.

Eine erweiterte und noch bedie-
nungsfreundlichere Version des Cen-
tral-Informator fiir Autoconer zeigt
neue Leistungsmerkmale wie Produkti-
onsmengendiagnose fiir Verbundsyste-
me  (Ringspinnmaschine/Autoconer),
Datentransfer und die Wiedergabe von
Berichten auf dem Bildschirm. Der
Central-Informator bedient sowohl Au-
toconer 238 als auch den neuen Auto-
coner System 238.

In Zusammenarbeit mit Peyer de-
monstriert Schlafhorst, wie sich Cen-
tral-Informator fiir Autoconer und das
Datenerfassungssystem OptIQS fiir den
Reiniger P830 als umschaltbare Infor-
mationssysteme auf einem gemeinsa-
men Rechner fiir eine Autoconer-Anla-
ge betreiben lassen.

Schlafhorst und die Zellweger Uster
AG haben eine Kooperation bei der
Entwicklung von Informationssyste-
men begonnen. Auf der ATME werden
der Central-Informator fiir Autocoro
und das Datenerfassungssystem Roda
200 von Zellweger auf einem Bild-
schirm zu sehen sein:

Das Diagnosesystem Corosult An-
spinnen fiir Autocoro kann mit zwei
Neuerungen aufwarten. Zum einen ma-
chen der neue Autocoro 288 und die
Weiterentwicklung von Corosult An-
spinnen einen Ereigniszdhler, die
Corosult-Box, beim Autocoro 288
tiberfliissig.  Corosult  bietet dem
Anwender jetzt on-line an, zum Bei-
spiel am Personalcomputer im Be-
triebsbiiro, Diagnosen zu fahren und
Ferneinstellungen am Autocoro 288
vorzunehmen.

Zum anderen stellt Schlathorst fiir
den Autocoro 240 und alle Autocoro
friiherer Baujahre die Corosult-Box,
den neuen Ereigniszihler fiir den An-
spinnwagen, Vor.

Materialflussysteme

Auf der ATME demonstriert Schlaf-
horst ein Transportsystem fiir Flyerspu-
len, ein Kannenwechselsystem fiir den
Autocoro 288 und ein automatisches
fahrerloses Transportsystem als eine
der umsetzbaren Losungen fiir den
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Kreuzspulenabtransport von Autocoro
und Autoconer.

In Videopriésentationen wird Schlaf-
horst das in Europa erfolgreich arbei-
tende Bandsystem Autoflow fiir den
Kreuzspulenabtransport von Autocoro
und Autoconer sowie die Neuentwick-
lung  Bobcart-Verbundsystemtechnik
fiir Ringspinnmaschinen und Autoco-
ner System 238 vorstellen.

pd-Schlafhorst,
D-4050 Monchengladbach B

Zinser-Textilmaschi-
nen auf der ATME '92

Zinser zeigt seine Exponate auf dem
Gemeinschaftsstand der Schlathorst-
Gruppe in Halle 3, Stand Nr. 1412.

Fir die Kurzstapel-Ringspinnerei
zeigt Zinser den Verbund Flyer mit
Ringspinnmaschine: automatisches
Doffen des Flyers 660 und automati-
scher Spulen- und Hiilsentransport zwi-
schen Flyer und Ringspinnmaschine.

— 36 Spindeln

4-Zylinder-Streckwerk

16x6”’-Flyerspulenformat

mit Flyerdoffer 691 und automati-

schem  Flyerspulentransport  zur

Ringspinnmaschine 330

Alle Abldufe sind computergesteuert
und aufeinander abgestimmt. Damit
wird die Kurzstapel-Anlage zur inte-
grierten Produktionseinheit mit optima-
ler Koordination aller Funktionen. Ein
Modell, das sich auch in der Praxis
heute schon mit grossem Erfolg be-
wihrt hat.

Ringspinnmaschine 330 (Kurzstapel)

— 96 Spindeln

Teilung 75 mm

Ringdurchmesser 38 mm

Hiilsenldnge 280 mm

mit CO-WE-MAT 393 Bobbin Tray

Ne 55, 100% Bw gekdmmt

(ca. 22 500 nspi)

Im Langstapel-Bereich stellt Zinsef
die Langstapel-Ringspinnmaschine 421
aus, die jetzt mit dem neuen Regelan
trieb mit dem Umrichtersystem Vectro?
ausgeriistet ist. Dieses gilt als dussers!



robust und zuverldssig und erfordert
wenig Wartung. Gleichzeitig wurde fiir
diese Maschine eine neue, fahrbare
Wirtelreinigung entwickelt, die erst-
mals vorgestellt wird.

Ringspinnmaschine 421 E-FU (Kamm-
garn)
- 192 Spindeln

Teilung 82,5 mm

Ringdurchmesser 50 mm

Hiilsenldnge 250 mm
- mit CO-WE-MAT 392
- Vectron
- Roving-Guard/Fil-A-Guard
-neue Wirtelreinigung Schneidmaus

mit neuen Topfmessern

Nm 45, 100% Wolle

(ca. 11 000 nspi)

Die Uberwachung des Spinnprozes-
ses iibernehmen Zinser Fil-A-Guard
(automatische Fadenbruchiiberwa-
chung) und Zinser Roving-Guard, der
bei Fadenbruch die Luntenzufuhr auto-
matisch unterbricht.

pd-Zinser W

Die RSB-Strecken-
familie

Die RSB-Streckenfamilie weist in allen
Modellvarianten nach wie vor ein-
malige Regulierqualitit auf. Sei dies
fiir das Hochleistungsmodell RSB 851
mit Liefergeschwindigkeiten bis 800
m/min bei entsprechenden technologi-
schen Rahmenbedingungen, oder fiir
das Modell RSB 1 mit Liefergeschwin-
digkeiten bis 500 m/min fiir den Ein-
satz nach der Kdmmerei und im Misch-
prozess.

Die Rieter Regulierstrecken, ob RSB
851 oder RSB 1, sind immer als letzte
Passage im Prozess eingesetzt. Nach
der Kédmmerei geniigt eine Passage zur
einwandfreien Ausregulierung der sy-
Stembedingten Lotstellen.

Die Qualititsdateniiberwachung ist
ntweder integriert oder durch An-
Schluss an das zentrale System Sliver-
data von Zellweger Uster moglich.

pd-Maschinenfabrik Rieter AG,
Winterthur W
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Universal Cotton Standards
Conference in Memphis

Vom 10. bis 12. Juni 1992 fand in Memphis das diesjahrige Universal
Cotton Standards Advisory Committee Meeting statt, zu welchem
als Verarbeiter aus Ubersee lediglich die Herren Zehnder und Streiff
Zulassung fanden. Wie alle drei Jahre wurden die sogenannten Stan-

dard-Boxen erneuert.

Die Standard-Boxen bilden die Grund-
lage fiir die Klassierung (Bewertung)
der US-Baumwolle im Upland- wie
auch im American-Pima-Bereich.

In jeder Klasse (Upland: Good mid-
dling bis good ordinary, sowie «ge-
fleckte» und «verfirbte» Grades) wer-
den die Boxen alle drei Jahre neu er-
stellt. In der Upland-Qualitét sind dies
allein iiber zehn verschiedene Klassen.

Die Erstellung dieser rund 570 Bo-
xen pro Klasse (total ca. 5700 Boxen)
wird in monatelanger Arbeit vom US-
DA-Landwirtschafts-Personal mit un-
glaublicher Genauigkeit und Kenntnis
erarbeitet.

Seit lingerer Zeit offnete das ameri-
kanische Landwirtschaftsministerium
das Priifungsgremium auch auf das
Ausland. Diesem obliegt die Aufgabe,
jede einzelne Boxe auf Qualitét zu prii-
fen, sowie iiber Qualititsdnderungen
und Anforderungen zu diskutieren und
Vorschlidge zu unterbreiten.

Die Priifungskommission
aus:

besteht

8 Vertretern US-Farmer/

4 Vertretern US-Ginners

(Entk6rnung) 12 Stimmen
6 Vertretern US-Héndler 6 Stimmen
6 Vertretern US-Verarbeiter 6 Stimmen
22 Vertretern Ubersee-

Handelsorganisationen 6 Stimmen
14 Vertretern Ubersee-
Verarbeiter 6 Stimmen

In der Ubersee-Handelsorganisation
sind in erster Linie die verschiedenen
Baumwollborsen vertreten.

Unter den Ubersee-Verarbeitern zeigt
sich die Stiarke der Fernostldnder, sind
doch neben fiinf Fernostlindern nur
England und die Schweiz (A. Zehnder,
E. Streiff) vertreten.

Nun, unsere Aufgabe war, vorab 40
Sets zu evaluieren, welche per Los wie
folgt verteilt wurden:

1. Set: Als Referenzmuster fiir die
Konferenz von 1995. Das Set wird ver-
siegelt und in Memphis in einem Bank-
tresor aufbewahrt.

2. Set: Als Referenzmuster fiir das
US-Landwirtschaftsministerium.

Versiegelung des 1. Sets Upland-Baumwolle.
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Naturfasern

Standard-Boxe American-Pima Grade 2.

Folgende Sets: Fiir die verschiedenen
Baumwollborsen weltweit.

Nach dieser Auswahl wurden die
tibrigen Boxen durchklassiert.

Jede Klasse wird von einer Gruppe
(je ein Vertreter der sechs Priifungs-
kommissionen: Farmer — Uberseeverar-
beiter) begutachtet. Jeder Vertreter hat
auch das Recht, bei einer begriindeten
Qualititsabweichung eine Boxe abzu-
lehnen.

Es zeigte sich, dass nur wenige ge-
ringfiigige Beanstandungen erfolgten,
was auf die gute Vorbereitung des US-
DA zuriickzufiihren ist.

Die Boxen stehen jeder interessierten
Partei weltweit zur Verfiigung, und
konnen gegen Entgelt bei der USDA
beschafft werden.

Fritz Streiff, Spinnerei Streiff AG,
Aathal W

US Cotton Quality

Measurements and Analysis

ist ein Bericht von Cotton Incorporated
tiberschrieben, in dem die Qualitit der
US Baumwollernte 1991 ausfiihrlich
beschrieben ist.

Besonders interessant sind auch die
im Anhang aufgefiihrten langfristigen
Trends, d. h. die Entwicklung der Er-
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trage, der Micronaire-Werte (Faserfein-
heit), der Stapelldngen, der Lingen-
gleichmissigkeiten, der Festigkeiten
und schliesslich der vom Klassierer be-
stimmten Klassen.

Interessenten konnen die Ausarbei-
tungen vom Cotton Incorporated Biiro
in Basel (St. Alban-Vorstadt 58, CH-
4052 Basel, Fax (41) 61-272-1705) an-
fordern.

Ebenfalls von dort zu erhalten ist der
«US Cotton Market Outlook» fiir
Juni/Juli 1992, der ein detailliertes Bild
der US- und Weltbaumwollsituation
gibt.

JR H

Kampfmittel
gegen den Baum-
wollkapselkafer

Der Baumwollkapselkifer (Anthono-
mus grandis) ist ein notorischer Baum-
wollschddling, der grosse Ernteschidden
verursacht, und zwar angefangen vom
ersten Fruchtansatz bis zum Ende der
Kapselausbildung. Seitdem der Kifer
von Mexiko aus in die USA einge-
schleppt wurde, hat man viele Millio-
nen $ dafiir ausgegeben, um diesen
Schadling auf wirtschaftliche Weise
und bei minimaler Bedrohung der iibri-
gen Fauna zu bekdmpfen. Obwohl man
den Kapselkifer in den siidostlichen
Baumwollstaaten eliminieren konnte,
ist er in vielen anderen Baumwollstaa-
ten der USA noch weit verbreitet.

Die Bekidmpfung beschrinkte sich
bisher auf Anpassung der Anbaume-
thoden und den Einsatz organischer In-
sektizide. In der letzten Zeit haben Ent-
omologen des Landwirtschaftsministe-
riums (USDA) und des Landwirtschaft-
lichen Forschungsdienstes (ARS) eine
Form der Bekdmpfung entwickelt, bei
der die Kifer zundchst angelockt und
anschliessend vergiftet werden. Ein ca.
1 m langer Stab wird dazu an der Spit-
ze mit einem Pheromon (Sexuallock-
stoff) prédpariert und dann der Lénge
nach mit einer Mischung aus Schel-
lack, Baumwollsaatol, einem limonen-
griilnen Pigment und einem Insektizid
eingestrichen. Der Lockstoff veranlasst
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die Kifer, von dem vergifteten Substrat
zu fressen. Die Kifer verenden dann,
noch ehe sie sich fortpflanzen konnen.
Das neue System wurde 1991/92 auf
einer Flache von 2000 ha erprobt und
erwies sich als geeignet, um iiberwin-
ternde Kifer zu vernichten. Zur Kon-
trolle der friih, vor der neuen Baum-
wollaussaat, aus ihrem Uberwinte-
rungsversteck kommenden Kifer reicht
die Ausbringung von je 1 bis 2 Stében
je 3 Hektar geplanter Anbaufliche. Je
nach Befall sollten dann in einem
frithen Anbaustadium 10-15 Stibe je
ha ausgebracht werden. Das Insektizid
bleibt gewohnlich 4—6 Wochen wirk-
sam. Im laufenden und im Baumwoll-
jahr 1993/94 werden die Kapselkéfer-
koderstibe (boll weevil bait sticks) vor
ihrer allgemeinen Zulassung noch in-
tensiv weiter gepriift werden.
pd-Cotton Service Biiro,
D-6000 Frankfurt W

Vergangenheit (?)

Der mexikanische Kapselkifer — Mexi-
can cottonboll weevil (Anthonomus
grandis Boh.), von den Mexikanern
«Picudo» genannt, ist ein grauer, etwa
6 mm langer Kifer; er kommt in den
Baumwollfeldern wihrend der ganzen

Aus: «Die Baumwolle», herausge-
geben von Prof. Dr. A. Oppel, im
Auftrag und mit Unterstiitzung der
Bremer Baumwollborse, Leipzig
1902.

Saison vor, indem er die Knospen und
die Kapseln durchsticht und seine Eier
hineinlegt. Die Larven des Kiifers, in
ausgewachsenem Zustande etwa 9 mm
lang und etwas gebogen, leben in den
Knospen und Kapseln, sich von der in-
neren Substanz derselben nihrend. Di¢
auf diese Weise angegriffenen Knospen
fallen in der Regel ab, die meisten der
beschidigten Kapseln dagegen bleiben
auf den Pflanzen und werden verkriip-
pelt oder zwerghaft; nur gegen Ende
der Saison trocknen sie entweder ein
oder sie verfaulen.



Naturfasern

Der mexikanische Kapselkifer trat
zuerst in Mexiko auf, und zwar wurde
er im Jahre 1862 in der Umgebung von
Monclova so schlimm, dass man dort
die Baumwollkultur aufgab.

Einige Jahre spédter nahm man sie
wieder auf, aber sofort erschien der K-
fer und zerstorte die Pflanzungen. Um
Mitte der siebziger Jahre zeigte er sich
bei Matamoros, im Jahre 1893 iiber-
schritt er den Rio Grande del Norte bei
Brownsville, Texas, und im folgenden
Jahre machte er sich in dem Lande um
San Diego, Alice und Beeville bemerk-
lich. Ende 1894 hauste er namentlich in
der Umgebung von Beeville und dehn-
te im folgenden Jahre besonders gegen
Schluss der Saison seine Wirksamkeit
noch viel weiter aus, nach Osten zu in
dem Tale des Guadaloupe River bei
den Orten Victoria, Thomaston und
Wharton, nach Norden bis Kenedy,
Floresville und Cuero, ja sogar bei San
Antonio hatte er sich eingestellt.

Das Insekt verbringt den Winter in
dem Kaiferzustande; es lebt auf der
Baumwollstaude, so lange diese griin
ist. Sobald aber die Stauden abge-
schnitten werden oder wenn die Kap-
seln infolge der Froste eintrocknen
oder verfaulen, verldsst der ausgewach-
sene Kifer die Pflanze und sucht
Schutz unter dem Schutte an der Ober-
fliche des Bodens oder in dem Unkrau-
te und dem Abfall am Rande der Fel-
der. Hier bleibt er den Winter iiber bis
zu den ersten warmen Friihlingstagen;
dann begibt er sich zu den Knospen der
ersten zur Bliite neigenden von selbst
gewachsenen Pflanzen und legt seine
Eier. Auf diese Weise entwickeln sich
eine oder zwei Generationen. Wenn
dann die gepflanzte Baumwolle so weit
ist, um Knospen zu treiben, wandert
der Kiéfer dahin iiber und beginnt seine
verheerende Titigkeit.

In der Regel fillt jede mit einem Ei
versehene Knospe zu Boden; hier ge-
winnt die Larve ihre volle Entwick-
lung, bildet sich zur Puppe um und
kriecht schliesslich als Kifer aus. Der
ganze Vorgang, vom Legen des Eies
bis zum Entpuppen, dauert etwa vier
Wochen. Spiter legt der Kifer seine Ei-
er in die Kapseln und, da diese in der
Regel nicht abfallen, so erfolgt die Um-

bildung zu Larve, Puppe und Kifer an
der Pflanze.

Im Laufe des Jahres wird nun die
Zahl der Individuen immer grosser, und
fiiglich sind sie in allen Stadien der
Entwicklung vorhanden. Wihrend man
in jeder Knospe durchschnittlich nur ei-
ne Larve findet, kommen in einer ein-
zelnen Kapsel deren bis zwolf vor.
Aber wenn auch nur eine auskriecht,
was oben an der Spitze der Kapsel ge-
schieht, so wird diese dadurch so be-
schidigt, dass die Fasern unbrauchbar
sind. Treten im Dezember keine star-
ken Froste auf, so bleiben die sdmtli-
chen Insekten am Leben und iiberwin-
tern; in Sharpsburg hat man sogar noch
im Januar Larven gefunden. Friihzeiti-
ge Froste dagegen toten alle diejenigen
Geschopfe, die sich noch nicht bis zum
Kifer entwickelt haben.

Der  mexikanische  Kapselkifer
scheint nur wenige natiirliche Feinde
zu haben; diejenigen aber, welche als
solche gelten, treten erst so spit in der
Saison auf, dass der gefdhrliche Schid-
ling seine Hauptverwiistung bereits
vorher angerichtet hat.

Leider sind auch die bei anderen
Schédlingen  besprochenen  Vernich-
tungsmittel, wie Bespritzen der Pflan-
zen mit Gift oder Anlegen von besonde-
ren Fangreihen, dem Picudo gegeniiber
wirkungslos. Man empfiehlt vielmehr
eine Methode, die sich kurz in fiinf Sat-
zen zusammenfassen ldsst. 1. Man féngt
tiberwinterte Kifer dadurch, dass man
einige Pflanzen so friihzeitig wie mog-
lich pflanzt und diese dann mit den dar-
auf angesammelten Insekten vernichtet.
2. Man zerstort alle von selbst wachsen-
den Pflanzen im Friihjahr, weil eben auf
diesen die erste Brut stattfindet. 3. Sind
die Kifer auf die Baumwollfelder iiber-
gegangen, so liest man alle abgefalle-
nen Knospen so schnell als moglich auf
und verbrennt sie. 4. Man schneidet im
Herbst so frith als moglich die Stengel
ab und verbrennt sie und dann pfliigt
man die Felder, sobald es irgend angeht.
5. Man fingt im Herbst die vorhande-
nen Kifer dadurch, dass man einige
Stauden stehen ldsst und diese dann mit
den Tieren vernichtet.

Quelle: Cotton Service Biiro,
Frankfurt H
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Australien: Arbeits-
gruppe fiir Wollver-
arbeitung

Die australische Regierung hat kiirzlich
eine Arbeitsgruppe eingesetzt, die un-
tersuchen soll, welche Aussichten dafiir
bestehen, Wolle verstérkt in Australien-
selbst zu verarbeiten. Damit soll eine
grossere Wertschopfung in der australi-
schen Wollindustrie erreicht werden.
Der Arbeitsgruppe gehoren Vertreter
der Wollproduzenten, internationaler
und australischer Wollverarbeitungsun-
ternehmen sowie von Gewerkschaften
und Marketing- und Forschungsorgani-
sationen an. Sie wird Méglichkeiten un-
tersuchen, wie die Effizienz und Wettbe-
werbsfihigkeit der Wollindustrie ver-
bessert werden kann mit dem Ziel, bila-
teral und multilateral entsprechende
handelspolitische Massnahmen zu er-
greifen. Auch die laufenden und kiinfti-
gen Entwicklungen hinsichtlich der
Weiterverarbeitung australischer Wolle
sollen gepriift werden, einschliesslich
der von der Entwicklungsgesellschaft
der Textil-, Bekleidungs- und Schuhin-
dustrie, der Australischen Woll-Gesell-
schaft und einzelnen Unternehmen er-
griffenen Initiativen. Die Arbeitsgruppe
soll auch die Moglichkeiten beriicksich-
tigen, die sich durch die Produktion spe-
zieller Wollsorten zur Deckung des Be-
darfs besonderer Textilbranchen in Aus-
tralien und im Ausland ergeben konnen.
Untersuchungen des Landwirtschafts-
ministeriums haben vor kurzem ergeben,
dass in Australien ein erhebliches Poten-
tial fiir die Weiterverarbeitung von Wolle
insbesondere beim Waschen und Karbo-
nisieren bestehe. Zwar ist Australien ei-
ner der fithrenden Wollproduzenten, aber
nur 20-25 Prozent des australischen
Schur-Ertrags werden in Australien selbst
gewaschen oder karbonisiert und nur et-
wa vier Prozent werden zu Kammziigen
verarbeitet. Vom Ministerium wurde
auch angekiindigt, dass die effektive Be-
steuerung des Wollertrags im Finanzjahr
1992/93 von 12 auf 8,5 Prozent herabge-
setzt werde. Damit soll die Kapitallage
der Wollproduzenten verbessert werden.
Tic Tieche, Bern B
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10 Jahre Gamex

Vor 10 Jahren war Kurt Eschler auf der Langlaufloipe im Engadin von
der Vorstellung angetan, dass es moglich sein miisste, Sportbeklei-
dung zu schaffen, die den bisherigen Tragkomfort um eine Dimen-
sion erweitert. Leicht, bewegungsfrei, funktionell, angenehm, haut-
sympathisch. Eine Vision, die zu einem Meilenstein in der Geschichte

des Unternehmens werden solite.

Der effektive Ausloser war ein feder-
leichter Blouson aus Fallschirmseide-
dhnlichem Material, mit, fiir damalige
Verhiltnisse, hervorragenden Eigen-
schaften: extrem leicht, relative Bewe-
gungsfreiheit, der Korper blieb bei aller
sportlichen Anstrengung fast trocken.

Der Gedanke, im eigenen Betrieb eine
synthetische Wirkware mit diesen Eigen-
schaften zu realisieren, liess den sportbe-
geisterten Unternehmer nicht mehr los.

Die Suche nach einem geeigneten
Garn und Maschinentyp begann. Das
25 dtex/22 feine Garn der Firma Rho-
ne-Poulenc Rhodia AG und eine E 36
feine Kettwirkmaschine aus der hausei-
genen Seidenwirkerei entsprachen den
Vorstellungen.

Die Realisation

Realisiert werden sollte dieses Gewirk
nach dem Prinzip «Die feinstmogliche
Masche mit dem feinstmoglichen Garn
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Die Rohware, 25 f 22 Polyester.
Bild: Chr. Eschler AG
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wirken und dann verdichten». In vier
Schritten sollte das gesetzte Ziel er-
reicht werden.

1. Wirken

Mit einer 36 feinen Kettwirkmaschine
(36 Nadeln per E”) und 25 dtex f 22
feinem Polyester der Rhone-Poulenc
Rhodia AG.

2. Schrumpfen

In einem heissen, wissrigen Medium
die Rohware durch einen Schrumpfpro-
zess verdichten.

3. Ausriisten

Eine chemische Spezial-Ausriistungs-
methode, durch welche die hohe Was-
serabweisung realisiert wird und gleich-
zeitig auch den Warengriff beeinflusst.

4. Chintzen

Mehrfache Chintzpassagen, d. h. noch-
malige Verdichtung unter sehr hohem
Walzendruck und hoher Temparatur.

Mittlerweile begann man sich auch
im Aktivsport-Bekleidungssektor etwas
aufs «Modische» zu besinnen und so
wurden die fast asketisch wirkenden
Sportanziige mit bunten Thermo-
drucken aufgelockert. Nicht zuletzt aus
diesem Grund wihlte man den druck-
geeigneten Polyester.

Vermarktung

Im April 1982 war ein Produkt ge-
schaffen, das ohne Kundeninformation
nicht lanciert werden konnte; quasi ein
erkldrungsbediirftiges Produkt.

Somit war auch ein total neues Ver-
marktungssystem gefragt. In welcher
Form aber sollten die notwendigen Er-
kldrungen an den Konsumenten gelan-
gen?

Im Herbst 1982 wurde das Produkt
unter dem Namen «WEWI» lanciert.
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Das Fertigprodukt, mechanisch und che-

misch verdichtet. Bild: Chr. Eschler AG
Die ideelle Wiedergabe des Wirkungs-
kreises dieses Produktes wurde darin ge-
sehen — Wetter/Wind and weather/ wind.

WEWI erobert Amerika

WEWTI wurde an allen Textilmessen in
Europa gezeigt, die neuen, erstklassi-
gen Eigenschaften propagiert und das
neuartige Gewirk fand auch prompt
Anklang bei einigen Grossen der Bran-
che wie Descente, Gonso und Fila.
Der Erfolg gab dem Team von Kurt
Eschler recht und schon nach kurzer
Zeit brachte man das neue Produkt
auch in die Vereinigten Staaten. Erst-
mals wurde WEWI an der Friihjahrs-
messe in Chicago gezeigt und auf An-
hieb konnten Erfolge gebucht werden.
Die Bestellungen gingen in tausenden
von Metern ein. Dieser Umstand erfor-
derte eine Produktionsstitte in den
USA selbst und so begann eine fieber-
hafte Suche nach den nétigen techni-
schen Einrichtungen, die man schluss-
endlich bei der Firma Game Time fand.

«Die Neuheit aus Amerika»

Die Produktion rollte, doch mit dem
Namen WEWI konnten sich die Amer
kaner nicht anfreunden. Der Weal
her/Wind-Funke sprang nicht iiber.
Der neue Stern am Himmel hiess G&
mex und prompt gingen Meldunge!



Daten und Fakten

Zwischen 1982 und 1992 produ-
zierte und verkaufte Chr. Eschler
AG 2 Mio. Laufmeter Gamex, was
einer Fliche von drei Mio. m* oder
300 ha entspricht.

Damit koénnte der renommierte
Verpackungskiinstler Christo ohne
weiteres den Séntis einhiillen.

Es liessen sich auch problemlos
1,34 Mio. Velojacken oder 770 000
Trainingsanziige anfertigen.

Alle  Produktionsphasen  be-
riicksichtigt, ergeben sie eine Pro-
duktionsldnge von insgesamt 18
Mio. Laufmetern.

Gefirbt wurden iiber 147 ver-
schiedene Farben, wobei weiss dvb
(druckvorbehandelt) mit 356 692
m und flavin mit 212 286 m zu den
beiden Spitzenreitern gehoren.

Fiir diese Produktion wurden
318000 kg Garn (25 dtex f 22) ver-
arbeitet. Wiirde man alle einzelnen
Fiden dieser Garnmenge aneinan-
der hidngen, ergibe dies eine Ge-
samtldnge von 114 640 000 Kilo-
metern oder 2730 x den Erdumfang.

Die fiir diese Menge gewirkten
Maschen ergeben die unvorstellba-
re Zahl von 41 600 000 000 000 =

41,6 Billionen Maschen.
L

durch die europiische Fachpresse von
«Gamex, der Neuheit aus Amerika»!
Die Joggingwelle rechte mittlerweile
von sunny California bis in die Strassen-
schluchten von New York und somit ent-
standen Trainingsanziige aus Gamex.

Neue Strategie

Mit Gamex wurde der Start in das Zeit-
alter der funktionellen Sport- und Frei-
zeitbekleidung ausgelost und aufgrund
der gewonnenen Erkenntnisse neue
Strategien entwickelt.

Das Produkt Gamex lernte sich der
mittlerweile nachriickenden Konkur-
fenz gegeniiber zu behaupten. Eine in-
telligente  Marketingpolitik, Hand in
Hand mit einer offensiven Entwick-
lungsarbeit, prisentierte dem Markt ak-
Welle Varianten mit sportgerechtem
Anforderungsprofil.

pd-Chr. Eschler AG, Biihler W
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FAG Bauelemente, auch fiir
spezielle Anwendungen

So vielfaltig wie die Verwendungszwecke, so vielfaltig sind auch die
Bauarten und Ausfiihrungen der Zapfenlager, Rollenzapfen, Leit-,
Spann- und Druckrollen. Die Einsatzmoglichkeiten dieser Bauele-
mente reichen weit liber den Textilmaschinenbau hinaus in den all-

gemeinen Maschinenbau.

Zapfenlager der Baureihe SL haben ein
freies Achs- oder Wellenende, die der
Baureihe ZL doppelseitige Achs- oder
Wellenenden. Wellen und Gehiuse gibt
es in gingigen Abmessungen, auf
Wunsch auch mit Sonderabmessungen.
Im Aufbau entsprechen sie einem zwei-
reihigen Rillenkugellager. Die Innen-
laufbahnen sind in die Welle, die Aus-
senlaufbahnen in das Gehiuse eingear-
beitet. Das Dichtungssystem ist auf den
Einsatzfall abgestimmt.

Rollenzapfen

Rollenzapfen in verschiedenen Wellen-
abmessungen und Gehduseausfithrun-
gen eignen sich besonders fiir hohe Be-

lastungen. Im Bereich der hochsten Be-
lastung ist an Stelle des Rillenkugella-
gers ein Zylinderrollenlager eingebaut.
Die Laufbahnen fiir die Kugelreihe und
die Rollenreihe sind in die Welle einge-
schliffen. Die entsprechenden Aussen-
ringe sind ins Gehéuse eingepresst. Die
Rollenzapfen sind auf Lebensdauer ge-
schmiert; Ausfithrungen mit Fettkappe
sind nachschmierbar.

Spannrollen

Spannrollen sind je nach Einsatzfall
ausgelegt. Fiir den Laufmantel stehen
verschiedene Werkstoffe, z. B. Stahl,
Kunststoff oder Aluminium zur Aus-
wahl. Kunststoff- und Aluminium-

FAG Komponenten wie Zapfenlager, Rollenzapfen und Laufrollen sind besonders
leichtgingige einbaufertige Einheiten. Montiert mit Laufmdnteln aus Stahl,
Kunststoff, Aluminium oder mit spezieller Beschichtung dienen sie zum Leiten,
Fiihren und Spannen von Riemen und Béndern im Textilmaschinen- und allgemei-

nen Maschinenbau.

Bild: FAG
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Laufmintel haben den Vorteil einer ge-
ringeren umlaufenden Masse. Fiir spe-
zielle Anforderungen stehen auch be-
schichtete Laufmiintel zur Verfiigung.
Die Laufflichen haben eine hohe
Rundlaufgenauigkeit und kénnen zylin-
drisch oder ballig sein. Die Spannrollen
sind fiir die verschiedenen Riemenan-
presskrifte ausgelegt. Eine Lebensdau-
erschmierung ist durch die Basislage-
rungen Rollenzapfen RZ oder Zapfen-
lager SL/ZL gegeben.

pd-FAG (Schweiz), 8154 Oberglatt l

Universelles
Tablarregal

Serienmissig gefertigte Tablarregale
haben einen grossen Anwendungsbe-
reich. Dieser kann durch ein breites
und tiefes Sortiment an Zubehorteilen
zusitzlich erweitert werden, wie das
Beispiel zeigt:.

Im Rohmagazin der Firma ZBF AG
in Heiden/AR, Herstellerin von synthe-
tischen Geweben fiir Siebdruck und
Filtration, werden Geweberollen von
1,5 bis 3 Metern Linge zwischengela-
gert. Die Anforderungen, nebst einer
ausreichenden Kapazitit:

— Beidseitig und durchgehend bedien-
bar

— Belastbarkeit pro Etage 400 kg
— Mechanische Bedienungs- und La-
gerschdden durch qualitativ hochste-
henden Verarbeitungsstandard aus-
zuschliessen (abgerundete Kanten,
keine vorstehende Verschraubungen
usw.)
Lista AG, Erlen l

EIektronisch_gs Zahl-,
Steuer- und Uber-
wachungsgerit

Ein Allround-Steuermann zur flexiblen
Betriebsdatenerfassung  und  Ferti-
gungssteuerung ist die neueste Ent-
wicklung von IVO Irion & Vosseler,
Villingen-Schwenningen. Dem  auf
Mikroprozessorbasis aufgebauten Ge-
rit wurde gezielt und in engem Kon-
takt mit Anwendern ein besonders be-
dienerfreundliches Programm mitgege-
ben.

Die fiir Qualitit und Quantitit rele-
vanten Messwerte an Produktionsma-
schinen konnen vielseitig und leicht
tiberwacht und ausgewertet werden.
Auf drei Ebenen arbeiten parallel:

— ein Hauptzihlsystem fiir z. B. Stiick-
lingen, mit schleppendem Vorkon-
takt, 6stellig

Pe * o

Die 2,5 m hohen Regale nehmen auf fiinf Etagen Geweberollen bis zu einer Liinge

von drei Metern auf.
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Steuergerdt NE 206
Bild: Irion & Vosseler

— 6 Schichtzihler 8stellig, jeweils mit
Gesamtschichtspeicher

— 3 Geschwindigkeitsanzeigen mit zu-
sitzlicher Verhiltnismessung, z. B.
fiir Ein- und Auslaufwalzen

—ein Nebenzihler als Partien- oder
Stiickzdhler

— Betriebsstundenzihler fiir Maschi-
nenlaufzeit

Fiir eine flexible Anpassung an vor-
handene Impulsgeber oder unterschied-
liche Abzugswalzen stehen elektroni-
sche Impulsbewertungsstufen zur Ver-
fligung.

Alle® Betriebsparameter konnen iiber
eine robuste Folientastatur mit interna-
tional genormten Symbolen leicht ab-
gefragt und gedndert werden. Die Pro-
grammierebene kann iiber eine Codie-
rung gesperrt werden.

Als Optionen sind wahlweise die
giingigen seriellen Schnittstellen liefer-
bar. Neben einer Differenz- und Vor-
/Riickwiirtszdhlung iiber Up/Down ist
auch eine interne Phasenauswertung
tiber zwei Impulsspuren A 90° B mog-
lich.

Hohe Storsicherheit fiir den industri-
ellen Einsatz, nichtfliichtige Speicher
fiir alle Daten und interne Testpro-
gramme fiir alle wichtigen Funktionen
erginzen den Leistungsumfang. Selbst-
verstindlich ist das Gerat fiir alle
iiblichen Spannungsversorgungen lie-
ferbar.

pd-Irion & Vosseler GmbH
D-7730 VS-Schwenningen "



Fehlererfassung und automatische
Verpackung von Textilien

Eine bestehende Warenschauabteilung arbeitet oftmals nicht mit op-
timalem Nutzeffekt an den Warenschaumaschinen. Um zeitraubende
Nebentatigkeiten der Bedienungsperson zu vermeiden, wurde ein
Fehlererfassungssystem mit hohem Nutzeffekt entwickelt.

Wenn die Fehlererfassung per Computer
geschieht, hat die Datensicherheit hoch-
ste Prioritdt. Eine unterbrechnungsfreie
Notstromversorgung ist im Computer in-
tegriert. Dieses Gerdt ist sehr service-
freundlich, so dass der normale Service
durch Thr eigenes Personal durchgefiihrt
werden kann. Entsprechende Hilfsmittel
gehoren zum Lieferumfang.

Fiir einen weitgehendst storungsfreien
Betrieb des Computersystems miissen
die Systemanforderungen und eine Min-
destausstattung vorhanden sein, z. B.:

- Die Kapazitit der Warenschauma-
schine erhohen.

- Die Nebenarbeiten der Bedienungs-
person an der Warenschaumaschine
reduzieren.

-Die Fehlerquote reduzieren durch
Wegfall manueller Aufschreibarbei-
ten.

- Die Erhohung der Planungsqualitit.

- Die hohere Aktualitit der Daten.

- Moglichkeit der Dateniibertragung
zum Hauptcomputer.

Ausdrucken von Informationen auf
Rollenetiketten und A4-Drucker.

Aus einer Partie kann jedes Stiick
einzeln abgerufen werden. Zur Qua-
lititskontrolle und -sicherung sind di-
verse Statistikprotokolle vorgesehen.

Redaktionsplan 1992

November:
Heimtextilien:
Gardinen, Vorhinge, Teppiche
und Bodenbeldge, Mobelstoffe
Informatik

Dezember:
Bekleidung und
Konfektionstechnik:
CAD, Nihtechnik, Berufsbe-
kleidung, Einlagestoffe, Infor-

Die Protokolle konnen als Wochen-,
Monats- oder Jahresstatistik ausge-
druckt werden.

In vielen Endkontrollabteilungen
(Schauen, Fehlermarkieren, Messen,
Rollen) gibt es oftmals Feuchtigkeit,
manchmal Trockenheit, grosse Tempe-
raturunterschiede oder auch Staub. Die
elektronischen Teile im Computer sind
deshalb mit IP54 geschiitzt. Der Com-
puter ist IBM-kompatibel.

Rollentransport und
Verpackungstechnik

In Verbindung mit der Optimierung von
Warenschaumaschinen bietet die P.
Campen Maskinfabrik A/S jetzt eine
komplette Warenschau-/Verpackungsli-
nie an, wo die Warenrolle von der Wa-
renschaumaschine {iber die Verpak-
kungsmaschine zu einer vorgewihlten
Entladestation automatisch transportiert

wird.
H. + A. Egli AG, Meilen l
CH-Vertreter Campen

Mehr als nur eine
zweite Haut

An den Kragen ging es dem starken
Geschlecht beim diesjdhrigen De-
signer-Wettbewerb des Deutschen In-
stituts fiir Herrenmode und die Koln
Messe. «Hemd & Co» hiess diesmal
das Motto, das den 68 Teilnehmern aus
sechs Lindern gestellt wurde. Zu viel
Phantasie regte dies offenbar die Styli-
sten (iibrigens vorwiegend Frauen) an,
den Minnern auf den Leib zu riicken.
Unter 144 Modellen musste die Jury
mit den Aspekten Entwurf, Material
und Farbauswahl sowie optische Wir-
kung des Gesamtensembles, das beste
Hemd bewerten. Als Siegerin und
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gleichzeitige Gewinnerin von 5000,—
DM ¢ging Claudia Moeller von der
Fachhochschule Monchengladbach aus
dem Wettbewerb hervor.

Ein interessanter Hintergrund dieses
Mottos ist der stetige Umsatzanstieg der
Hemden in den vergangenen Jahren. So
konnten 1991 allein in Deutschland 201
Mio. (1990: 173 Mio.) Stiick verkauft
werden. Auch die Nachfrage anderer
Léander fiir deutsche Produkte wurde
grosser. In die Schweiz konnten fiir 40
Mio. DM Hemden verkauft werden.
Das sind 18% mehr als im Jahr davor.
Der wichtigste Grund fiir den Hemden-
boom ist sicherlich die modische Viel-
falt, die in den vergangenen Jahren
enorm zugenommen hat. So konnen
auch Minner in konventionellen und
klassischen — Berufspositionen  heute

durchaus mit einem modisch pfiffigen
Hemd auftreten. Das war friiher nicht
der Fall. Noch um die Jahrhundertwen-
de trugen reiche Minner bliitenweisse

Die ersten drei Gewinner des IX. De-
signer-Wettbewerbes

Mitte: 1. Preis: Claudia Moeller, Pul-
heim, FH Mdnchengladbach, Kélner
Domspitzen. Der Clou: ein kleines
Glockchen ersetzt die Kravatte. Links:
2. Preis: Uwe Welther, Bielefeld, Naive
Malerei. Rechts: 3. Preis: Mary Jégen,
Stuttgart, Natur-Look. Bild: DIH, Kdln

Hemden um anzudeuten, dass sie nicht
korperlich arbeiten mussten. Bunte
Hemden trugen dagegen Kerle, die hart
ran mussten. Heute hat das alles eine
ganz andere Bedeutung.

Martina Reims W

21



Es war einmal am Lido in Venedig

In den venezianischen Lido der 20er Jahre fiihit Mann sich zuriickver-
setzt, angesichts der frischen Mode mit einem Hauch vergangenen
Flairs, die auf der It's Cologne am 14. und 15. Juli in Kdln gezeigt

wurde.

Wie in einer alten Filmkulisse muteten
vor allem die neuen Sakkos und auch
Anziige an. Besonders hervorstechend
waren die Stoffe. In rot-weissem, blau-
weissem oder griin-weissem Minihah-
nentritt, Minipepita oder Minikaro auf-
gemacht, luden die Modelle praktisch
zum Verweilen in Liegestiihlen unter
Markisen und Sonnenschirmen ein. In
die gleiche Richtung gingen meist sehr
feine Streifen. Das Styling ist in der
Regel schlicht. Drei- oder Vierknopf-
einreiher mit gemassigtem Revers und
héaufig aufgesetzten Taschen standen im
Vordergrund. Schnittexoten waren ver-
einzelte Cardigans. Neben diesem The-
ma wurden auch kriftige Farben ins
Spiel lanciert. Orange und Lachs sollen
wieder an den deutschen Mann ge-
bracht werden. Doch auch Knallgriin,
Rot, Zitronengelb oder Konigsblau
werden ins Rennen geschickt. Bei Far-
be wurde auch im Styling mehr aufge-
dreht. Verschiedene Musterungen an
Revers und Kragen wie bei Venturo
oder kontrastierende Paspelierungen an
Kragen, Revers und Brusttasche sowie
asymmetrisch zweifarbige Revers oder
neuartige Wiener Nihte wie bei Peter
van Holland sind nur einige Auffillig-
keiten.

Bundfalten

Nachdem sich die Herren der Schop-
fung mit den figurbetonenden Hosen
nun doch nicht so recht anfreunden
wollten, erschienen wieder mehr Bund-
faltenmodelle (bis zu drei) im Angebot.
Bei Sdumen herrscht freie Wahl, mit
oder ohne Umschlag sowie abgesteppt.

Modisch aktuell sind schrige Paspel-
taschen. Ein Hit sind auch Five Pockets
Modelle aus jeansfremden Stoffen. Aus
Jeans miissen dagegen Bermudas sein.
Bei den Anziigen dominieren nach wie
vor die konventionellen Farben Grau,
Graublau und Griin aber auch Beige
und Sandtone. Versuchsballons in
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Knallorange mit silbernen Knd&pfen
(tibrigens sehr haufig) wurden eben-
falls abgeschossen. Das Lidothema
zeigte sich zum Beispiel in einem fein
gestreiften weiss-griilnen Anzug mit
passender Sechsknopf-Weste und ei-
nem breiter gestreiften Hemd. Oder das
Hemd ist weiss und die Weste breiter
gestreift, jedoch immer gleichfarbig
zum Anzug, wie bei Bott & Dietz.

Materialien

Bei den Materialien wurde wieder kraf-
tig gemischt. Krepps aus Baumwolle
mit Viscose oder Wolle mit Viscose
waren Favoriten. Daneben liefen auch
Viscose mit Acetat und reine Stoffe
(Wolle und Baumwolle). Der Phantasie
freien Lauf liessen die Designer bei
den Hemden. Hitverdéchtig sind unter-
schiedlich breite Lingsstreifen in
Schwarz/Weiss mit Bunt oder eierscha-
lenfarbene Modelle mit Klaviertasten-
design (Einhorn). Musik hatte es auch
Maurice Emdé angetan, der mit Musik-
noten am Kragen und einem Geiger auf
der Brust aufwartete. Bei den Mustern
waren Blitter und Kreisel sehr beliebt.
Fiir Kiinstlernaturen werden nach wie
vor wilde bunte Malereien und Batik
angeboten.

Eine breite Brust zeigt das starke Ge-
schlecht in den Pullovern. Breite
Blockstreifen, vorrangig in den Grund-
farben, sind ein absolutes Muss. Sty-
lingmerkmale sind aufgeworfene um-
fasste Nihte zwischen den Farben. Die
Modelle sind meist Polovarianten. Ein
Neuling aus der Damenwelt sind Pull-
over aus einem Breitrippmaterial in
knalligen Farben. Modelle aus Wolle,
teilweise in Mischungen, weisen als
neues Muster Puzzles auf.

Krawatten

Das Spielkind im Manne zeigt sich nach
wie vor auf den Krawatten. Puzzles, hi-
storische Ballons und nicht zu verges-
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sen, sdmtliche Disneyfiguren von Da-
gobert Duck bis zu den Panzerknackern
(Blumenkomp.) geben sich ein Stell-
dichein. Punkt- in Punktmuster und
Bliimchen sind nach wie vor im Ren-
nen. Passend zum venezianischen Lido-
look werden rot/weisse, blau/weisse und
griin/weisse Entwiirfe angeboten.

Die Sportswear, die schwerpunkt-
missig auf der Herrenmodewoche im
August présentiert wurde, zeigte auch
auf der letzten It’s schon ein breitge-
fachertes Spektrum, vor allem von
Blousons. Vorrangiges Augenmerk ist,
dass die Modelle zwar farbenfroh aber
meist uni, hochstens zweifarbig sind.
Die Blousons sind schlicht mit meist
vier aufgesetzten Taschen und enden
hdufig mit einem Tunnelzug. Styling-
merkmale wie bei Valmeline sind kon-
trastierende (weiss) Vielfachstepperei-
en und neuartige Druckknopfe. Der
Reissverschluss ist in der Regel ver-
deckt. Die Longlongjackets enden bei
90 cm Lénge und bilden somit einen
fliessenden Ubergang zum Mantel.
Dieser entwickelt sich immer mehr
zum Stiefkind der Sommersaison, da in
diesem Jahr viele Einkdufer gar keine
Mintel ordern wollten, da sie davon
noch geniigend in petto haben. Ausser-
dem wurde erst kiirzlich bei einer Um-
frage festgestellt, dass Mann an seinem
Mantel hingt, ndmlich bis zu sieben
Jahren. Viel neues, vor allem im Mate-
rial, wurde daher gezeigt. Beschichtet
hiess das Zauberwort und so fiihlte sich
ein Grossteil der Mintel gummiartig.
olig oder gewaschen seifig an. Erzeugl
meist durch Polyurethan. Auch die
Farbpalette zeigte sich durch viele krif
tige Tone (rot) angereichert. Der Kra
gen ist sportiv geschnitten, oft aus Le-
der wie bei Wellington und thront auf
kurzen, 118 c¢cm langen Swingern, die
mit Reissverschluss geschlossen wer
den sollten.

Geschlossen wurde diese Messe a0
geblich auf allgemeinen Wunsch def
Aussteller (in Wirklichkeit einiger W&
niger, die im Beirat sitzen und nie ih®
Kollektionen fertigbekamen), nun fif
immer, obwohl die Besucherzahl Vol
iiber 10000 eigentlich eine ander
Sprache, die des Interesses, spricht.

Martina Reims




Weltweit grosses Loh
Textilindustrie

Interessante Fakten iiber die Spinnerei
und Weberei brachte die Studie «Spin-
ning and Weaving; Labour Cost Com-
parisons, Summer/Autumn 1991» der
Werner International Inc., New York
und Briissel, zu Tage. Eine Arbeitsstun-
de in der EG steht mit $ 12.38 zu Bu-

ngefalle in der

che, womit der Durchschnittslohn der
Zwolfergemeinschaft hoher liegt als in
den USA ($ 10.33), aber entschieden
unter dem japanischen Tarif mit $
16.37. Schweizer Betriebe sind ge-
geniiber EG-Betrieben mit einem Ko-
stenanteil von $ 6.85 im Nachteil.

Lohnkosten in der Textilindustrie
RangLand Lohnkosten Nebenkosten Lohnkosten Lohnkosten
1991 (% vom /h 1990 1985/86
(US$) Gesamtlohn) (US$)
1 Schweden 19,48 71 18,70 9,61
2 Schweiz 19,23 35 19,23 10,84
3 Danemark 18,33 23 18,35 10,07
4 Holland 18,14 72 17,84 10,08
5 Belgien 17,36 91 17,85 10,08
6 Italien 17,31 103 16,13 8,22
7 Westdeutschland 16,96 54 16,46 8,88
8 Japan 16,37 75 13,96 8,20
9 Norwegen 15,92 36 16,37 11,06
10 Osterreich 15,51 77 15,70 8,71
11 Finnland 15,06 64 14,44 8,06
12 Canada 13,96 29 12,83 8,50
13 Frankreich 12,63 76 12,74 7,44
14 Australien 11,27 31 10,34 7,03
15 USA 10,33 28 10,02 8,67
16 England 10,16 25 10,20 5,90
17 Ostdeutschland 9,06 37 8,28 n.a.
18 Irland 8,83 27 9,15 3,45
19 Spanien 7,73 63 7,69 3,54
20 Israel 7,30 62 6,59 n.a.
21 Griechenland 5,75 42 5,85 3,14
22 Taiwan 5,00 32 4,56 1,60
23 Siidkorea 3,60 38 3,22 1,57
24 Hong Kong 3,39 16 3,05 1,81
25 Portugal 3,17 51 2,75 1,27
35 Brasilien 1,53 59 1,97 1,43
36 Marokko 1,37 48 1,28 0,59
37 Ungarn 1,32 31 1,24 n.a.
40 Malaysia 0,95 60 0,86 n.a.
41 Thailand 0,87 14 0,92 0,53
43 Philippinen 0,67 29 0,67 n.a.
45 Indien 0,55 45 0,72 0,61
46 Agypten 0,43 67 0,45 0,79
47 Sri Lanka 0,39 15 0,24 0,29
48 Pakistan 0,38 56 0,39 0,31
49 VR China 0,34 34 0,37 0,20
52 Indonesien 0,28 36 0,25 0,23
Quelle: Werner International, New York

Wihrend die Schweiz das Feld der
Hochlohnlidnder vor einem Jahr noch
anfiihrte, rangiert sie in der neusten Er-
hebung hinter Schweden mit $ 19.48
pro Stunde an zweiter Stelle.

Wihrend die Lohnkosten Italiens bei-
spielsweise seit der Erhebung von 1985
deutlich in die Hohe geklettert sind und
auch Japan eine Steigerung der Stun-
denansitze zu verzeichnen hatte, konn-
ten die Vereinigten Staaten im gleichen
Zeitraum die Lohnkosten erstaunlicher-
weise senken. Als giinstigstes westeu-
ropdisches Lohn-Land liegt Portugal
zusammen mit Siidkorea, Hongkong,
Singapur und der Tiirkei in der Gruppe
der Léander mit Stundenlohnkosten von
$4bis $3.

Die Studie beinhaltet neben den
Lohnkostenerhebungen auch Angaben
tiber die durchschnittlichen Maschinen-
laufzeiten in den einzelnen Léndern.
Zu den Léndergruppen mit den tiefsten
Maschinenlaufzeiten pro Jahr (bis 6500
Stunden) gehoren Ostdeutschland, Nor-
wegen, Schweden, Griechenland, Por-
tugal, Ungarn und Australien. Die
Schweiz gehort der Gruppe mit mittle-
ren Maschinenlaufzeiten (7500 Stun-
den) mit den EG-Staaten, Amerika,
Siidafrika, Japan und China an. Dar-
iiber liegen nur die Entwicklunglsénder
Asiens.

uT |

Weltterminkontrakt
fiir Baumwolle

Unter der Voraussetzung, dass die ame-
rikanische Commodities Futures Trad-
ing Commission und die New York
Cotton Exchange die entsprechende
Genehmigung erteilen, wird es einen
World Cotton Futures Contract geben.
Der neue Terminkontrakt zielt auf die
Bediirfnisse der nichtamerikanischen
Baumwollproduzenten und -verwender
ab. Sie konnten bisher wegen der zu-
weilen sehr unterschiedlichen Preisent-
wicklungen in den USA und in Uber-
see ihre Risiken in New York nur un-
geniigend abdecken.

Wer sich ndher fiir neue Moglichkeit
der Preissicherung interessiert, sollte

23



Marktberichte |

sich an die Bremer Baumwollborse -
(Postfach 106727, D-W 2800 Bremen) BaumW0llpr9|S
oder direkt an die New York Cotton

Exchange (Four World Trade Center,

New York N.Y. 10048, USA) wenden, Cotlook Index «A» middling 1-3/32" Mittelkurs

wo entsprechende Informationsschrif-

ten vorliegen. Datum US $-cts/lb DM/kg DM/US $

Cotton Service-Biiro
W-6000 Frankfurt 7 l 1991 ik Ak Pk KA

12.12. 61,85 2,15 1,5746
19.12 61,90 2,15 1,5729
27.12 61,35 2,05 1,5170

Hohere Einkommen |,

H - 02.01. 60,80 2,03 1,5177
Stelgern Baumwo" 09.01. 59,45 2,03 1,5265
verbrauch 16.01. 59,45 2,12 1,6190

23.01 58,65 2,06 1,5920

Steigende Einkommen und der Riick- 30.01. 56,95 2,02 1,6047
gang der Baumwollpreise im Baum- 06.02 57,15 1,99 1,5762
wolljahr 1991/92 diirften moglicher- 13.02. 56,25 1,99 1,6028
weise zu einem iiberdurchschnittlichen 20.02. 55,70 2,03 1,6552
Anstieg des Weltbaumwollverbrauchs 27.02. 56,25 2,03 1,6360
wihrend der ndchsten beiden Saisons 05.03. 55,65 2,05 1,6734
fithren. Fiir 1991/92 schitzt man den 12.03 54,40 2,00 1,6706
Verbrauch auf 18,7 Mio. t, fiir 1992/93 19.03 55,15 2,02 1,6625
auf 19,5 Mio. t und fiir 1993/94 auf 20
Mio. t. 26.03 55,90 o 2,04 wkok 1,6537

Der grosste Verbrauchszuwachs wird  02.04. 57,20 (62,65) 2,08 (2,28) 1,6519
in 1992/93 vermutlich in China (Fest- 10.04. 58,45 (63,00) 2,11 2,27) 1,6351
land), Pakistan und den USA eintreten, 16.04. 57,90 (62,45) 2,12 (2,28) 1,6592
wobei auf China allein etwa zwei Fiinf- 23.04. 57,90 (62,50) 2,13 (2,29) 1,6649
tel des Weltzuwachses entfallen wer- 30.04. 59,45 (62,55) 2,18 (2,29) 1,6598
den. Zwischen 1984/85 und 1985/86, 07.05. 60,00 (62,85) 2,16 (2,26) 1,6338
als die Lager in China dhnlich stark an-  14.05. 61,50 (63,35) 2,18 (2,25) 1,6111
stiegen wie in der laufenden Saison, 21.05. 61,10 (62,10) 2,17 2,17) 1,6127
stieg der Spinnereiverbrauch dort um 28.05. 61,35 (61,85) 2,21 (2,23) 1,6334b
515000 t und die Verwendung als 04.06. 62,10 (62,00) 2,20 (2,20) 1,6058
Polstermaterial und fiir medizinische 11.06. 64,00 (62,90) 2,25 2,21) 1,5912
Zwecke erhohte sich um 490 000 t. Fiir  18.06. 65,40 . 2,26 . 1,5682b
1992/93 sind kleinere, aber doch merk- 25.06. 65,90 (63,60) 2,24 2,17) 1,5440
liche Verbrauchssteigerungen vorherge- 02.07. 65,50 (63,25) 2,20 (2,12) 1,5223
sagt und die chinesische Regierung hat 09.07. 65,50 (62,95) 2,17 (2,09) 1,5050
bekanntgegeben, dass man die Baum- 16.07. 65,35 (62,65) 2,14 (2,05) 1,4835
wollager sorgfiltig beobachten werde, 23.07. 65,10 (62,35) 2,14 (2,05) 1,4881
um geniigend Rohstoff verfiigbar zu 30.07. 64,30 (61,35) 2,11 (2,01) 1,4873
haben. ok *ok

Der Baumwollverbrauch in Pakistan 06.08. 61,30 2,01 1,4869
soll in 1992/93 um 9% steigen, vergli- 13.08 59.45 1,92 1,4639
chen mit 15% in der laufenden Saison 20.08. 58,60 1,88 1,4515

und einer jihrlichen durchschnittlichen

Wachstumsrate von 15% seit 1985/86.

Eine Verringerung des Abstands zwi- ** «A» Index fiir das laufende Baumwolljahr

schen dem Cotlook B Index und den *** Forward «A» Index fiir das folgende Baumwolljahr

Inlandspreisen in Pakistan konnte zu Verschiffung friihestens Okt./Nov.;

einem langsameren Wachstum der N = Nominal; a = DM-Kurs vom folgenden Tag / b = DM-Kurs vom Vortag
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Garnproduktion und der Exporte im
Baumwolljahr 1992/93 fiihren.

Die Vereinigten Staaten haben zurzeit
wohl die gesilindeste Baumwollindu-
strie in der Welt. Spinner, Weber und
Wirker berichten von sehr hohen Auf-
tragsbestdnden und von Vollauslastung
der Kapazititen. Die amerikanische
Textilfachpresse berichtet, dass die
Verwendung von Denim aufgrund neu-
er Modeentwicklungen steigt, und
Baumwolltextilien an Popularitdt ge-
winnen. Die Baumwollgarnpreise sind
die hochsten seit 1988 und deuten in
Verbindung mit der gestiegenen Pro-
duktion auf ein hohes Nachfrageni-
veau. Daten aus dem Einzelhandel zei-
gen, dass sich die Lager nicht erhoht
haben, und es gibt Berichte iiber die
Errichtung neuer Spinn- und Webkapa-
zititen, wodurch sich der Baumwoll-
verbrauch in 1992/93 und spiter er-
hohen wird. 1991/92 wird der Baum-
wollverbrauch der Spinnereien vermut-
lich um 11% ansteigen, und fiir
1992/93 rechnet man vorsichtig mit 4%
Zuwachs.

Cotton Service-Biiro
W-6000 Frankfurt 7

Situation der
australischen
Wollwirtschaft

Der australische Minister fiir Primary
Indutries und Energy, Simon Crean, hat
jetzt ein Massnahmenpaket fiir die
Wollindustrie angekiindigt, das mit Be-
ginn des neuen Wolljahres am 1. Juli
1992 in Kraft trat.
1.Die Wollsteuer bleibt bei 12%, effek-
tiv wird aber im Wolljahr 92/93 nur
8,5% erhoben. Dies ist nach Ansicht
des Ministers notwendig geworden,
um die Kapitaldecke der Farmer zu
stirken. Das durchschnittliche Netto-
Einkommen der Farmer wird durch
diese Massnahme im kommenden
Wolljahr von rund 18 100 austr.
Dollar auf durchschnittlich 25 700
austr. Dollar in 1992/93 steigen.
Crean fiihrte aus, dass die Reduzie-
Tung durch die stirker als erwartet

ausgefallene Nachfrage nach Schur-
wolle gerechtfertigt sei.
Die Wollsteuer von 8,5% setzt sich
wie folgt zusammen:
4,5% werden fiir das Schuldenmana-
gement der AWRC (Australian Wool
Realisation =~ Commission) aufge-
wendet, 3,5% gehen an die AWC
(Australian Wool Corporation) fiir
Promotion und Marketing, 0,5% ent-
fallen auf Forschung und Entwick-
lung.

2.Die Promotions- und Marketingan-
strengungen fiir Schurwolle werden
verstirkt. Aus diesem Grunde wird
der Anteil fiir Promotions 1992/93
auf 3,5% angehoben. Crean machte
deutlich, dass Promotion fiir die Zu-
kunft der Schurwolle notwendig sei,
dass er ausserdem beeindruckt sei
von den Direktiven, die die AWC
und das IWS (Internationale Woll-
Sekretariat) ergriffen haben.
Crean hob hervor, dass alle diese Fi-
nanzierungsiiberlegungen noch nicht
beriicksichtigten, dass das IWS wei-
tere Massnahmen zur Kostendeckung
ergreifen konnte.

3.Es wird eine Arbeitsgruppe «Woll-
verarbeitung»  eingesetzt. Hinter-
grund dieser Massnahme ist, dass tra-
ditionell in Australien der Anteil wei-
terverarbeiteter Schurwolle gering
ist. Die Regierung mochte deshalb
mit dieser Initiative die Ansiedlung
von Wollwischereien und -kdmme-
reien fordern.
Nach Aussage von Crean besteht In-
teresse aus dem asiatischen Raum —
besonders aus China — und aus Euro-
pa, Kammziige aus Australien zu be-
ziehen.
Die Vorteile des australischen Stand-
orts liegen in der Technologie und
der Fihigkeit, Umweltanforderungen
besser vor Ort nachkommen zu kon-
nen.
Die Arbeitsgruppe wird damit ein
wichtiges Verbindungsglied zwischen
Wollerzeugung, Verarbeitung, Mar-
keting und Forschung und Entwick-
lung bilden.

4.Crean plant, die Farmer stirker in

den Entscheidungsprozess einzubin-
den und die Verantwortung der ein-
zelnen Korperschaften zu erhdhen.

;mitiex 9/92

Neben der Ankiindigung dieser
Massnahmen, fiihrte Crean aus, dass
sich eine Erholung der australischen
Wollwirtschaft abzeichne. Immerhin
liege der Preis fiir Schurwolle immer
noch deutlich iiber dem anderer Fasern,
die Auktionspreise zeichneten allge-
mein hoher, die Raumungsquote auf
den Auktionen sei gut. Gleichzeitig
normalisiere sich das Wollaufkommen
und die Lager rdumten sich schneller
als erwartet. Es wird erwartet, dass im
Wolljahr 1991/92 genauso viel Schur-
wolle wie im Rekordjahr 1986/87 ver-
kauft wurde.

pd-IWS, D-4000 Diisseldorf W

«Arbeitsgruppe
Probenvorbereitung
und kiinstliche
Standards bei der
HVI-Priifung von

Rohbaumwolle»

Am 28. August 1992 fand die 10. Ar-
beitstagung dieser Arbeitsgruppe statt.
Gastgeber war die Spinnerei Streiff
AG. Unter der koordinierenden Leitung
von Herr dipl. Ing. R. Schneider vom
Faserinstitut Bremen tagten Fachleute
aus dem Baumwollhandel, von Priifge-
riateherstellern und Maschinenfabriken,
von Spinnereien und Forschungsinsti-
tuten. Der Auftrag dieser Arbeitsgrup-
pe ist die Bereitstellung einer verein-
heitlichten Technik fiir die HVI-Prii-
fung von Baumwollfasern zuhanden
des ITMF.

Dabei steht im Vordergrund, mit die-
ser vergleichenden Messmethode abso-
lute und reproduzierbare Resultate zu
erhalten, die Schliisse auf die Garnwer-
te erlauben.

Eine Besichtigung des Betriebes der
Spinnerei Streiff erginzte die Diskus-
sion und gab Gelegenheit, die heute
mogliche Umsetzung von Faserkenn-
werten in der Praxis kennenzulernen.

Henning Kurth,
Spinnerei Streiff AG, Aathal W
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Positive Bilanz 1991 der

KolnMesse

Bei der Vorstellung des Jahresabschlusses 1991 konnte die KéInMes-
se auf ein trotz Golfkrieg hervorragend verlaufenes Messejahr 1991
verweisen. Auch die beteiligten Wirtschaftskreise meldeten durch-
weg gute bis sehr gute Messeergebnisse.

Insgesamt beteiligten sich an den 25
Messen in 1991 rund 24 000 Aussteller
aus 97 Staaten und rund 1 Million
Fachbesucher aus 149 Landern. Alle
Veranstaltungen belegten 1991 iiber 2,5
Mio. m* Ausstellungsfliche. Das be-
deutete eine mehr als zehnfache Ausla-
stung der in 1991 verfiigbaren Hallen-
kapazitdt im Kolner Messegeldnde.

Umsatz gestiegen

Der von der KolnMesse im Geschéfts-
jahr 1991 erzielte Umsatz stieg gegen-
tiber dem Vergleichsjahr 1989 um
23,6%. Der Gesamtumsatz 1991 der
KolnMesse betrug 260,5 Mio. DM
(1989: 210,7 Mio. DM). Zum ersten-
mal konnte die KdlnMesse in einem
ungeraden Jahr einen hoheren Umsatz
erzielen als in den traditionell umsatz-
starkeren geraden Jahren. Der Umsatz
1991 iibersteigt den Umsatz 1990, in
dem 249,8 Mio. DM erreicht wurden,
um gut 4%. Die Investitionen 1991 be-
trugen rund 137 Mio. DM. Die Ab-
schreibungen beliefen sich auf 39,6
Mio. DM in 1991.

Der aufgrund der hohen Investi-
tionstitigkeit fir 1991 angekiindigte
Planverlust fillt angesichts der sehr
guten Geschiiftsentwicklung wesentlich
geringer aus. Er betrdgt nur noch
818 000 DM und wird mit dem Ge-
winnvortrag aus dem Geschiftsjahr
1990 in Hohe von 6,3 Mio. DM ver-
rechnet.

Finanzkraftig

Die KolnMesse hat in den zuriicklie-
genden 20 Jahren rund 1 Mia. DM aus
eigener Finanzkraft, ohne Subventio-
nen oder Gesellschafterdarlehen, in den
schrittweisen Gelidndeausbau investiert.
Mit nun 260 000 m* Hallenfliche ver-
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fiigt die KolnMesse iiber eines der
grossten Messegeldande der Welt.

Messejahr 1992: Trend weiter
positiv

Von den 26 Branchen-Ereignissen des
Jahres 1992 hat bereits die Hilfte der
Veranstaltungen stattgefunden. Obwohl
sich die wirtschaftliche Entwicklung
weltweit insgesamt abgeschwicht hat,
setzte sich auf den 13 internationalen
Messen, die bisher in 1992 am Messe-
platz Koln stattfanden, der positive
Trend fort. An den internationalen
Messen und Fachausstellungen des er-
sten Halbjahres 1992 beteiligten sich

insgesamt rund 11 000 Unternehmen
aus 73 Staaten auf insgesamt iiber 1
Mio. m* Hallenflache. Rund 600 000
Einkdufer und Fachinteressenten Kka-
men aus 122 Lindern.

Das Kongressgeschift der KolnMes-
se im 1. Halbjahr 1992 ist ebenfalls er-
folgreich verlaufen. Mit 607 Veranstal-
tungen und 201 000 Teilnehmern hat
die KolnMesse erneut ihre Bedeutung
unter Beweis gestellt.

Die Umsatzerwartungen der Koln-
Messe fiir das Gesamtjahr 1992 betra-
gen rund 300 Mio. DM. Dies bedeutet
eine Steigerung gegeniiber dem Ver-
gleichsjahr 1990 um rund 20%, ge-
geniiber 1991 um rund 15%. Das Inve-
stitionsvolumen wird 1992 rund 82
Mio. DM betragen. Es ist die letzte
Stufe des Investitionsprogrammes
1990/1992 mit dem Schwerpunkt des
Neubaus der Halle 11 und ihrer Neben-
bauwerke. Damit hat die KolnMesse
allein in den letzten fiinf Jahren — also
von 1988 bis 1992 — 530 Mio. DM in-
vestiert.

JR N

Heimtextil Frankfurt 1993

Mit der Heimtextil — Internationale Fachmesse fiir Heim- und Haus-
textilien - startet die Messe Frankfurt vom 13. bis 16. Januar 1993
traditionell ihr Veranstaltungsprogramm im nachsten Jahr.

Uber 2200 Aussteller von Dekorations-
und Mobelstoffen, Wandbekleidungen
und Gardinen, Teppichen, Sonnen-
schutzanlagen, Bettwaren und -wische,
textilen Bad-Einrichtungen, Tisch- und
Kiichenwische, Heimaccessoires und
Heimtechnik sowie Design-Studios aus
etwa 50 Landern treffen sich mit ca.
63000 Facheinkdufern aus rund 90
Lindern.

Marketing

Zwei wesentliche Griinde sind fiir die
Aussteller und Besucher massgebend:
Zum einen ist die Heimtextil als Welt-
markt fiir textile Wohnkultur Marke-
tinginstrument fiir Geschéftsanbahnun-
gen, den Ausbau von Beschaffungs-
kandlen und die unmittelbare Order-

titigkeit auf hohem Niveau. Zum ande-
ren ist diese Fachmesse eine effiziente
Informationsquelle  iiber  aktuelle
Trends und kreative Impulse aus Indu-
strie und Handwerk; dariiber hinaus
vermittelt sie Gestaltungsanregungen
bedeutender internationaler Designer.

Trendsetter

In Verbindung mit ihrer Order- und In-
formationsfunktion spielt die Heimtex-
til eine wichtige Rolle als Trendsetter.
Bereits im April 1992 haben fiihrende
europiische Modeagenturen und Styli-
sten auf dem Heimtextil-TrendTable in
Frankfurt die neuen richtungsweiser{-
den Trendaussagen fiir die Heimtext'll
1993 erarbeitet und auf dieser Basis di¢
Heimtextil-Farbkarte erstellt.



Tagungen und Messen/Kalender

Die Trends stehen unter dem Motto
«Aufbruch zu grosserer Freiheit».

Die Trendthemen im einzelnen:

— Eleganz der Okologie

- Poesie im Alltag

- Romantik der Natur und
— Energie der Farbe

Zu den Beratungsleistungen der
Heimtextil z#hlt ferner die Trend-Visi-
on: Eine eigens fiir die Heimtextil ge-
schaffene Trend-Pridsentation in der
Kongresshalle, die wihrend der Messe
Trends der bevorstehenden Wohnsaison
1993 mit Ausblick auf 1994 vorstelit.

Als erneute Attraktion plant die Mes-
se Frankfurt auf der Heimtextil 1993
wieder ein spezielles «US-Meeting»
mit Referaten zu aktuellen Themen.

Die bedeutendsten Ausstellerlinder
auf der Heimtextil 1993 werden — ne-
ben der Bundesrepublik Deutschland
(ca. 35% der Aussteller) — Italien,
Grossbritannien, Frankreich, Belgien,
die Niederlande, Spanien, USA, die
Schweiz und Osterreich sein.

Produktegruppen

Das Angebot der Heimtextil wird auch
1993 wieder nach Produktgruppen
schwerpunktmissig zusammengefasst.
Dabei ist das Westgeldnde mit den Hal-
len 8 und 9 den Dekorations- und Mo-
belstoffen, Gardinen und Heimacces-
soires vorbehalten. Bettwaren und Bett-
wische (Hallen 1.1/3.1/4.1/4.2), Tisch-
mode (Hallen 3.0/4.0), Erlebniswelt
Bad (Hallen 5.0/6.0), Tapetenpark mit
Wandbekleidungen (Hallen 5.1/6.1),
Sonnenschutztechnik (Halle 6.2) und
Design-Studios (Halle 6.3) sind jeweils
im mittleren Teil des Gelindes in an-
grenzenden Hallenebenen, plaziert.
JRE

geotechnica 1993

Ein knappes Jahr vor der zweiten geo-
technica, die vom 5. bis zum 8. Mai
1993 in Kéln stattfindet, werden mehr
dls 500 Unternehmen auf 20 000 m?
Hallenfliche und dem angrenzenden
Freigelinde erwartet.

Die geotechnica 1993 steht damit
micht nur an vorderer Stelle in den Ter-

Kalender 1992/1993

Industrie

Internationale Chemiefasertagung
Medic-Asia '92

ATME-I

K’92

Techtextil Asia

ATME-I

Index 93

geotechnica 93

Techtextil

Internationale Messe fiir
Bekleidungsmaschinen IMB
OTEMAS 1993

Mode

Ideabiella

Fashion Fabrex

Premiére Vision

Milano Collezioni Donna
Ideacomo

Modeforum

Prét-a-Porter Designerschauen
Intertex Stoffschau Haka + Sportswear
Interstoff

Intertex Stoffschau DOB

Interstoff Asia

Portex

Expofil

First View

Salon Int. du Prét-a-Porter Féminin
Salon Int. de la Lingerie

Salon de la Mode Enfantine

Sehm

Int. Herrenmodewoche/Interjeans
TMC-monsieur
Modit/Milanovendemoda/La moda a Milano
Mode-Woche-Miinchen
TMC-femme

ModaBerlin

TMC-dessous

TMC-enfants

Salon de la Mode Enfantine
Leipziger Modemesse

Igedo

Jim/Mode made in Austria
Premiére Vision

Ideacomo

Intertex Stoffschau Haka+Sportswear
Ideabella

Interstoff

Intertex Stoffschau DOB

Expofil

First View

Int. Herrenmodewoche/Interjeans
ModaBerlin

TMC-monsieur

TMC-femme

Salon de la Mode Enfantine
Mode-Woche-Miinchen

Leipziger Modemesse
TMC-dessous

TMC-enfants

Jim/Mode made in Austria

Salon Int. du Prét-a-Porter Féminin
Salon de la Mode Enfantine

Sehm

Igedo
Modit/Milanovendemoda/La moda a Milano

Dornbirn
Singapore
Greenville
Diisseldorf
Osaka
Greenville
Genf

KoéIn
Frankfurt

Koln
Osaka

Cernobbio
London
Paris
Mailand
Cernobbio
Offenbach
Paris
Ziirich/TMC
Frankfurt
Ziirich/TMC
Hong Kong
Porto

Paris
Diisseldorf
Paris

Paris

Paris

Paris

Koln
Ziirich/TMC
Milano
Miinchen
Ziirich/TMC
Berlin
Ziirich/TMC
Ziirich/TMC
Lausanne
Leipzig
Diisseldorf
Salzburg
Paris
Cernobbio
Ziirich/TMC
Cernobbio
Frankfurt
Ziirich/TMC
Paris
Diisseldorf
Koln

Berlin
Ziirich/TMC
Ziirich/TMC
Lausanne
Miinchen
Leipzig
Ziirich/TMC
Ziirich/TMC
Salzburg
Paris

Paris

Paris
Diisseldorf
Milano

23.09. - 25.09.
06.10. - 09.10.
19.10. - 23.10.
29.10.-05.11.
04.11. - 06.11.
19.04. - 23.04.
20.04. - 23.04.
05.05. - 08.05.
07.06. — 09.06.
21.09. -25.09.
11.11.-17.11.
28.09. - 02.10.
29.09. - 01.10.
02.10. - 05.10.
04.10. - 08.10.
10.10. - 13.10.
10.10. - 12.10.
14.10. - 21.10.
19.10. - 23.10.
27.10. - 29.10.
03.11.-05.11.
04.11. - 06.11.
04.12. - 06.12.
09.12. - 11.12.
10.01. - 11.02.
29.01. - 02.02.
30.01. - 02.02.
30.01. - 02.02.
30.01. - 12.02.
05.02. - 07.02.
08.02. - 12.02.
12.02. - 16.02.
14.02. - 16.02.
15.02. - 17.02.
21.02. - 23.02.
22.02. -25.02.
22.02. -25.02.
28.02. - 01.03.
28.02. - 02.03.
07.03. -09.03.
12.03. - 14.03.
13.03. - 16.03.
23.03. - 26.03.
13.04. - 16.04.
16.03. - 19.03.
20.04. - 22.04.
26.04. - 29.04.
09.06. — 11.06.
11.07. - 12.07.
06.08. — 08.08.
08.08. - 10.08.
09.08. - 13.08.
09.08. - 11.08.
15.08. - 16.08.
15.08. - 17.08.
22.08. —24.08.
23.08. - 26.08.
23.08. - 26.08.
27.08. - 29.08.
03.09. - 07.09.
04.09. - 07.09.
04.09. - 07.09.
05.09. - 07.09.
10.09. - 14.09.

92
92
92
92
92
93
93
93
93

93
93

92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93

27



Kalender/Tagungen und Messen

minkalendern der fiihrenden Anbieter

Ideacomo Cemobb@o 27.09. —30.09. 93 geotechnischer Gerite, Systeme und
Ideabella Cemobbio 28.99.—01.10.92 Verfahren und der Fachbesucher aus al-
Premiere Vision Paris 02.10. - 05.10. 93 . .
Intertex Stoffschau Haka+Sportswear Ziirich/TMC 18.10. - 22.10.93 len  geowissenschaftlichen ~ Anwen-
Interstoff Frankfurt 26.10. - 28.10. 93 dungsbereichen: Auch prominente Po-
Intertex Stoffschau DOB Ziirich/TMC 01.11.-03.11.93 litiker — vor allem aus den Umwelt-
Interstoff Asia Hongkong 04.11.-06.11. 93 Wi hafi d Techniks ’
Expofil Paris 08.12.-10.12. 93 1SSCNSCHANE- AT JCCIMETSISANS) =
haben ihre aktive Teilnahme zugesagt.
gPOI't 5 50505, 39,035, Dies ist im Rahmen der Messe vor
espo em .09. —22.09. L.
. Miinchen 25.02. — 28.02. 93 alle?m Bundesforschungsmmlster Dr.
TMC-Sport & Mode, Bademode Ziirich/TMC 01.03. - 05.03. 93 Heinz Riesenhuber, der auch 1993 die
TMC-Sport & Mode, Bademode Ziirich/TMC 16.08. — 20.08. 93 Veranstaltung, mit der nach seinen
Ispo Mitnchen 31.08.-03.09.93 Worten «die Erde ihren Messeplatz ge-
Informatik funden hat», an ihrem Vorabend, dem
Computer Graphics Ziirich 20.01. -22.01. 93 4, Mai 1993, eroffnen wird.
Bekleidungsmaschinen An Internationalitdt auf Aussteller-
IMB 93 Kéln 21.09. — 25.09. 93 seite will die geotechnica 1993 ihre
Vorveranstaltung iibertreffen. Vor allem
geimtex““e“ u 106L— 13.0L. 03 amerikanische, britische und kanadi-
omotex annover Ul. — Ul .. 5o
Heimtextil Frankfurt 13.01. - 16.01. 93 sche Aussteller haben fiir 1993 grosse-
Heimtextil Asia Tokio 27.01.-30.01. 93 re Standflachen gebucht als zur voran-
TMC-Interieur Ziirich/TMC 01.02. - 04.02. 93 gegangenen Messe. Komplett wieder
Raumtex 93 Stuttgart 12.03. - 14.03. 93 : : :
Heimtextil Amerika Atlanta 1105.~14.05.05 | 20gemeld=t ist wich die- kapadiscp
TMC-Interieur Ziirich/TMC 30.08. - 02.09. 93 Gruppenbeteiligung, die  wiederum
vom Department of External Affairs
SVCC-Anlasse -
and International Trade Canada unter-
Messen + Regeln, Kurs 1 Rigi-Kaltbad 29.10. - 31.10. 92 - o ' bkt it d
Messen + Regeln, Kurs 2 Rigi—Kaltbad 12.11. - 14.11. 92 stiitzt und in Zusammenarbeit mit der
Kanadischen Botschaft in Bonn und
3\";/ EC\QI forsd _— 55 195 dem Kanadischen Konsulat in Diissel-
orbehandlungstiendenzen uric 10, . . . i
Funktionelle Bekleidung Ziirich 12.11.92 dorf vorbereitet wird. Bereits 1991 lie
Prozessiiberwachung und Umwelt Ziirich 10.12. 92 ferten die kanadischen Aussteller einen
Uberforderung am A(beitsplatz Ziir@ch 14.01. 93 wichtigen Teil des internationalen
Firben von Kleinpartien Zirich 11.02.93 Know-how-Transfers, der zur Attrakti-
Veredlungsvisionen Ziirich 11.03.93 . . .
vitéit der geotechnica fiir Aussteller und
Ausstellungen Besucher entscheidend beitrégt.
Plattstichweberei — eine alte Appenzeller Volks- JRE
appenzellische Heimindustrie kundemus. Stein 10.05. -25.10. 92
Textilmuseum St. Gallen
Borten, Biinder, Bandspitzen St. Gallen ab Ende 09.92
Ostschweizer Handstickereien St. Gallen ab April 92 HH -
Kopf und Kragen Textilmuseum Herbst 92 Teth l ienim AutO'
St. Gallen -
. mobil
Seminare
SNV-Seminar Normung — Priifung — VDI-Kongress
Zertififizierung im Hinblick auf den . Tien
EWR fiir die industrielle Praxis Ziirich 20.21.10.92 Der Fachbeirat «Ausstattungstextilin
2. SNV Informationstagung iiber Ziirich, Hotel 13.11.92 technische Textilien und Textilver
Normung, Priifung und Zertifizierung Ziirich bundstoffe im Automobilbau» der
g i eklei-
Aus- und Weiterbildung VDI-Gesellschaft Textil und B y
«Praktische Farbmessung» Techn. Akademie  05.10. — 09.10. 92 dung (VDI-TXB) veranstaltet am !*
Seminar fiir die Textil- und Bekleidungs- ~ Hohenstein und 15. Oktober 1992 in Diisseldorf
industrie mit Farbmessgeriteschau und Bonnigheim den Kongress 92 mit dem Thema
Neuerungen auf dem Messgeritemarkt .. . L Id ent-
4. Texturier-Kolloquium Denkendorf 13.10. - 14.10. 92 «Textilien im Automobil, Ideen
«Neue Impulse fiir die Texturierung» wickeln — Konzepte anwenden».
VDI-Kongress «Textilien im Automobil Diisseldorf 14.10. - 15.10. 92 Umweltvertriglichkeit einerseits $0°
Ideen entwickeln — Konzepte anwenden» e Matkierfordari d Wetthe-
10. Int. Schlichterei-Symposium Denkendorf 09.12. - 10.12. 92 wag IVIGIRICISORCISURES, (H0 L
8. Denkendorfer Schlichterei-Kolloquium  Denkendorf 09.12.-10.12. 92 werbsdruck andererseits zwingen 1"

mer wieder zu neuen strategische!
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Denkansdtzen und innovativen Ent-
wicklungen. Hoherwertige Ausstattun-
gen auch bei kleineren Fahrzeugen so-
wie allgemein gestiegene Anspriiche an
den Komfort erfordern neue, vor allem
ressourcenschonende Losungen.

Ziel des Kongresses ist es, strategi-
sche Uberlegungen zu diskutieren,
Neuentwicklungen vorzustellen und im
Dialog Losungen zu erarbeiten. Denn
gerade an der Innenausstattung von
Automobilen scheiden sich die Geister.
Hier konnen kiinftig noch hohere Qua-
lititsanspriiche durch den sinnvollen
Einsatz bewdhrter und neuer Textilien
realisiert werden.

JR R

Spinnerei Murg
verlasst TMC

Per 1. August 1992 wurde die Direk-
tion und die Verwaltung der Spinnerei
Murg AG von Ziirich nach Murg ver-
legt.

Zudem hat der Verwaltungsrat fol-
gende personelle Anderungen be-
schlossen:

Neuer Geschiiftsleiter wird auf diesen
Zeitpunkt Dieter von Ziegler unter
gleichzeitiger Ernennung zum Direktor.

Im weiteren wurde Peter Rauter zum
Prokuristen befordert. Als Fertigungs-
leiter ist er in Zukunft verantwortlich
fiir Produktion und Qualitt.

JR

Stehli Seiden AG
ibernimmt Tissage
de Ruy S.A.

Die Stehli Seiden AG, Obfelden, hat am
7.Juli 1992 die Mehrheit an der Webe-
rei Tissage de Ruy S.A. in Bourgoin Jal-
liews. Lyon, Frankreich, erworben.
Tissage de Ruy ist eine modern aus-
geriistete Seidenweberei. Sie produziert
mit  flexiblen Greiferwebmaschinen
Uﬁld mit modernsten Air Jets speziali-
Slerte Kunstseiden- und Synthetik-Ge-
Webe und verkauft ihre Produktion als
Rohgewebe an Converters in Frank-

Tagungen und Messen/Firmennachrichten

reich und anderen europiischen Lin-
dern sowie im Lohnauftrag fiir stindige
europdische Partner; der Umsatz betrug
1991 rund 8 Mio. Schweizer Franken.

Die Weberei wurde im 19. Jahrhun-
dert gegriindet durch Robert Schwar-
zenbach-Zeuner — einen der grossen
Schweizer Seidenfabrikanten — und
blieb bis 1983 in der Hand von
Schwarzenbach.

Stehli ist seit 1984 zusammen mit
franzosischen Aktiondren am Unter-
nehmen beteiligt.

In dieser Zeit entwickelte sich der
Betrieb fiir Stehli zu einem wichtigen
Produktionsstandort in der EG. Zur
Gruppe Stehli gehoren die Firmen und
Kollektionen Stehli, Stiinzi und Setari-
ba, die alle einen Teil ihres Artikelpro-
grammes in Frankreich produzieren.

Durch die Ubernahme der Aktien-
mehrheit wird der Fortbestand der tra-
ditionsreichen Weberei, die heute etwa
60 Personen aus der Region Arbeit bie-
tet, ermoglicht. Diese hatte wegen
Schwierigkeiten des damaligen franzo-
sischen Mehrheitsaktionidrs sowie der
schwierigen konjunkturellen Situation
1990 bis Mitte 1992 heikle Jahre zu
iberwinden, was ihr gut gelungen ist.

Die Weberei wird auch in Zukunft
auf industrielle Leistungsfihigkeit ge-
paart mit Flexibilitdt und spezialisier-
tem Know-how setzen.

Das die Direktion bildende Kader hat
seinerseits 33% der Firmenanteile

T

iibernommen und wird den Betrieb
gemaiss der Gruppenstrategie von Steh-
li weiterhin als autonomes Unterneh-
men fiihren.

pd-Stehli Seiden AG, Obfelden W

OTEMAS 1993

In Zusammenarbeit mit der SVT fiihrt
die Danzas AG eine Reise nach Asaba
durch.

Die vom 11. bis 17. November 1993
stattfindende Messe verspricht in der
fiinften Auflage eine weitere Steige-
rung:

73 000 m? stehen den Ausstellern aus
aller Welt zur Verfiigung.

Die Fachmesse wird in folgende
Klassen aufgeteilt:

— Faserproduktion

— Spinnerei

— Zwirnerei, Winderei

— Weberei, Vorwerk und Ketten

— Wirkerei- und Strickereimaschinen

— Vliesstoffe und Tufting

— Farberei und Ausriistung

— Bekleidungsmaschinen und Reini-
gung

— Testgerite

— Managementinstrumente

— Publikationen

Interessenten kénnen mit dem Coupon
weitere Informationen anfordern bei
Danzas Reisen AG, OTEMAS ’93, Stel-
zenstrasse 6, 8065 Ziirich-Glattbrugg.

F-=======m=-==--=>fq

Danzas Reisen AG
OTEMAS ’93
Stelzenstrasse 6

8065 Ziirich-Glattbrugg

[ Bitte senden Sie mir Unterlagen

Firma:

[J Ich mochte die Reise mit anderen Besuchen verbinden
[] Ich interessiere mich fiir einen Stop in Hongkong
[] Ich mochte wihrend der ganzen Dauer an der Messe sein

(] Ich mochte nur __ (Anzahl Tage) an der Messe sein

Name:

Unterschrift:

L----------------J
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rmennacnricnten

Ludwig GmbH vergab
Alleinvertriebsrecht

Die Ludwig Apparatebau GmbH in D-
7102 Weinsberg hat der Schlumpf AG,
6312 Steinhausen/Schweiz, die Allein-
vertriebsrechte fiir die Schweiz und
Vorarlberg eingerdumt. Der Vertrag be-
zieht sich auf die mechanisch-manuel-
len Ludwig Schnellspann-Systeme fiir
Hiilsen und Spulen sowohl in einseitig
gelagerter Ausfiihrung fiir sogenannte
fliegende Aufspannung wie auch in
zweiseitig  gelagerter Version als

Spannwelle.
pd-Ludwig Apparatebau GmbH
W-7102 Weinsberg Bl

Walter Hubatka AG

stellt Produktion ein

Auf Ende 1992 stellt die Walter Hubat-
ka AG, Firberei, Bleicherei, Druckerei
in Flawil, ihre Produktion ein. Davon
betroffen sind 18 Mitarbeiter und Mit-
arbeiterinnen. Fiir sie wurde ein gross-
ziigiger Sozialplan ausgearbeitet. Die
Mittel aus der BVG-Stiftung sowie aus
dem patronalen Wohlfahrtsfonds sind
sichergestellt, es gilt die volle Freizii-
gigkeit liber alle diese Mittel. Die Fir-
menleitung hilft bei der Suche nach
neuen Stellen. Die Mitarbeiter wurden
vorgéngig orientiert.

Wihrend Jahren war es nicht mehr
moglich, die wirtschaftlich notwendi-
gen Abschreibungen und neue Investi-
tionen vorzunehmen. Die Inhaber
mussten Verluste hinnehmen und in be-
deutendem Ausmass auf Reserven
zuriickgreifen. Die Probleme haben
sich in den letzten Jahren verscharft.
Im Zusammenhang mit dem Neubau
der ARA Flawil sind iiberdies Aufla-
gen zu erwarten, welche die Moglich-
keiten bei weitem iibersteigen. Die Fir-
maleitung sah sich deshalb zum Han-
deln gezwungen, solange noch Hand-
lungsspielraum besteht; alle finanziel-
len Verpflichtungen werden erfiillt.

Die zentrale Lage des Firmaareals
mitten im Dorf ist wenig geeignet als
Standort fiir einen Produktionsbetrieb
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mit Immissionen, bietet aber beste Vor-
aussetzungen fiir den Dienstleistungs-
sektor. Das ganze Areal wird an die
Migros-Genossenschaft St. Gallen ver-
kauft, welche eine fiir Flawil zukunfts-
orientierte Zentrums-Uberbauung er-
stellen wird. Dadurch werden in weit
grosserem Ausmass neue Arbeitsplitze
geschaffen, als durch die Betriebs-
schliessung verloren gehen.

pd-Walter Hubatka AG, Flawil B

IRO kauft ROJ

IRO AB, Ulricechamn, Schweden, der
fiilhrende Hersteller der Welt von
Schussfaden- und Garnspeichern fiir
die Web- und Strickindustrie hat ROJ
Electrotex S.p.A., Biella, Italien, per 1.
August 1992 gekauft.

ROJ Electrotex S.p.A., der zweit-
grosste  Hersteller von  Schussfa-
denspeichern, beschiftigt ungefiahr 150
Personen im Werk Biella.

Eine Zusammenarbeit der Entwick-
lungs- und Fabrikationsabteilungen
dieser zwei Unternehmen sichert ein-
zigartige technische Mittel als Gewinn
fiir die Industrie.

Die Geschiftsidee und das Ziel fiir
die Unternehmensgruppe wird immer
«die Verbesserung der Produktivitit
und Qualitit in der Herstellung von ge-
strickten und gewebten Produkten»
sein, so die Meldung.

Um eine optimale Auswahl von Pro-
dukten zu offerieren, wird die Produk-
tepalette von IRO wie auch von ROJ
weiterhin hergestellt und weiterent-
wickelt. Auch die meisten Verteil- und

Servicestellen werden bestehen blei-

ben.

Nach der Fusion wird die IRO-Unter-
nehmensgruppe in zwei Divisionen ge-
teilt:

— Memminger-IRO GmbH in Dornstet-
ten, Deutschland, als Hersteller von
Speichern und Zubehor fiir die
Strick- und Wirkindustrie.

— IRO-Weaving in Ulricehamn, Schwe-
den, und Nuova ROJ Electrotex in
Biella, Italien, als Hersteller von
Speichern und Zubehor fiir die Web-
industrie.

Beide Divisionen haben ein weltwei-
tes Netz von Verkaufs- und Servicestel-
len.

Die IRO-Unternehmensgruppe wird
weltweit ungefahr 750 Personen be-
schaftigen.

JR

Sohler Airtex 1992
auf acht Auslands-
messen

Das Jahr nach der ITMA ist fiir Sohler
Airtex zu einem strapaziésen und kost-
spieligen Messejahr geworden. Den
Reigen eroffnete im April die Indotex
’92 in Jakarta/Indonesien, wo man mit
dem weiterentwickelten SP 100 auf ei-
genem Stand ein Webereigerit présen-
tierte.

Auch von den Mirkten der ehemali-
gen COMECON-Linder wird viel fiir
die Zukunft erwartet. Jeweils mit der
zustindigen Vertretung hat man des-
halb an der Intermasz in Poznan/Polen,
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Firmennachrichten/Literatur

an der Internationalen Maschinenbau-
messe in Briinn und vom 4. bis 8. Mai
mit einem Gemeinschaftsstand mit
Dornier, Triitzschler, Schlafhorst und
Zinser an der Inlegpromrekonstrukzija
92 in Moskau teilgenommen. Wenn
dort auch aus bekannten Griinden keine
direkten Geschifte abzuschliessen wa-
ren, so war doch der Ansturm auf die
Messestinde zum Teil enorm. Gefragt
waren in erster Linie Informationen
iiber den aktuellen Stand der Technik.
Daneben aber war eine rege Suche
nach neuen Geschiftskontakten, nach
Joint-Venture-Unternehmen und nach
anderen Formen der Kooperation zu
beobachten.

Wihrend die Exintex in Puebla/Me-
xiko und die India Itme in Bombay mit
Info-Stéinden iiber die Vertretungen be-
schickt werden, wird Sohler Airtex auf
den beiden grosseren Veranstaltungen
im letzten Quartal des Jahres, der AT-
ME in Greenville und der CITME in
Peking, mit reprédsentativen Messestin-
den und bemerkenswerten Neuentwick-
lungen auftreten.

Im Mittelpunkt wird dabei der brand-
neue «Euroclean» stehen, ein Hochlei-
stungsreiniger fiir den Bereich Spinne-
rei, konzipiert fiir die néchste Maschi-
nen-Generation.

pd-Sohler Airtex, W-7988 Wangen Wl

Zollinger Inc.
expandiert

Die Otto Zollinger Inc. in Spartanburg,
S.C., USA, bekannte Herstellerin des
«0Z» Fadenspannungs-Systems baut
aus: Das seit iiber 20 Jahren bestehende
Unternehmen des Amerika-Schweizers
erstellt ein Gebdude von 465 m?, das an
die Produktionsrdumlichkeiten (20 000
m’) anschliesst. Diese Vergrosserung ist
Teil eines Zwei-Phasen-Plans, dessen
erste Phase die Eroffnung einer Nieder-
lassung in Europa beinhaltet.

Vor sechs Monaten wurde die Otto
Zollinger International S.A. in Goldach
gegriindet, die verantwortlich ist fiir
den Verkauf und Service an Kunden
Yon Spanien und Portugal bis in die
Tiirkei, und von Schweden bis Italien.

Die zweite Phase zielt darauf ab, die
filhrende Marktposition in Faden-
brems-Systemen zu festigen. Das Un-
ternehmen stellt seine Produkte in den
eigenen Werkstitten her, was den Vor-
teil einer umfassenden Qualititskon-
trolle bietet. Das OZ-System ist ein
Teil der Garnvorbereitung fiir Weberei,
Strickerei, Farberei und weiteren An-
wendungsmoglichkeiten. Um technisch
auf dem neusten Stand der Entwick-
lung zu sein, ist permanente Forschung
an den entsprechenden Produktionsma-
schinen notig. Diese werden im neuen
Gebiude installiert, wo auch Tests fiir
Kunden durchgefiihrt werden konnen.

JR H

Zugkriftige Head-
line-ldeen

Die Kraft einer guten Schlagzeile ist
gewaltig. Von 100 Zeitungslesern zum
Beispiel nehmen etwa 70% diese
Schlagzeile wahr, aber nur rund die
Hilfte liest die Botschaft auch wirk-
lich. Bei jedem Plakat, jedem Prospekt,
jedem Inserat hinterldsst die Schlagzei-
le einen bleibenden (oder eben nicht)
Eindruck. Bisher gab es kein Nach-
schlagewerk von diesem Umfang und
dieser iibersichtlichen Gliederung, in
dem rund 2500 erstklassige Schlagzei-
len in verschiedenen Sprachen zu fin-
den sind. Das 270 Seiten umfassende
Werk des Autors Carl A. Riiede, er-
schienen im Ott-Verlag Thun, soll Pres-
se-, PR-, Werbe-, Marketingleuten und
Politikern sowie jedermann als unent-
behrliches Nachschlagewerk dienen.
UuTl

Anleitung zum
Misserfolg

«Biicher iiber effektives Verkaufen,
Verkaufstechniken und Tricks gibt es
zuhauf. Ihr gemeinsames Problem ist,
dass sie wenig gekauft, selten gelesen
und ihr Inhalt fast nie in Verhalten um-
gesetzt wird.» Womit der Autor Heinz-
Josef Notges den Grund, eine ganz an-
dere Verkaufskunde als die herkémmli-
chen zu schreiben, gleich selbst nennt.

Notges schildert, wie man es nicht ma-
chen sollte. Er beschreibt auf pointierte
und witzige Art und Weise typische
und immer wiederkehrende Szenen aus
dem Verkaufsalltag im Textilhandel, in
denen sich die Verkaufsmitarbeiter ge-
geniiber den Kunden offensichtlich
falsch verhalten. Ziel ist es, dass der
Leser sich und seine Fehler bei der ei-
nen oder anderen Darstellung des Ver-
kaufsgesprichs wiedererkennt und da-
durch lernt, diese Fehler in zukiinftigen
Verkaufssituationen zu  vermeiden.
Dariiber hinaus liefert aber auch der
Autor immer wieder die «<Umkehrung»,
d. h., er benennt die Fehler und gibt
Tips, es besser und richtiger zu ma-
chen.

Die durchaus ernstgemeinte Ver-
kaufskunde fiir den Textilhandel ist er-
hiltlich bei der Verlagsgruppe Deut-
scher Fachverlag, D-6000 Frankfurt am
Main.

JR H

Vorort-Jahreshericht
1991

Die internationale Wettbewerbsfahig-
keit der Schweizer Wirtschaft ist eine
der politischen Hauptforderungen der
90er Jahre. Dazu hat der Vorort mit
dem zum Abschluss des Jubildumsjah-
res 1991 der Eidgenossenschaft verdf-
fentlichten wirtschaftspolitischen Leit-
bild «Fiir eine wettbewerbsfihige
Schweiz von morgen» seine Position
gegeniiber Behorden und Offentlichkeit
klar markiert. Zum einen fordert er die
Offnung der Schweiz gegeniiber Euro-
pa und der Welt; zum andern plidiert er
fiir eine eigenstdndige, umfassende Li-
beralisierung  des  Binnenmarktes
Schweiz. Diese wirtschaftspolitische
Doppelstrategie durchzieht den jiing-
sten Jahresbericht des Vororts wie ein
roter Faden.

Neben der Berichterstattung iiber
konkrete Sachgeschifte befasst sich der
Bericht einleitend mit den Schwerge-
wichtsthemen  Uruguay-Runde des
GATT, Europidischer Wirtschaftsraum
EWR, Steuerpolitik sowie der Entwick-
lung Osteuropas.

JR R
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Verbdande/STF

20. GV der SWISSFASHION

Mahnende Worte des Prasidenten von SWISSFASHION, Dr. Jakob
Schonenberger sowie das Referat von Prof. Dr. Dieter Ruloff, SBG, tiber
«Osteuropa - Situation und Perspektiven» standen im Zentrum der 20.
Generalversammlung von SWISSFASHION im Restaurant Neu-Klosterli
in Zirich. Alle Traktanden passierten die Versammlung ohne Probleme.

«Die Schweizerische Bekleidungsindu-
strie durchléuft eine schwierige Phase.
Nach einem durch den Golfkrieg verur-
sachten konjunkturellen Riickschlag im
ersten Halbjahr 1991 hat sich eine Bes-
serung zwar abgezeichnet. Eine lidnger-
fristige Wiederbelebung des Geschiifts-
ganges blieb jedoch aus. Seither wech-
seln gute und schlechte Monate — eine
echte Dynamik ist nicht auszumachen»,
so Dr. Jakob Schonenberger in seiner
Prasidialrede.
Ein Blick auf die statistischen Werte
fiir das 1. Quartal 1992 zeigt
— ein Exportminus von 6,5%
— einen Produktionsriickgang von 2%
— einen Riickgang des Auftragsbestan-
des von 9%.
Diesen Zahlen gegeniiber steht
— ein Umsatzplus von 7%
— eine Zunahme der Auftragseinginge
von 1%
— eine Importzunahme von 5,8%.
Die Mehreinfuhren sind vornehmlich
auf gewirkte und gestrickte Damen-
oberbekleidung zuriickzufiihren.

EG als Ziel

SWISSFASHION-Prisident Dr. Jakob
Schonenberger empfahl den Beklei-
dungsherstellern, sich mit Investitionen
und Innovationen trotz gegenwirtiger
schlechter Konjunktur positiv vom
Branchendurchschnitt abzuheben. Die
Schaffung eines europiischen Marktes
sei durchaus geeignet, besseren Zeiten
entgegenzusehen, gingen doch iiber
70% der Schweizer Bekleidungsindu-
strie in den Export.

EWR nur erster Schritt

Dass der EWR-Vertrag alleine ohne
nachfolgenden Beitritt zur EG nicht zu
geniigen vermoge, unterstrich Dr. Scho-
nenberger mit dem Hinweis auf Proble-
me, die mit dem EWR-Vertrag (noch)
nicht zu 16sen sind (passiver Vered-
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lungsverkehr/Ursprungsregelung). Ver-
tretern von SWISSFASHION gelang es
zusammen mit Exponenten der Tex-
tilindustrie, den Bundesrat zu iiberzeu-
gen, dass diese Wettbewerbsverzerrun-
gen gegeniiber EG-Léndern rasch be-
seitigt werden miissten.

Okologie als Verkaufsargument

Nicht erst seit dem Weltgipfel in Rio
wird in der Textilwirtschaft iiber Okolo-
gie gesprochen. Nach den Worten Dr.
Schonenbergers ist dies jedoch noch lan-
ge nicht genug, als dass alle Probleme
hinsichtlich Umweltvertriglichkeit, Ab-
fallwirtschaft und Oko-Label hiitten
gelost werden konnen. Wichtig bei die-

. mittex9/92

sen Fragen sei die integrale Betrachtung
des ganzen textilen Lebenszyklusses von
der Faserherstellung iiber die Veredlung,
die Konfektion, die Distribution bis hin
zur Verbrauchernutzung und Entsorgung.

Osteuropa - Situation und
Perspektiven

Prof. Dr. Dieter Ruloff ging in seinem
Referat auf Wirtschaftsprobleme in den
drei zentraleuropéischen Staaten Polen,
CSFR und Ungarn ein. Diesen drei
wiirde es am ehesten gelingen, westeu-
ropdische Verhiltnisse zu erreichen.
Dem gegeniiber diirfte der Balkan bis
auf weiteres eine Krisenregion bleiben.
Eine Entwicklung der GUS in Richtung
eines gemeinsamen Marktes nach Mu-
ster der EG wire zwar wiinschbar, weil
die Wirtschaft der ehemaligen Sowjet-
union als arbeitsteiliger Prozess zwi-
schen den Republiken strukturiert wur-
de. Wirtschaftliche Logik gilt jedoch
gegenwirtig in dieser Region mehr als
nationale Ambitionen.

UuT i

89 STF-Absolvent/innen wurden

diplomiert

Eine grosse Gasteschar konnte Textilfachschul-Direktor Dr. Christoph
Haller in der STF-Aula in Wattwil begriissen. 89 STF-Absolvent/innen
aus den diversen Techniker-, Meister-, Schnittzeichner- und Textil-
kaufleute/-disponenten-Lehrgédngen sowie aus den Meister-Block-
kursen durften ihr Diplom entgegennehmen. Ernst Wagner, Wattwil,
wurde nach 22 Jahren Lehrtatigkeit an der Veredlungsabteilung der
Textilfachschule wegen Pensionierung gewiirdigt und mit viel Dank

verabschiedet.

Die Diplomfeier war mit einem Vortrag
verbunden. Roland Weibel ist Marke-
tingleiter der Firma Hausammann +
Moos AG in Weisslingen ZH, die zum
renommierten, international tétigen
Walser-Textil-Team in Herisau gehort.
Er erlduterte bei der STF-Diplomfeier
zum Thema «Kommunikation vom
Stoff bis zum Konsumenten» seine
Uberlegungen und Visionen.

Bedeutung nicht erkannt?

«Es ist dusserst wichtig, uns Rechen-
schaft dariiber abzugeben, in welchem

wirtschaftlich-konjunkturellen ~ Zeitab-
schnitt wir heute stehen», riet Haller in
seiner Ansprache. Wie die Absolventen
spitestens bei ihrer Stellensuche gemerk!
hiitten, befinde sich die Wirtschaft seit
ein, zwei Jahren in einem sehr sLarke.n
Wandel. Viele Firmen suchten neue Or-
entierung und seien deshalb zuriickhal
tend in der Besetzung der Stellen. Al
20. Mai dieses Jahres hitten sich als Re-
aktion simtliche Textilverbinde def
Schweiz zu einem Gesamtverband o
sammengeschlossen. Politiker und Wirt
schaftskreise hitten bis heute die Bedet”



tung der Textilindustrie als viertwichtig-
stem Exportzweig der Schweiz nicht er-
kannt, bedauerte Haller.

«Geistiges Eigentum heute kaum
schiitzbar»

Haller unterstrich die kiirzlich vom STF-
Prisidenten Bruno Bolliger aufgestellten
sechs Thesen. Danach wiirde der Wett-
bewerbsdruck noch weiter zunehmen,
was Bereitschaft zu Veridnderungen be-
dinge. Zweitens: Die gesittigten Welt-
mérkte wiirden sich «chaotisch dndern»:
Es gibe keine eindeutigen Trends mehr,
dafiir «<sagenhafte Aufstiege und ebenso
sagenhafte Niedergénge in kiirzester
Zeit». Ein dritter Punkt: Geistiges Eigen-
tum konne man heute kaum mehr schiit-
zen. Man «stiehlt» modische Ideen und
«faxt» sie in Minutenschnelle von St.
Gallen nach Hongkong. Deshalb wiirde
man besser nicht mehr so stark auf mo-
dische Kreativitit setzen, sondern ver-
mehrt auf technische Entwicklung. «Ei-
ne rationelle internationale konkurrenz-
fahige Produktion ist derzeit wichtiger
als modische Kreativitit, so bedeutend
letztere sein mag», fiihrte Haller aus.

«Fiihrungspersonal erfolgs-
entscheidend»

Die Standortvorteile der Schweizer In-
dustrie seien gute Ausbildung, tiefere
Lohnnebenkosten, lingere Wochenar-
beitszeiten u.a.m. Abzubauen seien
Nachteile wie z. B. ein umstindliches
Prozedere bei Baubewilligungen. Stan-
dardartikel und hohe Lohne in der
Schweiz stehen sich negativ gegeniiber.
«Nischenprodukte» als Chance der
Schweiz wiirden immer technologiebe-
Zogener und bedingten kiinftig eine
verstirkte Partnerschaft. Marketing und
Service seien Gebiete, wo die Schweiz
sich besonders bemiihen solle. «Das
Verhalten des Fiihrungspersonals ist er-
folgsentscheidend, zitierte Haller die
letzte,  «besonders wichtige» These.
Sie sollten», empfahl der Direktor den
Diplomand/innen, «bereit sein, Verant-
Wortung zu {ibernehmen und zukunfts-
bezogene Strategien zu entwickeln.»

Diplomiert/ausgezeichnet

Direktor Christoph Haller freute sich,
dass er 89 Kandidat/innen zum erfolg-

reichen Abschluss des STF-Studiums
gratulieren durfte, darunter achtmal mit
Auszeichnung fiir ganz besonders gute
Leistungen.

Sieben angehende Techniker/innen
aus den Bereichen Spinnerei/Zwirnerei,
Weberei, Wirkerei/Strickerei und Tex-
tilveredlung nahmen ihr Diplom aus
den Hinden von Haller entgegen. Zwei
von ihnen, Vitus Schweizer und An-
dreas Hiltmann, schafften sogar eine
Auszeichnung. 43 Textilkaufleute der
Abteilungen Wattwil und Ziirich erhiel-
ten ebenfalls ihr Diplom, davon vier
mit Auszeichnung, ndmlich: Edith Frit-
sche, Beatrice Germann, Jeanine HAus-
ler und Erika Riittemann. Bei den Tex-
tildisponent/innen gab es vier iplomier-
te und bei den Schnittzeichner/innen
der Abteilungen St. Gallen und Ziirich
insgesamt deren 23, wobei Susanne
Noller mit Auszeichnung abschnitt. Bei
den Blockkursen fiir Meister der Spin-
nerei, Zwirnerei und Weberei freuten
sich 12 Herren iiber ihr Diplom, Albert
Eisenring iiber seine Auszeichnung.

Kommunikation - ein
«Zauberwort»?

Roland Weibel, Marketingleiter der
Firma Hausammann + Moos AG in
Weisslingen ZH, widmete seine Festre-
de bei der STF-Diplomfeier der «Kom-
munikation vom Stoff bis zum Konsu-
menten». Seine Firma gehort zu der be-
kannten «Walser Textil-Team AG»,
Herisau, deren Mitgliedsfirmen im Ver-
bund «kreieren, weben, veredeln, fir-
ben, modisch bedrucken und ihre Pro-
dukte auf der ganzen
Welt vermarkten», wie
Weibel ausfiihrte.

«Zukunft selbst
gestalten»

Die Anforderungen an
den Kiinftigen textilen
Markt wiirden neue For-
men der Kommunikation
zwischen den einzelnen
textilen Stufen unabding-
bar machen, betonte
Weibel. Der Marke-
tingleiter stellte sich mit
Uberzeugung hinter ein

Zitat von Alan Kay, der empfangen.

~ mittex 9/ 92

behauptet: «Die Zukunft kann man am
besten voraussagen, wenn man sie
selbst gestaltet.» Die Basis fiir eine
gute Kommunikation liege zuerst beim
Menschen und nicht in der Technik, so
notwendig letztere auch sei. Nur mit
den richtigen Partnern auf Beschaf-
fungs- und Marktseite konne man auf
die Wiinsche der Konsumenten schnell
genug reagieren.

Im eigenen Betrieb beginnen

Im eigenen Betrieb miisse man die Ver-
antwortungen fiir gute Kommunikation
schaffen und «echte Vorleistungen» er-
bringen. Diese Philosophie miisse ver-
stindlich und fiir alle nachvollziehbar
formuliert werden. Kommunikation sei
nicht einfach naturgegeben vorhanden,
sondern miisse bewusst ausgebildet
und gefordert werden. In seiner Fir-
mengruppe, sagte Weibel, habe man
hierfiir Arbeitskreise geschaffen, in de-
nen man beispielsweise fiir das Thema
«Wie erfiillen wir Kundenwiinsche
schneller» sensibilisiert wiirde.

Nutzen fiir beide Seiten

Man wolle intensiver mit Kunden und
Partnern, aber auch innerbetrieblich
kommunizieren. Das sei gar nicht so
einfach, weil «wir in der Schule zu Ein-
zelkdmpfern ausgebildet wurden». Ohne
personliches Engagement und grossen
Einsatz ginge dies nicht. «Vertrauen»
spiele eine wichtige Rolle. «Wer sich
nicht traut, kann nicht kommunizieren»,
sagte Weibel. Trotz unangenehmen Er-
lebnissen miissten wir versuchen, Feind-

Grund zum Strahlen: endlich das ersehnte Diplom aus
den Hiinden des STF-Direktors Dr. Christoph Haller zu

Bild: Inka Benz
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bilder jeder Art zu iiberwinden. Das Ge-
samtinteresse miisse vor Eigeninteresse
stehen, allerdings dann auch beiden Sei-
ten Nutzen bringen.

Schwelle zum «Ruhestand»

Der bewihrte Fachlehrer der STF-Ver-
edlungsabteilung, Ernst Wagner, Watt-
wil, tritt in den «Ruhestand». Zwar
wird er auch kiinftig als Lehrbeauftrag-
ter fiir Mikroskopie noch jede Woche
einmal an der Textilfachschule Wattwil
Unterricht erteilen. Aber dennoch bot
die STF-Diplomfeier einen wiirdigen
Rahmen, die Personlichkeit und beruf-
liche Funktion von Ernst Wagner zu
wiirdigen, dessen textile Laufbahn
1944 in Wattwil bei der Firma Heber-
lein begann. Mit warmen Worten und
einem wertvollen Prisent dankte STF-
Direktor Christoph Haller dem «Schei-
denden» fiir die 22 fruchtbaren Jahre
Lehrtitigkeit an der STF.

Lehrer und Kiinstler

An einen «Ruhestand» konne bei dem
kiinftigen «Pensiondr» ohnehin nie-
mand glauben, mutmasste Haller. Wid-
me sich Ernst Wagner doch schon seit
vielen Jahren mit kiinstlerischem Er-
folg und offentlicher Bedeutung dem
von ihm speziell kreierten dreidimen-
sionalen bildnerischen Gestalten. Hal-
ler umriss den Lebenslauf Wagners mit
dessen verantwortungsvollen Stellun-
gen in der Industrie. Es beeindruckte,
mit wieviel Griindlichkeit und personli-
chem Engagement sich Wagner das
Riistzeug fiir Beruf und Karriere aneig-
nete. Abteilungsleiter, Betriebsleiter
und Technischer Geschiiftsleiter in be-
kannten Textilfirmen waren Stationen,
bevor Wagner als Veredlungs-Fachleh-
rer an der Wattwiler Textilfachschule
(sowie an deren Abteilungen in Ziirich
und St. Gallen) 22 Jahre lang ein Voll-
lehramt bekleidete, das der STF-Direk-
tor detailliert umriss.

«Goldene Abendsonne»

Ernst Wagner liess es sich nicht neh-
men, selbst das Wort zu ergreifen. Be-
wegt philosophierte er iliber den Gang
des Lebens mit «Gepidck», Rast und
Ziel. Er verglich die Abschnitte mit ei-
nem taufrischen Morgen, dem Zenith
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der kraftvollen Mittagszeit und der «gol-
denen Abendsonne», der er selber nun
entgegenschreite. «Sie, liebe Diplo-
mandinnen und Diplomanden, haben ein
steiles Wegstiick vor sich — ich bin an
der Talsohle angelangt», kommentierte
er. «Ich durfte Thnen mein Fachwissen
weitergeben, Sie haben mir auf meinem
Lebensweg ein Stiick Threr Jugend ver-
mittelt», dachte Ernst Wagner an die Ar-
beit mit den Student/innen zuriick — «ei-
ne Zeit voller Geben und Nehmen».
Inka Benz, Wattwil W

STF-Mikroskopiekurs 1992

«Mikroskopie in
Theorie und Praxis»

Kursdauer

Dienstag, 17. 11. bis Freitag, 20. 11.
1992 (4 Tage)

Kursleitung

Ernst Wagner, Fachlehrer STF

Programm

1. Tag Dienstag, 17. Nov. 1992
08.30-09.00
Empfang mit Kaffee und Gipfeli
09.00-09.20
Begriissung
09.20-10.10
Einfiithrung (Theorie) in die Lichtmi-
kroskopie
— Hellfeld — Dunkelfeld — Auflicht
(Hr. R. Schiirmann, Zeiss)
10.10-10.30
Pause
10.30-10.40
Kurze Einfiihrung in die Priparations-
technik
— Faserpriparation fiir Langsansicht
— Einbettungsmittel mit verschiedenen
Berechnungsindex-Zahlen
(Hr. E. Wagner mit Studenten)
10.40-11.50
Praktische Ubungen
— Mikroskopeinstellung
— Faserpriparate erstellen und Hell-
feld-Dunkelfeld-Auflicht
Betrachtung iiben
(in 2er-Gruppen, assistiert)
Mittagspause

13.30-14.20
Fortsetzung der praktischen Arbeit
vom Vormittag
14.20-14.40
Einfiihrung (theoretisch) in die Phasen-
kontrastmikroskopie
(Hr. R. Schiirmann, Zeiss)
14.40-15.10
Einfiihrung in die Querschnitt-Prépara-
tionstechnik
— Nass-Schlifftechnik
Technik
(Hr. Urs Peter, Ciba-Geigy und Hr. E.
Wagner mit Studenten)
15.10-15.30
Pause
15.30-16.50
Praktische Ubungen anhand gestellter
Aufgaben (in kleiner Gruppe, assistiert)
16.50-17.30
anschliessend Vorstellung der Aufga-
benlosungen der einzelnen Gruppen
unter Einbezug der Video-Ubertra-
gungstechnik (Gruppensprecher)

und  Schnitt-

2. Tag Mittwoch, 18. Nov. 1992
08.00-08.30
Eintreffen der Kursteilnehmer (Kaffee)
08.30-09.10
Einfiihrung in die qualitative Faserana-
lyse
— Faserstrukturmerkmale
— Farb-, Quellungs- und Losereaktio-

nen

(Hr. E. Wagner mit Studenten)
09.10-10.00
Praktische Ubungen an einfachen, un-
bekannten Faserproben
(in kleiner Gruppe, assistiert)
10.00-10.20
Pause
10.20-11.50
Qualitative Faseranalyse am Beispiel
eines komplexen Mehrfasergemisches
(simultan, Kursleitung — Kursteilneh-
mer)
Mittagspause
13.30-15.10
Fortsetzung der Arbeit vom Vormittag
mit Faserproben héheren Schwierig
keitsgrades (in kleiner Gruppe)
15.10-15.30
Pause
15.30-16.30
Vorstellung der einzelnen Losunge!
mit Video-Mikroskopieriibertragung



16.30-17.00

Einfiilhrung in die Dauerpriparather-
stellung und Repetitorium

(Hr. E. Wagner mit Studenten)
17.00-17.30

Gelegenheit zur Schulbesichtigung

3. Tag Donnerstag, 19. Nov. 1992
08.00-08.30

Empfang mit Kaffee und Gipfeli
08.30-09.20

Einfiihrung in die Polarisationsmikro-
skopie mit Video-Demonstrationen

(Hr. W. Cebulla, Carl Zeiss, Oberko-
chen)

09.20-10.10

Schadenfallerkennung im Mikroskop
mit Beispielen aus der Praxis

(Hr. Urs Peter, Ciba-Geigy)
10.10-10.30

Pause

10.30-11.50

Praktische Ubungen an Modellfillen

(in kleiner Gruppe, assistiert)

Mittagspause

13.30-14.30

Fortsetzung der Arbeit vom Vormittag
14.30-15.10

Einfiihrung in die Mikrophotographie
als Dokumentationshilfe

(Hr. W. Cebulla, Zeiss)

15.10-15.30

Pause

15.30-17.00

Praktische Ubungen mit Erstellen von
sw-Negativ-Film-Aufnahmen,  Pola-
roid-Bildern, Polachrom-Dias usw.
17.00-17.30

Vorstellung  von  Arbeiten aus den
Gruppen

4.Tag Freitag, 20. Nov. 1992
08.00-08.30

Eintreffen der Kursteilnehmer (Kaffee)
08.30-08.50

Repetitorium (kurze Stoffrepetition)
08.50-09.30

Einfiihrung (theoretisch) in die Fluo-
feszenzmikroskopie und ihre Anwen-
dung in der Textilmikroskopie

(Hr. w. Cebulla, Zeiss)

09.30-10.10

P(urze Einfiihrung und Demonstration
Uber Technik und Einsatz von Faser-

und Gewebeoberflichenabdruck-Me-
thoden in der Schadenfallerkennung
(Hr. Urs Peter, Hr. E. Wagner)
10.10-10.30

Pause

10.30-11.50

Praktische Ubungen mit Einsatz der
verschiedenen Techniken in der Scha-
denerkennung an klassischen Textil-
Schadenfillen

(in kleiner Gruppe, assistiert)

Kopf und Kragen

Mittagspause
13.30-14.30
Fortsetzung der Arbeit vom Vormittag
14.30-15.30
Vorstellung der verschiedenen Losun-
gen mit Video-Ubertragungen und Fall-
besprechung (Gruppensprecher)
15.30-16.00
Kursbesprechung und Verabschiedung
Schluss des Mikroskopiekurses
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Die Ausstellung im Textilmuseum St. Gallen will anhand von Hauben
und Hals-Textilien aus den Bestanden des Textilimuseums St. Gallen
einen Eindruck von Weissstickereien des ausgehenden 18. bis zum
20. Jahrhundert vermitteln. Besonders viele Beispiele aus dem 19.
Jahrhundert kamen bei John Jacoby-lklé zusammen, dessen Samm-
lung 1955 vom Textilmuseum erworben werden konnte.

Bereits im 18. Jahrhundert begann man
die kostbaren Spitzen, die bis dahin At-
tribute der Oberschicht gebildet hatten,
mittels kunstvollen Stickereien (point
de Saxe) nachzuahmen. Nach der Fran-
zosischen Revolution prigten die Biir-
ger die Mode und Anderungen verliefen
in ganz Europa ziemlich gleichzeitig.
Der modische Beiputz (auch weisser
Ausputz), wie Kragen, Manschetten,
Einsitze, nahm von Jahr zu Jahr iippi-
gere Ausmasse an und steigerte sich
um die Mitte des Jahrhunderts zu ei-
nem Hohepunkt. Unter den Kopfbe-
deckungen sind Kinderhdubchen reich
verziert mit Spitzen, Stickereien oder
Strickmustern. Aus dem 18. Jahrhun-
dert hat sich im Textilmuseum eine um-
fangreiche Gruppe von Hauben aus
Bohmen erhalten, die mit reichen
Durchbruch- und abgesteppten Muste-
rungen versehen sind. Ein weiterer
Schwerpunkt liegt auf Haubenbdden,
die man wahrscheinlich in der 1. Hilfte
des 19. Jahrhunderts im Bourbonnais
(Nidhe von Lyon) trug. Im ausgehenden
19. Jahrhundert wurden die Hauben
Kennzeichen von Haus- und Kinder-
médchen. Die Landbevolkerung ahmte
zwar die Moden der Stddter nach, je-
doch blieben die Landleute den einmal
angenommenen Formen lange treu.

Hier sollen einige ausgewdhlte, hohe
und niedere Hauben aus der Ost-
schweiz mit ihren bunten Verzierungen
etwas Farbe in die Ausstellung bringen.
Auch in der 2. Hilfte des 19. Jahr-
hunderts war die Damenbekleidung mit
Dekorationen verschiedenster Art itiber-
laden. Nun traten mechanische Fertig-
keiten an die Stelle des alten geschul-
ten Handwerks (Mechanisierung von
Spinnen, Weben, Sticken; Ndhmaschi-
ne). Die Warenhduser, durch die sich
ausbreitende Industrie erst ermoglicht,
entstanden in den meisten Grossstadten
nach Pariser Vorbild, und halfen bei der
europdischen Verbreitung. Eine weitere
wichtige Rolle spielten die grossen
Weltausstellungen (seit London 1851).
Hier kamen Linder, die schon im 18.
und frithen 19. Jahrhundert Stickereien
erfolgreich in Heimarbeit hergestellt
hatten, wie z. B. die Ostschweiz oder
Schottland, mit neuen Tendenzen in
Kontakt. Bewohner in schwierig zu be-
wirtschaftenden Gegenden oder fernen
Lindern sahen in der Weissstickerei
neue Verdienstmoglichkeiten und auch
auf Madeira, in Irland, Mallorca, im
Riesengebirge, auf den Philippinen, in
Indien stickte man fiir europdische und
amerikanische Mirkte.
pd-Textilmuseum, St. Gallen W
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SVT-Weiterbildungskurse 1992/93

1. Kurs:

Recycling und Verpackung -
Ein Beitrag zur lebenserhaltenden

Zukunft

Organisation:
SVT, Piero Buchli, 9240 Uzwil

Leitung:
Piero Buchli

Ort:

Gasthaus zum Trauben, Rathausstrasse
1, 8570 Weinfelden

Tag:

Freitag, 16. Oktober 1992
09.30 bis ca. 17.00 Uhr

SVT-Weiterbildungskurse 1992/93

2. Kurs:

Programm:

— Recycling und Verpackung in der
Schweiz — modern und wirtschaftlich
l6sen
Dr. J. P. Wetzel, chem. Ing., Ge-
schiftsfiihrer des Schweiz. Verbandes
der  Verpackungsindustrie  (SVI),
5400 Aarau

— Recycling/Wiederverwerten — Lebens-
erhaltende Zukunft
Jorg Rechsteiner, Geschiftsleitung
JR Recycling AG, 8565 Hugelshofen

Beschichten von Textilien
fiir die Konfektion und fiir den
technischen Einsatz

Organisation:
SVT, Georg Fust, 7013 Domat/Ems

Leitung:
Georg Fust

ort:
Ems-Chemie AG, 7013 Domat/Ems

Tag:

Mittwoch, 21. Oktober 1992
09.30 bis 16.30 Uhr
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Programm:
Vormittags-Vortragsblock

— Funktion und Leistung thermoplasti-
scher Haftmassen

— Beschichtungsverfahren textiler Sub-
strate

— Kiriterien fiir den richtigen Einsatz
von Einlagen in der Konfektionsin-
dustrie (Webware, Maschenstoffe,
Non wovens)

— Einsatzgebiete und Verarbeitung von
Schmelzklebstoffen im technischen
Bereich

mittex 9 / 92

— Recycling Textil, Hiilsen und Spulen
Albert Keusch, dipl. Ing.
Produktionsleiter Jos. Zimmermann,
D-5100 Aachen

— Die Kunst des Verpackens — und
Okologie?

H. R. Labhart, Leiter Personal und

Information Model AG, 8570 Wein-

felden

Anschliessend Besichtigung einer mo-
dernen Recyclingproduktion am Beispiel
der Model AG, 8570 Weinfelden.

Kursgeld:

Mitglieder SVI/SVF/IFWS  Fr. 210.-
Nichtmitglieder Fr. 240.-
Verpflegung inbegriffen

Zielpublikum:

Alle Mitglieder und Géste, die sich
kompetent und konzentriert iiber dieses
aktuelle Thema beraten lassen mdoch-
ten.

Anmeldeschluss:
6. Oktober 1992

Nachmittags-Demonstrationsblock

— Die verschiedenen Beschichtungsme-
thoden in der Praxis

— Priifen und Auswerten von beschich-
teten Substraten

— Vliesstoffherstellung fiir die Konfek-
tion

— Trenn- und Schmelzklebefiden im
Einsatz

Es referieren Gastreferenten und An-
wendungstechniker der Ems Cheme
AG zu den einzelnen Fachbereichen.

Kursgeld:
Mitglieder SVT, SVF, IFWS  Fr. 140-
Nichtmitglieder Fr. 170-

Zielpublikum:

Alle Textilfachleute, welche sich iﬂ?ff
das moderne Beschichten und Kaschi¢
ren textiler Substrate kompetent und
umfassend informieren mochten.

Anmeldeschluss:
9. Oktober 1992




B e s
gherzi textil
organisation
zurich

Internationale unabhéngige Berater fiir die Textil- und Bekleidungsindustrie seit
1929, bisher tétig in 85 Landern.

Vollintegrierte Dienstleistungen in

TECHNOLOGIE, ORGANISATION UND ENGINEERING.

UNTERNEHMENSDIAGNOSEN UND
STRATEGIESTUDIEN

Entwicklung und Realisierung strategischer Planungskonzepte. Technologie- und
marktorientierte Strategien flr die Zukuntt.

REORGANISATION

Koordination und Umsetzung von strategischen Zielen fir alle Unternehmensberei-
che.

MARKTSTUDIEN

Analysen von Markt, Produkt und Distribution. Entwicklung von Marketingkonzep-
ten. Absatzprognosemodelle.

INFORMATIK

Integrierte Informatiksysteme zur Steuerung von Produktion und Ertrag. Softwarelo-
sungen flr alle Bereiche der Textilindustrie.

LOGISTIK

Entwicklung optimaler Lagersysteme. Planung, Organisation und Realisation von
Materialfluss- und Lagerprojekten. Transpolog-Modell fiir optimale Distribution.

GENERALPLANUNG

Entwicklungsstufenplan der Betriebsanlagen nach neuesten Erkenntnissen in Ferti-
gungstechnologie, Logistik, Bau- und Installationstechnik.

PLANUNG UND REALISATION VON BETRIEBEN

Integrierte Planung und Realisation von Textil- und Bekleidungsfabriken von der
Feasibility-Studie bis zur Inbetriebnahme.

SEKTORSTUDIEN

Landerweite Analysen und Entwicklungsstudien fir die Textil- und Bekleidungsindu-
strie.

SPEZIALAUFGABEN

Unternehmensbewertungen, Fusions- und Kooperationsstudien, Partnersuche,
Technologietransfer, Studien zur Energieoptimierung.

GHERZI TEXTIL ORGANISATION

CH-8021 Ziirich, Gessnerallee 28, Telefon 01/211 01 11
Telex 813751 Telefax 01/2112294

OFFICES in MUNCHEN, MILANO, BARCELONA, ISTANBUL, OMAN,
SPARTANBURG, MONTREAL, BOMBAY, HONGKONG, SINGAPORE
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SVT-Reise Siidafrika,

16. — 31. Mai 1992

Nach vier Jahren war es wieder soweit: Die SVT ging auf grosse Rei-
se. Die Baumwolle stand zuvorderst auf dem Programm. Wahrend
zwei Wochen durften wir eine Gastfreundschaft erleben, die unab-
hangig von Hautfarbe und geschaftlichen Interessen gepragt war.

Eines gleich vorneweg: Die Reise war
durch unseren SVT-Prisidenten Walter
Borner und Danzas hervorragend und
ohne Pannen organisiert. Eine ge-
schickte Mischung zwischen berufli-
chen und personlichen Interessen
wusste alle Teilnehmer zu fesseln.

Der Jumbo 747 der South African
Airways, Nr. SA 273 hob piinktlich um
20.30 Uhr ab. Nach einem ausgezeich-
neten Abendessen wurde es im Flug-
zeug langsam still. Nach einer Schleife
tiber Griechenland flog die Maschine in
10 000 m Hohe bei einer Aussenthem-
peratur von 34° und mit einer Reisege-
schwindigkeit von 945 kmh Richtung
Stidafrika.

Johannesburg

Um 6.30 Uhr servierten die freundli-
chen Hostessen der South African Air-
ways ein ausgiebiges Friihstiick. Da die
Schweiz und Siidafrika auf dem glei-
chen Lingenmeridian liegen, gibt es
kein Zeitunterschied zwischen den bei-
den Lindern. So landeten wir knapp
nach 7.00 Uhr auf dem Johannesburger
Flughafen Jan Smuuds. Hier wurden
wir von unserer Reisebegleiterin, Frau
Christa Sygo, begriisst. Sie ist eine ehe-
malige Deutsche, die vor rund 30 Jah-
ren nach Siidafrika ausgewandert ist.
Mit ihr sollten wir auf der weiteren
Reise noch viel Spass erleben.

Nach einer Stadtrundfahrt ging es mit
dem Bus in den Johannesburger Vorort
Santon ins Santon Sun Hotel.

Giinstige Preise

Mit knurrendem Magen setzten wir uns
im Hotel an ein iippiges Abendessen
und staunten liber die relativ giinstigen
Preise eines Fiinfstern-Hotels. Das aus-
gezeichnete Buffet kostete 32 Rand,
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was ungefahr 16 — 17 Schweizer Fran-
ken entspricht. Auch der Siidafrikani-
sche Wein schmeckt hervorragend. Die
Preise sind kaum zu vergleichen mit
Schweizer Weinen, doch die Qualitit
kann sich absolut sehen lassen.

Spinning «made in Africa»

Sassol

Piinktlich um 8 Uhr fuhren wir am
nichsten Tag mit dem Bus zwei Stun-
den nach Sekunda zum Betrieb der
Chemiewerke Sassol. Nach einer scho-
nen Fahrt durch die siidafrikanische
Landschaft kamen wir in Sekunda an.
Schon von weitem waren die riesigen
Kiihltiirme der Industrieanlage ersicht-
lich. Im Club-Room wurden wir von
der PR Managerin Sue begriisst. Bei
rund 7000 Besuchern pro Jahr war es
fiir sie kein Problem, uns das Unterneh-
men professionell vorzustellen. Die Di-
mensionen sind gewaltig:
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Das urspriingliche Ziel von Sassol
liegt darin, unabhingig zu sein vom
Rohol-Import. Entstanden ist das gros-
se Unternehmen aus der Idee, aus
Kohle Rohél zu gewinnen. Im Laufe
der letzten 40 Jahre ist daraus eines
der weltweit grossten chemischen
Unternehmen geworden, das in vielen
Gebieten der Chemie und Petrochemie
tatig ist. 1950 wurde Sassol als eine
private, gewinnorientierte Firma ge-
griindet.

Sassol besitzt die grossten Kohlemi-
nen der Welt. 22 km Forderband brin-
gen die Kohle zur Produktion. 980 Me-
gawatt Elektrizitdt werden tédglich in
der Produktion benétigt. Alle Produkte
aufzuzdhlen wiirde den Rahmen der
Berichterstattung sprengen. Einige da-
von sind: Benzin, Diesel, Kerosin, Al-
kohol, Keton, Propylene, natiirliches
Gas, Ethylene, Schwefel, Felole, Am-
moniak. Durch die immer weitere Ver-
feinerung der Produkte ist Sassol im
Laufe der Zeit immer mehr in weitere
Gebiete eingedrungen. So werden heu-
te auch PVC, Acryl und Diingemittel
produziert.

Sassol gilt als der weltweit grosste
Industriekomplex in diesem Bereich.

In rund 22 Monaten wurde eine
Acryl-Fabrikation aus dem Boden ge-
stampft, die jahrlich 120 000 t Granulat
produziert. Davon werden 50% expor-
tiert. Lots von 100 t sind moglich. Die
Jahresproduktion soll 36 000 t Fasem
betragen.

Alle Leitungen von Sassol wiirden
zusammengehiingt rund 5mal um die
Erde gehen.

Wihrend 1,5 Stunden wurden wir mit
dem Autobus durch die enormen
Produktionsanlagen gefiihrt. Da Sassol
ein fiir den Siidafrikanischen Staat stra-

— |

Sassol in Zahlen

Kohleverbrauch
Wasserverbrauch
Sauerstoffverbrauch
Wasserdampfverbrauch
Umsatz 1991

Gewinn

Cash

Mitarbeiter

|

35 Mio. t pro Jahr

160  Mio. 1 pro Wasser
28000 t pro Tag
200 Mio. 1 pro Tag

7562,8 Mio. Rand,
1041,0 Mio. Rand
2,5 Mia. Rand
33000 ‘
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tegisches Unternehmen ist, durfte nicht
fotografiert werden.

Mit einem ausgezeichneten Mittages-
sen im Recreation Club wurden wir
von den freundlichen Gastgebern be-
wirtet, um anschliessend wieder zuriick
nach Johannesburg zu fahren.

South African Foundation

Um 18.00 Uhr waren wir eingeladen
durch die South African Foundation so-
wie die Texmaco mit Herrn Rudi Lam-
parter, Chairman und Managing Direc-
tor. Rudi Lamparter entwickelte sich
fiir uns zu einem guten Geist, der an al-
len Ecken wieder auftauchte, und man-
che Tiir fiir uns 6ffnete.

Cotton Board Pretoria

Am néchsten Tag Abfahrt mit dem Bus
nach Pretoria zum Besuch des Baum-
wollproduzenten-Verbandes. In bester
englischer Manier wurden wir mit Tee
und Gebick empfangen. Johann Gillan,
Chef des Cotton Boards, begriisste uns.
Siidafrika macht zur Zeit eine grosse
Diirre durch, die schlechteste Zeit fiir
Baumwolle seit jeher. Aber nicht nur
fir Textilien, auch fiir andere Indu-
strien wie Fleisch usw. Es fehlen
50000 bis 140000 Ballen und der
Baumwollindustrie geht es schlecht.

Im Labor des Cotton Board

Die  Siidafrikanische Textil-, bzw.
Baumwollindustrie hat bei einer nor-
malen Ernte 400 000 Ballen zur Verfii-
gung. Der Bedarf betréigt 420 000 Bal-
len. In der niichsten Zeit will die Regie-
ung mithelfen, dass auch die Schwar-
Zen Zugang zur Baumwollindustrie fin-
den. Mit Massnahmen wie z. B. einer
Landreform, wo kleinen Kooperativen
oder auch Einzelpersonen Land zur

Verfiigung gestellt wird. Baumwolle
soll im Aufbau, bzw. im Sozialplan der
Siidafrikanischen Regierung eine wich-
tige Rolle spielen. Wichtige Zielberei-
che fiir den Export sind in Siidafrika
Baumwolle, Tabak, Niisse und Wein.
Viele Ausbildungsprogramme sind vor-
gesehen. Man glaubt, so die Bevolke-
rung zu beschiftigen und damit auch
sozialen Unruhen vorzubeugen. Man
will mit diesen Massnahmen die
Grundhaltung des Volkes, und vor al-
lem der schwarzen Bevolkerung in-
dern, um auch am Bruttosozialprodukt
mitzuwirken. Die Baumwolle soll vor
allem fiir die einheimische Industrie
verwendet werden, um dann erst Roh-
produkte wie Garne oder Stoffe zu ex-
portieren. Ziel der Massnahmen ist:
Siidafrikanische Baumwolle soll ein
Qualitdtssiegel werden.

Eigene Standards

Siidafrikanische Baumwolle wird nach
eigenen Standards bearbeitet. Bis 1974
wurde sidmtliche Baumwolle handge-
pfliickt, heute ist immer noch 90%
handgepfliickt. Die Qualitdt ist um 1
Zoll Stapellinge und hauptséchlich fiir
den Inland-Bedarf. Die siidafrikanische
baumwollverarbeitende Industrie muss
mindestens 80% aller im Land ange-
pflanzten Baumwolle abnehmen. Auf
einem Rundgang wurden uns auch die
Labors und verschiedene Einrichtungen
gezeigt zum Priifen und Testen der
Rohware.

Baumwollforschungsinstitut
Rustenburg

Nach dem Cotton Board in Pretoria
stand das Tabak- und Baumwollfor-
schungszentrum in Rustenburg auf dem
Programm. Gegriindet wurde das Insti-
tut zu Beginn dieses Jahrhunderts
als Tabakforschungszentrum, errichtet
durch die Regierung von Transvaal.
Schon friih wurde in die Entwicklung
und Forschung auch Baumwolle mit-
einbezogen. An verschiedenen Orten,
darunter auch in Rustenburg wurden
Forschungsstationen errichtet. Im Ver-
lauf des Jahrhunderts wechselten die
Orte mehrmals, hauptséchlich vor dem
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Zweiten Weltkrieg. Aus Rationalisie-
rungsgriinden wurde dann das Baum-
wollforschungszentrum zusammen mit
dem Tabakzentrum nach Rustenburg
gebracht. Selbstverstdndlich interes-
sierte uns hautpsichlich die Entwick-

Ein schones Gefiihl: Nach 20 Jahren
Textilindustrie endlich Baumwolle auf
dem Feld zu sehen.

lung und Forschung der Baumwolle.
Das Zentrum ist in der Nihe von
Kroondal, 8 km von Rustenburg ent-
fernt, Richtung Pretoria. Neben den
Biiros und Laboratorien gibt es auch ei-
ne Farm, wo neue Sorten geziichtet
werden. 5 Gruppen teilen sich in die
Arbeit:  Administration, Feldarbeit/
Pflanzung, ﬂberwachung der Produk-
tion, Chemie, Biologie, Technologie
und Experimentelle Ziichtungen. Wis-
senschaftler aus allen Sparten arbeiten
im Institut, das in einer wunderschonen
Landschaft liegt.

Der ideale Baumwollfarmer

Mit einem launigen Vortrag begriisste
uns der Direktor und stellte fiinf The-
sen auf, was ein Baumwollfarmer
benotige:
1. Den Boden lieben
2. Ein Experte sein
3. Genug Geld haben
4. Die richtigen Maschinen
5. Eine zweite Einkommensquelle

Die Anwesenden der SVT-Gruppe
wurden auch gleich auf die Probe ge-
stellt. Auf einem grossen Tisch standen
verschiedene Baumwollsorten zur Be-
gutachtung, die von einigen Unentweg-
ten mehr oder weniger professionell
benotet wurden.

Nach dem Mittagessen bei einem
ausgewanderten Osterreicher, untermalt
mit Osterreichischer Dullijooh-Musik,
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zeigten uns die Experten des Research
Institute am Anfang verschiedene For-
schungsaktivititen in den Gebduden
selber und auch auf den Baumwollfel-
dern mit verschiedenen Ziichtungen.
Zum Abschluss des Besuches durften
wir, wie im Verlauf der ganzen Reise,
auf die iiberaus grossziigige und lie-
benswiirdige Gastfreundschaft zdhlen:
ein hervorragendes Buffet mit allerlei
Siissigkeiten, Tee und Kaffee rundete
diesen wunderschonen Tag ab.

Baumwollginnerei

Nach der Ubernachtung im Spielerpa-
radies Sun City ging es weiter. Gegen
10 Uhr kamen wir dann zu einem wei-
teren Hohepunkt der Reise; die Tongaat
Worthing in Settlers. Diese privat ge-
fiihrte Firma betreibt eine riesengrosse
Baumwollentkdrnungs-Anlage. Nach
der iiblichen grossziigigen Erfrischung
konnten wir die umfangreiche Anlage
besichtigen. Auf dem Firmenareal ge-
pfliickte Baumwolle, soweit das Auge
reicht. In der sauberen Fabrik wird die
Rohbaumwolle geginnt und zum Ver-
sand verpackt. Tongaat kauft von den
umliegenden Farmern die Produktion,
hilft teilweise bei der Finanzierung,
pflanzt aber auch eigene Baumwolle
an. Besonders eindriicklich war die Be-
sichtigung der Baumwollfelder. Die

Auch Rolf Binder ist von der Sauber-
keit der Ginnerei beeindruckt.

meisten von uns hatten noch nie ein
Baumwollfeld in natura gesehen. Da
der Ertrag zur Zeit durch die Diirre un-
ter den Normalwert gefallen ist, wird
die Baumwolle ausschliesslich von
Hand gepfliickt, das ist billiger. Die Ar-
beiter verdienen fiir 10 Kilogramm ge-
pfliickte Baumwolle 2 Rand, was unge-
fahr 1 Franken entspricht. Trotzdem
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liessen es sich die Tongaat-Leute nicht
nehmen, uns eine Erntemaschine zu
préasentieren, die extra fiir uns aufs Feld
hinausgefahren wurde. Die Ausmasse
dieser Baumwollfelder und iiberhaupt
aller Plantagen, sei es nun Zuckerrohr,

2 S A POk & L
Dies ist kein Schnee: Von Hand wird
die Rohbaumwolle der Entkornung zu-
gefiihrt.

Baumwolle oder @hnliches sind fiir eu-
ropdische Massstidbe geradezu gigan-
tisch. Teilweise sieht man nicht ans
Ende der Felder. Tongaat hilft iibrigens
den Farmern mit einem Cotton Gro-
wers Logbook, wo sidmtliche Stufen
der Produktion von der ausgewdhlten
Sorte bis zur Ernte aufgeschrieben wer-
den. Das Logbuch sowie ein umfang-
reiches Buch iiber die Prinzipien der
Baumwollproduktion in Siidafrika kon-
nen bei Bedarf in der mittex-Redation
zur Ansicht angefordert werden.

Die Malelane Lodge

In einer mehrstiindigen Fahrt durch
wunderschones Gebiet ging es dann
weiter nach Nel Spruit, wo wir um ca.
20 Uhr am Rand des Kriigerparks in
der Malelane Lodge ankamen. Die
Zimmer bestanden je fiir ein Paar aus
einem kleinen Bungalow, sehr nett und
im ziinftigen Safaristil eingerichtet
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Manzini

Am nichsten Tag stand der Besuch ei-
ner Kooperative auf dem Programm.
Hier wird traditioneller Landbau betrie-
ben. Den ansdssigen Schwarzen wer-
den die einfachen Prinzipien des Mark-
tes erkldrt und in Selbsthilfe zu etwas
Geld verholfen. Angebaut werden
Baumwolle, Bananen und Kaffee. Be-
dingt durch die aktuelle Diirre sind je-
doch viele Felder nicht bestellt, und wir
sahen hauptsédchlich die Bananenpro-
duktion. Die Grosse der Bananen ist
ungefidhr die Hilfte der Bananen, wie
sie in der Schweiz verkauft werden.

Swaziland

Nun fuhren wir ins Konigreich Swazi-
land, dafiir hatten wir vor der Reise so-
gar ein Visum zu beantragen. Die Ein-
reise ins Konigreich gestaltete sich
dhnlich einer billige Operette. In einer
ungefihr halbstiindigen Prozedur muss-
ten wir zu Fuss nach Swaziland, wo
uns grimmige Zollbeamte genau unter-
suchten. Beim Ubertritt durch die
Grenze, der mit einem Schlagbaum
markiert war, wurde die Gruppe von
ungefdhr 10 ziemlich unterbeschiftig-
ten, mit wunderschonen Uniformen
ausgestatteten ~Beamten  gemustert.
Nachher konnten wir den Bus wieder
besteigen und genossen wihrend meh-
rerer Stunden eine héllische Berg- und
Talfahrt. Am frithen Abend kamen wir
dann nach Manzini.

Um 19 Uhr war unsere Gruppe zu ei-
nem Cocktail von Vertretern der Unter-
nehmen Sufzer und Rieter eingeladen.
Hier trafen wir auch wieder mit Rudi
Lamparter zusammen, dem unermiidli-
chen Helfer auf unserer Tour.

Natex Swaziland Ltd. Gruppe

Die Errichtung der Natex-Fabrik hatt¢
verschiedene Griinde. Swaziland 3!5
Baumwoll-Anpflanzungsland hatte bis
dahin keine baumwollverarbeitende _Iﬂ'
dustrie. 1984 wurde eine Machbarkeits-
studie zur Errichtung des Betriebes £
macht. Im Jahr 1986/87 wurden die 3
und 3. Stufe der Machbarkeitsstudic
durchgefiihrt und dann die Natex £&
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griindet. 1986 wurde auch bereits eine
erste Spinnerei errichtet und Garne aus-
geliefert. Uber 4 Jahre wurde die Spin-
nerei in 3 Stufen ausgebaut, heute be-
steht sie aus 2 Spinnereien, einer We-
berei und einer Ausriisterei. Das ganze

So wohnt man in Swaziland

Areal umfasst eine Fldche von rund
29000 km?. Die Spinnerei umfasst
32 000 Ringspindeln mit einer Produk-
tion von 85 t pro Woche, Baumwolle
oder Baumwolle-Polyester Mischun-
gen. Die Garne gehen an die Weberei
oder Maschenwarenindustrie oder wer-
den im eigenen Betrieb weiterverarbei-
tet. Von diesen rund 85 t sind 72 t
gekimmte Garne.

In der Weberei arbeiten 180 Hochlei-
stungs-Airjet-Maschinen, die 210 000
Laufmeter oder 420 000 m? Stoff pro
Woche produzieren. Die Weberei verar-
beitet ungefdhr 40 t des hauseigenen
Garnes und etwa 15 t der angeglieder-
ten Spintex Spinnerei. Etwa 75% der
Rohware wird in der eigenen Ausriiste-
rei weiterverarbeitet und 25% werden
als Rohware exportiert.

Die Ausriisterei hat eine Kapazitiit
von 165 000 Laufmetern oder 320 000
m* pro Woche, fiir Stiickfirberei oder
Druck. Der Produktbereich umfasst
Sommer- und Winterstoffe, 100%
Baumwolle oder 50/50 Mischungen
Baumwolle-Polyester. ~ Endprodukte
sind Haushalttextilien, feine Popeline,
Percal und daunendichte Anorakstof-
fe. Der Group Sales Revenue betrug
1991 67,5 Mio. Rand. Fiir 1992 ist ein
Budget von 62 Mio. Rand geplant.
918 Mitarbeiter arbeiten in Admini-
Slration und Produktion. Arbeiter er-
halten frejen Transport, Essen und
Medizinische  Unterstiitzung.  Die
Fimenpolitik ~bestimmt, dass jeder
Mitarbeiter in der Produktion 10 Schul-

jahre absolviert hat, Englisch schrei-
ben und lesen kann. Jeder Mitarbeiter
wird hauseigen auf seinen Arbeits-
platz trainiert. Ein textiles Schulsystem
wie z. B. in der Schweiz, existiert in
Stidafrika nicht. Auf einem an-
schliessenden Rundgang konnten wir
uns von der Leistungsfihigkeit der
verschiedenen Abteilungen, die mit
modernen Maschinen aus Deutschland
und der Schweiz eingerichtet sind,
liberzeugen.

Spintex

Prunkstiick der Gruppe ist sicher die
Spintex Spinnerei. General Manager
Eric Totten begriisste uns in der Spin-
tex mit einigen Zahlen: Produziert wer-
den in der Spinnerei rund 60 t Garn pro
Woche. Die Spinnerei lduft seit gut ei-
nem Jahr und schreibt nach seinen
Aussagen bereits schwarze Zahlen. Der
Titerbereicht geht von 7,4 tex bis 20
tex. 94% der Produktion wird nach
Stidafrika exportiert, 80% werden in
der Maschenwarenindustrie und 20%
in der Weberei weiterverarbeitet. Spin-
tex sucht mit ihren Produkten Marktni-
schen, auch sie merken den Einfluss
der grossen Produktion des Fernen
Ostens. Eric Totten beklagte sich iiber
schlechte Preise. Sie schlagen sich
hauptsdchlich mit indonesischen und
pakistanischen Garnen herum, sind
aber vollbeschiftigt, arbeiten drei-
schichtig, 24 Stunden am Tag, 7 Tage
in der Woche. 94% aller Auftrige wer-
den termingerecht ausgeliefert. Die
Mischgarnproduktion ~ Baumwoll-Po-
lyester reicht von 12 tex bis 20 tex. Ge-
samthaft sind in der Spintex 310 Leute
beschiftigt. Alles Material aus der Pro-
duktion wird rezykliert. Der Abfall
wird separat wieder aufbereitet und
dann als Trashgarn verkauft. Die Spin-
tex darf wohl als modernster Betrieb in
ganz Afrika gelten. Von dieser Tatsache
konnten wir uns auf dem anschliessen-
den Rundgang iiberzeugen. Eine saube-
re Anlage, die absolut europdischen
Standard erreicht.

Auch bei Natex und Spintex wurden
wir wieder in verdankenswerter Weise
und #usserst gastfreundlich zu einem
ausgezeichneten Mittagessen eingela-
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den, wo sich noch die Gelegenheit gab,
mit den Direktoren der Firmen anre-
gende Gespriche zu fiihren.

Nur Busfahren ist schoner

Da die Zeit schon ziemlich fortge-
schritten war, entschloss sich die Grup-
pe spontan zu einer Anderung des Pro-
gramms. Urspriinglich war geplant,
von Swaziland zuriick nach Johannes-
burg zu fahren, um mit dem Flugzeug
nach Durban weiter zu fliegen. Unser
Busfahrer mit dem schonen Namen Bo-
xer iiberzeugte uns jedoch davon, dass
man es auch mit dem Bus in 6,5 Stun-
den nach Durban schaffen konnte. So
war die Milchrechnung schnell ge-
macht. In einer gut schweizerischen
Abstimmung wurde einstimmig be-
schlossen, die Fahrt unter die Rider
und nicht unter die Fliigel zu nehmen.
Und wir trafen bereits gegen 19.30 in
Durban im wunderschonen Hotel Ma-
harani ein, viel frilher als mit dem
Flugzeug. Das im indischen Stil gehal-
tene Hotel wurde nun fiir 3 Tage zu un-
serer Bleibe.

Marktszene in Durban

Small Business Development

Das grosste Problem fiir Siidafrika ist
sicher die wachsende Zahl der
Schwarzen. Die meisten dieser Leute
sind nach wie vor nicht ausgebildet und
kommen monatlich zu tausenden in die
grossen Stidte. Um den Schwarzen et-
was zu helfen und auch den sogenann-
ten Coloured, das sind Inder, Malayen
und Mischlinge, wurde die sogenannte
Small Business Development Corp.
Ltd. gegriindet. Das SBDC will bei der
Finanzierung von kleinen und mittleren
Unternehmen helfen, in der Produktion
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oder auch im Dienstleistungssektor.
Weiter stellt es diesen Kleinunterneh-
men Geschiftsraume zu verniinftigen
Konditionen zur Verfiigung. Unter-
stiitzt werden diese Unternehmer mit
Informationen und Beratung, aber auch
durch Aus- und Weiterbildung. Spe-
zialprojekte sollen schlussendlich hel-
fen, das Kleinunternehmertum unter
der benachteiligten Bevolkerung anzu-
kurbeln. So stand am Vormittag der Be-
such des indischen Marktes unter der
Leitung von Mr. A. Singh, dem Regio-
nal General Manager der SBDC in
Durban auf dem Programm. Er fiihrte
uns durch diesen Markt, wo den klei-
nen und Kleinstunternehmen Ré&um-
lichkeiten zur Verfiigung gestellt wer-
den.

Der Rest des Wochenendes war zum
Ausruhen gedacht. Nach der ereignis-
reichen Woche eine gute Idee von Wal-
ter Borner.

Frame-Mills

Am Montag ging’s wieder los. Um
8.15 Uhr fuhren wir mit dem Bus von
Durban nach New Germany, zur Be-
sichtigung der Frame-Mills. Gegriindet
wurde sie 1928 als Deckenfabrik von
Philip Frame. Der Gebidudekomplex
steht auf einer Fliche von 1000 x 320
m und hat gigantische Ausmasse. 8500
Mitarbeiter arbeiten in den Bereichen:
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Am Kap der guten Hoffnung treffen sich Atlantik und der Stille Ozean.

Division Mitarbeiter
Polyester 350
Weberei 1400
Ausriistung 1240
Strickerei 140
Bekleidung 350
Vliesstoffe 400
Heimtextilien 250
Spinnerei 4200

Gutgelaunt begriisste uns Walter Si-
meoni, der dsterreichische Managing Di-
rector der Frame Textiles Corp. Ltd. Mit
der schon fast zur Gewohnheit geworde-
nenen Gastfreundschaft, Kaffee, Tee und
Kuchen, stellte er die zustdndigen Leiter
seiner verschiedenen Abteilungen vor.

Spinnerei

Die Spinnerei umfasst total 11 Betriebe
und ist einer der grossten Spinnerei-
komplexe in der siidlichen Hemisphére.
Verarbeitet werden Baumwolle, Poly-
ester, Viskose, Acryl und Mischgewebe
fiir die Weberei und Maschenwarenin-
dustrie. Frame verarbeitet rund 45% al-
ler in Siidafrika geernteten Rohbaum-
wolle. Produziert werden pro Woche
750 t Garn auf 210 000 Ringspindeln
und 6000 OE-Rotoren.

Ausriisterei

Die Veredlungsabteilung ist die grosste
in Siidafrika: 110 t Garn, 60 t Fasern,
40 t Maschenwaren und 25 t in der
Stiickfarberei werden pro Woche bear-
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beitet. Auch die Kapazititen pro Wo-
che sind enorm: Die Kontinuefirberei
kann 800 000 Laufmeter mit allen
Farbstoffen bewiltigen. Im Druckbe-
reich konnen bis 12 Farben angewandt
werden; die Rotationsmaschinen be-
wiltigen 350 000 Laufmeter. Alle Wal-
zen werden selber mit modernsten La-
sergeriten graviert. Bleichen, Schmir-
geln, Rauhen und Crinkle-Effekte sind
nur eine Auswahl von Oberflachenver-
edlung. Kapazitit: 250 000 Laufmeter.

Weberei

Rund 1150 modernste Greifer-, Projek-
til- und Airjetwebmaschinen produzie-
ren 1,5 Mio. Laufmeter pro Woche.
Der besuchte Betrieb war blitzsauber.
Das Produktionsprogramm umfasst
Stoffe fiir Mode, Arbeitsbekleidung,
Heimtextilien und technische Gewebe.

Chemiefasern

Produziert wird Polyester, rund 60 t pro
Woche, Damit spinnt Frame ca. 50%
des gesamten Faserverbrauchs in Siid-
afrika.

Nach einem feinen Lunch und einer
angeregten Diskussion mit der gesam-
ten Geschiftsleitung fuhren wir zum
Flughafen Louis Botha, Ziel Kapstadt.

Unser Hotel stand genau vor dem
berithmten Tafelberg, den wir in den
ndchsten Tagen noch besichtigten, bzw.
mit einer Luftseilbahn “bestiegen”. Der
Blick von oben auf das wohl zu den
schonsten Stiddten zihlende Kapstadt
war atemberaubend. Doch nochmals
zuriick zum textilen Metier: Zwei Be-
sichtigungen waren noch auf dem Pro-
gramm.

SBH - Hammerle

Beim schonem Wetter — wie immer -
besuchten wir in Kapstadt das vollstufi-
ge Unternehmen der SBH-Hadmmerle
mit rund 650 Mitarbeitern. Verarbeite!
werden in Spinnerei, Weberei und Aus-
riistung Baumwolle, Mischungen mit
50% Polyester, PES/Viskose sowie Lei-
nen. Die Spinnerei hat eine Kapazitﬁf
von 250 t pro Monat, der Durschnittst-
ter ist Ne 18/1, pardon 33 Tex. 5% des
Umsatzes gehen in den Export, Di¢
Weberei produziert 225 000 Laufmeter
pro Woche, zur Zeit mit einer Ausla-
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stung von 72%. Die meisten Stoffe beriichtigte Township Crossroads, iibri-
werden zu Bekleidung weiter verarbei- gens ohne Probleme, den Tafelberg und lmpressum
tet. Die Aktiondre sind hier und im selbstverstindlich die Weingiiter in
Mutterhaus in Dornbirn die selben Per- ~ Stellenbosch, wo wir mit veritablen | Herausgeber .
sonen. Wie iiberall erfuhren wir auch Cervelats verkostigt wurden, und das Schv_velzerlscheVeremlg.l.lr!g i,

o Textilfachleuten (SVT) Ziirich
hier eine grosse Gastfreundschaft. am Kap der guten Hoffnung. Das Kap

. . : .. : .. Wasserwerkstrasse 119,

Ein ungelernter Arbeiter verdient gehorte sicher zu den absoluten Hohe- 8037 Ziirich

rund 260 Franken pro Woche, die mei- punkten unserer unvergesslichen Reise.

. . . . ) . L Telefon 01 - 362 06 68,
sten sind in Gewerkschaften organi- Man sieht nicht jeden Tag mit einem | postcheck 80 - 7280

siert. Probleme mit Schwarzen gibt es Blick zwei Weltmeere. Telefax 01 - 361 14 19
et Redaktion
Bonwit Jiirg Rupp, Chefredaktor
ichti Adresse
Als letzte B ht tand h
s letzte Besichtigung stand uns noc 10 o e

ein grosser Brocken bevor. Die zur
Seardel Gruppe gehorende Konfek-
tionsfabrik Bonwit, welche zur New
Name Clothing gehort. Die Seardel
Gruppe ist ein Konglomerat von vielen
Unternehmen. Textil, Tourismus, &
Fracht, Elektronik und Spielzeuge sind  Stellenbosch: Wunderschone Gegend
ein Teil dieser Aktivititen. Managing und ausgezeichnete Weine.
Director Ron D. Malcolm fiihrte uns L Crrvctiam
personlich durch den Betrieb. 12 Fabri- Am Donnerstag flogen wir dann zuriick Christch.urch (NZ) !
ken mit 2200 Mitarbeitern betreibt die nach Johannesburg. Hier benutzte mén- | joo B Price, Lubbock, Texas (USA)
Bonwit in der Kapprovinz. 3 Mio. Teile niglich die Zeit zum Besuch von Dia-
Oberbekleidung und Unterwische wer- manten- und Goldminen, und nicht zu-
den pro Jahr gendht. Die Qualitit ist letzt zum Kauf einiger Andenken.
gut, Zielpublikum die gehobene Mitte.
Mit modernen Coputeranlagen und ei- Herzlichen Dank Abonnement,
ner rollenden Musterung ist Bonwit, Ohne Mithilfe sind Reisen dieses Kali- Adrefs.sanC!erunger)
Lizenznehmer von Daniel Hechter, bers undenkbar. Allen Firmen, die uns Admmls-t FROn destities

’ ’ Sekretariat SVT
trotz aktueller Rezession gut fiir den geholfen haben, die Reise so spannend Abonnementsbestellungen werden auf
Markt geriistet.“Verkguft“wud. an alle zu erleben, sei an (Eheser Stelle her?llch jedem Postbiiro entgegengenommen
grossen Warenhduser in Siidafrika. gedankt. Es sind dies vor allem Rieter,
Sulzer Riiti, der unermiidliche lokale
Textilmaschinenvertreter Rudi Lampar-
Mittwoch und Donnerstag waren wir ter und nicht zuletzt unsere famosen

Seestrasse 135, Postfach,
CH-8027 Ziirich
Telefon 01 - 281 17 88,
Telefax 01 - 281 31 91

Redaktionsschluss
10. des Vormonats

Auslandkorrespondenten
Pier Giuseppe Bullio, Milano

Standige Mitarbeiter
Martina Reims, Koln
Helmut Schlotterer, Reutlingen

Abonnementspreise
Fiir die Schweiz: jéhrlich Fr. 76.—

Ausspannen
i Fiir das Ausland: jahrlich Fr. 88.—

dann als Touristen unterwegs. Nach so- Reiseleiterinnen, allen voran Christa Inserat-e .

viel Textilem hatten wir das sicher ver-  Sygo. OﬁZq/tschr/f 108 -

dient. So besuchten wir das beriihmt- Text und Bilder JR @ | Dominik Schrag, Ségereistrasse 25,
8152 Glattbrugg

Telefon 01 - 809 31 11
Telefax 01 - 810 60 02
‘ . i Inseraten-Annahmeschluss:
Mitgliedereintritte 15 des Vormonats
Stelleninserate:
1. des Erscheinungsmonats

UK, Skandinavien, Israel

Robert G. Horsfield
Daisy Bank - Chinley

Trotz Sommerpause haben sich wieder einige Neumitglieder zu einem Bei-
tritt zur SVT entschliessen konnen:

AVEBE B. A, NL-9607 PT, FOXhOl/HOlland Abonnent Via StOCprrt SK 126 DA/England
| Knecht Heiner, 8330 Pfiffikon Aktivmitglied Tel.: 06637 50242, Fax: 0663 7 509 73
" Meier Hansjorg, 8432 Zweidlen Aktivmitglied Druck Satz Litho
| o Sticher Printing AG, Reusseggstr. 9,
l Wanger Freddy, 5452 Oberrohrdorf Aktivmitglied 6002 Luzern

l\




Bezugsquellen-Nachweis

Antriebselemente und Tribotechnik
WHG-Antriebstechnik AG, 8153 Rimlang, Telefon 01 817 18 18

Bander

Bally Band AG, 56012 Schonenwerd, Telefon 064 41 35 35

Telefax 064 41 40 72
Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 044 2 17 77, Fax 044 20 242,
Sager & Cie., 5724 Durrenasch, Tel. 064 54 17 61,Tx 68 027 sagos ch
E. Schneeberger AG, 5726 Unterkulm, Telefon 064 46 10 70

Telefax 064 46 36 34

Bander aller Art
Textiletiketten

‘ BAND ‘
Huber & Co. AG

5727 Oberkulm
Telefon 064 46 32 62, Fax 064 46 15 73

Bédnder, elastisch und unelastisch

geka G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Tel. 062 97 37 37, Tx 981 849, Fax 062 97 37 49

Bandwebmaschinen
m Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611 555

Baumwollzwirnerei

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805
Telefax 062 86 13 15

<
o
>

Zitextil AG
Zwirnerei/Weberei
8857 Vorderthal , Telefon 055/69 11 44, Fax 055/69 15 52

Arthur Kessler, Zwirnerei, 8855 Nuolen,
Telefon 055 64 12 17, Telefax 055 64 54 34

=)' N

Nufer & Co. AG, Verwaltung/Verkauf
Kasernenstrasse 40, 9100 Herisau, Telefon 071 51 25 25

Muiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 86 15 55,
Telefax 055 86 15 28

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Telefon 055 67 13 21,
Telefax 055 67 14 94

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 23 77 42

Beschichtungen

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riegsau,
Telefon 034 61 61 21, Telefax 034 61 43 60

Bodenbelige
Balz Vogt AG, 8855 Wangen, Telefon 055 64 35 22, Fax 055 64 49 00

44

Bodenbeldge fiir Industriebetriebe

Repoxit AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 27 17 21

Schaffroth & Spéati AG, St. Gallerstrasse 122, 8403 Winterthur,
Telefon 052 29 71 21

Walo Bertschinger AG, Postfach, 8023 Zirich, Telefon 01 740 40 43,
Telefax 01 740 31 40

Breithalter
G. Hunziker AG
Ferrachstrasse 30
HUNZIKER 8630 Ruti
Telefon 055 31 53 54
Telefax 055 31 48 44
Chemiefasern
]
EMS - CHEMIE AG Telefon 081 36 61 11
CH-7013 Domat/Ems Telefax 081 36 74 01
Telex 851 400
I.C.I. (Switzerland) AG Tel.  01/809 26 60 oder
«Aircenter» 01/809 26 26
Stelzenstrasse 6 Fax 01/809 26 22

8152 Opfikon-Glattbrugg, Postfach Telex 816375

Pliss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 99 11 11
Paul Reinhart AG (Lenzing AG), 8401 Winterthur, 052 84 81 81

Chemiefaserverarbeitung

VSP Textil AG
8505 Pfyn

Tel. 054 65 22 62
Telex 896 760

— Flockenfarberei
— Fasermischerei
- Streichgarnspinnerei

Chemikalien fiir die Textilindustrie (Textilhilfsmittel)
Pluss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 99 11 11

Dampferzeuger/Dampfkesselbau und Waschereimaschinen
Wamag AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 41 42

Dekor- und Zierbé@nder

Bandfabrik Breitenbach AG, Telefon 061 80 16 21, Telex 962 701
Telefax 061 80 19 91, 4226 Breitenbach

Dockenwickler

Willy Grob AG

Betrieb: alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 86 23 23, Telex 875 464, Fax 055 86 35 20
Verkauf: Ferrachstrasse 30, 8630 Ruti ZH

Telefon 055 31 53 54, Telex 875 748, Fax 055 31 48 44

Effektzwirnerei

2

WEDA

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805
Telefax 062 86 13 15

Elektronische Kettablassvorrichtungen
(V) Willy Grob AG
Betrieb: alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
‘ . Telefon 055 86 23 23, Telex 875 464, Fax 055 86 35 20
~ Verkauf: Ferrachstrasse 30, 8630 Ruti ZH
Telefon 055 31 53 54, Telex 875 748, Fax 055 31 48 44



Elektronische Programmiersysteme

SravsLr

Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
Elektronisch

Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 725 13 88
Etiketten jeder Art

Bally Labels AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 41 35 35
Telefax 064 41 40 72

PAGO AG, 9470 Buchs SG
Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30

Sager & Cie., 5724 Durrenasch, Telefon 064 54 17 61
Fax 064 54 34 15, Telex 981 303

Musterkreatic

Jakob Miller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611 555

Etikettier-Systeme

PAGO AG, 9470 Buchs SG
Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30

Etikettier-Uberdruckmaschinen

PAGO AG, 9470 Buchs SG
Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30

Fachmaschinen

) SCHARER SCHWEITER METTLER AG
) CH-8812 Horgen, Telefon 01/725 20 61
X Telex 826 904, Telefax 01/725 34 71
SCHARER SCHWEITER METTLER AG Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Farbgarne/Farbzwirne

Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 7 37 11
Fax 074 7 37 91

Filtergewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 23 77 42

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle Ruegsau,
Telefon 034 61 61 21, Telefax 034 61 43 60

Tata AG, Gotthardstr. 3, 6300 Zug, Tel. 042 23 41 41, Telex 868 838

Filter-, Entsorgungsanlagen und Wandreiniger

FELUTEX AG =

CH-8330 Pfaffikon
Gabelstapler

Telefon 01 950 20 17
Telefax 01 950 07 69
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 45 01 45

Garnmercerisation und Firberei

Niederer + Co. AG
9620 Lichtensteig
Telefon 074 7 37 11
Fax 074 7 37 91

Garne und Zwirne

Boller, Winkler AG CH-8488 Turbenthal Baumwollgarne
aumwollspinnerei Tosstalstr. 15 supergekdammt
ein Betrieb der Tel. 052/45 15 21 superkardiert
Rotor

BONJOUR

OF SWITZERLAND Fax 052/45 38 05
Telex 896 809

lagen und Programmiersysteme

Domizil:
Hurter AG TMC, Talackerstrasse 17
INDUSTRIEGARNE 8125 Glattbrugg
Postfach Tel. 01 829 22 22, Telex 825 458 huag

CH-8065 Zrich

Telefax 01 829 22 42

4@ C.BEERLI AG

Zwirnerei-Farberei

9425 Thal
Telefon 071 44 11 51
Telefax 071 44 11 56

Viscose-, Synthetic-Garne fir Weberei und Stickerei, gezwirnt und gefarbt

TRZ O T Kimin GH-8059 Ztrich

[ 7
S i L Telefon 01 202 23 15 Telex 815 396 Telefax 01 201 40 78

Garnfabrik Rudolf Schmidt KG
Spezialgarne fur die Stickereiindustrie

Zinkmattenstrasse 38 Postfach 320
D-7800 Freiburg/Breisgau

Tel. (0761) 5 50 81-82

Telex 772 622 maga d

Fax (0761) 508 456

9001 St. Gallen

Telefon 071 20 61 20 | \-l I | |£O
Telefax 071 23 69 20

Aktiengesellschaft

Ernst Obvrist Aq

Postfach 645, 8065 Zirich

Textil & Mode Center

Tel. 01 829 22 66, Telex 825 455
Telefax 01 829 27 05

Aktuelle Garne fur

Richard Rubli, 8805 Richterswil
Telefon 01 784 15 25, Telefax 01 785 00 62

Mode, Heimtex und Technik

Tel. 055/64 11 63, Fax 055/64 51 43

ﬁ Schnyder & Co. Qualitatszwirne
/E\ ¢’ 8862 Schiibelbach Garnhandel
m:m/\hz Von samtlichen Stapelgarnen

SETHOS AG

Baumwollgarne / Mischgarne Ne 8 bis Ne 140

Postfach 290

8401 Winterthur
Telefon 052 213 57 78
Telefax 052 213 63 40

Titerbereich

TROMPLERAG  CHEG10USTER  TELEFONO01-9402144  TELEFAX 010402113 |NM70-270  Ne40-160
VSP Textil - Flockenfarberei
8505 Pfyn - Fasermischerei
Tel. 054 65 22 62 - Streichgarnspinnerei

Telex 896 760

CWC TEXTIL AG
Hotzestrasse 29, CH-8042 Zirich
Tel. 01/363 30 02
Fax 01/363 37 38

ce

- Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

= 4

WEDA Telefax 062 86 13 15

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 073 31 21 21/22, Fax 073 31 46 10
Handel mit samtlichen Garnen — speziell modische Garne
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Brandlin AG, 8645 Jona, Telefon 055 28 32 21, Telefax 055 28 33 71
Arthur Brugger, Seestrasse 9, 8274 Gottlieben
Kammbarne GRIGNASCO + BW-Garne VALFINO
Tel. 072 69 16 55, Telex-Nr. 88 22 80 brtx, Fax 072 69 21 23
Copatex, Lutolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 042 36 39 20 oder 042 36 10 44
Fax 042 36 94 77, Telex 862 136
Fritz Landolt AG, Nafels, Telefon 058 36 11 21
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33
Telex 826 203, Fax 01 830 23 67

Gummibénder und -litzen fiir die Wasche- und Bekleidungsindustrie

JHCO JHCO ELASTIC AG, 4800 Zofingen
ELASTIC

G. Kappeler AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 97 37 37, Tx 981 849, Fax 062 97 37 49

Telefon 062 52 24 24
geka

Telefax 062 51 16 62
Handarbeitsstoffe
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 11 04, Fax 071 81 40 93

Hékelgalone, elastisch

geka G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Tel. 062 97 37 37, Tx 981849, Fax 062 97 37 49

Handstrickgarne
% Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

WEDA Telefax 062 86 13 15

Hiilsen und Spulen

Theodor Fries & Co.
FRIES o

Postfach 8
Vertretung CH:

A-6832 Sulz

Gebr. Iten AG, 6340 Baar, Telefon 042 31 42 42, Fax 042 31 42 43
PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 71 47 71

Telefon 0043-56522-44635
Telex 52 225 fries a
Telefax 0043-5522/446355

Kundert AG, 8714 Feldbach, Telefon 055 42 28 28

Gretener AG
6330 Cham
Telefon 042 41 30 30, Telefax 042 41 82 28

Hydropneumatische Zarnpuffer fiir Schiitzenwebm hi

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Gebruder Ouboter AG
CH-8700 Kussnacht ZH

Sibille Tubes Telefon 01 910 11 22, Fax 01 910 66 29

Spiralhilsenfabrik
CH-6418 Rothenthurm

Der gute Kem Telefon 043 45 16 16

.o Telefax 043 45 16 21
rUOOen Oo Sec(lal::“spinnhiilsen
— e . Hart ierhiil
Vi b M VL W  Toxruriorhiilsen

CH-6313 Menzingen, Gubelstrasse
Telefon 042 52 12 82, Fax 042 52 31 13

caprex hulsen

Hilsenfabrik Rupperswil

Industriestrasse 2, Postfach
CH-5102 Rupperswil
Telefon 0041 64 47 41 47
Fax 0041 64 47 24 55

Fabrikation von Kartonhdilsen fir die aufrollende Industrie.
Postversandhulsen und Klebebandkerne.

PACA Papierwaren und Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 71 47 71
Hans Senn AG, 8330 Pféffikon, Telefon 01 950 12 04, Fax 01 950 57 93

Ketten und -Réder fiir Antriebs-, Transport- und Fordertechnik

Gelenkketten AG, Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz
Telefon 042 64 33 33, Telefax 042 64 46 45

Kettenfadenwichter
Grob + Co. AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11
Telefax 01 727 24 59
HORGEN  1ciex 326 924

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Jakob Muiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611 555

ZAMA AG

Talacker 50

CH-8001 Zrich

Telefon 01 221 35 25, Telex 81 26 81, Fax 01 221 29 05

lonisatoren

Rutter & Eichholzer AG, 8712 Stéfa
Tel. 01 926 26 19, Fax 01 926 68 40

Jacquardmaschinen

SrausLi

Staubli AG

Seestrasse 20, CH-8810 Horgen

Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 725 13 88

Jacquardpapiere und Schaftfolien aller Art

AGM AG Miller

8212 Neuhausen a. R.

Telefon 053 22 11 21, Telex 897 304
Fax 053 22 14 81

AGM
AGMULLER
Kantenbilder
Gebriider Honegger AG, Sackstrasse, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 39 53

Kantendreher-Vorrichtung

Grob + Co. AG, CH-8810 Horgen

Telefon 01 727 21 11

Telefax 01 727 24 59
HORGEN  1cicx 826924
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Klapplager, Alu-Konen

Boschert GmbH + Co. KG,
Mattenstrasse 1

D-7850 Lorrach-Hauingen

Tel. 07621-5735, Fax 07621-55184

Vertretung Schweiz:

Stamm Industrieprodukte AG
Hofstrasse 106, CH-8620 Wetzikon
Tel. 0193 259 80, Fax 0193 259 86

Lagergestelle

Gg=] SCHAFER
L emag hermag/  /

Lager-, Betriebs- und Biroeinrichtungen
CH-8213 Neuenkirch, Tel. 053 61 14 81,Telex. 89 70 86, Fax 053 61 36 68

Lagerungselemente fiir Textilmaschinen

FAG (Schweiz)
Aspstrasse 12 e I

Textilmaschinen
8154 Oberglatt
Telefon 01/852 11 11 _ clementc |
Fax 01/852 15 53 —

Lamellen

Grob + Co. AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11
Telefax 01 727 24 59

HORGEN  1ciexs826924



Mess- und Priifgerate

DHUHI' Siegfried Peyer AG

8832 Wollerau
Telefon 01 784 46 46, Telefax 01 784 45 15

Zellweger Uster AG
8610 Uster

Telefon 01 943 22 11
Fax 940 59 08

peyerelectronics
[1 zellweger uster

Nadelteile fiir Textilmaschinen
Christoph Burckhardt AG, 4019 Basel, Telefon 061 65 44 55

Néhzwirne

Arova Mettler AG, 9400 Rorschach, Telefon 071 41 31 21
Telefax 071 41 31 20
Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 28 10 21, Telefax 056 28 22 70
Gatermann + Co. AG, 8023 Zirich, Telefon 01 201 05 22, Telex 815 649
Fax 01 201 38 57
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33
Telex 826 203, Fax 01 830 23 67

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01 /725 20 61
Fax 01 /725 34 71, Endaufmachungs-
Maschinen fur Industrie-N&hzwirne

i
SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Paletthubwagen
Jungheinrich GmBH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 45 01 45

Priifinstitut fiir Textilien

NICOTEX Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig,
Telefon 074 7 37 11, Fax 074 7 37 91

Reinigungsanlagen fiir Spinn- und Webemaschinen

SOHLER
[—AIRTEX

SOHLER AIRTEX GMBH
Postfach 1651 - D-7988 Wangen - West Germany
Telefon (0 75 22) 79 56-0 - Telex 732623 - Telefax (0 75 22) 2 04 12

Schaftmaschninen

O

Jakob Muiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611 555

Staubli AG

Seestrasse 20, CH-8810 Horgen

Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 725 13 88

StausLs

Schlichtemittel

Blattmann + Co. AG
8820 Wadenswil
Telefon 01 780 83 81-84
Telex 875 552 blcw ch
Fax 01 780 68 71

Blattmann
| CoAG

Schmierstoffe und Antriebselemente

WHG-Antriebstechnik AG

Glattalstrasse 844 Telefax 01817 12 92

Optimoi

Tel. 018171818 Telex 828 922

CH-8153 Riimlang - Zlrich

Seiden- und synthetische Zwirnerei
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Seng- und Schermaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/725 20 61,
Telex 826 904, Telefax 01/725 34 71
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Sam. Vollenweider AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 51 51

Spindelbénder

Habasit AG
Rémerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel
Telefon 061 715 15 15, Fax 061 715 15 55

habasit S

Tl

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 21 81 71 / Telefax 055 27 61 73

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER
e

ANTRIEBS-TECHNIK
A TR

RATTIN

Lauflederfabrikation

Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zirich
Telefon 01 251 10 62 / Fax 01 261 04 26

Spindein

Spindel-, Motoren- und Maschinenfabrik AG

SMM
Seestrasse 102

Telefon 01 940 11 23
Telex 826 106 smm ch
CH-8612 Uster Telegramm spindelus uster
Schweiz/Suisse/Switzerland Telefax 01 940 66 23

R S
[FA\5

FAG (Schweiz)

Aspstrasse 12 T r—

8154 Oberglatt Textilmaschinen-
clemente

Telefon 01 /852 11 11
Fax 01 /852 1553

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/725 20 61,
Telex 826 904, Telefax 01/725 34 71
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Stramine
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 11 04, Fax 071 81 40 93

Stickereien

AGM AG Muller, 8212 Neuhausen a. R., Tel. 053 22 11 21, Telex 897 304
Fax 053 22 14 81

Strickmaschi /Wirkmaschi
Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Telefon 025 81 20 51

Tangentialriemen

habasit £

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 21 81 71/Telefax 055 27 61 73

Habasit AG
Romerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel
Telefon 061 715 15 15, Fax 061 715 15 55

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER
ANTRIEBS-TECHNIK

RATTIN

Lauflederfabrikation

Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zrich
Telefon 01 251 10 62 / Fax 01 261 04 26
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Technische Garne

- 2

WEDA

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805
Telefax 062 86 13 15

Technische Gewebe

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riegsau,
Telefon 034 61 61 21, Telefax 034 61 43 60

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 23 77 42

Textilmaschinen-Handel
Bertschinger Textilmaschinen AG
Zlrcherstrasse 262, Postfach 34

[}
Bertschinger
CH-8406 Winterthur/Schweiz

Telefon 052 202 45 45, Telefax 052 202 51 55, Telex 896 796 bert ch

\ Heinrich Brégger
Textilmaschinen
9240 Uzwil
) Telefon 073 51 33 62, Telex 883 118 HBU
 a— Telefax 073 51 33 63

Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091 44 77 63

Textilmachinendle und -fette

Aseol AG

3000 Bern 5

Telefon 031 51 25 78 44
Telefax 031 26 24 60

Transportbénder und Flachriemen

Habasit AG

Antriebs- und Transportelemente
Romerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel
Telefon 061 715 15 15, Fax 061 715 15 55

habasit S

]
[
E
TRANSPORT. UND PROZESSBANDER
ANTRIEBS-TECHNIK

SIEGLING

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 21 81 71 / Telefax 055 27 61 73

RATTIN

Lauflederfabrikation

Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zlrich
Telefon 01 2561 10 62 / Fax 01 261 04 26

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Rliegsau,
Telefon 034 61 61 21, Telefax 034 61 43 60

Transportgerite

Genkitt®*

Edak AG, 8447 Dachsen, Telefon 053 202 111, Telefax 053 29 63 70

Genkinger Hebe- und Fordertechnik GmbH
Alleinvertretung fur die Schweiz:

G. Hunziker AG

Ferrachstrasse 30

8630 Ruti

Telefon 055 31 53 54, Telefax 055 31 48 44

Tricotstoffe

Armin Vogt AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 92
Chr. Eschler AG, 9055 Biihler, Telefon 071 93 10 33, Telex 77 671,
Telefax 071 93 28 18

Unternehmungsberatung

Dipl. Ing. ETH Reto E. Willi, Frohburgweg 7, CH-6340 Baar,
Telefon 042 31 95 80, Telex 042 31 52 83
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Tobler Textil- Unternehmensberatung AG
Lettenstrasse 7 Telefon 042 64 50 32
6343 Rotkreuz Telefax 042 64 50 09

Vakuumgarnddampf- und Konditionieranlagen
V‘

Webeblitter fiir alle Maschinentypen

Stauffacher Webblatt-Produktions AG
Postfach 284

Feldstrasse 1719

CH-9434 Au/SG, Tel. 071 71 79 40
Telefax 071 71 79 57, Telex 818 845

Xorella AG
5430 Wettingen, Telefax 056 26 02 56
Telefon 056 26 49 88, Telex 826 303

Webeblitter

Gross Webeblattfabrik AG, 9465 Salez
Telefon 085 7 51 58, Fax 085 7 63 13

Webgeschirre
Grob + Co. AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11
Telefax 01 727 24 59
HORGEN  1ciex 526924
Webmaschinen

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611 555

Gebrider Sulzer Aktiengesellschaft
Produktbereich Webmaschinen
8630 Rti (Zlrich) Schweiz
Telefon 055 33 21 21

Telefax 055 31 35 97

SULZER RUTI

Telex 875 580 surch
Weblitzen
Grob + Co. AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11
Telefax 01 727 24 59
HORGEN  1ciex826 924
Webschiitzen/Einfadler

Gebruder Honegger AG, Sackstrasse, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 39 53

Wellpappe-Verpackungen

Wellpappenfabriken

Verkaufsburo

8048 Zirich

Telefon 0143213 22
Telex 822 216
Telefax 01 432 33 20

LANDE

Lande Wellpappen AG
CH - 5102 Rupperswil
Telefon 064 - 47 25 71
Telefax 064 - 47 27 30

Zubehor fiir Webmaschinen
Jacober Mollis, 8753 Mollis, Telefon 058 34 23 23

Zubehor fiir die Texturierung und Verwirbelung

FAG (Schweiz)

Aspstrasse 12

8154 Oberglatt
Telefon 01/852 11 11
Fax 01 /852 15 53

S

Textilmaschinen |
elemente




Bénaer una Gurten aus allen Materialien e Glasbénaer e Filterbander und Schiduche e High-Tech-
Bénder e Bluthilterschiduche e Textilbander e Mercenebinaer e Spezialbénder fiir jeden Zweck

Banclerry. /i |

Ihren Anforderungen angepasste

liefert fiir héchste Zwirnerei

Qualitatsanspriiche

Zitextil AG, 8857 Vorderthal
feine und feinste Zwirne aus Baumwolle im Bereich Telefon 055/ 69 11 44, Fax 055/ 69 15 52
Nm 100/2 (Ne 60/2) bis Nm 270/2 (Ne 160/2) in den
geldufigen Ausflihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei und Wirkerei/Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

— Technische Dienstleistungen
1§ D, Q fir die Schweizer Textilindustrie

1344183 Montagen, Reparaturen,

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal Revisionen, Vertretungen

Textilien machen wir nicht,
aber wir testen sie taglich

Fir Industrie und Handel priifen wir Textilien aller Art, liefern Entscheidungshilfen beim Rohstoffeinkauf,
analysieren lhre Konkurrenzmuster und erstellen offizielle Gutachten bei Streitféllen oder Reklamationen.
Auch beraten wir Sie gerne bei lhren speziellen Qualitatsproblemen.

=4 Egb— ENWV
Schweizer Testinstitut fur die Textilindustrie seit 1846 —Ir —m: M
Gotthardstr. 61, 8027 Zirich, (01) 2011718, TIx 816111 %\\\@

L

|

Elastische Bander, gewoben
und geflochten.

Elastische Kordeln
und Hakelgalonen.

G. Kappeler AG

g e k a Postfach
CH-4800 Zofingen
Tel. 062 /9737 37

4 IS Fax 062/ 97 3749

FABRIC
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Stellengesuche

mm J‘ . E" Textilfachmann

mit mehrjahriger Erfahrung in Produktionsleitung, Ko-
Qua,llta,t stenplanung sowie Qualitatssicherung in Buntweberei

und zielgerichteter Weiterbildung (STF, SVBF) sucht in
ePVICe zukunftsorientiertem Unternehmen Kaderstelle.

Kontakte unter Chiffre T 267-4125 GL, ofa Zeitschriften,
Séagereistr. 25, 8152 Glattbrugg, Telefon 01-809 31 11.

Preis
) )

Spulerei-Meister

sucht neue Aufgabe

Beste Detail-Kenntnisse in
— Schlafhorst-Autoconern

Modell 107, Modell 138
— Murata-Link-Coner

Hervorragende Referenzen
Sprachen: Deutsch, Franzosisch

Angebote bitte unter Chiffre Nr.
G 267-3791, an ofa Orell Fussli Werbe AG,
Postfach 2221, 8152 Glattbrugg

Stellenangebote

Wir sind ein fihrender Hersteller im Bereich Mo-

belstoffe/Teppiche. Unsere Produkte geniessen
C/A\/\/\EN f ‘ND weltweit einen ausgezeichneten Ruf.

Unser Vorwerk in Melchnau ist u. a. zustandig fir

die Bereitstellung der Garne fir die Teppich- und
Plischweberei.

Als junger, erfahrener

Meister Vorwerk

wissen Sie, worauf es ankommt.

aSYAINISX=NDE ST o ol B
F/A\DEN Diese nicht alltaghche' Posmon_fordert_Sle als Be
p AT wistier 1184 Bisfaus, .den u|itaarbat
f\RE/A\—HON EN Teamfahigkeit und Eigeninitiative sind Vorausset-
zung. Auch lhre Fiihrungserfahrungen und Orga-

nisationsgeschick konnen Sie bei uns anwenden,
wird doch die Abteilung noch strukturiert.

Interessiert? Unsere Personalabteilung, Frau Kolli-
ker, informiert Sie gerne naher.

SCHAPPESEIDEN-SPINNEREI
6442 GERSAU + SCHWEIZ

TELEFON 041 841414 - TELEFAX 041 841087 - Mébelstoffweberei Langenthal AG
- 0 — 0= A Personalabteilung

i 4900 L hal
LANGENTHAL Tol 06358 71 71
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Zellweger Uster entwickelt und vertreibt weltweit
anspruchsvolle Informations-Systeme fiir die Textilin-
dustrie. Im Zentrum von Entwicklung, Produktion, Ver-
trieb und Service steht das Produktmanagement. Zur
Erginzung dieses Teams suchen wir einen

Textilfachspezialisten,
der als Produkimanager

die Verantwortung fir eine
Produktelinie trégt

Die Aufgabenschwerpunkte sind:

- Beschaffung und Auswertung von Marktinformationen

- Mitarbeit bei der Gestaltung von Pflichtenheften fiir
Neuprodukte

- Erstellung von Bedienungsanleitungen, Dokumentatio-
nen, usw.

- Ausbildung unserer Aussendienstmitarbeiter

- Durchfithrung von Feldtests bei Neuprodukten

Unser Angebot richtet sich an eine Dame oder einen
Herrn mit fundierter textiltechnischer Ausbildung oder
entsprechende Erfahrung im Spinnerei-Bereich. Auch soll-
ten Elektronik und Informatik keine Fremdw®rter fiir Sie
sein. Unerlisslich sind gute Kenntnisse der englischen
Sprache sowie ein gewandtes Auftreten und die Bereit-
schaft zu gelegentlichen Auslandreisen.

Herr E Beglinger, Leiter Entwicklung Spinnerei/
Spulerei, gibt Ihnen gerne weitere Auskiinfte. Herr
U. Minder, Personalabteilung, freut sich auf IThre schrift-
liche Bewerbung.

Zellweger Uster AG,

8610 Uster, Telefon 01/ 943 22 11

k3 zellweger

Zellweger ist weltweit in ausgewihlten Gebieten der Elektronik
und Informatik titig: Textilelektronik, Energiesteuerungssysteme,
Warnsysteme fiir explosive und toxische Gase, Wasseranalytik,
Biirokommunikation, Haustechnik, Verkehrssteuerungssysteme,
Kabelpriifsysteme und Material Handling.

Unsere Telefax-Nummer
fiir lhre Angebote:

ofa Zeitschriften,
Dominik Schrag
Telefax 01/810 60 02

G. HUNZIKER AG + W. GROB AG

Wir sind ein erfolgreiches und internatio-
nal tatiges Unternehmen im Bereich Web-
maschinenzubehor im Zircher Oberland.

Zur Verstarkung der Verkaufsabteilung
suchen wir einen

Weberei- oder Webmaschinenfachmann

als

Verkaufssachbearbeiter/
Area Sales Manager

Das Aufgabengebiet innerhalb einer Lan-
dergruppe umfasst:

— den regelmassigen Kontakt mit
Vertretern und Kunden

— die aktive Bearbeitung der Markte und
Ausbau derselben

— die Verkaufsadministration und
Stellvertreterfunktionen

— die Realisierung der Verkaufsziele

— die Leitung eines Fachbereichs

Fir die Landerzuteilung konnen personli-
che Wunsche berucksichtigt werden.

Die Anforderungen sind:

— fundierte webtechnische und
kaufmannische Erfahrung

— gute Sprachkenntnisse

- Verhandlungsgeschick und
Durchsetzungsvermogen

- Teamfahigkeit

- Erfahrung mit EDV-Anwendungen

Gerne erwarten wir lhre Bewerbung oder
Kontaktnahme. Anschliessend informie-
ren wir Sie weiter. Diskretion ist selbst-
verstandlich.

Gesprachspartner: J. G. Altmann
Telefon: 055/31 53 54

G. HUNZIKER AG
Ferrachstr. 30
8630 Ruti/ZH

HUNZIKER
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Unsere Auftraggeberin ist die interna-
tionale und erfolgreiche

FRITZ LANDOLT AG, NAFELS

ein Fabrikationsunternehmen (zur Zeit
Bau einer neuen, modernen Spinnerei)
mit eigener Entwicklung und einge-
fihrtem Verkauf.

Fir den Weiterausbau und zur Entla-
stung der Geschaftsleitung suchen wir
eine Personlichkeit als

Verkaufsleiter
Garne/Zwirne,

Mobel-, Deko- und
Bekleidungsstoffe

Die Aufgabensgebiete umfassen:

- Verkauf Garne und Zwirne

- Kundenberatung und -Betreuung

— Ausbau des Kundennetzes

- Aufbau neuer geographischer Markte

- Mitwirkung Entwicklung/Création

- Reisetatigkeit EG 50%

- Budgetierung und Realisierung
Verkaufsziele

— Verkaufsadministration

Von den Bewerbern wird erwartet:

— Textilkaufmann oder Textiltechniker

- Verkaufserfahrung

— gute Sprachkenntnisse in Franzo-
sisch, Englisch, eventuell Italienisch

- Verhandlungsgeschick und Durch-
setzungsvermogen

— Allrounder, Generalist, Unter-
nehmertyp

— Offenheit flir Neues

- Teamfahigkeit

Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnah-
me im Bliro Herisau. Anschliessend in-
formieren wir Sie weiter. Gesprache
konnen auch in Horgen gefiihrt wer-
den. Diskretion ist selbstverstandlich.

Gesprachspartner: Christian Nufer,
Herisau
Referenz: 2202

Zollinger + Nufer
Unternehmensberatung AG

=  8810Horgen Seestrasse 163 Tel. 01/7257373
= 9100 Herisau Kasernenstr. 40 Tel. 071/51 51 22

Mitglied 2L, 0)

Schweizerische Vereinigung
der Unternehmensberater

Flugzeugindustrie, Kreativitat und hochwertige Textilien als
Berufsinhalt

Sicher haben Sie schon von unserem Unternehmen gehort.
Wussten Sie jedoch, dass unsere Qualitatsprodukte (Boden-
belage/Sitzstoffbezlige) weltweit erfolgreich in den Bereichen
Zivilluftfahrt, 6ffentlicher Verkehr und Objekt/Innenausbau ein-
gesetzt werden?

In unsere Créationsabteilung suchen wir zwecks Verstarkung
ein(e) dynamische(r), teamfahige(r)

Textil-Designerin,

welche(r) uns folgendermassen im Bereich Flugzeug-Sitzstoffe
unterstitzt:

— bearbeiten von Entwicklungsauftragen

— bearbeiten von technischen Entwicklungen

— mitwirken bei Ideen- und Lagerkollektionen

- zusammenstellen von Prasentationen intern und extern.

Wir stellen uns vor, dass Sie eine abgeschlossene Berufslehre
als Textildesignerin besitzen. Aber auch als Webereiassisten-
tIn mit entsprechender Weiterbildung wie z. B. Kunstgewerbe-
schule, haben Sie gute Chancen. Sie verfligen uber ein fun-
diertes Wissen der Bindungslehre (Doppelgewebe/Jacquard)
und zeichnen sich durch gestalterisches Flair aus. Da Sie teil-
weise auch an der Front eingesetzt werden mochten, erachten |
wir eine gewisse Reisebereitschaft, gute Englischkenntnisse
und umgangliche, kundenorientierte Umgangsformen als wei-
tere wichtige Voraussetzungen.

Alles weitere erfahren Sie anlasslich eines personlichen Ge-
sprachs. Unser Herr Senn freut sich auf |hr Telefon bzw. Ihre
vollstandigen Bewerbungsunterlagen. ‘

"‘ Mobelstoffweberei Langenthal AG
'.~ Personalabteilung

LANGENTHAL o1 osarms i

WCISBRODJZURRER

SEIDENWEBERE! SEIT 1825

Wir sind ein modernes Fabrikations- und Handelsunter-
nehmen mit Betrieben in Hausen am Albis (Textil) und
Mettmenstetten (Fabrikation von Produkten der Da-
men- und Babyhygiene).

Zur Betreuung unserer 240 Mitarbeiter suchen wir zum
baldmdglichsten Eintritt eine(n)

Personalchef(in)

Als zusatzliche Aufgabe betreuen Sie die Miethauser un-
serer Firma und unserer Stiftung flir Personalvorsorge.

lhr psychologisches Geschick im Umgang mit Mitar-
beitern aus vielen Nationen sollten Sie schon an einer
anderen Stelle bewiesen haben. Gewisse Sprachkennt
nisse, vor allem Italienisch, erachten wir als Vorte_rl-
Handwerkliche Kenntnisse erleichtern Ihre Aufgabe In
beiden Bereichen ganz wesentlich.

lhnen zur Seite steht eine langjahrige, qualifizierte Mit
arbeiterin.

Als Stabsstelle sind Sie direkt der Geschaftsleitung un-
terstellt und geniessen entsprechende Selbstandigkeit.

Wenn Sie glauben, dass diese Stelle der richtige Schritt
in lhrer beruflichen Entwicklung ist, dann erwarten Wif
gerne lhre schriftliche Bewerbung zu Handen von Ro-
nald Weisbrod. Fiir telefonische Auskiinfte steht lhnen
auch Eduard Waldesbiihl zur Verfligung.

WEISBROD-ZURRER AG
8915 Hausen a. A. Telefon (01) 764 03 66

|
|
|
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Das neue Handling-System

Textil-Rollen oder beliebiges Stiickgut

LAGERN + TRANSPORTIEREN

mit der gleichen Palette

¢ Bahnbrechende Logistik-Vorteile
e Markante Kosteneinsparungen

Flexible Produktions-Lager mit beladenen
und leeren DRAWAG-Schwerlastpaletten

Schnelles und bequemes Be-und Entladen
Materialschonender Transport

Maximales Ausniitzen des Ladevolumens

Yerlangen Sie weitere Informationen

liber das einzigartige DRAWAG-Schwerlast-

Paletten-System bei:

Sicheres Stapeln von 5 beladenen oder
20 leeren DRAWAG-Schwerlastpaletten

RAUMHOHE iiberall individuell genutzt

DRAWAG

DRAWAG AG - CH-8105 Regensdorf - Adlikerstrasse 255 - Tel 01/840 20 40 - Tlx 825 815 - Fax 01/84114 34

Anlagenschutz - Logistikprodukte




HORGEN

GROB +COAG CH-8810 HORGEN

Tel. 01 /727 21 11 Fax 01 /727 24 59

ITMA 91 Halle17 Stand C16 / D15
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