Zeitschrift: Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung im
deutschsprachigen Europa

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten
Band: 98 (1991)

Heft: 8-9

Heft

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 08.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

Y G5 g

3/9 © mittex

September 1991  Schweizerische Fachschrift fiir die Textilindustrie

 Fortgeschrittene Automation, kombinie .
 bewadhrter Greifer- und LuftdUsentechnologie,
~ wie die der GTM und PAT, garantieren hohe |
~ Warenqualitat und niedrige Stillstandszeiten.
. durch Picanol Know-how und welt-
weiten Service, weist Picanol den Weg zur

MORAEL & PARTNERS
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Schussfadenspeicher
Quarz HT und Dart

Minimale Garnbeanspruchung dank beriihrungsloser Abtastung und Uberwachung

Maximale Flexibilitat

dank einfacher Anpassung an verschiedenste Garne

Op timale Zuverlissigkeit mamsssssssssssssssssssssssss dank hochwertiger Elektronik

Vertretung Schweiz

und Vorarlberg/Tirol:
HCH.KUNDIG + CIE. AG
CH-8620 Wetzikon
Textilmaschinen und Zubehor

Telefon 01-93079 79
Telefax 01-930 66 01
Telex 875324
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Textilien machen wir nicht,
aber wir testen sie taglich

Fir Industrie und Handel prifen wir Textilien aller Art, liefern Entscheidungshilfen beim Rohstoffeinkauf,
analysieren lhre Konkurrenzmuster und erstellen offizielle Gutachten bei Streitfallen oder Reklamationen.
Auch beraten wir Sie gerne bei lhren speziellen Qualitatsproblemen.

Schweizer Testinstitut fir die Textilindustrie seit 1846 ﬁ%ﬂ?%

Gotthardstr. 61, 8027 Zurich, (01) 2011718, TiIx 816111 /\@
IN

- a Gewobene und gedruckte Etiketten.
Paraffmrmge und Transflock-, Leder- und Kunststoff-Etiketten.

Kettwachsstangen Textlle Bander

fir samtliche Spul-, DD-Zwirn- und Rotor- fur den technischen- und den Dekor-Bedarf.

spinnmaschinen. Wir werden von den fiihren-

den Maschinen- und Faserherstellern emp- L ee—————
fohlen. lhr Spezialist:

RESEDA-BINDER KG
Mazmannstrasse 38, D-7470 Albstadt 1
Telefon 07431-2663 |
lex 7 1 -
Tl T e 4301 Bally Band AG, CH-5012 Schénenwerd

Telefon 064/41 35 35, Telex 981 549, Telefax 064/41 40 72

ELECTROTEX
der passende Sensor zu jedem Faden

METROTEX  Meterzahler Nachristsatz zu Autoconer
Typ 107/138, Schweiter CA 11/12
andere auf Anfrage
DATATEX Prozess-Steuer- und Datenerfassungs-System
TEX-PC Der Personal-Computer fir den rauhen
Industrie-Einsatz
STIROTEX Bandrissiberwachung auf Karde und Strecke
TRICOTEX  Die intelligente Fadeniberwachung im Wirk-
und Strickereibereich

MONOTEX Der robuste elekironische Fadenwachter in einzeln
MULTITEX und mehrfach AusfGhrung.
Grosse Modellpalette fir jede Anwendung.

ELECTROTEX AG
Landstrasse 54, CH-8868 OBERURNEN/Schweiz
Tel. (058) 213807, Fax (058) 212907, Telex 875517 ETEX CH




Leit-faden

Textil-Aushildung
fiir die 90er Jahre

Die Schweizerische Textil-, Beklei-
dungs- und Modefachschule STF ist eng
mit der Textilwirtschaft, der Textil-
maschinen-, der Chemiefaser und Che-
mischen Industrie verbunden. Sie spiirt
deshalb stdrker und rascher als andere
Schulen den Wandel in Industrie und
Handel und stellt vielseitige neue
Bediirfnisse fest, wahrend bestehende
Ausbildungsangebote an Bedeutung
verlieren. Um aber personell und finan-
ziell begrenzte Mittel optimal einsetzen
zu koOnnen, miissen Schwerpunkte
gebildet werden. Die Strategie der STF
fiir die 90er Jahre ist deshalb nicht das
Produkt einer selbstgefalligen Nabel-
schau, sondern das Resultat einer breit
abgestiitzten Abkldrung der Frage:
«Welche Ausbildungs- und Dienstlei-
stungsbediirfnisse soll die STF in
Zukunft abdecken?» Mehr als 80 Ver-
treter aller Industriezweige, des Han-
dels und der Verbande haben an dieser
Abkldarung teilgenommen. Auch Vor-
schldge von Studentinnen und Studen-
ten wurden berticksichtigt. Das Resul-
tat der Uberlegungen sind folgende
strategische Bausteine:

- Umfassendes Ausbildungsangebot

- Europafahigkeit

- Flexibilitat
- Dienstleistung
- Nachwuchsforderung.

Diese hier nur stichwortartig
erwahnten Bausteine sind die Basis flir
die Anpassung bestehender und die
Entwicklung neuer Angebote der kom-
menden Jahre.

Von Interesse sind nattirlich in erster
Linie die konkreten neuen Angebote. In
Ergidnzung zu den kiirzlich liberarbeite-
ten Ausbildungsprogrammen fiir Tech-
niker TS aller Fachrichtungen, fir
Schnittzeichner und Modellistinnen/
Modelleure werden ab 1992 folgende
Studienginge und Kurse neu oder in
verbesserter Form eingefiihrt:

- Textilkaufmann/Textilkauffrau

- Textillogistiker/in

- Textildesigner/in

- CIM-Textil/Bekleidung

- Berufsbegleitende Meisterausbil-
dung aller Fachrichtungen (gleichzei-
tig mit der Vorbereitung einer hohe-
ren Fachpriifung fiir den eidg. dipl.

Meister durch die Verbdnde der Tex-

til- und Bekleidungsindustrie).

Attraktive Angebote haben nur einen
Sinn, wenn auch geniigend fahige und
ausbildungswillige Interessenten davon
Gebrauch machen konnen. Wir wissen,
dass die Zahl der Absolventen einschléa-
giger Lehren daflir heute im techni-
schen, z. T. auch im kreativen Bereich zu
klein ist. Die Zulassungsbestimmungen
fiir alle Vollzeitkurse wurden deshalb
im Sinne der Flexibilitdt neu formuliert.
Damit erhalten Interessenten mit ande-
rer gleichwertiger Vorbildung durch
geeignete Vorbereitung die Moglich-
keit, in die textile Welt einzusteigen und
durch eine griindliche Fachausbildung
die Voraussetzungen fiir eine Kader-
laufbahn zu schaffen. Die Partnerschaft
mit Industrie und Handel ist dazu
unentbehrlich: Treten Sie in Ihrer
Region aktiv auf, informieren Sie Inter-
essenten konkret und gewinnen Sie sie
fiir eine textile Ausbildung, unterstiit-
zen Sie die individuelle Vorbereitung
durch interessante Praktikumsplatze.

Dr. Christoph Haller
Schweizerische Textil-, Bekleidungs-

und Modefachschule
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ODREFS
Die FEHRER DREF 2

Friktionsspinnmaschine.

DIE GEWINNBRINGENDE UND UMWELT-

FREUNDLICHE ALTERNATIVE. DAS EIN-

ZIGE SPINNSYSTEM, WELCHES PRO-

BLEMLOS ABFALLFASERN IM BEREICH

VON 1,7 BIS 17 DTEX MIT STAPELLANGEN

VON 5—100 MM IN DER PRAXIS VERAR-

BEITEN KANN.

ERZEUGUNG HOCHWERTIGER GARNE

AUS 100 % TEXTILABFALLEN, SUBSTAN-

DARD- UND ORIGINALFASERN MIT UNER-

REICHTEN PRODUKTIONSGESCHWINDIG-

KEITEN.

DECKENGARNE FUR DIE BEREICHE

HEIMTEX, HOTEL, KRANKENHAUS, CAM-

PING, MILITAR, PLAIDS, ETC.

DIE FEHRER DREF 2 VEREINIGT IN SICH

EINE FULLE VON VORTEILEN:

» HOHE PRODUKTION, Z. B. 5 BIS 8 KG/H
JE SPINNSTELLE BEI DECKENGARNEN
IM BEREICH NM 2,5 BIS NM 1.

» NIEDRIGE VORBEREITUNGSKOSTEN
DURCH ZUFUHRUNG VON KARDEN-
BANDERN BIS 30 KTEX PRO SPINN-
STELLE.

» KNOTENFREIE GARNSPULEN VON
6 BIS 8 KG FUR DIREKTEN EINSATZ
IN DER WEBEREI. .

P PROBLEMLOSE ~ WEITERVERARBEI-
TUNG DES GARNES.

» MINIMALE PERSONALKOSTEN (EINE
BEDIENUNGSPERSON FUR 4 X 24
DREF 2-SPINNSTELLEN).

» NIEDRIGE GARNHERSTELLUNGS-
KOSTEN.

» 15 JAHRE ERFAHRUNG IN DER PRO-
DUKTION UND IM VERKAUF VON
UBER 1000 DREF2-SPINNMASCHI-
NEN, DAVON 600 MASCHINEN FUR
DEN SEKTOR TEXTILRECYCLING.

DREF 2-MASCHINEN ERZEUGEN PRO

JAHR 35.000 TONNEN GARN FUR UBER

20 MILLIONEN DECKEN.

DREF2 von FEHRER.
Eine Technologie umhillt die

FEHRER /:\©

TEXTILMASCHINENFABRIK DR. ERNST FEHRER AG
WEGSCHEIDER STRASSE 15 - A-4021 LINZ/AUSTRIA
P.0.Box 397 - TEL. (0 73 2) 80 6 41-0*
TELEX 2-22631 - TELEFAX 732 81 672, 81 674

BEYOND HI GH
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Vorschau

ITMA 91

HANNOVER

24. 9.

- 3.10. 1991

LETZTE INFORMATIONEN

CIS Graphik &
Bildverarbeitung GmbH
D-4060 Viersen 1

L] Halle 4, 1.0G
(] Stand C 24/D 23

Baustein zur CIM-L6sung

Die CIS Graphik & Bildverarbeitung
GmbH présentiert das Textil-CAD-
System Design 3 als Baustein zur CIM-
Losung in der Weberei. Seit der ersten
Vorstellung des Systems auf der ITMA
’87 in Paris lag der Schwerpunkt in der
Verfeinerung der rechnergestiitzten
Produktentwicklung (CAD). Technik-
und Design-Werkzeuge wurden bedie-
nerfreundlich ausgestaltet, die zwei-
und dreidimensionale Gewebedarstel-
lung als vertriebliches Hilfsmittel eta-
bliert. Mit der kundenspezifischen
Erfassung auch sehr spezieller techni-
scher Daten wie z.B. unterschiedlich-
ster Leistenvorschriften wurde die
Grundlage fiir die rechnergestiitzte Fer-
tigung (CAM) geschaffen, die nun in
den Blickpunkt des Interesses riickt.

Design 3 kommuniziert mit verschie-
denen BDE-Systemen (milldata, Zell-
weger Uster; Sycotex, Barco).

Produktionsdaten werden auf elek-
tronischem Wege an die Maschinen in
Vorwerk und Weberei iibermittelt. Zu
diesen Maschinen gehoren die Einzieh-
maschine Delat CC von Zellweger
Uster, Stdubli- und Sulzer-Schaftsteu-
erungen sowie elektronische Jacquard-
kartenstanzen.

Als neue Moglichkeit zeigt CIS auf
der ITMA die Ubergabe von Schirbrie-
fen an Konus- und Kurzkettenschar-
maschinen der Firma Hergeth Holling-
worth.

Cintex AG
CH-8274 Tagerwilen

[ Halle 18, 1.0G
(] Stand B 23

Cintex zeigt spezielle Anwendunge von
Automationslosungen fiir die Textilver-
edlung:

Automatisch geregelter Flottenauftrag

am Firbefoulard

in Verbindung mit Mikrowellen-Auf-

tragsfeuchtemessung (Pleva).
Industrie-PC-Steuerung mit grafi-

scher Darstellung der Soll-/Ist-Flotten-

auftragswerte fiir Links-Mitte-Rechts.

Mengenproportionale Chemikalien-

dosierung

an Breitwasch- und -Bleichanlagen.
Kompaktsteuerung mit Rezeptspei-

cherung zur automatischen Dosierung

von Einzelkomponenten.

Férbereizentral-Sofiware

zur zentralen Programmherstellung/
Uberwachung/Steuerung mit Betriebs-
datenerfassung der Einzelmaschinen.

Elsaesser
Maschinenhandels AG
CH-3422 Kirchberg

(] Halle 25
(] Stand B 08

SwissLink

Dieser wechselbare Endring flir Rota-
tionsschablonen aus Kunststoff wurde
weiterentwickelt. Da der SwissLink
ohne Klebstoff verwendet wird, ergibt
sich eine deutliche Beschleunigung des
Verfahrensablaufs in der Textildrucke-
rei, insbesondere bei der Musterung
und in der Produktion. Neben der
Rationalisierung in der Druckerei fithrt
die Verwendung des SwissLink zu einer
deutlichen Verringerung des Lager-
raums fiir Rotationsschablonen. Neu
entwickelt wurde die Montagelehre
zum prézisen und sehr schnellen Aus-
und Einbau des Endrings in die Rota-

tionsschablone. Gezeigt wird das
gesamte  ZubehOrprogramm  zum
SwissLink.

SwissTester

Es wird die Weiterentwicklung eines
Messgerites gezeigt, das eigens flr

SwissTester

Swiss Tester
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Rotationsschablonen konzipiert ist.
Der SwissTester misst die offene Sieb-
fliche an beliebigen Stellen der Rota-
tionsschablone und gibt den Messwert
in Prozent an. Aufgrund der Messung
lasst sich objektiv beurteilen, ob die
Schablone eine geniigend gleichmas-
sige offene Siebflache besitzt und damit
z.B.fiir egalitdtsempfindliche grossfla-
chige Drucke geeignet ist. Das handli-
che Gerdt ist batteriebetrieben und
misst optoelektronisch und zersto-
rungslos Schablonen beliebiger Lange
und beliebigen Umfangs, mit oder ohne
Endring.

E. Frohlich AG
Weblitzenfabrik
CH-8874 Miihlehorn

L] Halle 13
L] Stand B 16

Frohlich prasentiert ein vollstandiges

Programm von Weblitzen, wie

- Flachstahl-Weblitzen mit geschlosse-
nen O-férmigen Endo6sen, passend
fiir Schiebereiter-Webschafte.

- Flachstahl-Weblitzen mit offenen C-
und J-formigen Enddsen, passend fiir
schiebereiterlose Webschifte.

- Rundstahl-Weblitzen mit offenen C-
und J-formigen Enddsen, passend fiir
schiebereiterlose Webschifte.

- Flachstahl-Weblitzen aus rostsiche-
rem Stahl Cr und CrNi flir Wasser-
diisen-Webmaschinen.

Auf Wunsch sind die Flachstahl-
Weblitzen geeignet fiir den Einsatz auf
den automatischen Einziehanlagen von
Zellweger Uster AG und Reed Chat-
wood Inc. (Barber Colman).

Fir den Einsatz auf modernen,
schnellaufenden Webmaschinen liefert
Frohlich weiterentwickelte schieberei-
terlose Webschifte ALUdal und ALU-
plast/84 mit Leichtmetall-Seitenstiit-
zen.

6

Dreher-Gewebe

- Schiebereiter-Webschafte und dazu-
passende  Dreher-Weblitzen  mit
geschlossenen O-formigen Endosen
oder reiterlose Webschafte eff-tra
oder eff-tex, passend fiir den Einsatz
von reiterlosen Dreher-Weblitzen mit
offenen J- oder C-formigen EndéGsen.

- eff-o Dreher-Weblitzen geeignet fiir
hohere Tourenzahlen und hdohere
Reihdichten.

Schwertuch- und Metalltuch-
Weberei

Besonders stabile Schiebereiter-Web-
schifte oder reiterlose Schwertuch-
Webschifte ALUdal eff-tex fiir Web-
maschinen bis iiber 30 m Breite.

Das umfangreiche Sortiment an
Metalltuch-Weblitzen umfasst Dicken
von 0,06 - 1,0 mm. Hochste Geradheit
und feinste Politur sind die Hauptmerk-
male dieser Weblitzen.

Kettfadenwiachter-Lamellen

Lamellen fiir elektrische und mechani-
sche Kettfadenwéchter. Die Ausfiihrun-
gen eff-ex und eff-am, aufhdchste Mass-
haltigkeit hergestellt, sind geeignet flir
die automatischen Einziehanlagen.

FAG Kugelfischer
Georg Schafer KGaA
D-8783 Hamburg

(] Halle 6
(] Stand B 24

FAG Kugelfischer Georg Schifer
KGaA, Erzeugnisbereich Textilmaschi-
nenzubehor présentiert aktuelle Bei-
trdge zur Produktivitdtssteigerung,
Qualitatsverbesserung, Energieeinspa-

rung und Gerduschminderung. Die

Neu- und Weiterentwicklungen umfas-

sen:

- On-line Tensor: Fadenzugkraft-Mess-
system flir kontinuierliche Prozess-
kontrolle in der Textuierung;

- Friktionsaggregate in Klapp- oder
Fixcenterausfiihrung, umriistbar auf
Tangentialriemen- oder Einzelmotor-
antrieb;

- Friktionsaggregate in Einzel- und
Doppelausfiihrung fiir Standard-
garne wie auch fiir Multi- und Mikro-
filamente bei hochsten Fadenlauf-
geschwindigkeiten;

- Hohlspindeln mit Tangentialriemen-
antrieb fiir das Umspinnen oder
Umwinden;

- Hohl- und Spulspindeln, Zwirn- und
Doppeldrahtspindeln mit Einzel-
motorantrieb fiir das Umspinnen,
Umwinden, Spulen oder Zwirnen;

- Verwirbelungsdiisen flir das Tangling-
oder Interlacing-Verfahren;

- Verlegerollen fiir textile und techni-
sche Faden;

- Hochtourige = Open-End-Turbinen-
und Auflésewalzeneinheiten;

- Speziallagerungen fiir verschiedene
Anwendungen in Texturiermaschi-
nen und im allgemeinen Maschinen-
bau.

Gebriider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon

(] Halle 17 (Weberei)/6 (Spinnerei)
(JStandC30 (] D39

Loepfe zeigt erstmals seine neue Pro-
duktepalette Masterline.

Spinnerei-Vorwerk

Loepfe SliverMaster: Dieses System
ermoglicht die Kurz-, Mittel- und Lang-
zeit-Kardenregulierung  sowie  die
Bandkontrolle nach den Kriterien:
Nummernschwankungen und CV-Wert
mit Spektrogramm.
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Spinnerei/Spulerei

Loepfe YarnMaster: Computerunter-
stlitzte Berechnung der Reinigungs-
parameter und deren Visualisierung
sorgen flir einfachste und verléssliche
Bedienung. Das modulare, zukunfts-
orientierte Garnreinigerkonzept er-
moglicht die echte On-line-Klassierung
sowie die Integration eines Fremdfaser-
detektors.

Loepfe ConeMaster: Dieses Spulen-
Inspektionssystem ermoglicht die auto-
matische Kontrolle der Spulenober-
flache.

Loepfe Robocone: Spulenentsor-
gungs- und -transportsystem hochster
Leistung. Ablage der Spulen auf Dorn-
wagen oder Palett - Produkt des Part-
ners, Firma Matics SrL, Pordenone/
Italien.

Weberei

Loepfe WeftMaster: Diese Geriteserie
umfasst die vollstindige Uberwachung
des Schusses bei allen Eintragssyste-
men. Die elektronisch gesteuerte
Schussfadenbremse sorgt fiir optimale
Schuss-Eintragungsbedingungen, und
der Projektilwéchter reduziert den Ver-
schleiss der Projektile.

Gesamtbetrieb

Loepfe MillMaster: Die Umsetzung
neuester Technologie macht dieses
System zur umfassenden Betriebs- und
Qualitdtsdatenerfassung fiir Spinne-
reien und Webereien. Graphische
Benutzeroberfliche, Mehrbenutzerfa-
higkeit, Betriebssystem OS/2.

Gebr. Maag
Maschinenfabrik AG
CH-8700 Kiisnacht

O Halle 24
] Stand B 21

Maag zeigt eine Stoffbeschau-, Mess-
und Rollmaschine der Type CT 6406
Ah/I fiir hochelastische Stoffe, mit

Vorschau

Eichzulassung fiir die Gruppen [ bis IV,
mit abgesetzter Steigdockenaufrollung
hinter der Bedienungsperson. Auf dem
Kontrolltisch aufgebaut ist eine neu-
entwickelte, einfach auf kundenspezifi-
sche Wiinsche programmierbare Feh-
lerregistrierung mit Fehlermarkierung
und automatischer Breitenmessung.
Gezeigt wird zudem die vom PTB ver-
langte zusdtzliche Datensicherung
durch eine geeichte Datenspeicherung.

Direkt hinter die Aufrollung ange-
baut ist eine Verpackungsmaschine,
welche die Rollen direkt libernimmt
und entweder in Papier oder PE-Folie
verpackt. Die Enden konnen dabei
geklipst, verschweisst oder verklebt
werden.

Separat gezeigt wird eine Verpak-
kungseinrichtung, vorgesehen fiir klei-
nere oder mittlere Textilbetriebe, mit
der Stoffrollen von verschiedenen
Durchmessern  einfach in  eine
Schlauchfolie verpackt werden konnen.

Rinco Ultrasonics AG
CH-8590 Romanshorn

(] Halle 8 EG
(] Stand B 34/1

An der ITMA 91 fiihrt Rinco Ultra-
sonics AG ihr neustes Programm vor.

Rinco besitzt Erfahrung im Ablédn-
gen und Konturschneiden von syntheti-
schen Biandern und Schniiren. Schneid-
einheiten sind in verschiedenen, der
Anwendung angepassten Modulen
erhaltlich. Ein spezielles Augenmerk
haben die Rinco-Entwicklungskon-
strukteure auf die Einricht- und Bedie-
nerfreundlichkeit sowie die Langlebig-
keit der Schneidwerkzeuge gelegt.

Solche Schneideinheiten sind leicht
an jeden Schneidgut-Transport anbau-
bar. Von Rinco Ultrasonics konnen
aber auch Gesamt-Ablingautomaten
geliefert werden, die der Anwendung
des Kunden angepasst werden.

Fiir kontinuierliche Schnitte enthalt
das Rinco-Textilprogramm Module, die
an Spannrahmenmaschinen anbaubar
sind.

Mit den beiden Funktionen Verdich-
ten und Schneiden eignen sich die
Gerite flir Kantenbearbeitung und
Mittentrennschnitte. Dabei ldsst sich
mittels des auswechselbaren Messer-
sortiments jedes Gewebe optimal be-
arbeiten.

Mit der zusitzlichen Arbeitsgruppe
fir Sondermaschinen kann nahezu
jeder Kundenwunsch erfiillt werden. So
sind kontinuierliches Schweissen von
Filterschlauchen und Absteppen von
Bettdecken sowie Schneiden von Bén-
dern und Etiketten den Rinco-Kon-
strukteuren bestens bekannt. Solche
Anlagen wurden in Arbon bereits reali-
siert.

Auch im Bereich Handkonfektion
und Schneidoperationen am Schneid-
tisch und am Plotter bietet Rinco opti-
male Gerdte an. Kompaktvorschiibe
und Handgerite runden das Rinco-Tex-
tilprogramm ab.

Santex AG
Textilmaschinenbau
CH-9555 Tobel

L] Halle 20
(] Stand B 22/C 18

Der Santashrink Krumpf- und Relaxier-
trockner nimmt weltweit eine fiihrende
Stellung ein in der Behandlung von
Maschenware im Schlauch und offen
breit, bedruckten und gefarbten Gewe-
ben fiir Griff- und Restkrumpfverbesse-
rung sowie Frottée- und Pliischartikel
fiir Restkrumpf- und Volumenverbes-
erung.

Santashrink-Standard mit Warenein-
lauffiir Maschenware offen breit und im
Schlauch in Kombination mit der Neu-
heit. Santafinish, einer Spezialkammer

7
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zur Entwicklung von Volumen und
Griff fiir Frottée, Pliisch und weiterer
volumindser Textilien aus Baumwolle,
Wolle, Kunstfasernund deren Mischun-
gen.

Als weitere Neuheit Santasoft, eine
Spezialkammer fiir die mechanische
Griffverbesserung von Textilien, insbe-
sondere fiir das Weichmachen von
Baumwoll-, Leinen-und Viskose-Gewe-
ben sowie deren Mischungen, gefiarbt
oder bedruckt.

Santaspread Dampf- und Kompak-
tierkalander fiir Maschenware im
Schlauch mit Préazisionstafler am
Warenauslaufmit dem neuen automati-
schen Palettenwechsler zur Automati-
sierungdes Legevorganges, Verkiirzung
der Stillstandszeiten wéhrend des
Behandlungsablaufes sowie zur Verbes-
serung des Handlings beim Arbeiten
mit dem Santaspread.

Santex informiert und berdt dariiber
hinausiiber den Einsatz des wirksamen
Glatt-und Kompaktierkalandersin der
neuentwickelten Santacompact Egali-
sier-, Dampf-und Kompaktiermaschine
fiir die Behandlung von Maschenware
offen breit, wie beispielsweise geoffne-
ter Schlauchware oder auch Kettstuhl-
ware.

Als Neuheit die Actiwash Breit-
waschmaschine fiir die Vor-und Nach-
behandlung von Maschenware, gefarbt,
bedruckt oder auch weiss, mit hoch-
aktiven Siebtrommel-Waschabteilen,
welche einen minimalen Wasser- und
Energiebedarf ausweisen.

W. Schlafhorst AG + Co.
D-4050 Monchen-
gladbach

[] Halle 6
[] Stand C 16/D 15

Schlafhorst présentiert auf einem
1700 m? grossen Stand folgendes Aus-
stellungsprogramm:

8
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Rotor-Spinnspul-Automat
Autocoro

Zum Ausstellungsprogramm gehort
neben dem Autocoro 240 ein neuer
Autocoro-Typ mit 288 Spinnstellen.

Die Maschinen sind ausgestattet mit
der neuen SpinBox SE 9, mit dem elek-
tronischen Garniiberwachungssystem
Corolab, mit elektronischen Faden-
wachtern und Paraffinier-Einrichtung.
Der Rotorantrieb erfolgt iiber Fre-
quenzumrichter; die Rotordrehzahlen
betragen mehr als 100000 min'".

Der Ladewagen «Coroshuttle» dient
zur Versorgung des Kreuzspulenwechs-
lers mit Starterspulen.

Der Kastenlader «Autorobby» zur
Kreuzspulen-Entsorgung legt die von
den Transportbandern kommenden
Kreuzspulen in bereitgestellte Késten
ab.

Autocoro-Neuerungen

Der Informator bietet der Spinnerei-

Leitung:

- Parametereinstellung fiir den Auto-
coro und die Automatisierungsaggre-
gate.

- Erfassung und Bereitstellung samt-
licher Produktions- und Qualitits-
daten.

- Ubernahme der Maschinen-
Transportsteuerung.

und

v,

Rotor-Spinnspul-Automat Autocoro 288

Der Autocoro-Anspinnwagen zeich-
net sich durch folgende Leistungsmerk-
male aus:

- Daten-Kommunikation zwischen In-
formator, Anspinnwagen und Spinn-
stellen.

- Verschiedene abrufbare Anspinnpro-
gramme, z. B. verldngerte Fadensuche
bei Bandauslauf.

- Eine umfangreiche Funktionsiiber-
wachung und Diagnose-Moglichkeit.

Elektronisches Garniiberwachungs-
system Corolab Plus

Corolab kann jetzt zusatzlich Spektro-
gramm und Histogramm liefern. Diese
Statistikfunktionen errechnet Corolab
gleichzeitig an jeder 4. Spinnstelle
umlaufend. Die ermittelten Kurven
konnen grafisch auf dem Corolab-Dis-
play aufgezeigt oder iliber den Informa-
tor ausgedruck werden. Die Auswer-
tung von Spektrogramm und Histo-
gramm bieten dem Kunden noch bes-
sere Moglichkeiten, eventuelle Fehler
des Vorgarns festzustellen.

Rotor mit 30 mm Durchmesser

Um die technologischen Moglichkeiten
der SE 9-SpinBox weiter nutzen zu kon-
nen, hat Schlafhorst jetzt einen Rotor
mit 30 mm Durchmesser entwickelt.
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Autocoro-Kannenwechselsystem
Schlafhorst zeigt in Hannover erstmalig
eine Konzeption fiir den automatischen
Kannenwechsel am Autocoro. Die
wesentlichen Merkmale der Konzep-
tion:

- Transport der Kannen aus einem

Bahnhof;

- Austausch der Leerkannen gegen
volle Kannen;

- Einlegen des Bandes in den Verdich-
ter am Autocoro.

Das System ist flexibel und auf die
Kundenbediirfnisse anpassbar; ein
Kannenwagen hat eine Kapazitdt von
20 Kannenwechsel/h.

Auf der ITMA 91 demonstriert
Schlafhorst den Autocoro im Verbund
mit der Zinser-Strecke 730.

Kreuzspulautomaten Autoconer
System 238

Vorrangiges Ziel ist die Herstellung von
Kreuzspulen, die allerhdchste Quali-
tatsanspriiche erfiillen. Gleichzeitig
wurde die Produktivitdt in der Kreuz-
spulerei gesteigert.

Die Systembauweise ist flir diesen
Kreuzspulautomaten charakteristisch.
Dies bedeutet, dass die Grundelemente
stets gleich sind.

Der Autoconer System 238 verarbei-
tet Garne und Zwirne aus natlirlichen
und synthetischen Stapelfasern im
Garnnummernbereich Nm 3 -Nm 240
bzw. Ne 2 - Ne 140.

Schlafhorst zeigt auf seinem Messe-
stand zwei Varianten in Zusammen-
arbeit mit Zinser-Ringspinnmaschinen.

Eine 10”-Maschine  Autoconer
System 238, Typ G, erginzt das neue
Kreuzspulautomaten-Programm; ver-
arbeitet werden Kopse mit 450 mm
Léinge.

Aus dem Autoconer 238-Programm
zeigt Schlafhorst eine Rundmagazin-
Maschine mit 20 Spulstellen in speziel-
ler Kompaktausstattung.

Aufden Stinden der Rieter AG, Win-
terthur, und der Chemnitzer Maschi-
nenbau AG arbeiten Kreuzspulauto-
maten Autoconer im Verbund mit den
Ringspinnmaschinen dieser Firmen

Vorschau

und demonstrieren damit die Anpas-
sungsfahigkeit der Autoconer-Maschi-
nen.

Systemtechnik fiir Autoconer
und Autocoro

Schlafhorst und Systempartner zeigen
auf der ITMA 91 Informations- und
Materialflusssysteme flir Autoconer
und Autocoro.

Informationssysteme Central-Informator
und Corosult

Schlafhorst fiihrt diese Informations-
systeme in einem «Betriebsbliro» auf
seinem Messestand vor.

Die beiden Central-Informator-
Systeme vernetzen die Bordrechner
M.I.C.-Systeme bei Autoconer und
Informator bei Autocoro mit PCs,
auf denen Anwendungssoftware von
Schlafhorst lduft. Das Unternehmen
setzt dabei auf den gemeinsam mit
Triitzschler und Zinser entwickelten
Netzwerk-Standard Texnet.

Den Central-Informator flir Auto-
coner stellt Schlafhorst in einer neuen
Version vor. Diese Version bedient

Autoconer der Typen 238 und System
238. Sie umfasst eine Reihe neuer Lei-
stungsmerkmale, beispielsweise erwei-

o

Kreuzspulenpuffer im Autoflow-System

terte Einzelspulstelleninformation und
Optionen flir einen zweiten Arbeits-
platz und den Datentransfer an andere
Systeme.

In Zusammenarbeit mit Peyer
demonstriert Schlafhorst, wie sich Cen-
tral-Informator fiir Autoconer und
OptiQS fiir den Reiniger P 550 als
umschaltbare Informationssysteme auf
einem gemeinsamen PC flir eine Auto-
coner-Anlage betreiben lassen.

Fiir Autocoro wird ein neuer Cen-
tral-Informator vorgestellt, der alle
Autocoro-Typen bedienen kann. Der
Informator des Autocoro Typ 288 be-
notigt dafiir eine Texnet-Schnittstel-
lenkarte. Alle anderen Autocoro-Typen
lassen sich mit dem Netzwerk des bis-
herigen Central-Informator fiir Auto-
coro anschliessen.

In der Architektur des neuen Cen-
tral-Informator flir Autocoro entwik-
keln auch Triitzschler und Zinser Infor-
mationssysteme fiir deren Spinnerei-
maschinen. Die Grundfunktionen die-
ser Systeme, wie Benutzerfiihrung,
Schichtkalender und Partieverwaltung
sind die gleichen wie beim neuen Cen-
tral-Informator flir Autocoro.

Im Anspinnwagen aller Autocoro-
Typen zeigt Schlafhorst das PC-basierte
Diagnosesystem Corosult Anspinnen.
Dieses Informationssystem schldgt
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nacheiner Analyse von Anspinnzyklus
und Anspinner optimale Einstellungen
flir den Anspinnwagen vor und unter-
stiitzt die Uberpriifung dieser Empfeh-
lungen.

Materialflusssysteme Autoflow zum
Kreuzspulenabtransport von Autoconer
und Autocoro

In diesem Materialflusssystem tiber-
geben Lifter die Kreuzspulen an zwei
Transportsysteme. Die Lifter und ein
Bandtransportsystem sind in Zusam-
menarbeit mit der Firma Neuenhauser
Maschinenbauentstanden. Das Hange-
fordersystem wurde in Kooperation mit
der Firma Schonenberger Systemtech-
nik (bisher Veit Transpo) entwickelt.

Von den Transportsystemen gelan-
gendie Kreuzspulenaufeinem Be-und
Entladegerit in einen Schrankpuffer
vonder Firma System Automation. Aus
diesem neuen Puffersystem bedient das
Autoflow-System eine Kartonverpak-
kungsmaschine von C.M.T. San Grato
und einen Kreuzspulenpalettierer
Robocone von Matics.

Vor der Verpackungsmaschine
durchlaufen die Kreuzspulen das neue
Kreuzspulenpriifgerdt Conemaster von
Loepfe.
~ EinTransportleitsystem libernimmt
die Steuerung der Autoflow-Kompo-
nenten. Dieses Leitsystemund der neue
Central-Informator flir Autocoro
habendie gleiche Architektur. Dadurch
lassen sich diese Informations- und
Materialflusssysteme integrieren.

Die Systemfdhigkeit des Autoconer
System 238 zeigt Schlafhorst mit einem
Demonstrationsmodell zu alternativen
Techniken fiir Verbundsysteme zwi-
schen Ringspinnmaschinenund Auto-
coner System 238, entwickeltin Koope-
ration mit der Firma Innovatex.

Fiir flexible Verbundsysteme flihrt
Schlafhorstein neues Be- und Entlade-
gerdt flir Ringspinnmaschinen und
Autoconer System 238 vor. Dieses
Geréttauschtfiireinen geordneten und
beriihrungslosen Transport Kopse
gegen Leerhiilsen aus und umgekehrt.
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Schonenberger GmbH
Systemtechnik
D-8910 Landsherg

(] Halle 4 EG
(] Stand A 110

ITMA-Premiere fiir die Schonenberger
Systemtechnik - vormals Veit Transpo:
Prasentiert werden die Materialfluss-
systeme fiir Spinnereien.

Seit dem Start dieses Produktpro-
gramms vor drei Jahren sind Schonen-
berger Systeme in vielen Spinnereien
im Einsatz. Namhafte Spinnereimaschi-
nenhersteller bieten Komplettanlagen
mit integrierter Schonenberger Forder-
technik an. Die speziell fiir Spinnerei-
en weiterentwickelten Materialfluss-
systeme basieren auf den in der Beklei-
dungsindustrie erfolgreichen Anlagen.

Spulenziige fiir Flyer- und Kreuz-
spulen sind mit Schienen, Weichen,
Antrieben und Steuerungen zu flexi-
blen Anlagen konfiguriert. Bisher
manuell durchgefiihrte Abldufe an
Spinnereimaschinen und in der Spinne-
rei konnen damit automatisiert werden.
Sie lassen sich dabei jeder Aufgabe
anpassen: vom Materialfluss einzelner
Maschinen bis zur Verkniipfung samtli-
cher Produktionsbereiche. Resultate
sind:

- hohere Produktqualitat

- wirtschaftlichere Produktion

- bessere Raumausnutzung

- verbesserte Arbeitsbedingungen

- Zukunfssicherheit und Flexibilitat.

Vorgestellt wird ein System zum
raumgangigen Erschliessen von Spin-
nereibetrieben inklusive Stockwerks-
anbindung mittels Wendelforderer. Die
bereits bewdhrten Materialflusssyste-
me sind ebenfalls zu sehen.

Die enge Verkniipfung der Schonen-
berger Materialflusssysteme mit den
Maschinen vieler Hersteller ist ein
Grund fiir die Kooperation mit nam-
haften Spinnereimaschinenherstellern.
Aufihren Stinden dokumentieren Rie-
ter, Schlafhorst, Zinser, Schlumberger
und SSM, wie Schonenberger Systeme
Funktion und Leistung ihrer Spinnerei-
maschinen und -anlagen steigern.

Toshin Kogyo Ichinose
Europa - Osaka

Vertreter: Elsaesser AG
CH-3422 Kirchberg

[J Halle 25
[ Stand B 03

Kiirzere Metragen, eine zunehmende
Anzahl von Dessins und Farbstellun-
gen, aber auch der Mangel an geschul-
tem und motiviertem Personal zwingen
die Hersteller von Textildruckmaschi-
nen, die Bedienung der Druckmaschine
und deren gesamtes Dbetriebliches
Umfeld zu iiberdenken.

Eine Neuentwicklung, die diese Auf-
gabenstellung 10st, ist das Handlings-
system «Rainbow» von Toshin Kogyo
Ichinose. Hier handelt es sich um einen
computergestiitzten Roboter, der als
integraler Bestandteil seiner Flachfil-
druckmaschine «Ichinose 7000» das
Handling der Schablonen iibernimmt
und diese vollautomatisch einrappor-
tiert.

Das System besteht im wesentlichen
aus einer automatisierten Rapportier-
einheit, einem Schablonentransport-
system, einem Magazin zur Zwischen-
lagerung der Schablonen sowie einer
Anlage zum Waschen und Trocknen der
Schablonen. Die Steuerung der Arbeits-
vorgdnge wird von einem Systemrech-
ner mit angegliederter Speicherpro-
grammierbarer Steuerung iibernom-
men, wahrend die Dessin- bzw. Posi-
tionsdaten tiiber Barcode-Leser und
CCD-Kamera dem System eingegeben
werden.

Neben der automatischen Rappor-
tierung fiihrt das System die Vorginge
Waschen, Trocknen, Transport und
erneute Positionierung der Schablonen
weitgehend selbsttitig aus. Hierzu ver-
fligt es iber eine integrierte Vorrichtung
mit Tragband, die die Schablonen von
oder zur Waschmaschine transportiert.



Triitzschler GmbH
& Co. KG
Textilmaschinen
D-4050 Monchen-
gladbach

J Halle 6
(] Stand C04/D 03

Tritzschler prasentiert an der ITMA
folgende Systeme fiir die Spinnerei:
- Blendomat System
- Mixomat System
- Cleanomat System
- Tuftomat System
- Cardomat System
Folgende neue Maschinen sind in
den Spezial-Systemen integriert:

Blendomat System

- Automatische Ballenreinigungs-
station ABR

- Programmierbarer Ballenoffner
Blendomat

- Microcomputer Steuerung Blend-
commander BC mit Blend-
commander Monitor BCM

- Absaugstation Securomat SC

Mixomat System

- Mehrfachmischer MM mit Micro-
computer Steuerung Mixcomman-
der

Cleanomat System

- Hochleistungsreiniger Cleanomat
mit Microcomputer Steuerung
Cleancommander

Tuftomat System
- Offner Tuftomat mit Microcomputer
Steuerung Tuftocommander

Cardomat System

- Flockenspeiser FBK 533

- Hochleistungskarde DK 760 mit
Microcomputer Steuerung Card-
commander

- Hochleistungskannenstock KH

- Hochleistungskannenwechsler KHC

- Transport-System flir Kardenkannen
Canny One CNY 1
iiberwacht durch Central Informator
CIT und Microcomputer Steuerung
Feedcommander FC

Then GmbH
Apparatebau
D-Schwabisch-Hall

(] Halle 19
(] Stand B 24

Then zeigt folgende Maschinen:

Then Airflow Supra - Weiterent-
wicklung des seit Jahren weltweit einge-
flihrten und bewdhrten aerodynami-
schen Farbesystems.

Als Musterstiickfarbemaschine mit
5 kg (11 1bs) Nennfassungsvermogen
wird der Thenflow OF HT 5 vorgestellt.

Ein Garnfarbeapparat der Baureihe
Then Comat demonstriert die Moglich-
keiten moderner, schneller und kosten-
sparender Farbetechniken.

Auf der Grundlage jahrezehntelan-
ger Erfahrung bei der Entwicklung voll-
automatischer Steuerungen wird ein
neues Produktions-Steuerungssystem
fiir die Firberei prisentiert. Uber ein

- PC-Netzwerk erfolgt die Organisation

der Farberei unter besonderer Berilick-
sichtigung der Bediener- bzw. Personal-
flihrung.

Als funktionsfahiges Modell wird ein
neues Farbkiichenkonzept vorgestellt,
basierend auf der Zielsetzung eines
geringeren Platzbedarfes bei optima-
lem Nutzungsgrad, Unabhangigkeit des
Aufstellungsortes, minimale gebédude-
bauliche Massnahmen, minimaler
Installations- und Verrohrungsaufwand
und einem hohen Automatisierungs-
grad mit Bedienerfiihrung.

Wefatex AG
Webblattfabrik
CH-9434 Au

L] Halle 17
(] Stand B 19/1

Webblattechnologie

Die Wefatex AG stellt erstmals an der
ITMA aus. Die alteingesessene Web-
blattfabrik in Krefeld wurde kiirzlich in
die von der Wefatex AG gefiihrte Fir-
mengruppe Ubernommen. Auf dem
W.B.K.-Messestand werden somit auch
die Produkte der Firma Wagner AG &
Co., KG., Miinchberg ausgestellt.

Das Ausstellungsprogramm umfasst:

- Feinstwebblatter bis 2400 Zahne/100
mm fiir Siebtuch- und Drahtweberei;

- Doppelwebblatt fiir Luftdiisenweb-
maschine;

- Tunnelwebblatt mit integriertem Ein-
lauftrichter fiir mehrfarbiges Weben;

- Tunnelwebblatt mit geringerer Blatt-
hohe fiir hochste Egalitatsanspriiche;

- Duralight-Blatter mit neuer Bundaus-
fiihrung;

- Schwergewebe-Blitter fiir die Filz-
tuch- und Teppichindustrie in Dura-
flex- und Zinngussausfiihrung bis zu
16 Meter Ldnge in einem Stiick;

- profilierte Webblattzdhne flir Tunnel-
webblétter aus eigener Fabrikation in
den Originalabmessungen aller am
Weltmarkt befindlichen Luftdiisen-
webmaschinenhersteller;

- profilierte Webblattzdhne in verschie-
denen Stahlqualitdten fiir hochste
Beanspruchung (Glasweberei);

- Neben den iiblichen Standardweb-
bléttern in den Ausfiihrungen Pech-
bund, Zinnguss und Duraflex werden
Spezialblitter fiir die Zettlerei, Scha-
rerei und Schlichterei gezeigt;

- Fiir die Uberpriifung der Zihnezahl
in den Webbladttern wurde ein elektro-
nisches Zahnzahlgerit entwickelt;

- Als weltweit einziger Hersteller zeigt
Wefatex einen automatischen Blatt-
stecher.

1
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Zeltex AG
Laborapparate
CH-4132 Muttenz

J Halle 20
[J Stand A 15

Zeltex zeigt als Messeneuheiten erst-
mals das Zeltex-Colorstar CS 3 Univer-
sal-Textilveredlungs-System mit pH-
Steuerung sowie das Zeltex-Turby 12-
Stellen Magnet-Riihr-Farbesystem.

Zeltex-Colorstar CS1/CS2/
CS3 + Zelmoni
Universal-Textilveredlungs-Systeme

Typ CS1:vielseitiger, praziser Labor-
Férbeapparat mit 1- oder 2-Liter Farbe-
behélter fiir den Einsatz im Betriebs-
labor sowie fiir wissenschaftliche Auf-
gaben im Temperaturbereich bis 135° C.
Farbeprinzip nach dem Wickel- und
Packsystem. Flottenzirkulation durch
magnetisch angetriebene Zahnrad-
pumpe. Als Optionen u.a. mit Flotten-
reversierung, externem Kreislauf fiir
Zudosierung oder Flottenauswertung
mit Spritze, Schleuse fiir Zusatze, Flot-
tenentnahmeventil.

Typ CS2 zusatzlich mit Mess-/Regel-
system fiir Durchfluss sowie Differenz-
druck und Anschluss fiir Aufzeichnun-
gen.

Colostar CS3 + Zelmoni
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Typ CS3 in Kombination mit Zel-
moni-Prozessleitsystem zum automa-
tischen Steuern/Regeln/Uberwachen
und Protokollieren von bis zu sechs
CS3-Apparaten. Neu mit pH-Messung/
Regelung und Anschluss fiir pH-Auf-
zeichnung. Mit zwei Dosierpumpen fiir
Saure und Alkali wird der pH-Wert frei
programmierbar Uiber den ganzen
Bereich linear und zeitabhéngig
gefiihrt. Anschluss fiir Spektrophoto-
meter oder Farbauszugsteuergerat.

Zeltex-Tirby
12-Stellen Magnet-Riihr-Farbesystem

Der neue Turby-Laborfarbeapparat
wurde fiir Ausziehfarbungen von Texti-
lien bis 135° C Farbetemperatur, spe-
ziell fiir kleine Flottenverhéltnisse und
fiir programmierbare Alkalidosierung
entwickelt.

Das Gerit ist mit 12 HT-Becher a
300 ml Volumen ausgeriistet. Als im
Becher integrierte Zentrifugalpumpen
dienen lediglich Teflon {iiberzogene
Magnetriihrstabe, welche durch regu-
lierbare elektronische Magnetfelder im
Becher angetrieben werden. Durch die
schnelle Rotation des Riihrstabes ent-
steht eine Pumpwirkung (Turbo-
Action) im Becher.

Gefarbt wird nach dem Wickel- und
Packsystem: mit Lochhiilsen (Durch-
messer 35 mm, Lange 90 mm): von aus-

sen nach innen und mit Farbekorben:
von oben nach unten.

Mit speziellen Verdridngern und je
nach Materialmenge konnen fiir Baum-
fairbungen Flottenverhéltnisse von
minimal 3,5:1 erreicht werden.

Als umweltfreundliches Heizsystem
dient ein Aluminium-Heizblock, worin
die Farbebecher zur optimalen Tempe-
raturfiihrung festgeklemmt werden.

Spezielle Dosierdeckel erlauben fliis-
sige Zugaben in den geschlossenen
Becher wihrend des Farbeprozesses
mit Spritze, Dosierpumpe oder gesamt-
haft fiir alle 12 Becher mit der neuen
programmierbaren Zeltex-Dosiersta-
tion «Multidosing».

Weitere Ausstellungstiicke sind:

Zeltex-Soapy 9L

Einstellen-Apparat fiir programmier-
bare Nachbehandlungsprozesse von
gefarbten Mustern (Garn oder Stiick-
ware) sowie bedruckten Mustern. Tem-
peraturbereich 20-98° C.

Zeltex-Vistacolor
Laborapparat fiir offene Serienfarbun-
gen und Priifung von Textilien.

Modell Low Boy und High Boy mit
Vollsicht-Badbehilter. Prinzip: bewegte
Muster, ruhende Flotte. Variable
Musterbewegung fiir starke oder scho-
nende Materialbehandlung.

Zeltex-Polycolor

Als Universal-Laborfarbeapparat fin-
det der Polycolor seinen Einsatz im
Betriebslabor und eignet sich bestens
zum Erarbeiten von Rezepturen bis
135° C Farbetemperatur fiir alle Faser-
arten in Form von losem Material, Garn
im Strang, Stiickwaren sowie fiir kon-
fektionierte Artikel.



Lufterhitzer

von 0,7 bis 40 kW mit elektronischer Temperaturrege-
lung von 20° C bis 650° C.

Lufterhitzer mit aufgeschobenen Rohrdiisen von
600 bis 1500 mm erlauben einen platzsparenden Ein-
bau in Maschinen und Geriate.

Zum Trocknen nach dem Waschen und Bedrucken so-
wie von Leimauftrag; zum Trennen und Kanten-
verfestigen bei synthetischen Geweben; zum Ab-
schmelzen von Trennfaden, Reinigen der Spulen von
Restfaden usw.

Fordern Sie kostenlosen Prospekt LE 141 und Liefe-
ranten-Nachweis in lhrer Ndhe an.

Karl Leister

CH-6056 Kagiswil/Schweiz

Telefon 041-66 0077, Telefax 041-66 78 16,
Telex 866 404

Wir stellen aus: ITMA 91, Halle 18/0G, Stand D 13

Das Wissen um die Zentrifugalkraft macht eine
«garnschonendere» und «garnlangere»
Schussfadenspeicher-Technologie moglich

Die neue, auf dreissig Jahre Erfahrung basierende «Savitec-B»-Schussfadenspeicher-Technologie ist ein von
Grund auf neu Uberdachtes vollautomatisch arbeitendes Speicherkonzept, das mehrheitlich garnkommerzielle
und damitanwenderorientierte Anforderungen erfiillt. Entgegen der vom Markt erhobenen Forderung nach immer
kleineren, weniger Platz beanspruchenden Schussfadenspeichern haben unsere neusten garnphysikalischen
Forschungen folgende Erkenntnisse erbracht: Je kleiner der Schussfadenspeicher-Trommeldurchmesser,
desto héher ist die mechanische Garnbeanspruchung durch die unvermeidbar gréssere Zentrifugalkraft.

Die kommerziellen Vorteile

® Sie weben mehr preislich interessante Problemgarne, die mit an-
deren Schussfadenspeichern zu mehr Fadenbriichen neigen.

@ Sie erreichen insgesamt héhere Abzugs- und Eintragsgeschwin-
digkeiten und dadurch eine bessere Nutzung der heute immer
schneller laufenden Webmaschinen.

® Sie reduzieren auch die Ausschussquoten und erreichen eine
bessere Gewebequalitét.

@ Sie profitieren von dem weltweit konkurrenzlosen Servicenetz in
allen textilorientierten Léndern mit Beratung bei der Verarbeitung
von Problemgarnen.

Funktionelle Vorteile, die den Praktiker (iberzeugen
@® Automatische Geschwindigkeit zwischen 80 — 1400 m/min.

® Ein neuer staubunempfindlicher «Mikrotastensensor»
@ Stufenlos wéhlbarer Garnwindungsabstand von 0,5 bis 3,6 mm I‘Bg
Ny
and

@® S- oder Z-gedrehte Garne: Umstellung ohne mechanischen "

Umbau & “;‘% No?g.;l‘

Accessoires-Sortiment ’? e 9. > 4 B2T
Have 13

© Creative Group Switzerland + tecnomatex SA, Bedano, 6/91

® Neu! — Reibungsfreie Eingangssensoren
und Drucklufteinfadelung

Savitec - die neue Marke Q t
fur eine neue Schusstadenspeicher-Technologie
Tecnomatex SA B , @@ W ec
Postfach 47 « CH-6930 Bedano * Schweiz tecnomatex SA

Telefon 91-93 33 12 « Telex 844 748 tema ch « Telefax 91- 93 31 64
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Brandschutz

b0 Jahre
Sicherheitstechnik

Vor 50 Jahren wurde in Bad Ragaz die
Cerberus AG gegriindet. Nach einer
schwierigen Anfangsphase hat sich das
Unternehmen in der Folge erfreulich
entwickelt und zdhlt weltweit zu den
fiihrenden Unternehmen in der elektro-
nischen Sicherheitstechnik. In iiber 30
Tochtergesellschaften beschiftigt Cer-
berus mehr als 5000 Mitarbeiter, davon
knapp 2000 in der Schweiz, und erzielte
1990 einen Umsatz von 824 Millionen
Franken.

Mit einem Festakt vor einer illustren
Gasteschar aus Politik und Wirtschaft
wurde im Kongresshaus Ziirich das
Jubildum festlich begangen.

Ursprung der Cerberus war eine
geniale Erfindung, die es weiterzuent-
wickeln galt: Walter Jaeger hatte bei
Experimenten mit einer Ionisations-
kammer festgestellt, dass der fliessende
Strom abnimmt, wenn Zigarettenrauch
in die Ionisationskammer eindringt.
Der Weg vom Experiment bis zum
marktreifen, flir die Serienproduktion
geeigneten Brandmelder war lang und
steinig, zumal wiahrend des Krieges die
notwendigen Rohstoffe nur schwer zu
beschaffen waren. Nachdem in miih-
samer Kleinarbeit der Markt flir dieses
unbekannte Produkt geschaffen wurde,
war der Weg frei fiir eine erfolgreiche
Entwicklung des Unternehmens. Sie
war beglinstigt durch eine eigentliche
Monopolstellung hinsichtlich Fabrika-
tions-Know-how fiir das Glimmrelais,
welches als Verstarkerelement im Mel-
der diente. Allerdings verschwand diese
Sonderstellung zu Beginn der 60er
Jahre fast schlagartig, als die Halbleiter-
technologie das Glimmrelais abloste.

Zwar bestehen friithere Bedrohungs-
formen wie Kriege und Elementar-
gewalten im wesentlichen noch immer,
doch im Bewusstsein haben sich die
Bedrohungsszenarien eher verlagert:
Seveso, Bhopal, Schweizerhalle oder
Tschernobyl, aber auch Gen-Manipula-
tion sind nur einige Stichworte. Jeden-
falls sei mit den sichtbar gewordenen
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Forschung und Entwicklung. Aufzeichnung, Speicherung und Auswertung von
Brandphdnomenen, hier insbesondere Infrarot-Strahlung und Temperatur-Abstrah-

lung der Flamme eines Polyurethanbrandes.

Schaden und Gefahren unserer techni-
sierten Zivilisation der Stellenwert der
Sicherheit erheblich gestiegen, sowohl
im Umgang mit Technik wie in ihrer
eigenen Weiterentwicklung.

Eine 1982 beschlossene Strategie-
dnderung leitete die zweite Wachs-
tumsphase ein. Ermutigt durch den
grossen Erfolg als Anlagenbauer in der
Schweiz und in Frankreich wurde ent-
schieden, weltweit den Bau von Sicher-
heitsanlagen zu betreiben. Damit wagte
man den Schritt vom Lieferanten zum
Anbieter von Systemen und suchte den
direkten Kontakt zum Endkunden. Die

(Photo Cerberus)

Strategie wurde rasch und erfolgreich in
die Tat umgesetzt. Aus der schweizeri-
schen Exportfirma ist ein international
tdtiges Unternehmen geworden, wel-
ches in den wichtigsten auslandischen
Mairkten lber eigene Vertriebsgesell-
schaften mit liber 80 Niederlassungen
verfligt. Ihre flihrende Stellung verdankt
Cerberus heute nicht mehr nur den
technisch liberlegenen Komponenten,
sondern auch der Kundenndhe und
dem Applikations-Know-how im An-
lagenbau.

Cerberus AG, Mannedorf B



Zubehor

Spinnkannen mit 30% mehr
Fassungsvermogen

Nach Ansicht massgeblicher Spinnerei-Fachleute werden Spinnkan-
nen fiir die absehbare Zukunft nicht durch Verkettung von Produk-
tionsprozessen in der Spinnerei ersetzt werden kéonnen. Man sucht
vielmehr nach Lésungen, den Kannentransport zu mechanisieren

oder zu automatisieren.

Eine der Voraussetzungen dafiir ist eine
Kannen-Konstruktion, die das sto-
rungsfreie Funktionieren mechani-
scher Transporteinrichtungen begiin-
stigt. Je massgenauer eine Spinnkanne
hergestellt wird und je besser sie den
Beanspruchungen durch Kannen-
wechsler und durch Forderanlagen
dauerhaft widersteht, desto sicherer
werden Storungen im Transport- und
Produktionsablauf vermieden werden.

Die Neuheit

Rechtzeitig zur ITMA bringt Gmohling
eine echte Neuheit im Spinnenkannen-
bau. Durch einen neuartigen Feder-
tellereinsatz wird das Fassungsvermo-
gen gegeniiber einer herkdmmlichen
Kanne um bis zu 30% erhoht.

Massgenau und Formstabil

Die Massgenauigkeit einer Spinnkanne
wird bestimmt durch ihren Rundlauf,
den Durchmesser am Oberring und am
Bodenring und der Senkrechten ihrer
Mittelachse auf der Grundflaiche. Und
diese Massgenauigkeit soll wahrend der
ganzen Lebensdauer der Spinnkanne
erhalten bleiben.

Auf Basis dieser Forderungen bietet
die auf dem Gebiet des innerbetriebli-
chen Transportwesens in der Textil-
industrie seit mehr als 40 Jahren erfah-
rene Firma Gmohling Spinnkannen an,
deren Oberringe durch Verwendung
von Edelstahl rostfrei, extrem stabil und
formbestdndig sind und deren Boden-
ringe aus verzinktem Normalstahl

Die Spinnkanne «Gmohlingy mit neu-
artigem Federtellereinsatz bietet 30%
mehr Fassungsvermaogen.

Bild: Gmohling GmbH

einen waagrechten Innenflansch haben,
um im Bereich des Bodens dieselbe
Eigenschaft zu erreichen. Die Aussen-
durchmesser beider Ringe sind gleich,
damit auf Forderanlagen zusammen-
stossende Kannen senkrecht stehen
bleiben.

Da beide Ringe von einer Spezial-
maschine geformt werden, wiahrend sie
auf dem Kannenmantel aufgesteckt
sind, verlaufen beide Ringe zueinander
parallel und rechtwinklig zum Kannen-
mantel bzw. zu seiner Mittelachse.

Fiir eine lange Lebensdauer sorgt
auch die Verwendung von antistati-
schem Polyéthylen hoher Qualitét als
Kannenmantel, dessen Schweissnaht
innen und aussen vollig glatt ist.

Sichtbarer Fiilllungsgrad

Das durchscheinende PE-Material lasst
den Fiillungsgrad der Kanne jederzeit
von aussen erkennen! Unterschiedlich
eingefdarbtes PE-Material gibt unver-
wechselbar Auskunft tiber den Inhalt
der Kanne und bietet sich als farbliches
Unterscheidungsmerkmal bei Spinn-
strassen an.

Es lohnt sich, bei der Beschaffung
von Spinnkannen auf Qualitdt zu ach-
ten, denn storungsfreie Fabrikations-
abldufe werden in Zukunft immer
bedeutsamer fiir das Produktionsergeb-
nis sein.

Wild AG, Zug &

Lufterhitzer

Der Heissluftstrahl findet in der Textil-
industrie im wesentlichen Anwendung
bei folgenden Verfahren:

- Trocknen von Geweben und Texti-
lien nach dem Waschen, Einfarben
und Bedrucken

- Trocknen von Gewebeflichen nach
dem Kleberauftrag

- Trocknen von aufgetragenem Leim
zur Kantenverfestigung

- Verschmelzen von Kanten an
synthetischen Geweben zwecks
Verfestigung

- Trennen von synthetischen Faden
und Geweben

- Abschmelzen von Trennfaden bei
Endloswebvorgingen

- Reinigen der Spulen von synthe-
tischen Restfaden.

Leister-Gebldse «ASO»
Das gerduscharme Gebldse (70 dBA)
ist mit einem Drehstrommotor IP 44
ausgeriistet und kann im Dauerbetrieb
arbeiten.

Leistung bei 50 Hz-Betrieb: Luft-
druck 16 mbar. Luftmenge: 13500
I/min.
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Zubehor

Bei 60 Hz-Betrieb: 24 mbar, 15900
I/min. Anschliessbar an 380/440/480
oder 220 V Drehstrom durch Umpolen
am Motorklemmkasten. Betrieb auch
im Einphasenwechselstromnetz mit 25
uF Kondensator moglich. 0,55 kW,
Masse 357x387x368 mm, Gewicht:
15 kg.

Leister-Lufterhitzer 10000 «Sy»
elektronisch regelbar von 20° C

bis 650° C

Der Lufterhitzer 10000 «S» wird
in mehreren Drehstromausfiihrungen
hergestellt: 220 V ~, mit 9,5 kW Lei-
stung, 380 V ~ mit 9,9 kW, 415 V ~ mit
11,8 kW, 440 V ~ mit 13,3 kW, 480 V ~
mit 15,8 kW Leistung.

Luftmenge des Lufterhitzers ange-
schlossen an das Gebldse «<ASO» (380
V/50 Hz) max. 2450 1/min. Masse:
309%x135%144 mm, Gewicht: 3,4 kg.

Zum Lufterhitzer wird neben passen-
den Geblédsen ein reichhaltiges Zube-
hor, wie Breitschlitzdiisen bis 500 mm,
platzsparende Rohrdiisen bis 1200 mm
usw. angeboten.

Karl Leister, 6056 Kdgiswil W
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Reine Abluft
mit neuem Filter

Die Abteilung Textillufttechnik von Sul-
zer Infra (ein Unternehmensbereich des
Technologiekonzerns Sulzer) hat unter
der Typenbezeichnung FPA eine Panel-
filter-Baureihe in kompakter Bauweise
auf den Markt gebracht. Damit kGnnen
die Forderungen zur Luftreinhaltung
noch besser als bisher erfiillt werden.
Die Filterauslegung kann fiir Volu-
menstrome von 60000 m*/h bis 250000
m’/h erfolgen. Lieferbar ist jedes Filter
flir die Aufstellung oder Anordnung in
gemauerten oder vorfabrizierten Filter-
kammern. Das Filter enthélt V-formige
Zellen mit Filterkassetten. Diese kon-
nen bequem ausgewechselt und mit
anderen Filtermedien fiir andere Rein-

Panelfilter FPA mit reinigbaren Filterzel-
len und Staubsammelvorrichtung. Lufi-
reinhaltevorschriften konnen besser als

bisher erfiillt werden. Bild: Sulzer Infra
heitsgrade bestiickt werden, um die
Abscheideleistung zu édndern. Mit
einem vollautomatisch arbeitenden
Absaugsystem werden auch tote Zonen
einwandfrei gereinigt. Das Absaug-
system ist auf der Anstromseite ange-
ordnet. So konnen die Filterkassetten
von der Reinluftseite aus gewechselt
werden, was den Service vereinfacht.
Der abgesaugte Staub wird dann dem
Sulzer-Entsorgungssystem zugefiihrt.

Sulzer Infra, Winterthur H

Arbeitszonen-
klimatisierung
fur alle
Webmaschinen

Mit einer neuentwickelten Luftfiihrung
kann zukiinftig bei allen Webmaschi-
nenfabrikaten die Condifil-Mix-
Arbeitszonenklimatisierung eingesetzt
werden. Damit ist bei Sulzer Infra fiir
jede Gewebeherstellung ein wirtschaft-
liches Verfahren vorhanden. Der
Zuluftkanal wird mit der Flihrungskon-
struktion des Wanderbldsers verbun-
den. Die neuentwickelten AMO-Zuluft-
ausldsse blasen nach unten in die Pro-
zesszone ein. Konstruktive Hindernisse
in der Webmaschine stehen dem Ein-
bau nicht mehr im Weg. Die Arbeit des
Maschinenpersonals wird dabei in kei-
ner Weise behindert.

Die bewédhrten Zulufteinfithrungen,
innerhalb der Webmaschinen montiert,
werden flir die entsprechenden Maschi-
nentypen beibehalten.

Das Einblasen von aufbereiteter
Zuluft durch Deckenauslidsse bleibt
davon unberiihrt, wie auch die Abluft-
fassung neben bzw. unterhalb der
Maschinen.

Die Condifil-Mix-Arbeitszonenklimatisie-
rung mit neuem Luftauslass AMO erleich-
tern die Arbeit des Personals. Die Zuluft
wird iiber den Stutzen zum Schlitzauslass
gefiihrt und von oben in die Prozesszone

eingeblasen. Bild: Sulzer Infra

Sulzer Infra, Winterthur H



Zubehor

Neue
Messumformer

Die Transmitter der Serie TR100 sind
prizise, elektronische Messumformer
zur Messung der relativen Luftfeuchte
und der Temperatur.

Die neuen Transmitter der Defensor
AG zeichnen sich durch robuste Ver-
arbeitung und hohe Genauigkeit aus.
Erhaltlich sind TR100S fiir Wandmon-
tage, TRIOOR fiir Kanaleinbau und
TR100M fiir getrennte Montage von
Transmitter und Sensor. Mit iiber
120 Standard-Versionen wird ein weiter
Bereich verschiedenster Anwendungen
abgedeckt.

Die eingebaute elektrolytische Mess-
zelle, welche auch in dem von der glei-
chen Firma entwickelten Hygro-Mess-
System novasina ms 1 verwendet wird,
erlaubt genaue Messungen liber den
gesamten Messbereich von 5 bis 100%
r.F. Die Genauigkeit ist £ 2% r.F. Die
Messzelle CK-4 ist durch eine Wider-
standsheizung gegen kurzzeitige Satti-
gung geschutzt. Flir Messungen, bei
denen eine hiufige Kondensation nicht
vermieden werden kann, wird die etwas
weniger genaue, kapazitive Messzelle
CH-2 eingesetzt. Die neuen Mess-
umformer sind wartungsfrei und kon-
nen einfach kontrolliert und nachju-
stiert werden. Als Zubehor stehen ver-
schiedene chemische und mechanische
Filter zur Verfiigung.

Die Transmitter werden in allen
Bereichen der Klimatechnik und Pro-
zessindustrie zur Sicherstellung von
konstanten Feuchteverhdltnissen ein-
gesetzt.

Defensor, Pfaffikon/SZ R

Elektronische
Kettnachlass-
vorrichtung

Kettablassvorrichtungen miissen eine
konstante Kettspannung gewahren.

Die meistverwendeten Ablassvor-
richtungen sind mechanische Gerite
mit Kupplungs-Bremskombinationen.
Die mechanischen Teile sind haufigen
Schaltungen und Verschmutzungen
ausgesetzt. Als Folge dieser hohen
Belastungen tritt Abniitzung auf und
verursacht Unegalitdat in der Schuss-
dichte.

Die elektronischen Kettnachlassvor-
richtungen Modell KAST-483 und 186
von GROB beschreiten neue, unkon-
ventionelle Wege. Die elektronisch
gesteuerte KAST ist ein in sich
geschlossenes System, bestehend aus

einer Steuereinheit, Antriebseinheit
mit drehzahlgeregeltem Motor und
angebautem Reduziergetriebe. Die
Bewegungen des Streichbaumes wer-
den mit dem Néaherungsschalter abge-
fragt und mittels elektrischen Signalen
der Steuereinheit zugefiihrt. Die Steuer-
einheit verarbeitet die Signale. Mit dem
Integralwert wird die Antriebseinheit
derart gesteuert, dass der Streichbaum
wieder in seine Mittelstellung zuriick-
kehrt. Damit schliesst sich der Regel-
kreis iiber die Kettfaden zuriick zum
Streichbaum. Eine dauernde Kontrolle
der Kettspannung vom vollen zum lee-
ren Kettbaum ist gewahrleistet.

Die elektronischen Kettnachlassvor-
richtungen werden dort eingesetzt, wo
bestehende Webmaschinen den erhoh-
ten Anforderungen der Webereipraxis
entsprechen miissen.

Willy Grob AG, Eschenbach W

Fiir die moderne Weberei bedeuten die elektronischen Kettnachlassvorrichtungen von
GROB eine sofortige Hilfe fiir bessere Gewebequalitiit und héheren Nutzeffekt.
Foto: Willy Grob AG
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Investition und Finanzierung

Investition und punktuelle
Umstrukturierung in der
Rhone-Poulenc Viscosuisse SA

Im Rahmen einer Investition in der Sparte der technischen Garne
realisiert die Rhone-Poulenc Viscosuisse SA, Tochtergesellschaft
der franzosischen Rhone-Poulenc-Gruppe, mit Chemiefaserwerken
in Emmenbriicke /LU und Widnau/ SG, ein Projekt mit einem Investi-
tionsvolumen von 47,5 Millionen Franken.

Fur die Gesellschaft ist dadurch ein bedeutender Unternehmens-
Entscheid gefallt worden. Mit dieser hohen Investition fiir ein einzel-
nes Vorhaben dokumentiert die Leitung des Sektors Garne und Poly-
mere der Rhone-Poulenc-Gruppe die nach wie vor grosse Bedeutung
des Standortes Emmenbriicke, beziehungsweise der Schweiz als

Werkplatz.

Das Projekt umfasst eine Spinnstreck-
Anlage, die Anpassung bestehender
Gebdude sowie die Bereitstellung der
notwendigen Infrastruktur. Die Inbe-
triecbnahme der neuen Anlage im Indu-
striegarnwerk Emmenbriicke erfolgt im
Friihling 1993.

Industriegarne

Die Anlage ist ausschliesslich fiir die
Herstellung hochfester Polyamid 6.6.-
Garne vorgesehen, welche vorwiegend
im Bereich Pneu als Karkassenmaterial
und Stahlgiirtelabdeckung sowie fiir
faserverstirkte Gummiprodukte wie
Forderbander und Schlduche Anwen-
dung finden.

Die technologisch moderne Produk-
tionseinheit wird gegeniiber der zu
ersetzenden Anlage eine hohere Wirt-
schaftlichkeit, eine Kapazitdtserho-
hung sowie eine entscheidende Quali-
tatssteigerung aufweisen.

Stagflation

Diese zukunftsorientierte und wichtige
Investition darf nicht dariiber hinweg-
tduschen, dass sich die schweizerische
Wirtschaft in einer Stagflation befindet,
eine besonders gefahrliche Mischung
zwischen stagnierendem Wachstum
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und einer anhaltend hohen Teuerung,
die sich liber dem OECD-Durchschnitt
bewegt. Zudem wird die existenz-
sichernde Ertragslage gefdhrdet durch
die hohen Lohnkosten im Vergleich
zu den europdischen Staaten, durch
zunehmend aggressiveren Verdrdn-
gungswettbewerb auf dem internationa-
len Markt sowie durch die immer
wiederkehrenden  Wahrungsschwan-
kungen.

Produktionssteigerung

Trotz dieser Investition unter zurzeit
ungiinstigen Voraussetzungen ist eine
erhebliche Produktivitdtssteigerung in
allen Bereichen des Unternehmens not-
wendig. Deshalb werden in Emmen-
briicke und Widnau, bei einem Perso-
nalbestand von anndhrend 2500 Perso-
nen, innert zwei Jahren insgesamt 200
Stellen abgebaut, um die Rentabilitét
des Gesamtunternehmens und damit
die Konkurrenzfahigkeit sicherzustel-
len.

Stellenabbau

Der Stellenabbau wird sich auf die Um-
strukturierungen einzelner Betriebs-
teile und auf die Reorganisation der
Dienstleistungsbereiche ausserhalb der
eigentlichen Produktionsbetriebe kon-
zentrieren. Zudem ist eine verstiarkte
Zusammenarbeit mit Unterlieferanten
anzustreben. Das vorgegebene Ziel soll
in erster Linie durch reguldre Pensio-
nierungen, Vorpensionierungen, inter-
ne Versetzungen sowie durch Verzicht
auf Ersatz bei Austritten erreicht wer-
den, wobei Entlassungen in Einzelfal-
len nicht auszuschliessen sind. JR W

Erfolg durch Leistung

In den letzten Jahren entwickelte sich der dynamische Konfektions-
betrieb Strellson AG, Kreuzlingen, zu einem stark exportorientierten
Unternehmen, das 1991 mit etwas Gliick einen konsolidierten Grup-

pen-Umsatz von 100 Millionen Franken erreichen diirfte.

Die Strellson AG ist der Beweis, dass
auch in wirtschaftlich schwierigen Zei-
ten ein Unternehmen der Herrenbeklei-
dungsbranche in der Schweiz erfolg-
reich gefiihrt werden kann. Hans C.
Eggenberger, Prasident und Delegierter
des Verwaltungsrates, leitete mit sei-
nem 1983 erfolgten Eintritt eine dyna-
mische Entwicklung ein. Damals wur-
den mit 100 Mitarbeitern 11 Millionen
Franken Umsatz erzielt; heute sind es
liber 350 Beschiftigte in Kreuzlingen

und Altstatten. Das Produktionspro-
gramm wurde auf Anzilige, Vestons,
Hosen, Freizeitbekleidung als sinnvolle
Ergidnzung zur traditionellen Mantel-
kollektion fiir modisch orientierte
Abnehmer erweitert, der Export
(Umsatzanteil 85%) auf alle westeuro-
pdischen Markte und Kanada ausge-
dehnt und Auslandsfertigung in Ergén-
zung der Schweizer Produktionsstétten
realisiert. Das ermoglichte eine Misch-
kalkulation - Basis fiir ein gutes Preis-/



Beschichten, Laminieren

Leistungsverhéltnis. Die Inlandpro-
duktion ist notwendige Voraussetzung
fiir den Know-how-Transfer in Niedrig-
lohnldnder und die Qualitadtssicherung.

Expansionsschub verursacht
Platzmangel

Der 1987 bereits auf 53,8 Millionen
Franken  gesteigerte  konsolidierte
Gruppen-Umsatz verlangte eine bau-
liche  Neuorientierung.  Optimale
Arbeitsabldufe, jederzeitige kostengiin-
stige Anpassung an veranderte Bedtirf-
nisse, energiesparende Massnahmen
und Aufteilung in durch Eigenmittel
finanzierbare Bauabschnitte waren die
vorgegebenen Zielsetzungen.

Der Neubau

1989 wurde die 1. Bau-Etappe begon-
nen, dann folgten Abschnitt 2 und 3
gleichzeitig, um mit den aus der Ent-
wicklung wachsenden Bediirfnissen
Schritt zu halten. So konnte am 19. Juni
1991 das zweigeschossige Lager- und
Produktionsgebdude (Lagerkapazitit
uber 100000 Teile) und der grossziigig
konzipierte Verwaltungsrundbau (1960
m?) eingeweiht werden. Das Ganze bie-
tet attraktive, mitarbeiterfreundliche
Arbeitsplatze.

Die Einweihungsfeier stand unter
dem Motto «Erfolg durch Leistung», an
der die Schweizer Skinationalmann-
schaft (von Strellson fiir die letzte Welt-
meisterschaft eingekleidet) teilnahm.
Im total 13870 m? grossen Komplex
unterstreichen  modernste ~ CAD-
Systeme (computer aided design), com-
putergesteuerter Zuschnitt (Plotter),
vollautomatisch gesteuerte Transport-
anlagen, EDV fast an jedem Arbeits-
platz, dass hier die Zukunft bereits
begonnen hat. Ein modernes Hochlei-
stungs-Néhatelier wird in den Sommer-
ferien eingerichtet.

Zukunftsschwerpunkte sind ver-
starkte Produkt-Innovation, intensive
Markenpolitik, Qualitdtsabsicherung
und Intensivierung der Kundenkon-
takte. JR H

Gleichzeitig
beschichten und
schrumpfen

Die Caratsch AG fiir Maschinenbau mit
Sitz in Bremgarten (CH) hat eine neue
Schrumpfanlage fiir Textilien entwik-
kelt: die Caratherm Schrumpfma-
schine. Sie lasst sich durch den modula-
ren Aufbau der Caratsch-Anlagen pro-
blemlos mit der Pulverpunkt-, Streu-
oder Pastenpunkt-Maschine kombinie-
ren. Somit ist es moglich, die Beschich-
tung sowie den entsprechenden Wasch-
oder Thermoschrumpfvorgangin einem
Arbeitsgang durchzufiihren. Zeitauf-
wendige Maschinenwechsel sind nicht
mehr notig. Die Anlage ist bereits im
Einsatz und hat sich u.a. bei einem der
grossten europdischen Textilhersteller
bewahrt.

Durch das rationelle Verfahren spart
der Anwender neben Personal auch an
Investitionen, und er bendotigt weniger
Raum. Der Energieverbrauch der neuen
Anlage ist gering, da die Schrumpf-
walze Uliber Thermdl beheizt wird.
Thermol hat den Vorteil, dass es schnell
und gleichmadssig liber die ganze Walze

verteilt die notige Warme erreicht, daes
iiber ein hohes Wirmeleitvermogen
verfligt. Die Anlage verfligt liber eine
vollautomatische Prozess-Steuerung.
Sie misst den Eingang der Warenbahn-
lange als hundert Prozent, der Ausgang
(Schrumpf) kann dann prozentual so
vorgewdhlt werden, wie es der Endab-
nehmer der Konfektion fordert. Durch
die Computersteuerung lassen sich die
Werte abspeichern und protokollieren,
so dass man eine reproduzierbare
Qualitat erhalt.

Die Schrumpfmaschine besteht im
wesentlichen aus einem Maschinenge-
stell, das einem schweren Kalanderbau
entspricht und einem Gummituch mit
drei entsprechend angetriebenen Wal-
zen. Durch sie werden die Punkte wéah-
rend dem Anpressen zwischen Gummi-
tuch und Stahlwalzen leicht gelost, so
dass das Gewebe ohne jegliche Span-
nung die Verbindung mit den Punkten
einnehmen kann. Die beheizte
Antriebswalze wird mittels Mechanik
auf- und abgefahren, die ebenfalls
beheizte mittlere Walze wird liber ein
Kardangelenk angetrieben. Ein Gleich-
strommotor, geregelt tiber Téanzersteue-
rung, sorgt fiir den synchronen Laufvon
Schrumpf- und Beschichtungsma-
schine. Die temperierte Kiihlwalze am

Hydraulikzylinder fiir
Bandspannvorrichtung

Schrumpfwalze
i (beheizt, motorisch auf/ab)

=1

[

L Umlenkwalze fiir
Gummituch (gekiihlt)

Beschichtungs- und Thermoschrumpfvorgang jetzt in einem Arbeitsvorgang.

Foto: Caratsch AG, Bremgarten, Schweiz
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Bekleidung und Konfektion/Materialpriifung

Auslauf der Maschine verfligt liber
einen eigenen Gleichstrommotor, der
Warenbahnzugkann somit genau einge-
stellt werden. Die vollautomatische
Steuerung fiir den Geradelaufdes Gum-
mituches erfolgt liber mechanische
Stell-Elemente.

Die Schrumpfmaschine kann auch
mit bereits bestehenden oder mit neuen
Anlagen kombiniert werden. Auch
Gewebe, die mit Polyamid beschichtet
sind, kénnen auf der Caratherm gefah-
ren werden. Hier muss der Olkreislauf
der Schrumpfwalze mit einer zusédtz-
lichen Kiihlung ergidnzt werden.

Weitere Informationen:
Caratsch AG
CH-5620 Bremgarten M

Zunehmender
Bekleidungsexport

Im zweiten Quartal 1991 haben die
Importe und die Exporte von Beklei-
dung starker zugenommen als im ersten
Quartal 1991. Alles in allem ergaben
sich im ersten Halbjahr 1991 Einfuhr-
steigerungen von 2,5 Prozent und Aus-
fuhrsteigerungen von 6 Prozent. Den
Importen von Bekleidungswaren im
Werte von 2388 Millionen Franken
standen Exporte von 533 Millionen
Franken gegeniiber.

Bei den Importen fallen die wie-
derum hoheren Anteile der asiatischen
Linder auf. Sie stiegen von 19,4 Prozent
auf 20,2 Prozent. Dazu hat China
mit Mehrlieferungen von 43,1 Prozent
in der ersten Jahreshilfte wesentlich
beigetragen. Damit ist China mit
94 Millionen Franken im ersten Halb-
jahr 1991 auf Rang sechs der wichtig-
sten ausldandischen Kleiderlieferanten
der Schweiz vorgedrungen. Die vorder-
sten Platze werden von Deutschland,
Italien, Frankreich, Hongkong und
Osterreich eingenommen.

Bei den Ausfuhren stehen die Mehr-
verkaufe nach Deutschland im Vorder-
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grund (+ 14,2 Prozent oder 21 Millionen
Franken). Damit ist, gemessen an den
Gesamtausfuhren, der Anteil Deutsch-
lands mit 236 Millionen Franken auf
447 Prozent angewachsen. Die zweit-
wichtigste Zunahme entfiel mit 5 Mil-
lionen Franken auf Portugal. Riickldufig
um 7 Prozent bzw. 5 Prozent waren die
Ausfuhren nach Osterreich (zweitwich-
tigster Exportmarkt) und nach Italien
(drittwichtigster Exportmarkt).

GSBI, Ziirich H

Festigkeitsprufer
F425

Zweigle hat mit der Produktionsfrei-
gabe des neuen «kleinen» Festigkeits-
priifers F 425 eine weitere Liicke in den
sogenannten Standard-Priifgerdten ge-
schlossen. Der F425 ist besonders
geeignet fiir die Festigkeits- und Deh-
nungspriifung an Garnen und leichten
Stoffen (auch Vliesstoffen). Mit dieser
preiswerten Maschine wendet sich
Zweigle besonders an mittlere und
kleine Spinnereien und Webereien, von
wo auch die Anregung zum Bau eines
solchen Geréts kam.

Geeignet ist der F 425 auch als preis-
wertes Zweitgerat fiir die Produktions-
kontrolle (z.B. nach DIN 53834) in
grosseren Spinnereien, denn oftmals
sollen schnelle Einzelpriifungen durch-
gefiihrt, Routinetests auf vorhandenen
Automaten jedoch nicht unterbrochen
werden.

Weiter eignet sich die Priifmaschine
flir Garnhédndler zu gelegentlichen
Stichproben, wobei auch kaufménnisch
orientierte Anwender problemlos da-
mit umgehen konnen.

Fiir Betriebe, die mit der Strangreiss-
methode (Lea-Test nach ASTM 1578)
arbeiten, sind entsprechende Lea-
Haken vorhanden.

Der Festigkeitspriifer F425 kann
ohne grosse Umbaumassnahmen fiir
Garne und Stoffe eingesetzt werden;
der Klemmenaustausch erfolgt inner-

Festigkeitspriifer F 425

halb weniger Sekunden. Eine Reihe ver-
schiedener Klemmen steht zur Aus-
wahl.

Technische Daten:
Typ F425/1
mit Kraftmessbereich 100 daN
Typ F425/2
mit Kraftmessbereich 200 daN

Entsprechende Programme fiir den
einfachen, aber auch fiir den zyklischen
Zugversuch sind im F 425 installiert
und iiber eine Folientastatur und ein
zweizeiliges LCD-Display anzuwéhlen.
Das Gerdt ist computergesteuert.
Schnittstellen fiir analoge und digitale
Datenangabe sind im Priifgerat bereits
eingebaut, sodass jederzeit ein xy-
Schreiber oder ein PC angeschlossen
werden konnen. Eine entsprechende
Auswerte-Software wird ebenfalls ange-
boten.

Zweigle Textilpriifmaschinen GmbH,

D-7410 Reutlingen B



MARZOLI SUPERMILL. INFORMIERT SIE
STANDIG UBER DEN GESAMTEN
PRODUKTIONSPROZES.

newlarget/3 - Ph. Perletti

Wir waren die Ersten, die lhnen eine Rekord-Produktion angeboten haben. Jetzt geben wir
lhnen mit Supermill ein giinzlich neues Verfahren in der Spinnerei an Hand. Qualitiat, Nutzeffekt

und Produktivitit werden laufend kontrolliert. Supermill

gibt die prizise Information zur richtigen Zeit an die verant- m
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Umwelttechnik

Abluftreinigung

mit Energieruckgewinnung

Industrielle Produktion ohne starke Belastung der Luft gehortzuden
vordringlichsten Aufgaben der Zukunft. Die Luftreinhalteverord-
nung (LRV) der Schweiz gehort mit zu den strengsten der Welt. Die
mittex hatte Gelegenheit, sich mit einem Produzenten von Abluft-
reinigungsanlagen, zwei Anwendern aus der Textilveredlungsindu-
strie sowie einem Vertreter eines Amtes fiir Luftreinhaltung iiber
den aktuellen Stand im Anlagebau zu informieren.

mittex: Herr Ziircher, Sie sind vom Amt
fiir Luftreinhaltung. Konnen Sie uns zum
Einstieg die gesetzliche Situation der Luft-
reinhalteverordnung in einigen Sitzen
erkldren?

Zircher: Gerne. Die Luftreinhaltever-
ordnung (LRV) ist ein Bestandteil des
Umweltschutzgesetzes. Sie ist das
Instrument, damit Belastungen der Luft
nicht ein Ausmass erreichen, welches
Mensch, Tier oder Pflanzen gefahrdet.
Sie hat zwei Elemente: erstens die Vor-
sorge, die flir verschiedene Anlagen
und Aktivitditen Grenzwerte festhélt;
zweitens die Verschérfung fiir den Fall,
dass es trotz Vorsorgemassnahmen zu
storenden Belastungen kommen sollte.

mittex: Konnen Sie uns iiber diese Ver-
schdrfungen etwas sagen?

Zircher: Sie miissen ausgewiesen wer-
den und sind vor allem dort zu erwar-
ten, wo trotz Vorsorge wegen topografi-
schen und klimatischen Randbedin-
gungen oder der Siedlungsstruktur
Uberlastungen entstehen. Im Raum
Herisau zum Beispiel sind schnell
Uberlastungen moglich. Viele Indu-
striebetriebe sind im unteren Teil der
Gemeinde, welcher schlechter durch-

liftet ist. Dadurch konnen sich Bela-
stungen stauen.

mittex: Wissen Sie, ob sdamtliche Textil-
betriebe der Schweiz die gesetzlichen
Bestimmungen erfiillen?

Zircher: Ich bin ein Kantonsvertreter
und darum nicht in der Lage, die Situa-
tion in der librigen Schweiz zu beurtei-
len. Aber in der Ostschweiz, und auch
bei uns im Kanton Appenzell Ausser-
rhoden, ist eine gewisse Konzentration
von Textilunternehmen vorhanden, und
es ist zu erwarten, dass die Situation
auch auf Betriebe in andere Gebiete
ibertragen werden konnte. Aber ich
mochte mich jetzt auf unseren Kanton
beschridnken. Wir haben festgestellt,
dass sowohl bei den Textilveredlern wie
auch in anderen Unternehmen noch
verschiedene Aufgaben im Bereich
Luftreinhaltung anstehen. Obwohl die
Luftreinhalteverordnung (LRV) schon
seit 1986 in Kraft ist, besteht bis zum
vollstdndigen Vollzug noch ein rechter

Brocken Arbeit. Das kommt vor allem

daher, dass man sich in erster Linie auf
die Emissionen aus Verbrennungspro-
zessen konzentriert hat, also Feuerun-
gen und Verbrennungsmotorenverkehr.

Gesprachsteilnehmer

Jiirg Rupp, Chefredaktor mittex

Fritz Ziircher, Amt flir Luftreinhaltung, Appenzell Ausserrhoden
Dr. Fridolin Riiegge, Koenig AG, Arbon

Dr. Hans-Peter Walser, Walser Textil AG, Herisau

Peter Waeber, Walser Textil AG, Herisau
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Erst in einem zweiten Anlauf hat man
sich dann die Prozessemissionen
genauer angeschaut und kontrolliert.
Damit setzen wir uns im Moment inten-
siv auseinander.

mittex. Sind die Auflagen gesamtschwei-
zerisch oder kantonal?

Ziircher: Die Rahmenbedingungen gel-
ten gesamtschweizerisch und sind
damit fiir alle Kantone identisch. In der
LRV sind eine Reihe von Betriebs- und
Prozessformen sowie Anlagetypen auf-
gefiihrt, flir die spezielle Regelungen
gelten. Daneben besteht eine allge-
meine Emissionsbeschriankung, eben
die vorsorglichen Grenzwerte, die fiir
alle librigen Anlagen gelten.

mittex: Zur zweiten Stufe der Lufireinhal-
tung, die erst jetzt anldufi. Gibt es irgend-
einen Zeitpunkt, wann sdmtliche Textil-
betriebe diese Werte erfiillen miissen?
Zircher: In der kurzen Zeit von zwei
Jahren, in denen die Luftreinhaltung im
Kanton aktiv geworden ist, konnten
nicht alle anstehenden Aufgaben gelost
werden. Es ist auch fiir die Betriebe eine
schwierige Aufgabe, die entsprechen-
den Grenzwerte auf Anhieb einhalten
zu konnen. Darum geht es jetzt ein
wenig langer, als vom Gesetz her vor-
gegeben.

mittex: Ist es denkbar, dass ab 1992 die
Amter Stichproben machen?

Zircher: Wir haben schon von Anfang
an Kontrollen im Rahmen des Mogli-
chen gemacht. Fiir Stichproben gibt es
verschiedene  Moglichkeiten. Eine
davon ist die Messung der Emissionen.
Eine andere ist eine Bilanzierung, die
liber den Stoffumsatz lauft. Man macht
eine Abschitzung der Emissionen
anhand der umgesetzten Stoffmengen.
Das ist ein sehr wichtiges Instrument,
das auch der Betreiber selber benutzen
kann, um rasch abzuklédren, wie weit er
mit seinen Anlagen die Vorschriften
erfiillt. Auf diese Weise werden zurzeit
siamtliche Betriebe im Kanton inventa-
risiert.
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mittex: Herr Dr. Riiegge, wissen Sie
als Produzent von modernen Ablufi-
reinigungssystemen, wie die Situation in
anderen Léndern, etwa in der EG, ist?
Riiegge: Wir haben in der EG nur
Deutschland, das eine mit unserer LRV
fast identische Regelung hat. Das ist die
sogenannte TA Luft. Ich meine, aus
Erfahrung sagen zu konnen, dass der
Vollzug dort noch nicht soweit ist wie
bei uns in der Schweiz. Wir sind da im
Moment an vorderster Front. In den
iibrigen Ldndern ist die Situation sehr
unterschiedlich. Teilgesetze sind vieler-
orts in Kraft. In England hat man z. B.
heute nur eine gesetzliche Grundlage
auf der Basis des Gesundheitsgesetzes,
wo also Fabrikinspektoren dann aktiv
werden konnen, wenn die Emissionen
gesundheitsgefadhrdend sind. In den
meisten Fallen ist es jedoch nicht direkt
ein Gesundheitsproblem. Die iibrige
Gesetzgebung ist dort erst in Vorberei-
tung. Umfassende Gesetze im Sinne der
LRV bzw. TA Luft sind in Vorbereitung
und werden auf Druck der EG wohl
bald Rechtskraft erlangen. Es wird eine
gewisse Zeitbrauchen, bis die Amtsstel-
len etabliert sind. Die Sensibilisierung
wachst, und damit auch der Druck auf
die Betriebe. Ich rechne damit, dass der
Grossteil der EG erst in einigen Jahren
ernsthaft an die Realisierung der Mass-
nahmen gehen wird. Das bedeutet aus
meiner Sicht eine gewisse Wettbewerbs-
verzerrung. Das ist es auch, was
Betriebe in fortschrittlicheren Landern
immer wieder ins Feld flihren: Es wer-
den nicht immer dieselben Massstibe
angewendet. Gewisse Betriebe sind mit
Kosten belastet, andere, ihre Konkur-
renten nicht.

mittex: Herr Dr. Riiegge, Sie sagten
gerade, dass die Schweiz die strengsten
Bestimmungen haben. Ist es vorgesehen,
dass die EG-Ldinder die schweizerischen
Normen annehmen oder sind es andere,
entschdrfie Bestimmungen?

Riiegge: Ich meine, dass man in diesen
Lédndern weitgehend an die TA Luft in
Deutschland halten wird, die ihrerseits
praktisch identisch ist mit der LRV.
Damit sollten die Vorschriften gleich
werden. Wobei es regionale Interpreta-
tionen geben kann.

Fritz Ziircher, Amt fiir Luftreinhaltung,
Appenzell Ausserrhoden

mittex: Herr Waeber, kommen wir zum
Betreiber dieser neuen Anlage. Sie haben
vor kurzem eine solche neue Abluftreini-
gungsanlage in Betrieb genommen. Bevor
wir auf Details eingehen: Wie informiert
sich der Veredler oder der Textilindu-
strielle tiber die gesetzlichen Auflagen bei
der Installation einer solchen Anlage?
Waeber: Wir haben in unserem Betrieb
einen Okologie- und Sicherheitsverant-
wortlichen, der sich permanent infor-
miert. Wir haben in diesem Fall mit der
Firma Koenig Kontakt aufgenommen
und dann in Zusammenarbeit mit dem
Amt fliir Umweltschutz dieses Projekt
bearbeitet. Das heisst, wir haben vorher
gemeinsam besprochen, wie wir unser
Vorhaben realisieren konnen.

mittex: Was wurde bei der Walser AG
installiert?

Waeber: Wir haben drei Emittenten bei
uns im Betrieb, die beziiglich Abluft-
qualitdt «problematisch» sind: zwei
Spannrahmen und eine Kondensieran-
lage. Die Abluft wurde frither wie iiblich
iiber das Dach gefiihrt. Jetzt hat man
eine Sammelleitung installiert, in der
die verschiedenen Abliifte gesammelt
und liber den Verbrennungsluftventila-
tor dem Kessel zugefiihrt werden. Hier

werden die Schadstoffe isoliert und
damit die warme Prozessabluft als
zusdatzliche Energie genutzt. Dem Feue-
rungskessel ist ein Abgaswidrmetau-
scher nachgeschaltet, der eine Energie-
riickgewinnung ermoglicht.

mittex: Herr Ziircher hat erwdihnt, dass
man sich recht vermehrt der Entsorgung
von Prozessemissionen widmet. Herr
Waeber, welche Emissionen gibt es denn in
der Veredlungsindustrie, die bezogen auf
die LRV als problematisch zu bezeichnen
sind?

Waeber: Hinsichtlich Schadstoffmenge
oder Geruchsbeldstigung konnen die
Abluftstrome folgender Produktions-
anlagen problematisch sein: Spannrah-
men, Laugen, Trocknungs-, Konden-
sier- und Beschichtungsanlagen. Das
bedeutet, dass bei einem Teil dieser
Emissionen die Schadstoffe durch tech-
nische Massnahmen reduziert oder
praktisch eliminiert werden miissen.

mittex: Herr Dr. Riiegge, konnen Sie dazu
genauere Auskunfi geben ? Auch beziiglich
der Vorteile dieser Anlage?

Riiegge: Diese Anlage ist konzipiert
nach unserem Verfahren Sparal. Das
heisst, Abluft im vorhandenen Kessel
als Verbrennungsluft zufiihren und ent-
sorgen. Damit sind die Geruchsbelésti-
gungen, die mit dieser Abluft verbun-
den sind, beseitigt. Bei diesem Verfah-
ren ist als Besonderheit die Idee, mog-
lichst viele vorhandene Komponenten
zu verwenden und damit die Investi-
tionskosten fiir den Betreiber so gering
wie moglich zu halten. Wir haben
darum auch in der Anlage Walser den
vorhandenen Brenner durch einen
Umbau miteinbezogen, um damit die
Investition in einen neuen Brenner ver-
meiden zu konnen.

mittex: Wir haben jetzt Verschiedenes
gehort iiber das bei der Walser AG instal-
lierte System. Herr Ziircher, sind Sie als
amtliche Person mit dieser LOosung zufrie-
den?

Zircher:Ich bin mit dieser Losung sehr
zufrieden. Einerseits technisch, es ent-
spricht dem neusten Stand der Technik,
weil die problematischen Inhalte der
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Abluft vollstindig beseitigt werden
konnen. Andererseits wird die Energie
in der Abluft weitgehend zuriickgewon-
nen.

Zum Vorgehen im Vollzug: Das ist
flir uns ein Musterbeispiel, wie die
Zusammenarbeit funktionieren kann.
Bevor das Amt von sich aus aktiv
geworden ist, um das Problem der
Abluft zu diskutieren, hat der Betreiber
in eigener Initiative nach Losungen
gesucht. Im Moment, wo er eine gute
Losung gefunden hatte, wurden wir bei-
gezogen, damit wir am Projekt vollkom-
men informiert mitarbeiten konnten. In
der Zwischenzeit sind ja auch Kontroll-
messungen vorgenommen worden, die
die Erwartungen des Projektes bestatigt
haben.

mittex: Lduft das immer so?

Ziircher: Nein. In vielen Féllen miissen
die Behorden erst aktiv werden und
einen Sachverhalt abklaren oder unter-
suchen lassen. Es kommt dann unter
Umstédnden erst nach aufwendigen Vor-
abklarungen und Besprechungen zu
einer gangbaren Losung. Von da her
gesehen freut uns natiirlich das hier vor-
gestellte Projekt.

mittex: Herr Dr. Walser, warum haben
Sie sich gerade fiir dieses Verfahren ent-
schieden?

Walser: Erstens haben wir den Grund-
satz, dass wir umweltgerecht produzie-
ren wollen. Verantwortungsbewusst
unternehmen wir in Rahmen unserer
wirtschaftlichen Moglichkeiten alles,
das aufgrund der heutigen technischen
Erkenntnisse moglich ist, um die
Umweltverhéltnisse zu verbessern. Im
Jahre 1988 haben wir zwei neue Spann-
rahmen in Betrieb genommen. Damals
hatten wir ein Projekt mit Herrn Koe-
nig, wo es um die Einsparung des Ener-
gieverbrauches ging. Ich schlug vor, die
Abluft gleich liber die Heizung zu ver-
brennen. Es hiess, dass ginge nicht,
auch wenn ich fand, es sei naheliegend.
Daraus entstand dann ein erstes Pro-
jekt, dass Herr Koenig bei einem
Betrieb im Vorarlberg durchfiihrte.
Nach zwei Jahren kam er und sagte zu
mir, jetzt habe er das, was ich wollte. So
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Dr. Fridolin Riiegge,
Koenig AG, Arbon

kam es dazu. Das Problem bei der
Installation der Spannrahmen war, dass
es noch nichts derartiges gab, sonst hat-
ten wir es damals schon gemacht. Das
Problem ist vielfach nicht der fehlende
Wille, sondern die technische Moglich-
keit.

mittex: Was sehen Sie als Betreiber fiir

wirtschaftliche oder technische Vorteile?

Waeber: Es gibt verschiedene Systeme

zur Abluftreinigung, die je nach Situa-

tion zur Anwendung kommen konnen.

1. Wéarmertlickgewinnung mit nachge-
schalteter Filteranlage - erfiillt die
LRV-Werte nicht in jedem Fall.

2. Abluftwéscher - vielfach ist dies ein
Verlagern des Problemes, indem man
Schadstoffe aus der Luft ins Wasser
libertrdgt und diese dort entsorgt
werden miissen — auch dieses System
erfiillt die LRV-Werte nicht.

3. Das System der thermischen Nach-
verbrennung erfiillt die geforderten
LRV-Werte mit dem Nachteil, dass
Zusatzenergie notig ist und die CO,-
Belastung weiter erhoht wird. Zudem
haben die meisten Textilveredlungs-
betriebe, die konsequent Warme-
riickgewinnung betreiben, das Pro-
blem, die Abwarme sinnvoll zu nut-
zen.

4. Das Sparal-1-System stellt fiir unsere
Verhédltnisse zurzeit das Optimum
dar. Einerseits werden die LRV-Werte
problemlos erreicht und andererseits
kann mit diesem Verfahren eine
grundsatzliche Energieeinsparung
erzielt werden. Das war der Grund,
weshalb wir dieses Verfahren ent-
schieden haben.

mittex: Herr Dr. Riiegge, wir haben von
Herrn Dr. Walser schon etwas gehort tiber
die Entstehung. Wie kam es zur Entwick-
lung dieses Systems, das offensichtlich
allen Anforderungen technischer, wirt-
schaftlicher und okologischer Natur ent-
spricht?

Riiegge: Die Anregung kam von Herrn
Dr. Walser. Der Zufall half mit: Herr
Natter, ein Ingenieur unserer Firma,
ging dieser Idee nach. In der Nahe sei-
nes Wohnortes gab es ein Unterneh-
men, dass interessiert daran war, so eine
Probeanlage zu installieren. Die Idee
enstand aus den Uberlegungen, wie sie
Herr Waeber dargestellt hat. Wir versu-
chen mit diesem Verfahren, einerseits
die Okonomie in Ordnung zu bringen,
indem wir sagen, wenn man Energie
einsparen kann, bringt die Anlage ihre
Kosten zum Teil selbst zurtick. Man hat,
durch den geringeren Energiever-
brauch am Brenner des Dampfkessels,
weil man heisse Luft zufiihrt und inner-
halb des Kessels moglichst viel Energie
zurlickbringt, eine Gesamtschadstoft-
bilanz, die sehr vorteilhaft ist. Man ent-
sorgt nicht nur die Schadstoffe, die in
der Abluft vorhanden sind, also die
Kohlenwasserstoffe, sondern  der
Betrieb stosst gesamthaft weniger CO,
CO, und Stickoxyd aus.

mittex: Wo ist der Unterschied zur klassi-
schen Methode?

Riiegge: Der Gegensatz zum sogenann-
ten klassischen thermischen Nachver-
brennungsverfahren ist der, dass man
keine Zusatzbrennkammer braucht, um
die Abluft darin zu verbrennen, welche
noch zusidtzliche Schadstoffe produ-
ziert. Es besteht manchmal der Irrtum,
dass unser System mit thermischer
Nachverbrennung gleichgesetzt wird.
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Und da muss man ganz klar sagen, dass
wesentliche Unterschiede bestehen.

Wir sparen Energie ein, die Nachver-
brennung  verbraucht zusdtzliche.
Damit bestehen von der Kosten- und
der Schadstoffsituation her betrachtli-
che Unterschiede. Wenn wir die Schad-
stoffbilanz anschauen, die jetzt vorliegt,
reduzieren sich Stickoxyde, CO und
Kohlenwasserstoffe auf gut einen Drit-
tel der bisherigen Schadstoffmenge, das
ist doch betrédchtlich. Da sind zwei der
sogenannten Treibhausgase drin, die
heute im Zentrum der Diskussionen
stehen und die man reduzieren sollte.
Beidirekt beheizten Spannrahmen wird
das durch die Brenner erzeugte und in
der Abluft enthaltene CO ebenfalls im
Kessel verbrannt. Dank hohem Luft-
feuchtigkeitsgehalt der Abluft kommt
der Effekt der Stickoxydminderung voll
zum Tragen: Die Messung der Anlage
Walser zeigt, dass bei 60 bis 100 g Was-
serdampfgehalt pro m® Verbrennungs-
luft nur noch zwischen 30 bis 50 mg
NOX pro m® Abgas emittiert werden.
Dies ist weit unter den verscharften
Grenzwerten der zukiinftigen LRV 92
(120 mg/m3). Also leistet die Anlage
einen wesentlichen Beitrag zur Vermin-
derung der Luftbelastung. Diese Uber-
legungen haben dazu gefiihrt, diese
Anlage zu bauen. Es ist jedoch von den
technischen Rahmenbedingungen her
nicht immer moglich. Man wird aber in
jedem Fall die bestmogliche Losung
suchen.

mittex: Wie sehen Sie Ihre Position als
Anbieter?

Riiegge: Wir verstehen uns nicht als
Verkdufer fiir Sparal-Anlagen sondern
als Problemldser von Abluftproblemen
in der Industrie, spezialisiert in der Tex-
tilveredelungs- und der Lebensmittel-
industrie. Da gibt es sehr differenzierte
Losungen. Die Situationen sind in allen
Betrieben sehr unterschiedlich und ver-
langen auch nach unterschiedlichen
Losungen. Wir bieten fiinf verschiedene
Systeme an, einzeln oder in Kombina-
tion mit einem anderen Verfahren. Wir
sind also nicht eingeschriankt. Es kann
sein - und wir werden so eine Anlage
bauen - dass die schlimmste Abluft

Peter Waeber,
Walser Textil AG, Herisau

liber eine vorhandene Sparal-Losung
im vorhandenen Kessel entsorgt wird
und die schadstofffreie Luft liber einen
Wiischer, so dass wir dort nicht mit dem
Problem der Verlagerung ins Wasser
konfrontiert werden. Wir entwickeln
sehr differenzierte, problemgerechte
Losungen zu minimalen Gesamtkosten.
Das ist ein wichtiger Aspekt: Man
darf nicht nur die InvestitionshOhe
anschauen, sondern man muss auch die
Betriebskosten, bzw. die moglichen
Kosteneinsparungen in die Rechnung
einbeziehen. Erst dann kann man den
Verfahrensvergleich vornehmen und
auch eine Entscheidung treffen, welche
die wichtigsten Aspekte mitberticksich-
tigt.

mittex: Herr Ziircher erwdhnte die Ener-
giertickgewinnung. Wie steht es damit?

Riiegge: Mit solchen Anlagen kann
man Energie technisch zurilickholen
oder einsparen. Die Walser AG ist hier
sehr fortschrittlich und hat viel getan,
die rlickgewinnbare Energie auch zu
nutzen. Wir stellen aber aus praktischer
Erfahrung fest, dass es in vielen Betrie-
ben noch Moglichkeiten gibt, die Ener-

gie sinnvoll zu verwenden, damit auch
wirklich etwas eingespart wird. Es gibt
verfahrenstechnische Maoglichkeiten,
wo man Forderreihen statt mit kaltem
mit warmem Wasser spiilt, damit der
Spiilvorgang effizienter wird. Die Auf-
heizzeiten der Féarbeapparate kénnen
reduziert werden, damit die Produktivi-
tat dort gesteigert wird. Unsere lange
Erfahrung in der Veredelungsindustrie
hat uns aufviele Erkenntnisse gebracht,
die wir heute in dieser Form nutzen
konnen, um optimale Losungen zu erar-
beiten.

Walser: Die absolute Grosse der Schad-
stoffemissionen ware noch ein interes-
santer Aspekt. Wir haben 1987 Messun-
gen gemacht, als wir verschiedene
Installationen vornahmen. Die Schad-
stoffe unseres Kamins des zentralen
Heizkessels, der mit Erdgas betrieben
wird, ergaben folgende Werte: Unsere
Anlage gab gleichviele Schadstoffe ab
wie flinf Personenwagen ohne Katalysa-
tor, die je 20000 km pro Jahr fahren.
Jetzt, nach Installation von Sparal,
gehen die Emissionen runter auf einen
Wert von drei Personenwagen. Oder
anders gesagt, unsere Anlage produ-
ziert in einem Tag gleichviele Schad-
stoffe in der Luft wie ein Personenwa-
gen ohne Katalysator, der von Herisau
nach Ziirich und zuriick fahrt.

mittex: Herr Ziircher, damit kommt noch
einmal die Frage nach der Abnahme.

Ziircher: Es ist ganz klar, alle Anlagen,
bei denen eine Auswirkung auf die
Umwelt zu erwarten ist, miissen einem
Bewilligungsverfahren unterzogen wer-
den. Dabei nehmen die entsprechenden
Instanzen Stellung, unter anderem auch
das Amt fiir Umweltschutz und die
Luftreinhaltefachstelle.  Wenn  die
Unterlagen positiv bewertet werden,
wird eine Verfiigung erlassen, in der
unter Umstdnden noch gewisse Bedin-
gungen festgehalten werden. In der
Regel wird darin auch verfiigt, dass nach
der Inbetriebnahme innerhalb einer
kurzen Frist die erste Abnahmemes-
sung stattfinden muss. Die Messungen
werden dann in einem regelméssigen
Turnus von 2 - 3 Jahren wiederholt.
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mittex: Konstruktion und Verkauf einer
solchen Anlage ist eine Sache, wie steht es
mit Thren Dienstleistungen fiir die Abneh-
mer Ihrer Anlagen?

Riiegge: Wie ich schon vorher
erwahnte, verstehen wir uns nicht ein-
fach als Verkdufer einer Anlage. Selbst-
verstandlich ist das unsere geschéftli-
che Aktivitdt und das Ergebnis muss
auch stimmen. Wir sind aber der Mei-
nung, dass wir eine beratende Aufgabe
erfiillen missen. Denn nicht nur die
Aufgabenstellung und Problematik
sind verhiltnisméssig neu, sondern
auch die verfahrenstechnischen Mog-
lichkeiten. Deshalb sind sie noch nicht
iiberall bekannt. Die Konig AG hat
schon einige Jahre Erfahrung und acht
Anlagen nach dem Verfahren Sparal
gebaut. Wir konnen nach der Bewer-
tung und Beurteilung Empfehlungen
abgeben, was fiir welchen spezifischen
Fall die richtige Losung ist. Wir sind
nicht auf ein Verfahren fixiert. Der Ver-
edelungsbetrieb hat die Aufgabe, per-
fekt ausgeriistete Stoffe zu liefern, hier
arbeiten Fachleute auf dem Gebiet der
Nachbehandlung von textilen Prozes-
sen. In den meisten Betrieben gibt es
keine umwelttechnischen Spezialisten
im Sinne eines Anlagenbauers. Damit
ist es unsere Aufgabe, mit unserer
Erfahrung dem Textilbetrieb die
Losung vorzuschlagen und diese auch
zu bauen. Sehr oft stellen wir in der
praktischen Abwicklung fest, dass wir
auch die Verbindung herstellen miissen
mit dem Amt fiir Umweltschutz, vor
allem von der fachtechnischen Bera-
tung her. Es geht nur in einer partner-
schaftlichen Zusammenarbeit zwi-
schen allen Beteiligten, wenn man eine
gute Losung zur Zufriedenheit aller rea-
lisieren will.

mittex: Herr Dr. Riiegge, wir haben es hier
Jja mit einer hochkomplizierten Anlage zu
tun. Nehmen wir an, es tritt eine technische
Panne auf. Wie gehen Sie da vor?

Riiegge: Hochkompliziert ist es nicht.
Von der Idee her ist es sogar bestechend
einfach. Deshalb kommen auch ver-
niinftige Losungen zustande. Aber
natlirlich steckt in einer solchen Anlage
erhebliches Knowhow. Der empfind-
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Dr. Hans-Peter Walser,
Walser Textil AG, Herisau

lichste Anlageteil ist der Brenner, in den
man  schadstoffbefrachtete = Abluft
bringt. Es braucht im Normalfall einen
Spezialbrenner, oder man muss den
vorhandenen umbauen. Dazu braucht
estechnische Beratung, denn es ist nicht
selbstverstdndlich, dass der Brenner
mit dieser Art von Verbrennungsluft
fertig wird. Die librigen Komponenten
sind weder verschleiss- noch storanfal-

. lig. Es kann sich also hochstens um eine

Brennerstorung handeln. Ich kann
Thnen aber sagen, dass eine Anlage, die
jetzt seit 3 Jahren im Betrieb ist, seit der
Testphase keine Brennerstorung mehr
hatte. Der Brenner muss 1 bis 2 mal im
Jahr gewartet werden, im iibrigen lauft
er gut. Und wenn es eine Storung gibt
am Brenner, ist in der Regel der Bren-
nerservicemann, der das beheben muss.
Sonst sind an diesen Anlagen eigentlich
keine technische Storungen zu erwar-
ten.

mittex: Herr Ziircher, wie sieht es aus mit
den Stichproben?

Zircher: Nach dem Umweltschutzge-
setz haben Behorden das Recht, jeder-
zeit Kontrollen oder Stichproben zu
machen. Es ist sogar unsere Aufgabe im
Rahmen des Vollzugs, regelmassig
Anlagen zu kontrollieren. Denn es ist ja
so, dass ein Produktions-Betrieb nicht
etwas Statisches ist. Es kommen immer

wieder neue Produkte und Hilfsmittel
indie Produktion. Esist daher zu beach-
ten, dass der Betreiber nach betriebli-
chen Umstellungen nach wie vor die
vorgeschriebenen Grenzwerte erfiillen
muss. Ein enger Kontakt mit dem
Betrieb ist uns wichtig, damit wir von
solchen Umstellungen frithzeitig erfah-
ren, um unnotige Nachbearbeitungen
zu vermeiden.

mittex: Herr Waeber, wie lange arbeiten
Sie schon industriell mit diesem System?
Waeber: Seit Dezember 1990.

mittex: Sind in dieser kurzen Zeit Ihre
Erwartungen erfiillt worden?

Waeber: Ja. Es muss noch angefiihrt
werden, dass unsere Spannrahmen
energieoptimiert sind und die Abluft
mit hoher Feuchtigkeit dem 10 Jahre
alten Brenner zugefiihrt wird. Mit dem
Finsatz neuster Brennertechnologien,
die einen hoheren Luftiiberschuss
zulassen, kann, auf dieses System abge-
stimmt, die Kapazitdt der Elimination
der Schadstoffe weiter erhoht werden.

mittex: Wiirden Sie das Sparal-System fiir
dhnliche Betriebe weiterempfehlen?
Waeber:Ja, daskannich gut. Das gilt fiir
dhnlich gelagerte Betriebe, bei denen
das Umfeld mit dem unsrigen vergleich-
bar ist.

mittex: Meine Herren, besten Dank fiir das
Interview.
JR R



Softeis
fur heisse Tage

Heiss hiess es fiir die Mode und filir das
Klima wahrend der CPD in Diisseldorf
vom 4. bis 6. August 1991.

Doch auf einen anhaltenden heissen
Sommer 1992 hoffen die Designer
offensichtlich nicht. Wie sonst ist die
erstaunliche Vielfalt an Jacken zu erklé-
ren?

Von der Igedo wurden vier Themen
angeboten:

«Mayflower»: Schlichtheit in Farben
und Formen, mit Naturtonen, fliessen-
den Rocken, einfachen Kleidern und
Jeans. «Harlem»: Strassenkultur und
Musik als Inspiration fiir junge Mode in
leuchtenden Farben, mit Grafik und
Ethnomustern. «Boston»: Ein sportlich
klassischer Stil mit Faltenrocken,
Shorts, Pullis und Blousons in Blau und
Weiss sowie Pastelltonen. «Holly-
wood»: Partymode mit Cocktailklei-
dern, kurzen Rocken und engen Hosen
in Bonbonfarben. Realistisch kristalli-
sierten sich bei einem Grossteil der Fir-
men verschiedene Stromungen heraus.
Newcomer ist eine Palette mit soge-
nannten Softeistonen wie helles und
siisses Mint, Rosé, Gelb, Blau oder
Orange, die zu vielen Kostiimen mit
hauptsachlich Hot Pants oder Minirok-
ken und den verschiedensten Jacken-
schnitten gestylt wurden. Auch Kleider
in Etuiform mit vielen raffinierten
Riickenlosungen und -verflechtungen
gaben sichin diesen Farben aber auchin
Bonbonfarben die Ehre. Vor drei, vier
Jahren schon ein Hit, werden sich Klei-
der mit Tulpenrocken bestimmt auch

grosser Beliebtheit erfreuen. Grosse:

Chancen in der Farbskala werden auch
die beige-braunen Tone haben, die in
oben genannten Schnitten fiir kontrast-
volle Varianten sorgten.

Alle Jahre wieder erscheinen auch
die bekannten Schwarz/Weiss-Pro-
gramme sowie der Marinelook, den be-
sonders Mondi mit Flaggen und Anker-
emblemen auf langbeinigen Bodys in
den Vordergrund schob. Daneben
erschienen aber auch schlichte Leinen-

Hemdblusenkleider und Kostiime mit
Ornamentstickerei auf dem Laufsteg.
KL by Karl Lagerfeld liess den iiblichen
Gehrock in Anthrazit und Grau nicht
vermissen und kombinierte ihn zu Hot
Pants und Minirocken. Daneben war
mit kleinen Pepitakostiimchen in Griin
und Rosé die Verwandtschaft zu Chanel
erkennbar. Comma propagierte neben
Jersey und Strickkombinationen den
Nomaden- oder Safrailook mit camel-
farbenen Jacken mit vielen knopfbaren
Klapptaschen zu langen und kurzen
Hosen.

.
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Auch Tristano Onofri widmete ein
Programm diesem Thema. Haupt-
punkte waren jedoch zum einen orange-
gelbe Modelle wie ein Blazer mit elle-
bogenlangen Armeln und Stulpen
sowie enge Lackrocke zu Blusen mit
transparenten Armeln.

Highlights bei Laurel waren knappe
Lederkostiime mit prunkvollen Knop-

fen sowie der hier bekannte Marine-
look. Daneben triumphierten im sport-
lich jungen Bereich bunte Jeans und
knielange Hemden zu bunten Leggins.
Marc Cain bestach mit grasgriinen Taft-
kostiimen, die zum grosstenteil geglirtet
waren und natiirlich mit Hot Pants
oder Minis. Auffallend waren die quer-
gestreiften schwarz-bronzenen Jacken-
blousons. Strickswingerkleidchen aus
bunten Riesenkaros und Etuikleider
mit mint-rosé-braunen Streifen setzten
sich ebenso in Szene wie transparente
Trenchs und Jacken.

Der Riicken hatte es Bernd Berger
angetan, der viele Tulpenkleider mit
pikanten Riickenlésungen aus uni oder
blumenreichen Stoff zeigte. Frech
wirkte auch die Tupfenserie mit pfiffi-
gen Swinger-Kurzoveralls, Kostiim-
chen oder Kleidchen.

Tuzzi setzte stark auf die Softeisfar-
ben und zeigte viele geglirtete Blazer
mit Kellerfaltenschésschen. Nur noch
wenige Firmen wie Pink Soda glanzten
mit Paillettenmodellen. Dieses Thema
ist offensichtlich out. Nicowa, einst der
Erfinder des Paillettenlooks, zeigte
dagegen Modelle mit Courréges-Stil
oder schwarze Kurzoveralls mit vielen
Reissverschliissen. Radar lancierte
knielange weite RoOcke mit Schniir-
ungen, ausgefallene Jacken mit Knopf-
leiste in der hinteren Mitte, Kleider mit
leichten Pluderdarmeln, Cocktailkleider
mit Perlenschniiren, viel Softeisfarben
und -muster sowie eine Serie Flower
Power. Viel Rlickenspielerei zeigte auch
Pink Soda neben Blusen mit Puccide-
sign. Einen der wenigen langen Rocke,
oben eng und unten weit, prasentierte
Soap Studio im klassischen Grau.

Honoriert wurden auch die Leistun-
gen der jungen Talente. So schrieb
Viventy by Bernd Berger einen Jung-
Designer-Forderpreis aus, den Dorot-
hee Busch von der Fachhochschule
Hannover mit 3000,- DM gewann.
Interessiert haben sich fiir die neue
Sommermode 1992 36358 Besucher.
Das sind zwar 4% mehr als im August
vergangenen Jahres, aber knapp 3000
weniger als im Februar dieses Jahres.

Martina Reims W
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Gesamttextil:
Chance der WTA-
Verlangerung
nutzen

Welttextilabkommen bleibt bis Ende
1992 giiltig - Ausreichend Zeit fiir den
erfolgreichen Abschluss der Uruguay-
Runde im Textilbereich.

Als ein Signal fiir die Konsensfahig-
keit der am Welttextilhandel beteiligten
Liander sieht Gesamttextil den
Beschluss der Unterzeichnerstaaten,
das urspriinglich bis zum 31. Juli 1991
befristete vierte Welttextilabkommen
(WTA) um 17 Monate zu verldangern.

Mit der Fortschreibung des Welttex-
tilabkommens bis Ende 1992 werde ein
ausreichender zeitlicher Spielraum
geschaffen, die Uruguay-Runde des
Gatt im Textilbereich erfolgreich abzu-
schliessen. Diese Chance miisse nun
genutzt werden, betont Gesamttextil.

Die in Genf erzielte Einigung sieht
vor, dass das bisherige Welttextilab-
kommen ohne Anderungen giiltig
bleibt. Einige Lieferlander wollten
zundchst einer Verléihgerung nur
zustimmen, wenn ihnen weitere Zuge-
stindnisse fiir ihre Textilexporte zu-
gebilligt werden. Sie haben jedoch in
letzter Minute eingelenkt, nachdem die
Abnehmerlidnder eine weitere Offnung
ihrer Maérkte ablehnen, solange ihre
Gegenforderungen nicht erfiillt werden.

An dieser Position werden die
Abnehmerldnder auch in den kiinftigen
Verhandlungen der Uruguay-Runde
festhalten, deren Ziel es ist, den Welt-
textilhandel vollig den allgemeinen
Gatt-Regeln zu unterstellen. Hierzu ist
eine Stdrkung der Gatt-Regeln und
-Disziplinen erforderlich. Eine weiter
Marktoffnung der Industrieldander kann
es nur geben, so Gesamttextil, wenn
auch die bisherigen Lieferldnder zur
Beseitigung von Handelshemmnissen
bereit sind. Schliesslich miissen die
Lieferlinder ausserdem dem Abbau
von Subventionen im Textilbereich
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zustimmen und einen besseren Schutz
geistigen Eigentums sichern.

Der Abbau von Wettbewerbsverzer-
rungen im Welttextilhandel ist laut
Gesamttextil dringend geboten. In den
vergangenen zehn Jahren hat das Han-
delsvolumen in diesem Bereich erheb-
lich starker zugenommen als der librige
Welthandel. Der Welttextilhandel hat
sich aber immer mehr zu einer Ein-
bahnstrasse entwickelt. Das Defizit der
Industrielander im Handel mit Textilien
und Bekleidung hat sich in den achtzi-
ger Jahren nahezu verzehnfacht und
belief sich 1989 auf etwa 48 Milliarden
Dollar.

Aufgrund des gegenwartigen
Ungleichgewichts im Welttextilhandel
wird dessen vollige Unterstellung unter
die allgemeinen Gatt-Regeln nur
schrittweise wahrend einer Ubergangs-
zeit moglich sein. Daraufhatten sich die
am Welttextilhandel beteiligten Staaten
wiéhrend der bisherigen Verhandlungen
im Rahmen der Uruguay-Runde bereits
grundsdtzlich verstindigt. Wenn die
Verhandlungen im Dezember 1990
schliesslich abgebrochen wurden, so lag
dies bekanntlich nicht am Textilsektor,
sondern an den unterschiedlichen
Standpunkten iiber den kiinftigen Welt-
agrarhandel.

Nachdem die EG und die USA in
jiingster Zeit offenbar eine Anndherung
ihrer Positionen im Agrarbereich errei-
chen konnten, diirfte einer Einigung im
Textilsektor nichts mehr im Wege ste-
hen. Der neue Zeitrahmen bietet jeden-
falls gute Voraussetzungen, so Gesamt-
textil, auch fiir den kiinftigen Welttextil-
handel eine tragbare Vereinbarung zu
finden.

Gesamttextil, D-Eschborn l

Nachfrage treibt
Wollpreise
in Australien

Dringender Bedarf hat zu aller Uber-
raschung die Rohwollpreise in den letz-
ten Wochen nach oben getrieben. Die
Maschinen in Europa und Japan brau-
chen Futter. Die Pipeline ist nach wie
vor leer. Die Kdufe seit Februar haben
nur dem unmittelbaren Bedarf gegol-
ten. An Lageraufstockung denkt derzeit
noch niemand. Nicht nur die Unsicher-
heit iiber die weitere Entwicklung der
Wollpreise steht dagegen, sondern auch
das generelle Bestreben, Risiko zu mini-
mieren und deshalb Liger wo moglich
zu vermeiden. Obendrein driicken die
hohen Zinsen. Wer hétte gedacht, dass
nach dem Einbruch im Februar - der
Marktindikator in Australien fiel nach
der Aussetzung des Reservepreis-
systems von 704 Acts pro kgauf454 - so
rasch wieder 600 erreicht wiirden?
Die extra-feinen Wollen bis 20
Mikron stehen sogar hoher als es dem
700-Cents-Aquivalent, auf dem friiher
der Reservepreis festgesetzt war, ent-
spricht. Damit erhalten diese Wollen
keine Ausgleichszahlungen mehr zum
friiheren Reservepreis. Weil die Woll-
steuer im gegenwértigen Wolljahr, das
am 30. Juni zu Ende geht, 25% betragt,
wihrend sie ab 1. Juli nur noch 15% aus-
macht, halten die Farmer diese Wollen
zurlick. Obendrein konnen sie so ihre
Einkommenssteuer ins kommende
Wolljahr verlagern. Zu hoher Nachfrage
kommt so niedrigeres Angebot.
Ausserdem fiihrt die DM-Schwéche
zu hoheren Kursen des Australdollars.
Seit Februar ist er um 22% gestiegen!
Das verteuert die Preise fiir deutsche
und europdische Wollkaufer weiter.
Aber nicht nur feine Wollen sind
gefragt. Die Russen kaufen wieder,
nachdem sie ihre Schulden bezahlt
haben, und auch die Chinesen sind wie-
der am Markt. Wenn auch auf reduzier-
tem Niveau. Sofort reagierten die von
ihnen praferierten Mikrons zwischen
23 und 26 mit deutlichen Aufschldgen.
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Die steile Aufwirtsbewegung der
Wollpreise hat den Ruf nach Offnung
der im Februar eingefrorenen AWC-
Stocks laut werden lassen. Der australi-
sche Landwirtschaftsminister hat dar-
aufhin 100000 Ballen freigegeben, die
zu Marktpreisen angeboten wurden.
Am meisten profitiert Stidafrika von der
Knappheitssituation. Denn vom Kap
konnen die Wollballen schon in 14
Tagen in Bremen sein, wiahrend sie aus
Australien sechs Wochen bendtigen.
Die stidafrikanischen Lager sind zudem
frei verfligbar. Seit ihrem Hdochststand
im November 1990 mit 355000 Ballen
sind sie inzwischen auf etwa 145000
abgeschmolzen.

Neue Informationen besagen, dass
die Schur in Australien 1990/91 leicht
hinter den Erwartungen zuriickbleiben
wird. 1000 mkg werden wohl nicht
erreicht. Die neue Schur soll sogar unter
900 mkg liegen. Denn im letzten halben
Jahr war es in weiten Gegenden Austra-
liens trocken. Der Pro-Schaf-Ertrag
wird deshalb niedriger sein, die Schaf-
zahlen werden abnehmen, und die
Schur wird feiner werden. Jetzt hat es
aber fast iiberall geregnet, so dass genug
Futter fiir den Winter zur Verfligung
steht.

Ausdenilibrigen Landern, die Beklei-
dungswollen herstellen, werden keine
wesentlichen Anderungen des Schurer-
trages erwartet. Trotz allem: Schurwolle
ist auch nach dem jetzigen Anstieg
deutlich wettbewerbsfahiger, als sie es
dieletzten drei Jahre gewesen war. Zwar
sind die extrafeinen Merinos nicht
mehr billig. Die mittleren und gréberen,
also ab 22 Mikron, sind aber nach wie
vor ausgesprochen preiswert.

IWS, Diisseldorf Il

Gaukelei

Geht es Ihnen auch so wie mir? Wenn
ich dieses Wort sehe und hore und vor
allem, wenn ich es mir zehnmal hinter-
einander laut vorsage, dann frage ich
mich unwillkiirlich, woher der Aus-
druck Gaukelei wohl stammt. Pl6tzlich
namlich horter sich so fremd an. Fremd,
weil er uns vielleicht schon als Wort
etwas vorgaukelt. Oder ist es etwa
umgekehrt?

Zuerst war ja nicht das Wort, sondern
das Gefiihl, der Wunsch, dieses Gefiihl
in einem Wort auszudriicken. Dies
ergab dann den Ausdruck Gaukelei
eben beispielsweise - ein trifes Wort,
ein fast exotisch anmutendes Wort fiir
eine bestimmte Empfindung. Es gibt
noch viele solche Worter, Worter, wel-
che schon im Lautbild zu erkennen
geben, was sie bedeuten. Die Sprache ist
ein Wunder! Sie vermag so viel aus-
zudriicken! Vergessen wir sie nicht!
Machen wir uns doch hin und wieder
Gedanken dazu, vielleicht grad jetzt in
der Ferienzeit!

Was sagt denn nun der Duden zum
Wort Gaukeln? Zauberei treiben, Pos-
sen reissen, aber auch mit Licht oder
Feuer spielen, steht da schwarz auf
weiss geschrieben. Die Gaukler kom-
men! Man denkt unwillkiirlich an Zir-
kus, Jahrmarkt. Aber auch an jene zar-
ten Wesen, die uns in diesen schonen
Sommertagen auf Spaziergidngen iiber-
all hinbegleiten - Schmetterlinge. In
ihrem Gaukelflug dndern sie die Flug-
richtung schneller als wir es vorausah-
nen, fast so wie die Preise auf den inter-
nationalen Rohwarenmarkten.

Ja,auch dort gibt es Gaukeleien, auch
dort treiben Gaukler/innen ihr Un-/
Wesen. Gaukeleien und Gaukelbilder
gibt es dort allenthalben. Oder sind
Ihnen diese zwei Ausdriicke besser
bekannt als Hokuspokus und Fata Mor-
gana?

Was hat uns denn der Baumwoll-
markt im Juli vorgegaukelt? Welche
Gaukelbilder flimmerten in der Som-
merhitze an uns vorbei? Oder war es
etwa doch Wirklichkeit?

Der Juli-Kontrakt an der New Yorker
Terminborse fiel nach hektischen Tur-
bulenzen, welche ihn von 78.10 cts/Ib
am 25.6.1991 bis auf 68.73 cts/lb am
9.7.1991 abfallen liessen, komplett aus-
gelaugt und hundemiide in den wohl-
verdienten Sommerschlaf. Erinnern wir
uns: Noch zu Jahresbeginn war der Juli-
Kontrakt mit 73.30 cts/Ib notiert gewe-
sen. Am 21.5.1991 war er bei 94.25 cts/
Ib angelangt. Kaum 14 Tage spéter
hauchte er dann sein aufregendes
Leben bei 68.73 cts/Ib aus. Noch Ende
Maihattenihn alle gewollt, jetzt anfangs
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Juli wollte ihn niemand mehr haben,
war er zur Fata Morgana verkommen.

Nicht ganz so ruhig wie im Vormonat
verhielten sich die ibrigen NY-Termin-
kontrakte. Der wichtigste von ihnen,
der Dezember-Kontrakt, lag am
25.6.1991 bei74.42 cts/lb. Am 22.7. 1991
notierte er dann 70.08 cts/lb, ein Riick-
schlag von 4.34 cts/lb innert Monats-
frist. Was war geschehen?

Am 27.6.1991 veroffentlichte das US
Landwirtschaftsamt  seine  zweite
Baumwollarealschitzung fiir die kom-
mende Saison 1991/92. Erwartet wurde
eine Arealschitzung von um die 13.7
Mio Acres, also eine Reduktion gegen-
iiber der ersten Schatzung per 1.3.1991.
Stattdessen lautete die Zahl nun pl6tz-
lich 14.2 Mio Acres. Die Auswirkungen
an der NY BaumwollbOrse waren
unverkennbar - der Dezember-Kon-
trakt verlor innert zwei Tagen nach Ver-
offentlichung des Berichts 3.90 cts/Ib
und konnte diesen Riickschlag bis heute
nicht mehr wettmachen.

Eine hohe Arealschitzung ergibt
noch lange keine grosse Ernte! Jeder
Bauer, und sei er auch nur Hobbybauer
im eigenen Gemiisegarten, weiss dies.

Zu viele Unwigbarkeiten liegen zwi-
schen Aussaat und Ernte. Im Zeitraum
von 6 Monaten kann bei der Baumwolle
viel passieren. Und iiberhaupt: Die
Mutmassungen und Unsicherheiten
fingen schon an, bevor der Arealbericht
liberhaupt bekannt wurde. Denn es
musste angenommen werden, dass das
US Landwirtschaftsamt nur das am
Stichtag angepflanzte Areal beriick-
sichtigte und nicht auch noch miteinbe-
zog, was seither mit diesem Areal pas-
sierte. Erinnern wir uns: Im Mai lagen
grossere Baumwollgebiete des Missis-
sippi-Deltas zum Teil meterhoch unter
Wasser, litt die Baumwolle in Kalifor-
nien immer noch unter viel zu tiefen
Temperaturen. Im Klartext bedeutet
dies, dass wir trotz der unerwartet
hohen Arealschdtzung an unserer
urspriinglichen USA Ernteschdatzung
von 16 - 16.5 Mio Ballen festhalten
missen. Das US Landwirtschaftsamt
wird erst am 12.8.1991 eine erste, offi-
zielle Ballenschdtzung flir die Ernte
1991/92 veroffentlichen. Inoffiziell
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wird momentan eine Zahl von 16.2 Mio
Ballen veranschlagt.

Die heissen Sommermonate im Cot-
ton Belt der USA werden uns noch man-
che Fata Morgana bescheren. Und die
Hurrikan-Saison steht auch vor der Tiir.
Nicht nur in China: Die Auswirkungen
der kiirzlichen, ausserordentlich gros-
sen Uberschwemmungen am Yangtse
auf die Baumwollproduktion Chinas
sind noch nicht abzuschitzen. In den in
Mitleidenschaft gezogenen Gebieten
wurden aber nicht nur Baumwollfelder
betroffen. Auch etliche textilverarbei-
tende Betriebe wurden verwiistet. Die
Textilproduktion Chinas dlirfte als
Folge davon kurzfristig zurlickgehen
und damit auch der Rohstoffbedarf.
Positiveres als auch schon verneh-
men wir von der Textilfront — nicht aus
Europa, nein, da ist die Stimmung
immer noch gedriickt. Aber im Fernen
Osten scheint es wieder aufwarts zu
gehen. Vor allem aus der noch bis vor
kurzem sehr pessimistisch eingestellten

japanischen Textilindustrie kommen
neuerdings wesentlich freundlicher
geprigte Meldungen. Und in der USA
Textilindustrie? Dort hdlt der Baum-
woll-Boom unvermindert an. Die Aus-
sichten auf eine Belebung der europdi-
schen Textilszene steigen! Auch nur ein
Gaukelbild? Warten wir’s ab!

Fiir heute ist Schluss! Ich geh jetzt in
die Ferien und versuche, meine Fata
Morgana zu erhaschen! Und Sie? Na ja,
Sie haben’s gut: Sie lesen diesen Bericht
ja hochstwahrscheinlich erst, wenn Sie
aus den Ferien zuriick sind. Sie haben
Ihre Fata Morgana schon hinter sich!
Sehen jetzt alles wieder viel realisti-
scher! Erkennen die Fata Morgana
schon von Anfang an als solche! Auch
im Baumwollmarkt? Auch im Textil-
markt?

Ubrigens: Es scheint mir, Gaukler
gibt esliberall, Gaukler sind wir alle, hin
und wieder. Schon dass es so ist.

E. Hegetschweiler M

30. Chemiefasertagung,

Dornbirn

Urspriinglich als technisch-wissenschaftliche Briicke zwischen den
Machtblocken geschitzt, ist Dornbirn heute Diskussionsforum und
Umschlagplatz fiir textile ldeen der Chemiefaserindustrie. Aus 28
Nationen kamen die 620 Teilnehmer zur diesjahrigen Jubilaums-
tagung. Die 31. Tagung findet vom 23.-25.9.1992 statt.

Der Generaldirektor der europaischen
Vereinigung der Chemiefaserprodu-
zenten (C.I.LR.ES.) Prof. J.-L. Juvet,
betonte, dass die Abschaffung des Mul-
tifaserabkommens solange die grossten
Schwierigkeiten bereiten wird, als fiir
die Einbeziehung des Textilsektors in
die Gatt-Regeln keine befriedigende
Lo6sung gefunden wird. Er bedauerte in
diesem Zusammenhang das vorlaufige
Scheitern der Uruguay-Runde, bewer-
tete es jedoch nicht als unbedingt nega-
tiv.

Ideenmarkt

Die Fachvortrage haben deutlich
gezeigt, dass die Chemiefasern auch in
ihren klassischen Einsatzgebieten,
Bekleidungs- und Heimtextilien, krea-
tive Partner fiir textile Innovationen
sind.

Die Chemiefaserindustrie war immer
ein Vertreter des ganzheitlichen System-
denkens. Daher wurden die fasertech-
nologischen Themen in den Rahmen
der ganzen textilen Verarbeitungskette
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gestellt. So wurden auch Fragen der
Asthetik und Mode, der Konfektion
und des Fachhandels, der Textilpflege
und des Umweltschutzes diskutiert.

Partnerschaft

Mehrere Referenten haben die zuneh-
mende Notwendigkeit einer auf wech-
selseitige Information gestiitzten Part-
nerschaft zwischen Lieferanten und
Kunden bzw. Weiterverarbeitern her-
vorgehoben. In diesem Zusammenhang
wurde besonders die engere Zusam-
menarbeit  zwischen  Fachhandel,
Bekleidungsindustrie und Textilvered-
lung mehrfach gefordert und betont.
Nur durch schnelle Informationen zwi-
schen allen Beteiligten lassen sich Fle-
xibilitdt, Produktivitit und Produkt-
qualitdt, die entscheidenden européi-
schen Wettbewerbsvorteile, miteinan-
der vereinen.

Aus der Sicht der Textilindustrie
beschrieb Prof. Egbers die Aufgaben
der kiinftigen Zusammenarbeit mit
dem Textilmaschinenbau und der Che-
miefaserindustrie. Er formulierte alle
jene Probleme, die im Interesse der
Wettbewerbsfahigkeit der européischen
Textilindustrie in den ndchsten Jahren
gelost werden sollten.

Schnelles Handeln

Die Referenten aus der Chemiefaserin-
dustrie haben mit einer Fiille von Bei-
spielen belegt, dass auch ihre Industrie
dem Trend zur Individualisierung und
schnellen Anderung der Verbraucher-
wiinsche Rechnung trdgt. Spezialisten
prasentierten neue Fasermodifikatio-
nen, welche die Moglichkeiten physika-
lischer und chemischer Veredlungsef-
fekte erweitern und damit ein schnelles
Reagieren auf Wechsel der Mode
ermoglichen. Hier liegt offenbar auch
eine wesentliche Bedeutung der Mikro-
fasern und ihrer Mischungen, Kon-
struktionen mit Chemiefasern fiihren
u.a. zu gewebedhnlichen Flachgestrik-
ken, einer Gewebebeschichtung, die
auch fllissigen Schweiss transportiert,

komfortableren Geweben aus Synthese-
fasern und bielastischen Kettengewir-
ken aus Elastan.

Bei Heimtextilien wurde neue Ober-
flichenstrukturen und Musterungs-
moglichkeiten prasentiert. Beispielhaft
erwahnt seien Mikrofilamentgarne fiir
Gardinen, OE-Acrylgarne fiir Marki-
sen, Polypropylengarne fiir Wandbe-
spannungen, kinstlichen Rasen und
Heimtextilien, fixierte Polyesterfasern
flir Teppiche und Malimokonstruktio-
nen.

Weiterhin wurden schwerentflamm-
bare Fasern filir Ausstattungs- und
Heimtextilien auch im privaten Bereich
behandelt. Daflir wurden neue
Mischungen verschiedener FR-Faserty-
pen entwickelt. Die Modacrylfasern
scheinen wieder interessanter gewor-
den zu sein. Seitens der europdischen
Gesetzgebung ist noch offen, ob die
Anforderungsnormen dem britischen
Vorbild einer Klassifizierung der Ein-
zelkomponenten folgen oder sich an der
Priifung orientieren sollen.

Okonomische Veredlung

Zentrales Thema der Sektion «Farbung,
Ausriistung, Pflege» war die Einspa-
rung von Wasser, Energie und Chemika-
lien durch steuerungstechnische Opti-
mierung, Automatisierung und Mehr-
fachflottenverwendung. Bei der Entsor-
gung textiler Abwésser dominiert das
Prinzip der Behandlung der gesammel-
ten Prozessabwaisser. Bei entsprechen-
den Schwellenwerten wird aber die
Behandlung von Teilstromen nicht zu
vermeiden sein.

Bei der Textilpflege stand das Ver-
bot der Fluorchlorkohlenwasserstoffe
(FCKW) im Mittelpunkt des Interesses.
Man sieht ein Comeback flir brennbare
Losungsmittel, sobald sichere Maschi-
nen dafiir gebaut werden. Eine Alterna-
tive wiren spezielle Waschverfahren,
die in Textilreinigungsbetrieben durch-
geflihrt werden, um die Abwasser kon-
zentriert reinigen zu konnen. Fiir den
Ersatz des Formaldehyds in der Hoch-
veredlung zellulosischer Textilien bie-
ten sich neue Chemikalien wie Glyoxal-
derivate und Polycarbonséuren an.

Tagung 1992

Die nachste Chemiefasertagung behan-
delt in einer Sektion die Bewiltigung
der Umweltschutzprobleme in der Che-
miefaser- und Textilindustrie. Dies gilt
nicht nur fiir die Faserproduktion
selbst, sondern fiir alle Stufen der Textil-
erzeugung, ja sogar fiir die Weiterver-
wertung und Entsorgung von Textilien.
Auch in der. Textilveredlung helfen
Fasermodifikationen Wasser und Ener-
gie einzusparen, wie an den Beispielen
der Farbung und Alkalisierung von
Polyesterfasern zu sehen ist.

Als 2. Thema werden Mikrofasern fiir
moderne Bekleidung im Programm
sein. Nach der Einfiihrungsphase
scheint es nun angebracht, die techno-
logische und anwendungstechnische
Situation zu diskutieren und zu fragen:
«Was ist aus Mikrofasern geworden und
woflir wird man sie kiinftig verwen-
den?»

Das 3. Thema bilden wieder die
faserverstiarkten Kunststoffe.

JR R

It's Cologne

Die Modebranche erlebte mit der It’s
Cologne, Internationale Trendshow der
Mode-Messen Koln, am 16. und 17. Juli
1991 einen dynamischen Auftakt flir
eine erfolgversprechende Modesaison
Friihling/Sommer 1992. Die 318 aus-
stellenden Unternehmen aus 12 Lén-
dern verzeichneten gute Ergebnisse
und vermittelten wichtige Entschei-
dungshilfen fiir die grosse Orderrunde
anldsslich der Herren-Mode-Woche
und Inter-Jeans vom 16. bis 18. August
1991.

Die positive Stimmung, die die Bran-
che auf der It’s Cologne erlebte, wird
durch die Besucherzahlen dokumen-
tiert. Uber 10000 Facheinkéufer sichte-
ten das Modeangebot in Koln. Gegen-
iiber der Veranstaltung im Juli 1990
stellt dies eine Steigerung um fast 10%
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dar. Der Anteil ausldndischer Fach-
besucher stabilisierte sich auf Vorjah-
resniveau: Jeder dritte kam aus dem
Ausland. Dabei wurden vermehrt Besu-
cher aus den EG-Nachbarlindern
Osterreich und Schweiz gezihlt. Den
Zuwachs beim deutschen Fachpubli-
kum machten iliberwiegend Eink&dufer
aus den neuen Bundesldndern und aus
Stiddeutschland aus.

Eine repréasentative Besucherbefra-
gung ergab, dass die Modebranche dem
Konzept der It’s Cologne als friithe und
klar produktbezogene Trendshow un-
eingeschrankt zustimmt. Gerade diesen
Charakter der Veranstaltung bewerte-
ten mehr als 80% der Befragten mit gut
und sehr gut.

Techtextil 1991

Koln geht vor: In der Rangfolge aller
europdischen Modemessen setzten die
Fachbesucher im Juli die It’s Cologne
auf den zweiten Rang - nach Herren-
Mode-Woche und Inter-Jeans. Sie
bestitigten damit das abgestufte Marke-
tingkonzept der Modemessen Koln.
Danach ist die It’s Cologne der kom-
pakte und bewusst auf das Produkt «an
sich» ausgerichtete Order- und vor allen
Dingen Informationstreff. Herren-
Mode-Woche und Inter-Jeans stellen als
weltgrosste Handelsplattformen ihrer
Branchen die Basis fiir den internatio-
nalen Handelsaustausch und die umfas-
sende Marktiibersicht bereit.

JR N

Die Techtextil hat sich mitihrer vierten Veranstaltung als internatio-
naler Messe-Marktfiihrer fiir technische Textilien positioniert. Etwa
10000 Fachbesucher aus 54 Landern, davon knapp die Halfte aus dem
Ausland, nutzten das Informations- und Kommunikationsangebot
von 480 Ausstellern aus 23 Landern. Die nachste Techtextil findetim

Mai 1993 statt.

Noch nie hat eine Techtextil so deutli-
che Marketingimpulse flir die relevan-
ten Branchen geliefert wie diese Veran-
staltung. Die qualitativ und quantitativ
gestiegenen Investitionen der Ausstel-
ler in ihre Messeprisentation sind
Beweis fiir die hohe Akzeptanz der
Messe.

Internationalitat

Mit einem Internationalitdtsgrad um 50
Prozent auf der Besucherseite und gut
60 Prozent auf der Ausstellerseite ran-
giert die Techtextil nicht nur an der
Spitze aller Veranstaltungen in Frank-
furt - nur die Interstoff kann mit 73 Pro-
zent einen hoheren Anteil ausldndi-
scher Aussteller vorweisen - sondern sie
steht damit weltweit ohne Konkurrenz
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da. Das weltweite Kontaktnetz, welches
die Techtextil der Branche bietet, ist ein
unabdingbares Marketinginstrument
fiir eine Industrie, die mit ihren kapital-
intensiven, hochspezialisierten Pro-
blemldsungen aufglobale Absatzstrate-
gien O0konomisch angewiesen ist. Der
Grossteil der fast 5000 ausldndischen
Fachbesucher kam aus Frankreich, den
Niederlanden, der Schweiz, Italien, Bel-
gien und Grossbritannien. Die stdrk-
sten Zuwichse verzeichnete Skandina-
vien. Bemerkenswert auch die rund 150
Fachbesucher aus der CSFR (Vorveran-
staltung knapp 40). Zuwéichse konnten
auch aus den USA, Kanada, Japan und
Korea verzeichnet werden. Von den gut
5000 inldndischen Besuchern kamen
etwa acht Prozent aus den fiinf neuen
Bundeslandern.

Zufriedene Aussteller

Im Durchschnitt dusserten sich 93 Pro-
zent aller Aussteller sehr zufrieden liber
den Messeverlauf. Die genauere
Betrachtung der Befragungsergebnisse
eines unabhdngigen Meinungsfor-
schungsinstituts zeigt bei den ausléandi-
schen Unternehmen sogar einen Zufrie-
denheitsgrad von 96 Prozent. 84 Pro-
zent der deutschen und 91 Prozent der
auslandischen Aussteller erwarten
zudem ein reges Nachmessegeschaft.

Die Techtextil iibernimmt quasi die
Rolle eines branchenbezogenen Faden-
kreuzes: Ihre vertikale Marktfunktion
liegt in der Forderung der intensiven
Zusammenarbeit aller Marktpartner
von der Wissenschaft iiber die For-
schung und die Hersteller bis hin zu den
Anwendern technischer Textilpro-
dukte. Gleichzeitig dient sie als Orien-
tierungsbarometer fiir den Innovations-
wandel. Die horizontale Marktfunktion
der Techtextil beinhaltet das Bekannt-
machen und die Erschliessung immer
neuer Anwendungsbereiche fiir techni-
sche Textilien.

Japan ist nach den USA die zweit-
starkste Ausstellernation aus Ubersee.
Mit einem Japan-Tag wurde der markt-
politischen Bedeutung dieses Landes
Rechnung getragen und gleichzeitig
dem ferndstlichen Messepartner die
Gelegenheit gegeben, auf 200 m? sein
Leistungsspektrum der internationalen
Fachwelt vorzustellen.

Schwerpunkte

Deutlich zeichneten sich vier Schwer-
punkte dieser Fachmesse ab: Hochlei-
stungsfasern, Brandschutz, Filtration
und Recycling. Die Chemiefaserindu-
strie unternimmt enorme Anstrengun-
gen, ihren Produkten neue Markte zu
erschliessen. Diese Entwicklungen
haben die Textilindustrie in den letzten
Jahren in immer schnellerem Tempo
Richtung technische Einsdtze und
Substitution traditioneller Werkstoffe
gefiihrt. Alle Anbieter von Chemie-
fasern zeigten eine grosse Filille von
Neu- und Weiterentwicklungen, ein
Ende ist noch nicht absehbar.
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Karosserien aus textilen Laminaten und Verbundwerkstoffen sind weiter im Vormarsch.

Hier ein Kleinstwagen, prdsentiert an der Sonderschau iiber textile Einsatzmoglich-

keiten.

Brandschutz

Angeboten werden zum Beispiel silici-
umhaltige Zellulosefasern fiir Hoch-
temperaturanwendungen oder elek-
trisch hochleitfahige Acrylfasern im
Antistatikbereich. Ein wesentlicher
Fortschritt ist die Tatsache, dass Brand-
schutzbekleidung in vielen Féllen
nichts mehr zu tun hat mit den altherge-
brachten unformigen und die Bewe-
gungsfreiheit behinderten Asbestanzii-
gen. Spezialist in diesem Bereich ist das
Schweizer Unternehmen tissu rothrist.
Als Neuheit wird der Hitzeschutz
Nomex Pyrotex angeboten, das Mate-
rial kann im Transferverfahren be-
druckt werden. Unter dem Begriff Cer-
amtex sind verschiedene Projekte mit
gesinterter Keramik auf einem Trager-
gewebe in Arbeit.

Filtration

Hier geht die Entwicklung in Richtung
Heissgasfiltration und Membranen,
Neben Vliesen bendtigt die Industrie
immer mehr Gewebe aus Hochlei-
stungsfasern als Spezialfilter fiir Abluft-
reinigung im Hochtemperaturbereich.
Als Neuigkeit wurde ein Zuluftfilter
vorgestellt, der die Luft in Autos reinigt,
weiter der Einsatz von Benzinfiltern,

Bild: mittex

Viel Bewegungsfieiheit bietet moderne
Brandschutzbekleidung. Der Einsatz von
Carbon-Fasern, der noch vor ein paar Jah-
ren unmdaglich war, erlaubt Schutz vor

Hitze. Bild: mittex

welche den Kraftstoffverbrauch redu-
zieren.

Aus einer neuen Zweikomponenten-
Membrane auf Polyurethan-Basis las-
sen sich Diffusionsdichtungen herstel-
len: Die Membrane ldsst zwar Feuchtig-
keit und Warme von innen nach aussen,
weist aber Nisse und Schmutz ab.
Dadurch ldsst sich in der Mikroelektro-
nik und in der Mikromechanik sowie
bei Kleinmotoren der Korrosions-
schutz wesentlich verbessern. Dariiber
hinaus wurde ein neues Filtermedium
vorgestellt, das zur Beseitigung von
Rauchgasen und Dioxin dient.

Recycling

Immer wichtiger wird das Recycling
von Werkstoffen. Besonders in der
Automobilindustrie ist dieses Thema
nicht mehr wegzudenken. Das grosste
Problem war bisher das Benutzen ver-
schiedener Ausgangsprodukte wie etwa
Polyamid und Polyester, bzw. das Tren-
nen und anschliessende Aufarbeiten.
Doch glauben die Anbieter dieser Pro-
dukte, die Schwierigkeiten in den nédch-
sten Jahren iiberwunden zu haben.
Zwangslaufig, der Autoabfall wichst
weiter, und die immer grossere Verwen-
dung von synthetischen Werkstoffen,
sprich Plastik, erlaubt kein Stillstand in
der Entwicklung von 100% recycleba-
ren Autos. Zur Herstellung von Auto-
formteilen wurde unter anderem eine
recyclingfahige Matte entwickelt, die
Polsterstoffe von Autositzen lassen sich
jetzt recyclingfdahig aus Polypropylen
herstellen.

Gute Schweizer Bilanz

Verschiedene Schweizer Unternehmen
sind seit der 1. Techtextil als Aussteller
dabei, und werden auch 1993 wieder
anwesend sein. Eine Umfrage zeigte
liberall zufriedene Gesichter.

So meinte Ernst Kuhn von tissu
rothrist, dass die Qualitdt der Besucher
stetig steige. An der ersten Messe hatte
man die Besucher in den Stand holen
miissen. Heute kommen die Interessen-
ten mit genauen Vorstellungen und
suchen gezielt Produkte. Auch die
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Die Zulieferer der Automobilindustrie werden gezwungen, wiederverwertbare Teile zu

produzieren, hauptsdchlich fiir den Innenraum und fiir Larmddammung. Bild: mittex

Unternehmen der «Swiss High-Tex
Group» sind seit Anfang dabei. Die
Mitgliederfirmen Eschler AG, Fritz
Landolt AG und Neidhart & Co. AG
sind zufrieden. Langsam zahle sich die
Prisenz aus, Kontakte entwickeln sich
zu Geschiften, die bis in den Fernen
Osten gehen.

Auch Hansjorg Graf von der Till-
industrie sprach von einer guten Besu-
cherfrequenz, dhnlich wie an der letzten

Besucherfrequenzen.
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Messe. Zu bedauern sei lediglich, dass
das Symposium mit der Ausstellung
zusammen durchgefiihrt werde. Die
Aussteller hitten keine Moglichkeit,
Vortrage zu besuchen. Ein Symposium,
alternierend mit der Messe, wére vor-
teilhafter. Aber auch Newcomer wie die
Kuga AG waren zufrieden. Der Spezia-
list flir ummantelte Garne wird
bestimmt auch zur ndchsten Messe
kommen, Osaka seijedoch kein Thema.

Alle Schweizer Unternehmen, bisherige und erstmalige Aussteller, verzeichneten gute

Bild: mittex

Symposium

Ein wichtiges Instrument fiir den
Know-how-Austausch im  entwick-
lungsintensiven Markt fiir technische
Textilien ist das parallel veranstaltete
Techtextil-Symposium. Rund 700 Fach-
besucher und Experten informierten
sich hier in 88 Referaten liber die neue-
sten Markt- und Produktentwicklun-
gen, etwa bei Hochleistungsfasern oder
auch iiber den Einsatz von technischen
Textilien und textilarmierten Werkstof-
fen im Verkehr. Damit hat sich die Zahl
der Teilnehmer gegeniiber 1989 nahezu
verdoppelt, unter anderem aufgrund
eines deutlich gestiegenen auslandi-
schen Interessens.

Neun der 88 Vortridge kamen allein
aus Japan. Sie verdeutlichten die zuneh-
mende Bedeutung dieses Landes im
Weltmassstab. Nach Angaben von Prof.
Dr. Matsumoto vom Kyoto Institute of
Technology dienten bereits 1989 iber
38 Prozent der rund zwei Millionen
Tonnen umfassenden Textilproduktion
Japans technischen Einsatzzwecken.
1981 lag dieser Anteil noch bei 33 Pro-
zent. Im Weltdurchschnitt liegt die Ver-
wendung von Textilprodukten fiir tech-
nische Anwendungen noch zwischen 10
bis 15 Prozent. )

Erstmals wurde in diesem Jahr wéh-
rend der Techtextil ein Innovations-
preis vergeben. Von den rund 100 Ein-
sendungen wurden 10 Gewinner ausge-
zeichnet.

Techtextil Asia

Vor dem Hintergrund der internationa-
len Marktentwicklungen in Fernost
wird die Messe Frankfurt in Zusam-
menarbeit mit der Osaka International
Trade Fair Commission vom 4. bis 6.
November 1992 in Osaka die Techtextil
Asia veranstalten. Sie findet alle zwei
Jahre alternierend zur Frankfurter Mut-
terveranstaltung statt.

JR H
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IMB Koln 91
Internat. Messe
fur Bekleidungs-
maschinen

Die Erwartungen, die die Branche mit
der Internationalen Messe fiir Beklei-
dungsmaschinen verbunden hatte, sind
weit libertroffen worden, nachdem die
Veranstaltung am 8. Juni 1991 nach fiinf
Tagen Dauer zu Ende gegangen ist. Die
IMB hat sich als wichtigste Messe welt-
weit bestatigt. Die ndchste IMB findet
vom 21.-25.9.1993 statt.

Fachleute bezeichneten die Interna-
tionale Messe fiir Bekleidungsmaschi-
nen 1991 als die erfolgreichste Veran-
staltung in ihrer Geschichte. Mit 740
ausstellenden Unternehmen aus 34
Landern war die Messe die grosste seit
ihrer Griindung.

Einschliesslich der Hochrechnung
flir den letzten Messetag besuchten
48000 Fachbesucher aus rund 100 Lan-
dern die Internationale Messe fiir
Bekleidungsmaschinen vom 4. bis 8.
Juni 1991. Davon kamen 26 000 Besu-
cher aus dem Ausland. Gegeniiber der
Veranstaltung 1988 ist dies eine Steige-
rung der Gesamtbesucherzahl um 10%,
des Auslandbesuchs um 7%. Dabei
wurde die fachliche Qualifikation und
in grossem Masse auch die Orderkom-
petenz des internationalen Publikums
von den Ausstellern als dusserst hoch
eingeschatzt.

Integrierte Produktionssysteme, die
computergestiitzte Planung, Arbeits-
vorbereitung, Zuschnitt, die Fertigung
und das Finishing umfassen, waren das
zentrale Thema der Veranstaltung.
Davon profitierten ebenso die Anbieter
von Produktionskomponenten wie
Computer-Software, Maschinenzube-
hor und Transportsysteme. Mit dieser
IMB ist die Industrie dem Ziel der voll-
automatischen Bekleidungsfertigung
ein gutes Stiick ndhergertickt. System-
unabhéngige Schnittstellen und varia-
ble Systemkonfigurationen eroffnen
mit der diesjahrigen Internationalen
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Messe fiir Bekleidungsmaschinen einen
flexiblen Einsatz neuer und vorhande-
ner Komponenten.

Viele Neuheiten

Zahlreiche Unternehmen prasentierten
in K6In Weltneuheiten. So wurden neue
Maschinen fiir den Zuschnitt vorge-
stellt, die erweiterte Moglichkeiten in
der Materialzufuhr ero6ffnen. Im
Bereich der Niherei wurden Maschi-
nen vorgestellt, deren Signale fiir die
Fertigungssteuerung nutzbar sind. Eine
offenere Konstruktion der Néhpldtze
ermoglicht nun auch eine breitere Aus-
stattung der Maschinen, so dass meh-
rere verschiedene technische Losungen
mit einer Maschine zu realisieren sein
werden.

Wihrend einerseits Mikroprozesso-
ren, Schrittmotoren und Sensorik die
Moglichkeiten der ~ Ndhmaschinen
erweitern und die Arbeit optimieren,
wurden auch Anlagen einer mittleren
Technologiestufe gezeigt, deren Einsatz
besonders in den weniger entwickelten
Léndern sehr effizient sind.

CIM auf dem Vormarsch

Aufdem EDV-Sektor bewies die Kolner
Veranstaltung, dass das Computer-Inte-
grated-Manufacturing (CIM) seine
industrielle Einsetzbarkeit erheblich
verbessert hat. Schere und Bleistift wer-
den bald aus den Design-Studios der
Bekleidungshersteller ~ verschwinden
und gegen kreativ einsetzbare Compu-
ter ausgetauscht werden. Erhebliche
Investitionspotentiale und eine gegen-
iber Innovationen sehr aufgeschlos-
sene Stimmung unter den Einkdufern
verzeichneten die Anbieter von Com-
putersoftware und EDV-Systemen.

Mehr als erwartet, wurde wahrend
der Internationalen Messe flir Beklei-
dungsmaschinen  geordert.  Auch
Anbieter von grossdimensionierten
Anlagen und Maschinen verzeichneten
Auftrdge von Fachbesuchern aus aller
Welt.

Zufriedene Schweizer

Die 25 Schweizer Unternehmen waren
mit dem Messeverlauf sehr zufrieden.
Hervorgehoben wurde die gute Nach-
frage kompetenter Fachbesucher aus
den osteuropdischen Lindern, Europa
und aus Ubersee. Ein Unternehmen
kniipfte Kontakte zu einer brasiliani-
schen Firma fiir eine Lizenziibernahme
in dem aufstrebenden siidamerikani-
schen Markt. Die Schweizer Aussteller
prasentierten eine umfangreiche Pro-
duktpalette mit Schwerpunkten in der
Produktionsplanung und Fertigungs-
vorbereitung. Vom Nachmessegeschaft
wird eine Fortsetzung des dusserst posi-
tiven Trends erwartet.

Mit 554 Teilnehmern aus 24 Landern
fand die parallel zur Internationalen
Messe fiir Bekleidungsmaschinen im
Congress-Centrum KolnMesse veran-
staltete 20. Bekleidungstechnische
Tagung des Bekleidungstechnischen
Instituts, Monchengladbach, ein sehr
positives Interesse aus dem Kreis hoch-
qualifizierter Techniker und Wirt-
schaftsfachleute aus Europa und Uber-
see. Dabei reagierten die Tagungsteil-
nehmer sehr positiv aufden neuen The-
menschwerpunkt  Wirtschaftsfragen.
Die Tagung analysierte kritisch die
Lage der Bekleidungsindustrie und
zeigte konstruktive Neuansdtze auf.

JR N

Erdrickendes
CAD-Angebhot
an der IMB

Nach ersten Trends im CAD/CIM-
Bereich (mittex 5/91, Seite 15) folgt hier
eine feiner gefasste Darstellung des
Messegeschehens dieses Bereiches.
Docheinesist klar: auch ein Gesamtbe-
richt kann bei dem erdriickenden CAD-
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Angebot nur einen rudimentéren Uber-
blick bieten. Das Aufarbeiten des Gese-
henen wird, in autorenabhingigen
Schwerpunkten, einen ldngeren Zeit-
raum in Anspruch nehmen.

Eines allerdings kann man jedoch
feststellen: im  CAD-CAM-CIM-
Bereich wurde gut verkauft - Grund
zum Optimismus? Und: das Angebot in
bestimmten Basisbereichen wird kom-
pakter, enger, die Unterschiede in Hard-
und Software geringer - der Konkur-
renzdruck hoher!

Standardtechniken

Demzufolge war die Innovation im
Kernbereich der Hard- und Software
relativ gering. Die einzelnen Anbieter
legten in diesem Sektor denn auch sehr
viel in eine (teils) teure Prédsentation
und in ein hohes Engagement hinsicht-
lich des direkten Kontaktes mit dem
Interessenten, dem dann die im Detail
durchaus vorhandenen Unterschiede
und Neuerungen als systementschei-
dend nahegebracht wurden. Trotzdem:
Die CAD-Landschaft wiare ohne Kon-
kurrenzdruck fiir Anwender eine noch
teurere Sache, als sie es ohnehin schon
ist!

Zuwachs am CAD-Markt

Die am Weltmarkt um die Gunst des
Kaufers buhlenden grossen CAD-
Anbieter - Lectra, GGT Gerber, Inve-
stronica und Microdynamics - beka-
men Zuwachs: Zwei seien hier beson-
ders herausgegriffen: zum einen waren
es die Diirkopp-Adler-Werke, die sich
kurz vor der Koln-Messe erstmals an
der Interzum Ko6In neu an diesem
Markt préasentierten und an der IMB
mit einem Grossaufgebot antraten. Es
handelt sich dabei - Erfahrungen ste-
hen natiirlich noch aus - offenbar um
ein ausgereiftes System, wenn auch
nicht so augenfallig dargestellt wie bei-
spielsweise beim T.A.S. des Konkurren-
ten Brother.

Dabei fassen sich die Programmstu-
fen des kreativen Designs (DataDe-

Labeler-Maschinen zur Anbringung von Etiketten auf dem zu schneidenden Material

(Hier von Bullmer)

sign), der schnittechischen Konstruk-
tion (DataCon), der Schnittbilderstel-
lung (DataMark) und der Optimierung
des Lagenzuschnittes (DataNest) zum
DataCAD der Modellentwicklung und
Konstruktion zusammen. Im Bereiche
der Arbeitsvorbereitung (DataCAP)

Moderner CIM-Einzelarbeitsplatz
(Hier bei Lectra/Brother)

fligen sich die Module Fertigungsvor-
schlag, Fertigungsmethoden und Zeit-
wirtschaft an. Bei der rechnergestiitzten
Produktion (DataCAM) sind es die
Bereiche des Rohwarenlagers, der
Zuschnittoptimierung inkl. der
Zuschnittmedien Hydro-Cutter und
Ultrasonic, der Néherei/Biliglerei mit
den angegliederten Forder- und Erfas-
sungs-Systemen DataTronic und Data-
Tron, sowie des Fertigwarenlagers/Ver-
sand mit entsprechender Forder- und
Lagertechnik. Als Summe ergibt sich
eine homogene Systemvernetzung,
deren Eigenschaften zwar in der Praxis
noch zu priifen sind, die aber fiir den
erfahrenen Betrachter einen guten Ein-
druck hinterlassen. Seitens Diirkopp
Adler wird besonders daraufverwiesen,
dass es sich um ein «offenes», also ein
mit  Fremdsystemen  kompatibles
System handelt.

Ein «<Newcomery» im Sinne des Wor-
tes war das erstmals an einer grossen
Messe zu sehende ES System von Erich
Sohar aus der Schweiz. Das von Beklei-
dungsfachleuten,  Designern  und
Mathematikern entwickelte System
stiitzt sich schwerpunktmadssig auf die
Schnitterstellung, das Gradieren und
Erstellen von Lagebildern. Dabei wird
ohne Digitizer gearbeitet. Zweifellos
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Schneidetechnologie von Lectra (Typ E 95)

wird man die Aktivitdten des im CAD-
Bereich noch jungen Unternehmens -
mit EDV-Systemen befasst man sich
erst seit 1987 - aufmerksam verfolgen
missen.

Aufgewertet

Nachdem sich der Pfaff-Konzern mit
seinem PAR-System im vergangenen
Herbst vom CAD-Markt zurlickgezo-
gen hat, trat Assyst erfolgreich in die

-
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Quick-Response-Kombination (INA/Kansai)

entstandene Liicke. Das fiir seine MDV-
Anlagen bekannte Unternehmen ist
seither - wie man seitens der Geschafts-
leitung ausdriicklich betont - unabhén-
giger Partner von Pfaff, kann aber des-
sen Vertriebsstrukturen nutzen und
erginzt im Hause Pfaff die dem
Zuschnitt vorgelagerte fehlende CA-
Technik, so dass bei Pfaff iiber die Pro-
duktepalette der 100%-Tochter Bullmer

die (CAD/CAM-)CIM-Konzeption
nach wie vor umfassend besteht. Assyst

hat zur Zeit ca. 100 Systeme in den
wichtigsten Industrielindern instal-
liert. Eine wichtige Anderungist hierim
Bereiche der relationalen Datenbank zu
vermerken, die nun auch in SQL (Struc-
tured Query Language) arbeitet. Wei-
ters wurde das System in weiten Teilen -
zeichnen, konstruieren, Schnittbilder
und bei den Systemberichten - stark
erweitert. In einem Ausblick auf die
zweite Halfte von 1992 werden weitere
Versionen in Aussicht gestellt.

Aufgewertet tritt auch Eurolog auf
den Markt. Das Hamburger Unterneh-
men, welches friiher eher regionalen
Charakter hatte, prdsentierte sich mit
Starke und weitet seine Marktpréisenz
aus. Das Unternehmen befasst sich -
zuerst als Service-Center, dann als
CAD-Anbieter - seit 20 Jahren mit den
Problemstellungen der Bekleidungs-
industrie. Inzwischen ist Eurolog inter-
national fiir die Qualitdt seiner Anlagen
bekannt und namhafte Bekleidungsher-
steller, aber auch Handelshauser und
Fachverlage, zahlen zum Kundenkreis.
Ein modularer Systemaufbau ist Basis
der Entwicklung und Konzeption der
Eurolog CAD/CAM-Systeme, die von
einer offenen Systemarchitektur und
der Vernetzbarkeit mit andern Betriebs-
zweigen und Fremdcomputersystemen
getragen wird. Die in den Systemen ein-
gesetzten Komponenten (VAX/VMS
und RISC/UNIX) erfiillen die gestell-
ten Anforderungen perfekt und massge-
schneidert «skalierbary. Die in den
Eurolog-Systemen verwendeten Be-
triebssysteme (UNIX/ULTRIX und
VMS mit Softwarestandard X-Window,
OSF/Motif, SQL usw.) gewahrleisten
uneingeschriankte Portabilitdt, iiber-
greifende Produktkompatibilitit und
damit unternehmensweite Integration.
Als weiterer Geschaftsbereich prasen-
tiert sich der Service- als Dienstlei-
stungsbereich, der sich von Systemana-
lyse bis zur Rationalisierung von CAD-
Fertigungsabldufen  befasst.  Eine
Besonderheit des Systemes ist derin die
Eurolog-Gradierung integrierte Kor-
pertypeniibersetzer. Dadurch besteht
erstmals die Moglichkeit, konstruierte
Modelle automatisch in wahlbare Kor-
pertypen zu iibersetzen.
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Marktleader unter sich

Der Begriff Marktleader ist perspekti-
visch und darf nicht zu eng ausgelegt
werden. Zur Zeit fiihrt der franzdsische
Systemanbieter Lectra das internatio-
nale Spitzenquartett vor GGT-Gerber,
Investronica und Microdynamics an.
Lectra hat diese Fiihrungsrolle am
Ende des Krisenjahres 1990 mit einer
massiven, gesellschafterinternen Kapi-
talaufstockung auch finanziell abgesi-
chert, wodurch es zu einer Verschie-
bung der Machtverhdltnisse innerhalb
des Konzernes kam.

Technisch kann sich das Unterneh-
men mit seiner Systempolitik sehen las-
sen. Ohne hier ins Detail zu gehen muss
man feststellen, dass das Unternehmen
iber eine ausgewogene bereichs- wie
auch branchentibergreifende Hard- und
Software an CA-Techniken verfiigt.

So ist Lectra beispielsweise der ein-
zige Anbieter, der liber alle Niedrigla-
gen-Schneidetechniken - Messer, Laser
und Wasserstrahl(«Hydro»)-Cutter -
nebst den dazugehorenden Legetechni-
ken verfligt. Eine eindrucksvolle Demo-
stration dieser Moglichkeiten bot das
Unternehmen in Zusammenarbeit mit
Brother, mit der Vorfiihrung des «Total-
Apparel-Systems» (TAS) in einer Son-
derschau. Von den meisten Betrachtern
nicht richtig erkannt wurden dabei die
zukunftstrachtigen  Optionen  der
«down-load/up-load»-Techniken, das
heisst die Moglichkeiten, welche die
rechnergestiitzte Ansteuerung («down
load») von Ndhmaschinenfunktionen
(1) und den automatisierten Informa-
tionsfluss und desser Wiedererfassung
(«upload») iiber den Bildschirm des
Arbeitsplatzes in sich birgt. Dadurch
lassen sich beispielsweise Greiferfunk-
tionen, automatischer Garnfarben-
wechsel oder Driickerfusseinstellungen
und digitalen Funktionen am CNC-
Gerat beeinflussen. Zukunftsmusik?
Immerhin spricht man bei Pfaff bereits
von der «denkenden» Ndhmaschine!

Das Programm von GGT Gerber
wurde im Vorfeld der Messe anldsslich
der Eroffnung seines neuen Hauptquar-
tieres in Briissel bereits ausgiebig
behandelt. Hier waren im CAD- und

*

Ein Newcomer aus der Schweiz: ES Erich Sohar (St. Margrethen)

CAM-Bereich doch etliche Neuheiten
zu verzeichnen. Als Messeneuheit hat
sich das amerikanische Unternehmen
den AccuMark Silhouette - ein System
zur ausgesprochenen Modellentwick-
lung - ausgespart. Das System dient
dem Zusammenwirken technischer
Moglichkeiten und der Kreativitdt. So
koénnen rasch und problemlos Silhouet-
ten 1:1 einschliesslich der von Hand
vorgenommenen Drapierungen an der
Biiste iibernommen, konstruktions-
technisch «nachempfunden», variiert
und kreativ ergidnzt werden. Das Accu-
Mark Silhouette fiihrt den Designer in
die oberste Zone der heute machbaren,
rechnergestiitzten Automation im Ent-
wurfbereich und den fortfiihrenden
technischen Arbeiten.

Investronica préasentierte sich im
Rahmen der gewohnten, hoch einzustu-
fenden Hard- und Software. Bei letzte-
rer kam es zu teils bemerkenswerten
Verbesserungen: erweiterte Makro-
Befehle, Kapazitdt zur Erstellung von
Nahtpldnen (!) und der Moglichkeit,
interaktive Tabellen zur Erreichung von
Nahtldaufen und Maschinenlaufzeiten
(Prozesszeiten) zu erstellen. Hier muss
man einschieben, dass sich Investro-
nica mit einer neuen Teil-Software
im CAD-gestlitzten Zeitwirtschafts-

bereich etabliert hat (Invescost), ein
Programm, das im Vergleich zu den bis
heute bekannt gewordenen Systemen
dieser Art ausgezeichnet abschneidet
und - nédhere Priifung vorbehalten -
zum Spitzenreiter zdhlen konnte.
Microdynamics hat zur IMB auf den
Ausbau seiner Hardware verzichtet und
sich dafiir auf dem zukunftstriachtigen
Gebiet der Management-Informations-
Systeme (MIS) und von «Integrated-
Informations-Systems» (IIS) - der
«Zukunft von CIM», wie sich John M.
Roberts, Prasident des weltweit tatigen
Unternehmens anlésslich eines Inter-
views an der Messe ausdriickte - eta-
bliert. Daneben stehen natiirlich die
ganz ausgezeichneten Desigsysteme
des Unternehmens im Raum (MDS,
ADS und PDS), welche bis in die texti-
len Vorstufen und - brancheniibergrei-
fend - in die (Polster-) Mobel- und
Schuhindustrie reichen.

Weitere Anbieter

Ein im Bereich von Organisations- und
gehobener Design-Software tétiges
Unternehmen ist die in Bielefeld behei-
matete CIM-Textil GmbH. Hier ver-
bucht man erfreut ein «sich-Offnen» des
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Designmarktes nach vorangegangenen
Marketing-Aktivititen. Gute Messe-
resonanz vermeldet man dariiber beim
«Verbinden verschiedener Welten», den
Interfaces diverser Plotter-Cutter-Kon-
figurationen - und liegt damit gut im
Trend und im Rennen.

Zuerwahnen der Schweizer Anbieter
Cuttex aus St. Gallen mit seinem «Real-
time-Production-Management» (RPM),
einem integrierten CAD-System fiir
die klassischen Arbeiten Design,
Schnittechnik, Lagebilder und einer
erweiterten Programmpalette, die nach
Herstellerangabe von der mobilen Auf-
tragserfassung im weiten Bogen bis
zum Arbeitsverteilungsplan umfasst.

Abschliessende Bemerkungen

Wie einleitend bemerkt, wird der CAD-
CAM-CIM-Markt zunehmend kom-
pakter. Schon werden in Europa die
ersten MIS/IIS-Systeme in Gespréich
gebracht - Fortsetzung von CIM-Solu-
tions. Jeder Produzent ist heute gut
beraten, sich mit dieser Thematik aus-
einanderzusetzen. Dies gilt besonders
fiir kleinere Unternehmen. Am Ange-
bot fehlt es nun wirklich nicht.

Adolf H. Magloth W

65. Interstoff

Als stabil erwies sich die Aussteller-
und Besucherentwicklung zur 65. Inter-
stoff (Internationale Fachmesse flir
Bekleidungstextilien vom 9. bis 11.
April). Die Ausstellerzahl stieg im Ver-
gleich zur Friihjahrs-Interstoff im Vor-
jahr von 1021 auf 1079 (davon aus dem
Inland von 235 auf 280 und aus dem
Ausland von 786 auf 799).

Insgesamt waren zur Interstoff Friih-
jahr 23682 Besucher aus 85 Landern
(Vorjahr: 24401 aus 79 Liandern) ange-
reist. Der Vergleich der Zahlenentwick-
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lung zeigt einen unterschiedlichen Ver-
lauf fiir das In- und Ausland. Wéhrend
die Inlandszahlen von 13 853 im Friih-
jahr 1990 auf 13980 in 1991 zunahmen,
ergab sich bei den auslandischen Be-
suchern ein Riickgang von 10548
(Frithjahr 1990) auf 9702. Dies mogli-
cherweise als Folgeentwicklung des
Golfkrieges.

Aussteller

Mit einem Internationalitatsgrad von
74 Prozent auf der Ausstellerseite und
41 Prozent bei den Besuchern bestétigt
die Interstoff damit ihren Rang als Welt-
Forum der Textilindustrie.

Europa lag mit 621 (1990: 604) Aus-
stellern an der Spitze, gefolgt von Asien
mit 139 (126) und Amerika mit 38 (52).
Die Betrachtung der europdischen
Anbieter zeigt abermals eine domi-
nante Stellung der deutschen Anbieter
(280 nach 235), gefolgt von den 188 ita-
lienischen Unternehmen (195) und den
141 franzosischen Ausstellern (146).
Die Schweiz war mit 65 (42) und Oster-
reich mit 53 (52) Ausstellern vertreten.
11 Aussteller (1990: 7) kamen aus den
osteuropdischen Lindern, besonders
aus der CSFR und Ungarn.

Besucherstruktur

Aus dem asiatischen Raum reisten mit
55 (1990: 65), die meisten Aussteller
aus Indien, gefolgt von Japan mit
27 (29) und Taiwan mit 22 (16), nach
Frankfurt. Die Zahl der Aussteller aus
den USA wuchs von 13 im Friihjahr
1990 auf 17 im Friihjahr 1991. Argenti-
nien musste aufgrund der wirtschaft-
lichen Situation im Lande seinen
Gemeinschaftsstand im Frithjahr 1990
erheblich reduzieren. Mexiko beteiligte
sich im Friihjahr das erste Mal mit acht
Ausstellern an der Interstoff.

Bei den auslandischen Besuchern
stellte Europa mit 7792 (1990: 7946)
die grosste Gruppe vor Asien mit 750
(1990: 772) und Amerika mit 450
(1990: 454). Afrika war mit 153 Gésten
vertreten.

Nach der Bundesrepublik Deutsch-
land waren die Niederlande mit 1324
(1990:1195) das starkste Besucherland.
Gestiegenes Interesse zeigten auch die
Italiener mit 703 (Vorjahr 672). Aus
Grossbritannien reisten 681 (1990:
823), aus Belgien 617 (1990: 582), aus
der Schweiz 604 (565) und aus Frank-
reich 558 (612) an.

Eine von einem unabhédngigen
Marktforschungsinstitut durchgefiihr-
te reprisentative Fachbesucher-Befra-
gung erbrachte: Knapp 60 Prozent der
Befragten aus dem In- und Ausland
kamen aus der Bekleidungsindustrie,
schwerpunktmassig aus dem Segment
DOB, aber auch aus den Bereichen
HAKA, Sportswear und Kinderbeklei-
dung.

Die zweitgrosste Besuchergruppe
mit rund 30 Prozent, einem leichten
Anstieg gegeniiber den Vorjahren,
stellte der Fachhandel.

Die 66. Interstoff findet vom 29. bis
31. Oktober 1991 statt. Vom 4. bis 6.
November 1991 wird die Interstoff Asia
im Hongkong Convention and Exhibi-
tion Center veranstaltet.

JR R

1. Techtextil Asia
in Osaka

Als fiinftes Auslandsprojekt der Messe
Frankfurt GmbH wird die «Techtextil
Asia - International Trade Fair and
Symposium for Industrial Textiles»
erstmals vom 4.-6. November 1992 im
Intex-Messegeldnde in Osaka/Japan
stattfinden. Die «Special-interest»-
Fachmesse ist im Zweijahresrhythmus,
jeweils in den geraden Jahren komple-
mentdr zur Frankfurter Techtextil,
geplant. Die Messe Frankfurt GmbH
und die Osaka International Trade Fair-
Commission fiihren die Veranstaltung
in Form eines Joint-venture durch.

Messe Frankfurt H
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Feinzwirne T

und synthetischen Kurzfasern — &
fur héchste Anforderungen
fur Weberei und Wirkerei

Miiller & Steiner AG Leben heisst Verdnderung!

Zwirnerei
8716 Schmerikon
Telefon 055/86 15 55, Telex 875 713, Telefax 055/86 15 28 Ist IThr Corporate Design

Ihr zuverlassiger noch seitgemdiss?
Feinzwirnspezialist

TGXTI|6PTUfUﬂgeﬂS|ﬂdUnSGFA"T(lg Wir beraten, konzipieren, gestalten und
NUTZGHOUChSIBdIGEFthrUng realisieren lhre Werbemassnahmen in der
- gesamten Kommunikation. Logo's,Inserate und
unseres Spezialistenteams. Prospekte etc. werden von Top-Grafikern
NICOTEX- Labor mit neuster Computer-Technologie gestaltet.

Niederer + Co. AG

Rufen Sie mich an! Ich berate Sie gerne per-
(H-9620 Lichtensteig sonlich. Herr Gaudio Telefon 01/932 48 37

Tel.0747 371

PUBLIC GRAPHIC'S
M FLORASTRASSE 15, 8620 WETZIKON, TEL. 01 / 932 48 37, NATEL. 077 935 913

Stoffrollen, Ballen und gelegte Ware

in klarsichtige Folie verpacken

dank engem Einschweissen (oder Klipsen) ist Schrumpfen nicht
erforderlich.

Komplette Verpackungs-Strassen
ADAPTOMAT mit frei
programmierbarer Steuerung

Schweissen oder Klipsen
Kann im Baukasten-System erweitert

werden, z. B.

@ Palettenkipp-Station
@ Auswurf-Station
@ Wagen und Auszeichnen

Wir entwickeln und liefern kostengiinstige Verpackungs-Systeme
fiir den Weltmarkt

Maschinenfabrik Flums AG, CH-8890 Flums/Schweiz

Tel. 085 3 38 39, Telex 855 781 flum, Telefax 085 3 21 89
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Tagungen und Messen/Firmennachrichten

«Heimtextil
America»

Vom 6. bis 9. April 1992 wird die Messe
Frankfurt GmbH die erste «Heimtextil
America» - International Home Fas-
hion Fair and Convention - im Georgia
World Congress Center in Atlanta ver-
anstalten. Mit diesem vierten Ausland-
baustein transferiert die Messe Frank-
furt GmbH erstmals eines ihrer Fach-
messekonzepte auf den amerikanischen
Markt.

Als zentrale Verkaufs- und Kontakt-
borse der amerika-orientierten Ge-
schéftstdtigkeit mochte die «Heimtextil
America» die Handelspartner der ver-
schiedenen Branchen erstmals an vier
Tagen konzentriert an einem Ort
zusammenfliihren. Ein gemeinsames
Forum fiir alle Heim- und Haustextil-
segmente gab es bislang nicht: die ame-
rikanische Textil-Messelandschaft ist
stark fragmentarisiert.

Komplementér zu den vorhandenen
Distributionskanélen - den traditionel-
len Showrooms und bestehenden
Regionalmessen - soll die «Heimtextil
America» als Dachveranstaltung mit
Trendsetterfunktion eine ungleich
hohere Markttransparenz schaffen. Sie
will den Anstoss bieten zu libergreifen-
den Marketingstrategien der diversen
Heim- und Haustextilienbranchen.
Dies in Form von Produkt-Koordina-
tion, kombinierten Vermarktungskon-
zepten, Lizenzaustausch oder Joint-
Venture-Abkommen auf internationa-
ler Ebene.

Ziel der «Heimtextil America» ist es
ferner, den amerikanischen Anbietern
eine bessere Durchdringung von bis-
herigen Sekundédr-Markten (Latein-
amerika, Europa und Asien) zu ermog-
lichen. Gleichzeitig bietet die neue
Fachmesse in Atlanta der europdischen
Industrie eine breite Marketingplatt-
form fiir den amerikanischen Markt.

Messe Frankfurt W
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21. Internationale
Baumwoll-Tagung
Bremen

Die 21. Internationale Baumwoll-
Tagung wird vom 12. - 14. Méarz 1992
in Bremen stattfinden. Die traditions-
reiche Bremer Konferenz ist im Laufe
ihrer Entwicklung zu einem der bedeu-
tendsten Treffen der internationalen
Baumwoll-Experten geworden. Das
Interesse an bisherigen Konferenzen
lasst wieder hohe Teilnehmerzahlen
aus mehr als 30 Landern erwarten. Die
Tagung wird unter der wissenschaft-
lichen Leitung des Faserinstituts Bre-
men e.V. zusammen mit der Bremer
Baumwollborse veranstaltet.

Die Bremer Baumwoll-Tagung wird
wieder einen intensiven Erfahrungsaus-
tausch in den Bereichen Erzeugung,
Verarbeitung, Priifung und Vermark-
tung auf aktuellem Stand ermoglichen.
Schwerpunkte werden bei der Mess-
und Priiftechnik sowie im technologi-
schen Bereich liegen. Daneben werden
wirtschaftliche Tendenzen sowie Pro-
duktentwicklungen erortert.

Ein besonders interessanter Teil der
Tagung wird aus den Berichten der
Vorsitzenden der Arbeitskreise des
ITMF-Ausschusses fiir Baumwollprif-
verfahren bestehen, der vor der Haupt-
konferenz im Hause der Bremer Baum-
wollborse am 10. und 11. Marz 1992
tagt.

Tagesorganisation sowie Rahmen-
programm berticksichtigen Erforder-
nisse internationaler Kommunikation.
Konferenzsprachen sind Deutsch und
Englisch; alle Beitrage werden zwei-
sprachig veroffentlicht.

Bremer Baumwollborse H

Neuer Name fur
SRO

Die SRO Kugellagerwerke J. Schmid-
Roost AG werden Anfang August ihre
neuerstellten  Geschéaftsgebdude in
Oberglatt beziehen. Gleichzeitig wird
auch der Firmenname in FAG

(Schweiz) gedndert.

Das neue Produktions-, Logistik- und
Biirozentrum von FAG (Schweiz) in Ober-
glatt Bild: FAG

Die Gesellschaft produziert und ver-
treibt seit bald 100 Jahren an zwei
Standorten in Ziirich-Oerlikon Wailzla-
ger und seit einigen Jahren auch Pro-
dukte der Lineartechnik. Sie vereinigt
ihre Aktivititen in diesen Tagen in
einem neuen, hochmodernen Produk-
tions-, Logistik- und Blirozentrum an
der Aspstrasse 12 in 8154 Oberglatt, das
mit einem Investitionsvolumen von
mehr als 60 Millionen Franken erstellt
wurde. Hiermit wurden die idealen Vor-
aussetzungen geschaffen, die filhrende
Stellung des Unternehmens auch wei-
terhin zu halten und auszubauen.

Gleichzeitig mit dem Umzug wird die
SRO den Namen ihrer Muttergesell-
schaft FAG iibernehmen und fortan
unter FAG (Schweiz) firmieren. Die
bestehende Geschaftstitigkeit und die
Filialstrukturen werden von dieser
Massnahme nicht tangiert.

FAG (Schweiz), Oberglatt H



Firmennachrichten

Santex wachst
weiter

Santex hat die Fabrikations- und Mon-
tagefliche sowie die Blirordumlichkei-
ten nochmals vergrossert.

Seit April 1989 hat sich der Ge-
schiftsgang wiederum erfreulich ent-
wickelt.

Bedeutsame Ereignisse dabei waren:
- Ubernahme der Firma Jakob AG,

Tiibach, im Mai 1989 als Kapazitats-
erweiterung fiir den zu jenem Zeit-
punkt abzuwickelnden Grossauftrag
aus der UdSSR. Straffung des mit
der Ubernahme erhaltenen Lieferpro-
grammes und Weiterentwicklung eines
heute von Santex verkauften Nass-
veredlungsmaschinenprogrammes, in
dessen Mittelpunkt ein Maschinen-
system fiir das Waschen von Ma-
schenwaren im Schlauch und offen
breit steht.

- Erster Auftrag iiber eine komplette
Nassanlage fiir die Nachbehandlung
von vorwiegend Maschenwaren nach
Frankreich im Marz 1990, dem
bereits bedeutende Auftrige aus
Deutschland, Schweiz und Korea
folgten.

- Grindung der Santex GmbH im
April 1990 mit Domizil in Ochsen-
furt, Nahe Wiirzburg, Deutschland,
mit Blick auf die EG 93. Diese Gesell-
schaft, als 100 %ige Tochter der Santex
AG, soll zu einem spéteren Zeitpunkt
in die geplanten Geschaftsraume auf
einem bereits erworbenen Grund-
stlick in Theuma/Vogtland wechseln.

- Erweiterung der bestehenden Pro-
duktionsfliche um 600 m? und der
Biirofliche um 580 m? womit der
Santex AG in Tobel/Schweiz nun ins-
gesamt 3200 m? Produktionsfliche
und 1090 m? Biiroflaiche zur Ver-
fligung stehen.

Im nunmehr verdoppelten Biirotrakt

wurden weitere moderne Arbeits-

plédtze eingerichtet. Hierbei ist insbe-
sondere die Entwicklungs- und Kon-
struktionsabteilung hervorzuheben,
deren Arbeitspldtze mit modernstem
CAD-Gerit ausgertistet sind.

1988 1990
Personal- «
bestand 2 185
Umsatz "
in Mio. Fr. 345 2
Cash flow 14,5% 13,5% *
Produlbiant” oegn 3900m® *
flaiche
* = inklusive Jakob AG, Tiibach

Das Maschinen- und Anlagenpro-
gramm der Santex umfasst heute:

- Maschinen und Anlagen fiir die Aus-
riistung von Maschenware im
Schlauch und offen breit. Ein kom-
plettes Konzept fiir die der Nass-
behandlung und Farberei folgenden
Prozessschritte,

- Maschinen und Anlagen fiir die
Beschichtung, das Laminieren/
Kaschieren sowie das Imprédgnieren
von textilen Flachengebilden und
auch des technischen Bedarfs,

sowie neu

- Nassveredlungsmaschinen und -an-
lagen fiir die Vor- und Nachbehand-
lung von Maschenwaren im Schlauch
und offen breit.

Der Geschéftsverlauf wird trotz der
zuriickliegenden Auseinandersetzun-
gen in der Golfregion, den diisteren
Prognosen im Verlaufe des ersten Halb-
jahres iiber die weltweite Wirtschafts-
entwicklung sowie der bevorstehenden
ITMA als gut betrachtet. Dartiber hin-
aus gibt der Projektstand und die glo-
bale Verteilung vor dem Abschluss
befindlicher Projekte Anlass fiir eine
positive Einschdtzung der Marktent-
wicklung in den kommenden Jahren.

JR N

Mutation im
Verwaltungsrat
der Hermann
Biihler AG

Heinz Toggenburger ist auf den Termin
der Generalversammlung 1991 als Pra-
sident des Verwaltungsrates zuriickge-
treten, bleibt aber Mitglied dieses Gre-
miums. Die Aktionére sprachen ihm fiir
seinen hervorragenden Einsatz den
besten Dank aus.

Zum neuen Prisidenten wurde Dr.
Hans-Ulrich Miiller ernannt; er behélt
seine bisherige Funktion als Delegierter
bei und bildet zusammen mit den
Direktoren, Paul Schnepf und Walter
Huber, die Geschiftsleitung.

An Stelle des ausscheidenden Dr.
Hans-Rudolf Denzler wéhlte die Ver-
sammlung Dr. Beat Denzler als Mit-
glied des Verwaltungsrates.

Hermann Biihler AG,
Winterthur-Sennhof W

Investronica
eroffnet
neues Biiro

Zum 1. Juli 1991 eroffnete die Investro-
nica in Albstadt-Ebingen neue Ge-
schaftsrdume, um ihre Neu- und Alt-
kunden noch ortsndher betreuen zu
konnen.

Die Leitung des Vertriebsbiiros wird
Thomas Dahlem libernehmen, welcher
an der Fachhochschule Sigmaringen
studierte, sich in vielen Berufsjahren,
unter anderem bei den Firmen Inatec
und Ott und Rehorst einen guten
Namen bei seinen Kunden erwarb.

Investronica, D-Albstadt W
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Firmennachrichten

Premio
Internazionale
Tecnica della
Confezione

Seit 1987 wurde der Preis des Fachjour-
nales «Tecnica della Confezione» zum
flinften Mal verliehen. Diesmal wurde
Dino Fusarui geehrt, ein US-Ingenieur
und Designer italienischer Abstam-

mung, der in den letzten 30 Jahren mit
entscheidender Pionierarbeit zum Ein-
satz von CAD-/CAM-Systemen beige-
tragen hat. Die Verleihung des Preises
fand anlésslich der Kélner Messe statt
und wurde von Nobuyuki Yasui, Direk-
tor der Brother Industries und Prési-
dent des Japanischen Industriemaschi-
nen-Hersteller-Verbandes  (links im
Bild) und Aurelio Canevari, Prasident
der «Tecnica della Confezione» (Bild-
mitte) vorgenommen.

JR

Die Preistibergabe von Nobuyuki Yasui und Aurelio Canevari an Dino Fusaro (rechts).

Sohler Airtex
ristet Dornier
Luftdusen-
maschinen aus

In der modernen Luftweberei sind
Overhead-Cleaner heute schon fast ein
Muss. Mit nahezu 15000 ausgeriisteten
Webmaschinen diirfte Sohler Airtex
hier mit iber die grosste Erfahrung ver-
fiigen. So hat man in jlingster Zeit auch
alle bisher gelieferten grosseren Ein-
heiten der neuen Dornier Luftdiisen-
maschine mit Sohler Anlagen bestiickt.

a4

Begonnen wurde mit 64 Maschinen
bei der Erba AG. Es folgten 12 Maschi-
nen bei der Firma C.E Weiss in Helm-
brechts, 20 bei Santens Belgien und
30 bei Santens in Anderson/South
Carolina. In Kiirze beginnt auch die
Montage bei der Firma Bisas in Bursa,
wo neben 24 Greifermaschinen, 36
Luftmaschinen mit Sohler Cleanern
ausgestattet werden.

Auch fiir Santens sind Sohler Anla-
gen nichts Neues, denn schon seit
geraumer Zeit laufen dort sieben Aggre-
gate des Typs SP 100 Siiber 136 Dornier
Frottierwebmaschinen.

Sohler Airtex, D-7988 Wangen H

Agyptische
Textilindustrie
investiert in
Projektil-
webmaschinen

Die T.IC. (Textile Industrial Corp.),
Head Organization der staatlichen
agyptischen Textilbetriebe, hat Sulzer
Riiti einen Auftrag liber 256 Projektil-
webmaschinen erteilt. Es handelt sich
um 390 cm breite Maschinen mit
Schussmischer des Typs P 7100 B 390 N
1-1EP DI, ausgeriistet mit Exzenter-
maschine. Auf den Maschinen, die fiir
fiinf verschiedene Anlagen bestimmt
sind, werden Baumwoll- und Baumwoll-
Mischgarne verarbeitet. - Hergestellt
werden qualitativ hochwertige Gewebe
flir den Bettwischesektor und Arbeits-
koper.

Die dgyptische Textilindustrie setzt
zur Zeit mehr als 2000 Sulzer Riiti Web-
maschinen, mehrheitlich Projektilweb-
maschinen, ein. Damit nimmt Sulzer
Riiti im Bereich der schiitzenlosen
Webmaschinen auch in Agypten eine
Spitzenstellung ein. Das starke Inter-
esse an der Projektilwebmaschine er-
klart sich aus ihren systembedingten
Vorteilen - die Maschine arbeitet prak-
tisch ohne Schussgarnabfall - und ihren
im Vergleich zu anderen Websystemen
glinstigen Betriebskosten.

Fiir den Entscheid zugunsten der
Projektilwebmaschine, der nach sorg-
faltiger Evaluation erfolgte, sprachen
denn auch vor allem wirtschaftliche
Grilinde: ihre hohe Schusseintragslei-
stung, die Moglichkeit, mehrbahnig mit
beidseitig festen Kanten ohne Schuss-
garnabfall zu weben, ihr extrem gerin-
ger Energie- und Ersatzteilbedarf. Thre
Zuverldssigkeit und die positiven
Erfahrungen mit den bereits installier-
ten Maschinen sowie die sorgféltige
und umfassende Betreuung durch den
Hersteller bezeichnen die Verantwort-
lichen als weitere wichtige Kriterien fiir
den Kaufentscheid.

Sulzer Riiti, Riiti W



Firmennachrichten/Betriebsreportage

Christian
Fischbacher

ubernimmt
Pallu und Lake-
Gruppe in London

Die seit einiger Zeit als eine Gruppe
operierenden Textilnamen Pallu und
Lake, Charles Hammond und Interior
Selection, wurden im Juli vom Schweizer
Textilverleger Christian Fischbacher
und Co. AG aus St. Gallen iibernom-
men. Deren eher klassische, typisch
englische Kollektionen sind im briti-
schen Markt gut etabliert und stellen
eine sinnvolle Ergdnzung zur modernen
Christian-Fischbacher-Handschrift dar.

Die vier Marken Pallu und Lake,
Charles Hammond, Interior Selection
und Christian Fischbacher behalten
ihre eigene Identitét bei. Ab sofort sind
die vier Kollektionen im ehemaligen
Showroom von Pallu und Lake in der
gutsituierten Chelsea-Gegend von Lon-
don gemeinsam ausgestellt.

Auf dem Kontinent und in Asien
gedenkt Christian Fischbacher die drei
neuen Kollektionen im Laufe des ndch-
sten Kalenderjahres einzufiihren. Bis
dahin sind noch einige Detailfragen zu
klaren wie Distributionskanale, Grosse
der Kollektion, etc.

Christian Fischbacher Co. AG
St. Gallen H

Luwa Bisinger

Die Luwa Bisinger ist eines der neueren
Mitglieder in der Luwa Gruppe. Der
traditionsreiche Familienbetrieb von
einst profiliert sich heute als leistungs-
fahiger Anbieter lufttechnischer Ge-
samtsysteme fiir alle textilen Bereiche.
An der ITMA - Stand A 12, Halle 5 -
wird die von Luwa Bisinger entwickelte
hydraulische Brikett-Presse BR 50 in
Aktion zu sehen sein.

Luwa AG, Ziirich B

Fahrikanbau fur

Elmer AG

Es gibt noch Textilunternehmen, die an die Zukunft des Produktions-
standortes Schweiz glauben: Im Juni erfolgte der Spatenstich zum
Fabrikanbau Nord der EImer AG, Wald. Grund genug, die Feinweberei
im Ziircher Oberland naher zu beleuchten.

Mit dem Spatenstich fiir den Fabrikneu-
bau Nord geht eine anniahernd 10jah-
rige Planungsperiode zu Ende. Eine
Periode, wahrend dieser die ElImer AG
zwar die Notwendigkeit eines solchen
Vorhabens nie in Frage stellte, immer-
hin aber derer Dringlichkeit. Nicht,
dass in der Zwischenzeit nichts getan
wurde. Die relativ lange Planungs-
periode wurde genutzt, um die weberei-
seitige Infrastruktur mit dem modern-
sten Webmaschinen- und Produktions-
Datenerfassungs-System auszuriisten.
Im Bewusstsein, dass dieser Hand-
lungsvorgang frither oder spiter nach
einem Investitionsschub im Bereiche
Weberei-Vorwerk ruft, hielt man sich
konsequent an diese Strategie, um so
mehr man sich bewusst wurde, dass ein
Investitionsschub im Weberei-Vorwerk
unweigerlich neue Gebdaulichkeiten
nach sich ziehen wiirde.

Die heute in den Alt-Gebéaulichkei-
ten der Elmer AG untergebrachten
Weberei-Vorwerkmaschinen; Zettlerei,
Schlichterei und Einzieherei, konnen in
den ihnen zur Verfligung stehenden
Réaumlichkeiten nicht erneuert und ent-
sprechend dem neuesten Stand ange-
passt werden.

145 Jahre

Die Feinweberei, 1856 gegriindet, er-
lebte um die Jahrhundertwende eine
eigentliche Bliitezeit. Damals liefen 628
Webmaschinen, bevor die Firma im Sog
der Weltwirtschaftskrise der 30er Jahre
in ihrer Existenz bedroht war und
schliesslich 1941 durch Geschifts-
freunde libernommen und fortan als
Feinweberei Elmer AG betrieben
wurde. Die Besitzverhdltnisse haben
sich seit jener denkwiirdigen «Rettungy
kaum verdndert und setzen sich auch
heute noch vorwiegend aus Lieferanten
und Kunden zusammen.

Seit 1984 liegt die Gesamtleitung der
Unternehmung in den Héinden von
Hans Frischknecht. Ihm zur Seite ste-
hen Rudolf Heusser als Betriebsleiter,
Frank Geser als Verkaufsleiter und
Gottfried Riiegg als Finanzchef.

ol :
Hans Frischknecht, Geschdfisfiihrer der
Elmer AG, Wald Bild: mittex

Die Belegschaft setzt sich aus ca. 30%
Schweizern und ca. 70% Ausldndern
zusammen. Gearbeitet wird rund um
die Uhr, d.h. von Sonntagabend 20.30
Uhr bis Samstagmittag, 12.00 Uhr, im
3-Schicht-Betrieb. Der Nachwuchsfor-
derung, einem aktuellen und akuten
Problem, kommt bei der Elmer AG
grosse Bedeutung zu. Nebst der kauf-
maénnischen Lehre bietet die Firma vor
allem zwei Lehrberufe an. Es sind dies:
- der Textilmechaniker und
- die Textilassistentin (selbstverstand-

lich kann es auch ein Textilassistent

sein)
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Betriehsreportage
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Skizze des Anbaus Nord.

Berufsfachleute und Kadermitarbei-
ter werden in externen Kursen und
Seminaren weitergebildet.

Fiir die Produktegestaltung respek-
tive Entwicklung, andere Branchen
sprechen hier von Forschung und Ent-
wicklung, stehen dem Betrieb und der
Kundschaft ausgewidhlte Fachleute zur
Verfiigung. Sie sind es, die eine mannig-
faltige Produktionspalette dem jeweili-
gen Modetrend anpassen und damit die
Auslastung von morgen sicherstellen.

Die zur Auslieferung gelangenden
sogenannte Halbfabrikate gehen zu ca.
70% an einheimische Kundschaft und
zu ca. 30% in den Export. Die Wih-
rungsrelation, der Kurs des Schweizer-
frankens gegeniiber anderen Wéhrun-
gen,ist aber nicht minder wichtig, da die
traditionelle Abnehmerschaft ihrer-
seits praktisch zu 100% auf den Export
angewiesen ist.

Umfangreiche Investitionen

Ein mittlerweil deckendes, elektro-
nisches  Datenverarbeitungs-System
steht zur Steuerung der Produktion und
auch der Finanzbuchhaltung zur Verfi-
gung. Stete grossziigige Investitionen
im vornehmlich produktiven Bereich
haben die Feinweberei Elmer AG zu
einem der modernsten ihrer Art und zu
einem bedeutenden und interessanten
Gewebeanbieter gemacht. -

In diesem Zusammenhang ist die
Feststellung interessant, dass in dem
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1965
mittlerweile die dritte Webmaschinen-
Generation Einzug hélt. Dies bestatigt
die grossziigige Investitionstétigkeit.

eingeweihten Webereineubau

Moderner Neu-, bzw. Anbau

Nach Abschluss der Bauarbeiten im 2.
Halbjahr 1992 sorgen modernste Vor-
werkmaschinen in konzentriertem Lay-
out und optimalem Materialfluss fiir
qualitativ hochstehende Weberei-Vor-
produkte. Die als dann frei gewordenen
Réaumlichkeiten in den Alt-Gebéulich-
keiten sollen in Blirordume umgebaut
werden und die heute der Elmer AG zur
Verfiigung stehenden Biliroraumlichkei-
ten wiederum in Wohnraum umgebaut
resp. umgewandelt werden.

Daten zum Neubau
Gebdudedimensionen: 44 x42 Meter
Gebaudekubatur: 33 580 m®
Gebidudekosten: 10 Mio. Fr.
Maschineninvestitionen: 5 Mio. Fr.
Baubeginn: Juni 1991
Bauvollendung respektive Produktions-
aufnahme: August 1992

Nicht zuletzt dem Einsatz neuester
Technologie verdankt die Elmer AG
ihre fiihrende Stellung. Die Arbeits-
pldtze sind deswegen nicht uninteres-
santer, jedoch aber wesentlich men-
schenfreundlicher geworden.

Die Feinweberei Elmer AG hat die
Weichen fiir die herausfordernde
Gegenwart bereits friihzeitig gestellt

Zahlen und Fakten
der Feinweberei EImer AG

Griindung: 1856
Besitzverhdltnisse: Kunden und
Lieferanten

Anzahl Mitarbeiter: 150
Jahresumsatz: 30 Mio. Franken
Maschinenpark: 205 Webmaschinen
Produktionsprogramm: Rohgewebe
fiir die Damenober-, Freizeit-,
Sport-, Regenbekleidung sowie flir
den technischen Einsatz
Produktionskapazitét:

7 Mio. m/Jahr

Investitionen: rollend

und sieht der nicht minder hektischen
Zukunft mit begriindetem Optimismus
entgegen. Diesist nicht nur deminnova-
tiven Unternehmen, sondern auch der
ganzen Ziircher Oberldnder Textilindu-
strie zu wiinschen.

JR H
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Geschaftsherichte

Jahreshericht 1990

des Vororts

Damit unsere Wirtschaft auf den Weltmarkten wettbewerbsfahig
bleibt, braucht sie berechenbare und stabile interne Rahmenbedin-
gungen, welche den Unternehmen geniigend Lebensraum zur Entfal-
tung ihrer Kreativitat und ihrer Leistungen beldsst. Mehr denn je
entscheiden Qualitat und Berechenbarkeit der wirtschaftspoliti-
schen Rahmendaten, ob Unternehmen weiterhin in der Schweiz
produzieren oder es vorziehen, sich ins investitionsfreundlichere
Ausland abzusetzen. Dies geht aus dem soeben veréffentlichten
Jahresbericht des Schweizerischen Handels- und Industrie-Vereins

(Vorort) hervor.

Die zentrale Forderung nach Verbesse-
rung der binnenwirtschaftlichen Rah-
menbedingungen durchzieht den vor-
liegenden Jahresbericht wie ein roter
Faden. Neben der Berichterstattung
iber die Behandlung von konkreten
Sachgeschiften im Vereinsjahr (S. 47
ff.) setzt sich der Bericht einleitend mit
den Schwergewichtsthemen Umwelt-
schutz (S. 27 ff.), Europa- (S. 35 ff.) und
Energiepolitik (S. 42 ff.) auseinander.

Harter weltweiter
Standortwettbewerb

Allzulange trat die schweizerische
Wirtschaftspolitik an Ort, derweil
unsere Nachbarn die Rahmenbedin-
gungen flir ihre Wirtschaft stindig ver-
besserten und uns zum Teil tiberholten.
Aus diesem Grunde warnen Unterneh-
mer seit geraumer Zeit mit Nachdruck
vor den schwindenden Standortvortei-
len und einer iiberbordenden Regulie-
rung, die den Freiraum, welche die
Unternehmen zur Erbringung kreativer
Leistungen brauchen, in zunehmendem
Masse einengt und drosselt. Einzelne
Betriebsschliessungen, Abbau von
Arbeitspldtzen sowie Verlagerungen
von Betriebsteilen oder Fertigungspro-
zessen ins Ausland zeigen, dass diese
Warnungen ernstzunehmen sind. Auch
drei kirzlich veroffentlichte wissen-
schaftliche Studien von Leutwiler/
Schmidheiny, Borner/Porter sowie das
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Gutachten Hauser bestitigen den kriti-
schen Befund. Der Zeitpunkt zum Han-
deln ist - wie im Jahresbericht des Vor-
orts an verschiedenen Stellen gefordert
wird - gekommen und ertrdgt keinen
Aufschub mehr.

Marktwirtschaftliche Umwelt-
politik

Anstelle von polizeirechtlichen Mass-
nahmen, die sich vorwiegend auf
Gebote und Verbote stiitzen, braucht
die Politik vermehrt marktkonforme
Instrumente zum Schutz der Umwelt.
Im Vordergrund stehen dabei soge-
nannte Zertifikatslosungen, soweit
diese im konkreten Anwendungsfall
praktikabel sind. Ihr Vorteil gegeniiber
der Lenkungsabgabe liegt darin, dass
sie auf 6kologisch wirkungsvolle Weise
zu einer mengenmassigen Reduktion
von Schadstoffmengen beitragen, ohne
dass sie den Unternehmen Finanzmittel
zur Bestreitung der erforderlichen

Umweltschutzinvestitionen entziehen.
Lenkungsabgaben kommen nach

dem Dafiirhalten des Vororts erst in

zweiter Linie in Betracht; dabei miissen
unter anderem die folgenden Voraus-
setzungen erfiillbar sein:

- Lenkungsabgaben miissen dazu bei-
tragen, die Umweltbelastung erheb-
lich zu verringern. Soweit sie gross-
rdumig wirken, miissen sie mit dem
Ausland materiell und zeitlich abge-
stimmt sein;

- es miissen geniligend Ausweichmog-
lichkeiten (Substitutionen) verfiigbar
sein zugunsten von umweltvertragli-
chen Produkten und Verfahren;

- Abgabesitze miissen klar fixiert und
zeitlich gestaffelt werden; dies ermog-
licht es den Unternehmen, ihre Inve-
stitionspldne darauf auszurichten
und die notwendigen Strukturanpas-
sungen vorzunehmen;

- der Ertrag aus der Lenkungsabgabe
ist fiir den Abbau bei der direkten
Bundessteuer zu verwenden.

Europapolitik — Aufforderung
zu ganzheitlichem Denken und
Handeln

Niemand weiss im Zeitpunkt der
Drucklegung des vorliegenden Jahres-
berichts, ob die laufenden Verhandlun-
gen liber den EWR zu einem erfolgrei-
chen Abschluss gelangen werden oder
nicht. Der Vorort befiirwortet ein eigen-
standiges ( nicht mit dem Beitritt gekop-
peltes) EWR-Abkommen, dies jedoch
nicht um jeden Preis. Eine Beurteilung
der Verhandlungsergebnisse wird vor-
aussichtlich erst im Herbst 1991 mog-
lich sein. Dann wird sich zeigen, ob die
Vertiefung des Verhéltnisses zwischen
der Schweiz und der EG via das EWR-
Abkommen oder aufeinem andern Weg
versucht werden soll. Im Vordergrund
steht nach wie vor ein ausgewogener
EWR-Vertrag; keine Alternative ist die
Isolation, die den bestehenden intensi-
ven wirtschaftlichen und kulturellen
Beziehungen der Schweiz zur EG in kei-
ner Weise Rechnung tragt.

Fiir eine international
abgestimmte Energiepolitik

Die Wirtschaft braucht ausreichende
und kostenglinstige Energie, um sich im
internationalen Wettbewerb behaupten
zu konnen. Es ist x-fach bewiesen und
naheliegend, dass die Unternehmen im
eigenen Interesse mit jeder Art von
Energie sparsam umgehen; dazu bediir-
fen sie keiner bilirokratischer Spar-
zwénge. Eine staatlich dekretierte
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Stromknappheit zulasten der Konkur-
renzfahigkeit unserer Wirtschaft 16st
das Energieproblem nicht; im Gegen-
teil, sie vergrossert es. Erwiinscht ist
eine Energiepolitik, die den sparsamen

Verbrauch fordert und zur Vermeidung
von Wettbewerbsnachteilen internatio-
nal abgestimmt und koordiniert werden
muss.

Vorort, Zirich l

Positive Umsatzentwicklung
der Messe Frankfurt

Eine positive Entwicklung aller wichtigen Kennziffern weist die

Messe Frankfurt in

ihrem Jahresabschluss 1990 aus.

Mit

31236 Ausstellern und 1,12 Millionen Besuchern auf 23 Messen und
Ausstellungen bilanziert die Messe Frankfurt GmbH fiir das
Geschéaftsjahr 1990 nur geringfiigig niedrigere Eckdaten als
im — turnusbedingt veranstaltungsstarkeren — Vorjahr.

Der Internationalitdtsgrad Frankfurter
Messen steigerte sich gegeniiber 1989
nochmals um drei Prozent auf den Spit-
zenwert von 54 Prozent.

Mit 263,6 Mio. DM Umsatz publi-
ziert die Messe Frankfurt erstmals eine
konsolidierte Bilanz. Der Jahresiiber-
schuss erreicht mit 3,1 Mio. DM den
Vorjahreswert. Dieses Ergebnis sei um
so hoher zu bewerten, als 1990 vier
Grossveranstaltungen turnusbedingt
nicht stattgefunden hétten. Fiir 1991
erwartet man ein neues Spitzenergeb-
nis, in dem der Gruppenumsatz erst-
mals die 300-Mio.-DM-Grenze iiber-
springen wird. Von einem «Jahr der Sta-
bilisierung des Wachstumspfades» aller
Sektoren der Wertschopfung, der
Eigen- und Gastveranstaltungen, der
Auslandmessen sowie der Beteiligun-
gensgesellschaften berichtete der Vor-
sitzende der Geschiftsfiihrung der
Frankfurter Messegesellschaft, Eike
Markau. Im kommenden Jahr startet
das Unternehmen mit fiinf neuen Pro-
dukten, darunter sind die Techtextil
Asiain Osaka und die Heimtextil Ame-
rica in Atlanta.

Die Schweiz auf den Frankfurter
Messen

Die wachsende Internationalisierung
am Messeplatz Frankfurt spiegelt sich
auch in den Aussteller- und Besucher-

zahlen aus der Schweiz wider. Neben
der Heimtextil, der Internationalen
Fachmesse flir Heim- und Haustextilien
(56 Aussteller), stellten die rund
340 Aussteller der Schweiz ihre Lei-
stungsfahigkeit in den ersten sechs
Monaten des Jahres 1991 vor allem auf
den Internationalen Frankfurter Mes-
sen Premiere und Ambiente, der ISH -
der Internationalen Fachmesse Sanitér,
Heizung, Klima - und der «interstoff»
unter Beweis.

Schon 1990 war der Messeplatz
Frankfurt fiir die schweizerische Wirt-
schaft attraktiv: Uber 10000 Besucher
und rund 410 ausstellende Unterneh-
men reisten im vergangenen Jahr zu den
Veranstaltungen der Messe Frankfurt
aus der Schweiz an. Das entsprach
gegeniiber 1980 einer Steigerung um
gut 25 Prozent bei den Besuchern und
nahezu 100 Prozent bei den Ausstel-
lern.

Von grosstem Interesse fiir die aus-
stellenden Unternehmen waren im
Jahre 1990 die Frankfurter Konsum-
giitermessen Premiere und Ambiente
und die Herbstmesse, die Textilmessen
«Heimtextily und «interstoffy sowie die
«automechanika» und die Musikmesse.
Neun von zehn Ausstellern aus der
Schweiz beteiligten sich an diesen Ver-
anstaltungen, die auch fiir die schweize-
rischen Facheinkdufer von grosstem
Interessse waren.

Messe Frankfurt H

H.E.C. zahlt
Dividende

Die Generalversammlung der Aktio-
nadreder H.E.C. Beteiligungs AG, dieam
26. Juni 1991 in Langenthal stattfand
und von 80 Aktiondren mit 34437
Stimmen besucht war, hat simtlichen
Antridgen des Verwaltungsrates zuge-
stimmt. Nach Verrechnung des vorjih-
rigen Verlustvortrages von 4,62 Millio-
nen Franken mit Riickstellungen und
Reserven erlaubt der 1990 erzielte Rein-
gewinn von 0,58 Millionen Franken
nach flinfjahriger Pause die Ausschiit-
tung einer Dividende von 5% auf dem
Aktienkapital von 8,4 Millionen Fran-
ken; 100000 Franken wurden sodann
den gesetzlichen Reserven zugewiesen.
Wie Verwaltungsratsprasident Nino
Treichler an der Generalversammlung
erlauterte, hat im vergangenen Jahr
keine der Tochtergesellschaften der
H.E.C. Beteiligungs AG mehr mit Ver-
lust gearbeitet. Wiederum erfreulich
verlief der Geschiftsgang der Z.UE
Zwirnerei  Untereggingen = GmbH,
einem der bedeutendsten von Faserher-
stellern unabhingigen Texturierwerk in
Deutschland. Im Handstrickgarnbe-
reich wurde das Lager an ARLAN-Gar-
nen von der Hervillier SA zuriickge-
kauft; damit konnte in diesem Bereich
eine Belebung des Geschiftes erzielt
werden. Jedoch konnte das mit der Her-
villier SA/DMC Dollfus Mieg & Cie
SA laufende Schiedsgerichtsverfahren
noch nicht abgeschlossen werden.
Noch nicht erfolgreich beendet ist
die Evaluation moglicher kiinftiger
Aktivititen der H.E.C. Beteiligungs
AG. Zwar wurden verschiedene Pro-
jekte gepriift; aber es brauche Geduld,
um das richtige Vorhaben zu finden.

JR
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Kalender

Kalender 1991/92

Industrie

Bobbin-Show

ITMA

Industrial Fabric & Equipment Show
Expofil

Mode

Ideabella

Moda Intessuto
Premiere Vision
Ideacomo
Mode-Woche-Miinchen
Milano Collezioni
Interstoff

Interstoff ASIA

Heimtextilien

Heimtex

Domotex

Heimtextil + Atmosphere
Heimtex

Sport

Bespo
Ispo Asia 91
SIG

Tagungen, Kongresse

ISO Normen-Kongress

Okologie in der textilen Kette
Textilien im Automobil

21. Internationale Baumwoll-Tagung

Weiterbildung
STF Giftpriifung C

Bekleidungstechnisches Institut, Méochengladbach

Gruppenleiterseminar 11
Trainer-Seminar

Tempo-Training und Arbeitsplatziiberpriifung

So schneiden Sie effektiver aus!

Gruppenleiter-Basisseminar

50

Atlanta
Hannover
Nashville
Paris

Cernobbio
Mailand
Paris
Cernobbio
Miinchen
Mailand
Frankfurt
Hongkong

Ziirich/ TMC
Hannover
Frankfurt
Zirich/TMC

Bern
Singapur
Grenoble

Madrid
Bonnigheim
Diisseldorf
Bremen

Wattwil

Salzburg
Monchengladbach

Monchengladbach
Monchengladbach

Moénchengladbach

24.09. - 27.09
24.09. - 03.10.
20.10. - 22.10.
11.12. - 13:12,
17.09. - 20.09.
01.10. - 03.10.
05.10. - 08.10.
09.10. - 12.10.
06.10. - 08.10.
06.10. - 10.10.
22.10. - 24.10.
4.11. - 06.11.
02.09. - 05.09.
06.01. - 09.01.
08.01. - 11.01.
27.01. - 30.01.
15.09. - 17.09.
17.10. - 20.10.
15.03. - 18.03.
30.09. - 12.10.
22.10. - 23.10.
30.10. - 31.10.
12.03. - 14.03.
25:11.-26.11.
07.10. - 11.10.
07.10. - 11.10.
14.10. - 16.10.
05.11. 1991

04.11. - 15.11.
11.11. - 22.11.

. 1991
1991
1991
1991

1991
1991
1991
1991
1991
1991
1991
1991

1991
1992
1992
1992

1991
1991
1992

1991
1991
1991
1992

1991

1991
1991

1991

1991
1991
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Aus- und Weiterbildung/IFWS

1. Hohensteiner
Fachsymposium
«0kologie in der
textilen Kette»

Themen:

- Umweltschutzpolitik - Was kommt
auf die Textil- und Bekleidungsindu-
strie, Textilpflege und den Handel zu?

- Chemie und Okologie in der Textil-
industrie - Vor welchen Herausforde-
rungen steht die Textilveredlung?

- Vermeiden - Verringern - Verwerten.
Aktuelle okologische Massnahmen
des «Dialog Textil-Bekleidungy.

- Zwischen Industrie und Verbrau-
cher - Wiereagiert der Handel auf die
Umweltdiskussion?

- Umweltschonend - ein neues Rein-
heitsgebot fiir die Textilpflege?

- Kann Kleidung den Menschen wirk-
lich krank machen? Informationen
zum Thema «Humandokologiey.

- Von der Faser bis zur Deponie - Sind
textile Materialien ein Umweltpro-
blem?

- Wie lisst sich Bekleidung 6kologisch
bewerten?

- Stichwort «Okobilanz» - Beklei-
dungs-6kologische Massnahmen aus
betriebswirtschaftlicher Sicht.

- Absatzstrategien fiir «Okokleidung.

Ort:
Scandic Crown Hotel
Ettlingen/Karlsruhe

Termin:
Dienstag, 22. Oktober, 13.30 Uhr
Mittwoch, 23. Oktober, 15.00 Uhr

Kostenbeitrag:
DM 420.-

Voranmeldung:

schriftlich unter dem Stichwort
«Fachsymposium Okologie» oder
telefonisch unter der Nummer
07143/2710 (Telefax 27151).

Forschungsinstitut Hohenstein
Schloss Hohenstein
D-7124 Bonnigheim W
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Internationale Foderation von
Wirkerei- und Strickereifachleuten
Landessektion Schweiz

Gemeinsame Friih-
jahrstagung der
Landessektionen
Deutschland,
Osterreich und
Schweiz der IFWS

Am 25. und 26. April 1991 trafen sich
70 Wirkerei- und Strickereifachleute
aus der Bundesrepublik Deutschland,
Osterreich und der Schweiz in Wasser-
burg und Lindau am Bodensee zu ihrer
dritten  Gemeinschaftsveranstaltung.
Nachdem die IFWS Sektion Schweiz
die letztjdhrige Friihjahrstagung orga-
nisierte, stellte diesmal die IFWS BR
Deutschland ein abwechslungsreiches
Programm mit zwei Vortragen und zwei
Betriebsbesichtigungen zusammen.
Daneben fanden getrennt die Landes-
versammlungen der IFWS Sektionen
BR Deutschland und Schweiz statt.

Vortrage

Dipl. Ing. Hans-Dietrich Meyer von der
Firma Zweigle, Reutlingen, orientierte
iber die vielfdltigen Priifgerdte fiir
Garne und Maschenwaren. Die heuti-
gen Hochleistungsmaschinen der Wir-
kerei und Strickerei sowie die steigen-
den Qualitdtsanforderungen - auch im
Hinblick auf ein Qualitédtszertifikat -
machen eine umfassende und haufigere
Priifung der Garnqualitdt notwendig.
Da in Maschenwarenbetrieben héufig
kein Fachpersonal zur Verfiigung steht,
werden automatische Priifgerdte mit
selbsttiatiger Auswertung und Aus-
druck der Resultate immer mehr ver-
langt. Die Entwicklung von Multifunk-
tionsgerdten zur Messung verschiede-

ner Parameter erlaubt eine bessere Aus-
niitzung vorhandener Hardware. Der
Referent erlduterte besonders die neuen
Messverfahren fiir Garnnummer, Garn-
drehung, Garnreibwert, Haarigkeit,
Abrieb und Wiarmedurchgang bei
Maschenwaren.

In seinem Vortrag «Kooperation zwi-
schen Maschenstofthersteller und Tex-
tilveredler», ging Hans-Jlirgen Meier
von der Firma Joh. Mich. Engel, Reut-
lingen und Bad Sickingen, nicht spe-
ziell auf die diesbeziiglichen Tagesfra-
gen ein, sondern zeichnete die Vision
einer Uberlebensstrategie auf, welche
die gesamte textile Material- und Ferti-
gungskette beinhaltet. Schwindende
Ressourcen und die bereits erreichten
Grenzen der Okologischen Belastbar-
keit des «Raumschiffs Erde» machen
Okologische Fragen zu einem wichtigen
Produktionsfaktor. - Der Referent
berichtete von den bereits erfolgten
grossen Anstrengungen der Textilver-
edlungsindustrie in bezug auf den
Ersatz umweltbelastender Chemika-
lien, der Einsparung von Wasser, Ener-
gie, Farbstoffen und Textilhilfsmitteln
und damit der Abwasser-Entlastung. In
einer Vision wurden die entsprechen-
den Massnahmen des gesamten textilen
Kreislaufs vom Baumwollanbau, der
Behandlung von Schafen, Prédparatio-
nen bei Chemiefasern, Problemen der
Spinnerei, Weberei, Maschenstoffher-
stellung, Veredlung und Konfektion bis
zum Recycling der vielfdltigen Textilien
aufgezeigt. Dass ein 0kologisches Mar-
keting erfolgreich sein kann, wurde
durch ein Beispiel aus Ddnemark unter-
strichen. Die Anstrengungen der euro-
paischen Textil- und Textilveredlungs-
industrie zur Erfiillung der okologi-
schen Forderungen diirfen allerdings
nicht durch Dumping aufgrund von
mangelndem Umweltbewusstsein sei-
tens der Entwicklungs- und Schwellen-
linder unterlaufen werden.



IFWS/STF

Betriebsbesichtigungen

Der Ursprung der Textilwerke Heinrich
Kunert GmbH + Co. Lindau liegt im
Jahr 1922 in Sachsen, als dort Naht-
strimpfe auf Cottonmaschinen formge-
recht gewirkt wurden. Heute werden im
Werk Lindau pro Monat ca. 1 Million
Meter Rundstrickstoffe vorwiegend aus
Polyester und Polyester-Mischungen, in
geringerem Umfang auch aus Baum-
wolle, produziert. Der umfangreiche
Rundstrickmaschinenpark erfahrt eine
laufende Erneuerung. Beeindruckend
ist die moderne Ausriist-Abteilung. Die
Stoffe werden entdoubliert, auf Gross-
kaulen gewickelt und durchlaufen in
dieser Aufmachungsform die Vered-
lung. Anschliessend wird ein Grossteil
der Stoffe nach dem Transferdruck-Ver-
fahren bedruckt, wobei die Firma
Kunert das Transferdruckpapier selbst
herstellt. Die Warenkontrolle erfolgt
visuell. Die Aufteilung der Stiickldngen
fiir die einzelnen Kunden, das Verpak-
ken und Versandbereitmachen sind
weitgehend automatisiert. - Die einzel-
nen Strickstiicke wie auch alle weiteren
Warendaten werden on line von einem
Zentralrechner erfasst.

Die Lindauer Dornier Gesellschaft
GmbH, Lindau hat in ihrem Fertigungs-
programm mehrere Produktlinien.
Schwerpunkte sind die verschiedenen
Varianten von Greiferwebmaschinen
fiir Glatt, Frottier und Jacquard. In jling-
ster Zeit kommen Luftdiisenwebma-
schinen hinzu. Fiir die Maschenwaren-
ausriistung werden Schlauchmerceri-
sieranlagen und neuerdings Schlauch-
sengmaschinen gebaut. Die patentier-
ten, verstellbaren Rundbreithalter in
der Stabilisier-, Wasch- und Neutrali-
sierpartie der Schlauchmercerisieran-
lagen ermoglichen reproduzierbare
Werte durch kontrollierte Spannung
wihrend der gesamten Behandlungs-
dauer, eine optimale Langen- und Brei-
tenkontrolle, gleichmassige Maschen-
reihen- und -stabchendichte, Merceri-

sation ohne Bugmarkierung und
Maschenverzug, ein gleichmassiges
Maschenbild, Flachengewicht und

Krumpfwert sowie erhohte Dimen-
sionsstabilitdit und bleibender, hoher

Glanz. - Als dritte Produktlinie baut
Dornier noch Folienreckanlagen.

Die Fiihrung durch das Werk beein-
druckte die Besucher vor allem durch
die vollautomatischen, flexiblen Ferti-
gungsanlagen, welche eine rationelle
Herstellung auch kleiner Stiickzahlen
und kurze Durchlaufzeiten ermogli-
chen. Eine integrierte Qualitdtskon-
trolle nach jedem Bearbeitungsschritt
gewihrleistet das hohe Qualitdtsniveau
und die Zuverldssigkeit der Dornier-
Maschinen.

In beiden Betrieben wurde den Besu-
chern eine aufmerksame Betreuung
sowohl bei den Fiihrungen in kleinen
Gruppen wie auch beziiglich des leibli-
chen Wohls zuteil. Den Firmen Kunert
und Dornier sei an dieser Stelle noch-
mals fiir den freundlichen Empfang
gedankt.

Ein gemiitliches Beisammensein mit
Abendessen gab Gelegenheit zu weite-
ren Fachgesprachen und zu neuen Kon-
takten. Bei diesem Anlass fand auch die
Verabschiedung und Ehrung von Textil-
Ing. Franz Furkert als langjahriger Lan-
desvorsitzender der IFWS-Sektion BR
Deutschland statt. Interessenten hatten
zum Abschluss der Tagung noch Gele-
genheit zum Besuch des Zeppelin-
Museums in Friedrichshafen.

Ander Landesversammlung Schweiz
konnten die allgemeinen Vereinsge-
schéfte unter Leitung des Landesvorsit-
zenden Fritz Benz ziigig erledigt wer-
den. Selbst die erste Beitragserhéhung
nach 15 Jahren auf Fr. 50.- fiir Einzel-
und Fr. 100.- fiir Firmenmitgliedschaf-
ten wurde ohne Gegenstimme geneh-
migt. - Der 34. Kongress der IFWS fin-
detvom 30. August - 2. September 1992
in Briinn/CSFR statt, zu welchem die
Sektion Schweiz zusammen mit dem
Reisebliro Kuoni eine Gruppenreise
organisieren wird. Die Durchfiihrung
des 35. Kongresses der IFWS wurde der
Landessektion Schweiz iibertragen.

Fritz Benz, Wattwil W

s

90 Studentinnen
und Studenten
diplomiert

Am Hauptsitz der Schweizerischen Tex-
til-, Bekleidungs- und Modefachschule
(STF) Wattwil fand die Diplomfeier
statt. 90 .Studentenlnnen durften das
begehrte Zeugnis in Empfang nehmen.
12 errangen eine besondere Auszeich-
nung.

Die 90 Diplomandenlnnen aus den
Schulorten Wattwil, Ziirich und St. Gal-
len teilten sich folgendermassen auf: 3
Textiltechniker (Spinnerei und Webe-
rei), 7 Webereitechniker, 3 Bekleidungs-
techniker, 12 Schnittzeichner, 5 Modell-
istinnen/Modelleure, 49 Textilkauf-
leute/-disponenten, 7 Blockkurs-Mei-
ster Spinnerei und 4 Blockkurs-Meister
Weberei.

Nebst der Ansprache des Direktors
der STF, Dr. Christoph Haller, hielt
Nationalrat Dr. Eugen David aus St.
Gallen ein interessantes Referat zum
aktuellen Thema «Unsere Zukunft:
Schweiz - Européische Gemeinschafty.

Aus europaischer Politik
abgemeldet?

Nationalrat Dr. Eugen David, St. Gal-
len, nahm zur aktuellen Europa-Dis-
kussion Stellung. Die letzte Meinungs-
umfrage vom Mirz 91 habe ergeben,
dass beziiglich EG fiir 41% der Bevolke-
rung die Hoffnungen iiberwiegen, flir
33% die Angste und fiir 24% beides zu
gleichen Teilen. Dieses Bild zeichne
sich in etwa auch im Eidgendssischen
Parlament und Bundesrat ab, meinte
David.

Die Schweiz liege nicht irgendwo am
Rande von Europa, sondern in dessen
geografischem Zentrum. Warum ver-
steht sich die Schweiz dann aber so
wenig als Teil von Europa, fragte der
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Referent. Er fand die Erklarung in der
Geschichte. Bis zum Ende des 2. Welt-
krieges herrschten in den Nationalstaa-
ten der Umgebung stindig Konflikte.
Diese Differenzen wurden leider stets
mit Waffengewalt ausgetragen. Sich da
herauszuhalten - wie schliesslich aus
der europdischen Politik liberhaupt -
war flir die Schweiz ganz einfach ein
Gebot der Klugkeit.

Selbstbewusstsein und
Selbstvertrauen

Nach dem 2. Weltkrieg erfolgten in den
Nachbarldndern einschneidende
Anderungen in den zwischenstaatli-
chen Verhiltnissen. Inzwischen habe
sich das «gemeinsame europdische
Recht» nicht nur auf viele andere Berei-
che ausgedehnt, sondern auch auf 12
EG-Staaten. Dem Referenten scheint
Misstrauen beziiglich der Nachbarldn-
der heute eher ein Zeichen von Schwa-
che als von Stdrke zu sein. Auf die neue
europdische Dynamik sei der Schweizer
Bundesrat und das Parlament aller-
dings nicht vorbereitet gewesen. Die
Schweiz braucht nach Ansicht des Refe-
renten nicht ums Uberleben innerhalb
einer Europdischen Gemeinschaft und
Identitdtswahrung bangen. Denn sie
habe allen Grund zu Selbstvertrauen
und Selbstbewusstsein. «Sie ist wirt-
schaftlich stark, hat das hochste Pro-
Kopf-Einkommen in Europa», argu-
mentierte David. Das sei dem Arbeits-
einsatz der schweizerischen Bevolke-
rung, dem hohen durchschnittlichen
Ausbildungsniveau und der stdndigen
Weiterbildung zu verdanken sowie
«dem langandauernden sozialen Frie-
den in unserem Lande», war National-
rat David liberzeugt.

110 Jahre Schweizerische
Textilfachschule

Der Direktor der STF, Dr. Christoph
Haller, freute sich, dass im Jahre des
700. Geburtstags der Schweiz die
Schweizerische Textil-, Bekleidungs-
und Modefachschule ihren 110.
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Geburtstag begehen kann. Aber Grund
flir einen Marschhalt bestehe nicht. In
der Wirtschaft realisierten wir plotzlich
Einbriiche, wie wir sie bisher bewusst
noch kaum miterlebt hatten, stellte Hal-
ler fest. «Diese Rezession wurde zuerst
vom <Friihwarnsystem Textilindustrie»
wahrgenommen». Das hatten die Diplo-
mandInnen zum Teil wohl auch bei der
Stellensuche zu spliren bekommen.

«Neue Strategien»

Die STF reagiere darauf mit neuen Stra-
tegien «Neue Ausbildungsangebote
wurden vor kurzem eingefiihrt», erin-
nerte Haller, «weitere sollen im kom-
menden Jahr realisiert werden. Geédn-
derte dussere Bedingungen fiir die
DiplomandInnen - innerlich der Uber-
gang vom gefiihrten Klassenverband zu
eigenverantwortlicher Arbeit in Indu-
strie und Handel, evtl. sogar in einer
ersten Vorgesetzten-Position — da sei es
wichtig, aktiv zu bleiben und nicht wie
«das Kaninchen vor der Schlange zu
erstarren». «Schuster bleib bei Deinen
Leisten», sei passé; es miisste heute viel-
mehr heissen: «Schuster mach dich auf
die Socken!».

Haller ermutigte die DiplomandIn-
nen «Sie haben eine Fiille von Stoff
bearbeitet - Sie haben sich also selbst
bewiesen, zu welchen Leistungen Sie
fahig sind. Das sollte IThnen die notige
Sicherheit, Gelassenheit, aber auch den
Elan geben, neue Aufgaben anzupak-
ken.»

Mit auf den Weg gegeben

Zum Teil wiirde bis zu 95% unserer Pro-
duktion exportiert, deshalb gelte es,
auch den politischen Standort zu analy-
sieren, so Haller. Nicht unbedacht Paro-
len iibernehmen, appellierte er an die
zukiinftigen Kadermitarbeiter, aber zu
seiner eigenen Meinung stehen.
Kadermitarbeiter aller Stufen seien
aber vor allem fachlich an der Entwick-
lung ihres kiinftigen Arbeitsreiches
beteiligt. Die STF wiirde sich liber spa-
tere Kontakte, Vorschlage und Erfah-

rungsaustausch mit ehemaligen Studie-
renden freuen.

Nach der Diplomverteilung wiirdigte
der Direktor vier Mitarbeiter: Robert
Claude, Schulleiter der STF-Abteilung
St. Gallen, Hansruedi Gattiker, Fachleh-
rer Uberwiegend an der STF-Abteilung
Zurich sowie Karl Thoma, Betriebsassi-
stent am Hauptsitz in Wattwil, die alle
seit 25 Jahren im Dienste der STF ste-
hen. Seit 10 Jahren wirkt Adolf Schmid
als Fachlehrer der STF in Wattwil.

Die Lehrer seien auch in Fachverban-
den aktiv. Haller empfahl den Diplo-
mandInnen durch Mitgliedschaft davon
zu profitieren. Gedankt wurde auch
dem nach 17jadhriger Tatigkeit in kreati-
ven Fachern aus der STF austretenden
Fachlehrer Karl Seliner.

Die Besten

Die hervorragendste Leistung er-
brachte mit der Spitzennote 5,8
Nicole Wackerbarth (Textilkaufleute-
Kurs [TK]) aus Ziirich. Ihr folgten
(alphabetisch): Guido Affentranger
(Spinnereimeister) aus Uffikon LU;
Angelina Bussinger (TK) aus Hong-
kong mit 5,5; Giuseppangelo Caru-
sone (TK) aus Dagmersellen LU mit
5,6; Cornelia Elling (Bekleidungs-
technikerin) aus Deutschland mit
5,6; Yvonne Hartmann (Textildispo-
nentnin [TD]) aus Riiti ZH mit 5,7;
Patricia Hartweger (TK) aus Luzern
mit 5,5; Karin Knapps (TK) aus Suhr
AG mit 5,5; Andreas Morf (TD) aus
Oberdiirnten ZH mit 5,6; Marion
Ruthenbeck (TD) aus Rickenbach/
Attikon ZH mit 5,5; Elke Wirichs
(TK) aus Deutschland mit 5,7; Sonja
Wiist (Schnittzeichnerin) aus Basel
mit 5,6.

Inka Benz, Wattwil H



Weiss zieht.
Baku 1980: Csom (schwarz) gibt gegen Kasparow (weiss)
in dieser Stellung auf,
weil er sonst in sechs Ziigen mattgesetzt wiirde.
Losung: 1. Sf5! (droht 2. Sh6 matt)
1....Sf7 2.Txh7! Kxh7 3. Dh5+ Kg8 4. Dh8+ Sxh8
5. gxh8D+ Kf7 6. Dg7 matt.

Denken Sie jetzt bitte nicht, wir von
der Winterthur-Leben wollten Ihnen
Ihre kostbare Zeit stehlen. Ganz im
Gegenteil: Wir wollen lhnen ein
wenig kostbare Zeit schenken, die
Sie fir wichtige Aufgaben nitzen
kénnen. Denn dank unserem um-
fassenden Dienstleistungs-Angebot
kénnen wir lhnen die Arbeit mit der
beruflichen Vorsorge ganz schon
erleichtern und gleichzeitig Fehler-
quellen minimieren. So sparen Sie
Zeit und schonen zusétzlich lhre
Nerven.

Die Winterthur-Leben bietet
lhnen optimal zugeschnittene Ge-
samtdienstleistungen an, kann
Ihnen aber auch - je nach Grosse
und Struktur lhrer Firma - mit
Dienstleistungen in Teilbereichen
weiterhelfen. So kénnen Sie sich die
Arbeit ganz gezielt vereinfachen und
bleiben dabei flexibel.

Am besten, Sie priifen anhand
unserer umfassenden Dokumen-
tation oder im Gesprach mit einem
unserer Berater, wie wir fiir Sie
weiterarbeiten sollen. Und malen

sich einmal aus, wie vielseitig Sie
die Zeit, die wir lhnen schenken
mochten, ausniitzen kénnten. Sei es
fir Schach- oder Geschéftspro-
bleme. Winterthur-Leben: Telefon
052/852835

winterthur

Von uns diirfen Sie mehr erwarten.



GV der SVT

Reichbefrachtete 19. Generalversammlung der Schweiz. Textil-,
Bekleidungs- und Modefachschule STF am Hauptsitzin Wattwil: Den
Schwerpunkt bildete die detaillierte Vorstellung der ausgearbeite-
ten «Strategie der STF fiir die 90er Jahre». Aufsichtskommissions-
prasident Bruno Bolliger zur Nachfrage-Anlalyse nach Leistungen
der STF: «Die Annahme, dass diese im Gleichschritt (wie die Beschaf-
tigungszahlen in der Textil- und Bekleidungsindustrie) riicklaufig
sein miisste, wird nicht eintreffen.»

In seinem Einleitungsreferat betrach-
tete Bruno Bolliger von der Weberei
Dietfurt AG, Biitschwil, die wirtschaft-
liche Situation der vergangenen zwolf
Monate sowie die zu erwartende der
90er Jahre. Unter anderem hielt er fest,
dass es «bis zur Vollmitgliedschaft der
Schweiz in der EG aber sicher noch
einige Jahre dauern wird. Erst dann
werden wird einen besseren Zugang zu
einer der weltweit grossten Marktre-
gion erhalten.» Und: «Leider miissen
wir davon ausgehen, dass unsere Nach-
teile im Rahmen der leidigen PVV-
Situation nicht so rasch bereinigt wer-
den konnen.»

Nachwuchs als Kardinalproblem

Zur Analyse der STF-Ausgangslage flir
das laufende Jahrzehnt betonte Bolli-
ger, dass auch fiir die Schule vier wich-
tige GVT-Thesen (Die Schweizer Textil-
industrie hat auch in Zukunft intakte
Chancen; Innovation, Kreativitdt und
Flexibilitat als Erfolgsfaktoren; Die
Volkswirtschaftliche Bedeutung wird
nicht anerkannt; Die Nachwuchsforde-
rung ist ein Kardinalproblem). Bruno
Bolliger dazu: «Es wird immer klarer,
dass wir alle in unseren Firmen die
Nachwuchsforderung selber in die
Hand nehmen miissen.» Es sei aber
auch besonders hoch zu werten, dass im
neu zusammengeschlossenen GVT
bereits heute die Nachwuchsforderung
neben Arbeitgeber und Wirtschaftsfra-
gen eine von den drei wichtigen Sdulen
ist.

Zu den Strategieanstrengungen der
STF selber erklarte Bolliger, dass sich
einige positive Auswirkungen der
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intensiven Arbeit sich bereits zeigen,
auf das gesamte Lehrangebot der STF
Einfluss nehmen und schon bald
genutzt werden konnen.

Nur fiinf von iiber fiinf Dutzend

Ergédnzend zum publizierten Jahresbe-
richt wurde auf die Moglichkeiten im
CIM Bildungs- und TechnologieVer-
bund Ostschweiz und Fiirstentum Lich-
tenstein CVO hingewiesen. Die STF ist
seit August 1990 Mitglied im CVO, der
im Rahmen des CIM-Aktionsprogram-
mes des Bundes eine dreifache Aufgabe
(praxisnahe Aus- und Weiterbildung,
Forderung von Forschung und Ent-
wicklung, Technologietransfer) zu
erfiillen habe. Nur gerade fiinf «Texti-
ler» von iiber fiinf Dutzend Aktivmit-
gliedern schlossen sich an. «Dabei
miisste die Textilindustrie daran minde-
stens so interessiert sein wie die — stark
prasente — Holzbrache», hiess es in
Wattwil.

Neubau und Betriebsdefizit

STF-Direktor Dr. Christoph Haller
orientierte liber die Sanierungsplane
des Webereigebdudes. Dafiir sind rund
1,5 Mio Franken vorgesehen. In diesen
Tagen soll die Baubewilligung erteilt
werden. Die Arbeiten werden gemaéss
Planung von August bis Oktober aus-
geflihrt; bereits im November soll ein
neuer Kurs im sanierten Trakt stattfin-
den.

Wihrend diese Informationen zur
Kenntnis genommen wurden, gab es ein
Votum zur Rechnung, die mit rund

460 000.- Franken Defizit schloss. Die
Finanzierungsseite der Schule miisse
iberpriift werden; die « Profiteure» der
STF haben lidngerfristig wohl tiefer in
die Taschen zu greifen.

Ehrenmitglied Walter Schneider

Christoph Haller verdankte an der GV
das Wirken von drei STF-Kriften. Das
25-Jahr-Jubildum  feierten  Robert
Claude, Schulleiter St.Gallen, und
Hansruedi Gattiker, Fachlehrer und
Kurskoordinator in Ziirich. Fiir zehn
Jahre bei der STF wurde Fachlehrer
AdolfSchmid, Textilveredlungsfachleh-
rer in Wattwil, geehrt. Verdankt wurde
zudem die Arbeit von Betriebsassistent
Karl Thoma (25 Jahre).

Aus der Aufsichtskommission und
dem geschéftsfiihrenden Ausschuss
demissionierte Walter Schneider (Sul-
zer Winterthur) nach zehn Amtsjahren.
Aus der Geschiftspriifungskommis-
sion trat Hans Hauser (AG Adolph Sau-
rer, Arbon) zuriick. GPK-Nachfolger
wurde Jirg Gygax (Marketingleiter im
Saurer-Textilmaschinenbereich). Peter
Gebhard (Segmentleiter im Greifer-
webmaschienbereich bei Sulzer Riiti)
ibernimmt beide Funktionen, die bei
Schneider waren.

Bruno Bolliger gab zudem bekannt,
dass Walter Schneider die Ehrenmit-
gliedschaft zugesprochen wurde. Der
Geehrte setzte sich primar flir einen
guten Maschinenpark im Bereich
Weberei ein; dank ihm besitzt die STF
die 100 000. Projektilmaschine aus der
Sulzer-Produktion Zuchwil.

Im Anschluss an die Versammlung
wurde die STF-Strategie fiir die 90er
Jahre vorgestellt.

Hans U. Gantenbein Bl



Diplomarbeiten -
Bekleidungs-
techniker TS

Einmal mehr konnte die Priifungs-
kommission der Bekleidungstechniker
interessante und unfangreiche Diplom-
arbeiten bewerten. Dabei wurde die
Reihe von individuellen Arbeiten, wel-
che sich auf ein bestimmtes Gebiet
der Bekleidungsindustrie beziehen, mit
Erfolg fortgesetzt. Der/die zukiinftige
TechnikerIn hatte hiermit Gelegenheit,
sein/ihr in den letzten zwei Jahren
gesammeltes Wissen in einer selbstdn-
digen Arbeit direkt in der Praxis einzu-
setzen und anzuwenden.

Es ist beachtlich, was fiir Leistungen
in dieser kurzen Zeit, welche fiir die
Erstellung der Diplomarbeit zur Ver-
fligung stand, von einzelnen Schiiler-
Innen erreicht wurde.

Die Arbeiten widerspiegeln wieder
einmal mehr, auf was flir einem guten
Niveau die Schweizerische Textil-, Be-
kleidungs- und Modefachschule (STF)
Zirich die zukiinftigen TechnikerInnen
auf ihren Einsatz in der Industrie vor-
bereitet.

Die Priifungskommision wiinscht
den frischgebackenen Technikern und
Technikerinnen auf ihrem Berufsweg
viel Erfolg und Zufriedenheit.

Stefan Gertsch, Walterswil H

Kurs Giftprufung C

Veranstalter
Schweizerische Textil-, Bekleidungs- und Modefachschule, 9630 Wattwil

Kursleitung
A. Schmid, STF
E. Wagner, STF

Kursziel

Einflihrung in die Giftgesetzgebung und in die zum Verstdndnis notwendigen
chemischen und toxikologischen Grundlagen.

- Geltungsbereich

- Giftliste

- Kennzeichnung und Beschriftung

- Bewilligungen zum Verkehr mit Giften

- Schutzmassnahmen

- Unschddlichmachen

- Strafbestimmungen

- Betriebliche Schutzmassnahmen

Priifung zur Erlangung der Allgemeinen Bewilligung C fiir den Verkehr mit Stoffen
und Erzeugnissen der Giftklassen 2 - 4.

Zielpublikum

Mitarbeiter aus der Textilindustrie

Kandidaten der Farbermeisterpriifung 1992

(Die «Giftpriifung C» ist Voraussetzung fiir die Zulassung zur
Farbermeisterprifung).

Kursdaten
Montag, 25. November 1991, 8.00 - 17.00 Uhr
Dienstag, 26. November 1991, 8.00 - 16.30 Uhr

Kursort
Schweizerische Textil-, Bekleidungs- und Modefachschule
Ebnaterstrasse 5, 9630 Wattwil

Kurskosten
Kurs inklusive Priifung Fr. 270.-

Anmeldung
Schweizerische Textil-, Bekleidungs- und Modefachschule
Ebnaterstrasse 5, 9630 Wattwil

Anmeldeschluss
25. Oktober 1991 *
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Strategien-Paket zum Nutzen

der Branche

Intensive Arbeit wurde seit der letzten Generalversammlung an der
STF im Zusammenhang mit der Zukunftssicherung geleistet. Dabei
will sich die «Schule» zu einem eigentlichen «Institut» mausern. Die

Chancen dazu sind nicht schlecht.

Im vergangenen Jahr erarbeitete die

STF auf der Basis der Bediirfnisse von

Industrie und Handel und unter Be-

riicksichtigung der wichtigsten Trends

im Umfeld der Schule fiinf strategische

Bausteine. Darunter fallen:

- ein umfassendes Angebot fiir die Tex-
tilwirtschaft (Textil- und Beklei-
dungsindustrie, Handel) und fiir die
Textilmaschinenindustrie in Form
von vollzeitlichen und/oder berufs-
begleitenden sowie modular aufbau-
enden Ausbildungsgingen,

- eine Europa-fahige, europédisch aner-
kannte Textil-, Bekleidungs- und
Modefachschule, die mit ausldndi-
schen Schulen zusammenarbeitet,

Textilkaufleute

Der Textilkaufmann ist ein qualifizierter
Mitarbeiter im kaufménnischen Bereich der
gesamten Textilwirtschaft, d.h. in der Textil-
und Bekleidungsindustrie, im Textil- und
Bekleidungshandel, in der Textilmaschinen-
und Zubehorindustrie sowie in der Chemie-
faser- und chemischen Industrie. Sein Tétig-
keitsfeld findet er in der Ein- und Ver-
kaufsabwicklung von textilen Rohstoffen,
Halb- und Fertigfabrikaten, in Produktions-
betrieben und in Handelsfirmen.

Als Grundausbildung verfiigt der ange-
hende Textilkaufmann liber solide kaufméin-
nische Kenntnisse (Lehre KV oder Detail-
handelsangestellter, Matura E; bei einer
andern Vorbildung Besuch einer Handels-
schule, mindestens sechs Monate). Zusitz-
lich ist ein Betriebspraktikum von 4-8 Wo-
chen in der Textil- oder Bekleidungsindustrie
vor Beginn des Studiums erforderlich.

Das Fachstudium erfolgt an der STF in
einem Vollzeitkurs. Die Ausbildung erstreckt
sich auf zwei Semester. Der Fécherkatalog
umfasst die drei Hauptgebiete Betriebswirt-
schaft, textiltechnische Grundlagen und
Fachausbildung.

Nach erfolgreichem Abschluss erhélt der
Absolvent das Diplom als «Textilkaufmann
STF» bzw. «Textilkauffrau STF».
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Textildesigner

Die Einfithrung elektronischer Arbeitsmittel
im Entwicklungs- und Produktionsprozess
verlangt ein neues Ausbildungskonzept.
Auch die Schulung der kreativen Seite
bedingt eine vertiefte Ausbildung. Schwer-
punkte des Konzeptes sind: Ein erweitertes
Ficherangebot, welches dem Anforderungs-
profil des zukiinftigen Textildesigners Fach-
richtung Weberei (bzw. Wirkerei/Strickerei)
Rechnung trégt, sowie ein stérker gewichteter
Anwendungs- und Praxisteil.

Das Studium kann beginnen, wer eine
abgeschlossene Berufslehre als Textilentwer-
fer/in oder Textilzeichner/in absolviert hat.
Bei Abschluss einer Lehre ohne textile und
gestalterische Ausbildungsteile oder einer
andern gleichwertigen Ausbildung sind tex-
tile Kenntnisse in einem Praktikum und
gestalterische Grundlagen in einem geeigne-
ten Vorkurs zu erwerben.

Das Fachstudium erfolgt an der STF in
einem Vollzeitkurs. Die Ausbildung erstreckt
sich auf vier Semester. Nach erfolgreichem
Abschluss erhélt der Absolvent das Diplom
als «Textildesigner STF».

ein flexibles Verhalten: Das Ausbil-
dungsangebot hat Karriereplanung
und -ablauf in allen Sparten (techni-
sche, kaufménnische, modische) auf
den verschiedenen Stufen (zum Bei-
spiel Meister, Techniker, Ingenieur)
bedarfsweise zu ermdoglichen,
ein Dienstleistungsangebot, das dem
Institutsgedanken  entspricht und
Projektberatung (wie zum Beispiel
die Einflihrung neuer Technologien,
aber auch Produktentwicklung und
-gestaltung) sowie angewandte For-
schung und Entwicklung (mit Praxis-
bezug) beinhaltet sowie
eine  Nachwuchsforderung
Vorkursen und Praktika.
Zur Umsetzung der Strategie wurden
Arbeitsgruppen gebildet, die sich mit
Basisprojekten (Ausbildungsangebot,
Nachwuchskonzept, Dienstleistungen)

mittels

befassen sowie konkrete neue oder ver-
besserte Ausbildungsangebote (Textil-
designer, -kaufleute, -logistiker, berufs-
begleitende Meisterausbildung fiir alle
Fachrichtungen, CIM fiir die Textil- und
Bekleidungsindustrie) betreffen.

An der Generalversammlung wur-
den die neuen Ausbildungskonzepte
vorgestellt. Bei allen Angeboten gilt der
Grundsatz, dass das Studium nicht nur
auf der Basis einer einschldgigen Lehre
aufgenommen werden kann, sondern
auch mit einer anderen gleichwertigen
Ausbildung nach einer geeigneten
Vorbereitung wie Betriebspraktikum,
gestalterische Vorkurse, usw. moglich
ist.

Zum Thema Nachwuchs wird grund-
satzlich festgehalten, das die Pflege des-
selben die Existenz von Firmen und
Industriezweigen sichert. Zitat: «In den
Fiihrungsrichtlinien besitzt daher nach
den Tagesgeschaften die Zukunftssiche-
rung, das heisst die Nachwuchsgewin-
nung und -féorderung oberste Prioritdt.»
Begriindet wird mit der Tatsache, dass
die Qualitdt der Mitarbeiter entschei-
dend fiir den Erfolg einer Firma ist.

Textillogistiker

Die Logistik gewinnt im Betrieb im Zusam-
menhang mit aktuellen Marktanforderungen
stindig an Bedeutung. Der Textillogistiker
plant, koordiniert, steuert und kontrolliert
inner- und zwischenbetrieblich den Material--
und Informationsfluss. Er verfiigt dazu tiber
ein breites textiles Grundwissen und eine auf
den Bereich Logistik (Beschaffung, Produk-
tion, Distribution) ausgerichtete vertiefte
Ausbildung. Zwischen den Bereichen Krea-
tion, Einkauf, Produktion und Verkauf bildet
er eine Art Relaisstation. Sein Téatigkeitsfeld
findet er in Produktionsbetrieben der Textil-
und Bekleidungsindustrie und in Handels-
firmen.

Seine Grundausbildung erhdlt der Textil-
logistiker in einer Berufslehre in einem Pro-
duktionsbetrieb der Textil- oder Bekleidungs-
industrie. Bei Abschluss einer andern Lehre
oder einer andern gleichwertigen Ausbildung
ist ein Betriebspraktikum von mindesten
sechs Monaten erforderlich.

Das Fachstudium erfolgt an der STF in
einem Vollzeitkurs. Die Ausbildung erstreckt
sich auf drei Semester. Anschliessend folgt
die Diplomarbeit von sechs Wochen. Nach
erfolgreichem Abschluss erhdlt der Absol-
vent das Diplom als «Textillogistiker STF»
bzw. «Textillogistikerin STF».




STF/Literatur

CIM/CAD Textil

Die Verdnderungen in der Betriebsstruktur
der Textilindustrie erfordern eine Anpassung
der Ausbildung fiir Textildesigner und Textil-
techniker. Neben fundierten textiltechnolo-
gischen Kenntnissen werden zunehmend
Fertigkeiten im Umgang mit CAD- und PPS-
Systemen verlangt. Schwerpunkt flir Textil-
designer ist die Schaffung eines CAD-Ausbil-
dungsmoduls fiir den Entwurf von Schaft-
und Jacquardgeweben mit einer On-Line-Ver-
bindung zur Schaft- bzw. Jacquardweb-
maschine, um die entworfenen Muster sofort
produzieren zu konnen. Fiir die Techniker
liegt der Schwerpunkt auf der Simulation
eines Auftragsdurchlaufs durch den Betrieb,
wobei die rechnergestiitzte Erstellung der
Planungs- und Steuerungsunterlagen, die
Maschinenbelegung und die Reaktion auf
Storungen trainiert werden konnen.

CIM Bekleidung

Computer Integrated Manufacturing umfasst
den gesamten betrieblichen Informations-
strom in seiner Vernetzung sowie die zur Pro-
duktion verwendeten Betriebsmittel in ihrer
Verkettung.

Die Aufbereitung und Bereitstellung von
Unternehmensinformationen mit angepass-
tem Inhalt zum richtigen Zeitpunkt sowie in
der verzweigten Verwendung sollen Fehler
vermeiden, Durchlaufzeiten verringern, die
Qualitédt verbessern und Kosten reduzieren.

Das Ziel ist Optimierung der Wettbewerbs-
fahigkeit.

Fiir die Ausbildung in den betroffenen
Fachgebieten sind umfassend in die Tiefe
wirkende Inhalte zu vermitteln, die Daten-
kommunikation aufzuarbeiten und fachiiber-
greifendes Verstdndnis zu trainieren. Dazu
missen fiir den Unterricht entsprechend
geeignete Hardware, Software und Lehrun-
terlagen bereitstehen und die Instruktoren
iiber das notwendige Know-how verfligen.

Als Konsequenz aus dieser Erkennt-
nis miisse neben dem bisherigen
Modell des innerbetrieblichen Aufstie-
ges das erfolgreiche Ansprechen und
die Ausbildung von Mitarbeitern aus
anderen Berufszweigen vermehrt gefor-
dert werden. Wihrend der Industrie die
Aufgabe zukomme, «im schwierigen
Wettbewerb den geeigneten Nachwuchs
in der richtigen Zahl zu gewinneny,
habe die Schule die Mitverantwortung,
«in den Bereichen Allgemeinbildung,
Fiihrung, Betriebswirtschaft und Fach-
technik auf dem von der Industrie
gewiinschten Niveau praxisnah aus-
zubilden».

Hans U. Gantenbein

Berufsbegleitende Meister-
ausbildung

Der Meister bildet das Riickgrat jedes textilen
Produktionsunternehmens.  Entscheidend
ist, dass die Inhaber dieser wichtigen Position
entsprechend aus- und weitergebildet wer-
den. Dadurch kénnen die Meister/innen ihre
vielfdltigen Aufgaben kompetent und gewis-
senhaft erfiillen.

Das Ausbildungskonzept:

Der modulare Kursaufbau besteht aus ein-,
zwei-, maximal dreiwdchigen Kursen. Jeder
Kurs ist in sich abgeschlossen.

Der Lehrplan ist grundsdtzlich in drei
Bereiche aufgeteilt:

Grundlagen

In den beiden Grundlagenkursen werden die
Absolventen im technischen wie im textilen
Bereich auf einen bestimmten einheitlichen
Ausbildungsstand gebracht. Die Kursteilneh-
mer lernen neben dem Fachlichen auch zuhg-
ren, Fragen stellen und Literatur verarbeiten.
Kurzum, die Teilnehmer lernen auch lernen.

Fachtechnik

Die Fachtechnik baut auf den Grundlagen
auf. Die Kursteilnehmer lernen, wie man mit
Produktionsmitteln umgeht. Bei den Produk-
tionsmaschinen werden die Grenzen optima-
ler Qualitdt bei optimaler Quantitét gesucht.

Fiihrung und Organisation

Ein Schwerpunkt bildet die Vermittlung von
Grundlagen der Mitarbeiterfiihrung. Organi-
satorisch lernen die Absolventen innerbe-
triebliche Zusammenhdnge kennen. Ganz-
heitliches Denken wird speziell geschult, aber
auch Rechtslehre, Unfallverhiitung und
Rechnungswesen werden in diesen beiden
Kursen vermittelt.

Seilereilexikon
Band 1

Mit dem Seilereilexikon Band 1 (A-M)
ist ein Fachbuch erhéltlich, das nicht
nur den Textiler oder die Textilierin
interessiert. Durch reiche Bebilderung
und iiber 3500 pragnant erklarte Stich-
worte zeigt der Herausgeber Wolfgang
Weber den Umfang und die Entwick-
lung der Seil-, Web-, Flecht-, Kniipf-und
Seilverbindungstechnik auf.

Die Stichworte reichen von Ober-
bergrat Albert, dem sogenannten Erfin-
der des modernen Drahtseiles, liber
Domenico Fontana, Leonardo da Vinci
bis John Mercer, dem Erfinder des nach
ihm benannten Veredelungsverfahrens
flir Baumwolle. Der Werkstoffentwick-
lung wird das Lexikon mit Tabellen und
Diagrammen zu Stdhlen, Kunststoffen
wie auch zu Naturprodukten gerecht.
Dem Nachschlagenden erschliesst sich
die ganze Breite der Werkstoffgewin-
nung, -veredelung, Textilherstellung
und Anwendung. Dabei streift der Her-
ausgeber auch «esoterischesy Wissen
und Fachbegriffe der alten Handwerks-
meister, die neben Stahl vorallem
pflanzliche Naturprodukte verarbeite-
ten. Mit vielen Skizzen und Fotos, die
teilweise langst nicht mehr angewandte
Verfahren und Maschinen zeigen,
gelingt die Verstandigung.

Fiir den Preis von DM 155.- erhalten
diese einen 250 Seiten starken, gut
gebundenen Leckerbissen.

ISBN-Nummer: 3-87005-031-4
Preis: DM 155.-

Auflage: 500 Exemplare

Band 2: ca. 1994

Aegis Verlag, D-7900 Ulm B
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700 Jahre
Eidgenossenschaft
- Schweizer Textil-
industrie feierte

in Kalifornien

Den 700sten Geburtstag der Eidgenos-
senschaft nahm die Schweizer Textil-
industrie zum Anlass, quasi ein doppel-
tes Jubildum zu begehen. Erste Auf-
zeichnungen lber die Herstellung von
Textilien in der Schweiz datieren schon
aus dem 13. Jahrhundert. Und da die
Schweizer Textilindustrie der Neuzeit
traditionell exportorientiert ist - nicht
nur in Paris und Mailand sind Schwei-
zer Stoffe auf den Prét-a-Porter-Laufste-
gen immer ganz vorne mit dabei - feier-
ten die Schweizer Stoffhersteller das
bertithmte Jubilaum mit 3 x700 Metern
Schweizer Textilien in Kalifornien. Die
festliche Premiere der «Debut Fashion
Show in Swiss Textiles» ging am 27. Juni
1991 in Los Angeles, dem Zentrum der
amerikanischen Sport- und Freizeit-
mode, unter prominenter Beteiligung
liber die Biihne.

Schweizer Textilien —
ein traditioneller Exportartikel

Prazision, Perfektion und Design -
Schweizer Produkte sind im Ausland
vor allem bekannt durch ihren hohen
Qualitdtsstandard. An diesem Renom-
mee ist,neben den Produkten selber, die
rund 40 Mitglieder zdhlende «Export-
werbung flir Schweizer Textilien», mass-
geblich beteiligt. Neben ihren eigentli-
chen Promotionsaufgaben betrachtet
sie es als eine ihrer vornehmsten Aufga-
ben den kreativen Nachwuchs zu for-
dern. Mit dieser Forderung wird heute
der Grundstein flir eine zukiinftige
fruchtbare und internationale Zusam-
menarbeit gelegt. Dieses Ziel liegt
auch dem amerikanischen Engagement
zugrunde.

Auch der Schweizer Botschafier in den USA, Edouard Brunner (links) und der Biirger-
meister von Los Angeles, Mayor Tom Bradley (rechts), befanden sich unter dem hoch-

kardtigen Premierenpublikum.

Kalifornische Kreativitat
gepaart mit Schweizer
Innovation

Kalifornien - Freizeit, Ferien und
legere, frohlichbunte Mode. Hier im
Zentrum der Leisure wear hat sich die
«Exportwerbung fiir Schweizer Texti-
lien» fiir ihre Jubildumsveranstaltung
engagiert. Das renommierte «Fashion
Institute of Design and Merchandi-
sing», sagte mit Freude zu, die 3x700
Meter Schweizer Stoffe und Stickereien
zur Jubildumsgala zu verarbeiten und
daraus einen breiten Bogen an Model-
len zu realisieren. Die innovativen
Schweizer Stoffe, Stickereien, Seiden,
Pailletten inspirierten die zehn Mode-
schiiler der Eliteklasse zu einem wah-
ren Feuerwerk von Modeideen.

Ubersee-Zusammenarbeit im
Jubeljahr erfolgreich

Nicht nur die an diesem anspruchsvol-
len Modeprojekt beteiligten Design-
studenten dusserten sich inspiriert und
gliicklich iliber die Moglichkeit solcher
interkontinentaler Zusammenarbeit -
auch das Ergebnis, die Modeschau
reprasentierte die moderne Schweiz
aufs Beste. Die von den Schweizer Tex-
tilherstellern grossziigig zur Verfligung
gestellten Stoffe - sie stammten aus den
aktuellen Kollektionen - fanden gros-
sen Gefallen beim Premierepublikumin
Los Angeles. Die Schweizer Textilindu-

strie leistete mit dieser Veranstaltung in
den USA einen eigenen und sicher nicht
gewoOhnlichen Beitrag zum 700-Jahr-
Jubilaum.

Mit freundlichen Griissen
Exportwerbung
fiir Schweizer Textilien W

Folgende Schweizer Textilunternehmen
und Textilorganisationen

sponserten die 700-Jahr-Modeschau
in Los Angeles:

Abraham AG, Ziirich
Bischoff Textil AG, St. Gallen
Bleiche AG, Zofingen
Filtex AG, St. Gallen
Christian Fischbacher Co. AG,
St. Gallen
Forster Willi + Co. AG, St. Gallen
Habis Textil AG, Flawil
Hausammann + Moos AG, Weisslingen
Naef Niiesch AG, Flawil
Rau + Co. AG, Niederteufen
Reichenbach + Co. AG, St. Gallen
Jacob Rohner AG, Rebstein
Jakob Schlaepfer + Co. AG, St. Gallen
Schubiger + Schwarzenbach AG,
Uznach
Stehli Seiden AG, Obfelden
Stiinzi Textil AG, Obfelden
Taco AG, Glattbrugg
Weisbrod-Ziirrer AG, Hausen am Albis
Gemeinschafisverband Textil, Ziirich
Exportwerbung fiir Schweizer Téextilien,
St. Gallen
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Verband Schweizerischer
Stickerei-Fabrikanten VSSF
tagte in Rorschach

Eigentlich keine Schlagzeilen kénnen von der VSSF-Generalver-
sammlung gemeldet werden. Einzig die personlichen Ausfithrungen
von Zentralprasident Dr. Adrian Riiesch aus St.Gallen beinhalteten
pointierte Aussagen. So meinte er unter anderem zum Thema Nach-
wuchs: «Offenbar racht es sich nun, dass in unserer Industrie selbst
bei vollen Auftragsbiichern gejammert wurde und wird.»

Vorgingig zur Versammlung, die in der
Kantine der Perfecta Schmid AG abge-
halten wurde, besichtigten die Stickerei-
Fabrikanten das gastgebende Unter-
nehmen; im Anschluss an die Ver-
sammlung wurde zu einer Abendfahrt
mit dem Raddampfer Hohentwiel auf
den Bodensee geladen.

Schwerpunkt bildete beim Rundgang
durch die zeitgemiss eingerichtete
Unternehmung die Vorstellung eines
neuentwickelten Schiffchens, dessen
Form von den bekannten Ausfiihrun-
gen abweicht. Der Entscheid fiir eine
Neukonstruktion aus speziellen Werk-
stoffen  (Kunststoff-Haube, Metall-
Boden aus Speziallegierung) fiel vor
anderthalb Jahren. Geschéftsfiihrer
Ferdinand Kleger zeigte sich zuver-
sichtlich, dass die Neuentwicklung
zusammen mit entsprechenden halb-
und vollautomatischen Handlingma-
schinen an der ITMA in Hannover vor-
gestellt werden kann.

Stagnations-Tendenz in der
Schweiz

In seinem Préasidialbericht nahm Zen-
tralprésident Riiesch aus personlicher
Sicht Stellung zur Weltwirtschaft, zur
Schweizer Wirtschaft, zur Situation in
der Stickereiindustrie sowie zu den
Themen Nachwuchs und Tarife.
Wiéhrend nach Riiesch die kontinen-
tale Entwicklung im Schatten der Ent-
wicklung in Deutschland stehe, stellte
er deutliche konjunkturelle Abschwié-
chungstendenzen fiir Japan fest.
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Zur Schweizer Wirtschaft erkldrte
Adrian Riiesch, dass klare Stagnations-
Tendenzen bestiinden und «unter dem
Einfluss der hohen Zinsen von den
Investitionen keine Wachstumsimpulse
ausgehen». Der Konsument sei im
Hochpreis-Niveau und bei Luxus-
Giitern zuriickhaltend.

Sinkender Ordereingang

Im vergangenen Jahr konnte die Sticke-
reiindustrie mit {berdurchschnittli-
chen Zuwachsraten brillieren. In der
Zwischenzeit schwdchte sich die
Marktlage jedoch ab. Riiesch: «Der
Ordereingang bei den Exporteur-
Unternehmen sank in den ersten fiinf
Monaten des laufenden Jahres gegen-
tiber 1990 um 13,5 Prozent (von 107 auf
92,7 Mio Franken). Dabei wurden
unterschiedliche Werte verzeichnet
(Deutschland +10%, Japan -7 % , Frank-
reich -18%, Italien —11%, Grossbrita-
nien -22%, Osterreich -43%, Saudiara-
bien -71%). Im gleichen Zeitraum
schwichten sich die Exportumsétze um
vier Prozent ab.»

Im Bestand der dem Solidaritéts-
fonds angeschlossenen Maschinen hat
sich seit 1. Januar 1991 durch den Ab-
gang von 14 Automaten wiederum eine
Reduktion ergeben von 324 auf 310;
anfangs 1990 waren es noch 330). Riick-
ldufig war auch der Beschéftigungsgrad
auf diesen Maschinen. Von Januar bis
Mai 1991 betrug er noch 84,6 Prozent
gegeniliber 94,8 Prozent im Vorjahr.
Damit ist wieder der Stand der ersten

Ferdinand Kleger, Geschdfisleiter bei der
Perfecta Schmid AG in-Rorschach, stellte
den Stickerei-Fabrikanten das neuentwik-
kelte Higt-Tech-Schiffchen aus Kunststoff
und Spezial-Metall-Legierung zusammen
mit zugehdorender Infrastruktur (voll- und
halbautomatische Handling-Maschinen)

VOF. Bild: Hans U. Gantenbein

flinf Monate des Jahres 1989 erreicht.
Plombiert waren durchschnittlich in den
jeweiligen Vergleichszeiten 40 (1989),
18 (1990) beziehungsweise 57 Maschi-
nen (1-5/1991). Entsprechend stiegen
nun wieder die Stillstandsentschidi-
gungen an (Fr. 185 365.-, Fr. 34 405.-,
Fr. 132 890.-).

«Nachwuchs muss her»

Gemass Geschéftsbericht erhielten im
Frihling 1990 fiinf Lehrlinge des Tech-
nischen Stickereiangestellten-Berufes
den eidgendssischen Fahigkeitsaus-
weis. Im Herbst des vergangenen Jahres
nahm eine Lehrtocher die dreijdhrige
Ausbildung in Angriff. Damit ist Dr.
Adrian Riiesch nicht zufrieden; der feh-
lende Nachwuchs bereite ihm Sorge.
«Mit bloss angelernten Kraften wer-
den wir auf Dauer die Qualitdt nicht
halten und Spezialitdten nicht mehr fer-
tigen konnen.» Anschliessend betonte
Riiesch mit deutlichen Worten: «Das



Verbande

Uberleben heisst hier wie anderswo:
Nachwuchs muss her.»

Die verschiedensten auch vom Ver-
band genutzten Massnahmen hdétten
nur oberflachlich gewirkt, denn diese
setzten  unabdingbar  personliche
Anstrenungen der einzelnen Firmen
voraus. Dies aber fehlte in erforderli-
chem Masse. «Der personliche Kontakt
bringt mehr als teure Inserateserien,
usw.» Und: «Offenbar réicht es sich nun,
dass in unserer Industrie selbst bei vol-
len Orderbiichern gejammert wurde
und wird - selbst die Bauern konnten
sich bei uns noch etwas abgucken.»

Preise unter dem notwendigen
Niveau

Abschliessend betrachtete der Zentral-
priasident die Situation der Tarife.
«Trotz zwingenden vertraglichen Ver-
einbarungen sind die Preise gemass giil-
tigem Sticktarifheute Illusion. » Riiesch
stellte fest, dass «in einer Grenzkosten-
berechnung, damit nicht personelle und
maschinelle Kapazitdten brachliegen,
Stichpreise akzeptiert werden, welche
weit unter dem Tarif» und damit auch -
ohne Riicksicht auf mittel- und ldnger-
fristig erforderlichen Investitionen in
Maschinen und Gebdude - unter dem
betriebswirtschaftlich notwendigen
Niveau liegen.

Adrian Riiesch meinte in seiner
«ganz persOnlichen Ansichty dazu:
«Ausmerzaktionen, um die Stichkapa-
zitdten zu verringern und iliber eine
Reduktion des Angebotes im Sinne
marktwirtschaftlicher Ordnung von
Angebot und Nachfrage die Preise zu
heben, diirfte ldngerfristig ungeeignet
sein, weil damit nur die Gefahr geschaf-
fen wird, dass grossere Auftriage im
Inland gar nicht mehr verkraftet werden
konnen und irreparabel ins Ausland
abwandern.»

Zentralprasident Riuesch verwies
schliesslich auf die Situation im 1990:
«Ohne einen gesunden Stickereifabri-
kantenstand und die von ihm zur Verfii-
gung gestellten Stickkapazitdten hétte
im letzten Jahr, als die Industrie auf
Hochtouren lief, mancher Exporteur

sein Auftragsvolumen nie und nimmer
bewiltigen konnen.» Die Bedeutung
des Industriestandortes Schweiz flir die
Stickereiindustrie lasse sich nur bei
Erhaltung eines geniligend grossen
Angebotes an Stickkapazitat bewahren.

Tarif als Kalkulkations-
grundlage

Riiesch gab aber in seinem Prasidialbe-
richt zu bedenken, dass der Tarif «unter
keinen Umstdnden einfach als obsolet
iiber Bord» geworfen werden diirfe.
«Die mit dem Tarif verbundenen parita-
tischen Ermittlungen von Kosten- und
Preisstrukturen geben dem einzelnen
Betrieb wertvolle Hinweise flir die Kal-
kulationsgrundlage, selbst wenn die
eigene Kalkulation aufgrund anderer
Betriebs- und Kostenstruktur erheblich
von dieser objektiven Berechnungs-
grundlage abweicht.»

Weiter wurde daran erinnert, dass die
Ergebnisse der Paritdtischen Stich-
preiskommission eine Art «roter
Fadenny fiir die Kalkulation und Preisge-
staltung von Einzelauftrigen bilde.
Riiesch meinte schliesslich, dass sich
auf die Dauer eine fixe Preisbindung
an diese Preisbildungsempfehlungen
(«Faktisch ist es ja heute schon so»)
nicht werde durchhalten koOnnen.
Marktkrafte seien wohl immer stérker
als kartellistische Bindungen.

Die statutarischen Sach- und Wahl-
geschifte genehmigte die Versammlung
speditiv und diskussionslos.

Hans U. Gantenbein H

Wollkorper-
schaften
neu formiert

In buchstéblich letzter Minute vor den
Parlamentsferien hat der «Wool Acty,
das Woll-Gesetz, das australische Par-
lament passiert. Damit kénnen die

neuen Wollkorperschaften wie geplant
am 1. Juli ihre Arbeit aufnehmen.

Die Rechtsnachfolge der (alten)
Australian Wool Corporation tritt die
Australian Wool Realisation Commis-
sion (AWRC) an. Auf sie werden alle
Vermogenswerte der AWC, also die
Woll-Lager und der umfangreiche
Besitz an Lagerhallen, sowie alle Schul-
den libertragen. Ihre Aufgabe wird sein,
den Besitz der AWC zu verkaufen und
die Schulden in Hohe von 2,88 Mrd.
Aus $ in maximal sieben Jahren zu til-
gen. Als Vorsitzender der AWRC wurde
David Clarke, bislang Executive Chair-
man der Macquarie Bank, nominiert.

Die australischen Forschungs-Inter-
essen werden in Zukunft von der
Australian Wool Research and Deve-
lopment Corporation wahrgenommen.
Ihr Vorsitzender soll John Landy wer-
den. Landy ist Mitglied des Institute of
Agricultural Science.

Die Koordinierung der Woll-Ver-
marktung und die Woll-Promotion wird
Aufgabe der «neuen» Australian Wool
Corporation. Sie wird sich auch um die
australischen Interessen im IWS kiim-
mern, wird die Mittel fiir die Woll-
promotion verwalten und die Arbeit
des IWS kontrollieren. Als Vorsitzen-
der wurde Mac Drysdale nominiert,
Wollfarmer aus Queensland, der bis-
lang Vizeprésident des Wool Council of
Australia war.

Schliesslich wurde noch Bob White
als Chairman des Auswahl-Komitees
nominiert, das die Vorschldge fiir die
Mitglieder der Boards der drei Woll-
Korperschaften erarbeiten soll.

Das Vines-Komitee, das die Woll-
Korperschaften untersucht und Vor-
schldge zu deren Neuorganisation
gemacht hat, schlug ausserdem die
Trennung des Vorsitzes in AWC und
IWS vor. Es scheint, dass diese Vor-
schldge nicht umgesetzt werden, son-
dern dass die Personalunion (dann in
der Person von Mac Drysdale) bei-
behalten wird.

Auch der Wool Council of Australia,
der Zusammenschluss der Wollfarmer-
Verbdnde analog unserem Bauernver-
band, wurde neu gewdhlt. Neuer Prasi-
dent wurde Alan Bowman, ein Farmer
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aus Victoria, der dem Wool Council
schon langere Zeit angehort.
Die organisatorischen Anderungen
in Australien, dem mit Abstand wich-
tigsten Financier des IWS, haben auch
Auswirkungen auf das IWS. Die Pro-
motion wird in Zukunft hauptsédchlich
auf die wichtigsten fiinf Markte
Deutschland, USA, Japan, Italien und
Frankreich konzentriert. So ist sicher-
gestellt, dass die Industrien dieser Lan-
der weiterhin vom IWS den Service
erhalten, den sie bendtigen, um ihre
Fiihrungsposition fiir die Innovationim
Wollsektor beizubehalten.

IWS, Diisseldorf B

GVT distanziert
sich

Der Pressedienst des Gemeinschafts-
verbands Textil (GVT) teilt mit:

Die EWR-Verhandlungen gehen dem
Ende entgegen, ohne dass die Textil-
frage irgendeiner LoOsung nédherge-
bracht wurde.

Die Schweizerische Textilindustrie
als viertwichtigste Exportbranche der
Schweiz ist aufs Engste mit dem EG-
Markt verbunden. Es ist daher fiir sie
existentiell, dass wenigstens in der
Frage der Gleichbehandlung von
Schweizer Textilien im Passiven Vered-
lungsverkehr ein Durchbruch gelingt.
Der EWR-Vertrag ist in seiner heutigen
Form fiir unsere Industrie unannehm-
bar. Wir wollen kein europdisches Lin-
sengericht bekommen, sondern am
europdischen Wirtschaftsraum auf der
Basis gleichwertiger Partnerschaft teil-
haben.

Die Schweizerische Textilindustrie
appeliert an unsere Behorden, das Aus-
serste zu versuchen, um den fiir uns
lebenswichtigen Begehren Nachach-
tung zu verschaffen, zumal der tiberwie-
gende Teil der Kollegen und Konkur-
renten und vorallem alle Kunden in der
EG deren Berechtigung voll anerken-
nen.

Pressedienst GVT W
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Neuer Chef hei
EDANA

Guido Patroncini, Vizeprasident der
Holzstoff Holding AG und Leiter der
Fiberweb Group, wurde bei der am
22.Juni 1991 in Monte Carlo, Firsten-
tum Monaco, abgehaltenen Jahresgene-
ralversammlung der Mitglieder zum
Vorstandsvorsitzenden von EDANA,
dem in Briissel ansdssigen Verband
der Vliesstoff- und absorbierenden
Hygieneartikelindustrie, gewahlt. Herr
Patroncini ist der Nachfolger des
EDANA-Vorstandsvorsitzenden Dou-
glas Harley, Dominion Textile Inter-
national.

Guido Patroncini ist Schweizer,
47 Jahre alt, verheiratet und hat drei
Tochter. Der Absolvent der Eigendssi-
schen Technischen Hochschule in
Ziirich, mit einem Diplom aus Elektro-
technik, wurde 1986 zum Vizeprasiden-
ten der Holzstoff Holding AG, Basel,
ernannt. Nachdem die Vliesstoff-
Abteilung des Unternehmens 1990 in
die Fiberweb Group umgewandelt
wurde, wurde er ausserdem deren
Generaldirektor. Die Fiberweb Group
ist der sechstgrosste Vliesstoffherstel-
ler der Welt mit Niederlassungen in
Europa (Frankreich, Italien und Schwe-
den) und in Nordamerika.

JRE

SVT-Weiterbildungskurse
1991/92

3. Kurs
Trumpler-
Hochleistungs-
spinnen

in der Praxis

Organisation:

SVT, Martin Bosch, 8808 Pfaffikon

Leitung:

Rieter/Trimpler

Ort:

Landgasthof Wallberg, Volketswil

Trimpler AG, Uster

Tag:

Mittwoch, 6. November 1991

9.00-16.00 Uhr

Programm:

- A. Lucca: Hochleistungsspinnen -
mehr als ein Schlagwort!

- Dr. U. Meyer: Langfristige Entwick-
lungstendenzen aus der Sicht der
Technik

- K. Schoch: Vorstellen der neuen
Hochleistungsringspinnerei

- R. Schmid: Triimpler heute -
Mittelstandische Feinspinnerei im
hartumkampften Markt

- Feierliche Ubergabe der neuen HL-
Ringspinnerei mit anschliessender
Besichtigung

Kursgeld:

Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 140.-

Nichtmitglieder Fr. 150.-

Verpflegung inbegriffen

Zielpublikum:

Technisches und kaufméannisches

Kader aus den Bereichen Garnerzeu-

gung, Zwirnerei, Garnhandel sowie

Lehrbeauftragte im Textilbereich

Anmeldeschluss:

25. Oktober 1991 |



Wir wunschen allen Ausstellern
an der ITMA 91 in Hannover
viel Erfolg

mittex, die schweizerische Fachzeit-
schrift fur die Textilindustrie

Anzeigen, Verkauf und Promotion
Dominik Schrag

ofazeitschriften

ofa Orell Fussli Werbe AG
Sagereistrasse 25 8152 Glattbrugg
Telefon 018093111 Fax 018106002
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SVT-Weiterbildungskurs Nr. 9
Aktuelle Stossrichtungen bei

Synthesefasern

Jedes Jahr fiihrt die WBK ihren traditionellen Informationstag zu
‘neuen Entwicklungen im Bereich der Synthesefasern durch. Auch
1991 konnte Kursleiter Georg Fust eine grosse Anzahl Teilnehmer

‘begriissen.

Fiir qualitativ hochwertige Produkte
gebe es immer einen Platz, so der Kurs-
leiter, wenn sie von Innovationen im
Bereich Rohstoffe, Technologien und
Anwendungsbereichen begleitet sind.

Hochleistungsfasern

Als erster Referent sprach der bekannte
Mitarbeiter des Berufbildungs-Zen-
trums Textil/Bekleidung in Miinchberg-
Naila, Dr. Walter Loy. Chemiefasern
haben in den letzten Jahren durch ihren
Einsatz nach Mass immer neue Modifi-
zierungen erfahren. Das Angebot wird
damit immer breiter und teilweise
uniiberschaubar. Dr. Loy ist der
Ansicht, dass das Angebot an Chemie-
fasern nicht mehr nach der Grundsub-
stanz, sondern nach den Eigenschafts-
profilen verbreitet werden sollte. Damit
wiirde die Sache verstindlich und fir
alle Anwendergruppen erklarlich, bzw.
durchschaubar. Fiir das «Chaos der
Chemiefasern», wie er es nannte, miisse
ein Massstab geschaffen werden. Dr.
Loy erklédrte anhand verschiedener Bei-
spiele, wie die Chemiefaser-Industrie
gegen alte Zopfe angehen musste. In
der Modifizierung der Fasergrund-
polymere lédsst sich die Entwicklung in
drei Richtungen aufteilen:
1. Qualitatsverbesserung
2. Optimierung von Textil-Fertigungs-
prozessen
3. Hochleistungsfasern.

Fir Dr. Loy sind alle Chemiefasern
mit dem Begriff Hochleistungs-Fasern
zu kennzeichnen, die aufgrund eines
genau analysierten Anwendungsprofils
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Dr. Walter Loy

in einer anderen Branche mit hohen
Leistungen und extremen Festigkeiten
eingesetzt werden.

Mit dem Beispiel der funktionellen
Eigenschaften moderner Textilien fiir
Sportbekleidung erklarte er der Ver-
sammlung, wie die Synthetiks in den
letzten Jahren permanent verbessert
wurden.

Gegeben aus der Fiille der Informa-
tionen wird das Referat von Dr. Loy in
den nédchsten Monaten nochmals in
einem speziellen Artikel naher betrach-
tet.

Teppichgarne

Uber Tendenzen in Markt, Technologie
und Anwendung flir Teppichgarne aus
Polyamid sprach Dr. Ingo Stolz, Techni-
cal Manager von ICI (Europa Fibers),
Ostringen. Fiir textile Bodenbelige

wird unterschieden zwischen Tufting-
ware, Webware und Nadelfilz. Die
grossten Verbraucher an Teppichboden
sind Grossbritannien und Deutschland.
Bei Schlingenware stagniert der Ver-
brauch in den letzten fiinf Jahren
bei einem Volumen von knapp liber
200 Mio. m% Beim Schnittflor ist im
gleichen Zeitraum eine deutliche Ten-
denz aufiiber 300 Mio.m? festzustellen.
Die Hailfte des Verbrauchs entfadllt
auf Velours, vorwiegend Stapelfasern.
Spezialitdten - wie Cross Over Cut und
Frisée haben sich am Markt deutlich
weiterentwickelt.

Polyamid 6.6 hat sich als Material fiir
textile Bodenbeldge durchgesetzt. Der
Einsatz fiir verschiedene Pol-Materia-
lien in Deutschland lag 1989 fiir Fila-
ment- und Stapelfasern in Polyamid bei
61000t,in Polyropylenbei 28 000t. Die
Wolle liegt mit 6 500 t weit zuriick. Gut
verstandlich erlauterte Dr. Stolz den
Produktionsprozess von Teppichfasern
und anschliessend die Fabrikation der
Teppiche. Das Tuften wurde in den letz-
ten Jahren zur Schliisseltechnologie in
der Teppichherstellung. Die letzten fiinf
Jahre brachten eine Geschwindigkeits-
steigerung beim Tuften in der Grossen-
ordnung von 20%. Das durch Tuften

Dr. Ingo Stolz

oder Weben hergestellte Flachen-
gebilde durchlduft einen Farbeprozess
und erhdlt schliesslich die Riicken-
beschichtung. Die heute wichtigsten
Kolorierungstechniken sind die Kufen-



farbung, die kontinuierliche Farbung
sowie der Druck. Stark im Kommen
sind Spritzdruckverfahren, wie sie zum
Beispiel die Militron- oder Chromojet-
Anlagen bieten.

Bedarf

Standard-Teppiche des unteren techni-
schen Genres werden heute nur noch
liber den Preis verkauft. Gefragt sind
Zusatzeigenschaften der Teppiche wie
Schutz gegen statische Aufladung oder
Spezialgarne, um die optische Verdnde-
rung des Teppichbodens beim
Gebrauch zu minimieren. Die Pflege-
leicht-Ausriistung wird in der Regel
durch eine Fluor-Carbon-Verbindung
erreicht. Im Hinblick auf die immer
stirker in den Vordergrund tretende
Umweltproblematik ist jedoch diese
Behandlung nicht ohne Fragezeichen.
Neu im Angebot ist der Fleckenschutz
flir Teppichboden. Diese Ausriistung ist
lieferbar auf der Faser oder als Zusatz
im Farbebad. Anden Systemen und den
Applikationsmethoden wird noch gear-
beitet. So sei zum Beispiel ein ausrei-
chender Fleckenschutz gegen Kaffee bis
heute noch nicht erzielt.

Qualitdtsphilosophie

Als Hersteller- von Chemiefasern flir
textile Bodenbeldge miisse man sich
neben der Technologie und den anwen-
dungstechnischen Aspekten auch mit
dem Begriff Qualitdt auseinanderset-
zen. Fiir Dr. Stolz ist Qualitat Zuverlés-
sigkeit und Lebensdauer sowie optische

Korrigenda

Juli-Nummer:

Seite 70:

Artikel «Synergie zwischen techni-
schen Fasern und Schmelzklebstof-
fen». In der 21. Zeile muss es heissen:
Mono- und Multifilamente.

Seite 91:
Der Referent des MGB heisst nicht
Fritz sondern Felix Rothenbach.

und funktionelle Eigenschaften der tex-
tilen Bodenbelédge. Dabei muss die Qua-
litdt durch Priifung von Eigenschaften
durchfiihrbar sein. Qualitdt sei jedoch
mehr als nur Produktequalitdt. Darun-
ter mlisse man den gesamten materiel-
len und ideelen Nutzen verstehen, den
ein Abnehmer erwartet. Denn dass ein
einwandfreies Produkt geliefert werde
sei selbstverstandlich. Qualitédtsziele
miissten ganzheitlich auf rationeller
und emotioneller Ebene verfolgt wer-
den, unter Einbezug aller Leistungen
eines Unternehmens.

Schwer entflammbare
Viskosefasern

Schwer entflammbare Textilien gewin-
nen mehr und mehr an Bedeutung. Dies
hat auch die letzte Techtextil gezeigt.
Am Beispiel des Lenzing Viscose FR-
Garns sprach Edmund Gehmayr von
der Lenzing AG tiber schwer entflamm-
bare Viskosefasern. Die geschatzte
Totalmenge an FR-Textilien (FR = flame
retardend - flammhemmend) in West-
europa wird heute mit etwa 28 000 t
jahrlich geschatzt. Prinzipiell gibt es
zwei Moglichkeiten, schwer entflamm-
bare Textilien herzustellen: Zum einen
durch Ausriisten, zum anderen durch
die sich immer mehr in den Vorder-
grund dridngenden schwer entflammba-
ren modifizierten Fasern wie zum Bei-
spiel Viskose-Polyester und Polyacryl.

Die Viscose FR ist eine Textilfaser
auf natlirlicher Rohstoffbasis. Vor dem
eigentlichen Spinnprozess wird in
Form einer Dispersion ein halogen-
freies Flammschutzmittel zugesetzt,
welches die Faser permanent schwer
entflammbar macht. Bei Hitze und
Flammeneinwirkung entstehen keiner-
lei Schmelztropfen, Produkte aus Vis-
kose FR besitzen hervorragende trage-
physiologische Eigenschaften. Was bei
den Produzenten besonders geschatzt
wird, ist die gute Verarbeitbarkeit dieser
Spezialfaser.

Zurzeit herrscht auf dem Markt ein
grosses Chaos an Spezifikationen fiir
FR-Garne, die laut Edmund Gehmayr
aber ab 1993 durch die EG vereinheit-

Edmund Gehmayr

licht werden sollen. Dies gilt ebenfalls
flir M6bel- und Matratzenstoffe. Schwer
entflammbare Textilfasern aus Viskose
haben ein breites Einsatzgebiet. Sie fin-
den Eingang als Mdbelbezugstoffe,
Innenausstattungen von Fahrzeugen,
Uniformen oder als Zwischenlage fiir
Polster. In Mischungen mit High Perfor-
mance-Fasern wie Lenzing P 84,
Nomex oder Kermel, kommen sie als
hochwertige Schutzbekleidung flir
Industrie, Feuerwehr, Militér, aber auch
flir Unterwdsche und Pullover zur
Anwendung. Als Fazit seiner Ausflih-
rungen sieht Edmund Gehmayr ein wei-
teres Wachstum an FR-Textilien voraus.
Die Komplexitdit und das Mass der
Anforderungen steigen stindig weiter
an. Es bestehe deshalb noch ein breiter
Raum fiir weitere Entwicklungen.

PES Mikrofilamente

In den letzten 50 Jahren seit Entwick-
lung der Polyesterfaser hat sich kaum
ein anderer Begriff aus dem Bereich der
Chemiefasern so schnell durchgesetzt
wie «Mikrofasern». Dies ist nicht
zuletzt den Anstrengungen der Produ-
zenten beziiglich Marketing und Infor-
mation zu verdanken. Uber Entwick-
lungstrends bei Polyester-Mikrofila-
menten informierte Dr. Jirgen Idzko
von der Hoechst AG, Werk Bobingen.
1986 wurden noch 5 Mio. m?> Gewebe
aus Mikrofasern produziert. 1989
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waren es bereits 100 Mio. Hat sich der
Begriff als solcher durchgesetzt,
herrschtiiber die Definition von Mikro-
fasern teilweise immer noch Unklar-
heit. Grundsatzlich kann man sagen,
dass ein Mikrofilament feiner als 1 dtx
sein muss. Sind Mikrofilamente feiner
als 1 dtx, entspricht dies bei einem spe-
zifischen Gewicht von 1,37 g/cm® bei
Polyester einem Durchmesser von 10
mii und feiner. Dies ist deutlich feiner
als ein menschliches Haar. In seinem
kurzweiligen Vortrag erklarte Dr. Idzko
die Herstellung von Mikrofilamenten
und Mikrofasern, die heute bei einer
Abzugsgeschwindigkeit zwischen 2500
und 4000 m pro Minute liegen. Einen
wesentlichen Anteil zur raschen Durch-
setzung des Begriffes Mikrofasern am
Markt haben sicher bekleidungsphysio-
logische Erkenntnisse aus dem Bereich
Sportbekleidung beigetragen.

Dr. Jiirgen Idzko

Der Markt

Neben den endlosen Mikrofilamentgar-
nen aus Polyester und Polyamid sind
inzwischen auch Stapelfasern aus
Polyester, Acryl, Polypropylen und Vis-
kose zum Zug gekommen. Mit einer
gewissen Verzogerung, aber nun um so
heftiger, habe nun auch die Mikrofaser-
welle in den USA Fuss gefasst. Hier
erwartet man 1991 fiir Polyesterfasern
einen Marktanteil von 5 %. Bis 1995 soll
dieser Anteil auf etwa 50 % ansteigen.
Die grossten Impulse im Bereich
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Mikrofaser gingen seit jeher von den
Japanern aus. Dabei treten die Japaner
nicht nur als Garn- sondern auch als
Stofflieferanten auf. Man denke dabei
nur an das synthetische Wildleder
Alcantara, welches aus Mikrofilamen-
ten produziert wird. Unter dem Schlag-
wort Shin Gosen betreiben die Japaner
eine erfolgreiche Marketingkampagne
flir neuartige textile Flachen, vorwie-
gend aus Polyester. Stark ansteigend
dabei ist der Anteil von Mikrofasern
und ultrafeinen Fasern mit 0,1 dtx und
feiner. Besondere Vorteile haben sich
die Japanerim Bereich der textilen Aus-
riistung gegeniiber Westeuropa erarbei-
tet. Bezliglich Entwicklung hétten aber
die Europder, so Dr. Idzko, ndher zu den
Japanern aufgeschlossen.

Im Bereich der Spinnerei ist der
Hoechst AG im Technikum eine Halbie-
rung des Einzeltiters von der produk-
tionstiiblichen 0,6 dtx pro Filament auf
0,3 dtx gelungen. Noch feinere Farne
mit Enzeltitern unter 0,1 dtx lassen sich
nach dem heutigen Wissensstand nur
mit der sogenannten Matrix-Technik
herstellen. Hierbei werden zwei unter-
schiedliche Polymere miteinander aus
einer Spinndiise ausgesponnen und die
Polymer-Mischung durch chemische
oder physikalische Prozesse wieder
voneinander getrennt. Dabei spaltet
sich der Verband dann in viele feinste
Einzelfilamente auf. Fiir die Zukunft
rechnet der Referent mit einer jahrli-
chen Zuwachsrate von 20 % fiir Mikro-
fasern.

Aramidfasern
im textiltechnischen Bereich

Die Entwicklung von Chemiefasern aus
Aramid ermoglicht die Anwendung in
Einsatzgebieten, die noch vor ein paar
Jahren unmoglich waren. Unter dem
Markennamen Twaron produziert die
AKZO in den Niederlanden diese orga-
nische technische Chemiefaser. Garne
aus Aramid sind extrem fest. Die Reiss-
kraft ist um den Faktor 2-3 hoher als
bei hochfesten Polyamid- und Polye-
stergarnen sowie 5x hoher als bei Stahl
- bei gleichem Gewicht. Uber den Ein-

Herbert A. Daan

satz dieser Fasermaterialien sprach
Herbert A. Daan vom Stammwerk der
AKZO in Arnhem/Holland. In die Ent-
wicklung von Aramidfasern wurden
zuerst 700 Mio. Fr. und spéater noch ein-
mal 150 Mio. investiert. Zur Verfligung
steht eine horizontale Spinnerei mit
drei Strassen a 72 Spinnstellen. Ange-
boten werden die Produkte als Fila-
ment, Stapelfaser oder Pulp. Wie an der
letzten Techtextil zu sehen war, steigen
die Einsatzgebiete fiir Aramidfasern
weiter an. Sie finden Anwendung in Rei-
fen (1 -3 %), als Schlduche, Keilriemen,
Verbundwerkstoffe im Flugzeug- oder
Bootsbau, daneben auch als Seile oder
Schutzbekleidung. Selbst als Bremsbe-
lage (Asbest-Ersatz) wird Aramid
heute eingesetzt. Zurzeit steht eine Jah-
resproduktion von 17 000 t zur Verfii-
gung. Fiir die Zukunft sieht Herbert A.
Daan als wichtigste Ziele die gleichblei-
bende und noch bessere Qualitdt der
Fasern sowie eine gesteigerte Produk-
tions-Effizienz.

Losungsmittelgesponnene
Fasern

Uber die Entwicklung und méglichen
Einsatzgebiete 16sungsmittelgesponne-
ner Zellulosefasern referierte Ing. Bri-
gitte Korner von der Lenzing AG. Der
Entschluss fiir diese Forschungs- und
Entwicklungsarbeit begriindet sich
einerseits auf der Umweltvertraglich-



keit der Faserherstellung und anderer-
seits in den besonderen Eigenschaften
des Materials. Die so entstandene Sta-
pelfaser stellt laut Brigitte Korner eine
Bereicherung der sich auf dem Markt
befindlichen Produkte dar. In einem
leicht verstdndlichen Referat infor-
mierte Frau Korner liber den Herstel-
lungsprozess, die Produkteigenschaf-
ten und Anwendungsmoglichkeiten der
Faser.

Ing. Brigitte Korner

Herstellung

Prinzipiell sei die Technologie be-
stechend einfach. Zur Herstellung der
Faser ist Zellstoff, der in einem organi-
schen Losungsmittel (NMMO) gelost
wird, erforderlich. Die Erarbeitung der
Technologie sei jedoch sehr aufwendig
und teuer. In langwieriger und schwieri-
ger Forschungs- und Entwicklungsar-
beit ist es den Ingenieuren von Lenzing
gelungen, den grosstechnischen Pro-
zess bis zum Pilotstadium zu entwik-
keln. Fiir die Umweltvertréaglichkeit ent-
scheidend sei unter anderem die Riick-
gewinnung des LoOsungsmittels mit
einer Rate von mind. 99,5 %. Bei Her-
stellung ungebleichter Fasertypen sei
sogar ein weitgehend abwasserfreier
Prozess denkbar. Eine Pilotanlage ist
seit Mitte 1990 im Betrieb.

FEigenschaften
Im Unterschied zu verschiedenen syn-
thetischen Chemiefasern ist das neue

Produkt biologisch abbaubar. Der Roh-
stoff zur Herstellung der Faser (Holz)
wachst nach und steht praktisch unbe-
grenzt zur Verfligung. Aufgrund der
Saugfahigkeit ist ein hoher Tragekom-
fort gewéhrleistet. Faserfestigkeit (trok-
ken bis 45 cN/tex) sowie Nassfestigkeit
(bis 39 cN/tex) sind hervorragende
Werte. Dadurch werden die Garne fiir
verschiedene Einsdtze zur Anwendung
kommen. An ausgerlisteten Textilien
sieht die Referentin die Scheuerbestidn-
digkeit vergleichbar mit Baumwolle,
Modal und Viskose. Bedingt durch den
Querschnitt weist die Faser eine hohe
Brillianz auf. Als Einsatzgebiete sieht

man bei Lenzing Moglichkeiten im
Bekleidungs- und Wischebereich sowie
flir Heimtextilien, technische Textilien
und ebenfalls als Nonwovens.

Wie geht es weiter?
Sind alle flir die Grossproduktion der
Textilindustrie erforderlichen Parame-
ter erarbeitet, und die Priifergebnisse
der ersten Endproduktentwicklungen
liegen vor, soll die Zusammenarbeit mit
ausgewdhlten Partnern beginnen. Das
Fasertypen-Programm wird auf die
Erfordernisse fiir hochwertige Artikel
abgestimmt sein.

JR H

20 Jahre danach

Unter diesem Motto trafen sich am 6.Juli 1991 die ehemaligen Absol-
venten der Technikerklasse 1969/71 mit ihren Lehrern zu einem
gemiitlichen Beisammensein im Ziircher Oberland.

Geboren wurde die Idee des Treffens am
alljahrlichen obligatorischen Hock der
ehemaligen Studenten der Abschluss-
klasse 1969/71 im Vorjahr. Realisiert
durch Hans Frischknecht, heute Direk-
tor der Weberei Elmer AG in Wald, tra-
fen sich die ehemaligen Studenten mit
ihren Fachlehrern und deren Gattinnen
just an jenem Ort in Tann-Riiti, wo sie
sich vor genau 20 Jahren von ihren Leh-
rern verabschiedet hatten.

Die Festgesellschaft vereint

Chauffiert in einem PTT-Oldtimer
vom ehemaligen Studenten jener Klas-
se, Heinz Herrmann aus Unterwasser,
heute Transportunternehmer, trafen die
ehemaligen Fachlehrer fast vollzdhligin
jener Waldlichtung ein, wo vor zwanzig
Jahren zwei Spanferkel am Spiess ge-
dreht wurden. Sogar Franz Schulte, ehe-
maliger STF-Fachlehrer, welcher 1971
von Wattwil nach Nordhorn an die nie-
derldndische Grenze umzog, beehrte

69



zusammen mit seiner Gattin die froh-
liche Gesellschaft mit seiner Anwesen-
heit. Auch der Ex-Student Yves Wehli
liess es sich nicht nehmen, zusammen
mit seiner Freundin Sue aus dem fernen
Taiwan zu diesem Treffen anzureisen.

In ausgelassener Frohlichkeit
schwelgte die Gesellschaft bei wunder-
schonem Sommerwetter dem vorziig-
lich zubereiteten Buffet in freier Natur.
Alte Geschichten auffrischend, unter-
hielt man sich liber die verflossenen
Jahre. Dazwischen iibte sich Hans
Frischknecht als Conférencier; ob er
sich wohl an seinem Arbeitsplatz auch
so ausgelassen gibt?

Mit Interesse liessen sich die ehema-
ligen Lehrer die heutigen Tatigkeiten
der damaligen Absolventen erkldren.
Interessant dabei war sicher zu horen,
dass noch die Halfte der Textiltechniker
heute in der Textilindustrie tatig sind.

Viel zu schnell ging der schone Ehe-
maligentreff voriiber. Der Oldtimer
liess zum Abschied nochmals die
bekannte Posthorn-Melodie ertonen
und schon entschwand die Reisegesell-
schaft wieder Richtung Toggenburg,
wihrend sich die ehemaligen Studenten
mit dem Aufrdumen des Aussichts-
punktes beschéftigten. Ein gelungener
Anlass war vorbei, ob er sich wohl wie-
derholen ldsst?

Hans Briiderlin .l

Mitglieder-
eintritte

Als Neumitglieder im Kreis der
SVT begriissen wir im September
1991:

Nicole Bernauer
6072 Sachseln

Alexander Merian
4056 Basel

Irma Nussbaumer
8840 Einsiedeln

Barbara Rast
GB Edinburgh
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Leserbriefe

Lieber SVT-Vorstand, liebe Redaktion
der Mittex

Hiermit mochte ich mich als aller-
erstes bedanken flir Euere Bemiihung,
mir die Veteranen-Urkunde und das
herrliche Seidenbild nach Argentinien
zu senden. Vielen Dank!

Leiderist die Distanz zu gross, und es
war mir am 19. April nicht moglich, in
St. Gallen personlich diese Auszeich-
nung zu empfangen und zu bedanken.

Nach dreissig Jahren in Buenos
Aires, immer als Webereileiter, in einer
heute kleinen, aber modern eingerichte-
ten Buntweberei (Manuseda SA), habe
ich leider mit meinen Semesterkollegen
der Webschule den Kontakt vollstindig
verloren. Hiermit mochte ich sie alle
griissen: Dorli  Hofbauer, Walter
Camenzind, Peter Bussinger, Bruno
Gemperli und Gerd Maurer, in der
Hoffnung, dass sich alle guter Gesund-
heit erfreuen konnen.

Auch eine Anerkennung mit Dank-
barkeit an unsere Lehrer und Meister,
Herrn K. Pfister, A. Bollmann, P. Heim-
gartner, A. Itten, Herrn Miiller und alle,
die damals in der Textilfachschule mit-
geholfen haben.

Mit freundlichen Griissen
Max Brithlmann Jr.

c¢/o Manuseda SA
Ramos Mejfa 855

1405 -Buenos Aires
Argentinien Wl

Leser-Zuschrift zum Artikel von
Beatice Koller «Interne Kommu-
nikation» (mittex Nr. 6/1991)

Ein erprobtes Mittel, um den berechtig-
ten Forderungen nach guter interner
Kommunikation nachzukommen, ist
die Institutionalisierung von besonde-
ren Mitarbeitergesprachen. Diese die-
nen zusatzlich zur Information und
Kommunikation der Leistungsbeurtei-
lung und damit verbunden der Lei-
stungsverbesserung. Dabei ist zu be-
achten, dass sie die Regeln der wechsel-
seitigen Kommunikation berticksichti-

gen, was heisst, dass vor allem der Mit-
arbeiter sprechen soll, wahrend der
Vorgesetzte durch «aktives Zuhoren»
dem Gesprich folgt.

Diese neue Art von Mitarbeiterge-
spriachen ist heute noch wenig verbrei-
tet. Sie bedingt eine eingehende Schu-
lung des Kaders. Es hat sich auch als
vorteilhaft erwiesen, wenn das Konzept
und die festzulegenden Regeln von
einer Gruppe, die moglichst alle Be-
reiche der Unternehmung abdeckt,
erarbeitet werden und nicht etwa von
einer anderen Firma ibernommen
werden.

Gute Information und Kommunika-
tion, die ohne Zweifel auch zu ver-
besserten Leistungen der Mitarbeiter
flihren, geh6ren zum Fiihrungsinstru-
mentarium einer modernen Unterneh-
mung. Wenn sich die positiven Auswir-
kungen von Mitarbeitergesprachen
auch nicht liber Nacht einstellen wer-
den, so tragen sie doch Wesentliches zur
Unternehmungskultur eines Unter-
nehmens bei; zu einer Unternehmens-
kultur, die den Erfolg im heutigen har-
ten Konkurrenzkampf sichert.

Dipl. Ing. ETH Reto E. Willi
Unternehmensberatung, 6340 Baar W

SVT-Weiterbildungskurse
1991/92

2. Kurs
ITMA-Riickschau -
Facts und Trends

Organisation:

SVT, Piero Buchli, 9240 Uzwil
Leitung:

Piero Buchli

Ort:

Schweizerische Textil-, Bekleidungs-
und Modefachschule

9630 Wattwil (STF)

Tag:

Freitag, 18. Oktober 1991
9.15-ca. 16.30 Uhr



Programm:
- ITMA als Standortbestimmung fiir
den Textilunternehmer
Bruno Bolliger, Geschéftsleitung
der Spinnerei Weberei Dietfurt AG,
Biitschwil
- ITMA-Riickschau - Facts und Trends
- Vorwerk/Spinnerei
Josef Miiller, STF
- Spulerei/Zwirnerei
Hans Kappeler, STF
- Strickerei
Fritz Benz, STF
- Webereivorbereitung
Jirg Brunner, STF
- Weberei
Dr. Roland Seidl, STF
Mittagessen im Thurpark
- Computer-integrierte Fertigung in
der Textilindustrie (CIM)
Dr. Roland Seidl, STF
- Textilpriifung
Pierre Michel, Dipl. Ing. ETH,
Ziirich
- Textilveredlung
Adolf Schmid, STF und
Ernst Wagner, STF
- Internationale Messe fiir
Bekleidungsmaschinen (IMB)
«Highlights»
Walter Herrmann, STF
Kursgeld:
Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 190.-
Nichtmitglieder Fr. 230.-
Verpflegung und Pausenkaffee
inbegriffen
Anmeldeschluss:
Montag, 7. Oktober 1991 [ |

Hauptthemen
fur die Monate

November:

- Weberei

- Leasing

- Technische Textilien

Dezember:

- Riickblick ITMA 91

- Wirkerei und Strickerei
- Mess- und Priifgeréte

Impressum

Herausgeber

Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten (SVT)
Ziirich

Wasserwerkstrasse 119, 8037 Ziirich

Telefon 01-362 0668, Postcheck 80-7280

Redaktion
Jiirg Rupp, Chefredaktor
Beatrice Koller, Redaktorin

~ Auslandskorrespondenten:

Pier Giuseppe Bullio, Milano
Geoff H. Crawshaw, Christchurch (NZ)
John B. Price, Lubbock, Texas (USA)

Standige Mitarbeiter:
Martina Reims, Koln
Helmut Schlotterer, Reutlingen

Adresse fiir

redaktionelle Beitrage

Redaktion mittex

Postfach, CH-8702 Zollikon-Station
Telefon 01-39202 03, Telefax 01-392 02 05

Redaktionsschluss:
10. des Vormonats

Abonnement und

Adressianderungen

Administration der mittex

Sekretariat SVT, Wasserwerkstrasse 119, 8037 Ziirich

Telefon 01-362 06 68

Abonnement-Bestellungen werden auf jedem Postbiiro entgegengenommen

Abonnementspreise
Fiir die Schweiz: jahrlich Fr. 56.-
Fiir das Ausland: jahrlich Fr. 68.-

Anzeigenregie und Promotion

ofazeitschriften

Bereich Fachpresse, Sagereistrasse 25, 8152 Glattbrugg
Telefon 01-809 31 11, Telefax 01-8106002
Inseraten-Annahmeschluss: 15. des Vormonats
Stelleninserate: 1. des Erscheinungsmonats

UK, Skandinavien, Israel

Robert G. Horsfield

Daisy Bank - Chinley

Via Stockport SK 12 6 DA /England
Tel.: 06637 502 42, Fax: 06637 50973

Herstellung
Neue Druckerei Speck AG, Poststrasse 20, 6301 Zug

VAl




Hannover

£ TSUDAKOMA

Nummetr Eins!

Unbestritten ist Tsudakoma die Nr. 1 im Webmaschinen-
bau. Weltweit !

Informieren Sie sich an der ITMA Uber die neusten
Entwicklungen. Zum Beispiel bei den Luftdiisenweb-
maschinen.

TSUDAKOMA Halle 13, Stand A14/B13

Tsudakoma Headquarters Europa:
Tekmatex France s.a. Lyon + Mulhouse

Vertretung Schweiz + Osterreich:

I Elsaesser Maschinenhandels AG
elsaesser cy-3422Kichberg

Tel. 034 / 45 23 02, Fax 034 / 45 40 03

PS:

Die Elsaesser Maschinenhandels AG stellt interessante Eigen-
produkte aus dem Bereich der Textilveredelung aus. Zu einem
Besuch auf unserem Stand B 08 in Halle 25 sind Sie herzlich
eingeladen.
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Bezugsquellen-Nachweis

Antriebselemente und Tribotechnik
WHG-Antriebstechnik AG, 8153 Riimlang, Telefon 01 817 18 18

Bander

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 4135 35

Telefax 064 414072 .
Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 044 2 17 77, Fax 044 20242,
Sager & Cie., 5724 Diirrenasch, Tel. 064 54 17 61, Tx 68 027 sagos ch
E. Schneeberger AG, 5726 Unterkulm, Telefon 064 46 10 70

Telefax 064 46 36 34

m Béander aller Art
Textiletiketten
B ey X

Huber & Co. AG

5727 Oberkulm
Telefon 064 463262, Fax 064 461573

Béander, elastisch und unelastisch

@ G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Tel. 062 97 37 37, Tx 981849, Fax 062 97 37 49
Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

®

Baumwollzwirnerei

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805
Telefax 062 86 13 15

=

=
m
o
>

Zitextil AG
Zwirnerei/Weberei
8857 Vorderthal Telefon 055 69 1144

Beschichtungen

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riiegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 6143 60

Bodenbeldage
Balz Vogt AG, 8855 Wangen, Telefon 055 64 35 22, Fax 055 64 49 00

Bodenbelage fiir Industriebetriebe

Repoxit AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 27 17 21

Schaffroth & Spati AG, St. Gallerstrasse 122, 8403 Winterthur,
Telefon 052 297121

Walo Bertschinger AG, Postfach, 8023 Zirich, Telefon 01 7404043,
Telefax 01 7403140

Breithalter
G. Hunziker AG
Ferracherstrasse 30
HUNZIKER 8630 Riiti

Telefon 055 315354
Telefax 055 314844

Chemiefaserverarbeitung

VSP Textil AG
8505 Pfyn

Tel. 054 652262
Telex 896 760

- Flockenfarberei
- Fasermischerei
- Streichgarnspinnerei

Chemiefasern

kesmalon ag

8856 Tuggen
Telefon 055 7817 17
Telefax 055 78 18 36
Telex 875 645

Siber Hegner Textil AG, 8022 Ziirich

Telefon 01 3867272, Telex 816 988 22 SH CH
Telefax 01 3832251/01 3831663

Textile Rohstoffe, Garne, Zwirne, Gewebe
Bekleidung

Si

I.C.I. (Switzerland) AG
Hochhaus zur Paime

Bleicherweg 33

8039 Ziirich Postfach

Telefon 01 2025091
Telex 815 375 ICIZ
Telefax 01 2028579

Arthur Kessler, Zwirnerei, 8855 Nuolen,
Telefon 055 64 12 17, Telefax 055 64 54 34

= N

Nufer & Co. AG, Verwaltung/Verkauf
Kasernenstrasse 40, 9100 Herisau, Telefon 071 5125 25

Miller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 86 15 55,
Telefax 055 86 15 28

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Telefon 055 67 13 21,
Telefax 055 67 14 94

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 2377 42

Beratung Textil-Industrie
H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 910 65 43

Beratung Textilmaschinen-Industrie
H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 910 65 43

Pliss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 99 11 11
Paul Reinhart AG, (Lenzing AG), 8401 Winterthur, 052 84 8181

Chemikalien fiir die Textilindustrie (Textilhilfsmittel)
Pliss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 99 1111

Dampferzeuger/Dampfkesselbau und Waschereimaschinen
Wamag AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 8304142

Dekor- und Zierbéander

Bandfabrik Breitenbach AG, Telefon 061 80 16 21, Telex 962 701
Telefax 061 80 19 91, 4226 Breitenbach

Effektzwirnerei
% Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

WEDA Telefax 062 86 13 15

Elastische Zwirne

kesmalon ag

8856 Tuggen
Telefon 055 7817 17
Telefax 055 78 18 36
Telex 875 645
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Elektronische Kettablassvorrichtungen

cxes

Elektronische Programmiersysteme
e Staubli AG
T Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
A UBLI Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 72513 88

Willy Grob AG
Ferrachstrasse 30, 8630 Riiti
Telefon 055 86 23 23, Telex 055 875 464, Fax 055 86 35 20

Elektronische Musterkreationsanlagen und Programmiersysteme

<

Etiketten jeder Art

Bally Band AG, 5012 Schonenwerd, Telefon 064 4135 35
Telefax 064 414072
PAGO AG, vormals Papierhof AG
9470 Buchs SG, Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30
Sager & Cie., 5724 Diirrendsch, Telefon 064 54 17 61
Fax 064 54 34 15, Telex 981303

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

Etikettier-Systeme

PAGO AG, vormals Papierhof AG
9470 Buchs SG, Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30

Etiketten-Uberdruckmaschinen

PAGO AG, vormals Papierhof AG
9470 Buchs SG, Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30

Fachmaschinen

SSM.
X

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
Telex 826904 Telefax 01/7253471
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Farbgarne/Farbzwirne

Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 7 37 11
Fax 07473791

Férberei AG, 4914 Roggwil/BE
Telefon 063 48 12 48, Telefax 063 49 36 77
Telex 982690

B

Gugelmann

Filtergewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 2377 42

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riiegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 6143 60
Tata AG, Gotthardstr. 3, 6300 Zug, Tel. 042 23 4141, Telex 868 838

FELUTEX AG

Gabelstapler

Am Landsberg 25
CH-8330 Pfaffikon
Telefon 01 950 20 17
Telefax 01 950 07 69

Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 45 0145

Garnmercerisation und Farberei

Niederer + Co. AG
9620 Lichtensteig

Telefon 074737 11
Fax 074 73791

Garne und Zwirne

Farberei AG, 4914 Roggwil/BE
Telefon 063 48 12 48, Telefax 063 49 36 77
Telex 982690

Gugelmann

Hoéhener & Co. AG, Zwirn- und Garnhandel
Industriestrasse 15, 9056 St. Gallen
Telefon 071 314243, Telefax 071 314264

Domizil:
Hurter AG TMC, Talackerstrasse 17
INDUSTRIEGARNE 8125 Glattbrugg
Postfach Tel. 01 829 22 22, Telex 825458 huag
CH-8065 Ziirich Telefax 01 8292242

9425 Thal
Telefon 071 441151
Telefax 071 441156

Viscose-Garne fiir Weberei und Stickerei, gezwirnt und geférbt

C. BEERLI AG

Férberei und Zwirnerei

8856 Tuggen
kesmalon ag r:oinor
Telefax 055 78 18 36
Telex 875 645
o Zinkmattenstrasse 38 Postfach 320

D-7800 Freiburg/Breisgau

Garnfabrik Rudolf Schmidt KG Telex 772622 maga d

9001 St. Gallen
Telefon 071 206120
Telex 883507
Telefax 071 2369 2

Aktiengesellschaft

Postfach 645, 8065 Zlirich
Textil & Mode Center

Tel. 01 82922 66, Telex 825 455
Telefax 01 829 27 05

Ernst Obrist Aq

R

Richard Rubli, 8805 Richterswil
Telefon 01 784 15 25, Telefax 01 785 00 62

Aktuelle Garne flir Mode, Heimtex und Technik

Postfach 290

8401 Winterthur
Telefon 052 235778
Telefax 052 235305

Baumwollgarne
Mischgarne
Ne 8 bis Ne 140

SETHOS AG

Triimpler + S6hne AG
8610 Uster

Telefon 01 940 2144
Telex 59 350 TSU

VSP Textil AG - Flockenférberei
8505 Pfyn - Fasermischerei

Tel. 054 65 22 62 - Streichgarnspinnerei
Telex 896 760




4.2

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

WEDA  Telefax 062861315
Generalvertretung der
Spinnerei Murg AG
TMC Textil & Mode Center,
& 8065 Ziirich
ZIEGLERTEX 7018292725 Telex 825636 zit

Telefax 0182927 24

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 073 312121/22, Fax 073 3146 10
Handel mit séamtlichen Garnen - speziell modische Garne

Brandlin AG, 8645 Jona, Telefon 055 28 32 21, Telefax 055 28 33 71
Arthur Brugger, Seestrasse 9, 8274 Gottlieben
Kammgarne GRIGNASCO + BW-Garne VALFINO
Tel. 072 69 16 55, Telex-Nr. 88 22 80 brtx, Fax 072 69 2123
Copatex, Liitolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 042 36 39 20 oder 042 36 1044
Fax 042 3694 77, Telex 862 136
Fritz Landolt AG, Néafels, Telefon 0568 36 1121
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33
Telex 826 203, Fax 01 8302367

Glasgewebe
Glastex AG, 8810 Horgen, Telefon 01 72545 49

Gummibander und -litzen fiir die Wasche- und Bekleidungsindustrie

JHCO JHCO ELASTIC AG, 4800 Zofingen
ELASTIC

Telefon 062 5224 24

Telefax 062 5116 62
Handarbeitsstoffe
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 811104, Fax 071 814093

G. Kappeler AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 97 37 37, Tx 981849, Fax 062 97 37 49

Hakelgalone, elastisch

@ G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Tel. 062 97 37 37, Tx 981849, Fax 062 97 37 49

Handstrickgarne
% Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982805

WEDA Telefax 062 86 1315

Hiilsen und Spulen

.r Theodor Fries & Co. Telefon 0043-5522-44635

Postfach 8 Telex 52 225 fries a
Vertretung CH:

A-6832 Sulz Telefax 0043-5522/446355

Gebr. Iten AG, 6340 Baar, Telefon 042 314242, Fax 042 314243
PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 7147 71

Kundert AG, 8714 Feldbach, Telefon 055 42 28 28

Gretener AG
6330 Cham
Telefon 042 4130 30, Telefax 042 4182 28

Hydropneumatische Zarnpuffer fiir Schiitzenwebmaschinen

ZAMA AG

Talacker 50

CH-8001 Ziirich

Telefon 01 22135 25, Telex 8126 81, Fax 01 22129 05

lonisatoren

Rutter & Eichholzer AG, 8712 Stafa
Tel. 01 926 26 19, Fax 01 926 68 40

Jacquardmaschinen
.o Staubli AG
T Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
AUBLI Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 72513 88

Jacquardpapiere und Schaftfolien aller Art
AGM AG Miiller

AGM 8212 Neuhausen a. R.

- Telefon 053 22 1121, Telex 897 304
AGMULLER Fax 053 2214 81
Kantenbilder

Gebrlider Honegger AG, Sackstrasse, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 3953

Kantendreher-Vorrichtung

Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01727 2111
Telefax 01 727 24 59

HORGEN Tclex826924

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Gebrilider Ouboter AG
CH-8700 Kiisnacht ZH
Telefon 01 910 1122, Fax 01 910 66 29

Sibille Tubes
Spiralhilsenfabrik
Der gute Kern CH-6418 Rothenthurm
L Telefon 043 4516 16
ruooen Qo Telefax 0434516 21
W m Schnellspinnhiilsen

Hartpapierhiilsen Texturierhiilsen

CH-6313 Menzingen, Gubelstrasse
Telefon 042 5212 82, Fax 042523113

caprex htlsen

Hilsenfabrik Rupperswil

Industriestrasse 2, Postfach
CH-5102 Rupperswil
Telefon 0041 64 47 4147
Fax 0041 64 47 2455

Telex 981 346 hr

Fabrikation von Kartonhllsen fiir die aufrollende Industrie.
Postversandhilsen und Klebebandkerne.

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 7147 71
Hans Senn AG, 8330 Pféffikon, Telefon 01 950 12 04, Fax 01 95057 93

Ketten und Kettenrider

Gelenkketten AG, Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz
Telefon 042 64 33 33, Telefax 042 64 46 45

Kettfadenwachter

Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 2111
Telefax 01 727 2459

HORGEN Tclexs826924

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Kratzengarnituren

ﬁ

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

Graf + Cie AG

8640 Rapperswil

Telefon 055 217111

Telex 875523, Fax 055 2172 33
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Lagergestelle

G5 SCHAFER
L emag hermag,/  /

Lager-, Betriebs- und Biroeinrichtungen
CH-8213 Neunkirch, Tel. 053 6114 81, TIx. 89 70 86, Fax 053 6136 68

Lagerungselemente fiir Textilmaschinen

SRO Kugellagerwerke
J. Schmid-Roost AG
St. Jakobstrasse 87
9008 St. Gallen
Telefon 071/2544 71
Fax 071/255077

[FA\E

Textilmaschinen-
zubehdr

Lamellen

Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 017272111
Telefax 01 727 24 59

HORGEN Telex826924

Mess- und Priifgerite

DHUHI' Siegfried Peyer AG

peyerelectronics
E3 zellweger uster

8832 Wollerau
Telefon 01 784 46 46, Telefax 01 784 45 15

Zellweger Uster AG
8610 Uster

Telefon 01 9432211
Fax 940 59 08

Nadelteile fiir Textilmaschinen
Christoph Burckhardt AG, 4019 Basel, Telefon 061 65 44 55

Néahzwirne

Arova Mettler AG, 9400 Rorschach, Telefon 071 413121
Telefax 071 413120
J. Diirsteler & Co. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 93216 14
Gutermann + Co. AG, 8023 Ziirich, Telefon 01 20105 22, Telex 815 649
Fax 012013857
Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 28 10 21, Telefax 056 28 22 70
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33
Telex 826 203, Fax 01 8302367

e, /02, /% SCHARER SCHWEITER METTLER AG
7 CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
e Fax 01/7253471 Endaufmachungs-

SCHARER SCHWEITER METTLER AG Maschinen fiir Industrie - Nahzwirne

Paletthubwagen
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 450145

Priifinstitut fiir Textilien

NICOTEX Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig,
Telefon 074 737 11, Fax 074 7 37 91

Reifencord-Ausriistungen

cxen

Reinigungsanlagen fiir Spinn- und Webmaschinen

SOHLER
C AIRTEX

SOHLER AIRTEX GMBH
Postfach 1551 - D-7988 Wangen - West Germany
Telefon (07522) 79 56-0- Telex 732623 - Telefax (07522) 20412

Willy Grob AG
Ferrachstrasse 30, 8630 Riiti
Telefon 055 3115 51, Telex 875 748, Fax 055 86 35 20
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Schaftmaschinen
Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch

Telefax 064 611555

SrausLr

Schlichtemittel

Staubli AG

Seestrasse 20, CH-8810 Horgen

Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 7251388

Blattmann + Co. AG
8820 Wadenswil
Telefon 01 780 83 81-84
Telex 875552 blcw ch
Fax 01 7806871

Blattmann

“ -+ CoAG
Schmierstoffe und Antriebselemente

WHG-Antriebstechnik AG
Glattalstrasse 844 Telefax 01 8171292
Tel.01 8171818 Telex 828922
CH-8153 Riimlang - Ziirich

Seiden- und synthetische Zwirnereien
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Optimen

Seng- und Schermaschinen

L0

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
Telex 826904 Telefax 01/7253471
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Sam. Vollenweider AG, 8810 Horgen, Telefon 01 7255151

Spindelbander

Habasit AG

habasrt/ Rémerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel

Telefon 061 71170 70, Fax 061 71176 34

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 218171/ Telefax 055 27 6173

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER
—————
ANTRIEBS-TECHNIK

RATTIN

Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Ziirich
Telefon 01 25110 62/Fax 01 26104 26

Spindeln

Spindel-, Motoren- und Maschinenfabrik AG

SMM
Seestrasse 102

Telefon 01 940 1123

Telex 826 106 smm ch
CH-8612 Uster Telegramm spindelus uster
Schweiz/Suisse/Switzerland Telefax 01 940 66 23

ST R
[FA\E

SRO Kugellagerwerke
J. Schmid-Roost AG
St. Jakobstrasse 87
9008 St. Gallen

Telefon 071/2544 71 Textilmaschinen-
Fax 071/255077 zubehér
Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
Telex 826904 Telefax 01/7253471
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

, 1 / 4 %, 4
<
% ¢
SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Stramine
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 811104, Fax 071 814093



Stickereien

AGM AG Miiller, 8212 Neuhausen a. R., Tel. 053 22 1121, Telex 897 304
Fax 053 22 14 81

Strickr hinen/Wirk hinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Telefon 025 8120 51

Stiickfarberei
Féarberei AG Zofingen, 4800 Zofingen g
Telefon 062 5212 12, Telefax 062 52 32 24 E
Telex 981978 Guge|mann

Tangentialriemen

Habasit AG

habasrt/ Romerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel

Telefon 061 7117070, Fax 061 71176 34

RATTIN
Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Ziirich

SIEG:EIN,G Telefon 01 2511062/Fax 01 26104 26

Technische Garne

4.2

WEDA

Technische Gewebe

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 6143 60

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805
Telefax 062 86 13 15

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 2377 42

Technische und personelle Dienstleistungen fiir die Textilindustrie

= Baarerstrasse 36, CH-6300 Zug
SERVICE
AG

Telefon 042 22 3033
Textilmaschinen-Handel
Zircherstrasse 262, Postfach 34

Telefax 042 221049
.
Bertscn'nger CH-8406 Winterthur/Schweiz

Telex 8649 13
Bertschinger Texilmaschinen AG
Telefon 052 22 45 45, Telefax 052 22 5155, Telex 896 796 bert ch

Heinrich Bréagger

Textilmaschinen

9240 Uzwil

Telefon 073 5133 62, Telex 883 118 HBU
— Telefax 073 513363

H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 910 65 43
Tecontrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091 4477 63

Textilmaschinendle und -fette

Aseol AG

3000 Bern 5

Telefon 031 257844
Telefax 031 26 24 60

Transportbander und Flachriemen

Habasit AG
Antriebs- und Transportelemente

habasit S nomersiasss 1 ez et beset
LEDER

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 218171/ Telefax 055 276173

ANTRIEBS-TECHNIK

RATTIN

Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zirich
Telefon 01 2511062/Fax 01 26104 26

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riiegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 6143 60

G. Hunziker AG

Ferracherstrasse 30

8630 Rti

Telefon 055 3153 54, Telefax 055 3148 44

HUNZIKER

Edak AG, 8447 Dachsen, Telefon 053 202 111, Telefax 053 29 63 70

Tricotstoffe

Armin Vogt AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 92
Chr. Eschler AG, 9055 Biihler, Telefon 071 93 10 33, Telex 77 671,
Telefax 071 93 28 18

Unternehmensberatung
Dipl. Ing. ETH Reto E. Willi, Frohburgweg 7, CH-6340 Baar,
Telefon 042 3195 80, Telefax 042 3152 83

Vakuumgarndampfanlagen
r‘

Webeblatter fiir alle Maschinentypen

STMUFRACHER,

8762 Schwanden, Tel. 058 8135 35
Webeblitter

Telefax 058 8137 67, Telex 875 459
Gross Webeblattfabrik AG, 9465 Salez
Telefon 085 75158, Fax 085 763 13

Xorella AG
5430 Wettingen
Telefon 056 26 49 88

Telefax 056 26 02 56
Telex 826 303

Webgeschirre
Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 7272111
Telefax 01 727 2459
HORGEN  Telex826924
Webmaschinen

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

<

Gebrlider Sulzer Aktiengesellschaft
Produktbereich Webmaschinen
8630 Riiti (Zurich) Schweiz

Telefon 055 332121

Telefax 055 313597

Telex 875 580 surch

SULZER RUTI

Weblitzen

Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 7272111
Telefax 01 727 2459

HORGEN Telex826924

Webschiitzen/Einfadler
Gebriider Honegger AG, Sackstrasse, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 3953

Wellpappe-Verpackungen

BOURQUIN

Wellpappenfabriken

Verkaufsbiiro

8048 Zlirich

Telefon 01 43213 22
Telex 822 216
Telefax 01 43233 20

Lande Wellpappen AG, 5102 Rupperswil

Telefax 064 47 27 30, Telex 982 180, Telefon 064 47 2571
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Zubehor fiir die Spinnereimaschinen

LEDER Beltech AG
TRANSPORT- UND PROZESSBANDER 8640 Rapperswil
e — Telefon 055 218171/ Telefax 055 27 6173

Hohlspindeln, Zubehor fiir Spinnereimaschinen
Lagerungselemente fiir Textilmaschinen

Graf + Cie AG, 8640 Rapperswil, Tel. 055 217111, Fax 055 2172 33

Zubehor fiir Webmaschinen
Jacober Mollis, 8753 Mollis, Telefon 058 34 23 23

Zubehor fiir die Texturierung und Verwirbelung

K
/ {ABNEIE ﬁ I!?AI{TNER

SRO Kugellagerwerke
J. Schmid-Roost AG
St. Jakobstrasse 87
9008 St. Gallen
Telefon 071/2544 71

Fax 071/255077 zubehor

[FAE

Textilmaschinen-

Stellengesuche

Praxis- und verkaufsorientierter

Textilkaufmann (34 Jahre)

sprachgewandt (D/E/F/1/P) mit gut fundiertem Allgemein-
und Fachwissen sucht eine neue dauerhafte Herausforderung.

Angebote an Chiffre-Nr. 5275
ofa Zeitschriften, Sagereistrasse 25, 8152 Glattbrugg

KONKURSVERKAUF

Im Namen und fiir Rechnung des Konkursverwalters verkaufen wir ab sofort
die gesamte Betriebs-und Geschaftsausstattung sowie Roh-und Fertigware,
der

Tuchfabrik Tuchmacher
Ditschke Klemm Wenzel GmbH & Co. KG
7907 Langenau/Wiirtt.
total ca. 1000 Pos. u. a. Streichgarn-Spinnerei, Weberei-Vorbereitung, Webe-
rei mit 38 Dornier GW8/S, Bj.70-87, Farberei, NaB-und Trockenappretur, ca.
40to Garne, 50to Wolle, 30000 m Fertigware etc. Besichtigung nur nach Ver-

einbarung. Zentrale:

Karner & Partner GmbH
Postf. 1162 . D-6501 Nieder-Olm . West Germany

Tel. 06136/5076 - Telex 4187663 karn d
Fax 06136/5475
Geschaftsstelle Sud:

Rathausstrafle 1 - D-8025 Unterhaching

Tel. 089/6116141 - Fax 089/6116105
Geschéftsstelle Ost:
Am Hopfenberg 8 - 0-5082 Erfurt - Tel. 0037/61/36092 .

Niederlassung Osterreich:
Korblergasse 100 - A-8010 Graz
Tel./Fax 0043/316/35544
Internationale Industrie-Auktionen - Unternehmens-Auflésungen
Gewerbe-Immobilien - Nieder-Olm/Mainz, Unterhaching/Miinchen, Erfurt, Graz

Stellenangebote

Auch als Wiedereinsteigerin
sind Sie uns sehr willkommen. ..

Denn wir suchen flir unser Textillaborin Dietikon eine ein-
satzfreudige und zuverléssige

Labor-Mitarbeiterin

Zu lhren Aufgaben gehdren das selbstandige Vorbereiten
und Durchfiihren von textilchemischen und -physikali-
schen Analysen, das Auswerten und Beurteilen der Ergeb-
nisse sowie das Abfassen von Berichten fiir die zustéandige
Marketingabteilungen.

Wir stellen uns vor, dass Sie eine Laboristinnenlehre absol-
viert haben und Uber textile Grundkenntnisse verfligen
oder dass Sie aus der Textilbranche kommen und sich mit
Vorteil auf zusétzliche Laborerfahrungen stiitzen kénnen.
Ohne diese werden Sie selbstverstandlich sorgfaltig durch
uns eingearbeitet. Ausserdem sollten Sie Freude haben,
sichineinkleineres Team zu integrieren und eine motivierte
Arbeitseinstellung mitbringen.

Der Arbeitsplatz befindet sich im /ndustriegebiet Dietikon,
ca. funf Gehminuten vom Bahnhof Dietikon entfernt.

Wir freuen uns, Sie kennenzulernen und bitten Sie, die
Bewerbungsunterlagen an Herrn M. Lienhard von der
Personalabteilung zu schicken.

MIGROS-GENOSSENSCHAFTS-BUND
Personal und Ausbildung, Limmatstrasse 152, 8005 Zirich
Telefon 01 277 2111

Textildisponentin

mit 3jahriger Erfahrung nach der Textilfachschule im
Bereich Warenbeschaffung, Terminwesen, Logistik. Sucht
sich zu verdndern, um Neues dazuzulernen.

Chiffre 167.5272 GL,
ofa Zeitschriften, Sagereistrasse 25, 8152 Glattbrugg

Zur Ergénzung des Teams Marke-
ting Fertiggewebe suchen wir

Textil-Disponenten

Ihr Aufgabenbereich umfasst die
Disposition von Rohgeweben und
Aufristauftragen, Lagerbewirt-
schaftung Fertiggewebe, Verwal-
tung und Terminliberwachung,
Organisation.

Sie sind Textildisponent, Textilkauf-
mann, Textilassistent mit Erfahrung
in Veredelung.

Wir bieten eine interessante und
selbstandige Tatigkeit und freuen
uns tUber Teamgeist und Verantwor-
tungsbereitschaft, die gelebt wird.

lhre Bewerbungsunterlagen oder
Ihren Anruf richten Sie bitte an:

Weber & Cie. AG
Textilwerke, 4663 Aarburg
Telefon 062-4132 22

z.Hd. Herrn P A. Fischer
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ZWICKY

Wir sind ein bedeutendes Schweizer Textilunter-
nehmen, der Tradition verpflichtet, aber trotzdem
innovativ und leistungsfahig.

Zur Betreuung und Beratung unserer vielschichtigen
Schweizer Kundschaft im Bereich Handel und der
ndhfadenverarbeitenden Industrie, vorwiegend im
Raume Zlrich-Ostschweiz, suchen wir einen(e)

Aussendienst-Mitarbieter(in)

Sie sind kontaktfreudig, kooperativ, an selbstdndiges
Arbeiten gewdhnt und haben textile und wenn mog-
lich auch nahtechnische Kenntnisse sowie admini-
stratives Verstandnis.

Wir bieten ein konkurrenzfdhiges und anwendungs-
spezifisch optimiertes Ndhseiden-und Ndhfadenpro-
gramm, zeitgemasse Saldrierung und Spesenver-
gltung, zweckorientierte betriebsinterne Ausbildung
und aktive administrative Verkaufsunterstiitzung.
Spricht Sie diese Tatigkeit an? Unser Herr R. Bach-
mann erteilt Ihnen gerne weitere Auskunft. Wir
sichern lhnen volle Diskretion zu.

Zwicky & Co. AG

Zwirnerei, Farberei, Nahfadenfabrik
8304 Wallisellen, Telefon 01-830 46 33,
Fax 01-830 2367

£ SCHNEEBERGER AG

Fir unsere moderne, zukunftsorientierte Band-
weberei suchen wir eine(n)

Textilfachmann/Textilfachfrau

der/die, nach entsprechender Einarbeitung,
selbstandig die Bereiche Disposition, Kalkula-
tion, Musterung usw. flr die gesamte Fabrika-
tion bearbeitet.

Die dusserstvielseitige, zum Teil EDV-untersttitz-
te Tatigkeit, bedingt eine aufgeschlossene und
initiative Personlichkeit, die Freude hat, sich in
einem kleinen Team zu integrieren.

Wenn Sie sich angesprochen fuhlen, freuen
wir uns auf Ihr Telefon oder |hre schriftliche
Bewerbung an Herrn J.U. Schneeberger oder
Herrn J. Klaus.

E. Schneeberger AG
Bandfabrik, 5726 Unterkulm
Telefon 064-461070

Unser Auftraggeber ist eine solid fun-
dierte, fihrende Bandfabrik in der Zen-
tralschweiz. Im Zuge des Ausbaues der
Verkaufsorganisation suchen wir einen

Textilkaufmann als
Verkaufsassistenten

Aufgabenbereich:

- Offertbearbeitung bis Auftrags-
abschluss

- Kalkulation

- Verkauf und Beratung per Telefon

- Marktbearbeitung

- Aussendiensttatigkeit CH/Europa

- Projektaufgaben

Anforderungen:

- fundierte kaufméannische
Kenntnisse

- technisches Verstandnis

- Sprachkenntnisse in Englisch,
Italienisch und Franzosisch

- Teamfahigkeit

- Alter 25-35 Jahre

Gerne erwarten wir |hre Kontaktauf-
nahme oder schriftliche Bewerbung.
Anschliessend informieren wir Sie
Uber weitere Einzelheiten. Diskretion
ist selbstverstandlich.

OO OO OO OO OO OO OO O O

Gesprachspartner: Ch. Nufer, Herisau

Referenz: 2111

Zollinger + Nufer
Unternehmensberatung AG

8810 Horgen, Seestrasse 163, Tel. 01/7257373
9100 Herisau, Kasernenstr. 40, Tel. 071/515122

|

Mitglied LLL.0)

Schweizerische Vereinigung
der Unternehmensberater
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- Wie kann

der Wirkungsgrad in lhrer
Zettlerei/Weberei erhoht

werden?

Sie benétigen an lhrem Zettelgatter eine
gleichmassige, prazise Garnfithrung und
genau dafiir hat 0-Z2° die richtige Losung.
Montieren Sie unsere Dammung an lhr Gatter.
Resultat:

Gleichbleibende verbesserte Qualitat und
hoéherer Wirkungsgrad fiir alle Garne, egal
ob Sie Kunst- oder Naturfasern verarbeiten.
Der Einsatz der O-Z°-Garnkontrolle in der
Zettlerei garantiert gleichzeitig einen er-
hoéhten Wirkungsgrad in der Weberei.

Vorteile des 0-Z°-Garnkontroll-Systems
® Weichere Uberginge
o erhoéhter Wirkungsgrad
® verbesserte Qualitat
® hohere Produktivitat
e weniger Garnbriiche
® kein Unterhailt,
keine Ersatzteilhaltung

ITMA 91' Hannover Unser System basiert auf dem Gravitatsprinzip,

bedient sich der Erdanziehungskraft und garan-
Ha"e 18/OG Stand A39 tiert einen egalen Garneinsatz und perfekte
Wickel.

Das O-Z®-Garnkontroll-System wird von nam-
haften Textilunternehmen weltweit genutzt.
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otto zollinger, inc.
Postfach 7 Post Office Box 5076
9403 Goldach SG Spartanburg, S.C. 29304
Switzerland FoanA™ Telephone (803) 579-1300
Telefon 071 414539, Fax 071 414549 Telefax (803) 579-4994

Otto Zollinger International AG
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