Zeitschrift: Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung im
deutschsprachigen Europa

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten
Band: 98 (1991)

Heft: 5

Heft

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 08.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

0 4 A8

- mittex

Mai 1991 Schweizerische Fachschrift fiir die Textilindustrie

SOHLER AIRTEX GMBH
Postfach1551 D-7988 Wangen - Wj'tGer RMANY




Leicht —
schlagfest -
bestandig

gegen
Korrosion

WAREN-
BAUME

aus
glasfaserverstarktem
Kunststoff

mit Korundstreifen
fur sichere
Stoffmitnahme e e R

Verkauf HCH. KUNDIG + CIE. AG
Schweiz/FL Textilmaschinen und Technisches Zubehor
Vorarlberg: 8620 Wetzikon, Postfach 1259

Telefon 01 930 79 79, Telex 875 324

Telefax 01 930 66 01




Herausgeber/Inhalt

Organ der Schweizerischen Vereinigung
von Textilfachleuten (SVT), Zirich

Mai 1991
Erscheint monatlich
98. Jahrgang

Internationale Féderation von Wirkerei- und Strickerei-
Fachleuten, Landessektion Schweiz

Leitfaden

Technische Textilien

Vielseitige Zellulosefaser 4
Wie schiitzen sich Berufsleute vor Kalte, Wind

und Wetter? 4
Neue Resolutionen der CEN TC 248 5
Technische Textilien von Flachstrickmaschinen 6
Karl Mayer an der «Techtextil» 9
Antibakterielle Vliesstoffe 10
Textilien statt Beton 11
Portrit des SVG 13
Neue Ideen zur Konfektionierung von

flexiblen Containern und Schlauchfiltern 13

Bekleidung und Konfektionstechnik

IMB KoIn, verlasslicher Gradmesser

flir technische Innovationen 15
Lectra Systémes an der IMB 17
CIM-Ausbildung fiir die Textilindustrie 18
Im Hintergrund aktiv 21
Marktanpassung bei Microdynamics 23

Mico-Data, ein neues Konzept im BDE-Bereich 24
Flexibilitdt und Transparenz in der

Bekleidungsindustrie 26
Uber Dienstleistung zum Produkt 26

Wollwaschmaschinenhersteller
wagt sich in den Baumwollbereich 27
Systempaletten flir wassergefdhrdende Stoffe 27

Wirkerei und Strickerei

Swisscut 2000 Bandschneidemaschine 28

Modische Bonbons versiissen das weibliche Outfit 28
Kiinftig weniger Besucher auf Textilfachmessen 29

Unternehmensberatung

Praxisorientiertes Logistik-Management 32
Kaderschulung und Beratung im Aufwind 35

Wirtschaftspolitik )
Protektionismus hat kurze Beine 35

Wirtschaftsnachrichten

Aktivitat in der Welt-Textilindustrie bleibt gedampft 36
Bundespatentgericht bestdtigt Babcock-Patent 36
Textilkonjunktur 1990 der BRD 37

mittex

Schweizerische Fachschrift fiir die Textilindustrie

Marktberichte

Freier Wollmarkt sucht sein neues Niveau 40
Marktbericht Wolle 41
Marktbericht Rohbaumwolle: Kassensturz 42
Tagungen und Messen

Heimtextil America 44
geotechnica Koln 1991 44

Ausstellungen
Faszinierende Vielfalt der schweizerischen

Textilindustrie 45
Firmennachrichten _
Weitere Verkaufserfolge fiir Sohler Airtex 48
Sulzer Riiti Projektilwebmaschinen fiir grossten
Denimweber in Mexiko 48
Der 200. Uster Sliverdata ging nach Taiwan 50
Umfangreiches Investitionsprogramm ersetzt
konventionelle Rotorspinnerei 50
Saurer engagiert sich in Plauen 51
Neue Markenstrategie von Rhone-Poulenc 51
Frottierwasche im Test: Qualitdt gewinnt! S
Vietnams erste Sackfabrik fiir Ventilsacke 52
Geschiftsberichte
Eskimo hat gut lachen 52
Aus- und Weiterbildung

Rieter Geschenk an die ETH Ziirich 53
Verbande

Junge Talente und Schweizer Stoffe 54
Wiinsche an Textilmaschinenbauer und
Leitsystemanbieter 55
Fachbeirat «Qualitditsmanagement in der

Textil- und Bekleidungsindustrie» gegriindet 56

GVT-Info
Schweizer Stoffe in Kalifornien 57

«Dialog Textil - Bekleidung DTB» 58
Jahresbericht 1990 59
SVT-forum

Die mittex, mehr als nur eine Zeitschrift 61
Mitgliedereintritte 61
Voranzeige 62

Impressum



Textile Prisfungen sind unser Allfag.
Nutzen auch Sie die Erfahrung

unseres Spezialistenteams.
NICOTEX- Labor

Nederer + 0. A5~
EH-%ZO Lichtensteig |
W07
Fox 0747 37 9—1_

s

ASCOTEX, BURNLEY (GB)

Textil-Keramik

Gewobene und gedruckte Etiketten.

Transflock-, Leder- und Kunststoff-Etiketten.

Textile Bander

fur den technischen- und den Dekor-Bedarf.

Ihr Spezialist:

Bally Band AG, CH-5012 Schonenwerd

Telefon 064/41 35 35, Telex 981 549, Telefax 064/41 40 72

ab Lager und als Spezialanfertigung

\BALG

Bereich: Industriebedarf, Postfach 4, 5745 Safenwil
Telefon (062) 99 94 99
Fax (062) 9994 88, Telex 981934

liefert fir héchste
Qualitatsanspriiche

feine und feinste Zwirne aus Baumwolle im Bereich
Nm 100/2 (Ne 60/2) bis Nm 270/2 (Ne 160/2) in den
geldufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen fir
Weberei und Wirkerei/Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071/4412 90, Telefax 071/44 29 80

TRICOTSTOFFE

bleichen
farben
drucken
ausristen

E. SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG
8320 FEHRALTORF TEL. 01-9541212

. SWISS
FABRIC

Elastische Bander, gewoben

und geflochten.
Elastische Kordeln

und Hakelgalonen.

G. Kappeler AG
Qeka Postfach

CH-4800 Zofingen

Tel. 062 /97 37 37

Fax 062 /97 3749



Leit-faden

Die Arbeit eines Zeitungsmachers ist
spannender als jeder Krimi. Sie gibt
Einblick in viele Gebiete der Textil-
und Textilmaschinenindustrie. In der
Redaktion sammeln sich tdglich viele
Meldungen. Alle wollen gelesen und
gewichtet werden. In die Mitteilung
wirklich interessant? Hat sie einen
echten Neuigkeitswert? Ist sie fiir den
mittex-Leser auch - und das im buch-
stablichen Sinn - lesenswert? Dies sind
die wichtigsten Kriterienim Rennenum
einen Platz in der ndchsten Nummer.

Hier fdllt einem immer wieder das
gleiche auf: Die Meldungen aus dem
Ausland liberwiegen die Berichte der
Schweizer Textil- und Textilmaschinen-
industrie. Dabei wird doch auch in der
Schweiz geforscht, entwickelt und pro-
duziert. Die einheimische Textil-, Textil-
maschinen- und Bekleidungsindustrie
ist hauptsachlich im hochwertigen
Standard zu suchen. Viele eidgendssi-
sche Produzenten haben sich die
Nischenpolitik auf die Fahne geschrie-
ben. .

Also. Hier gibe es doch sicher viel
Neues, und damit Wissenswertes zu
schreiben. Warum féllt es denn so vielen
Unternehmen schwer, dariiber zu
berichten? Eine positive Meldung liber
eine Neuentwicklung, oder ein grosser

Verkaufserfolg macht sich doch besser,
als die dauernden Hiobsbotschaften,
die nicht unwesentlich zum aktuellen
Image der Schweizer Textilindustrie
beigetragen haben.

Fiirchtet man sich etwa davor, dass
ein vermeintlicher Konkurrent auf die
eigene Entwicklung aufmerksam wer-
den konnte? Vor ein paar Jahren habe
ich einmal geschrieben, dass heute
nicht mehr die Grossen die Kleinen,
sondern die Schnellen die Langsamen
tiberfliigeln werden. Wer zuerst kommt,
hat den Zeitvorteil, bis der Kopist
soweit ist. Dies gilt natlirlich nicht fiir
den wichtigen Bereich der Stoffanbieter
im Nouveautésektor.

Damit schliesst sich der Kreis um die
Meldung: Ist das Produkt zur Markt-
reife gelangt, muss es bekannt gemacht
werden, und das auf moglichst breiter
Basis. Nur so kann der Zeitvorteil opti-
mal geniitzt werden.

Lesen Sie doch im Anschluss an die-
sen Leitfaden meine Zeilen auf Seite 61
Vielleicht helfen diese beiden Kom-
mentare mit, die Kommunikationsar-
beit in Ihrem Unternehmen zu {iberden-
ken.

Jiirg Rupp H
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Vielseitige Zellulosefaser

Die Nachfrage nach zellulosischen Textilfasern wird im zunehmen-
den Masse auch durch 6kologische Uberlegungen beeinflusst, denn
gerade diese aus dem natiirlichen Rohstoff Holz gewonnenen Faser-
gattungen sind biologisch vollstandig abbaubar.

Mit einer Jahreskapazitdt von mehr als
125000 Jahrestonnen gehort die Len-
zing AG weltweit gesehen zu den gross-

ten vollintegrierten Viskose- und
Modalfaserherstellern.
Die zellulosischen Viskose- und

Modalfasern werden wegen ihrer hohen
Saugfahigkeit, physiologischen Unbe-
denklichkeit und Umweltfreundlichkeit
bei Hygieneprodukten wie z.B. Tam-
pons, Slipeinlagen, Babywindeln sowie
Inkontinenzprodukten eingesetzt. Wei-
tere Anwendungsgebiete finden sich in
der Medizin, der Kosmetik, im Haus-
halt und bei technischen Textilien, vor
allem als Beschichtungstrager. Lenzing
Modalfasern zeichnen sich durch hohe
Reinheit, leichte Verarbeitbarkeit, texti-
len Griff, hervorragende Bedruckbar-
keit sowie optimale Licht- und Farb-
echtheit aus.

Als Novitdten bezeichnet Lenzing
Feintiter aus Viskose bzw. Modal fiir

Gesamtansicht der Lenzing AG

a

dichtere und gleichmassigere Vlies-
stoffe. Dieser Vorteil kommt vor allem
in neuen  Vliesstoffverfestigungs-
technologien wie z.B. Spunlaced, zum
Tragen.

Die schwerentflammbare Viskosefa-
ser «Lenzing Viscose FR» wird fiir
Schutzbekleidung (Feuerwehr, Indu-
strie und Militdr), Mobelbezugsstoftfe,
Bettwische, Matratzeniiberziige aber
auch als Flammenbarriere bei Inter-
linern sowie fiir technische Artikel ein-
gesetzt.

Die Rontgenkontrastfaser Lenzing
Viscoray dient zur Markierung von
Tupfern, Kompressen und Operations-
hilfsmitteln im OP-Bereich.

Sehr erfolgreich verlduft die Pilotpro-
duktion der neuen Zellulosefaser

(NMMO-Prozess), die zum ersten Mal
auf der Techtextil einem breiten Fach-
publikum vorgestellt wird. Ein umwelt-
Losungsmittelspinnver-

vertragliches

Foto: Lenzing AG

fahren fiihrt zu einer neuen Fasergat-
tung, die wegen ihres Feuchtigkeitsauf-
nahmevermdgens, der erhOhten Festig-
keit sowohl im nassen und trockenen
Zustand als auch der biologischen
Abbaubarkeit alle Voraussetzungen
mitbringt, zur bedeutendsten indu-
striell hergestellten Zellulosefaser der
Zukunft zu werden.

Anwendungstechnische  Beratung
und Produktentwicklung sind ein
wesentlicher Bestandteil des Fasermar-
ketings. Deshalb pflegt das Unterneh-
men den intensiven Erfahrungsaus-
tausch und beurteilt die Veranstaltung
als brancheniibergreifenden Treffpunkt
fiir textiltechnische Innovationen.

Lenzing AG, A-4860 Lenzing B

Wie schiitzen sich
Berufsleute vor

Kalte, Wind und
Wetter?

Um sich bestmoglich vor Wind und
Wetter zu schiitzen, setzen im Freien
arbeitende Berufsleute vorwiegend auf
wirmeisolierende Bekleidung.

Ohne Unterkiihlung und einigermas-
sen trocken durch den Arbeitstag zu
kommen, hatte erste Prioritéat.

Es gelang jedoch mehr schlecht als
recht. Der KOrper war zwar gegen aus-
sen gut abgeschirmt. Gegen innen aber
hatte diese Abschirmung haufig unan-
genehme Folgen:

Ein dusserst unangenehmes, Kalte-
gefiihl entstand durch den Stau der Kor-
perfeuchte und dadurch wurde das
sensible, korpereigene Micro-Klima
gestort.
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Die Problemlésung

Die Chr. Eschler AG, ein Mitglied der
Swiss High-Tex Group, hat sich mit die-
sem Problem, mit dem viele Berufsleute
und Sportler im Alltag konfrontiert
werden, sehr intensiv beschaftigt. Die
Antwort bringt das EEC-System (Esch-
ler-Ergonomic-Clothing-System), wel-
ches nach folgendem Prinzip funktio-
niert: Ganz nach dem «Zwiebelsystem»
hiillt sich der Mensch, je nach Bediirfnis
oder Klimaverhaltnis, mehrschichtig in
seine Bekleidung.

Das EEC-System bedingt den Auf-
bau der Bekleidung von innen nach aus-
sen und unterscheidet drei Zonen fiir
ein gesundes Micro-Klima des Kor-
pers:

1. Die Leibwasche

Ein rasches Abflihren der Korper-
feuchte weg vom Korper ist notwendig,
damit kein Kaltegefiihl und kein Feuch-
testau aufkommen konnen.

2. Die Isolation
Eine hohe Warmeisolation wird durch

einen besonders konstruierten Micro-
faser-Flausch erzielt.

3. Der Schutz gegen die
Elemente

Dieser optimale Schutz ist winddicht,
wasserdicht und trotzdem wasser-
dampfdurchldssig. Der Korper bleibt
trocken und leistungsfahig. Das Prinzip
beruht auf konsequenter Anwendung
modernster Fasertechnik, mehrschich-
tigem Laminatverfahren und Mem-
bran-Bonding. Eingesetzt werden dabei
vorwiegend elastische Maschenwaren -
auch antibakteriell und flammhem-
mend ausgeriistete Stoffe.

Einsatzgebiete

Neben den vielseitigen Sportmdglich-
keiten wie Segeln, Surfing, Radsport
usw., wird das EEC-System auch im
Bereich der Arbeitsschutzkleidung ein-
gesetzt. Uberall dort, wo unter extre-
men Bedingungen, bei moglichst gros-
ser Bewegungsfreiheit, gearbeitet wer-
den muss, zum Beispiel in Kiihlhdu-
sern, beim Bahnpersonal, im Strassen-
bau, Hafenarbeitern usw., hat sich das
EEC-System bestens bewéhrt.

Chr. Eschler AG, Biihler
Mitglied der Swiss High-Tex Group B

Neue Resolutionen

der CEN TC 248

Am 26. und 27. Februar fand in Gent die 2. Sitzung der CEN TC 248
«Textilien und Produkte aus Textilien» statt. Im Rahmen dieses Tref-
fens der CEN TC 248 fanden auch Sitzungen der WG 1 «Physikalische

Eigenschaften» und WG 2 «Chemische Eigenschaften» statt.

Im CEN (Comité Européan de Norma-
lisation) TC 248 fiihrten Harry Leach,
UK, in der WG 1 Jutta Cardinal, D, und
inder WG 2 Peter J. Smith, UK, den Vor-
sitz.

Gesamthaft nahmen 60 Damen und
Herren aus 12 Liandern an diesen Sit-
zungen teil.

Die wesentlichsten Ergebnisse wur-
den in Resolutionen festgehalten und

fiir die Bearbeitung einzelner Aufgaben
Projektgruppen gebildet.

Resolutionen

Resolution 1

CEN TC 248 SC 1 erhiélt den Titel

«Brennverhalten von Textilien, textilen

Produkten und Textilien enthaltenden

Produkten».

Aufgabenbereich:

a) Normierung von Begriffen und Defi-
nitionen in Bezug zum Brennverhal-
ten.

b) Normierung von Priifmethoden zur
Beurteilung der  verschiedenen
Aspekte des Brennverhaltens von
Textilien, textilen Produkten und
Textilien enthaltenden Produkten,
die im Aufgabenbereich von gegen-
wirtig existierenden CEN TC’s
nicht enthalten sind.

¢) Vorbereitung von Klassifizierungs-
schemen, die eine Einstufung des
Brennverhaltens gestatten.

Resolution 2

Folgende ISO-Normen sind im UAP-

Verfahren zu libernehmen:

a) Nonwovens: ISO 9092, ISO 9073,
Teile 1 bis 4

b) Chemische Eigenschaften: ISO 105
(alle publizierten Teile; deutsche
Ubersetzungen miissen vorerst er-
stellt werden), ISO 811, ISO 4920
und ISO 9865 (wenn publiziert).

¢) Physikalische Eigenschaften: ISO
139, ISO 2313.

Resolution 3

Bildung von zwei neuen WG’s:

a) WG 3: Seile und Schniire flir die
Landwirtschaft. Leitung: Rui Mar-
ques (Eurocord).

b) WG 4: Beschichtete Textilien
(AFNOR wird einen Leiter bestim-
men).

Resolution 4

Fiir alle beschlossenen Arbeiten sind
verantwortliche Projektleiter zu
bestimmen, sofern nicht die Uber-
nahme von ISO-Standards im UAP-
Verfahren vorgesehen ist.
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Resolution 5

Die beiden WG 1 «Physikalische Eigen-
schaften» und WG 2 «Chemische Eigen-
schaften» werden in Subcommittees
(SC) umgewandelt.

Definition der Aufgabenbereiche:

SC 2: Normierung von Priifmethoden
flir physikalische Eigenschaften von
Fasern, Garnen und Flachengebilden.
SC 3: Normierung von Priifmethoden
fiir chemische Eigenschaften (inkl. Ver-
halten von Textilien beim Waschen und
Chemischreinigen, Farbechtheiten,
Farbmessung und Farbstoffcharakteri-
sierung).

Bildung von Arbeitsgruppen

In der WG 1 «Physikalische Eigenschaf-
ten» (neu SC 2) wurden verschiedene
Arbeitsgruppen gebildet mit dem Ziel,
bestehende jedoch liberholte ISO-Nor-
men zu iiberarbeiten bzw. neue CEN-
Normen vorzubereiten, wo keine ISO-
Normen vorhanden sind, eine Normie-
rung aus europdischer Sicht jedoch
wiinschbar erscheint.

Beziiglich einzelner Arbeiten wird
auf das Protokoll des Meetings verwie-
sen.

Das neu gebildete CEN TC 248 SC 2
wird sich am 17. Juni 1991 in Frankfurt
treffen, um das weitere Vorgehen zu
besprechen.

Inder WG 2 «Chemische Eigenschaf-
ten» (neu SC 3) wurde einstimmig
beschlossen, samtliche Farbechtheits-
normen (ISO 105) im UAP-Verfahren
zu Ubernehmen und auch in Zukunft
keine eigenen EN-Farbechtheitspriif-
normen zu entwickeln; hingegen - wie
bisher - aktiv an der Tatigkeit der ISO/
TC 38/SC 1 mitzuwirken. Fir diese
Aufgabe hat sich die informelle Gruppe
ECE (Europdische Echtheitskommis-
sion) bestens bewéahrt. Die Arbeit soll
daher weitergefiihrt werden.

Hingegen entspricht ISO 6330
(Waschen) europdischen Anforderun-
gen nicht. Eine Arbeitsgruppe unter der
Leitung von P.J. Smith wird sich dieser
Aufgabe annehmen. Das gleiche gilt fiir
die Bestimmung von Formaldehyd in
Textilien. In verschiedenen Léadndern

6

(Deutschland, Finnland etc.) bestehen
verbindliche Grenzwerte, die nicht
iberschritten werden dirfen. Dabei
sind verbindliche Priifmethoden vorge-
schrieben. In der Arbeitsgruppe, fiir
die UK einen Projektleiter bestimmen
wird, soll anhand der in D verbindli-
chen DIN-Norm abgeklart werden, ob
diese DIN-Norm als EN-Norm geeig-
neterscheint. In der Arbeitsgruppe sind
Finnland, Deutschland, Italien, Schwe-
den und die Schweiz neben Grossbri-
tannien vertreten.

Auch ISO 3071 «Bestimmung des
pH-Wertes in wassrigen Extrakten» ist
nach Ansicht der meisten Experten zu
lberarbeiten. Das Ergebnis der dafiir
einzusetzenden Arbeitsgruppe (Lei-
tung Italien) soll bei der 5-Jahres-Uber-
priifung der ISO eingereicht werden.

Die Charakterisierung von Farbstof-
fen wird in der ISO/TC 38/SC 1/WG 11
behandelt. Experten von Deutschland,
Schweiz und UK sind in dieser WG 11
vertreten. Sie sollen abkldren, ob eine

Ubernahme als EN-Norm anzustreben
ist und flir das nidchste Meeting des
CEN TC 248 einen Antrag stellen.

Eine Arbeitsgruppe wird sich auch
mit der Entwicklung eines Priifverfah-
rens fiir industrielle Wasche befassen.
Projektleiter ist Mr. Kenyon, UK.

In anderen, als weniger dringend
erachteten Féllen (z.B. ISO 3175 «Trok-
kenreinigung», ISO 3759 «Vorbereiten,
Markieren und Messen und Dauerhaf-
tigkeit von flammhemmenden Aus-
riistungen» (behandelt in ISO/TC 38/
SC 2) werden die Resultate der ent-
sprechenden Arbeitsgruppen der ISO
abgewartet.

Dienédchste Sitzung der CEN TC 248
SC 3 wird wahrscheinlich in Verbin-
dung mit dem nédchsten Meeting des
CEN TC 248, das auf den 23. Oktober
1991 in Frankreich vorgesehen ist, ab-
gehalten.

Dr. Werner Krucker

Technische Textilien von
Flachstrickmaschinen

Technische Textilien sind keine Erfindung der letzten Jahre, sondern
schon so lange bekannt, als es Textilien gibt. Man denke hier zum
Beispiel an Netze, Seile und Segel. Erst 1978 jedoch erhielten Tech-
nische Textilien ihre eigene Klassifizierung.

Bezeichnenderweise befassten sich die
Amerikaner schon friihzeitig mit dar-
iiberhinausgehenden Entwicklungen.
Hervorgetan haben sich bereits in den
60er Jahren die H. York Company, Inc.
und die Technical Wire Products Inc.
Bereits 1963 fertigte die Thermashield-
Technical Wire Products-Inc. Erzeug-
nisse mit Uberragenden Isoliereigen-
schaften aus keramischem Faserfilz mit
verstricktem, flexiblem Draht mit der
Eigenschaft, einer Temperatur bis zu
1260 ° Celsius zu widerstehen. Weiter-
gefiihrt wurde diese Entwicklung in der
Raumfahrt, um einen Bereich heraus-

zugreifen, bei der unter Verwendung
von High-Tech-Garnen Produkte gefer-
tigt werden, fiir die durch niedere Masse
bei hoher Festigkeit und Steifigkeit
zahlreiche Einsatzgebiete gegeben sind.
Die Firma Stoll GmbH kann ebenfalls
auf die Erfahrung einiger Jahrzehnte in
der Entwicklung technischer Textilien
zuriickgreifen. Bereits in den 60er Jah-
ren wurden in Zusammenarbeit mit
Forschungsinstituten Elemente im
Medizinbereich entwickelt.
Esliegtjedochzum Teilan der Eigen-
heit der Produkte, dass im Gegensatz zu
der Mode, die in der Offentlichkeit
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steht, liber bestimmte technische Texti-
lien weniger bekannt ist. Entwickler
und Anwender, sei es in der Luft- und
Raumfahrt oder zum Beispiel in der
Automobilindustrie, sind bemiiht, ihre
Erfahrungen im eigenen Bereich zu
halten. Ein Anwendungsbereich aus
jiingster Zeit war der Einsatz der
Tarnkappenflugzeuge mit hohem
Anteil aus Faserverbundwerkstoffen
(FVW). Diese Flugzeuge konnten uner-
reicht vom Radar ihren Aufgaben nach-
kommen.

Zu priifen ist auch der
Kostenfaktor

In bestimmten Bereichen, zum Beispiel
in der Medizintechnik, spielen die
Kosten im Vergleich zu den tberlege-
nen Eigenschaften technischer Texti-
lien eine eher untergeordnete Rolle. Ein
weiterer Faktor ist die Wirtschaftlich-
keit, die mit FVW-Bauelementen durch

Gewichtseinsparung erreicht wird, so

bestehen zum Beispiel beim Airbus

A320 bereits 18% der Bauelemente

aus Faserverbundwerkstoffen. Kosten-

einsparungen an Treibstoffergeben sich
dabei bei jedem Start nach der Formel

«Masse x Beschleunigung». Einfache

textile Flachen, zum Beispiel Geo-Tex-

tilien in Menge und Masse, lassen sich
dagegen auf Web-, Wirk- oder Rund-
strickmaschinen kostengiinstiger ferti-
gen.

Klassische Anwendungsbereiche
technischer Textilien sind heute:

Luft- und Raumfahrt

Geo-Bereiche

Automobilindustrie und Fahrzeugbau

Schiffsbau

Anlagenbau

Medizintechnik sowie Sportartikel
Zur Anwendung kommen vorwie-

gend:

1. Faserverbundwerkstoffe aus
Kohlenstoff-, Aramid-, Carbon-
und Glasfasern mit einer
duroplastischen Matrix (Duromere),
zum Beispiel Epoxdyharz.

2. Faserverbundwerkstoffe aus
Kohlenstoff-, Aramid-, Carbon-
und Glasfasern mit thermo-

bunden sind.

plastischer Matrix, zum Beispiel
Polyetherimid.
3. Mischgarne aus Verstarkungs-
und termoplastischen Fasern.
4. Metall- bzw. metallisierte Faden.
Zur Herstellung von FVW-Bauteilen
werden oft Faserhalbzeuge in Form
von textilen Flachen aus dem Bereich

Dreidimensionales Gestrick

Gestricktes Bauelement, bei dem zwei Gestrickbahnen mit Stegen in Ldngsrichtung ver-

Weben bzw. jetzt aus dem Bereich
Masche eingesetzt. Dabei hat die Art
der Verarbeitung einen wesentlichen
Einfluss auf die Eigenschaften des
Laminats. Mit Abnahme der Uberkreu-
zungsstellen beim Weben nimmt die
Welligkeit der Fasern ab, wodurch die
Festigkeit ansteigt. Es zeigte sich, dass
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Gestricke mit Schusseinlage hohe
Festigkeitswerte erreichen.

Arbeitsweisen zur Herstellung tech-
nischer Textilien sind:
Stricken
Wirken
Weben
Legen
Flechten.

Jede dieser Arbeitsweisen hat auf-
grund des Faserverlaufes andere spezi-
fische Eigenschaften wie Kraft-/Deh-
nungsverhalten, Festigkeit und Form-
barkeit.

Der Vorteil von Webware ist die
Festigkeit. Die Drapierbarkeit ist
jedoch gering, so dass oft viele diinne
Lagen eingelegt werden miissen, um ein
entsprechendes Bauelement zu realisie-
ren. Formteile von Webmaschinen sind
zudem nicht einfach zu realisieren.

Im Bereich der Wirkerei ermoglicht
die doppelflichige Raschel-Techno-
logie Abstandsgewirke, wobei die

Maschenbindung eine gut formbare
Struktur ergibt.

Stoll hat dazu ein System mit gesteuerten Niederhalteplatinen (1) entwickelt, die im

Der Vorteil bei den Gestricken liegt
mit in der Drapierbarkeit. Diese ist
wesentlich besser als die von Geweben.
Das hidngt mit der typisch runden
Maschenform zusammen. Ein weite-
rer Vorteil der Flachstrickmaschinen
gegeniiber Rundstrickmaschinen ist die
Moéglichkeit der Fertigung kompletter,
formgerechter Bauteile, wobei die
Form und das Strickprogramm dazu
vorher auf Computer-Musteraufberei-
tungsanlagen erstellt werden. Der Ein-
satz von Maschenwaren aus Faserver-
bundwerkstoffen kommt iiberall dort in
Frage, wo Elastizitit, Flexibilitdt und
Energieabsorption gefragt sind.

Flachstrickmaschinen, die normaler-
weise Oberbekleidung in hochster Mu-
stervielfalt stricken, sind bei den Be-
kleidungsherstellern bestens bekannt.
Die heute auf dem Markt zum Ein-
satz kommenden Flachstrickmaschi-
nen beherrschen viele Stricktechniken,
beispielsweise Buntjacquard, Struktur-
und Intarsia-Stricken.

Maschenbildungsbereich angeordnet, auch eine Maschenbildung mit Materialien
realisieren, die sich sonst nicht verstricken lassen. Ausserdem wird auch das Kulieren
und Abschlagen von Maschen gesichert, die nicht unter Abzugswirkung stehen. Mit dem
System kann deshalb vollstindig ohne Gestrickabzug produziert werden.
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Durch die Anwendung der Nieder-
halte-Technik hat sich der Einsatz-
bereich der Flachstrickmaschine er-
heblich erweitert. Eine neue Verar-
beitungstechnik, das dreidimensionale
Stricken mit Niederhalteplatinen auf
der CMS, realisiert seit geraumer Zeit
die wirtschaftliche Herstellung tech-
nischer Textilien. Die CMS-Maschinen
realisieren dabei diese FElemente
durch dreidimensionales, formgerech-
tes Stricken der gewiinschten Bauform.
Zu verstehen ist darunter zum Beispiel
ein Bauelement, bei dem zwei Gestrick-
bahnen mit Stegen in Langsrichtung
verbunden sind. Solche Abstandsge-
stricke entsprechen der Sandwich-Tech-
nik. Dabei werden hohe Druckfestig-
keiten senkrecht zur Schichtebene
erreicht. Zur Anwendung kommen sol-
che Bauteile zum Beispiel im Flugzeug-
und Fahrzeugbau.

Die Niederhalteplatinen ermogli-
chen ausserdem die Verarbeitung von
Materialien wie zum Beispiel Kohlen-
stoff-, Aramid-, Carbon- und Glas-
fasern sowie auch das Verstricken von
Metallfaden.

Was ist nun unter dreidimensiona-
ler Maschen-Technik zu verstehen:
Maschen werden nicht nur in Richtung
Maschenstabchen und Maschenreihe
gestrickt, sondern auch, wie das
Gestrick (Abbildung 3) zeigt, in der
dritten Dimension.

Wie funktioniert die
3D-Technik?

Wihrend des Nadelabzuges werden
die Platinen geschlossen, da diese auch
als Abschlagkante wirken. Beim Kulie-
ren transportieren die Kehlen der Pla-
tine das Gestrick ohne Gestrickabzug
nach unten.

Beim Nadelaufstieg halten die Plati-
nen das Gestrick tief, so dass auch ein-
flachige Strickbereiche problemlos
gestrickt werden konnen.

Wichtige Voraussetzung der Ferti-
gung technischer Textilien auf Flach-
strickmaschinen neben der Niederhal-
tetechnik ist die Einzelnadelauswahl
und die gesteuerte Begrenzung der Ein-
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Nach der Patentschrift DE3609539C2
werden dazu bei der Fadeneinlage die Nie-
derhalteplatinen 33 und 33.1 gedffnet.

lage von Faden. Fiir die Wirtschaftlich-
keit sorgt die automatische Begrenzung
des Schlittenlaufs. Das heisst: Der
Schlitten fahrt nur iiber den Bereich, in
dem tatsachlich produziert bzw. Fiden
eingelegt werden. Neben den klassi-
schen Bindungen der Flachstricktech-
nik werden fur technische Textilien wei-
tere Bindungen eingesetzt. So konnen
Schuss- (horizontal) und Legefdden
(vertikel) in gezielten Bereichen einge-
bracht und somit die Dehnfahigkeit von
Maschenware in der x- und y-Richtung

Auch kegelformige Gebilde, wie die Rohr-
verjiingung zeigt, werden auf der CMS
problemlos realisiert. Mit faserverstiirken-
den Keramiken, wie beispielsweise Car-
bonfaserverstirktes Siliziumcarbid, wer-
den so gefertigte Bauelemente im Flug-
zeugbau im Triebwerksbereich eingesetzt.

den Erfordernissen entsprechend ge-
steuert werden.

Der Hauptvorteil der Flachstrick-
maschine ist, Teile genau in der
gewlinschten Form zu stricken. Das
Formstricken bietet dazu weitere Mog-
lichkeiten, zum Beispiel das Einlegen
eines Kupferdrahtes, der an der Um-
kehr, durch Umlegen eines Maschen-
schenkels des Basisgestrickes verankert
wird. Eingelegte Drahte konnen dabei
zur Abschirmung, Heizung, Abfiihren
von atatischer Elektrizitit oder als
Bruchtiiberwachung dienen. Nur die
Flachstrickmaschine kann Draht ohne
Unterbrechung formgerecht einarbei-
ten. Auch lasst sich Draht allein direkt
formgerecht, zum Beispiel als Kreisseg-
ment, verstricken.

Eckige Bauteile mt Hohlraum kon-
nen ohne Nahvorgang fix und fertig auf
der CMS gestrickt werden. Strickzeit
2,5 Minuten.

Weitere Varianten der eckigen Fer-
tigung sind Bauelemente, gestrickte
Uberginge auf veschiedene rechteckige
Querschnitte. Andere Bauelemente zei-
gen eine Verbindung mit rundem
Anfang, die auf einen rechteckigen

Zwei weitere Arbeitsbeispiele fiir 3D-Bau-
elemente sind Zylinderhalbkugeln und
zwei zusammengestrickte Halbkugeln
aus verschiedenen Materialien.

Querschnitt iibergeht. Diese Arbeits-
technik wurde fiir den Einsatzbereich
Automobilbau entwickelt.

Helmut Schlotterer M

Karl Mayer an der «Techtextil»

Mit einem breiten Informationsangebot tritt die Karl Mayer GmbH,
zur diesjahrigen Techtextil/Zesplama an. Der Textilmaschinenher-
steller informiert Stoffproduzenten und Anwender iiber neue und
bewihrte Moglichkeiten zum Herstellen von technischen Textilien.

Im Mittelpunkt stehen hochqualifi-
zierte Entwicklungen, die sich in enger
Zusammenarbeit mit den Anwendern
als Alternative zu herkdmmlichen Ver-
fahren herauskristallisiert haben. Die-
se Herstellungstechnologien konnten
durch ihre herausragenden Eigenschaf-
ten in kiirzester Zeit an die Spitze vor-
stossen und in den verschiedensten
Industriezweigen Erfolge verbuchen.
Gemeint sind vor allem drei Entwick-
lungen:

1. Beschichtungstréiger
2. Unbeschichtete Wirkstrukturen
3. Verstarkungsstrukturen.

Informationsstand

In Halle 4.0, Stand B 15, zeigt das Unter-
nehmen anhand wichtiger Beispiele die
vielfdltigen Moglichkeiten der Ketten-
wirkerei fiir die Herstellung technischer
Textilien. Dabei steht die D.O.S.-Tech-

9
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nik, d.h. direkt orientierte Strukturen
von monoaxial bis multiaxial-flichen-
stabil - auch mit Vliesstoff - im Mittel-
punkt.

Symposium

An dem Techtextil-Symposium sind

unter anderen, auch zwei Vortrége iiber

den Einsatz der Kettenwirkerei flir die

Herstellung von technischen Textilien

zu horen:

- Textile Verbundstoffe fiir die Fahr-
bahnsanierung/Dr. S. Raz

- Multiaxial verstiarkte Verbundstoffe
flir den Bau von Druckbehéltern/
Hans-Werner Hartmann.

Sonderausstellung

Im Technikum des nahegelegenen Karl-
Mayer-Stammwerkes in Obertshausen
veranstaltet das Unternehmen parallel
zur «Techtextily eine Sonderausstel-
lung, an der die Textilmaschinen zu
sehen sein werden, auf denen die in
Frankfurt gezeigten technischen Tex-
tilien hergestellt werden. Magazin-
schuss-Kettenwirkautomaten, Raschel-
maschinen mit Magazinschuss- und
-Vliesstoff-Einrichtung, Multiaxial-
Raschelmaschine sowie eine Schar-
anlage zum Verarbeiten von techni-
schen Garnen wie auch Kreuzspulauto-
maten fiir Grobgarne gehdren zum Aus-
stellungsprogramm.

Bus-Pendelverkehr

Die Besucher der «Techtextil/Zes-
plama» kOnnen kostenlos einen Bus in
Anspruch nehmen, der zwischen dem
Frankfurter Messegeldnde und der Son-
derausstellung in Obertshausen pen-
delt. Am Mayer-Ausstellungsstand kon-
nen die genauen Abfahrtszeiten erfragt
werden.
Karl Mayer GmbH,
D-6053 Obertshausen M
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Antibakterielle Vliesstoffe

Bakterientotende Ausriistungen auf Textilien sind nicht neu, haben
aber entscheidende Nachteile. Sie toten alle Bakterien ab, auch die

fiir den Menschen

lebenswichtigen Hautbakterien. Ein neues

Ausriistverfahren fiir Vliesstoffe verhindert lediglich die Ausbrei-
tung von Mikroorganismen in der Bekleidung!

Allergien bei Mensch und Tier sowie
die Dbakterielle Verseuchung der
Umwelt nehmen standig zu. Verursacht
werden die Probleme unter anderem
durch ungeloste Miillentsorgungen,
Abluft- und Abwasseremissionen aller
Arten, chemische und biologische Waf-
fen. Die Liste lasst sich beliebig verlan-
gern. Das Immunsystem der Menschen
wird durch diese dauernden Belastun-
gen empfindlich geschwacht. Die dar-
aus entstehenden Bediirfnisse der Men-
schen liegen auf der Hand. Allerwich-
tigstes Ziel ist dabei, das engere Umfeld
vor Allergien und Bakterien zu schiit-
zen.

Vielseitige Vliesstoffe

Jeder Mensch kommt mit Vliesen tag-
lich in Kontakt, ohne sich dessen direkt
bewusst zu sein. Nachts schlaft man auf
einer Matratze, kuschelt sich in eine
Bettdecke und benutzt ein Kissen oder
eine Nackenrolle. Selbst der « Tramper»
schlaft mindestens in einem Schlafsack.
Gerade in kélteren Zeiten ist man froh,
wenn man einen wattierten Morgen-
mantel zur Verfligung hat. Jede Winter-
freizeit- oder Arbeitsbekleidung ent-
hélt Vliese. Spitdler sind vielseitige
Benutzer von Vliesstoffen. Erwéhnt
sind hier Bandagen fiir Gipsunterlagen
bei Bein- und Armbriichen.

Baktereien nisten sich gerne in war-
men und feuchten Zonen ein und ver-
mehren sich in kiirzester Zeit millio-
nenfach und hemmungslos. Dies gilt fiir
alle Textilien, die direkt mit der Haut
oder dem Warmeaustausch des Kor-
pers in Berlihrung kommen. Beklei-
dungund andere Textilien bieten Bakte-
rien einen geradezu idealen Nahrboden
zur Ausbreitung an.

Nachteile der Ausriistung

Bakterientotende Ausriistungen auf
Textilien sind nicht neu, haben aber ent-
scheidende Nachteile. In erster Linie
basieren alle herkdmmlichen Verfahren
auf chemischer Basis, die zum Teil nicht
unbedenklich sind und die Bakterien in
jedem Fall toten. Auch die fiir den Men-
schen lebenswichtigen Hautbakterien.
Dies hat die Neidhart & Co. AG,
Rickenbach-Attikon, dazu bewogen,
intensiv an Ausriistungsverfahren mit
antibakterieller Wirkung fiir Vliesstoffe
zu forschen.

Natiirliche Behandlung

Mit Erfolg: Das in der Natur vorkom-
mende Mineral «Zeolith» wird mit Sil-
ber-Ionen verbunden und hat dadurch
eine permanente antibakterielle Wir-
kung. Dieses «Zeolith» kann nun texti-
len Produkten zugefiihrt oder in Poly-
esterfasern eingemengt werden, mit
denen spater Vliese hergestellt werden.

Neuartige antibakterielle Vliesstoffe
leisten einen aktiven Beitrag zur
Begrenzung verseuchter Lebensrdume
von Lebewesen und Erhaltung einer
gesunden Umwelt sowie eines ange-
nehmen Tragekomforts fiir den Benut-
Zer.

«Antibacterial» Vliesstoffe schiitzen
auf natiirliche Weise erfolgreich und
dauerhaft vor Bakterien und Mikro-
organismen.

Unbedenklich

«Antibacterial» Vliesstoffe, die sich ihre
Wirkung aus dem «Zeolith» holen, hem-
men permanent das {iberméssige
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Wachstum von Bakterien. Die fiir den
Menschen lebenswichtigen Bakterien
konnen also weiterleben. Diese Wachs-
tumshemmung wird ohne jegliche
Chemie erzielt und ist unbedenklich fiir
Mensch und Natur.

Gepriifte Qualitat

Jedes Vlies wird mit der weltweit
geschiitzten Wort-/Bildmarke «Anti-
bacterial» der Firma Neidhart & Co.
AG, Rickenbach-Attikon, Schweiz, aus-
gezeichnet, nachdem es ein strenges
Zertifizierungsprogramm durchlaufen
hat. Das Vlies wird 50 Mal gewaschen
und danach auf seine antibakterielle

Wirksamkeit hin gepriift. Kann man
eine Hemmwirkung von iiber 70% bei
mindestens zwei gram+ Bakterienarten
nachweisen, so erhélt das Vlies ein Zer-
tifikat der Landesgewerbeanstalt Bay-
ern, Nlrnberg.

Dieses Zertifikat muss jahrlich mit-
tels einer Kontrollpriifung erneuert
werden. Der Einsatz von «Antibacte-
rial»-Vliesstoffen in tdglich benutzten
Gebrauchsgiitern, einhergehend mit
einer gesunden Erndhrung und Lebens-
weise, garantiert langzeitig Wohlbefin-
den und Schutz vor schadlichen Ein-
fliissen.

Neidhart & Co. AG
Rickenbach-Attikon
Mitglied der Swiss High-Tex Group W

Textilien statt Beton

Auch im Erdbau wird heute Riicksicht auf die Natur genommen.
Nur mit Betonmauern abgesicherte Stiitzkonstruktionen gehoren
der Vergangenheit an. Stiitzbauten sollen sich harmonisch in die
Landschaft einfiigen. Das von Schweizer Unternehmen erdachte
Textomur-System erlaubt durch die Armierung von Bodenmaterial
mit Geotextilien den Aufbau sehr steiler Boschungen.

Seit vielen Jahren wurden im Erd- und
Hangbau selbst grosste Héinge mit
Betonwianden verbaut. Aufwendige
Drainagesysteme  sicherten solche
Verbauungen gegen den Wasserdruck.
Zu diesem Zweck musste sehr viel Bau-
material an den Ort der Konstruktion
gebracht werden.

Naturnahes Bauen

Béache, Hanglagen und Stiitzmauern
aller Art wurden mit diesem System
gesichert; eine Alternative zu diesen oft
die Landschaft storenden Bauwerken
gab es nicht. Bis sich dieser Umstand in
den letzten fiinf Jahren durch die
Weiterentwicklung von nicht gewebten
Textilien, den sogenannten Vliesstoffen

oder Nonwovens, entscheidend an-
derte: Drei Schweizer Unternehmen,
darunter die Fritz Landolt AG, Nafels,
als Produzent der Geotextilien, gelang

die Patentierung eines neuen Systems
fiir Stiitzmauern ohne Verwendung von
sichtbarem Beton. Der Grundgedanke
bestand darin, Betonkonstruktionen
durch ein griines, bzw. sich harmonisch
in die Umgebung anpassendes System
Zu ersetzen.

Das Textomur-System

Das Geotextil-System aus Polyester-
Vliesstoffen ist eine vollflichig be-
griinbare Stilitzkonstruktion aus geo-
textilarmiertem Erdmaterial und be-
steht aus drei Grundelementen: Armie-
rungs- und Vegetationsvlies sowie
einem «verlorenen» Schalungsgitter.

Die gegen Umwelteinfliisse bestdndi-
gen Armierungsvliese wirken als Zug-
glieder im Boden, weisen eine hohe
Zugfestigkeit bei geringer Dehnung auf
und werden lageweise horizontal im
Abstand von 50 cm eingelegt. Die
offene Konstruktion der Geotextilien
erlaubt ein ungehindertes Durchflies-
sen von Wasser, dadurch wirken sie
auch als Drainageschichten. Das Gitter
aus Stahl ist blosse Einbauhilfe und
dient als verlorene Schalung. Da es
keine Dauerfunktion auslibt, ist es auch
nicht korrosionsgeschiitzt. Beim Bau
gelten beziiglich dem verwendeten
Bodenmaterial und dem Einbau ver-
gleichbare Anforderungen wie bei der
Erstellung hochwertiger Strassen- oder
Bahnddmme.

hichtstirke 0.5‘ m

Sc
4]

1 = Armierungsvlies
2 = Vegetationsvlies

3 = Schalungsgitter (nur Einbauhilfe)

1
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Hangsicherung der Ziircher Sihltalbahn
ohne Begriinung.

Hangsicherung

Mit diesem System wird auch im
Eisenbahnbau gearbeitet. Entlang eines
Streckenabschnitts der Ziircher Sihltal-
bahn musste eine Kurve begradigt wer-
den. Die Strecke lauft hier zwischen
einer hohen, steilen Bdschung und
einem Fluss. Da nicht geniigend Platz
fiir die Verschiebung der Geleise zur
Verfiigung stand, wurde ein grosser
Hangeinschnitt erforderlich.
Urspriinglich geplant war eine konven-
tionelle Betonmauer von 8 m Hohe.
Zur Anwendung kam jedoch das neue
System in Verbindung mit einer Infiltra-

: Die fertig erstellte Textomur-Konstruktion
Bild: Fritz Landolt AG, 8752 Ndfels

tionsverdiibelung. Bereits acht Wochen
nach der Begriinung des Hanges fligte
sich die Boschung harmonisch in die
Landschaft ein. Gegeniiber der konven-
tionellen Bauweise konnte ein Drittel
der Baukosten eingespart werden.

Optische und wirtschaftliche
Vorteile

Das Vegetationsvlies wird an der Front
eingebaut und dient einerseits als
Erosionsschutz und andererseits als
durchwuchsféhige Tragschicht fiir eine
spezielle ca. 1 -2 cm dicke Vegetations-

Béschung bis zum
gewachsenen Terrain
maximal 2 : 3

Beton - Lingsriegel

Abdeckung Aushub-
béschung mit

—projektiert

TEXTOMUR
Neiigung 60°

5| nisseRr -
Bankette

Steinschlagnetz

TITAN - Rohranker 73/53

N

Stahlrohr ¢ 2*
innen: TITAN -
Zugstab 30/7

1 234 5nm
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schicht und die Nasssaatbegriinung.
Nach ein paar Jahren ist die Kunstbaute
als solche nicht mehr sichtbar und bie-
tet den optischen Eindruck einer natiir-
lichen Steilbdschung.

Bodenmaterial als
Hauptbaustoff

Die «Leichtbauweise» mit Vliesen bie-
tet neben der kiirzeren Bauzeit einen
weiteren, grossen Vorteil: Bedingt
durch die Konstruktion, kann praktisch
jedes am Ort vorhandene Bodenmate-
rial als Hauptbaustoff zur Hinterfiillung
verwendet werden. Dies erspart Trans-
portkosten und mindert die Umwelt-
belastung. Zudem sind die Erstellungs-
kosten ungefahr halb so hoch wie bei
vergleichbaren Betonkonstruktionen.

Vielseitig einsetzbar

Das Textomur-System hat sich bereits
bei iiber 200 Objekten mit einer
Gesamtflache von mehr als 150 000 m?
in der Schweiz und im benachbarten
Ausland bewihrt. Der Anwendungs-
bereich erstreckt sich iiber Stiitzkon-
struktionen, Lawinen- oder Hangver-
bauungen, Larmschutzwillen bis zu
Terrassierungen im Ein- und Mehrfami-
lienhausbau mit Verwendung des an
Ort anfallenden Aushubmaterials.
Uberall, wo Optik und Preis im Vorder-
grund stehen, kann das System erfolg-
reich eingebaut werden.

Fritz Landolt AG, Nifels H
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Portrat des SVG

Im Friihjahr 1981 wurde der Schweizerische Verband der Geotextil-
fachleute gegriindet. Der SVG ist ein Verband gemass Art. 60ff des
Schweizerischen Zivilgesetzbuches und hat keine eigenwirtschaft-
lichen Aufgaben zu erfiillen, wie dies aus den Statuten ersichtlichist.

Bereits vier Jahre frither streckte man
die Fiihler bei Industrie und For-
schungsinstituten aus, um nach Erfah-
rungen mit « Textilien fiir den Einsatzim
Erdbau» zu suchen. In der Schweiz
wollte man keinen Extrazug fahren,
sondern eine gemeinsame Marschroute
fiir alle an diesen neuen vielverspre-
chenden Baustoffen interessierten
Kreise finden. Eine erste Aussprache
fand am 6. Dezember 1977 an der
EMPA in St. Gallen statt. Aufgrund der
Diskussion wurde die Technische Kom-
mission «Geotextilien» gegriindet. Ab
diesem Zeitpunkt erfolgte eine erfreuli-
che Entwicklung, die in der Griindung
des Verbandes miindete. Die heutigen
Mitglieder rekrutieren sich aus Produ-
zenten, Héindlern, Industrien, Verwal-
tungen, Instituten, Beratungsfirmen,
Ingenieurbiiros, Verbdande sowie Ein-
zelpersonen. Bei den Héindlern muss
das vertretene Produkt in der Kategorie
der Produzenten figurieren.

Schweizerischer Verband

der Geotextilfachleute

c/o EMPA St. Gallen

Postfach 977, CH-9001 St. Gallen
Telefon 071-20 91 41

Telex 71278 empa ch

Information - kein leeres Wort

Der Verband dient als Bindeglied zwi-
schen Industrie, wissenschaftlichen
Kreisenund Abnehmern in der Schweiz
und im Ausland, um die Erkenntnisse
auf dem Gebiet der Entwicklung und
der Anwendung zu fordern. Dies
geschieht durch:

- Tagungen, Diskussionen, Ausstel-
lungen, Exkursionen

-Forderung der Forschung, Publika-
tionen, Anregungen fir
Untersuchungen und vieles mehr.

Gefragt sind vor allem die Tagungen,
die ein spezielles Thema behandeln,
wie z.B. Stand der Normung und Ent-
wicklung, Geotextilien im Gebiete des
Eisenbahnbaus, der Ingenieurbiologie,
fiir Entwédsserungen und Wasserbauten
oder den Tunnelbau.

Weiter wurde informiert iiber aktu-
elle Themen wie z.B. Permeameter-
untersuchungen, Lichtbestdndigkeit
von Textilfasern, Drainagen sowie ein
Referate-Resumé tiber den 2. Interna-
tionalen Kongress, 1982, iiber Geotexti-
lien in den USA. (Alle Referate sind
erhiltlich.)

Als wirksames Band der Kommuni-
kation dient die Verbandszeitschrift
Geotex-Bulletin, das dreimal pro Jahr
erscheint und stets technische Beilagen
enthilt. Das Geotex-Bulletin kann auch
als Abonnement oder als Einzelheft
von Nichtmitgliedern bezogen werden.

Mitgliedschaft und
Organisation

Zur Zeit besteht der Verband aus rund
45 Einzel- und 35 Kollektivmitgliedern
(11 Produzentenfirmen und 24 Mitglie-
dern aus Laboratorien, Verwaltungen,
Hochschulen, Unternehmungen, Verei-
nen und Verbdanden).

Die ordentliche Hauptversammlung
findet jéhrlich im Friihjahr statt und die
laufenden Verbandsgeschafte fiihrt ein
Tkopfiger Vorstand. Die stindige Tech-
nische Kommission besteht aus sechs
Vertretern produzierender Firmen
(Amtszeit zweiJahre) und sechs Herren
aus Ingenieurbiiros, Verwaltungen und
Priifinstituten.

Eine grosse und sehr verdienstvolle
Arbeit hat ein Autorenteam und die
Mitglieder der Technischen Kommis-
sion geleistet, indem in sehr knapper
Zeit ein Geotextil-Handbuch geschaf-

fen wurde, das kurz gesagt alle, im
besonderen aber z.B. Tiefbauspeziali-
sten, Planer, Projektierer, Unternehmer,
Bauleiter, Tiefbauverwaltungen u.a.m.
anspricht und das diesen als niitzliches
Instrument bei deren Arbeit dient. Uber
das zweisprachige Geotextil-Handbuch
orientiert ein besonderer Prospekt.

Der SVG ist auch Mitglied bei der
Internationalen Gesellschaft fiir Geo-
textilien (International Geotextile
Society, Griindung November 1983).
Dariiberhinaus bestehen enge Bezie-
hungen mit verschiedenen ausldndi-
schen Schwesterorganisationen.

SVG, St. Gallen W

Neue Ideen zur
Konfektionierung
von flexiblen
Containern und
Schlauchfiltern

Ein fast klassisches Gebiet der techni-
schen Konfektion sind die Siacke oder
flexiblen Container, oder auch wie man
neuerdings sagt: Big-Bags. Diese flexi-
blen Container werden im wesentlichen
als Einweg- oder Mehrwegbehilter fiir
zum Beispiel Giessersand, Bleicherden,
Regenerate, Saatzucht, Russe, Wasch-
mittelrohstoffe, Kaffeebohnen, Farb-
stoffe, Stampfmassen und viele andere
Schiittgiiter eingesetzt.

Diesen vielfdltigen Einsatzgebieten
entsprechend wird der Materialeinsatz,
die Behdlter- und Zuschnittform und
damit die gesamte Konstruktion fest-
gelegt. Flexible Container werden bei
Verwendung fiir Fliissigkeiten meist aus
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beschichtetem Material hergestellt, bei
Verwendung fiir trockene Schiittgiiter
aus unbeschichtetem Material, oft Poly-
propylen-Bandchengewebe oder aus
gerascheltem Kettengewirke aus PP-
Bédndchen.

Die flexiblen Behélter werden dann
im Schweiss- oder Nahverfahren herge-
stellt, je nach Zweck als Flach-, Rund-
boden-, Kasten-, Ventil- oder Spezial-
sack. Nach Notwendigkeit werden diese
auch noch mit Schlaufen, Handgriffen
und Osen oder Ventilverschliissen aus-
gestattet und meist noch bedruckt.

Fiir die Herstellung von Container-
sdcken werden von HE-TEC nahezu alle
dafiir benotigten Ndhmaschinen gelie-
fert und auch Spezialentwicklungen
ausgefiihrt. So werden zum Beispiel bei
sogenannten Gurtcontainern die Sei-
tenndhte mit Sicherheitsndhten geniht
bei einer Nahtbreite von ca. 20-25 mm.
Dies ist wichtig fiir die garantierte
Sicherheit der Nahte mit einem Sfachen
Sicherheitsfaktor bei Einwegsdcken,
und 8fachem Sicherheitsfaktor bei
Mehrwegsdcken. Bei pulverformigem
Fiillgut sind Fiihrungen fiir Dichtkor-
deln erhéltlich.

Mit dieser Maschine werden nicht
nur die Seitenndhte, sondern auch die
Gurte an den Kanten eingendht, und
ebenso die Bodennéhte angefertigt.

Zum Einndhen der Einfiill- und Aus-
lassstutzen an den Boden oder Deckel
eines Ventilsackes wird normalerweise
eine Freiarmmaschine auf Pedestal-
gestell eingesetzt. Dies ist dann eine
schwere  Einnadeldoppelkettenstich-
maschine mit mechanischem Ketten-
abschneider und Fiihrung zum gleich-
zeitigen Anndhen einer Dichtkordel
zum Abdichten des Nadeleinstiches. Es
wird in aller Regel manuell um den
Stummelzylinder herangendht, und die
Fadenkette am Anfang und Ende selbst-
tatig abgeschnitten.

Hier hat nun HE-TEC eine Neuerung
konzipiert, die wegweisend ist bei der
Konfektion dieser Ventilsicke, denn es
wird bei diesen Produkten der techni-
schen Konfektion der schlauchféormige
Stutzen in den Sackdeckel, der mit
einem heissgeschnittenen Loch ver-
sehen ist, eingendht.
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Zwei Probleme tauchen hier
auf:

- die heissgeschnittene Kante ist
scharf, und es kann nur mit Schutz-
handschuhen gearbeitet werden,

- ein dreidimensionaler Schlauchstut-
zen muss auf eine ebene Flache langs
einem Kreisumfang kostenaufwendig
aufgendht werden.

Die Losung liegt in einem 3-Rollen-
Spann- und Fiihrungssystem, auf das
beide Teile von Hand aufgezogen, und
unter Spannung kantengenau aneinan-
dergendht werden. Der Nahvorgang ist
frei programmierbar fiir die Néaherin
durch elektro-pneumatische Steuerung
und Tastatur in Verbindung mit
Memory-Cards. Das Geheimnis liegt
hier in modernster Mikroelektronik
und Memorychips mit Batteriepuffe-
rung, was heute selbstverstandlich sein
muss fiir fortschrittliche Konfektions-
technologien und Anwenderprogram-
mierbarkeit.

Die gewihlte Konzeption erlaubt
Mehrstellenarbeit mit zwei bis drei die-
ser Anlagen je nach organisatorischer
Voraussetzung, womit etwa 30 bis 60%
Zeit zu reduzieren sind.

Umdie Schlduche fiir die Einfiill- und
Auslassstutzen herzustellen, wird meist
mit Einnadelflachbettmaschinen der
doublierte Schlauch geschlossen. Die
sicherste Naht dafiir ist jedoch die 2-
oder 3-Nadel-Doppelkappnaht. Dafiir
wird eine Armabwartsmaschine einge-
setzt, da bei hochster Festigkeit die
Schlduche beliebigen Durchmessers
damit kontinuierlich geschlossen wer-
den konnen, um dann auf Lénge
geschnitten in die Containersacke ein-
gendht zu werden.

Dieser Arbeitsgang ist bei grosseren
Mengen allerdings zeitaufwendig, so
dass eine Automatisierung naheliegt.
Hier hat HE-TEC eine Losung entwik-
kelt, die die Schlduche endlos und von
der Rolle anzufertigen und zuzunihen
erlaubt.

Eine auf die Schlauchbreite zuge-
schnittene Rolle wird in eine Abwickel-
vorrichtung eingelegt und der Arm-
abwirtsmaschine zugeflihrt. Zwei spe-
zielle Konturenfiihrungen, die mit

Schrittmotoren angetrieben sind, fiih-
ren die Schlauchkanten vor den Néah-
nadeln zusammen, so dass sich eine
Uberlappflachnaht oder eine Doppel-
kappnaht bilden ldsst. Die Breite dieser
Naihteist von einem Ndhapparat abhin-
gig. Ein Puller sowie ein weiterer Hilfs-
transport hinter dem Nihfuss, wieder
mit Schrittmotor, zieht den fertigen
Schlauch aus dem Aggregat heraus.

Diese Anlage kann vorteilhaft auch
beim endlosen Vorndhen von Schlauch-
filtern eingesetzt werden, da die glei-
chen Nahttypen dort Verwendung fin-
den. Da allerdings Filterschldauche aus
einer breiteren Materialpalette als fle-
xible Container hergestellt werden, wie
Glasgewebe, PES-Gewebe, PTFE-Ge-
webe oder Nadelfilzen aller Art, sind
die Schrittmotorantriebe sowie der
Maschinentransport wiederum elektro-
nisch regelbar.

Eine solche Schlauchndhanlage er-
bringt eine betrdchtliche Zeiteinspa-
rung.

Weitere Losungen flir den Bereich
Filterschlduche sind in der Erprobung,
wie ein CNC-Nidhaggregat zum Schlies-
sen von flachen Schlauchbdden oder
zum Aufndhen von Verstarkungen.

Nachzutragen bleibt noch, dass ein
weiteres wichtiges Gebiet fiir Sacke die
chemische Industrie ist, sowie auch
Banken und die Post- und Paketdienste,
wo Verschliessanlagen flir Sdcke, aber
auch einfache Handsackndhmaschinen
in grosser Stiickzahl eingesetzt sind.

HE-TEC liefert aber auch noch CNC-
Nihanlagen fiir Air-Bags, Riegelauto-
maten fir Gurte, Netzkettelmaschinen
und Kordeleinndhmaschinen, und neu-
erdings auch noch zwei spezielle Pro-
dukte der Fa. Queen Light aus Japan,
und zwar eine Maschinengeneration,
die nach dem Z-Prinzip arbeitet.

Was versteht man unter dem
Z-Prinzip?

Diesist eine neuartige Idee zum Verbin-
den von zwei grossflachigen Material-
bahnen mit einer Ndhmaschine oder
einer Heissluft-Schweissmaschine. Es
besteht nicht der Nachteil der konven-
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tionellen Verarbeitung, bei der minde-
stens eine Bahn eingerollt werden muss,
um die grossen Fldchen unterzubrin-
gen. Die Grundplatte oder der Arm der
Maschine ist so ausgebildet, dass wie
bei einem Z beide Materialbahnen voll-
kommen frei und flachliegend unter die
Maschine gebracht werden konnen,
und so die Verarbeitung grosser Fla-
chen wie bei Geotextilien, Planen, Fil-
tern, Markisen und Zelten sehr verein-

facht wird. Der Handhabungsaufwand
beim Nédhen reduziert sich drastisch.
Ganz besonders gute Zukunftsaus-
sichten verspricht dieses Z-Prinzip aber
auch beim Schweissen von technischen
Textilien mittels Heissluft und auch
Ultraschall, womit gerade dem Schweis-
sen weitere Anwendungsgebiete er-
schlossen werden diirfen.
He-Tec-Seving Machines GmbH,
DW-6087 Biittelbon 1 W

IMB Koln, verlasslicher
Gradmesser fiir technische

Innovationen

Seitens der Anbieter werden allen Ortes hochgesteckte Hoffnungen
geweckt: nach einem fiir die Anbieter von Bekleidungsmaschinen
schwierigen Jahr 1990, glaubt man wieder an die Zukunft.

Der sinkende Dollar- und Yen-Kurs,
zusammenbrechende Ostmarkte und
die Golfkrise bildeten weltweit negative
Rahmenbedingungen, die viele Anbie-
ter in temporédre Bedrangnis brachten.

Ein neues Hoch?

Namhafte Anbieter berichten aber in
Gespréchen und Interviews wieder von
steigender Tendenz. Die Investoren
haben Investitionen demnach nicht
gestrichen, sondern nur aufgeschoben.
Die Nachfrage nach CAD-/CAM-Tech-
nik, von der man sich (zurecht) die Frei-
setzung hoher Rationalisierungsreser-
ven verspricht, steigt. Nur von den
Anbieter der Nihtechnik hort man
wenig Positives.

The Colonia Show

Die IMB - im angelsdchsischen Sprach-
raum - The Colonia Show - als Investi-

tionsgilitermesse erweist sich mit ihrem
Drei-Jahres-Rhythmus dabei als ver-
lasslicher Gradmesser fiir technische
Investitionsschiibe. Sie gilt als Nummer
1 unter den internationalen Ausstellun-
gen (Bobbin Show/ Atlanta und JIAM/
Tokio) und erwartet auf einer Ausstel-
lungsflache von rund 110000 m? an die
700 Aussteller aus der ganzen Welt. Der
Anteil der auslandischen Unternehmen
betrdgt an die 60%. Auch die erwartete
Besucherzahl ist beachtlich. An der
letzten IMB ’88 waren es 43000 Giste
aus 95 Landern, davon etwa 55% eben-
falls aus dem Ausland. Die Messe pra-
sentiert sich 1991 in einer neuen, noch
klarer definierten Gliederung nach
Warengruppen, so dass sie trotz ihrer
Grosse libersichtlich bleibt.

Tendenzen
Bei den nachfolgenden Ausfiihrungen

handelt es sich um Prognosen, die sich
an Tendenzen halten und Einzelbeur-

teilungen - mit beispielhaften Ausnah-
men - in den Hintergrund treten lasst.
Zudem koOnnen Prognosen bei einem
so umfangreichen Angebot nur einen
Uberblick bieten. Auch liegen zum
Redaktionsschluss nicht tiberall gesi-
cherte Erkenntnise vor, einzelne Anbie-
ter behindern aus Angst vor Plagiaten
eine Vorschau. Das ist besonders
schade, denn Besucher von Messen
wollen immer mehr vorher dariiber
informiert sein, was auf sie zukommt.

Bereichsiibergreifend

Konnte man friiher gewisse Themen
auseinanderhalten, (Zuschnitt war
Zuschnitt), Ndherei war Naherei, so ist
dies heute kaum mehr moglich. Der
Einsatz bereichsilibergreifender (Com-
puter-) Techniken bringt speziell die
Zusammenfassung der sogenannten
CAD-/CAM-Techniken in (CIM-)
Netzwerken mit sich, und ldsst jeglicher
Kombinationsmoglichkeit freien Lauf.
Dabei werden immer mehr Nah- und
Engineering-Techniken (Arbeitsablauf-
und Platzgestaltung, Zeitwirtschaft,
Optimierung, PPS, usw.) mitein-

Ausstellungsobjekt von Gerber:
Einziehbarer Conveyor-Tisch
an Niederiglagen-Cutter.
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i

Trend zu einfachen Legetechniken (Takaoka)

gebunden und zu ganzen Arbeitssyste-
men verkniipft. Hier sind auch die
Real-Time-Erfassungstechniken (BDE)
anzusiedeln. Ein Paradebeispiel wird
hier die Gemeinschaftsausstellung des
franzésischen CAD-/CAM-Anbieters
Lectra mit dem japanischen Multi und
Niahmaschinenhersteller Brother sein.
In einem Exponat (auf ca. 500 m?)
wird eine Quick-Response-Produktion
(«T.A.S. - Total Apparel System») auf-
gebaut, die alle heute verfiigbaren Tech-
niken auf diesem Gebiet zusammen-
fasst, die aber kaum vor 1992 auf dem
Markt sein wird.

Ein paralleler Trend tut sich hier im
«low-cost»-Bereich auf: Eine Reihe von
Anbietern verzichten auf die Ausstat-
tungihrer Systeme mit teuren, zentralen
Fordermechanismen und stiitzen sich -
ohne dabei das grundsétzliche Gedan-
kengut der bereichsiibergreifenden
Techniken zu vernachldssigen - auf
ideenreiche  Arbeitsablaufgestaltung
und kostengiinstige Methodenoptimie-
rung.

Just-in-time

Es ist zu erwarten, dass sich besonders
die Anbieter von Nihtechnik dieses
Themas (wieder) annehmen werden.

«Just-in-time» in  Verbindung mit
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Quick-Response, ist aus einer nach-
frageorientierten Produktion nicht
wegzudenken, hat allerdings nur dann
Sinn, wenn dabei die Prinzipien einer
liberlappenden Tétigkeit bertlicksichtigt
werden. Leider genligen die meisten der
angebotenen Systeme diesen Anforde-
rungen nicht, oder sind nur in einem
sehr schmalen Bereich (z.B. in Modell-
abteilungen) einsetzbar.

CAD und CIM

Hinsichtlich der Hardware sind - sieht
man von einen Trend zu hochauflésen-
den Bildschirmen ab - keine grossen
Neuentwicklungen zu erwarten. Die
technische CAD erfiillt heute in weiten
Teilen bereits eine unabdingbare Basis-
funktion, die als standardisiert gelten
kann. Grosse Abweichungen der einzel-
nen Anbieter sind bei der Software zu
gewartigen. Hier gibt es eine Reihe von
neuen Gedanken, die sich in Richtung
Expert-Systeme (ES) bewegen.

Grosse Unterschiede sind jedoch im
Bereich der reinen Design-Systeme
(Modellentwurf/Colorierung)  anzu-
treffen. Bei den weltweit anbietenden
Unternehmen ist hier Microdynamics
fiihrend. Zwar beherrschen heute alle
Anbieter das RGB-Verfahren mit seinen
16,8 Millionen Farbnuancen, aber der

spezielle Bereich der kalibrierten
Umsetzung erzeugter Farbkompositio-
nen von Bildschirm zum Printmedium,
gelingt nur wenigen in guter Qualitit.
Allerdings - es gibt eine Reihe regiona-
ler Anbieter, die durchaus in der Lage
sind Erstaunliches zu leisten. Nicht
alles wird hier an der IMB zu sehen sein,
daviele Anbieter in den textilen Vorstu-
fen angesiedelt sind und erst zur kom-
menden ITMA aufden Markt gelangen.
Beide Bereiche - textile Vorstufe und
Bekleidungs-Design - werden (ausser
Microdynamics) nur noch von der CIM
Textil GmbH (Bielefeld) abgedeckt: das
Unternehmen bietet von der Konstruk-
tion des Filamentes, liber die Entwick-
lung von Geweben und Gestricken
(inkl. Colorierung und Ansteuerung
textiler Maschinen) bis hin zum geho-
benen Designbereich ein umfassendes
Programm.

Neben den Optimierungsprogram-
men sind hier auch die Netzwerke anzu-
siedeln. Diese bieten unter betriebsspe-
zifischen Aspekten oft hohe Rationali-
sierungsmoglichkeiten. So spricht man
bei Brandtex (Dédnemark) seitens der
technischen Leitung nach Installation
eines (Tokenring-) Netzwerkes und
flankierenden Optimierungsmassnah-
men (von Microdynamics) von massi-
ven Einsparungen.

Zur Niahtechnik

Im Rahmen einer rudimentdren
Abhandlung besteht keine Moglichkeit,
die Néhtechnik auch nur anndhernd
abzuhandeln. Ganz allgemein ist zu
sagen, dass seitens Pfaff und Diirkopp
(neben den fast schon iiblichen Verbes-
serungen am Detail) Interessantes an
Entwicklung geboten wird. Eine Neue-
rung, die sich besonders in der
Maschenkonfektion auswirken kann,
wird von einem Schweizer Unterneh-
men angeboten (Schips/Tiibach) und
nennt sich Felix. Folgt man den Anga-
ben des Herstellers, so sind (opera-
tionsbezogene)  Rationalisierungsef-
fekte von 50-70% moglich, ohne dass
die Anforderung an die Qualifikation
des Personales steigt. Das klingt inte-
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ressant und das muss man sich im Hin-
blick auf differenzierte betriebliche
Umstdnde ansehen.

Es ist anzunehmen, dass sich in der
Néhtechnik ein aufder JIAM angeklun-
gener Trend in Richtung programmier-
barer Nahwerkzeuge fortsetzen wird.
Hier wird man abwarten miissen, wie
weit sich diese Techniken hinsichtlich
einer Kosten-/Nutzenrechnung auch
anwenden lassen. In Zusammenhang
mit den weiter oben erwéihnten
«upload/download data link» (IPT),
resp. dem TAS (Lectra/Brother) jedoch
eine interessante, im Auge zu behal-
tende Zukunftsentwicklung.

Bereich Schneidetechnik

In diesem CAM-Bereich ist ein eindeu-
tiger Trend in Richtung des Niedrig-
lagen-Zuschnittes und einer dazu
abhdngigen Peripherie zu beobachten.
Die Techniken dazu sind zwar bekannt,
die Zukunft liegt aber in der betriebs-
spezifischen Konfiguration. Namhafte
internationale Unternehmungen - dar-
unter auch Ritex (Schweiz) - setzen
diese Technologie in hohem Masse
erfolgreich ein. Zweifellos sind in die-
sem Bereich - entsprechende Organisa-
tion vorausgesetzt - noch ausserordent-
lich grosse Rationalisierungsreserven
vorhanden. Das gilt natiirlich fiir den
gesamten Bereich der messergestiitzten
Cutteranlagen. Hier werden auch noch
andere Schneideaggregate (CNC) zu
sehen sein, die aber fiir Trendiiberle-
gungen nicht von Bedeutung sind. In
diesem Bereich tritt GGT Gerber mit
einer neuen (Klein-) Cutteranlage auf.
Das Aggregat verfiigt iiber einen ein-
ziehbaren Abrdaum-Conveyor, so dass
es auch noch bei extrem ungiinstigen
rdaumlichen Verhéltnissen (z.B. bei
engen Sdulen) eingesetzt werden kann.
Eine weitere Neuheit ist eine automati-
sche Etikettier-Briicke, welche der spa-
teren Teile-Identifikation dient und das
Aufbringen von  ausgezeichneten
Schnittlagenbildern eriibrigt. FEine
sehenswerte Sache!

Die Legetechnik ist ebenfalls ein
Thema. Hier bietet sich eine breite

Bereichsiibergreifende Thematik: Trend zur Gesamtlosung. Hier TAS-Brother/Lectra
an der JIAM "90.

Palette an unterschiedlichsten Techni-
ken: von der einfachen Legetechnik,
iber neue, besonders fiir die Masche
geeignete Verfahren («Fuzzy Logic»/
Takaoka) bis zur Legestrasse (Bullmer,
Kuris) ist so ziemlich alles zu erwarten.
Der Trend lduft hier - folgt man den
Aussagen von Anwendern und poten-
tiellen Interessenten - in zwei Richtun-
gen: einmal zu vernetzbaren, flexiblen
Techniken ausserhalb komplexer Lege-
strassen, die von vielen als zu teuer
empfunden  werden. Andererseits
besinnt man sich wieder auf einfachere,
aber zweckdienliche Verfahren
(WASTEMA), die sich durch ein gutes
Preis-/Leistungsverhdltnis  auszeich-
nen. Gerade in kleineren Betrieben ist
diese Frage priifenswert, denn die Kom-
bination eines hochtechnisierten Ein-
zellagenzuschnittes mit einer «low-
costy-Technik im Legebereich kann
sehr interessant sein.

Schlussbhemerkungen

Wie eingangs erwihnt, kann eine Vor-
schau nur rudimentdren Charakter
haben und Trends aufzeigen. Diese sind
zwar insofern abgesichert, als sie fiir
den mit der Szene stindig befassten
Beobachter kein extrapoliertes Wissen
darstellt. Andererseits ist der voraus-

schauende Uberblick nur dann gege-
ben, wenn sich die Anbieter entschlies-
sen wiirden, ihre Informationspolitik zu
andern. Namhafte Fachorgane bringen
nur noch Trendberichte und keine spe-
zifischen Messenachlesen. Trotzdem:
die IMB wird mit Sicherheit (wieder)
eine interessante Sache.

Adolf H. Magloth B

Lectra Systemes
an der IMB

1990 wurden von Lectra in Soft- und
Hardware an der JIAM in Tokio eine
Reihe markanter Neuentwicklungen
vorgestellt. An der IMB werden diese -
nach Interzum und IMS - erstmals der
europdischen Bekleidungsindustrie
vorgestellt.

In Tokio waren CAD-CAM-CIM-
Systeme («Quick Response») der Aus-
stellungstrend. Der Spitzenreiter inner-
halb dieses Technologiebereiches war
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die Gemeinschaftsausstellung von Lec-
tra und seinem Minderheitspartner
Brother mit dem ganz auf Zukunft
orientierten «T.A.S. - Total Apparel
System».

Lectra zeichnet in diesem Bereich fiir
den CAD-Bereich (Design, Digitalisie-
ren, Schnittgestaltung, Lagebilder und
Optimierung) und fiir den zuschnitt-
technischen CAM-Bereich (Niedrig-
lagencutter 97.3) verantwortlich. Herz-
stiick der ganzen Anlage ist die relatio-
nale Datenbank (E 42), die auch als
Netzwerkmanager fungiert.

Im weiteren wird Lectra im CAD-
Bereich seine neue Bildschirmtechnik
prasentieren. Hier hat man inzwischen
mit einer hohen Bildschirmauflosung
(1280x 1024 Pixel) standardméssig
zum Spitzenfeld aufgeschlossen.

Im Zuschnittbereich werden speziell
zwei Technologien prasentiert. Zum
einen den im internationalem Trend
liegenden Niedriglagenzuschnitt mit
speziellen, gurtengestiitzten Einzel-
lagen-Legewagen mit Karoerkennung
(System-Kombination 450). Der zweite
Bereich spricht mit seiner Systemkon-
figuration 650 den Stanzbereich an.
Hier tritt ein neuartiger Briickenscan-
ner (E 17) in Verbindung mit einem gra-
fischen Arbeitsplatz und einem Wasser-
strahlschneider (E 187 Hydrojet) an
Stelle teurer Stanzwerkzeuge.

Neu in der Selbstdarstellung eines
Anbieters wird die Prdsentation eines
Service-Corners sein. Lectra zeigt hier
auf, welche Dienstleistungen erbracht
werden, um eine Systeminstallation auf
die Dauer funktionsfahig zu erhalten.
Denn: erst die additive Summe einer
Investition mit der Summe von Folge-
kosten geben Aufschluss liber Wert und
Kostenstruktur einer Anlage. Lectra ist
hier stolz auf eine ausgewogene Bilanz
seines  Preis-/Leistungsverhiltnisses.
Dazu gehoren auch die teilweise serien-
massig und kostengiinstig angebotenen
Moglichkeiten zur Vernetzung mit
Fremdsystemen.

| |

18

CIM-Ausbildung fur die

Textilindustrie

Das sich wandelnde Berufsbild in der Textilindustrie erfordert ein
verandertes Herangehen an die Gestaltung der Ausbildung fiir Tech-
niker und Dessinateure. Mangelnder Nachwuchs wird haufig auf
angeblich uninteressante Tatigkeiten zuriickgefiihrt. Durch die
Einfithrung der Ausbildung fiir Techniker und Dessinateure an PPS-
und CAD-Systemen, kann ein wichtiger Beitrag zur Erhéhung der
Attraktivitat dieser Berufe geleistet werden. Die Beherrschung von
traditioneller Textiltechnik, die mit moderner Computertechnik
kombiniert ist, kann zu einer Herausforderung fiir die junge Genera-

tion werden.

Wie in vielen Bereichen der Industrie
ist die Computertechnik auch aus der
Textilindustrie nicht mehr wegzuden-
ken. Der standige Druck des Marktes
stellt die Textilproduzenten vor die
Aufgabe, flexibel, schnell und kosten-
glinstig Artikel auf den Markt zu brin-
gen, die den Wiinschen der Kunden
entsprechen.

Wie ist die Ausgangssituation?

Die Modetendenzen missen rasch
erkannt und in Mustervorschldge
umgesetzt werden. Zudem wird auch
im Textilbereich die Forderung nach
effektiveren Fertigungsverfahren ohne
libertriebene Lagerhaltung laut. Es sind
kleine Produktionsmengen, schnelle
Produktumstellungen  und  kurze
Durchlaufzeiten gefragt. Gerade fiir die
Schweizer Textilindustrie gilt es Markt-
nischen zu entdecken sowie Kreativitét
und technische Innovation in die ent-
sprechenden Produkte umzusetzen.
All diese Prozesse sind ohne lei-
stungsfahige Rechnersysteme und
ohne die zugehorige Software nicht
wirksam zu beherrschen. Die Situation
in der Textilindustrie hinsichtlich des
Einsatzes von integrierten Datenverar-
beitungssystemen ist gegenwartig sehr
unterschiedlich. Ein computergestiitz-
ter Informationsfluss setzt natiirlich
Maschinen voraus, die die entspre-
chenden Schnittstellen haben, das
heisst, die Informationen empfangen

und abgeben konnen. Dazu sind jedoch
Investitionen erforderlich. Wird aber
davon ausgegangen, dass die Informa-
tionstechnik die Zeit zwischen Gestal-
tungsvorstellung und Musterpriasenta-
tion beim Kunden sowie die Flexibilitat
bei der Produktentwicklung und in der
Organisation verbessert, so ist ein brei-
ter Einsatz dieser Technik zu erwarten.

Fiir die Bekleidungsindustrie sind an
der Schweizerischen Textil-, Beklei-
dungs- und Modefachschule bereits
Voraussetzungen flir eine zeitgemasse
Ausbildung geschaffen worden. Die
Einzelheiten dazu zeigte Zihlmann in
[1] auf. Weiterhin wurde Simulations-
software fiir die Produktionsplanung
und -steuerung (PPS) in der Beklei-
dungsindustrie erstellt, was von Herr-
mann in [2] dargestellt wird. Die Bedin-
gungen flir die Textilindustrie und dort
besonders fiir die Weberei, Wirkerei
und Strickerei stellen sich jedoch etwas
anders und aus diesem Grund sollten
auch die Ausbildungsinhalte differen-
ziert angeboten werden.

Was heisst Integration fiir die
Textilindustrie?

Wenn der Schwerpunkt der Betrach-
tungen zundchst auf Stoffherstellungs-
industrie, wie Weberei, Wirkerei und
Strickerei liegen soll, so kann festge-
stellt werden, dass die ersten Anfinge
zur rechnergestiitzten Musterverarbei-
tung (CAD) etwa 1970 vorhanden
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waren. Diese Systeme waren noch sehr
schwierig zu handhaben und deshalb
nur bedingt fiir einen industriellen Ein-
satz geeignet.

Seit dieser Zeit wurden grosse Fort-
schritte gemacht, die mit der Entwick-
lung der elektronischen Bauelemente
und der Informatik als Ganzes im
Zusammenhang stehen. Gegenwartig
stehen eine Vielzahl von CAD-Syste-
men zur Verfligung, mit deren Hilfe,
ausgehend vom kiinstlerischen Ent-
wurf, die Datentrager (beispielsweise
Schaft- oder Jacquardkarten fiir die
Weberei) erstellt oder die Maschinen
direkt gesteuert werden konnen.

Die CAD-Anlage ist aber nur ein
Teil eines integrierten Betriebs. Fiir
eine umfassende CIM-LOsung ist es
notwendig, den gesamten Informa-
tionsfluss im Betrieb rechnergestiitzt
ablaufen zu lassen. Dies setzt eine
griindliche Analyse des Datenflusses
fiir jede einzelne Abteilung und fiir den
ganzen Betrieb voraus. Ein wesent-
liches Werkzeug fiir die Organisation
sind deshalb Systeme zur Produktions-
planung und -steuerung (PPS).
Derartige  Systeme haben ihren
Ursprung in der Metallindustrie und
sind dort sehr weit verbreitet. Abgelei-
tet davon ergaben sich die ersten
Anwendungen in der Bekleidungsferti-
gung, da diese Produktion, dhnlich
wie bei der Metallverarbeitung, eine
bestimmte Arbeitsgangfolge an unter-
schiedlichen Maschinen erfordert.
Damit wird eine Anpassung kommer-
zieller Systeme moglich. Fir Webe-
reien zum Beispiel ist weniger die Fest-
legung und Planung einer Arbeitsgang-
folge von Bedeutung, denn die wird von
der Herstellungstechnologie bestimmt.
Vielmehr kommt es hier daraufan, eine
vom Kunden bestellte Gewebemenge
soin die Planung einzuordnen, dass mit
vorhandenen Maschinen und Personal
der Liefertermin eingehalten wird
und eine Auftragsfortschrittskontrolle
erfolgen kann. Fiir diese Aufgabe ist
eine Verknlipfung mit der CAD-Anlage
notwendig, da von dort die Artikelpara-
meter fiir die Maschineneinstellung
und fiir die Steuerung der Musterein-
richtung an der Maschine kommen.

Was bedeutet dies fiir die
Ausbildung?

Die beschriebenen Veridnderungen in
der Betriebsstruktur der Textilindu-
strie erfordern eine Anpassung der
Ausbildung fiir Dessinateure und Tech-
niker. Neben fundierten textiltech-
nischen und textiltechnologischen
Kenntnissen  werden  zunehmend
Fdhigkeiten und Fertigkeiten im
Umgang mit moderner, arbeitsplatz-
bezogener Computertechnik notwen-
dig. Die Ausbildung muss mit der Ent-
wicklung in der Industrie Schritt halten,
da sich die Berufsbilder fiir Techniker

und Dessinateure mit der Einflihrung
von CAD- und PPS-Systemen wesent-
lich dndern. Dabei muss aber auch
beachtet werden, dass die Computer-
technik als Hilfsmittel dienen soll. Das
heisst, neben bestimmten Grundkennt-
nissen in der Informatik muss vor allem
der Umgang mit kommerziell vorhan-
denen Systemen und zugehoriger Soft-
ware trainiert werden. Es kann also kei-
nesfalls die Forderung bestehen, dass
auf dem Markt vorhandene Systeme
durch die Textiltechniker oder Dessi-
nateure fiir die entsprechenden
Belange angepasst werden sollen.
Ebenso ist es nicht zu empfehlen, Soft-

Schwerpunkt Dessinateure

C A D - Ausbildung

Entwurf von Schaftgeweben

Entwurf von Jacquardgeweben

Uebertragen des Entwurfes
auf den Bildschirm

Behandlung des Entwurfes
Arbeit mit Datenbanken fur
Bindungen, Materialdaten usw
Kombination des Entwurfes mit
den entsprechenden Bindungen

Erstellung der Artikeldaten
Datenubertragung zur Maschine
Beurteilung einer 3D-Darstellung
auf dem Bildschirm

CIM -Ausbildungsmodule

Kenntnisse und Fertigkeiten

Schwerpunkt Techniker

P P S - Simulation

anungsdurchlauf/Grobplanung
m nes Auftragsdaurchlaufes

rieb

robplanung / PPS

rechnergestutzte Erstellung der
Planungs- und Steuerungsunterliagen
tagesgenaue Planung
VerknUpfung von Artikeldaten mit
Maschinen- und Personaldaten

Feinplanung / Leitstandsarbeit
minutengenaue Planung

Aufnahme von Daten aus der Betriebs-
datenerfassung (BDE)

Reaktion und Handlungsablauf bei
Stoérungen

Melidungen an das Ubergeordnete

PS-System
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ware fiir Designaufgaben oder fiir den
betrieblichen Planungsdurchlauf durch
den Anwender erstellen zu lassen.

Im Bild 1 sind die denkbaren
Schwerpunkte hinsichtlich der CIM-
Ausbildung fiir Dessinateure und Tech-
niker iibersichtsartig zusammenge-
stellt. Grundsétzlich ist zu sagen, dass
die Dessinateure auch Grundkennt-
nisse iiber die Produktionsplanung und
-steuerung (PPS) haben miissen,
ebenso wie die Techniker Informatio-
nen ilber die Funktion einer CAD-
Anlage benotigen.

Bei der Ausbildung an CAD-Anla-
gen ist es zundchst erforderlich, die
Hilfsmittel zu kennen, die einen Ent-
wurf auf den Bildschirm bringen. Dies
trifft vor allem bei der Gestaltung von
Jacquardgeweben zu. Der Umgang mit
Videokamera, Flachbett- oder Trom-
melscanner steht dabei im Mittelpunkt.
Danach kommt die Behandlung des
Entwurfes auf dem Bildschirm, um
Erkennungsfehler zu beseitigen. Das
Abrufen von Bindungen aus der Bin-
dungsdatenbank bzw. die Erstellung
neuer oder abgeleiteter Bindungen und

CIM - Weiterbildung

Module fiir die

Weiterbildung

Bereich

Direktion und

Verwaltung

Produktentwicklung

Gewebeentwurf

EE

Produktionssteuerung

Planung / Disposition

\-a:——_—/

Produktionsebene

— N\ N\ 7 N\ [/
w

R

/e -

mogliche Ausbildungsinhalte

Ueberblickswissen Uber
computergestltzten Entwurf
und Regelung des
Fertigungsprozesses

vertiefte Kenntnisse und
Fertigkeiten im CAD-
Bereich

~—\

Umgang mit PPS-Systemen
Kenntnisse Uber Funktion
und Wirkungsweise des
Fertigungsleitstandes

[

Umgang mit Kennzeichnungen
Meldung Uber die Realisierung
eines vorgegebenen
Fertigungsabschnittes
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deren Speicherung in der Datenbank
und die Kombination von Muster und
Bindung folgen als ndchste Stufen. Die
fiir die Produktion notwendigen Arti-
keldaten miissen zusammengestellt
und eventuell ausgedruckt werden.

Je nach Ausstattungsgrad koénnen
die Mustersteuerdaten auf einem
Datentrager, beispielsweise EPROM
oder Diskette, gespeichert werden und
das Gewebe kann auf einem Hand-
webstuhl mit elektronischer
Mustereinrichtung gefertigt werden.
Wichtig sind aber auch Kenntnisse
iiber die Ubertragung der Musterdaten
zu einer Webmaschine, die mit einer
elektronischen Schaft- oder Jacquard-
maschine ausgeriistet ist.

Bei modernen CAD-Anlagen ist es
moglich, das Gewebe dreidimensional
auf dem Bildschirm darzustellen. Es
konnen einerseits Garnstrukturen
simuliert werden, so dass das Gewebe
nicht nur als vergrissertes Bindungs-
bild, sondern als Darstellung mit Schat-
tierung und Struktur erscheint. Auf
der anderen Seite ist es moglich, das
Gewebe in Falten zu legen oder auf
bestimmte Korperformen zu ziehen.
Damit ldsst sich das Aussehen beim
Tragen oder bei der Auflage auf Kor-
pern einschétzen. Aus diesen Darstel-
lungen ist das reale Aussehen abzu-
leiten.

Bei der CIM-Ausbildung fiir Techni-
ker wird der Schwerpunkt bei der Simu-
lation eines Auftragsdurchlaufes durch
den Betrieb gesehen. Ausgehend von
bestimmten Artikel-, Material- und
Konstruktionsdaten einerseits und
einer bestellten Gewebemenge ande-
rerseits werden die Grobplanung mit
dem PPS-System vorgenommen und
die Planungs- und Steuerdaten erstellt.
Dazu werden die Artikeldaten mit den
Maschinen- und Personaldaten ver-
kniipft und es wird ein friihester und ein
spatester Starttermin ermittelt. Dies ist
fiir eine weitere flexible Reaktion auf
eventuell eingehende andere Auftrige
erforderlich. Ist der Starttermin er-
reicht, werden die Daten an den Ferti-
gungsleitstand libermittelt und es wird
die minutengenaue Planung vorgenom-
men. Mit dem Fertigungsleitstand wird
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die Produktion simuliert. Dazu werden
die Informationen iiber Storungen an
den Webmaschinen aufgenommen, wie
sie beispielsweise von Betriebsdaten-
erfassungssystemen (BDE-Systemen)
geliefert werden. Der Fertigungsablauf
muss so simuliert werden, dass das
Durchspielen des gesamten Auftrages
im Rahmen des Unterrichts moglich ist.
Ein solcher Vorgang ldsst sich mit ent-
sprechender Software realisieren. Bei
Storungen, die den Liefertermin in
Gefahr bringen konnten, ist eine Mel-
dung an das libergeordnete PPS-System
notwendig, damit durch entsprechende
Massnahmen eine Anderung in der
Maschinenzuteilung erfolgen kann.

Eine derartige Ausbildung kann im
Lehrfach «Projektierung in der Webe-
rei» enthalten sein, da dort der gesamte
Produktionsablauf in einer Weberei
von den Studenten beherrscht werden
muss.

Wie kann die Weiterbildung
gestaltet werden?

Eine gezielte Weiterbildung kann nur
durch eine Staffelung erreicht werden,
damit jeder Personenkreis die fiir
ihn zutreffenden Informationen und
Kenntnisse erhdlt. Entsprechend der
CIM-Hierarchie fiir eine Weberei er-
geben sich die im Bild 2 dargestellten
vier Ebenen. Im Bereich Direktion und
Verwaltung wird Uberblickswissen
iber computerunterstiitzten Entwurf,
Erstellung der Planungs- und Steue-
rungsunterlagen sowie iiber die Rege-
lung des Fertigungsprozesses mit Hilfe
des Leitstandes vermittelt.

Fiir die Produktentwicklung sind
vertiefte Kenntnisse und Fertigkeiten
im Bereich CAD-Systeme und Grund-
kenntnisse im Planungsdurchlauf und
in der Leitstandsarbeit erforderlich.

In der Produktionssteuerung muss
der Umgang mit PPS-Systemen und die
rechnergestiitzte Erstellung von Pla-
nungs- und Steuerungsdaten trainiert
werden. Dabei wird in Lager- und Auf-
tragsfertigung unterschieden. Gleich-
zeitig miissen aber Kenntnisse iiber die
Wirkung und die Funktionsweise des

Leitstandes vermittelt werden, da mit
diesem System eine enge Verkniipfung
vorhanden ist.

Fiir die Produktionsebene wird der
Umgang mit neuen Kennzeichnungen
der Halbfertig- und Fertigprodukte
gelibt. Dazu gehort je nach Ausbaustufe
des CIM-Systems die Meldung iiber die
Realisierung eines bestimmten Ferti-
gungsabschnittes oder eines Arbeits-
ganges an den Fertigungsleitstand.

Literatur

[1] Zihlmann, K.: Neue Technologien
in der Aus- und Weiterbildung der
Bekleidungsindustrie;

Vortrag: LOGIC 91, St. Gallen 1991

[2] Herrmann, W.: PPS-Simulations-
Software;

Vortrag: LOGIC 91, St. Gallen 1991

Dr. Roland Seidl, STF Wattwil B

Im Hintergrund aktiv

Die Iseli Produktionstechnik in Wadenswil besteht nun seit liber
20 Jahren und war bisher mehr im Hintergrund aktiv, indem sie
Produkte, Know-how und Lizenzen an wenige, aber namhafte An-
wender vergab: Indikator dafiir, dass erstklassige und qualitativ
hochwertige Produkte entwickelt werden.

Der Inhaber des Unternehmens, Fritz
F Iseli (Jahrgang 41), begann seine be-
rufliche Laufbahn in der franzdsischen
Bekleidungsindustrie. Von Anfang an
lag eine seiner Starken in der Entwick-
lung mechanischer Gerite zur Produk-
tionsrationalisierung. Nach einem klas-
sischen Ausbildungsweg (Monchen-
gladbach) spezialisierte er sich im
Bereich des fachbezogenen Consul-
tings in der Bekleidungsindustrie. Auch
am Aufbau der Schweizer Bekleidungs-
fachschulen (STA Lugano, STF Watt-
wil) war er aktiv beteiligt. In dieser Zeit
spezialisierte er sich weiter in Richtung
Arbeitsablauforganisation und Ar-
beitsplatzgestaltung. Diese Tatigkeit -
zunidchst im Consultingbereich, spater
als selbstdndiger Unternehmer, fiihrte
zur Entwicklung technischer Rationali-
sierungs-Einrichtung, die bis heute
andauert. (1)

Ausgereifte Produktpalette
Am Anfang waren es die Baukasten-

systeme zur Arbeitsplatzgestaltung und
Handlings-Hilfsmittel, die den Schwer-

punkt der Entwicklung bildeten. Nach
dem ersten Auftreten an der IMB
(1973) ging die Entwicklung hin zu den
Verkettungssystemen im héingenden
Biindel. Heute liegen die Aktivitdten
besonders im Bereiche von integrierten
Arbeitsplatzsystemen, der Entwick-
lung hochtechnisierter Systemkompo-
nenten und in der Betriebsinformatik.

Drei Schwerpunkte

Die Unternehmensstrategie basiert
heute auf drei Pfeilern: Im Vordergrund
stehen nach wie vor das Consulting im
Produktionsbereich und die Projektie-
rung schliisselfertiger Produktionsan-
lagen. Daneben werden elektronische
und mechanische Komponenten fiir
Verkettungs- und Transportanlagen
entwickelt und im eigenen Betrieb her-
gestellt. Die Anwendungstechnik baut
komplette Anlagen einschliesslich der
dazu benotigten Software.

Das im Anlagenbau benétigte Engi-
neering steht vom Konzept iiber die
Projektierung und Layout ebenfalls bis
hin zur Inbetriebsetzung und Anwen-
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Ausschnitt einer High-Tech-Anlage

derschulung zur Verfligung. Bei Bedarf
werden aber auch einzelne Leistungen
und Teilbereiche angeboten. So zum
Beispiel Planung und Aufbau eines
CAE-Engineerings, also Software ge-
mass Anwender-Standard, Implemen-
tierung betriebsinterner Zeitwirtschaft
und Systemverwaltungen. In der Me-
chanik stehen Entwicklung und Pro-
duktion von Rollmaterial, Schienen-
und Weichen-Systemen sowie An-
triebsaggregate im Vordergrund. Hier
werden auf Grund flexibler Unterneh-
mensstrukturen auch kundenspezifi-
sche Losungen realisiert.

Ohne Elektronik lauft nichts

Der Anlagenbau bedarf heute auf dem
Gebiet der Betriebsinformatik und der
Materialflusssteuerung einer optimal
angepassten Elektronik. Hier verfiigt
das Unternehmen im dritten Schwer-
punktbereich iiber eigene Engineering-,
Entwicklungs- und Fertigungskapazita-
ten.

Den Begriff BDE («Betriebsdaten-
erfassungy») hort der Leiter der Elektro-
nik-Entwicklung nicht gerne: Er findet,
man spreche fiir die zur Verfiigung ste-
henden Losungen zutreffender von
«Betriebsinformatik», da bei modernen
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Systemen - im Gegensatz zu herkOmm-
lichen, konkurrenzierenden Produkten,
der Informationsfluss nicht mehr nur in
der Richtung «von unten nach oben»
geht.

Willi E. Zeiss - er kommt aus dem
Fachbereich der Gebaudeleittechnik
und der Energieoptimierung - bringt
umfassende Erfahrung auf dem Gebiet
storsicherer Datennetze in industrieller
Umgebung in seine Tatigkeit mit ein.
Er weist auf die Notwendigkeit der
Datentlibertragung «von oben nach
unten» (zum Arbeitsplatz) hin. Zum
Beispiel in Form von Aktiv-Informa-
tionen (Arbeitsanweisungen) und das
automatische «Hinunterladen» kom-
pletter, modellabhédngiger Fertigungs-
daten an die am Arbeitsplatz befindli-
chen Maschinen. Diese Moglichkeiten
wurden beispielsweise an der letzten
JIAM in Tokio (1990) viel diskutiert -
hier sind sie realisiert!

Interessante Systemarchitektur

Die fiir den Informatikbereich und
die Materialflusssteuerung entwickelte
Hard- und Software basiert unter Ver-
wendung autonomer Module auf dem
Prinzip der verteilten System-«Intelli-
genzy». Damit wachst nicht nur die Ver-

arbeitungskapazitdt beim Anlagenbau
«naturlich» mit, die einzelnen Anlagen-
teile bleiben auch bei Ausfall der jeweils
libergeordneten Systemebene in sich
funktionsfdhig.

Aufder untersten Ebene des Arbeits-
platzes wird die Datenerfassung und
Steuerung von einem Terminal (Iseli
Actions Terminal) libernommen, wel-
ches die zur Betriebsinformatik erfor-
derliche Eingabemodule (Tastatur, Kar-
tenleser) und die Ausgabeeinrichtung
(LCD- und LED-Anzeige) mit einer
voll ausgebauten SPS-Steuerung (spei-
cherprogrammierbare Steuerung) ver-
bindet. Fiir den Datenaustausch mit der
Maschine am Arbeitsplatz verfiligt jedes
Terminal {Uber eine standardisierte
V-24-Schnittstelle.

Eine Besonderheit der Dateneingabe
am Arbeitsplatz sind die patentierten
Iseli-Code-Karten (mit Handeinlesung,
oder, in Verbindung mit einem
Transportsystem, mit automatischer
Lesung), die mit einem speziellen,
redundanten Bindr-Code ausgerlstet
sind. Dieser Code schliesst Fehllesun-
gen praktisch aus.

Die Terminals der iibergeordneten
Kommunikationsebene bestehen aus
einem hauseigenen High-speed LAN
(Local Area Network) auf der Grund-
lage des SDLC-Protokollstandards (2).
Der Kommunikationsprozessor (Gate-
way) bildet die Schnittstelle zwischen
den Terminals und dem Leitrechner
und gewahrleistet bei Storung der Leit-
ebene einen (eingeschriankten) Betrieb
der Anlage. Die Leitebene wird im
allgemeinen den Kundenbediirfnissen
angepasst. Dank der Transportabilitét
und der Betriebssoftware konnen je
nach Systemgrosse Personal Computer
(PC) oder Rechner-Netzwerke einge-
setzt werden. Die Kapazitdt des Leit-
rechners bestimmt die Anzahl der
anschliessbaren Terminals, in Schritten
von je 63 pro Gateway.

Nicht nur High-Tech

Wer nun glaubt, das Unternehmen ware
nur auf High-Tech ausgerichtet, irrt.
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Nach wie vor wird ein erheblicher Teil
des Betriebsergebnisses aus mechani-
schen und teilautomatisierten Anlagen
erwirtschaftet. So gliedert sich die Iseli-
Systemtechnik in drei Bereiche:

- handgefiihrte Anlagen

- Anlagen der «mittleren» Technik, und
- High-Tech-Anlagen.

Im Gegensatz zu Mitbewerbern ist
das Unternehmen in der Lage, alle drei
Techniken miteinander zu kombinieren
und damit Kkostengiinstige Gesamt-
16sungen anzubieten. Ein wichtiger
Bestandteil dieser Kombinatins-Philo-
sophie ist ein neuentwickelter, soge-
nannter Hub-Dreh-Lift, ein vielseitig
verwendbares Systemelement mit dem
Mehrwegverzweigungen (und Zusam-
menflihrungen) moglich sind, ebenso
Fahrbahnkreuzungen. Eine besonders
kostenglinstige Konfiguration ist der
Doppelarbeitsplatz.

Preis-/Leistungsverhaltnis

Wie bei komplexen Anlagen iiblich,
lasst sich das Preis-/Leistungsver-
héltnis meistens nur in Zusammenhang
mit einer projektbezogenen Planung
beurteilen. Man darf aber davon aus-
gehen, dass die Iseli-Systemtechnik,
einschliesslich der Hard- und Software,
schon aus Griinden ihrer Systemarchi-
tektur preisgiinstig ist. So arbeitet das
System weitgehend unter Ausnutzung
der Schwerkraft, wobei das notwendige
Fahrbahngefille mittels Hub- oder
Schréglift erbracht wird.

Es wird sich sicher lohnen, sich an
der kommenden IMB in Koéln mit
dem gesamten Angebot der Iseli-Pro-
duktionstechnik auseinanderzusetzen.
Jedenfalls beabsichtigt das Unterneh-
men, welches iiber erstklassige Refe-
renzanlagen verfiigt (z.B. bei Vestra),
nunmehr vermehrt durch Eigeninitia-
tive auf den Markt zu treten. Dies
besonders in Hinblick auf Neuentwick-
lungen, die bisher weder dem Eigenver-
trieb, noch den Lizenznehmern zu Ver-
figung standen. Man darf gespannt
sein!

Hinweise

(1) Der Aufsatz folgt den Ausfiih-
rungen einer Verdffentlichung in
der MBT 3/91.

(2) SDLC (Synchronous Data Link
Control) ist ein in industrieller
Umgebung storsicherer Protokoll-
standard mit hohem Datendurch-
satz von IBM.

Carolin Maria Berger l

Marktanpassung
bei Microdynamics

Die schon im Mai 1990 an der JIAM in
Tokio anlésslich eines Interviews von
Ron Martell angekiindigten Anpassun-
gen der Marketingstrukturen wie auch
von Neuentwicklungen zur Kolner
Messe (IMB Juni 1991), werden nun seit
Februar 1991 realisiert. Wie des Ofteren
in solchen Fallen wurden diese Struk-
turbereinigungen seitens lokaler Pres-
seorgane als «News» hochgespielt und
unrichtig wiedergegeben. So berichtete
eine englische Zeitschrift unter dem
Titel «Munich to Manchester», von
einer Verlegung des «Europa-Haupt-
quartieres» von Miinchen nach Man-
chester.

Tatsache ist, dass Microdynamics die
M.D. Europe Ltd. in Manchester neu
gegriindet hat und lediglich Derek
Jones als Managing Direktor von Miin-
chen nach Manchester gezogen ist. Er
verfolgt nun von diesem Standort aus
unter anderem auch Kompetenzen, die
bisher von Miinchen zwangslaufig mit-
erledigt werden mussten.

In Miinchen bleibt alles beim alten.
Geleitet wird die Miinchner Niederlas-
sung - zustdndig fiir die Gebiete der

Bundesrepublik, Benelux, Schweiz und
Osterreich - seit Anfang 1991 von Peter
Untermann, einem aus der internatio-
nalen Beratung kommenden Branchen-
fachmann. Er fiillt die durch den Wech-
sel von Derek Jones nach England
entstandene Liicke. Die nach wie vor
eigenstandige Marketing-Abteilung
von Miinchen wird von Kathryn Wil-
de, einer fachkompetenten, fliessend
deutsch sprechenden Amerikanerin
geleitet. Die iibrigen regionalen Berei-
che Europas (Terry Scholz (England),
Ron Peterson (Schweden), Michel
Holvoet (Italien) bleiben unverandert.

Ziel der Anpassungistes,unterande-
rem Miinchen von taktischen Aufgaben
zu entlasten und die gebietsregionale
Marktbetreuung zu vertiefen und damit
Kundenbediirfnissen besser als bisher
nachzukommen, so der neue Manager
in Miinchen, Peter Untermann in einem
Kurzinterview. Ein massgeblicher
Punkt fiir die Européisierung war aber
die Nahe des IBM-Stiitzpunktes von
Greenoch (Schottland) und einer damit
verbundenen besseren Zusammen-
arbeit mit dem Hauptlieferanten der
von Microdynamics verwendeten IBM-
Hardware.

Fiir Microdynamics, das sehr stark
im Spezialsoftware- und Vernetzungs-
bereich tétig ist, fiihrt Generalmanager
Peter Untermann aus, ist dies ein
wichtiger Schritt. Er verweist auf High-
Tech-Installationen, beispielsweise bei
Brandtex in Ddnemark, wo Microdyna-
mics vor kurzem das gesamte Netzwerk
(Tokenring) und die Zuschnitt- und
Materialoptimierung erfolgreich reor-
ganisiert hat. Als vorteilhaft erweist
sich hier die sichere Kompatibilitdt der
IBM-Hardware zu bestehenden Kun-
denanlagen und Hostrechnern, die
auch im NC-Bereich problemlos funk-
tioniert. Auch verspricht man sich
durch die aus den USA neu dazu-
kommenden Kompetenzen eine rasch
ablaufende, marktnahe Entscheidungs-
struktur. Gleichzeitig wird fiir Micro-
dynamics das traditionelle Geschéft im
Schuhbereich gestrafft. Hier gehort das
Unternehmen mit seinem Footwear
Design System (FDS) zum Branchen-
flihrer.
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Bekleidung und Konfektionstechnik

Ron Martell wird auch weiterhin
seine Position als Chairman of the
Board und Chief Executive Officer bei-
behalten. Im Januar 1991 ernannte er
John Roberts zum Présidenten und
Chief Operating Officer, um sich mehr
aufdie technische Entwicklung konzen-
trieren zu konnen. Wie bekannt, stam-
men die meisten der heutigen Grund-
ideen der Branche aus seiner Feder.
Darunter auch das Micro Design
System, Spitzenreiter unter den
Designsystemen. Zur Kolner IBM-
Messe will man sich speziell im Berei-
che der vernetzenden Software priasen-
tieren.

Mico-Data, ein
neues Konzept im
BDE-Bereich

Im Bereich der BDE und des Real-Time-
Managements bemiiht sich seit kurzem
ein junges Unternehmen, die Mico-
Data GmbH (D-7776 Owingen) mit
einem neuen Konzept um Erfolg.

Das Unternehmen ist eine Nach-
folgeorganisation der Real-Data GmbH
(Uberlingen) und war Kooperations-
partner eines bekannten Schweizer

Ende 1990 fiir INAtec (Deutschland)
tatig war.

Fiir die Bekleidungsindustrie ist zu
bemerken - soweit man dies bei einem
neuen Produkt beurteilen kann - dass
es sich um eine gut durchdachte Kon-
zeption (siehe Schema) in sehr guter
Qualitdt handelt, die in eine parameter-
gesteuerte Erfolgsrechnung der Pro-
duktion miindet.

Auch die Hardware scheint hoheren
Anspriichen zu geniigen. Ein besonde-
rer Vorteil der Konzeption ist es, dass
die Erfassungs-Hardware im Sinne des
Wortes an jede bestehende Altanlage
(Hangeforderanlagen, Biindelwagen

B Unternehmers. Heute befasst sich usw.) montiert werden kann. Ein
Mico-Data als eigenstindiges Unter- kostenmissiger Uberblick liegt aller-
nehmen mit Entwicklung, Herstellung dings ebensowenig vor, wie eine anwen-
und Vertrieb elektronischer Steuerein- dungstechnische Marktresonanz. Es
richtungen im branchenneutralen Ein- bestehen aber bereits Referenz-Installa-
satz. Geschiftsfiihrender Gesellschaf- tionen. Es wird sich sicher lohnen, sich
ter und Firmengriinder ist Reinhard anldsslich der kommenden IMB mit
Schifer, der liber einschldgige Bran- dem Produkt zu befassen. Das Unter-
chenerfahrung auch in der Beklei- nehmen libernimmt nach eigenen An-
dungsindustrie verfligt. Sein Mitge- gaben auch komplette Systemberatun-
schéftsfiihrer ist Ard de Knegt, der bis gen (Mico-Sys). | |
M1 CO-DATEN
[ | ]
4-MICO-Kay 1-MICO-Prod 2-MICO-Trans 3-MICO-Plan 5-MICO-Report
SCHLUSSEL -
SYSTEM
ZEITWIRTSCHAFT PRCDUKTIONSPLANUNG
ARBEITSPLAN PRODUKTIONSSTEUERUNG
LEISTUNGSERFASSUNG PRODUKTIONSUBER -
ECHTES RESITIME - WACHUNG
MANAG EMENT
PARAMETERSTEUERUNG
FHR TRANSPORTANLAGEN
TRANSPORTSTEUERUNG ERFOLGSRECHNUNG
ALS KYBERNETISCHES DER PRODUKTION
SYSTEM
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Wie kann

der Wirkungsgrad In lhrer
Zettlerei/\Weberei erhoht

werden?

Sie benédtigen an lhrem Zettelgatter eine
gleichmadssige, prazise Garnfiihrung und
genau dafiir hat 0-Z° die richtige Lésung.
Montieren Sie unsere Dammung an lhr Gatter.
Resultat:

Gleichbleibende verbesserte Qualitat und
hoéherer Wirkungsgrad fir alle Garne, egal
ob Sie Kunst- oder Naturfasern verarbeiten.
Der Einsatz der O-Z®-Garnkontrolle in der
Zettlerei garantiert gleichzeitig einen er-
héhten Wirkungsgrad in der Weberei.

Vorteile des 0-Z°-Garnkontroll-Systems
e Weichere Uberginge
o erhéhter Wirkungsgrad
® verbesserte Qualitat
e hohere Produktivitat
® weniger Garnbriiche
® kein Unterhalt,
keine Ersatzteilhaltung

ITMA 91' Hannover Unser System basiert auf dem Gravitatsprinzip,

bedient sich der Erdanziehungskraft und garan-

Ha"e 18/06 Stand A39 tiert einen egalen Garneinsatz und perfekte
Wickel.

Das O-Z®-Garnkontroll-System wird von nam-
haften Textilunternehmen weltweit genutzt.

otto zollinger, inc.
Postfach 7 Post Office Box 5076
9403 Goldach SG Spartanburg, S.C. 29304
Switzerland At Telephone (803) 579-1300
Telefon 071 414 539, Fax 071 414549 Telefax (803) 579-4994

Otto Zollinger International AG




Bekleidung und Konfektionstechnik

Flexibilitat und Transparenz
in der Bekleidungsindustrie

Mit einer interessanten und umfangreichen Palette neuer Entwick-
lungen prasentierte sich die Veit Transpo GmbH auf der diesjahrigen
IMB in Koin. An die 1000 neuer Komponenten hat das Landsberger
Unternehmen seit der letzten IMB ins Produktionsprogramm auf-

genommen.

Die Veit Transpo GmbH zéhlt zu den
erfolgreichen Herstellern von Logistik-
systemen in der Fordertechnik. Jahre-
lange Erfahrungen in den verschie-
densten Anwendungsbereichen haben
das Unternehmen zum kompetenten
Ansprechpartner auf diesem Gebiet
gemacht.

Das als Baukastenprinzip konzi-
pierte System wird auf die ganz speziel-
len Anforderungen der Kunden zuge-
schnitten, die je nach Bedarf und Ein-
satzgebiet mechanisch, teilautomati-
siert oder vollautomatisiert entwickelt
sein konnen.

Kernelement des Systems ist das mit-
tenabgehangte Schienensystem, das
alle Arbeitspldtze und Bereiche mitein-
ander verkniipft.

Im Zuge der stindigen Weiterent-
wicklung wurden auch die einzelnen
Systemkomponenten laufend verfei-
nert und das Spektrum erweitert. Das
Ergebnis zeigt sich in besonders hoher
Anpassungsfahigkeit.

In der Bekleidungsindustrie macht
sich der Trend zu kleineren Losgrossen
bemerkbar. Die dafiir erforderlichen
schnellen und hiufigen Anderungen im
Produktionsablauf erfordern entspre-
chend flexible Fordersysteme.

Von der Vorfertigung, dem Zu-
schnitt iber die Fertigung bis hin zu
Sortier- und Kommissioniersystemen
und dem Lager bietet Veit die interes-
sante Verknilipfung von Materialfluss-
und Informationssystemen:

Die pneumatische Kreuzungswei-
che, die fiir noch mehr Ergonomie am
Arbeitsplatz sorgt und viel Zeit spart.

Die neue vorgeschaltete Weiche, mit
der der Schaltaufwand erheblich redu-
ziert wird.
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Moglichkeiten zu Arbeitsplatzver-
kettungen, die sich der Organisation
des Kunden anpassen lassen. Dabei
sind Einzellosungen, Insellésungen
und Gruppenelemente zu sehen.

Optimiert und um neue Komponen-
ten erweitert wurde auch das Bau-
kastensystem der Betriebsmittel.

Ebenfalls neu sind die barcode-
codierten Betriebsmittel.

Einen weiteren interessanten Punkt
bildet das vollautomatische Sortier-
und Kommissioniersystem, das bis zu
4000 Teile pro Stunde sortiert.

Der Bereich Lager wird als Schrég-
lager und als horizontales Lager ange-
boten. Neuheiten sind die schaltbare
Kunststoffschenkelweiche, die sehr
geringe Streckenabstdnde ermoglicht,
sowie die automatische Lang-Trolley
Be- und Entkoppelstation.

Weitere wichtige Komponenten bil-
den der Stauf6rderer und der Trans-
elastikforderer.

Die  Anlagensteuerung
sowohl iiber PC als auch SPS.

erfolgt

Veit Transport GmbH,
D-Landsberg B

Uber Dienstleistung

zum Produkt

Beim Nahfadenhersteller Giitermann hat man friihzeitig erkannt,
dass das Erscheinungsbild eines Unternehmens heute nicht mehr nur
nach seinen Produktionsleistungen allein, sondern vermehrt auch
nach den angebotenen Dienstleistungen bewertet wird: nach den

Leistungen im Dienst des Kunden.

Neben stindiger Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeit auf dem Produktions-
sektor hat Giitermann Service-Ange-
bote erarbeitet, die individuell auf die
Wiinsche der Firmen in der ndhenden
Industrie ausgerichtet werden kOnnen.

Dazu gehoren zur Einbindung in
die Fertigungssteuerung computerge-
stiitzte Kalkulations-Schwerpunkte wie
z.B. Nahtplanung und Kostenoptimie-
rung.

Auf dem Giitermann-Stand an der
IMB ist ein Rechnersystem installiert,
mit dem Nahtplanung und Kostenopti-
mierung tabellarisch und mittels Naht-

bildern auch grafisch dargestellt und
ausgedruckt werden konnen - praxis-
gerecht nach den Vorgaben der Messe-
besucher. Weiterflihrende Berechnun-
gen konnen dann spater detailliert beim
Interessenten vor Ort durchgefiihrt wer-
den.

Die Anforderungen des Marktes fiih-
ren zu einem wachsenden Stellenwert
der Logistik im Verhdltnis Lieferant zu
Kunde. Dabei wird die Logistik-Kette
zum roten Faden fiir den Kundennutzen
und fiir die Wettbewerbsfahigkeit.

Das bedeutet im Hause Giitermann
hohe Verfiigbarkeit des Sortiments,



Zubehaor

schnelle Lieferzeit, hohe Termintreue
und schnelle Reaktionszeit auf Kun-
denwiinsche. Daraus folgt, dass vor
allem die logistischen Dienstleistungen
im hohen Masse auf die individuellen
Geschéftsziele der Kunden abgestimmt
werden.

Neue Logistik-Konzepte erfordern
voll integrierte Informationssysteme
zwischen Lieferanten und Kunden, d. h.
elektronischen Datenaustausch iiber
vernetzte Systeme.

Bei Giitermann ist der zeitsparende
elektronische Datenaustausch grund-

legender Bestandteil der integrierten
Logistikkonzeption. Im Zeitalter von
Quick Response und Just in Time bietet
Giitermann seinen Kunden an, diesen
Datenaustausch nach standardisierten
Normen (z.B. SEDAS, EAN-COM,
EDIFACT) zu realisieren oder aber
individuellen Datenaustausch zu be-
treiben. Fiinf Jahre Erfahrung sind
massgebend fiir die Kompetenz von
Glitermann auf diesem immer wichti-
ger werdenden Gebiet.
Gilitermann + Co.,
D-7809 Gutach-Breisgau W

Wollwaschmaschi-
nenhersteller wagt
sich in den
Baumwollbereich

Seit kurzem konnen auch die «baum-
wolligen» Gewebeveredler von den
Konstruktionskiinsten des Herrn Ber-
toldi profitieren.

Als erstes bringt der clevere Herstel-
ler eine Maschine, die Gewebe in
Strangform wascht und trocknet (ohne
die Maschine stoppen zu miissen) und
somit die modischen «Crash- und

Gebrauchteffekte» erzielt. Im weiteren
konnen mit derselben Maschine ver-
bliiffende «Weichheitsgrade» realisiert

werden, dies insbesondere bei Druck-
geweben.

Die Supervelox Combidry arbeitet
mit bis zu 700 m/min bei einem nutz-
baren Volumen von 300 kg und einem
extrem tiefen Wasserverbrauch. Sie
kann praktisch fiir alle Materialien ein-
gesetzt werden.

Die traditionellen Druckzylinder
wurden durch ein patentiertes Gummi-
transporttuch ersetzt, um so trotz
hohen Geschwindigkeiten auch sehr
leichte und empfindliche Gewebe scho-
nend zu waschen.

Weitere Uberraschungen sind fiir die
Itma geplant. Reservieren Sie sich jetzt
schon einen Besuch am Stand der
M.A.T. di Bertoldi SPA, I-Manerbio.

Wild AG, Zug &

Systempaletten
fur wassergefahr-
dende Stoffe

Uberall dort, wo wassergefihrdende
Stoffe sicher gelagert und transportiert
werden sollen, lassen sich Systempalet-
ten einsetzen.

Die integrierte, lagergutbestindige
Auffangwanne ist so dimensioniert,
dass sie im Havariefall die gesetzlich
vorgeschriebene Menge auslaufenden
Mediums aufnimmt.

Die Fisser konnen auf dem Gitter-
rost stehend oder in Auflageschienen
liegend gelagert werden.

Die Systempaletten sind in verschie-
denen Grossen und Ausfiihrungen
erhéltlich:

Von der flachen, freizugdnglichen
Bauart bis zur stapelbaren, geschlosse-
nen Version, wodurch eine optimale
Anpassung an alle betrieblichen Ver-
héltnisse gewahrleistet ist.

Krebs & Co. AG, Therwil l
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Wirkerei und Strickerei/Mode

Swisscut 2000
Bandschneide-
maschine

Nach achtjahriger Entwicklungszeit
stand die Swisscut 2000 Bandschneide-
maschine fiir rundgestrickte Schlauch-
waren in der praktischen Erprobung bei
der Sidema S.A., Lugano. Die beim tag-
lichen Einsatz in der Produktion
gewonnenen Erfahrungen wurden
unterdessen alle umgesetzt.

Die Toleranz der Bandbreiten liegt
deutlich unterhalb von £ 1 mm und
somit fallt das kostspielige Schneiden
eines «Abfallbandes» ginzlich weg.

In ein und derselben Bandschneide-
maschine kénnen Schlauchweiten von
ca. 25 cm bis ca. 100 cm doppelter
Breite verarbeitet werden.

Die gewiinschten Bandbreiten k6n-
nen auf einfachste Art eingestellt wer-
den. Abhdngig von der Stoffqualitdt
und der Schlauchweite sind Bandbrei-
ten von unter 10 mm bis iiber 15 cm
moglich. Es konnen bis zu fiinf Messer-
paare flir das gleichzeitige Schneiden
von fiinf Bdndern eingesetzt werden.

Die exakte Stofforderung sowie die
Synchronisierung aller Bewegungen
erfolgen vollautomatisch iiber Senso-
ren und einen elektronischen Rechner.
Der Rechner stoppt auch selbsttétig die
Maschine nach Erreichen der vorgege-
benen Bandlange.

Die Swisscut 2000 stoppt auch
selbsttitig, sobald ein oder mehrere
Bénder fehlen, z.B. bei Strickfehlern
(Lochern) in der Schlauchware.
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Die Schlauchware kann gerollt oder
getafelt in die Maschine gegeben wer-
den. Das Abrollen bzw. die Forderung
des Stoffes ist vollautomatisch.

Auf Grund der maximalen Flexibili-
tdt der Maschine, die die Verarbeitung
praktisch aller Schlauchweiten ermog-
licht, und der sehr geringen Bandbrei-
tentoleranzen, die das Schneiden eines
«Abfallbandesy erlibrigen, ergeben sich
grosse Einsparungen und eine sehr
kurze Amortisationszeit.

Die Maschine ist mit mehreren inldn-
dischen und internationalen Patenten
und Patentanmeldungen geschiitzt.

Swegea Maschinen AG (Schweiz)
9470 Buchs/SG W

Modische Bonhons
versiussen das
weibliche Qutfit

Einen Vitaminstoss nannte Dominique
Peclers die Sommermode 1992 fiir die
Damen bei der Trendveranstaltung
Akzo Fashion Train in Wuppertal. Mit
Sicherheit wird es jedoch ein Adrena-
linstoss flir die Manner werden. Was
sich in diesem Sommer schon durch
einzelne wagemutige Damen abzeich-
nete, wird sich im kommendem Som-
mer sicher im allgemeinen Strassenbild
durchsetzen: der Look der spaten 60er
und frithen 70er Jahre. Vier Themen
sollen die Verschmelzung der fritheren
Mode mit neuen Ideen und Interpreta-
tionen verdeutlichen. «Paradise» pra-
sentiert eine Stoffpalette von Mousse-
line, Seidenjersey und Organza liber
kreppige Diolen-Qualitdten bis hin zu
Baumwoll-Mischungen mit Enka-Vis-
kose. Die Silhouette ist schlicht und
simpel, die Kleider und Kostiime kurz
und eng, die Farben siiss und kitschig.
«Ceremonia» spiegelt Folklore und Tra-
dition wider, die sich in intensiven Rot-
und Orange-Tonen, Violett sowie
Schwarz demonstrieren. Bei den Stof-
fen feiern floral dessinierte Baumwoll-
Qualitdten ebenso ein Comeback wie
folkloristische Jacquards. Typisch sind
Ottomane, Piqués und Faconnés. Das
kontrastfreudige Styling zeichnet sich
durch Arbeitsblusen, lange Schiirzen
und Hiillenkleider, BH-Tops, Biistiers
und hervorblitzende Unterrdcke aus,
kurz ein wiederkehrender Carmen-
Look.

Relativ «technisch» und futuristisch
wirkt dagegen das dritte Thema
«Mythologie». Drapés und Wickelopti-
ken in einem neuen Schicht-Look ste-
hen kontrar zu enganliegenden Bodys,
Trikots, Shorts oder hautengen Over-
alls. Wichtig werden wieder Tuniken
und hochgeschlitzte Hemden. Bei den
Stoffen spielt das Miteinander von
Transparenz- und Irisé-Effekten eine
wichtige Rolle. Absoluter Favorit im
Sommer 1992 wird Satin in schweren,



fliessenden  Ausfiihrungen  sowie
Stretch. Daneben kommt Jersey in
Leinenoptik. Die Stoffe wiederholen
sich auch im vierten Thema, «Recy-
cling», angereichert durch Jeans-Opti-
ken, Diolen Micro/Seide oder Diolen/
Baumwolle. Die Farbpalette ist vielfdl-
tig, sie reicht von Braun, Griin und
Orange bis hin zu den klassischen Flag-
genfarben. Das Styling charakterisiert
sich durch Shirts, Jeans, Shorts und
bemalte Hemden, die durch einen ein-
flussreichen Lingerie-Stil verfremdet
werden.

Wesentlichstes und weiblichstes Ele-
ment der neuen Mode ist jedoch das
Kleid, das sich vorrangig «kurz, kiirzer
am kiirzesten» présentiert. Mit Jacke
oder Mantel bildet es eine wichtige
Alternative zum Kostiim oder dem

Coordinate. Kennzeichnend ist die X-
oder H-Linie, wobei letztere viel Sex
Appeal durch raffinierte Decolletés
erhélt. Eine Renaissance erleben Spag-
hettitriger, amerikanische Armelaus-
schnitte, abgesetzte Blenden, Zipper-
und Schiirzen-Effekte. Einen neuen
Versuch startet auch der Ballonrock,
der jedoch wohl mehr bei jlingeren
Trégerinnen Chancen haben diirfte.
Schlicht und ergreifend sind dagegen
die Etuikleider, die die weiblichen For-
men in den Vordergrund stellen.
Unterstrichen wird das smarte Flair
durch die siisse Farbpalette, die die
Tone Pistazie, Softeis, Curacao, Citro
oder Braun und Orange effektvoll kom-
binieren. Lieblich wirken auch die Des-
sins, wie Sterne oder Monde. Den pfiffi-
gen Kontrast bilden Picasso- oder
Indianer-Inspirationen.

Bei den Mainteln tut sich nichts
Neues. Die Swinger-Form bleibt der
modische Hit und wird durch Fiitterung
im Kleidstoff diesem harmonisch ange-
passt.

Parallel zu dieser betont weiblichen
Linie wird die Sportswear forciert. Neu
sind hier Parkas in der O-Silhouette in
verschiedenen Liangen mit asymmetri-
schen Saumabschliissen, Mini Coats
mit grossen Kragen und breiten Taillen-
glirteln und viele Shorts in den unter-
schiedlichsten Modellen, wie Reiter-
varianten, Bloomers und Tulpenfor-
men. Aufgepeppt wird der sportliche
Look durch Motivdrucke a la Andy
Warhol, Streifen als Bundgewebe und
verfeinerte Batik-Effekte im Washed out
Look.

Martina Reims W

Kunftig weniger Besuche auf
Textilfachmessen

Nach den Aufregungen in der Textilbranche liber die Ankiindigung
der Messeleitung Frankfurt, die deutsche Textilfachmesse «Inter-
stoff» kiinftig pro Saison in einen frithen und spéaten Termin zu split-
ten, sowie der Meldung aus Mailand, auch die «Moda In Tessuto» um
14 Tage bis drei Wochen vorzuverlegen, hat sichmitderinder vergan-
genen Woche abgehaltenen Interstoff doch eine Vernunftslosung
vorlaufig durchgesetzt. Vor allem die Entscheidung der Frankfurter
Messeleitung hatte zu grossen Protesten der Textilbranche und zur
Androhung, kiinftig nicht mehr auszustellen, gefiihrt. Victor Rhom-
berg, Geschaftsfiihrer der Rhomberg Textil GesmbH Dornbirn, und
seit jiingster Zeit Mitglied des sogenannten Strategischen Komitees
der Premieére Vision, resumiert die vergangenen Ereignisse und
pladiertfiir einen spaten Frankfurter Messetermin, umdie Attraktivi-
tat der Interstoff nach dem eher flauen Friihjahrstermin wieder zu
steigern.

Die internationalen Textilfachmessen
dienen grundsitzlich dazu, Verkaufs-
anbahnungsgespriache zu fiihren und
weniger direkte Verkaufe zu tatigen. Als
Basis dafiir ist aber eine entsprechend
ausgereifte und fertige Kollektion
unumgéanglich, wobei das standige Vor-
verlegen von Terminen die Textilindu-

strie vor enorme Schwierigkeiten stellt.
Victor Rhomberg: «Es ist sinnlos,
Anfang bzw. Mitte Februar eine Som-
merkollektion fiir das néichstfolgende
Jahr zu zeigen, also zu einem Zeitpunkt,
zu dem man nicht einmal weiss, wie der
letzte - fiir die Konsumenten der kom-
mende - Sommer liberhaupt gelaufen
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ist. Das bedeutet, einen gefahrlichen
Blindflug zu unternehmen. Weiters wird
durch diese Unsicherheit die Kommu-
nikation zwischen Industrie und Kon-
fektion noch schwieriger werden. Es
widerspricht einfach auch der Zeit, dass
wir aufder einen Seite schnell reagieren
und auf der anderen Seite extrem lang-
fristig denken sollen.»

Hohe Verletzlichkeit der inter-
nationalen Messen

Aus der Sicht von Rhomberg Textil
haben sich sowohl die Pariser, als auch
die Maildnder Messe als qualitativ
hochwertige Veranstaltungen behaup-
tet, wenn auch die Premieére Vision -
aufgrund des Golfkrieges - Besucher-
einbussen zu verzeichnen hatte. Spe-
ziell Interessenten aus Japan, den USA
und auch aus Italien hatten - nicht
ahnend, dass die kriegerischen Ausein-
andersetzungen am Golf doch in relativ
kurzer Zeit beendet sein wiirden - ihre
Fliige storniert. Frankreich als Gast-
geberland war dhnlich stark wie im Vor-
jahr vertreten, Neuzuwiachse waren aus
Deutschland und Holland zu verzeich-
nen. Alles in allem ein weiterer Beweis
dafiir, wie verletzlich diese Branche und
das Messebarometer durch die interna-
tionale Ausrichtung ist. Fiir das eigene
Unternehmen verliefen beide Messen
ausgezeichnet, die Kollektion wurde
wiederum begeistert aufgenommen,
sodass man aufein «gutes Aufgehen die-
ser Saat» hofft. Eine Entwicklung, die
sich aber erst in ca. sechs Monaten
zeigt, und aufgrund dessen Victor
Rhomberg umso mehr filir eine klare
Beibehaltung und Zuordnung der Ter-
mine pladiert.

Generelle Tendenz zu riicklaufi-
gen Besucherzahlen

Die vom 9. bis 11. April abgehaltene
Interstoff zeigte in ihrem Besucherpro-
fil eine klare Nationalisierungstendenz
mit starker Ausrichtung auf das Gast-
geberland Deutschland, aber auch
Skandinavien. Trotz der Bemiihungen,
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Das Dornbirner Unternehmen Rhomberg
Textil scheut sich nicht vor neuen Umset-
zungsformen von Kunst und Design. Das
Creativ-Team aus der Sicht des britischen
Karikaturisten Peter Clark.

Bild: Rhomberg GmbH

der deutschen Messe neue Akzente zu
verleihen, konnten die Besucher eine
gewisse Messemiidigkeit nicht verber-
gen und konzentrierten sich ganz
gezielt auf Neuigkeiten und Gesprache,
die beim Pariser Termin nicht mehr rea-
lisiert werden konnten. «In Zukunft
wird es auf allen Messen ganz generell
weniger Besucher geben. Die Kunden
sind in ihrem Verhalten einfach selekti-
ver gewordeny, folgert der Dornbirner
Unternehmer aus den vergangenen drei
Veranstaltungen. Insgesamt sieht der
erfahrene Textiler die Frankfurter
Messe eher kritisch, speziell die Gei-
steshaltung und Wirren um die Termin-
gestaltung. Positiv beurteilt wurde hin-
gegen die neu eingefiihrte Trendschau,
eine abstrakte Darstellung von Grund-
philosophien und nicht nur von Mode-
themen. Auch die Trendtableaux fan-
den grossen Anklang und wurden von
den Besuchern ebenso stark genutzt.
Grossere Attraktivitdit kann aber die
Interstoff, nach Victor Rhomberg, nur
durch eine richtige Terminierung und
zwar vier bis sechs Wochen nach der
Premiere Vision erzielen.

Trendthemen fiir den Sommer
1992

Fiir den Sommer 1992 sind vor allem
zwei Trends zu erkennen: Es gibt die
saubere, fein gezeichnete, fast nostalgi-
sche Betrachtungsweise von Blumen
und einen sehr starken Trend in Rich-
tung Fototechnik in Form von Laser-
oder Vierfarbendrucken. Nach wie vor
punktet die klare, fast aggressive Farbe.
Auch ein Abflauen der Druckwelle hin
zu Uni ist nach Auffassung von Victor
Rhomberg in solch extremer Weise
nicht zu erkennen. «Ich glaube, die Zei-
ten sind vorbei, in denen man von einer
Druckwelle, einer Buntweberwelle oder
einer Uniwelle sprechen konnte. Die
Stoffe werden in ihrer Verwendung
nicht mehr mit diesen extremen «ups
and downs» belastet, sondern leben in
einer friedlichen Koexistenz miteinan-
der, weil filir alle Bereiche Bedarf und
Platz ist.» Rhomberg Textil ist es in den
letzten Jahren gelungen, neben seiner
unbestreitbar wichtigen Position als
Drucker, auch Glaubwiirdigkeit im Uni-
bereich aufzubauen. Mit Konzentratio-
nen und starken innovativen Impulsen
im Bereich des Unis, und zwar nicht nur
im Bereich neuer Artikel, sondern vor
allem auch in Verbindung mit Fragen
der Ausriistung, wo sich die Starken im
Griff, im Tragekomfort, in den Eigen-
schaften des Falles usw. darstellen, steht
eine interessante Saison bevor.

Rhomberg GmbH, A-Dornbirn W
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Branchensoftware

Pohl_ J-_I Pa rtner und langfristiger zuverlassiger Unterstitzung

Bronnbachergasse 16 D-8700 Wirzburg
Chilcherlistrasse 1 CH-6055 Alpnach-Dorf

Wir I6sen flr mittelstandische
Bekleidungshersteller mit hohen
Anforderungen alle Aufgaben der
kommerziellen Datenverarbeitung.

@Kém

- durch ausgereifte Standard-Software
- mit firmenspezifischen Ergdnzungen

Tel. 0931/15334 Fax. 0931/14869
Tel. 041/960055 Fax. 041/962176

Welche
Weberei oder Rohweberei

kann uns mehrmals im Jahr pro Qualitat 1200 Meter
von laufender Produktion abzweigen.

Bindungen: Képer, Rips, Satin, Waffelpique,
Wabenpique

Material:  100% Baumwolle (Nm 30 bis 70) und
100% Polyester

Gewicht: 130 bis 200 g/m? ausgeristet

Breite: 130 bis 160 cm ausgeriistet

E. Boneberger, Krawattenfabrikation
Saalburgstrasse 8, D-8000 Miinchen 70
Telefon 089/714 34 74, Telefax 089/719 3154

M FLEXO.PAC

Individvelle Verpackungslésungen
fir dre Textilindustrie ’

@ KunsstoftScicke
z.B. mit Selbstlebe-Verschluss
@ Kleinformat-Zuschnitte
z.B. als Stitzkarton
@ Schmalrollen
z.B. Banderolen
@ Flexodruck 1-4-farbig
z.B. Seidenpapier

Wir verarbeiten ausschliesslich vmwelf
freundlliche Materialien wie Folycthylen,
Polypropylen und Papier.
Verlangen Sie unsere Beratung.

Ihr Spezialist fir flexible Vempackungsisungen

Q’ﬂ HOHLCO ioossiasse 13, 9030 Abiwil
Tel O71/31 22 3] Fax O71/317 40 40

fkptpartner 3201.1

Bertschinger

2 SULZER Webmaschinen PU 73" VSD KR2 1986
35 SULZER Webmaschinen TW11 110" ES E6/10 1975/77
24 SULZER Webmaschinen TW11 130" MW E10 R 1970
13 SULZER Webmaschinen PU 130" MW E10 R 1979
12 SULZER Webmaschinen TW11 153" ES E10 1971
1 THIESS Stiickfirbeapparat Typ R-Soft 100 1975
1 KRANTZ Spannrahmen, AB: 2200 mm 1975-1981
1 KRANTZ HT-Kurzrollen Jet 1979
2 INGOLSTADT OE-Maschinen RU04 1988
10 INGOLSTADT OE-Maschinen RU14 SPINCOMAT 1984-89
2 RIETER Kammaschinen E7/4, 18 x42", REVIDIERT 1990
16 RIETER Kédémmaschinen E7/4,20%42" 1972 und 1975
RIETER Wattemaschinen/Kehrstrecken E2/4A+E4/1A, 1981-1987,
teilweise REVIDIERT 1990
12 RIETER Hochleistungskarden C1/2, 24 x42", UCC-L 1969-71
mit «Aerofeed-N»-Flllschachten
RIETER Flockenspeiser A7/2, komplett 1971
4 SCHLAFHORST AUTOCONER Typ 138, GKU-X-C 1981

Telefon 052/22 4545
Telefax 052/225155
Telex 896796 bertch

Bertschinger Textiimaschinen AG
Zlrcherstrasse 262, Postfach 34
CH-8406 Winterthur/Schweiz

Schweizerische Gesellschaft fur
Tillindustrie AG
CH-9542 Miunchwilen

Telefon 073 — 26 21 21
Telex 883 293 tuelch, Telefax 073 — 26 41 61

Bobinet-Tiillgewebe

fur Stickerei, Wasche, Konfektion, Schleier, Perlicken,
Theaterdekor, Theaterbekleidung, technische Einsatz-
zwecke.

Raschelgewirke
Reichhaltige Gardinenkollektion, Technische Gewirke,
Wirktulle uni und gemusterte fur Stickereizwecke.

Veredlung
Ausristen der Eigenfabrikate. Lohnveredlung
(Stlck + Garn), Warenbreiten bis 10 m.
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Praxisorientiertes Logistik-

Management

Die Logistik wird heute anerkannterweise als ein strategischer
Erfolgsfaktor betrachtet, den es zu realisieren gilt. Ist die entspre-
chende Strategie formuliert, das einzufiihrende Konzept ausge-
arbeitet, geht es entscheidend um den Weg der Umsetzung in die
Praxis. Fiir den Aufbau einer wirtschaftlichen, gezielten und ergeb-
nisorientierten Logistik bei Industrie- und Handelsunternehmen gibt
es die Beratungs- und Vorgehensmethodik PLM (Praxisorientiertes

Logistik-Management).

Die Logistik kann nicht nur befohlen
werden, sondern muss durch entspre-
chendes Logistik-Management erarbei-
tet, erlernt und vorgelebt werden. Dazu
braucht es die fiihrungsmassige Unter-
stiitzung aller Beteiligten, wie auch das
Umdenken auf die anzupassenden
Strukturen und Organisationen.

Einflussgrossen
Technologie
Automatisierung

Beschaffungsmarkt
Produldionsstrukdur

In Logistikprojekten geht es ent-
scheidend darum, das Management des
Unternehmens logistikorientiert aus-
zurichten und als koordinatives Logi-

stik-Management in das Unterneh-
mensumfeld einzugliedern.
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Die Logistik im Unternehmen ist
eine echte und anspruchsvolle Heraus-
forderung an Fiihrung und Organi-
sation, das Unternehmen ist dazu neu
Zu orientieren.

Neuorientierung des Unternehmens

- Strukturanpassungen

- Verringerung Prinzip Arbeits-
teiligkeit

- Job-Enrichement durch
Vertrauen und Kompetenz

- Forderung ganzheitlichen
Denkens

- Von Funktions- zur Markt-
orientierung

- Logistik - eine neue Denkweise
fiir alle Fiihrungsebenen und
Mitarbeiter

- Schulung und Forderung
des logistischen Denkens im
Unternehmen

Aus der Unternehmensstrategie fol-
gen die strategischen Logistikziele im
Unternehmen. Kernpunkt dabei ist die
Optimierung der Logistikleistungen
und den daraus abzuleitenden Haupt-
zielen der Logistik:

Beschaffungslogistik

- Make or buy, Fertigungstiefe

- Kostenoptimale Beschaffung

- Sicherstellung der Versorgung

- Lieferantenwahl

- Zusammenarbeit mit Lieferanten.

Produktionslogistik

- Flexibilitdt Produktion

- Kostenoptimale Auslastung
Niedrige Bestdnde

- Anpassungsfahige Organisation

- Einhaltung technischer Produkt-
anforderungen.

Distributionslogistik

- Lieferservicegrad, Lieferfristen

- Verhalten Konkurrenz

- Kunden- und Marktstruktur

- Standorte Produktion, Auslieferung
- Produktbezogene Parameter.

Nun stellt sich die Frage nach der
wirtschaftlichen Abwicklung von Logi-
stikprojekten. In welchen Schritten ist
dabei vorzugehen? Weniger entschei-
dend ist der fachliche Bereich des
Projektes, wie:

- Beschaffungslogistik

- Produktionslogistik

- Distributionslogistik,

sondern es steht die Systematik der
Vorgehensweise im Vordergrund.

Aus der Praxis in etlichen Projekten
hat sich das Vorgehen in Phasen
bewdhrt:

Phase 1:
Analyse Logistik-Leistungsprofil

Das Vorgehen gliedert sich auf in zwei
Schritte:

1. Kurzanalyse Leistungsprofil

Dabei geht es primdr um die Erfassung
der Situation und die Schwerpunkte der
Problemstellung und Zieldefinition.
Das Resultat der Kurzanalyse bringt
das firmenspezifische logistische Lei-
stungsprofil und zeigt die Differenzen
zum anzustrebenden Profil und damit
die Ansatzpunkte und die Stossrich-
tung der zukiinftigen Losungsansatze.

2. Schwerpunktanalyse

Bei der Schwerpunktanalyse geht es
darum, die aus der Kurzanalyse folgen-
den Ansdtze zu vertiefen und einer
intensiveren Untersuchung zu unter-
ziehen. Erfasst und definiert werden die
wichtigsten Logistik-Kenndaten mit



Unternehmensheratung

dem zugehorigen Optimierungspoten-
tial gemass erfasstem Leistungsprofil.

Aus den Schwerpunkten konnen
zudem Sofortmassnahmen abgeleitet
werden, mit deren Einleitung und Ein-
flihrung kurzfristig nachhaltig wirk-
same Verbesserungen im operationel-
len Geschehen des Unternehmens
erzielt werden konnen. Zugleich dient
diese Optimierung der Vorbereitung
von Funktionseinheiten im zukiinftigen
Logistikkonzept.

Phase 2: Rahmenkonzepte

In dieser Projektphase ist zuerst die
Logistikstrategie als Bestandteil der
Unternehmensstrategie zu definieren.
Dabei geht es um die Ausrichtung des
Vertriebes, der Entwicklung und
Produktion auf die externen Einfluss-
faktoren an die Logistik des Unterneh-
mens, das heisst Koordination der
Zielgrossen.

Auf der Basis der Strategie wird das
Rahmenkonzept der Logistik ausgear-
beitet mit konzeptioneller Festlegung
der Abldufe, Funktionen, Organisatio-
nen und Vorgehen fiir die Realisierung
des Konzeptes.

Leitgedanken zur Entwicklung eines

Logistikkonzeptes

- Bereitstellung des Materials zur
richtigen Zeit, in verlangter
Qualitdt, in richtiger Menge, am
richtigen Ort

- Bedarfsorientierte, «ziehende»
Steuerung von Materialfluss und
Produktion

- Permanente Abstimmung
Bedarf-Bestidnde

- Eindeutige Zuordnung der
Bestandeskosten - Verant-
wortung

- Vollstindige Transparenz,
Regelbarkeit und Uberwachbar-
keit des Materialflusssystems
(Warenversorgungsstruktur)

- Logistikgerechte Produkte-
gestaltung

Phase 1

Phase 2

Phase 3

- Funktionen Detallkonzept
- Organisation
- Reallserungsvorgehen | -~ Masterplan zur Einflhrung

= F g stitzung

Das Rahmenkonzept orientiert sich
an Leitgedanken zur Entwicklung eines
Logistikkonzeptes und den firmen-
spezifischen Voraussetzungen und
Gegebenheiten.

Das Rahmenkonzept gibt die Grund-
lage fiir die Logistik-Steuerung des
Unternehmens. Je nach Branche und
Charakter des Unternehmens richtet
sich das Rahmenkonzept nach mog-
lichen Systemen.

AUSRICHTUNG DER
OPERATIVEN UNTERNEHMENS-
FUNKTIONEN AUF LOGISTIK-ZIEL

Verkauf
Entwicklung
Produktion
Vertrieb

OPTIMIERUNG
LOGISTIK-KOSTEN UND -LEISTUNGEN

LOGISTIK - DIE SYNERGIE DER
KRAFTE EINES UNTERNEHMENS
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Phase 3: Detailkonzept

Mit dem Rahmenkonzept Logistik als
Grundlage wird das Detailkonzept fiir
die logistikrelevanten Ablaufe, Organi-
sation und Funktionen vertieft und
detailliert ausgearbeitet.

Basis fiir das Detailkonzept waren
die bereits in der Phase Sofortmassnah-
men konzeptionell definierten Grund-
lagen.

Unterstiitzt wird die Einfiihrung des
Detailkonzeptes durch den Massnah-
menplan. Die Realisierung konzentriert
sich primér auf die definierten Schwer-
punktmassnahmen, die den effiziente-
sten Erfolg fliir das Unternehmen im
Bereich der Logistik ermoglichen.

Mittels Realisierungsunterstiitzung
durch den externen Berater wird die
Einfiihrung des Detailkonzeptes liber-
wacht und im Rahmen der praktischen

Rahmenkonzept der integralen Auftragssteuerung IAS

Verkéufe und
Verkaufs—
Statistik

Steuerung Beschaffung Einzelteile

IAS - Integrale Aufiragssteuerung
- Budget und Bedarfsrechnung

- Material-/Lagerbewirtschaftung
- Auftragsbewirtschaftung

- Auftragsabwicklung

- Informationssysteme

- Logistik-Controlling

LGP - Logistik

Gesteuerte Produktion

- Produktionsstruktur

- Produktionstechnik

- Materialfluss- und Lagersysteme
- Organisation und Fiihrung

- Produktionsplanung

- Qualitétssicherung

- Auftragsabwicklung

- Informatiksysteme

operationellen Tatigkeiten der zustdn-
digen Funktionseinheiten auf Richtig-
keit und Wirksamkeit getestet und gege-
benenfalls korrigiert. So schafft man die
in solchen Projekten wichtige und
unumgangliche Erfolgskontrolle.
Gleichzeitig wurde damit eine flan-
kierende Ausbildung erreicht als Schu-
lung fiir das Umdenken zum praxis-
orientierten Logistik-Management.
Dieser Umdenk- und Lernprozess ist
fiir den Erfolg eines Logistikprojektes
erforderlich, denn mit diesem sind tra-

Die EC Consulting Group

Die EC Consulting Group offeriert
europaweit umfassende Dienstlei-
stungen in der Management- und
Technologieberatung sowie im
Financial Engineering.

Sie setzt sich speziell zum Ziel,
durch individuelle Strategien das
Erfolgspotential ihres Unterneh-
mens im europdischen Gesamt-
markt langfristig optimal zum
Tragen zu bringen.

Sie ist bereits von den Standorten
Ziirich, Diisseldorf, London, Mai-
land und Briissel (EG) aus mit star-
ken, vielseitigen und erfahrenen
Beraterteams tatig.

Die EC Consulting Group ist ein
Unternehmen der Vontobel Holding
AG, Ziirich
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ditionelle Denkweisen, Organisationen
und Abldufe nach dem Taylorschen
Prinzip der Arbeitsteiligkeit zu verlas-
sen und iliberzufiihren in zusammen-
gefasste Funktionen/Zustdndigkeiten.
Die Uberfithrung der Funktions-
einheiten und -stellen in die teilweisen
neuen Funktionen und Aufgaben inner-
halb der organisatorischen Anpassun-
gen wurden durch die begleitende Bera-
tunginihrer Wirksamkeit entscheidend
unterstiitzt.
Rudishauser
Vontobel EC Consulting AG
Zirich W

Kaderschulung
und Beratung im
Aufwind

Mit einem Zuwachs des fakturierten
Umsatzes auf 41,5 Millionen Franken,
davon das Honorarvolumenum 21% auf
35 Millionen, hat das in Genf ansédssige
Schulungs- und Beratungsunterneh-
men Krauthammer International SA
das Geschaftsjahr 1990 abgeschlossen.
Damit wurden die im September 1990
fiir das ganze Jahr geschitzten Ziele
erreicht. Der Ertrag vor Steuern
erreichte 15%. Rund 21% des Honorar-
volumens von 7,4 Mio. entfielen auf die
Schweiz.

Dasin zehn Landern tdatige und 1971
in Genf gegriindete Unternehmen
erwartet auch im laufenden Geschéfts-
jahr eine Honorarsteigerung von 20%
aufrund 42 Millionen Franken. Im Zuge
dieser Aufwirtsentwicklung wird das
Unternehmen seinen Mitarbeiterstab
von 105 anfangs 1991 auf 115 Training
Manager erhdhen. Seit 1971 bis Ende
des Jahres 1990 hat die Krauthammer
International SA 65000 Manager und
Verkaufsspezialisten von 3200 Kunden
geschult und beraten. Bis Ende 1991
werden diese Zahlen auf 80000 Kader
von 3500 Kunden steigen.

Krauthammer International SA,
Zirich W

Protektionismus hat kurze

Fragen des internationalen Handels sind weltweit zu einem Haupt-
thema der wirtschaftspolitischen Diskussion geworden. So wird im
Rahmen der Uruguay-Runde des GATT versucht, die Basis fiir einen
freien internationalen Giiteraustausch zu verstarken. Das weltwirt-
schaftliche Klima hat sich in den vergangenen Jahren jedoch
verschlechtert. Die multilaterale Handelsordnung des GATT zeigt

Erosionserscheinungen.
Vielfaltige Handelshemmnisse

Um nicht gegen bestehende GATT-
Bestimmungen zu verstossen, werden in
erster Linie nichttarifire Handels-
schranken errichtet. Sie umfassen keine
Zo6lle, sondern beispielsweise ver-
steckte Subventionen zur Bevorteilung
der heimischen Industrie. Umgekehrt
werden Anti-Dumping-Verfahren
gegen wettbewerbsverfalschende Prak-
tiken oft protektionistisch missbraucht.
Ferner haben vor allem in den Vereinig-
ten Staaten die Vertreter des sogenann-
ten «managed trade», das heisst des
staatlich gesteuerten Handels, an Ein-
fluss gewonnen. So wird «fairer Markt-
zutritt» in den USA oftmals an bilatera-
len Handelssalden gemessen, die
jedoch auf effektiven Unterschieden in
der Wettbewerbsfahigkeit beruhen kon-
nen. In diesem Zusammenhang sind die
mit erfolgreichen Exportldndern bilate-
ral  abgeschlossenen  «freiwilligen
Selbstbeschrankungsabkommen»  zu
sehen, welche meist die unterschiedli-
che Verhandlungsmacht der Vertrags-
parteien widerspiegeln. Solche Prakti-
ken stehen im Gegensatz zum multilate-
ralen Charakter der GATT-Ordnung.
Weitere nichttarifaire Handelshemm-
nisse bilden technische Handslbarrie-
ren wie Produktstandards, Zertifikate
und dergleichen, die, wie zuweilen etwa
im Falle Japans, der ausldndischen
Konkurrenz Umtriebe und hohe
Kosten verursachen und damit einen
Schutz flir die heimischen Anbieter
darstellen.

Dieser «neue Protektionismus» wur-
zelt zu einem wesentlichen Teil im ver-

scharften internationalen Wettbewerb.
Entstanden ist dieser durch das Auftau-
chen neuer Anbieter auf dem Welt-
markt (Schwellenldnder) und den atem-
beraubenden technischen Fortschritt.
Handelsbeschrankende  Schutzmass-
nahmen konnen ferner das Resultat von
Schwankungen der Wechselkurse sein.
Wirtschaftspolitische Probleme bilden
einen glinstigen Néahrboden fiir protek-
tionistische Bestrebungen. Stark ist die
Versuchung fiir den Aufbau von Han-
delsbarrieren zum Beispiel in Landern
mit erheblicher Arbeitslosigkeit. In den
USA begilinstigen das Budgetdefizit
und die niedrige Sparrate mit ihren
negativen Folgen fiir die Wettbewerbs-
fahigkeit der Wirtschaft protektio-
nistische Aktivitdten, in der EG die
enormen Produktionsiiberschiisse in
der Landwirtschaft.

Schnitt ins eigene Fleisch

Die Errichtung von Handelsschranken
kann einen Teufelskreis in Gang setzen,
indem sie Vergeltungsmassnahmen
provoziert. Protektionismus zahlt sich
auch insofern nicht aus, als er in den
vor ausldndischer Konkurrenz abge-
schirmten Wirtschaftszweigen in der
Regel langfristig schwer einholbare
Produktivitétsriickstinde  verursacht
mit der Folge, dass weitere Schutzmass-
nahmen gefordert werden. Nicht zu ver-
gessen sind die mit Einfuhrbarrieren
verbundenen administrativen Kosten
und Umtriebe. Demgegeniiber bringt
ein freier internationaler Gliteraus-
tausch Wohlstandsgewinne fiir alle. Bei
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internationalem Wettbewerb erhalten
die Verbraucher Giiter, die sowohl
preislich gilinstiger als auch qualitativ
besser sind. Importkonkurrenz spornt
die heimischen Unternehmungen zu
besseren Leistungen an. Einen beleben-
den Einfluss auf die inlandische Wirt-
schaft haben zudem ausldndische
Direktinvestitionen.

Vor diesem Hintergrund kommt dem
erfolgreichen Abschluss der Uruguay-
Runde und damit der Stdrkung des
multilateralen Welthandelssystems
grosste Bedeutung zu. Ihr Scheitern
wiirde die Gefahr eines Auseinander-
fallens der internationalen Welthan-
delsordnung in regionale Wirtschafts-
blocke verstirken. Besonders davon
betroffen ware die Schweiz als kleines
aussenstehendes Land, das stark aus-
senhandelsorientiert und auf einen
freien Zugang zu Absatzmérkten in der
ganzen Welt dringend angewiesen ist.
Eine schwache GATT-Ordnung ldsst im
internationalen Handel wachsende
Rechtsunsicherheit entstehen, womit
flir die Schweiz ein Beitritt zur EG
immer unausweichlicher wiirde.

Ernst Raths, wf, Ziirich W

Aktivitat in der
Welt-Textil-
industrie bleibt
“gedampft

Im letzten Quartal 1990 war die welt-
weite Garnproduktion gleich hoch wie
in der entsprechenden Periode des
Vorjahres. Wihrend die Produktion in
einigen Landern sank, zum Beispiel

Belgien (-15%), Frankreich (-10%),
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Japan (-11%), Tiirkei (-18%) und
Grossbritannien (-16%), stieg sie in
Indien (+9%), Pakistan (+12%) und der
Schweiz (+9%). In Europa nahm der
Garn-Ausstoss insgesamt 10% ab.

Nach einem Jahr mit einem anhal-
tend hohen, aber einigermassen gleich-
bleibenden Niveau an Garnbestdnden,
wurde im letzten Quartal 1990 ein
Anstieg von iiber 7% registriert. Gros-
sen Anteil daran hatte das Anwachsen
der indischen Garnlagerbestinde um
30% wihrend dieser drei Monate so-
wie Lagerbewegungen in Osterreich
(+22%), der Schweiz (+24%), der Tiirkei
(+10%) und Grossbritanien (+17%).
Im gleichen Zeitraum wurden Lager-
bestinde in Belgien (-21%), Italien
(-12%) und Spanien (-23%) reduziert.
Verglichen mit Ende 1989 waren die
Lagerbestinde 83% hoher in Oster-
reich, 67%in Indien, 36 % in der Schweiz
und 29% in der Tiirkei, tiefer hingegen
um 46% in Belgien, 20% in Japan, 24 % in
Taiwan und 10% in Grossbritannien.

Der europédische Index fiir Garn-
bestellungen war im letzten Quartal
1990 12% tiefer als ein Jahr zuvor.

Die Stoffproduktion der Welt betrug
2% weniger als im letzten Quartal des
Vorjahres, wobei alle Kontinente von
der Abnahme gleichermassen betroffen
waren. Osterreich (+18%) und Frank-
reich (+30%) registrierten beide viel
hohere Produktionszahlen, wdhrend
Kanada (-26%), Japan (-12%), Spanien
(- 9%) und Grossbritannien (-8%)
betrdchtlich reduzierte Aktivitdten in
der Weberei notierten.

Fiir die letzten sieben Quartale blie-
ben die weltweiten Lagerbestidnde an
Stoff ziemlich stabil aufeinem 8% hohe-
ren Stand als 1987. Wahrend der letzten
paar Jahre sind die Warenlager in Asien

generell gewachsen, die US-Amerikani-

schen Weber hingegen haben ihre redu-
ziert. Trotzdem nahmen die amerikani-
schen Lagerbestinde im letzten Quar-
tier 1990 um 7% zu.

Der US-Index fiir Fabrikate-Bestel-
lungen war Ende letztes Jahr, verglichen
mit dem Vorjahr, um 18% niedriger, der
europdische nur 7%.

ITMEF, Ziirich B

Bundespatent-
gericht bestatigt
Babcock-Patent

Babcock  Textilmaschinen  GmbH

erhielt am 8. Marz 1991 gegen die Ein-

spriiche mehrerer Wettbewerber eine
bereits am 7. Dezember 1974 zum

Patent angemeldete Erfindung vom

34, Senat des Bundespatentgerichts

bestatigt.

Bei der Erfindung handelt es sich um
die sogenannte «versetzte Diisenanord-
nung» bei Diisentrocknern. Sie ist
dadurch gekennzeichnet, dass
1. die oberhalb und unterhalb der

Warenbahn angeordneten Diisenfin-

ger einander gegenliber liegen (nicht

versetzt),

2. die Diisen senkrecht auf die Waren-
bahn blasen,

3. die Rund- bzw. Schlitzdiisen versetzt
angeordnet sind, d.h. einer Diise in
einem oberen Diisenfinger liegt ein
diisenfreies Wandteil im unteren
Diisenfinger gegeniiber und umge-
kehrt.

Vorteile fiir den Anlagenbetreiber:

Bei Wirkwaren und durchlassigen
Geweben ergibt sich bei gleicher Ge-
bldseleistung eine bis zu 5% hohere
Wairmelibertragung. Selbst wenn man
von einem mittleren Wert von nur 3%
ausgeht, bedeutet dies in einem Zeit-
raum von 25 Jahren (=mittlere Lebens-
dauer der Anlage) Einsparungen von
weit liber eine Million DM.

Bei so starken Verkaufsargumenten -
Nutzen, der sich rechnen lasst - ist es
verstiandlich, dass mehrere Wettbewer-
beriiber Jahre versuchten, das Patent zu
Fall zu bringen. Mit dem jetzt in letzter
Instanz verkiindeten Beschluss ist end-
lich Klarheit geschaffen.

Babcock GmbH, D-2105 Seevetal l
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Textilkonjunktur 1990 der BRD

Geringfiigiger Zuwachs beim Auftragseingang (+ 1,3%) und in der
Produktion (+ 1,2%) sowie eine etwas giinstigere Entwicklung des
Umsatzes (+4,9%) bilden Eckwerte der westdeutschen Textil-
konjunktur im Jahr 1990. In den neuen Bundeslandern ging die
Textilproduktion um ein Drittel zuriick. Dafiir sind allerdings struktu-
relle Griinde massgeblich. Ausserdem hat sich die Entwicklung auch
innerhalb der westdeutschen Textilindustrie gegabelt.

Grob gesagt, zeigten sich konsumnahe
Bereiche Uberwiegend gut, teilweise
sehr gut beschaftigt. Dagegen herrsch-
ten auf den Vorstufen der Produktion
ungiinstige  Geschaftsverldufe  vor.
Feststellungen liber «die Textilkonjunk-
tury, die notwendigerweise auf saldier-
ten Ergebnissen fussen, sind unter sol-
chen Voraussetzungen nur bedingt
sinnvoll. Soweit sie dennoch unver-
meidlich sind, steht die Bewertung
unter dem Vorbehalt der «gespaltenen»
Konjunktur.

Zu dem am Ende zumindest in nomi-
naler Rechnung doch noch positiven
Vorzeichen des Auftragseingangs in der
westdeutschen Textilindustrie hat mit
+8,2% insbesondere das vierte Quartal
beigesteuert. Innerhalb des Quartals
ragt wiederum der Dezember mit einem
Auftragsschub von +18,5% heraus.
Lange Zeit hatten sich die Bestellungen
aus dem Ausland giinstiger entwickelt
als die Inlandsauftrige. In dieser Bezie-
hung ist seit dem zweiten Quartal 1990
ein Wechsel eingetreten. Er spiegelt sich
auch im Jahresergebnis mit +2,7% der
Inlandsbestellungen und -2,2% der
Auslandsauftriage wider. Beriicksichtigt
man die Preisentwicklung, sind die
bestellten Mengen 1990 mit -0,2%
praktisch unverdndert geblieben. Im
Januar 1991, der nach vorldufigen
Berechnungen Mehrbestellungen von
9,4% brachte, hat sich die Tendenz fort-
gesetzt, dass das Inlandsgeschaft
(+14,7%) besser lauft als die Auslands-
auftrage (-3,5%). Die konjunkturelle
Abkiihlung in wichtigen Ab-
nehmerldndern und die im Verlaufe des
vergangenen Jahres eingetretene Auf-
wertung der Mark gegeniiber dem
Dollar tun ihre Wirkung.

Was die Produktion betrifft, wurde
ein Auftragsiiberhang, mit dem die
westdeutsche Textilindustrie in das
Berichtsjahr ging, im ersten Quartal
1990 aufgearbeitet (+4,0%). Spater sank
der Ausstoss zeitweise unter das Vor-
jahresniveau. Das  Jahresresultat
stimmt schliesslich mit dem Ergebnis
des letzten Quartals von + 1,2% iiberein.
Die Chemiefaserherstellung (geht nicht
in den Produktionsindex der Textilin-
dustrie ein) nahm leicht zu. Die Berei-
che Garne und Gewebe mussten teil-
weise zweistellige Minusraten der Pro-
duktion hinnehmen. Positive Ausnah-
men vermochten das im ganzen gese-
hen negative Ergebnis nicht ab-
zuwenden. In den Bereichen Heim-
textilien und Maschenware ist das Kon-
junkturbild in der Jahresbilanz nicht
ginzlich ungetriibt. Doch liberwiegen
deutlich die Sparten, die Produktions-
zuwachs aufzuweisen haben. Darunter
fallen mehrere zweistellig aus. Nach
vorlaufigen Berechungen blieb der Aus-
stoss der Textilindustrie insgesamt im
Januar 1991 geringfligig (- 0,5%) hinter
dem entsprechenden Vorjahres-
ergebnis zurtick.

Die Statistik bestatigt den scharfen
Riickgang in der Produktion der neuen
Bundeslidnder. Die Herstellung von Tex-
tilgiitern ist im Jahresdurchschnitt um
ein Drittel (- 34%) zurlickgefallen. Die
Kennziffern fiir das vierte Quartal
(-61%) und Dezember (-70%) zeigen,
dass sich die Lage gegen Jahresende
noch einschneidend verschlechtert hat.

Westdeutschlands Textilhersteller -
vergleichbare Daten fiir das Beitritts-
gebiet liegen nicht vor - melden fiir
1990 einen um 4,9% hoheren Umsatz.
Setzt man davon den Anstieg des Preis-

niveaus ab, ergibt sich ein Mehrabsatz
von 3,7%. Kraftiger fiel der Umsatz-
zuwachs in der Bekleidungsindustrie
(+9,5%) und im Textileinzelhandel
(+9%) aus. Unter Beriicksichtigung des
Preisanstieges (+1,2%) stellt sich der
Mehrabsatz an Verbraucher auf nahezu
8%. In dieser Hohe war ein Konsum-
schub im Textilbereich seit vielen Jah-
ren nicht mehr zu beobachten. Die
zusatzliche Nachfrage verdankt
der Einzelhandel teils einer allgemein
gestiegenen  Verbrauchsbereitschaft,
teils dem aufgestauten Bedarfder neuen
Bundesblirger. An den Produzenten im
Beitrittsgebiet ist diese Nachfrage vor-
beigegangen. Auch die westdeutschen
Hersteller haben sie nur in geringem
Masse gespiirt. Die Erklarung liegt in
dem gleichzeitigen Anschwellen der
Einfuhr.

Erzeugerpreise fiir westdeutsche
Textilien lagen 1990 im Durchschnitt
1,2% iiber dem Vorjahrsniveau. Dabei
hat sich die maéssige Verteuerung
im Jahresverlauf noch abgeschwicht.
Gegen Jahresende war mit +03%
nahezu Preisstabilitdt erreicht.

Im Textilaussenhandel (Textilien und
Bekleidung, ohne Rohstoffe) der alten
Bundesrepublik ist die Ausfuhr 1990
um 5,0% gestiegen. Gleichzeitig hat die
Einfuhr, aufhoherem Niveau, um 14,3%
zugenommen. So stehen Exporten im
Wert von 32,3 Milliarden DM Importe
fiir 48,6 Milliarden DM gegeniiber.
Zwar zeigte sich der Textilsektor mit
dem von ihm erzielten Exportzuwachs
vergleichsweise erfolgreich. Die west-
deutsche Ausfuhr insgesamt stagnierte
1990 (+0,3%). Gleichwohl sprang der
Einfuhriiberschuss bei Textilgiitern um
38,6% von 11,8 auf 16,3 Milliarden DM.
Die Niveauverschiebung ist das Ergeb-
nis einer guten Verbrauchskonjunktur,
namentlich aber der Nachfrage in den
neuen Bundesldandern. Das Verlangen
nach Westware zielte bislang vorzugs-
weise auf das Angebot in den unteren
Preisklassen und damit weitgehend auf
Importgiiter. So ist dann auch der
Zuwachs in der Produktgruppe mit dem
weitaus grossten Gewicht, den Fertig-
waren einschliesslich Bekleidung, mit
17,2% am grossten. Der Einfuhrtrend
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Produktion

Chemiefaser

Zellulosische Chemiefaser
Synthetische Chemiefaser
Synthetische Filamentgarne

Garne

Garn flir Gewebe aus:
Baumwolle

Wolle

zellulosischen Fasern
sinthetischen Fasern

Garn flir Maschenware aus:
Baumwolle

Wolle

synthetischen Spinnfasern

Garn fiir Teppiche aus:
synthetischen Fasern

Texturiertes Garn

Gewebe (ohne Heimtextilien)
Rohgewebe

Stoff fiir HAKA

Stoff fiir DOB

Cord, Samt und Pliisch fiir Bekleidung
Leibwéschestoff

Futterstoff

Cordgewebe fiir Bereifung

Haus-, Bett- und Tischwischestoff
Frottiergewebe

Heimtextilien

Moébelstoff

Samt und Pliisch fiir Mobel- und
Innenausstattung
Dekorationsstoff

Gardinenstoff

Teppiche

gewebt

getuftet

aus Nadelfilz

Beschichtete Gewebe

Maschenware

gewirkter und gestrickter Stoff
Herrenoberbekleidung
Damenoberbekleidung
Kinderoberbekleidung
Herrenwésche

Damen- und Kinderwésche
Herrenstriimpfe und Socken
Damenfeinstrumpfhosen

Januar-Dezember 1990

P e e

1000 m?
1000 m?
1000 m?
1000 m?
1000 m?
1000 m?
1000 m?
1000 m?
1000 m?

1000 m?

1000 m?
1000 m?
1000 m?

1000 m?
1000 m?
1000 m?

1000 m?

t
1000 St.
1000 St.
1000 St.
1000 St.
1000 St.
1000 Paar
1000 St.

177843
438882
401628

152863
25736
51334

105578

31966
7352
19 640

35703
169271

769833
226713
251963
32849
78636
189 506
58990
128 888
33385

31701

22405
75148
157867

5862
109703
48745

102735

72992

8477
29137
25066
43639
162404
44 425
291110
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hélt an. Die hochste Zuwachsrate des
Imports wurde mit +18,9% im vierten
Quartal errechnet. Der Menge nach
haben sich Ausfuhr (+2,0%) und Ein-
fuhr (+15,9%) im Berichtsjahr noch
weiter voneinander entfernt.

Fiir das Beitrittsgebiet ist bekannt,
dass im vergangenen Jahr Textilien und
Bekleidung fiir 2,5 Milliarden DM ins
Ausland geliefert, fiir 1,2 Milliarden
DM von dort bezogen wurden. Ver-
gleichszahlen zum Vorjahr fehlen.

Die Zahl der Beschéftigten nahm im
Berichtsjahr um 1,9% ab. Im Jahres-
durchschnitt hatte die westdeutsche
Textilindustrie 209 489 Mitarbeiter.
Am Jahresende 1990 waren es 207 516.
Aus den neuen Bundesldndern wird ein
drastischer Riickgang der Beschaftig-
tenzahl um mehr als ein Drittel gemel-
det. Die Zahl der geleisteten Arbeiter-
stunden ging in Westdeutschland um
3,5% zuriick, wiahrend gleichzeitig die
Bruttolohn- und Gehaltssumme um
3,1% auf 8,2 Milliarden DM stieg. Im
Durchschnitt betrug die Zahl der Kurz-
arbeiter in der westdeutschen Textil-
industrie 2951. Das entspricht einer
Quote von 1,7% nach 2,3% im Vorjahr.
Fir die Textilindustrie und Beklei-
dungsindustrie zusammen wurden
46784 Arbeitslose ermittelt. Die In-
vestitionen der westdeutschen Textil-
unternehmen erreichten im Berichts-
jahr 2,05 Milliarden DM.

Die langerfristige Entwicklung der
westdeutschen Textilindustrie zeigt
unter anderem folgende Tendenzen:

Die Zahl der Unternehmen und der
Beschiftigten geht weiter zurlick; in
kleinen Raten, aber stetig.

Die Produktion bewegt sich nahe
dem Mengenniveau von 1985. Die
Industrie im allgemeinen und die Ver-
brauchsgiiterindustrie im besonderen
haben diese Startlinie inzwischen um
18 Indexpunkte hinter sich gelassen.

Im Aussenhandel hat die Einfuhr von
Textilien und Bekleidung 1990 mit
einem Schritt ein neues Niveau erklom-
men. Ein Anstieg des Handelsdefizits
in diesem Tempo wurde seit 15 Jahren
nicht mehr beobachtet, in diesem Aus-
mass (+4,5 Milliarden DM) noch nie.
Die Entwicklung geht zu einem guten
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Uberblick iiber die Entwicklung 1970 - 1990

1. Unternehmen und Beschdiftigte Textilgewerbe Bekleidungsgewerbe
Zahl der Verdnderung Beschidftigte Verdnderung Beschidiftigte Verdanderung
Unternehmen in% in% in%
1989 1236 -14 213511 =251 167 637 ~ 1.3
1990 1200* -2,9 209 489 -1,9 164062 -2,1
2. Umsatz Textilgewerbe Bekleidungs- Verarbeitendes Textil- Gesamter
gewerbe Gewerbe einzelhandel Einzelhandel
in Mio. DM +% in Mio. DM % Veranderung in%
1989 39359 +6,2 24 460 +4.,8 +9,5 +1 + 5
1990 41296 +4,9 26774 +9,5 +7,3 +9 +10
3. Preise Erzeugerpreisindex (Inlandsabsatz, 1985 = 100)
Textilgewerbe Bekleidungsgewerbe Verarbeitendes Gewerbe
+% +% 1%
1989 101,6 +2,0 106,6 +1,8 102,2 +3,4
1990 102,8 +1,2 109,0 +2,3 103,7 +1,5
*geschatzt

4. Produktion (Kalendermonatlicher Index, 1985 = 100)

Textilgewerbe Verarbeitendes Verbrauchsgliter Bekleidungs-
Gewerbe - produzierendes Gewerbe gewerbe
Verdnderung Verdanderung Veranderung Verdanderung
in% in% in% in%
1989 99,3 +0,9 112,4 +4,9 110,5 +3,8 89,1 -3,8
1990 100,5 +1,2 118,2 +5,2 117,8 +6,6 88,4 -0,8

3. Textilaussenhandel  (Ohne Rohstoffe)

Ausfuhr in Mio. DM Verdnderung in%
Filament-  Faser- Fertig- Ins- Filament-  Faser- Fertig- Ins-

garne garne  Gewebe* waren  gesamt garne garne  Gewebe* waren gesamt
1989 3944 2029 12013 12813 30799 + 74 +15,3 +15,0 +12,6 +13,0
1990 3843 1842 12899 13762 32346 - 2,6 - 92 + 74 + 74 + 5,0
Einfuhr
1989 1565 2337 10151 28496 42549 +21,0 + 4,2 +13,3 +10,2 +10,9
1990 1656 2232 11338 33405 48631 + 58 - 45 +11,7 +17,2 +14,3

FEinfuhriiberschuss ~ (ohne Rohstoffe)

in Mio. DM Verinderung in Mio. DM Verdanderung
i i Teil auf die Erweiterung des Bundes-
1970 1784 + 0,3 1982 7170 -14,3 gebiets zuriick.
1975 5031 +83,5 1983 7909 +10,3 - Nachdem die Investitionen sich in
1978 6757 +11,0 1984 8682 + 9,8 den achtziger Jahren verdoppelten,
1979 7958 +17,8 1985 7772 -10,5 haben sie bei nur noch geringem Wachs-
1980 9452 +18,8 1986 8580 +10,4 tum (1990: +4%) zuletzt die Linie von
1981 8367 -11,5 1987 11293 +31,6 zwei Milliarden DM iiberschritten.
1988 11098 - 1,7 Gemessen am Umsatz liegt die Investi-
1989 11750 + 59 tionsquote bei 5%.
*einschliesslich Maschenmeterware 1990 16285 +38,6 Gesamttextil H
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Freier Wollmarkt sucht
sein neues Niveau |

Nach der dreiwochigen Auktionspause in Australien und dem
Aussetzen des Reservepreis-Systems sind die Preise aller Wolltypen
regelrecht durchgesackt. Am meisten die groberen Merinos ab
23 Mikron. Aber auch die extrafeinen Merinos litten mehr, als nach
der bis zuletzt festen Nachfrage nach diesen Wollen zu erwarten war.

Zwischen dem letzten Auktionstag vor
Freigabe der Preise am 31.1.1991 und
dem ersten Auktionstag danach am
25.2.1991 verloren die australischen
Preise im Schnitt 36%. Der Marktindi-
kator ging von 704 Acts/kg zuriick auf
454 Acts/kg. Das war aber offenbar
zuviel, denn schon in der zweiten Auk-
tionswoche begannen sich die Preise
wieder zu erholen. Sogar die groberen
Merinos zwischen 25 und 30 Mikron
legten wieder zu, dank chinesischer
Nachfrage, die zum australischen Woll-
platz zurlickkehrte, nachdem sie vorher
schon in Stidamerika splirbar wurde.
Die Wolle fliesst wieder ab. Der jetzt
freie Wollmarkt sucht sein neues Preis-
niveau.

Die Australian Wool Corporation
(AWC) hat ihre Stocks zunédchst einmal
eingefroren. Zwar war sie bis zum
25.3.1991 bereit, aus den in Ubersee

lagernden Bestinden zu verkaufen,
aber nur zu den alten Reservepreisen.
Das bedeutet, dass Wollhandel und
Industrie gezwungen sind, ihren Bedarf
auf den Auktionen zu decken. Man-
chem Verarbeiter fehlt jetzt die Wolle,
die wahrend der dreiwochigen Auk-
tionspause nicht erhdltlich war. Denn
die Lédger sind weit heruntergefahren.
Das beglinstigte Stidafrika, denn vom
Kap kann Wolle schon nach zwei
Wochenin Europasein, wahrend sie aus
Australien 10 bis 12 Wochen benotigt.
Der South African Wool Board konnte
deshalb in der Woche 4. bis 8. Mirz
nicht nur alles verkaufen, was angebo-
ten wurde, sondern obendrein noch aus
dem Stockpile dazu.

Nachdem die AWC nun als Lagerhal-
ter und Puffer ausfallt, miissen Wollhan-
del, Kimmer und Spinner ihre Lager
wieder auffiillen. Allerdings scheint

Entwick]ung der Wollpreise (DM/kg) Monatsdurchschnitte. Basis reingewaschen
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diese Aufgabe recht zogerlich angegan-
gen zu werden. Viele wollen abwarten,
wohin die Wollpreis-Reise geht. Alle
scheuen Long-Positionen. Jeder hofft,
dass seine Vorlieferanten das Verflig-
barkeitsproblem l6sen. Noch sind zu
viele Fragen offen, um die zukiinftige
Wollpreis-Entwicklung beurteilen zu
konnen. Wie wird die AWC ihre Lager
finanzieren? Wie wird sie diese wieder
in den Markt schleusen? Was machen
China, die UdSSR und der Ostblock?
Wird sich der Golfkrieg negativ auf die
Konjunktur auswirken? Wie werden
sich die Wahrungen entwickeln? Diese
Fragen miissen zumindest halbwegs
beantwortet sein, bevor der Alltag am
Wollmarkt wieder einkehrt.

In Australien stehen in dieser Saison
noch 2,1 Millionen Ballen zum Verkauf.
Etwa 1,9 Millionen Ballen werden iiber
das Auktionssystem gehen, und 0,2 Mil-
lionen werden privat verkauft. Die Pro-
gnose der australischen Schurwollpro-
duktion stehtunverdndertbei 1019 Mil-
lionen kg. Die Weidebedingungen sind
nach wie vor gut, aber nicht mehr iiber-
durchschnittlich wie in den letzten Jah-
ren. Demgemaéss wird der Pro-Schaf-
Ertrag leicht zuriickgehen. Allerdings
wird erwartet, dass viele Schaffarmer
versuchen werden, moglichst die Schur
vorzuziehen, um noch in den Genuss
der bis Ende Juni 1991 befristeten Aus-
gleichszahlungen zu kommen, welche
die Differenz zwischen Marktpreis und
altem Reservepreis ausgleichen sollen.

Das Herden-Reduktions-Programm
ist zwar mit der Aussetzung des Reser-
vepreissystems abgeschafft. Aber die
Schafzahlen werden voraussichtlich
trotzdem sinken. Zum Saisonende am
30.6.1991 wird ein Bestand von 164
Millionen Schafen erwartet, anfangs
des jetzigen Wolljahres, am 1.7.1990,
waren es noch 174 Millionen.

Interessant ist, wie sich die Mikron-
verteilung der Schur voraussichtlich
andert. Die nicht mehr ganz so guten
Weidebedingungen bringen eine feinere
Schur. Waren in 1989/90 nur 23% der
Kammwollen 21 Mikron und feiner,
sind es jetzt 29%. Am meisten produ-
ziert wird 22 Mikron. Hier gab es eben-
falls noch Zuwachs. Aber ab 23 Mikron
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Australische Schurwoll-Produktion Tatsichliches Gewicht Basis SchweiB, Stand 3/91
Faser-Feinheit 1989/90 1990/91 AWC-Stockpile
Mikron (revid.) (Schitzung) 1.2.91

Mirz 91 in % der
Produktion
mkg % mkg % mkg 1990/91

| Kammwollen 1
19 und feiner 36 3 49 5 15 31
20 67 7 82 8 48 58
21 137 13 159 16 94 59
22 190 19 203 20 159 78
23 171 17 165 16 180 109
24 106 10 90 9 91 101
25-26 83 8 57 5 65 114
27 -30 47 4 36 4 37 103
31 und stérker 20 2 13 1 10 77

| Streichgarn-Wollen |
Merino 126 12 122 12 84 69
Kreuzzucht 22 2 15 1 5 33
Stiicke, Bauche 25 2 28 3 3 11
Gesamt 1029 100 1019 100 791 78

wird es weniger; statt 41% in 1989/90
werden in 1990/91 nur noch 35% 23
Mikron und starker produziert.

Der Stockpile ist seit Jahresanfang
auch im feinen Bereich nochmals
gewachsen. Im Vergleich zur Schur
1990/91 liegen jetzt 78% einer Jahres-
produktion in Australien auf Lager. In
den einzelnen Mikronklassen gibt es
grosse Unterschiede im Verhaltnis
Stockpile zur Jahresproduktion 1990/
91. Die nur 31% bei 19 Mikron und fei-
ner, aber wohl auch ein grosser Teil der
58%und 59% bei 20 und 21 Mikron sind
wohl durch Lagerverringerungen bei
Industrie und Handel wegen des erwar-
teten Rickgangs der Wollpreise zu
erkldren. Demgemadss sind der AWC die
Mengen zugewachsen, welche Industrie
und Handel voriibergehend nicht auf-
nehmen wollten. Aber ab 23 Mikron
zeigen die 100% einer Jahresproduktion
iibersteigenden Lagermengen die Dis-
krepanz zwischen Angebot und Nach-
frage auf, welche durch die Uberpro-
duktion in Australien und den Nach-
frage-Ausfall von China und dem Ost-
block entstanden sind. Die Liger wer-
den noch aufldangere Frist auf die Woll-
preise driicken.

Das neue Preisniveau wird erstmals
zur Friihjahr-/Sommer-Saison 1992
wirksam werden konnen - die Vertrage
fiir frithere Lieferungen sind noch auf

der alten Basis abgeschlossen worden.
Aber dann wird die Preisdifferenz zwi-
schen Reiner Schurwolle und Mischun-
gen von Schurwolle mit Synthetik so
gering geworden sein, dass Verbilli-
gungsmischungen sich nicht mehr loh-
nen. Wolle-/Polyester-Mischungen sind
teurer zu farben als Reine Schurwolle.
Das verringert die ohnehin geringe
Preisdifferenz noch mehr. Wenn je Zeit
war fiir Reine Schurwolle, dann jetzt.

IFWS, Zirich &

Markthericht
Wolle

Nach der bestiirzenden Nachricht Ende
Februar, dass man den Floorpreis der
Wolle fallen ldsst und einen Floating-
markt einflihrt, wussten wir im inter-
nationalen Wollgewerbe nicht mehr,
wie es weitergehen soll. Obwohl dieser
Schritt der AWC und der australischen
Regierung in den vorausgegangenen

Wochen zu erwarten war - die Gertich-
tekliche lief heiss — war die Tatsache ein
Schock, wie wir ihn noch nie erlebt
haben.

Noch im November 1990 wurde uns
von hochster Stelle versichert, dass der
Floorpreis von 700 Australische Cents
bis Juli 1992 beibehalten wird. Doch
wie heisst das schone Sprichwort: Wer
einmal liigt, dem glaubt man nicht und
wenn er auch die Wahrheit spricht.
Nichts trifft besser zu als diese Worte
flir die australische Regierung.

Die ersten zwei bis drei Wochen nach
der Ankiindigung waren schlimm. Die
Auktionen wurden annulliert. Die
Preise waren im Vakuum. Niemand
oder nur wenige kauften und man rech-
nete mit dem Schlimmsten.

Zur grossen Uberraschung erdffne-
ten die ersten Auktionen positiv auf
einer Basis um ca. 400 Australische
Cents. Vor allem wurde auf Anhieb 95%
des Angebots verkauft. Wir haben es
alle erwartet, jedoch glaubten wir fast
nicht mehr daran, so verkorkst war die
Situation.

Die ndchsten Auktionen zeigten den-
selben Charakter. Praktisch alles wurde
gerdumt. Die Preise fingen an, sich zu
festigen und heute, nach nur zwei
Monaten freier Marktwirtschaft, sind
wir schon auf 474 Australische Cents
angelangt. Daraus kann man ersehen,
wie Vertrauen belebend sein kann.
Wolle ist heute noch billiger im Ver-
gleich zu gewissen Chemiefasern, und
dies ist nicht normal. Wenn jetzt in
Australien das Richtige in Bezug auf
den Stock der AWC (4800000 Ballen)
getan wird - im Moment ist er faktisch
eingefroren - und die Produktionin den
ndchsten Monaten und Jahren gedros-
selt wird, dann liegt der Renaissance
der Wolle nichts mehr im Wege.

Hoffen wir, dass das wiedergefun-
dene Vertrauen in die Wolle anhélt. Die
Bedingungen hierzu wiéren glinstig. Die
Preise sind historisch billig und die
Pipelines auf der ganzen Welt leer.

W. Messmer H
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Kassensturz

Eigentlich wollte ich an diesem Orte
iiber etwas ganz anderes schreiben.
Uber die A-Post und die B-Post namlich
- das neu eingefiihrte Zweiklassen-
system der schweizerischen PTT. Aber
im Gefolge des gestrigen Fernseh-
abends habe ich beschlossen, dieses
Thema den Leitartiklern der 1992er
Fasnachtszeitungen zu iiberlassen.
Dort sind die PTT-Betriebe und ihre
Neuerung bestens und erst noch ange-
messen plaziert. Wenn wir schon so
unzeitgemidss von Fasnacht sprechen:
Die auch ausserhalb von Winterthur
bekannte lokale Brauerei hat bereits
jetzt schon dafiir gesorgt, dass die Win-
terthurer Fasnachtszeitung Ausgabe
1992 nicht leer bleiben muss. Der von
ihr kirzlich spendierte Friihjahrs-
schoppen fiihrte bei der eingeladenen
Winterthurer Prominenz zu einer
rasant um sich greifenden Absenzen-
welle vom Arbeitsplatz, wobei zur
Ehrenrettung der Brauerei erwéhnt
werden muss, dass es nicht am Bier lag.

Ja, wenn man wiisste, was man an
einem solchen Buffet alles zu Essen
bekommt! Besser Bescheid wissen die
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Nachrichten fiir alle Ravioliblichsen-
hersteller: Verglichen mit dem letzten
Raviolireport vor einigen Jahren sind
die Ravioli nicht besser geworden!
Die Ravioli-Umséitze werden kaum stei-
gen!

Dass Reports nicht nur bei Ravioli
grosse Wirkungen haben konnen, wis-
sen wir alle. Nicht umsonst gibt es sol-
che Reports auch fiir viele andere
Produkte. Baumwolle ist dabei keine
Ausnahme!

Uber welche Ereignisse ist denn
heute zu rapportieren?

Zuerst mal, bitteschon,
etwas Statistik

Die Baumwollpreise an der New Yorker
TerminbOrse zeigen nach monate-
langem Verharren seit Ende Januar
recht steil nach oben. Dies betrifft, wie
aus untenstehender Chart ersichtlich
ist, sowohl die Notierungen fiir die lau-
fende Ernte 1990/91 als auch jene flir
die kommende Ernte 1991/92.

14% betrigt der Anstieg desJuli-Kon-
traktes seit Ende Januar, 11 % jener des
Dezember-Kontraktes. Zusammen mit
der Aufwertung des US-Dollars von
knapp 20% seit Mitte Februar ldppert
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sich da ein erklecklicher Anstieg der
Rohbaumwollpreise wahrend der letz-
ten drei Monate zusammen.

Die Griinde fiir diese
Preisentwicklung sind klar

Fiir die laufende Ernte 1990/91 sind sie
zu suchen in der weltweit weiterhin
angespannten Versorgungslage. Nach
neuesten Erkenntnissen und Schitzun-
gen stehen 4,8 Mio. Ballen, welche von
der Spinnerei weltweit noch aus der lau-
fenden Saison gekauft werden miissen,
nur 3,8 Mio. Ballen an frei verfligbarer
Ware gegeniiber! Woher wir die rest-
lichen ca. 1 Million Ballen nehmen sol-
len ist unklar. Die USA koénnten als
wenigstens teilweiser Liickenbiisser
aushelfen, aber dies wiirde fast zwangs-
weise zu weiteren Preissteigerungen an
der Borse in New York fiihren.

Fiir die kommende Ernte 1991/92
sind die Griinde fiir den Preisanstieg in
den nicht optimalen Anbaubedingun-
gen im Baumwollgiirtel der USA zu
suchen. Die Bauern in Kalifornien und
Arizona haben bis zum 21. April erst
50% respektive sogar nur 34% des
geplanten Areals anpflanzen kOnnen,
dies verglichen mit 73% und 78 % unter
normalen Bedingungen. Auf der bereits
angepflanzten Fliche wird die normale
Keimung der Saat durch tiefe Tempera-
turen - Nachtminima von unter 5° Cel-
sius - stark beeintrachtigt. Jede Verspa-
tung beim Auspflanzen, respektive bei
der Keimung, bringt Fldichenertragsver-
luste mit sich. Uber den Daumen
gepeilt, resultiert eine Verspatung von
einer Woche zum Beipiel in Ertragsein-
bussen von zwischen 10-15%.

Auch am Unterlauf des Mississippi,
im Central Belt - mit einem Aufkom-
men von ca. 5 Mio. Ballen das zweit-
wichtigste Anbaugebiet in den USA -
herrschen nicht gerade optimale klima-
tische Bedingungen fiir die Aussaat vor.
Zu kiihl und zu viel Regen melden die
Wetterstationen aus dieser Region.

Wir haben letztes Mal an dieser Stelle
auch die Situation im wichtigsten
Anbaugebiet fiir Langstapelvarietaten,
im amerikanischen Westen und Siid-

westen beleuchtet. Letzte Meldungen
aus jener Region zeigen keine Verbesse-
rungder Lage. Angesichts der ungiinsti-
gen klimatischen Verhéltnissen in Kali-
fornien und Arizona war auch kaum
etwas anderes zu erwarten. Wir rechnen
weiterhin mit einer USA Pima Ernte
von 385000 Ballen a 480 Ibs netto fiir
die Saison 1991/92. Davon diirften
150000 Ballen auf Arizona, 120000
Ballen auf Kalifornien, 85000 Ballen
auf Texas und 30000 Ballen auf New
Mexico entfallen.

Die Versorgungslage fiir die USA
Pima Baumwolle prasentiert sich damit
wie folgt (Ballen a 480 Ibs netto):

Die Entspannung der weltweiten
Versorgungslage, welche aufgrund die-
ser Zahlen fiir die ndchsten 18 Monate
erwartet werden kann, ist sicher allen
Marktteilnehmern willkommen. Sie ist
mithin auch der Hauptgrund dafiir, dass
sich die Preise flir Baumwolle aus Ernte
1991/92 um einiges unter den Preisen
fiir die laufende Ernte 1990/91 bewe-
gen. Die einzige Ausnahme dazu findet
sich wie oben erwdhnt im Langstapel-
bereich, wo die weltweiten Lagerbe-
stinde auch in der Saison 1991/92
schrumpfen werden.

Zu wesentlichen Preisriickgangen
diirfte die Entspannung der weltweiten

Ubertrag aus Ernte 1990/91
Ernte 1991/92

Verfligbarkeit
Einheimischer Bedarf 1991/92
Exporte 1991/92

Ubertrag per Ende Saison 1991/92

95000 Ballen
385000 Ballen

480 000 Ballen
65000 Ballen
380000 Ballen

35000 Ballen

35000 Ballen entsprechen einem
Lager-/Verbrauchs-Verhiltnis von nur
noch 8,6%, so wenig wie seit Jahren
nicht mehr! Die Preise im Pima-Sektor
diirften also kaum billiger werden.

Noch ein kurzer Blick auf die
Gesamtweltversorgungslage 1990/91
und 1991/92:

Nach vier Defizitjahren produziert
die laufende Welternte erstmals wieder
einen kleinen Ernteiliberschuss von
2,5 Mio. Ballen. Auch fiir 1991/92 rech-
nen wir mit einem leichten Produk-
tionsplus von 3 Mio. Ballen. In Zahlen
ausgedriickt erwarten wir folgendes
Bild (Ballen 480 1bs netto):

Versorgungslage kaum fiihren, denn die
Lagerbestinde von 31,0 Mio. Ballen
sind angesichts eines Weltkonsums von
fast 90 Mio. Ballen im Jahr nur knapp
ausreichend, um den Zeitraum zwi-
schen dem Ende der Baumwollsaison
im Juli und dem Beginn der Ernte in der
nordlichen Hemisphdre im Oktober/
November liberbriicken zu kénnen.

Und sowieso: Solange das Wetter in
den USA nicht mitspielt, werden die
Preise wohl eher noch weiter nach oben
tendieren!

Kennen Sie den Unterschied zwi-
schen dem Raviolireport und dem vor-
liegenden Baumwollreport?

Lagerbestand zu Beginn Ernte 1990/91
Ernte 1990/91
Verbrauch 1990/91

Ernte 1991/92
Verbrauch 1991/92

Lagerbestand zu Beginn Ernte 1991/92

Lagerbestand zu Beginn Ernte 1992/93

25,5 Mio. Ballen
87 Mio. Ballen
84,5 Mio. Ballen

28,0 Mio. Ballen
90,0 Mio. Ballen
87,0 Mio. Ballen

31,0 Mio. Ballen
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Der Raviolireport wird das Geschéft
kaum beleben! Der Baumwollreport?
Urteilen Sie selbst! Machen Sie Ihren
eigenen Kassensturz, was die Baum-
wollsituation angeht! Nicht dass sie am
Ende mit leeren Handen dastehen.

E. Hegetschweiler
Volkart Cotton Ltd., Winterthur Bl

Heimtextil America

Die «Heimtextil America», internatio-
nale Fachmesse flir Heim- und Haustex-
tilien, findet erstmals vom 6.-9. April
1992 im Georgia World Congress Cen-
ter in Atlanta statt. Als eines der
modernsten Messe- und Ausstellungs-
zentren in den USA und verkehrsgiin-
stiger Knotenpunkt, mit Blick auf die
Ballungszentren im Nord- und Siid-
osten des Landes, hat sich Atlanta nach
eingehender kritischer = Priifung als
idealer Standort erwiesen.

Mit der Vorverlegung um zwei Tage
entspricht die Messe Frankfurt dem
Wunsch der iiberwiegenden Mehrheit
der amerikanischen Marktpartner. Die
neue Fachmesse «Heimtextil America»
fiigt sich mit diesem neuen Termin har-
monischer in den US-amerikanischen
Veranstaltungsreigen des Monats April
ein. Aussteller wie Besucher des «Inter-
national Home Furnishings Market» in
High Point (9.-19. April 1992) kénnen
durch die aktuelle Terminierung den
Besuch beider Veranstaltungen kombi-
nieren.

Es wird mit rund 250 Ausstellern
aus den fiihrenden Weltmarktregionen
Europa, Amerika und Asien gerechnet.
Als erste Eigenveranstaltung der Messe
Frankfurt in den USA wird die «Heim-
textil America» auf 14000 Quadrat-
metern die gesamte Produktpalette an
textiler ~ Wohnkultur  présentieren.
Neben der «Heimtextil» in Frankfurt
und der «Heimtextil Asia» in Tokio
(seit 1990) bietet die Messe Frankfurt
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ab April 1992 ihren Marktpartnern der
Heim- und Haustextilien-Branchen in
drei Weltmarktkontinenten eine absatz-
und beschaffungsorientierte Marke-
tingplattform.

Vor dem Hintergrund einer bislang
fehlenden Mehrbranchen-Messe im
Bereich Heim- und Haustextilien in den
USA und der haufig beklagten hohen
Kosten fiir das Absatzmarketing in
Amerika bietet die neue Messever-
anstaltung eine zentrale Verkaufs- und
Kontaktborse der Amerika-orientier-
ten Geschaftstéatigkeit.

Durch die Zusammenfiihrung der
jeweiligen Marktpartner aus Industrie
und Handel mochte die «Heimtextil
America» neben den bereits beste-
henden traditionellen Distributions-
kandlen neue Wege des Absatz- und
Beschaffungsmarketings ebnen. Ein
zentrales Informations-, Innovations-
und Geschéftsforum, wo neben gedank-
lichem Austausch auch Orderwiinsche
plaziert werden, soll Industrie und
Handel einen zukunftsweisenden Inter-
aktionsrahmen ermdglichen.

Messe Frankfurt W

geotechnica Koln
1991

Die Vereinten Nationen kommen nach
Koln. Als hochrangiger internationaler
Beitrag zur ersten geotechnica - Inter-
nationale Fachmesse und Kongress fiir
Geowissenschaften und Geotechnik -
vom 18. bis zum 21. September 1991,
préasentiert sich unter Federfiihrung des
UN-Umweltprogramms UNEP ein
wichtiger Teil der umfassenden Band-
breite weltweiter Aktivitaten zur Erhal-
tungder Erde als Lebensraum. Die neue
Kolner Veranstaltung, die erstmals den
Globus in seiner Gesamtheit zum
Thema einer Technologiemesse ge-

macht hat, erhdlt dadurch zuséitzliche
internationale Bedeutung und welt-
weite Aufmerksamkeit. Wie die Messe
widmet sich die UN-Beteiligung dem
dringend notwendigen Erfahrungsaus-
tausch und der Zusammenarbeit aller
Verantwortlichen bei der Bewaltigung
der dringendsten Umweltaufgaben
iiber Liandergrenzen, Kontinente und
alle geowissenschaftlichen Spezialdis-
ziplinen und geotechnischen Anwen-
dungsfelder hinweg.

Die Sonderpréasentation der Verein-
ten Nationen steht unter dem Titel
«Internationale Koordinierung in Um-
weltforschung und Umweltmanage-
ment». Ihr vorrangiges Anliegen ist die
Vermittlung von Kenntnissen iiber die
internationalen Aktivitdten, ihre Ziel-
setzung, Arbeits- und Vorgehensweise
bei der Erhebung und Bearbeitung
von Daten zur Umwelt als Vorbedin-
gung richtiger Entscheidungen fiir ein
effizientes Umweltmanagement. Aus-
ser dem UNEP-HEM-Biiro (United
Nations Environment Programme,
Harmonization of Environmental
Measurement) beteiligen sich an der
Sonderschau das Unesco-Programm
«Der Mensch und die Biospharey,
Bonn, das Global Change-Sekretariat,
Bremerhaven, das International Coun-
cil of Local Initiatives, Freiburg, das
Internationale Institut fiir Angewandte
Systemanalyse (IIASA), Laxenburg,
und das Comité Européen des Respons-
ables de la Cartographie Officielle
(C.E.R.C.O.) in Briissel. Die Sonder-
schau stellt integrierte Ansdtze der
gemeinsamen Arbeit in den Vorder-
grund und verzichtet auf die Darstel-
lung einzelner Projekte und Technolo-
gien. Ein Teil der Darstellungsfliche
umfasst Diskussionszonen fiir den
Erfahrungsaustausch der Besucher
untereinander und mit Vertretern der
beteiligten Organisationen. Der grosste
Teil der Informationen wird in deut-
scher Sprache vermittelt und spricht so
nicht nur die Spezialisten unter den
Besuchern an.

Die Nachfrage nach dem Know-how,
wie es die Sonderschau neben zahl-
reichen dhnlichen Aktivitdten weiter-
geben kann, und den in Koln angebote-
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nen Systemen, Maschinen, Gerdaten und
Verfahren fiir Anwender in Forschung
und Praxis ist ungeheuer gross und
spricht nahezu sdmtliche Sparten der
Investitionsgliterindustrie weltweit an.
Der bisherige Stand der Anmeldungen
und zahlreiche Optionen potentieller
Aussteller lassen bereits auf den
Umfang dieses Bedarfs schliessen. Der-
zeit rechnet die KolnMesse mit etwa
300 Anbietern auf 8000 m? Ausstel-
lungsfliche. In Koln wird erstmals
unter einem Messedach der Geologe
mit dem Meereskundler Erfahrungen

austauschen, der Kartograf mit dem
Bergbauingenieur, der Astronom mit
dem Vermessungsfachmann, der Her-
steller von Laborgerdten und optischen
Systemen mit dem Klimatologen und
Geodaten. Die Schwerpunkte bilden die
Geowissenschaften der festen Erde,
ausserdem  Geoddsie, Hydrologie,
Ozeanographie und Meteorologie. Die
Industrie bietet ihre Giiter vor allem
Anwendungsbereichen wie Abfalltech-
nik, Fernerkundung, Photogrammetrie,
Messtechnik und Umwelttechnik an.

Messe K6in GmbH, D-5000 K6In 21 W

Faszinierende Vielfalt der
schweizerischen Textilindustrie

Dievonder Arbeitsgemeinschaft Schweizerischer Shopping Centers
inZusammenarbeit mitdem Gemeinschaftsverband Textil realisierte
Wanderausstellung ist eine absolute Premiere. Zum ersten Mal kann
das Schweizer Publikum im Rahmen einer einzigen Prasentation die
verschiedensten Aspekte und die faszinierende Vielfalt seiner
einheimischen Textilindustrie kennenlernen.

Die Ausstellung «Schweizer Textil» ist
noch bis zum 5. Oktober 1991 in ver-
schiedenen Einkaufszentren zu sehen.

Bereits sind die Stationen Einkaufs-
zentrum Glatt in Wallisellen und Ser-
fontana bei Chiasso sowie Rosenbergin
Winterthur passiert. Ab 5. Juli wird sie
der Zuger Bevolkerung - im Einkaufs-
zentrum Zugerland in Steinhausen -
nédher gebracht.

Diese Wanderausstellung ist schwer-
punktmassig der Vielfalt des schweize-
rischen Textilschaffens gewidmet: von
der Haute Couture mit ihren modi-
schen Raffinessen iliber das verwohnte
Wohnen bis zu ausgetiiftelten High-
Tech-Losungen fiir Freizeit, Sport,
Gesundheit, Technik und Umwelt.

Ein breites Publikum hat somit erst-
mals die Moglichkeit, eine Fiille ver-

schiedenster und verschiedenartigster
Schweizer Textilien, darunter auch viel
Unbekanntes und Uberraschendes, zu
sehen.

Ziel der Ausstellung

Die Hauptzielsetzung lautet denn auch,
das Image unserer Industrie durch Dar-
stellung der tatsdchlichen Verhéltnisse,
die sich sehen lassen diirfen, zu verbes-
sern. Kaum eine Branche hat sich wie
die Textilindustrie in den letzten Jahren
modernisiert. Unter dem Druck der
weltweit hochsten Lohne und dem Wil-
len zur umweltgerechten Produktion
wurden enorme Investitionen getétigt.

Selbstverstandlich will man auch der
Jugend Einblick geben in die faszinie-

rende Welt der modernen Textilindu-
strie und sie fiir einen der interessanten
Textilberufe begeistern. Es gibt kaum
eine andere Branche, in der die Wahl
der Berufslehre a priori zur Kaderfunk-
tion fiihrt, wie dies in der Textilindustrie
der Fall ist.

Textil = Bekleidung?

Die Textilindustrie und die Beklei-
dungsindustrie sind zwei verschiedene
Industriezweige, letztere stellt Beklei-
dungsartikel her; die benotigten Stoffe
und Garne bezieht sie von der Textil-
industrie. Die Textilindustrie hingegen
produziert Garne, Stoffe, Stickereien,
Heimtextilien, Textilien fiir die techni-
sche Umwelt und den Umweltschutz
und anderes mehr, die nicht nur an die
Bekleidungsindustrie, sondern auch
an andere Abnehmer (Grosshandel,
Detailhandel, technische Anwender
usw.) verkauft werden. Die Ausstellung
«Schweizer Textil» ist der Textilindu-
strie gewidmet. Zur Veranschaulichung
einzelner Anwendungsbereiche werden
jedoch auch Bekleidungsartikel ge-
zeigt.

Wirtschaftliche Bedeutung

Die Textilindustrie ist die &dlteste und
traditionsreichste Industrie der
Schweiz. Heute werden in rund 400
Betrieben etwa 28000 Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeiter beschéftigt. Der
gesamte Produktionswert (ohne Beklei-
dung) betrdgt rund fiinf Milliarden
Franken, wovon ca. 70% exportiert wer-
den (80% der Exporte gehen in den
EG-/EFTA-Raum). Die Textilindustrie
ist hinter der Maschinen-, chemischen
und der Uhrenindustrie viertgrosster
Exporteur der Schweiz. Wichtige Zen-
tren sind die Ostschweiz sowie die Kan-
tone Ziirich, Aargau, Bern, Luzern und
Glarus, aber auch in fast allen anderen
deutschschweizerischen Kantonen gibt
es Textilbetriebe. Die Textilindustrie
hat in diesen Landesteilen nach wie vor
eine erhebliche wirtschaftliche Be-
deutung.
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Mit High-Tech zu grosser
Produktivitat

Mit rund 50% weniger Beschéftigten
erbringt die Textilindustrie heute das-
selbe Produktionsvolumen wie vor 20
Jahren. Dank dem laufenden Einsatz
neuester Produktionsmittel und -Ver-
fahren konnte die Industrie ihre Pro-
Kopf-Produktivitdt um 4,4% im Durch-
schnitt der letzten Jahre erhohen - ein
absolutes Spitzenergebnis. Die hiefiir
erforderlichen Investitionen erreichen
in vielen Fallen drei Millionen Franken
je Arbeitsplatz. Die Wandlung von
einer arbeitsintensiven zur enorm
kapitalintensiven Industrie ist somit
langst vollzogen.

Faszinierende Vielfalt

In vier thematischen Bereichen Haute
Couture/Mode, Heimtextilien, Freizeit/
Sport, Industrie/Umweltschutz/Medi-
zin zusammengefasst, wird an reprasen-
tativen Beispielen die ganze textile Viel-
falt veranschaulicht. Hiefiir nur einige
Beispiele: hochmodische Stoffe und
Stickereien erinnern daran, dass Ziir-
cher Seide und St. Galler Stickereien
Lieblingskinder der grossen internatio-
nalen Couturiers sind, ein Flugzéugsitz
steht fiir die Tatsache, dass rund 250
Fluggesellschaften ihre Flugzeuge mit
Schweizer Sitziiberziligen ausriisten las-
sen. Interessante Modelle zeigen den
Einsatz Schweizer Textilien im Umwelt-
schutz, wie zum Beispiel die Verhinde-
rung der Bodenerosion oder die Behe-
bung der Folgen von Olunfillen. Texti-
lien fiir Haus und Heim, fiir Sportfans,
aber auch fiir den Arzt und den Patien-
ten, sind weitere Akzente der Ausstel-
lung, die &dusserst eindriicklich zeigt,
wie stark unsere Textilindustrie diversi-
fiziert ist. Sie hat sich aufdie Erzeugung
von verschiedenartigsten textilen Spe-
zialitaten ausgerichtet, die internatio-
nal zur Spitze gehoren. So ist die Textil-
industrie von den unvermeidlichen
konjunkturellen Schwankungen in den
einzelnen Sparten jeweils nicht gesamt-
haft betroffen.
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Textile Berufe — fiir Menschen
von heute

Erstklassige  Spezialprodukte und
High-Tech in der Fertigung erfordern
mehr denn je bestens qualifizierte
Teams aus den verschiedensten Berufs-
richtungen. In einem Pavillon zeigt die
ANB (Arbeitsgemeinschaft der Textil-
und Bekleidungsindustrie fiir Nach-
wuchforderung und Bildungswesen)
das gesamte, vielféltige Berufsangebot
der Textil- und Bekleidungsindustrie.

Was ist zu sehen?

Im Zentrum der Ausstellung steht die
acht Meter hohe «Stoffkaskade». Uber
Reifen fallen unifarbige Satinstoffe in
allen Regenbogenfarben von der Spitze
bis zum Boden.

Farblich abgestimmt reiht sich daran
der runde Ausbildungspavillon von
einem Durchmesser von 4,5 Meter.
Unter der Kuppel aufgehidngte Fotos
von Textil- und Bekleidungsberufen sol-
len vor allem junge Leute dazu ein-
laden, bei der Fachperson der ANB

(Arbeitsgemeinschaft der Textil- und
Bekleidungsindustrie fiir Nachwuchs-
forderung und Bildungswesen) Infor-
mationen und Unterlagen flir interes-
sante Lehrberufe einzuholen.

Mode

Die besondere Leistung der Haute Cou-
ture-Firmen zeigen drei Reifendarstel-
lungen mit je einem Foto eines Model-
les, assortiert mit der dafiir verwende-
ten Seide respektive Stickerei.

Die Damenmode prasentiert sich an
sieben Puppen, die mit verschiedenen
Stoffen und Stickereien drapiert sind.

Als ndchstes folgt die Herren-Beklei-
dung, vollstdndig gestylt mit Hemd und
Krawatte, von sportlichen und elegan-
ten Anziigen bis zum vornehmen Herrn
im dunkelblauen Smoking und bestick-
tem Hemd.

Heimtextilien

Heimtextilien gehoren, wie die Beklei-
dung, zu den wichtigsten Sparten der
Textilindustrie. Das Moskitonetz sym-
bolisiert ungestortes Traumen inmitten
von kuscheligen Decken und Kissen in
aparten Dessins. Die Tag- und Nacht-
vorhidnge, die bestickte Tischwésche,
die Negligés und Frottéwésche runden
das Bild Heimtextilien harmonisch ab.

Sportbekleidung

Die nédchsten Bilder sind sportlich, top-
modisch und bequem, mit ausgekltigel-
ten, neuartigen High-Tech-Geweben.
Fiir intensive Bewegungssportarten wie
beim Bergsport, werden geschmeidige
und leichte Gewebe verlangt. Natur-
fasern zusammen mit High-Tech-Fasern
bieten hohe Reissfestigkeit und einen
natiirlichen Temperaturausgleich. Sie
sind bei jeder Witterung angenehm zu
tragen. Eigenschaften, die auch fiir den
Hingegleiter oder den Surfer unter sei-
nem farbenprachtigen Gleitschirm,
respektive seinem Segel von grosster
Wichtigkeit sind.



Ausstellungen

Bei der Skibekleidung spricht man
von Thermobeschichtung, das heisst
wetterfest gegen Schnee und Regen,
maximaler Elastizitdt, von perfekter
Passform in modischen Farben.

Fir den Motorradfan bietet die
Schweiz ein High-Tech-Gewebe, das

sich von allem bisher bekannten
wesentlich unterscheidet: mit Kevlar
wurde widerstandsfahiges Material ein-
gesetzt, das in der Raumfahrt und an
vielen stark beanspruchten Sportgera-
ten erprobt ist. Trotzdem sind diese
Kombis unerwartet leicht, elastisch und
halten jeder Witterung stand.

Geotextilien

Geotextilien oder technische Textilien
sind besonders anspruchsvolle Berei-
che der Textilindustrie. Terranet aus
synthetischer (hochfestem und UV-
bestdndigem Polypropylen) und Natur-
faser (Ramie) dient zum Beispiel der
Ingenieurbiologie als Hilfsmittel zum
zeitlich begrenzten Schutz von neuver-
bauten, natiirlichen Ufern.

Netze
Vogelschutz-, Blendschutz-, Fassaden-

schutznetze oder Netze fiir Schiffs-
reling, gegen Steinschlag oder als Ab-

deckung fiir Container und LKW geho-
ren auch in diesen Bereich.

Vlies fiir Umweltunfille

Was flir modisch orientierte Textil-
firmen die Kreativitdt bedeutet, gilt fiir
Forschung in den Firmen des techni-
schen Bereichs. So auch die Entwick-
lung eines neuartigen Gewebes, das bei
Umwelt-Unfdllen erste Hilfe leisten
kann. Das Vlies dient als Kissen zum
Eingrenzen und Aufsaugen von Ol auf
Gewissern, flir Uferschutz an Bachen
und Seen, es kann Abfluss-Gullys
sichern, Tropfole auffangen, es ist als
Tuch auch fiir kleinere Ol- und Chemi-
kalienunfalle im gewerblichen oder pri-
vaten Bereich bestens geeignet. Das
Material selbst wird aus Polypropylen
hergestellt und ist selbst, ohne die
schadlichen aufgesaugten Substanzen,
voll abbaubar.

Filtergewebe

Sieb- und Filtergewebe spielen in unse-
rem tdglichen Leben eine ganz bedeu-
tende Rolle, ohne dass wir das richtig
wahrnehmen. Bis Ende der Vierziger
Jahre wurden sie ausschliesslich aus
Seide hergestellt, heute jedoch domi-
nieren die Synthetiks. Friiher dienten
sie vor allem der Miihlen-Industrie,
heute gewinnen andere Anwendungs-
bereiche an Bedeutung: Siebdruck (Pla-
kate, elektronische Schaltungen, kera-
mische Fliesen, Skalen, Abziehbilder,
Verpackungen, Sportartikel, T-Shirts
usw.), Siebe und Filter flir Luft- und
Raumfahrt, Automobilbau, Umwelt-
schutz, Textil-Flachdruck (Kleider- und
Dekorstoffe, Teppiche), aber auch
andere Industrieanwendungen wie
Transport-, Trockner- und Filterbadnder,
Akkustik-Filter, Computer, Pyrotech-
nik usw., oder fiir medizinische Ein-
sdtze. Bei den technischen Angaben
werden Maschenweiten von 1 Micro-
meter = 1/1000 Millimeter genannt,
Gewebe, die man als solche nur noch
unter einem sehr guten Mikroskop
erkennt.

Folgende Unternehmen haben zum
Gelingen der Ausstellung beigetra-
gen:

Haute Couture — Mode

Abraham AG, Ziirich

Albrecht + Morgen AG, Herisau

Bischoff Textil AG, St. Gallen

Bleiche AG, Zofingen

Eugster + Huber Textil AG, Gossau

Filtex AG, St. Gallen

Forster Willi & Co. AG, St. Gallen

Hausammann + Moos AG,
Weisslingen

Naef Niiesch AG, Flawil

Reichenbach & Co. AG, St. Gallen

Schild AG, Luzern

Jakob Schlidpfer & Co. AG, St. Gallen

Taco AG, Glattbrugg

Truns Tuch- und Kleiderfabrik AG,
Trun

Heimtextilien

Christian Fischbacher Co. AG,
St. Gallen

Forster Willi & Co. AG, St. Gallen

Keller & Co. AG, Wald ZH

Kistler-Zingg Teppich-Creation AG,

Reichenburg

Mobelstoffweberei Langenthal AG,
Langenthal

Ernst Schiirpf & Co. AG, St. Gallen

Schweiz. Gesellschaft fiir Tiill-
industrie AG, Miinchwilen

Ed. Sturzenegger AG, St. Gallen

Teppichfabrik Melchnau AG,
Melchnau

Tisca Tischhauser & Co. AG, Biihler

Freizeit — Sport

Arova Mammut AG, Lenzburg
Rico Gregorini AG, Oberhofen BE
Schoeller-Textil AG, Derendingen
Stotz & Co. AG, Ziirich

Industrie - Umweltschutz -
Medizin
Flawa Schweizer Verbandstoff- und
Wattefabriken AG, Flawil
Schweiz. Gesellschaft fiir Ttll-
industrie AG, Miinchwilen
Schweiz. Seidengazefabrik AG, Ziirich
E.H. Spoerri & Co. AG, Ziirich
Rhone-Poulenc Viscosuisse AG,
Emmenbriicke
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Medizinalbereich

Den Abschluss der Ausstellung zu
«Schweizer Textil» bildet der medizini-
sche Bereich. Die Spital-Bettwéasche ist
einem besonderen Allergieprogramm

unterzogen, die OP-Kleider bieten dem

Arzt durch eine gezielte Behandlung

grosseren Schutz gegen Infektionen.
BK H

Weitere
Verkaufserfolge
fur Sohler Airtex

Trotz der momentanen Schwierigkeiten
in der Branche hat der Umsatz bei
Sohler Airtex im ersten Halbjahr 90/91
nochmals um weitere 10,5 % zugenom-
men. Hauptabsatzmérkte waren neben
der BRD, Osterreich, Schweiz, Belgien,
Tilirkei und Mexiko auch Léander wie
Agypten, CSFR, Pakistan und beson-
ders Indonesien.

Obwohl der Auftragseingang im
Januar erstmals geringfiigig riickldufig
war, konnten 1991 schon eine ganze
Reihe grosserer Projekte gebucht wer-
den. So unter anderem bei der Firma
Koblan SA (Griechenland), dieim Joint
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Venture mit Kolb + Schiile, Kirchheim,
eine komplett neue Rieter-Spinnerei
baut. Hier werden 14 000 Ringspindeln
im Verbund mit Murata Conern sowie
vier Flyer mit neuesten Sohler-Geréten
ausgerlistet. Woolworth in Kalkutta
erhélt weitere 20 Zinser 319 L, fiir die
die Overhead Cleaner geordert wurden,
und bei Patal Dharma Kalimas (Indo-
nesien) werden in Kiirze Sohler-Anla-
gen lber 40 Toyoda RSM laufen.

Fiir den mehr und mehr expandie-
renden Webereibereich sind soeben
Bestellungen fiir Reinigungsanlagen
mit vollautomatischer Abfallentsor-
gung von Bintang Agung (Indonesien)
tiber 70 Picanol GTM, von Gulf Textiles
(Dubai) iiber 64 Sulzer P 7100 und von
Mou Cheng Textile (Taiwan) liber 100
Tsudakoma Airjet eingetroffen.

Sohler Airtex GmbH
D-7988 Wangen M

Sulzer Ruti Pro-
jektilwebmaschinen
fir grossten Denim-
weber in Mexiko

Der grosste Denimweber Mexikos, die
Firma La Estrella-Parras S. A. in Parras
(Mexiko), hat bei Sulzer Riiti eine erste
Gruppe von 54 Projektilwebmaschinen
des Typs P7100 B 360 N1-1 EPDIR in
Auftrag gegeben. Auf den Webmaschi-
nen, mit Nennbreite 360 cm und
Robustausriistung, wird La Estrella-
Parras Denimqualitdten mit 14-14,5
0z./sq.yd. Fertiggewicht herstellen.

Das 90 Jahre alte vollstufige Unter-
nehmen mit Spinnerei, Weberei, Aus-
riistung und Konfektion, unterhilt zur
Zeit einen Webmaschinenpark von 300
alteren Webmaschinen sowie 48 ein-
bahnigen und 54 zweibahnigen Web-
maschinen verschiedener Konkurrenz-
produkte. Fiir den hohen Qualitéts-
standard der Denimgewebe von La
Estrella-Parras spricht die Indigo-
Strangfarberei, die in ndchster Zeit
durch eine moderne amerikanische
Strangfarbeanlage ersetzt werden soll.

La Estrella-Parras exportiert ca. 30 %
seiner Jeans-Bekleidung und ca.
16-18 % der Gewebeproduktion nach
Mitteleuropa, wo es seit geraumer Zeit
ein Verkaufsbiiro unterhalt.

Ausschlaggebend fiir den Kaufent-
scheid, dem eine Vergleichsstudie mit
Konkurrenzprodukten zugrunde lag,
waren in erster Linie wirtschaftliche
Faktoren. Hohe Schusseintragsleistung
durch zweibahniges Weben bei hoher
Maschinenstabilitit sowie niedrige
Werte bei Energieverbrauch, Abfall und
Platzbedarf standen hierbei im Vorder-
grund. Nicht zuletzt beeindruckte auch
die Tatsache, dass weltweit 60% aller
Denimgewebe auf Sulzer Riiti Projektil-
webmaschinen hergestellt werden.
Geringe Reparaturanfalligkeit und die
Serviceprdsenz in Mexiko runden den
Kreis der Vorziige ab.

Sulzer Riiti, Riiti W
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Der 200. Uster
Sliverdata ging
nach Taiwan

In den néchsten paar Monaten wird das
200. Online-Qualitdtskontrollsystem
fiir das Vorwerk, Uster Sliverdata, in der
neuen Spinnerei von Tung Ho Spinning,
Weaving & Dyeing Co., Ltd., Tainan
Hsien (Taiwan) in Betrieb genommen.
Dieses Uster Sliverdata-System iiber-
wacht die Qualitdt und Produktivitat in
den Vorwerkprozessen, das heisst vom
Kardierprozess, Kammereivorberei-
tung, Kdmm- und Streckenprozess bis
hin zum Flyer. Tung Ho’s 60 000 Ring-
spindeln werden von einer Uster Ring-
data-Anlage liberwacht.

Im Herbst 1991 wird Tung Ho seine
Produktion mit einem modernen voll-
automatisierten Maschinenpark auf-
nehmen. Fiir die Online-Qualitdts-
kontrolle sorgen die neuesten Uber-
wachungssysteme Uster Ringdata fiir
die Ringspinnerei und Uster Sliverdata
fiir das Vorwerk.

Um von Zeit zu Zeit spezielle Priif-
serien, wie beispielsweise bei der Ein-
flihrung von neuen Fasermischungen,
neuen Maschineneinstellungen, neuen
Spinnmitteln, Vergleiche mit den Uster
Statistics usw., durchfiihren zu kénnen,
verfligt Tung Ho iiber ein modernes
Betriebslabor, das mit einem Uster
Tester  3-Gleichméssigkeitspriifgerét,
einem Zugpriifgerat (Uster Tensorapid)
sowie einer Garnfehlerklassieranlage
(Uster Classimat) eingerichtet ist.
Ferner wird dieses Betriebslabor mit
einer kompletten Faserpriifanlage aus-
gerustet sein und zwar mit den Uster
Afis-N-und Uster Afis L & D Faserpriif-
gerdten zur Priifung von Nissenhaufig-
keit, Faserldnge und Faserdurchmesser.
Die gesamten Priifdaten werden mittels
eines Ubergeordneten Datensystems,
Uster Labdata, gesammelt und aus-
gewertet.

Die Qualitat eines Garns wird haupt-
sdchlich im Spinnereivorwerk beein-
flusst und bestimmt. Qualitédtsfehler
miissen an den verursachenden
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Maschinen behoben werden. Deshalb
erfolgt die Qualitdtsiiberwachung des
Uster Sliverdata an allen Maschinen
(Karden, Kadmmaschinen, Strecken),
namlich dort wo das Garn direkt beein-
flusst werden kann. Uster Sliverdata
ermoglicht eine llickenlose Online-
Qualitdtskontrolle des verarbeiteten
Materials.

Mit Uster Sliverdata konnen eben-
falls die Produktionsdaten samtlicher
Maschinen im Spinnereivorwerk ermit-
telt werden. Ferner besteht die Moglich-
keit, bestimmte Toleranzgrenzen fest-
zusetzen. Im Falle einer Uber- oder
Unterschreitung  dieser  Toleranz-
grenzen werden entsprechende Pro-
duktionsberichte ausgedruckt und das
Bedienungspersonal darauf aufmerk-
sam gemacht.

Mit Uster Sliverdata werden folgende
Qualitdtseigenschaften erfasst:

- Abweichung der Bandnummer von
einem im voraus eingegebenen
Nominalwert (A%);

-die Bandungleichmassigkeit

(Uster CV%) und Werte der
Nummernschwankung (CV%);
-periodische Masseschwankungen
(mechanische Fehler und Verzugs-
wellen) mittels Spektrogramm.

Falls die eingestellten Grenzwerte
von irgendeinem dieser qualitits-
bestimmenden Faktoren {iiber- oder
unterschritten wird, geht eine entspre-
chende Warnung an das Bedienungs-
personal, oder die fehlerhafte Produk-
tionseinheit wird im  Extremfall
gestoppt.

Keith Douglas, Zellweger Uster AG,
Uster Wl

Umfangreiches
Investitions-
programm ersetzt
konventionelle
Rotor-Spinnerei

Ein bedeutender Verkaufsspinner im
westdeutschen Raum, die Firma M.
May & Cie., Gangelt, modernisiert
seine Rotor-Spinnerei. Im Zweigwerk
Hochneukirch, Ndhe Monchenglad-
bach, wird die bisherige Anlage durch
eine moderne Autocoro®-Spinnerei der
Firma Schlafhorst ersetzt.

Zusammen mit einem Triitzschler-
Vorwerk und Zinser-Strecken nehmen
in Kiirze acht Autocoro®Maschinen
mit je 264 Spinnstellen die Produktion
auf. Der Garnnummernbereich, der
Garne aus Arcryl sowie aus Baumwolle
und Mischungen mit Chemiefasern
reicht bis Nm 50; die Rotor-Drehzahl
liegt bei 100000 min™.

Das Produktionsprogramm  des
Unternehmens, dessen Jahresproduk-
tion ca. 7000 t betrdgt, umfasst Ring-
und Rotorgarne aus Baumwolle, Baum-
wolle/Modal, Viskose, Acryl (auch
DD-gezwirnt).

Eine Spezialitdt sind Flammengarne,
Variofil, Variospun-Garne, Mischgarne
mit Leinen und Seide sowie Effekt-
zwirne aus Baumwolle/Leinen.

Die Geschiftsleitung der Spinnerei
M. May & Cie.ist davon liberzeugt, dass
die neue Rotor-Spinnerei die Leistungs-
fahigkeit des Unternehmens weiter
starkt und zusétzlich die Marktpositio-
nen durch die hochwertigen Kreuzspu-
len noch deutlich gesteigert werden.

W. Schlafhorst AG & Co.
D-4050 Monchengladbach B
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Saurer engagiert
sich in Plauen

Die Saurer Sticksysteme AG hat ein
durch Mitarbeiter der Plauener Spitze
GmbH in jahrelangen Versuchen ent-
wickeltes  Stickverfahren  kéuflich
erworben. Wie der Direktionsprasident
der Saurer Textil Systeme, Herr Heinz
Bachmann mitteilte, libergibt der lang-
jahrige Saurer-Kunde Plauener Spitze
GmbH die Patentrechte, die techni-
schen Unterlagen sowie ein Funktions-
modell des neuartigen Verfahrens.
Beide Partner sehen in diesem ersten
Schritt eine echte Chance zu vertiefter
Zusammenarbeit. Die dem Fachmann
hinlanglich bekannten Saurer- und
Plauen-Welten riicken damit im Sorti-
mentsbereich des Arboner Unterneh-
mens nochmals ndher zusammen.

Bei dem neuen Verfahren handelt es
sich um ein «Stickverfahren», welches
ohne Schiffchen arbeitet. Das Verfah-

ren soll nur vereinzelt die heute
bewahrte Schiffchenstickmaschine
ablosen, jedoch zahlreiche neue

Anwendungsgebiete erschliessen. Ziel
dieses Know-how-Kaufes nach Bach-
mann: «Beschleunigung des auf umfas-
sende Marktabdeckung mit Sticksyste-
men ausgerichteten mittelfristigen Ent-
wicklungskonzeptes».

Der Transfer des Know-how wurde
in der ersten Méarzwoche in Plauen
durch einen dreitdgigen Workshop ein-
geleitet. Das spontan gute gegenseitige
Verstidndnis unter den engagierten Teil-
nehmern der Partner sicherte dem
Projekt einen optimalen Start. Bis zur
Serienreife wird mit einer mittleren
Entwicklungsdauer gerechnet.

Saurer Textil Systeme, Arbon CH W

Neue
Markenstrategie
von Rhone-Poulenc

Die Aktivitditen auf dem Fasersektor
nehmen bei Rhone-Poulenc eine beson-
dere strategische Position ein.

Rhone-Poulenc ist heute bereits
- der grosste europdische Hersteller

von synthetischen Textilgarnen,
- und weltweit drittgrosster

Produzent von Chemiefasern.

Diese Position hat sich 1990 durch
den Zusammenschluss der vier euro-
pdischen Firmen Rhone-Poulenc
Fibras, Rhone-Poulenc Fibres, Rhone-
Poulenc Rhodia und Rhoéne-Poulenc
Viscosuisse weiter verstarkt. Die
dadurch ausgelosten Synergieeffekte
ermoOglichen es uns, in ganz Europa
eine konsequente partnerschaftliche
Zusammenarbeit mit unseren Kunden
zu praktizieren. Profunde Kenntnisse
der Mirkte und ihrer Entwicklung sind
dabei die Basis flir dynamische Werbe-
und Promotionsaktionen.

Durch die Neuorganisation, verbun-
den mit der Schaffung von Departemen-
ten, hatsich der Sektor eine dynamische
Struktur gegeben, welche sich bereits
erfolgreich bewdhrt hat. Mit der neuen
Markenstrategie verfolgt das Departe-
ment Fils Textiles nun das Ziel, auch die
Vielzahl der bis anhin unterschiedli-
chen Namen fiir die gleichen Produkte
durch einheitliche Marken auf européi-
scher Ebene bekanntzumachen.

Ab sofort werden deshalb alle mit
Garnen von Rhone-Poulenc hergestell-
ten Stoffe und Textilien mit den folgen-
den vier Basismarken gekennzeichnet:
Rhonel fiir klassische Polyamid-

Filamentgarne

Tergal fiir klassische Polyester-
Filamentgarne

Meryl filir Polyamid-Garne in
Microfasertechnologie

Setila flir Polyester-Garne in

Microfasertechnologie
Marktbedeutende Spezialitdten wer-
den kiinftig mit Zusatznamen zu den
Basismarken gefiihrt.

Die Identifikation der neuen Marken
wird durch eine moderne grafische
Gestaltung, die als wesentliches Ele-
ment auf der Verbindung einer Farbe
mit einem Symbol basiert, gewihrlei-
stet. Damit entsprechen die Marken-
zeichen dem aktuellen Geschehen in
der Textilindustrie, in welcher Mode,
Farbe und Kreativitdt eine dominie-
rende Rolle spielen.

Rhone-Poulenc Fibres
F-69398 Lyon W

Frottierwasche
im Test:
Qualitat gewinnt!

Im neuesten Produktetest des West-
schweizerischen Konsumentenforums
«J’achéte mieux» vom Februar 1991 hat
Bonjour Frottierwésche vor aller Kon-
kurrenz eindeutig am besten abge-
schnitten.

Von den getesteten 10 Marken erhielt
Bonjour als einzige die Gesamtbewer-
tung «tres bonv.

Technische Bewertung

Bonjour Note

Farbechtheit punkto Licht sehr gut

Farbechtheit punkto Wasche gut
Saugfahigkeit sehr gut
Praktische Bewertung Bonjour

Formbestandigkeit sehr gut
Farbenstabilitét gut
Bordiirenbestandigkeit sehr gut

Gesamtbewertung Bonjour sehr gut

Was zeigt dieses erfreuliche Resultat?
Einerseits wird bewiesen, dass Quali-

tdt in diesem Bereich eines der wichtig-

sten Kriterien beim Kaufentscheid dar-
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stellt. Denn Bonjour Royal 263 ist das
meistverkaufte Marken-Frottier der
Schweiz. Es wird auch offensichtlich,
dass die Markentreue des Konsumen-
ten weitgehend von der Qualitdt des
Produktes abhéingt.

Andererseits sieht Bonjour als Her-
steller dieser Qualitdts-Frottierwasche
die Bestétigung seiner Philosophie:
Qualitét lohnt sich! Es liegt selbstver-
standlich in seinem Bestreben, auch in
Zukunft darum besorgt zu sein, dass
Handel und Konsument unter dem
Markennamen Bonjour of Switzerland
nur das Beste versteht und bekommt.

Bonjour Frottier ist aus reiner,
gekammter Baumwolle. Das einmalige
Angebot von iiber 40 topmodischen
Farbtonen gibt es in acht Grossen, vom
Lavette bis zum Jumbo-Badetuch und
ist in guten Fachgeschaften und Waren-
hédusern erhéltlich.

Boller, Winkler AG, Turbenthal H

Vietnams
erste Fabrik fur
Ventilsacke

Im Auftrag des Frankfurter Handels-
hauses ASICO liefert die Lenzing AG
derzeit einen gesamten Maschinen-
komplex zur Herstellung von Ventil-
siacken in die vietnamesische Provinz
Haugiang, 100 km stidwestlich von
Hochiminh-City. Ab Mitte 1991 wer-
den auf der Anlage aus Oberosterreich
jahrlich zwolf Millionen beschichtete
Ventilsacke aus Polypropylen zur
Zementverpackung sowie rund zwei
Millionen Antislip-Sacke fiir Reis her-
gestellt.

Die erste Teillieferung des insgesamt
32 Maschinen und kleinere Aggregate
umfassenden Anlagenkomplexes er-
folgte bereits Ende 1990, Montage und
Einschulung des Bedienungspersonals
finden derzeit vor Ort durch die Len-
zinger Anlagenmonteure statt. Zehn
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Ingenieure des vietnamesischen Anla-
genbetreuers SADICO bekamen im
Januar zwei Wochen lang im oberdster-
reichischen  Lenzing  technisches
Grundwissen fiir den Produktionsab-
lauf vermittelt.

Mit dieser Anlage aus Lenzing erhalt
das Land am Roten Fluss die erste
schliisselfertige Fabrik zur Produktion
von Kunststoffgewebesacken fiir die

Zementverpackung. Die Lenzing AG,
die ihre Aktivitditen im Fernen Osten
iiber Niederlassungen in Hongkong
und Peking abwickelt, erhofft sich mit
diesem 50 Millionen Schilling Auftrag
fiir die Zukunft weitere Aktivitdten am
vietnamesischen Markt.

Lenzing AG, A-4860 Lenzing W

Eskimo hat gut lachen

An der Generalversammlung der Eskimo Textil AG in Turbenthal
konnte wiederum iiber ein erfreuliches Geschaftsjahr berichtet
werden. Der Betrieb war das ganze Jahr voll ausgelastet und die
Weberei arbeitet zu 90% in drei Schichten. 1990 erhohte sich der
Umsatz in Decken und Stoffen von knapp 17,5 Mio. auf 19,6 Mio. Fran-
ken, was einer gesamten Steigerung von 12,4 % entspricht.

Seit der Zusammenlegung der Fabrika-
tion in Turbenthal im Jahre 1983 wurde
das beste Geschiftsjahr erzielt. Der
Entscheid erwies sich als richtig. Das
allgemeine gute Wirtschaftsklima der
Schweizer Industrie ergab eine solide
Grundlage fiir die Tétigkeit des Tur-
benthaler Eskimos, der von den ver-
schiedenen eintretenden Rezessions-
erscheinungen in der zweiten Jahres-
hélfte verschont blieb.

Budgetziel libertroffen

Das Budgetziel konnte nicht nur
erreicht, sondern sogar tibertroffen wer-
den. Die noch vor Jahren nur schemen-
haft im Raum stehenden Zahlen wur-
den verwirklicht. Die Steigerung des
Bruttoumsatzes auf Fr. 25150000.-
(Vorjahr Fr. 22043 000.-) entspricht
einer Erhohung von etwas liber 14 %.

Wachtablosung

Zum letzten Mal fiihrte Bruno Aemiss-
egger als Verwaltungsratsprisident die
Generalversammlung der Eskimo Tex-
til AG. In seiner launigen Abschieds-

rede sprach er der neuen Geschéftslei-
tung unter der Flihrung seines Sohnes
Ralph Aemissegger das Vertrauen aus.
Er freute sich, dass die Ablosung so rei-
bungslos klappte. Als Abschieds-
geschenk erhielt der scheidende Prési-
dent ein «Rund-um-die-Welt-Flug-
ticket» fiir sich und seine Frau.

Pro-Kopf-Umsatz

Die Steigerung des Bruttoumsatzes
konnte mit der gleichen Belegschaft
(110 Mitarbeiter), aber etwas hoheren
Uberstunden, erbracht werden. Der
Pro-Kopf-Umsatz liegt nun bei ca.
220000 Franken. Eine der Grundlagen
daflir bilden auch die getatigten Inve-
stitionen mit entsprechenden Rationa-
lisierungsbemiihungen der letzten
Jahre.

Dramatische Entwicklung der
Rohmaterialpreise

Die Preise flir das Rohmaterial, reine
Wolle, haben eine fast dramatisch zu
nennende Entwicklung genommen.
Nachdem die australische Regierungim



Aus- und Weiterbildung

Juni 1990 ihren garantierten Stiitzungs-
preis gegeniiber den Produzenten um
iiber 30 % senkte, wurde nun in den letz-
ten Wochen auf politischer Ebene ent-
schieden, liberhaupt keine Subventio-
nen mehr zu entrichten.

Abschreibungen

Damit ergibt sich eine fiir alle Beteilig-
ten fast chaotisch anmutende Situation,
und es ist nicht abzusehen, wie sich die
Dinge weiter entwickeln werden. Das
Lager, welches momentan unverkauft in
Australien liegt, betrdgt ca. 5 Millionen
Ballen = 900 Millionen kg = ca. 4 Milli-
arden Schweizer Franken.

Tatsache ist, dass hauptsidchlich
australische Wolle in den letzten Jahr-
zehnten noch nie so billig erhéltlich
war. Demzufolge mussten auch in der
Bewertung der Lager entsprechende
Abschreibungen gemacht werden.

Wollkonsum nimmt weiter ab

Der moderne Lebensstil mit pflege-
leichten Materialien vermag den welt-
weiten Konsum an Wolle nicht zu
stimulieren. Auch bei Eskimo hat der
Wollkonsum in den letzten Jahren stark
abgenommen und wurde durch Synthe-
tics ersetzt. Die Preise bleiben dort
stabil. Ebenso ist der Sektor Edelhaare
wie Kamelhaar, Lama usw. riickldufig.

Personalkosten

Die Personalkosten entsprechen in
etwa der Teuerung. Dennoch entstehen
Probleme dadurch, dass die Schweiz
mitihren Lohnkosten weltweit an erster
Stelle steht. Diese Entwicklung beein-
trachtigt die Konkurrenzfahigkeit der
Schweizer Industrie gegeniiber dem
Ausland ganz allgemein. Der heute
erreichte Wohlstand in der Schweiz ist
wohl an der obersten Grenze angelangt.

Investitionen

Die Investitionen im Betrieb verliefen
planmaéssig. Die Erneuerung der Jac-
quardweberei ist abgeschlossen und hat
die Leistungsfahigkeit betrdchtlich

gesteigert. Mit den noch in Aussicht
genommenen Investitionen fiir das lau-
fende Geschiftsjahr wird maschinell
ein Stand erreicht, der den modernsten
Bediirfnissen entspricht.

BK H

Rieter Geschenk
an die ETH Ziirich

Grosser Tag fiir das textiltechnische
Institut der ETH Ziirich: In einer klei-
nen Feier nahm Prof. Hans W. Krause
eine neue Ringspinnmaschine G 5/2 als
Geschenk der Rieter Spinning Systems
entgegen.

Prof. Krause dankte auch im Namen
seiner Studenten fiir das grossziigige
Geschenk. Dies sei besonders in der
heutigen Zeit nicht selbstverstidndlich.
Mit dieser Ringspinnmaschine ist das

Institut fiir Textilmaschinenbau der
ETH wieder auf dem modernsten Stand
der Technik.

Im gutbesetzten Horsaal der ETH
Zirich referierten die Rieter Spinning
Systems Mitarbeiter Dr. Hans Stalder
und Eduard Niissli zum Thema Hoch-
leistungsspinnen.

Die mit 48 Spindeln ausgeriistete
Maschine lauft bereits auf Hochtouren,
genauer gesagt mit 22000 Touren. Als
erstes Forschungsprojekt nannte Prof.
Krause die Fadenbeanspruchung beim
Hochleistungsspinnen.

JRE
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Junge Talente und
Schweizer Stoffe

Die rund vierzig Mitglieder zdhlende «Exportwerbung fiir Schweizer
Textilien», eine Verbindung von kleinen und grosseren, mittelstan-
dischen Herstellern von Schweizer Stoffen hat sich der Promotion
und der Bekanntmachung von Schweizer Textilien im Ausland
verschrieben. Im Rahmen dieses Auftrages hat vor allem die sehr
konkrete Nachwuchsforderung, oftim Zusammenhang mit Schulen,

einen wichtigen Stellenwert.

Die junge, englische Kundin kam dem
Schweizer Stoffhersteller bekannt vor.
Wie sich herausstellte, kaufte sie fiir
einen franzosischen Prét-a-Porter-
Hersteller die neuen Stoffe ein. Dafiir
war sie extra nach Frankfurt, an die
internationale Stoffmesse, die «Inter-
stoff», gereist. Im Kollektionsvorlage-
gesprach fiel dann das Stichwort: «Ren-
contre Suisse du Jeune Talent». Da
erinnerte sich der profilierte Schwei-
zer Baumwollstofthersteller plotzlich.
Diese junge Dame gehorte zu den jun-
gen, talentierten Nachwuchsdesignern,
die 1985 zu eben diesem «Rencontre»
nach St. Gallen eingeladen worden
waren. Damals konnte sie ihr frisch
erworbenes Konnen mit eigenen
Modellen einem internationalen Fach-
publikum  prasentieren.  Moglich
gemacht hatte das die «kExportwerbung
flir Schweizer Textilien». Von da wurden
der Designerin und ihren Kollegen und
Kolleginnen exklusive Schweizer Stoffe
zur Verfligung gestellt, die sie flir ihre
Entwiirfe verwendete. Bei einem
Besuch in seiner eigenen Firma und bei
der lustigen Party in Appenzell waren
sich die Modestudenten aus drei Konti-
nenten und der Schweizer Textiler
ndher gekommen.

Talentforderung und Profilie-
rung von Schweizer Textilien

Kontakte oder Wiedererkennungs-
effekte sind fiir Schweizer Modestoff-
Produzenten, vor allem an Textilfach-
messen, gar nicht so selten. Das sind die
Friichte einer kontinuierlich aufgebau-
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ten Nachwuchsforderung, die die
Schweizer Textilindustrie mit viel
Goodwill und nicht unbetrdchtlichen
Mitteln immer wieder ernten kann. Ein
Beziehungsnetz zwischen Nachwuchs,
zukiinftigen Designern und Schweizer
Stoftherstellern herzustellen, betrach-
tet die «Exportwerbung fiir Schweizer
Textilien» als eine ihrer vornehmsten
Aufgaben. Mit dem Einblick in Kollek-
tionen und den Produktionsprozess
vermittelt man den Nachwuchs-Desi-
gnern auch Verstandnis fiir den hohen
Qualitdtsmassstab, den die Schweizer
Textilindustrie an ihre modischen Pro-
dukte stellt. Dieser Anspruch und die-
ses Niveau machen den jungen Talenten
damit auch verstdndlich, warum sich
Schweizer Textilien auch preislich vom
ausldndischen Angebot abheben.

Die nachfolgend vorgestellten
Modellprojekte bilden fiir Jung-Desi-
gner oft die erste Gelegenheit mit den
hochwertigen Stickereien und Stoffen
aus der Schweiz etwas gestalten zu kon-
nen. Dabei profitieren sie von der
Grossziigigkeit der Industrie. Denn flir
die Schulen wiren die Materialien
kaum erschwinglich.

Eine weitere Motivation dieser
Aktionen ist diejenige, Talente zu ent-
decken, zu fordern und der Branche
auch zu erhalten. Frische Talente geho-
ren, neben hochstem technischen
Know-how, zum wichtigsten modi-
schen Kapitel der Textil- und Konfek-
tionsindustrie. Eine Bekleidungsindu-
strie mit kompetenten Kreativen und
hohen modischen und qualitativen
Anspriichen ist der ideale Partner fiir
die Schweizer Textilindustrie und ihre

hochspezialisierten Kreationen. Die
periodisch stattfindenden «Rencontres
Suisses du Jeune Talent» zum Beispiel
vermitteln ganz hautnah direkten Kon-
takt zwischen Nachwuchs und nach-
wuchsssuchenden Modeleuten und
-industrie, vor allem aus dem Ausland.
Sind tiberdurchschnittliches Konnen
und grosse Kreativitdt vorausgesetzt,
vermittelt die Schweizer Textilindustrie
dem Designernachwuchs echte Start-
hilfen.

Textiles Sponsoring ohne
Grenzen

Neben den eigentlichen textilen Gross-
veranstaltungen, den «Rencontres», das
letzte fand 1989 in St. Gallen mit einer
Beteiligung von Modestudenten aus elf
Lidndern statt, weitet die «Export-
werbung fiir Schweizer Textilien» die
Zusammenarbeit mit Ausbildungs-
statten kiinftiger Modemacher kontinu-
ierlich aus. Momentan sind, zuséatzlich
zu anderen Promotionsaktivitédten,
allein fiinf Modeentwurfsprojekte mit
ganz unterschiedlichen Zielsetzungen
schon angelaufen oder in Vorbereitung.
Dabei iibernehmen die Sponsoren ein-
mal mehr die Rolle der Talentforderung
und -vermittlung. Wie bei allen
Sponsoraktivitdten ist damit natiirlich
auch immer die Forderung und Profilie-
rung des eigenen Images bei einer inter-
nationalen Kundschaft mit ein Grund
fiir die Unternehmung. Da dieses Ziel
sehr diskret verfolgt wird, verzichtete
man bisher zum Beispiel bewusst auf
Markenwerbung. Die folgenden Bei-
spiele illustrieren, wie das textile Spon-
soring funktioniert:

Moderne Lingerie im Trend der
50er Jahre

Kiirzlich prdsentierte die bekannte
franzosische Modeschule «ESMOD»,
an ihrem Hauptsitz in Paris, eine kleine
Kollektion Lingeriemodelle. Diese
Dessous wurden aus Schweizer Jersey
und St. Galler Stickerei realisiert. Im
Auftrag der «Exportwerbung flir
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Schweizer Textilien» entwarfen die
Schiiler, ganz im aktuellen Modetrend,
Bodys, also korpernahe Einteiler, in
verschiedenen Spielarten. Denn dass
Dessous nicht nur zu Jeans salonfahig
wurden, und sich die Grenzen zwischen
Tag und Nacht, zwischen Wésche zum
«darunter» oder zum «dariiber» zu tra-
gen verwischen, ist den Modeschiilern
nicht entgangen. Auch die momentan
grosse Beeinflussung der Mode durch
Einfliisse aus den 50ern und 60ern ist
unverkennbar. Corsagen mit Bligel-BHs
erinnern an Marylin Monroes «Some
like it hot» oder an die Glanzzeiten
Hollywoods.  Auch das Thema
«Stretch», also superelastische und
hautnah anliegende Stoffe und auch ela-
tische Stickereien, wurde begeistert
umgesetzt.

Ende Mai hatten dreissig Absolven-
ten der deutschen «Fachhochschule
Niederrhein» mit Sitz in Monchenglad-
bach, die ausserordentliche Gelegen-
heit, anlésslich einer Schweizer Textil-
reise praktisch die gesamte Palette
Schweizer Textilschaffens kennenzu-
lernen: Sie waren die Gaste von acht
flihrenden Unternehmen der Branche.

Am 27. Juni 1991 wird in Amerika, in
Los Angeles, eine Modeschau, ganz mit
Schweizer Stoffen, iliber die Biihne
gehen. Hier ist der Partner das « Fashion
Institute of Design and Merchandi-
sing». Dieser Grossanlass steht gleich-
zeitig im Zeichen des Schweizer 700-
Jahr-Jubildums. Mit dem amerikani-
schen Fashion-Institute, - fiinf Collages
verteilt auf ganz Kalifornien unterrich-
ten dreitausend Studenten, - verbinden
die Mitgliedfirmen der «Exportwer-
bung fiir Schweizer Textilien» jahre-
lange, freundschaftliche Verbindungen
und Kontakte.

Grundsatzlich reicht das Spektrum
an Projekten fiir Trendmodelle - an
denen die «Exportwerbung» zur Zeit
arbeitet - vom Thema Herren-Freizeit-
bekleidung iiber sommerliche Damen-
mode in Baumwollstoffen bis zur Kin-
derbekleidung. Dieses weitgespannte
Feld ist vor allem auch fiir die Mode-
schiiler abwechslungs- und sehr lehr-
reich.

Die Schweizer Textilindustrie
demonstriert mit diesen Aktivitidten,
nicht nur im Jubilaumsjahr 1991, ein
Stlick Schweizer Kompetenz und
Know-how, das in anderen Branchen
kaum zum Standard gehort. Sie tréagt
damit Schweizer Tradition und Kompe-
tenz ins Ausland und schafft damit
nicht nur der Schweizer Textilindustrie
Ansehen und Auskommen.

Hansjorg Rau
Exportwerbung flir Schweizer
Textilien, St. Gallen H

Wiinsche an
Textilmaschinen-
bauer und Leit-
systemanbieter

Die Anforderungen der Textilindustrie
an ihren Maschinenpark haben sich in
den vergangenen Jahren erheblich
gewandelt. Ursachen sind Qualitéts-
steigerung, zunehmender Kostendruck
- unter anderem wegen stetig abneh-
mender Losgrossen - verscharfte
Umweltschutzbedingungen, Flexibili-
tdtund erhohte ergonomische Anforde-
rungen an die Gerdte und Anlagen.
Diese Verdnderungen erfordern einen
engeren Dialog zwischen Textilindu-
strie und Maschinenherstellern sowie
Leitsystemanbietern. Darauf weist der
Technische Ausschuss des Industrie-
verbandes Gewebe hin.

Schwerpunkte bei der Entwicklung
von Maschinen und anderem techni-
schen Gerdt miissten nach Ansicht des
Technischen Ausschusses in Zukunft
gelegt werden auf:

1. Optimierung und Konstanthaltung

des Schlichteauftrages.

2. Verfeinerung der Breithalte-
Systeme mit dem Ziel, Schuss-
bogigkeit und Beschiddigungen des
Gewebes zu vermeiden.

3. Verbesserung der Webkanten und
Reduzierung des Kantenabfalls.

4. Verbesserung der Gewebekon-
trolle durch automatisches
Fehler-Erkennen, -Registrieren
und -Markieren.

5. Weiterfiihrung der Automati-
sierung von Webmaschinen hin-
sichtlich Sensorik, Einstellungen,
Bedienungskomfort sowie
On-line-Informationen zur
Webprozesskontrolle und
-Steuerung fiir die Herstellung von
reproduzierbaren Gewebe-
qualitdten.

6. Vergrosserung der Wartungs-
intervalle sowie Zeitminimierung
fiir Kontroll- und Wartungs-
arbeiten.

7. Reduzierung der Riistzeiten bei
Kett- und Artikelwechsel durch
automatisierte rationelle
Vorrichtungen und Handhabungs-
systeme flir die Webmaschine.

8. Fiir die Larm-, Erschiitterungs-
und Reinigungsproblematik einer
Webmaschine gilt es Wege mit
neuen Konstruktionsprinzipien
zu beschreiten.

9. Weitere Verringerung des Gesamt-
energiebedarfes
einer Webmaschine.

10. Verldngerung der Standzeiten fiir
die Ersatz- und Verschleissteile.

11. Normierung eines Netzwerkes fiir
die Dateniibertragung aus und in
Einzelmaschinen, Maschinen-
gruppen oder Abteilungen sowie
zur Verwendung in anderen
Schichtebenen.

12. Verwendbarkeit des Zubehors
(zum Beispiel Schifte, Webblitter,
Kett- und Warenbdume usw.)
in Webmaschinen von
verschiedenen Herstellern bei
zum Beispiel gleicher Einzugs-
breite im Webblatt.

Die notwendigen Produktions-
informationen ist eine Seite, hingegen
sind die reproduzierbaren Maschi-
neneinstellungen und -liberwachungen
(on line) die andere Seite. Das Ziel
sollte sein, nicht nur Stillstands-
registrierung, sondern vielmehr Still-
standsvermeidung im Hinblick aufeine
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verbesserte und reproduzierbare Quali-
tat.

Verstiarkt mit einzubeziehen sind
umweltschonende Produktionsmetho-
den, ergonomische Arbeitspldtze so-
wie optimale und integrierte Mate-
rialhandhabungskonzepte, die 6kono-
misch vertretbar sind. Dabei ist auch in
dieser Situation grosse Sorgfalt bei
Neuentwicklungen angebracht, und es
wire wiinschenswert, zunachst zu pri-
fen, inwieweit die ach so notwendig
gewordene Flexibilitdt nicht auch mit
dem vorhandenen Maschinenpark
wirtschaftlich erreicht werden kann.

Dem Technischen Ausschuss ist auf
der anderen Seite bewusst, dass aus
seinem Kundenmarkt heraus unvor-
hersehbare Forderungen auch kiinftig
entstehen, aufdie kurz- und mittelfristig
Losungen gefunden werden miissen. Er
mochte in diesem Zusammenhang auf
die gravierend abnehmenden Los-
grossen verweisen, die teilweise den
vorhandenen neuen Maschinenpark
heute schon in Frage stellen, da dieser
zum Beispiel auf Kontinuearbeitsweise
konzipiert war. Daraus resultiert fiir die
Textilindustrie das Interesse an einer
verbesserten Marktinformation und
partnerschaftlichen  Kundenkonzep-
tion. Denn nur dadurch kann der Pro-
duktionsprozess direkt im dispositiven
Bereich kiinftig besser beeinflusst wer-
den.

Nach der Uberzeugung des Tech-
nischen Ausschusses konnen hierfiir
die Maschinenbaufirmen und die Leit-
systemanbieter in Zusammenarbeit mit
der Forschung und den Anwendern
einen wichtigen Beitrag leisten. Dar-
liber hinaus ist eine Intensivierung der
Kommunikation in allen Stufen der
textilen Fertigung notwendig, um den
Herausforderungen der Zukunft erfolg-
reich begegnen zu konnen.

K. Miller, Industrieverband Gewebe
]
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Fachbeirat «Qua-
lititsmanagement
in der Textil- und
Bekleidungsindu-
strie» gegrindet

Im Zuge der fachlichen Neuorientie-
rung des Fachbereiches Textil und
Bekleidung im Verein Deutscher Inge-
nieure wurde der Fachbeirat «Quali-
titsmanagement in der Textil- und
Bekleidungsindustrie» gegriindet. Auf-
gabe dieses Fachbeirates ist die kompe-
tente Beratung und Beschlussfassung
aller Massnahmen zur Forderung des
Qualitdtsmanagements als Fiihrungs-
philosophie fiir alle Unternehmen in
der textilen Kette. Ziel ist, unter dem
Dach der VDI-Gesellschaft Textil und
Bekleidung den beteiligten Fachleuten
und Unternehmen der Textil- und
Bekleidungsindustrie ein regelmaés-
siges Diskussionsforum fiir einen pra-
xisorientierten Erfahrungsaustausch
zu bieten. Der Fachbeirat wird auch bei
seinen kiinftigen Tagungen das Kon-
zept des fach- und firmeniibergreifen-
den Qualitditsmanagements in der
Textil- und Bekleidungsindustrie ver-
folgen, wie es bereits auf der gleich-
namigen Tagung im Novmber 1989
dargestellt wurde.

Mitglieder des Fachbeirates sind
Richard Furter, Zellweger Uster AG,
Karl Greifeneder, Amann & Sohne
GmbH & Co KG, Horst Lander, Hucke
GmbH, und Hans-Peter Nickenig,
B. Rawe GmbH & Co.

Die erste, vom Fachbeirat gemein-
sam getragene Tagung zum Thema
«Qualitdtsmanagement in der Textil-
und Bekleidungsindustrie - eine part-
nerschaftliche und damit firmentber-
greifende  Leistung»  findet am
27./128. Februar 1992 in Diisseldorf
statt.

VDI, D-4000 Diisseldorf 1 W



GVT-Info

Schweizer Stoffe in Kalifornien

Alle drei bis vier Jahre bietet das «Rencontre Suisse du Jeune Talent»
eine einmalige Gelegenheit fiir die besten Modeschulen der Welt, mit
Schweizer Stoffen zu arbeiten und ihre Talente zu messen. In den
Zwischenjahren wird mit einer einzigen auslandischen Modeschule
in ihrem Land ahnliches realisiert. Dieses Jahr ist Kalifornien an der

Reihe.

Das «Rencontre Suisse du Jeune Talent»
gibt Modefachschulen auf der ganzen
Welt die Moglichkeit, aus Schweizer
Stoffen Modelle nach Themen zu schaf-
fen und sie an einer Modeschau in der
Schweiz vor anerkannten Leuten aus
der Modewelt zu prasentieren. Diese
Show bietet allen Teilnehmern ein
Maximum an Kontaktmoglichkeiten.
An Schulstinden koénnen nach der
Modeschau die jeweils iiber 100 vorge-
fiihrten Modelle aus der Ndhe begut-
achtet werden, und manchem Student
hat sich durch diesen Kontakt der Weg
in die Modewelt ge6ffnet.

Leider ist es nur moglich, eine so
grosse und kostspielige Veranstaltung
alle drei bis vier Jahre durchzufiihren.
In den Zwischenjahren gehen wir des-
halb anders vor: Wir wahlen eine aus-
lindische Modeschule aus und geben
dieser die Gelegenheit, mit Schweizer

Stoffen bei sich Zuhause eine Mode-
schau zu realisieren. So waren wir
schon einmal in Japan und vor zwei
Jahren in Berlin.

Fiir dieses Jahr findet Ende Juni 1991
die Modeschau des «Fashion Institute
of Design and Merchandising» (FIDM)
in Los Angeles statt. Organisiert wird
die Show durch die Exportwerbung fiir
Schweizer Textilien. Renommierte
Schweizer Textilunternehmen unter-
stiitzen dieses Modeschauprojekt
finanziell und stellen ihre aktuellen
Modestoffe und Stickerei-Neuheiten
unentgeltlich zur Verfligung.

Die zehn besten Jungdesigner des
FIDM weilten Ende Januar in der
Schweiz, um fiir diese «Début Show» die
Stoffe auszuwihlen. In fiinf Arbeitsta-
gen galt es fiir die Studenten, sich liber
das Stoffangebot zu informieren und die
eigene Modellvorstellung daraufhin

abzustimmen. Die Deblitanten waren
dusserst begeistert von der Qualitat der
verschiedenen Stoffkollektionen der
Sparten, von der Stickerei zu Seiden-
nouveautés und zu Woll- und Baum-
wollstoffen. Die richtige Wahl der Far-
ben, Dessins, Qualitédten ist die Grund-
lage fiir den Erfolg der Kollektion auch
hier, zumal es sich um so unterschiedli-
che Themen wie Sportswear und Grand
Gala handelt.

Festliche Premiere hat die «Debut
Fashion Show in Swiss Textiles» am 27.
Juni in Los Angeles vor einem Fach-
und VIP-Publikum von etwa 1500 Per-
sonen und Personlichkeiten. Im weite-
ren Verlaufdes Jahres wird die Schau in
40 Stddten der USA und im Ausland
prasentiert.

Wir freuen uns iiber die Initiative und
Begeisterung der jungen Leute, wie sie
das Projekt «Schweiz» anpacken. An der
Premiere wird der GVT personlich ver-
treten sein.

Mit freundlichen Griissen
Ihr GVT B
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Schweizerische Textil-
Bekleidungs- und
Modefachschule

«Dialog Textil - Bekleidung DTB»

Ein Anschluss der Schweizer Textil- und Bekleidungsindustrie an die
Weltnorm EDIFACT dringt sich auf. Dies wurde abschliessend zum
dritten STF-Vortrag des Zyklus «Textilmanagement der 90er Jahre»
festgestellt. In einer spontanen Konsultativ-Abstimmung sprachen
sich rund zwei Drittel der Anwesenden dafiir aus, dass in diese Rich-

tung

«etwas unternommen» wird. STF-Schulleiter Robert Claude

versprach, entsprechende Initiativen zu entwickeln und in absehba-
rer Zeit einen entsprechenden Start zu lancieren.

Mit «Realistisches Umsetzen von
Quick-Response» war der dritte Vor-
tragsabend an der Schweizerischen
Textilfachschule St.Gallen iiberschrie-
ben. Zum Thema referierten Anna
Niess als DTB-Geschéftsfiihrerin, Rolf
Weber von der Datenzentrale Winnen-
den sowie Jorg Wiebe, Unternehmer
aus Bielefeld.

Bekannte Problemstellung mit
EDI bewaltigen

Der sich immer schneller drehende tex-
tile Markt ist gekennzeichnet durch
immer neue Produkte. Betriebsgrossen
und Vertriebsformen stossen an Renta-
bilitdtsgrenzen. Der Kostendruck wird
immer stirker und Uberangebot, Ver-
dréangungswettbewerb sowie Schnellig-
keit kennzeichnen die gesamte Bran-
che. Folglich gleicht der allgemeingiil-
tige marktwirtschaftliche Grundsatz
«Die richtige Ware zur richtigen Zeit in
der richtigen Menge am richtigen Ort»
im Textilbereich der Quadratur des
Kreises. Der - insbesondere flir Quick-
Response notwendige - schnellere
Informationsfluss ldsst sich mit moder-
neren Kommunikationstechniken und
einem automatisierten Datenaustausch
liber die gesamte textile Produktions-
und Handelskette hinweg verwirkli-
chen. Das Schlagwort zur Losung heisst
EDI und damit «<Mehr Vorsprung im
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Markt bei geringerer Kostenbela-
stung». Rolf Weber von der Datenzen-
trale Winnenden dazu: «EDI ist der
Grundbaustein fiir den in der textilen
Pipeline notwendigen kostengiinstigen
und realisierbaren Daten- und Informa-
tionsaustausch.» Das Ziel sei eine noch
mehr marktorientierte Belieferung ver-
bunden mit Kosteneinsparungen im
Verwaltungsbereich. Weber zeigte
nachfolgend Vorteile flir den Einzel-
handel wie fiir die Produktionsseite auf.

Das EDI-Projekt
in der Textilbranche

Gemiss Weber wurde der «elektroni-
sche Geschiftsverkehr» mit 20 Textil-
einzelhdndlern sowie 20 Bekleidungs-
und Textilherstellern bereits 1990 gete-
stet. Fiir den Betrieb wurden schon,
beziehungsweise werden noch, Nach-
richtentypen gebildet (Bestellungen,
Bestellbestitigung, Bestellinderung,
Produktionformation, Lieferschein,
Artikelabverkaufsinformation, Zen-
tralregulierung, Katalogdaten und
-dnderungsdaten, Zolldaten, Betriebs-
vergleich, Transport- und Logistik-
daten). Die Bildung der EDIFACT-
Subsets hat fiir die Branche das Daten-
zentrum Einzelhandel DZE zusammen
mit einem Arbeitskreis des Dialog Tex-
til - Bekleidung DTB und dem Bundes-
verband Textileinzelhandel BTE.

Zu den Erfahrungen meinte Rolf
Weber unter anderem: «Mit unseren
genormten und frei zugdnglichen EDI-
FACT-Datensdtzen, mit direkten ver-
traglichen Vereinbarungen und dem

Einsatz eines marktiiblichen EDI-
FACT-Konvertierungsprogrammes
kann heute schon bilateral ein elektro-
nischer Geschéftsverkehr stattfinden.
Wir haben aber festgestellt, dass von
der einzelnen Unternehmung dieser
bilaterale Datenaustausch in der Praxis
nur mit wenigen Teilnehmern realisiert
werden kann. Fir die problemlose,
sichere und im Mengengeschift
anwendbare Dateniibertragung ist eine
Clearingstelle notwendig. Wir haben
im DZE einen unsere Probleme und
Anforderungen abdeckenden Partner
gefunden.» DZE realisiert die EDI-
Anbindung der EDV-Systeme und
gewahrleistet als zentrales Rechenzen-
trum und Clearingstelle die Verteilung
der Daten liber das IBM-Telekommuni-
kationsnetz.

Durch die Biindelung des DZE-EDI-
FACT-Subsets zur deutschen, europai-
schen und weltweiten Normung wurde
erstere beim DIN eingereicht. Weber
forderte die Anwesenden auf, bei der
Standartisierung fiir ein schweizeri-
sches Subset mitzuarbeiten, denn bis
anhin fehlte eine entsprechende Ebene
in der Eidgenossenschaft. Das Resultat
einer Konsultativabstimmung zeigte
eine deutliche Mehrheit von direkt
interessierten Vertretern der Textil-
und Bekleidungsbranche.

Erfahrungen mit DTB

Als Geschiftsfiihrerin des «Dialogs
Textil - Bekleidung DTB» orientierte
Anna Niess (von der Willy Bogner
GmbH & Co. KG, Miinchen) iiber die
bisher gemachten Erfahrungen. Die
Initiative der Textil- und Bekleidungs-
industrie hat sich mit dem Verein DTB
zu einer Brancheninstitution entwik-
kelt. Der Ursprung liegt in den «Esch-
bornerseminarien» sowie im «Bogner-
kreis». Im DTB werden in Arbeitsgrup-
pen verschiedene Projekte behandelt.
Nachfolgend eine Kurz-Zusammen-
stellung:



Qualitdtsorientierte Projekte:

- Viskose/Viskosemischungen

- Microfasern

- Pilling-Priifverfahren
(DIN/CEN-Normung)

- Fasermigration-Priifverfahren

- Waschverhalten

- Rapportschwankungen

- Ballenldnge

- Maschinen- und Garnqualitat;
Umsetzungsprojekt Produkt-Info
Garne

- Fehlerkatalog Maschenware

- Weissgradmessung (neues Projekt)

Organisatorische Projekte

- Quick-Response; Marktorientiertes
Informationssystem zwischen
Textil, Bekleidung und Handel

- Qualitdtskostenerfassung in Textil-
und Bekleidungsindustrie

- Festlegung eines einheitlichen
Palettenstandards mit Spedition
(neues Projekt)

- Einflihrung statistischer Priif-
methoden in der Textil- und
Bekleidungsindustrie
(neues Projekt)

Elektronischer Geschafts-
verkehr in der Praxis

Der «elektronische Geschaftsverkehr»
(EDIFACT) zwischen Textil- und
Bekleidungsindustrie beziehungsweise
zwischen Bekleidungsindustrie und
Handel war das Thema des Referates
von Jirg Wiebe (Verse-Blusen Wiebe
GmbH) aus Bielefeld. In der Produk-
tionsstufe zwischen Textil- und Beklei-
dungsindustrie lassen sich dank elek-
tronischem Informationssystem alle
Daten iiber Lieferungen (Lénge,
Gewicht, Breite, Fehlerzahl und -art
sowie -platzierung) rasch libermitteln.
Gleiches gilt auch fiir die DTB-
Produktinfos oder fiir alle Stammdaten
einer Ware.

Hans U. Gantenbein W

Internationale Foderation von
Wirkerei- und Strickereifachleuten
Landessektion Schweiz

Jahreshericht 1990

1. Vorwort

Das Berichtsjahr war durch vielseitige
Aktivitditen und weitreichende Be-
schliisse der IFWS gekennzeichnet. Im
Mai 1990 organisierte unsere Landes-
sektion die zweitdgige Friihjahrstagung
als Gemeinschaftsveranstaltung mit
den Landessektionen Deutschland und
Osterreich. Mitte Oktober 1990 wurde
der 33. Weltkongress der IFWS in Reut-
lingen abgehalten. Die aus der IFWS
ausgetretene friithere Landessektion
DDR istin der Folge der Wiedervereini-
gung Deutschlands als Untergruppe der
Landessektion BRD beigetreten.

Auchbeziiglich der Organisation der
IFWS wurden wichtige Entscheidun-
gen gefdllt. Pierre-André Vuilleumier,
welcher nach dem Tod des Internatio-
nalen Sekretdrs Hans Hasler dessen
Amt interimsweise weiterfiihrte,
wiinschte sich zu entlasten. Als neuer
Internationaler Sekretdr wurde Prof.
Wolfgang Schich aus Reutlingen/BRD
gewahlt. Der offizielle Sitz der Welt-
vereinigung IFWS wird nach Wattwil,
Adresse «Schweiz. Textil-, Bekleidungs-
und Modefachschule», und deren
Konto beim Bankverein Frauenfeld an
die Filiale Wattwil verlegt. Die Statuten
sind einer griindlichen Revision unter-
zogen und aktualisiert worden.

2. Mitgliederbewegung

Im Berichtsjahr hat sich die Anzahl der
Mitglieder leicht auf 93 verringert. Vier
Austritten stand ein Neueintritt gegen-
iiber. Von der Landesversammlung am
17.Mai 1990 wurde folgende Aufnahme
bestatigt:

Firma B. Granwehr AG, Berg
Delegierte Frl. S. Zubler.

Durch den Schrumpfungsprozess der
Textil- und Bekleidungsindustrie leiden
alle einschldgigen Fachvereinigungen
seit Jahren an einem Mitgliederriick-
gang. Deshalb mochten wir alle Mitglie-
der unserer Landessektion aufrufen, in
ihren Firmen und im Kreis ihrer Kolle-
gen neue Interessenten fiir unsere Fach-
vereinigung - vor allem auch unter jun-
gen Leuten - zu werben. An die Firmen-
inhaber appellieren wir, jungen Nach-
wuchskriften die Gelegenheit zum
Besuch unserer Fachveranstaltungen in
der Schweiz oder im nahen Grenzgebiet
zu gewahren. Ein solcher Tag der Wei-
terbildung ist sicherlich eine gute Inve-
stition und trdgt auch zur Motivation
von Mitarbeitern bei.

3. Finanzen

Wie in den Vorjahren iiberstiegen trotz
ehrenamtlicher Tatigkeit des Vorstands
und einem minimalen administrativen
Aufwand die laufenden Ausgaben un-
sere Einnahmen. Ein ausgeglichenes
Ergebnis war nur durch den Riickgriff
aufdie Zinsen unseres Vermogens mog-
lich. Letzteres sollte jedoch wegen der
fortschreitenden Teuerung eine ange-
messene Verzinsung erfahren. Bei der
Durchfiihrung des 35. IFWS-Weltkon-
gresses 1993 in der Schweiz sind wir
andererseits dringend auf ausreichende
Riicklagen angewiesen.

Die der Landesversammlung unter-
breitete Jahresrechnung gibt im einzel-
nen Aufschluss iiber Einnahmen, Aus-
gaben und Vermogensverhéltnisse im
Berichtsjahr.

4. Tatigkeit

Da auch bei den letztjahrigen Wahlen
kein Sekretédr gefunden werden konnte,
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wurden dessen Aufgaben wieder vom
Landesvorsitzenden wahrgenommen,
welchem fiir Schreib- und administra-
tive Arbeiten Frau A. Saner zur Seite
steht.

Durch mehrere Rundsendungen und
laufende Publikationen in den Fachzeit-

schriften «mittex», «Melliand-Textil-
berichte» sowie « Wirkerei- und Stricke-
rei-Technik» wurden unsere Mitglieder
zu den Veranstaltungen der Landessek-
tionen Schweiz, Deutschland, Oster-
reich und der Schweizerischen Verei-
nigung von Textilfachleuten (SVT)
eingeladen.

Der Landesvorsitzende organisierte
die zweitagige Friihjahrstagung 1990 in
der Ostschweiz. Er wirkte des weiteren
bei der Neuorganisation des Internatio-
nalen Sekretariats und der Neufassung
der Statuten mit. In Stellvertretung des
Internationalen Sekretars P. A. Vuilleu-
mier leitete der Landesvorsitzende
F. Benz in Reutlingen am 14. Oktober
1990 die Zentralvorstandssitzung und
am 16. Oktober 1990 die Generalver-
sammung der IFWS.

5. Leistungen

Einer der beiden Schwerpunkte der
IFWS-Veranstaltungen 1990 war die
gemeinsame Friihjahrstagung der Lan-
dessektionen Schweiz, Deutschland
und Osterreich am 17./18. Mai 1990 in
Ebnat-Kappel und Umgebung, welche
die folgenden sechs Referate sowie zwei
Betriebs- und eine Fachschulbesichti-
gung umfasste:
- «Spinntechniken und Tendenzen
der 90er Jahre»
«Gegenseitige Information tiber
Tendenzen und Zusammenarbeit
bei Neuentwicklungen zwischen
Spinnern und Strickern»
von W. Frank, Spinnerei Murg AG
- «Nadeltechnologie einer Schieber-
nadel flir Rundstrickmaschine»
von K. Wiedenhofer,
Firma Groz-Beckert KG
- «Praktische Erfahrungen mit der
Schiebernadel-Rundstrickmaschine
Vignoni»
von W. Schaub,
Firma Schaub+Cie AG
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- «Was erwartet der Ausrister und
Textildrucker vom Maschen-
warenherstellers
von G. Risseler,

Firma Heberlein Textildruck AG
- EDV-Projektleitung - Evaluation

und Installation einer textilen

Software-Losung der neuesten

Generation»

von P. A. Vuilleumier,

Unternehmensberater.

Als direkte Erganzung zu zwei dieser
Vortragsthemen wurden die Firmen
Spinnerei Murg AG, Murg und Heber-
lein Textildruck AG, Wattwil sowie die
Schweizerische Textil-, Bekleidungs-
und Modefachschule, Wattwil, besich-
tigt. Fakultativ konnten die Tagungsteil-
nehmer einen kurzen Rundgang durch
das historische Stddtchen Lichtensteig
machen und dabei «Fredy’s mechani-
sches Musikmuseum» sowie das «Tog-
genburger Museum» besuchen. An
dieser Friihjahrstagung nahmen rund
70 Personen teil (siche «mittex» 9/90).

Das Hauptereignis im vergangenen
Jahr war der 33. Kongress der IFWS
vom 14.-17. Oktober 1990 in Reut-
lingen mit dem Thema «Moderne
Maschentechnik fiir Bekleidung, Heim-
textilien und den technischen Sektor».
Die elf Referate zu diesem Themenkreis
reichten von neuen Garntypen, Waren-
qualitdten, Technologien der Maschen-
erzeugung und Konfektion bis zur Qua-
litdtssicherung und wirtschaftlichen
Aspekten. Von besonderer Aktualitdt
war die Podiumsdiskussion liber « Tech-
nische Textilien» mit fiinf Kurzrefera-
ten. Neben den Betriebslabors der
Fachhochschule Reutlingen konnten
eine Nadelfabrik, zwei Flachstrick- und
eine Rundstrickmaschinenfabrik, ein
Wiaschehersteller, eine Kettenwirkerei
und ein neues Kaschierwerk besichtigt
werden (siehe mittex 1/91).

Die Mitglieder unserer Landes-
sektion haben des weiteren Zugang zu
den vielfaltigen Kursen und Tagungen
der befreundeten Fachvereinigungen
SVT und SVF zu gleichen Kosten wie
deren eigene Mitglieder und erhalten
unser Publikationsorgan mittex zu
einer stark ermassigten Abonnements-
gebilihr. Neben Protokoll und Jahres-

bericht gehen ihnen regelméssig per-
sonliche Einladungen zu den verschie-
denen IFWS-Veranstaltungen sowie das
SVT-Kursprogramm und STF-Informa-
tionen zu.

Dasbreite Spektrum der genannten
Fachveranstaltungen erlaubt jedem
Mitglied eine individuelle Auswahl
an Weiterbildungsmoglichkeiten und
Fachinformationen. Den betreffenden
Firmen und Personen, die uns im
zuriickliegenden Jahr ihre Tore 6ffneten
und ihre Kenntnisse und Erfahrungen
weitergaben, sei an dieser Stelle noch-
mals gedankt.

IFWS Landessektion Schweiz
F. Benz, Landesvorsitzender W



Die mittex,
mehr als nur eine
Zeitschrift

Prasident, Kassier und Chefredak-
tor miissen an der GV der SVT vor
der Versammlung berichten. Viele
Anwesende  machten  positive
Bemerkungen zu meinen Ausserun-
gen und meinten, diese Worte soll-
ten auch die nicht anwesenden Mit-
glieder lesen. Mit dem Abdruck
komme ich dieser Aufmunterung
gerne nach.

Sehr verehrte Damen,
geschitzte Gaste im Saal,
liebe SVT-Mitglieder

Zum ersten Mal darf ich an dieser
Stelle ein paar Worte an Sie richten:

Wie Sie alle wissen, ist die Schweiz
ein relativ kleiner Markt. Zum Teil bis
zu 90% und mehr exportieren die
Schweizer Textilunternehmen ihre
Produkte in viele Lander der Welt.
Diese Produkte geniessen im Ausland
nach wie vor einen hervorragenden Ruf
und haben ein exzellentes Image. Doch
seit dem letzten Sommer hat auch das
nicht mehr geniigt - die Umsédtze und
Auftragsbestdnde sind fast liberall mas-
siv zuriickgegangen.

Genau das gleiche ist auch der Inse-
rateindustrie, und damit der mittex pas-
siert. Und nicht nur der mittex. Es wird
gemunkelt, dass eine grosse Ziircher
Tageszeitung zur Zeit mehrere Hun-
derttausend Franken pro Monat ver-
liert. Die Umsédtze bei den Inseraten
sind bis 50% und mehr in den Keller
gerutscht. Das Resultat konnten Sie der
Jahresrechnung entnehmen. Von der
OFA, der Orell Fissli Werbe AG,
erhalten wir jeden Monat die genauen
Umsétze. So konnte der Vorstand und
die WBK bereits ab Juni 1990 alles
unternehmen, um auch von unserer

Seite mitzuhelfen, potentielle Inseren-

ten zu suchen und eventuell auch zu fin-

den. Wir stehen in engem Kontakt mit
unserem Inserateverkdufer Dominik

Schrag. Immer wieder mussten wir von

ihm das gleiche horen, wenn es zu nega-

tiven Ergebnissen beim Inseratever-
kauf kam.

1. Die Schweiz ist ein kleiner Markt,
wegen einem Inserat verkaufe ich
keine Maschine mehr.

2. Die Geschafte laufen nicht wie
gewlinscht.

Das muss nicht sein. Sie erlauben mir
den Einwand, dass diese Argumente im
Fall der mittex nicht stichhaltig genug
sind. Warum? Die Qualitét der Schwei-
zer Textilprodukte ist nicht zuletzt auf
gut ausgebildete Mitarbeiter zuriickzu-
fiihren. Und die meisten dieser Mitar-
beiter sind Mitglieder der SVT, und
damit mittex-Leser.

Es soll hier niemand durch das Wort
Solidaritdt mit der mittex strapaziert
werden. Aber ich mdchte Sie bitten, fol-
gendes zu bedenken. Betrachten Sie
doch die mittex auch einmal von einer
anderen Seite an: Sie ist einerseits als
Fachblatt ein ausgezeichnetes Trans-
portvehikel fiir Informationen und
andererseits als Verbandszeitschrift
auch ein PR-Instrument. Reaktionen
aus der Leserschaft und von Unterneh-
men bestatigen dies. Wenn ich an meine
eigene Zeit in der Industrie zuriick-
denke, und das ist noch gar nicht so
lange her, habe ich mich immer gefreut,
wenn iber unser Unternehmen positive
Meldungen oder Inserate in den
Medien erschienen sind. Dies gab mir
den Eindruck, dass mein Arbeitgeber
Flagge zeigen wollte, und an den Wei-
terbestand der Firma glaubte. Immer
wieder kommt es dank Informationen
in der mittex zu interessanten Kontak-
ten. Und darum glaube ich, dass die bei-
den Argumente zur Nichterteilung von
Inseraten nicht allein aus kommerziel-
len Gesichtspunkten betrachtet werden
sollten.

Bekanntlich lebt ja jede Zeitschrift
nicht allein von den redaktionellen Bei-
trdgen, ohne ein geniigendes Inserate-
volumen kann ein Printmedium langfri-
stig nicht iiberleben. Allen bisherigen

Inserenten mochte ich fiir ihre Treue
zur mittex danken.

Ein Beispiel soll hier noch erwahnt
sein: Die Juli/August-Nummer der mit-
tex ist der Vorschau zur ITMA gewid-
met. Wir werden eine Anzahl dieser
Hefte in Hannover auflegen. Wire es
nicht schon, wenn Sie sich in dieser
Nummer zusidtzlich zur Produktevor-
schau auch mit einem schonen Inserat
den Besuchern aus aller Welt und in der
mittex prasentieren wiirden? Ich bin
sicher, auch Ihre Mitarbeiter freuen
sich dartiber und sind zusétzlich moti-
viert. Es hilft mit zu zeigen, dass Sie an
die Zukunft Threr Branche glauben.
Und Sie helfen nicht zuletzt mit, dass
unsere Textilerinnen und Textiler ein
Fachblatt haben, das nach meinem
Wissen ausserhalb der Schweiz in 4hn-
licher Form nicht existiert.

Wie hat doch unser phantastischer
Baumwollspezialist Herr Hegetschwei-
ler in seinem Marktbericht der letzten
Nummer geschrieben: Die ndchste mit-
tex kommt bestimmt. Ich bitte Sie mit-
zuhelfen, dass dies auch in Zukunft gilt.

Jirg Rupp B

Mitglieder-
eintritte

Im Wonnemonat Mai begriissen
wir folgende neue Mitglieder im
Kreis der SVT-Familie:

Dr. Ing. Otto Eggimann
9230 Flawil

Giinther Lang
Briihl 14
9305 Berg

Dipl. Ing. Harald Schwippl
Unterdorfstrasse 32
5703 Seon

Ulrike Sottopietra
Rietwisliweg 10
8610 Uster
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Bezugsquellen-Nachweis

Antriebselemente und Tribotechnik
WHG-Antriebstechnik AG, 8153 Riimlang, Telefon 01 817 18 18

Béander

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 4135 35

Telefax 064 414072
Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 044 217 77, Fax 044 20242,
Sager & Cie., 5724 Diirrenésch, Tel. 064 54 17 61, Tx 68 027 sagos ch
E. Schneeberger AG, 5726 Unterkulm, Telefon 064 46 10 70

Telefax 064 46 36 34

Bander aller Art
Textiletiketten

5727 Oberkulm, Telefon 064
463262

Huber & Co. AG Fax 064 461573

Béander, elastisch und unelastisch

G. Kappeler AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 97 37 37, Tx 981849, Fax 062 97 37 49

5

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

®

Baumwollzwirnerei

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805
Telefax 062 86 13 15

=
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Zitextil AG
Zwirnerei/Weberei
8857 Vorderthal Telefon 055 69 1144

Arthur Kessler, Zwirnerei, 8855 Nuolen,
Telefon 055 64 12 17, Telefax 055 64 54 34

= N

Nufer & Co. AG, Verwaltung/Verkauf
Kasernenstrasse 40, 9100 Herisau, Telefon 071 5125 25

Miiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 86 15 55,
Telefax 055 86 15 28

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Telefon 055 67 13 21,
Telefax 055 67 14 94

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 2377 42

Beratung Textil-Industrie
H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 910 6543

hi Ind

Beratung Textiln trie
H. Makowitzki, Ing.-Bliro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 910 65 43

Beschichtungen

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Rulegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 614360

Bodenbelidge
Balz Vogt AG, 8855 Wangen, Telefon 055 64 3522, Fax 055 64 49 00

Bodenbelége fiir Industriebetriebe

Repoxit AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 27 17 21

Schaffroth & Spéti AG, St. Gallerstrasse 122, 8403 Winterthur,
Telefon 052 297121

Walo Bertschinger AG, Postfach, 8023 Ziirich, Telefon 01 7404043,
Telefax 01 740 3140

Breithalter
G. Hunziker AG
Ferracherstrasse 30
HUNZIKER 8630 Riiti

Telefon 055 3153 54
Telefax 055 3148 44

Chemiefaserverarbeitung

VSP Textil AG
8505 Pfyn

Tel. 054 65 22 62
Telex 896 760

- Flockenfarberei
- Fasermischerei
- Streichgarnspinnerei

Chemiefasern

kesmalon ag

8856 Tuggen
Telefon 055 7817 17
Telefax 055 7818 36
Telex 875 645

Siber Hegner Textil AG, 8022 Ziirich

Telefon 01 38672 72, Telex 816 988 22 SH CH
Telefax 01 3832251/01 3831663

Textile Rohstoffe, Garne, Zwirne, Gewebe
Bekleidung

<h

I.C.I. (Switzerland) AG
Hochhaus zur Palme

Bleicherweg 33

8039 Ziirich Postfach

Telefon 01 2025091
Telex 815375 ICIZ
Telefax 01 2028579

Pliiss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 99 1111
Paul Reinhart AG, (Lenzing AG), 8401 Winterthur, 052 84 8181

Chemikalien fiir die Textilindustrie (Textilhilfsmittel)
Pliiss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 99 1111

Dampferzeuger/Dampfkesselbau und Wischereimaschinen
Wamag AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 8304142

Dekor- und Zierbander

Bandfabrik Breitenbach AG, Telefon 061 80 16 21, Telex 962 701
Telefax 061 80 1991, 4226 Breitenbach

Dockenwickler
Willy Grob AG
'Q Ferrachstrasse 30, 8630 Riiti
‘ .’ Telefon 055 3115 51, Telex 875 748
- Fax 055 86 35 20
Effektzwirnerei
% Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

WEDA  Telefax 062861315
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Elastische Zwirne

kesmalon ag

8856 Tuggen
Telefon 055 78 17 17
Telefax 055 78 18 36
Telex 875 645

Elektronische Programmiersysteme

S7auBLI

Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
Elektronische Musterkreationsanlagen und Programmiersysteme

Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 72513 88
Etiketten jeder Art

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 4135 35
Telefax 064 414072
PAGO AG, vormals Papierhof AG
9470 Buchs SG, Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30
Sager & Cie., 5724 Dirrenéasch, Telefon 064 54 17 61
Fax 064 54 34 15, Telex 981303

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

Etikettier-Systeme

PAGO AG, vormals Papierhof AG
9470 Buchs SG, Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30

Etiketten-Uberdruckmaschinen

PAGO AG, vormals Papierhof AG
9470 Buchs SG, Telefon 085 6 85 11, Telefax 085 6 43 30

Fachmaschinen

AN

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
Telex 826904 Telefax 01/7253471
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Farbgarne/Farbzwirne

Farberei AG, 4914 Roggwil/BE
Telefon 063 48 12 48, Telefax 063 49 36 77
Telex 982690

il

Gugelmann

Garne und Zwirne

Féarberei AG, 4914 Roggwil/BE
Telefon 063 48 12 48, Telefax 063 49 36 77
Telex 982690

=

Gugelmann

2

Hohener & Co. AG, Zwirnereien
Industriestrasse 15, 9056 St. Gallen
Telefon 071 3142 43, Telefax 071 314264

Domizil:
Hurter AG TMC, Talackerstrasse 17
INDUSTRIEGARNE 8125 Glattbrugg
Postfach Tel. 01 829 22 22, Telex 825458 huag
CH-8065 Ziirich Telefax 01 8292242

Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 7 37 11
Fax 074 73791
Filtergewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 2377 42

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riiegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 6143 60
Tata AG, Gotthardstr. 3, 6300 Zug, Tel. 042 23 4141, Telex 868 838

Filter- und Entsorgungsanlagen

FELUTEX AG

Gabelstapler

Am Landsberg 25
CH-8330 Pfaffikon
Telefon 01 950 20 17
Telefax 01 950 07 69

Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 45 0145

Garnmercerisation und Féarberei

Niederer + Co. AG
9620 Lichtensteig

Telefon 074 737 11
Fax 074 73791

9425 Thal
Telefon 071 441151
Telefax 071 441156

Viscose-Garne fiir Weberei und Stickerei, gezwirnt und gefarbt

C. BEERLI AG

Farberei und Zwirnerei

8856 Tuggen
Telefon 055 7817 17
Telefax 055 78 18 36
Telex 875 645

kesmalon ag

() Zinkmattenstrasse 38 Postfach 320

m D-7800 Freiburg/Breisgau

Tel. (0761) 550 81-82
Garnfabrik Rudolf Schmidt KG Telex 772 622 maga d

9001 St. Gallen

Telefon 071 206120
Telex 883507
Telefax 071 2369 2

Aktiengesellschaft

Postfach 645, 8065 Ziirich
Textil & Mode Center

Tel. 01 829 22 66, Telex 825 455
Telefax 01 829 27 05

Ernst Obrist Ag

Richard Rubli, 8805 Richterswil
' Telefon 01 784 15 25, Telefax 01 785 00 62

Aktuelle Garne fiir Mode, Heimtex und Technik

Trimpler + S6hne AG
8610 Uster

Telefon 01 9402144
Telex 59 350 TSU

VSP Textil AG
8505 Pfyn

Tel. 054 65 22 62
Telex 896 760

- Flockenfarberei
- Fasermischerei
- Streichgarnspinnerei




Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

4.7

WEDA Telefax 062 86 13 15
Generalvertretung der
Spinnerei Murg AG
TMC Textil & Mode Center,
2 8065 Ziirich
ZIEGLERTEX  7el.018292725 Telex 825636 zit

Telefax 01 82927 24

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 073 312121/22, Fax 073 3146 10
Handel mit sémtlichen Garnen - speziell modische Garne

Brandlin AG, 8645 Jona, Telefon 055 28 32 21, Telefax 055 28 33 71
Arthur Brugger, Seestrasse 9, 8274 Gottlieben

Kammgarne GRIGNASCO + BW-Garne VALFINO

Tel. 072 69 16 55, Telex-Nr. 88 22 80 brtx, Fax 072 69 2123
Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 042 36 10 44, Telex 86 2136
Fritz Landolt AG, Néfels, Telefon 058 36 1121
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33

Telex 826 203, Fax 01 83023 67

Glasgewebe
Glastex AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 45 49

Gummibénder und -litzen fiir die Wasche- und Bekleidungsindustrie

JHCO JHCO ELASTIC AG, 4800 Zofingen
ELASTIC

G. Kappeler AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 97 37 37, Tx 981849, Fax 062 97 37 49

Telefon 062 52 24 24

Telefax 062 5116 62
Handarbeitsstoffe
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 811104, Fax 071 814093

Hakelgalone, elastisch

@ G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Tel. 062 97 37 37, Tx 981849, Fax 062 97 37 49

Handstrickgarne
% Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982805

WEDA Telefax 062 86 13 15

Hiilsen und Spulen

. Theodor Fries & Co. Telefon 0043-5522-44635

Postfach 8 Telex 52 225 fries a
Vertretung CH:

A-6832 Sulz Telefax 0043-5522/446355

Gebr. Iten AG, 6340 Baar, Telefon 042 314242, Fax 042 314243
PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 7147 71

Kundert AG, 8714 Feldbach, Telefon 055 42 28 28

Gretener AG
6330 Cham
Telefon 042 4130 30, Telefax 042 4182 28

Hydropneumatische Zarnpuffer fiir Schiitzenwebmaschinen

lonisatoren

Ritter & Eichholzer AG, 8712 Stéfa
Tel. 01 926 26 19, Fax 01 926 68 40

ZAMA AG

Talacker 50

CH-8001 Zirich

Telefon 01 22135 25, Telex 8126 81, Fax 01 22129 05

Jacquardmaschinen
e . Staubli AG
Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
m UBLI Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 72513 88

Jacquardpapiere und Schaftfolien aller Art
AGM AG Miiller

AGM 8212 Neuhausen a. R.

- Telefon 053 22 1121, Telex 897 304
AGMULLER Fax 053 2214 81
Kantenbilder

Gebriider Honegger AG, Sackstrasse, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 3953

Kantendreher-Vorrichtung

Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 2111
Telefax 01 727 24 59

HORGEN  Telex 826924

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Gebrlider Ouboter AG

CH-8700 Kiisnacht ZH

Telefon 01 910 1122, Fax 01 910 66 29
Sibille Tubes

Spiralhiilsenfabrik
CH-6418 Rothenthurm
Telefon 043 4516 16
Telefax 043 4516 21

hnolleninnhiil

[1er gute Kern
_brUooen ao

7/

- Hartpapi'erhiilsen Texturierhiilsen

CH-6313 Menzingen, Gubelstrasse
Telefon 042 52 12 82, Fax 042523113

caprex htlsen

Hilsenfabrik Rupperswil

Industriestrasse 2, Postfach
CH-5102 Rupperswil
Telefon 0041 6447 4147
Fax 0041 64 47 24 55

Telex 981 346 hr

Fabrikation von Kartonhtilsen fiir die aufrollende Industrie.
Postversandhiilsen und Klebebandkerne.

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 7147 71
Hans Senn AG, 8330 Pféffikon, Telefon 01 950 12 04, Fax 01 95057 93

Kettbiaume/Warenbaume/Zetteln und Bandspulen

Ketten und Kettenrader

Gelenkketten AG, Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz
Telefon 042 64 33 33, Telefax 042 64 46 45

Willy Grob AG
Ferrachstrasse 30, 8630 Riti
Telefon 055 3115 51, Telex 875 748, Fax 055 86 35 20

Kettfadenwéchter
Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 2111
Telefax 01 727 2459
HORGEN  Telex 826924
Ketten-Wirkr hil mit Sch intrag

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

<

Kratzengarnituren

Graf + Cie AG

8640 Rapperswil

Telefon 055 217111

/ Telex 875 523, Fax 055 2172 33
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Lagergestelle

&= SCHAFER
L emag hormag/  /

Lager-, Betriebs- und Biroeinrichtungen
CH-8213 Neunkirch, Tel. 053 6114 81, TIx. 89 70 86, Fax 053 6136 68

Lagerungselemente fiir Textilmaschinen

SRO Kugellagerwerke
J. Schmid-Roost AG
St. Jakobstrasse 87
9008 St. Gallen
Telefon 071/2544 71
Fax 071/255077

[FAE

Textilmaschinen-
zubehdr

Lamellen

Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 017272111
Telefax 01 727 2459

HORGEN Tolex826924

Mess- und Priifgerite

DHUHr Siegfried Peyer AG

peyerelectronics
E3 zellweger uster

8832 Wollerau
Telefon 01 784 46 46, Telefax 01 784 45 15

Zellweger Uster AG
8610 Uster

Telefon 01 9432211
Fax 94059 08

Nadelteile fiir Textilmaschinen
Christoph Burckhardt AG, 4019 Basel, Telefon 061 65 44 55

Nahzwirne

Arova Mettler AG, 9400 Rorschach, Telefon 071 413121
Telefax 071 413120
J. Dirsteler & Co. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 932 16 14
Gutermann + Co. AG, 8023 Ziirich, Telefon 01 20105 22, Telex 815 649
Fax 012013857
Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 28 10 21, Telefax 056 28 22 70
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33
Telex 826 203, Fax 01 8302367

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
Fax 01/7253471 Endaufmachungs-
Maschinen fir Industrie - Nahzwirne

4 / 4 % 4
SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Paletthubwagen
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 450145

Prifinstitut fiir Textilien

NICOTEX Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig,
Telefon 074 7 37 11, Fax 074 7 37 91

Reifencord-Ausriistungen

smen

Reinigungsanlagen fiir Spinn- und Webmaschinen

SOHLER
C AIRTEX

SOHLER AIRTEX GMBH
Postfach 1551 - D-7988 Wangen - West Germany
Telefon (075 22) 79 56-0 - Telex 732623 - Telefax (0 7522) 20412

Willy Grob AG
Ferrachstrasse 30, 8630 Riti
Telefon 055 3115 51, Telex 875 748, Fax 055 86 35 20
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Schaftmaschinen

<

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch

Telefax 064 611555
.o Stéubli AG
T Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
A UBL Telefon 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 72513 88

Schlichtemittel

Blattmann + Co. AG
8820 Wadenswil
Telefon 01 780 83 81-84
Telex 875552 blcw ch
Fax 01 7806871

Blattmann
i Co AG

Schmierstoffe und Antriebselemente

Qptimoi

WHG-Antriebstechnik AG
Glattalstrasse 844 Telefax 01 8171292
Tel. 01 8171818 Telex 828922
CH-8153 Riimlang - Ziirich

Seiden- und synthetische Zwirnereien
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Seng- und Schermaschinen
4, (2 y SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
g Telex 826904 Telefax 01/7253471
SCHARER SCHWEITER METTLER AG Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Sam. Vollenweider AG, 8810 Horgen, Telefon 01 7255151

Spindelbander
Habasit AG
1 Romerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel
habaS|t/4 Telefon 061 7117070, Fax 061 71176 34

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 218171/ Telefax 055 27 6173

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER
ANTRIEBS-TECHNIK

&

SIEGLING

RATTIN

Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zirich
Telefon 01 25110 62/Fax 01 26104 26

Spindein

SMMouser

Spindel-, Motoren- und Maschinenfabrik AG

SMM
Seestrasse 102

Telefon 01 940 1123

Telex 826 106 smm ch
CH-8612 Uster Telegramm spindelus uster
Schweiz/Suisse/Switzerland Telefax 01 940 66 23

SRO Kugellagerwerke FAE

J. Schmid-Roost AG
St. Jakobstrasse 87

Textilmaschinen-
zubehor

9008 St. Gallen
Telefon 071/2544 71
Fax 071/255077

Spulmaschinen

%, % y SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen Telefon 01/7252061
5 Telex 826904 Telefax 01/7253471

SCHARER SCHWEITER METTLER AG Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Stramine
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 811104, Fax 071 814093



Stickereien

AGM AG Miiller, 8212 Neuhausen a. R., Tel. 053 22 1121, Telex 897 304
Fax 053 2214 81

Strick hi /Wirkn hi
Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Telefon 025 812051

Stiickfarberei
Féarberei AG Zofingen, 4800 Zofingen
Telefon 062 52 12 12, Telefax 062 52 32 24
Telex 981978 Gugelmann

Tangentialriemen

RATTIN

Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zirich
Telefon 01 25110 62/Fax 01 26104 26

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805
Telefax 062 86 13 15

4.7

WEDA

Technische Gewebe

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riiegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 6143 60

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 073 23 64 64
Telefax 073 2377 42

Technische und personelle Dienstleistungen fiir die Textilindustrie

— Baarerstrasse 36, CH-6300 Zug
Telefon 042 223033

Telefax 042 221049

Telex 8649 13

i

Textilmaschinen-Handel
Bertschinger Texilmaschinen AG
Zircherstrasse 262, Postfach 34

°
Bertsc"'nger CH-8406 Winterthur/Schweiz

Telefon 052 22 45 45, Telefax 052 22 5155, Telex 896 796 bert ch

\ Heinrich Bragger
Textilmaschinen
9240 Uzwil
Telefon 073 513362, Telex 883 118 HBU
Telefax 073 513363

H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 91065 43
Tecontrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091 4477 63

Textilmaschinendle und -fette
Aseol AG, 3000 Bern 5, Telefon 031 25 78 44, Telefax 031 26 24 60

Transportbéander und Flachriemen

Habasit AG
Romerstrasse 1, 41563 Reinach-Basel
Telefon 061 7117070, Fax 061 71176 34

habasit #2%

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 218171/ Telefax 055 276173

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER
ANTRIEBS-TECHNIK

RATTIN

Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Ziirich
Telefon 01 25110 62/Fax 01 26104 26

Forbo-Stamoid AG Beschichtungswerk, 3415 Hasle-Riiegsau,
Telefon 034 616121, Telefax 034 614360

G. Hunziker AG

Ferracherstrasse 30

8630 Riiti

Telefon 055 3153 54, Telefax 055 314844

HUNZIKER

Edak AG, 8447 Dachsen, Telefon 053 202 111, Telefax 053 2963 70

Tricotstoffe

Armin Vogt AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 92
Chr. Eschler AG, 9055 Biihler, Telefon 071 93 10 33, Telex 77 671,
Telefax 071 932818

Vakuumgarndampfanlagen
V‘

Webeblatter fiir alle Maschinentypen

ISTNDEIACMER, 5

8762 Schwanden, Tel. 058 8135 35
Webeblatter

Telefax 058 8137 67, Telex 875459
Gross Webeblattfabrik AG, 9465 Salez
Telefon 085 75158, Fax 085 763 13

Xorella AG
5430 Wettingen
Telefon 056 26 49 88

Telefax 056 26 02 56
Telex 826 303

Webgeschirre
Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 2111
Telefax 01 727 24 59
HORGEN Telex826924
Webmaschinen

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555

<

Gebrlider Sulzer Aktiengesellschaft
Produktbereich Webmaschinen
8630 Riiti (Zlrich) Schweiz

Telefon 055 332121

Telefax 055 313597

Telex 875 580 surch

SULZER RUTI
Weblitzen

Grob+Co AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 7272111
Telefax 01 727 2459

HORGEN Tclex826924

Webschiitzen/Einfadler
Gebriider Honegger AG, Sackstrasse, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 39 53

Wellpappe-Verpackungen

BOURQUIN

Wellpappenfabriken

Verkaufsbiiro

8048 Zlirich

Telefon 01 43213 22
Telex 822 216
Telefax 01 4323320

Lande Wellpappen AG, 5102 Rupperswil

Telefax 064 47 27 30,Telex 982 180, Telefon 064 47 25 71
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Zubehor fiir die Spinnereimaschinen

LEDER Beltech AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 218171/Telefax 055 276173

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER
EE————
ANTRIEBS-TECHNIK

Hohlspindeln, Zubehor fiir Spinnereimaschinen
Lagerungselemente fiir Textilmaschinen

Graf + Cie AG, 8640 Rapperswil, Tel. 055 217111, Fax 055 2172 33

Zubehor fiir Webmaschinen

Textil-Recycling

A.Herzog
Reisserei-Textilabfélle
CH-3250 Lyss

g ; seit 1942

Jacober Mollis, 8753 Mollis, Telefon 058 34 23 23

Zubehor fiir die Texturierung und Verwirbelung kauft: Textilabfalle
2.-Wahl-Stoffe

SRO Kugellagerwerke Sond

J. Schmid-Roost AG F@E onderposten

St. Jakobstrasse 87

200855k Ballen AR— liefert: gerissene Fasern fiir

Telefon 071/25 4471 Textilmaschinen- . ; b :

Fax 071/255077 subehér Spinnerei, Nadelfilz, Walkfilz,
Polsterwolle

arbeitet im Lohn:
Schneiden von Fasern und Abfallen
Reissen von Natur- und Kunstfasern

lhren Anforderungen angepasste

Zwirnerei

Zitextil AG, 8857 Vorderthal
Telefon 055/69 11 44

Presen von Abféllen.

Telefon 032-8512 13, Telex 9313 43
Fax 032-84 6555

mmml A) Beratung T;x{i/—lndl{s;‘r,ieb .
INGENIEURBURO AG (Spinnersi(Weber6()

o N\
@ )

B) Beratung Textil, hii

C) Textil) hi Handel

Ind ie
(Forschung/Entwicklung)

CH-8700 KUSNACHT-ZURICH SCHWEIZ/SWITZERLAND

Bander e Blutfilterschiduche e Textibander ¢ Merceriebander e Spezialbéanaer 1tr jeden Zweck

£ SCHNEEBERGER AG

CH-5726 UNTERKULM

/ Bdnder und Gurten aus allen Materialien e Glasbénder e Filterbander und Schiduche e High-Tech-

N/
TELEFON 064 46 10 70
TELEFAX 064 46 36 34
TELEX 9871 6§82
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AR B
OCCAS I O N S Unterschrift:
Text:

MARKT

Haben Sie etwas zu verkaufen?

Maschinen, Zubehor, Lagergestelle
Pallette, Hubstapler etc.

Einsenden an
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Stellengesuche

Junger Aussendienstmitarbeiter

(27jahrig/deutsch) mit Ausbildung als Textil-
mechaniker (Weberei/Webereivorwerk) und
langjahriger Erfahrung als Aussendiensttechni-
ker fur Greiferwebmaschinen (weltweit), sucht
neuen herausfordernden Aufgabenbereich ab
zweiter Jahreshalfte 1991. Fremdsprachenkennt-
nisse vorwiegend Englisch.

Zuschriften erbeten unter Chiffre GL 5196, ofa
Zeitschriften, Bereich Fachpresse, Sdgereistras-
se 25, 8152 Glattbrugg, Telefon 01-809 31 11.

Stellenangebote

( ) WEBEREI
SCHIAPFER
AG

CH-9053 Teufen

Telefon 071/33 1166

Wir sind eine mittelgrosse Weberei und produ-
zieren Jacquard- und Schaftgewebe fiir geho-
bene Anspriche.

Damit wir auch in Zukunft die Anforderungen
unserer Kunden erfiillen kénnen, suchen wir fir
den Zwei-Schicht-Betrieb eineninitiativen, selb-
standigen

Webermeister/Textilmechaniker

sowie einen
Betriebhsmechaniker

Fir eine grindliche Einflihrung in die neue Auf-
gabe sind wir besorgt.

Gerne geben wir Ihnen ndhere Auskiinfte iber
diese interessante Aufgabe.

Weberei Schlidpfer AG, 9053 Teufen
Telefon 071 33 1166, Herrn Schwendimann

Garne finden ihren Weg
in die gesamte européische
Textilindustrie

KWNZ

Als rechte Hand unseres Verkaufsleiters suchen wir
flir baldigen Eintritt einen

Verkaufer/Kaufmann

Ihr Arbeitsgebiet umfasst die interne Betreuung von
Kunden und auslédndischen Agenten sowie allgemei-
ne Arbeiten der Verkaufsadministration. Ebenfalls
sollen Sie den Verkaufsleiter vertreten kdnnen, was
auch mit Geschéftsreisen verbunden ist. Nach Ein-
arbeitung ist die selbstédndige Bearbeitung von Ver-
kaufsgebieten vorgesehen. Wir wenden uns an einen
Textiler mit guten Franzdsisch-und Englisch-Kennt-
nissen.

Sie arbeiten in einem kleinen Team, haben gleitende
Arbeitszeit und profitieren von gut ausgebauten So-
zialleistungen.

Wenn Sie in an einer solchen Tatigkeit interessiert
sind, bitten wir Sie, lhre Bewerbungsunterlagen an
die Personalabteilung einzureichen.

Spinnerei Kunz AG
Telefon 056 41 14 61, intern 35

@ RHONE-POULENC
RHONE-POULENC VISCOSUISSE SA

rfﬂfE

Das Textiltechnikum unserer Entwicklungsabtei-
lung ist das Bindeglied zwischen der Rhéne-Pou-
lenc Viscosuisse als Garnhersteller und unserer
Kundschaft. Fir diesen Bereich suchen wir den

LeiterIn der Versuchsweberei

Sie libernehmen die fachliche und personelle Fiih-
rung unserer modern eingerichteten Versuchs-
weberei mit Webmaschinen aller aktuellen Web-
systeme, insbesondere flr die Herstellung von
Geweben aus synthetischen, glatten und textu-
rierten Endlosgarnen im textilen und technischen
Anwendungsbereich.

Wir stellen uns vor, dass Sie eine abgeschlossene
Ausbildung als Textiltechniker oder Weberei-
meister mit entsprechender Weiterbildung haben
sowie mehrjahrige Webereierfahrung und Kennt-
nisse in Bindungslehre mitbringen.

Wir freuen uns, lhnen unsere Firma vorzustellen.
Bitte richten Sie lhre Bewerbung an Herrn G. Pfister,
Personalchef (Telefon 041 56 90 87).

RHONE-POULENC VISCOSUISSE SA

6020 EMMENBRUCKE
TELEFON 041-56 8181
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Das erfolgreiche schweizerische Tex-
tilunternehmen produziert und ver-
treibt neue textile Systeme der

Heimtextilbranche

Wir sind beauftragt mit der Suche nach
Kadermitarbeitern und -Mitarbeiterinnen
flir die dem technischen Leiter direkt unter-
stellten Positionen

Produktionsleitung
Disposition

Als Leiter der Produktion sind Sie Textil-
techniker, Textilingenieur oder gut ausge-
bildeter Meister.

Sie bringen Erfahrungen mit aus Sparten
wie Spinnerei, Weberei, Teppichproduktion
oder dhnliche Richtungen.

Textilkaufleute und Disponent/innen spre-
chen wir an fiir die zweite Position.

Die beiden gesuchten Mitarbeiter sind ent-
sprechend ihren Fahigkeiten verantwort-
lich fir:

- Personalfiihrung

- Einsatz der Produktionsanlagen

- Produktions-Planung und -Steuerung
- Kontrolle der Termine

- Qualitatssicherung.

Das Unternehmen ist im westlichen Mittel-
land gelegen. Es bietet gut ausgebaute
Sozialeinrichtungen wie firmeneigenes
Freizeitgelande mit Schwimmbad und
Tennisplatzen.

Das Gehalt ist leistungsbezogen, die Auf-
gaben sind anspruchsvoll und vielseitig in
angenehmen Team.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktnahme oder
Bewerbung. Anschliessend teilen wir lhnen
unseren Auftraggeber mit und stellen mit
lhrem Einverstandnis die Verbindung her.

lhr Gesprachspartner: K. Zollinger, Horgen

Referenz: 1169 Produktionsleiter
1170 Disponent/in

Zollinger + Nufer
Unternehmensberatung AG

8810 Horgen, Seestrasse 163, Tel. 01/7257373
9100 Herisau, Kasernenstr. 40, Tel. 071/515122
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Mitglied LL.0)

Schweizerische Veremnigung
der Unternehmensberater

ZIBIF

Zuricher Beuteltuchfabrik AG
Zurich Bolting Cloth Mfg. Co. Ltd.
Fabrique Zurichoise de Gazes a Bluter SA

Disponenten/
Disponentin

Das Unternehmen:

ZBFistein etabliertes mittleres Schweizer Unter-
nehmen, das technische Gewebe fiir Siebdruck
und Filteranwendungen herstellt und seit Jahr-
zehnten weltweit erfolgreich vermarktet. ZBF ist
bestrebt, die laufend wechselnden Marktbedirf-
nisse mit Neuentwicklungen abzudecken.

Die Position:

Als Disponent/Disponentin sind Sie mitverant-

wortlich fir die

- Bewirtschaftung unserer technischen Gewebe

- Terminlberwachung

- Mitarbeit im Rahmen des laufenden neuen
EDV-Projektes

- Kontakte mit unserem Verkaufsinnendienst /
Werk Heiden

Der(die) Bewerber(in):

Als ideale(r) Bewerber(in) verfligen Sie iber Er-
fahrung in Materialwirtschaft mit entsprechen-
der Ausbildung und guten EDV-Kenntnissen.

Wenn Sie Freude an abwechslungsreicher und
selbstandiger Arbeit haben und gerne in einem
Team mitarbeiten wollen, senden Sie uns bitte
Ihre Bewerbungsunterlagen.

Fur weitere Auskinfte steht lhnen unser Herr
Schubiger (01-724 67 34) Direktwahl gerne zur
Verfugung. Diskretion ist zugesichert.

ZBF
Moosstrasse 2, 8803 Riischlikon
Telefon 01-724 6511




WEBER
TEXTIL
WERKE

Unter einem Dach

Spinnen - Weben - Konfektionieren
Ein Unternehmen von heute

250 Mitarbeitern steht ein moderner
Maschinenpark zur Verfiigung

Unser Spinnerei-Labor brauchtVerstarkung!

Einer ausgebildeten

Textilassistentin

bieten wir eine interessante und selbstandige Ta-
tigkeit. Neben den anfallenden Routineprtfungen
aus dem Bereich Spinnerei/Spulerei libertragen
wir Ihnen auch spezielle Sonderpriifungen.

Ihre Kenntnisse der Spinnerei, des Umganges mit
den ublichen Prifgeraten und -methoden befahi-
gen Sie, dieses Stellenangebot einmal naher zu
betrachten.

Wir laden Sie herzlich dazu ein!

Weber & Cie. AG, Textilwerke
4663 Aarburg

Telefon 062 41 32 22

(Frau Ceron verlangen)

Am Zlirisee schaffe isch schon!

Eine grosse Chance
fur einen jingeren
Textil-Techniker

Fir unsere langjdhrigen und erfahrenen Obermeister,
die sich in ca. 3 Jahren altershalber zuriickziehen,
suchen wir den geeigneten Nachfolger zur Leitung unse-
rer modern eingerichteten Jacquard-Weberei.

Ein begeisterungsfahiger, 30 -35 jahriger Textil-Fach-
mann hat so genug Zeit, sich griindlich einzuarbeiten
und auf diese interessante Aufstiegsmoglichkeit vorzu-
bereiten.

Unsere Herren Glaus und Weibel sind gerne bereit, mit
Ihnen tiber Ihre Zukunft in unserem dynamischen, stark
exportorientierten Unternehmen zu sprechen.

Gessner AG

Florhofstrasse 13, 8820 Wadenswil
Telefon 01-780 78 00

MITTEX

Schweizerische Fachschrift fiir die Textilindustrie

Tarif ab 1.1.91

ofazeitschriften

ofa Orell Fiissli Werbe AG

Ségereistrasse 25, 8152 Glattbrugg
Telefon 01-809 3111, Telefax 01-810 60 02

Inseratenverkauf

Druckerei Neue Druckerei Speck AG
Poststrasse 18
6301 Zug Telefon 042-2214 44

Auflage 2523 (WEMF 30.4.84)

Erscheint ca. am 20. des Monats

am 15. des Vormontats
am 1. des Monats

Inseratenschluss
Stelleninserate

Redaktionsschluss am 10. des Vormonats

Satzspiegel 185x270

Drucktechnisches  Druckvorlagen Offsetfilme
Raster 40-54
Satzverfahren Lichtsatz
Druckverfahren Offset
Buntfarben 3

Seiten und 11 1/2 1/4 1/8 1/16
Seitenteile 185%270 90%x270 90x132 90x63 90x29
185%132 185%x63 185x20

Komm. Inserate 1080.- 579.- 308.- 159.- 86.-
und Stellengesuche
Stellenangebote 1287.- 672~ 349.- 187.- 99.-

Beilagen A4, beidseitig bedruckt

(unbeschnitten 215x302 mm,

beschnitten 210x297 mm) 1399.~
Einsteckgebiihr/Einheften

Nicht geheftet Beilage (203%x295 mm) 303.-
Porto nach PTT-Tarif 278.-
Total 1980.-
Mehrseitige Beilagen auf Anfrage.
BQ-Eintrage pro Zeile 120.-

Zuschlag fir
Farbdruck 483.- pro Buntfarbe
Zuschlag

flr Randanschnitt ~ 149.-

Plazierungen Sonderplazierungen mit 10% Zuschlag vom
Brutto

Format/
Umschlagseite

199%x238 mm/randangeschnitten
max. 215x245 mm

Feste Auftrage mit 3x 6x 12x
Wiederholungen 5% 10% 15%

VAl



Zielgerichtet
ins Schwarze treffen

Mittex, die fUhrende Fachzeitschrift
fur die Textiler

Anzeigen, Verkauf und Promotion
Dominik Schrag

OfaZeitschr/'ften

ofa Orell Fussli Werbe AG
Sagereistrasse 25 8152 Glattbrugg Telefon 01 80931 11 Fax 01 81060 02
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