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Spinnerei

Prozesses bzw. Produktes. Ebenfalls die
Auftragsmenge, die bei Heiss-Silikon
iiber 12% liegen kann. Ublich ist eine
Auftragsmenge von ca. 6%.

Bei Heissauftrag ist das Eindringen
der Priaparation besser gewahrleistet als
beim Kaltauftrag, jedoch haben auch
Spulgeschwindigkeit und Umschlin-
gungswinkel einen wesentlichen Ein-
fluss auf die Auftragsmenge. Beim
Heissauftrag migriert das Silikon nicht.

Bei der Kaltolung erfordern gewisse
Emulsionen eine spezielle Pumpe,
damit die Emulsion nicht zerféllt. Eine
Verbindung von Faserflug mit Paraffin-
teilen in der Emulsion kann unter
Druckeinwirkung zu schnellerem Zer-
fall/Trennung der Fliissigkeit fiihren.

Kaltwachsélung (Emulsion)

Fiir Nihgarne und andere Anwendun-
gen. Der Olauftrag ist in Prozenten iiber
die elektronisch gesteuerte und stufen-
los regulierbare Drehzahl der Olrolle
wahlbar.

Antrieb der Olrollen mit Digital-
anzeige pro Maschine, Feld oder Spin-
del. Die Olversorgung erfolgt pro
Maschine oder Feld, je nach Emulsions-
art.

Heisswachsolung

Fiir Ndhgarne und andere Anwendun-
gen. Die Temperatur des in der zentra-
len Aufbereitungseinheit auf ca. 80 °C
erhitzten Wachses wird tiber der ganzen
Maschine konstant gehalten. Die
Menge des Olauftrags kann ent-
sprechend der Anwendung mittels elek-
tronisch gesteuerter und stufenlos regu-
lierbarer Drehzahl der Olrolle einge-
stellt werden.

Antrieb der Olrollen pro Maschine
oder Feld mit Digitalanzeige. Olniveau
und Temperatur werden pro Feld gere-
gelt und iiberwacht. Die Olversorgung
erfolgt pro Maschine.

Zentrale Aufbereitungseinheit
fiir Kalt- und Heisswachsolung

Kaltwachsolung (Emulsion)
Geschlossenes  Olzirkulationssystem
mit zentraler Reinigung mittels Filter-

10

systems. Durch das grosse Fassungs-
vermogen des Tanks ergeben sich lan-
gere Laufzeiten ohne Reinigungsunter-
briche.

Heisswachsolung

Das Aufheizen des Wachses auf die

erforderliche Prédparationstemperatur

erfolgt in einem warmeisolierten, dop-

pelwandigen Tank aus rostfreiem Stahl.
Geschlossenes Olzirkulationssystem

mit zentraler Reinigung mittels Filter-
systems. Durch das grosse Fassungs-
vermoOgen des Tanks ergeben sich
langere Laufzeiten ohne Reinigungs-
unterbriiche.

Optische Anzeige der zentral gesteu-
erten und liberwachten Funktionen.

Kurt Briillhardt,
Dipl. Ing. Pedro Szot,
SSM, Horgen B

Neue Ringspinnerei der
Spinnerei Kunz AG in Linthal

Die zur Textilgruppe des Oerlikon-Biihrle-Konzerns gehorende Spin-
nerei Kunz AG investierte in den letzten vier Jahren rund 40 Millionen
Franken in allen Spinnereibetrieben und hat sich fiir kommende
Herausforderungen rechtzeitig geriistet. Ende August wurde die
modernste Ringspinnerei Europas bei der Kunz AG in Linthal ein-

geweiht.

Die Pilotanlage ist mit Ringspinn-
systemen mit der jiingsten Generation
der Vorwerkmaschinen, einem automa-
tischen Verbundsystem zwischen Flyer,
Ringspinnmaschine und Spulmaschine
sowie, als Weltneuheit, dem Faden-
ansetzroboter ROBOfil von Rieter aus-
gerlistet. Eine grundsdtzliche Neu-
orientierung der Spinnerei Kunz AG in
Linthal, die den technischen Zustand,
die Produktivitdt sowie den erhOhten
Qualitatsanforderungen der Kunden an
das Garn gerecht wird.

Die Wahl fiir die Spinnereimaschi-
nen fiel anfangs 1989 auf die Anlagen
der Maschinenfabrik Rieter AG, Win-
terthur, welche nach Meinung des
Geschéftsfiihrers Bruno Schmid mit
ihrem Entwicklungskonzept echt inno-
vativ diejenigen Tétigkeiten automati-
sieren und roboterisieren, welche die
grossten Produktivitdssteigerungen
und Personaleinsparungen bringen.

Da Teile der Automatisierung nur auf
Zeichnungen oder im Labor sichtbar
waren, setzte dies auch eine grosse Por
tion Vertrauen in den Lieferanten vor
aus, welche sich aus heutiger Sicht
rechtfertige, so Schmid.

Automatisierte Anlagen

Die neuen automatisierten Anlagen
bestehen aus 6 Flyern mit Doffer und
Direktverbund zu 17 neuen Ringspint
maschinen G5/2 mit ROBOcreel und
ROBOfil. Diese 17 Ringspinnmaschi
nen stehen wiederum im vertikalet
Direktverbund mit 17 Murata-Spit
maschinen. Die 6 Flyer bedienen ebet
falls mit einem Transportsystem bishef
installierte
G5/1. Nach Abschluss der Einlaif
phase soll der Betrieb mit rund &
Personen im 7-Tl“age-Durchlauﬂ)etrieh
geflihrt werden.

7 Ringspinnmaschine® |
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Flyer F4/1

SERVOtrail

Ringspinn-

maschinen G5/2

Link zu Spulmaschinen

Spulmaschinen
(1. Stock)
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]Z heue Rieter-Ringspinnmaschinen G5/2 mit 20 000 Spindeln stehen im vertikalen
Direktverbund mit 17 Murata-Spulmaschinen.

In Linthal sind 17 Ringspinnmaschinen
des neuen Typs G5/2 mit 14 688 Spin-
deln und Vorwerks- sowie Spulmaschi-
nen installiert worden. Die heraus-
ragende Neuheit ist der direkte Ver-
bund zwischen Flyer, Ringspinn- und
Spulmaschine. Der automatische Dof-
fer ROBOIift zieht die am Flyer produ-
zierten Vorgarnspulen ab und iibergibt
sie an das Hangebahn-Transportsystem
SERVOtrail. Das programmierbare
System flihrt die Spulen zu den Ring-
spinnmaschinen. Alle G5/2 sind mit
integrierter elektronischer Steuerung
zur Betriebsliberwachung sowie dem
Ansetzautomaten ROBOfil ausgerii-
stet. Die ROBOfil iliberwachen den
aktuellen Produktionsstand und behe-
ben vollautomatisch Fadenbriiche.

Spulmaschinen aus Japan

Die Wahl der Spulmaschinen fiel auf
das japanische Produkt Murata. Aus-
schlaggebend war nicht nur die Quali-
tdt; Murata ist zur Zeit der einzige
Anbieter, der den vertikalen Direkt-
transport der Spinnkops ab Rieter
Spinnmaschinen ins obere Stockwerk
garantiert.

Investitionen aus eigener Kraft

Mit den Nebenanlagen im Vorwerk und
Erneuerungen in der kleinen Openend-
Abteilung wurden seit 1987 bis heute
rund Fr. 26 Mio in Linthal investiert,
davon nur ca. Fr. 4,5 Mio. in bauliche
Erweiterungen. Die Spinnerei Kunz
brachte die investierten Mittel aus eige-
ner Kraft auf.

Qualitatsverbesserung

Ein wichtiges Ziel der Erneuerung der
Anlagen bestand darin, die Qualitat der
Baumwollgarne nochmals zu verbes-
sern. Die neuen Anlagen haben diesen
Beweis bereits erbracht, und die Garn-
werte wurden wenige Wochen nach
Installation der neuen Anlagen weiter

Bild: mittex verbessert. Die Stdrke der Spinnerei
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Garne und Zwirne

Kunz AG soll weiterhin auf dem hohen
Qualitdtsstandard der Garne und
einem individuellen, den Kunden-
bediirfnissen entsprechenden Service
basieren.

Das Produktionsprogramm

Auf den Ringspinnmaschinen mit
20000 Spindeln werden kardierte und
gekdmmte Baumwollgarne hergestellt.
Im Ringspinnbereich werden ca. 2 900
Tonnen pro Jahr im Nummernbereich
Ne 16 - 40 hergestellt, im kleinen Open-
end-Bereich, wo eigene Kdmmlinge der
Gruppe verarbeitet werden, produziert
Kunz 1000 Tonnen pro Jahr im Num-
mernbereich Ne 6-16. Die Produkte
werden zu 70% in die EG und EFTA
exportiert.

Standort Linthal

Die Spinnerei Kunz AG verfiigt in Lin-
thal liber zwei Geleiseanschliisse fiir
den Rohstoffantransport und den
Abtransport der Fertigwaren. Zudem
stammt die benétigte Energie fast 100 %
aus dem eigenen Werk. Der Arbeits-
markt im Glarner Hinterland ist sehr
stabil. Dazu kommt auch, dass die
Erneuerung der Anlagen ohne grosse
Investitionen in Bauten moglich war.
Laut Bruno Schmid seien dariiber hin-
aus im Kanton Glarus und in den Glar-
ner Gemeinden Behorden an der Arbeit
und sei eine Bevolkerung anzutreffen,
welche heute noch die Anliegen der
Industrie und der Wirtschaft im allge-
meinen verstehe und auch verstehen
wolle.

BK H
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Wie eine Faser

die Lebensqualitat steigert

Die Menschheit war schon immer bemiiht, die Lebensqualitat jedes
einzelnen anzuheben. Verschiedenste Fortschritte zum Beispiel auf
technischem Gebiet trugen entschieden dazu bei. Inwiefern kann
jedoch eine Faser X dazu beitragen? Charakteristisch fiir ATREX ist,
dass es die Feuchtigkeit transportiert, dank einer einmaligen Kapil-
larkraft. Die Anwendungsmaoglichkeiten sind ausserst vielseitig:
Angefangen von funktionaler Bekleidung iiber Dekor- und Futter-
stoffe bis hin zu Spitaldecken und Windeln.

Die Haut trocken halten und
atmen lassen

Herkommliche Bekleidung saugt den
Schweiss auf (so das Baumwollgewebe)
oder beldsst ihn auf dem Korper. Kiihlt
sich die Feuchtigkeit ab, zum Beispiel
aufgrund von Zugluft, so beginnt der
Mensch zu frieren; Muskeln verkramp-
fen sich, das Risiko einer Erkéltung/
Verkiihlung steigt. Zudem verklebt der
Schweiss die Hautporen, wodurch die
Leistungsfahigkeit ebenfalls sinkt.
Denn der Mensch deckt ein Drittel sei-
nes Sauerstoffbedarfs liber die Haut!

Hier schafft das neue Garn Abhilfe:
es nimmt keine Feuchtigkeit auf, bleibt
trocken, und die Haut auch. Denn Atrex
zieht den Schweiss von den Poren und
transportiert diesen aktiv und unver-
ziiglich in die hautferne zweite Textil-
schicht. Dort wird die Feuchtigkeit
dann gleichmaéssig verdampft.

Wohlbefinden als Leistungs-
faktor

Noch vor 20 Jahren waren sich Fach-
leute einig, dass eine hohe Warme-Iso-
lation ausschliesslich mit dicken und
schweren Wolltrikots moglich —sei.
Neuere  wissenschaftliche Studien
haben ergeben, dass das Textil nur die in
der Textilschicht eingeschlossene Luft
festhalten muss, um die gewiinschte
Wirme zu erzeugen. Und genau das
kann Atrex. Zudem schafft es eine an-
genehme und hygienische Raumzone
(Mikroklima) um den Korper.

Anwendungspalette

Hier gilt es nur zu ergidnzen, dass Atrex
keinesfalls auf Sportbekleidung fixiert
ist.

Auch im Krankenhaus, als Bettunter-
lage fiir wunde Patienten. Auch hier
transportiert das Garn die Fliissigkeit
laufend weg vom Korper, so dass der
Heilprozess beschleunigt wird und der
Kranke sich wohl fiihlt. Das gleiche
Prinzip gilt auch bei Verbdnden und
Bandagen.

Weitere Einsatzgebiete sind Ruck-
sicke, Pferdedecken und technische
Anwendungszwecke als Innenausklei-
dung fiir Autos und Koffer.

Arova AG, Schaffhausen B

Einzelmotorisch
angetriebene
Hohl- und
Spulspindeln

Fiir neue Maschinengenerationen bi¢
tet FAG einzelmotorisch angetriebent
Hohlspindeln der Baureihe MSE at
Die einbaufertigen Einheiten bestehen
aus integrierter Wilzlagerung, Motot
abgestimmtem Dampfungssystem und
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