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Maschinell hergestellte Ware beliebter

«Die maschinell hergestellten Briicken werden in den Tep-
pichzentren des Vereinigten Kénigreiches wie Kiddermin-
ster, in West-England und Yorkshire, Nordost-England, pro-
duziert, wahrend wir die handgetufteten aus der Republik Ir-
land und aus Thailand beziehen, weil wir der Ansicht sind,
dassdie Hersteller dieser Lander ein besseres Aussehen und
eine grossere Mustertreue erziehlen. Die handgetufteten
englischen Briicken tendieren dazu, etwas «verschwommen»
zu sein.»

Judy und David Afia, die sowohl Innenarchitekten als auch
Einzelkunden beliefern, sagen, dass maschinell hergestellte
Briicken bei flacherem Flor und einer begrenzten Anzahl von
Farben - in der Regel bis zu hdchstens sechs - die Dessins
genauer wiedergeben. Demgegeniiber bieten die handge-
tufteten Briicken die Mdglichkeit gaufrierter Dessins und
freierer Musterwahl.

Die Preise fiir die maschinell hergestellten Briicken begin-
nen bei etwa £ 140.-/m? wahrend die handgetufteten mit £
180.-/m? etwas teurer sind. Was die Beliebtheit angeht, wer-
den maschinell gefertigte Briicken bevorzugt, und zwar teil-
weise deshalb - sagt Judy - weil sie so gut zu denimmer be-
liebter werdenden préchtigeren Dekorationsstoffen passen.

«Quadrille», die neueste Afia-Kollektion, wird von Ranken
und Blattwerkdessins, deren Farbkombinationen Blassblau
mit Braun, Griin mit Terrakotta und Griin mit Kirschrot sind,
charakterisiert. «Tiffany» verkorpert ebenfalls eine moderne
Version des klassischen Musters aus Blumen, Blattern und
Rauten, wahrend fiir «Kaleidoscope» ein herkdmmliches
Medaillon-Muster verwendet wird.

Eine Neuheit fiir dieses Jahr ist der erste Afia-Katalog, mit
dem 60 maschinengefertigte Dessins und 24 handgetuftete
Briicken angeboten werden. Was die handgetufteten Des-
sins angeht, so vertritt Judy die Ansicht, dass diesen keine
Grenzen gesetzt sind.

«Wir werden Briicken in nahezu jeder Stilart in Angriff neh-
menv, erklart Judy. «Schliesslich kommen die Leute nicht zu
uns, um einfach nur Teppichware zu kaufen, wenn sie dies in
einem Kaufhaus - wie beispielsweise Peter Jones - tun kon-
nen. Was sie kaufen wollen, sind die von uns realisierten Ent-

wiirfe. Nicole Swengley

Freie Mitarbeiterin der Zeitung
«The Observer» London

' «rug» = Kleiner Teppich, Vorlage, Briicke. (In der Folge «Brticke» genannt).

2 Korrekt: Nadelflor (dazu: Tuft, tuften). Tufting-Verfahren (korrekt: in ein
Grundgewebe, das in Leinwand oder Kdrperbindung gewebt wurde,
wird ein Polfadensystem eingenaht. Die so entstandenen Noppen koén-
nen geschlossen bleiben, oder sie werden noch wéahrend des Arbeitsvor-
ganges aufgeschnitten.

® Etwa: Britische Auszeichnung fiir Design

4 Tufting gun = «Tufting-Pistole» bzw. Nadelflor- oder Nadelvlies-Hand-
gerat

° Etwa: Galerie flir Zeitgendssische Textilien und angewandte zeitgendssi-
sche Kunst.

Lynne Dorrien, 20 Northill Road, Leeds, United Kingdom, LS6 2EN.

Tel.: +44 532 780844.

Helen Yardley, A-Z Studios, 3-5 Hardwidge Street, London, United King-
dom, SE1. Tel.: +441403 7114.

Morgan & Oates, Church Lane, Ledbury, Hereford and Worcester, United
Kingdom, HR18 1DW. Tel.:+44 5312718.

Lesley Millar, Little Hoads, Crouch Lane, Sandhurst, Kent, United Kingdom,
TN18 5PA. Tel.: +44 580 85388.

Afia Carpets, 60 Baker Street, London, United Kingdom, W1M 1DJ.

Tel.: +441935 0414.

Berufskleidung

Textiletiketten fiir die automatische
Betriebsdatenerfassung in der Berufs-
kleider-Leasingindustrie

In der Berufskleider-Leasingindustrie wird verlangt, dass

Betriebsdaten vor allem (ber die folgenden Punkte Aus-

kunft geben:

- Einzelheiten bezlglich Ausgabe und Ricknahme der |
Leasingobjekte;

- Durchlaufzeiten im Waschereibetrieb und beim Kunden;

- Lagerbestande und

- Lebensdauer.

Je nach der Qualitat der erfassten Daten und dem Umfang

von deren Auswertung lassen sich allfallige Schwachstellen

genau eingrenzen.

- Lokalisieren und Quantifizieren von Verlusten bei Kunden
und im eigenen Betrieb;

- fehlerhafte Rechnungstellung;

- zu lange Durchlaufzeiten und schlechte Bedarfsplanung;

- das Ausmass unterschiedlicher Abnutzung (sei’s wegen
Uberdurchschnittlicher Beanspruchung im Einsatz, sei’s
wegen ungenligender Qualitdt der eingesetzten Gewebe
oder wegen sub-optimaler Eignung der gewahlten
Wasch-, Trocknungs- und Biigelprozesse) und deren
Kostenfolgen.

Dank der heutigen Verfligbarkeit vom Computer-Hardware
und von Benlitzersoftware zu erschwinglichen Preisen ge-
winnt die Frage an Aktualitat, wie sich die Betriebsdaten,
welche die obigen Auswertungen ermoglichen, auf einfach-
ste Art verlasslich erfassen lassen.

Die Vielfalt der diesbezliglich angepriesenen Mdglichkeiten
istumgekehrt proportional zur geringen Zahl der Losungen,
die sich in der harten Praxis auch tatsdchlich bewéhrt hat.
Wir wollen deshalb hiernach verschiedene Punkte einer ge-
naueren Betrachtung unterziehen. Unbestritten ist dabei
sicher, dass der Einsatz eines EDV-gesteuerten Betriebsda-
ten-Erfassungs- und Betriebsdaten-Auswertungs-Systems
voraussetzt, dass jedes einzelne Leasingobjekt unverwech-
selbar gekennzeichnet ist und Gewahr dafiir besteht, dass
die entsprechende Kennzeichnung an jedem dafiir in Frage
kommenden Punkt fehlerfrei erkannt werden kann.

Zur zentralen Frage wird folglich, welche organisatorischen
und materiellen Voraussetzungen die gewahlte Kennzeich-
nung erflillen muss.

- Klassifizierende Kennzeichnung oder fortlaufende Nume-
rierung ?

Jede klassifizierende Kennzeichnung - ungeachtet, ob mit-
tels Namens oder mittels Nummer - schrankt die Flexibilitat
des Systems ein und ist schon allein deshalb abzulehnen.

Systeme mit klassifizierender Objekt-Bezeichnung erfor-
dern aber Uiberdies den Druck von Etiketten (oder von Na-
mensschildern) an Ort und Stelle, also im Leasingbetrieb
selbst. Solche Losungen sind darum stark anfallig fur Fehler:
Falsche Schreibweise von Namen, Irrtiimer bei der Eingabe
von Nummern, Mehrfachverwendung von gleichen Daten
USW.

Noch schlimmer als die obigen beiden Nachteile - Verlust
der Flexibilitdt und Schaffung zusétzlicher Fehlerquellen -
sind die weiter unten ndher beleuchteten, gravierenden
qualitativen Mangel von selbst gedruckten Etiketten fiir die
Textilpflege.
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- OCR-Schrift, Strich- oder Punktecode?

Damit Buchstaben und Zahlen in OCR-Schrift von Erfas-
sungsgeraten verlasslich erkannt werden kénnen, muss der
Druckdieser Zeichen so hohen Anspriichen bezliglich Mass-
haltigkeit, Randscharfe und Farbkontrast genligen, dass
diese Art der Identifikation fiir den Einsatz in der Berufsklei-
der-Leasingindustrie nicht ernsthaft erwogen werden kann.

Schon friih wurde deshalb mit Strichcode-Etiketten experi-
mentiert, deren Vorteile denn auch bestechen: unmissver-
standliche, international definierte, jedermann frei zugangli-
che Codierungen, fiir welche vom Handel seit Jahren eine
breite Auswahl preisglinstiger Lesegerate angeboten wird.

Trotzdem blieb den friihen Versuchen der Erfolg versagt: Die
anfénglich verfligbaren, lediglich bedruckten Strickcode-
Etiketten vermochten der harten Dauerbelastung der indu-
striellen Grosswascherei nicht zu gentligen, vor allem weil
der Druck im Laufe der Zeit verblasste und somit der fiir das
verlassliche Lesen von Strichcodes nétige Schwarzweiss-
kontrast nicht mehr gewahrleistetblieb; und dasin der Folge
versuchte Schutzlackieren der Etiketten-Oberflachen
brachte auch nicht auf Dauer die erhofften Resultate.

Mit dem Verfligbarwerden von fortlaufend numerierten,
ohne «Sagezahn-Kanten» gewobenen Strichcode-Etiketten
dnderte sich dies schlagartig zum Guten:

Jetzt steht ein Produkt zur Verfligung, das bezliglich
Schwarzweisskontrast, Randschéarfe der Balken, Masshal-
tigkeit, Unanfalligkeit gegentiber dem Verfarben (z.B. durch
Schmutz- und Farbpartikel wahrend des Waschprozesses)
und damit bezliglich der Lesesicherheit des Codes hochsten
Anspriichen genligt; und

- Etiketten aus Baumwolle oder aus Polyestergewebe?

Unsere Antwort auf diese Frage ist in den vorgéangigen Ab-
schnitten schon weitgehend vorweggenommen worden:
Etiketten aus Polyestergewebe sind dauerhafter, unver-
wiistlicher als solche aus Baumwolle. Sie bewahren iberdies
den fiirs verlassliche Lesen des Strichcodes unabdingbaren
Farbkontrast auch darum sehr gut, weil selbst im Langzeit-
einsatz Farb- und Schmutzpartikel kaum an der Kunststoffa-
ser haften bleiben und nicht in diese eindringen kénnen.

Hinzu kommt ein wichtiger weiterer Punkt: Thermostabili-
sierte Etiketten aus Polyestergewebe schrumpfen auch im
Industriewaschezyklus nur mehr selten und selbst dann
hochstens geringfiigig, jedenfalls viel weniger als Baum-
wollbander. Die Wahrscheinlichkeit, dass ungleicher
Schrumpf-Charakteristika von Etikette und Leasingobjekt
wegen ein starkes Wellen zum Nicht-Erkennen des Strich-
codes mit dem Lesegerét flihrt, ist bei Etiketten aus Polye-
stergewebe so gut wie génzlich auszuschliessen.

- Etiketten einkleben oder einndhen?

Jeder industrielle Berufskleider-Leasingbetrieb ist ausgeri-
stet fur das Einkleben von vorbeschichteten Materialien,
verfligt tiber viel Erfahrung mit dem «Patchen». Vor diesem
Hintergrund ist der Wunsch versténdlich, auch Strichcode-
Etikette mittels Klebetechnikim Leasingobjekt befestigen zu
konnen.

Ubersehen wird dabei leicht, dass Stoffstiicke, die zu Repa-
raturzwecken eingepatched werden, erst ab Eintreten des
Schadenfalles - und nicht, wie Strichcode-Etiketten, schon
von der ersten Inbetriebnahme an - auf einem Arbeitskleid
haften muissen; ferner, dass es vollig unproblematisch ist,
wenn sich ein einzelner solcher Flick, ein Firmen- oder Abtei-
lungs-Signet nach jahrelangem Einsatz ablést und dann
ersetzt werden muss.

Lost sich hingegen eine Strichcode-Etikette, dann geht da-
mit der ganze «Lebenslauf» des betreffenden Stiickes un-

wiederbringlich verloren. Und friiher oder spéater wird
zwangslaufig diese oder jene Etikette abfallen. (Siehe dazy
auch C.J. Wallis: «<Automatische Betriebsdaten-Erfassungin
der Wascherei-Industrie», publiziert von der Fabric Care Re-
search Association, Ltd.; Fotokopie des englischsprachigen
Originals und der deutschen Ubersetzung sind auf Anfrage
erhéltlich von der Firma Strico AG in CH-8320 Fehraltdorf)

Sogar wenn sich das Abldsen von Etiketten erst nach Jahren
einstellt und sich die Haufigkeit dieser Falle auf Bruchteile
von Prozenten beschrankt, kann der resultierende Schaden
betrachtlich sein. Darum befilirworten wir trotz der Verflig-
barkeit erstklassiger Klebstoffe das Einnahen unserer Etiket-
ten, wie es auch namhafte Grosskunden nach umfangrei-
chen Versuchen bevorzugen.

Gleichzeitig auch ein Produkt, dessen Lebenserwartung
wenigstens jener des Leasingobjektes entspricht, auf dem
es zur Anwendung kommt.

Nach den gescheiterten Versuchen mit gedruckten und nach
dem (iberzeugenden Durchbruch der gewobenen Strich-
code-Etiketten beobachteten wir nun Bemiihungen, Etiket-
ten mit einem wiederum nur aufgedruckten Punktecode zu
propagieren: Das flir den hier zur Diskussion stehenden Ein-
satz erwiesenermassen nicht bewahrte Drucken, gepaart
mit einer ungebrauchlichen Codiertechnik (die zudem sehr
teure, wenig verbreitete Lesegerdte voraussetzt), soll nun
pl6tzlich Lesesicherheit im Langzeiteinsatz verheissen...

- Etiketten mit aufgedruckten oder mit eingewobenen
Informationen?

Grundsatzliches zu diesem Punkt haben wir schon im Zu-
sammenhang mit der oben abgehandelten Frage nach der
Art der Informations-Codierung («OCR-Schrift, Strich- oder
Punktecode?») gesagt. Erganzend sei noch folgendes fest-
gehalten.

Das industrielle (professionelle) Weben strichcodierter Eti-
ketten bringt namhafte Vorteile gegentliber dem beildufigen
Bedrucken zugekaufter Bander im eigenen Waschereibe-
trieb: Erstens was die Qualitdtskontrolle anbelangt (sowohl
bezliglich des Materials als auch hinsichtlich des «Bildes,
d. h. des Strichcodes); zweitens Vorteile hinsichtlich der Fle-
xibilitat, ist es doch mdglich, Bander unterschiedlicher Breite
zu weben, mit Codes variabler Lange mit oder ohne Priifzif-
fer, Etiketten mit oder ohne zusatzlichen Klartext iber den
Strichen usw. Zusammenfasend kann somit unterstrichen
werden,

dass aus Polyestergarn gewobene Strichcode-Etiketten

- ihrer Unverwistlichkeit wegen;

- weil sie auf Fremdverschmutzung wenig anfallig sind;

- dank der unlbertrefflichen Lesesicherheit, die sich einer-
seits aus dem vorzliglichen Kontrast zwischen schwarzen
Balken und weissen Zwischenrdumen ergibt, andererseits
aufgrund der Randschérfe der Striche;

- aufgrund der modernen industriellen Fabrikationstechnik
und der damit einhergehenden liickenlosen Qualitdtskon-
trolle; und schliesslich

- der sich hinsichtlich der Gestaltung bietenden Flexibilitét
wegen

fir alle Anwendungen in der Berufskleider-Leasingindustrie
jeder gedruckten Identifikations-Etikette deutlich Gberlegen
sind.

Unseres Erachtens ist Einndhen nicht «nur» die sicherere Be-

festigungsmethode als das Patchen, sondern auch die wirt-

schaftlichere:

- Mit einer speziellen Industriemaschine lassen sich kiirzere
Einndhzeiten realisieren als die empfohlenen Anpresszei-
ten beim Patchen.
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- Unbeschichtete Einndh-Etiketten sind preisglinstiger als
die mit Klebstoff ausgeristeten.

- Ab einer gewissen Betriebsgrosse diirften die Erspar-
nisse, die aufgrund der obigen beiden Punkte anfallen, die
Kosten fiir eine Spezialndhmaschine (Investition, Verzin-
sung, Amortisation, Wartung) mehr als wettmachen.

Zusammenfassung

Die Verfligbarkeit verlasslicher Betriebsdaten bringt auch
der Berufskleider-Leasingindustrie zahlreiche Vorteile, dar-
unter insbesondere Erkenntnisse, die sich in namhafte orga-
nisatorische Verbesserungen umsetzen lassen:vorallemins
Ausmerzen chronischer Verlustquellen sowie in das Verein-
fachen und Beschleunigen administrativer Ablaufe.

Am Anfang eines jeden solchen Betriebsdaten-Erfassungs-
systemes steht das verldssliche und dauerhafte Bezeichnen
aller Leasingobjekte mittels einer unverwechselbaren Iden-
tifikation, die automatisch gelesen werden kann.

Jahrelange Versuche branchenflihrender Betriebe haben
zweifelsfrei ergeben, dass keine andere Berufskleideridenti-
fikation so wirtschaftlich, so verldsslich und so praxisgerecht
ist wie eingendhte, aus Polyestergarn gewobene, fortlau-
fend numerierte Strichcode-Etiketten.

Strico AG, Strichcode-Spezialitdten
Kempttalstrasse 11, 8320 Fehraltdorf

Technik

Mit Ultraschall Textilien sicher schneiden
und schweissen

Ein komplettes Ultraschall-Gerdteprogramm zum Schnei-
den und Schweissen von Textilien hat die in Roche la Mo-
liere, Frankreich, ansdssige Maschinenbaufirma Calemard
entwickelt. Einsetzbar flir praktisch alle Textilien, wie Ge-
webe, Gewirke und Vlies aus Naturfasern wie aus syntheti-
schem Material, einschliesslich Aramid, Kohle- und Glasfa-
sern, kann mit den Ultraschallverfahren von der Weberei
lber die Veredelung bis zur Konfektion gearbeitet werden.

Gegenliber den herkdmmlichen Heisstrennverfahren er-
maglicht Ultraschall, umweltfreundlich, ohne Rauch- und
Geruchsentwicklung, eine weiche, textile Kante ohne Uber-
dicke, Schweissperlen und Vergilbung, da eine Erwadrmung
nur innerhalb des Materials erfolgt. Da Calamard bei seinen
Ultraschallverfahren nicht Warmeenergie, sondern mecha-
nische Energie nutzt, wird bei der Kombination Ultraschall-
schweissen und Kaltschneiden der Verschleiss von Werk-
zeugen und Sonotroden auf praktisch Null zurtickgefiihrt.

Da weder Kett- noch Schussfaden verschoben oder heraus-
geldst werden, sind zum Beispiel an Spannrahmen und
Schlauchaufschneidemaschinen Geschwindigkeiten fiir
Baumwoll- und Viskosegewebe bis einhundertfiinfzig Me-

ter pro Minute realisierbar. Das Ultraschallverfahren kann
auch auf numerisch gesteuerten Schneidetischen einge-
setzt werden.

Mit dem Calamard-BMT-System bietet das Unternehmen
ferner ein kombiniertes Ultraschall- und Kaltschnitt-Verfah-
ren. Dabei wird das textile Material durch Ultraschallin einen
plastischen Bereich Uberfiihrt und anschliessend mecha-
nisch getrennt. Erreicht wird dies durch den Einsatz eines fla-
chen Gegenwerkzeuges mit feinflihlig einstellbarem An-
pressdruck; der anschliessende Schnitt erfolgt mit Quetsch-
oder Schermessern.

Gegenliber dem direkten Schnitt ergeben sich unter ande-
rem Vorteile durch eine hdhere Produktionsgeschwindigkeit
und eine variabel von ein bis zehn Milimeter einstellbare
Breite der Schweisskante sowie eine Profilierung der Kante.

Mit dem Calard-Verfahren kénnen thermoplastische und
nicht thermoplastische Textilien geschnitten werden, bei
thermoplastischen Materialien wird beim Schneiden gleich-
zeitig die Kante verschweisst, bei mehrlagiger Bearbeitung
kann dieses Material miteinander verbunden werden. In der
Konfektion ist das Ultaschallverfahren einsetzbar fiir Heim-
textilien, technische Textilien und im Sanitéar- und Hygiene-
bereich.

Vertreten in der Schweiz durch:
Hch. Kiindig & Co., Kratzstrasse 21, Wetzikon

Sohler Airtex GmbH, D-7988 Wangen

Neue Schleifkohlen-Kontrolleinheit

Die Stromabnahme filir Abblase-Absaug-Anlagen in Spin-
nereien und Webereien erfolgt in der Regel liber Schlieif-
leitungssysteme. Bedingt durch hohe Laufleistungen haben
die dabei verwendeten Schleifkohlen eine begrenzte Le-
bensdauer und sollten laut Wartungsanweisung von Zeit zu
Zeit ausgewechselt werden.

Inder Praxis wird dies leider oft iibersehen, so dass es haufig
zu vollig abgeschliffenen Kohlen kommt, die dann elektri-
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