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Messeberichte

Nahtechnik an der JIAM 1990

Vertraten im Bereiche des CAD-Angebotes die Besucher
einhellig die Meinung, dass zumindestens die Exponate der
Spitzenanbieter innovativ waren, waren die Ansichten im
Bereiche der Ndhtechnik sehr verschieden. Ein wesentlicher
Umstand wurde von vielen falsch eingeschéatzt: die JIAM ist
eine japanische Messe fiir den japanischen Markt, entspre-
chend istauch das Angebot. Der «grosse Durchbruch»in der
Nahtechnik wird so rasch nicht stattfinden. Zwar sind die
Japaner Meisterim Wecken von Hoffnungen, doch die Reali-
sierung ist komplex und geht nur langsam voran.

Das MITI-Projekt

Allen voran ist das MITI-Projekt zu erwédhnen (Ministry of
International Trade and Industry), welches kurz vor seinem
Abschluss steht. Es wurde seitens der japanischen Regie-
rung miteiner Milliarde Yen (ca. 100 Mio DM) Forschungsetat
ausgestattet und hat zum Ziel, die textil- und bekleidungs-
technischen Basistechnologien zu férdern. Weitere beno-
tigte Mittel wurdenvon der japanischen Industrie beigesteu-
ert. Ab Frihjahr 1991 soll dann eine «menschenleere»
Musterfabrik eingerichtet werden, die allerdings schon
ofters angekiindigt wurde. Die ausgestellten Einzelanlagen
der am Projekt beteiligten Firmen geben Einblick in die Kom-
plexitat der Vorhaben. Sie stiitzen sich auf die folgenden
Schwerpunkte ab:

- die vorbereitenden Techniken zum N&hen

- das Nahen und Fiigen

- das Handhaben textiler Materialien

- die notwendigen Management-Systeme dazu.

Von den vorbereitenden Techniken ist der CAD/CAM-
Bereich weitgehend gelost und es ist nur noch eine Frage der
Zeit, bis sich die Erkenntnisse aus dem Projekt sinnvollin die
Tat umsetzen lassen. Die hier dazugehérenden CAE-Techni-
ken (z.B. Zeitwirtschaft) werden von den grossen Anbietern
zusehends berticksichtigt. Auch die Management Systeme

Quelle: Ph. Moll. Aachen

Legestation aus dem MITI-Projekt

Vermehrt Bildschirme im Néhsaal: hier das TAS von Lectra/Brother
Quelle: APS Zrich

und Konzeptionen (Echtzeitmanagement, Netzwerke, CIM)
setzen sich immer mehr durch. Im Bereiche der reinen Néh-
technik sind aber erst Lésungen in Detailbereichen zu sehen.
Neben diesen Schwerpunkten besonders markant ist

Der Bildschirm im Nahsaal

Die EDV hélt massiv Einzug in den Nahsaal: Brother/Lectra
demonstrierten hier - wie schon in unserem CAD-Bericht
ausfiihrlich behandelt - sehr weit durchdachte, beispiel-
hafte Lésungsmdglichkeiten: Das Brother-System BL 1090
enthalt alle notwendigen Maschinen und Aggregate, die
vom Modellentwurf, der Schnittgestaltung, Uber den
Zuschnitt, die gesamte N&h- und Férdertechnik bis zum ver
sandfertigen Stiick umfasst. Total Apparel System (TAS)
nennt sich die CIM-Konzeption dieser Gemeinschaftsent-
wicklung, die von den Besuchern und den Mitbewerbern
gleichermassen positiv kommentiert wurde. Fast jede de"
einzelnen Stationen verfiigt (iber einen eigenen Farbmon'-
torund ist online miteinem (Lectra-) Zentralrechner verbun-
den, der auch die Managerfunktion tbernimmt. Im Bild-
schirm erhilt die Mitarbeiterin bei Einlauf des Trolleysinihré
Arbeitsstation alle notwendigen Anweisungen zur just-in
time-Produktion, gleichzeitig werden alle notwendigen Pro-
duktionsdaten (Leistungsforschritt, Lohndaten ect.)im Echt-
zeitverfahren erfasst. Lectra/Brother haben hier Akzentg
gesetzt, welche die Mitbewerber veranlassen werden (un
schon veranlasst haben), Terrain wettzumachen.



mittex 10/90

429

oRS im Vordergrund

speziell fiir den japanischen Markt entwickelt - und daher
nicht ganz unserer Erwartungshaltung entsprechend - wur-
den ganze Reihen von Quick-Response-Systemen. Hier
seien nur einige Systeme von grosseren Anbietern als Bei-
spiele erwéhnt. Das Toyota Sewing System (TSS), die
systeme QRS Il und Clotho von Juki oder das Mitsubishi
System. Und natirlich das oben erwéhnte TAS von Lectra/
Brother.Eine interessante Lésung bot Kansai Special (Osaka)
mit einer revolverkopfartigen Positionierungsmaoglichkeit
unterschiedlichster Maschinentypen. Anlasslich einer

Betriebsbesichtigung bei Tokyo Style konnte man sich iber
die Einsatzmaoglichkeiten und der Wirtschaftlichkeit infor-
mieren. Es wird von Einsparungen von bis zu 30% gespro-
chen.

Quick Response System TSS von Toyota: bis zu finf Maschinen pro Mitar-
beiter. Quelle: APS Ziirich

Quick Response System: Revolverkopftisch von Kansai
Quelle: APS Ziirich

Hier ist eine gewisse Skepsis angebracht, lasst sich doch
n_lcht feststellen, inwieweit in den angegebenen Rationali-
Slerungsdaten nicht auch Mitnahmeeffekte auf Grund einer
Zwangslaufig besseren Ordnung enthalten sind. Diese lies-
Sen sich natiirlich auch ohne Investition erreichen. Tatsache
I8t, dass man bei normalem «Durchrechnen» dieser Systeme
U keiner schliissigen Wirtschaflichkeit kommt. Andrerseits
Sind zur Zeit in der Bundesrepublik Studien im Gespréch,
Welche diese Fragen und vor allen Dingen das Umfeld sol-
ther System klaren sollen. Innerhalb solcher QR-Systeme
Wird vielfach mit niedrigen Maschinendrehzahlen gearbei-

Quelle: APS Ziirich

Ouick Response System: QRS Il von Juki

tet, um eine Mehrstellenarbeit zu gewahrleisten. Gleichzei-
tig wird die heute Ubliche Zahl von durchschnittlich 1.5 - 1.8
Maschinen pro Mitarbeiter massiv erhéht (bis 5 Maschinen!).
Dies wiederum beeinflusst zusammen mit dem hdheren
Platzbedarf den Investitionsbedarf. Eine Wirtschaftlichkeit
diirfte aber wohl nur im Bereiche grosserer Musterabteilun-
gen oder in der ausgespochenen Mass-Einzelfertigung zu
finden sein.

Generelle Systemverbesserungen

Einige Themen wurden von einer Reihe von Anbietern glei-
chermassen aufgegriffen und stellen positive Aspekte hin-
sichtlich einer gesamten Zielentwicklung dar. Dazu gehoren
die automatische Anpassung des Driickfussdruckes in Rela-
tion des zu verarbeitenden Materiales, die Unterfadenabta-
stung, die Oberfadenspannung inkl. einer vorzugebenden
Fadenmenge sowie das allfallige Umstellen von Revolver-
kopf-Driickerflisschen. Ausserdem die Einstellung der
Stichlange und der Ndhgeschwindigkeit, der Nahtlangen,
das Vor- und Riickwartsndhen und dhnliches mehr. Brother
Industries Ltd. (Nagoya) stellte zu diesem Thema eine neue
Baureihe von Doppelsteppstichmaschinen vor (DB 2-B
7000/ DD/S), die sich zur Umsetzung dieser Parameter eines
im Oberteil untergebrachten Motores bedient. Juki ging
innerhalb des Clotho-Systemes, welches speziell fiir die
Mass-Konfektion gedacht ist, noch einen Schritt weiter. In
einer «Sew up»-Studie wurden Uber 300 materialtypische
Daten erfasst und gespeichert und stehen ab Diskette zur
Verfligung. Ausserdem wurde eine Méglichkeit entwickelt,
umdas Nahgarn anzuknlipfen und durchzuziehen. Der dabei
entstehende Knoten ist so diinn, dass er auch durch das
Nadelohr gezogen werden kann. Pfaff entwickelte mit sei-
nem Kooperationspartner Pegasus Ahnliches. Hier bedient
man sich der Barcode-Technik, um die entsprechenden
Parameter mittels Laufzettel einzulesen. Vieles war noch als
Versuchanordnung zu sehen, einiges ist nach Herstelleran-
gaben auch schon lieferbar, doch sind die Nahergebnisse in
allen Fallen - so die Meinung von Leuten, die es wissen
missten - mehr als zufridenstellend. Offenbar befinden wir
unsin diesem Teilbereich auf gutem Wege in Richtung Auto-
mation und unterbrechungsfreiem Nahen mit Doppelstepp-
stichmaschinen.

Interessante Losungen wurden auch im Bereiche des Unter-
fadenwechsels gezeigt: vom kompletten Wechseln der Spu-
lenkapsel bis hin zu automatischem Spulenwechsel und
tiberlapptem Spulen oder dem «eingeblasenen» Unterfa-
den. Andere Varianten zeigten den systemgesteuerten
Wechsel von Driickerflisschen mit Revolverkopf (Brother).
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Hinsichtlich der Antriebselemente ist ein allgemeiner Trend
von den asynchronen (AC-) Motoren zu den energiesparen-
den, stufenlosen und steuerungsfreundlichen («Direct cur-
rent»-) DC-Motoren festzustellen. Dies sowohl in den perso-
nenbezogenen, wie auch bei den halb- und vollautomati-
schen Auslegungen. Efka ermdglicht liber eine «Memory
Box» zusétzlich das Abspeichern verschiedener Arbeitspa-
rameter wie Stich- und Nahtldngen. Mittels «Memory
Cards» lassen sich diese Informationen standortunabhén-
gig an beliebig vielen Maschinen einsetzen.

Verbesserte Steuertechnik

Nicht zuletzt durch den vermehrten Einsatz der Datenverar-
beitung hat sich die Steuertechnik stark verbessert. Dies hat
positive Riickwirkungen auf das ganze individuelle, arbeits-
platzbezogenen Umfeld und beeinflusst die Automatisie-
rungstendenzen, so wie die Managementsysteme die Flexi-
bilitdt beeinflussen. Hier ist der Dirkopp-Adler CNC-
Taschenautomat 805 genau so zu erwéahnen, wie die nach
dem «firstin/first out»-Prinzip arbeitende Stapleranlage von
Juki.

Ein Meilenstein in dieser Entwicklung sind die Riegelauto-
maten, die sich zusehends in Richtung von Grossflachenag-
gregaten mit Nahflachen von bis zu 200 x 600 mm entwik-
keln, die aber auch, wie zum Beispiel die Pfaff 3338, Knopf-
loch- oder Taschenriegel ndhen kdnnen. Auch flexibel ein-
setzbare Standardmaschinenin spezifischen Ausstattungen
sind hier anzusiedeln. Ein Beispiel ist die Pfaff 3557 (-3/12 -
«Sensewmat») speziell fiir die Ein- und Zweistiick-Kragen-
fertigung ebenso wie die Stickautomation der KSDM 200er-
und 220ger-Klasse mit bis zu 28 Maschinenkdpfen und dem
Einsatz von bis zu 16 automatisch wechselnden, farbigen
Garnen.

In Richtung Grossflachenaggregat entwickelt: MS-229B von Juki
Quelle: Ph. Moll. Aachen

Erwéhnenswert auch die Juki-Versuchsanordnung AMS-
220 (B/RCC) mit fahrbar zugeordnetem Drehtisch, in dem
sich bis zu drei unterschiedliche Werkstlicke einspannen las-
sen. Das Aggregat wechselt diese automatisch aus ung
bearbeitet die Teile handlingsfrei. Auch ein von Jaguar
(Osaka) gezeigtes Naht-Schliessaggregat flir die Schrittnihe
von Jeanshosen mit (iberlappter Arbeitsweise war interss-
sant. Verbesserte Knopf- und Knopflochmaschinen nahmen
einen breiten Raum ein: Juki und Reece mit ihren Indexern
fir blinde Armelknopflocher, AMF, Juki und Brother mit
Maschinen zum Anndhen von Kndpfen auf die fertigen
Armel, der platzsparende Kompakt- Indexer von Reece zum
Einndhen von Knopfléchern am fertigen Teil, mit Kanten-
steuerung und einer Unzahl verschiedener Programmmadg-
lichkeiten, um nur einige zu nennen. Nicht zu vergessen Diir-
kopp-Adler, mit der Mdglichkeit, die Endform des Knopflo-
ches variabel zu bestimmen. Im Sektor der Blindstichma-
schinen ist der Strobel Einfaden-Blindstich-Punktriegel-
automat (560-20) zum Anheften von Etiketten an Kravatten
usw., hervorzuheben. Der Marktleader hat aber im Bereiche
der Pikkier- und Saummaschinen Giberraschend viel Konkur-
renz durch Yamato, Treasure, Eagle und Unitas bekommen.
Im Waschebereich ist Pegasus mit der halbautomatischen
Anlage (E 52-186) zum Schliessen von Trikotarmel aufgefal-
len. Anzumerken auch der multidirektionale Transport der
Union Special (Uberdeck), der mit Hilfe von Sensoren die
Kante beim Sdumen steuert und den Transporteur bis
0.8 mm links oder rechts flihren kann. Damit l8sst sich inner-
halb weniger Stiche die Nahtfiihrung korrigieren.

Zukunftshoffnung

Seitens der Anwender wéchst der Druck auf die Maschinen-
industrie, Nahsysteme zu entwicklen, die den sich wandeln-
den Anspriichen folgen. Immerhin arbeitet sie nach Grund-
satzen, die bereits vor 200 Jahren entwickelt wurden. Teile
der Entwicklung sind sicher Schritte in die richtige Richtung.
Innovation ist aber nicht nur Erfindergeist, sondern auch
dessen Umsetzung in die Anwenderpraxis.

A. H. Magloth

Hinweis: Gekiirzte Fassung der Erstverdffentlichung in der
WST 9/90
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