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Material, das sie dabei fanden, erdffneten die Technologen
die neue Ara der «<massgeschneiderten» Superkunststoffe.
7u den interessantesten gehdren die Kohlenstoffasern und
die Aramide. Die Entwicklung der ersteren liefert ein gutes
Beispiel dafiir, wie Entdeckungen zustande kommen.

Unléslich

Da Kohlenstoff weder schmelzbar noch in irgendeinem Mit-
tell6slichist, kann manihn auch nichtzu Faden spinnen. Man
ging daher den umgekehrten Weg, spann normale Chemie-
faden, zum Beispiel aus Polyacrylnitril, und liess diese bei
zunehmend hoheren Temperaturen in Stufen von 300, 1800
und 3000 Grad Celsius allméhlich verkohlen.

Gegen alle Erwartung

Jeder hatte erwartet, dass man auf diese Weise zwar nicht
mehr brennbare Faden erhalten wiirde, aber doch solche
vongeringer Festigkeit. Das tatsachliche Ergebnis fiel sensa-
tionell anders aus. Mit zunehmender, gesteuerter Verkoh-
lung nahm die Festigkeit der Fasern laufend zu. Schliesslich
erhielt man hochfeste, sogenannte Hochmodulfasern, die in
ihrer relativen Festigkeit (gemessen an der Feinheit) selbst
einen Stahlfaden um ein Vielfaches tbertrafen.

Neue Fasertype

Wieistdas moglich? Inzwischen weiss man, dass dies einer-
seits durch die im Synthesefaden schon vorgegebene hohe
Molekiilorientierung bewirkt wird, andererseits durch die
starken zwischenmolekularen Bindungskrafte der Graphit-
struktur, die beim Verkohlen entsteht. Man hatte damit eine
ganz neue Fasertype erhalten. Die sogenannten Aramide,
ebenfalls sehr hitzestabile und hochfeste aromatische
Amide, kommen den Kohlenstoffasern sehr nahe, unterlie-
gen ihnen nur in der Steifigkeit etwas.

Nahezu «unsichtbar»

Neben der Nichtbrennbarkeit vereinigt der neue Fasertyp in
sich gleich weitere begehrte Eigenschaften: hohe Festigkeit
bei guter Elastizitét, Korrosionsbestandigkeit und niedrige
Dichte - alles wichtige Faktoren, die den neuen Werkstoff fir
die Luft- und Raumfahrttechnik empfehlen. Nebenbei be-
merkt «schlucken» Bauteile aus Kohlefasern Radarwellen
und sind damit fiir Radargeréte nahezu «unsichtbar». Dass
diese Eigenschaft vom militarischen Standpunkt hochinter-
essant ist, braucht nicht erst betont zu werden.

Noch sehr teuer

Der einzige Haken: Die Herstellung der Kohlenstoffasern ist
noch sehr teuer. Allein schon die dabei benédtigten hohen
Temperaturen verursachen durch den Energieverbrauch
hohe Kosten. Mit der einmal zu erwartenden Grossproduk-

tion dilrfte sich indessen auch das Preisproblem teilweise
entscharfen.

Multiaxiales Spezialgewirk

Doch wie baut man aus Fasern Flugzeuge? Zunéchst wird
€insogenanntes multiaxiales Spezialgewirk hergestellt, bei
demsich die Fiden aus Kohle- oder Aramidfasern mehrfach
gberkreuzen. Ein solches Gewirk bildet das Grundgeriist fiir
as herzustellende Werksteil. Die Rohform wird nun in Ep-
oxidharz eingebettet. Heimwerker kennen Epoxidharz als
Wel_kompor_lentenkleber. Dieses Kunstharz ist seinerseits
s:;a‘rreits mit einer bestimmten Menge Kohle- oder Aramidfa-
' von wenigen Millimetern Lange versetzt worden, bei-
SPielsweise zu zehn Prozent.

Von GFK bekannt

Diese Faserchen geben bereits dem Kunststoff eine hohe
Bruchfestigkeit. Damit wiederholt man eine Technik, die in
Form von glasfaserverstarkten Kunststoffen schon lange im
Bootsbau und Segelflugzeugbau angewandt wird. Mit den
Verbundfaser-Werkstoffen (Englisch: composites) wird eine
Mehrfachfestigkeit erzielt: einmal vom hochfesten Skelett,
ausserdem vom faserverstérkten Kunststoff. Damit nicht ge-
nug, werden solche Werkteile mehrschichtig miteinander
verbacken. Unter Temperatur kénnen sie zudem in jede be-
liebige Form gebracht werden.

Mehr Sicherheit

Am Ende des Prozesses stehen unwahrscheinlich zdhelasti-
sche und hochbruchfeste Bauteile. Herkdmmlichen Metall-
konstruktionen sind sie nicht nur hinsichtlich ihrer Stabilitat
tiberlegen. Im Gegensatz zu diesen weisen sie auch keine
Angriffspunkte wie Falze oder Nieten auf. Technische Texti-
lientragenim Verbund somit dazu bei, Fluggerat noch siche-
rer zu machen.

Gesamttextil/Lothar Riehl

Zubehor fur die
Textilindustrie

Verdrehungsarmer Schusseintrag von
Bandchengarnen

Neuartige Abspuleinrichtung fiir optimale
Warenqualitat

Die Lindauer Dornier GmbH entwickelte unter der Bezeich-
nung «Dornier-Lowtwist®» eine neuartige Abspuleinrich-
tung, die Ende 1989 (auf der Internationalen Textilmaschi-
nenmesse in Busto Arsizio, Italien) vorgestellt wurde.

Sie ermdglicht den verdrehungsarmen Schusseintrag von
Bandchengarnen und eignetsichin erster Linie flir die Verar-
beitung unverstarkter Lurexgarne auf schiitzenlosen Web-
maschinen. Die Aufgabenstellung umfasst die Gewahrlei-
stung eines optimalen, geschlossenen Warenbildes sowie
weichen Griff.

Bisherige Einrichtungen, die das Lurexbé&ndchen rollend ab-
ziehen, werden den hohen Qualitatsanspriichen der Weber
nicht gerecht. Unvermeidbare Verstreckung, Schlingenbil-
dung sowie Fehlabstellungen des Schusswachters und Fa-
denbriiche reduzieren Nutzeffekt und verursachen fehler-
hafte Ware. In erster Linie liegen die Ursachen fiir diese Ver-
arbeitungsmangel im unkontrollierten Beschleunigen und
Abbremsen des Uber-Kopf-Abzugs, den damit verbunde-
nen hohen Garnspannungen sowie im nicht steuerbaren
Gleichlauf zum Vorspulgerat.



Luwa sorgt fir Sicherheit, auf die Sie bauen konnen. Unabhingig%
davon, welche Losungen in der Textillufttechnik wir fir lhrenz
Textilbetrieb erarbeiten - immer zeichnen sie sich aus durché
optimales Leistungsvermdogen und hochste Zuverldssigkeit. Denn%

witr wissen um die kleinen Ursachen und deren grosse Wirkung: Auch:

wenn ein Staub- e korn nicht 50

iy

gross ist wie in - René Magritte's

Bild «Le Chateau des  PyrénéesH

die Summe vieler Staubpartikel

beeintriachtigt die Produktions.

und Arbeits- vbedingungen und

letztlich die ~ Qualitat [hrer

Textilprodukte, Was liegt alse

niher, als sich von e Anfang an von
Luwa-Spezialisten beraten zu lassen? Damit Sie sich dann hundert
prozentig anf Produkte und Dienstleistungen eines Unternehmens
verlassen konnen, das mit seiner Textillufttechnik neuwe Massstibe
gesetzt hat, Unsere Qualititsanspriche waren schon immer un
bescheiden., Schliesslich sind wir damit die Nummer eins geworden

Luwa AG, CH-g047 Ziirich, Tel. (01) 491 51 51, Tlx 822355 LWA CH, Fax (01) 491 27 37,

L uwa., Textilluoufttechnick, dioe Massstibe set1t.
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Wesentlicher Vorteil der vollig neu konzipierten und zum Pa-
tentangemeldeten Abspuleinrichtung «Dornier-Lowtwist »
ist die Eliminierung der vorgenannten Verarbeitungsmén-

gel.

Solasst sich selbst mit hoher Eintragsleistung (bis 420 Upm)
¢in optimales Warenbild mit weichem Griff bei unverstéark-
tem Lurex erzielen.

Erreicht wird die problemlose Zufiihrung von Béndchengar-
nen durch den Einsatz eines neuentwickelten Antriebs- und
steuerungskonzeptes der Abspuleinrichtung. Das Ergebnis
ist ein schlingenfreier und verdrehungsarmer Schussein-
trag, der die bisher nicht zu vermeidenden Schwierigkeiten
in der Garnzufiihrung verhindert.

Warenprufung

Neues Luftdurchlassigkeits-Priifgerat
FX3300

Welt-Premiere

Tgxtest, ein besteingefiihrter Hersteller von Priifgeréten fiir
dlg Textilindustrie, hat das neukonstruierte Luftdurchléssig-
keits-Priifgerat FX 3300 anlasslich der Index 90 vom 3. bis

6. Al‘lpril in Genf zum ersten Mal der Weltoffentlichkeit vorge-
stellt.

Dieses neuartige Gerét zeichnet sich vor allem dadurch aus,
dqss der vorgewahlte Priifdruck automatisch einreguliert
wird und die Luftdurchléssigkeit direkt digital in einer vom
B_genutzer bestimmten Normeinheit angezeigt wird. Das Ge-
rat wird von einem Microprozessor gesteuert und ist dus-
serst einfach zu bedienen.

Durch die Verwendung einer sehr leistungsféhigen Pumpe
kann das Priifgerit auch bei sehr durchldssigen Materialien,
wie z.B. Non-Wovens, Filter usw. eingesetzt werden. Der
Messbereich erstreckt sich von 2,5 bis zu 5000 Litern pro dm?

und Minute bei einem Priifdruck von bis zu 1000 Pa. (ca.
100 mm Wassersiule).

S_peZIe_IIe Aufmerksamkeit wurde bei der Konstruktion der

tarmemdémmung geschenkt, so dass das Messgerét trotz
ohem yuftdurchsatz in der ruhigen Umgebung eines Priif-
labors nicht stdrend wirkt.

Das Gerat kann an ein Auswertegerat angeschlossen wer-
n‘fn_, welches normgerechte Priifprotokolle erstellt sowie die
Otigen statistischen Berechnungen durchfiihrt.

g’” fire'ﬁterﬁnsch}uss zueinem tibergeordneten Computer-
stﬁ em ist Uiber ein RS 232C Interface ebenfalls gewahrlei-

Di ’ ... . ,
€ses erstaunliche neue Gerat wird anlisslich der Index '90

%fStmaIs ausgestellt auf dem Stand Nummer 15.43 der Firma
extest.

Qualitatskontrolle

Die Natur auf dem Priifstand

Faserinstitut Bremen nimmt Wolle/Baumwolle
unter die Lupe

Die Temperatur zeigt permanent 20 Grad, die Luftfeuchtig-
keit liegt bei 65 Prozent. Solche glinstige klimatische Bedin-
gungen an einem Arbeitsplatz wiirde sich gar mancher wiin-
schen. Im Faserinstitut Bremen (BRD) ist gleichbleibendes,
angenehmes Klima nachgerade verordnet. Hier wird gete-
stet, hier werden Noten verteilt und Urteile gesprochen -
und da mussen die Bedingungen fiir alle «kKandidaten» stets
gleich sein. Freilich - die zu Priifenden sind zwar nicht aus
Fleisch und Blut, aber doch pure Natur: Baumwolle und
Wollproben aus der ganzen Welt landen im Bremer Faser-
institut; hier werden die weissen Rohfasern einer genauen
Analyse unterzogen. Es ist dies das einzige unabhéngige
Institut in der Bundesrepublik, das derart umfangreiche
Qualitatsprifungen vornimmt.

Baumwaolle ist nicht gleich Baumwolle

Die Wollfasern sind in ihrer Qualitat ausserordentlich unter-
schiedlich. Dem blossen Auge, aber auch dem Fiihlen ver-
borgen bleiben zum Beispiel Feinheiten, die bei der Verar-
beitung des Rohmaterials von grosser Bedeutung sind. Da
gibt es auch sehr viele Knoten in den Fasern, feinste
Schmutzteilchen oder Strohreste, die den hochmodernen
Spinnprozess - heutzutage sind das ausserordentlich emp-
findliche Hochgeschwindigkeitsverfahren - sofort nachhal-
tig storen wiirden. Hier, im Labor des Faserinstituts, werden
solche Knotchen mikroskopisch sichtbar gemacht und ge-
zahlt. Hier kann auch ein Spinner die Festigkeit seiner Wolle
feststellen lassen und erfahrt etwas tiber Dehnungswerte
oder die Feinheit der Fasern.

Schwer zu schaffen macht den Baumwollverarbeitern zum
Beispiel auch das «Honigtauproblem». Hinter der etwas
schonfarberischen Bezeichnung «Tau» verbirgt sich nichts
weiter als Fliegenkot, dessen Zucker die Faser verklebt, so
dass Fasern mit einem bestimmten Zuckergehalt fiir ver-
schiedene Verarbeitungsverfahren nicht mehrin Frage kom-
men. Diese Zuckerwerte zu bestimmen, ist eine weitere Auf-
gabe dieser Einrichtung.

Wissenschaft macht mit

Das Faserinstitut wurde 1969 als unabhangiges Forschungs-
institut von der Bremer Baumwollbdrse und dem Woll-Labor
gegriindet. Inzwischen ist es am Fachbereich Produktions-
technik der Bremer Universitat angesiedelt. Der neue Insti-
tutsleiter, Professor Dr.HelmutHarig, verstehtsich als perso-
nelles «Bindeglied» zwischen dem Institut und der Universi-
tat. Mit der universitaren Anbindung wird eine enge Verzah-
nung von Wirtschaft und Forschung maglich.

Besonderes Anliegen des Institutsleiters ist es, den For-
schungsbereich aufzubauen. Dabei geht es vor allem darum,
die Faserprifverfahren weiterzuentwickeln und die For-
schung bei der Faser-Verbundtechnik voranzutreiben. Das
Bundesland Bremen stellt die Grundfinanzierung fiir den
Forschungsbereich.

Internationale Baumwolltagung

Welche Bedeutung den Priifverfahren zukommt, zeigt die
alle zwei Jahre stattfindende Internationale Baumwollta-
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