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SVT

Schweizerische Vereinigung
von Textilfachleuten

SVT Weiterbildungskurse 1987/88

10. Herstellung von technischen Geweben
aus Monofilamenten

Rohstoffe - Herstellung - Anwendungen

Kursorganisation:
SVT, Georg Fust, Domat/Ems

Kursleitung:
EMS-GRILON SA, 7013 Domat/Ems

Kursort:
Domat/Ems

Kurstag:
Freitag, 11. Marz 1988, 10.00-15.30 Uhr

Programm:

— Einfihrung in die Rohstoffe und die Technologie

— Herstellung von Monofilamenten

- Verweben von Monofilamenten

— Anwendungen von Monofilamenten fir Siebe, Filter
und Spezialgewebe

— Besichtigung der Monofilanlage der EMS-CHEMIE AG

Hinweis:

Vormittags referieren ausgewiesene Fachleute Gber das
Spezialgebiet Monofilamente

Nachmittags findet die Betriebsbesichtigung statt

Kursgeld:

Mitglieder SVT/SVF/IFWS  Fr. 90.- inkl. Mittagessen
Nichtmitglieder Fr.. 110.- inkl. Mittagessen
Zielpublikum:

Technisches und kaufméannisches Kader der Textil- und
Hilfsmittelindustrie

Anmeldeschluss:
Ende Februar 1988

Weiterbildungskurs in moderner
Spinnereimaschinentechnologie

Die Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten
fuhrte am 15. Januar bei der Maschinenfabrik Rieter AG
einen Weiterbildungskurs zum Thema «Produktionsstei-
gerung und Qualitdtsverbesserung in der Baumwollspin-
nerei» durch. Experten der Firmen Rieter, Schubert &
Salzer Ingolstadt, Bracker und Zellweger Uster orientier-
ten die Uber 100 anwesenden Textilfachleute Uber die
Weiterentwicklung bestehender und neuer Spinnverfah-
ren.

Neue Spinnverfahren — Was kann man erwarten?

Die weltweit steigende Nachfrage nach Textilien, die ho-
hen Qualitatsanforderungen seitens der Weiterverarbei-
ter und der Konsumenten sowie die durch mechanisierte
Ernte- und Entkdérnungsmethoden sinkende Rohstoff-
qualitét stellen die Spinnereibranche vor immer neue
Herausforderungen.
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Mehr als 100 Textilfachleute orientierten sich im Rahmen eines SVT-
Weiterbildungskurses bei der Maschinenfabrik Rieter AG zum St_and
der Technik und Uber neue Entwicklungen in der Baumwollspinnerei.

Auf der Suche nach erhéhter Produktivitét in der Baum-
wollspinnerei werden grosse Anstrengungen unternom-
men, um gegeniber den etablierten Ringspinn- und
Rotorspinnverfahren neuartige Spinnsysteme zu entwik-
keln. Die fir den Kurzstapelbereich am weitesten fort-
geschrittenen Spinnverfahren, das Diisen- und das Frik-
tionsspinnen, gelten zur Zeit als wichtigste Neuentwick-
lungen.

Beide Systeme lassen hohe Produktionsgeschwindig-
keiten zu. Sie weisen auch ein gutes Potential fir die
Automatisierung des Spinnprozesses auf. Bei der Pro-
duktion von feinen und/oder qualitativ hochwertigen
Garnen zeigen sich jedoch Grenzen dieser neuen Verfah-
ren. Mit zunehmender Garnfeinheit wachsen einerseits
die technologischen Probleme an, andererseits nehmen
die wirtschaftlichen Vorteile ab. Diese Spinnverfahren
eignen sich somit nur flir mehr oder weniger stark einge-
schrankte Anwendungsbereiche.

Weiterentwicklung bestehender Spinnverfahren

Der Spinnprozess wird heute weiterhin durch das Rotor-
spinnen flr grobere Garne und durch das bewéhrte,
praktisch sémtliche Fasermaterialien und Garnfeinheiten
verarbeitende Ringspinnen bestimmt. Das Ringspinnver-
fahren erlebt als echt universelles Spinnverfahren und
dank gezielter Weiterentwicklungsarbeiten eine eigentli-
che Renaissance. Obwohl sich am Verfahren grund-
legend nichts gedndert hat, setzen moderne Ringspinne-
reien neue Massstédbe in Sachen Produktivitat. Die Lei-
stungssteigerung von 25 bis 30% wurde durch eine
Erhéhung der Drehzahlen der Spindel mdéglich. Einen
wichtigen Beitrag dazu leisten Neuentwicklungen im
Bereich des Rings und des L&aufers. Durch den Einsatz
kleinerer Ringdurchmesser, neuer -formen und Materia-
lien konnte der Spinnprozess weiter optimiert werden.

Zur Senkung des mit dieser Entwicklung einhergegange-
nen hoéheren Energiebedarfes und Larmpegels stehen
neue Antriebssysteme (Einzelspindelantrieb) in Erpro-
bung. Bis zum Serieneinsatz wird jedoch noch einige
Zeit vergehen.

Der technologische Fortschritt macht auch bei der
Rotorspinnerei nicht halt. Die neuen Generationen von
Rotorspinnmaschinen stossen in den Bereich von
100000 Rotordrehzahlen pro Minute vor. Aus den Aus-
fihrungen von Herrn H. Ernst, Schubert & Salzer, Ingol-
stadt, ging hervor, dass die Leistung durch noch kleinere

Rotoren in Zukunft weiter gesteigert und der Feinheits
grad der Garne weiter ausgedehnt werden kann.

Wichtige Vor- und Aufbereitung der Rohstoffe

Produktionssteigerungen bedingen eine préazise Abstin
mung des gesamten Umfeldes im Spinnprozess.

Der Putzerei/Karderie als erste Verarbeitungsstu
kommt dabei eine zentrale Rolle zu. Sie ermdglicht durcg:
schonendes und griindliches Aufbereiten des Rohmat;
rials das Erreichen der geforderten Qualitdt und stgl;
somit das optimale Laufverhalten der nachfolgendy
Prozessstufen sicher, verbessert den Nutzeffekt der tey
ren Maschinen und hebt damit die Wirtschaftlichkeit.

Prozessleittechnik in der Spinnerei

Der Beitrag von Herrn I. Harzenmoser (Zellweger Uster) zum Then
Prozessleittechnik stiess bei den Teilnehmern auf grosses Interess.

Ein beachtliches Potential zur Steigerung der Leistung
fahigkeit, Qualitat und Wirtschaftlichkeit liegt in derun
fassenden Automatisierung des Spinnprozesses. Nebt
der Transportautomatisierung kommt der automd
schen Prozessiiberwachung und Prozess-Steuer
besondere Bedeutung zu. Automatische Prozessibt
wachungssysteme erfassen kontinuierlich die wichtf
sten Qualitdts- und Produktionsdaten und stellen dies
dem Bediener iber Bildschirm oder Drucker ausgewert
zur Verfligung. Dies erméglicht ein schnelles und gezé
tes Eingreifen, was zur Sicherung eines reibungslost
effizienten Produktionsablaufes beitragt.

Engere Zusammenarbeit aller Beteiligten

Neuentwicklungen werden immer komplexer und ko
spieliger. Dadurch wird eine engere Zusammenartt
aller Beteiligten vom Maschinenhersteller Uber
Unterlieferanten bis zum Spinner erforderlich. Der W
terbildungskurs hat zu diesem wichtigen Ziel in eir
ungezwungenen Atmosphére beigetragen und Rietf
Ruf als Hersteller hochentwickelter Spinnereianlag
bestétigt.

Andreas Fort
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