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Schritte in dieser Richtung wurden bereits unternom-

men, und die rasche Entwicklung relativ kostenglinsti-

ger Hochleistungscomputer und Messgeréate gibt zu be-
rechtigten Hoffnungen fir die Zukunft Anlass.

! Frank H. Burkitt

Director of Technical Research lIC

(Im Auftrag des Schweizer Baumwollinstituts)

Strickereitechnik

CMS Flachstrickmaschinen mit
grossem Leistungsspektrum

Mit den Hochleistungsmaschinen, der CMS selectanit
Generation setzt Stoll neue richtungsweisende Mass-
stédbe in der Wirtschaftlichkeit von Flachstrickmaschi-
nen durch ein bisher nicht erreichtes Leistungsspek-
trum. Sie ist flexibel, von ausgefeilter Technik und erfillt
alle Anforderungen, die kiinftig an Flachstrickmaschinen
gestellt werden missen. Die Mehrleistung drickt sich
hauptsachlich aus in einer Steigerung der Produktion,
klirzeren Rustzeiten, Multifunktions-Eigenschaften und
in einer neuen Musteroptik fur die Mode fiir margen.

Die neue Stoll CMS selectanit Flachstrickmaschinen-
generation besteht aus den drei Grundmodellen:

CMS 400 selectanit, eine 4systemige Hochleistungs-
maschine Feinheit E 4-12, Arbeitsbreite flexibel bis
230 cm

CMS 300 selectanit, eine 3systemige Maschine als ul-
tragrobe Version der Hochleistungsmaschine, Feinheit E
2% -4, Arbeitsbreite flexibel bis 230 cm

CMS 402 selectanit, eine 2systemige Tandem-Maschi-
ne. Sie arbeitet mit zwei einzelnen Schlittenwagen, die
im Bedarfsfall zu einem 4er System gekoppelt werden
konnen, Feinheit E 4-12, Arbeitsbreite flexibel bis 230
cm oder flexibel bis 2 x 110 cm

CMS 402 selectanit® Tandem Maschine, Feinheit E4—E12, Arbeitsbrei-
te 230 cm oder 2x 110 cm

Diese deckt dank ihrer richtungsweisenden Technik alle Musterberei-
che ab. Autarke Systeme und die wahlweise Kopplung dieser Systeme
zu zwei 2er oder einem 4er System, sowie die durchgehenden Nadel-
betten sichern fir jede Strickart-die optimale Produktionsleistung und
somit die grosste Wirtschaftlichkeit.

Die Maschine strickt auch «Fully fashion» und Intarsia.

Konsequent und kompromisslos wurden nahezu alle Ele-
mente neu konzipiert und nach letzten technischen Er-
kenntnissen konstruiert. Ein neuartiges Schlitten- und
Schlossystem ist das Non Plus Ultra der neuen Maschi-
nen. Von grosster Bedeutung ist die Federzungennadel,
die den Strickvorgang vereinfacht und sicherer macht.
Niederhalteplatinen ermdglichen neue Musterarbeits-
weisen. Erstmals kann der Stricker auch in ergonomisch
richtiger Korperhaltung arbeiten und kann praktisch im
Voriibergehen Maschinen und Gestricke kontrollieren.
Sinnvolle Einrichtungen wie z.B. Sensofil®, eine neuarti-
ge Regeleinrichtung zum Ausgleich der Langenunter-
schiede gestrickter Teile durch Kontrolle der Fadenspan-
nung erhohen die Effektivitat der Maschinen.

Alle Maschinen kénnen «Fully fashion» und Intarsia
stricken. Der Musterrapport entspricht der Nennbreite
von 230 cm, die Musterhohe ist praktisch unbegrenzt.

Schlittenwagen und Schloss-Systeme

Der Schlittenwagen lauft nur in dem Bereich, in dem er
tatsachlich produziert. Die Einstellung der Schlittenwe-
ge auf die jeweilige Gestrickbreite erfolgt nadelgenau
und automatisch. Eine wesentliche Mehrleistung wird
auch beim direkten Einarbeiten plazierter Mustereffekte
erreicht, ebenso bei Flecht- und Intarsienmuster oder
z.B. beim Maschenanhaufen bei Spickelrocken. Der
Schlitten fahrt nur Gber diejenigen Nadeln, die stricken
oder umhangen, dann kehrt er sofort um.

Schrittmotoren regulieren die Maschenfestigkeit, auch
wahrend des Laufs des Schlittens. Die Lange der
Maschen ist fir jedes System individuell programmier-
bar. Die Anzahl der zu speichernden Festigkeiten ist un-
begrenzt.
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Jedes Schloss-System ist autark, d.h. jedes Schloss ar-
beitet unabhangig auch in echter Dreiwegtechnik. Es
Ubertragt beliebig Maschen nach vorn oder hinten, oder
gleichzeitig in beiden Richtungen, so wie es die optimale
Produktionsleistung erfordert. Es kulieren nur diejenigen
Nadeln die arbeiten, die anderen sind im Nadelbett ver-
senkt.

Neu konzipierte Auswahlsysteme wahlen fur jedes
Schloss-System gleichzeitig bis zu drei Musterlagen. Flr
jedes System kann die Auswahl neu und beliebig variiert
werden.

Nadelbketten und Federzungennadeln

—_—
\
S Die Nadelzunge ist gefedert, sie stellt sich
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das Hochziehen der Randmaschen.
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Da die neue Nadel keinen Zungenvorsprung
mehr aufweist, gleiten die Maschen leicht Gber
Kopf und Zunge.

Die Nadelbetten sind aus Einzelstegen zusammenge-
setzt. Die Stege sind auswechselbar. Durch die neue Fe-
derzungennadel wird das Stricken sicherer. Die Nadel-

zunge stellt sich selbstéandig in Ricken- und Schliesslage
auf und bewirkt dadurch zuverladssiges Offnen beim Um-
hangevorgang. In Rickenlage aufgerichtet, verhindert
die Nadelzunge den Ricksprung loser Maschenverbén-
de. Garne und Maschen werden nicht mehr gespalten.
Die Maschen gleiten leicht iber Kopf und Zunge.

Bewegliche Niederhalteplatinen halten das Gestrick
sicher unten und erméglichen Musteroptiken, die bisher
nicht herstellbar waren. Die seither begrenzt einsatzfa-
higen Mascheneinstreifer sind somit muster- und an-
wendungstechnisch Gberholt.

Programmierung und Steuerung

Die Steuerung wird mit der praxisorientierten Stoll-Pro-
grammiersprache Sintral® im Klartext programmiert.
Uber eine verschiebbare Eingabe- und Kontrolleinheit
mit Display und Volltastatur werden Musteranweisun-
gen eingegeben und wissenswerte Informationen fir
den Stricker bereitgestelit.

Verschiebbare Eingabe- und Kontroll-Einheit

Der Stricker programmiert jetzt in ergonomisch richtiger Hohe. Die Ein-
gabe- und Kontrolleinheit wird dazu an den gewunschten Eingabeplatz
auf der Maschine gefahren und abgestellt. Wichtige Vorgange kénnen
programmiert und gleichzeitig beobachtet werden. Wahrend der Strik-
ker z.B. fiir Garne mit unterschiedlicher Dehnung Korrekturwerte ein-
gibt, beobachtet er den Verzug dieser Garne beim Uberversatz. Am
Display werden standig die Arbeitsoperationen der Maschine, wie Ma-
schenfestigkeit, Arbeitsbreite usw. aber auch der erzielte Arbeitsfort-
schritt im Klartext angezeigt.

Strickprogramme werden mittels Lochstreifen oder On-
line Gber die Kommandozentrale Gbertragen.

Wartungsfreier Zahnriemenantrieb. Der Schlitten luft
anschlaglos. Der Schlittenweg passt sich automatisch
der Gestrickbreite an.

Stufenloser Nadelbettversatz (iber 100 mm. Das ent-
spricht bei Feinheit E 12 =48 Nadeln.

Fadenfiihrung

Alle CMS-selectanit Modelle sind serienméssig mit der
neuen Stoll Fadenwechseleinheit (Pat. angem.) ausgerl-
stet. Automatisch arbeiten 16 Fadenfiihrer auf 8 Faden-
fUhrerschienen nur Uber die jeweilige Arbeitsbreite,
auch bei mehrteiligem Arbeiten. Uber die Maschinen-
steuerung werden die Fadenfihrer mustergenau ver
schoben und abgestellt. Der Weg der Fadenfiihrer passt
sich auch beim Formstricken unsymmetrischer Teile
automatisch der Gestrickbreite an.
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heitsspielraum von +6% in der Lange gearbeitet. Sen-
sofil® ermdglicht, die Streubreite innerhalb von
+- 1,5% Abweichung vom Mittelwert zu halten. Da-
durch werden je nach Maschinenfeinheit und Garnpreis
durch Mehrproduktion und Garneinsparung pro Maschi-
ne im Jahr betrachtliche Summen eingespart. Vorteile
ergeben sich auch bei der Verarbeitung. Mustermotive
z.B. sind deckungsgleich und kénnen dann im Stapel zu-
geschnitten werden.

Zusammenfassung

Mit den vorstehend beschriebenen, zahlreichen techni-
schen Details ausgestattet, revolutioniert die neue Stoll
CMS-selectanit Generation die Maschenmode auf be-
sonders wirtschaftliche Weise. Alle Moderichtungen
sind jetzt direkt in Gestricke umsetzbar. Konfektions-
gange zum Anbringen von neuartigen Musterapplikatio-
nen werden eingespart, indem diese gleichzeitig auf der
Maschine gestrickt werden.
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Die Regeleinrichtung Sensofil® steigert den wirtschaftli-
chen Nutzen der CMS durch Einsparung von Garnmate-
rial und Strickzeit. Ldngenunterschiede der Strickteile,
wie sie z.B. durch ungleiche Paraffinierung, Spulen und
Farbpartien auftreten, werden automatisch ausgegli-
chen. Die bisher iblichen Sicherheitszuschliage in Linge
und Breite missen nicht mehr zugegeben werden.
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Die Regeleinrichtung Sensofil® steigert den wirtschaftlichen Nutzen
durch Einsparung von Garnmaterial und Strickzeit. Ldngenunterschie-
de der Strickteile durch ungleiche Spulen werden automatisch ausge-
glichen. Sensofil funktioniert bei allen Maschenbindungen, d.h. auch
bei Struktur- und Jacquardgestricken.

Sensofil® funktioniert bei allen Maschenbindungen, d.h.
die Fadenspannung wird auch bei Struktur- und Jac-
quardgestricken automatisch geregelt. Bisher wurde fr
gestrickte Artikel im Durchschnitt mit einem Sicher-
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Alle Maschinen der neuen CMS-selectanit Generation
sind serienmdassig fir das Formstricken eingerichtet.
Strickprogramme fiir «Fully fashion-Artikel» kénnen mit
Sintral jetzt auf noch einfachere Art und Weise erstellt
werden.

Erganzt werden die Flachstrickmaschinen der neuen
CMS-Generation durch die neue Stoll Musteraufberei-
tungsanlage.
Helmut Schlotterer
D-7410 Reutlingen

Technik

Ecobox: Eine automatische
Horizontalfarbemaschine fuir Textilfasern

Die mikroprozessorgesteuerte Horizontalfarbemaschine Ecobox der
franzdsischen Firma Barriquand in Roanne zeichnet sich durch ihren
platzsparenden Aufbau und durch die gleichbleibend hohe Qualitat des
reproduzierbaren Farbeergebnisses aus.

Die franzdsische Firma Barriquand in Roanne hat eine
neue Horizontalfarbemaschine mit der Bezeichnung Eco-
box auf den Markt gebracht, mit der sich alle Arten von
pflanzlichen und tierischen Fasern, Chemie- und Misch-
fasern in Form von Spulen, Docken oder Bunden voll-
automatisch farben lassen. Die in mehr als 20 Landern
patentrechtlich geschilitzte Maschine zeichnet sich
durch eine Reihe von Vorzligen gegeniliber den klassi-
schen Vertikalfarbemaschinen aus.

Der einfache Aufbau der Ecobox-Farbemaschinne redu-
ziert die Kosten fiir die Fundamentierung und die In-
standhaltung. Das Farbegut kann automatisch be- und
entladen, auf Paletten gesetzt und mit dem Farbekorb

ein- und ausgefahren werden. Die Farbekammer besitzt
den gleichen Querschnitt wie der Farbekorb, was eine
kurze Behandlungszeit ermoglicht und einen wirtschaft-
lichen Betrieb gewahrleistet, zumal der Flussigkeits-
stand zwischen voll eingetaucht, teilweise eingetaucht
und nicht eingetaucht variiert werden kann. Die optima-
le Zwangsumwaélzung in der Farbekammer sichert eine
gleichbleibend hohe Farbequalitat.

Die Ecobox-Farbemaschine ist mit einem leistungsfahi-
gen Platulaire®-Warmeaustauscher des gleichen Her-
stellers ausgeristet, der mit seiner hohen Warmeduber-
gangszahl einen energiesparenden Betrieb ermdglicht.
Die umsteuerbare Radial-Kreiselpumpe des Warmeaus-
tauschers wird von einem Regelmotor gesteuert, der
eine Feineinstellung des Differenzdrucks in Abhéangig-
keit von der Art und der Menge des Farbeguts gestattet
und damit zu der Vielseitigkeit der Farbemaschine bei-
tragt.

Die Ecobox-Farbemaschine kann gefahrlos gegen War-
meverluste isoliert werden und lasst sich zusatzlich mit
einer Vorbehandlungskammer unmittelbar Gber der ei-
gentlichen Farbekammer ausriisten, so dass eine Char-
ge bereits mit den erforderlichen Farbemitteln beschickt
und auf die vorgeschriebene Behandlungstemperatur
gebracht werden kann, wahrend die vorherige Charge
sich noch in der Farbekammer befindet.

Der gesamte Vorgang kann vorprogrammiert und von
einem Mikroprozessor gesteuert werden, was eine hohe
Reproduzierbarkeit des Farbeergebnisses gewahrleistet.
Zusatzlich kann der Ablauf des Farbevorgangs auch
Uber das Schaltpult von Hand gesteuert werden.

Die Firma Barriquand beschaftigt sich seit nunmehr 50
Jahren mit der Entwicklung und Produktion von automa-
tischen Textilmaschinen, mit der Lebensmitteltechnik
und mit der industriellen Wéarmetechnik. 35 Prozent ih-
res von 220 Beschaftigten erarbeiteten Jahresumsatzes
in Hohe von 120 Millionen Francs werden im Export er-
zielt.

Die Anfang dieses Jahres auf den Markt gekommene
moderne Ecobox-Farbemaschine von Barriquand ist
Uberall dort an ihrem Platz, wo es auf Qualitat, Vielsei-
tigkeit und Wirtschaftlichkeit ankommt.

Flr ausldndische Vertretungen und Importfirmen bietet
sich damit ein interessantes Vertriebsobjekt.

Barriquand S.A.

9, rue Saint Claude, F 42300 Roanne

Tel.: (0033) 77724444, Telex 330449 f
Telefax (0033) 77712344

10 000 Mayer-SU-Aggregate hergestellt

In diesen Tagen konnte das 10000. SU-Aggregat von
der Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH, D-6053
Obertshausen, hergestellt werden. SU-Aggregate sind
das Kernstick der elektronisch gesteuerten Musterein-
richtungen fiir Multibar-Raschelmaschinen. Seit kurzem
wird auch ein Magazinschuss-Raschelmaschinentyp
und ein Kettenwirkautomat mit dieser hochmodernen
Mustersteuerungseinrichtung ausgestattet.
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