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Sussman Jennewein GmbH
D-6082 Morfelden-Walldorf

Die erfolgreichsten Neuentwicklungen
von Sussman auf der IMB '88

Kleiderbiigel-Schnellbestiickungsan-
lagen

Die Kleiderbiigel-Schnellbestiickungs-

anlage ist eine Neuentwicklung, welche

den «Quick-Lift» ablost und dient als

Kleiderbtligel-Aufhange- und XKontroll-

automat. Die Bekleidungsstliicke werden

auf die Kleiderbiigel automatisch aufge-
zogen.

Funktionen:

-Der Kleiderbiligel wird automatisch in
eine Kassette gelegt.

-Das Kleidungsstiick wird tiber den
Kleiderbiigel gezogen und kann wenn
notig mit beiden Handen gekndpft wer-
den.

-Die Kassette kann, wenn gleichzeitig
kontrolliert werden soll, um 180 Grad
gedreht werden.

-Durch Antippen eines Sensortasters
wird das Kleidungsstiick automatisch
ausgehoben und dem Spiralconveyer
oder einem Trolley tibergeben.

-Unabhéngig davon kann das néchste
Teil gleichzeitig wieder iiberzogen
werden.

-Leistung: ca. 700 Teile pro Stunde

Zihler mit
Kuvertiiberstreifeinrichtung

Das Crundgerat ist ein Vereinzler, der
jeweils nur einen Kleiderbligel iiber
eine mechanische Sperre hebt. Das
GCerat kann mit einer Zahlstufe versehen
werden. In der einfachen Version wird
der jeweilige tatsachliche Durchlass von
Biigeln mit einem kleinen Ereigniszéh-
ler gezahlt.

Anwendungsfall:

Kontrolle der Stiickzahl bei Anlieferung
von Hangeware. Zdhlen von Stunden-
oder Tagesleistungen etc.

Wird das Gerat mit einem Zahler mit
Sollwertvorgabe bestlickt, kann eine
durchzusetzende Stiickzahl vorgegeben
werden, die dann abgezahlt wird.
Anwendungsfall:

Kommissionsbildung, Trolleys mit einer
gewissen Stiickzahl beladen etc.

- Erweiterung mit
Kuvertiiberstreifautomatik

Dadurch ist die Mdglichkeit gegeben,
auf den ersten, zweiten oder allen
Biigeln ein Kuvert mit Lieferschein, Eti-
kett, Lohnkarte oder ahnlichem zu han-
gen und eine vorgegebene Stiickzahl
von Biigeln abzuzahlen.
Anwendungsfall:

Zum Beispiel: Gefinishte Ware vom Con-
veyer auf Trolleys laden, kommissions-
bezogen. Uber den ersten Biigel ein
Kuvert mit Lieferschein streifen.

Entladen von Trolleys

Durch diese Station ist es moglich, die
Hangeware automatisch auf Trolleys zu
hangen und auf Spiralconveyer oder
Kommissionsstangen umzuladen.
Anwendungsbeispiel:

Die Ware aus dem Lager auf Trolleys
hédngen, auf den Zufuhrconveyer (Spiral-
conveyer) des Tunnelfinishers laden,
damit die Ware vor Auslieferung noch
gefinisht wird.

Beladen von Trolleys

Durch diese Station ist es moglich, dass
die Hangeware, die vom Spiralconveyer
kommt, automatisch auf die Trolleys
geladen wird (z.B. Abfiihrconveyer Tun-
nel). Ist diese Station mit einer Zahlein-
richtung und Kuvertiiberstreifeinrich-
tung versehen, kann eine vorgewahlte
Stlickzahl auf den Trolley geladen wer-
den und gleichzeitig ein Kuvert mit Lie-
ferschein oder &hnlichem tliber einen
bestimmten Biligel gestreift werden.

Nachtrag fiir alle Stationen

Die Stationen sind alle mit einer Sps
(speicherprogrammierbaren Steue-
rung) ausgestattet. Kundenspez. Schal-
tungsanderungen konnen dadurch per
Software angepasst, gegen Aufpreis
konnen diese Steuerungen auch mit
einer Schnittstelle flir externen Rechner-
anschluss ausgeriistet werden. Dadurch
ist auch eine Soll-/istwertiibertragung
von den Stationen zum Kundenrechner
moglich.

A, B, Mehrgeschossiger Lagerforderer

Der Lagerforderer ist ein «dynami-
sches» Lagersystem filir hangende
Bekleidung und ideal als raumsparen-
des Kurzzeitlager geeignet. Dynamisch
deshalb, weil der Forderer die Ware aus
der entferntesten Lagerposition zur
Bedienungsperson bringt - und nicht
umgekehrt.

Der Forderer besteht aus einem endlo-
sen, angetriebenen Cliederband, des-
sen einzelne Glieder 305 mm lang und
jeweils mit 10 Hanger-Positionen ausge-
riistet sind. Die Aufstellung ist ein- und
mehrgeschossig moglich. Bei mehrge-
schossigen Systemen entfallen Lauf-
stegeund Blihnen, da der Forderer « Auf»
und «Ab» gefilhrt und somit auch in
ungenutzten Raumecken untergebracht
werden kann.

Daraus ergeben sich eine ganze Reihe
von Vorteilen gegeniiber konventionel-
len «statischen Lageranlagens:

-Bis zu 26% weniger Raumbedarf, da der
gesamte zur Verfligung stehende Raum
fiir die Lagerung der Ware voll ausge-
nutzt wird, ohne Platzbedarf fiir Lauf-
stege und Zwischenboden einzuneh-
men,

-Durch geringeren Raumbedarf erge-
ben sich auch reduzierte Baukosten,

-Niedrigere Investitionskosten  fiir
Stahlkonstruktionen bei mehrgeschos-
sigen Anlagen und fiir Beliiftung, Hei-

zung und Beleuchtung, da die Arbeits-
platze im Kommissionierungsbereich
konzentriert sind,
-Niedrigerer Energieverbrauch
-Wesentliche Personaleinsparung,
-Rascherer Warenumschlag und damit
bessere Kundenbedienung und gerin-
gere Lagerhaltungskosten,
-Personalfreundlichere Arbeitsplétze,
-Schonendere Lagerung hochwertiger
Ware, z.B. die Moglichkeit des Zerknit-
terns der Ware ist kleiner.
Der Lagerforderer kann sowohl fiir ein
artikelbezogenes als auch fiir ein kun-
denbezogenes Lager eingesetzt wer-
den. Jedem Teil wird auf dem Forderer
eine bestimmte Lagerposition zugeord-
net. Uber ein Steuerpult oder tiber eine
EDV-gesteuerte Zentraleinheit kamn
jedes beliebige Teil abgerufen und zur
Abgabestelle befordert werden. Der
Lagerforderer wahlt dabei immer den
kiirzesten Weg, um das gewtlinschte
Bekleidungsstiick zur Abgabestelle zu
bringen.

Mustermaschinen

Schneidemaschinen Hoza GmbH
D-4150 Krefeld

Auf der Bekleidungsmaschinen-Messe
in Koéln stellte die Firma Schneidema-
schinen Hoza GmbH, 4150 Krefeld 29,
zweil neue Produkte vor:

1. Schneidemaschine Typ EZM

Diese kleine Maschine mit einer Schnift
breite von 50 cm beeindruckte die Mes:
sebesucher durch ihre hohe Leistungs-
fahigkeit (25 Schnitte pro Minute) sowle
durch die Mdglichkeit des universeller
Einsatzes verschiedener Messer I
diese Maschine kann wahlweise €l
gerades Zackenmesser, 50 cm Schnitt-
breite, eingesetzt werden oder es kan!
mit Form- oder Kastenzackenmessell
gearbeitet werden. .
Besonders interessant war eine Vorfil-
rung, bei der gestickte Muster formg®
nau ausgeschnitten wurden. )
Die Einleitung des Schnittes erfoldt iiber
eine  Zweihand-Sicherheitssteueruid
Die Stanzplatte wird von Hand unterhald
des Messers vorgeschoben. Die M&
schine kann zusétzlich mit einem hal>
automatischen Warenvorschub ausg®
rustet werden.
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Schneidemaschine EZM

Beieinem Gesamtgewichtvon ca. 160 kg
und einer Antriebsleistung von 0,75 kW
bendtigt die Maschine einen Platzbe-
darf von ca. 1 Quadratmeter.

Ausser in Elektroausfiihrung wird diese
Maschine auch als Handhebelmaschine
mit einer Schnittbreite von 30 oder 50 cm
geliefert.

2. Kleine Handhebelschere

Um wirtschaftlich und schnell Kleinst-
mengen textiler Ware gezackt auszu-
schneiden, ist die abgebildete Handhe-
belschere bestens geeignet.

Die Einrichtung besteht im wesentlichen
aus einem Tischgestell, einer Zacken-
schere, einem zuséatzlichen Handhebel
sowie einem Magnetmassstab, z.B.
rechtwinkliger Anschlag.

Arbeitsweise:

Auf die Tischplatte wird das zu schnei-
dende Gut aufgelegt und der Schere
zugeflihrt. Durch Betatigung des Hebels
wird nun der Schnitt durchgefiihrt. Als
rechtwinkliger Anschlag dient eine
starke Magnetleiste, die - je nach Art
des zu schneidenden Produktes - ver-
setzt angelegt werden kann. Dies er-
moglicht das saubere, schnelle und
massgenaue Schneiden z.B. Kkleiner
rechtwinkliger Muster.

Ebenso ist es moglich, mit dieser Ein-
richtung z.B. gestickte Wappen rund-
herum sauber, schnell und massgenau
zu besaumen.

Bedingt durch das Eigengewicht der
Einrichtung ist eine hohe Standsicher-
heit gewdhrleistet.

Die eingesetzte Schere ist ein Prazi-
sionswerkzeug und ist durch den Her-
steller oder eine geeignete Fachkraft
nachschleifbar.

Qualitatskontrolle
Warenprifung

Aus- und Weiterbildung
Naturfasern

Januar

Februar Spinnerei
Garne und Zwirne

Zwirnen/Texturieren

Mirz Weberei
Weberei-Vorwerkmaschinen
Brandschutz

Zubehor fur die Textilindustrie

April Chemiefasern
Non Wovens
Technische Textilien

Kennen Sie unser Redaktionsprogramm?

Reakti‘onsprogramm 1989

Mai Bekleidung & Konfektionstechnik
Einlagestoffe
Unternehmensberatung und
Betriebsorganisation

Juni Wirkerei & Strickerei
Garntrager und Hdlsen
Bodenbeldge und Heimtextilien

Juli Naturfasern
Transportsysteme und
Lagereinrichtungen
Beleuchtung

Heizung, Luftung, Klima
Umweltschutz
Recycling

August

Adresse fiir redaktionelle Beitrige: Seegartenstrasse 32, 8810 Horgen, Telefon 01 725 66 60

«mittex», Mitteilungen iiber Textilindustrie
Seegartenstrasse 32, 8810 Horgen, Telefon 01 725 66 60

September Technische Textilien

Oktober

November

Dezember

m
X

e

Zubehor fur die Textilindustrie
Investition & Finanzierung

Spinnerei
Garne und Zwirne
Datenverarbeitung

Weberei
Leasing
Berufsbekleidung

Wirkerei & Strickerei
Mess- und Prifgerate
Mikroskopie
Heimtextilien
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