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Vollautomatisch Schneiden und Stapeln mit dem neuen Automaten QLA. Modernste Steue-
rungselektronik und Rechnerintelligenz gepaart mit mechanischer Prézision kennzeichnen
die QLA von Hauser. Foto: Hauser Elektronik GmbH, 7600 Offenburg

Kollisionen zwischen Rahmen und Nah-
kopf. Bei Oberfadenbruch oder manuel-
lem Stop wird die Unterbrechungsstelle
durch einfachen Tastendruck automa-
tisch wiedergefunden. Storungen und
Fehler werden am Bildschirm angezeigt.
Durch den Einsatz dynamischer Servo-
motoren, die durch die Hauser-Positio-
niermodule HPM prazise angesteuert

werden, sowie ein ibergeordneter
Rechner als intelligente Zentraleinheit
bieten die Automaten hochsten Steue-
rungs- und Programmierkomfort. Auf
der mechanischen Seite sorgen die
wartungsfreien Lineareinheiten HLE fiir
hochste Prazision und Wiederholgenau-
igkeit.

Nahsysteme

Fritz Gegauf AG
CH-8266 Steckborn

An der IMB in Kéln wurde die Bernina
Klasse 217 N, eine industrielle Universal-
Zickzacknghmaschinenreihe préasen-
tiert. Diese Maschine eignet sich beson-
ders zum Nahen von leichten bis mittel-
schweren Materialien bis zu einer N4h-
geschwindigkeit von max. 3000 Stichen
bro Minute,

Die Basismaschine ist in vier Unterklas-

Sen=Zickzack-Breiten lieferbar und
Zwar;

31T N-04= 45 mm
217 N-06= 6,0 mm
21TN-08= 80 mm
21TN-12=120 mm

d;kl)en einer ausgezeichneten Stichbil-
- J, Yerbunden mit einer uniibertroffe-
en Nahsicherheit, sind noch weitere

h .
nzgonagende Eigenschaften zu nen-

Nahfusshub 8,5 mm, Stichlange 5,5 mm
vor- und rickwérts mit zusatzlicher
Stichlangenfeineinstellung zum Nahen
von Dekorstichen

Integrierter Spuler mit Fadenschneider
und Klemme

Integrierter Kniehebel mit oberer Halte-
position

Handrad mit Nabe fiir Synchronisator
Doppel-Fadenspannung

Reichhaltiges Spezial- und Sonderzube-
hor

Der Durchgangsraum rechts der Nadel
betragt 265 mm, die Grundplatte hat die
Standardmasse 476x178 mm.

Die Bernina Basismaschinen lassen sich
durch den Anbau (im Werk oder beim
Kunden) von: .

a) der fiir industrielle Nutzung entwik-
kelten «Automatik fiir Nutz- und Dekor-
stiche» fiir viele spezielle Operationen
einsetzen, fiir die sonst eine Spezialma-
schine angeschafft werden misste,
wenn eine solche auf dem Markt erhalt-
lich wire. Durch einfaches Wechseln der
Stichbildkurve kann mit einer einzigen
Maschine eine Vielzahl von Nutz- und
Dekorstichen bei max. Nahgeschwin-
digkeit gendht werden. Zusdatzlichzuden
unten gezeigten Standardkurven lassen
sich auf Anfrage auch solche bestellen,
die ein individuelles Muster produzie-

ren.

b) der unter gleichen Voraussetzungen
entwickelten «Feston Automatik» zum
Nahen von Festonbdgen einsetzen. Die
grosste Bogenlange betrdgt 25 mm, die
Bogenhdhe 10 mm und die Breite des
gewadhlten Stiches max. 4 mm. Auch hier
werden die einzelnen Stichbilder durch
einfaches Wechseln einer Kurve produ-
ziert und die Mdglichkeit individueller
Kurven ist auch gegeben. Ein noch bes-
serer Effekt lasst sich durch den Einsatz
eines Doppelnadelhalters, der in Nadel-
abstanden von 2,2 mm oder 2,9 mm lie-
ferbar ist, erzielen.

¢) des Puller- oder Walzentransportes
fiir alle Arbeiten einsetzen, bei denen
auch bei langem Nahen ein gleichmas-
siges Stichbild erzeugt werden soll. Der
Puller arbeitet intermittierend und syn-
chron mit dem Hipfertransport der
Maschine. Erlasst sich mit den unter «A»
und «B» beschriebenen Anbauaggrega-
ten kombinieren.

d) einer Stopfeinrichtung als professio-
nelle Flachbett-Stopfmaschine einset-
zen.

Bernina Nahmaschine 217 N, Automatik fiir
Nutz- und Dekorstiche

e) fiir den Einsatz als Freihand- oder
Monogrammstickmaschine hat Bernina
die 217 N-50 im Lieferprogramm. Bei
dieser speziellen Flachstickmaschine
mit 12 mm Zickzackbreite wird der
Uberstich von der Stickerin mittels Knie-
hebel gesteuert.

Der Anbau aller beschriebenen Aggre-
gate verandert nichts an den Basisfunk-
tionen der Universal-Zickzack-Nahma-
schine.
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dJ. Strobel & Sohne GmbH & Co.
D-8000 Miinchen

«Die neue Art, blind zu ndhen mit
Strobel Klasse 7100 Invisi-tronic»

Elektronisch  gesteuerte Universal-
Blindstichma-schine mit Taucherauto-
matik.

Die Strobel Klasse 7100 ist eine vollkom-
men neu entwickelte und mit modern-
ster elektronischer Steuerung ausge-
stattete Blindstichmaschine. Drei Mikro-
prozessoren steuern und kontrollieren
die automatischen Ablaufe.

Technische Daten der Maschine:
Stichart:
Einfaden-Kettenstich-Blindstich
Stichtyp: 103 ‘
Nahgeschwindigkeit:

Maximal 2600 Stiche/min.
Intermittierendes Transportsystem:
Unterer und wéahrend des Nahens ver-
stellbarer oberer Rollentransport
Transportweg unten:

4 bis 10 mm stufenlos einstellbar
Transportweg oben:

4 bis 12 mm stufenlos einstellbar
Maximale Durchlaufgeschwindigkeit
des Nahgutes:

26 m pro min.= 0,43 m pro Sekunde
Maximal verarbeitbare Nahgutdicke:
bis 14 mm

Nahtverriegelung durch Stichverdich-
tung:

2 Stiche am Nahtende in der oberen
Néahgutlage

Durchgangsraum: 240 mm

Kleinster zu ndhender Umfang: -
Mindestens 32 cm

Nadelsystem: 4669 E

Antrieb:

Variostop modular mit spezieller Stro-
bel-Mikroprozessor-Steuerung

Die auf der IMB gezeigte Maschine ist
ein Prototyp und wird noch nicht in Serie
gefertigt.

Aufbau der Maschine:

Die Maschine ist als Armmaschine mit
starrem, stabilem Unterarm ausgefiihrt.
Durch Anbringen eines Anschiebeti-
sches kann sie als Flachbettmaschine
genutzt werden. Das Maschinengehéduse
(Oberarm, Stander, Unterarm) ist aus
einem Stlick, mit grossem formstabilem
Querschnitt gegossen, um Schwingun-
gen zu vermeiden und eine hohe Steifig-
keit zu erreichen.

Die Neigung des Kopfes zur Arbeits-
ebene betragt 15 Grad, dadurch ist ein
unbehinderter freier Durchlauf des N&h-
gutes moglich.

Das besondere Merkmal der Strobel
Klasse 7100 Invisi-tronic ist die elektro-
nische Steuerung aller Taucherfunktio-
nen, wie Einstichtiefe, Absenkung des
Tauchers an der Quernaht und Intervall-
stich. Der Taucher wird im Bereich einer
Quernaht mittels eines Schrittmotors
Uber einen Stellmechanismus abge-
senkt.

Bei dieser neuen Lésung findet kein
Zusammenpressen und somit Verdich-

ten des Nahgutes an der Einstichstelle
statt, es sind dadurch Beschadigungen
von empfindlichem Nahgut durch den
Taucher nicht mehr moglich.

Um uberhaupt die Taucherhohe relativ
zur Nadel automatisch, kontrollierbar
und genau reproduzierbar verandern zu
konnen, musste ein neues Prinzip des
Driicker- bzw. Taucherantriebes und
dessen Verstellmoglichkeit gefunden
werden. Es galt bisher bei Blindstichma-
schinen als unmoglich, einen auf- und
abgehenden Driicker (Taucher) so ge-
nau und zuverldssig anzutreiben und zu
lagern, dass er auch bei hohen und hoch-
sten  Nahgeschwindigkeiten  nicht
unkontrolliertins Schwingen kommt und
in jeder Nahstellung mit einer Abwei-
chung von weniger als einem Hundert-
stel Millimeter seine vorbestimmte Hohe
erreicht. Dies konnte nur durch eine
nach umfangreichen Versuchen entwik-
kelte hochprazise Lagerung - des
gesamten Taucher-Antriebs- und Steue-
rungsaggregates erreicht werden.

Funktion der automatischen
Stichtiefenregulierung:

Eine Beriihrung des Tauchers mit der
Nadel wird durch die Elektronik regi-
striert und ein Schrittmotor angesteuert.
Dieser reguliert dann automatisch die
Taucherhohe. Der Taucher ist in der
Maschine spielfrei gelagert und bleibt
in seiner hochsten Stellung sehr lange
stehen. Dadurch bleibt das Nahgut wah-
rend des gesamten Einstichzeitraumes
ruhig liegen.

Transportsystem:

Die Maschine ist auch mit einem voll-
kommen neuen intermittierenden Ober-
und Untertransportsystem ausgestattet.

Die eigentlichen Transportelemente
sind leicht wechselbare Rollen, so dass
jenach den Bediirfnissen des Einsatzbe-
reiches und den Erfordernissen des
Nahgutes die glinstigsten Transportrol-
len verwendet werden koénnen. Durch
den, wahrend des Nahens, unabhéngig
vom Untertransport verstellbaren Ober-
transport lasst sich die Mehrweite, z.B.
beim Sdumen glockig geschnittener
Kleidungsstiicke, exakt mittels des
Obertransportes einarbeiten.

Quick-Rotan
Elektromotoren GmbH
D-6100 Darmstadt

High Tech fiir Nahantriebe

Quick-Rotan bringt als erster Herstelly
weltweit einen biirstenlosen Glejg
strommotor mit digitaler Steuerung g
den Markt, Quick digital Synchro oy
mech. Bremse und ohne mech. Kup
lung. )
Technische Vorteile des Quick digiy
Synchro Antriebs, wie

- deutlich  verbesserte  Positionie.
genauigkeit

- prazises  Beschleunigungs- iy
Bremsverhalten

- 2 Drehrichtungen

- Stromaufnahme nur im Néhvorgang

bedeuten flir den Nahbetrieb u.a,

- verbesserte Betriebseigenschaften

- wartungsfrei durch Wegfall von Kupp
lung und Bremse sowie keine Biirster

- leichteres Handling durch geringeres
Gewicht

- Kosteneinsparung durch geringer
Stromverbrauch und Vermeidung vo:
Stillstandszeiten durch Wartung

Die Digigal-Steuerung fiir Industie

Nahmaschinen in Verbindung mit dex

Synchro-Antrieb bietet dem Anwende

die Vorteile der Digital-Technik:

- exakte Eingabe und Vorgabe v
Daten tlber Bedienfeld mit digitae
Anzeige

- exakte Ausflihrung der vorgegebene:
Werte

- hohe Flexibilitat, dadurch fiir verschie
denste Nahablaufe einsetzbar

- unverlierbarer Speicher der eingeg
benen Daten

- leichte Bedienung tiber Bedienfeld
Uber 50 Nahmaschinenfunktionen,
Drehzahlen, Zeiten, Beschleunigui
Stichz&hlung bis zu 255 Stichen
3 Nahtstrecken und fiir Anfangs- u
Endriegel, Abruf von Nahtfolgen i}bél
Programmtaste,  Verzdgerungszeite!
Geschwindigkeitsanzeige und vielt
andere mehr, ermdglichen es dem Nt
betrieb, mit dieser Digital-Steuen
seine Nahaufgabe optimal und jeder
exakt reproduzierbar auszuftihren bl
gleichbleibend hohe Qualitat des Nt
produktes wird mit dem Antrieb Qut
digital Synchro erreicht.
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