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Und diese Vorteile schéatzen die CAD/CAM Systemanbieter am neuen Prazisions-Flachbett-
plotter AVIOTAB Wild TA40 ganz besonders: Prazision, Geschwindigkeit und Anschlussgenau-
igkeit der Transportvorrichtung. Dariiber hinaus wird von Anwendern aus der Bekleidungsin-
dustrie der als Option erhéltliche, tangential gesteuerte Werkzeugkopf zum Schneiden von
Kartonschablonen als sehr grosser Produktvorteil unterstrichen.

industrie. - Die Textilindustrie braucht
Maschinen mit hoher Langzeitstabilitat,
weil rund um die Uhr produziert wird.
Diese Maschinen miissen besonders
einfach zu bedienen sein, da im Schicht-
betrieb haufig wechselnde, meist nur
angelernte Arbeitskrafte im Einsatz ste-
hen. Und nicht zuletzt muss der prompte
Service jederzeit gesichert sein - jeder
Stillstand in der Produktion verursacht
hohe Folgekosten, weil sich der gesamte
Produktionsablauf verschiebt.

Vielversprechende Zukunft fiir

den neuen AVIOTAB Wild TA40

Beim Dauertest in Koln iiberzeugte der
AVIOTAB Wild TA40 das Fachpublikum:
Seine Geschwindigkeit stimmt ebenso

wie das grosse Arbeitsformat und die
einfache Bedienung. Auch zeigten sich
Aussteller und Messestandbesucher
von der Prazision des Papiervorschubs
und von der Linienqualitat des AVIOTAB
‘Wild TA40 beeindruckt.

Seine HP-GL kompatible Software
macht den AVIOTAB Wild TA40 system-
unabhangig. Ein Vorteil, den sich auch
Softwarehauser zunutze machen, die an
neuen, praxisorientierten Computerlo-
sungen fiir die Bekleidungsindustrie
arbeiten.

Das Reslimee seiner Erstprasentation
anlasslich der IMB Koln: Der neue AVIO-
TAB Wild TA40 hat auf Anhieb grosses
Interesse gefunden. Eine vielverspre-
chende Zukunft fiir den jingsten Wild-
Plotter bahnt sich an.

Hauser Elektronik GmbH
D-7600 Offenburg

Textilmaschine im Baukastenprinzip

Schneiden, Stapeln und Steppen sind
Fertigungsprozesse in der Textilindu-
strie, die bereits seit den 60er-jahren
durch Hauser-Anlagen automatisiert
werden. Dieses Know-how schlagt sich
nieder in dem neuen Quer-, Langs-
schneide- und Stapelautomaten QLA fiir
vollautomatisches und rationelles Zu-
schneiden und prazises Stapeln unter-
schiedlichster Materialien wie Textilien,
Folien und Vlies- und Faserverbund-
werkstoffe.

Entwickelt wurde der QLA flir das voll-
automatische Bearbeiten von rechtwink-
ligen Teilen in folgenden Einsatzgebie-
ten:

Textilindustrie:

Decken-, Matratzen-, Bettwasche- und
Gardinenherstellung, Putz- und Poliertii-
cher

Polsterindustrie:

Verkleidungsstoffe, Vlies- und Filzher-
stellung

Autoindustrie:

Innenverkleidungen, Auslegeware, Sitz-
beziige, Gummimatten

Schuhindustrie:

Kunstleder- und Kappenstoffverarbei-
tung, kaschierte Materialien
Kunststoffindustrie:

Schutz- und Verpackungsfolien, Filter-
und Damm-Materialien, Glasfaservliese,
Faserverbundwerkstoffe
Hygieneindustrie:

Operationsfolien, Krankenbett-Beziige,
Schutzkleidung.

Je nach Material kénnen mit dem Qi
etwa 500 Zuschnitte pro Stunde gefertig
werden. Die Abzugsgeschwindigke;
der Anlage ist von 0-90 m/min. stufeng
einstellbar.

Dieses Ausstattungsdetail erlaubtes, di
Arbeitsgeschwindigkeit dem zu beg.
beitenden Material optimal anzupasse,
Das Grundmodell hat eine Standar
Arbeitsbreite von 1.700 mm (68") yyg
eine Standard-Legelange von 2.500 my
(100"). Es kann jedoch bei Bedarf eip
Gesamtarbeitsbreite von bis zu 3]
mm (120") und eine Cesamtlegeling
von bis zu 5.000 mm (200") gewahlt wer
den.

Durch die Konzeption des Baukasten
prinzips mit den Vario-Bausteinen Hif
sind Anpassungen und Nachriistunge
nach den jeweiligen Erfordernissen ein-
fach und schnell moglich.
Vollautomatisch Schneiden und Stapel
mit dem neuen Automaten QLA. Mg
ernste Steuerungselektronik und Rech-
nerintelligenz gepaart mit mechan-
scher Prazision kennzeichnen die QLA
von Hauser. Foto: Hauser Elektronik
GmbH, 7600 Offenburg

Steppautomat mit
Steuerungsintelligenz

Offenburg: Die Anspriiche an Steppar
tomaten werden immer grosser. Ob fir
Stepp- und Tagesdecken, Polstertell,
Daunen- und Reformauflagen, Planen
Zelte und GF-Materialien, die auf Indi-
strie-Nahmaschinen bearbeitet werden
Die Vielfalt der Steppmuster und der
Bedienungskomfort hangen  dabe
hauptsachlich von der Steuerungsinte:
ligenz sowie der Dynamik und der Préz-
sion der X-Y-Koordinatenantriebe ab.
Um all diesen Anforderungen gerechiz
werden, entwickelte Hauser in Offer

" burg einen neuen Steppautomaten SNk

Kontur. Durch die einfache Program
mierbarkeit der Maschine konnen prak
tisch alle Motive, auch die ausgefaller
sten Muster und beliebige Kurvenzig
gesteppt werden. Die Dateneingal
erfolgt dabei iiber Tastatur oder Digitel
sierung am elektronischen Zeicher
brett, Die eingegebenen Daten werde!
auf Disketten oder Festplatte gespe
chert und konnen somit immer Wiede?
abgerufen oder kopiert werden. Eif
Schnittstelle erlaubt die Verbindung%
einem {ibergeordneten Rechner fi d
Erfassung und Auswertung alle
Betriebsdaten. Durch einfachen P
grammwechsel ist auch eine wirtschal:
liche Einzelstiickfertigung moglich
Der Arbeitsbereich des Digitizers betté!
1.000 mmx1.500 mm bei einer Auflost
von 01 mm. Die Zeichnungsmasssté
1:1, 1:2 und 1:3 sind frei wahlbar, s d&
alle Steppmuster im Grossenbere™
3 mx4,5 m eingelesen werden konnet
Auch wahrend der Produktion kon
alle Maschinenparameter an Jedef
Material optimal angepasst Wweld®
Selbstverstandlich wird auch die Sict’
heit bei Hauser gross geschriebet*
gewidhrleisten  Kodierschalter &
Spannrahmen das richtige Progie™
zum richtigen Rahmen. Softwa?edeyﬁ_
nierte Endbegrenzungen verhind®



Vollautomatisch Schneiden und Stapeln mit dem neuen Automaten QLA. Modernste Steue-
rungselektronik und Rechnerintelligenz gepaart mit mechanischer Prézision kennzeichnen
die QLA von Hauser. Foto: Hauser Elektronik GmbH, 7600 Offenburg

Kollisionen zwischen Rahmen und Nah-
kopf. Bei Oberfadenbruch oder manuel-
lem Stop wird die Unterbrechungsstelle
durch einfachen Tastendruck automa-
tisch wiedergefunden. Storungen und
Fehler werden am Bildschirm angezeigt.
Durch den Einsatz dynamischer Servo-
motoren, die durch die Hauser-Positio-
niermodule HPM prazise angesteuert

werden, sowie ein ibergeordneter
Rechner als intelligente Zentraleinheit
bieten die Automaten hochsten Steue-
rungs- und Programmierkomfort. Auf
der mechanischen Seite sorgen die
wartungsfreien Lineareinheiten HLE fiir
hochste Prazision und Wiederholgenau-
igkeit.

Nahsysteme

Fritz Gegauf AG
CH-8266 Steckborn

An der IMB in Kéln wurde die Bernina
Klasse 217 N, eine industrielle Universal-
Zickzacknghmaschinenreihe préasen-
tiert. Diese Maschine eignet sich beson-
ders zum Nahen von leichten bis mittel-
schweren Materialien bis zu einer N4h-
geschwindigkeit von max. 3000 Stichen
bro Minute,

Die Basismaschine ist in vier Unterklas-

Sen=Zickzack-Breiten lieferbar und
Zwar;

31T N-04= 45 mm
217 N-06= 6,0 mm
21TN-08= 80 mm
21TN-12=120 mm

d;kl)en einer ausgezeichneten Stichbil-
- J, Yerbunden mit einer uniibertroffe-
en Nahsicherheit, sind noch weitere

h .
nzgonagende Eigenschaften zu nen-

Nahfusshub 8,5 mm, Stichlange 5,5 mm
vor- und rickwérts mit zusatzlicher
Stichlangenfeineinstellung zum Nahen
von Dekorstichen

Integrierter Spuler mit Fadenschneider
und Klemme

Integrierter Kniehebel mit oberer Halte-
position

Handrad mit Nabe fiir Synchronisator
Doppel-Fadenspannung

Reichhaltiges Spezial- und Sonderzube-
hor

Der Durchgangsraum rechts der Nadel
betragt 265 mm, die Grundplatte hat die
Standardmasse 476x178 mm.

Die Bernina Basismaschinen lassen sich
durch den Anbau (im Werk oder beim
Kunden) von: .

a) der fiir industrielle Nutzung entwik-
kelten «Automatik fiir Nutz- und Dekor-
stiche» fiir viele spezielle Operationen
einsetzen, fiir die sonst eine Spezialma-
schine angeschafft werden misste,
wenn eine solche auf dem Markt erhalt-
lich wire. Durch einfaches Wechseln der
Stichbildkurve kann mit einer einzigen
Maschine eine Vielzahl von Nutz- und
Dekorstichen bei max. Nahgeschwin-
digkeit gendht werden. Zusdatzlichzuden
unten gezeigten Standardkurven lassen
sich auf Anfrage auch solche bestellen,
die ein individuelles Muster produzie-

ren.

b) der unter gleichen Voraussetzungen
entwickelten «Feston Automatik» zum
Nahen von Festonbdgen einsetzen. Die
grosste Bogenlange betrdgt 25 mm, die
Bogenhdhe 10 mm und die Breite des
gewadhlten Stiches max. 4 mm. Auch hier
werden die einzelnen Stichbilder durch
einfaches Wechseln einer Kurve produ-
ziert und die Mdglichkeit individueller
Kurven ist auch gegeben. Ein noch bes-
serer Effekt lasst sich durch den Einsatz
eines Doppelnadelhalters, der in Nadel-
abstanden von 2,2 mm oder 2,9 mm lie-
ferbar ist, erzielen.

¢) des Puller- oder Walzentransportes
fiir alle Arbeiten einsetzen, bei denen
auch bei langem Nahen ein gleichmas-
siges Stichbild erzeugt werden soll. Der
Puller arbeitet intermittierend und syn-
chron mit dem Hipfertransport der
Maschine. Erlasst sich mit den unter «A»
und «B» beschriebenen Anbauaggrega-
ten kombinieren.

d) einer Stopfeinrichtung als professio-
nelle Flachbett-Stopfmaschine einset-
zen.

Bernina Nahmaschine 217 N, Automatik fiir
Nutz- und Dekorstiche

e) fiir den Einsatz als Freihand- oder
Monogrammstickmaschine hat Bernina
die 217 N-50 im Lieferprogramm. Bei
dieser speziellen Flachstickmaschine
mit 12 mm Zickzackbreite wird der
Uberstich von der Stickerin mittels Knie-
hebel gesteuert.

Der Anbau aller beschriebenen Aggre-
gate verandert nichts an den Basisfunk-
tionen der Universal-Zickzack-Nahma-
schine.
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