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CAD/CIM

Assyst, Gesellschaft fiir
Automatisierung mbH
D-8011 Kirchheim b/M

Produktivititssteigerung durch CIM
1. Der Entwurfs- und Designerbereich

Hier ist es moglich, durch den Compu-
tereinsatz schnell und kostenglinstig ein
Modell in Varianten am Bildschirm zu
kreieren sowie das Modell in unter-
schiedlichen Farbstellungen und Stoff-
mustern sichtbar zu machen, bevor ein
Muster tatsachlich produziert wird.
Farbige Drucke, Dias oder Overheadfo-
lien, welche von den am Bildschirm
erzeugten Varianten erstellt werden
konnen, dienen als Kundenvorlage, als
Entscheidungsgrundlage fiir die Kollek-
tionsgestaltung und zur Archivierung,
sowie als Unterlage fir die Stofflieferan-
ten.

2. Die Schnittkonstruktion und
Cradierung

Hierzu bietet Assyst ein 2D-System an,
mit dem Grundschnitte digitalisiert
(erfasst) oder vollig neu am Bildschirm
konstruiert werden.
Das System bietet Funktionen fiir das
Andern von Schnitten und fiir die auto-
matische Erzeugung von Nahtzugaben,
Schnitte kénnen gespiegelt, verlangert
und aus anderen Schnitten zusammen-
gefiigt werden.
A'lle Anderungen, wie das Verlegen, Ver-
laingern, Verkiirzen und Aufteilen von
Abnahern, die Erzeugung von Falten, die
Anderung von Arm- und Halsléchern
etc, sind in der sogenannten «Rubber-
banding-Technik»  ausgefiihrt. Dies
bedeutet, dass der Anwender Verande-
fungen wirklich interaktiv durchfiihren
kann und das Ergebnis der Arbeit sofort
am Bildschirm sieht.
Es 1st auch méglich, eine individuelle
Gradlerregel am Bildschirm interaktiv
Zuverdndern,
Hierbei wird die Lage der Knipse
ebenso beachtet, wie die Lage der Bohr-
l6cher. Die erarbeiteten Schnitte werden
Im System gespeichert und stehen zur
Wiederverwendung fiir hnliche Mo-
delle zur Verfiigung. Fiir die Beschrif-
tung der Schnitte gibt es unterschiedli-
che Schriftarten und Starken, sowie Son-
der;emhen und Symbole.
D'arube_r hinaus beinhaltet das System
€ine Vielzahl von allgemeinen CAD-
Kgnktlopen (CAD=computergestiitztes

nstruleren),_welche die Schnitterstel-
09 und Manipulation vereinfachen.

1€ am Bildschirm erzeugten bzw. veran-

erten Schnitte kénnen auf einem rech-

nergesteuerten Schablonenschneide-
tisch zugeschnitten und beschriftet wer-
den.

3, Schnittauftragsoptimierung und
Legeplanung

Assycost erstellt - unter Beriicksichti-
gung der betriebsspezifischen Bedin-
gungen - optimale Vorschldge fiir die
Crossen- und Lagenverteilung der
bendtigten Schnittbilder, mit nach ver-
schiedenen  Kriterien geordneten
Schnittbild- und Legeanweisungen.
Ausserdem erstellt Assycost eine voll-
stdndige Kosteniibersicht fiir die
Gesamtkosten des Schnittbilderstellens,
Stofflegens und Zuschneidens, sowie
eine Berechnung der Einzelstlickkosten.

4. Die Ballenlagerverwaltung

Um das CIM-Konzept weiter zu vervoll-
standigen, das die Bekleidungsindustrie
mit computergestiitzten Systemen in
Entwurf und Konstruktion unterstiitzen
soll, ist es notwendig, ein Programm zu
haben, das eine Ballenlagerverwaltung
organisiert.

Ein Datentransfer zwischen diesem Ver-
waltungsprozess und dem bereits vor-
handenen Assycost hat eine optimale
Ausnutzung eines derartigen Konzeptes
zur Folge.

Die Aufgabe des Assystoc-Systems
besteht darin, die Ballenlagerverwal-
tung in der Bekleidungsindustrie durch
EDV zu unterstiitzen.

Die Ballenlagerverwaltung beinhaltet
die Kontrolle tiber Zu- und Abgange der
Stoffballen, die Verwaltung der Daten
aus der Qualitatskontrolle, sowie die
Zusammenstellung gewiinschter Infor-
mationen in Form von Listen.

Das System, das den Namen «Assystoc»
tragt, kann in das Optimierungspro-
gramm «Assycost» integriert werden.

5. Die Schnittbilderstellung

Die Schnitte, die mittels der CAD-Soft-
ware erarbeitet wurden, bilden Bau-
gruppen. Diese Baugruppen werden im
System definiert und abgespeichert.
Am Bildschirm werden die Teile in die
massstablich verkleinerte Stoffabbil-
dung eingelegt. Das System iiberpriift
und verhindert Uberlappungen. Die
Abstande der Teile voneinander kénnen
wahlfrei eingestellt werden.

Teile konnen am Bildschirm gedreht,
umgeklappt und individuell fiir dieses
Bild verandert werden. Das System
unterstiitzt das Auslegen des Schnittbil-
des durch eine Vielzahl an leistungsf'aihi—
gen Funktionen. Die fertigen Schnittbil-
der sind im System abgespeichert. Auf
sie kann jederzeit wieder zugegriffen
werden. Fir das Auszeichnen der
Schnittbilder im Massstab 1:1 stehen le”1—
stungsfahige Flachbettplotter zur Verfu-

gung.

6. Systemvernetzung im CIM- Verbund
Alle Assyst-Systembausteine sind so
ausgelegt, dass der Anwender mit

einem Minimum an Hardware aus-
kommt.

Die Daten der Einzelsysteme stehen
iiber schnelle Netzwerke allen anderen
Systemen zur Verfiigung.

Wild Heerbrugg AG
CH-9435 Heerbrugg

Anlasslich der IMB in K6ln (Internatio-
nale Messe flir Bekleidungsmaschinen,
7.-11.Juni) zeichneten gleich fiinf AVIO-
TAB Wild TA40 praktisch pausenlos
Schnittmuster und Lagebilder - ebenso
schnell wie prazise. Dieser «0Offentliche
Dauertest» des jlingsten Flachbettplot-
ters von Wild Heerbrugg fand im Rah-
men seiner Erstprasentation an der IMB
grosses Interesse vor den kritischen
Augen des Fachpublikums aus der
Bekleidungsindustrie.

CAD/CAM Systeme, in weiterer Folge
umfassende CIM Losungen, gelten als
grosse Chance fiir Europas Textilpro-
duktion - sowohl hinsichtlich der Ratio-
nalisierung als auch in Bezug auf Quali-
tatssteigerung.

IMB Koln: fiinffache Weltpremiere des
neuen AVIOTAB Wild TA40

Finf Aussteller, die Firmen Assyst, Cut-
tex, Eurolog, Kuris und Pfaff zeigten ihre
jlingsten Generationen von CAD/CAM
Systemen. Diese ermoglichen dem
Anwender vom Design bis zum Erstellen
von Schnittbildern und Schablonen
geradezu verbliffend einfaches, siche-
res und schnelles Arbeiten.

Alldiese fiinf Aussteller prasentierten an
der IMB auch erstmals den AVIOTAB
Wild TA40 als Ausgabestation ihres
CAD/CAM Systems: als schnellen, prazi-
sen Flachbettplotter zum Zeichnen oder
Schneiden von Schnittmustern und
Lagebildern.

Und diese Vorteile schatzen die CAD/
CAM Systemanbieter am neuen Prazi-
sions-Flachbettplotter AVIOTAB Wild
TA40 ganz besonders: Prazision,
Geschwindigkeit und Anschlussgenau-
igkeit der Transportvorrichtung. Dar-
iiber hinaus wird von Anwendern aus
der Bekleidungsindustrie der als Option
erhaltliche, tangential gesteuerte Werk-
zeugkopf zum Schneiden von Karton-
schablonen als sehr grosser Produktvor-
teil unterstrichen.

Wichtiges Hardware-Kriterium:
Langzeitstabilitdt des Plotters

Als einziges «bewegliches Element» im
Rahmen eines CAD/CAM Systems
erfiillt dieser neue Prazisions-Flachbett-
plotter von Wild Heerbrugg wichtige
Forderungen seitens der Bekleidungs-
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Und diese Vorteile schéatzen die CAD/CAM Systemanbieter am neuen Prazisions-Flachbett-
plotter AVIOTAB Wild TA40 ganz besonders: Prazision, Geschwindigkeit und Anschlussgenau-
igkeit der Transportvorrichtung. Dariiber hinaus wird von Anwendern aus der Bekleidungsin-
dustrie der als Option erhéltliche, tangential gesteuerte Werkzeugkopf zum Schneiden von
Kartonschablonen als sehr grosser Produktvorteil unterstrichen.

industrie. - Die Textilindustrie braucht
Maschinen mit hoher Langzeitstabilitat,
weil rund um die Uhr produziert wird.
Diese Maschinen miissen besonders
einfach zu bedienen sein, da im Schicht-
betrieb haufig wechselnde, meist nur
angelernte Arbeitskrafte im Einsatz ste-
hen. Und nicht zuletzt muss der prompte
Service jederzeit gesichert sein - jeder
Stillstand in der Produktion verursacht
hohe Folgekosten, weil sich der gesamte
Produktionsablauf verschiebt.

Vielversprechende Zukunft fiir

den neuen AVIOTAB Wild TA40

Beim Dauertest in Koln iiberzeugte der
AVIOTAB Wild TA40 das Fachpublikum:
Seine Geschwindigkeit stimmt ebenso

wie das grosse Arbeitsformat und die
einfache Bedienung. Auch zeigten sich
Aussteller und Messestandbesucher
von der Prazision des Papiervorschubs
und von der Linienqualitat des AVIOTAB
‘Wild TA40 beeindruckt.

Seine HP-GL kompatible Software
macht den AVIOTAB Wild TA40 system-
unabhangig. Ein Vorteil, den sich auch
Softwarehauser zunutze machen, die an
neuen, praxisorientierten Computerlo-
sungen fiir die Bekleidungsindustrie
arbeiten.

Das Reslimee seiner Erstprasentation
anlasslich der IMB Koln: Der neue AVIO-
TAB Wild TA40 hat auf Anhieb grosses
Interesse gefunden. Eine vielverspre-
chende Zukunft fiir den jingsten Wild-
Plotter bahnt sich an.

Hauser Elektronik GmbH
D-7600 Offenburg

Textilmaschine im Baukastenprinzip

Schneiden, Stapeln und Steppen sind
Fertigungsprozesse in der Textilindu-
strie, die bereits seit den 60er-jahren
durch Hauser-Anlagen automatisiert
werden. Dieses Know-how schlagt sich
nieder in dem neuen Quer-, Langs-
schneide- und Stapelautomaten QLA fiir
vollautomatisches und rationelles Zu-
schneiden und prazises Stapeln unter-
schiedlichster Materialien wie Textilien,
Folien und Vlies- und Faserverbund-
werkstoffe.

Entwickelt wurde der QLA flir das voll-
automatische Bearbeiten von rechtwink-
ligen Teilen in folgenden Einsatzgebie-
ten:

Textilindustrie:

Decken-, Matratzen-, Bettwasche- und
Gardinenherstellung, Putz- und Poliertii-
cher

Polsterindustrie:

Verkleidungsstoffe, Vlies- und Filzher-
stellung

Autoindustrie:

Innenverkleidungen, Auslegeware, Sitz-
beziige, Gummimatten

Schuhindustrie:

Kunstleder- und Kappenstoffverarbei-
tung, kaschierte Materialien
Kunststoffindustrie:

Schutz- und Verpackungsfolien, Filter-
und Damm-Materialien, Glasfaservliese,
Faserverbundwerkstoffe
Hygieneindustrie:

Operationsfolien, Krankenbett-Beziige,
Schutzkleidung.

Je nach Material kénnen mit dem Qi
etwa 500 Zuschnitte pro Stunde gefertig
werden. Die Abzugsgeschwindigke;
der Anlage ist von 0-90 m/min. stufeng
einstellbar.

Dieses Ausstattungsdetail erlaubtes, di
Arbeitsgeschwindigkeit dem zu beg.
beitenden Material optimal anzupasse,
Das Grundmodell hat eine Standar
Arbeitsbreite von 1.700 mm (68") yyg
eine Standard-Legelange von 2.500 my
(100"). Es kann jedoch bei Bedarf eip
Gesamtarbeitsbreite von bis zu 3]
mm (120") und eine Cesamtlegeling
von bis zu 5.000 mm (200") gewahlt wer
den.

Durch die Konzeption des Baukasten
prinzips mit den Vario-Bausteinen Hif
sind Anpassungen und Nachriistunge
nach den jeweiligen Erfordernissen ein-
fach und schnell moglich.
Vollautomatisch Schneiden und Stapel
mit dem neuen Automaten QLA. Mg
ernste Steuerungselektronik und Rech-
nerintelligenz gepaart mit mechan-
scher Prazision kennzeichnen die QLA
von Hauser. Foto: Hauser Elektronik
GmbH, 7600 Offenburg

Steppautomat mit
Steuerungsintelligenz

Offenburg: Die Anspriiche an Steppar
tomaten werden immer grosser. Ob fir
Stepp- und Tagesdecken, Polstertell,
Daunen- und Reformauflagen, Planen
Zelte und GF-Materialien, die auf Indi-
strie-Nahmaschinen bearbeitet werden
Die Vielfalt der Steppmuster und der
Bedienungskomfort hangen  dabe
hauptsachlich von der Steuerungsinte:
ligenz sowie der Dynamik und der Préz-
sion der X-Y-Koordinatenantriebe ab.
Um all diesen Anforderungen gerechiz
werden, entwickelte Hauser in Offer

" burg einen neuen Steppautomaten SNk

Kontur. Durch die einfache Program
mierbarkeit der Maschine konnen prak
tisch alle Motive, auch die ausgefaller
sten Muster und beliebige Kurvenzig
gesteppt werden. Die Dateneingal
erfolgt dabei iiber Tastatur oder Digitel
sierung am elektronischen Zeicher
brett, Die eingegebenen Daten werde!
auf Disketten oder Festplatte gespe
chert und konnen somit immer Wiede?
abgerufen oder kopiert werden. Eif
Schnittstelle erlaubt die Verbindung%
einem {ibergeordneten Rechner fi d
Erfassung und Auswertung alle
Betriebsdaten. Durch einfachen P
grammwechsel ist auch eine wirtschal:
liche Einzelstiickfertigung moglich
Der Arbeitsbereich des Digitizers betté!
1.000 mmx1.500 mm bei einer Auflost
von 01 mm. Die Zeichnungsmasssté
1:1, 1:2 und 1:3 sind frei wahlbar, s d&
alle Steppmuster im Grossenbere™
3 mx4,5 m eingelesen werden konnet
Auch wahrend der Produktion kon
alle Maschinenparameter an Jedef
Material optimal angepasst Wweld®
Selbstverstandlich wird auch die Sict’
heit bei Hauser gross geschriebet*
gewidhrleisten  Kodierschalter &
Spannrahmen das richtige Progie™
zum richtigen Rahmen. Softwa?edeyﬁ_
nierte Endbegrenzungen verhind®



	CAD/CIM

