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Breithalterradchen

Farbe bestimmt Nadelliange

In der Weberei treten hdufig Schwierigkeiten auf | Unsere Farbkennzeichnung behebt diese
bei der Bestimmung der Nadellange | Schwierigkeiten durch farbliche Zuordnung
von Breithalterrddchen. | Buchsen zu den jeweiligen Nadellangen,
Fir jede Nadelldnge erhalten die Buchsen
bestimmte Farbe.

Bei Bestellung & —
von Breithalterradchen =8

bitten wir
um folgende Angaben: o g

Q
Stiickzahl: ‘ | @ -

Masse: 9

- | dusserer@D,=___ mm

Bohrung Ds=_____ _mm
Breite B=_.""_mm

Benadelung:

AnzahlderReihen

t=1,25 mm schwarz t=1,50 mm griin t=1,75gelb

Gesamtspitzenzahl

Vorstehende Spitzenldnget=________mm

Breithalter — _
Hermann Vogt, Reutlingéfl

Textilmaschinen
+ Technisches Zubehor

Verkauf Schweiz:
8620 Wetzikon, Postfach 1259

— Kratzstrasse 21 324
HCH. KUNDIG + CIE. AG | Telefon 01/930 79 79, Telex 875

WETZIKON ZH | Telefax 01/930 66 01

Seit 120 Jahren spezialisiert auf Textilmaschinenzubeh?’



an der Schweizerischen Vereinigung
Textilfachleuten (SVT), Zirich

nationale Foderation von Wirkerei- und Strickerei-
leuten, Landessektion Schweiz

November 1987
Erscheint monatlich
94. Jahrgang

mit

Schweizerische Fachschrift
fur die gesamte Textilindustrie

tex

ausgeber

veizerische Vereinigung von
ifachleuten (SVT), Ziirich

iktion
Honegger, Chef-Redaktor
Rupp, Redaktor

itender Fachausschuss

Dr.P.Fink, EMPA, St. Gallen;

H.W.Krause, ETH, Ziirich;

.. Wegmann, Schweiz. Textilfachschule, Wattwil;
nU. Trinkler, Pfaffhausen;

;Naef, Zrich

Birgler, Laupen

isse fiir redaktionelle Beitriage

tex», Mitteilungen Gber Textilindustrie
jartenstrasse 32, 8810 Horgen, Telefon 01 725 66 60
iktionsschluss:.25. des Vormonats

nnemente und Adressdnderungen

inistration der «mittex»

etariat SVT, Wasserwerkstrasse 119, 8037 Zirich
fon01 362 06 68

mement-Bestellungen werden auf jedem Postbiiro
lgengenommen

hnementspreise
lie Schweiz: jahrlich Fr. 56.—
las Ausland: jahrlich Fr. 68.—

loncenregie

Orell Fiissli Werbe AG, Postfach, 8022 Zirich
fon01 25031 11

faten-Annahmeschluss: 25. des Vormonats

fir Stelleninserate: 4. des Erscheinungsmonats
tkund Spedition

¢Druckerei Speck AG, Poststrasse 20, 6301 Zug
thiftsstelle

lrfetariat SVT, Wasserwerkstrasse 119, 8037 Ziirich
01362 06 68, Postcheck 80-7280

100 Jahre im Dienste
. der Bandindustrie

Yaschinentebrik Jakob Miiler AG

‘ " Tobex 982234 jmi ch Telatax 064 611 555

Inhalt
Lupe
Gehen

Transportsysteme, Lagereinrichtungen
Luftfilm-Technologie bei der Pfingstweid AG, Ziirich

.Moderne Antriebs- und Fordertechnik fur die

Textilindustrie

Kettbaum-Lagerstander System Timmer

Gare CFF-Geneéve-Aéroport, Gepackumschlag Bahn-
Flugzeug-Bahn

Silobeschickung und Schittguttransport mit
Elektrohdngebahn

High-Tech-Stapler von Toyota in der Einténner-Klasse

Leasing
Die Fahrzeug-Evaluation

Heimtextilien

Neue Aspekte der Inneneinrichtung

Le Plaid von Eskimo

Die neuen Stoffe von Création Baumann
Heimtextilien aus der Naturfaser Baumwolle -
so schon wie ihre Pflege
Bettwasche-Neuheiten Herbst 1987

Zubehor, Spinnereien

Bracker AG, 8330 Pfaffikon
Grenzwertliberwachung — Doppelkomparator E 213
Anwendung elektrokinetischer Sensoren

FAG Kugelfischer Georg Schafer KGaA,

D-8783 Hammelburg

Spinnereitechnik
Erste Erfahrungen mit dem neuen Rieter
Kammereivorbereitungsverfahren Unilap®

Betriebsreportage
Bebié AG, Linthal, jetzt rundum a jour gebracht

Volkswirtschaft

Schweizerische Regierungspolitik

Starke Zunahme der Rentenlberweisung ins Ausland
Schweiz mit hoher Investitionsquote
Abfallentsorgung: Den Worten folgten Taten

Umweltschutz
Die Textilindustrie betreibt aktiven Umweltschutz

Mode
Hanro Bonneterie/Trend

Tagungen und Messen
Wehra - Bella Visione

Firmennachrichten

Forbo-Alpina mit gefestigter Marktposition
Anderungen im Sulzer-Riiti Produktebereich
Webmaschinen

Cerberus: Ausbau in Danemark

Universal Maschinenfabrik Dr. Rudolf Schieber,
D-7284 Westhausen

Marktberichte
Rohbaumwolle
Marktberichte Wolle/Mohair

SVT

Oktober 1987: Mitgliedereintritte
Tagungskalender, Ausbildungskurse SVF, SVCC,
SVT, STF

Weiterbildungskurse 1987

6. IAO-Mitarbeiter-Partizipation

IFWS
IFWS/GSBI-Herbsttagung 30. 11. 1987

443
443

444
444

445
447

448

449
450

452
452

453
453
454
454

456
457
457
457
458
458

460
362

462
466
466
467
467
470
471
471
471
471
473
473
473
473
474
474

474
475

475

476
476
477

477
477

478

479

479
479



Das sind die Vorteile _
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Gehen

«Wie geht es lhnen?» — «Danke, gut.» Wie oft lauft

dieses Fragen und Antworten so schnell ab. Wenn der
Fragende nicht schon mit Reden weiterféhrt, ohne auf die
Antwort zu héren, gibt uns diese Grussform wenigstens
Gelegenheit, vor dem Reden Gber anderes mitzuteilen,
wenn es uns einmal wirklich schlecht geht. Sonst aber
bleiben wir bei unserer gewohnten Antwort.

Wie aber geht es uns wirklich? Was heisst das eigentlich,
«es geht mir»? Der deutsche Ausdruck deutet an, dass
nicht ich etwa tue, sondern dass etwas mit mir

geschieht. Die Franzosen sagen es anders: «comment
allez-vous — wie gehen Sie?» Und die Englander fragen
«how are you — wie sind Sie?» Jede der drei Sprachen
trifft einen anderen Teil von der Wirklichkeit: es geht
darum, was wir tun, was mit uns geschieht, und wie wir
sind.

Wie es uns geht ist eine Sache des Fuihlens, héngt aber
nattrlich auch von den objektiven Umsténden ab. Es ist
mdglich, dass es mir in einem Moment gefiihismassig
miserabel geht, weil mich etwas &rgert, oder weil ich
Sorgen habe. Wenn ich aber etwas Distanz gewinne oder
meine Situation mit den Augen eines andern betrachte,
stelle ich fest, dass es mir eigentlich objektiv recht gut
geht. Die unterschiedliche Einschatzung kommt von den
unterschiedlichen Beurteilungsmassstében. Das Gefuhl
misst sich an meinen personlichen Bedirfnissen und
_Erwartungen. Ob es mir «objektiv» gut geht, bestimme
ich durch Vergleichen mit dem, wie es mir friiher
gegangen ist, oder wie es andern geht.

Verschiedene Menschen antworten auch unter sonst
gleichen Umstanden unterschiedlich auf die
emstgemeinte Frage nach lhrem Ergehen. Die einen
sehen immer schwarz. Sie machen uns Miihe, weil wir
aus Erfahrung wissen, dass ihnen weder Ermunterung
noch gute Taten helfen. Daneben gibt es jene, denen es
Immer gut zu gehen scheint, auch unter den misslichsten
Umsténden. Die Frage stellt sich, ob sie echte
Lebenskiinstler sind, oder ob sie das, was ihnen Mihe
Macht, nicht wahrhaben wollen, verdriangen oder
Uberspielen. Oder ob sie vollig erstarrt sind, gar nicht
} rr]Ghr Freude und Leid empfinden kénnen. Schliesslich
 dbtes Menschen, die auf die ehrliche Frage eine wahre
Aﬂtwort geben kénnen. Wenn es ihnen gut geht, sagen
s'e_es uns so, dass wir uns mitfreuen kénnen. Und wenn
€ ihnen schlecht geht, berichten sie uns so viel, dass wir
#ne Chance haben, ihnen zu helfen oder sie zu trésten.
e ersten zwei Gruppen von Menschen brauchen unsere
sg:\pathig. l?ie Entwicklung zur dritten Gruppe hin
€int mir ein erstrebenswertes Ziel.
Observator




Transportsysteme,
Lagereinrichtungen

Luftfilm-Technologie
bei der Pfingstweid AG, Ziirich

Lastenhandling mit System

Neuinvestitionen, Betriebsumziige aber auch zahlreiche
Produktionsprozesse erfordern ein exaktes, sicheres
und rationelles Handling schwerster Anlagen und Giiter.
Wagen und Rollenfahrzeuge entsprechender Tragkapazi-
tét eignen sich wegen ihrer geringen Mandvrierfahigkeit
und ihrer hohen Achslast fiir solche anspruchsvolle Auf-
gaben nur bedingt. In vielen Fallen missen dartiber hin-
aus die bendtigten Zufahrten erst einmal erstellt, das
Fundament verstéarkt und andere Anlagen aus dem Weg
gerdumt werden. Ein bewdahrtes effizientes Verfahren
fir die innerbetriebliche Beférderung schwerster Lasten
stellt die Luftfiimtechnologie dar. Auf einem diinnen
Film komprimierter Luft schwebend, lassen sich damit
Guter bis zu einem Gewicht von 500 Tonnen mit optima-
ler Raumausniitzung und geringster Oberflaichenbela-
stung bewegen.

Ein ausgereiftes Transportsystem

Bild 1

Moderne Luftfilm-Systeme, wie sie von der Pfingstweid
AG, Zirich, verkauft oder vermietet werden, bestehen
aus ejner stabilen, ultraflachen Stahlplattform. Darunter
ist ein ringférmiger Luftkissenbelag aus faserverstirk-
tem Gummi angebracht. Strémt Luft aus einer zentralen
Druckeinheit in den Balg und den zentrischen Innen-
raum, entsteht ein wenige Zehntels-Millimeter starkes
Luftkissen, auf welchem das Transportsystem mit sei-
ner Last praktisch reibungslos gleitet.

E!n Standart-System besteht aus vier Lastmodulen,
einem Steuerpult, Schlauchen und einem Ersatz-Luft-
film-Element. Die Pressluft zu den Modulen wird vom
Pult.aus individuell gesteuert. Um eine gute Stabilitat zu
e_rrelchen, werden die Lastmodule so unter die Last pla-
ziert, dass sie weit auseinander liegen. Dabei muss der
Lastschwerpunkt mdglichst zentrisch tiber dem System

sein. Die Pressluftversorgung erfolgt normalerweis,
dem werkinternen Netz. Ideal fur Luftfilm-Trz,msp(me
sind flache, dichte und glatte Unterlagen, wie 2umg
spiel versiegelte Boden. Risse im Boden, rauhe Flich
und undichte Stellen werden fir interne LFTS-Trang,
te mit Klebestreifen abgedichtet oder mit diinnen g,
tafeln Gberbriick.

Effizient und kostengiinstig

Erfolgreich sind selbstfahrende Luftfilmtransporter-y
allem in der Produktion — im Einsatz. lhr Arbeitsher
beginnt dort, wo Staplertransporte zu hohe Raddfig
verursachen und Krane der hohen Kosten oder des gp
ringen Aktionsradius wegen nicht in Frage kommen,y
Luftfilmtransporter bietet hier seine Vorteile: Dig B
stung wird Uber eine grosse Flache verteilt und dig \ir
triebskraft betragt nur einige Promille der Last. Dasfi
dergut wird weich und sicher in jede beliebige horizont
le Richtung geflihrt und am Ziel mit grosser Genauigki
positioniert und abgesetzt. Der Luftfilmtransporteristin
Verhaltnis zu seiner Ladekapazitat sehr klein, weistn
wenige mechanische Teile auf und ist deshalb wartung
freundlich.

Erfolgreich im praktischen Einsatz

Nach ihrer Einfihrung vor fiinfzehn Jahren erfuhrde
Luftfilm-Transport-Technologie eine stiirmische fit
wicklung. Weit Uber tausend Verschiebe-Anlagen, i
mehrheitlich fiir Transportlasten bis zu 20 Tonnen eing
setzt werden, stehen in der Schweiz in Betrieb. B
Schwertransporten mit Objektgewichten bis zu &0
Tonnen wird von der Méglichkeit der Miete Gebraith
gemacht. Die Anwendungsgebiete fiir das LFTS (Lift
film-Transport-System) sind praktisch unbeschranktu
reichen vom Transport eines Ausflugschiffes im G
wicht von 50 Tonnen von der Fertigungshalle zur &
wasserungsstelle, (iber den Umzug eines 180 Toné
schweren Transformators (ber einige hundert Meter Di
stanz bis zum Wenden einer 200 Tonnen schweren T
nelbohrmaschine. Die grossen Vorteile des Systr™
kommen vor allem dann voll zum Tragen, wem &
Transportweg Engpésse aufweist und wenn die Boder-
belastbarkeit gering ist.

Ubersichtlich dank Fernsteuerung

Ganz neu in der Schweiz sind funk- und infraro.tgesteu-
erte Anlagen. Die Bedienung der Luftkissen wird HOC.
leistungsfahiger, weil sich der verantwortliche ranss
portleiter frei um das Transportgut bewegen und @

tiberwachen kann. Die héhere Beweglichkeit gestatt;f
eine bessere Kontrolle von Transportgut und Transpo
weg.

von BBCS¢

Ein typisches Applikationsbeispiel ist die ot
cheron in Genf in Betrieb genommene 400-Tonne™ "
kissenanlage mit Fernbedienung. Es ist die grOSS,tT(te in
tionar-Anlage fiir die Verschiebung schwerer 09 o
der Schweiz. Bei BBC-Sécheron dient sie dazu: Tfa|E des
matoren von bis zu vierhundert Tonnen mne’ha'onzur
Werkareals zu verschieben, z. B. aus der P’°dlf(|.(ﬂsenpa-
Priifung in das Hochspannungslabor. Die Luft Iior i
letten verfligen Uiber einen externen A"mebST/Orgleich-
werden (ber eine Fernbedienung gesteuert: dzn -
bare Luftfilm-Systeme stehen aber auch belSA ginefm
Werkstatten in Yverdon und Cables Cortaillod nungs
filhrenden Hersteller von elektrischen HOChS Eainsatz.

kabel und Stromversorgungseinrichtungen: L
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jinnovatives Dienstleistungskonzept

\pfingstweid AG — ein Unternehmen der Welti-Furrer-
jppe — zahlt seit der Einfihrung der Luftfilm-Techno-
i zu den fihrenden schweizer Vertriebs- und Dienst-
ungsunternehmen auf diesem Gebiet. Die Gruppe
figt Uber eine sechzigjahrige Erfahrung in der Ab-
klung komplexer Transportaufgaben, ein umfassen-
;know-how in der Herstellung spezieller Transport-
packungen sowie einen umfangreichen betriebseige-
1Fahrzeugpark.

ySpezialist fur Luftfilmsysteme ist die Pfingstweid AG
fer Lage, individuelle Transportlésungen als innovati-
;, integriertes Dienstleistungskonzept anzubieten.
1es Serviceangebot beinhaltet in einer Anfangsphase
eumfassende Bedirfnisabklarung beim Kunden. Un-
nehmenseigene Spezialisten analysieren dabei die Si-
sion vor Ort und erarbeiten daraus ein detailliertes
nsport-Drehbuch, welches sowohl Angaben zu not-
ndigen Vorbereitungsarbeiten, Ausfihrungs- und

itpléne als auch mdégliche Alternativen und ein detail-
tes Gesamtbudget enthalt.

fIHE}Ch Aqforderungsprofil — kontinuierlicher Einsatz,
g;:plglsvgelse in der Produktion oder einmalige Lésung
;ei(; :étlmmten Transporta'ufgabe - Iigfert die Pfingst-
iellt iy . entweder das optlrpale L_uftfllm—System oder
” hren Kunden Systeme inklusive Fachpersonal fiir
%k:" bestimmten Zeitraum zur Verfiigung. Systemcha-
‘&meaemalt dieses gesamtheitliche Dienstleistungskon-
ehurch zahlreiche Synergieeffekte innerhalb des Un-
; Sonjins aber au_ch d_er gesamten Welti-Furrer-Grup-
meru _eLnlmmt die Pflngstweid AG a_Is Generalunter-
b wi:||(0| t nur Luftf!Im-Tr_ansporte“ beim Kunden, son-
ey elt, etwa bei Betriebsumziigen oder Neuinve_-
Mify auch qen gesamten Strassentransport mit
urrer-Spezialfahrzeugen ab.

Nlukunft multifunktional

?be" den
;u"ftige Lu
% ung
i,

herkémmlichen Transportaufgaben sollen
ftfilm-Systeme vermehrt in Produktionspro-
in der Lagerbewirtschaftung eingesetzt wer-

ity Wurden

multifunktional ilm- 2
“elt, welche e Luftfilm-Systeme ent

in der Lage sind, das T rtgut auf
trforderl; . g , das Transportgut au
hwe,s(tj:rll_':hes NlVG?U zu heben oder zu senken, auch
"Mtionale sfe“ zu kippen oder zu wiegen. Diese mul-

Uf'f‘flll'n—TechnoIogie besitzt den Vorteil,

dass fir ihren Einsatz kaum Installationen oder Funda-

mentverstéarkungen erforderlich sind. Sie ist daher (iber-

all dort einsetzbar, wo ein exaktes Lastenhandling bei
minimalsten Infrastrukturkosten realisiert werden soll.

Francois Gogniat

Leiter Luftfilm-Transport-Systeme LFTS

Moderne Antriebs- und Fordertechnik
fiir die Textilindustrie

Hochleistungs-Mehrschicht-Flachriemen

Die modernen Mehrschicht-Flachriemen der Polytechna
AG ermdéglichen die zuverladssige, elastische Ubertra-
gung hoher Leistungen bei vergleichsweise schmalen
Bandbreiten (Pullibreiten) sowie einen ruhigen, schwin-
gungsfreien Lauf bei geringen Laufgerduschen und aus-
gezeichneter Dampfung von Belastungsstdssen. Ein
weiterer, wichtiger Vorteil: es tritt keine elektrostati-
sche Aufladung auf.

Die Mehrschicht-Flachriemen sind im Prinzip aus zwei
Schichten zusammengesetzt: Zum einen aus der Zug-
schicht, die ausschliesslich fiir die Ubernahme hoher
Zugkréfte ausgelegt wird, zum anderen aus der Lauf-
und Deckschicht, konzipiert fiir die Ubertragung der
Zugkrafte ab den Antriebs-Pullis und als 6lbesténdiger
und abriebfester Schutz fir die Zugschicht.

Supergrip-Bénder als Transportriemen.

Die Zugschicht wird aus einem relativ diinnen und sehr
flexiblen Polyamidband mit aussergewdhnlich hoher
Zugfestigkeit hergestellt. Die Lauf- und Deckschicht
besteht aus Chromleder oder Elastomer. Mehrschicht-
Flachriemen sind in Dicken von 0,9 bis 6,8 mm (gummi-
beschichtet) sowie 2,2 bis 10,0 mm (chromlederbe-
schichtet) mit Zugfestigkeiten bis 1600 daN/cm erhait-
lich. Ausser den Standardtypen sind auch Spezialaus-
fUhrungen lieferbar.
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Moderne Forderbédnder erlauben optimale
Anpassung

Bei der Polytechna AG ab Lager lieferbar sind heute tber
125 verschiedene Bandqualitdten mit Decken aus PVC,
PVR (Ropan), Silikonkautschuk oder Gummi.

Jede dieser Bandqualitaten verfiigt Gber ganz bestimte
Eigenschaften und ermdglicht die optimale Anpassung
an praktisch jede Transport- und Férderaufgabe, sei es
seitens des férdernden Transportgutes, der mechani-
schen und thermischen Beanspruchungen und/oder
eventuell vorhandener aggressiver Medien.

Transportband fur Sacktransport.

Das Standardprogramm umfasst aber auch PVC-Bander
mit rund 20 verschiedenen Tragseiten-Profilierungen.
Durch diese speziellen Profilierungen lassen sich — ganz
besonders bei der Stlickgutférderung — Férderanlagen
rdumlich besonders platzsparend gestalten. So kann bei-
spielsweise statt eines Aufzuges oder einer dhnlichen
Einrichtung ein Steigforderer mit profiliertem Band ein-
gesetzt werden.

Bei sehr grossen Neigungswinkeln reichen aber auch
diese Profilierungen nicht mehr aus. In diesen Fillen
missen Forderbénder mit auf der Tragseite montierten
Mitnehmern oder Stollen verwendet werden. Zur Forde-
rung von Schiittgiitern sind zusétzlich seitliche Begren-
zungen vorzusehen, also Randleisten oder die speziellen
Bordoflex®-Wellenkanten.

Stiitzrollen und Rollenbahnen nach Mass

Fur einen effizienten und vor allem zuverlassigen Betrieb
eines Bandfdrdersystems ist nicht allein die Wahl des ge-
eigneten Bandes ausschlaggebend; von entscheidender
Bedeutung ist auch die richtige Wahl der verschiedenen
Trag- und Stiitzorgane. Breiten Raum im Polytechna-An-
gebot nimmt deshalb das liickenlose Zubehorprogramm
fur Transport- und Férderbinder ein: Trag- und Stitz-
walzen oder -rollen sowie Antriebs- und Umlenkwalzen.
Dazu gesellen sich die speziellen Einrichtungen wie
Stau- oder Puffertische, Kurvenanlagen und mehrere
Stockwerke (iberwindende Wendelférderanlagen.

Dem gleichen Sektor lassen sich die verschiedenen Fér-
derrollen - fiir Férderanlagen ohne Band - zuordnen:
Ggrade oder in Kurven angelegte Rollenbahnen, ange-
triebene Rollenbahnen und Normsystem-Rollenbahnen,

eip modernes Baukastensystem oder das Meccano des
Férderspezialisten.

Volta-Steilforderband mit Stollen.

Wichtige Elemente sind schliesslich die kostenginstiger
Rollflex®-Allseitenrollen aus Kunststoff und die hochbe
lastbaren Chromstahl-Kugelrollen. Letztere werdenzn
Beisiel zum Verschieben schwerer Kisten verwen_det;
die Allseitenrollen etwa auf Manipuliertischen ft‘]r_Stuck-
guter. Der besondere Vorteil der Rollflex-Rollen: diesp
zielle Formgebung verhindert jedes Hangenbleiben.

Rollenbahn

. i
Alle angebotenen Elemente geniigen hOChSte"pg:ey»
tatsanspriichen; die Vielfalt der rund 10(_) Rolleng ngste
laubt die optimale Anpassung beziiglich UM™C
schwindigkeit, Traglast, Schmiersystem,
stem und Umweltbedingungen. %
Polytecy
Antriebs- und Fordert®

! 14, Post®’
Rlngstgggg Dﬁbendo'f
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ithaum-Lagerstinder System Timmer

jer Timmer-Kettbaumlagersténder

baum-Lagerstander System Timmer

1glicht schnellen und immerwahrenden Zugriff zu je-
nKettbaum, da er nach dem Paternosterprinzip arbei-
: Durch entsprechende Anforderungen der ge-
fschten Tragstange wird der bendtigte Kettbaum zur
nahmestelle beordert; dort kann er dann entnommen
iden. Das Auslagern aus dem Lagerstander ist dem
blerfahrer allein moglich, da er dem gefiihrten Lager-
‘Ma - bzw. bei entsprechendem Steuerungsauf-

t
elbaum System Timmer

wand dem Speicher des Rechners — entnehmen kann,
welcher Kettbaum an welchem Platz lagert.

Im Timmer-Lagersténder konnen Kettbdume jeden belie-
bigen Scheibendurchmessers und jeder beliebigen Lan-
ge eingehdngt werden. Dies wird ermdglicht durch ent-
sprechend ausgelegten Tragstangenabstand sowie der
Verschiebbarkeit der Gehénge auf den Tragstangen. Der
Kettbaum wird an zwei Einsteckzapfen aufgenommen,
die in die Achsbohrung eingefiihrt werden (Bild 2). Auf
Wunsch sind andere Aufnahmen mdéglich.

2. Freiprogrammierbar - Vorteile

Der Timmer-Kettbaumlagerstander ist mit einer elektro-
nischen Vorwahlsteuerung ausgeristet (Bild 3) - selbst-
versténdlich ist Integration in die hauseigene Computer-
anlage ebenfalls moglich. Auf diese Weise ist jede Art
und Kombination der Kommissionierung durchfiihrbar -
wichtig fiir das Bedienen weiterverarbeitender Maschi-
nen wie Webmaschinen, Raschelmaschinen etc.

Durch diese Mdglichkeit wird neben optimaler Flachen-
und Raumausnutzung auch ein Absenken der Nebenzei-
ten und damit ein beachtlicher Rationalisierungseffekt
erzielt. Dabei darf nicht Gbersehen werden, dass die An-
lage zuverldssig mit langer Lebensdauer arbeitet, denn
konstruktiv ist unter anderem zu vermerken:

Die statisch berechnete Rahmenkonstruktion, die stabi-
len Tragstangen, der robuste Kettenantrieb mit grosszi-
gig dimensioniertem Drehstrommotor mit Bremse und
Schneckenstirnradgetriebe.

Der Timmer-Lagersténder lasst sich auch nachtréglich in
ein automatisiertes Maschinen-Beschickungssystem
einbauen. Das Steuerungskonzept sowie die Konstruk-
tion des Stindergestells sind so ausgelegt, dass spéter
auch automatisches Ein- und Auslagern méglich ist.

3. Ein Nutzungsbeispiel

Wie schon erwihnt, wird mit dem Timmer-Lagersténder
der vorhandene Lagerplatz optimal ausgenutzt, bei-
spielsweise:

Zur Speicherung von 90 Kettbdumen (Scheibendurch-
messer 800 mm, Lédnge 1900 mm) kann ein sechsbahni-
ger Kettbaumlagerstander zum Einsatz gelangen, der
eine Grundflache von 43 m? benétigt, er besitzt 45 Trag-
stangen fir jeweils 2 Kettbdume. So besteht die Még-
lichkeit (je nach den Verhaltnissen und Forderungen,
durch Ausnutzung der Raumhéhe bis zu 700% Lager-
raum zu gewinnen bzw. bis etwa 600% mehr Kettbau-
me auf gleicher Grundflache unterzubringen.

4. Funktionsablauf

4.1. Einlagerung

Der einzulagernde Kettbaum wird mit einem Hubfahr-
zeug zur Beschickungsstelle (Bild 2, rechts) transpor-
tiert. Mit Hilfe der Vorwahlsteuerung wird eine Trag-
stange mit leerem Kettbaumlagerplatz durch Eingabe
der Tragstangennummer zur Beschickungsstelle beor-
dert. Die angeforderte Tragstange erreicht dann auf kar-
zestem Weg — je nach Position zum Zeitpunkt der Vor-
wahl — im Vorwirts- bzw. Riickwiértslauf die Beschik-
kungsstelle.

Die Aufnahmezapfen werden in die Achsbohrungen des
Kettbaumes eingefiihrt und das Hubfahrzeug von der
Beschickungsstelle entfernt. Der Kettbaum befindet
sich auf dem gewiinschten Lagerplatz.
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In einem Lagerschema wird die Einlagerung des Kett-
baumes vermerkt, um ihn gegebenenfalls gezielt wieder
auslagern zu kénnen. Bei entsprechendem Rechnerauf-
wand ist die Fihrung eines Lagerschemas nicht nétig.

Die nachste bendtigte Tragstange kann bereits angefor-
dert und ein weiterer Kettbaum mit dem Hubfahrzeug
zur Beschickungsstelle transportiert werden.

Zwei Taster «vorwérts» und «riickwérts» im Steuerpult
sind fur das Verfahren der Tragstangen im Tippbetrieb
vorgesehen.

4.2. Auslagerung

Eine Tragstange mit dem gewiinschten Kettbaum wird
durch Anwabhl der Tragstangennummer in die Entnahme-
position beordert. Die angeforderte Tragstange erreicht
dann auf kiirzestem Wege - je nach Position zum Zeit-
punkt der Vorwahl — im Vorwarts- oder Rickwartslauf
die Entnahmestelle.

Das Hubfahrzeug wird unter den Kettbaum gefahren
und hebt ihn an, bis die Gehdngeketten entlastet sind
und die Einsteckzapfen entnommen werden kénnen.

Der Kettbaum wird im Lagerschema als enthnommen re-
gistriert; der Lagerplatz gilt wieder als freier verfligbarer
Platz. Bei entsprechender Rechnerkonzeption geschieht
dies automatisch.

Bevor der entnommene Kettbaum zur Weiterverarbei-
tungs-Maschine transportiert wird, kann bereits die
nidchste gewlnschte Tragstangennummer in die Ent-
nahmeposition beordert werden.

Zwei Taster «vorwarts» und «riickwaérts» sind fiir das
Verfahren der Tragstangen im Tippbetrieb vorgesehen.

In der Schweiz und Vorarlberg:
Fa. Wild AG, CH-6301 Zug

Werkbilder: Jos. Timmer, Maschinenfabrik, D-4420 Coesfeld

Gare CFF - Genéve-Aéroport Gepack-
umschlag Bahn - Flugzeug - Bahn

Bei den Schweiz. Bundesbahnen (SBB) sind in den gros-
sen Bahnhéfen rund 180 thermische Stapler fiir den Gii-
terumschlag am Zug eingesetzt. Die dlteren Fahrzeuge
dieses Parks werden bei einem Alter von iiber 20 Jahren
und einer Leistung um 40’000 Betriebsstunden laufend
ersetzt. Das Nachfolgefahrzeug ist ein Stapler ausgeru-
stet mit dem VW-Benzinmotor 1,81 (Passat, Audi 80)
mit 3-Weg-Katalysator und Lambdasonde. Dieser um-
v_veltfreundliche, moderne Stapler ist wegen seiner ge-
ringen Abgasemissionen, Reduktion gegenuber Fahrzeu-
gen ohne Abgasentgiftung rund 90% und wegen der ge-
ringen Ldrmemission, die hér- und messbar deutlich un-
ter qen fur Arbeits- und Motorkarren gesetzlich vorge-
schriebenen Grenzwerten liegen, fiir den Einsatz auf den
belebten Perrons besonders gut geeignet.

Der Bau der Flughafenbahnhéfe Ziirich und Genf sowie
der Nqubau und die Modernisierung von Grossbahnhé-
fen mit dem Ziel einer wesentlichen Kapazitétssteige-

mittex 17|

STILL Elektro-Stapler in SBB-Ausfiihrung als Schlepper von Gepick.
wagen im Perroneinsatz im Flughafen-Bahnhof Genf.

Foto: STILL GmbH, Spreitenbach

rung rufen auch nach anderen Betriebsabwicklungen.
Bei den in unmittelbarer Ndhe der Stadtzentren liegen-
den Bahnhofanlagen ist der fir die Leistungssteigerung
erforderliche Mehrraum nur durch die bessere Nutzung
der vorhandenen Flache in der Vertikalen mdglich. Es
wird angestrebt, die den Reisenden direkt dienenden
Anlagen auf eine Ebene zu legen. Die Rédume fir die In-
frastruktur und fiir den Betriebsablauf wie z. B. den Sor
tierplatz, in dem das Reisegepédck nach Zielrichtung in
neue Paletteneinheiten formiert wird, werden dadurchin
tiefere Etagen verlegt.

Im Flughafenbahnhof Genf, der am 31. Mai 1987 in Be-
trieb genommen wurde, wird das palettierte Reisege-
pack (Hand- und Fly-Gepéck) und die Cargo-Rapid-Gilter
Uber einen Warenlift ab Perron in den tiefer gelegenen
Sortierraum beférdert. Die im Sortierraum nach Zielrich-
tung neu gebildeten Transporteinheiten werden auf dem
gleichen Weg zu den Ziigen und das Fly-Gepéck durch
eine unterirdische Verbindung direkt zum Flughafen
transportiert. Das Fly-Gepack kann bei Giber 100 schwe
zerischen Bahnhéfen direkt nach dem Zielflughafen aut
gegeben werden. Der Anfall dieses Gepécks ist grossén
Schwankungen unterworfen und erreicht wihrend in-
ternationalen Konferenzen im Raume Genf und der Tov
ristiksaison Hohepunkte.

i ‘ - chlag im
STILL Elektro-Stapler in SBB-Ausfiihrung beim Gepackums

Sortierraum des Flughafen-Bahnhofs Genf.

Foto: STILL GmbH, Spreitenbach
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ge- und Entlad der Gepéckwagen, der Transport zu
|Warenliften, die Beschickung der Warenlifte sowie
Manipulation der Glter im Sortierraum erfolgt mit
trostaplern. Bezliglich Tragkraft, Abmessungen und
iistung entsprechen diese Fahrzeuge den thermi-
n Staplern im Perroneinsatz.

18 Stunden Tageseinsatz in den nicht besonders be-
ten und baukostenbedingt nicht (bermaéssig volu-
isen unterirdischen Rdumen schliesst den Betrieb
hmit maximal abgasentgifteten Fahrzeugen aus.

giebedarfsmessungen durch Fahren eines Parcours,
den Verhaltnissen beziglich Fahrstrecke (Distanz
'Manovrierbewegungen) und Hubarbeit entspricht,
n ergeben, dass flir den téglichen Einsatz von
00-24.00 Uhr, die stiindliche Abfertigung von 6 Z{-
loder taglich mehr als 100 Ziige pro Stapler 3 Trak-
shatterien erforderlich sind.

Hans Hausermann
Minchenbuchsee

obeschickung und Schiittguttransport
tElektrohdngebahn

luge der Modernisierung eines Kalkwerkes wurde
Produktionsbereich «Mineralische Putze und Mértel»
fa_h[ens- und maschinentechnisch von Grund auf neu
zpiert. Dabei wurden die gestiegenen Anforderun-
ian die Produkte wie auch die neuen Umweltschutz-
timmungen beriicksichtigt.

der neuen Lésung wurde eine tiberwachte Putz- und
rtelproduk'_cion erreicht, deren Technik dem neusten
Ed entspricht und die Wirtschaftlichkeit erheblich
Bssert. Dazu kommt, dass durch die neuen Anlagen

dukte von gleichbleibend hoher Qualitét hergestellt
den kénnen.

1getrennten Siloanlagen mit je 650 t Fassungsver-
gen gelangt das Material unterschiedlicher Kérnung
r Rotprmuhlen, Trocknung, Siebstrasse und Fein-
Ung in 12 Silos mit verschiedener Kornfraktion. Die

?19 dieser Aufbereitungslinien betragt 30 t/h. Dies
ranlf Grundlage fiir ein umfangreiches Produktions-
b, M von 40 Unter- und 1600 Oberputzen in ver-
*dener Kérnung und Farbe.

dslzftezrenmgrten, verfahrenstechnischen Anforderun-
chamgn eine Trennung zwischen den Wége- und
Bt AgP%n. sowie der Forderungstechnik voraus.
b ntorderunggn werden vor allem bei den farbi-
Farbe‘:,l:,'z?fn an diese Technik gestellt. Die Sorten-
EProdi). lelfalt der 1600 Oberputze zwingt zu stindi-
Uktionswechsel und in diesem Zusammenhang

tlen . = p
en auch dl? Losgréssen eine wichtige Rolle. Diese
fensehr klein sein.

Bindeql ; i
deg]r'?gl zwischen Silos und Verpackung kam eine
ektrohdngebahn zum Einsatz, die auf drei

Uereh
0 onen, verbunden durch automatische Liftsta-
Nstalliert wurde.

Elektrohdngebahnfahrwerk mit Schittgutbehalter an einer Andock-
station der ersten Forderebene wahrend des Beladevorganges.

Uber ein Schienennetz mit Weichen, Bypass und engen
Bogen, werden auf kleinstem Raum der ersten Forder-
ebene alle Silos der 12 Kornfraktionen erreicht. Mit ho-
her Genauigkeit docken die Elektrofahrzeuge mit inte-
grierten Behéltern an und werden nach vorgegebener
Rezeptur nahezu staubfrei und automatisch von oben
her gefiillt. Die Beschickung dauert nur einige Sekun-
den. Auch die Andockstationen wurden auf engstem
Raum angeordnet.

Mehrere Fahrzeuge kénnen bei Bedarf gleichzeitig ge-
fullt werden, ohne sich gegenseitig in den Fahrbewe-
gungen zu stéren. Der Bahnverlauf wurde entsprechend
sinnvoll gelést. Uber Schiebeweichen kann jedes Fahr-
zeug von der jeweiligen Andockstation in den Haupt-
fahrstrang einfahren.

Die zweite Forderebene wird liber eine mit automati-
schen Schranken versehene Liftstation erreicht. Hier be-
findet sich eine einzige Andockstation, die der Beschik-
kung des Intensivmischers dient. Auch hier sorgt eine
nahezu staubfreie Andockvorrichtung fur die Ubergabe
des Schittgutes. Die Entladung erfolgt Uber die untere
Offnung des konischen Fahrzeugbehilters.

Zuschlagstoffe und -Mittel sowie die Farben, werden
rechnerunterstiitzt und genau dosiert separat beigege-
ben. Das entladene Elektrofahrwerk wird Gber eine
zweite Liftstation zum weiteren Einsatz in die erste For-
derebene zuriick dirigiert und der programmgeméssen
Andockstation zugeteilt.

In der dritten Férderebene befindet sich das Sondergut-
lager, sowie der Wartungsbereich fir Elektrofahrzeuge,
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Behalter und Andockstutzen. Diese Ebene i§t aufgrund
der geringen Kapazitdt mit nur einer Liftstation verbun-
den.

Ein Rundpacker mit 6 Stutzen, unmittelbar unter dem In-
tensivmischer bzw. Andockstation der zweiten Ebene,
fullt die Fertigprodukte in mehrlagige Papiersédcke ab.
Uber ein Forderband gelangen die Sicke zu dem Palet-
tierautomaten, um danach auf Paletten gestapelt zu
werden.

Far den vollautomatischen Betrieb der Anlage wurde die
Mikroprozessortechnik verwendet, die einerseits die au-
tarken Elektrofahrwerke steuert, mit den Dosiereinrich-
tungen kommuniziert und anderseits jede einzelne
Mischung mit entsprechender Soll- und Istwerterfas-
sung aller Rezepturwerte aufzeichnet und protokolliert.

Die Hangebahnkomponenten und -fahrwerke sind in mo-
dularer Bauweise konstruiert und kénnen daher mit
leichten Modifikationen fiir Sondergehange nach indivi-
duellem Kundenwunsch eingesetzt werden. TRANSLIFT
verfligt Uber geschulte Spezialisten, die Systemlésun-
gen aufgrund langer Erfahrung innert kurzer Zeit prasen-
tieren kdnnen.

Translift AG, 6010 Kriens

High-Tech-Stapler von Toyota in der
Eintonner-Klasse

Leistungsfiahiger und wirtschaftlicher -
mehr Sicherheit und Komfort

Um den Anforderungen fiir einen speditiven Stiickgut-
Transport noch gerechter werden zu kdnnen hat Toyota
einen neuen, elektrogetriebenen Schubmast-Gabelstap-
ler entwickelt mit Nutzlastabstufungen zwischen 1000
bis 1750 Kilo. Er zeichnet sich vor allem durch geringen
Stromverbrauch, grosse Beweglichkeit und héhere Mo-
torenleistung aus. Diese weitreichenden Verbesserun-
gen und die Speicherkapazitét sorgen fiir das rasche An-
heben von Lasten und garantieren zudem die notige Ar-
beitsgeschwindigkeit.

Konstruiert fiir grésstmégliche Sicherheit

Der Sicherheit der neuen Schubmast-Gabelstapler
wurde beim weltgréssten Stapelhersteller schon in der
Entwicklungsphase grosste  Aufmerksamkeit ge-
schenkt. So dient das robuste und zusatzlich vergrosser-
te Fahrerschutzdach im Verein mit den gewinkelten Sei-
tenstlitzen (verbesserte Rundsicht) dem noch grosseren
Schutz des Fahrpersonals. Darin liegt auch der Grund fiir
die Wahl eines Freisicht-Hubmastes als Standard-Ausri-
stung. Fir alle verwendeten Hubmasten wird zudem ein
zvyeifaches Sicherheitssystem mit einem Uberdruck- so-
Wwie einem Senkbrems-Ventil verwendet. Dies garantiert
eine ruckfreie Arbeitsweise und die grésstmagliche Si-
cherheit beim Bersten eines Druckschlauches oder einer
Hydraulikleitung, was allerdings von den Technikern oh-
nehin als héchst unwahrscheinlich bezeichnet wird.

So prasentiert sich der neue Schubmast-Gabelstapler von Toyota

Ein weiterer Beweis fiir Toyotas «Safety first»-Denken
liefert auch die Tatsache, dass die hintere Spur bei den
stehend gesteuerten Modellen verbreitert und (_iamltfi&
ren Stabilitdt beim Heben von Lasten auf Ma.X|mthohe
stark erhdht wurde. Gleichzeitig reduzierte diese Mass:
nahme die beim Drehen auftretenden Pendelbeweg™
gen, die zudem - soweit von der Reifenabntzung her-
riihrend - dank eines einfachen Einstellverf_ahrt_%ns P"[*_
blemlos ausgeglichen werden kénnen. Eine ahnlnch.n;aen
kante Stabilitdts-Verbesserung brachte lbrigens bel a0
sitzend gesteuerten Versionen die Verwendung @
Dreiradaufhéangung.

Zur Erhéhung der Arbeitssicherheit tragen aber aucge(iilf
elektronisch betétigte RﬁckrolI-Blockiervorrlghtt}ngm i
sie sichert das gefahrlose Anfahren in abschussngeie A
lénde - ferner die wirkungsvolle Handbremsé soV':Ie .
im Bedarfsfall die Stromzufuhr in Sekundenschne oo
terbrechende Notstopphebel und die nunmehr le_l;mere
dardausriistung gehérenden Scheibenbremsen. =,
ermdglichen ein weiches und ruckfreies Abbrﬁ:? ng’ po
dem konnte dank eines Ventilators zur Kuveliléngeﬂ
Bremsbelige deren Lebensdauer erheblich
werden.

: ; ort
Im weitesten Sinne ins Kapitel Slqhe’he'ti ge-?',in
schliesslich auch die Fehlerdiagnose mit AnZ:Igunigen,
einmal eine Stérung auf, sei es beim Besie"t gin M
beim Hebevorgang oder im Fahrbet.rlebr SOGS réts sofor
krocomputer die Funktionsfahigkeit des ?;tbrungsur-
ein, lokalisiert den Problembereich bzw. dlef ginem D¥
sache und zeigt diese in codierter Form au

play an.
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igh-Tech auch im Staplerbau

weh die Anwendung modernster Technologien (E_Iek-
k), konnte die Produktivitét — lies: Arbeitseffizienz
ies neuen Toyota-Staplers nochmals deutlich verbes-
.twerden. So bedient beispielsweise ein computerge-
werter Regler einen mit Transistoren bestlickten Zer-
Eacker und tGbernimmt weitere Funktionen, die fur die
itherheit von Fahrer und Ware von grésster Wichtigkeit
4l Dazu gehoren: Warnung vor Uberlastung, Rege-
‘Jng des Schnellstartvorgangs sowie diverse Diagnose-
iiAnalysefunktionen.

!)’m Leistungskraft ldsst sich vom Fahrer mit dem Po-
\wswitch-Schalter gezielt einstellen, was eine dusserst
infiinlige Arbeitsweise erméglicht (wichtig bei Millime-
habeit in grossen Hubhdéhen oder auf engem Raum).
ubst bei abrupter Bedienung der Ladesteuerungshebel
Wiziert dieser computergesteuerte Regler eine allf4lli-
igeBeschédigung der Ware auf ein Minimum.

Js gleiche Vorrichtung verhindert auch einen pl6tzli-
on «Energie-Infarkt». Sollte namlich trotz der vorhan-
ien Entladungsanzeige der Batteriespannung nicht
iinétige Aufmerksamkeit zuteil werden, so verunmaog-
it diese elektronische Steuerung die Gleichzeitigkeit
gbeiden Arbeitsvorgénge «Fahren» und «Heben» und
st zudem letzteren nicht mehr in der gewohnten Ge-
windigkeit zu. Durch diese Warnsymptome wird der
lerfahrer nachhaltig daran erinnert, unverziglich
#ladestation aufzusuchen.

‘ “enansicht mit ausgefahrener Gabel und vorgezogener Batterie.

i
;"’"fprtverbesserungen als grossgeschriebene
“TWtckIungszieIe

: “n Sicherheit und Leistung ist der Bedienungskom-

. } 8 allerwichtigste Element der neuen Toyota-Kon-

) msﬂgn: Sorgféltig ausgeschaffene Details wie eine
) f 2Ugig bemessene Fahrerkabine ermdglichen nicht

~ *Kdrperg

- Mdig Arbeitsbedin

g s L 5
\"¢ine hohe Dauerlelstung der Maschine, sondern stei-

* fMauch dig Leistung des Fahrers.

0 .
:k?gggﬁile sind zur einfachen Bedienung mit kleinen
Ngar b ausgeriistet; die Typen mit Fahrersitz verfi-
‘5|esk0ple:'|2 eine in dgr Hoéhe und Neigung ve‘rstellbqre
%um so ;aule. Bei den Fahrerstan_d-Vc.a.rsmlnen ist
'°’°Dtima|c SfGl_'ad abgewinkelt, und die Hohe ist auch
1. De Fau €ine ermudungsfreie Bedienbarkeit aus-
sk o Fabrersitz selbst ist verstellbar und kann auf
gehaftwmht eingestellt werden. Ein solcher Fe-
B 2yletrt 5 o Standardausriistung dieses Staplers.
o 1,218Us Sicherheitsgriinden, in erster Linie aber
gungen zu erleichtern, verfiigen die

el
o 2 :
mit tz (iber eine Fussstiitze.

Fahrersi

Alle anderen Typen weisen eine in der Héhe verstellbare
Huftstitze auf. Ein miheloser Einstieg wurde durch das
Anbringen eines Haltegriffes, vor allem jedoch dank
eines grésseren Trittbrettes erzielt. Die Fahrerstand-Mo-
delle missen in der Beziehung keineswegs zuriickste-
hen: Mit einer mdglichst tief gehaltenen Plattform wird
auch hier das Ein- und Aussteigen stark erleichtert.

Dem Komfort zugute kommt ferner auch die neue elek-
trische Servolenkung, die nunmehr zur Standardausfiih-
rung gehért. Ihr Lenkmotor arbeitet nur bei Bedarf, was
einerseits L&rm und andererseits den Stromverbrauch
gegenliber der hydraulisch betétigten Lenkhilfe senkt.
Mit dieser hat die elektromotorische Version die ruhigen
und ruckfreien Lenkbewegungen gemeinsam.

Schliesslich legte man bei Toyota auch der Gerédusch-
démpfung grosstes Gewicht bei. So sind die neuen
Schubmast-Stapler — wo immer méglich - mit seiten-
spielfreien Laufrollen an den Hubmasten versehen, was
die Larmentwicklung ganz entscheidend hemmt. Das-
selbe tut auch die Art des Antriebsaggregates, dessen
48-Volt-Elektromotor das Ausniitzen des hdochsten
Drehmomentes bei niedrigsten Drehzahlen erméglicht.
Zudem birgen hier eine Gegenstrombremse sowie an-
dere technische Neuerungen fir ein ldngere Standzeit
der Motor-Kohlebursten. Damit wiére ein weiteres Merk-
mal angesprochen, das die Stapler-Neuheiten von
Toyota auszeichnet:

Lange Lebensdauer und hervorragende
Wartungsfreundlichkeit

Zur Langlebigkeit gehort sicher einmal eine erhdhte
Rostbesténdigkeit. Sie wird bei den neuen Toyota-Stap-
lern u.a. durch die Verwendung von nicht korrodieren-
dem Material an exponierten Maschinenteilen erzielt.
Ferner erfreuen sich die Eintdnner einer hervorragenden
Wartungsfreundlichkeit; dank ausgezeichneter Zugéng-
lichkeit zu allen Serviceteilen via hinterer Schwenktire
oder dank eines Schlittens fiir die Batterie, was eine ein-
fache Kontrolle erlaubt. Den Unterhalt erleichtern nattir-
lich auch die elektronischen High-Tech-Komponenten.
Sie machen es erstaunlich einfach, den Zustand vieler
kritischer Bereiche problemlos Uberprifen zu kénnen.
Das Auftreten eines aussergewohnlichen Umstandes,
der einen schnellen Eingriff erfordert, kann daher sofort
und exakt geortet werden.

Sicht auf die Motoren mit Scheibenbremse.

Anderseits gilt es den ordentlichen Wartungsdienst so
einfach wie moglich zu gestalten, soll er auch._ tat-
sachlich regelméssig ausgefiihrt werden. Den Schlissel
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fur jahrelanges Arbeiten ohne nennenswerte Betriebs-
storungen bildet indes nach wie vor ein periodischer und
sorgféltiger Maschinenunterhalt. Nitzlich ist in dem Zu-
sammenhang denn auch der serienmdssige Betriebs-
stundenzahler, der bei Erreichen der 10000-Stunden-
grenze automatisch auf Null zurlckstellt.

Toyota AG, 5745 Safenwil

Leasing

Die Fahrzeug-Evaluation

Das Fahrzeug-Angebot ist in der Schweiz so gross wie in
keinem anderen européischen Land. Der Grund liegt dar-
in, dass die Schweiz praktisch keine eigene Fahrzeug-
Produktion hat und der Markt dadurch fiir alle Konkurren-
ten sehr offen ist. Diese Ausgangslage erschwert die
Fahrzeug-Evaluation fiir den Kunden zum vornherein.
Nun kann man sich auf den Standpunkt stellen, dass
heute das Preis-Leistungs-Verhéltnis in Ordnung ist,
denn eine Fahrzeug-Marke, welche nicht konkurrenzfa-
hig ist, wird Schwierigkeiten bekunden im hart umwor-
benen Fahrzeug-Markt zu bestehen.

Trotzdem fiihren erst umfangreiche Erhebungen und
Abkldrungen von Kriterien zum Beschaffungs-Ent-
scheid.

Wifr listen nachstehend einige Kriterien der Evaluation
auf:

Preislage

Umweltbelastung (Katalysator)
Platzangebot

Tiren

Nutzlast

Einsatz-Gebiet

(Stadt und Umgebung, Autobahn, Ausland)
Motoren-Grosse (ccm, Km-Leistung p. Jahr)
Sicherheit Fahrer und Passagiere

Sicherheit Ladung (Diebstahl)

Antriebsart

(Vorderrad-Antrieb, Hinterrad-Antrieb, Allrad-Antrieb)
Herstellungs-Land (Firmenpolitik)
Ausstattung

Zubehor

Ein wichtiger Punkt in der Fahrzeug-Evaluation ist erwie-
senermassen auch die Motivation der Mitarbeiter. Wenn
ein Angestellter jahrlich 30’000 km oder mehr geschéft-
lich im Auto unterwegs ist, so wird das Fahrzeug doch

zu einem Teil des Arbeitsplatzes und es ist hinléingjigy
bekannt, dass es einem am Arbeitsplatz wohl sgj, soll
denn nur so ist es méglich, die geforderte Leistung Ode;
besser noch etwas mehr zu erbringen. Es ist gy
ratsam, sofern die Méglichkeit vorhanden ist, dem .
arbeiter zwei oder mehrere Fahrzeugmarken resp, .
zeug-Typen anzubieten. Dieses Vorgehen steigert nicht
nur die Motivation, es hat ebenfalls einen Einflusg auf
die Sorgfaltspflicht und wirkt sich somit auf die Repar.
turkosten positiv auf.

Kaufen oder Leasen:

Es kommt sicher nicht von ungefahr, dass die Altemat-
ve Leasing von Jahr zu Jahr auch in der Schweiz an Be-
deutung gewinnt. So wurden im Autoleasing-Mark
1986 schatzungsweise 400-500 Mio. investiert, davon
entfallen ca. 70-80% auf das Gewerbe und Flottenlez
sing. Die Unsicherheit in Bezug auf die Weiterentwick
lung der Umweltschutz-Technologie und Politik kam
dem Leasing nur forderlich sein. Welti-Furrer Lease Plan
AG bietet einen fur die Schweiz véllig neuartigen Seni-
ce:

Das Management und die Kostenkontrolle des Fahrzeug
parks.

Vorteilhaft ist das Lease-Plan System fiir Unternehmen,
die mehrere Fahrzeuge unterhalten oder den Mitarbe:
tern eine Kilometer-Entschadigung bezahlen. Fir si¢
wurde das Flotten-Management-Programm erstelt.
Durch weitgehende Abwicklung (iber modernste EDV
verwaltet und kontrolliert Lease-Plan einen Park von
Personen- oder Lastwagen dusserst kostengiinstig. .D.'.e
Unternehmungen setzen damit Management-Kapazitat
fiir den Betrieb frei.

Dank dem offenen und transparenten Kalkulations
System, wird das Risiko auf ein Minimum besch[énkt,
dennLease-Plan (ibernimmt bei grésseren Flotten die Ko
sten-Garantie.

Das Fleet-Management-Programm ermdglicht eine Ko-
sten-Senkung, weil liberhohte Kosten .rechtzemg fest:
gestellt und daher beeinflusst werden kénnen.

Die Welti-Furrer Lease Plan AG stellt sich vor

Die Welti-Furrer Lease Plan AG Ziirich und Genf ist f";e
Tochter der Welti-Furrer Holding AG, Zilrich und der L&
se Plan Holding NV, Almere, Holland. Lease-Plan ‘tluee
waltet in Europa (iber 60’000 Fahrzeuge von Verse & |
denen Firmen. Die hollindische Gesellschaft W”’im
1963 gegriindet. Sie verfigt tiber 20 Jahre Erfqh’”?r%ti,
Flotten-Management. Es wurden Programme fiir sd ot
che géngigen Personenwagen und Nutzfahrzeuis(;esten_
wickelt, die eine effiziente Kosten-Planung l_’"d ﬁnter'
Kontrolle erméglichen. International Oflent'e"eL.. ndern
nehmen mit Niederlassungen in verschiedenen an .
koénnen bei Lease Plan als Gruppe Kunde werden
durch dusserst vorteilhafte Konditionen erreichen

- H e
Die A. Welti-Furrer AG betreibt das markenunabh::gslgi
Finanz- und Unterhalts-Leasing fur Personf?nszu ome-
1958. Die langjéhrige Erfahrung im Schweizer n-Mand
bilmarkt bildet eine ideale Ergédnzung zum Flot?gkelt un
gement-Programm, welches in Holland entw!

aufgebaut wurde. g
. . -Manad®”
Wir bieten ein international bewéhrtes Floﬁegrkt ange

ment-Programm, welches dem Schweizer
passtist.



x 11/87

453

Welti-Furrer Lease Plan
ten-Management-Programm

programm beruht auf drei Grundlagen:
ie offene Vorkalkulation

ie Kosteniberwachung

ie Endabrechnung

der offenen Vorkalkulation wird Gbersichtlich darge-
t, aus welchen Kostenarten sich die angebotene
jatsrate zusammensetzt und welche Dienstleistun-
darin enthalten sind.

vend der Vertragsdauer liefert Lease-Plan quartal-
se eine Gegendberstellung der Plankosten mit den
ichlichen Kosten. Dieser Vergleich wird einerseits
Fahrzeug und andererseits als Gesamttotal fir die
reugflotte erstellt. Die Leasing-Firma macht auf
mohte Kosten aufmerksam und gibt Empfehlungen,
diese reduziert werden koénnen. Da die geplanten
die effektiv gefahrenen Kilometer nicht identisch
imiissen, weist die ‘Signalisierungs-Liste’ drei Werte
: Die Plankosten, die tatsachlich entstandenen Ko-
1und die durchschnittlichen Kosten aller Fahrzeuge
hen Typs und gleicher Fahrleistung. In der Signali-
ungsliste wird auch auf die Fahrzeuge hingewiesen,
in Vertragslaufzeit demnachst endet, damit rechtzei-
iber Ersatz oder Verldngerung entschieden werden
.

'Reparatur- und Servicerechnungen werden vor Be-
lung auf ihre sachliche und preisliche Korrektheit ge-
ft. Alifallige Abweichungen werden direkt mit der
age bereinigt. Samtliche Rechnungen werden in der
inalsrechnung aufgefihrt.

IEnde der Vertragslaufzeit erfolgt eine genaue und
ilierte Endabrechnung fiir jedes einzelne Fahrzeug.
nJahresende werden alle vom Januar bis Dezember
elaufenen Vertrige (mindestens 5 Fahrzeuge) sal-
t, d.h. die vorkalkulierten Kosten werden den effek-
angefallenen Kosten gegeniibergestellt. Sind die tat-
hichen Kosten niedriger als die der Vorkalkulation,
dder Differenzbetrag in voller Hohe zuriickerstattet.
ddje effektiven Kosten héher als die geplanten, geht
Minus-Saldo zu Lasten der Leasing-Firma. Dank der
Gidhrigen Erfahrung im Automobil-Sektor ist es uns

gich, dieses Kostenrisiko bei grosseren Flotten zu
imehmen.

sDienstleistungs-Angebot

' éinem umfassenden Service, wird die Verwaltung
‘Fehrzeugparkes auf ein Minimum reduziert. Es steht
'Kunden frei, alle oder auch nur einzelne Dienstlei-
"gen in Anspruch zu nehmen. Mit dem Flotten-Mana-
E“-ngramm steht das gesamte Know-how von
N Plan zur Verfligung. Samtliche Kosten, die durch
'1 ngmg der Fahrzeug-Flotte entstehen, Reparatu-
: i en-Ersatz, Treibstoff-Verbrauch, Ol-Verbrauch,
it durch die Leasing Firma iibernommen und ge-
:wbe' weniger als 10 Fahrzeugen kann das System
Swert werden. Allerdings ist dann der Kunde am
Waﬂwnl;‘d Reparaturrisiko beteiligt. Die individuell
Y %fslcherungs-\é:ri?ten werden ebeen:fllsdiln

eingebaut, wobei die erzielten Sonderkondi-
" vollumfangiich gutgeschrieben werden.

R .
u:"“ﬂg Firma beschafft nicht nur neue Fahrzeuge

o, Wunsch des Kunden, sondem kimmert sich
den Verkauf der Occasionen.

Argumente, die iiberzeugen

- Das offene Kalkulations-System macht das Angebot
transparent und die Kosten (bersichtlich. Die monatli-
che Zahlung bildet eine geeignete Kalkulationsgrund-
lage.

- Das Fahrzeug-Flotten-Risiko wird auf ein Minimum re-
duziert, da die Leasing-Firma die Kostengarantie (iber-
nimmt.

— Das System ist markenunabhdngig und an keinen
Automobil-Hersteller gebunden, daher neutral und ob-
jektiv. Empfehlungen fir den optimalen Wagenpark
beruhen auf nachpriifbaren Daten.

— Sonderkonditionen, bei Automobilen, Reifen-Ersatz-
teilen bzw. bei der Versicherung, stellen einen Kosten-
Vorteil dar.

- Standige fachgerechte Marktbeobachtung erméglicht
es, Gebrauchtwagen zum wirtschaftlich giinstigsten
Zeitpunkt zu verkaufen.

Das Fleet-Management-Programm der Lease-Plan wird
heute in folgenden Landern engeboten:

Belgien, Bundesrepublik Deutschland, Frankreich,
Grossbritannien, Luxemburg, Norwegen, Oesterreich,
Spanien, USA und seit dem 1. Januar 1986 auch in der
Schweiz.

N. Boll
Welti-Furrer Lease Plan AG

Heimtextilien

Neue Aspekte der Inneneinrichtung

Modische Schweizer Heimtextilien

Um es gleich vorwegzunehmen - das schwei‘_gerische
Angebot im modischen Heimtextilienbereich ist dusserst
vielfaitig. Dennoch zeichnen sich vor allem im Deko- und
Bettwaschebereich deutlich zwei Richtungen ab. Mar-
kante Kontraste in leuchtenden Farben und Ie!')h'aftem
Design einerseits, und zart verhaltene Farbigk?t in fei-
ner Dessinierung andererseits. In diese gegensétzlichen
Trends sind zahireiche Stylingelemente vorausgegange-
ner Saisons eingeflossen: Moderme gegeniiber Nostal-
gie, Abstraktion gegeniber Postmodemne, Realismus ge-
geniber Romantik, barocker Formenreichtum gegen-
Giber poesievoller Schlichtheit.

Als Kolorite fir die markante Richtung zeigt'man T'i':rkis,
Lapisiazuli, Petrol, Royal, Kaffee, Aubergine, Violett,
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Cyclamen, Mohn und Safran, wahrend Weiss, Graunu-
ancen, Minze, Reseda, Lavendel, Rosé, Goldbraun und
helle Kakitone im sanften Bereich vorherrschen.

Die Dessins sind perfekt gearbeitet. Ob weiche Struktu-
ren, der Natur entlehnt, ob gemalte flaichige Geometrie
oder grosszligige Blumenmotive, stets ist es die voll-
kommene Ausfiihrung, die zahlt. In den Schweizer Kol-
lektionen wird dies durch exklusive Materialien — man
denke vor allem an die gldnzenden Swiss-Cotton Single-
Jerseys oder an feinfadigen Voile, Batist und Organdy
fir Bettwéaschestickereien — noch besonders betont. Es
gilt als schweizerische Besonderheit, dass hier sogar die
raren, extralangstapligen dgyptischen Rohbaumwollsor-
ten fur die Fabrikation von Bettwéasche verwendet wer-
den. Innovative Veredlungstechniken und die gepflegte
Verarbeitung tun ein Gbriges, um aus Schweizer Heim-
textilien kostbare Spezialitdten zu machen.

Der Trend nach hochwertigen Qualititen

Schon geraume Zeit orientieren sich die Entwerfer aktu-
eller Heimtextilien fir neuzeitliches Wohnen an den Mo-
detrends der Oberbekleidung. Das bringt mit sich, dass
auch hier die Szene bereit ist flr rascheren Wandel, fir
Innovation und ungewohnte Bilder. Gleichzeitig hat der
Stellenwert des Wohnens als Ausdruck des Lebensge-
fihls und als Manifestation des persénlichen Ge-
schmacks zugenommen.

Fur die textile Innendekoration bedeutet dies, dass der
Konsument empféanglich geworden ist fiir hochwertige,
edle Qualitdten. Im Vordergrund steht nicht ldnger der
Preis sondern vielmehr das Preis/Leistungs-Verhaltnis.
Man ist durchaus willens, recht tief in die Taschen zu
greifen, wenn das Resultat stimmt. So verzeichnen zum
Beispiel die Swiss-Cotton-Fabrikanten eine zunehmende
Nachfrage nach wertvollen Bettwéschegarnituren aus
feinfaddigem Baumwoll-Satins. In diesem Umfeld wird
sich auch der Detailhandel mit den neuen Kaufgewohn-
heiten auseinandersetzen miissen. Der Konsument hat
sich gewandelt. Er ist selbstbewusst und geschmacksi-
cher geworden. Sein Auge schult er am Alltagsdessign
ebenso wie am neuen Kunstphdnomen. Seine Anspri-
che sind genau definiert. Von seinen Reisen in ferne Lan-
der hat er Objekte verschiedenster Kulturen mitge-
bracht, die er in seine nichste Umgebung integriert. Er
scheut vor spannendem Muster- und Materialmix nicht
zur(ick. Im Verhaltnis zu Farbe, Form und Raum steht die
eigene Personlichkeit im Vordergrund.

Le Plaid von ESKIMO

Eine Meinungsumfrage hat ergeben, dass rund 509,
ler Schweizer eine Decke im Wohnzimmer haben, g
dies furs Mittagsschléfchen, kihle Abendstunden hepy
Fernsehen, oder auch beim Lesen eines Buches,
Decke verschwindet aber vielfach nach Gebrauch ye.
der unter dem Sofa oder in einem Schrank.

Le Plaid soll dem Abhilfe schaffen. Die von ESKIMO kre-
ierten Decken in reiner Wolle, wie auch einer Kaschmi-
Wollmischung sollen dazu einladen, dass die Decke auch
ihren dekorativen Wert erflllen kann. Frohliche Farben
oder dezente Dessins setzen somit wertvolle und ver
schénernde Akzente im Livingroom.

Eskimo Textil AG, 8488 Turbenthal

Die neuen Stoffe von Création Baumann

Mut zur Vielfalt und Farbe

und Dekostoff-KoIlektionen

In den neuen Vorhang- tion Bav
a

1987 kommen die typischen Starken von.Cre il
mann zum Zuge. Sie sind das Resultat einer sorgative
und innovativ gepflegten Handwerkskunst. Kresw
Spielrdume werden vom Entwurf bis zum fertigen vertt
voll ausgeniitzt. Méglich ist dies primér dquh. dd'er pha-
kal integrierte Struktur des Unternehmens. In jé¢® eige
se der Entwicklung einer neuen Kollektion jcann m;(turen
nen Haus jederzeit auf die bestehenden Infrasti""

. . ” Bation
zurickgegriffen werden. Dazu gghoren bei o reigene
Baumann nebst einer leistungsféahigen WeFt;i[)erei un

Entwurfsateliers, eine eigene Zwirnerei,



455

wifdruckerei, genauso wie ein eigenes Labor far die
wititstests beziglich Farbechtheit, Flammfestigkeit

i

jese produktionsmdssige Unabhéngigkeit bildet die
wndlage fur die einzigartige Qualitat der Baumann Pro-
ikte und ermoglicht den Entwerferinnen durch eine
age, unmittelbare Zusammenarbeit mit den Speziali-
wn der verschiedenen Herstellungsbereiche, immer
ieder neue Ideen in faszinierende Stoffe umzusetzen.
iwohl Création Baumann auf den internationalen
lirkten seit Jahren zu den Trendsettern z&hit, von de-
snman zum vornherein Aussergewdhnliches erwartet,
wmag das Unternehmen Jahr fir Jahr von neuem ech-
i(perraschunen zu bieten — und zwar nicht nur seiner
]nspruchsvollen Kundschaft, sondern auch dem Fach-
{blikum.

Jein der Folge vorgestellten Stoffe aus der neuen Kol-
‘tion sind in ihren Dessins, ihrer neuen Farbigkeit und
}h{é{ Webart typische Beispiele fiir die Vielseitigkeit des
tuses Baumann. Stellvertretend fiir das gesamte An-
ot 1987 stehen sie fiir hohe Kreativitat und techni-
the Perfektion. Einen zuséatzlichen Nachweis fiir die
leseitigkeit legt Création Baumann UGbrigens den Besu-
fem der «Heimtextil-Frankfurt» — im wahrsten Sinne
isWortes — zu Fssen: Der Boden des Baumann-Stan-
isist namlich mit der neuen Xorel-Textiltapete ausge-
4t. Damit will sich Création Baumann natdurlich nicht
iter die Teppichhersteller einreihen, sondern ganz ein-
#hzeigen, dass sich dsthetische Schonheit und robu-
#Qualitat nicht ausschliessen.

lwe Karos: Sherlock Holmes und Watson

) ;Iﬂblhtat fir die Bedtirfnisse des Marktes und Mut zu
.+ Was andere nicht wagen, gehéren zu den Charak-

iigen o !
| Ugen eines Trendsetters. Im Fall der Kollektion Sher-

‘?iim' g‘r’(‘)m\tﬁ__und Wat_son heisst das Mut zur Farbe und
i W'a'r;a Urde. es S|ch-dabe| um gedruckte Ka_ros han-
* Dan es nicht typische Stoffe von Création Bau-
ltson ists [Einzigartige an Sherlock, Holmes und
Moben nhamlich, dass ihre Muster durch und durch
;‘iner‘einm::f‘d- Und dies dariiber hinaus erst noch in
»[ﬁmmUng Sgen Farbenvielfalt von dusserst subtiler Ab-
in i én 'I? spezielle Machart lasst es erahnen: Nicht
“Namen Qtl)SCh anmutenden Karomuster standen bei
hnEntwicgk? ung Pate, sondern ebenso die aufwendi-
mugst ungsarbeiten, die dem Resultat vorausge-
en. Eine wahre Detektivarbeit, die den eng zu-

sammenarbeitenden Entwerferinnen und Meistern der
Webkunst viel Spirsinn und Geduld zu langwierigen Re-
cherchen abverlangte, um das Farbverhalten der vielen
verschiedenfarbigen Garne im gewobenen Zustand ge-
nau nach den Vorstellungen in den Griff zu bekommen.

Die drei Stoffkollektionen, zwei Karo- und ein Streifen-
dessin, ergénzen sich gegenseitig Ubrigens genauso,
wie der berlihmte Detektiv und sein Freund ein unzer-
trennliches Team waren. Sherlock, Holmes und Watson
kénnen also sehr gut gemeinsam als ideale Kombination
mit hervorragender Wirkung verwendet werden. Mit
Unisto, einem neuen, dazupassenden Unistoff wird die
vielseitige Kollektion abgerundet.

Druckstoff-Faszination von Création Baumann

In den letzten Jahren traten die Druckstoff-Kollektionen
vermehrt ins Rampenlicht und konnten internationale Er-
folge verbuchen. In der neuen Druckstoff-Kollektion
1987 tauchen elegante Baumwolldrucke wie Ottilia, Or-
nato und Merano und natirlich wiederum farbenfrohe
Kettdrucke auf.

Mit den neuen Kettdrucken Java und Borneo kommt Far-
bigkeit und Frohlichkeit in die Kolletkion 1987. Durch die
typische Eigenschaft der Kettdrucke, dass die Stoffe
beidseitig verwendbar sind, kommt es zu einem zweifa-
chen Stofferlebnis: Die eine Seite wirkt dusserst tempe-
ramentvoll und strahlt dynamische Vitalitat aus; auf der
anderen findet dieselbe Farbkomposition zu einer abge-
dampften, zurickhaltenden Tonalitdt mit einer betont
eleganten Note.

Stoffe herzustellen wie Java und Borneo, denen ein der-
art kompliziertes Verfahren zugrunde liegt, ist Création
Baumann nur moglich, weil alle dazu nétigen umfangrei-
chen Entwicklungsarbeiten in der eigenen Firma geleit-
stet werden kdonnen und weil im eigenen Haus das ge-
samte Fachwissen und die Innovationsfahigkeit ver-
schiedenster Spezialitdten verfiigbar sind. Denn einzig
die Summe von Kreativitat, Wissen und Kénnen, getra-
gen vom Mut zum Neuen, ergibt den Stoff, aus dem
Stoffe wie Java und Borneo letztlich gemacht sind.

Transparente Stoffe - Liebe zum Licht

Transparente Stoffe sind seit jeher eine Spezialitét von
Création Baumann. Die neuen leichten Voileneuheiten
der Kollektion 87 zeichnen sich durch ihre luftig-leichten
Dessins und ihre interessante Wechselwirkung im Spiel
mit dem Licht aus.

Dank den im Hause von Création Baumann verfligbaren
Ressourcen an breitem Fachwissen und dank der direk-
ten Zusammenarbeit aller Spezialisten wurde ein weite-
rer Schritt in der Entwicklung der Ausbrenntechnik mdg-
lich. Sein Name: Marocco — in ihm lebt das Spiel von
Licht und Luft. Die nuancenreiche Faszination, die Ma-
rocco je nach Lichteinfall und Lichtintensitat wieder an-
ders umweht, ist von sphérischer Leichtigkeit — eben ge-
nauso, wie sie dem Erleben des Lichts in den Landern
des Maghreb eigen ist.

Wie fiir die diesjdhrige Kollektion typisch, ist auch bei
den neuen transparenten Voiledrucken Aguarello und
Fiorito sowie natiirlich beim Ausbrenner Marocco d!e
Farbigkeit von tragender Bedeutung. Nur ist hi_er aber die
Farbigkeit transparent und zuriickhaltend — die Gewebe
eben seidenhaft leicht und luftig.
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XOREL-Textiltapeten: schon und strapazierfahig

Hotels oder 6ffentliche Bauten wie Spitdler und Schul-
hauser sind Objekte, in denen sich an Wandbeldge aus-
sergewohnliche Anspriiche stellen. Tapeten fir Anwen-
dungsbereiche dieser Art missen dsthetisch schon und
gleichzeitig sehr strapazierfahig, praktisch und hygie-
nisch sein. Ein ganz spezielles Produkt ist unabdingbare
Voraussetzung, um all diese Anforderungen erfillen zu
kénnen. Création Baumann hat es: die neue Xorel Textil-
tapete der Tecnica-Kollektion.

Xorel-Textiltapeten sind aus hochstrapazierfahigem,
schmutzabweisende Material gewoben. Sie weisen so-
mit eine echt textile Oberflachenstruktur auf. Je nach
Lichteinfall und Lichtintensitat wirken sie entweder zu-
rickhaltend matt oder lebhaft schillernd. Die Fasern
werden bereits im Rohzustand geféarbt und nehmen auf-
grund ihrer Beschaffenheit keine Feuchtigkeit auf. Dem-
zufolge sind Xorel-Textiltapeten nicht nur lichtecht, sie
kénnen auch mit einem feuchten Tuch oder einem Reini-
gungsmittel problemlos gesaubert, ja sogar mit einer
Birste geschrubbt werden. Abgesehen von dieser der
Hygiene sehr entgegenkommenden Pflegefreundlichkeit
verhindern Xorel-Textiltapeten an sich schon jedes
Festsetzen und Wachsen von Bakterien und Pilzen. Sie
bieten daher ideale Voraussetzungen fiir die Verwen-
dung in Spitélern, im Gastgewerbe und selbstverstand-
lich auch im Heimbereich.

Heimtextilien aus der Naturfaser
Baumwolle - so schén wie ihre Pflege

Heimtextilien sind keine blossen Gebrauchsartikel mehr.
Als ganz wesentliches Element der Raumausstattung
und als Ausdruck des individuellen Einrichtungsge-
schmacks sind sie zum dekorativen Schmuckstiick des
Haushalts geworden. Behandeln wir sie deshalb auch
als solche!

Der technische und chemische Fortschritt hat der Haus-
frau ganz wesentliche Vorteile und Erleichterungen ge-
bracht. Schéne Haushaltswische allerdings muss unter
solchem Fortschritt — unsachgeméss angewandt - oft
leiden. Leuchtende Farben werden dem «weissen Rie-
sen» geopfert, pflegeleicht Ausgerlistetes verlasst die
Schleudertrommel mit einem permanenten Crinkleeffekt
und weiche Baumwolljerseys erfahren im Tumbler eine
saharadhnliche Intensivaustrocknung!

Wie aber ist’s richtig? Als erstes gilt es ganz bestimmt,
die heute von allen renommierten Textilunternehmen
umsichtig verwendeten Pflegeetiketten zu befolgen. Die
Zelchen der Schweizerischen Arbeitsgemeinschaft fiir
Textilkennzeichnung (SARTEX) sind international gultig
und garantieren optimale Pflegeresultate. Dariiber hin-
aus empfehlen viele Produzenten fiir die Pflege ihrer Er-
zeugnisse noch einige meist einfach zu befolgende Son-
dermassnahmen. Gerade Textilien aus reiner Baumwolle
lohnen den kleinen Mehraufwand ganz besonders.

Kaschmir- und Blumenmotive grossflachig miteinander kombiniert, Ein
Neunfarbendruck auf seidig schimmerndem Swiss-Cotton-Satin aus
agyptischer Baumwolle. Kollektion Schlossberg. Swiss Coton Press

Bettwésche:

Immer mit nach innen gekehrter Musterseite waschen
und trocknen. Einige Kndpfe der Duvetanzige schlies
sen, damit diese sich nicht mit dem Gbrigen Wéschegut
flllen und sich verziehen. Fiir Buntes keine bleichenden
Waschmittel verwenden. Nicht zu lange schleuden
Wische, die nicht in den Tumbler kommt, am bestenn
anschleudern. Nie ganz trocken tumblern, bei Biigelwé
sche auf diesen Grad, bei bligelfreien Baumwolljerseys
auf knapp Schranktrocken einstellen, danach fir kur_ze
Zeit Uber einen Wéschesténder breiten. Nicht zu _heISS
biigeln, vor allem die feinfadigen Baumwollsatins lieben
hohe Temperaturen nicht. Wasche nach Gebrauch €t
was «ruhen» lassen, schieben Sie sie wie bei der korrgk-
ten Vorratshaltung zuhinterst in den Schrank! Sie wird
es mit einem ldngeren Leben lohnen.

Frottierwésche:

Zurlckhaltung bei Weichsplilern. Die Badeyvéschq Velfe'
liert dadurch einen Teil ihrer Saugféhigkeit. QPW;EM
Weichheit bei uneingeschrankter Saugféhigkeit ¢
die Frottierwéasche nur im Tumbler.

Klichenwiésche: ;
“ ascne
Untersuchungen haben gezeigt, dass K{ichenwasc

4 prbigos 4 2 ; ; s:
eine geféahrliche Brutstatte fur Bakterien séin kann'keine
halb gilt so oft wie méglich waschen. So musseén

mittex 11/g;

i
scharfen, die modischen Farben ddmpfenden Waschm

. . infi-
tel eingesetzt werden. Auch sollte man hier den des

zierenden Effekt des heissen Biigeleisens nutzen-

Tischwiésche:

Auch die Tischwasche mag es heute farbig. &5 ©.
gleichen Regeln wie bei bunt dessinierter
anwendbar. Hartnickige Flecken schonen Wi

d vorbehe™

. : < ise in einen "¢
deln. Bestickte Tischwische vorzugsweise in ¢ Tem- |

bei tiefer 1€

schesack einpacken und im Schongand her Unter®

peratureinstellung waschen. Auf weic
trockenbdgeln.

So behandelt werden Heimtextilien lang
CK-Schweizer Baumwollin

e Freude machfn- ]
stitut, 8065 Zrich
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gttwische-Neuheiten Herbst 1987

luckte Jersey-Bettwésche in 100% Baumwolle Loggia 902/751

Jineue Bettwische-Kollektion von CHRISTIAN FISCH-
UCHER umfasst folgende Grundqualitéten:

-Satin
-Jersey

} alle drei in reiner Baumwolle
-faconné

s Farbsortiment des Feinsatingewebes (Streifen)
irde mit leuchtend frischen Priméarfarben erweitert.

leDessinierung deckt Wiinsche verschieder Life-Style-
ippen ab: )
;-Aufgeléste, florale Muster in sanften Farben sind fir
ten Modernisten gedacht, der gerne in Jersey-Bett-
wische schlaft
Neturalistische Rosenmotive auf dem zarten Baum-
Wol-Fagonné appellieren an das Feingefiihl des Ro-
mantikers
‘Mifgerasterte Paisley-Motive, die auf einen Karofond
fesetzt wurden, entsprechen dem maénnlichen Ge-
' thmack
fir ein spektakuldres Facherdesign mit Blumen be-
listert sich die Avantgarde
-Eing Impressionistische, fein gezeichnete Landschaft
Yendet sich an den Kunstliebhaber

Christian Fischbacher CO AG

CH-9001 St. Gallen

Zubehor, Spinnereien

Bracker AG, 8330 Pfiffikon

Hochleistungspaarung CARAT/SAPHIR

Auf Spinntester konventioneller Bauart werden Ringlau-
fergeschwindigkeiten bis zu 45 m/s erreicht. Diese
Leistung wird mit den Hochleistungslaufern fir Baum-
wolle und Mischgarne in der Saphir-Veredelung, sowie
mit dem neuen Bracker-Carat-Ring, ein schweizer Pro-
dukt, erreicht.

Damit wird einmal mehr deutlich, dass im konventionel-
len Ringspinnverfahren bezliglich Leistung und Garnqua-
litdten die Grenzen noch lange nicht erreicht sind.

Abgeleitet von dieser Paarung wird auch die Kombina-
tion SU-Carat-Ring und SU-B-Ringlaufer -méglich, die
ebenfalls Spitzenleistungen im Mischgarn- und Chemie-
faserbereich ermdglichen. Diese Kombination findet in
der Kurzstapel- und Kammgarnspinnerei Anwendung,
wobei bei letzter die Ringschmierung entfallt.

Laufer-Einsetzgeriét Rapid-Boy

Dieses Gerat gewahrleistet ein schnelles und miiheloses
Einsetzen von Flanschlaufern auf dem Ring. Besonders
bemerkenswert dabei ist, dass die Konstruktion das vor-
gangige Einfadeln des Garns ermdglicht.

Das Gerat ist flr zwei verschiedene Ringlaufer-Magazi-
nierungssysteme konzipiert worden. Neben der her-
kémmlichen AP-Magazinierung hat Bréacker die Strap-
Magazinierung entwickelt. Diese Konzeption erméglicht
das Mitfiihren von bis zu 10 000 Laufern wéhrend des
Lauferwechsels.

Interessant ist auch dieses Gerat, indem ohne Bedie-
nung die Ldufer automatisch eingesetzt werden. Sicher
werden sich hier findige Konstrukteure erste Gedanken
flr einen automatischen Lauferwechsel, z.B. in Verbin-
dung mit einem Anspinnwagen, durch den Kopf gehen
lassen.

Nylon-Laufer

Die Nylonliufer Niltex und Steeltex (mit Stahleinlage)
werden von Bracker in einer neuen Generation im Pro-
gramm gefiihrt, wobei nebst der Erweiterung der Liefer-
palette den Anforderungen der Maschinenherstellung
beziiglich Leistungssteigerung Rechnung getragen
wurde.

Nadelauflosewalzen

Neu im Programm fiihrt Bracker Nadelauflésewalzen far
die Open End-Spinnerei mit einem einfa_chen Auswech-
selsystem (Schrumpfsystem) der Nadelringe.
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Grenzwertiiberwachung -
Doppelkomparator E 213

Grenzwertiiberwachung fir Drehzahlen und Geschwin-
digkeiten ist jetzt wirtschaftlich méglich mit dem neuen,
digital einstellbaren

Doppelkomparator E 213 von IVO.

In Verbindung mit der bewahrten Digitalanzeige N 661 —
beide Geréte in Normgehdusen 96 x 48 mm - kann das
Uber- oder Unterschreiten von vorgewahlten Grenzwer-
ten GUberwacht und geregelt werden.

Zur Steuerung nachgeschalteter Motoren oder Regelein- -

richtungen stehen wahlweise Relais- oder elektronische
Optokoppler-Ausgénge bereit.

Signalisiert werden das Uber- und Unterschreiten sowie
der Zustand innerhalb der Grenzwerte. Alle drei Zustén-
de werden zusatzlich von Leuchtdioden - rot fir Grenz-
werte, griin fir den Gut-Bereich — an der Frontseite an-
gezeigt. )

Die Einstellung der gewlinschten Bereiche kann uber
leicht einstellbare, 4-stellige Vorwahlschalter — auch mit
Dezimalstellen - erfolgen.

Einige Anwendungsgebiete fiir Doppelkomparatoren
sind Klassier- und Sortiersteuerungen sowie Uberwa-
chungsaufgaben wie Drehzahl- oder Geschwindigkeits-
regelungen in Zweipunkt-Regelkreisen.

Dabei ist der Einsatz in fast allen Industriebereichen wie

z. B. bei Textil-, Druck- und Verpackungsmaschinen aber
auch in der Kunststoff- und Metallverarbeitung denkbar.

Ivo Irion und Vosseler

Zahlerfabrik GmbH und Co.

D-7730 VS-Schwenningen

Anwendung elektrokinetischer Sensore)

Neuartige elektrokinetische Nahfeldsensoren ermagji
chen durch verschiedene Ring- und Fléachensensoren g
Detektion von bewegten Textilien, Textilverbund- yy
Kunststoffen in Faden- und Flachenform in der Fer.
gungsautomation und Prozessiiberwachung.

Ein zweikanaliger Experimentiermodul mit einem Fj.
chen- und Ringsensor soll den Zugang zur elektrokingt;
schen Sensorik experimentell erleichtern. Faden- yy
N&ahfadentberwachung, Einsatz als Bandrissmelder g
wie zur Bandkantensteuerung, Z&hlung von Striimpfe
oder Kunststoffgranulaten sowie die allgemeine Texti-
und Kunststoffsensorik sind bisherige “Anwendungsbe-
reiche.

Mittels Zwei-Kanal-Experimentmodul mit Ring- und Fléchensensor fir
orientierende Versuche und Labor und einem Flachensensor Type|
wurde in ein Z&hirohr montiert, an Strumpfautomaten eine funktions
sichere Teilezéhlung realisiert. . .

Diese Anwendung lisst sich auch einsetzen zur Uberwachung Vo'
Schittgatern in Forderrohren.

Allgemeines

Elektrokinetische Sensoren arbeiten nach einem kapézt
tiven Prinzip. Im Gegensatz zu den iiblichen kapazitV®"
Sensoren, bei denen nach der Kapazitétsgleichung

— on o oA
C=c¢0 ery

a
C = Kondensatorkapazitat
go= elektrische Feldkonstante

er = relative Dielektrizitatszahl
A = wirksame Kondensatorflache
a = effektiver Elektrodenabstand

durch Verandern des zwischen die Elektroden einge
brachten Werkstoffes, der Kondensatorfldche Oderver-
effektiven Elektrodenabstandes sich ein messbiﬂrer
anderlicher Wert ergibt, wird hierbei die Eigensci
elektrischen Ladung einer kondensatorartigen Ele
genutzt.

Der elektrokinetische Sensor ist also ein Kon
bei dem die eine Elektrode vom umgebenden
gebildet wird — die andere Elektrode ist isolie ordret
reich des zu detektierenden Gegenstandes anghestabilen
Diese isolierte Elektrode liegt nun an einer hog ngsaus
Gleichspannung und es stellt sich nach La uGesetz-
gleich eine stabile elektrische Ladung nach den it
méssigkeiten des elektrischen Feldes ein, wobe!d

densatol:
(Gehause
t im Be
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= C ’ U

- elektrische Ladung

- konstruktionsbedingte Kapazitdt nach der
Kapazitatsgleichung

= anliegende Gleichspannung.

; die konstruktionsbedingte Elektrodenkapazitét C
«h Einbringen des zu erfassenden Gegenstandes
infalls konstant ist, wird

proportional Q.

ird nun durch die Sensorelektrode oder an dieser vor-
iein Gegenstand mit einer stochastisch wechselnden
iung bewegt, so wird das Gleichgewicht des Senso-
skondensators gestort. Der stabilen Ruheladung Q
terlagert sich nun eine wechselnde Ladung A Q, wel-
tebei konstanter Kapazitat eine Wechselspannung A U
neugt.

-9 AQ
s=U+AU = c tc.

li Abtrennung des statischen Anteils der Gesamtspan-
ing durch einen Koppelkondensator verbleibt die
kchselspannung.

¥ ;
I AQ
U=

té_'nun zur Signalauswertung herangezogen wird.

Das Vorhandensein einer Wechselspannung AU ist
iso das Kriterium fiir einen bewegten Kérper oder
Gegenstand, der allerdings stochastische elektrosta-
fsche Ladungen auf seiner Oberfliche tragen und
schim Nahfeld des Sensors befinden muss.

3ist somit leicht einzusehen, dass ein stehender Ge-
fstand die gleiche Funktion zeigt wie ein fehlender
kgenstand, da dann die Ladungswechsel ausbleiben.
#talle elektrischen Nichtleiter kénnen elektrostatisch
flfgeladen werden, entweder in der Herstellung oder
‘urch. Reibung, wobei hierbei eine Ladungstrennung
litfindet und derjenige Korper positiv geladen wird,
i die grésste relative: Di-elektrizitat aufweist. Die La-
ing kann zusatzlich auch elektrisch in einem Feld auf-
Foracht werden.

% das elektrische Signal von den Faktoren Ladung und

]Wegung abhéngt, sind meist Vorversuche notwendig,
n die einwandfreie Funktion im konkreten Anwen-
ngsfall sicherzustellen. )

Witbay yng Funktion

l . . : -
fN ZWelkanal-[Expermentlermodul wurde speziell fir
."ender entwickelt, die durch eigene Experimente in
échnik der elektrokinetischen Sensoren einsteigen

" .

m°"e'1 und wird grundsatzlich mit folgender Ausstat-
"q geliefert:

um' .

n(;;“LRlngsensor Type 1 zur Detektion von Féden, Mo-
t6ck2'r Garnen mit 100 cm abgeschirmten Kabel und

M e

deltn1 Iiillf?chensen.:f.or Type 1 zur Detektion von Bén-
Kabe achen, Kérpern mit 100 cm abgeschirmtem

Ky ¢l und Stecker,

) ,orsorgungsspannung zwischen 15 und 35 Volt

Ein’st\;irp"'U"QSSiche_r, mit je zwei Potentiometern zur
Ung der Empfindlichkeit sowie der Schaltverzo-

gerung, zwei Kanélen mit jeweils 24 V PNP Transistor-
ausgéngen fir Schaltvorgénge mit Komplementen,

— mit zwei Kanélen positiver Logik VDC TTL-kompatibel
(ebenfalls mit Komplementen), sowie einem auf beide
Kanéle wirkenden Relaisausgang 24 VA.

Die kontaktlosen Ausgénge befinden sich auf einer Zu-
satzplatine, die Uber einen Huckepackstecker an die
zwei Sensorkanéle im Grundmodul angekoppelt werden
— dieser Stecker ist durchgefiihrt, um an den zwei Stif-
ten Messgerdte, Oszilloskope oder Leuchtdioden und
sonstige Anzeigeeinheiten anlegen zu kénnen.

Der Aufbau in Grundplatine und Zusatzplatine wurde ge-
wahlt, um hinsichtlich der Ausgangsschaltstufe jede nur
denkbare Variante von der logischen Verknipfung, Ana-
log-Digital-Wandlung, bis zum Leistungsschalter je nach
Anwendungszweck realisieren zu kénnen.

Im Normalfall reichen die angebotenen Ausgénge jedoch
aus, um Experimente und Anschliisse an Computer,
SPS, Relais, Magnetventile, Signalgeradte oder Nieder-
spannungslampen, Gleichstrombremsen und &hnliches
auszufihren.

Da die elektrokinetischen Sensoren sehr empfindlich auf
elektrostatische Ladungen reagieren, ist die einwand-
freie mechanische Montage fiir die Funktion wichtig.
Die Montage erfolgt zweckmaéssig mit metallischen
Schellen oder mit Hilsen und Klemmschrauben, dabei
ist zu beachten, dass der Sensorkdrper nicht durch Gber-
massigen Anziehdruck beschadigt wird oder die elektri-
sche Abschirmung unterbrochen wird. Die Abmessun-
gen kénnen Zeichnungen der Sensorkérper entnommen
werden. Es ist darauf zu achten, dass keine grésseren
elektrostatischen Felder im Nahfeldbereich von ca. 10
bis 30 cm das Signal des zu erfassenden Gegenstandes
verfalschen kénnen.

Die Miniaturbauweise der Sensorkdpfe erlaubt den Einbau auch an
schwer zugénglichen Stellen. ) )
Hier wurden zwei Ringsensoren Type | an eine Ndhmaschine montiert
zur Uberwachung des Oberfadens.

Mit dieser Anordnung kann man bei relativ unsicheren Ladungsver-
haltnissen in der sogenannten Koizidenzschaltung jeweils zwei Senso-
ren auf das Objekt anlegen, sodass mindestens einer immer schaltet.

In allen Fallen wird das Messgut durch einen ortsfesten
Sensor oder Messaufnehmer bewegt mit der jeweiligen
Arbeitsgeschwindigkeit und dabei die bewegte Ladung
elektronisch detektiert, deshalb auch die Bezeichnung
elektrokinetische Sensoren. Steht das Werkstiick sta-
tisch still oder quasistatisch (niedrige Bewegungsge-
schwindigkeit), oder ist es nicht vorhanden, so erglt?t
sich gegeniiber einem schnell bewegten Werkstiick bis
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Greifer ungesteuert DORNIER H-Type

DORNIER G-Type

4>
Flexibilitdt und Qualitét

Mit der Entwicklung der H-Type hat die
DORNIER-Greiferwebmaschine unter Bei-
behaltung ihrer optimalen Flexibilitat

den Leistungsbereich ungesteuerter Greifer-
webmaschinen erreicht.

Damit bietet sie fir den anspruchsvollen
Weber die Chance, in Zukunft hochwertige
Produkte noch wirtschaftlicher herzustellen.

DORNIER

Lindauer DORNIER Gesellschaft mbH
D-8990 Lindau/Bodensee BRD
Tel. 08382/70 30, Telex 5-4348, Telefax 08382/703386
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zu hohen Laufgeschwindigkeiten von etwa tausend Me-
tern in der Minute ein Signalwechsel. Im wesentlichen
ist dieses Signal vom Werkstoff und der vorhandenen
elektrischen Ladung, der Bewegungsgeschwindigkeit
sowie der Sensorbauform abhéangig. In der Praxis haben
sich zwei Formen heraus kristallisiert, der Ringsensor
und der Flachensensor. Der Ringsensor Type | dient zur
Detektion von Faden, Monofilen und Garnen von Nm
120 bis etwa 50/3-fach also diinnen Faden von 0,05 bis
0,5 mm Durchmesser. Ringsensor Type Il deckt den Be-
reich von Nm 50/3 bis 12/2-fach oder 0,5 mm bis 1,0
mm Durchmesser ab.

Der Flachensensor Type | kann biindig eingebaut wer-
den und ist an der Stirnseite empfindlich, wéhrend der
Flachensensor Type Il allseitig/zylindrisch empfindlich
ist und zur Detektion von Bandern, Flachen und Kérpern
eingesetzt wird. Diese Sensoren sind typologisch als
elektrokinetische Nahfeldsensoren zu bezeichnen, d.h.
sie wirken nur einwandfrei bei bewegten, nichtleitenden
Werkstoffen mit freien elektrischen Ladungen im Nah-
feldbereich von einigen Zentimetern. Dafiir gibt es je-
doch schon zahlreiche Einsatzbeispiele in der Textil-,
Kunststoff-, Bekleidungs- und N&hindustrie bei Produk-
tionsautomatisierung und Prozessiiberwachung.

Technische Daten

— Zwei-Kanal-Experimentiermodul

- Flachensensor Type Il abgeschirmt

- Ringsensor Type Il abgeschirmt

- Versorgungsspannung typ. 24 bis 26 V DC
— Ansprechschwelle ca. 2 m/min

- Grenzgeschwindigkeit ca. 1000 m/min ~

- Frequenz ca. 3 Hz bis 50 Hz mit serienmassigem Kon-
densator

- ohne Kondensator bis ca. 1 kHz

- Ansprechverzdgerungszeit 30 bis 300 m sek

- Ausgang 1:TTL/10m A

- Ausgang 2:24 V DC/0,3 A

- Ausgang 3:Relais/24 VA

- Betriebstemperatur -20° C bis + 50°C

- Gewicht ohne Sensoren 0,25 kg

Ingenieurbtiro und Unternehmensberatung Backmann
Reinhard Backmann Dipl.-Ing. VDI
D-8751 Heimbuchenthal

Fotos:
Ingenieurbiiro und Unternehmensberatung Backmann
D-8751 Heimbuchenthal

FAG Kugelfischer Georg Schifer KGaa,
D-8783 Hammelburg

Erzeugnisbereich Textilmaschinenzubehér:

Fadenzugkraft-Messsystem - Stationdrer Sensg
kontrolliert Texturierprozess kontinuierlich

Beim Texturieren von Garnen wird mit immer hghee
Abzugsgeschwindigkeiten gearbeitet. Der massgebg:
de Faktor flir die Stabilitat des Prozesses, die Fadenayg
kraft nach dem drallgebenden Texturieraggregat, wrd
bisher sporadisch von Hand gemessen. Diese Method
ist messtechnisch und wirtschaftlich unbefriedigend
und ldsst nur schwer verléssliche Aussagen fiir die Pro-
zessregelung zu.

Der FAG Erzeugnisbereich Textilmaschinenzubehr ent-
wickelte deshalb in Zusammenarbeit mit der Firma R
tech/Schweiz ein Fadenzugkraft-Messsystem. Das Sy
stem besteht aus dem stationédren Zugkraftsensor, einer
Auswerte-Elektronik und einem Rechnersystem mit -
gehoriger Software (Bild 1).

Flek-

Das Fadenzugkraft-Messsystem besteht aus Sensor, Auswer®
tronik und Rechnersystem mit Software.

Der Sensor I4sst sich in die vorhandenen Aggregat?';:ﬁ_
grieren, ohne dass die Prozessbedingungen oder d'er
tiltechnologischen Daten der Garne beeinflusst ¥
(Bild 2).

Das Rechnersystem Uberwacht jede einzelne Textlsl{':[;
stelle einer Maschine in Echtzeit. Das ReCh',‘ersyi he-
arbeitet in zwei Ebenen: Dem Hauptrechner mit Petr)igzu
rie auf der oberen Ebene und den Mikrokontrollem {iber
32 Ringspeichern auf der unteren Ebene. Dabflinge'
wacht die untere Rechnerebene bis zu 32 Ste zWer»
méss der vorgegebenen Toleranz. Die gemessenf* p

te werden in je einem Ringspeicher pro Text;:fphi

abgelegt und bei Bedarf auf dem Bildschirm

telle
sch
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h Austausch der Abdeckung lassen sich Texturieraggregate pro-
los mit dem Sensor nachristen, beispielsweise wie hier beim FAG
471 fur Tangentialantrieb.

jestellt. Bei einer Fehlermeldung lasst sich zusatzlich
Kurvenverlauf vor und nach dem Ereignis darstellen.
gund der charakteristischen Signalform kann die
lrsuche eingegrenzt, ermittelt und beseitigt wer-
. Wird kein Fehler gemeldet, wird der Ringspeicher
tinuierlich Gberschrieben.

Mikrokontroller melden dem Hauptrechner jede To-
nziberschreitung und Uberspielen die Messwerte
lieweiligen Ringspeichers. Der Hauptrechner zeigt
ndie aktualisierte Tabelle des momentanen Maschi-
wstandes: spezifische Maschinendaten, Texturier-
ke, Anzahl der Toleranziiber- bzw. -unterschreitun-
 Fadenbruchzahl, Produktions-Ausfallzeit der Tex-
istellen und prozentuale Maschinenauslastung. Zu-
lich summiert der Hauptrechner alle Meldungen fiir
Spitere Maschinenanalyse und speichert sie ab. Auf
ns_ch kann der Kurvenverlauf jeder Texturierstelle je-
kit wahrend der gesamten Produktionszeit auf den
schirm gerufen werden.

‘qem System kann so ausser der Rohgarn- und Pro-
llberwachung, der 100prozentigen Qualititskon-
e des produzierten Garns, der sofortigen Fehler-
‘nung auch eine Schwachstellenanalyse und eine
sche Optimierung der einzelnen Maschinen und
lrierstellen erfolgen.

iir die Texturierung

tonsaggregate der Baureihe FTS fiir die Erstausrii-
'Y und Modernisierung von Texturiermaschinen, fiir
gentialantrieb oder einzelmotorischen Antrieb:

471, ein Einzelaggregat fiir die Hochleistungstex-

ferung mit Scheibendurchmessern von 45 und 50
llimetern (Bild 3)

BRI

Friktj ’
emst O'PSagg_’egate FTS 471 mit einzelmotorischem Antrieb fiir
€ Texturiermaschinen

- FTS 446, ein Doppelaggregat zur Verdoppelung der
Produktion bei Verarbeitung gefachter Garne (Bild 4)

FAG Friktionsdoppelaggregat FTS 446 zur Verdoppelung der Produk-
tion bei Verarbeitung gefachter Garne fir die Erstausriistung und Mo-
dernisierung von Texturiermaschinen

- FTS 486...M, ein Einzelaggregat mit beidseitig gela-
gerten Friktionsscheiben fiir Abzugsgeschwindigkei-
ten bis 1500 m/min bei Drehzahlen bis 20000 min-'

- verbesserte und weiterentwickelte Polyurethan-Frik-
tionsscheiben mit langerer Standzeit fir die Hochlei-
stungstexturierung

— Magnet-Falschdraht-Spindeln mit Einzelmotorantrieb
fur die Stretchgarn-Herstellung im Polyamid-Feintiter-
bereich

2. Fiir die Umspinnerei

Hohlspindeln der Baureihen US und USL mit abgestimm-
ten Dampfungssystemen fir die Erstausristung und Mo-
dernisierung von Umspinn- und Umwindemaschinen. Mit
Tangentialantrieb oder einzelmotorischem Antrieb. Die
Hohlspindeln sind fur Drehzahlen bis 40000 min-' und
Packungsgewichte bis 2500 Gramm ausgelegt (Bild 5).

FAG Hohlspindeln mit einzelmotorischem Antrieb und abgestimmtep
Dampfungssystemen fir modernste Umspinn- und Umwindemaschi-
nen
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3. Fiir die OE-Rotorspinnerei Spinnereitechnik

Erste Erfahrungen mit dem neuen
Rieter-Kammereivorbereitungs-Verfahren
UNILAP®*

1. Einfiihrung

Die vorliegende Veroffentlichung befasst sich mit den
Erfahrungen beim Einsatz der ersten Maschinenseis
UNILAP®. [1,2] Bild 1 vermittelt einen Uberblick tiber ds
nach spezifischen technologischen Einflussfaktoren
geordnete Verteilung dieser Einsatze.

Baumwoll-Stapel

=1% -1 1/16*|-1 1/8%|-1 1/2*|-1 778

unter 3,0
2 |30-3,9 n ] 1 m 1
g
FAG OE-Turbinenlagerung mit abgestimmtem Dampfungssystem fiir © | 40-49 | JHT IHT | | JHT
Drehzahlen bis 90000 min™ 2
Z |s50-s5,9
Lagerungen fir alle bekannten OE-Rotorspinnmaschinen 6,0 u.h.
— OE-Turbinenlagerungen TL mit abgestimmtem D&am- P . it wr |

pfungssystem fir Drehzahlen bis 90000 min-" (Bild 6) -
- Auflosewalzenlagerungen fur die Komplettierung mit "~ | 87 - 92 1 W
Walzen der verschiedenen Hersteller

>
% 81 - 86 [} n
2 |75 -80
4. Zum Fiihren, Verlegen, Spannen und Leiten im o
Textilmaschinen- und allgemeinen Maschinenbau 70 - 74
- Verlegerollen fir die Kalt- und Warmverstreckung von untey 70
Féden unter 30 ] m 1
— Stlitzwalzen fir die Garnspulenabstiitzung, auch mit o
eingebauter beriihrungsloser Drehzahlmesssonde z | 30-49 " win N
- Fadenflhrungsrollen als Fadenleitelemente £ &0 = 7 m
- Zapfenlager und Rollenzapfen als vielseitige Lage- < ! i
rungselemente; mit Laufménteln dienen sie als Leit-, S | 8o - 99 " n

FlUhrungs- und Spannrollen.

100 u.h. _'LJ

Ké@mmereivorbereitung UNILAP®
Einsétze bis 5/87

. . . ; ; jsse
Daraus ist ersichtlich, dass bereits zahlreiche Ergeb:t'nis,
vorliegen. Im einzelnen lassen sich folgende Erken
se ableiten:

]
mn Zielgerichtete 2. Doublierung
Werbung = Inserieren . -
in der «mittex» 2.1 Einzeldoublierung

; e
Als Vorstufe des UNILAP-Verfahrens sind moder

gl
Strecken vom Typ D1 oder RSB 51 einzusetzen: Sp‘;izc'h'
zu beachten sind die Verzugsverhaltnisse, W?IChraufbau
tig sind, um ein fiir den nachfolgenden chksenugee
taugliches Band herstellen zu konnen. Hohe ¢

abhéngig von hohen Doublierungen, bewirke
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qlelisierung der Fasern im Streckenband. Fir den
ikelaufbau ist diese jedoch unerwinscht. Von Aus-
jmen abgesehen empfehlen wir deshalb an den
«ecken eine Doublierung von 5- bis 6fach. Der Einsatz
ﬁer Regulierung ist dann vorzusehen, wenn Bénder
pkarden ohne Regulierung stammen.

3 UNILAP-Maschine selbst ist mit zwei Streckwerken
sestattet. (Bild 2)

2 Streckwerke

Y Gesamtdoublierung

N UNILAP-Verfahren kann die Gesamtdoublierung, je

® gegebenem Spinnplan, vom min. 96 bis max.
fach variieren. Fiir den Normalfall empfehlen wir
't eine 140fache Gesamtdoublierung, d.h. diese ent-
tht praktisch derjenigen der klassischen Vorberei-
- Dieser Spinnplan hat sich im neuen UNILAP-Ver-
™ bereits in der Praxis bewahrt.

' dor Klassischen Vorbereitung (Wattenmaschine/
"recke) wird, bedingt durch die vorgegebenen
bierungen, meistens mit einer 144fachen Gesamt-
blerung gearbeitet.

ltiverziige und Kiemmpunktdistanzen
lEinflussfaktoren
é‘;ptimale Verzug ist von verschiedenen Faktoren wie

Seranteil, erhalten der Fasemn, Faserpa-

™ Enflussgrisse fiar den Wickelaufbau und das
"gebnis bis hin zur Garnqualitat,

3.2 Strecke

An der Strecke vor der UNILAP-Maschine, also nicht zu
verwechseln mit derjenigen nach der Kimmaschine,
sind die einzusetzenden Teilverziige vom vorgegebenen
Spinnplan abhéngig. Der optimale Gesamtverzug liegt in
der Regel zwischen 5- und 7fach.

Die Orientierung ausschliesslich an niedrigen Bandun-
gleichmassigkeiten wirkt sich unter Umstanden negativ
auf die Wickelqualitdt und auf die Weiterverarbeitung
der Wickel aus. Grundsatzlich ist mehr auf Spitzen im
Diagramm zu achten, welche auf Faserpakete hinwei-
sen. Diese kénnen zu einer schlechten Klemmung an der
Kémmaschine E7/5 und damit zu Classimat-Fehlern im
Garn fiihren.

Auch die Verzugsaufteilung zwischen Vor- und Haupt-
verzug hat nicht nur anhand des besten U%- bzw.
CVy%-Wertes zu erfolgen — die Spektogramm- und Dia-
grammform einerseits — sowie das Ablaufverhalten der
Wickel (Haarigkeit) ab dem UNILAP andererseits sind
mit zu beriicksichtigen. Der normale Vorverzugsbereich
liegt zwischen 1,4- und 1,9fach. (Bild 3)

Yorverzug

Haupiverzug

Bruckstange ,
Vorverzug
Hauptverzug |

Drucksiange

Streckwerke der Strecke D1 und RSB 51

Dadurch lasst sich eine allzu starke Paralielisierung der
Fasemn verhindern.

Es solite keinesfalls nur wegen des Erreichens von «Su-
per»-U%-Werten mit zu engen Klemmpunkidistanzen
gearbeitet werden. Von einer Mischung zwischen kom
primierten und nicht komprimierten Kardenbzndern ist
abzuraten.

3.3 UNILAP

Obwohl das Streckwerk am UNILAP (Bild 4) Gesamtver-
ziige im Bereich von 1,3- bis 3fach zudésst, liegen diesel-
ben in den meisten Fallen zvmohgn 1,4- und 1,8fach.
Der Vorverzug bleibt in der Regel bei 1,14fach.
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Druckstange

Streckwerk UNILAP®

Die Watte muss so beschaffen sein, dass man Wickel
herstellen kann, die ein hohes Nettogewicht aufweisen
und bei mdglichst geringer Haarigkeit bis auf die Hiilsen
ablaufen.

Mit der im Hauptverzug zusétzlich eingebauten Druck-
stange lasst sich das Verzugsverhalten am UNILAP der-
art beeinflussen, dass es der nachfolgenden Kammar-
beit forderlich ist. Man sollte darauf achten, dass die
Klemmpunktdistanzen nicht zu eng gewahit werden, da-
mit die fir die KdAmmaschine gerade ausreichende Paral-
lelisierung vorhanden ist. [3]

4. Gesamtverzug

Beim UNILAP-Verfahren kénnen die Gesamtverziige ge-
geniliber dhnlichen Verfahren, dank der neu konzipierten
und modernen Streckwerke, wesentlich geringer gehal-
ten werden. Diese Verziige entsprechen weitgehend
denjenigen der klassischen Vorbereitung, die in der Re-
gel ebenfalls in einem Bereich von 8- bis 10fach liegen.

5. Wickelbildung
5.1 Gleichmdssigkeit der Wickelwatte

Entscheidend fiir ein zufriedenstellendes Arbeiten des
Rundkammes an der Kdmmaschine ist, dass die Zange
die Watte Uber die ganze Breite gleichmassig klemmt. Ist
diese Watte in ihrem Querschnitt jedoch ungleichmis-
sig, werden nur die dicken Stellen einwandfrei ge-
klemmt, die diinnen von der Garnitur des Rundkammes
aber durchgerissen. Eine ideale Gleichméssigkeit Uber
die ganze Wattenbreite ldsst sich nur dann erzielen,
wenn man Vliese und nicht Bander doubliert. Der neue
UNILAP kann dank den beiden Streckwerken und dem
1,4- bis 1,8fachen Gesamtverzug eine solch gleichmés-
sige Watte herstellen.

5.2 Wickelgewicht

Die steuerbare Wickelbelastung garantiert ein hohes
N_e_;ttogewicht bis 25 kg. Diese Wickel laufen auf der
K&mmaschine stérungsfrei bis auf die Hiilse ab.

6. Wickelpriifung
6.1 Streuung des Metergewichtes

Ur_n die Streuung des Metergewichtes innerhalb eines
Wickels zu ermitteln, wird die gesamte Wickelwatte in

Meterstiicke aufgeteilt. Zur Feststellung der Gewicy,
der einzelnen Abschnitte dient eine Waage. Die erhyj,
nen Werte lassen sich nach statistischen Formeln g
werten bzw. als Wickelwatten-Gewichtsverlauf (B 5)
aufzeichnen.

Far UNILAP-Wickel von rund 25 kg netto betrégt lgt,.
rer 0,3 bis 0,5 CV\y%. Diese Werte liegen nach inter.
tionalen Standards im sehr guten Bereich.

Mittelwert 70,8 g/m CV% Im 0,45

0 50 100 150 200 250 o

— Wattenlaenge in Mster

- Die gute Nummernhaltung innerhalb der

Gleichmissigkeit UNILAP®-Wickel

6.2 Wattenungleichméssigkeit

Die Prifung der Wattenungleichmaéssigkeit geschicht
auf dem Uster Tester. Vom Wickelende bis zur Hilst
werden Wattensticke von 20 Metern Lange fortlaufend
gemessen und deren CV%-Werte aufnotiert. Dies e

gibt eine Aussage zur Gleichmaéssigkeit der Wickelwatte

Gber deren gesamte Ablauflange. Einerseits bendtigt de
Durchfiihrung dieser Art von Priifung relativ viel Zgit,
andererseits sind deren CV%-Werte in den Spinnereien
weniger bekannt. Deshalb wird meistens nur noch dés

erste Stiick Watte von 20 Metern Lénge an der Hilseg

messen. Um die Werte nicht durch Fehler beim Wickel-
ablauf zu beeinflussen (Falten, Fehlverziige), sind b¢

sondere Bedienungsvorschriften zu beachten.

7. Technologische Ergebnisse

Die nachfolgend zusammengesteliten technologischen

Ergebnisse stammen aus mehr als 20 Untersuchungen:

- Das neue Kadmmereivorbereitungs-Verfahren l_JNI
ist sowohl den Konkurrenz-Kammereivorbereitun’
(Strecke/Superlap und Wattenmaschine/Kehrstr?Cke‘
als auch der bisherigen Rieter-Kdmmereivorberéit/?
(Wattenmaschine/Kehrstrecke) technologisch iber:
gen.

— Das UNILAP-Verfahren ldsst sich tber den ganzef

Stapelbereich (11/32''-1 5/8"’) einsetzen.

- Die Streuung der Metergewichte in CVyy% ist inner

halb von Wickeln ab dem UNILAP-Verfahren"Wese':i_
lich besser als bei solchen der bisherigen Kamm
vorbereitungsmaschinen.
— Auch die Wattenungleichmassigkeit in CVu
gunsten des UNILAP-Verfahrens aus. )
- Je hoher der Gesamtverzug der Kammerel
tung, desto kleiner ist die Wattenfestigkeit.
- Je schwerer das Wattengewicht, desto gross
mégliche Wickel-Nettogewicht. el
- Mit dem UNILAP-Verfahren ist, falls der GesaWane
zug und dadurch der Parallelisierungsgrad dﬁ' it
erhéht wird, eine Einsparung von 1 bis 2% Kam
mdoglich.

op fill
yorberet

er 025

Wickel &

e
dem UNILAP-Verfahren erlaubt das gler"?:f
Wechseln aller acht Wickel auf der Kdmmasc
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i Abhdngigkeit des Gesamtverzuges verhalten sich
jie Garnreinheit und die Garnfestigkeit gegensatzlich. Ringspinn Ne 105, P Pi
|3i hohem Gesamtverzug wird eine bessere Garnfe- whesk NMKSS Mo
digkeit erreicht, jedoch erleidet die Garnreinheit infol- Gesamtverzug
|i¢ der hohen Parallelisierung eine Verschlechterung. Vorbereitung fach 10,9 9,1
ki einer Verringerung des Gesamtverzuges wird die '
gamreinheit verbessert, jedoch verschlechtern sich CVu 18
e et . X . %
fadurch die Ubrigen Garnwerte wie Ungleichmassig- 17 - % m
ieit und Einzelfadenfestigkeit.
350
Duennstellen i
250 A m W
Ringspinn Ne 40, Amerika 4,6 Micr,
350
Dickstellen i
Wattegewicht g/m 65 75 A EZE;;ZEI &W
250
Nissen N
15 W
" TN A4 A
14 2
cN/tex 7
10 - 16 - m m
Duennstellen 5 - [NNNNNNNN 777777
behnung g5 j 772 NN
120 Break 2400
dickstellen . Factor 2350 WWi AR
100 - NW m
300 -
Classimat- .
Nssen 110 Fehler total 50¢- ré%a NN
90 - [ NN NN\ sz Kaemmereivor-
bereitungs-Verfahren Strecke/UNILAP ®
tN/tex 15 7
W Wattegewicht g/m - 55
14 %
Auskaemmung in % 16 ————
dehnung %33 ] :
‘ 4,1 [S3aanan] V777722 Garnresultate in Abhingigkeit des Gesamtverzuges
bk 2350: Aus Bild 7 geht hervor, wie sich eine Verringerung d
| Facto m zm - bt R 1 g6s
f 2250 Gesamtverzuges, hier beim UNILAP-Verfahren, vor al-
| lem auf die Garnreinheitswerte positiv auswirken
kann.
Uassimat- 120
fehler total 100:
B \NN\\\\ v777777 8. Zusammenfassung
v Das neue Rieter Kdmmereivorbereitungs-Verfahren UNI-
Gesamtverzug LAP ergibt, (iber den gesamten Stapelbereich gesehen
‘vobe e [E— = ’ "
A reitung 11 fach bis ins Garn sehr gute Resultate.
tkaemmung in % <+ 16— Beim Ersatz «alter» Kdmmereivorbereitungen sieht Rie-

f"’exltate in Abhangigkeit von verschiedenen Wattegewichten ab
und Kémmaschine E7/5

A;fglld 6 ist fiir das_ UNILAP-Verfahren das Verhalten

i"'docﬁrnre.sultate bei verschiedenen Wattegewichten,
it qlelchgrossem Gesamtverzug ersichtlich. Ob

- Er_mt 65 oder 75 g/m auf der Kémmaschine E7/5

: Insatz gelangt, eventuelle Unterschiede der
NWwerte sind statistisch nicht gesichert.

ter hier, trotz einer deutlichen Produktionssteigerung,
kein technologisches Risiko. Das UNILAP-Verfahren bie-
tet in bezug auf Doublierungen und Verziige mehr Varia-
tionsméglichkeiten als das bisherige klassische Verfah-
ren mit Wattenmaschine/Kehrstrecke. Mit diesen Mit-
teln konnen die Garnresultate in starkerem Masse beein-
flusst werden. Im Gegensatz zu Konkurrenzanlagen glei-
cher Art, ist das UNILAP-Verfahren auch Gber den gan-

zen Stapelbereich einsetzbar.
T. Schmid

Maschinenfabrik Rieter AG, Winterthur
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% Betriebsreportage

Bebié AG, Linthal, jetzt rundum a jour
gebracht

Gesamtlberblick der Bebié AG, Linthal, links neben dem Hauptgebau-
de der Lagerneubau

Ende der flinfziger Jahre hatte Coop Schweiz eine Min-
derheitsbeteiligung an der Kammgarnspinnerei, Zwirne-
rei und Farberei Bebié AG in Linthal erworben, 1964 ging
das Unternehmen vollstandig in den Besitz von Coop
Schweiz Giber. Wir hatten Bebié 1981 zum letzten Mal

besucht; mittlerweile hat sich im Glarner Hinterland eini- -

ges getan. Nachdem vorerst der gesamte Maschinen-
park, geméass Angaben von Rolf Leuenberger, VR-Prési-
dent der Bebié AG und Vizeprasident der Verbandsdirek-
tion Coop Schweiz, mit einem Aufwand von 7 Millionen
Franken zwischen 1980 und 1984 vollsténdig erneuert
wurde (vorangegangen war die Modernisierung des ei-
genen Kraftwerks mit einer Leistung von 3 Mio. kWh
oder etwa 50 Prozent des Eigenbedarfs) nahm das Un-
ternehmen Anfang Oktober einen Lagerneubau mit Spe-
dition mittels einer Einweihungsfeier offiziell in Betrieb.

Marktanteil und Absatzstruktur

Die an diesem Anlass der Presse zur Verfiigung gestell-
ten Unterlagen sind fiir ein schweizerisches Textilunter-
nehmen recht weitgehend, insbesondere was die Markt-
positionierung des Unternehmens anbetrifft. Die unter
der Leitung von Urs Leuenberger stehende Bebié AG
veranschlagt ihren Marktanteil am gesamten schweize-
rischen Handstrickgarn-Detailverkauf, der fiir 1986 mit
145 Mio. Franken (2,6 Mio. Kilogramm), mit 13,4 Pro-
zent. Ein Jahr zuvor, bei einem Detailverkaufsvolumen
von 150 Mio. Franken und 2,6 Mio. Kilogramm, lag die
Quote noch bei 11,5 Prozent.

Die Absatzstruktur des Glarner Unternehmens zeigt fol-
gendes Bild, alle Angaben beziehen sich auf das Jahr

1986, zweite Ziffer hinder dem Komma durch uns ge-
rundet:

Handstrickgarnverkauf an Coop 5,97 Mio. Franken

Grossisten, Warenhiuser 2,48
Export 2,77
Discount/Werkverkauf 0,27
Industriegarnverkauf an

Manipulanten/Strickereien 1,04

Das ergibt einen Umsatz von total 12,54 Mio. Franjg,
und einen Durchschnittspreis von Franken 27,39 pry;.
logramm bei einer verkauften Menge von 457845 .
gramm Handstrick- und Industriegarne. Damit ist bergt,
deutlich zum Ausdruck gebracht, dass frankenméssig
nur knapp die Hélfte des Umsatzes der Firma {ber g
Coop-Kanal erzielt wurde. Die generellen Handstrig.
garn-Marktdaten fiir die Schweiz zeigen in Bezug ayf
Anteile der Bebié AG zudem auf, dass das Unternghme
im schrumpfenden Markt seinen Anteil deutlich erhghg
konnte. Andererseits unterlag der Export in den letzte
Jahren starken Fluktuationen. Nach 38 Prozent am Up-
satz fur 1985 sackte dieser um 2,1 Mio. Franken auf e
erwahnten 2,77 Mio. Franken ab. Ende Juli 1987 betryg
die kumulierte Exportquote noch 17 Umsatzprozent,
Diese Entwicklung wird mit dem Zusammenbruch des
Booms auf dem deutschen Markt erklart.

Warum ein Lagerneubau?

' ' . t ein
Nach einer vollstédndigen Erneuerung des Mas_chmenparks runde
neues Mittelhochregallager mit Spedition das Bild ab.

Bebié produziert geméss eigenen Angaben grundtsr?ct;.{
lich gegen Kundenauftrag und beliefert bei andsr ot |
garnen Grossisten und Grossverteiler. Zur S'Cheur . |
lung einer kontinuierlichen Lieferbereitschaft und 'i(ation
munterung der Kunden, zwecks rationellerer Fabr! osteh
auch grossere Auftrige zu erteilen, hat sich dié ¢ 0

lung auf Abruf innerhalb einer festgelegten F "|s<um9"‘
eingebirgert. Der Kunde, heisst es in der DOt it
tation weiter, wird von der Lagerhaltung entlastet@'jleri

aber auch dazu bei, die saisonbedingten WeIler:em o |
der Produktion etwas auszugleichen. Dieses Sys Berei |
derte von der Bebié AG eine stets zunehmend® i
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glung von Lagerplétzen. Das (ber Jahre hinweg prak-
jerte Mieten von auswartigen Lokalen brachte viele
itriebe und Handlungskosten mit sich und konnte auf
g Dauer nicht befriedigen. So entschloss sich die Ge-
tiftsleitung vor drei Jahren zur Neubauplanung.

i wichtigsten Daten zum Lagerneubau mit Spedition
wden wie folgt aufgeflihrt: Investition Neubau 2,8
[o. Franken, umbauter Raum 14644 m?, 1100 Palet-
mplatze, davon im Mittelhochregallager 900, in Vorzo-
sund Blocklager je 100; Untergeschoss mit 993 m?® La-
pkapazitét fur 125 Tonnen Rohstoffe in Ballen, Lager-
mschlag 2 bis 4 Tonnen téglich. Das Mittelhochregalla-
wwird mit einem konventionellen Stapler von 11 m
ibhohe und manueller Bedienung betrieben. Die Lager-
mtrolle erfolgt Giber eine betriebseigene EDV-Anlage,
(mmissionierung und Spedition mit einer Person. Im
il 1986 war Baubeginn, bereits im Dezember konn-
u Spedition und Mittelhochregallager in Betrieb ge-
mmen werden, im September 1987 schliesslich wur-
indie Umgebungsarbeiten fertiggestelit.

motionale Bindungen

#ié mit heute 100 Beschéftigten liegt zwar, rein geo-
pphisch gesehen, in einer Randzone. Das hat aber ge-

gin Bezug auf den Personalbestand grosse Vorteile:

i
111986 bei fir die Textilindustrie extrem immer noch
dirniedrigen 8,2 Prozent, Pensionierungen und Todes-
leinbegriffen.

m '°hWei_ssen‘ Kammzug bis hin zum fertig aufgemachten Knéuel
%en bei Bebi¢ alle Verarbeitungsvorgénge ausschliesslich im

[ 3:: Betrieb, die Farberei ist maschinell ebenfalls a jour gebracht

it singefleischte Textilinsider, die haufig fast aus-
{4 |Iessllch in Garnnummern, Kilopreisen oder Stiick-
;nee" und Cash-flow-Raten denken, darf fiir einmal
;‘mas:twas andere__ Betrachtungsweise aus aktuellem
1 r18|1nzs Feld gefiihrt werden. Coop Schweiz verflgt
st - Verka.ufss_tellen, rund die Hélfte der Detailver-
7’nkene en erzielt einen Umsatz von weniger als 2 Mio.
Yo, Andererselts beschiftigt die Coop-Gruppe in
; One\:]velz, auf Vollbeschéftigte umgerechnet, 31240
Eame - mit apderen Worten fast soviel wie die ge-
e SChweizerische Textilindustrie, dabei sind die

H0 .
"mo. C°0p-LehrI|nge und -Lehrtéchter noch nicht ein-
“8inbezogen,

i
iy Lah:t Zum K_anton Glarus, wie Rolf Leuenberger an
} %er-Einweihung ausfiihrte, noch eine besondere

Beziehung, wurde doch 1839 in Schwanden eine Genos-
senschaftsbéckerei und erste Vorliuferin einer spateren
Konsumgenossenschaft gegriindet. Und noch eine Zif-
fer: die Coop-Gruppe kam 1986 auf einen konsolidierten
Umsatz von 8,4 Mia. Franken, das ist in etwa das Drei-
fache des addierten Umsatzes der beiden umsatzstark-
sten Verbénde der schweizerischen Textilindustrie.

P. Schindler

Volkswirtschaft

Schweizerische Regierungspolitik

Delegiertenversammiung des schweizerischen
Handels- und Industrie-Vereins

Ansprache von Bundesrat Leon Schlumpf, Vorsteher des Eidgendssi-
schen Verkehrs- und Energiewirtschaftsdepartements, Bern

Das Bild der Schweiz ist in mancher Hinsicht vielgestal-
tig, vornehmlich auch mit Blick auf die politischen Struk-
turen und Institutionen sowie das Regierungssystem.
Seit mehr als einem Vierteljahrhundert fusst es auf unse-
rer Vier-Parteien-Regierung. Das wurde immer etwa wie-
der in Frage gestellt, nie aber mit einer ernsthaften Alter-
native konfrontiert.

Die Vorteile dieses Regierungssystems sind unbestreit-
bar: die breite Abstiitzung in Landesparteien und Parla-
mentsfraktionen, eine weitgehende Reprédsentanz der
politischen und gesellschaftlichen Krafte, eine beachtli-
che Realisierungskraft, hohe Stabilitat und Kontinuitat.

Nachteile sollen nicht verschwiegen werden, so eine be-
grenzte Opposition ausserhalb des Regierungslagers,
ein Verlust an politischen Konturen als Folge notwendi-
ger Kompromisse, gelegentlich auch eine verminderte
Mobilitit bei raschen Szenenwechseln, und von beson-
derem Belang: eine Einbusse an Grundsétzlichkeit im
Bestreben um eine tragféhige Konkordanz.

Unsere Regierungspolitik setzt Konkordanz in wichtigen
Landesfragen voraus, wenn auch mit einer respektablen
Bandbreite. Denn die gemeinsame Regierungstéatigkeit
bringt eine gemeinsame politische Verantwortung mit
sich. Der gemeinsame Nenner darf nicht so klein wer-
den, dass die Redlichkeit einer Regierungs-Partnerschaft
in Zweifel gerit, dass diese Partnerschaft scheinbar
bloss vom «divide et impera» getragen wird.
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In unserer Direktdemokratie mit der starken Stellung von
Souverdn und Parlament muss sich diese Konkordanz
immer wieder neu behaupten. Das stellt vorab ange-
sichts der féderativen Staatsstrukturen mit der dezen-
tralen Machtverteilung hohe Anforderungen an die
Durchsetzung der Regierungspolitik. Es ist eine an-
spruchsvolle Aufgabe. Sie verlangt Bereitschaft zu Kon-
kordanz, Respekt gegeniber den Spielregeln des Kolle-
gialsystems, Loyalitdt, aber auch Standfestigkeit und
Beharrlichkeit. Dabei sind Kollegialitdit und Loyalitat
nicht gleichzusetzen mit Verbriiderung und Abschir-
mung. Sie durfen keinesfalls Unrecht verdecken, Recht
missachten. Legalitdt und Rechtlichkeit stehen Gber den
Regeln und Anliegen einer loyalen Kollegialitét.

Die Regierungspolitik ist in unserer Zeit mit mancherlei,
zum Teil neuartigen Erscheinungen und Schwierigkeiten
konfrontiert. Die zeitgendssische Politik wird beeinflusst
durch eine weit verbreitete Angstlichkeit, durch Besorg-
nisse, Zukunftsdngste, Mutlosigkeit. Aber auch Vertrau-
ensdefizite machen sich breit, gegentiber dem Mitmen-
schen und Mitburrger, mehr noch gegentiber den Verant-
wortlichen in Politik und Wirtschaft. Das wirkt sich nicht
bloss in politischer Abstinenz aus. Noch augenfalliger
sind zunehmende Verneinung und Verweigerung.

Dabei hatte der Mensch noch nie in seiner Geschichte,
der Blrger nirgends wie in der férderativen Direktdemo-
kratie, so viel an Weichenstellungen in der eigenen
Hand. Noch nie standen uns vergleichbare Méglichkei-
ten offen an Bildung, Ausbildung, Berufstatigkeiten,
noch nie ein solches wirtschaftliches Ackerfeld, ein glei-

ches Mass an wirtschaftlicher Unabhangigkeit und so- -

zialer Absicherung. Infrastrukturen, Kommunikation,
Mobilitat, Freizeitgestaltung prasentieren ein nie dage-
wesenes Angebot.

Der Mensch ist im Zuge dieser Entwicklung eigenstandi-
ger geworden. Die Menschen sind einander raumlich na-
her gekommen, Uber alle Grenzen; dank Mobilitat und
Kommunikation. Sind sie auch reicher geworden? Sind
Sie einander auch menschlich nédher gekommen? Sind
sie zufriedener, mit sich, mit der Politik?

Es ist nicht einfach zu deuten und auch nicht mit simplen
Fakten zu erkldren, weshalb alles Erreichte, Gebotene,
Geschaffene eine zunehmende Verunsicherung, Ver-
trauensminderung, existenzielle Besorgnis nicht zu ver-
hindern vermag.

Sicher stehen Probleme von Gewicht an, die zum Teil
gerade eine Folge der beeindruckenden Errungenschaf-
ten sind. Diese dienen zwar durchaus dem menschli-
chen Wohl, bringen indessen auch Lasten und Risiken
mit sich. Und nicht alles ist tatsdchlich zum Guten, nicht
alle Lasten sind unvermeidlich. Wir sind, das ist nicht zu
bestreiten, mit Lebensgrundlagen teilweise recht unbe-
schwert verfahren, nahmen Verzehr von solchen in
Kauf, um Wohlstand und Lebensgenuss zu mehren.

Manches ist heute erkennbar und ruft einer Standortbe-
stimmung und Neuorientierung, was nicht vorausbe-
dacht und nicht gewollt war. Ganz und gar nicht statt-
haft ist es aber, die friiher ersehnten und erwiinschten
Errungenschaften von gestern zu beklagen und gar zu
verteufeln, diese Lebens- und Wirtschaftsgrundlagen
von heute zugleich aber als wohlerworbenes Erbgut zu
beanspruchen. Und gar noch mehr: diese Giiter zu nut-
zen und zu konsumieren, ihre Produktion und die Kon-
sumfolgen jedoch denen zum Vorwurf zu machen, die
sie schaffen und anbieten.

Mit dieser gesellschaftlich-politischen Landschaft musg
die Regierung sich auseinandersetzen; in dieser Lang.
schaft muss sie ihre Aufgaben bewaéltigen. Es sing gjy.
mal die Aufgaben des Alltags. Sie sind umfangreiche,
komplexer und verbundener geworden. Das erschwgt
die Information und Versténdlichmachung bis hin zp
Souveran.

Regieren heisst aber zugleich den Weg in die Zukunft
pfaden, die Schweiz von morgen vorbereiten. Das vy
allem ist Fihrungsaufgabe. Das ist flr eine Mehrpartsien-
Regierung anforderungsreich und recht beschwerlich,
Unter den heutigen Zeiterscheinungen gilt dies in beson-
derem Masse. Denn der Hang zum Tagesbezug, zur Be-
schrankung auf das Uberblickbare, der Pragmatismus
mit der Gefahr der Sprunghaftigkeit, die Uberwertun
des Einzelproblems unter Vernachlassigung des Grung-
satzlichen, Fundamentalen; all das steht einer zukunfts-
orientierten, konsistenten, nachhaltigen Regierungspoli
tik im Wege.

Regieren setzt voraus, dass der Zeitenwandel erkannt,
neue Erfordernisse aufgenommen, L&sungen gesucht,
Wege in die Zukunft gepfadet werden. Regieren erfor-
dert Tag um Tag Offenheit und Gestaltungsfahigkeit.

Das ist indessen nicht zu verwechseln mit Schnellschis-
sen aus der Hifte, mit Improvisationen und Ldsungsat
trappen. Und es ist nicht zu verkennen: die Raschhei,
mit der immer mehr neue Erscheinungen und Anfords-
rungen in die Politik eindringen, verfiihrt leicht zu kurzfri
stigem Handeln nach dem Motto: «Erledige heute, was
morgen kommt.»

Das birgt zweierlei Gefahren in sich. Jene des blossen
Aktivismus, der unbedachten, {berstiirzten und oft
grundsatzwidrigen Aktivitat. Andererseits aber auchdes
Risiko, dass zu trdg, oft auch mutlos, gehandelt wid
und Sachzwinge entstehen, welche die spétere Hand:
lungsfreiheit rauben.

Gerade das ist Regierungsaufgabe: mit der Entwickiung
Schritt halten, Neuerungen nicht einfach hinnehmen,
sondern mitgestalten. Das aber mit aller Sorgfalt, &
Grundséitzen und Fundamenten orientiert, in eine glqba-
le Politik eingebettet, auf eine ferne Zukunft ausgerich
tet, mit Standfestigkeit und Beharrlichkeit.

Diese Aufgabe kann der Regierung niemand abnehmér
auch nicht das Parlament. Es ist, von seiner Funkion
und Natur her, auf eine breite Reprédsentanz ar_lgew'
heterogen, steten Wechseln unterworfen, in seinef ':
beit zeitbezogen und Offentlichkeitsorientiert. Die Ffr
rungsaufgabe der Regierung darf auch nicht durch 5395'
verwaltungsbegleitende  Aufsichtskompetenzen eu
Parlamentes geschmalert werden. Das stiinde quéf Ze
einer klaren Zustindigkeitsordnung, wirde die Rel.g'h_
rungseffizienz beeintrachtigen und die Verantv‘{o"“$k_
keiten verwischen. Andererseits ist allerdings de W.;en
same Ausiibung der parlamentarischen Obliegen®

. 5 s i i e
auch in unserer Zeit mit ihren verkiirzten Denk u|r;dung
waltigungsfristen sicherzustellen. Bei der F;Ztangp'a'

von Zielvorgaben (mit Regierungsrichtlinien, i
nung, Voranschligen), bei der Oberaufsicht U?franz_
Verwaltungstatigkeit (mit Geschaftspriifund: mver-
kontrolle), bei der Gesetzgebung und den weiteren

fassungsgemaéssen Befugnissen.

Die zentrale Fiihrungsaufgabe und Ve’a'ftw%r;:;g-
spricht entscheidend fir unser Vier-Pa_"te'en-sform.
rungssystem. Es ist die bestmagliche Reglerungnt und
Sie sichert eine breite Représentanz in parlame
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slkerung, ermoglicht den Einbezug von Minderhei-
, schafft Flihrungskonkordanz in wesentlichen Lan-
fragen, fordert Konstanz, Kontinuitdt und Stabilitét,
vihrleistet am ehesten die notwendige Durchset-
gskraft.

¢ oft gestellte Frage gilt der Bewaltigung dieser Re-
ungsaufgaben, im Kollegium und in den sieben De-
tementen. Entlastungsmaoglichkeiten gehoéren zum
ndigen Diskussionsstoff. Und das ist eine Dauerauf-
i, insbesondere fir den Bundesrat selbst. Es gibt
nche Wege. Keiner darf indessen die Grenze liber-
reiten, welche eine wirksame Fiihrungsarbeit in Fra-
stellen kénnte. Entlastungen dirfen die kompetente
wirkung im Regierungskollegium und in den eidge-
isischen Réten unter keinen Umsténden einschrén-
|, Sollte das in einer ferneren Zukunft mit der Fihrung
fen Departementen nicht mehr zu vereinbaren sein,
sste — gegen alle Hemmungen und trotz aller Be-
wernisse — die Erweiterung des Bundesrates ernst-
‘ir(erwogen werden.

inauch in der foderalistischen Demokratie mit wich-
i Funktionen von Souveran und Parlament bedarf es
er représentativen, flihrenden und verantwortlichen
jerung. Gerade in der heutigen Zeit mit ihren beson-
en Erscheinungen kommt einer solchen Regierungs-
ik hohe Bedeutung zu.

V.

ser Aufgabe kann man nicht mit Angstlichkeit, Mut-
igkeit, mit einer bloss an Tagesaktualitdten orientier-
1Politik des puren Pragatismus gerecht werden. Re-
ungspolitik muss langzeitorientiert, konsequent und
warrlich sein.

kann die Finanzpolitik nicht auf Grund temporérer Er-
gsiiberschiisse konzipiert werden. Und solche legiti-
en auch keine neue Ausgabenfreudigkeit. Der
ludenberg bietet genug Verwendungsmdglichkeiten.
leine verstetigte Finanzpolitik gewéhrleistet ein lan-
fistiges Haushaltgleichgewicht. Das ist auch eine
Eijtige Voraussetzung fur Stabilitat und flr unterneh-
lische Dispositionen. Die Begrenzung der Staatsquo-
gehdrt zu den finanzpolitischen Leitlinien. Sie entbin-
tallerdings nicht von der Erfiillung notwendiger Auf-
;ben. Der Verschub in die Zukunft ist ja keine Einspa-
g.

theute lautstark angefochtene Landwirtschaftspolitik
tWh‘:\_ssgebend dazu beigetragen, eine leistungsféhige
lwirtschaft und einen gesunden Bauernstand zu er-
ten. Dabei geht es nicht allein um agrar- und volks-
fschaftliche Aufgaben. Es geht um unser Kulturland,
ldie geordnete Besiedlung unserer Dérfer und Téler,
\das Schicksal von Hunderten unserer kleineren Ge-
inden. Das sind staatspolitische Fundamente und Le-
"grundlagen fiir die Zeit nach uns. ‘

* dréingenden Umweltprobleme konnen nicht mit
?ktuellep Schnellschiissen aus der Welt geschafft
‘.’deq- Sie missen vielmehr in die verschiedenen Poli-
*reiche einbezogen und fiir deren Bearbeitung mit-
fmmend werden. Nur breit gefdcherte, nachhaltige
SSnahmen werden Friichte tragen. Sie verlangen glo-
fund Iangfristige Zielsetzungen, interdisziplindre Ab-
MMmung, beharrliche Durchsetzung.

l;Srl"il"rl]ns?esondere auch fiir die Verkehrspolitik. Diese
4 C! tl_anger sektoriell betrieben, von der Nachfrage

geleitet werden. Es miissen fiir den weiterhin
Senden Binnen- und Transitverkehr Infrastrukturen

(1 . .. .
"Gestellt werden, welche ein kiinftiges Verkehrs-

aufkommen unter Schonung von Umwelt, Land, Energie
bewaltigen lassen. Verkehr muss der Wohlfahrt dienen,
darf nicht Lebensqualitat zerstéren. Wir wollen unsere
Verkehrsaufgaben auch im Interesse unserer europi-
ischen Partner bewaltigen. Das aber in einer Weise, die
unseren nationalen Lebensinteressen Rechnung tragt.
Mit kurzfristigen Teilldsungen geschieht das nicht. Nur
eine wesensgerechte Aufgabenteilung Schiene-Strasse
mit kombiniertem Verkehr verspricht eine langfristig
ausreichende Kapazitidt. Eine neue Eisenbahn-Alpen-
transversale ist ein wesentlicher Bestandteil dieses Kon-
zeptes.

Nicht anders verhélt es sich mit der Energiepolitik. Die
Weichenstellungen von heute bestimmen die Energie-
landschaft am Ende des Jahrhunderts und dariiber hin-
aus. Dieser Verantwortung wird man nicht mit banal-
simplifizierenden Stellungsbezligen gerecht. Sie darf
auch nicht einfach an grosse Kommissionen weitergege-
ben und mit Modellen und Zielvorstellungen abgegolten
werden. Ziele, Massnahmen, Konsequenzen sind ein un-
teilbares Ganzes. Sie koénnen ehrlicherweise nur ge-
samthaft bejaht oder verworfen werden. Wir lehnen
deshalb vorweggenommene Zieldeklamationen ab und
erarbeiten Handlungsvarianten in Gestalt von Szenarien
als konsistente Ziel-Massnahmen-Pakete. Sie ermégli-
chen konsequente Beschlisse und verhindern eine
Flucht in Wunschvorstellungen.

Zunehmende Bedeutung erlangt die Medienpolitik. Un-
ser freiheitlich-demokratischer Staat mit den betont de-
zentralen Strukturen ist auf eine quantitativ und quali-
tativ ausreichende Medienversorgung angewiesen. Nur
der informierte Mensch ist ein wirklicher «<homo politi-
cus sapiens». Auf diese Funktion muss die zu gestalten-
de Medienordnung ausgerichtet werden. Das kann we-
der mit Veranstalter-Monopolen noch mit wildem Wett-
bewerb erreicht werden. «Vielfalt in nationaler Einheit»
muss auch hier den Weg weisen. Ein geordneter, abge-
steckter Wettbewerb ist unsere medienpolitische Ziel-
vorstellung.

Zu den zukunftsbestimmenden Bereichen zéhlt die For-
schung. Gerade hier kann blosse Gegenwartsorientie-
rung verhangnisvoll sein, fir unseren Kleinstaat mit sei-
ner mondialen wirtschaftlichen Einbindung ganz beson-
ders. Unser begrenztes Potential macht eine enge Part-
nerschaft zwischen Wirtschaft und Staat unerldsslich.
Sie verlangt beiderseits Bereitwilligkeit und Vertrauen.

V.

Die Regierungspolitik bedarf fester Fundament.e. Auch
diese sind nicht mehr unangefochten, gelegentlich auch
gar nicht mehr im politischen Bewusstsein verankert.

Dem Féderalismus wird nicht selten je nach Konvenienz
nachgelebt. Die helvetische Politik orientiert sich gerne
an der Leistungsfahigkeit der Kasse. Foderalismus darf
nicht zu Partikularismus werden. Féderalismus bedeutet
nicht bloss Teilhabe am Nutzen des Gemeinwesens,
sondern auch Einstehen fiir Lasten und Pflichten.

Auch das Demokratie-Verstindnis hat Kratzer erlitten.
Man postuliert eine Demokratie der Betroffenen, ja gar
eine Verhinderungslegitimation. Nicht anders aber, als
die férderalistische Ordnung Riicksichtnahme auf Min-
derheiten anstrebt, erfordert die demokratische Ord-
nung Respekt gegeniiber der Mehrheit.

Der Rechtsstaat gewihrleistet jedermann eine legale
Rechtsstellung. lhm obliegt die Handlungspflicht zur
Durchsetzung der im demokratischen Verfahren ge-
schaffenen Ordnung. Wird davon abgegangen, ver-
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kommt die Demokratie zur Deklamation. Und nicht we-
niger in Frage gestellt wird sie, wenn im demokratisch-
legalen Verfahren ergangene Beschliisse durch immer
neue Interventionen unterlaufen werden.

An solchen Fundamenten unseres Staatswesens riitteln
nicht bloss Veranderer. Nicht weniger gefahrvoll ist die
Vernachldssigung und Missachtung aus vermeintlichem
Sachzwang oder um eines Zeitgewinnes willen. Unsere
demokratischen, rechtsstaatlichen Institutionen, unsere
freiheitliche Eigentums- und Wirtschaftsordnung diirfen
nicht einem ungestiimen Zeitgeist geopfert werden. Es
wiren unverhéltnismassige Opfer. lhre Auswirkungen
koénnten irreversibel sein.

Auch darauf muss die Regierungspolitik Bedacht neh-
men. Und das héilt manchmal nicht leicht. Denn rasch ist
man mit dem Vorwurf zur Hand: «fiat iustitia, pereat
mundus». Indessen vermdchte kein momentanes Erfolg-
serlebnis einen Siindenfall im Grundsétzlichen zu recht-
fertigen. Und kein friiherer Siindenfall verleiht einem
weiteren Absolution. Zu viel steht auf dem Spiel, wenn
es um Konstitutionalitdt und um die Grundlagen unserer
staatlichen Ordnung geht.

Die Totalrevision der Bundesverfassung kann eine nitzli-
che Gelegenheit bieten, Grundlagen und Grundsé&tze un-
seres helvetischen Staatswesens wieder weitherum be-
wusst zu machen, einer Priifung zu unterziehen und auf
diese Weise zu verfestigen. Es geht nicht um fundamen-
tale Neuerungen, schon gar nicht um Systemverdnde-
rung. Eine breite Standortschau steht in Frage, ein Be-
wusstmachen der gewoliten Fundamente, Institutionen
und Instrumente, wie die Prdambel des Entwurfes es
ausdriickt:

«Im Willen, den Bund der Eidgenossen zu erneuern...»

Vi.

Politik auf festen Fundamenten, Politik auf weite Sicht,
konsequent und beharrlich: nur das kann Regierungspo-
litik heissen. Sorgféltig und verantwortungsbewusst,
aber nicht angstlich und mutlos.

Zukunftsangst, Vertrauensentzug, Verneinung helfen
nicht weiter. Und sie sind in der Tat auch nicht begrin-
det. Képfen und Handen des Menschen, Wissenschaft,
Technik und Wirtschaft sind die bahnbrechenden Errun-
genschaften unserer Zeit zuzuschreiben. Noch nie stan-
den der Menschheit so viel Wissen und Machbarkeit, ein
so gewaltiges innovatives Potential und eine derartige
wirtschaftliche Leistungsfahigkeit zur Verfligung wie
unserer Generation.

Was spricht dagegen, dass diese Wissenschaft, Technik
und Wirtschaft, dieses Potential an Kdépfen und Handen
der Menschen, geleitet von ihrer Vernunft und ihrem
Verantwortungsbewusstsein, auch Gewahr bieten fir
eine sinnvolle, verantwortbare Nutzung, Beherrschung
und Weitergestaltung des Geschaffenen?

V\!arum sollten sie nicht Lasten und Risiken bewiltigen,
die Folge ihrer Leistungen und Schépfungen sind? Sie
werden Wege finden, Mittel schaffen, um Nutzen und

Lasten pflichtengerecht abzustimmen, ins Lot zu brin-
gen.

An uns liegt es, die Ziele vorzugeben, die Weichen zu
stellen. Das ist Regierungspolitik. Sie kann nicht auf
Furcht und Ausweglosigkeit fussen. Mit Ablehnung und
Verweigerung werden keine bestindigen Werke ge-

schaffen. Nur wer an die Zukunft glaubt, kann sie mitge-
stalten.

VH.

Eine bedeutende Wegstrecke liegt hinter uns. Der Weg
der Schweiz, unseres Kleinstaates in der Welt, die zyip,
mer grosseren Grossen dréngt, bleibt unsere immerg),
rende Aufgabe. An seinem Ende stehen weder Abgryy
noch Untergang.

Es liegt in unserer Hand, es ist unsere Verantwortuy,
diesen Weg in die Zukunft zu pfaden. Dabei kann njgy
einfach dem Staat die Funktion als Retter und Heilshiy.
ger zugeteilt werden. Kein noch so dichtes Regelwey
an Erlassen vermag eine breit gefacherte Eigenvera:
wortung zu ersetzen:

- die Eigenverantwortung eines jeden Einzelnen;

- die Eigenverantwortung der Wirtschaft;

- die Mitverantwortung aller politischen, sozialen und
wirtschaftlichen Organisationen;

- die Mitverantwortung unserer 3000 autonomen Ge
meinden und unserer 26 Kantone;

Das erst ergibt eine tragfdhige Gesamtverantwortung
fur unseren Kleinstaat in dieser grossen, Macht-gefil
ten Welt.

Das ist Leitbild und Wegmarke fiir eine wirkungsvole,
verantwortliche helvetische Regierungspolitik.

- Starke Zunahme der

Renteniiberweisungen ins Ausland

Pensionierte ausliandische Arbeitskrafte, die ehemals in
der Schweiz gearbeitet haben und inzwischen in ihr Het
matland zuriickgekehrt sind, haben bekanntlich Anrecht
auf die entsprechenden AHV- und gegebenenfalls auf
IV-Renten. Die Summe der ins Ausland tberwiesenen
AHV-Renten stieg von 182 Millionen Franken 1976 {iber
367,3 Mio. 1981 auf 644,7 Mio. 1986 an. Die Zahl @
AHV-Empfinger nahm dabei von 40788 (iber 81220 aut
113704 Personen zu. Der Umfang der IV-Renten Ve
grosserte sich von 49,3 Mio. 1976 Uber 105,5 M.
1981 auf 165,4 Mio. Fr. 1986, wobei die Anzahl der V-
Beziiger zundchst noch 12 980 betrug, dann 3318! und
schliesslich 47080 erreichte. 1976 wurden noch 23

der gesamten ausbezahiten ordentlichen Renten ¥
Ausland iiberwiesen, 1981 3,8% und 1986 beet
4,9%. Entsprechend der Struktur der ausléndischen Er
werbsbevolkerung ist die Mehrzahl der Rentenbezuge:
italienischer Nationalitat; sie machten 1986 57,8% ¢
auslandischen AHV- und 63,1% der IV-Beztiger aus:

Diese Trends werden sich auch in Zukunft fortS_efﬁee':
und die Sozialversicherungwerke — zusammen mit f
demographischen Entwicklung — finanziell ZUl“e!"“e':l
belasten. Man wird daher auch weiterhin einen th'k:o'
Modelle der Rentenfinanzierung werfen mussen: dl:ung
wohl wirtschaftlich tragbar sind als auch zur Dec
der absehbaren Finanzliicken beitragen.
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hweiz mit hoher Investitionsquote

Investitionsintensitat einer Volkswirtschaft, insbe-
dere die Investitionen zur Erweiterung des Produk-
isapparates, gibt unter anderem auch Auskunft Gber
pynamik und Selbsterneuerungskraft der betreffen-
) Wirtschaft. Die Investitionsquote ist hier definiert
der prozentuale Anteil der Anlageinvestitionen (Er-
terungs- und Ersatzinvestitionen, ohne Lagerveréan-
ungen) am nominellen Bruttoinlandprodukt. Im Ver-
ich zu den Lédndern der Europdischen Gemeinschaft
yie Japan und den USA erreichte die Schweiz im ver-
igenen Jahr die zweithdchste Investitionsquote. Sie
ng, bei leichter Aufwaértstendenz, knapp 24,3%.
utich héher lag mit 28,5% die japanische Rate. An
ter Stelle folgte, erstaunlicherweise, Portugal mit
6% vor Danemark mit 20,8% und Italien mit 20,1%.

1 geringsten Investitionsquoten wiesen 1986 Gross- -

tannien mit 17,2% und Belgien mit lediglich 15,8%
f

ifallentsorgung:
tnWorten folgten Taten

Dem Abfallberg zu Leibe geriickt

ste Siedlungs—
bfalle in
t&/Einwohner

1007
Itsorgte
linwohner
by

50%

1986

1970 1975 1979

'Jahre 1986 stellte der Durchschnittsschweizer gut

feste Siedlungsabfalle mehr vor seine Haustiire als
 1970. Wieviel vorher auf dunklen Wegen ver-
Wand, ist allerdings nicht klar. Diesen Miillberg —
% Waren es 2,5 Mio. t - galt und gilt es zu meistern.
, War die Abfallentsorgung fir nahezu alle Einwoh-
;1“"Se.r_es Landes gewéhrleistet. Rund 80% der Sied-
ﬂélSﬂbfalle gehen in die Verbrennung. Zwei Drittel da-
yenwerden durch die Verwendung der bei der Miillver-
\ “‘!NQ_ entstehenden Abwéarme energetisch genutzt
E”"(\jlthln.wiederverwertet. Die dafiir von der Schwei-
; Ndustrie entwickelten Entsorgungstechnologien ge-
L]ar eute we_;ltweit zu den flihrenden. Dies gilt auch
;‘ auChgasremigungseinrichtungen, mit welchen Keh-
;\ re‘iifbrennungsanlagen gemadss den Vorschriften der

b nh'cll'teverordnung ausgeristet werden. Viele Ar-

JQ’°{;‘ Abféllen finden ausserdem im Sinne des Recy-
be umr die Herstellung weiterer Produkte Verwendung.
#tab, Weltgerechte Bewirtschaftung der Abfille erfor-
o ot nicht nur eine leistungsfihige Entsorgung, son-

m al -
1 Uch das separate Sammeln von problematischen

Abféllen und Gberhaupt eine Reduktion der Millmenge.
Dazu kdnnen einerseits mdglichst wenig Abfall erzeu-
gende und umweltschonend zu entsorgende Produkte
beitragen. Anderseits ist aber auch ein jeden einzelnen
erfassender Gesinnungswandel in Richtung eines um-
weltfreundlichen Verhaltens vonnéten.

Umweltschutz

Die Textilindustrie betreibt aktiven
Umweltschutz

Es ist erfreulich, dass der Umweltschutzgedanke immer
mehr auch in der Industrie Eingang findet. Zwar hort
man oft die Behauptung, es bestehe ein Gegensatz zwi-
schen Wirtschaft und Umwelt. So heisst es, dass die In-
dustrie fir den Schutz der Umwelt wenig bis nichts ge-
tan habe. Diese Behauptung ist falsch und lésst sich
durch Fakten widerlegen.

Anlasslich einer Gemeinschaftstagung am 28. Oktober
1972 der SVF (Schweiz. Vereinigung von Farbereifach-
leuten), dem SVCC (Schweiz. Verein der Chemiker Colo-
risten), dem VET (Verein ehemaliger Textilfachschiiler
Zurich) und der VST (Vereinigung Schweiz. Textilfach-
leute) wurde die damals im Aufbau begriffene und auf
die Initiative der SVF zurlickgehende «BWL-Textil»-
Gruppe vorgestellt.

In den nachfolgenden Abschnitten 1972-1980,
1980-1984 und 1985-1986 seien Zweck und Aufga-
ben und die in jener Zeitperiode durchgefiihrten Arbeiten
stichwortartig aufgezahlt.

Die Arbeitsgruppe BWL-Textil wurde, wie bereits er-
wihnt, auf Initiative der SVF geplant, bei deren Griin-
dung sich der SVCC und die Textilverbande VSTV, VE-
GAT, IVT und VSTI anschlossen.

BWL-Textil
Phasel 1972-1980

Zweck/Aufgaben:

- koordinierende Aufgaben/Umweltschutz
- vermittelnde Aufgaben
- unterstiitzende Aufgaben in Zusammenarbeit mit
- Produkteherstellern
- Produkteverbrauchern
- Maschinenherstellern
- Anlageherstellern
— staatlichen Stellen
- wissenschaftlichen Institutionen
— Ausarbeitung von Grundlagen fiir die Schulung und
Aufklirung des Personals in Fragen des Umwelt-
schutzes im Béreiche der Textilveredlungsindustrie.



472

mittex 11/gy

durchgefiihrte Aufgaben

- Priifung spezieller Chemikalien an der EMPA

- Organisation von Gemeinschaftsversuchen zur Reini-
gung Textiler Abwasser

— Schlichteprobleme

- Stellungnahme zur Abwasser-Verordnung

- Stellungnahme zum Umweltschutzgesetz

- Stellungnahme zu Alternativ-Lésungen bei Energie-
problemen

— Wegleitung «Textile Abwasser»

- «Sparmassnahmen-Katalog»

- BWL-Ordner

- Informationen in der Rubrik «BWL informiert» in der
Zeitschrift « Textilveredlung»

- Unterlagen fir Textilverbande, fir internationale Kon-
gresse

- Tagungen mit Themen aus dem Gebiet des Umwelt-
schutzes

Phasell 1980-1984

Zweck/Aufgaben
— Siehe oben

durchgefiihrte Arbeiten

- Elimination von ROT aus Textilabwasser

- Tagungen mit Themen aus dem Gebiet des Umwelt-
schutzes

- Ausarbeitung zur Stellungnahme der Luft-Reinhalte-
Verordnung

- Ausarbeitung zur Stellungnahme-der Produkteverord-
nung

- Informationen in der Rubrik «<BWL informiert» in der
Zeitschrift Textilveredelung

Phaselll 1985-1986

Zweck/Aufgaben

- Instrument flr die Textilindustrie, das kompetent,
branchenbezogen und rasch agieren bzw. reagieren
kann. :

- Wichtigste Aufgaben:

Vorarbeiten zu Stellungnahmen zu Umweltschutz-
Verordnungen, im Interesse der Textilindustrie.
Informationen fir die Textilindustrie Uber Umwelt-
schutzprobleme (Industrie-Informationen).
Koordination zwischen kantonalen, sowie eidgenéssi-
schen Amtsstellen auf dem Gebiet des Umweltschut-
zes.

Koordination zwischen Textilindustrie, Produkteher-
stellern, Maschinen- und Anlageherstellern, sowie mit
wissenschaftlichen Instituten und Priiffamtern auf
dem Gebiet des Umweltschutzes.

Kontakte zu dhnlichen in diesem Bereich tétigen Orga-
nisationen.

durchgeflihrte Arbeiten

- Ausarbeitung zu den drei Stellungnahmen der drei
Larmverordnungen LSV/SGV/ELIV

- Ausarbeitung zur Stellungnahme fiir die Verordnung
Uber den Verkehr mit geféhrlichen Abfillen (VVGA).

- Ausarbeitung zur Stellungnahme fir die Verordnung
Uiber Schadstoffgehalte des Bodens (VSBo).

- Ausarbeitung zur Stellungnahme tiber die Revision
des Gewasserschutzgesetzes.

- Zusatzarbeiten zur Luftreinhalte-Verordnung (LRV)

- In diesem Zusammenhang Sitzungen zusammen p
dem Vorort und mit dem Bundesamt fir Umwyg.
schutz.

- Beizug der BWL-Leitung fiir Gesprache zwischen Tey.
tilbetrieben und kantonalen Amtsstellen. Erarbgitg,
von Lésungsfindungen.

- Kontaktpflege mit kantonalen und eidgendssische
Amtsstellen.

- Kontaktpflege zu Produktehersteller-Firmen

- Kontaktpflege zum VFWL /

- Referenten bei Tagungen gestellt. (Efficiency-Clu,
VSTV-Tagung, und demnéchst SVCC-Tagung.

— Publikation in «Textilveredlung».

— Informationen in der Rubrik der Zeitschrift «Textilver-
edlung» — «BWL informiert».

— 6 Nummern BWL-Textil Industrie-Informationen
(1985)

2 Nummern BWL-Textil bis jetzt (1986)

Phase IV ab 1986 - Ideen, Vorschlédge

Zweck/Aufgaben

- In Ergdnzung zu den Aufgaben unter Phase llI:

— Koordination zwischen Textilindustrie, kantonalen
und eidgendssischen Amtsstellen auf dem Gebiet
des Umweltschutzes.

— Erarbeiten von Grundlagen fir Kurse, Seminarien
fir die Ausbildung von Textilfachleuten auf dem Ge-
biete des Umweltschutzes.

- Erarbeiten von Wegleitungen fiir den Praktiker iber
die neuen Verordnungen :

— Durchfiihren von Kursen im Rahmen der BWL-Texti

durchgefiihrte und durchzufiihrende Arbeiten

- Projekt Glatt-Sanierung

— Projekt Schlichte )

- Projekt Modell Luftreinhaltung in der Textilindustrie

- Publikation: «Wegleitung fiir die Handhabung von
dkologischen und toxikologischen Daten von Text
chemikalien und Farbstoffen».

- Textil-Industrie-Informationen

— Informationen in Fachzeitschriften

— Tagungen, Vortrége

Die BWL-Textil wird in Zukunft in vermehrtem Massé I
der «mittex» Informationen Uber UmweltschutZPTPbIe'
me publizieren und tiber Arbeiten, die von allgemeinem
Interesse sind berichten.

BWL-Textil, Geschiftsstele
Neubadrain 90, CH-4102 Binningél
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Tagungen und Messen

Wehra - BELLA VISIONE

Drei neue Exklusiv-Qualititen zur Decosit

Wehr— Nach dem erfolgreichen Start in 1986 stellte die
Wehra Teppiche und Mobelstoffe GmbH, Wehr, auch in
diesem Jahr auf der «Decosit» in Briissel aus. Diese ein-
zige Polsterstoffmesse der Welt ist eine hervorragende
Kontaktborse, einkaufende Mébelproduzenten aus 40
Landern wies die Besucherstatistik im vergangenen Jahr
aus.

Mit einem differenzierten, auf die qualitativen Ansprii-
che der «Decosit»-Besucher abgestimmten Exklusivpro-
gramm wahrt Wehra das Image der bekannten traditio-
nell-klassischen Mdbelstofflinie unter dem Oberbegriff
«Meisterwerke deutscher Webkunst». Zunehmend wird
jedoch die Gruppe moderner Musterbilder unter dem Na-
men «studio design BELLA VISIONE» ausgebaut. Neben
exklusiven, grossrapportigen Dessinierungen gewinnen
dezentelegante, grafisch orientierte Kleinmuster an Be-
deutung.

In Brissel stellt Wehra in Erweiterung des Mobelstoff-
programms in der Linie «Wehra - studio design
BELLA VISIONE» - zwei neue, attraktive Bezugsstoffe
vor.

Drei Dessins der neuen Mébelstoffqualitit «Komet», die Wehra, Wehr,
erstmals zur Decosit in Briissel zeigt. «Komet» ist kpnzipiert fur
anspruchsvolle designorientierte Objekte mit hohen Quahtatsanfordg-
rungen. Der Pol besteht aus 80% Schurwolle und 20% Acryl, die
Ware ist schwer entflammbar ausgeriistet. Werkfoto: Wehra

Die Dessinpalette der neuen Qualitdt «Sevilla» reicht
vom Patchwork bis zu floralen Elementen. Der Velours -
als Bestandteil des Musters — erzeugt zusammen mit
dem interessant_strukturierten Grundgewebe ein ganz
neues Erscheinungsbild. Der Pol (W-Bindung) besteht
dabei aus 100% Polyacryl, das Grundmaterial ist ca.
60% Polyacryl und 40% Viscose.

«Komet» ist ein besonderes strapazierféhiger Epinglé in
bewihrter Rutentechnik. Variantenreiche Farbspiele in
dezent-dekorativen Mustern werden akzentuiert fiurch
einen farbigen Fond. Die Ware ist pradestiniert fur an-
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Auch diese drei abgebildeten Mobelstoff-Muster charakterisieren die
moderne Wehra-Linie. Die beiden Qualitdten mit dem grafischen Des-
sin (als Bild-Untergrund ein Frise, der Streifen ein Epinglé) haben eine
Nutzschicht aus 100% Wollsiegel-Qualitdit und ein Gewicht von
760g/m2. Das mittlere Dessin, ein Epinglé mit dem aktuellen Paisley-
Muster, hat eine Nutzschicht aus 68% Wolle und 32% Polyacryl bei
einem Gewicht von 750 g/m. Werkfoto: Wehra

spruchsvolle, designorientierte Objekte mit hohen Quali-
tatsanforderungen. Das Pol-Material besteht aus 80%
Schurwolle und 20% Polyacryl, der Grund ist aus 100%
Baumwolle. «<Komet» ist schwer entflammbar ausger-
stet.

In der Produktlinie «Meisterwerke deutscher Webkunst»
wird ein neuer Jacquard-Velours mit Namen «Kufstein»
im folkloristischen, rustikalen Stil vorgestellt. Die Mate-
rialzusammensetzung: Pol 100% Polyacryl, Grund 60%
Polyacryl und 40% Viskose.

Firmennachrichten

Forbo-Alpina mit gefestigter
Marktposition

Die aus dem Zusammenschluss der beiden Teppichfabri-
ken Alpina Teppichwerke AG Wetzikon und Forbo-En-
nenda AG hervorgegangene, neu firmierte Forbo-Alpina
AG, Teppichfabrik Ennenda nahm am 1. Oktober 1987
offiziell ihre Téatigkeit auf. Der Entscheidung, die beiden
an und fir sich gesunden Schweizer Teppichunterneh-
men zusammenzufihren, liegt die Verstirkung der
Marktposition im In- und Ausland zugrunde. Obwohl die
Alpina Teppichwerke Wetzikon dabei zu hundert Prozent
von Forbo AG, Zirich, ilbernommen wurde, sind die be-
stehenden Organisationsstrukturen dieses Unterneh-

mens zu einem grossen Teil erhalten geblieben. S bjg.
ben die Abteilungen «Verkauf» und «Vertrieb» am ange-
stammten Ort in Wetzikon, hingegen erfolgt die Progyy.
tion des gemeinsamen, gestrafften Sortimentes gesam.
haft in Ennenda GL, dem Firmensitz der Forbo-Alpin;
AG. Die Geschéftsleitung der Forbo-Alpina AG setzt sich
wie folgt zusammen: Hermann Beeler, Vorsitz und Be.
reichsleitung Finanzen und Administration; Alfred Ho
Bereichsleiter Produktion, Ennenda; Roland Wiederkel,
Bereichsleitung Verkauf und Vertrieb, Wetzikon.

Die Vorteile, die aus marktpolitischer Sicht aus dem 7
sammenschluss resultieren, sind insbesondere ein ge-
meinsames Sortiment und eine durch Zusammenlegung
effizienter gestaltete Marktbearbeitung mit verbesser-
ten Dienstleistungen zugunsten der Handelspartner ung
Bauentscheider. Der Blick in die Zukunft berechtigt 2y
Optimismus, ist doch Forbo-Alpina AG in der Schwei,
insbesondere im Tuftingbereich, aufgrund des erfolgten
Zusammenschlusses auf den ersten Platz vorgeriickt,
Der Erfolg am Markt, durch die ehedem getrennt operie-
renden Unternehmen begriindet, erfordert nun eine Aus-
weitung der Produktionskapazitat in Ennenda, wo man
bereits mit den Aushubarbeiten fiir den Bau einer neuen
Produktionshalle begonnen hat. Bis Mitte 1988 sollen
somit am Standort des Unternehmens rund 25 neue Ar-
beitsplatze geschaffen werden. Forbo-Alpina AG be
schéftigt zurzeit rund 150 Arbeitskrafte.

Anderungen im Sulzer Riiti Produktbereich
Webmaschinen

Der Verwaltungsrat der Gebriider Sulzer Aktiengeselr
schaft hat Dr. Hans Jéger zum neuen Produktleiter W_eb-
maschinen ernannt. Dr. Jager (ibernimmt diese Funktioh
ab Mai nichsten Jahres und wird auf dieses Datum fit
Mitglied der Konzernleitung.

Dr. Hans Jéager

" y . y _ wie
Dr. Jager ist Nachfolger von Dr. Fritz Fahrni, der|eitun9
bereits gemeldet — zum Prasidenten der Konzem
bestimmt wurde.
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Webeblatter fiir Nadel- und herkommliche Webmaschinen
- Ausriistungsteile fiir Vorbereitungsmaschinen
Spezialanfertigungen nach Zeichnung oder Muster

A. Ammann CH-8162 Steinmaur/ZH Telefon 01 8531050

W
K. HARTMANN| |

——L&amaad ST.GALLEN

;i Jacquard-Patronen und Karten
| Telefon 085 5 14 33

-

\ .

A

lhren Anforderungen angepasste

Zwirnerei

Zitextil AG, 8857 Vorderthal
Telefon 055/69 11 44 Y,

MAKOWITZKI 4 Beratung Textil-Ind

NGENIEURBURO AG (Spimmansi/Weberol) i
7N\ B) Beratung Textil) hi lidustiis
N\ (Forschung/Entwicklung,
X)) C) Textil pi PP

(H8700 KUSNACHT-ZURICH SCHWEIZ/SWITZERLAND

An-und Verkauf von

'Occasions-Textilmaschinen

Fabrikation von Webblattern
E.Gross, 9465 Salez, Telefon 085 7 5158

Selbstschmierende Lager

aus Sintereisen, Sinterbronze, Graphitbronze

Uber

500 Dimensionen
ab Lager Ziirich
lieferbar

Claridenstrasse 36  Postfach 8039 Zirich  Tel. 01/2014151

Wir bauen jegliche Art Beschau-, Mess- und
Rollmaschinen fiir Rohgewebe sowie fertig
ausgerlstete Materialien fir Grossdocken,
Stapel und Rollen mit:

=~ eichfahiger Lingenmessung

= Mehrfachaufrollungen

= Warenbahnsteuerungen

=~ Kantenverlagerungen fiir auftragende
Stoffkanten

=~ Kanten- und Langsschneiden von
beschichteten Artikeln

= thlermarkier- und Registriervorrichtungen

= Hilfsvorrichtungen fiir das erleichterte
Entnehmen der Stoffrollen

Gebr. Maag Maschinenfabrik AG
CH-8700 Kiisnacht/Schweiz
Tel. 01/91057 16, Telex 825753, Fax 01/9100675

liefert far hochste
Qualitatsanspriiche

feine und feinste Zwirne aus Baumwolle im Be-
reich Ne. 60/2 bis Ne. 160/2 in den geldufigen
Ausfiihrungen und Aufmachungen fiir Weberei
und Wirkerei/Strickerei

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Biumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Tel.071/441290, Telex 882 011

Feinzwirne

aus Baumwolle

und synthetischen Kurzfasern
fur hochste Anforderungen
fir Weberei und Wirkerei

Miiller & Steiner AG

Zwirnerei
8716 Schmerikon, Telefon 055/86 15 55, Telex 875713

lhr zuverlassiger
Feinzwirnspezialist
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ELASTISCHE KORDELN

BAN DE R ' e UND HAKELGALONEN

Textilien machen wir nicht,
aber wir testen sie taglich

Far Industrie und Handel priifen wir Textilien aller Art, liefern Entscheidungshilfen beim Rohstoffeinkauf,
analysieren Ihre Konkurrenzmuster und erstellen offizielle Gutachten bei Streitfallen oder Reklamationen.

Auch beraten wir Sie gerne bei lhren speziellen Qualitdtsproblemen.

T': j.] = \\7<
Schweizer Testinstitut fur die Textilindustrie seit 1846 :TI E.Lb_l @/\é
G
]

Gotthardstr. 61, 8027 Zurich, (01) 2011718, TIx 816 111 g /\\
4\
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neue Produktleiter Webmaschinen ist 40jahrig, di-
nierter Maschineningenieur ETH und Doktor der
nischen Wissenschaften. Dr. Jager trat Anfang
7 als stellvertretender Produktionsleiter Webmaschi-
indie Gebrlider Sulzer Aktiengesellschaft ein.

lvertreter des Produktleiters Webmaschinen wird
11. Januar 1988 Peter Gebhardt, dipl. Maschinenin-
ieur ETH und seit 1984 Leiter des Technischen Dien-
;Luftdiisen- und Greiferwebmaschinen.

diesem Zeitpunkt werden die Technischen Dienste
ftdisen- und Greiferwebmaschinen» und «Projektil-
ymaschinen» organisatorisch zusammengefasst. Die
amtleitung der weltweiten Funktion «Service Web-
ichinen» Gbernimmt René Menotti, dipl. Ing. (FH) bis-
ger Leiter des Technischen Dienstes Projektilweb-
ichinen.

#Gebhardt

René Menotti

tr Gebhardt und René Menotti werden zum 1. Januar
88zu Stellvertretenden Direktoren ernannt.

'Produktbereich Strickmaschinen unter Leitung von
teraldirektor Walter Schneider bleibt Dr. Fritz Fahrni
ttunterstellt.

“berus: Ausbau in Dinemark

fa’rbe"ls_hat einen weiteren Schritt zum Ausbau der
. tpOsnthn in Skandinavien vollzogen. Nach 20-jahri-
mneff0|gre|cher Partnerschaft mit LM Ericsson A/S
ﬂlscﬁt Cerb.erus in Danemark eine eigene Tochterge-
Dem'a&' ‘Die am 1.10.87 gegriindete Cerberus A/S
fﬂemlmmt von Ericsson das Brandmeldegeschéaft mit
%4 Marktanteil von tiber 30%. Nach Schweden
" unq Norwegen (1986) ist Ddnemark innert kurzer
. ‘s dritte Land, in welchem Cerberus mit einer eige-
. Jsellschaft im Bau von Sicherheitsanlagen tatig
iy Weltweit gesehen ist Cerberus Dinemark die 25.
'Us-Tochtergesellschaft.

Von der LM Ericsson konnte Cerberus den Geschifts-
fihrer sowie einen Grossteil der bisher in diesem Ge-
schaft tatigen 35 Mitarbeiter verpflichten. Damit (iber-
nimmt die neue Gesellschaft neben den in Ddnemark be-
stehenden Brandmelde-Anlagen auch das landesspezifi-
sche Know-how.

Universal Maschinenfabrik
Dr. Rudolf Schieber, D 7084 Westhausen

Bauliche Erweiterungen bei UNIVERSAL
Repréasentativer Vorfithrraum/
erweitertes Serviceangebot

Mit dem Bezug eines neuen Gebéaudes fiir den Verkauf
und der Produktprasentation sowie der Fertigstellung
neuer Schulungsrdume, konnte im ersten Halbjahr die-
ses Jahres die Effektivitdt der Verwaltung gesteigert
und das Service-Angebot des Unternehmens wesentlich
erweitert werden. Eine Notwendigkeit, um den Anforde-
rungen, die aus den weltweiten Geschéaftsbeziehungen
mit rd. 100 Vertretungen und zwei Verkaufsniederlas-
sungen in England und USA erwuchsen, begegnen zu
kénnen.

Der neue Vorfiihrraum fir das aktuelle Flachstrickmaschinenpro-
gramm und fir Musterungsanlagen (CAD/CAM-Systeme) der UNI-
VERSAL MASCHINENFABRIK in Westhausen.

Nach den betrachtlichen Erweiterungen im Fertigungs-
bereich sah sich die UNIVERSAL MASCHINENFABRIK,
Westhausen, mit raumlichen Engpéssen im Verwal-
tungsbereich konfrontiert. Nur ein Neubau konnte die
Probleme l6sen. Der stattliche Neubau, an der Stirnseite
der Shedhallen erstellt, brachte die Voraussetzungen fir
die neuzeitliche Gestaltung des Verkaufes mit den Abtei-
lungen Verkauf Ausland, Verkauf Inland und Verkauf
Marketing im ersten Stock. Dieser Blrotrakt wurde nach
den neuesten Erkenntnissen hinsichtlich Klimaverhalt-
nisse, Beliiftung und Beleuchtung, Schallddmmung und
Statik/Antistatik konzipiert.



476

mittex 11/g7

Im Erdgeschoss desselben Traktes konnte ein représen-
tativer Vorfihr- und Demonstrationsbau verwirklicht
werden. Dieser Vorflihrraum zeigt samtliche computer-
gesteuerten Flachstrick-Automaten des aktuellen Pro-
grammes sowie die elektronischen Musterungsanlagen
(CAD/CAM-Systeme) zur Aufbereitung und Prifung von
Strickprogrammen. Interessenten aus dem In- und Aus-
land kdnnen sich hier eingehend von Fachleuten lber die
technischen Méglichkeiten der verschiedenen Produkte
informieren lassen und sich personlich von der hohen
Leistungsféhigkeit Gberzeugen.

Mit dem Bezug des neuen Verkaufs- und Vorfiihrraumes
ergab sich die Chance, auch fiir den Schulungsbereich
Erweiterungen zu schaffen. UNIVERSAL verfligt jetzt
Uiber vier Schulungsrdume fir den theoretischen und
Uber einen separaten Maschinenraum fiir den prakti-
schen Unterricht.

Das Ausbildungsangebot fiir die Kundschaft ist breit an-
gelegt. Neben Kenntnissen Uber Stricktechniken, Ma-
schinenkunde, Programmier-Technik, Maschinenbedie-
nung, Arbeiten mit den CAD/CAM-Systemen werden
selbstverstandlich auch auf Wunsch Kenntnisse fiir den
Service — sowohl im mechanischen wie auch im elek-
trisch/elektronischen Bereich — vermittelt.

Marktberichte

Rohbaumwolle

Fragen Sie mich nicht, welcher Art die Zusammenhénge
zwischen dem Baumwollterminmarkt in NY und den in-
ternationalen Aktienmarkten sind. Direkte Zusammen-
hénge gibt es sicher nicht, aber all jenen, die vergessen
hatten, dass jeder Markt eben doch eingebettet ist in ein
gesamtwirtschaftliches Umfeld, wurde dieser Sachver-
halt am letzten Montag unmissverstindlich in Erinne-
rung gerufen.

Von ganz wenigen Ausnahmen abgesehen, verzeichne-
ten sédmtliche Commodity-Borsen an jenem 19. Oktober
kraftige Kurseinbussen. Viele dieser Commodities wie
z.B. Weizen und Sojabohnen, welche vor dem 19.10.
einen Haussetrend aufgewiesen hatten, fingen sich al-
lerdings sehr rasch wieder auf und setzten ihren Anstieg
fc_)rt. Bei anderen Commodities wurde die bereits seit
einiger Zeit anhaltende Baissebewegung durch den
V\(eltweiten Zerfall der Aktienkurse noch akzentuiert. Zu
diesen letzteren Produkten gehért auch die Baumwolle.

Was bedeutet dies nun fir die unmittelbare Zukunft?
Ohne eine markante Beruhigung an den internationalen
Aktiet).bérsen dirften sich auch die Baumwollnotierun-
gen firs erste nicht in ruhigeres Fahrwasser begeben.

5 19 2 1
I opec | uan

6 30 43 27 13 27 10 24 8 22 5 19 3 17 31 14 28 11 25 9 2§
I FeB | MaR | aPR | May | wuN | oue | ave | ser | ocr |

Eigenstandige Preisentwicklungen im Sektor Rohbaum-
wolle werden sich erst wieder zeigen, wenn der Markt
und damit meine ich vor allem auch die Baumwollbérse
in New York wieder vermehrt auf baumwollspezifische
Meldungen hért. Eine dieser Meldungen — aber sicher
nicht die einzige — kénnte lauten:

Statistische Lage in den USA verschlechtert sich!

Weshalb?

Schauen wir uns einmal die statistische Lage der Baum-
wollernte in den USA an - also in dem Markt, der an ('1er
NY-Bérse und damit im weltweiten Preisgeschehen ene
zentrale Rolle spielt:

Ubertrag aus Ernte 1986/87 4.9 Mio. Ballen
(a4 480 lbs netto)
Produktion Ernte 1987/88 13.3 Mio. Ballen
Verfligbarkeit 18.2 Mio. Ballen
Einheimischer Verbrauch 8.0 Mio. Ballen
Exporte 7.0 Mio. Ballen
Ubertrag am Ende
der Ernte 1987/88 3.2 Mio. Ballen

Ubertrage in den USA von unter 4.0 Mio. Ballen sindim
historischen Vergleich zu kleine Ubertrage und wilrden
unter normalen Marktverhéaltnissen zu einer fnfSP’e'
chenden Einstufung der Preisentwicklung fiihren -
wenn da im gegenwirtigen Zeitpunkt nicht der Aktien-
markt verriickt gespielt hatte.

Und sonst auf der Welt?

Die Ernten in Russland und Indien sind ziemlich wet N
dem entfernt, was man als gut bezeichnen kénnte. I A
duktionsausfélle in diesen wichtigen AnbaUer"fteht
sind zu erwarten. Auch die Ernte in China ist noch nlg"_
«Uber dem Berg». Fiir den internationalen Rohbaum"‘f’ast
handel und fiir die Preisgestaltung am letztlich do-ChErn-
alles entscheidenden NY-Baumwollmarkt ist die o |
teentwicklung in diesen drei Hauptanbaugeb"?ten ar';
grundlegender Bedeutung. Eine Antwort allerding 6 |
auf, ob die hier gesetzten Fragezeichen berechﬂ.gtrna d
oder nicht, kann im gegenwartigen Zeitpunkt N et |
geben. Ende dieses Jahres wissen wir mit Siche
mehr.

von
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s Bemerkung sei mir noch gestattet: Zu Beginn die-
Artikels habe ich davon geschrieben, ob eventuell
zusammenhang bestehe zwischen den internationa-
Aktienb6érsen und dem Baumwollterminmarkt. Nach
schluss der diesjahrigen ITMA in Paris frage ich mich
1auch, ob diese Superausstellung der internationalen
tiimaschinenindustrie nicht auch ihren Einfluss auf
i Preisgeschehen rund um die Baumwolle ausibt.
n - Investitionen im Maschinenbereich dlirften zu
or grosseren Vorsicht bei Investitionen im Rohstoff-
eich fuhren! In vier Jahren, anlasslich der nachsten
IA sollte man sich vielleicht wieder daran erinnern.

{e Oktober 1987 Gebr. Volkart AG
E. Hegetschweiler

arktberichte Wolle/Mohair

eder einmal sind die Erwartungen auf dem internatio-
en Wollmarkt nicht eingetroffen. Die Konsolidie-
gsphase im Monat September schirte doch man-
orts die Hoffnung, die Preise kénnten in der néch-
nZeit nachgeben. Das Gegenteil traf ein: Der Markt
rde fester. Die Wolle wird weltweit gebraucht, die
xcks sind tief und die jeweiligen Woolboards haben
iigend Mittel, um bei einer sich abzeichnenden
hwache in den Markt stiitzend einzugreifen.

her wird irgendwann in den nichsten Monaten der
gang zu etwas glinstigeren Preisen gegeben sein. Nur
fdiesen Moment warten alle und es kann gut méglich

n, dass eine evtl. «leichtere» Phase schnell wieder
thei ist.

stralien

ilen Verkaufszentren wurden fiir Wollen von 20.5 my
d feiner Hochstpreise bezahlt. Fiir mittlere Merinos
-23 my) sind die Quotierungen 2-3% héher. Das
gebot aller Auktionen wurde ohne Mitwirkung der
VC gerdumt.

idafrika

teste Tendenz der letzten Wochen setzte sich fort.
Sonders gefragt waren die mittleren Feinheiten. Es
ftsich auch hier die Entwicklung, dass die Industrie
L:’relse wegen von 20.5-21.5 my auf 22.5-23.5 my

seeland

i Mark.t folgt in etwa dem Trend von Australien/Siid-
ﬂka. Die Basis ist gesund und die Preise fiir grobe
"sbreds sind immer noch relativ glnstig!

idérmerika

eS”damerika tut man sich einstweilen noch schwer.
‘ teforderten Preise sind nach Meinung vieler Kunden
N ‘(’:C'_‘- ES_kommt jetzt darauf an, wie die Delegation
: g_lna die Preisbasis in Brasilien und Uruguay beur-
e 'e Vergangenheit hat gezeigt: Kaufen die Chine-
"Viel, 50 bleiben die Farmer auf dem hohen Ross sit-
"kaufen sie wenig, so werden die Preise billiger.

Mohair

Der Mohairmarkt zeigt noch keine Wende. Er bleibt bis
auf weiteres vernachléssigt. Das Woolboard in Siidafri-
ka stiitzt, wo es stiitzen muss und kann warten, bis sich
der Markt wieder von selbst erholt. Und irgendwann
wird dies stattfinden.

Basel, Ende Oktober 1987 W. Messmer

Schweizerische Vereinigung
sv ' von Textilfachleuten
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Schweizerische Vereinigung
von Textilfachleuten

SVT

leiterbildungskurse 1987/88

iIA0 - Mitarbeiter-Partizipation

lsorganisation:
i, Robert Horat

(rsleitung =
h.Ermst und J. Liischer, Institut fiir angewandte Be-
ibswirtschaft und Organisation, 6045 Meggen

(irsort:
thweiz. Textilfachschule Zrich,
lisserwerkstrasse 119, 8037 Zirich

(istag :
fleitag, 11. Dezember 1987, 9.15-17.15 Uhr

foigramm:

imThema

{0 Partizipation ist eine Mitarbeiterbeteiligung, die auf
i Leistungsprinzip beruht. Der Begriff Partizipation
ude gewahit, um zu zeigen, dass es sich um Bestre-
ingen zur Verbesserung der innerbetrieblichen Zusam-
tnarbeit handelt, bei der das
iwissen/Mitwirken/Mitprofitieren/Mitriskieren

Iden Mittelpunkt der gemeinsamen Bemiihungen ge-
it wird. Generell kénnen folgende Ziele erwartet und
Tticht werden:

sder Sicht der Unternehmung:

Steigerung der Arbeitsproduktivitat in qualitativer und
Quantitativer Hinsicht.

Verbesserung des Ertrages.

lessere Transparenz (iber Leistungssituation der ver-
sthiedenen Abteilungen.

Hereinigung und Erweiterung der Zeitwirtschaft als

bundlage fiir Kalkulation, Kapazitats- und Terminpla-
Ning.

sder Sicht der Mitarbeiter:
firderung der Zusammenarbeit in der Gruppe.

) erbes"serung der Einkommensverhéltnisse in attrakti-
%rGréssenordnung

ebung der Eigenverantwortlichkeit
*rtiefung des Verstandnisses fiir betriebliche Zusam-
Menhdnge.
sgelg:
Yleder SVT/SVF/IFWS  Fr. 130.- inkl. Mittagessen
‘c imitglieder Fr. 150.- inkl. Mittagessen
f‘QUinkum:
flngbs- und Personalleiter, Avorleiter, Betriebsfachleu-
. arbeiter fiir Entlshnung und Werkstattkader usw.
%ell geeignet fiir Betriebe mit 50 bis 1000 Mitarbei-
samtlicher Branchen.
1@9|dsch|uss :
g, 20. November 1987

Internationale Féderation von
Wirkerei- und Strickereifachleuten
Landessektion Schweiz

IFWS/GSBI-Herbsttagung 30.11.1987

An alle Mitglieder der IFWS Landessektion Schweiz und
Interessenten

Einladung

Zu unserer Gemeinschaftsveranstaltung zusammen mit
der Meterwarengruppe des Gesamtverbandes der
Schweizerischen Bekleidungsindustrie

am Montag, 30. November 1987, 14.15 Uhr
in Zlrich, Schweiz. Textilfachschule, Hérsaal
Wasserwerkstrasse 119 (neben Bahnhof Letten)

laden wir Sie herzlich ein.

Zum Thema

«Riickblick auf die ITMA 1987 im Bereich der
Gross-Rundstrickmaschinen»

werden Referenten von Maschinenfabriken und -Vertre-
tungen Uber Neuerungen der Firma ALBI, Mayer, Mo-
narch, Terrot und Sulzer-Morat berichten und fiir Fragen
zur Verfligung stehen.

Mitglieder von IFWS, SVT, SVF und GSBI haben freien
Eintritt; Nichtmitglieder entrichten einen Unkostenbei-
trag von Fr. 40.- (vorherige Einzahlung auf Postcheck-
konto 90-14293 St.Gallen). Eine vorherige Anmeldung
ist bis spatestens 20.11. 1987 erforderlich.

Uber Ihre Teilnahme wiirden wir uns freuen.

IFWS Landessektion Schweiz
F. Benz, Landesvorsitzender

Mit freundlichen Griissen

Anmeldung

zur IFWS/GSBI-Herbsttagung am 30.11.1987
in Zirich )
(einzusenden an IFWS Landessektion Schweiz,
Biielstrasse 30, CH-9630 Wattwil)

Name:

Vorname:

Stellung:

Firma mit Ort:
Ort und Datum:
Unterschrift:
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Bezugsquellen-Nachweis

Agraffen fiir Jacquardpapiere/Agraffen-Maschine
AGM AG Muiller, 8212 Neuhausen a.R., Tel. 053 211 21, Telex 76 460

Beschichtungen
Geiser AG Tentawerke, 3415 Hasle-Ruegsau, Telefon 034 616121

Amerika peignierte Baumwollgarne/Zwirne
Gugelmann & Cie. AG, 4900 Langenthal, Telefon 063 22 26 44

Bodenbelidge
Balz Vogt AG, 8855 Wangen, Telefon 055 64 35 22

Antriebselemente und Tribotechnik
WHG-Antriebstechnik AG, 8153 Rimlang, Telefon 018171818

Bénder
Bally Band AG, 5012 Schonenwerd, Telefon 064 4135 35

Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 044 217 77, Tx 866 361 band ch

Sager & Cie., 5724 Durrenésch, Tel. 064 54 17 61, Tx 68 027 sagos ch

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel 061 2308 55, Telex 962 305
Telefax 061233212

E. Schneeberger AG, 5726 Unterkulm, Telefon 064 46 10 70

Bénder aller Art
Textiletiketten

Huber & Co. AG

5727 Oberkulm, Telefon 064 46 12 08

Biinder, elastisch und unelastisch

G. Kappeler AG, 4800 Zofingen
Telefon 062 5183 83, Telex 68 643

5

Bandféarberei

L

Gustav Albiez AG, Miliweg 4, 5033 Buchs AG
Telefon 064 22 26 64

Bandverediung
selt 1913

Bandwebmaschinen

il

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555, Telegramm MULLERFRIK

Garne Gugelmann & Cie. AG Baumyvollspinnen;ei/ )
Garnfarberei/Zwirnerei
b ) Roggwil BE
[— Postfach CH-4900 Langenthal
Gugelmann Telefon 063 48 12 24, Telex 68 142 gtex ch
Nufer & Co. AG
Zwirnerei
9107 Urnésch

Telefon 071581110

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 1313, Telex 982 805
Telefax 062 861315

Zitextil AG
Zwirnerei/ Weberei
Vorderthal Telefon 055 69 1144

Ar}hur Kessler, Zwirnerei, 8855 Nuolen, Telefon 055 64 1217
Miiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 86 15 55
E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Telefon 055 67 13 21

Bedruckte und gewobene Etiketten zum Einnéhen und Kleben

Sager‘& Cie., 5724 Durrenésch, Tel. 064 54 17 61, Tx 68027 sagos ch
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 962 305
Telefax 061233212

Beratung Textil-Industrie
H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 910 6543

Bodenbelige fiir Industriebetriebe

Repoxit AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 27 17 21

Schaffroth & Spéti AG, St. Gallerstrasse 122, 8403 Winterthur,
Telefon 052 29 71 21

Walo Bertschinger AG, Postfach, 8023 Zurich, Telefon 01 7303073

Breithalter
G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruiti, Telefon 055 315354

Bunt- und Fantasiegewebe

Hausammann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 340111

Bunt- und Fantasiefeingewebe

alumo

Albrecht + Morgen AG
St. Gallen, Weberei in Griiningen/ZH
Telefon 071 23 14 31, Telefon 01 9351813

Chemiefaserverarbeitung
VSP Textil AG, 8505 Pfyn, Telefon 054 65 22 62, Telex 89 67 60

Chemiefasern
8856 Tuggen
kesmalon ag s
Telex 875645

Siber Hegner Textil AG, 8022 Zirich

Telefon 01 256 72 72, Telex 816 98822 SH CH
Telefax 01 6916 63

Textile Rohstoffe, Garne, Zwirne und Gewebe

Siy

1.C. 1. (Switzerland) AG, 8039 Ziirich, Telefon 01 202 50 91
Pliss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 431111

Paul Reinhart AG, (Lenzing AG), 8401 Winterthur, 052 228531
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 5151

Chemikalien fiir die Textilindustrie (Textilhilfsmittel)
Pluss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 062 431111

Dampferzeuger
Wamag AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 8304142

Dekor- und Zierbénder

Bandfabrik Breitenbach AG, 4226 Breitenbach

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 96
Telefax 061233212

2305

Dockenwickler

Willy Grob AG
‘ Ferrachstrasse 30, 8630 Riiti
Telefon 055 3115 51, Telex 875748

Hubtex

Terno Systemtechnik AG )
(vormals Spaleck Systemtechnik)
Rebweg 3, Ch-8134 Adliswil
Telefon 0171066 12

Telex 58 664

Beratung Textilmaschinen-Industrie
H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 9106543

Dockenwickler/Wickelmaschinen
Schenk Engineering, 9305 Berg, Telefon 07148 1413

mittex 11/87
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ifektzwirnerei

% Wettstein AG, 6252 Dagmersellen

1 Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

WEDA Telefax 062 8613 15

qaniIWiId & Co. AG, Zwirnerei, 9016 St. Gallen, Tel. 071 35 20 70
}Msche Zwirne

‘ 8856 Tuggen
kesmalon i Telefon 055 781717
f Telex 875 645

|

:agktronische Programmiersysteme
'y Staubli AG

‘1 TA U B l I Seestrasse 20, CH-8810 Horgen

1 Tel. 01 725 25 11, Telex 826902 STAG

,lilimten jeder Art ‘

iyBand AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 4135 35
%60 AG, vormals Papierhof AG

1i10Buchs SG, Telefon 085 68511

inasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 23 08 55, Telex 962 305
| Tdefax 061 23 3212

fyme

;%wo Ferment (Schweiz) AG, Vogesenstrasse 132, 4013 Basel
j’eiefon 06157 5511, Telex 962 970

!ﬁmn-ﬁberdruckmaschinen

%60 AG, vormals Papierhof AG

{370 Buchs SG, Telefon 085 6 85 11

|
‘thmaschinen
;’aschinenfabrik Schérer AG, 8703 Erlenbach, Telefon 01 910 62 82

;'m;iogewebe
“.‘Jucker AG, 8493 Saland, Telefon 052 46 15 21, Telex 896 598

1flbname/ Farbzwirne

{tame Gugelmann & Cie. AG  Geschéftsbereich Garne
| Roggwil BE

I Postfach CH-4900 Langenthal

Telefon 063 48 12 24

Telex 68 142 gtex ch

ham

{drer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 737 11
884110

trgowebe
%AG, Gotthardstr. 3, 6300 Zug, Tel. 042 23 4141, Telex 868 838

¥-und Entsorgungsanlagen
Am Landsberg 25
FE L U T E x A G CH-8330 Pféffikon
Telefon 019502017
“mmeme
bonht o
“hinenfabrik Schweiter AG, CH-8812 Horgen, Telefon 01 72520 61
:"'Wibekleidungsﬁewebe
smmann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 34 0111
itapler

“Wheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 450145

mercerisation und Farberei

Niederer + Co. AG
9620 Lichtensteig
Telefon 074 737 11
Telex 884 110

3\* Blumer S6hne & Cie. AG

@/ 8427 Freienstein
P Telefon 01 8650107
Telex 56 126 blumr ch

EBS
ED. BUHLER SPINNEREIEN
Mischgarne

Synthetische Garne
Reine Baumwollgarne

Stadthausstrasse 39
8402 Winterthur
Telefon 052 23 05 23, Telex 896 084

Gugelmann & Cie. AG  Baumwollspinnerei/
Garnfarberei/Zwirnerei

Roggwil BE

Postfach CH-4900 Langenthal

Telefon 063 48 12 24, Telex 68 142 gtex ch

Hoéhener & Co. AG, Zwirnereien
9056 Gais
Telefon 07193 21 21, Telex 71363 woco ch

Hurter AG
TMC Textil & Mode Center, 8065 Ziirich
Tel. 0182922 22, Telex 825 458 huag

|H‘ U |RT€ IR ﬂ @ Telefax 018292242
kesmalon ag

8856 Tuggen
Telefon 055 7817 17
Telex 875645

[ | — Spinnerei an der Lorze
6340 Baar
Telefon 042 332151
Telex 868 834

9001 St. Gallen
Telefon 071 206120
== Telex 77508
<> Telefax 071 2367 91

Aktiengesellschaft

Ll Richard Rubli
| 8805 Richterswil
Leinen Telefon 01 784 15 25, Telex 875 692

Trimpler + Séhne AG
8610 Uster

Telefon 01940 2144
Telex 59 350 TSU

VSP Textil AG
8505 Pfyn

Tel. 054 652262
Telex 896 760

- Flockenfarberei
— Fasermischerei
- Streichgarnspinnerei

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805

4 ¢

WEDA Telefax 062 861315
Dr. v. Ziegler & Co.
Postfach
o 8065 Ziirich
Textil & Mode Center
ZIEGLERTEX Telefon 01829 27 25

Bréndlin AG, 8645 Jona, Telefon 055 28 32 21
Arthur Brugger, Seestrasse 9, 8274 Gottlieben
Kammgarne GRIGNASCO + BW-Garne VALFINO
Tel. 072 69 16 55, Telex-Nr. 88 22 80 brtx
Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 042 36 39 30, Telex 86 2136
H. Ernst & Cie. AG, 4912 Aarwangen, Tel. 063 2981 11, Telex 982 576
Fritz Landolt AG, Nafels, Telefon 058 36 11 21
Spinnerei Oberurnen AG, 8868 Oberurnen, Telefon 058 2126 51
Spinnerei Saxer AG, 9466 Sennwald, Telefon 085 7 53 32
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 5151
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Telefon 01 784 46 06
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 83046 33

Gewebe
Otto und Joh. Honegger AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 85

Glasgewebe
Glastex AG, 8810 Horgen, Telefon 01 7254549
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Gummibénder und -litzen fiir die Wasche- und Bekleidungsindustrie

JHCO
ELASTIC

JHCO ELASTIC AG, 4800 Zofingen
Telefon 062 52 24 24, Telex 981987

G. Kappeler AG, 4800 Zofingen
Telefon 062 5183 83, Telex 68 643

| geka

Gurtenférberei
Gustav Albiez AG, Milliweg 4, 5033 Buchs AG, Telefon 064 22 26 64

Handarbeitsstoffe
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 811104

Hékelgalone, elastisch

m G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Telefon 062 5183 83, Telex 68 643

Mittex11/g;
Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag
|
[ Jakob Muller AG, CH-5262 Frick
’ Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
L i Telefax 064 611555, Telegramm MULLERFRIK
Kratzengarnituren
Graf + Cie AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 217111
Telex 875523
Lagereinrichtungen
Terno Systemtechnik AG

(vormals Spaleck Systemtechnik)
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 01 71066 12

Telex 58 664

»
vl
R,

[}
I\\\\\\\lll
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Handstrickgarne
Steinemann AG, 9230 Flawil, Telefon 0718318 12
% Wettstein AG, 6252 Dagmersellen Lagergestelle
Telefon 062 86 13 13, Telex 982 805 GABS Lagereinrichtungen, Allenspach + Co. AG
WEDA Telefax 062 861315 8304 Wallisellen, Telefon 01 8301518
Haushalt- und Heimtextilien
" Meyer-Mayor AG

Weberei Tissage
CH-9652 Neu St. Johann
Telefon 074 415 22, Telefax 074 427 10

Hiilsen und Spulen
Theodor Fries & Co. Telefon 0043-5522-44635
RIS Postfach 8 Telex 52 225 fries a
A-6832 Sulz Telefax 0043-5522/446355
Vertretung CH: Kundert AG, 8714 Feldbach, Telefon 055/42 28 28
Gretener AG
6330 Cham
Telefon 042 36 22 44

Gebr. Iten AG, 6340 Baar, Telefon 042 314242
PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 0717147 71

Jacquardmaschinen
m‘u B l I Staubli AG
Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
Tel. 01 725 2511, Telex 826902 STAG
Kantenbilder

Gebrider Honegger AG, 8340 Hinwil, Telefon 01937 3953

Kartonhiilsen

bnu88en ag

CH-6418 Rothenthurm
Telefon 043 4516 16
Telex 86 60 84

- CH-8213 Neunkirch Tel. 053614 81 Tix. 8970 86 Fax. 63668

Materialfluss-/Lagerplanung

Terno Systemtechnik AG
(vormals Spaleck Systemtechnik)
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 0171066 12

Telex 58 664

»
l\\\\\\\ll\
=

. Mess- und Priifgeriite

“Eu ar Siegfried Peyer AG

peyerelectronics
|_| 8832 Wollerau, Telefon 01 784 46 46
Rutter & Eichholzer AG, 8712 Stafa, Telefon 01926 26 19

Textest AG, 8802 Kilchberg, Telefon 01 715 15 85, Telex 56 532
Zellweger Uster AG, 8610 Uster, Telefon 01 94067 11

Nadelteile fiir Textilmaschinen
Christoph Burckhardt AG, 4019 Basel, Telefon 061 65 44 55

Néhzwirne

Arova Rorschach AG, 9400 Rorschach, Telefon 071413121

J. Diirsteler & Co. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 019321614
Gutermann + Co. AG, 8023 Ziirich, Telefon 01 20105 22, Telex
Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 28 10 21

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 83046 33

815649

CH-6313 Menzingen, Gubelstrasse
Telefon 042 5212 82

caprex hulsen

Giesinger & Kopf, A-6833 Weiler, Telefon 0043/5523/25 08

J. Langenbach AG, 5102 Rupperswil, Postfach,

Telefon 064 47 4147, Telex 981346

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 0717147 71
Hans Senn AG, 8330 Pfaffikon, Telefon 01 950 12 04

Kettbdume/Warenbiume

‘ % Willy Grob AG

Telefon 055 3115 51, Telex 875 748

Ferrachstrasse 30, 8630 Riiti
R. Guth & Co., Postfach 101, 4011 Basel, Tel. 061 54 12 22, Tx 966 069

Ketten und Kettenriider

Gelenkketten AG, Herrn Josef Pisan, Lettenst
Telefon 042 64 33 33 « Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz,

Paletthubwagen
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 4501 45

Pflege von Webmaschinenzubehor

Terno Systemtechnik AG ]
(vormals Spaleck Systemtechnik)
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 01 7106612

Telex 58 664

Priifinstitut fiir Textilien
NICOTEX Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig,
Telefon 074 7 37 11, Telex 884 110

Gotthardstrasse 61

TESTEX 8027 Ziirich
NG Telefon 012011718

Telex 826 543
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\haftmaschinen

} Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick

Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555, Telegramm MULLERFRIK

Synthetische Garne
Nylsuisse- und Tersuisse-Filamentgarne

VISCOSUISSE

Viscosuisse SA, CH-6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51

Staubli AG
Seestrasse 20, CH-8810 Horgen
Tel. 01 725 25 11, Telex 826 902 STAG

S‘rA'UBu

shaftpapiere und Folien/Ultraschall-Schweissgerite
IMAG Miller, 8212 Neuhausen a. R., Tel. 053 211 21, Telex 76 460

Tangentialriemen

RATTIN

Lauflederfabrikation

Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zurich
SIEGLING Telefon 01 2511062
Technische G k

yhlichtemittel

Blattmann + Co.
Telefon 01 78083 81
8820 Wadenswil

iertlsliker & Co. AG, 8050 Ziirich, Telefon 01 312 3160

iimierstoffe und Antriebselemente

WHG-Antriebstechnik AG
Glattalstrasse 844 Telefax 01-817 1292 m
Tel. 01-8171818 Telex 828922 | QLU
CH-8153 Riimlang - Zirich [\,

Geiser AG Tentawerke, 3415 Hasle-Riiegsau, Telefon 034 6161 21

Textiietiketten

Sager & Cie., 5724 Durrenasch, Telefon 064 54 17 61
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 962 305
Telefax 061233212

Textilmaschinen-Handel

Bertschinger Textiimaschinen AG
8304 Wallisellen

Telefon 018304577

Telex 59877

Telefax 01 83079 23

beréychinger

iiden- und synthetische Zwirnereien
b‘.ZinggeIer AG, Seestrasse 3, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06

"ieng- und Schermaschinen
i, Vollenweider AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 5151

Heinrich Bréagger
Textilmaschinen
9240 Uzwil

Telefon 073 513362

jindelbénder

{ Habasit AG

H Roémerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel
‘ hasit B2 Teleton 06176 7070
' Leder & Co. AG

. LEDER 8640 Rapperswil

Telefon 055 2181 71/Telefax 055 27 6173

RATTIN
Lauflederfabrikation
EQ | NG Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zirich
RS Telefon 01 2511062
Yindeln

SMM)

il Motoren- und Maschinenfabrik AG

- Telefon 0194011 23
“tiasse 102 Telex 826 106 smm ch
48612 Uster

Telegramm spindelus uster

weiz/Suisse/Switzerland Telefax 01 94066 23

Wmaschinen

m@nenfabrik Scharer AG, 8703 Erlenbach, Telefon 01 91062 82
Mninenfabrik Schweiter AG, CH-8812 Horgen, Telefon 01725 20 61

- Hmaschinen und Zubehér

lmgzs;zllschaft Adolph Saurer, 9320 Arbon
1489111, Telex 77 444, Telefax 071461335

t)Gﬂ'm"‘*""iiﬂel. selbstklebend

0AG, vor, .
nor — Vormals Papierhof AG
Puchs SG, Telefon 085 6 85 11

T

L46,9213 Hauptwil, Telefon 071811104

“maschine
- ?’Ch'nenfab,»ik

n/Wirkmaschinen
Steiger AG, 1891 Vionnaz, Telefon 025 8120 51

H. Makowitzki, Ing.-Buro AG, 8700 Kiisnacht, Telefon 01 910 6543
Erich Gross, 9455 Salez, Telefon 085 7 5158
Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 0914477 63

Textilmaschinendle und -fette
Aseol AG, 3001 Bern, Telefon 031 257844

Transportbander und Flachriemen i

Habasit AG
Romerstrasse 1, 4153 Reinach-Basel
Telefon 06176 70 70

habasit S22
LEDER

Leder & Co. AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 2181 71/Telefax 055 27 6173

RATTIN
Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zirich

SIE%IJ.IMG Telefon 01 2511062

Transportgerite

Terno Systemtechnik AG
(vormals Spaleck Systemtechnik)
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 0171066 12

Telex 58 664

—3 -
= —
= =
= =

G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruiti, Telefon 055 3153 54
Edak AG, 8201 Schaffhausen, Telefon 053 2 30 21, Telex 897 112
Steinbock AG, Gewerbestrasse 14, 8132 Egg b. Zurich, Tel. 01984 1414

Tricotstoffe

Armin Vogt AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 1092
Chr. Eschler Ag, 9055 Biihler, Telefon 071 9310 33, Telex 77 671

Vakuumgarndampfanlagen
rax Xorella AG
* 5430 Wettingen Telefax 056 26 02 56
Telefon 056 26 49 88 Telex 826303

Wirmeaustausch
Steinmann AG, 9230 Flawil, Telefon 071831812

Webeblitter/Rispeblitter

Erich Gross, 9455 Salez, Telefon 085 7 5158

Stauffacher Sohn AG, 8762 Schwanden, Telefon 058 8135 35
Wefatex AG, 9434 Au, Telefon 071 7137 33, Telex 71345




XIv

Offene Stellen mittex11/g

Webeblitter und Spezialwebeblitter
A. Ammann, 8162 Steinmaur, Telefon 01 853 10 50

Webgeschirre
GROB + CO. AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 24 22

Webmaschinen

<

Jakob Midiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605 111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611555, Telegramm MULLERFRIK

Gebrider Sulzer Aktiengesellschaft

Produktbereich Webmaschinen
8630 Ruti (Zirich) Schweiz
Telefon 055 33 21 21

Telex 875580 sur ch

SULZER RUTI

Webschiitzen/Einfédler

Gebrider Honegger AG, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 39 53
Stahel & Kong AG, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 1525

Web- und Vorschlagpapiere aller Art

AGM AGM AG Miiller
" 8212 Neuhausen a. R.
AGMULLER  Telefon 053 21121, Telex 76 460
Wellpappe-Verpackungen

Verkaufsbiiro
BOURQUIN 5

Telefon 014321322
Wellpappenfabriken Telex 822 216

Lande Wellpappen AG, 5102 Rupperswil
Telex 982 180, Telefon 064 47 25 71

Wickelmaschinen

Schenk Engineering, 9305 Berg, Telefon 071481413
Z6llig Maschinenbau, 9323 Steinach, Telefon 07146 1953

Zettel- und Bandspulen

Willy Grob AG, Ferrachstrasse 30, 8630 Ruiti
Telefon 055 3115 51, Telex 875 748

Zier-Binder

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 23 08 55, Telex 962 305
Telefax 061233212

Zubehor fiir die Spinnerei
Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 217111

Zubehor fiir die Spinnereimaschinen

RATTIN
Lauflederfabrikation
Gemeindestrasse 65, CH-8032 Zurich

SIEGLING Telefon 01 2511062

Hohlspindeln, Zubehér fiir Spinnereimaschinen
Lagerungselemente fiir Textilmaschinen

SRO Kugellagerwerke

J. Schmid-Roost AG

St. Jakobstrasse 87

9008 St. Gallen

Telefon 071/2544 71

Telex 77 571, Telefax 071 255077

Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 217111
Laesser AG, 4600 Olten, Telefon 062 4168 41

Zubehor fiir Webmaschinen

LEDER

Leder & Co. AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 2181 71/Telefax 055 27 6173

Willy Grob AG, Ferrachstrasse 30, 8630 Riiti

Telefon 055 3115 51, Telex 875 748

G. Hunziker AG, Ferrachstrasse 30, 8630 Riiti, Telefon 055 3153 54
Jacober Mollis, 8753 Mollis, Telefon 058 34 2323

zeller + zollinger

Unser Auftraggeber ist die im Bereiche technj-
scher Gewebe international tétige Schweize-
rische Seidengazefabrik AG Ziirich.

Fir den Betrieb Zurich suchen wir einen erfah-
renen

Textiltechniker/
Textilingenieur als
Leiter Qualitats- und
Fabrikationskontrolle

Das Aufgabengebiet umfasst die gesamte
Qualitatssicherung vom Garn bis zum ver-
kaufsfertigen Gewebe mit modernen Appara-
turen und einem Labor, die Flhrung eines klei-
nen, technisch ausgebildeten Mitarbeiter
teams sowie die Priifung und Weiterentwick-
lung der Produkte. Es sind verschiedene stati-
stische Auswertverfahren durchzufiihren und
zu Uberwachen.

Der ideale Bewerber hat nebst einer guten tex-
tilen Grundausbildung Kenntnisse in Qualitéts-
sicherungs-Systemen und eventuell bereits
Kurse bei der SAQ (Schweiz. Arbeitsgemein-
schaft fir Qualitatsférderung) besucht. Fir
diese Position sind Prazision und analytisches
Denkvermdégen erforderlich. EDV-Erfahrun-
gen, die Freude an Statistiken und grafischen
Darstellungen sowie englische Sprachkennt:
nisse sind von Vorteil.

Die Stelle bietet demjenigen, der Fiihrung und
Verantwortung (ibernehmen kann, Selbstar
digkeit, aber auch Teamarbeit und volle Entfa-
tungsmdglichkeiten mit einem interessanten
Tatigkeitsfeld.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktnahme odef
Bewerbung unter Referenz 2032 an Hem
Ch. Nufer und erteilen lhnen gerne weitér
Auskiinfte. Diskretion ist selbstverstandlich.

Zeller + Zollinger
Unternehmensberatung AG
Seestrasse 163

8810 Horgen

Telefon 01/72573 73

o g _ﬂ
Mitglied £71=
Schwerzensche Veremgo§
der l/n/:m!lvmmmmll/

Ref. 2032
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Wir sind eine moderne nouveauté Krawattenstoffwebe-
reiund suchen zur Verstarkung unserer Verkaufsabtei-
lung einen tlchtigen

Textilkaufmann

Unser neuer Mitarbeiter sollte tiber eine fundierte textil-
technische Ausbildung verfligen und praktische Erfah-
nng im Verkauf haben. Ein weiterer Aufgabenbereich
ist die kreative Mitgestaltung der Kollektion.

Dasich die Reisetatigkeit zur Hauptsache aufs Ausland
erstreckt, sind gute Sprachkenntnisse in Englisch und
Franzdsisch erwiinscht.

Gerne erwarten wir Ihre Bewerbung

EMAR AG
Seidenstoffweberei, 6414 Oberarth
Telefon 041 82 11 85

Als fiihrendes Unternehmen der Chemiefaserherstel-
lung in der Schweiz suchen wir fir die Abteilung Mar-
keting einen

Textilingenieur oder
Textiltechniker

Aufgabenbereich: Kreation von Maschenwaren als
Applikation unserer Nylsuisse- und Tersuisse-Garne,
Mitwirkung bei der Produkte-Entwicklung sowie kom-
petente Betreuung und Beratung unserer in- und auslén-
dischen Kunden im Bereich Strickerei und/oder Wirke-
rei.

Diese vielseitige und kontaktintensive Stelle verlangt
einige Jahre Prxis, Initiative und Selbsténdigkeit, Ver-
handlungsgeschick sowie Bereitschaft fir Reisetatig-
keit. Franzésisch- und Englischkenntnisse und Erfah-
rungen als Kreateur wéren von Vorteil.

Wir freuen uns, lhnen unsere Firma vorzustellen. |hre
Bewerbung richten Sie bitte an unsere Personalabtei-
lung VISCOSUISSE AG, CH-6020 Emmenbriicke.

Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke
Telefon 041 50 5151

= ZIEGELBRUCKE

-'r'J= FRITZ + CASPAR JENNY AG
g{

Wir sind ein bedeutendes Textilunternehmen mit einem
vielfdltigen  Produktionsprogramm.  Fortschrittliches
Denken ist in unserer Firma gepaart mit (iber 150 Jah-
ren Tradition. Hoher Qualitdtsstandard und sehr guter
Kundendienst sind wichtige Zielsetzungen unserer Ge-
schaftspolitik.

Zur Verstarkung unserer Verkaufsabteilung Gewebe
suchen wir einen jiingeren

Textilkaufmann

der bereit ist, in unserem sehr gut eingespielten Team
tatkréftig, initiativ und flexibel mitzuarbeiten. Fremd-
Sprachenkenntnisse in Englisch und Franzosisch oder
talienisch werden vorausgesetzt. Bei Eignung ist nach
erfolgter Einarbeitung die selbstédndige Betreuung einer
Kundengruppe méaglich.

V\_/ir wirden uns freuen, Ihnen die vielseitige Aufgabe in
tinem personlichen Gesprach nidherzubringen und er-
Warten vorerst gerne lhre schriftlichen Unterlagen. Fur
dlifallige Fragen steht lhnen unser Herr H. Menzi zur
Verfiigung.

F’i_tl + Caspar Jenny AG, 8866 Ziegelbriicke
Pinnerei, Zwirnerei, Weberei
Telefon 058/21 28 21

MEYER-MAYOR AG

Heimtextilien-Kollektion suchen wir

Webereitechniker

kaufsunterlagen

Webereiassistent(in)
zur Unterstiitzung des Betriebsleiters.
Erwartet werden:

kenntnissen und Eignung zur Teamarbeit.
Geboten werden:

entsprechende gute Arbeitsbedingungen.

bitte richten an

Meyer-Mayor AG
Weberei
9652 Neu St. Johann, Telefon 074 415 22

Als Hersteller einer modischen Haushalt- und

zur Ergdnzung unseres Entwerferteams und zur
Erstellung von Produktionsvorschriften und Ver-

Personlichkeiten mit guten technischen Weberei-

Selbstéandige, verantwortungsvolle Aufgaben und

Ausflihrliche Bewerbungsunterlagen wollen Sie
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zeller - zolinger | | zeler+zolinger

Unser Auftraggeber ist ein modern gefilihr-
tes und gut fundiertes Textilunternehmen
mittlerer Grosse in der Nordostschweiz,
das Schnire, Garne, Zwirne und Verpak-
kungsbander aus Naturfasern und Kunst-
stoffen entwickelt, produziert, veredelt und
weltweit verkauft.

Die folgende Position in einem bekannten
und erfolgreichen schweizerischen Texti-
unternehmen bietet initiativem und gut
ausgewiesenem

Wir suchen fir die Leitung und die Entwick- TEthlkanmann thI-
lung des Produktionsbereiches «Multifil» Textiltechniker
einen jingeren, initiativen
Textiltechniker / eine Lebensstelle mit sehr interessanten
v . Aufstiegsmoglichkeiten.
Textilingenieur HTL als :
- - -gm Das Unternehmen der Baumwollindustrie
Projektleiter Multifil im Grossraum Zirich sucht den
Bei dieser neuen Position geht es um die Verkaufsleiter Garne

technische und personelle Fihrung des ge-
samten Produktionsbereiches PP-Multifil-

Garne, beginnend beim Rohstoff Gber alle Fa- der bereit ist, sich in die spezifischen Gege-
brikationsstufen bis zum Endprodukt, den benheiten dieser Branche sukzessive einzu-
verkaufsfertigen Garnen, und die Sicherstel- arbeiten, so dass er als Stellvertreter

lung erstklassiger Qualitét und termingerech- des Mitinhabers und in weiteren Jahren
ter Lieferungen. Der Forschung und Weiter- | dessen Nachfolger als Geschéftsleiter

entwicklung verschiedener Garntypen

. werden kann.
kommt eine grosse Bedeutung zu.

Der ideale Bewerber hat nebst einer guten Die Position ist mit einer gewissen Reise-
Grundausbildung Erfahrung in der Herstel- tatigkeit auch im Ausland von rund 20%
lung von synthetischen Endlosgarnen, ein verbunden, und es sind Sprachkenntnisse
ausgepragtes Qualitatsdenken und Sinn flr in D, F, E notwendig. Die Stellung bedingt
organisatorische und betriebswirtschaftliche sowohl kaufminnisches wie technisches
Zusammenhénge. Es wird eine dynamische Flair, wobei eine sorgfaltige Einflihrung

und einsatzfreudige Personlichkeit - gesucht,
die Fihrungserfahrung mitbringt, im Team ar-
beiten und Verantwortung (bernehmen

samt gezielten Ausbildungsmaéglichkeiten
gewabhrleistet ist.

kann. Wir freuen uns auf Ihre Kontaktnahme oder
Der Auftraggeber bietet bei Eignung und Er- Bewerbung in Ublicher Form an Herm
folg interessante Aufstiegsmoglichkeiten. K. Zollinger unter Referenz 1030. An-
Gerne erwarten wir lhre Kontaktnahme oder schliessend teilen wir lhnen unseren .
schriftliche Bewerbung in tblicher Form un- traggeber mit und stehen fiir weitere Infor
ter Referenz 2031 an Herrn Ch. Nufer. An- mationen zur Verfigung. Ihre Unterlage"
schliessend geben wir lhnen unseren Auf- werden erst mit lhrem Einversténdnis Vo~
traggeber bekannt und informieren Sie (iber gelegt.

weitere Einzelheiten. lhre Unterlagen werden
erst mit Ihrem Einverstandnis weitergeleitet.

Diskretion ist selbstverstandlich. Zeller + Zollinger

Zeller + Zollinger Unternehmensberatung AG

Unternehmensberatung AG Seestrasse 163

Seestrasse 163 8810 Horgen

8810 Horgen Telefon 01/72573 73 7

';e:efzon V1267373 Migies LT, Mitglied ﬂf%jw
ef. 0 31 Schweizenische Vereinigung ,Iffz';:ﬁ:;;,mmm

der Unternehmensberater R e f 1 o 3 o
.
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Wir expandieren und verstarken den Aussendienst
inder Schweiz.

fir den Verkauf unserer hochwertigen und modi-
chen Haustextilien-Kollektion (Bett-, Tisch- und
fottierwésche) suchen wir eine einsatzfreudige
ind fachlich gut ausgewiesene

lerkaufer-Personlichkeit

Gewinnendes Auftreten, Verkaufsgeschick sowie
Durchsetzungsvermogen und wenn madglich Bran-
tenkenntnisse, sind die Voraussetzungen zur er-
flgreichen Betreuung unseres langjahrigen, an-
gruchsvollen Kundenkreises.

llenn Sie 30-50jéhrig sind, verkaufen kénnen und
tne weitgehend selbsténdige Position suchen, die
mtsprechend dotiert ist, sind Sie unser/e neuer/
neue Mitarbeiter/in.

leitere Auskiinfte erteilt Ihnen gerne unser Herr
?.Moser. Bewerbungsunterlagen senden an:

linotex AG, Leinen- und Buntweberei
(H-3422 Kirchberg/BE
Telefon 034 -45 34 81

XVl

International titiges Textilunternehmen
sucht einen/eine

Assistenten/in

flr unseren Prokuristen

In dieser Position obliegen lhnen folgende
Aufgaben:

- Transportdisposition

- Fakturierungskontrolle

- Erstellen von Produktionspapieren

- Erfassung von Bestellungen

- Allg. Dispositionsaufgaben

Wir bieten lhnen gute Aufstiegs- und
Entwicklungsméglichkeiten, gleitende
Arbeitszeit, modernen Arbeitsplatz.

Wir stellen uns vor, dass Sie schon
Erfahrungen in der Disposition
gesammelt haben, mind. 25 Jahre jung
sind und gerne weiterkommen méchten.

Interessiert?, dann senden Sie uns lhre
Bewerbungsunterlagen, Diskretion ist
selbstversténdlich.

Socimex AG Ziirich, Industriestr. 59,
8152 Glattbrugg

L
S ¢ D
Hosen Jacken

Wir stellen hochwertigen Zwirn fiir Sticke-
tien, Webereien und Strickereien her. Fiir
tn Unterhalt unserer Betriebsanlagen su-
then wir einen initiativen

Textiimechaniker
oder einen
Betriebsmechaniker

der gewillt ist, sich in die Textilbranche ein-
Uarbeiten. |n einigen Jahren besteht fir
S_'e Zudem die Madglichkeit, noch zusétzlich
€ Produktion als Meister zu (ibernehmen.
re:nn Sie sich fiir diesen Posten interessie-

' S0 setzen Sie sich mit uns in Verbin-
. Fir alle weiteren Angaben steht Ih-

®nunser Herr A. Langhans gerne zur Ver-
figung,

Hihener & Co AG
Ternerei + Garnhandel, 9056 Gais
tlefon 071-931313

\

Sie wiissed was lauft-
denn als unsere

Sachbearbeiterin

im Arbeitsstudienbiiro

befassen Sie sich mit Leistungskontrollen in der ge-
samten Produktion, Sie tiberwachen die Laufwerte
und Laufeigenschaften unserer Maschinen und Sie
helfen mit bei der Untersuchung von Arbeitsablau-
fen.

Eine dusserst interessante Stelle, die sich im be-
sonderen flr eine

Textil- bzw. Weberei-Assistentin -
auch fiir eine Wiedereinsteigerin
eignet.

Bestimmt mdéchten Sie mehr Uber lhren neuen Ar-
beitsplatz wissen. Setzen Sie sich deshalb rasch
mit unserem Herrn G. Stréssle in Verbindung.

Wir freuen uns darauf Sie kennenzulernen.

Weberei Wingi AG
9545 Wangi
Tel. (054) 5122 24




BLEICHE

Damen- und
Herrenstoffe

Wir sind ein fihrendes, vollstufig, organisiertes Textil-
unternehmen und produzieren modische Wollstoffe fiir
die Damen- und Herrenoberbekleidung. Die optimale
Leistungsbereitschaft aller Mitarbeiter und eine erst-
klassige Qualitat unserer Produkte gehéren zu unseren
wichtigsten Zielsetzungen.

Méchten auch Sie in Zukunft Ihre Erfahrung und lhre
Kenntnisse fur uns einsetzen?

Zur Erweiterung unseres Kaders suchen wir eine geeig-
nete Persdnlichkeit als

Ausbildner(in)

Vorwerke und Weberei

Sind Sie ein(e) praktisch orientierter(e) Fachmann(frau)
in den erwahnten Bereichen und verfligen Sie auch tber
einen guten Schulsack? lhre Aufgabe umfasst die fach-
liche Instruktion von neuen und bereits eingesetzten
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Kenntnisse der italie-
nischen Sprache waren von Vorteil, ist aber nicht Bedin-
gung.

Fur die Fihrung einer Schichtgruppe von ca. 30 Sulzer-
Webmaschinen suchen wir einen initiativen und erfah-
renen .

Webermeister

Oder sind Sie Uberzeugt, die Voraussetzungen mitzu-
bringen, sich zum Webermeister ausbilden zu lassen?
So oder so, wir sind gerne bereit, Sie liber unsere Még-
lichkeiten umfassend zu orientieren.

Haben Sie Interesse? Dann setzen Sie sich bitte unver-
bindlich mit unserem Personalchef, Herrn R. Hug, in
Verbindung. Er freut sich auf Ihren Anruf und sichert Ih-
nen volle Diskretion zu.

BLEICHE AG

ZOFINGEN 062 514343

Stellengesuch

Modische g :

M

Personalabteilung \#+¥
%

é‘.’!

Webereifachmann

O.rtsungebunden, suchtinteressante Stelle als Abteilungsleiter.
Bietet: STF, langjéhrige Erfahrung als Monteur Greifer-Webmaschi-
nen und als Webereimeister mitwirkend in der Herstellung von mo-
dischen Bunt- und Fantasiegeweben.

Offerten unter Chiffre 1766 AR, an Orell Fissli Werbe AG, Post-
fach 13, 9320 Arbon.

Wir sind ein traditionsreiches, |gp.
haftes Unternehmen der Textj.
industrie. Unsere Produkte sing
weltweit gefragt.

Fur unseren Vizedirektor suchen wir einen jlinge-
ren

Assistenten

Sie betreuen selbsténdig verschiedene Aufgaben-
gebiete wie: Qualitatssicherung, Rekl.-Bearbei-
tung, Rationalisierung von Produktionsabliufen
usw.

Wir unterstiitzen Sie dabei durch eine aufbauende
Einarbeitung und eine kontinuierliche Aus- und
Weiterbildung.

Wenn Sie Freude an einer interessanten und ab-
wechslungsreichen Tatigkeit haben, eine Texti-
fachschule oder gleichwertige Erfahrung mitbrin-
gen, erwarten wir gerne lhre schriftlichen Bewer-
bungsunterlagen.

Wir freuen uns, Sie kennenzulernen.

Trimpler + Sohne AG
Textilfabrikation, 8610 Uster
z.H. Frau G. Strebel, Telefon 01 940 2144

Mittex11/g

Garntrager
fiir die gesamte
Textilindustrie

e}

Gretener AG - CH-6330 CHAM

#

Tel. 042-413030 - Telex 868876 g
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