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ITMA-Ruckblick

ITMA1987:

Nichts geht mehr ohne Bits und By-
tes. Der Computer hat die Textil-
industrie endgiiltig eingeholt. Dies
zeigte die 10. ITMA deutlich. Die 11.
Leistungsschau der Textilmaschi-
nenindustrie findet 1991 in Hanno-
ver statt.

Uber die ITMA, und vor allem iiber
die gezeigten Schweizer Produkte,
wurde in vielen Publikationen
schon im Vorfeld der Messe be-
richtet, auch von der mittex. Des-
halb beschrankt sich dieser Bericht
auf subjektive Beobachtungen und
den Versuch, gewisse Tendenzen
und Spezialitaten festzustellen, so-
weit dies in dieser Fiille von Infor-
mationen und Eindriicken iiber-
haupt moéglich war.

Messe der Rekorde

Die ITMA 87 war ein Erfolg. 1280
Aussteller aus 35 Nationen zeigten
auf 145300 m? Ausstellungsflache
iber 160000 Besuchern ihre Er-
zeugnisse. Das Interesse war
enorm. Allein am 1. Tag der Messe
wurden an die 50000 Personen re-
gistriert. Geht man von der Annah-
me aus, dass jeder Besucher

durchschnittlich drei Tage in Paris
war, gibt das gigantische Besucher-
strome. Nach grosser Ubereinstim-
mung der Aussteller war die ITMA
87 auch kommerziell ein Erfolg.
Dies ist wohl der wichtigste Punkt
iiberhaupt.

Die Entwicklung der ITMA
Statistiken sagen meist nur dem et-
was, welcher sie geschrieben hat.
Die standige Vergrosserung der
Messe lasst sich aber am meisten
anhand von Zahlen belegen:

Messe- Jahr Ausstellungs-  Aus-
ort flache steller
Lille 1951 12465 218
Briissel 1955 20585 453
Mailand 1959 36659 616
Hannover 1963 64622 828
Basel 1967 71902 881
Paris 1971 114461 1074
Mailand 1978 123419 1220
Hannover 1979 120245 1088
Mailand 1983 125380 1243
Paris 1987 145292 12170

Computer soweit das Auge reicht.

Die Chips haben sich auch der Tex-
tilmaschinenindustrie beméchtigt.
Die ITMA 87 stand eindeutig im
Zeichen der Mikroelektronik. Von

der Garnfabrikation bis zum fenl—
gen Stoff, alle modernen Textilma-
schinen werden mit Computern ¢
Steuert und ermoglichen neue Eir
satzmoglichkeiten und gestglgeng
Produktion. Dies gleichzeitig bel
verbesserter Qualit'at”und geringe-
rem Ausschuss. Die Uberwachud
der Produktion hat auf allen Stfél
einen bis dahin nicht fiir moglch
gehaltenen  Standard exreicht
Neue Berufe sind auch in der Testt
industrie gefragt, Computgr-@d
Software-Ingenieure. Ehrwid%®
Berufe, die etwa der des Patro-
neurs, gehéren wohl bald der Veer;
gangenheit an. Lesegerate, SQGe
nannte Scanner, iibernehmen dllesI
Arbeit. Moderne Hexe.IIII'IGISteI
wussten die Besucher mit lmm:r_
raffinierteren Programmen 2u ¥
bliiffen. Computer Added Des@:i
CAD, zu deutsch Computef_u‘%t:u_
stiitzte Dessinierung, heisst die o
berformel. CAD—Syﬁeme warel
allen Hallen anzutreften.
Auch Dornier, einer det fuhreﬂfiii
Hersteller von Greﬂemgbma;enn
nen zeigte die Méglichk¢1teniekn0
die Integrierung der Mlkmed
nik konsequent verfolgt Wudlie ]
derne Webmaschinen, Wi
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Type, sind mit der neuesten Multi-
prozessortechnik ausgeriistet. Der
esern angeordnete Arbeitsplatz
petet viele Zugriffsmoéglichkeiten
nd ist kompatibel mit dem heuti-
gen Computer-Industriestandard
DOS(PC XT und AT).

Traditionelle Spinnverfahren

fuch an der diesjéhrigen ITMA wa-
ten keine Sensationen in der Spin-
erei zu sehen. Im Gegenteil. Das

Spmnerei behaupten ihren Platz in
der Garnproduktion. Durch die
i‘weitergehende Rationalisierung,
fer Automatisation und der da-
durch erzielten Produktionssteige-

g haben diese Verfahren ihre
?,Position gefestigt. Uberall war man
fder Ansicht, dass es beziiglich Qua-
litit und Konstanz in der Fabrika-
tion noch keine echten Alternativen
m den Ringspinn- und OE-Garnen

bt.

Hutomatisation - Chance fiir die
Schweiz?
Die Entwicklung der Textilindustrie
in den letzten 20 Jahren lasst sich
am Beispiel der Schweiz geradezu
deal illustrieren: Durch standig ho-
here Importe und steigende Ar-
{beitskosten kamen immer mehr Be-
liehe in Schwierigkeiten. Auch mit
modernsten Maschinen konnte der
erfforderliche Automatisationsgrad
n@cht erreicht werden: Es kam zu
vilen Betriebsschliessungen. Pau-
senlos wurde weiter entwickelt und
ggforscht. Alles mit dem gleichen
Zlelz Rationalisierung und gleichzei-
fige Produktionssteigerung. Dank
der Mikroelektronik machte die
Entwicklung in den letzten zwei bis
trei Jahren einen Riesensatz nach
‘om. Die Automatisation und Ratio-
nelisierung im Fabrikationsprozess
Var die wichtigste Tendenz an der
dleS]_'éihlrigen ITMA. Weniger Hand-
abeit bedeutet geringere Arbeits-
kosten, der am mesisten ins Gewicht
lalende Faktor bei einheimischer
Produktion, Demgegeniiber stehen
hohere Investitionen. Wohl in kei-
"em land der Welt ist das Geld
dinstiger als in der Schweiz.
MOT Zwei Jahren iiberraschte die
tereldung, dass eine tiirkische Un-
hoélflahmensgl'uppe in Genf eipe
. modgrne, neue OE-Rotorspin-
Tel errichtete, die Filinter SA.
arlllISgerustet mit einer Rieterspinn-
a9e von 2400 Rotoren. Nun war
iI?tleRleter zu erfahren, dass die Fi-
. i{bere‘lt'g weiter ausbauen will.
dog dpazitdt soll verdoppelt wer-
 die Anlagen werden auf dem

dingungen machen den Produk-
tionsstandort Schweiz wieder at-
traktiv. :

e ——

Viele Besucher auf dem Rieter-Stand. Wie zu erfahren war, wurden allein bei Rieter wah-
rend der Messe 20 Tonnen Rohbaumwolle zu Demonstrationszwecken verarbeitet.
Bild: mittex

Besonders augenfillig zu beobach-
ten ist der Prozess der Rationalisie-
rung in der Garnfabrikation. Die
Enerconsult, ein italienisches Soft-
ware-Biiro, zeigte am Marzoli-Stand
die Spinnerei von Morgen: totale
Kontrolle vom Computer iiber die
ganze Produktion. Alle mit der
Garnproduktion vernetzten Abtei-
lungen sind eingeschlossen und
kénnen direkt tiberwacht werden:
Energieversorgung, Brandschutz,

Unterhalt, Produktion, Qualitét, etc.
Der Produktionsleiter der Neunzi-
ger Jahre sitzt vor dem Bildschirm
und dirigiert die wenigen Kontrol-
leure in der Fabrik...

Handarbeit ist teuer. Dies beginnt
schon beim Vorwerk. Automatische
Ballenabtragungssysteme mit enor-
men Leistungen. Praktisch kein
Hersteller von Spinnereianlagen,
der nicht mit automatischen Doffern
arbeitet. Bei Murata war eine be-

Automatisches Verpacken von Garntrdgern: Die Spule wird durch eine Offnung gefiihrt,

mit Folie umhiillt und anschliessend verpackt. ]
Maschine: Heinz Schneider AG, Fallanden. Bild: mittex

i?tehepdep Areal erweitert. Die
N ;mzjmsa_tlon der Arbeitsprozes-
OWie die giinstigen Rahmenbe-
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sondere Spinnereianlage zu sehen;
Das Garn wird vollautomatisch auf
der Ringspinnmaschine fabriziert,
auf Konen umgespult und an-
schliessend iiber eine Bahn im Zet-
telgatter aufgesteckt, alles ohne
eine menschliche Hand.

Selbst das Einpacken geht automa-
tisch. Die Maschine der Schweizer
Heinz Schneider AG, in Fallanden,
verpackt Garntrager automatisch.
Uber ein Foérderband gespiesen,
werden die Spulen etikettiert, in
Plastikfolie eingehiillt und an-
schliessend in Kartons verpackt
und verschniirt. Auf Wunsch wer-
den sogar die zusammengelegt an-
gelieferten Kartonboxen automa-
tisch geoffnet und zur Aufnahme
der Garnspulen geliefert.

Mehrfarbenwechsler

Die Liiftdiisenwebmaschinen holen
weiter auf. Mit einem Schussfa-
denspeicher der schwedischen Iro
AG koénnen Einfarbenmaschinen
umgebaut werden. Wahlbar sind
die Schussldange, samtliche Diisen
werden elektronisch gesteuert.
Der Schussrapport ist beliebig
wahlbar bis 99 x 255 Schuss.

Revolution in der Jacquard-
Weberei?

Bonas. Wer diesen Namen noch
nicht kennt, muss ihn sich merken.
Als Elektronik Total kénnte man die
Produkte dieser Firma bezeichnen.
Die Bonas Ltd. kommt von der
Schmalweberei. Ansdssig in Sun-
derland/England, hat diese Firma
in den letzten 3 Jahren ein System
fiir die Jacquard-Weberei entwik-
kelt, welches wohl mit nichts zu ver-
gleichen ist. Ein vollcomputerisier-
tes Musterzeichnungsgerat mit bis
zu 1344 moglichen Kettfaden er-
moglicht rasches Mustern.

Alle Arbeitsschritte sind quasi elek-
tronisiert. Selbst eine neue Steuer-
einheit fiir die Chorfaden wurde
entwickelt. Anstelle der traditionel-
len, mechanischen Steuerung gibt
es nur noch Steckplatten. Je 48 Fa-
den pro Platte kénnen bis zu 1344
Faden zusammengesteckt werden.
Selbst die gute alte Lochkarte ist
nicht mehr nétig. Die Impulse fiir
die Muster werden elektronisch
ibertragen. Wer aber noch «alte»
Lochkarten hat, muss nicht bange
sein: Ein Lesegerat tibertragt selbst
defekte Karten in Bits und Bytes.

Vom Einfarbenschusseintrag zum mehrfarbigen Schusseintragungssystem. Das mikropro-
zessorgesteuerte System AIRO fiir Liiftdiisen-Webmaschinen machts moglich.
g_rltc)iduzent: IRO AB, Ulriceham/Schweden

1ld: mittex

Geschwindigkeitsrausch

Ein Phanomen war in den Hallen
mit den Webmaschinen-Produzen-
ten zu beobachten: Die Maschinen
wurden jeden Tag schneller. Be-
sonders bei japanischen Fabrika-
ten wurde mit abenteuerlichen
Schusseintragsleistungen operiert.
Doch die Monteure, welche in der
Stillstandszeit ihr Werkzeug hervor-
holten, waren ja nicht weit weg.

Den Herstellern von traditionellen
Sghaftmaschinen diirfte Bonas noch
einige schlaflose Nachte bereiten.

Jean Giisken

Von diesem Webmaschinenherstel-
ler war in der letzten Zeit haufig die
Rede. Genaueres erfuhr man an-
lasslich einer ausgezeichnet orga-

nisierten Pressekonferenz der Fir-

Elektronisches Steuergerit fiir Jacquarg-
Webmaschinen. Steckplatten tibernehmen
die Steuerung der Kettfaden. Je 48 Figen
pro Platte kénnen zu einer Einheit von ma
)éimal 1344 Faden zusammengebaut wer
en.

Produzent: Bonas Machine Company Lid.
Sunderland, England

Bild: mittex

ma Michel van de Wiele: Die belg
sche Michel van de Wiele N.V. ist
fiihrend in der Produktion von
Webmaschinen fiir Teppiche und
schwere Samte mit einem traumhat-
ten Marktanteil von 75%. Die Bri-
der van de Wiele, S6hne des Griir-
ders, informierten iiber die Jean
Giisken SA: Gekauft wurde Jean
Giisken von der deutschen Maschi
nenfabrik Triitschler. Triitschler
war aber nicht interessiert an der
Weberei, so wurde die Produktion
von Webmaschinen eingestell
Produziert werden nur noch Ersatz
teile fiir Triitschler, immer nochur-
ter dem Namen Giisken. Wielange
dies noch getan wird, war nicht 21
erfahren. Nun hat van de Wielevon
Triitschler die Webmaschineppm
duktion gekauft. Somit erreichen
die rithrigen Belgier einen Antel
von 90% am Markt fiir Samtmasch
nen. Von einer gefahrlichen Kon-
zentration will man aber bei vande
Wiele nichts wissen, im Cegentel
Dies soll der Ansporn sein, weiter
zu arbeiten und marktgerechte P1”
dukte zu den richtigen Preisen &
fabrizieren.

Neue Assemblieranlage fir 4
Schlichterei -
Die deutsche Maschinenfabrik

ist seit Jahren tatig im Bau X‘c’;
Schlichtereianlagen. Anlivszr ”

einer Presseorientierund.
eine neue Anlage présent® "
sammen mit dem Schweize! 5
miefaserproduzenten Vlscos'”?rle
SA, Emmenbriicke, wurde gla
neue Assemblieranlage fif be-
mentgarne entwickelt, wé che ”
merkenswerte Eigenschaﬁenbke[:
Mit dieser Anlage koénnen We. i
ten schneller und mit verbess®

Qualitat produziert werder: ;

1. 2
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14 Kettbdume konnen gleichzeitig
ssembliert werden. Herkdémmli-
e Assemblieranlagen sind me-
chanisch gebremst, die Zugmes-
qng kann nur an einem Baum vor-
genommen werden. Das System ist
inseiner Leistung begrenzt, die To-
leranzen von Baum zu Baum unter-
ghiedlich. Allgemein bekannt ist
fas Problem der Assemblierstrei-
figkeit. Die neue Anlage mit Gleich-
sromeinzelantrieb an der Baumma-
schine soll diese Probleme nicht
mehr kennen. Jeder Kettbaum wird
motorisch ~ einzeln  angetrieben,
jede Fadenschar einzeln iiber ein
Tugsystem erfasst. Bei einem Kett-
bruch kann die Anlage sogar riick-
warts fahren, ohne Beeintrachti-
qung der Fadenspannung. Da jede
¢inzelne Carnschar erfasst wird,
lissen sich auch Zettel mit unter-
schiedlichen Titern oder sogar ver-
schiedene Filamentgarne zu Web-
ketten assemblieren.

" neve Assemblieranlage fiir Filament-
;éﬂez it einzeln gesteuerter Fadenschar
qaschettelbaumen. Eine Entwicklung der
ﬂdmen'fabnkA Zell in Zusammenarbeit
chw;; Viscosuisse SA, Emmenbriicke/

laschine: Maschinenfabri iik-
?lscmbH,Zell Bglgn abrik Zell, J. Krik
W nitiex

Xein ITMA Loch
zllllfrﬁedene Gesichter bei den be-
zec ten Schweizer Firmen. Fiir Sul-
TRiti gab es vor der Messe kein
Venfuen im Bestellungseingang.
b aufsdirektor Aldo Heusser:
I stellten eine leichte Beruhi-
Wng wihrend den Monaten Au-
emsémlind September fest. Von
e TMA Loch kann keine Rede
hﬁCHst Entsgheldungen wurden
s l,?ns bis zur ITMA aufgeho-
i berall seien Investitionspro-

€ vorhanden, eine gute Stim-

mung bei der Kundschaft konnte
festgestellt werden. Vom allgemei-
nen Geschwindigkeitsrausch di-
stanzierte er sich, man fahre besser
mit realistischen Produktionsdaten.
Die gleiche Zufriedenheit erfuhr
man bei der Rieter AG, dem ande-
ren Winterthurer Maschinenfabri-
kanten.

Danzas

Nicht vergessen werden soll das
Reisebiiro Danzas. In den Héanden
dieses Unternehmens lag der
Transport unserer SVT-Mitglieder.
Wahrend der ganzen Messe sorg-
ten charmante Damen von Danzas
dafiir, dass jeder ein Bett zum
Schlafen hatte. Dies zu erreichen,
war nicht immer einfach. Nicht ein-
gehaltene Abmachungen, Uberbu-
chungen und vieles mehr gehdrten
zum Tagesablauf. Besonders ge-
schatzt wurde der Bus-Transfer
vom Flughafen in die Stadt und an
die Messe. Wie man horte, wollen
Besucher, die nicht mit der SVT an
die ITMA reisten, dies das nachste
Mal tun.

Umbruch

Der Trend zur Automatisation und
Rationalisierung ist enorm. Analog
zum Automobilbau ist die Vision
von leeren, computergesteuerten
Fabrikationsstatten keine Science
Fiction mehr. Der Mensch iibt nur
noch Kontrollfunktionen aus. Tradi-
tionelle Berufe sind bereits am Aus-
sterben. Dies fiihrt zwangsldufig zu
einem Umbruch in der textilen Ar-
beitswelt. Ungelernte Arbeiterin-
nen und Arbeiter haben praktisch
keine Chance mehr im Berufsle-
ben. Dies gilt insbesondere fiir die
sogenannte dritte Welt. Wohin mit
diesen Arbeitskraften? Und wohin
mit dem gesteigerten Produktions-
ausstoss? Diese Fragen zu beant-
worten ist mindestens die gleiche
Herausforderung wie die Weiter-
entwicklung modernster Maschi-

nen.
JR

Caratsch AG
5620 Bremgarten CH

Die Firma Caratsch AG, bekannte-
ster Hersteller fiir Beschichtungs-
anlagen fiir Interlining (heissiegel-

fahige Einlagestoffe), stellt eine

2200 mm breite, neue Pulverpunkt-
beschichtungs-Maschine aus. Die
Maschine kann auch in 3000 mm

Arbeitsbreite hergestellt werden.
Die Arbeitsgeschwindigkeit der
Maschine ist mit 8-80 m/Min. aus-
gelegt.

Die Maschine ist nach den Saladin-
patenten hergestellt. Nur das Ver-
fahren nach Saladin erlaubt, eine
so breite Anlage fiir solche Produk-
tionsgeschwindigkeiten herzustel-
len.

Diese rundet das Beschichtungs-
maschinenprogramm der Firma
Caratsch AG nach oben ab.

Die normalen Beschichtungsanla-
gen mit Arbeitsbreiten von
1000-2000 mm bleiben nach wie
vor im Programm, da sie in der
Branche einen weltweiten Erfolg
erzielt haben und weiter erzielen
werden.

Die neue Anlage erotffnet eine neue
Generation. Sie ist voll prozessor-
gesteuert. Die  Warenbahnge-
schwindigkeit von zB. 40-50
m/Min. erbringt eine Minutenpro-
duktion von 120-150 m?2. Dies ent-
spricht einem mittleren Wert von
sFr. 240-300.-, bezogen auf einen
Quadratmeterpreis von sFr. 2.-.
Eine Maschine mit derart hoher
Wertschépfung muss prozessor-
massig so gesteuert werden, dass
eine Fehlproduktion vollig ausge-
schlossen ist. Auch diesbeziiglich
stellt diese neue Maschine den Ein-
tritt in die nachste Generation der
Hochleistungspulverpunkt-Anla-
gendar.

Datacolor AG/Ahiba AG,
8305 Dietlikon

Color-Future an der ITMA 81
Unter diesem Motto présentierte
die Datacolor AG zusammen mit
der Tochterfirma Ahiba AG ihre
neuen Produkte.

Eine Demonstration der Farbdaten-
verarbeitung, ausgehend vom auto-
matisierten Labor iiber die Produk-
tion bis zur Farbqualitatskontrolle.
Dabei wurden eindriickliche Neu-
entwicklungen demonstriert. Ahiba
zeigte das neue Laborfarbegerat
Ahiba COLORMAT welches fiir
Forschung, Entwicklung und Far-
belabors entwickelt wurde. Dieses
Cerit bewaltigt alle bekannten Far-
beverfahren der Ausziehfarberei
und kann praktisch alle Qualitéts-
tests durchfiihren.
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Ahiba Colormat

Damit ist in diesem Bereich ein
wichtiger Schritt vollzogen, damit
eine maximale Ubertragbarkeit
der Ergebnisse vom Labor in den
Betrieb gewahrleistet wird.

Der Ahiba COLORMAT ist auch ein
Systembestandteil der von Data-
color gezeigten Integration. Dabei
werden von der Farbsimulation am
Bildschirm iiber Rezeptfindung, La-
bordosierung, Laborfarbung bis
hin zur Produktion (Steuern, Dosie-
ren, Wagen) alle Elemente gezeigt.

Integrated Coloxr Network

CAC: Farbsimulation (Computer
Aided Coloring) am Bildschirm mit
direkter Verbindung zur Rezeptbe-
rechnung.

Rezeptfindung: Erstellen von neu-
en Rezepten resp. d&ndern von vor-
handenen Rezepten aus dem Re-
zeptarchiv. Die Muster werden mit
dem neuen Spektrofotometer von
Datacolor «Texflash» gemessen.
Labordosierung: Automatisches
Dosieren der Farbstoffe und Hilfs-
mittel fiir die Laborfarbung.
Laborfarbung: Programmieren des
gewiinschten Farbeprozesses mit
samtlichen Parametern der Pro-
duktionsmaschinen.

Produktion: Steuern, Wagen und
Dosieren mit den errechneten und
gespeicherten Daten.
Qualitatskontrolle: Kontrolle der
eingelagerten und produzierten
Waren anhand des kunden- oder

produktindividuellen Toleranzpriif-
programmes «Pass-Faily.
Voraussetzung zu diesen Anwen-
dungen bilden die Weiter- resp.
Neuentwicklungen in der OSIRIS-
Software sowie die Méglichkeiten
alles in ein «INTEGRATED COLOR
NETWORK>» einzubinden.

Rutomatisches Flottenansatz-
System ADMS 6000 als Teil

des Datacolor Integrated Color
Network

Das automatische Flottenansatz-Sy-
stem ADMS 6000 (bzw. ADMS 4000
als kleinerer Bruder) ist ein wesent-

| 1 | 1 | ]
Labor- Labor- Labor- Produktion||Qualitéts—
CAC Rezepte Dosierung Farbungen| | Steuern kontrolle
Dosieren
Wagen

Qualitatskontrolle

licher Bestandteil des von der Fir.
ma Datacolor vorgeschlagenen [
borautomationskonzeptes. Mit den
Einsatz von ADMS wird die Basi
fiir eine wesentliche Verbesserung
der Genauigkeit und der Reprody-
zierbarkeit von Laborfarbungen
gelegt.

Bis anhin fiithrte das konventionelle
Pipettieren in Labors zu Ungenauig
keiten und Engpédssen im Arbeits-
ablauf. Mit dem ADMS-System wird
diese wichtige Aufgabe schnel,
préazis und automatisch erledigt. Im
Zusammenschluss mit dem Arbeits-
platz «Rezeptfindung» kénnen die
gefundenen Rezepte direkt an das
Dosiersystem {ibermittelt und aus-
gefiihrt werden. Dadurch wird das
Dosieren und Farben einfacher.

Kurzbeschreibung des Systems
ADMS 6000
- Der Vielfalt von Stammldsungen
tragt das ADMS 6000 mit seinen
104 Ansatzbehaltern Rechnung. Je
nach Position steht jeweils ein Vo-
lumen von 1 oder Y Liter zur Ver-
fiigung. Fiir die Hilfsmittel stehen
weitere 8 Flaschen bereit.
Keine anfalligen Pumpen, sor
dern einfache Ventile sorgen fir
das zuverlassige Dosieren von
Stammlosungen.
- Magnetisch gekoppelte Rihren
sorgen fiir den Erhalt der L6
sungsqualitat. ]
Ist Claubersalz ein Bestandteil
des Rezeptes, so kann dies als
Feststoff in der geforderten Mer-
ge zudosiert werden.
— Die Flottenmenge wird tber das
eingewogene Farbemuster bg-
stimmt. D. h. damit entfalltdas zelt
aufwendige, genaue Einwagen
und Zuschneiden des Substrates
Als wesentlicher Pluspunkt muss
die Moglichkeit bezeichnet wer
den, simultan iiber 2 Dosierstafio-
nen gleichzeitig 2 Rezepte abzr
arbeiten. . i
_ Bis 24 Flottengefasse konnen &
dem laufenden Band plaziett W?S
den. Die Gefassaufnehmer sin
nach den Wiinschen des Kunden
anpassbar, sodass direkt In dlle]
AHIBA-Gefasse dosiert werde
kann.
Das Dosiersystem ist el S;s
Kontrollpanel direkt 'steuefwlui
Die eigentliche effiziente et
kung erhalt das System m te
bund mit dem PC und de“é o
chluss an das Integrated (t)ion
Network. In dieser Konﬁgm";en_
wird es moglich, die ausste n
den Laborrezepte .efflzlem
fehlerfrei abzuarbeiten.
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MS 6000
rob + Co. AGC ALcofix Webschéfte, bei welchen
810 Horen die Litzentragschienen mit den

Die Grob + Co AG zeigte zusammen
mit der zur Grob Gruppe gehdren-
den Grob Italiana S.p.A und der
WBK Webmaschinen-Zubehor
CmbH unter dem Begriff «CGrob
quality» die Spitzentechnologie im
Bereich der Webgeschirre, der
elektrischen und elektro-mechani-
schen Kettfadenwachter, sowie der
Webblatter. Der Einsatz modern-
ster Herstellverfahren und die Ver-
Wepdung optimaler Materialkombi-
lationen erlauben Grob, fiir jeden
Webmaschinentyp ein passendes
ind leistungsfahiges Webgeschirr
aliefern,
Die von den meisten Webereien als
Wirtschaftlichste Kettiilberwachung
aﬂerl;annten Grob Kettfadenwéach-
©r sind fiir eine Vielzahl von An-
Wendungsbereichen einsetzbar
ind arbeiten zuverlassig und verzs-
%enungsfres.
i¢ Crob Webgeschirre und La-
H}ellen sind hervorragend geeignet
den Tationellen Einzug mit den

gﬂtomatlschen Einziehmaschinen
er Zellweger Uster AG, CH-8610
“Ster, und der Reed Chatwood Inc.
ln.Rockford. Illinois, USA.

¢ folgenden Grob Neuentwick-
unc?en Wurden in Paris vorgestellt
» Von der Fachwelt mit grésstem
~'Sresse aufgenommen:

tras eue Programm der Grobex-

dund Grobamtex ALfix und

Schaftstdben vernietet oder
verklebt sind

- Grobextra und Grobamtex ALfix
und ALcofix Webschéfte mit
seitlich versetztem Kamm der
Seitenstiitzen, mit frei

zuganglichen Enden der Litzen-
tragschienen fiir hochste
Bedienungsfreundlichkeit in der
Kettvorbereitung

- Crobtex und Grobtra Dreherweb-
litzen fiir hohere Leistungen

- die Grob Mirobor Kantendreher-
Vorrichtung fiir die Herstellung
der Halbdreher-Abbindung,
welche die Grundgewebe beider
Anwendung von Schnittkanten
begrenzt.

- neuartige Grobtex ALfix Web-
schéfte fiir die Herstellung von
Filz-und Drahtgeweben sowie fiir
die Teppichweberei, mit Schaft-
stédben aus Leichtmetall und den
dazupassenden, besonders star-
ken Weblitzen bis zu einer Léange
von 620 mm

- Grob Sensitoren - eine elektroni-
sche Fadenbruch-Anzeige mit Da-
tenerfassung fiir elektrische Grob
Kettfadenwachter KFW 2450 und
KFW 1250

Die an der ITMA 87 in grosser Zahl

auf den modernsten Hochleistungs-

Webmaschinen eingesetzten Grob

Webgeschirre, Kettfadenwachter

und Lamellen sind ein eindriickli-

cher Beweis flir das Vertrauen, das
die nambhaftesten Hersteller von

Webmaschinen in die Grob Produk-

te setzen.

Grob wird sich auch in den kom-

menden Jahren bemiihen, wegwei-



send zu sein in der Entwicklung und -
Herstellung von Ausriistungsteilen
fiir die nachsten Generationen von
Webmaschinen.

‘Hardware-Konfiguration.

Systemaufbau stellt sicher, dass die

Ji Vernetzung mit iibergeordneten
Systemen auch in Zukunft nie zup

Problem wird.

Herzstiick des Systems sind hoch-

prazise optische Sensoren. Durch
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g . o \ | Merkmale setzt das patentierte op-

Carl Hamel 7 Y, N 4 tische System einen neuen Mass
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Auf der ITMA in Paris haben wir
eine neue Maschine fiir das soge-
nannte Kombinationszwirnverfah-
ren ausgestellt. Diese Maschine hat
viel Interesse gefunden. Mit Hilfe
dieses Verfahrens wird es ermdg-
licht, ein Filamentgarn mit einem

Stapelgarn zu verzwirnen, ohne die

bekannten technologischen Proble-

me:

1. Starke Krangelneigung, weil das
Filament eine unerwiinschte
Drehung erhalt.

2. Hohe Zwirnherstellungskosten,
weil im Fachprozess der
verschiedenen Komponenten
eine Vordrehung notwendig war.
Unser neues Kombinationszwirn-
verfahren eignet sich bestens fiir
Zwirnkonstruktionen mit unglei-
chen Komponenten (z.B. Endlos-
garn und Stapelgarn). Dabei
wird die Filament-Komponente
durch die Hohlachse der Topf-
spindel gefiihrt und in einem
Arbeitsgang mit der Stapelkom-:
ponente verzwirnt.

Das Resultat ist ein sogenannter

«weicher Zwirn, welcher in idealer

Weise die positiven Eigenschaften

des Endlos-Filaments mit den texti-

len Eigenschaften des Stapelgar-
nes verbindet. Der so hergestellte

Zwirn ist stabil und kann problem-

los weiterverarbeitet werden. Zu-

sdtzlich ergeben sich folgende Vor-
teile:

1. Dank dem ballonlosen Zwirnver-
fahren Hamel (Fadenballon im
Topf eingeschlossen) kann die
Fadenspannung des einlaufen-
den Filaments in einem grossen
Bereich variiert werden. Da-
durch lassen sich verschiedene
Zwirnarten herstellen.

2. Niedrigere Zwirnherstellungsko-
sten: Da kein Fachprozess
notwendig wird und der Energie-
verbrauch systembedingt gerin-
ger ist, liegen die Zwirnherstel-
lungskosten um 30-50%

niedriger.

Vermerken moéchten wir noch, dass

die Standardausfiihrung der neuen

.
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(die Ausriistung der rechten Maschinensei-
te ist fiir das Kombinationszwirnverfahren
ausgelegt; linke Maschinenseite zeigt die
Ausfithrung fiir die Herstellung von elasti-
schen Zwirnen «Elasto-Twist»)

Zwirnmaschine Hamel 2000 auf der
Leipziger Herbstmesse 1987 mit der
«Goldmedaille» ausgezeichnet wor-
den ist.

Siegfried Peyer AG
8832 wollerau CH

Neuheit: System P 500

P 500 Die neue rechnergesteuerte
Garnreinigerfamilie mit
konsequenter Systemarchitektur

Die P500 Garnreinigerfamilie ist Ba-
sis fiir eine integrale CAQ-Losung
im modernen Textilbetrieb. Der
Einsatz dieser rechnergesteuerten
Garnreiniger an Spulautomaten
und Rotorspinnmaschinen stellt die
~ Garnqualitét und eine wirtschaftli-
che Produktion sicher.
Ob ringgesponnene Garne oder
OE-Garne, die Uberwachung er-
folgt nach im System abgespeicher-
ten Qualitdtsparametern, die jeder-
zeit reproduzierbar sind.
Das P500 Konzept bietet normierte
Schnittstellen, IBM-Industrie-Stan-
dard Kompatibilitat und offene

arbeitung.

- Unempfindlich gegen Feuchtig-
keit, Temperaturschwankungen
und Fremdlichteinfliisse

- selektivste Messung durch
extrem kurzes Messfeld

- Resistenz gegen Avivage
Egal aus welchen Fasern das Gam
besteht, P500 misst und beurteilt
alle Garnfehler unabhangig vonde-
ren Lage im Messfeld und unab-
héngig vom Fasermaterial und des-
sen Zustand. Auch bei Mischgar
nen und bei Garnen, welchen Me-
tall- oder andere elektrisch leiten-
de Fasern beigemischt wurden.

Ob gleich nach dem Spinnen, di

rekt ab Lager, von aussen angelie

fert oder nach dem Dampfen, die

Garne konnen sofort weiterverar

beitet und mit P800 gereinigt wer-

den - ohne Wartezeiten und ohne

Produktionsstillstande.

Die Hochleistungs—Schneideinrich—

tung bringt 50% mehr Schneidler

stung gegeniiber herksmmlichen

Reinigern und hohe Wirtschaftlict

keit durch automatische Reduktion

der Schneidleistung bei dinnen

Garnen.

Das Steuer- und Kontrollsystem de!
Garnreinigerfamilie P500

Das Steuersystem P800 ist durch
den Einsatz modernster Mikropr
zessoren noch sicherer, HOCh
schneller, noch einfacher unq flexr
bler in der Handhabung. Die Mo
dularitat von P500 erlaubt durch
freie Gruppenbildung der Spl:]
deln, die Spindelkapazitit oPU
zu nutzen. Einfacher und sicherel
weil samtliche Bedienungsschit®
fiir die Einstellung der Relmguf;g;_
parameter iiber eine Display-
zeige mitgeteilt werden. &
Die Einstellparameter von 16 ¥ !
schiedenen Garnqualitaten Ko™
im System abgespeichert unAuch
derzeit abgerufen werden. -
ungeschultem Hilfspersonal lseies
mit ein sicheres und fehlerdr

Bedienen der Anlaegit bt Nels



schwankungen sorgen einerseits
mei dezentrale Stromversorgun-
gen und andererseits das konse-
quente Doppel-Erfassen der Daten.
{ber eine zentrale Informations-
aste konnen jederzeit Funktionen
der Maschine und der einzelnen
spindeln iiberpriift werden. Alle
wichtigen Betriebsdaten sind sofort
abrufbar.

- Anzahl Garnfehler, welche aus
dem Garn entfernt wurden

- Anzahl und Art der Garnunregel-
massigkeiten, die entsprechend
der jeweiligen Einstellung
im Garn verbleiben

- Garnfehlerklassierung on-line

- Nutzeffekt pro Spindel, pro Spin-
delgruppe oder pro Maschine

- Garnlangen-Messung

00 Bedienungseinheit mit Eingabetasten und LCD-Anzeige fiir
1Dialog mit dem System.

Das Kontrollsystem P500 ist mit zu-
sitzlicher Priif-Intelligenz ausgerii-
stet.‘ Durch Selbsttest, also vollauto-
matisch werden samtliche System-
komponenten dauernd iiberpriift.
Der S0 ermittelte Anlagezustand
wird am Steuergerat durch eine 3-
Smfen-Betriebsiiberwachung ange-
2igt. Ausfille oder Verschleiss-
Tendenzen kénnen dadurch recht-

(Zieitig erkannt und behoben wer-
en,

Feinst einstellbare Reinigungscha-
Iaktenstik fiir kontrollierte Garn-
Qualitdt bei minimalster Schnittzahl
lle neue Einstellphilosophie er-
aubt die Programmierung der Rei-
llgungsgrenze anhand von Erfah-
lngen und individuellen Bediirf-
lissen. Ferner kann auf die im P500
eeirslt albgespeiche.rten vier Standard-

stellungen, die auf jahrzehnte-
dngen Erfahrungswerten basieren,
abgestiitzt werden,

Arlich ist fiir P500 das Garnreini-
%n die Hauptaufgabe. Weil aber
" :Se neue Geperation mit modern-

U elektronischen Prozessoren

ASGETi s : ! :
USeriistet ist, leistet sie mehr. Als.

gsn éénfunktionen kénnen noch fol-
¢ Daten erfasst und an iiber-

3 :
%ordnete  Systeme  transferiert
Werden,

Die richtige Information am richti-
gen Ort durch stufengerechtes Ver-
dichten und Verarbeiten von Mess-
daten aus allen Prozess-Stufen

Der Aufbau der Garnreinigerfami-
lie P500 erfiillt alle Voraussetzun-
gen flir ein netzwerkfahiges Sy-
stem. Voll dialogféhig iiber standar-
tisierte Schnittstellen. IBM-Industrie
Standard kompatibel, in offener Sy-
stemarchitektur. Dadurch koénnen
sich alle Einstellparameter der Rei-
niger durch Netzwerkrechner ver-
andern lassen, einzeln oder in
Gruppen. Und dies ab einem zen-
tralen Arbeitsplatz. On-Line, sicher
und jederzeit abrufbar. Alle vom
Reiniger gemessenen Garnquali-
tats-Daten lassen sich in verdichte-
ter Form in ein libergeordnetes
Zentralrechnersystem  speichern
und dort weiterverarbeiten. Mit
Steckkarten kann die Hardware in-
dividuell erweitert und den jeweili-
gen Anforderungen angepasst wer-
den. Daten Ferniibertragung, indi-
viduelle Schnittstellen, was immer
gebraucht wird, mit P500 kann es
realisiert werden.

Als Option ist ein komplettes Peyer
Betriebsdaten Erfassungs-System
fiir Zeiterfassung, Zutrittskontrolle
und Maschineniiberwachung er-
haltlich.

Sulzer Riiti
8630 Riiti CH

Erfolg an der ITMA

Sulzer blickt auf eine erfolgreiche
ITMA zuriick. Der Konzern zeigte
auf zwei Messestdnden auf einer
Ausstellungsflache von rund 2500
m? einen reprasentativen Aus-
schnitt aus seinem Produktepro-
gramm flir die Textilindustrie, dar-
unter eine Vielzahl technischer
Neuerungen. Damit unterstrich das
Unternehmen seine Leistungsfahig-
keit und Bedeutung fiir die Textil-
industrie dank praxisgerechter Ko-
ordination der Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten in den sich
tangierenden  Produktbereichen
des Konzerns.

Sulzer Riiti stellte in Paris 32 Web-
maschinen vor, Projektil, Luftdii-
sen- und Greiferwebmaschinen,
mit interessanten Automatisierun-
gen und zahlreichen konstruktiven
Verbesserungen, 12 Maschinen auf
eigenem Stand und 20 Maschinen
auf Stdnden der Firmen, die Zusatz-
aggregate und Zubehor zu Sulzer
Riiti Webmaschinen liefern. Gleich-
zeitig demonstrierte das Unterneh-
men zusammen mit den Firmen Bar-
co und Zellweger die Moglichkei-
ten der bidirektionalen Kommuni-
kation zwischen Webmaschine und
zentralem Leitsystem und infor-
mierte iiber seine umfassenden
Dienstleistungen.

Die Rundstrickmaschinenfabrik
Sulzer Morat informierte auf ihrem
Stand iiber ihre neuesten Entwick-
lungen und zeigte aus ihrem Pro-
dukteprogramm elektronisch ge-
steuerte Double-Jersey- und Hoch-
florrundstrickmaschinen sowie das
weiterentwickelte Mustererfas-
sungs- und verarbeitungssystem
Patronik R 2000.

Der Sulzer Produktbereich Hei-
zungs- und Klimatechnik gab einen
Uberblick iiber den heutigen Stand
der Sulzer-Textillufttechnik und
orientierte iiber raumlufttechnische
Anlagen sowie Verfahren zur Ma-
schinen- und Arbeitszonenklimati-
sierung.

Sulzer Riiti erzielte ein sehr gutes
Messeergebnis. «Das Messe- und
Investitionsklima war ausgezeich-
net, die ITMA ist fiir uns sehr gut
gelaufen», so Sulzer Riiti Verkaufs-
direktor Aldo Heusser. Das Echo
auf die zahlreichen Neu- und Wei-
terentwicklungen sei ausserordent-
lich positiv. Besonders erfreut zeigt
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Im Mittelpunkt des Interesses und bevorzugter Anziehungspunkt fiir die Besucher aus
aller Welt: Der Sulzer Riiti-Stand mit interessanten Neu- und Weiterentwicklungen.
Textilfachleute aus aller Welt trafen sich bei Sulzer Riiti an der ITMA in Paris. Sie infor-
mierten sich, liessen sich beraten und kauften 2400 Sulzer Riiti Webmaschinen.

sich Aldo Heusser vom guten Auf-
tragseingang. Bereits in Paris selbst
konnten Verkaufsabschliisse iiber
die Lieferung von 2400 Maschinen
im Wert von iiber 240 Millionen sFr.
getatigt werden. Angesichts des
Erfolges an der ITMA und des
grossen Interesses, das vor allem
die Neu- und Weiterentwicklungen

in Paris gefunden haben, erwartet
man bei Sulzer Riiti ein lebhaftes
Nachmessegeschaft und rechnet
mit einem verstarkten Auftragsein-
gang. Auch bei Sulzer Morat und im
Sulzer-Produktbereich  Heizungs-
und Klimatechnik zeigt man sich mit
dem Verlauf der Messe sehr zufrie-
den. -

Maschinenfabrik
Steiger AG
1891 Vionnaz (VS)

Die Maschinenfabrik Steiger AG
(Schweiz) stellte auf der Itma 87 in
Paris nicht nur das erfolgreiche
doppelkdpfige Electra 2x2 FF Mo-
dell aus, sondern iiberraschte mit
einer kompletten Modellpalette
von modernsten elektronischen
Flachstrickautomaten in ihrem Fa-
brikationsprogramm.

Es wurden weitere Electra Modelle
entwickelt, so dass Steiger AG heu-
te fiir jede Strickerei die richtige,
problemlésende Maschine anbie-
ten kann.

Alle Electra Flachstrickautomaten
zeichnen sich besonders aus
durch:

- ihre hohe Produktivitat

- die unbegrenzte Musterméglich-

keit (in jedem System durchwegs -

3-Weg-Technik)

- die einfachen, konstruktiven
Losungen (kaum noch
bewegliche Teile)

- den variablen Schlittenhub

- die Maschinenfestigkeit durch
Schrittmotor

- Versatz mit Spindel und
Korrekturmoglichkeiten

- den revolutiondren, patentierten
Steiger-Warenabzug, welcher
das Gestrick ohne Maschinende-
formationen gerade von den
Nadeln abzieht

Die Electra 2x 2 FF hat seit der Itma
83 wesentliche Neuerungen erfah-
ren. Das Konzept des Formstrik-
kens mit dieser Maschine ist nicht
nur zukunftsweisend, sondern hat
sich in der Praxis bewdhrt und
wurde konsequent weiterentwik-
kelt. Neben der echten 3-Weg-
Technik wird die «gekreuzte Ma-
schenumhdngung» angeboten, die
in jedem System unabhdngig von
der Schlittenrichtung von vorne
nach hinten, oder von hinten nach
vorne wahlweise die Maschen-
iibertragung erlaubt (je nach Mu-
ster auch gleichzeitig, «kreuzwei-
se»). Um bei delikaten Materialien
die Verarbeitung zu erleichtern,
wird auf Wunsch die Maschine mit
versenkten Nadelfiissen geliefert.
Letztere, kombiniert mit den Mdg-
lichkeiten des Warenabzuges, er-
weitern die Mustermoglichkeit um
eine Dimension in eine Richtung,
die bis heute undenkbar war zu pro-

duzieren. Das Formstricken durch
Umhéngen der Randmaschen ig
einfacher geworden mit noch mehy
Moglichkeiten, jedoch anderneuey
Maschine durch dreidimensionaleg
Stricken und die Abwerfmethode
ist das Stricken in Form ohne jeg
chen Produktionsverlus méglich,
Die Electra 2x 2 PP ist fiir das Strik-
ken von geraden Teilen - ohne die
Mbglichkeit des Formstrickens - je-
doch vorbereitet fiir einen spéteren
Umbau auf FF (Fully Fashioned) -
Teilungen ES bis El4.

Der Prototyp des Electra 2x2 FF
«Intarsia» Modells, welcher gezeigt
wurde, erlaubt das Stricken von
echten Intarsiamodellen mit Hilfe
einer automatischen Programma-
tion fiir bis zu 6 Farben in der glei
chen Reihe.

Die Electra 2 FF E3 ist ein einkdpfi
ger doppelsystemiger Flachstrick-
automat fiir das Stricken von gro-
ber Maschenware. Die Nadelbett-
lange betragt 165 cm und wird nur
in den Feinheiten E2,5 und E3 ange-
boten.

Die Electra 2 PP E3 ist vorbereitet
fiir den spateren Umbau auf FF.
Mit der Electra 2 E3 «L» werden
breite, gerade Strickbahnen ge-
strickt in den Teilungen E2,5 und
E3. Die Nadelbettlange betragt 240
cm mit variablem Hub und dies g&
wahrt die beste Ausniitzung der
Maschinenbreite in jedem Strick
muster fiir die geschnittene Wa;e.
Die Electra 4, ein 4-systemiger
Flachstrickautomat, wird inden Te
lungen E5 bis El4 hergestellt und
hat eine Nadelbettbreite von 28
cm. Alle Electra-Vorteile bleiben
auch hier voll erhalten. Eine Net
entwicklung bei dieser Maschine
ist, neben der «gekreuzten Me-
scheniibertragung», dass sie Walt
weise mit Kastenfeder-Nadeln und
versenkten Nadelfiissen ausgestdt
tet ist. Somit ist ein gleichzgxtxges
Stricken (auch R/R) und Umhange!
im gleichen Schlittenhub fir die ra:
tionelle Produktion von Farb]a;
quardmustern mit Umhange-Effe 4
ten und Strukturmustern realisie
worden. .
Die Electra Junior» st in dOpPelsﬂ_
stemiger vollelektronischet i
strickautomat mit 228 cm Nfldelbgas
breite mit Rapportbreite qbg;i i
ganze Nadelbett und 3000 in lubaI
ellen Selektionsreihen (ausba o
auf 6000 Selektionsreihen) :;?Ieg'
ausgestattet mit echter i
Technik und «gekreuztet N{Zsr: ind
iibertragungp in jedem Sys cine
variablem Schlittenhub, um

490



maximale Produktivitdt in jeder
Strickbreite zu erreichen.
Die Maschinenfestigkeiten werden
durch individuell programmierba-
re Schlittmotoren verstellt. Durch
den patentierten, kontinuierlich
laufenden Friktionswarenabzug ist
ein einwandfreies Maschenbild bis
am Gestrickrand garantiert.
Die Maschine wird serienméssig
mit 8 Fadenfiihrern auf 4 Doppel-
prismenschienen geliefert.
Wesentlich vereinfachte Program-
mation erlaubt das Erstellen eines
Strickprogrammes  in  kiirzester
Zeit, auch auf dem Maschinenpro-
%ammateur. (Teilungen EB bis
4).
Die Electra «Baby» ist ein einsyste-
miger  vollelektronischer Flach-
stickautomat mit unbegrenzten
Musterméglichkeiten. Sie hat eine
§lektronische Einzelnadelauswahl
iber die ganze Breite des Nadel-
bettes mit 3000 individuellen Selek-
hon_sreihen und einer Nadelbett-
breite von 142 cm (86"), im Stricksy-
Stem vorne wie hinten echte 3-Weg-
Technik mit «gekreuzter Maschen-
“beI.tIagung», unabhéngig von der
thhttenrichtung. Alle iibrigen Vor-
ke des Electra-Konzeptes kom-
Men auch hier voll zur Geltung.
Diese Maschine ist speziell fiir das

Stricken von Zubehor entwickelt
worden, wo ein einwandfreies Ma-
schenbild (ochne Maschendeforma-
tionen tiber die gesamte Strickbrei-
te) und ebenfalls einwandfreie
Strickkanten nétig sind. Die Electra

«Baby» ist Ideal fiir Kragen,

Taschen, Bérdchen usw. Hier kann
auch ein Jacquard oder ein Strick-
muster eingearbeitet werden.

Obwohl die «Baby» keine Minder-
maschine ist - durch das Konzept ist
sie auch der ideale Strickautomat
fiir geminderte Kragen in Uni-, Mi-
lano- oder Jacquardmusterung.
Durch die unbegrenzte Muster-
moglichkeit kann sie auch fiir die
Musterstrickerei eingesetzt wer-
den. Die einfache Programmation
auf der Maschine oder auf dem
STEIGER TGS System gewdahrt eine
rationelle und schnelle Herstellung
der Muster. (Teilungen ES bis E14).
Steiger's Mustervorbereitungsanla-
ge TGS erlaubt die Kreation und
automatische Ausarbeitung eines
Musterprogrammes fiir alle Elec-
tra-Typen Flachstrickautomaten, in
Jacquard, Intarsia oder Strukturmu-
ster und in Form. Der ausgestellte
TGS 16, welcher 16 Grundfarben
manipulieren kann, wurde mit allen
Optionen, wie Scanner, Videoka-
mera und grafischer Farbpalette

(wo man jeden gewiinschten Farb-
ton erreichen kann) ausgestattet.
Ebenfalls gezeigt wurde ein Kon-
verter. Mit diesem koénnen die
Strickprogramme anderer Herstel-
ler umgesetzt werden zur Weiter-
verarbeitung an die verschiedenen
Electra-Typen.

Serienméssig besteht der TGS 16
aus einer Zentraleinheit (mit Win-
chester), mit Terminal und getrenn-
ter Tastatur; ferner aus Digital-
Farbmonitor mit hoher Auflésung
(14") und grafischer Tafel, Drucker
und Kassettengerét.

Weiter wurde der bekannte Ribo-
mat/Autolinker fiir das automati-
sche, ech\te, maschengerechte Ket-
teln vorgefiihrt. Die Rander wer-
den nacheinander auf den Ribomat
gestrickt und von einem Magazin-
kamm tibernommen. Dieser Maga-
zinkamm, bestiickt mit 10-16 Rén-
dern, kommt zur Weiterverarbei-
tung zum Autolinker. Hier wird das
Stiickgut mit den Randern einzeln
auf die geraden Kettelkdmme mon-
tiert. Das Ketteln geschieht automa-
tisch, wobei der montierte Kettel-
kamm in die Bahn der Kettelanlage
eingefiihrt wird. Alle bekannten
Kettelarten, wie das Einfachketteln,
das umgeschlagene Ketteln und
das Sandwichketteln (wo die bei-
den Schlauchenden das Strickgut
einfassen) sind mdglich.

Die Anlage ist einfach zu bedienen,
sodass keine lange Trainingszeit
notig ist. Mit dieser Anlage wird
das mehrfache der Leistung des
konventionellen Kettelns erreicht.
Beim Ketteln miissen keine Drauf-
reihen entfernt werden und bereits
bei der Montage wird die Ware
kontrolliert und es kénnen eventu-
elle Fehler vor dem Kettelvorgang
behoben werden.

Die Ribomat-Rénderstrickmaschine
eignet sich auch vorziiglich fiir das
Randerstricken fiir Cottonmaschi-
nen. Der Maschinenspeicher kann
8 verschiedene Strickprogramme
speichern. Es kénnen nicht nur die
Ripprander 1/1, 2/1, 2/2 usw., son-
dern auch Milano-Ripp oder Ripp-
rander in Schlauchkombination ge-
strickt werden.

Die Nadelbettbreite betragt 40"
1016 mm) mit variablem Hub und ist
in allen gangigen Teilungen bis E14
erhaltlich.

Von den Intarsien-Banderstrickma-
schinen wurde die -einkopfige
TM/6 gezeigt, wo entweder 6 Stiick
Unibander oder 3 Stiick 2-Farben-
oder 2 Stiick 3-Farbenbander ne-
beneinander gleichzeitig gestrickt
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werden konnen, bis zu maximum
einem 6-Farben-Intarsia-Band. Die
Schlossplatte hat 6 Systeme, wobei
jedes System, unabhangig vom an-
dern, die dem System zugeordne-
ten Nadeln strickt. Nur eine Sorte
Nadeln und Platinen in 6 verschie-
denen Langen stehen zur Verfi-
gung. Die Nadelbettbreite betragt
40 cm mit variablem Hub. Die einfa-
che Konstruktion gewahrt maxima-
le Strickresultate. Die Fadenfithrer
laufen zwangslaufig mit der
Schlossplatte mit, sodass die ganze
Nadelbettbreite auch bei mehrteili-
gem Stricken nutzbar ist, ohne dass
man Nadeln fiir die Fadenfithrer
aus Platzierungsgriinden abziehen
miisste.

Weiter Bandermaschinen in Dop-
pelkopf-Ausfiihrung, wie TM/3,
T™M/4, TM/5 fiir Rechts/Rechts-,
Fang-, Perlfang- und Versatzmuster
sowie die RTM/3 fiir Rechts/
Rechts- und Schlauchgestricke mit
Trennreihe stehen weiterhin im Fa-
brikationsprogramm.

Weko, Biel AG
2504 Biel CH

WEKO Biel AG/

Weitmann & Konrad GmbH & Co KG
zeigte dieses Mal in Paris ihr ge-
samtes Programm fiir die Textil-
industrie. Der Weko-Stand in der
Halle 7 (7/2 G50) wurde von zahlrei-
chen Besuchern aus dem In- und
Ausland aufgesucht.

Dort wurde unter anderem die
Weko-Rotorenfeuchtung vorge-
fiihrt. Mit dieser Anlage werden
Flotten und Praparationen fiir die
Veredelung sowie fiir die Befeuch-
tung von Textilbahnen kontaktlos
aufgetragen. Je nach Ausfiihrung
und Anwendung kénnen bis 1,200
ml Flotte p/Minute und p/Meter
Warenbreite aufgetragen werden.
Die Applikation erfolgt prazise und
gleichméassig. Erhebliche Ener-
gieeinsparung, lange Lebensdauer
und eine extrem kurze Amortisation
sind weitere Vorteile, die diese An-
lage besonders auszeichnen.

Als Messeneuheit wird ein ent-
scheidender Schritt in der Weiter-
entwicklung dieses Systems ge-
zeigt: die automatische Anpassung

der eingestellten Fliissigkeitsmen-
ge an die Geschwindigkeit der
Warenbahn.

Ein grosses Interesse fand auch die
neue Weko-Rotorenfeuchtung
«Compact». RF-Compact, eine logi-
sche und sinnvolle Weiterentwick-
lung der Weko-Rotorenfeuchtung
mit der neuen zentralen Flottenver-
sorgung. Sie ist die Antwort auf die
Forderung aus der Praxis, den Auf-
wand fiir den Einbau, die Ver-
schlauchung und elektrische Ver-
kabelung zu vereinfachen und Feh-
ler auszuschliessen. Das neue
Weko-Konzept ist gleichzeitig we-
sentlich bedienungs- und wartungs-
freundlicher.

Der Auftrag der Fliissigkeit erfolgt
durch Hohlscheiben (a) - Rotorey
genannt -, die sich sehr schne

Die Figuren 1 und 2 zeigen das Funktions-
prinzip der Weko-Rotorenfeuchtung:

drehen und dadurch Spriihfacher
(b) erzeugen, die auf die Warep-
bahn (c) geschleudert werden. Die
Rotoren befinden sich in einem Ro
torentrager (d) nebeneinander ar
geordnet. Jeder Rotor hat einen be-
stimmten einstellbaren Sprihbe
reich, so dass eine Streifenbildung
ausgeschlossen ist. ]
Eine Radialpumpe (3) fordert die
Flotten aus dem Behalter (2) iber
ein Hydrosteuergerat (7) bis 2 den
einzelnen Rotoren im Rotorenbe:
halter (8). Die iiberschiissige Flofte
wird zum Behalter (2) wieder 2\
riickgefiihrt. Eine vorgeschaltete
Filterbatterie (6) halt die Flotten frel
von Fremdkérpern. Ein ‘Elekt;;
Schaltgerat (9) bestimmt dié Fu
fion der elekirisch angeschloss®
nen Aggregate. ) a
Auch glge sgit vielen Jahren mTex‘i
betrieben bewahrten Wekojhuﬂbe
feuchter wurden in F‘unktlongC
zeigt. Sie sorgen voll—automatltsve
fir eine gleichbleibende relatl —
Luftfeuchte in Produk?ions— un ;
gerrdumen. Sie beeinflussel s
Reissfestigkeit der verschie et .
Fasern und verhindern dié g;dun_
hung elektrostatischer Au

gen.
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rlweger Uster AG
1910 Uster

! Der Sliver Monitor
Das an der ITMA 1983 vorgestellte
produktions- und Qualitats-Daten-
Erfassungssystem Uster Sliverdata
nat in der Kurzstapel-Spinnerei
rasch Eingang gefunden. Uster Sli-
verdata ist ein Gesamtsystem fiir
die Uberwachung grésserer Ma-
schinenparks. Fiir die Uberwa-
¢ung von Einzelmaschinen war
bisher kein &hnlich leistungsféhi-
ges System erhaltlich.
Fir Langstapelstrecken bestand
bisher tiberhaupt keine Moglich-
keit zur Qualitatsiilberwachung der
Streckenbander! Das Faserwellen-
Messorgan von Uster Sliverdata
eignet sich nicht fiir diese Anwen-
dung.
Mit dem Uster Sliver Monitor wer-
den diese Liicken geschlossen.
Der Uster Sliver Monitor ist ein lei-
stungsfahiger Bordcomputer fiir die
{berwachung von Einzelmaschi-
nen. In Verbindung mit dem neu-
entwickelten Schallresonanz-Mess-
organ fiir die Messung von Langsta-
pel-Bandern eignet es sich beson-
ders fiir die Ausriistung von Lang-
stapelstrecken.
Der Sliver Monitor vermittelt direkt
ander Maschine Qualit4ts- und Pro-
duktionsdaten, wie sie sonst nur mit
dem Gesamtsystem Sliverdata ver-
fighar gemacht werden konnten.
Da der Uster Sliver Monitor auch
mit Kurzstapelmessorganen ausge-
listet werden kann, eignet er sich
auch zum Einstieg in die Online-
Qualititserfassung im Kurzstapel-
bereich. Das System ist sowohl fiir
langstapel - als auch Kurzstapel-
Strecken nachriistbar.

Das Konzept

USTER SLIVER

| .
N Schallresonanz—Messorgan

Modemste Elektronik und Mikro-
Prozessortechnik erméglichen eine
uggtlnuler_l.ich.e Datenerfassung
. vollstandige Auswertungen di-

an der Produktionsmaschine.

Die Monitor-Elektronik ist modular
aufgebaut und fiir spatere Erweite-
rungen wie Sliverdata-Anschluss,
Zusatzmessorgane oder gar Regu-
lierungen vorbereitet.

Das Uster Microterminal fiir die Be-
dienung und Informationsausgabe:
Eine Vielzahl von Informationen
iiber Stillstdande, Nummer- und
CV%-Verlauf usw., kénnen fiir ver-
schiedene Zeitrdume angezeigt
werden, teilweise auch als Grafik.

Abstellen der Maschinen bei unge-
niigender Bandqualitdt und alar-
mieren des Bedieners ist die Haupt-
funktion des Monitors. Alarmzu-
stdnde werden mit einer Alarm-
leuchte angezeigt. Detailinformatio-
nen, wie Ursache, gemessene Ab-
weichungen, Maschinenseite und
Stérungsdauer werden am Micro-
terminal in Klartext angezeigt.

Der Produktionssensor misst die
Liefergeschwindigkeit. Damit iiber-
nimmt der Sliver Monitor alle Funk-
tionen, die bis heute der Schicht-
zdhler ausgefiihrt hat sowie viele
weitere Auswertungen.

Das Microterminal

Der Bedienungsteil (das Microter-
minal) ist vom Sliver Monitor ge-
trennt. Das Microterminal kann da-
her an einer ergonomisch giinsti-
gen Position direkt in die Maschine
eingebaut werden. Das Microter-
minal vermittelt Informationen im
Klartext und in Crafiken und ver-
schont die Anwender vor iiberfliis-
sigem Papier!

Auf der 8-zeiligen LCD-Anzeige mit
hohem Kontrast werden die erfass-
ten Daten als Listen ausgegeben
mit je einer Kolonne fiir die linke
und die rechte Maschinenseite.
Trends im Verlauf von Bandnum-
mer und CV% sieht man auf einen

USTER SLIVER

Blick auf Grafiken, deren Zeitmass-
stab wahlbar ist.

Zahlenwerte werden mit der 10er
Tastatur eingegeben oder mit +
oder - erhéht oder vermindert.

Eine Alarmleuchte alarmiert den
Bediener bei schlechter Band-Qua-
litat.

Die Funktionstasten kénnen indivi-
duell und in der geeigneten Spra-
che beschriftet werden.

Die Alarmursache wird durch eine
Leuchte angezeigt.

Grosser Wert wurde auf ein einfa-
ches Bedienungskonzept gelegt.
Alle wichtigsten Funktionen sind di-
rekt iber Funktionstasten wahlbar.
Unterfunktionen werden mit den
Tasten

IIJ oder III ausgewahlt.

Samtliche Funktionen lassen sich
auch im Dialog aus Menues aus-
wéhlen. Die Sprache des Dialoges
ist wahlbar.

Das Messorgan

Je nach Einsatzgebiet kann der Sli-
ver Monitor mit verschiedenen
Bandmessorganen ausgeriistet wer-
den.

Im Langstapelbereich wird das neu
entwickelte Schallresonanz-Mess-
organ eingesetzt. Dieses ermdglicht
eine beriihrungslose und damit sehr
faserschonende Messung. DasMes-
sorgan wird in das Bandfithrungs-
rohr am Auslauf der Strecke mon-
tiert.

Funktionsprinzip:,

Das Band wird durch einen Reso-
nanzraum gefiihrt, der mit einem
Sender zum Schwingen angeregt
wird.

Andert der Bandquerschnitt, wird
die Resonanz und damit die Tonhd-
he verdndert.
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Der an der ITMA 1987 auf einer
Kurzstapelstreckte gezeigte Sliver
Monitor ist mit einem neuartigen
Bandmessorgan ausgeriistet, das
die Banddicke mit einem Federele-
ment misst.

Das Messystem wird anstelle des
Bandtrichters eingebaut.

I,
N\

USTER SLIVER

Rundstrick-Technologie
mit Tradition seit 1862.

Wir geben Ihnen gerne Informationen und Unterlagen {ber das gesamte Terrot-Maschinenprogramm. Schreiben Sie uns

oder rufen Sie uns einfach an. Wir haben sehr viel zu sagen.

TERROT Strickmaschinen GmbH, Diirrheimer Str. 12, 7000 Stuttgart 50, Tel. (0711) 5531-0

Telex: 7254558 tero d

...der Name verpflichtet.
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