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hang bleibt allerdings zu bericksichtigen, dass China
seine in den letzten Jahren betrachtlich ausgeweiteten
Gewebeexporte nach Hongkong und den USA nicht
durch Ubermassige Preiserhohungen gefédhrden méchte.
Personlich sind wir der Ansicht, dass diese Artikel heute
auch fur diese Markte eher billig sind und gewisse Auf-
schlage verkraftet werden kénnten.

Untermauert wurde die italienische Klage durch die noch
vorhandenen Angebote aus Hongkong von illegal expor-
tierter Grége, zu Preisen, die unter dem offiziellen Ex-
portpreis liegen. Offensichtlich gelingt es nach wie vor
nicht, diese Geschéfte vollumfanglich zu unterbinden,
wobei China selbst ein betrachtlicher Verlust entsteht,
handelt es sich doch nicht um zusétzliche Exporte, son-
dern um solche anstelle der normalen. Hier ist allerdings
noch zu bedenken, dass es sich bei der illegal exportier-
ten Ware meist um Qualitdten handelt, die fur den nor-
malen Export nicht geniigen und zudem noch am
schwarzen Markt bezahlt werden, was eine gewisse Un-
terbietung der offziellen Preise ermdglicht. Am chinesi-
schen Bestreben, diese «Geschéfte» zu unterbinden, be-
steht kein Zweifel.

Beim gleichen Anlass wurde auch die am 1.5.1987 von
China in Kraft gesetzte neue Rohseiden-Klassifikation
vorgestellt. Verschiedene Kriterien, wie die Size devia-
tion, die Maximum deviation, die Cleanness, Neatness
und Cohesion wurden verschérft. Ein knappes bisheri-
ges 4A dirfte in Zukunft zum 3A und ein knappes 3A
zum 2A werden. Die Verschirfung fallt bei den hohen
Graden stérker ins Gewicht, so dass es sich bei zukiinfti-
gen 6A/5A um wirklich gute Partien handeln sollte. Wir
werden auf diese neue Klassifikation in einem spéteren
Zeitpunkt zurickkommen, da es noch einige Monate
dauern diirfte, bis neu klassierte Grégen auf dem Markt
erscheinen.

Mitte Juni 1987 L. Zosso,

Desco von Schulthess AG

Schweizerische Vereinigung
von Textilfachleuten

SVT-Kurs Nr. 11: «Textile Vliesstoffe,
technische Filter und Filze»

20.Mai 1987 - ein triber, regnerischer Frihlingstag,
der nichts besonders zu bieten vermag. Doch der Him-
mel G_ber Otlten und die Firma Munzinger 6ffnen ihre Tii-
ren nicht nur fiir Regen, sondern lassen fiir die gut 50
Teilnehmer des SVT-Kurses Nr. 11 «Textile Vliesstoffe,
technis_che Filter und Filze» eine geballte Ladung an In-
formation, erstaunlichem Zahlenmaterial und einer inter-
essanten Betriebsbesichtigung niederprasseln.

Der K_urs setzte sich aus zwei Teilen zusammen:
Vormittag - Vortragsblock

Nachmittag - Betriebsbesichtigung Firma Munzinger

1. Vortrag: Grundlagen der Vliesstofftechnologi,
Referent:
Dr. P. Ehrler, Institut fiir Textiltechnik, D-Denkendorf

In welch grosses, schwieriges Gebiet sich die Teilyg,
mer gewagt hatten, erfuhren sie bereits beim ergy
Vortrag. Dr. Ehrler versuchte, Licht in das «neue Tp
ma» Vliesstoffe zu bringen. Angefangen hat eigentiy
der Vliesstoff bereits vor Jahrzehnten, wenn nicht .
hunderten mit Filzen. Heute wird jedoch deutlich nag
DIN 61205 zwischen Filzen und Vliesstoffen getreny
Als Vliesstoff wird heute ein Flachengebilde bezeichn;
welches aus Fasern, einer Faserorientierung und gy
Faserverfestigung besteht — aber nicht aus Filz, Wt
Gewebe, Gewirk, Gestrick, Nahgewirk bezeichnet i
und nicht ein Produkt aus Zellstoff ist. Die Definitin
Vliesstoff ist auch deshalb schwierig, weil es nicht ny
eine Vliesstoff-Technologie gibt, sondern mehrere Tec
nologien. Den verschiedenen Technologien entspe
chend sind auch Merkmale und Zuteilungen vielfil
und unterschiedlich. Die Einteilung der Vliese ist ind
DIN 61210 festgehalten. Aus dieser seien die drei ma
kantesten Punkte aufgezahit:
- Faserart

— Herstellung

— Bindung resp. Verfestigung

In der Herstellung sind dem Vlies fast keine Grenzen gt
setzt. Mit beinahe jedem Medium kann ein Vlies herge
stellt werden, z.B.

— mechanisch gebildete Vliese

— aerodynamisch gebildete Vliese

- hydrodynamisch gebildete Vliese

- elektrostatisch gebildete Vliese

— Melt-Blow-Technik

- Spun-Bonded

In nahezu jedem Herstellverfahren gibt es noch weite
feinere Unterteilungen. Eine schematische Aufzeict
nung der Vliesstoffe ergébe ein sehr breit und fein ve:
asteltes Netz. Sicher sind dem Vliesstoff auch Gren!
gesetzt, welche durch andere Werkstoffe besser gelis
werden konnen.

Einige markante Vor- und Nachteile sind:
Vorteile: - breites Spektrum an Flachengewicht
- Volumen
— Einfluss der Produkte nach Mass
— hoéhere Produktivitat
Nachteile: — Aufrauhen der Oberflache )
~ Wasch- und Reinigungsbesténdigkeit
— Flachenmassenschwankungen
- Breitenschwankungen
- Festigkeit und Dehnung
- textiler Griff — Weichheit

2.Vortrag: Textile Bekleidungsvliese
Referenten: iden
R.Dubuis/J. Roos, Firma Jakob Hardi, Oberentfe

. p . - 1 {aV
Etwas spezifischer und eindeutiger war dieser Vortréd

der die Erfahrungen mit Bekleidungsvliesen
physiologischen Anforderungen beinhaltete.
schen Beispielen und anschaulichen Demo
gestalteten die Herren Dubuis und Roos dén
sehr lebendig. Anhand eines konfektionierten i
armels wurde deutlich, wie die Funktionall_tat un> .
modische Aspekt Einfluss auf das Beklél hode
nehmen. Mit immer weiteren und neueren Met

der Oberflaichenverfestigung und Aufkasc

z.B. Membranen werden immer wieder :ezzr
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qchten Futter- und Oberstoffe, wurde mit verschiede-
ien Mustern illustriert. Die Aufwendungen, welche zur
wifung der Vliese betrieben werden, macht die Aus-
age «Vliesstoffe sind Werkstoffe nach Mass» deutlich.
\ehmen wir ein Bekleidungsvlies. Neben folgenden Rou-
fgpriifungen, wie

-Gewicht/m?

_Dicke unbelastet (DIN 53 855/2)

_Dicke bei 1 cN/cm?

_Dicke bei 10 cN/cm?

-lugfestigkeit in N/5 cm nach SNV 198461
-Dehnungserholung in % nach JHAG 820613

-40°C Feinwasche bx; 10 x; 20 x

_chem. Reinigung ® 1x; 5x,

wrden aber auch noch zwei bekleidungsspezifische
hifungen vorgenommen. Es sind dies:

-der Warmewiderstand, der in CLO (GB) oder in TOG
(USA) angegeben wird.

(L0 = Warmewiderstand, der bei 1°C Temperatur-
differenz in 1 Std. den Durchgang von 5,55
kcal/cm? erlaubt

106= Warmewiderstand, der bei 1°C Temperatur-
differenz in 1 Std. den Durchgang von 8,59
kcal/cm? erlaubt.

Umeine Beziehung zu schaffen, sei folgendes Beispiel
afgefihrt:

tin Bekleidungsstiick mit einem

80 g? Vlies weist einen TOG-Wert von 3,1

100 4,0

120 weist bereits 4,5 TOG auf.

Ns Vergleich: ein gew&hnlicher Anzug hat gerade
nch 1-1,5 TOG-Werte aufzuweisen.

-GieDurchstichfestigkeit, die visuell oder zahlenmassig
ingegeben wird.

B diesem Test wird durch physikalische Beanspru-
thing festgestellt, wieviele Fasern des Vlieses durch
tn Oberstoff dringen. Vergleichbar ist dieses Pro-

‘ ?'em mit der Pilling-Bildung bei herkémmlichen Texti-
| len, '

Vltese'im Bekleidungssektor kénnen und dirfen nicht
" isoliert betrachtet werden. Sie geben mit dem
Eblerstoff zusammen das Kleidungsstiick ab, welches
"mKunden Anklang findet, oder eben nicht.

Wortrag: Technische Filze
Klorant:

ferH, Kuratle, Firma Munzinger, Olten

hieh din 3 . . .
Wuq%hfle Firma Munzinger, als Gastgeberin, stellte ihre
Ukte vor. Herr Kuratle schilderte in kurzer, aber mit

aine:"Plln_d Inform.ation.gespickter Art den Werdegang
apiermaplerr.nasc!mne_nflIzes. Wenn man einen solchen
. uf\ZSChmenfllz sieht, ahnt man nicht, welche enor-
thvelrlldung betrieben werden muss, um dlesgs an-
" noloo' & Produkt herstellen zu kdnnen. Wie die
. ’°“Fi|zvg|§ Vorwarts gegangen ist, zeigt der Verg_lelch
1 benf rauch im Verhéltnis zu einer Tonne Papier:
|y Otigte man 400 g Vlies fiir 1 t Papier

o | %0 pgpss: 90g

|, endtigte man 80 g

I

;e:e(:?aﬂoch, mit 80 g missen die gleichen Forderun-
¥ Aufgaﬁ"e’de"' wie mit 400 g. Dabei sind die gestell-
Vi gy €N zum Teil gegensitzlich. Der Filz muss das
Myl A{:’:‘?Ssern, er dient zugleich als Transportmitt_el
Tige komn:leb.._Dass da ein Produkt ab Stange nicht in
:‘e""aschint' f‘_’UI’fte wohl auf der Hand liegen. Die Pa-
iyt Dig ;"I ilze werden daher nur auf Bestellung ge-
iy o ette bewegt sich hin bis zu 60-80 m lan-

N bei einer Breite von 1,5-10 m. Das ergibt

dann Gewichte zwischen 50-500 kg. Manche Zuhérer
waren wohl sehr erstaunt, als anhand der 4. Presse in
der Papiermaschine die Beanspruchung des Filzes ange-
geben wurde:

Laufgeschwindigkeit: 1100 m/min

Filzlédnge: 24,5m

Laufdauer: 20 Tage

Druck an Presspunkt: 120 kN/m

Aus diesen Daten ergeben sich 1,3 Mio. Pressdurchgéan-
ge und ein zurlickgelegter Weg von 31680 km. Bei die-
sen Zahlen ist es nicht verwunderlich, dass auch die
Herstellung eines solchen Filzes ebensolange ist wie die
Lebensdauer und dass auf die Auswahl der Rohstoffe
grosstes Augenmerk gerichtet werden muss. Zur Errei-
chung dieser Spitzenresultate wird in Europa fast nur PA
6 eingesetzt, gelegentlich kommt auch PA 6.6 in Frage.
Fehler im Produkt sind nicht tolerierbar und deshalb wird
auch ein grosser Aufwand an Kontrollen und Priifungen
betrieben. Die Beschreibung von Einfamilienhaus gros-
sen Nadelmaschinen und die Dimensionen der herge-
stellten Filze machten jeden Teilnehmer auf die nachmit-
tégliche Betriebsbesichtigung der Firma Munzinger gie-
rig.

4. Vortrag: Vliesstoffe fiir Filter
Referent:
Herr Widdau, Firma Heimbach, D-Diiren

Mit vielen Dias illustrierte Herr Widdau die Entstehung
der Vliese und Filter. Wieviele Filter bereits aus Vlies-
stoffen bestehen, wurde einem nach diesem Vortrag be-
wusst. Halbfabrikate und fertig konfektionierte Filter
wurden vorgezeigt. Das Gebiet Filtration zeigt deutlich,
wie vielféltig die Vliese eingesetzt werden kénnen. Stel-
len doch Milch und Beton nicht die gleichen Anforderun-
gen an einen Filter. Sicher spielt der Rohstoff eine gros-
se Rolle, aber ebenso wichtig ist die Konstruktion und
Herstellung dieser Vliese. Die Technik, Automatisation
und Vorschriften zum Schutze der Umwelt sind heute so
gross, dass die eingesetzten Filter einer riesigen Bela-
stung ausgesetzt sind. Vor allem dort, wo feiner Staub
filtriert wird, setzt sich der Filter rasch zu und muss ge-
reinigt werden. Oft geschieht das, indem der Saugstrom
fur kurze Momente umgekehrt wird. Der Filter wird nach
aussen gedrickt und schlagt mit hoher Wucht wieder
auf das Tragergestell. Diese Art von Selbstreinigung be-
wirkt, dass der Staub und Schmutz aus dem Filter ge-
schlagen werden und zu Boden fallen. Es bewirkt aber
auch, dass der Filter sehr hoch beschleunigt wird und im
Extremfall bis zu 100 G erreicht. Oder welchen Angriffen
ist ein Filter ausgesetzt, wenn er zur Filtration von Che-
mikalien eingesetzt wird, oder wenn er im Kamin Russ
und Funkenflug abfangen soll und nicht selber brennen
darf?

Der Einsatz im Filterbereich hat wohl deutlich gezeigt,
dass der Vliesstoff heute der ideale Werkstoff nach
Mass ist. Wer meint, im Vliesstoff werden billige Fasern
und billige Verfestigungen eingesetzt, der ist nicht mehr
«up to date»!

Betriebsbesichtigung

Am Nachmittag konnte in kleinen Gruppen der Produk-
tionsbetrieb der Firma Munzinger besichtigt werden. Zu
dieser Besichtigung kénnen nur Attribute wie «unglaub-
lich» bis «gigantisch» gebraucht werden. Eine detaillier-
te Beschreibung des Gesehehen wiirde den erlebten Ein-
driicken niemals gerecht werden.

Wer sich diesen Kurs mit Betriebsbesichtigung entgehen
liess, ist selber schuld! U. Frischknecht

Ems-Grilon SA
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5. Generalversammlung der
i;ossenschafter STF in Ziirich

f:hF?Iant Schulterschluss mit Schweiz. Modefach-
ule

I Akzente der diesjahrigen Generalversammlung der
imssenschafter Schweiz.  Textilfachschule STF,

lichgefiirt am 4. Juni in der Zircher Schule, waren
thr gesetzt :

“"'""ns des beruflichen Nachwuchses

vah; forderte gleich in seinen Begriissungsworten an
m“"d 100 Genossenschafter vermehrten und ver-
"iten Einsatz aller Unternehmensleitungen der Textil-

l"(::j(leldung!sindustrie zu Gunsten eines kompeten-
. ausrelche[\den Berufsnachwuchses. Die An-
m%‘:ggen des Foérderungsverbandes ANB, der Indu-
; und?de und der drei Schweizer Textilschulen ITR,
W & I'\:lF bedirften noch vermehrt der Untermaue-
V““Wucﬁ _mehr Offentlichkeitsarbeit und gezielte
g sférderung an der Basis — eben in jedem Un-
) fPr'aI"‘.'«ISt Ihr_e Nachfolge schon gesichert?», wag-
; undsndent.dle anwesenden Genossenschafter zu
%, ach t:"ifv_vle.s damit auf die prifenswerte Moglich-
‘g, Sreits in der Praxis bewahrte Kaderleute zur

"9 an die STF und das ITR zu delegieren.

:%“ehluss mit SMF in Ziirich und St. Gallen
8 g
: ct::gesrschluss der STF mit der Schweiz. Mode-
en St MF steht bevor: Beide Fachschulen unter-
"M dens, IGallen und Ziirich bereits seit einigen Jah-
elben Gebzuden. Die jetzt beabsichtigte,

D"’_Pfésident der Aufsichtskommission, Herr Ing. R.

noch engere Bindung lasse die bisher schon gepflogene
gemeinsame Zielsetzung intensivieren, liess Prasident
R. Willi verlauten. Erfreuliches wusste der nun seit
einem Jahr im Amt stehende Direktor der STF, Herr Dr.
Chr. Haller, Gber die aktuellen Anmeldungen zu berich-
ten: Die kiinftigen Technikerklassen sind gut belegt und
fur die Textilfachleute/-disponenten in Zirich werden
wahrend mindestens zwei Jahren Entlastungskurse an
der Schule in Wattwil gefiihrt. Die Meister-Jahreskurse
sind dagegen ungeniigend belegt und sollen konzeptio-
nell neu Gberdacht werden. Vorgangig miisse aber das
Projekt «Neue Technikerausbildung» zur Schulreife ge-
bracht werden.

Technologie-Vision Jahr 2000

Herr Direktor H. Bachmann von Rieter AG, Winterthur
stellte in seinem Referat, anschliessend an die GV der
Genossenschafter, seine Vision vom Jahr 2000 mit ein-
driicklichen Zahlenprojektionen dar. Aufgebaut auf Er-
fahrungen und Uberlegungen der beiden Maschinenfa-
briken RIETER AG (Spinnereimaschinen) und SULZER-
RUTI AG (Webmaschinen) entwarf Direktor Bachmann
ein Bild der totalen Automation im textilen Fertigungsbe-
trieb: Elektronisch Gberwachte und gesteuerte Produk-
tions- und Transportprozesse werden nur noch wenige,
daflr qualifizierte Arbeitskrafte fiir die Stérungsbehe-
bung bendétigen. Dagegen wird die Zahl der Spezialisten
fur Pflege, Unterhalt und Prozessoptimierung weiter zu-
nehmen. Hochste Anlagenutzung und Konstanz der
Qualitat sollen den nochmals wachsenden Mengenaus-
stoss begleiten. Die Investitionen fir solche Produk-
tionsanlagen werden nochmals ansteigen. Erstaunen
mag zudem das Resultat eines Kostenvergleiches, wo-
nach ein gangiges Gewebe heute zwar mit gleichviel
Franken Aufwand produziert werden kann wie vor 20
Jahren.

Diesen Wettlauf mit der Teuerung haben bisher die inno-
vativen Textilmaschinenhersteller und etliche engagier-
te Unternehmen der Textilindustrie gewonnen. Laut Di-
rektor Bachmann werden den Prozesskosten und der
Flexibilitat von Produktionsanlagen auch kiinftig grosse
Bedeutung beigemessen.

Der Schweiz. Textil- und neu auch Bekleidungsfach-
schule in Wattwil, Zirich und St. Gallen obliegt es im
Gleichschritt mit der technischen und wirtschaftlichen
Entwicklung die Fach- und Kaderleute der kommenden
Generation mit dem notigen Schulsack auszustatten.
Eine schéne und anspruchsvolle Aufgabe — moge sie
dem neuen Direktor der STF, Herr Dr. Chr. Haller, zu-
sammen mit dem Lehrer-Team und im Verbund mit dem
ITR wohl gelingen.

Zusammenfassung der GV-Geschifte

Zahlreiche Entschuldigungen und leider auch die Ehrung
verstorbener Genossenschafter, die in friheren Mittei-
lungen bereits Erwdhnung fanden, standen am Beginn
der Genossenschafter-GV.

Die Jahresrechnung 1986 schliesst mit leichtem Verlust
und bleibt damit im Rahmen des Budgets. Auch die Vor-
schau fiir 1987 zeigt keine Uberraschungen, wird vom
erklecklichen Neuerungs- und Sanierungsbedarf voral-
lem fiir die bauliche Substanz abgesehen - grossteils
Ubrigens eine Folgeerscheinung aus der permanenten
Modernisierung des Webmaschinenparkes am Wattwiler

Standort.
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