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Transportsysteme,
lagereinrichtungen

lagern und Kommissionieren im
Textilbereich

nihrem Werk in Kenzingen richtete die Mez AG ein
rues Warenverteilzentrum fiir die Versorgung des
tross- und Einzelhandels in der BRD, fir den Export an
Guppenfirmen und den Direkt-Export ein. Die Mez AG
gehort zu der Unternehmensgruppe Coats-Viyella pic.,
die weltweit tatig ist.

Bid1

ﬂzsirru\;‘grfflft:he fir das Zentrallager standen rund 3000
g von E”9un9_. Es galt, diese Flache — unter Einbezie-
e notwe Xpansions-Reserven - effektiv zu nutzen und
StMmeng n_dlgen Lager- und Fordereinrichtungen im Zu-
Weiteren \?vlel so kompakt wie méglich anzuordnen. Des
- dass W arzu beruck_smhtigen: i
Stopt. un’g aus der eigenen Fertigung (Stick-, Hakel-,
“Wnd Ware Haushaltsgarne sowie Stick-Wolle)

"ehmeng aus anderen Fertigungsstétten der Unter-
Wagert 3 U PPe

gert

i g Und kommissioniert werden miissen.
ie rej
hay re'b‘"]gslose Auftragsabwicklung und Vorrats-

n
) vgr:,:,r die Auswahl der geeignetsten Lagereinrich-
Sschlaggebender Bedeutung.

Die Mez AG entschied sich fiir 3 spezifisch ausgeriistete
Lagerzonen. Die Lagerverwaltung und Auftragsabwick-
lung wird tiber eine EDV-Anlage gefiihrt.

Das Vorratslager

Hier wurde eine Palettenregalanlage von SSI Schéfer
eingesetzt. Lange 25 x Breite 15 xHohe 11 m. Insge-
samt stehen 800 Palettenstellpldtze zur Verfliigung (Bild
1). Die Bedienung der Regale erfolgt mit einem freiver-
fahrbaren Stapler.

Die aus den anderen Fertigungsstitten eingehende
Ware wird in Kartons auf Euro-Paletten angeliefert.

Aus der eigenen Fertigung kommt die Ware in stapelba-
ren Euro-Fix-Késten. 600 x 400 x 220 mm, die masslich
auf die Euro-Paletten abgestimmt sind. Es kénnen 32
genormte Euro-Fix-Késten auf einer Palette eingelagert
werden.

12000 Euro-Fix-Kéasten von SSI Schéfer sind bei Mez im

Einsatz. Sie iibernehmen dort mehrfache Funktionen:

— als Transportbehélter von der Fertigung ins Vorrats-
lager,

— als Lagerbehélter im Vorratslager,

— als Lagerbehaélter in der Durchlaufregalanlage sowie

— fiir die Kommissionierung auf der Forderstrecke.

Das Kommissionierlager

Auf ca. 920 m? stehen Durchlaufregale mit insgesamt
800 Kanidlen. An die Konstruktion der Regale war die
Forderung gestellt, dass sowohl Kartons und Euro-Fix-
Kasten einwandfrei von der Beschick- zur Entnahmesei-
te geflihrt und transportiert werden (Bild 2).

i

Bild 2
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Mit einer speziellen Anordnung der robusten Réllchenlei-
sten und Fihrungsschienen ist das garantiert (Bild 3).

Bild 3

Ferner die Entnahme durch den Kommissionierer, beide
Behalter haben keine stirnseitige Sichtéffnung, schnell
und unbehindert erfolgen kann. Dies wurde durch Ab-
winkeln der einzelnen Regalebenen erreicht.

Somit muss die Ware aus der eigenen Fertigung, die di-
rekt in Euro-Fix-Kéasten ins Vorratslager kommt, und die
Ware, die aus anderen Fertigungsstétten in Kartons an-
geliefert wird, nicht umgepackt werden.

Weiteres wichtiges Konstruktionsmerkmal der Durch-
laufregale von SSI Schafer ist das Steckprinzip. Sie sind
ohne Schrauben leicht und schnell montiert, so dass ein
Umstellen oder Erweitern jederzeit problemlos méglich
ist.

In den gegenléufigen Kanilen auf der Beschickseite (Bild
3), die durch die Gestaltung der Férdertechnik entstan-
den, wird der Ubervorrat gelagert.

Das Handlager
In einer Fachbodenregalanlage auf einer 230 m? grossen
Flédche wird die nicht so héufig verlangte Ware gelagert.

Reibungsloser Warenumschlag und hohe Kommissio-
nierleistung.

Bild 4

Die einzelnen Entnahmebereiche in der Durchlaufregaj.
anlage sind durch eine automatische Férderanlagg p.
einander verbunden.

Am |-Punkt (Kommissionierbeginn) wird der Kommisj,
nierbehélter mit den von der EDV ausgedruckten g
gleitpapieren auf die angetriebene Forderstrecke
setzt. An einer Kippcodierleiste werden die anzufahg,
den Entnahmebereiche eingestellt (Bild 4).

Eine fotoelektronische Erkennung schleust den Kast
am Bestimmungsort aus. Nachdem die Teile man
kommissioniert sind, geht die Reise weiter. Falls derf:
hélter mit der Codierleiste nicht die gesamte Besteluy
aufnimmt, kénnen bis zu 7 Euro-Fix-K&sten in g/
einzelnen Entnahmebereichen angehangt werden (i
5).

Bild 5

Auftrage mit 50 Positionen aus einem Sortiment W
10000 Artikeln sind durchaus tblich.

Wenn die Komplettierung eines Auftrages abgeschl
sen ist, geht es zur Packstation.

Durch die rationelle Gestaltung und das optimale ZL_
sammenwirken von Lager- und Fordertechnik wur?:
eine wirtschaftliche Gesamtlésung erzielt, die Persoreé
einsparung, gute Raumausnutzung und eine hohe Piet
leistung im Kommissionierbereich ermdglicht.
emag nom:
8213 Neunkit'
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palettenhub-Kippgerat mit Manieren

Paettenhub-Kippgerate verhindern Riickenschmerzen durch Arbeiten
«fderidealen Arbeitshdhe und reduzieren die Arbeitszeit.

lenn aus Paletten gearbeitet werden soll, sei es um
tine Maschine oder Anlage zu beschicken oder zu ent-
srgen, so ist in den meisten Fallen mihsames Bilicken
nrschwer zu vermeiden.

Das Selbe gilt wenn fertiggestellte Produkte in Paletten
tersandbereit eingelegt werden missen. Das Palett be-
fi_ndet sich auf dem Boden, die Griffweite ist zu gross,
g Last st sich nur in unbequemster Stellung mit ge-
teugtem Riicken im Paletteninnern richtig platzieren.

Beibende Riickenschaden sind bei dieser Art von Arbeit
rauszusehen und unvermeidlich.

'Mrklich unvermeidlich? Nein, der Vitax NivoMat, das
“tgante Palettenhub-Kippgerdt mit einer Nutzlast bis
1000 und 1500 kg, l16st das Problem geradezu ideal. Mit
tem stufenlos individuell wahlbaren Hub von bis zu 700
s b{lngt er das Arbeitsgut auf die ideale Griffhdhe.
Seitwairts neigt der NivoMat je nach Wunsch nach links
e rechts das Palett bis zu 60° der bedienenden Per-
‘nentgegen. Schwere Teile sind so wesentlich leichter
;‘éhemnqhmen. W(irden Schittglter verarbeitet, so rut-
arbe'n d'e_.Wel:kstucke immer in die tiefere, dem Mit-
“ueiter ndherliegende Ecke. Nicht nur die Arbeitshohe

!St.somitl optimal sondern auch die kurze ideale Griff-
"eite bleibt konsta nt.

S::ro(:’f: finden die Gerate in Stanzereien, Chemiebetrie-
ath dar’]'" Nahrungsmlttelflrmen ihren Einsatz, vielfach

bOXpa|enn' wenn aus oder in relativ unbequemen Gitter-
‘ en gearbeitet werden muss.

g NivoMate

R : :
Mchviften erfillen die geforderten strengen SUVA

n jeder Beziehung vollkommen.
Ues Vitax pq
™ gestaltet
*Manpassen

Nenn g;
i die Gegebenheiten am Arbeitsplatz es erfordern,

nnen i 3 H . .
Ngepg die Geréte massgeschneidert den Bediirfnissen
SStgeliefert werden.

Iettenpubkippsystem ist im Baukastenprin-
und I&sst sich veschiedenen Palettenmas-

fungapyn,e

en . § . .

aréssenwur..sche Wie beispielsweise andere Paletten-
“a‘ist:h;gs :ssere Hubhéhen, andere Kippwinkel, auto-
L, euerung usw. lassen sich sehr leicht erfiil-

Das Einsetzen von Palettenhub- und Hub-Kippgeréaten
bedeutet den Arbeitsplatz zu humanisieren, den Mit-
arbeiter geblhrend zu achten und somit rationeller zu
arbeiten.

B. Zwahlen
8737 Gommiswald

Palettenanlage aus dem Modul-Baukasten

Interroll rationalisiert Forderanlagenbau

Mit dem Baukasten-System «Interroll-modulink» lassen
sich Palettenférderanlagen in Zukunft schnell und pro-
blemlos zusammenstellen: die Interroll Fordertechnik
GmbH & Co. KG, Wermelskirchen, bietet fertig montier-
te Rollenbahn-Segmente fiir den Transport von Euro-
Pool- und Industriepaletten an. Damit entféallt der zeitin-
tensive Einbau der Férderrollen in Bahnprofile; statt des-
sen kann der Kunde auf komplette Standardlésungen
zuriickgreifen.

Neben der enormen Zeitersparnis sprechen vor allem
kurze Lieferzeiten, eine praxisgerechte Konstruktion und
die hohe Betriebssicherheit flir das Modul-System. Die
Zuerkennung des TUV-Sicherheitsstempels (GS) ist be-
antragt und wird in Kiirze erfolgen. Durch eine Produk-
tion von Serien kann Interroll die Module zudem preis-
glinstig anbieten.

Das «Interroll-modulink»-Programm enthélt folgende

Bauteile:

— Schwerkraft-Rollenbahnen

— Festantriebsbahnen

— Staurollenbahnen fir den Langs- und Quertransport -
wahlweise mit mechanischer und pneumatischer
Steuerung

Als Erganzung zu den Rollenbahn-Segmenten steht als
weiteres Modul ein Drehtisch zur Verfligung. Andere
Module sind in Vorbereitung.

Durch Kombination der Module kdnnen nahezu alle for-
dertechnischen Probleme im Palettentransport indivi-
duell gelost werden. Ergénzt der Forderanlagen-Herstel-
ler die Rollenbahnen mit Steuerungselementen und ver-
knupft sie mit anderen Anlagenteilen (Senkrechtférde-
rern etc.), entsteht ein leistungsfahiges Fordersystem.
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