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Qninnorail-arhniU Neue AnwendungsgebieteOpinnereueonniK für DREF-spezifische Core«für DREF-spezifische Coregarne
Kombinationen von Filament und Mantelfasern

High-Tech-Produkte mit DREF-Friktions-
Spinnmaschinen

Der Markt für Core- und Mehrkomponentengarne für
«High-Tech»-Produkte ist im Wachstum begriffen; dies
hat auf eindrucksvolle Weise auch die im Juni 1986
stattgefundene Techtextil-Messe in Frankfurt/Main,
BRD, bewiesen.

Das DREF-Spinnsystem mit seinen speziellen Möglich-
keiten, exakte Anteile von Kern- und Mantelverhältnis-
sen im Garn herzustellen, erlaubt im besonderen auch
die Kombination von verschiedenen Fasern und Filamen-
ten, um neue «High-Tech»- und «High-Performance»-
Textilien zu kreieren.

Filament/Kern

PPfibr. oder
Bändchenfilament
250-600 den

Fiberglas-Filament
99-3000 den

Kevlar-Filament
200-1000 den
hochf. PES

Flochfestes PES-
Filament
100-275 den

Karbon oder Preox -
Garne oder Filament
50-250 den

Mantelfaser

PP 3-6 den

Aramid/Aramid-
Mischungen
FR-Fasern - BW
PBI, Lenzing P84

PES-Viskose
PES Stapel - BW

Baumwolle

Aramid oder FR-
Mischung, PBI

Anwendung

Teppichzweit-
rücken

Schutzbekleidung,
hitze- und flamm

'

hemmende Geweis

Gardinen, Abgas-

filtration, Raketen-

brennkammer-Aus-

kleidung

Transportbänder

Planen, Zeltstoffe

Schutzbekleidung,
flammhemmende
Gewebe

Kupfer- oder
Messingdraht
0.15-0.3 mm
Stahldraht
0.1-0.2 mm

Aramid-Mischungen
Fiberglas

Aramid-Mischungen

Kupplungsbeläge

Schutzhandschnl«

Beschicht. Fiberglas Polyamid - PES Papiermacherfilze
oder Monofilamente PAC Siebtransporteure
PA-Filament PP Trockensiebe
240-1700 den Nassfilze

Fiberglas-Filament
100-450 den

FR-Fasern
Aramid-Fasern
PBI-Mischungen

Isoliermaterial
Schlauch-
isolierung

ninweis: i-n îiame retardant (tlammverzogert)
Textilmaschine^

Dr. Ernst Fehrer
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Personenschutz-Bekleidung aus DREF-Core-Garnen mit Aramidfaser-
Ummantelung.

Fiberglas-Filament
50-200 den

Aramid-Mischungen
BW - FR-Fasern
PBI, Karvin, Kermel,

Fiberglas PAC - FR-Misch. Hochtemp. Dicht»

100-1000 den Aramide gen und Einlagen^

Lycra PAC - PP AutomobilindustA

140-360 den Sitzbezüge,
Türverkleidungen

Feuerblockergei»
be, Militärbereich,

Kampfanzüge, fei*

hemmende KleidK

Lycra
140-360 den

PES - BW elast. Denim

Trägergewebe

PES Mono- und
Multifilament
70-800 den

PES - Viskose
Viskose/Tierhaar-
Mischungen

Einlagestoffe

ESP
hochelastisch
70-500 den

Baumwolle
BW - Synth.-Misch.

elast. Denim, elas

Oberbekleidung

textur. PES
50-150 den

Baumwolle
BW-PES-Misch.

Oxford-Hemden
strapazierfähige
Arbeitskleidung

PA-Multifilament
150-600 den

Lebensmittel!''
und Raffinierung

(säurebeständig^

Kombinationen von Fasern mit Filamentseele bewirken
Rohmaterialkosteneinsparungen und verbessern ausser-
dem die Gewebeeigenschaften.
Der Garnnummernbereich umfasst für DREF 2 Nm 0,25
bis 8 und für Dref 3 Nm 6 bis 30.
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