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bequem in einem 3 m hohen Gebdude aufgebaut wer-
den. Hierdurch entfallen bedeutende Investitionen fur
Gebdude sowie Aufwendungen zur aerodynamischen
Trennung einzelner Stockwerke. Besonders vorteilhaft
und kostensparend wirkt sich die Tatsache aus, dass die
gesamte Anlage innerhalb nur eines Stockwerks aufge-
baut werden kann und dadurch im Vergleich zu konven-
tionellen Spinnereien eine wesentlich vereinfachte Be-
dienung und Uberwachung méglich wird.

Dieses System bietet kiinftig erstmals die wirtschaftli-
che Voraussetzung, um vollautomatische Faserspinnan-
lagen aufbauen zu kénnen, die keine Operator benéti-
gen, sondern nur von einer Uberwachungsperson betrie-
ben werden. Die Qualitdt des Spinnguts einer solchen
Anlage wird dabei kontinuierlich durch Sensoren lber-
wacht. Andere notwendig werdende Téatigkeiten wie
z.B. Spinndisen-Reinigung und -Wechsel Gbernehmen
Roboter. Das Einfahren von Spinnkabeln einzelner Posi-
tionen kann automatisch wéahrend laufendem Prozess
durch entsprechende Vorrichtungen durchgefihrt wer-
den. Entstehende Faserabfédlle werden automatisch in
einen separaten Recycling-Raum entsorgt. Alle relevan-
ten Betriebsdaten werden Uber einen zentralen Rechner
erfasst und stehen damit den zustéandigen Betriebsver-
antwortlichen unmittelbar und jederzeit zur Verfiigung.

H.Lackert, W. Stibal, Domat/Ems CH
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EDV, Betriebsorganisation

Computer - Fluch oder Segen?

Wir sind mitten im Zeitalter der Kommunikation und In-
formation. Wer dies immer noch nicht bemerkt hat, den-
ke nur an die taglichen Nachrichten: Pausenlos fliessen
Informationsstrome dank modernster Elektronik. Am
gleichen Tag erféahrt man, was im hintersten Winkel der
Erde geschah. Ein eigentliches Kommunikations- oder
Nachrichtennetz umspannt die ganze Erde.

Sind Sie ein Mensch, der mit dem Computer wie mit
einem anderen Arbeitsinstrument arbeitet? Dann mdis-
sen Sie nicht weiterlesen. Gehoren Sie zu der Kategorie
Menschen, die eine unerklarliche Angst vor Computern
und dhnlichem Teufelszeug haben? Dann lesen Sie bitte
weiter, vielleicht hilft es ihre Schwellenangst abzubauen
und Missverstandnisse aufzuklaren.

Datenfluss

Sicher, man arbeitet heute auch in der traditionellen Tex-
tilindustrie mit modernster Technologie und Technik.
Computer und Datenverarbeitung sind keine Fremdwor-
te mehr. Die notigen Kenntnisse werden vom Maschi-
nenhersteller oder -lieferanten vermittelt, praktisch ver-
packt. Nach einer kurzen Einfihrungszeit muss man nur
noch aufs Knopfchen driicken. Aber wie sieht es sonst
im Betrieb aus? Gibt es keine Engpésse im internen und
externen Kommunikations- und Informationsfluss? Sind
Administration und Fabrikation problemlos miteinander
verbunden? Fliessen die Daten der Disposition in die
Spedition? Werden Details von der Fakturierung uber-
nommen, ohne dass alles nochmals verarbeitet werden
muss? Diese Fragen sind Uberall berechtigt, nicht nur
bei Firmen ab 500 Personen.

Schwellenangst und Missverstdndnisse

Spatestens bei der Suche nach Lésungen fir diese Pro-
bleme taucht das «Schreckgespenst» Computer auf.
Eine unerklarliche Scheu macht sich breit. Dieses mo-
derne Teufelszeug frisst einem auf, der personliche Kon-
takt mit den Mitmenschen geht verloren, etc. etc. Ver-
stehen wird man die Sache sowieso nie. Féhig sein, die-
se Maschine zu programmieren, wohl kaum. Falsch,
ganz falsch. Beim Gesprach mit Menschen, die das -
«Computer? Davon will ich gar nichts wissen» -
Syndrom haben, féllt eines immer auf: es hagelt Miss-
verstandnisse. Allein Gber die Vorstellung was program-
mieren heisst, kdnnte ein Buch geschrieben werden. Die
Begriffe Hardware und Software hat wohl jeder schon
einmal gehort. Nun, die «Hartware» sind Maschinen,
bzw. Computer aller Art. Die Software, die «Weichwa-
re», sind nichts anderes als Anweisungen, oder wie man
heute sagt, Programme, damit die Computer wissen,
was sie zu tun haben.

Benutzerfreundlich

Diese Programme hatten jahrelang einen grossen Nach-
teil fUr nicht professionelle Benutzer: man brauchte um-
fangreiche Kenntnisse der Software und Hardware. Dies
schreckte viele Leute davon ab, sich ernsthaft mit dem
Computer auseinanderzusetzen. Man hatte auch keine
Zeit, sich das notige Wissen anzueignen. Mit der rasan-
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ten Entwicklung der Personalcomputer wurde dies er-
kannt, immer mehr benutzerfreundliche Software wurde
geschrieben. Heute gibt es unzéhlige Programme fir alle
moglichen Anwendungsbereiche. Viele davon kdénnen
bereits nach sehr kurzer Einfihrungszeit benutzt wer-
den. Ein weiterer Hinderungsgrund: die Sprache. Auch
hier wurde Abhilfe geschaffen. Alle wichtigen Program-
me der grossen Software-Firmen werden heute auch in
Deutsch angeboten. Dasselbe gilt natlrlich auch fir die
Handblcher. Also, wie bereits erwahnt: die Software
schreibt dem Computer die Arbeitsweise vor. Die
meisten Benutzer von Computern schreiben nie ein Pro-
gramm. Sie verlassen sich auf das Angebot am Softwa-
re-Markt, und dieser ist sehr gross. Vergessen Sie also
ihre Angst, ein eigenes Programm schreiben zu m{issen,
sie missen nicht.

Literatur

Ein Weg um Angste abzubauen ist Lesen. Es sind viele
Blicher auf dem Markt, die helfen wollen, Wissen zu ver-
mitteln und Missverstédndnisse aus dem Weg zu rdumen.
Manche davon sind recht humorvoll geschrieben. So
etwa das rororo-Taschenbuch «Von Null Kenntnis zu
einiger Ahnung» von Peter McWilliams. Ein weiteres
Beispiel: Der grosste Schweizer Verlag fir Computer-Li-
teratur, die Thali AG, Hitzkirch/LU, bietet eine grosse
Anzahl Bicher an. Von leichter Kost bis zum schwersten
Fachbrocken ist alles vorhanden.

Guter Rat ist gar nicht so teuer

Ein anderer Weg zur Uberwindung der unbegriindeten
Angst sind Ratschlége. Aber seien sie auf der Hut! Nicht
jeder, der wie ein Fachmann aussieht, ist auch einer.
Machen sie sich genaue Notizen, was aus ihrer Sicht al-
les auf einem Computer machbar sein sollte. Tun sie es
ohne Scheu, es wird machbar sein. Informieren sie sich,
Gberall, und wo sie konnen. Vielleicht gibt es auch in ih-
rem Bekanntenkreis einen Ratgeber. Und zu guter Letzt
gehen Sie zu einem guten Computerfachhandler. Nicht
zum Wildwest-Laden um die Ecke, sondern in ein seri6-
ses Geschaft. Da kriegen sie erste Auskiinfte, ohne dass
die Honoraruhr gleich zu ticken beginnt. Und wenn dies
alles ausgestanden ist, alle Wenn und Aber aus dem
Weg geraumt sind, dann werden sie sich eine solche Ma-
schine kaufen. Aber bedenken sie ein weiteres Vorurteil:
weniger zu tun gibt es nicht. Aber sie arbeiten leichter
und die Informationskanéale laufen wie geschmiert. Bis
dahin ist es noch ein weiter Weg. Aber bedenken sie im-
mer: Rom wurde auch nicht in einem Tag erbaut!

JR

Die Zukunft hat zwei Buchstaben

Konkurrenzfihigkeit durch moderne Informations-
und Kommunikations-Systeme

Im Zeitalter rasant fortschreitender Entwicklung steht
und fallt der Erfolg eines Unternehmens erstens mit dem
Mut zu Investitionen, zweitens mit rationeller Produk-

tion bei hoher Qualitat, drittens, und mehr denn je mit
einem leistungsfahigen Kommunikations- und Informa-
tions-Netz. Der Buchhalter, der Zahlen, fein sauberlich
nach Kolonnen geordnet, auf Papier (ibertragt, ist zum
Anachronismus geworden. Menschlicher Erfindungs-
geist hat an seine Stelle das Elektronengehirn gesetzt.
Es musste, und wo noch nicht, muss friiher oder spater
auch dieser Kreis geschlossen werden. Denn Konkur-
renzfahigkeit bedingt nicht nur hochmoderne Ferti-
gungs-Methoden, sondern auch effiziente Administra-
tion. Und die Zukunft in diesem Bereich, das ist keine ge-
wagte Prognose, gehort dem Personal-Computer.

Innovation ist das Schlagwort unserer Zeit. Als der Da-
tenverarbeitungs-Gigant IBM vor einigen Jahren den er-
sten Personal-Computer (PC) ankiindigte, kam eine Wel-
le ins Rollen, die nicht mehr aufzuhalten ist. Zwar ist der
PC in Klein- und Mittelbetrieben, teilweise aufgrund feh-
lender spezifischer Software, noch nicht sehr stark ver-
breitet, doch ist es letztlich nur eine Frage der Zeit, bis er
auch in diesem Sektor nicht mehr wegzudenken ist.
Ahnlich wie anno dazumal, als Johannes Gensfleisch zu
Gutenberg mit der Erfindung des Buchdrucks die Ar-
beitswelt zu verdndern begann, eroffnet der Personal-
Computer heute neue, ungeahnte Mdglichkeiten zur Be-
waltigung verschiedener und stetig wachsender Aufga-
ben in- und ausserhalb von Betrieben.

Die Bezeichnung Personal-Computer ist, wortlich ge-
nommen, sogar ein bisschen irrefihrend und wird den
vielfaltigen Eigenschaften nicht im entferntesten ge-
recht. Keinesfalls ist das Gerat in (bertragendem Sinne
an eine bestimmte Person gebunden, selbst wenn es
eben als einzelnes fir Textverarbeitung, Planung, Kalku-
lation, Analysen und Verwaltung benitzt wird. Lei-
stungsfahigkeit und Vielseitigkeit kommen auch im
Netzverbund voll zum Tragen. Mit einigen angeschlosse-
nen Terminals wird der PC auf einfachste Weise zum
Multiusersystem; gekoppelt mit weiteren PC-Stationen
wiederum zum intelligenten Terminal. Uber dieses erhélt
jedermann Zugang zum gesamten gespeicherten Daten-
bestand, ohne dass die einzelnen PC von ihrem Potential
einblssen. Vor diesem Hintergrund wird klar, warum
sich der PC mehr und mehr als Alternative zu Terminals
far Grossanlagen durchsetzt. Die Vorteile liegen auf der
Hand: Individuelle und bedienungsfreundliche Anwen-
dung von Programmen und gleichzeitiger Anschluss an
ein Zentralsystem. Kommt hinzu, dass die Auswahl an
Software-Paketen im PC-Bereich grosser als als anders-
wo und Standardisierung nur selten zu Lasten der Flexi-
bilitat oder Individualitat geht.

Der Faktor Kosten spielt angesichts der Multifunktionali-
tat im Vergleich mit der Anschaffung eine untergeordne-
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te Rolle. Ein kapitales Risiko ist der Kauf von Personal-
Computern nicht, weil er nicht so schnell veralten wird,
dafliir aber eine betrdchtliche Steigerung der Effizienz
am Arbeitsplatz verspricht. Die kontinuierliche Weiter-
entwicklung auf Basis eines Standards gewaéhrleistet
Gber einen langen Zeitraum die Benutzung des selben
Gerates. Eine grundlegende Umstellung ist daher weit-
gehend ausgeschlossen, denn zu den herausragenden
Merkmalen eines PC zdhlen neben Anpassungsfahigkeit
und Aufnahmefahigkeit fiir neue Funktionen.

Ziel einer Neustrukturierung oder Reorganisation in der
Administration hat die Steigerung der Produktivitat und
Qualitat generell zu sein. Was der Personalcomputer
dazu beitragen kann, wird an den nachfolgenden, einfa-
chen Beispielen ersichtlich.

- Die Sekretdrin verwendet immerwiederkehrende
Standardtexte flr die tégliche Korrespondenz und
muss so, bei Bedarf, nur wenige Textstellen dndern

— Der Disponent Ubertragt Daten aus friheren Jahren
(z.B. Umsatzzahlen) elektronisch auf ein Kalkulations-
blatt und errechnet in Sekundenschnelle den zu dispo-
nierenden Bedarf bei Verwendung anderer oder selber
Zutaten.

— Der Verkaufsleiter erstellt anhand eines Grafikpro-
grammes und vorliegender Zahlen eine Bilanz des er-
sten Halbjahres. Die Auswertung erfolgt per Knopf-
druck

— Der Geschaftsfiihrer berechnet das voraussichtliche
Verkaufs- und Produktionsvolumen fiir die zweite Jah-
reshalfte. Er schaltet sich dazu mit dem PC immer wie-
der in den Zentralrechner ein, um Angaben aus der
vergangenen Saison oder noch weiter zurtickliegende
zum Vergleich heranzuziehen.

Aufwendige Routinearbeiten fallen somit weitgehend
dahin oder lassen sich in kiirzester Zeit erledigen. Der
daraus resultierende Gewinn kann ein finanziell gewich-
tiger sein. Aber nicht nur das: Wo friher Berge von Ak-
ten erst angelegt und spéter wieder durchsucht werden
mussten, haben die Angestellten heute dank dem Perso-
nal-Computer am Arbeitsplatz ungleich mehr Méglich-
keiten, sich einer kreativen und produktiven Téatigkeit zu
widmen.

Neue Tiren gehen dort auf, wo Fortschritt mit Zuverlas-
sigkeit gepaart wird, wie zum Beispiel bei Personal-
Computern von Compaq. Die amerikanische Firma ist
weltweit fihrend in der Herstellung tragbarer Systeme
und zweitgrésster Produzent von Industriestandard-PC.
lhr Gedeihen beruht auf Innovationsfreudigkeit und
schneller Anpassung an neue Marktbedirfnisse, wie sie
heute grundsétzlich von jedem Unternehmen gefordert
werden, um in einem harten Wettbewerb bestehen zu
kénnen.

Die physikalischen Eigenschaften der zu verarbeitenden
Materialien engen Forscher und Techniker bei der Suche
nach neuen, besseren Produktionsmethoden ein. Wohi
sind die Grenzen noch nicht erreicht, aber sie lassen sich
bereits erkennen, wahrend im Bereich Biro-Kommuni-
kation und -Organisation ein weites Feld brachliegt, auf
dem inskunftig noch einige Uberraschungen spriessen
werden. Betriebe gleich welcher Grosse und Branche
mussen sich darauf einrichten, eines Tages nicht mehr
nur an Produkt-Qualitdt und -Kosten gemessen zu wer-
den. Ausschlaggebend ist mit Blick auf die kommenden
Jahre auch die Fahigkeit, anfallende Informationen
schnell zu verarbeiten und zu verteilen. Und das macht
allein der Personal-Computer mdglich.

Jorg Henseleit
Organa AG, Luzern

Das Datensystem Uster Labdata

1. Heutige Situation in einem Textillabor

In einem gut geflihrten Textillabor werden heute sehr
viel Qualitdtsdaten ermittelt. Angesichts der geringen
Zahl von Laboranten wird jedoch nur sehr beschrankt
Nutzen aus diesen Daten gezogen. Ganz besonders fehit
es meistens in Textilbetrieben an einer sinnvollen Aufbe-
reitung der Daten fir verschiedene Interessengruppen,
wobei solche speziellen Berichte eben nur jene Informa-
tionen enthalten sollten, die fir den Adressaten erfor-
derlich sind.

So interessiert sich beispielsweise der Spinnereimeister
nur fir Ausnahmeberichte, d.h. fiir Berichte, welche ihm
in konzentrierter Form beschreiben, wo er im Maschi-
nenbereich eingreifen muss, denn der Spinnereimeister
hat keine Zeit, aus einer Flille von Zahlen die fir ihn rele-
vanten Daten zu entnehmen.

Andererseits wird sich die Verkaufsabteilung einer Spin-
nerei in erster Linie flr ein Dokument interessieren, wel-
ches nur die wichtigsten Qualitadtsdaten einer zu verkau-
fenden Garnpartie beschreibt. Dieses Dokument kann
als Garnzertifikat bezeichnet werden.

Der Laborchef wird sich teilweise fir detaillierte Berich-
te mit Einzelwerten interessieren, um Analysen durch-
fihren zu kénnen, aber auch fiir Langzeitstatistiken
einzelner Garnpartien.

Langzeitberichte und Ausnahmeberichte benétigt aber
auch der Betriebsleiter, um sich einen Uberblick tber die
Produktion verschaffen zu kénnen.

Diese wenigen Beispiele zeigen, dass in einem Textilbe-
trieb verschiedene Bedirfnisse hinsichtlich Qualitatsda-
ten bestehen. Die Konzentration solcher Daten auf das
Wesentliche fiir die entsprechende Interessengruppe ist
oft fur ein Textillabor sehr zeitraubend und wird vielfach
wegen personellen Engpéssen Uberhaupt nicht ge-
macht. Man mutet dann dem Adressaten solcher Berich-
te zu, die fir ihn wichtigen Daten selbst zusammenzu-
fassen.

Sehr haufig missen in einem Textillabor die Daten der
einzelnen Prifgerate auf einem Blatt zusammengefasst
werden. Dies bedeutet vielfach ein Abschreiben vieler
Zahlen mit dem entsprechenden Risiko von Fehlern.

Alle bis hierher genannten Arbeiten der Konzentration,
Selektion, Prasentation, Dokumentation etc. von Quali-
tatsdaten werden heute vom Laborpersonal vorgenom-
men. Vielfach ist das Laborpersonal dermassen mit sol-
chen Routinearbeiten beschaftigt, dass es sich um die
fir einen Textilbetrieb wichtigsten Zweck der Bestim-
mung solcher Qualitatsdaten, namlich die Interpretation
der Messwerte und Festlegung der Massnahmen, aus
Zeitgriinden kaum kiimmern kann.

Routinearbeiten kénnen heute von elektronischen Da-
tensystemen (ibernommen werden, welche zudem sehr
schnell arbeiten und die erforderlichen Informationen in
der gewlinschten Form unmittelbar am Ende der Mes-
sung fir jedermann bereitstellen. Gut ausgebildetes La-
borpersonal kann danach sofort mit der anspruchsvollen
Arbeit der Interpretation von Qualitdtsdaten und dem
entsprechenden Massnahmenkatalog beginnen. Damit
wird auch der Arbeitsplatz des Laboranten oder der La-
borantin stark aufgewertet.
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Um nun die Bedeutung eines Datensystems fir ein Tex-
tillabor richtig verstehen zu kénnen, ist zuerst eine Ana-
lyse Uber den Informationsfluss bezliglich Qualitdtsda-
ten in Textilbetrieben vorzunehmen.

In einem Textilbetrieb kann eine Unterscheidung ge-
macht werden zwischen Informationserzeugern (Infor-
mationstrdger) und Informationsverbrauchern (Ent-
scheidungstrager). Informationsverbraucher missen
heute Qualitdatsdaten meistens auf langem und be-
schwerlichem Wege beziehen. Oft ist es auch nicht
moglich, die Information in jener Form zu beziehen, in
welcher man sie gerne hatte.

Informat ionserzeuger Informationsverbraucher

Informationstrager Entscheidungstrdger

Spinnereileiter
Direktion
Betriebsmechaniker =

Betriebsleitung
Betriebselektriker
Verkauf
Laborleiter

fFinanzabteilung
Laborpersonal

Fasere inkauf

Fig. 1 zeigt den Informationsfluss im Textillabor hinsichtlich Qualitats-
daten heute. Jeder Informationsverbraucher ist auf jeden Informa-
tionserzeuger angewiesen.

2. Informationsfluss von morgen

Mit Labdata kann der Informationsfluss im Labor «kana-
lisiert» werden, indem das Labdata-System als Daten-
bank dient, aus welcher jedermann zu jeder Zeit Infor-
mationen in der gewlinschten Form beziehen kann.

Auch Informationstrager koénnen die Qualitadtsdaten
nach gewissen Kriterien durch Labdata sortieren lassen. Aufgabenbereich
Fig. 3 zeigt die Aufgabenbereiche fir Laborpriifgerate und fir das La- Praparie I’?i”‘.
bordatensystem Uster Labdata. Identifizieren
Archivieren
o= ] Konzentrieren
Uebergeordnetes l B
Datensyst
L (USTERPMILLDATA) N Prasentl?FEﬂ
— T Dokumentieren
|
ll Massenspeicher Sort ieren
|
i = Korrellleren
. :::i> Alarmieren
ntral-
einneit semneLLimerer Selektionieren
Datensichtgerit
Prognostizieren
Diagnostizieren
Entscheiden
Aufgabenbereich
Detektieren
i ) Analysieren

USTERPAUTOSORTER

USTERPTESTER

Weitere Gerite

So ist wahrscheinlich der Spinnereimeister nur an einem
Ausnahmebericht interessiert, d.h. an einem Bericht,
der nach Grenzwertliberschreitungen, periodischen Feh-
lern etc. sortiert ist, damit er weiss, wo in der Produk-
tion eingeschritten werden muss.

Informat ionserzeuger Informationsverbraucher
Informationstrager

tntscheldungstrager

—— Spinnereileiter

Direktion

/ __-Belriebsleitung

~~
=~ Verkauf

——Betriebsmechaniker

= Betriebselektriker ————— LABDATA

y

Fig. 2 zeigt den Informationsfluss im Textillabor bezlglich Qualitatsda-
ten bei Verwendung von Uster Ladata.

,,,,, - Laborleiter

Finanzabteilung

—= | aborpersonal

Faserelnkauf

3. Aufgabenbereiche fiir Laborpriifgerite
und fiir Labordatensysteme

Grundsétzliche Trennung der Aufgaben

Es ist nun in einem Textillabor zweckmassig, die Aufga-
benbereiche fir Laborprifgerdte und Labordatensyste-
me klar zu trennen. Diese Trennung dréngt sich nicht nur
aus technischen Griinden auf, sondern sie verhindert
auch, dass die Laborpriifgerdte unnotig verteuert wer-
den.

USTEKPTENSORAPID
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Detaillierte Beschreibung der Aufgaben

Die einzelnen Begriffe von Fig. 3 sind in Tabellen 1 und 2

fir Uster Labdata ausfiihrlich beschrieben.
Trennung der Aufgabenbereliche von Laborpriifgerdten und LABDATA
. ” s _— § Wer erledigtdie- | Architektur des
Anlage Aufgabenbereich | Nahere Beschreibung Beispiele KSS* | “55* Hey%;ggrsg;and <& Apbait geute? Réchnare
Labor- Detektieren Umwandlung einer physikalischen Umwandlung von Masseschwankungen realisiert Sensoren Ausgelegt fir
prif- Grosse in ein elektrisches Signal| im kapazitiven Messorgan schnelle, parallele
gerdte Signalverarbeitung
Analysieren Erste Auswertung des Sensorsig- Bestimmung des CV, der Imperfek- realisiert Analysiergerdte in Echtzeit_mit
nals tionen, des Spektrogramms, der kleinem Speicher
Kraft
LABDATA | Prdparieren Erstellen des Stichprobenplans Angabe der Spulen, welche an X noch nicht Laborantin
einem bestimmten Tag an bestimm- realisiert
ten Maschinen entnommen werden
miissen.
Identifizieren Zuordnung von Artikelnummer und Die von LABDATA bestimmte Priif- X realisiert Laborantin
Priifnummer zu einer Stichprobe nummer muss mit der Stichproben-
priifung an den Priifgerdten ein-
gegeben werden.
Archivieren Speicherung von Qualitdtsdaten Speichern der Resultate von X realisiert Laborantin Ausgelegt fiir die
iiber grosse Zeitrdume Stichproben, deren Priifung um direkte Uebernahme
Monate zuriickliegen. vorverarbeiteter
T R A i e . Daten von den Priif-
Konzentrieren Zusammenfassung von Qualitdts- Langzeitstatistiken, Garnzerti- X realisiert Niemand oder gerdten und fiir die
daten mit gleicher Artikel- oder | fikate, etc. Laborantin Verarbeitung grosser
Priifnummer, Elimination von Datenmenaen. Grosser
Einzelwerten. Speicher erforder-
lich.
Prasentieren Gesammelte Qualitatsdaten jeder- Darstellung angeforderter Daten X realisiert Laborantin
zeit in geeigneter Form zur Ver- | oder Grafiken auf dem Bildschirm
fligung stellen in Ubersichtlicher Form
Dokumentieren Ausgabe gewiinscher Protokolle Ausdruck eines Qualitdtsdatenbe- (X) X realisiert Niemand oder
von Qualitdtsdaten richts einer Garnpartie fiir den Laborantin
Verkauf etc.
Sortieren Zusammentragen von Qualitdts- Liste von Qualitdtspriifungen, X realisiert Niemand oder
daten mit bestimmten Merkmalen die beziiglicher gewisser Zeichen Laborantin
in der Artikelnummer iiberein-
stimmen (Wild Card)
Korrellieren Vergleich der Resultate von Vergleich von soeben ermittelten X teilweise Niemand oder
Priifgerdaten, Nachweis von Zusam- | Qualitdtsdaten mit den USTER realisiert Laborantin
menhdngen zwischen einzelnen STATISTICS, Langzeitstatistiken
Qualitdtsmerkmalen auf dem gleichen Blatt etc.
Alarmieren Hinweis auf Vorfdlle, bei wel- Farbmarkierung von Grenzwert- X noch nicht Laborantin
chen etwas unternommen werden iiberschreitungen realisiert
muss
* KSS = Kundenspezifische Software oder Parameterdnderungen
u p! oder rameter rung Tabe-l-le 1
SS = Standardsoftware
< o 5 W : Wer erledigt die- | Architektur des
Anlage Aufgabenbereich | Ndhere Beschreibung Beispiele KSS* | SS* | Heutiger Stand se Arbeit heute ? | Rechners
(15.9.86)
LABDATA | Selektionieren Trennung von wichtigen Qualitdts-| Ausgabe eines Ausnahmeberichtes X realisiert Niemand oder
(Fort- daten von unwichtigen fir be- fiir den Spinnereimeister oder Laborantin
setzung) stimmte Interessengruppen Betriebsleiter
Prognostizieren | Vorhersage von Ereignissen auf- | Wenn Trend bei den Imperfektio- . X nicht reali- Niemand oder Ausgelegt fiir die
grund der gewonnenen Erkenntnisse| nen einer Garnpartie anhdlt, ist siert Laborantin direkte Uebernahme
mit Qualitdtsdaten demndchst mit Grenzwertiiber- vorverarbeiteter
schreitungen zu rechnen Daten von den Priif-
: gerdten und fiir die
Diagnostizieren | Angabe der Ursache von schlech- Periodischer Fehler im Garn bei X nicht reali- Laborantin Verarbeitung grosser
ten Qualitdtsdaten 3,2 m Wellenldnge, da Vorderzy- siert Laborschef Datenmengen. Grosser
Tinder von Position 43, Flyer 13, Speicher erforder-
defekt lich.
Entscheiden Vorschreiben des Vorgehens nach Beim diagnostizierten Fehler im X nicht reali- Laborantin
der Diagnose eines Fehlers auf- Garn bei 3,2 m Wellenldnge ist siert Laborchef
grund vorliegender Qualitdts- der Zylinderiiberzug des Vorder- Spinnereimeister
daten zylinders zu ersetzen Betriebsleiter
Tabelle 2
* £ i
KSS = Kundenspezifische Software oder Parameteranderungen
SS = Standardsoftware
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4. Praktische Anwendungen

4.1 Konzentration von Daten

Wie bereits erwdhnt, existieren in Textilbetrieben Inter-
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essengruppen, wie etwa die Verkaufsabteilung, die sich
in erster Linie fir eine Zusammenfassung der Daten auf
einem Blatt interessieren, wobei keine Einzelwerte aus-
gedruckt werden (Garnzertifikat). Fig. 4 zeigt ein Bei-
spiel einer solcher Zusammenfassung.
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4.2 Ausnahmeberichte

Ein Betriebsleiter oder ein Direktor moéchte sich von Zeit
zu Zeit darlber Klarheit verschaffen, wie oft festgelegte
Grenzwerte flir eine bestimmte Garnpartie Gberschritten
werden. Fig. 5 zeigt das Beispiel eines Langzeitberich-
tes, der zugleich einen Ausnahmebericht darstellt. Aus

dem Bericht ist erkennbar, wie haufig bei dieser Garn-
partie im Monat Mai 1986 Grenzwerte Uberschritten
wurden. Moéchte man die Grinde fir Grenzwertiiber-
schreitungen néher kennen, so liefert Labdata selbstver-
standlich fir den entsprechenden Tag detaillierte Aus-
kunft.

USTER-LARBRDATA, V1.21 /WORK/LZDOZ2.LP spooled: MO 02.06.86 17:14
SPINNEREI PINOSMAR, WERK 13A, ALPENSTRASSE 26, CH-8620 WETZIKON
LANGZEITBERICHT
Artikel: AYZ-251-EVTB-00200-FORKY Zeitraum: 01.05.86 - 31.05.86. , pro Tag
'Feinheit 'Gleichmaessigkeit | Zugpruefung !
Ab i Proben Proben | Proben Proben | Proben Proben |
! innerh. ausserh.| innerh. ausserh.!| innerh. ausserh. |
i Grenzen Grenzen | Grenzen Grenzen |, Grenzen Grenzen |
02.05.86 | 57 3 | 59 1! 1187 13 |
05.05.86 | 60 0 | 43 12 | 1165 35 |
06.05.86 | 60 0. 60 0o | 1194 6 |
07.05.86 | 58 2 58 5 | 1170 30 |
09.05.86 | 57 3.l 57 3 | 1191 9 |
12.05.86 | 59 1 53 T | 1169 31
13.05.86 | 60 o | 60 o | 1200 o,
14.05.86 | 57 31 55 5 | 1181 19 |
15.05.886 | 55 5 ! 57 3 1149 51 |
16.05.86 | 60 o 55 5| 1188 21
20.05.86 59 1 53 7 1185 15 !
21.05.86 | 60 o | 59 11 1190 10 |
22.05.86 | 60 (O 60 0 1199 1
23.05.86 | 60 | 60 0 ! 1187 13
26.05.86 | 60 Q. 59 1 1200 0o |
27.05.86 | 57 3 ! 57 3 1185 15 |
28.05.86 | 55 5 ! 55 5 | 1191 g9 |
29.05.86 | 59 1.1 50 10 | 1137 83 |
30.05.86 | 58 21 58 2 1190 10 | o
Total ! 1111 29 | 1070 70 | 22458 342 | &

4.3 Langzeitstatistiken

spiele solcher Statistiken zeigt Fig. 6 fiir Feinheit, Un-
gleichméssigkeit, Dinnstellen und Dickstellen. Diese
Statistiken erstrecken sich Gber das ganze Jahr 1985.

Verschiedene Interessengruppen in einem Textilbetrieb
interessieren sich flr grafische Langzeitstatistiken. Bei-

USTER-LABDATA, V1.21 LZDBS.LF
MUSTER AG, SFINNEREI, CH-B&1Q USTER
L.ANGZEITEERICHT
Artikel: AYI-4462-BOLF~-00110-FOREY
N: Nominal U: Untere Grenze O

spooled: DI BZ.06.86 15:20

Zeitraum: 01.01.85 -
Obere Grenze e

31.12.8% , pro Woche
Ausserhalb Diagramm

Feinheit {(tex): = 20.9 U= 18.8 0= 21.2

P I e e e B [ e I [ [ e e [ P e P [ o P P s [ P P P e [ T T e e e e e e

21.01.85 12.0%3 21.85 IR.07 28.10 17.12.85
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5. Anschluss von Priifgeriten

Alle Priifgerate, die pro Tag viele Daten liefern, werden
Uber eine Schnittstelle direkt mit dem Labdata-System
verbunden, wahrend die Daten von Priifgeraten, die pro
Tag nur wenige Werte produzieren, auch manuell einge-
geben werden kénnen. Labdata ist auch in der Lage, die
Daten von Fremdgeraten aufzunehmen.

6. Technische Details zu Uster Labdata

Bisherige Erfahrungen mit Uster Labdata haben gezeigt,
dass an den Rechner solcher Datensysteme grosse An-
forderungen gestellt werden miissen. Der Rechner muss
gleichzeitig von mehreren Geraten Daten (ibernehmen,
die Anweisungen eines oder mehrerer Bediener ausfiih-
ren und zugleich ausdrucken kénnen. Der Rechner
braucht zudem einen grossen Datenspeicher und muss

beispielsweise auch bei der Préasentation von Langzeit-
statistiken oder anderer aufwendiger Grafiken die Daten
in kurzer Zeit bereitstellen kénnen. Zudem muss das La-
bordatensystem bedienerfreundlich sein, sodass auch
Personen, welche nur sporadisch Informationen von
Labdata anfordern, keine Probleme bei der Bedienung
haben.

Eine durchdachte Software, die zur Realisierung der
obengenannten Eigenschaften erforderlich ist, setzt
Aufwendungen von mehreren Mannjahren voraus. Die
Erfahrungen mit dem Laborpersonal haben gezeigt, dass
die Bedienung rasch erlernbar ist.

Das Datensystem Labdata wird als schliisselfertige An-
lage dem Kunden (bergeben. Bis zu diesem Zeitpunkt
wird das Risiko vom Hersteller der Anlage getragen.

Richard Furter, Ing. HTL
Zellweger Uster AG
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