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den Schutz der Umwelt nicht zu garantieren, sie zeigen
aber das Engagement der Industrie. Umweltschutz ist
eben ein Lernprozess, bei dem es gilt, das Umweltbe-
wusstsein auch dort in praxisnahe Verhaltensweisen
umzusetzen, wo dies mit erheblichem Aufwand verbun-
den ist. Ohne diese Konkretisierung des Umweltbe-
wusstseins kénnte auch die Verbindlichkeit von Geset-
zesparagraphen deren wirksame Umsetzung in die Pra-
xis nicht garantieren.

Heizung, Liiftung, Klima

Vom Brennerhersteller zum vielseitigen
Partner fiir Energiesysteme

Seit (iber 50 Jahren stellt ELCO Ol- und Gasbrenner her.
Im Verlaufe der 70er und 80er Jahre entwickelte sich
die ELCO Energiesysteme AG (zur ELCO Holding geho-
rend) zum vielseitigen Partner und Systemlieferanten
der Heizungs- und Haustechnik.

Aufgrund der veranderten Energiesituation wird die Un-
ternehmensstrategie neu ausgerichtet: Alle wirtschaftli-
chen Energiesysteme anbieten, damit der Kunde pro-
dukteneutral wahlen kann.

Demzufolge bietet ELCO seit Jahren vollstandige Tank-
schutzanlagen, Heizungswarmepumpen, Elektrozen-
tralspeicher, Fernwarme-Hauszentralen, Gasheizkessel,
Kaminanlagen und Schwimmbadausristungen fir Frei-
und Hallenbé&der an.

Der neue ELCO thermobloc
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Durch das Angebot des thermobloc tritt ELCO mit einer
individuell zusammenstellbaren, aus 4 Bausteinen be-
stehenden Einheit auf den Markt. Der neu entwickelte

Oy

Brenner econom 2000, das ELCO data als Bordcompu-
ter flr die Wirtschaftlichkeitsiiberwachung, die selbst-
optimierende Regelung und der Niedertemperatur-Heiz-
kessel sind préazise aufeinander abgestimmt. Je nach Ka-
minanalge kénnen Jahreswirkungsgrade von 93% und
mehr erzielt werden.

Das Konzept des Baukastensystems ermoglicht die indi-
viduelle Anpassung an die Kundenwiinsche, egal ob ein
kleines Budget oder h6chste Komfortanspriiche im Vor-
dergrund stehen. Fir die Inbetriebnahme und den Servi-
ce stehen Uber 300 ausgebildete Servicemonteure rund
um die Uhr zur Verfliigung.

Vom Brenner zum Energiesystem

Die ELCO Energiesysteme AG in ZUrich ist eine Tochter-
firma der ELCO Looser Holding, zu der Produktionsbe-
triebe in Vilters (CH), Ravensburg (BRD) und Mulhouse
(F) nebst weiteren 6 Unternehmen im Bereiche der un-
ternehmerischen Diversifikationen gehéren. In 9 europa-
ischen Landern unterhélt die Gruppe eigene Verkaufs-
und Servicegesellschaften. Jahrlich weren Gber 80 000
Brenner produziert, in 40 Landern eingebaut und durch
Landesvertretungen betreut. Mit iber 1700 Mitarbeitern
wurde 1984 ein konsolidierter Umsatz im Sommer 1986
bekanntgegeben). Die ELCO Energiesysteme AG - mit
20 eigenen Verkaufsbiros, 100 Servicestellen mit Gber
300 Montage- und Servicewagen - hélt aufgrund der
Verbandsstatistik (VSO) einen Marktanteil bei Brenner-
anlagen von Uber 25%; bei Industrieanlagen und tech-
nisch anspruchsvollen Gas- und Zweistoffbrennern liegt
der Anteil hoher.

Ausweitung des Titigkeitsbereiches

Bis anfangs 70er Jahre umfasste das Tatigkeitsgebiet
der ELCO AG in Zirich fast ausschliesslich Brenner fir
Wohnungsbau, Industrie- sowie Tankanlagen. Seither
erfolgte eine standige Erweiterung der Produktepalette
und der Dienstleistungen. Vorerst nahmen die beiden
Abteilungen fir Wasseraufbereitung/Schwimmbéder
sowie Tankschutzsysteme die Markttéatigkeit auf. Zu Be-
ginn der 80er Jahre hat das Unternehmen neue Produk-
te wie Gaskessel, Stahlrohrkamine und Fernwarme-
hauszentralen in das Lieferprogramm aufgenommen.

Gleichzeitig hat ELCO die Abteilung Alternativ-Heizsy-
steme gegriindet und im Bereich Heizungswéarmepum-
pen, Elektrospeicher und Elektroboiler ihre Tatigkeit in-
zwischen stark ausgebaut.

Partner flir die Fachleute sein

Die ELCO Energiesysteme AG versteht sich vor allem als
Partner zum Fachingenieur und zur Installationsfirma mit
denen zusammen die richtige Losung fir den Kunden an-
gestrebt wird. Gleichzeitig sorgt die effiziente und dicht
gestreute ELCO-Serviceorganisation fiir die notwendige
Kundennahe. Die ELCO halt nicht viel von einseitiger
Energiediskussion pro und kontra eines Energietréagers.
lhr Grundsatz lautet: «Eine Produktepalette fiir alle
Hauptenergietrdger — der Kunde soll wéhlen kénnen».
Die Produkte selbt miissen bezliglich Anforderungen der
Technik und der Umweltvertraglichkeit zur Spitze geho6-
ren.

Der «thermobloc» als individuelle Gesamtanlage

Vom Einzelelement zum ganzheitlichen Bausteindenken:
Lange Jahre wurde die Heizungsanlage aus einzelnen
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Geraten wie Kessel, Brenner, Steuerung etc. von ver-
schiedenen Herstellern geliefert, vom Heizungsfach-
mann an Ort geplant und zusammengefligt.

Gewisse Normen regelten die Austauschbarkeit der Pro-
dukte, ohne dass die technisch optimale Gesamtleistung
erreicht wurde. Seit einiger Zeit sind auf dem Markt nun
praktisch unverdnderbare, festverschraubte Brenner-/
Kesseleinheiten aus einer Hand erhaltlich.

ELCO wahlt mit ihrem Produkt «thermobloc» einen ganz
neuen Weg. Sie bietet ebenfalls die gesamte Einheit
«aus einer Hand», jedoch verbunden mit voller Wahlfrei-
heit der zueinander passenden Komponenten an.

Die Einzelkomponenten des Systems wie Brenner, Kes-
sel, Regelung und «Bordcomputer» wurden ideal aufein-
ander abgestimmt.

Volle Flexibilitdt mit 4 Bausteinen

Der ELCO thermobloc besteht aus den folgenden vier

kombinierbaren Bausteinen:

— ELCO Heizkessel mit «einstellbarer» Abgastemperatur
(Tubulatoren)

— ein- oder zweistufiger Brenner econom 2000

- Einfache Handsteuerung bis selbstregulierende Rege-
lung

— ELCO data fir die Betriebsiiberwachung und Energie-
buchhaltung des Brenners.

Servicedienst aus einer Hand

Das dichte ELCO-Servicestellennetz ist dank konse-
guenter Schulung mit seinen Gber 300 Monteuren in der
Lage, Betrieb und Unterhalt an der Heizzentrale sicher-
zustellen. Ein einziger Monteur ist in der Lage, Brenner,
Kessel und Regelung zu warten.

Baustein Nr. 1
Der Niedertemperatur-Kessel mit einem Jahreswir-
kungsgrad von (ber 93 %

Der ELCO Heizkessel mit Trockenbrennkammer aus hit-
zebestandigem Edelstahl, das spezielle Rippelnprofil der
Warmetbergangsflachen und die einzeln einsetzbaren
Turbulatoren fir niedrige Abgastemperaturen, ergeben
im Betrieb einen ausserordentliche hohen Jahreswir-
kungsgrad von 93 % und mehr.
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Die hydraulische Filihrung des Kesselwassers erlaubt
den kondensatfreien Betrieb mit Niedertemperatur. Die
gefirchtete Taupunktkorrosion kann daher nicht auftre-
ten.

Kessel- & Mischertemperatur{ "C ]

Tag Normal/Nacht reduziert Tag Normal/Nacht aus | Heizung aus
-20°C +3C +20°C
< Aussentemperatur [ 'C] >

Baustein Nr. 2

Der econom 2000 - ein neues, wegweisendes Klein-
brenner-Konzept.

Der Aufbau des neuen Kleinbrenners econom 2000 ba-
siert auf dem bewadhrten Druckzerstéduberprinzip.

Besonders hohe Anforderungen wurden jedoch an die
Wirtschaftlichkeit, die Gerduschentwicklung und die
Umweltfreundlichkeit gestellt. Die folgenden Neuerun-
gen dirften Massstéabe fir die Zukunft setzen.

— Der neue Trichter-Lamellen-Brennkopf...
Dieser von ELCO entwickelte Trichter-Lamellen-
Brennkopf bewirkt durch die Langslamellen eine grés-
sere Abbrandflache und damit erstmals eine weiche
Vermischung

— Mit dem neu entwickelten Vario-Geblasesystem lasst
sich der Geblédsedruck des econom 2000 jedem Kes-
sel anpassen

- Der Permanentmagnet-Disenabschluss verhindert
jegliches Nachtropfen und Verdampfen von Ol nach
Abschalten des Brenners

— Der econom 2000 ist einer der leisesten Brenner Gber-
haupt. Daflr sorgen die Schalldampfer-Elemente bei
der Luftansaugung und die 6fache Luftumlenkung

— Die serienméassige 2stufige Ausflihrung ermdoglicht
den Betrieb wahrend 70-80% der Laufzeit auf der
Grundlast. Dies reduziert die Stillstandsverluste und
den Brennstoffverbrauch.

Baustein Nr. 3

Zukunftsgerichtete Regelungen des thermobloc.

Ahnlich dem Aufbaukonzept des thermobloc kann auch
hier wahlweise eine Regelung zwischen einfacher
Steuerung von Hand bis zur Mikroprozessor-Regelung
[nit «selbstlernender Funktion» ausgewahlt werden.

Das Normalprogramm bietet neben den Ublichen Regel-
funktionen besondere Merkmale wie z.B. Tag> <Nacht
Energiespar-Automatik und automatische Sommer>
<Winter-Umschaltung. Mittels eines individuell program-
mierbaren Schaltpunktes erfolgt die Umschaltung von
Tag normal/Nacht reduziert auf Tag normal/Nacht aus,
automatisch. Dasselbe gilt fir die Umschaltung von
Sommer- auf Winterbetrieb und umgekehrt. In allen Re-
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gelungen ist die Brauchwasseraufbereitung integriert.
Der eventuelle spatere Anschluss eines Beistellboilers
hat also keine Regelungsdnderungen zur Folge.

Start-Stop Optimierung

4 Schnellauthelzung .
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Die optimale Realisation des Sparens bringt die selbstler-
nende Mikroprozessor-Regelung. Zuséatzlich zu den vor-
erwahnten Eigenschaften ist sie mit Start-Stop Optimie-
rung und selbstoptimierender Mischer-Kennlinie ausge-
ristet. Aufgrund von Referenzwerten (Raumtempera-
tur, Kesseltemperatur, Kesseltemperatur und Aussen-
temperatur) errechnet die Regelung téaglich den spéatest
mdoglichen Umschaltpunkt von Nacht auf Tag und Tag
auf Nacht. Dabei wird bei Brauchwasseraufbereitung
auch die Aufheizzeit fir den Boiler mitbericksichtigt.
Der Referenzraumflhler kontrolliert laufend das Errei-
chen der gewlinschten Raumtemperatur. Bei systemati-
scher Abweichung wird die Mischerkennlinie schrittwei-
se korrigiert.

Diese Regelungsoptimierung bringt nicht nur den wirt-
schaftlichsten Heizbetrieb, sondern berlicksichtigt auch
bauphysikalische Verdnderungen (Isolieren des Hauses,
Austrocknen eines neuen Hauses etc.). Die sehr schwie-
rige und fr den Benitzer oft unklare Korrektur der soge-
nannten Heizkurve entféllt also. Die Heizungsanlage
kann demzufolge sprichwortlich vergessen werden.

Baustein Nr. 4

ELCO data/Das Informationssystem am Brenner.
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Das ELCO data ist ein mikroprozessorgestiitztes Infor-
mationssystem («Bordcomputer» des Brenners) das in
dieser Art als Weltneuheit den Betrieb und die Wirt-
schaftlichkeit der Heizungsanlage Giberwacht.

Die bis heute eingesetzten Olstandsanzeiger, Brenner-
betriebsstundenzéhler oder Olmengenmessgeréate, wer-
den durch ein kompaktes System aus einer prazisen Ol-
durchlaufzahlung (Fehler kleiner aus =+ 0,5%) und
einem Prozessor mit Digitalanzeiger ersetzt.

Messdaten auf Tastendruck

Die elektronischen Impulse der Olmengenzahlung, direkt
aus der Disenleitung des Brenners lassen die Kombina-
tion zu verschiedenen Daten zu.

Der Olverbrauch wird stindig auf Momentanwert und
Summenwert Uberwacht und mit der Vorangabe der
Tankgrésse und Nachfillung verglichen. Der BenUtzer
erhalt standig einen genauen Uberblick Giber den Heizdl-
vorrat und wird rechtzeitig bei Erreichen eines vorpro-
grammierten Minimaldlstandes auf die Notwendigkeit
der Nachfiillung hingewiesen.

Die Betriebsstunden und die Anzahl Brennerstarts auf
Teillast und Vollast erlauben dem Heizungsfachmann
Rickschliisse auf Betriebsweise und Auslastung der An-
lage zu ziehen. Zehn Funktionstasten mit sechs Pro-
grammiertasten ermdglichen die leichte Bedienung
durch Energiefachmann und Kunden.

Fiir Neubau und Sanierung

Das ELCO data wird entweder im neuentwickelten Bren-
ner econom 2000 oder thermobloc direkt integriert ge-
liefert. Es ist als Nachriistungssatz zu bestehenden
Brenneranlagen — auch irgendeiner Marke — erhéltlich.

Energiebuchhaltung

Die ELCO stellt zum ELCO data entsprechende Erfas-
sungsblétter flir eine Energiebuchhaltung zur Verfi-
gung. Die laufende Eintragung der angezeigten Werte
nach einem mit dem Energiefachmann abgesprochenen
Turnus geben Auskunft Gber die tatsédchliche Belastung
der Heizungsanlage, Uber die richtige Dimensionierung
und die korrekte Energieverbrauchsabrechnung. Unter
Mithilfe des Energiefachmannes liefert eine Energie-
buchhaltung Entscheidungskriterien fir sinnvolle Inve-
stitionen und Sparmassnahmen beim Energieverbrauch
und stellt im Nachhinein unerbittlich die notwendige
Kontrolle Gber den Erfolg zur Verfliigung. Weil messen
fast immer zu haushalterischerem Umgang mit der Ener-
gie selbst fihrt, leistet ELCO mit der Entwicklung der
ELCO data einen wesentlichen Beitrag zum sparsamen
Umgang mit Energie und zum Schutze der Umwelt.

ELCO
Energiesysteme AG
8050 Zirich

Moderne Webtechnologie fordert
den Klimaanlagenbau heraus

Die Steigerung der Schusseintragungszahlen bei Hoch-
leistungswebmaschinen neuester Bauart erfordert er-
hoéhte Antriebsleistungen. Sie vergrossert aber auch den
Anfall von Fasern und Mikrostaub. Dies macht ein Um-
denken bei der Textilklimatechnik — vor allem fiir Webe-
reien — notwendig.

Sulzer als Hersteller verschiedenster Produkte ist nicht
nur Webmaschinenproduzent, sondern auch in der Kli-
matechnik tatig.

Als Spezialunternehmen auf dem Sektor Klimatisierung
von Textilbetrieben hat Sulzer bereits anfangs der 70er
Jahre das wirtschaftliche und den geanderten technolo-
gischen Bedingungen angepasste Condifil®-System zur
direkten Maschinenklimatisierung entwickelt. Dieses
System hat vor allem in den Webereien Eingang, aber
auch bei Klimafachleuten Anklang gefunden. Deshalb
wird in diesem Beitrag Uber die Moglichkeiten der ver-
schiedenen Klimasysteme berichtet.

1. Technische Grundlagen

Dem heutigen Markt entsprechende Webmaschinen:
— Projektilwebmaschine,
Antriebsleistung 4-5 kW
— Greiferwebmaschine,
Antriebsleistung 5—-6 kW
— Luftdiisen-Webmaschine,
Antriebsleistung 2,5-3,5 kW
(Druckluftkompressoren in separatem Raum)

Verarbeitetes Material: Baumwolle
Relative Luftfeuchtigkeit: 75%

Luftstréomung: Durch die Warmeabgabe der Maschine
entsteht ein vertikaler Luftstrom nach oben, der Feinfa-
sern und Mikrostaub mit sich flihrt.

2. Konventionelles Klimasystem

Bei der Raumklimatisierung muss der gesamte Wéarme-
anfall der Antriebsmotoren, der Beleuchtung, der Son-
neneinstrahlung und der arbeitenden Personen bei der
Berechnung der notwendigen Luftvolumenstrome be-
ricksichtigt werden. Dadurch ergeben sich Volumen-
strome von 4000-4500 m3/h fir eine Projektilwebma-
schine. Das entspricht einem 30- bis 35fachen Luft-
wechsel pro Stunde.

Bei derart grossem Volumenstrom muss der Lufteinfih-
rung entsprechende Bedeutung geschenkt werden. Bei
der traditionellen Lufteinflhrung durch Lamellenauslés-
se entsteht eine Luftwalze, die sténdig Feinfasern und
Mikrostaub mit sich flihrt. Dieser Umstand kann sich so-
wohl auf die Aufenthaltszone als auch z.B. (bei der Bele-
gung der Maschinen mit verschiedenen Farben) auf die
Gewebequalitat nachteilig auswirken (Bild 1).

Mit der Lufteinflhrung durch speziell gelochte Alumi-
niumplatten, vertikal von oben nach unten, wird dieser
Nachteil weitgehend aufgehoben. Allerdings erhohen
sich dafiir die Investitionskosten fur die Klimaanlage um
5-10% (Bild 2).
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Bild 1
Konventionelles Klimasystem, Lufteinfiihrung durch Lamellenauslésse.

Bild 2
Konventionelles Klimasystem, Lufteinfiihrung durch gelochte Platten.

Die Abluft wird am besten durch mehrere Boden&ffnun-
gen unterhalb jeder Maschine abgefihrt. ¢

Der Fuhler des Feuchtereglers befindet sich im Raum in
ca. 2 m Héhe. In dieser H6he wird die geforderte Luft-
feuchtigkeit von 75% konstant gehalten. Auf der Héhe
des Webfaches wird durch den natirlichen Warmeauf-

. trieb Uber der Maschine und die fast geschlossene Fla-

che der Kettfaden dem Eindringen feuchter Zuluft in die
Webmaschine entgegengewirkt. Das flihrt zu einer bis
zu 10%igen Reduktion der Luftfeuchtigkeit im Kettfa-
denbereich.

Diese Feuchtigkeitsreduktion hat eine Verminderung der
Kettfadenfestigkeit sowie der Schlichteelastizitat zur
Folge. Gleichzeitig erhéhen sich der Schlichteabrieb und
der Faserflug. //

3. Condifil®-Klimasystem

Bei der Lufteinflihrung direkt in die Maschine und der
Luftstromung von unten nach oben hat der Warmeanfall
durch Beleuchtung und Sonneneinstrahlung keinen Ein-
fluss auf die Auslegung des Luftvolumenstroms. Durch
den freien Warmeauftrieb Gber der Maschine gelangt nur
ein reduzierter Anteil der Maschinenwéarme in den Web-
bereich. Dadurch ist es moglich, den Luftvoelumenstrom
auf 55-50% gegeniiber dem konventionellen Klimasy-
stem zu senken. Das hat erhebliche Einsparungen so-
wohl bei Investitions- als auch speziell bei Betriebsko-
sten zur Folge.

Die Festlegung des minimalen Luftvolumenstroms ist
durch eingehende Versuche an der Maschine erfolgt, um
die fur den Webprozess erforderliche Luftfeuchtigkeit
von 75 % einhalten zu kénnen.

Durch die zum Patent angemeldete Anordnung des Bo-
den-Luftauslasses und gegebenenfalls durch weitere
Massnahmen an den Webmaschinen wird gewabhrlei-
stet, dass der erforderliche Luftvolumenstrom in den
Kett- und Webbereich sowie in die Gdnge gelangt. Das
reduziert den Gehalt an Mikrostéduben in den Kett- und
Webergéngen (Bild 3).

Durch die geringe Geschwindigkeit im Luftauslass ver-
mischt sich die Zuluft sofort mit der warmeren Umge-
bungsluft, und es stellt sich im Bodenbereich eine
Feuchtigkeit von 80-85% ein. Durch weitere Wéarme-
aufnahme sinkt die Luftfeuchtigkeit in der Webebene in
den Bereichen der Kettfaden, des Kett- und Waren-
baums auf den erforderlichen Wert (75 %). Schliesslich
erreicht sie bei der Abluftentnahme unterhalb der Decke
ca. 60%. Die Feuchtigkeit ist tiber die gesamte Webbrei-
te gleich. Dadurch werden Elastizitdt und Festigkeit der
Kettfaden glinstig beeinflusst, und der Staub- und Fa-
seranfall reduziert sich.

In Landern mit niedriger Aussentemperatur sorgt im
Winter bei Betriebsunterbriichen eine statische Heizung
im Websaal oder eine separate Stillstandheizung von der
Klimazentrale aus fiir die Einhaltung der Raumtempera-
tur.

4. Condifil®-Mix-Klimasystem

Zur Erweiterung des Einsatzgebiets der direkten Maschi-
nenklimatisierung wurde eine Kombination zwischen
dem konventionellen Klimasystem und dem Condifil®-
Klimasystem entwickelt, das die Bezeichnung Condifil®-
Mix erhielt. Es arbeitet unter folgenden Voraussetzun-
gen:
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Bild 3
Condifil®-Klimasystem.

Bild 4
Condifil®-Mix-Klimasystem.

— 75 % relative Luftfeuchtigkeit nur im Bereich der Fach-
bildung der Kettfaden vor den Schaften

— 65% relative Luftfeuchtigkeit im tibrigen Raum

— Abluftentnahme durch Boden6ffnungen unterhalb der
Maschine

Daraus resultiert eine Senkung des Volumenstroms auf
ca. 65% gegeniber dem konventionellen Klimasystem.
Das fihrt zur Verminderung der Betriebskosten.

Unter der Voraussetzung, dass der Condifil®-Zuluftkanal
in der Maschine eingebaut werden kann, werden
500-600 m3/h Luft unterhalb der Kettfdden zugefihrt.
Der restliche Luftstrom wird von der Decke her in den
Raum eingeblasen. Dafir sind zwei getrennte Zuluftsy-
steme mit nur einem gemeinsamen Abluftsystem erfor-
derlich. Die Zuluft far die Maschinen hat dabei eine ein-
stellbare konstante Feuchtigkeit, die Zuluft flar den
Raum eine variable (Bild 4).

Bei der Raumklimaanlage gilt fir die Luftfihrung das,
was bereits unter Punkt 2 erldutert wurde. Auch in die-
sem Fall wird sich eine Lufteinfiihrung durch Lochplat-
ten positiv auswirken.

Der Feuchtefiihler der Klimaanlage befindet sich — wie
beim konventionellen Klimasystem — auf ca. 2 m Hohe
im Websaal; er sorgt fiir 65% konstante Luftfeuchtig-
keit.

Die Beheizung des Websaals bei Betriebsunterbriichen
im Winter geschieht durch die Raumklimaanlage oder
durch eine statische Heizung.

5. Faser- und Mikrostaubanfall

Beim Webvorgang werden im Bereich der Kettfaden-
waéchter, der Fachbildung, der Schaftbewegung und des
Schusseintrags Fasern und Mikrostaub vom Garn abge-
rieben. Der grossere Teil fallt auf den Fussboden, der
Rest gelangt durch Schaftbewegung und thermischen
Auftrieb zuerst in die Raumluft und setzt sich dann auf
den Webmaschinen und dem Fussboden ab.

Zur Einsparung von manueller Putzarbeit werden die Ma-
schinen und der Fussboden am besten durch kontinuier-
lich arbeitende Abblas- und Absauganlagen gereinigt.
Sie werden unterstlitzt durch periodische manuelle Rei-
nigung mit einer Vakuumanlage. Um unnétiges Aufwir-
beln von Fasern und Mikrostaub zu verhindern, ist
Druckluft zur Reinigung nur gezielt einzusetzen.

Die Art der Beschlichtung der Kettfaden sowie die Struk-
tur und Art des Garns beeinflussen wesentlich die Men-
ge des Abriebs beim Weben. Durch hohen Abquetsch-
druck der Walzen wird eine reine Oberflaichenbeschlich-
tung vermieden. Das bedeutet einerseits eine Einspa-
rung an Schlichtemittel und andererseits eine Reduktion
des Abriebs.

Bei reiner Starkebeschlichtung mit ca. 12 g/kg Kettfaden
gegeniiber nur 7-8 g/kg mit modernen Schlichtemitteln
muss mit dem doppelten Mikrostaubanfall im Websaal
gerechnet werden, da der Endgehalt des Schlichtemit-

" tels im Rohgewebe in beiden Fallen ca. 3-4 g/kg be-
tragt.

Zusammenfassung

Welches sind die Hauptmerkmale der drei Klimasyste-
me?



mittex 8/86

309

Konventionell

— Raumklimatisierung fiir 75% Luftfeuchtigkeit mit
grossem Luftvolumenstrom

— Stoérung des thermischen Auftriebes iber der Maschi-
ne und damit Umwaélzung des Mikrostaubs

— Luftabsaugung durch Boden6ffnungen

- Reduzierung der Luftfeuchtigkeit im Kettfadenbereich
gegeniiber dem Standort des Feuchteflhlers bis zu
10%, je nach Art der Lufteinfiihrung

— Hohere Investitions- und Betriebskosten

Condifil®

— Maschinenklimatisierung mit reduziertem Luftvolu-
menstrom auf 55-50% gegeniber dem konventionel-
len Klimasystem

— Ungestorter thermischer Auftrieb

- Luftabsaugung unterhalb der Decke

- Luftfeuchtigkeit im Bereich der. Kettfaden sowie des
Kett- und Warenbaumes konstant 75 %

— Erheblich reduzierte Investitions- und Betriebskosten

Condifil®-Mix

- Raumklimatisierung fiir 65 % Luftfeuchtigkeit

— Zusatzklimatisierung der Kettfaden nur im Bereich der
Fachbildung vor den Schaften auf konstant 75 % Luft-
feuchtigkeit

— Auf ca. 65 % reduzierter Gesamtluftvolumenstrom ge-
geniber konventionellem Klimasystem

— Luftabsaugung durch Boden6ffnungen

— Reduzierte Investitions- und Betriebskosten

Welche Schlussfolgerungen kénnen gezogen werden?

Diese Beschreibung vermittelt dem Webereifachmann
vermehrt Kenntnisse Uber die verschiedenen Klimasy-
steme. Er weiss am besten, wie wichtig die richtige Kli-
maanlage fir die heutige Produktion mit Hochleistungs-
maschinen ist.

Auf Punkt 5 mit der Beschreibung von webtechnischen
und Reinigungsmassnahmen wird besonders verwiesen.

Die Anwendung dieser Erlauterungen schafft optimale
Bedingungen fir die Produktion und den Einsatz der Ar-
beitskrafte.

S. Schulze

Gebrider Sulzer Aktiengesellschaft
Abteilung HK-FM Textilklimaanlagen
8401 Winterthur

Chr. F. Schmelzer

Sulzer Anlagen- und Gebaudetechnik GmbH
Abteilung Textilklimaanlagen

7000 Stuttgart 80
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Stickereitechnik

Elektronisch gesteuertes Sticken

Das Easypunch-System gestattet das Entwerfen von Stickmustern
auf einem Bildschirm, bevor diese automatisch auf die zur Steuerung
der Stickmaschinen verwendeten Lochstreifen tibertragen werden.

Computer-Aided Design (CAD)* gewinnt in den Berei-
chen der Technologie und der Industrie immer gréssere
Bedeutung. Ein britisches Unternehmen zieht bereits
kommerziellen Nutzen aus dem Konzept, Dessins von
einfachen, auf Zeichenpapier hergestellten Entwrfen in
Jacquard-Karten fiir den direkten Webmaschinenge-
brauch umzuwandeln, wahrend mindestens zwei wei-
tere britische Konzerne bereits mehr oder weniger das-
selbe fur die Herstellung komplizierter Etikettenmuster
fir mit hohen Geschwindigkeiten arbeitende Schmalge-
webemaschinen getan haben.

Seit einigen Jahren gibt es flir Stickereien bereits Ver-
fahren, mit deren Hilfe Dessins bzw. Muster und Orna-
mente auf Lochkarten zur Steuerung von Stickmaschi-
nen Ubertragen werden konnen. Jedoch waren diese
Entwicklungen nur Zwischenschritte in einem sehr kom-
plexen Verfahren.

Die meisten Mehrkopfstickmaschinen sind mit fiir bis zu
sechs Garnfarben vorgesehenen Nadeln bestickt. Diese
auf einer Nadelleiste befestigten Nadeln bilden das Stick-
element, das seine Position immer dann dndert, wenn
dies durch das vorgegebene Muster bestimmt wird.
Haufig wird auch eine Nadel durch einen Bohrer ersetzt,
der in das zu bestickende Gewebe Locher «schneidet»,
um ein spitzenartiges Aussehen zu bewirken. Heute gibt
es bereits Stickmaschinen, die im Rahmen der Sonder-
ausstattung bis zu acht verschiedenfarbige Garne
gleichzeitig verarbeiten kénnen.

Die Herstellung von Mustern ist jedoch noch immer eine
ziemlich milhsame Angelegenheit, und es ware moglich,
viel Zeit und Geld einzusparen, wenn ein farbiges Dessin
im Scanning-Verfahren abgetastet und in elektronische
Steuerungsimpulse umgesetzt wird.

Betrdchtliches Absatzvolumen

Es ist schwer, das derzeitige Absatzvolumen des Sticke-
reisektors abzuschéatzen; es wurde aber die Zahl £ 100
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