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Auf der ISPO wird auch Premiere sein flr die ersten
Fahrrad-Anzlige von Ellesse aus einer elastischen «Te-

rinda»-Qualitat.

Record Sport Fibres-Information
6000 Frankfurt

Sicherheitskonzept/
Brandschutz

60 Jahre erfolgreiche Titigkeit
der Versicherungsabteilung
des Industrieverbandes Textil

In der Baumwollindustrie ist das Feuer seit jeher ein altes
Schreckgespenst, stellt doch die Baumwolle ein erstran-
giges Brandrisiko dar. Die Bekdmpfung eines Baumwoll-
brandes erfordert genaue Kenntnisse (iber das spezi-
fische Brandverhalten dieser Faser, welche mit den
Feuerwehrleuten gelibt werden missen, damit es im
Ernstfall klappt. Es ist daher auch kein Zufall, dass man
sich in unseren Kreisen schon immer Gedanken tber den
baulichen und betrieblichen Brandschutz gemacht hat
und auch die ersten automatischen Feuerldschbrause-

anlagen, die heute in vielen Bereichen verwendeten -

Sprinkleranlagen, zuerst in der Baumwollspinnerei ein-
gesetzt wurden und zu Beginn dieses Jahrhunderts

schon als bestes Feuerbekdmpfungsmittel anerkannt
waren,

Nf_ebst diesem wachen Interesse an Brandschutzfragen,
stiessen sich unsere Baumwollfirmen auch an den nach
ihrem Empfinden allzu hohen Tarifen der Sachversiche-
rer. In den zwanziger Jahren kamen daher Bestrebungen
in Gapg, statistische Grundlagen flir die Schaffung eines
éinheitlichen Spinnereitarifs fiir die Brandversicherung
auszuarbeiten und die verschiedenen Tarifierungen wur-
den zu diesem Zweck untereinander verglichen.

é”fgfund dieser Sachlage - besondere Gefahr der
faumwolle, Notwendigkeit besonderer Brandbek&mp-
Ungsmassnahmen, besondere Installationen und Not-
Wendigkeit ihrer Kontrolle sowie Probleme mit der
Vaefr'f{erung - fL'Jhrt_en im Jahre 1924 zur Grindung einer
gens;czerqusabtellung als selbsténdiger Teil des heuti-
Verein ustrieverbandes Textil. Samtliche Mitglieder des
Versian] konnten — wenn sie es wollten — Mitglied dieser
SOWOChIQFlmgsa'btenung werden und von deren Beratung
Brand ;\n Versxcherg_ngsfragen als auch in Fragen des
eineﬁﬁ utzes profltx_eren. Herz dieser Téatigkeit war
. Jahrliche Inspektion aller Firmen in bezug auf das

ehende Brandrisiko und Uberprifung der Funktions-

t = =
gae:g“Chkelt der bestehenden Brandschutzeinrichtun-

Schon damals bestand die allgemeine Aufgabe der Ver-
sicherungskommission darin, von samtlichen Betrieben
die Grundlagen Uber die Tarifierung zu sammeln und zu-
dem erhielt sie alle Pramienzahlen und alle Schadenmel-
dungen. So war sie in der Lage, genau zu beurteilen, wie
sich der Schadenverlauf fir die Versicherungsgesell-
schaften gestaltete, um mit den Sachversicherern die
Angemessenheit der Versicherungspramien diskutieren
zu kénnen.

Die von Anbeginn eingefilihrte genaue Statistik Uber die
bei den Mitgliedfirmen entstandenen Brandschaden
wird heute noch mit grosser Disziplin weitergefiihrt und
hat in vielen Fallen auch als Grundlage fir gezielte
Brandverhltungsmassnahmen gedient.

Die Kontrolltatigkeit unseres Fachmannes wurde von
den Sachversicherern als einen so positiven Beitrag zur
Einschrankung des Brandrisikos erachtet, dass sie uns
Beitrédge zur Finanzierung dieser Inspektionstatigkeit lei-
stete.

Das Konzept unserer Versicherungsabteilung war so
gut, dass es im Jahre 1944 zur Griindung des Brandver-
hitungsdienstes (BVD) kam und zwar gestitzt auf einer
Vereinbarung zwischen dem Vorort des Schweizeri-
schen Handels- und Industrievereins, dem Zentralver-
band Schweizerischer Arbeitgeberorganisationen und
dem Schweizerischen Sachversicherungsverband, dem
1958 auch die Vereinigung kantonaler Feuerversiche-
rungen beitrat.

Die Tatigkeit des BVD umfasst die Beratung der im Rah-
men von Vertragen angeschlossenen industriellen und
gewerblichen Betriebe. Sie erstreckt sich auf alle Fragen
des Betriebsbrandschutzes - Brandverhitung und
Brandbekampfung - sowie auf die Uberprifung von
Neu- und Umbauprojekten. Dazu kommt die Ausbildung
der Sicherheits-Beauftragten in verschiedenen Brand-
schutz-Instruktionskursen. Eine Weiterbildungsmdoglich-
keit fir Sicherheits-Beauftragte der Industrie sowie
technische Beamte der Feuerpolizei und der Feuerversi-
cherer bietet die BVD-Brandschutzschule. Die ange-
schlossenen Betriebe erhalten Informationen Gber aktu-
elle -Brandschutzprobleme sowie Uber interessante
Brandfalle. Ihr Personal wird mittels Experimental-, Film-
und Diavortradgen sowie mit Plakaten am roten Brett auf
die moglichen Gefahren der Brandentstehung und
Brandausbreitung aufmerksam gemacht. Im eigenen
Brandschutz-Labor werden brandtechnische Untersu-
chungen, wie Flammpunkte, Brennbarkeit und Qualmbil-
dung von Stoffen und Waren ermittelt. Die Prifatteste
des BVD-Labors fiir Brennbarkeit und Qualmbildung von
Baustoffen werden von den Behorden als gleichwertig
mit denjenigen der EMPA anerkannt. Der BVD ist ferner
technische Prifstelle der Feuerversicherer fir automati-
sche Brandmelde- und stationdre L&schanlagen. Diese
Organisation konnte dank ihrer breiten Abstitzung, Spe-
zialisten des baulichen und betrieblichen Brandschutzes
heranbilden und dadurch Hervorragendes fir die gesam-
te Wirtschaft im Interesse des vorbeugenden Brand-
schutzes leisten.

Als dann im Jahre 1976 der damalige Leiter unserer Ver-
sicherungsabteilung verstarb, war es naheliegend, eine
Neuordnung unserer Versicherungsabteilung in Zusam-

" menarbeit mit dem BVD zu suchen. Ein Vertrag mit dem

BVD ermoglichte es, die Leistungsfahigkeit und die Er-
fahrung dieser Institution auch fir die Mitglieder des In-
dustrieverbandes Textil in Anspruch zu nehmen, ohne
die gegenliber dem Industriedurchschnitt viel intensive-
re Kontrolle Giber den Zustand der Brandschutzanlagen
und die Beratung zu verlieren.
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Die spezielle Leistung unserer Versicherungsabteilung
besteht heute in der Beratung unserer Mitgliedfirmen bei
Abschlissen von Versicherungsvertrdgen und in der
Durchflihrung von Fachtagungen zwecks Intensivierung
des Erfahrungsaustausches, wahrend die Inspektionen
der Brandschutzeinrichtungen und die Beratung von
Neuanlagen, wie bei anderen Branchen und Firmen,
Sache des BVD geworden ist.

An den vom Industrieverband Textil jahrlich durchge-
fihrten Fachtagungen werden ein intensiver Erfah-
rungsaustausch gepflegt, die Wirkung und die Méangel
von Brandschutzmassnahmen beurteilt, Gber die neue-
ste Entwicklung von Brandschutzeinrichtungen orien-
tiert und versicherungstechnische Fragen behandelt.
Mit diesen Tagungen soll das Bewusstsein der Wirksam-
keit und des Nutzens von Brandschutzmassnahmen auf
allen Stufen der Betriebsflihrung gefdrdert werden.
Merkblatter Gber das Verhalten bei Baumwollbranden
und bei Chemikalienunféllen unterstltzen diesen Erfah-
rungsaustausch und ermdoglichen es, die Erfahrungen
und Verhaltensregeln in die Betriebe hineinzubringen
und insbesondere den Betriebsfeuerwehren naher zu
bringen.

Der Erfolg dieses Konzeptes zeigt sich darin, dass seit 5
Jahren die Brandschadenquote unter den IVT-Mitglied-
firmen nicht mehr Gber 40% des Pramienaufkommens
gestiegen ist. Wir sind zuversichtlich, dass dies so
bleibt, auch wenn die Risiken durch gréssere Investitio-
nen nicht kleiner geworden sind.

Dieses Dienstleistungskonzept unserer Versicherungs-
abteilung wurde auch mit Erfolg auf den Bereich der
Unfallversicherung ausgedehnt. Hier liegt das Schwer-
gewicht bei der Unfallverhiitung, welche durch Erfah-
rungsaustausch verbessert werden soll. Jihrliche Fach-
tagungen werden mit Angehdrigen der Schweizerischen
Unfallversicherungsanstalt (SUVA) und mit dem Bera-
tungsdienst fir Unfallverhitung L. Hartmann, Winter-
thur, durchgeflihrt und haben positive Reaktionen in den
Betrieben ergeben. Hier werden die unfalltrachtigen Ab-
ldufe in den Betrieben aufgezeigt und in solchen Fallen
durch gemeinsam erarbeitete Lésungen verbessert. Die-
se Bemihungen werden dariiber Hinaus unterstiitzt
durch sorgfaltige Analysen der von der SUVA geliefer-
ten Betriebsunfallstatistiken. Leider kénnen die immer
wichtiger werdenden Nichtberufsunfille auf diese Wei-
se nicht behandelt werden.

So hat sich die Versicherungsabteilung unseres Verban-
des zu einer Art Stabsstelle fiir seine Mitgliedfirmen in
allen Sachversicherungs-, Brandschutz- und Unfall-
schutzfragen entwickelt. Sie berat die Mitgliedfirmen
und ist Sprachrohr der Branche gegeniiber den betref-
fenden Versicherern.

Wir wirden uns freuen, wenn auch andere Verbande
eine dhnliche Aktivitdt im Interesse ihrer Mitglieder und
der Versicherer aufbauen wiirden. Vielleicht kénnte
dann in spaterer Zukunft auch eine vertiefte Zusammen-
arbeit Gber die Verbandsgrenzen hinweg auf diesem fir
alle Textiler wichtigen Gebiet realisiert werden.

Rico Triimpler, 8610 Uster
Prasident Versicherungsabteilung
Industrieverband Textil

Brandschutz in Spinnereimaschinen

Die Mitte der sechziger Jahre einsetzende Automat
sierung der Spinnereibetriebe brachte eine Reihe vy
Umstanden mit sich, welche beim Verarbeiten yy
brennbaren Fasern (wie Baumwolle, Acryl, Rayon) dy
Entstehen und Ausbreiten von Feuer begtnstigen. In b
sonderem Masse gilt dies fiir das Vorwerk, OE-Spinnm;
schinen und Filteranlagen. Dieser Gefahr kann durgt
eine automatische Brandschutzanlage begegnet wg
den. Ein allféllig verwendetes Loschmittel darf Mensch,
Maschine und Fasermaterial nicht schadigen. Wahrey
frher meist Staub eingesetzt wurde, bevorzugt mg
heute in vielen Féallen Halongase. Das in den USA fii
rende Brandschutzsystem ARGUS ist speziell flr die An
wendung in Spinnerei- und Filteranlagen entwicke
worden. Es ist seit kurzem auf dem européaischen Mark
erhaltlich.

1. Brandgefahren in Spinnereien

Die moderne Entwicklung im Sektor der Spinnereims
schinen geht in Richtung immer hochleistungsfahiger
Maschinen. Diese Erhéhung der Leistung wird vor allen
durch eine Anhebung der Arbeitsgeschwindigkeiten &
reicht. An den Verfahren selbst hat sich nicht viel gein
dert.

Durch die pneumatischen Fasertransportsysteme wurd
eine Reduktion des Personalbestandes ermaoglicht, b
gleichzeitiger, wesentlicher Verbesserung der Arbeits
platzqualitat.

Die 6konomischen Vorteile dieser Entwicklung sind df
fensichtlich. Sie hat aber auch die Grundlage dazu g
schaffen, dass die Brandgefdhrdung solcher moderng
Spinnereien bei der Verarbeitung brennbarer Fasern (wi
Baumwolle, Acryl, Rayon) zu einem ernsten Probler
werden konnte.

Die wichtigsten Aspekte dieser Gefdhrdung kénnen fo

gendermassen beschrieben werden:

- Wickelbildung an den schnellaufenden Arbeitswalze
der Maschinen im Vorwerk oder heiss laufende Lage
infolge technischer Méngel fithren zur Entziindung d¢
Fasern. Ahnliches gilt fiir die Rotoren von OE-Spint
maschinen.

- Fremdkérper im Fasermaterial (Steine, Metallteild
kénnen beim Auftreffen auf die Arbeitswalzen Funke!
erzeugen.

- Die geschlossenen Maschinen machen eine friihe
Wahrnehmung und Lokalisierung kleinerer Glutneste
oder Feuer unmdglich. Wird ein Brand schliesslich ent
deckt, kann er infolge der schlechten Zuginglichkel
nur mihsam bekdmpft werden.

- Die pneumatischen Transportsysteme sorgen fur At
fachung und Ausbreitung von anfanglich kleinen Glt
ten. Jede solche Glut landet friiher oder spater it
néchsten Materialspeicher oder in einem Filterkasten
wo ihre Wirkung verheerend sein kann.

Der Brandverhitungs-Dienst fiir Industrie und Gewertt
(BVD) erstellt jahrlich eine Statistik der Ursachen unf
Schéden von Brandféllen in der Spinnerei-Industrie. D&
bei zeigt sich, dass der unmittelbare Schaden an Maté
rial und Maschine meist unterhalb der Selbstbehalte dé
Versicherungen liegt, so dass diese den Schutz einzelné!
Maschinen nicht vorschreiben. Lediglich gréssere Fev
e[sbri}nste missen mittels Sprinkler vermieden werden
Fur die Spinnerei aber besteht dennoch ein Interessé
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das Problem der Entstehung und Ausbreitung von Feuer
in den Maschinen in den Griff zu bekommen. Haufig
iipersteigen ndmlich die Produktionsausfalle bei weitem
die eigentlichen Feuerschaden; dies je ldnger desto
mehr, da eine gegebene Produktionsmenge von immer
weniger Maschinen erzeugt wird. Damit kann der Aus-
fall einer einzigen Maschine die gesamte Produktion

lahmlegen.

Tatsachlich empfehlen die Versicherungen in ihren
Richtlinien die Installation von maschinenorientierten
Brandschutzanlagen dringend. So heisst es zum Beispiel
in den «Richtlinien fur den Brandschutz in Textilbetrie-
ben» des deutschen Verbandes der Sachversicherer
(vdS): [1]

«1.1.3 Die Anlagen zum Mischen, Offnen und Reinigen
von Fasern sind durch automatische Feuerldschanlagen
zu schiitzen.»

Und weiter:
«3.2 Objektschutz-Feuerldschanlagen

Besonders brandgefdhrdete Maschinen und Apparate,
z.B. Schlag- und Reissmaschinen, Mischwdlfe, sind mit
einer selbsttatig wirkenden und zusétzlich von Hand
auszulésenden stationdren Feuerl0schanlage zu schit-
zen.»

Diese Richtlinien werden abschliessend folgendermas-
sen kommentiert: «Die vorliegenden Richtlinien haben
empfehlenden Charakter. Jeder verantwortungsbe-
wusste Versicherungsnehmer sollte in seinem Unterneh-
men im Einklang mit den technischen und finanziellen
Médglichkeiten die organisatorisch und technisch einfa-
chen Sicherheitsvorkehrungen sofort, alle Ubrigen
Massnahmen entsprechend den daflir notwendigen Pla-
nungs-und Finanzierungszeitrdumen innerhalb der ge-
winschten 4 Jahre verwirklichen.»

Im folgenden sollen die zur Realisierung des Maschinen-
schutzes geeigneten Mittel vorgestellt werden.

2, Aktiver und passiver Brandschutz

Wenn man von Brandschutz spricht, denkt man haufig
nur an aktive Massnahmen wie das Aufstellen von
Handloschgerdten oder die Installation von ‘mehr odegs
weniger umfangreichen automatischen Léschsystemen.

Man darf aber nicht vergessen, dass Brandschutz auch
réin passive Mittel mit einschliesst. Passiv heisst, dass
die Voraussetzungen dafiir geschaffen werden, dass ein
Brand gar nicht ausbrechen kann oder zumindest in sei-
ner Ausbreitung behindert wird.

Die Versicherungsanstalten empfehlen solche Massnah-

men. Sie sind relativ kostengiinstig durchzufiihren und

hebgn teilweise sogar die Qualitat des Produktes. In den

bereits erwihnten Richtlinien des VdS [1] werden fol-

gende passive Brandschutzmassnahmen aufgefihrt:

‘B_aullche Massnahmen (Brandabschnitte, zweckmés-
Sige Raumeinteilung etc.)

- Zweckmassige Lagerung und Verarbeitung brennba-
rer Stoffe

= Re!n_haltung der Betriebsraume

- Reinigung von Maschinen

=~ Rauchverbot

= SpeZiEeIle Massnahmen bei der Durchfithrung von feu-
ergefahrlichen Unterhaltsarbeiten

Dleese Liste konnte beliebig erweitert werden. Die
Eianendung von moglichst sauberem Rohmaterial, der
satz von Metall- und Festkorperausscheidern, die Ein-

haltung einer Mindestluftfeuchtigkeit sind weitere Bei-
spiele.

Erst wenn mittels solcher passiver Mittel ein verninfti-
ger Grad an allgemeiner Sicherheit erlangt ist, soll mit
gezielten aktiven Mitteln diese Sicherheit optimiert wer-
den.

Aktiver Brandschutz umfasst das Erkennen von Feuer
und das Einleiten von geeigneten Massnahmen wie Alar-
mierung und/oder Léschung (Bild 1). Richtlinien fir auto-
matische Brandmeldeanlagen finden sich im gleichnami-
gen Heft des VdS [2].

3. Funkenerkennung

Wie in Abschnitt 1 gezeigt wurde, kann in den heutigen
Spinnereimaschinen Feuer vom Menschen nicht mehr
rechtzeitig wahrgenommen werden. Aktiver Brand-
schutz, welcher definitionsgeméss auf einer automati-
schen Erkennung von Feuer basiert, ersetzt also in die-
ser Hinsicht die verhinderte Wahrnehmungsfahigkeit
des Menschen. Dabei ist klar, dass diese Erkennung
moglichst frih erfolgen soll. Wichtig ist festzuhalten,
dass bereits kleine Gluten entdeckt werden miissen, um
die Bildung von Mottbrandnestern zu verhindern. Solche
verschleppen das Risiko eines offenen Feuerausbruchs
raumlich und zeitlich. Dies trifft insbesondere fir Baum-
wolle zu, wo sich infolge der Lufteinschlisse in der Fa-
ser (im sogenannten Lumen) mottende Gluten tagelang
halten kénnen. Siehe dazu die Berichte des BVD [3, 4,
5]. Es stellt sich also die Frage, wie sich denn ein glihen-
des Faserpartikel friihzeitig entdecken lasst.

Schwelbrande nimmt der Mensch zuerst mit Hilfe seines
Geruchsinns wahr. Als nachstes sieht er den Rauch, so-
dann fahlt er die Warmestrahlung; zuletzt stellt sich eine
Erhéhung der Umgebungstemperatur ein. Dieser letzte
Punkt ist der Auftakt zum Ausbruch eines offenen Feu-
ers.

Aus diesem Verlauf ergibt sich, dass Detektionsprinzi-
pien auf der Basis von Temperatur- oder Temperaturan-
stiegs-Messungen fir eine Frihwarnung nicht in Frage
kommen. Bis sich ein Feuer durch Warme manifestiert,
ist meist lokal bereits Schaden entstanden. So sind denn
Sprinkler oder Thermodifferentialmelder Warngerate fir
den eigentlichen «Katastrophenfall».

Bevor wir die Gbrigen Moglichkeiten der Feuererkennung
naher untersuchen, Uberlegen wir, an welchen Stellen
eine solche idealerweise erfolgen sollte. Ein Funken
muss moglichst gleich nach seiner Entstehung in den
Verarbeitungsaggregaten (Walzen, Rotoren) sicher aber
vor seinem Auftreffen auf die ndchste Faseransamm-
lung (Speicher, Filterkasten) entdeckt werden. Dies ist
am besten mdglich, wenn ein Querschnitt des dazwi-
schen liegenden pneumatischen Transportsystems
Uberwacht wird, denn «durch diese hohle Gasse muss er
kommen», der Funken!

lonisations- und Rauchmelder, welche im Raumschutz
eine frihzeitige Alarmauslosung ermdglichen, erweisen
sich in diesem Fall als nicht geeignet. Hier bewegen sich
die brennbaren Teilchen, so dass sich keine lokalen Kon-
zentrationen an Verbrennungsprodukten bilden kénnen.
Die staubhaltige Luft sorgt im weiteren fir Verschmut-
zungsprobleme, welche nur mit einem hohen Wartungs-
aufwand gel6st werden kénnen.

In der Praxis hat sich daher die Detektion von Warme-
strahlung als bestgeeignetstes Mittel zur Erkennung von
Feuer in Spinnereianlagen herausgestellt. Ein solcher In-
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frarotdetektor steht mit dem zu Uberwachenden Volu-
men nur Uber eine optische Linse in Verbindung; das
sensitive Element ist also keiner Verschmutzung ausge-
setzt. Mit der heutigen Technologie kénnen selbst klein-
ste Glutpartikel aufgespirt werden. Zwischen dem De-
tektor und der Glut sich befindliche Baumwolle lasst die
langwellige Warmestrahlung teilweise passieren.

Die Tatsache, dass sich in derartigen Transportsyste-
men die Fasern mit Geschwindigkeiten von tber 10 m/s
fortbewegen, stellt allerdings an die verwendeten War-
mestrahlungsdetektoren besondere  Anforderungen.
Diese sind sehr verschieden von jenen, wie sie im Raum-
schutz Gblich sind. Nur speziell fir diesen Einsatz konzi-
pierte Detektoren erlauben eine zuverlassige Wahrneh-
mung von sich schnell bewegenden Glutpartikelchen.

4. Loschung

DETEKTOREN

LOSCHGERAT J

MASCHINE ABSTELLEN ]

KONTROLL -
SCHRANK

ALARMGLOCKE ’

|

Aufbau eines Brandschutzsystems

Wie in Bild 1 ersichtlich, kann das von den Detektoren
gelieferte und vom zentralen Kontrollschrank aufberei-
tete Signal auf vielfaltige Weise verwendet werden.
Einerseits wird der Alarm an verschiedene Instanzen
weitergegeben (Personal, Betriebs-Feuerwehr etc.), an-
dererseits konnen Massnahmen zur Brandbekdmpfung
eingeleitet werden. Die grundlegendste dieser Massnah-
men ist die Abschaltung von Maschinen und Ventilato-
ren. Sie wird in allen Fallen realisiert. Die Installation
einer automatischen Ldschanlage ist aufwendiger und
bedarf einer genauen Abklarung der Situation, um eine
verntinftige Lésung zu finden.

Eine Léschung wird Ublicherweise fur jene Maschinen
vorgesehen, in denen im Falle eines Brandes erhdhtes
Risiko infolge grésserer gespeicherter Fasermengen be-
steht. Dies trifftin erster Linie fir automatische Abtrag-
maschinen, Mischer und Filteranlagen zu, doch kommt
ein Loschsystem auch flr die Zwischenspeicher im Vor-
werk in Frage.

In den Anféangen des Brandschutzes fiir Textilmaschinen
wurde als Loschmedium vornehmlich Staub verwendet.
Dieses billige und leicht nachfillbare Medium ergibt tat-
séchlich eine gute Loschwirkung; es dringt in die ober-
sten Schichten von Faseransammmlungen ein und kann
wéhrend langerer Zeit mit den Fasern in Beriihrung blei-
ben, ohne dadurch an Wirkung zu verlieren. Infolge des
erhohten Reinigungsaufwandes wird aber Staub heute
eigentlich nur noch in grossen Filterkdsten verwendet,
wo eine Gasldschung unwirtschaftlich ist.

In modernen, automatischen Ldschanlagen fiir Spinne-
reien werden heute mit Vorteil Halon-Gase eingesetzt.
Diese ermdglichen eine zuverldssige Léschung ohne
Verschmutzung von Fasern und Maschine: Betriebs-
unterbriiche infolge Feueralarms werden somit auf ein

Minimum reduziert. Aufgrund seiner antikatalytischg
Wirkungsweise kann dieses Gas in relativ niedri.gen Kon
zentrationen von einigen Volumenprozenten eingeset;
werden. Inerte Gase, wie etwa CO2, deren Wirkung g
der Erstickung des Feuers beruht, miissen in Konzenty
tionen zwischen 30-60% appliziert werden, womitg
den Menschen geféhrden kénnen.

5. Das ARGUS-Brandschutzsystem

Die vorliegenden Abschnitte haben gezeigt, wie dy
Brandschutzproblem in den modernen Spinnereimasch
nen gelést werden kann. Es geht daraus hervor, dag
insbesondere seitens der Detektion Wege beschritty
werden muissen, welche vom herkémmlichen Brant
schutz abweichen. Im weitern ergeben sich speziel
Anforderungen an die Robustheit aller Komponente
des Systems, da diese meist in Maschinennéhe ang
bracht werden und damit Umwelteinflissen wie Vg
staubung, Vibration und Warme ausgesetzt sind. Es
anzustreben, dass solche Einrichtungen, welche in dg
Spinnereiprozess eingreifen, vom technischen Person
verstanden und unterhalten werden kénnen.

All dies bedingt, dass ein solches Brandschutzsyste
von Grund auf entsprechend konzipiert werden mus;
um eine problemlose Integration in die Spinnereiena
gewahrleisten. Dabei ist es nattirlich Voraussetzung
dass der Lieferant des Brandschutzsystems die spetif
schen Probleme der Spinnereien kennt. Nur wenn Tex
und Brandschutz-Fachmann dieselbe Sprache sprecher
koénnen sie in gemeinsamer Arbeit eine individuell ang
passte Losung finden.

Es ist nun interessant festzustellen, dass sich die eur
paischen Hersteller von Brandschutzanlagen diesy
speziellen Problemstellung nur am Rande angenommei
haben. Als Folge davon trifft man denn auch nur in wen:
gen europdischen Spinnereien einen umfassenden Mg
schinen-Brandschutz an.

In den USA zeigt sich ein grundlegend anderes Bild. Dot
hat sich bereits in den sechziger Jahren ein Lieferant von
Brandschutzanlagen mit den spezifischen Anforderur
gen befasst, welche sich in der Baumwollverarbeitung
an seine Geréate stellten. Daraus entstand anfangs dé

- siebziger Jahre das ARGUS-System.

Der Aufbau dieses Systems wird aus Bild 1 ersichtlich.
Der Standard-Detektor ist darauf ausgelegt, die Warme,
strahlung von schnell fliegenden, kleinsten Glutpartiket
chen aufzufangen. Er ist leicht an Kanilen und Mg
schinen zu montieren, und seine spezielle Gestaltung
verhindert das Héngenbleiben von Fasermaterial. Da
staubdichte Geh&duse schitzt den Sensor und die daz|
gehorige Elektronik vor Verschmutzung.

Der Alarmschrank, dessen grosste Version die Signak
von bis zu 120 Detektoren auswerten kann, ist bewuss!
einfach und Ubersichtlich aufgebaut. Durch die vorwie
gende Verwendung von konventionellen, diskreten Elek
tronikelementen und deren Anordnung auf steckbarét
Modulen, bleibt eine einfache Wartung und Reparierbar
keit gewahrleistet. Dies wird durch die eingebauten Di&
gnosefunktionen weiter unterstiitzt. Die Grundkonfigt
ration, bestehend aus Detektoren, Alarmschrank und
Loschern, kann beliebig erweitert werdern, sei es mit
tels bestehender Erweiterungsmodule, via Relais oder

durch Ausarbeitung einer kundenspezifischen Schat
tung.

Als Léschgerdte werden vorwiegend Halon-System®
eingesetzt. Die Palette von 4 Modellen erlaubt eine optt
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male Dosierung des LOschgases. Das fir ARGUS spe-
Jiell entwickelte Magnetventil erméglicht eine einfache
Ansteuerung durch den Alarmschrank ohne weitere
Hilfsmittel wie Druckpatrone o0.&. Auch Staubléscher
lassen sich ohne weiteres an das ARGUS-System an-
schliessen. Als Beispiel einer mit Halon-Ldschanlage ge-
schiitzten Maschine ist auf Bild 2 eine Ballenabtragma-
schine zu sehen.

Blendomat, mit ARGUS-Halon-System ausgerUstet

Durch seinen Zuschnitt auf die Erfordernisse im Vor-
werk, in Filteranlagen und in der OE-Spinnerei hat sich
ARGUS in den USA zum fihrenden Brandschutzsystem
in der baumwollverarbeitenden Branche entwickelt.
Auch die européischen Maschinenhersteller empfehlen
in den USA ARGUS. In der Tat sind dort die meisten
Baumwoll-Spinnereien mit ARGUS-Gerédten ausgeri-
stet. Seit einiger Zeit ist nun das ARGUS-System auch in
Europa erhaltlich.

Die Schweizer Firma, welche die Vertretung Ubernom-
men hat, ist als hervorragender Dienstleistungsbetrieb
fir die Industrie bekannt. Damit steht ein erstklassiger
Service mit individueller Beratung zur Verfligung. Die er-
stenin Europa installierten Anlagen haben denn auch die
in den USA schon ldngst bekannten Qualitaten des AR-
GUS-Systems bestéatigt.

A.Jossi, Masch. Ing. ETH,
8546 Islikon
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Wirksamer Feuerschutz in Putzerei-
Anlagen

Die Feuerschutzeinrichtungen in
Putzereimaschinen amerikanischer Spinnereien

Brandgefahr - Schattenseite der Automatisierung

Die Mitte der sechziger Jahre einsetzende Automatisie-
rung der Spinnereibetriebe brachte eine Reihe von
Umstdnden mit sich, welche beim Verarbeiten von
brennbaren Fasern (wie Baumwolle, Acryl, Rayon) das
Entstehen und Ausbreiten von Feuer beglinstigen. In be-
sonderem Masse gilt dies fur die Putzereien. Hier wer-
den die Textilfasern im Luftstrom von einer Maschine
zur andern beférdert; ein Funke, eine Glut wird schnell
zum Feuer angefacht und zur ndchsten Maschine getra-
gen. Funken wiederum werden unter anderem durch die
immer schnelleren Arbeitsgeschwindigkeiten moderner
Maschinen verursacht. Wurden friiher die Fasern durch
das Personal zu den verschiedenen Verarbeitungsma-
schinen gebracht, so ist heute pro Linie vielleicht noch
ein Mann zur Uberwachung vorhanden. Eine friihzeitige
Feuererkennung ist auf diese Weise nicht mehr mdéglich.

Das Loéschen eines grosseren Feuers erfordert den Ein-
satz mehrerer Leute, welche zuerst herbeigeholt werden
mussen. Dazu kommen Probleme wie das Aufsuchen
geeigneter Offnungen in den Maschinen und Kanalen
zur Loschmittelapplikation, sowie das Abschalten aller
betroffenen Maschinen. Ein allfélliges Auslosen der
Sprinkler schliesslich verursacht Wasserschaden. Sol-
che Brandfélle bringen oft erhebliche Verluste durch
Feuer- und Wasserschaden an den Maschinen, sowie
durch Produktionsausfall.

Die Konsequenz: Der Brandgefahr in Putzereien muss
durch einen selbsttatigen Loschmechanismus begegnet
werden, welcher bereits kleine Gluten erkennen und
entsprechende Massnahmen treffen kann, um ein Auf-
kommen: von Feuer zu vermeiden. Das verwendete
Loschmittel darf Mensch, Maschine und Fasermaterial
nicht schadigen; der Produktionsausfall soll moglichst
klein bleiben.

Feuerschutz in amerikanischen Spinnereien

Den kostenbewussten amerikanischen Spinnereimana-
gern entgingen die immer héaufigeren Brandfélle mit
Schéaden von einigen Hundert bis Tausenden von Dollars
nicht.

In den USA wurden bereits in der zweiten Halfte der
sechziger Jahre Anstrengungen unternommen, dieses
Brandschutzproblem zu I6sen. Einige Spinnereien mon-
tierten in Zusammenarbeit mit Brandschutzfachleuten
Staubfeuerldoschgerédte direkt an die gefadhrdeten Ma-
schinen.

Entdeckte das Betriebspersonal ein Feuer, so konnte
durch Knopfdruck die Loschung an den richtigen, zum
Teil sonst unzugénglichen Stellen ausgelost werden. Mit
diesem halbautomatischen Ldschsystem war aber erst
die Halfte des Problems geldst; noch immer musste zu-
erst ein grosseres Feuer auftreten, bevor Massnahmen
ergriffen werden konnten. Durch Verwendung von De-
tektoren aller Art versuchte man den Brandschutz voll
zu automatisieren.



54

mittex 2/g

Anfanglich von Versicherungsgesellschaften empfohle-
ne Thermodifferentialfihler erwiesen sich als zu trége;
haufig sprachen sie erst nach den Sprinklern an. Auch
lonisationsmelder wurden verwendet. Deren Funktion
ist es, die Luft auf ihren Gehalt an Verbrennungsproduk-
ten zu untersuchen. Diese Detektoren missen daher in
dauerndem Kontakt mit der faser- und schmutzhaltigen
Luft im Maschineninneren stehen. Damit sie funktions-
tlichtig bleiben, missen ihre Filter regelméssig ausge-
wechselt werden; auch sind héufige Tests und Einstel-
lungen noétig. Trotz brauchbarer Funktion war deshalb
ihr Einsatz des hohen Wartungsaufwandes wegen nicht
befriedigend.

Zur redundanten Absicherung der empfindlichen lonisa-
tionsmelder wurden gelegentlich Infrarotdetektoren ein-
gesetzt. Diese nehmen die elektromagnetische Strah-
lung (vor allem im IR-Bereich) wahr, welche von heissen
Partikeln ausgestrahlt wird. Es genlgt also, wenn zwi-
schen Sensor und zu tGberwachendem Objekt eine opti-
sche Verbindung (z.B. Linse) besteht.

Die in enger Zusammenarbeit mit den Spinnereibetrie-
ben entwickelten ARGUS-Detektoren arbeiten nach
diesem Prinzip und haben sich als sehr zuverldssig er-
wiesen: bei minimaler Wartung ermdéglichen sie eine
Wahrnehmung kleinster Gluten, so dass Massnahmen
ergriffen werden kénnen, bevor ein eigentliches Feuer
ausbricht. Das heute in den USA vorwiegend angewen-
dete ARGUS-System arbeitet ausschliesslich mit sol-
chen Infrarot-Detektoren.

Da der im einzelnen Fall verhiitete Schaden meist weit
unter dem Selbstbehalt der Feuer-Policen liegt, wird die
Montage solcher trockener Systeme im allgemeinen von
den Versicherungsgesellschaften weder subventioniert
noch durch Préamienreduktion honoriert, sondern ledig-
lich empfohlen. (Siehe Richtlinien und Publikationen des
BVD, SFV, VDS etc.) Wegen der Haufigkeit von Brand-
féllen liegt es aber im Interesse der Spinnereien, diese In-
vestition zu tatigen.

Tatséchlich ist ein grosser Teil der amerikanischen Put-
zereianlagen mit hochempfindlichen, trocken l&schen-
den ARGUS-Feuerschutzsystemen ausgeriistet. Durch
die Anwendung verschiedener Léschmedien (Staub, Ha-
lon) ist es moglich, jede Maschine vom Ballendffner
(auch automatische Ballentragmaschinen) bis zum Kar-
denspeiser und zur Filteranlage optimal zu schiitzen.

Das ARGUS-System

Die Southeastern Fire Control mit Sitz in Atlanta (Geor-
gia) und Charlotte (North Carolina), mitten im Zentrum
der amerikanischen Baumwollverarbeitung, kam als
Vertreterin einer namhaften Loschgeratefirma mit dem
Aufkommen der pneumatischen Transportsysteme in
Putzereianlagen h&ufig mit den damit verbundenen
Brandschutzproblemen in Berlihrung. Man erkannte,
dass zwar geeignete Léschgerate existierten, dass aber
erst noch ein spezieller Detektor gefunden werden
musste, um ein funktionstlichtiges automatisches
Léschsystem bauen zu kénnen. In der Tat gibt es viele
verschiedene Detektorprinzipien und entsprechende
Modelle auf dem Markt, doch sind diese nicht auf die
speziellen Erfordernisse in Putzereien abgestimmt.

In  Zusammenarbeit mit einen Detektor-Fabrikanten
wurde unter der Bezeichnung «ARGUS» ein Detektor
entwickelt, welcher hohe Empfindlichkeit, kurze An-
sprechzeit und zuverldssigen Betrieb ermdglichte, dies
bei minimalster Wartung. Seine Funktion ist speziell auf

die Detektion von sich schnell bewegenden, gllihendy
Teilen abgestimmt.

Unter Nutzung von Errungenschaften aus Satelliten-
Raketentechnologie gebaut, weist er bei weitgeheng
verunmoglichten Fehlalarmen eine bisher unerreich
Empfindlichkeit auf IR-Strahlung auf.

Ein universelles und leicht zu bedienendes Alarmpangl;
Modulbauweise, sowie erstklassige L&schgeréte vy
vollstandigen das ARGUS-System. Die Zusammenarbg
von ARGUS mit den Spinnereien seit den Anfangen ¢
Brandschutzproblematik und die daraus resultiereng
Verwendung und Entwicklung optimal auf die Bedirfnj
se abgestimmter Komponenten sichern der ARGUS Fj
Control seit Jahren die Spitzenposition in der Branche,

Von Versicherungen und wichtigen, auch européischy
Maschinenherstellern empfohlen, ist ARGUS Ameriky
Marktleader fir trockenléschende Brandschutz-Syst
me in Putzereianlagen.

A.Jossi, Masch. Ing. ETlt
8546 Isliky

Technik

Neuer Optimiereinschub Ecostar
fiir Heizungsregler

Heizungsregler Sigmagyr-Ecostar fir Nichtwohnbauten. Unten link

ist der Einschub Ecostar AOC45 mit Eingabetasten und Datendispl
sichtbar.

Ecostar AOC45 ist die Bezeichnung fiir einen neuen Op
timiereinschub fiir witterungsgefiihrte Heizungsreg
Sigmagyr-Eco von Landis & Gyr. Dieser Einschub stet
ert die Schaltvorgange optimal in Abhangigkeit der Wit
terung, der Raumtemperatur, der Belegungszeit und d¢
Eigenschaften des Gebiudes.

Das mit dem neuen Einschub versehene Ger&t mit d¢
Bezeichnung Sigmagyr-Ecostar bernimmt das Regel
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