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SVT

11. Jahresbericht 1984

Generalversammlung

Freitag, 19. April 1985
Die nachste Generalversammiung wird in Horgen, Schinzenhof,
mit Betriebsbesichtigung durchgefihrt.

Wir bitten Sie, dieses Datum zu reservieren und freuen uns auf ein paar niitzliche
und gesellige Stunden.

Die persénliche Einladung mit Traktandenliste wird spéter versandt.

Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten
Der Vorstand




Vorstand und Kommissionen

Vorstand ‘
GA=Mitglied des Geschéftsflihrenden Ausschusses

Prasident . :
Briigger Xaver (GA), Seeblick, 8914 Aeugst am Albis

Vizeprasident und Aktuar
Geiger Armin (GA), Neugasse 153, 9620 Lichtensteig

Finanzchef
Lanz René (GA), Sternenhaldenstrasse 11, 8712 Stéfa

Chefredaktor
Honegger Max (GA), Seegartenstrasse 32,

8810 Horgen

Stab
Machler Arno, Kantonsstrasse 55, 8863 Buttikon

Mitgliederbelange
Aerne Jiirg, Stimmerstrasse 19, 8200 Schaffhausen

Weiterbildungskurse
Frey Karl (GA), Sagenstrasse 3, 6030 Ebikon

Fachschule
Wegmann Ernst, Ebnaterstrasse 5, 9630 Wattwil

Weitere Mitglieder

Baur Peter, Rychenbergstrasse 193, 8404 Winterthur
Borner Walter, Stiegweidstrasse 19, 8636 Wald

Herzig Urs, Gerlikonerstrasse, 8547 Gachnang

Keller Erwin, Freudenbergstrasse 9, 6312 Steinhausen

Rechnungsrevisoren

Honegger Arthur, Waldstrasse 18, 8136 Gattikon
Kreienfeld Heinrich, Alpenstrasse 32, 8800 Thalwil
Stocker Werner, Eschenstrasse, 4922 Thunstetten
Fahrni Walter, Heusser-Staub-Str. 32, 8610 Uster
Grobli August, Berglistrasse 33, 9642 Ebnat-Kappel

Weiterbildungs-Kommission

Prasident

Frey Karl, Sagenstrasse 3, 6030 Ebikon

Aktuar

Gattiker Hans-Rudolf, Obstgarten, 8833 Samstagern
Mitglieder

Bdsch Martin, Eichholzstrasse 33, 8808 Pfaffikon
Buchli Piero, Alte Strasse 1, 9620 Lichtensteig
Horat Robert, Stehlistrasse 3, 8912 Obfelden
Kastenhuber Heinz, Ageristrasse 27, 6340 Baar
Pfister Heinz, Hainbuchenweg 7, 8400 Winterthur

Redaktion «mittex», Mitteiiungen iiber
Textilindustrie

Redaktion

Seegartenstrasse 32, 8810 Horgen

Chefredaktor

Honegger Max, Seegartenstrasse 32, 8810 Horgen
Redaktor

Rupp Jiirg, Bergmatte 15, 8915 Hausen a. A.

Inseratenakquisition

OFA Orell Fiissli Werbe AG, Holbeinstrasse 30,
8022 Ziirich

Stellenvermittlung

Direktion de

W r Schweizerischen Textilfachschulé

&gmann Ernst, Ebnaterstrasse 5, 9630 Wattwil
Sekretariat
Holderegger R., Frau

il Schweizerische Textilfachschule
asserwerkstrasse 119, 8037 Zirich

Prasidialbericht

Das elfte Jahr unserer Vereinsgeschichte liegt hinter uns.
Der wirtschaftliche Hintergrund in diesem Jahr war flir

- die Textilindustrie, wie auch fir die Textilmaschinenbran-

che, aber auch fiir den Handel in den meisten Bereichen
glinstig. Diese Phase brachte in unsere Industrien wieder
Vertrauen und Zuversicht. Auf dem Arbeitsmarkt konnte
trotz guter Auslastung der Betriebe eine relative Ruhe
festgestellt werden. Der Mangel jedoch an qualifizierten
Fachkraften in allen Bereichen und Stufen hat sich aber
verschérft. Gerade hier hat die SVT die Probleme immer
richtig eingeschétzt und im Rahmen der Méglichkeiten
einer Fachvereinigung getan, was mdoglich war.

Nun aber zum abgelaufenen Vereinsjahr selbst. Am 13.
April konnte in Weinfelden die 10. Generalversammlung
durchgefiihrt werden. Diese runde Jahreszahl wurde
dann auch als Jubildumsveranstaltung wirdevolil und in
bester Stimmung Uber die Blihne gezogen. 220 Textiler,
darunter viel Prominenz, sind zu unserem 10jahrigen Be-
stehen nach Weinfelden gereist, wo sie nebst der Gene-
ralversammlung und nebst der Gemiitlichkeit auch zwei
sehr interessante Fachreferate zu horen bekamen. Nam-
lich ein Referat tiber die technischen und gestalterischen
Berufe der Textilindustrie, vorgetragen durch Herrn W.
Lenggenhager, VATI Zirich, sowie ein weiteres Referat,
der Kreateur in der Textilindustrie, vorgetragen durch
Herrn P. Willi, Abraham AG Zirich. Die beiden Referen-
ten, welche die Aufgabe hatten, in ihren Aussagen spe-
ziell auf die gestalterischen und kreativen Elemente der
Ausbildung hinzuweisen, und neue Impulse in diese
Richtung zu geben, haben ihre Vortrage fundiert und mit
hohem Gehalt prasentiert. Multos gracias!

Allen Mithelfern, welche am Gelingen dieser schénen
Veranstaltung mitgeholfen haben und allen beteiligten
Mitgliedern sei hier nochmals Dank ausgesprochen.

Die Teilnahme der Behorde in Weinfelden, die interessan-
ten und witzigen Worte des Herrn Gemeindeammanns,
Herrn Dr. Hermann Lei, seien hier besonders verdankt. In
diesem Dank einschliessen méchte ich auch den von der
Gemeinde gespendete Wein, welcher dann auch an Ort
und Stelle genuUsslich getrunken wurde. Auch die Spen-
den der Firma Adolf Saurer AG in Arbon, sowie der Firma
AGM, Aktiengesellschaft Miller Neuhausen, haben dazu
beigetragen, ein richtiges Fest zu bauen.

Als neues Element in unserem Vereinsleben haben wir,
wie es auch schon aus Mitgliederkreisen angeregt wurde,
einen kostenglinstigen Familienanlass organisiert. Mit
dieser Aufgabe waren die Vorstandsmitglieder Walter
Borner, Urs Herzig und René Lanz betreut worden.
«Dampfbahnromantik im Zircher Oberland» wurde dann
der Familienplausch genannt, welcher am 20. Mai veran-
staltet wurde. Der Anlass wurde auch mit viel Liebe zur
Sache vorbereitet und durchgefihrt. Ein voller Erfolg also,
einzig das Wetter hat nicht ganz mitgespielt, was leider
einige der Angemeldeten in letzter Minute von der Teilnah-
me abhielt. (Schade, denn wir haben es gewdhnlich auch
bei schlechtem Wetter lustig!) Herzlichen Dank den Orga-
nisatoren, welche perfekte Arbeit geleistet hatten.

Ein Hohepunkt im vergangenen Vereinsjahr war zweifel-
los die Herbstexkursion vom 11. und 12. Oktober ins Vor-
arlberg. Hier konnte am Grosserfolg Oberitalien im Jahre
1982 angeknlpft werden. Das Fachprogramm hat eine
tolle Veranstaltung ahnen lassen, und so war es dann
auch. Es wiurde hier zu weit fihren, all die interessanten
Firmen und Besonderheiten aufzuzéhlen, dazu haben wir
fur die (leider) nicht dabeigewesenen in der «mittex» be-
reits berichtet. Fir die Gber 100 Exkursionsteilnehmer ist
Vorarlberg ein weiterer Meilenstein im SVT-Exkursions-



wesen. Ich danke herzlich den Exkursionsorganisatorenl,
namlich den Herren Urs Herzig, Walter Borr?-er und René
Lanz fiir ihren Einsatz, Vorarbeit und Durchfiihrung.

Alle Jahre, so dieses Mal in Volketswil, treten die"Vor—
stinde der SVF (Schweizerische Vereinigung von Farbe-
reifachleuten) und der SVT zu einer Gemeinschaftsvor-
standssitzung zusammen. Gegenseitiges Anregen und
Anspornen zu neuen Taten ist seit einem Jahr agf der
Traktandenliste. Aufbruch zu neuen Ideen ist auch im Le-
ben einer Fachvereinigung unerldsslich. Ich hoffe, dass
wir bald etwas konkreter dar(iber berichten kénnen.

Die «mittex», welche von Chefredaktor Max Hon(_egger
gekonnt redigiert wird, erfreut sich eines kontinuierlichen
Erfolges. Die umfangreiche Arbeit von M. Honegge;r
wurde 1984 neu von Redaktor Jiirg Rupp unterst{itzt. Die
Redaktionsarbeit hat der «<mittex» ein weiteres Jahr Anse-
hen und Anerkennung eingebracht. Dafiir sei Max Honeg-
ger und auch Jirg Rupp herzlich gedankt. Auch die nicr_]t
leichte Aufgabe der Inserateakquisition wurde durch die
OFA im vergangenen Jahr erfolgreich bestritten. An die-
sem Erfolg ist zweifellos OFA-Mitarbeiter, Herr-E. Graber
stark beteiligt. Wir danken der OFA und Herrn Graber herz-
lich fiir diesen grossen Einsatz im Inseratewesen.

Die WBK (Weiterbildungskommission) hat auch im ver-
gangenen Vereinsjahr ihr hochgestecktes Plansoll be-
stens erreicht. Unter engagierter Flihrung des. Kommis-
sionsprasidenten K. Frey, konnte einmal mehr ein attrak-
tives Weiterbildungsjahr gestaltet- werden. Fur Karl Frey
ist es leider das letzte Vereinsjahr als WBK-Président ge-
wesen, da er sich von Présidium und Vorstand an der
kommenden Generalversammlung zurlickziehen wird.
ich danke Karl Frey und seiner Kommission herzlich fir

die erfolgreiche Arbeit, welche sie auch im Jahre 1984 .

in der Weiterbildung getan haben.

Frau Rosmarie Holderegger, welche seit Beginn die SVT-
Geschichte mitpragt und nicht mehr wegzudenken ist,
hat ein weiteres Dienstjahr hinter sich. Wie gut und mit
wieviel Engagement Frau Holderegger flr die SVT arbei-
tet, ist inzwischen sicher allen Mitgliedern kiar gewor-
den. Ich danke deshalb Rosmarie Holderegger ganz be-
sonders herzlich fir ihre aufopfernde Tatigkeit.

Meine Vorstandskollegen haben mich ein weiteres Jahr
tatkréftig und freundschaftlich unterstitzt, Ich empfin-
de dies nicht als selbstverstdndlich, da jeder fiir sich
auch sonst genligend Arbeit und Sorgen hat. Umso tie-
fer ist dann auch mein Dank; diesen richte ich natiirlich
auch an alle meine Kommissionsmitglieder.

Dankesworte — dort wo Sie hingehoren! So méchte ich
gerne allen unseren Génnern, Férderern, Autoren, Inse-
renten, Kursteilnehmern, aber auch allen Mitgliedern fiir
Ihre Treue herzlich danken. Sie alle machten aus der
SVT was sie geworden ist, und ich meine, dass wir uns
gemeinsam dar(ber freuen diirfen. Deshalb noch mal ein
pauschales Dankeschon!

Pas verflossene Vereinsjahr war das letzte, (iber welches
ichzuberichtenhabe. Meine Amtszeitin der SVT ist wieim
voraus geplant und gut vorbereitet abgelaufen. Ich blicke
uber die ganze gefreute SVT-Geschichte in allen Einzelhei-
t(?n_, nattirlich auch an die schénen Jahre der vorigen Ver-
einigung des VeT zurlick. Es hat viele Probleme, Heraus-
fordgrungen und auch ein schénes Stiick Arbeit gegeben

aber_ ich war ein gliicklicher Vereinsprésident. Ich habe ir;
all diesen Jahren sehr viel Schénes, Grossartiges und Lie-
be.volles erleben dirfen. Diese Vorstandsjahre brachten
mir auch interessante Bekanntschaften und schéne
Freundschaften. Ich denke an alle, welche mitmirinden 16
Jahren als Vereinsprasident zusammengearbeitet haben

Ich danke Euch allen mit herzlicher Verbundenheit. .

Ihr Xaver Brligger, Prasident der SVT

Jahresbericht der «mittex»-Redaktion |
Ist die Geschichte des 20. Jahrhunderts einmal geschy|
ben, kdnnte das letzte Viertel chne Ubertreibung mit g
Titel «die Informations-Lawine» Uberschrieben sein, Dﬁ%\i
Netz der Massenmedien verdichtet sich fast von Tagy|
Tag. Die elektronischen Medien sind weltumspanng
Was heisst hier weltumspannend? Satelliten aller
umkreisen die Erde, damit es Uberhaupt mdglich ist, ¢
Informationsflut zu bewaltigen und zu kanalisieren.

Jeder verantwortliche Mitarbeiter einer Redaktion, my
aus dieser Flut von Informationen die Rosinen suchenf
sollen seine Informationen fir den Leser interessant
trotzdem unterhaltend sein. |

Sie als Vereinsmitglied der SVT und Leser der «mitten}
haben das gleiche Recht. Wir sind besorgt, Ihnen mi;
lichst viele Rosinen in leicht verdaulicher Form zu senjy
ren. Nun steht in jedem «1 mal 1 der Medienkunde,
dass eine Fachzeitschrift wie unsere «mittex», w
Fachleuten fiir Fachleute geschrieben ist. Diese Fachlg|
te haben liber folgende Themen geschrieben: ‘
Bekleidung/Konfektion, Beleuchtung, Chemiefasm,
EDV/Betriebsorganisation, Garne/Zwirne, Heimtextili,
Heizung/LUftung/Klima, Betriebsreportagen, Lageren
richtung/Foérdertechnik/Transporte, Leasing, Masdi
nen- und Objektreinigung, Mess- und Prifgerate, Ny
Wovens, Nutzfahrzeuge, Personalvermittlung/Untg:
nehmensberatung, Etikettierung/Qualitatskontrolg
Recycling, Sicherheitskonzepte/Brandschutz, Spinner
technik, Schusseintragssysteme, Unfallverhitung/Ve:
sicherungen, Verpackung/Aufmachung/Hulsen, Vi
spulgerdte, Webereitechnik- und Vorwerkmasching,
Weiterbildung, Wirkerei/Strickereitechnik, Zubehor ul
Hilfsmittel, Zwirnerei/Texturiertechnik, Marktbericht,
Firmennachrichten, Geschéaftsberichte, Mode, wi
Kommentare zur Wirtschaftspolitik sind weitere
schriebene Themen.

Auf zwei Neuerungen innerhalb der «mittex» mochteni
Sie noch hinweisen. Da ist erstens die Moglichkeit 2
Selbstkostenpreis farbige Aufsichtsvorlagen abzubild
im redaktionellen Teil als Ergédnzung zu lhrem Artikl
Dann wurden einzelne Themen im Redaktionsprogram
1985 mehrfach geplant. Dies soll den Autoren die Mij
lichkeit geben, Ihre Beitrage auch langerfristig zu planet

Der «mittex»-Jahrgang 1984 entstand mit einem Ur
fang von 775 Seiten. Das sind monatlich 64,5 Seiten
von denen auf Textseiten durchschnittlich 64 % undal
Inserate 36 % entfallen. In 404 redaktionellen Beitrag
wurden die Themen mit textilwirtschaftlichem Inhaltbe
handelt. Die Druckzeilen haben sich auf 43063 erhiit
Die fachtechnischen Versffentlichungen erreichté
einen Anteil von 43% an den totalen Druckzeilen.

Die Annoncenregie war wie seit vielen Jahren die Aut
gabe der Orell Fiissli Werbe AG, Ziirich, die Inseratend
quisition wurde ab Januar 1985 vom Sachbearbeit!
Herrn Eugen Zwinggi iibernommen. Herr Eddy Grab¥
hat die Orell Fiissli verlassen und wir danken ihm fir ¢
nen Einsatz im vergangenen Jahr.

Bei den grossen Tageszeitungen stieg 1984 das Inser®
tenvolumen um 4,8%. Dieses gute Volumenwachst!
resultiert sich aus dem Stellenbereich, der 27,9 % anW
lumen zugenommen hat. Der kommerzielle Bereich
um 1,9% an Volumen gewonnen.

Ofa konnte den «mittex»-Umsatz um 1,1% steigem &
geniber dem Vorjahr. Erfolgreich konnten wir den I
satz im Bezugsquellenregister sowie bei den Stellen ster
gern. Im kommerziellen Bereich hatten wir einigé i
bussen, nicht zuletzt infolge Betriebsschliessungen:



Bei einem wirtschaftlichen Aufschwung sind immer die
rossen Leaderzeitungen die ersten, die profitieren.
Fachzeitschriften spliren die guten Zeiten immer erst

spéter.
Die Ofa wird auch in Zukunft alle Mittel einsetzen, um
Ihnen ein kompetenter Partner zu bleiben.

Die Zusammenarbeit mit der «Neue Druckerei Speck
AG», Zug, welche fir den Druck und Versand verant-
wortlich ist, war wieder sehr erfreulich. Wir mdchten es
nicht unterlassen, thnen etwas Einblick in die grafische
Branche zu geben, in welchem Umfeld unsere «mittex»

gestaltet W_ird:

Die grafische Branche ist stark konjunkturabhangig. Die
gesamtwirtschaftliche Erholung 1984 in der Schweiz
fihrte deshalb in der Folge zu einer flihlbaren Produk-
tionszunahme. Gemaéss Statistik erreichte das gesamte
Drucksachenvolumen fast wieder den Stand des Jahres
1981. Alle Produktegruppen konnten von der positiven
Entwickiung profitieren. Das bedeutet, die Unterneh-
mungen der grafischen Industrie waren allgemein gut
beschaftigt. Besonders kraftige Nachfrageimpulse -gin-
gen von der- Werbung aus. Sogar der Export konnte zule-
gen, wobei in erster Linie mehrfarbige Werbedrucksa-
chen einen Mehrumsatz brachten. Trotz der glnstigen
mengenméssigen Entwicklung verbesserte sich die Er-
tragslage nur geringfligig. Die Preise hinken weiterhin
hinter. der Kostenentwicklung her. Wobei den Drucke-
reien besonders die enorm gestiegenen Materialpreise
(Papier) zu schaffen machten. Diese Feststellungen gel-
ten weniger fir das Gros der Kleinauftrage als vielmehr
fir grossere Auftrdge mit erheblichem Papierkostenan-
tell. Die unerfreuliche Entwicklung der Ertragssituation
ist die Folge einer intensiven Konkurrenzierung. Flir eine
Branche, die sich technologisch weiterhin sehr schnell
verandert und damit grosse Investitionsausgaben hat,
{ibersteigt bei zahlreichen Firmen der betrachtliche Fi-
nanzierungsbedarf die gesunkene Ertragskraft. Der un-
befriedigende im Branchendurchschnitt erzielte Cash-
Flow diirfte schatzungsweise nur wenig (iber 5% des
Umsatzes gelegen haben. In der Hochkonjunkturperiode
der siebziger Jahre betrug das entsprechende Verhéltnis
vyeit tber 10%. Trotz dieser fiir die Betriebe ungiinstigen
Finanzierungssituation und der zum Teil alarmierenden
Uberkapazitat in der Branche, sind die Unternehmen ge-
zwungen, zur Erhaltung der Wettbewerbsfihigkeit in im-

mer kiirzeren Intervallen ihre Betriebsanlagen zu erneu-
ern.

Unter der Annahme einer weiterhin positiven Konjunk-
turentwicklung, einem bescheidenen weiteren Wirt-
schaftswachstum, ist mit einem Produktionsvolumen zu
fechf].en, das etwas grosser sein wird als 1984. Der Ka-
Pazitatiiberhang Idsst auch 1985 keine wesentliche Er-
tragsverbesserung im grafischen Gewerbe zu; ein weiter
2nehmender Verdrangungswettbewerb wird anhalten.

Wir bgnﬂtzen gerne den Jahresbericht der SVT um lh-

ge“v “eb? «mittex»-Freunde, Leser und Inserenten zu

era]?ken fir das Interesse, das Sie unserer Fachschrift
A gegengebracht haben und hoffen auch in Zukunft mit
nen verbunden zu bleiben.

E:& Dankﬂric'htet sich an alle Mitarbeiter und an alle in-
: enauslzzmd_wchen Autoren, dll.e mit-ihren textilfachli-
ot Zulif]d Wir_tschafthchen Veroffenth_chungen_ wesent-
e Inhaltlichen Gestaltung der «mittex» beigetragen
Den SVT-vir
ute Zusamm
beitskli.ma,

Standskoiiegen danken wir fir die sehr
enarbeit und das dusserst angenehme Ar-

Redaktion: Max Honegger, Jiirg Rupp

Jahresbericht .
der Weiterbildungs-Kommission

Unter dem Motto «Weiterbildung macht mehr aus Ih-
nen» hat die WBK der SVT ein vielseitiges Programm fir
das Kursjahr 1984/85 vorgestellt. Erfreulicherweise
stellen wir fest, dass viele unserer SVT-Mitglieder die-
sem Ruf gefolgt sind.

So konnten wir im ersten Semester 1984 mit 3 Kursen
die stattliche Anzahl von 165 Personen registrieren. Lei-
der konnte der Kurs Uber die Webereivorwerke ohne
Kompromisse aus technischen Griinden nicht durchge-
fihrt werden. Wir bemiihen uns diesen auf einen spate-
ren Zeitpunktin das Programm aufzunehmen.

Die Weiterbildungskurse 1984/85 wurden im 4. Quartal
mit einem erfreulichen Aufmarsch von 72 Teilnehmern
Uber das Thema Bekleidungsphysiologie er6ffnet. Die in-
ternationale Besetzung von kompetenten Referenten
verstanden es, die Bekleidungsphysiologischen Ge-
sichtspunkte bei der Herstellung von Stoffen und Beklei-
dung an die Kursteilnehmer zu vermittelin.

Die Tagung Einflhrung in die EDV war ein sehr guter Er-
folg. Leider konnten nicht alle Teilnehmer infolge be-
schréankter Platzzahl beriicksichtigt werden, so dass
sich eine Wiederholung am 3. Mai 1985 aufdrangte.

Kurs 3/84 «Keine Debitorenverluste mehr» war ein Be_-

‘achtungserfolg mit sehr guter Kritik.

Im 1. Semester 1985 finden folgende Weiterbildungskur-
se statt:

Stand der Anmeldung

Kurs Nr. Datum vom 1. Januar 1985

4/85 5.1.85 Die Welt der Baumwolle 41
5/85 1.3.85 Besichtigung der Testex AG Zirich
und Schappe- und Cordonnet-
spinnerei Camenzind & Co.
Gersau 91
6/85 15.3.85 Neue Entwicklung in der Saurer
Zweiphasen- und Luft-Web-
technologie 34
7/85 29.3.85 Staubli Fachbildermaschinen 9
8/85 8.5.85 Mode und Ausristung 32

Anmeldungen flr Kurs Nr. 8 werden noch bis 30. April
1985 entgegengenommen. ) )

Im Namen der Weiterbildungskommission méchte ich al-
len Kursteilnehmern fiir die Teilnahme, sowie allen Ein-
sendern von Kursberichten an die «mittex» meinen be-
sten Dank aussprechen. Dank gebiihrt auch den Textil-
und Textilmaschinenunternehmen, sowie zahlreichen
Referenten, die flr das gute Gelingen der Weiterbil-
dungskurse beigetragen haben. Das Kursprogramm
1985/86 ist im Aufbau und beinhaltet eine Anzahl inter-
essanter Kurse. Der Versand erfolgt im August 1985.

Fur die gute Zusammenarbeit méchte ich den Kommis-
sionsmitgliedern, sowie dem Sekretariat herzlich
danken.

i Karl H. Frey
Prasident der Weiterbildungskommission




SVT-Jahresrechnung 1984

Bilanz per 31. Dezember 1984

Mitgliederbeitrdge

77000.~

Fachschrift Ertrag 188000.-
Gonnerbeitrage 15000.-
Wertschriften-Ertrag 16500~
Weiterbildung Ertrag 37500,
Exkursionen Ertrag 20000.-
Verschiedene Ertrige 2500.-
- Budget-Gewinn 1985 + 10600.—
356500.— 356500.-

Bericht der Rechnungsrevisoren

an die Generalversammlung der Schweizerischen Ver
einigung von Textilfachleuten (SVT)

Als Revisoren der SVT haben wir die auf den 31. Dezem
ber 1984 abgeschlossene Jahresrechnung im Sinne de
gesetzlichen Vorschriften geprift.

Wir stellten fest, dass

— die Bilanz und die Erfolgsrechnung mit der Buchha
tung dbereinstimmen, v ‘

— die Buchhaltung ordnungsgemaéss geflihrt ist,

- die Vermdgenslage und das Jahresergebnis nach an
erkannten Grundsétzen ausgewiesen sind.

Auf Grund der Ergebnisse unserer Prifungen beantra
gen wir die vorliegende Jahresrechnung zu genehmigen.

Zurich, 26. Januar 1985

Die Rechnungsrevisoren:
A.Honegger, H.Kreienfeld, W. Stocker, W. Fahmi

Mitgliederbestand per 31. Dezember 1984

Aktiven Passiven
Postcheckguthaben 24558.—
Bankguthaben 16216.64
Wertschriften 326132.—
Verrechnungssteuer-Guthaben 6372.15
Diverse Guthaben 15718.20
Diverse Verpflichtungen 18161.70
Zweckgebundene Reserven 125000.—
Vermogenper1.1.84  219070.80 '
ZunahmeausGewinn84 26764.49 245835.29
388996.99 388996.99
Erfolgsrechnung per 31. Dezember 1984
Aufwand Ertrag
Verwaltung 13620.75
Tagungen 9309.20
Beitrdge 2000.—
Fachschrift Aufwand 217704.40
Weiterbildung Aufwand 24081.10
Exkursionen Aufwand 16170.35
Sekretariat  24618.60
Verschiedenes 20306.05
Mitgliederbeitrage 79061.19
Fachschrift Ertrag 187624.70
Gonnerbeitrage 15400.—
Wertschriften-Ertrag 25746.25
Weiterbildung Ertrag 22820.—
Exkursionen Ertrag 20095.80
Verschiedene Ertrédge 3827.—
Gewinn 1984 26764.49
354574.94 354574.94
Budget 1985
Aufwand Ertrag
Verwaltung 16 800. —
Tagungen 9500.—
Beitrage - 2000.—
Fachschrift Aufwand 227500.—
Weiterbildung Aufwand 29500.—
Exkursionen Aufwand 21000.—
Mitgliederdienste 4500.—
Sekretariat 25600.—
Verschiedenes 9500.—

Vorstand , : 12
Weiterbildungskommission 1
Rechnungsrevisoren ‘ b
Ehrenmitglieder 19
Génner i
Veteranen Inland 226
Veteranen Ausland L 19
Mitglieder Inland 1637
Mitglieder Ausland ' 5
Bestand ‘ : 2049
Ehrenmitglieder

A. Bollmann, Sperletweg 23, 8052 Ziirich 1974
P.Burgler, Wilistrasse 5, 8637 Laupenb. Wald 1980
R. Deuber; Geimoosstrasse 12, 8712 Stifa 1957

P. Heimgartner, Letzigraben 195, 8047 Ziirich 1975

F.Honegger; Dr., Schlossstr. 29, 8803 Riischlikon 1969
W. Hurter, Postfach, 8065 Ziirich , 1974
V.Kessler, Linthstrasse 40, 8856 Tuggen 1981
B. Mauch, Grindlen, 9630 Wattwil 198!
0. Oesch, Dufourstrasse 1 57,8008 Zirich 1968

R. Schiittel, Burgunderstr. 21, 4500 Solothurn 1969



G. Spalty, 8754 Netstal

0.Stéubli, «Bella Vista», 8810 Horgen
p.Strebel, Glérnischstrasse 14, 8800 Thalwil
F. Streiff, Rebrainstrasse, 8624 Grit

A.U. Trinkler, Postfach, 8706 Feldmeilen
A.Vogt, St. Galler-Strasse 95, 8645 Jona

R, Zimmermann, 8857 Vorderthal

A. Zollinger, Scheine 120a, 4936 Kieindietwil

AHasler, 1711E. Broad Street, Hazleton, Pa. 18201, USA

Veteranen

1974
1974
1970
1974
1984
1977
1976
1967

1968

Ander GV vom 13. April 1984 in Weinfelden konnten die
folgenden Herren zu Veteranenmitgliedern ernannt

werden:

Kurt Bachlin, im Langacher 29, 8805 Richterswil
Jean-Pierre Baer, 114 East 32nd Street, New York
Walter Gerber, Dorf, 8638 Goldingen ‘

Hans Gfeller, Johanniterstrasse 26, 8805 Richterswil
Armin Hauser, Im Weissgrien 8, 4142 Miinchenstein

Fritz Heiz, Forrenbergstrasse 31, 8472 Seuzach
Ruedi Kienast, Chliegasse 32, 8910 Affoltern a. A.
Robert Kreidler, Ringstrasse 32, 8483 Kollbrunn

Heinrich Martoglio, Baumgartenstrasse 6, 8630 Rti

J. Oberholzer, St. Gallerstrasse 14d, 9034 Eggersri

et

Heini Peterhans, Cari-Spittelerstrasse 8, 8053 Zirich
Hans C. Peyer, 10, Hillside Road, Bronxville, New York

Ernst Steiner, Vechingerstrasse 48, 3549 Worb
Karl Thoma, Wilerstrasse 45, 9630 Wattwil
Rudolf Wyssling, Via S. Dionigie, Merate/Como
Hermann Zweifel, Tellstrasse 8, 8853 Lachen

Gonner

AG. Adolph Saurer, 9320 Arbon

Basler Stiickfarberei AG, 4057 Basel

Baumann Weberei & Farberei AG, 4900 Langentha
Benninger Maschinenfabrik AG., 9240 Uzwil
Bodmer Hermann, 7503 Samedan

Camenzind & Cie., 6442 Gersau

Desco von Schulthess AG, 8039 Zirich

EBS Ed. Biihler AG, 8402 Winterthur

Elmer AG, 8636 Wald

Emar Seidenstoffweberei AG, 6414 Oberarth
EMS-Grilon S.A., 7013 Domat-Ems

E§kimo Textil AG, 8488 Turbenthal

Fﬁrberei AG, 4800 Zofingen

Férberei Schlieren, 83952 Schlieren

Frehner Hans, Redingstrasse 6, 9000 St. Gallen
Gessner AG, 8820 Widenswil

Glastex AG, 8810 Horgen

Grob & Co. AG, Webegeschirre, 8810 Horgen
Gugelmann & Cie. AG, 4900 Langenthal
Hebe;r!ein Maschinenfabrik AG, 9630 Wattwil
Hgf‘u F. & Co. AG, 8776 Hatzingen

Héhener & Co. AG, 9056 Gais

Hurter AG, 8065 Ziirich

Internationales Woll-Sekretariat, 8065 Ziirich
lten Gebr., 6340 Baar

Kesmalon AG, 8856 Tuggen

Kundert & Co., 8714 Feldbach

Landolt Fritz AG., 8752 Nafels

Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil

Loepfe Gebr. AG, 8623 Wetzikon

Mafatlal AG., 8025 Ziirich

Meier J., Seidenstoffweberei, 8855 Wangen
Nlettler's Sohne AG, 6415 Arth

Mettler & Co. AG, 9000 St. Gallen

Méobelstoffweberei Langenthal AG, 4900 Langenthal
Mdlier & Co. AG, 8212 Neuhausen am Rheinfall

Naef Gebr. AG, 8910 Affoltern a.A. '

Nef & Co. AG, 9001 St. Gallen

Niederer Alfred, 8712 Stéafa

Rieter AG, 8400 Winterthur

Scharer Maschinenfabrik, 8703 Erlenbach

Schoeller Textil AG, 4552 Derendingen

Schubiger E. & Cie., AG, 8730 Uznach
Schwarzenbach Rob. & Co. AG, 8800 Tahlwil
Schweiter AG, 8810 Horgen

Schweiz. Seidengazefabrik AG, 9425 Thal

Schweiz. Vereinigung von Farbereifachleuten, 4001 Basel
Siber Hegner & Co. AG, 8022 Zirich

Spélty & Cie. AG, 8754 Netstal

Spinnerei an der Lorze, 6340 Baar

Spinnerei Streiff AG, 8607 Aathal

Stauffacher Heinrich & Sohn, 8762 Schwanden
Staubli AG, Maschinenfabrik, 8810 Horgen

Stehli A.E., im Diggel 2, 8700 Kisnacht

Stlnzi Sohne AG, 8810 Horgen

Sulzer Gebr. AG, 8400 Winterthur

Testex AG., 8027 Zirich

Verband der Arbeitgeber der Textilindustrie, 8022 Zirich
Verein Schweiz. Textilindustrieller, 8027 Zirich
Vereinigte Farbereien und Appretur AG, 8800 Thalwil
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke '
Vollenweider Sam. AG, Maschinenfabrik, 8810 Horgen
Weinmiiller AG, 6318 Walchwil

Weisbrod-Zirrer AG, 8915 Hausen am Albis

Wild AG, 6300 Zug

Zeller & Zollinger, 8802 Kilchberg

Zellweger Uster AG, 8610 Uster

Zinggeler R. AG, 8805 Richterswil

Zitextil AG, 8857 Vorderthal

Zircherische Seidenindustrie-Geselischaft, 8002 Zirich
Zwicky & Co., 8304 Wallisellen

Josef Menzel, c/o Albert Haag KG., D-7252 Weil der Stadt

Gedenktafel 1984

Robert Briihimann,

Ludwigstr. 5, 9010 St. Gallen Aktivmitglied
Albin Dort,
Hiblistr. 21, 8636 Wald ~ Aktivmitglied

Hugo Engler, ]
Ursulaweg 21/40, 8404 Winterthur Aktivmitglied
Carlos S. Frohmader,

Avenida Mazatlan 176, Mexico Aktivmitglied
Otto Giger,

Toggenburgerstr. 116, 9500 Wil Aktivmitglied
Ernst Graf,

926 Cleveland Street, Greenville/USA Veteran
Max E. Isier, )

Seestr. 95, 8803 Rischlikon Veteran
Edm. Johansen, Maison de retraite

St. Joseph, F-70100 Gray Aktivmitglied
Christian Matter,

Dorfstr. 33a, Thalwil Veteran
Willi Ruggli,

Tagernaustr. 45, 8645 Jona Veteran
Max Schmid,

Froheggstr. 28, 9545 Wangi Aktivmitglied
Thedi Vogt, ob. Mihlemattstr. 62, '
4800 Zofingen Aktivmitglied
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Textilien machen wir nicht,
aber wir testen sie taglich

Fiir Industrie und Handel priifen wir Textilien aller Art, liefern Entscheidungshilfen beim Rohstoffeinkauf, ‘
analysieren lhre Konkurrenzmuster und erstellen offizielle Gutachten bei Streitfallen oder Reklamationen.
Auch beraten wir Sie gerne bei lhren speziellen Qualitatsproblemen.

EE =HEW
Schweizer Testinstitut fur die Textilindustrie seit 1846 ﬂ —‘F I /\/\ |
Gotthardstr. 61, 8027 Zirich, (01) 2011718, Tix 816 111 /\\@

NG

I.ungenb‘acl‘\-SpeziaI‘ (4)
Die Spezialhilse
fur die
Textilindustrie. \

Bruchfest und ultrarund, endlos auf jede gewiinschte
Gewebebreite lieferbar. Geliefert in sinnreichen Trans-
port- und Lagergeraten.

Und Ubrigens auf Wunsch mit Aufdruck lhres Signets
L auf der Aussenseite der Hlse.

Textilhilsen kauft man beim Spezialisten.

|! I J. Langenbach AG, Hiilsenfabrik, QH-5102 Rupperswil
Tel. 064 - 47 41 47, Telex 981 346 -




Gehorlose

In der Schweiz leben 8000 gehdrlose Menschen.

Nicht Schwerhorige. Gehoérlose horen praktisch nichts.

Die meisten seit ihrer Geburt. Einzelne haben das Gehor erst
spater verloren, durch Krankheit oder Unfall. Sie haben es
leichter: sie haben die Sprache noch Uber das Héren gelernt.
Wie alle Horenden. Vom Sauglingsalter an hort der Mensch
andere sprechen. Er lernt Worte erkennen, lernt sie
verstehen. Er spricht sie nach. Das heisst: er macht mit
Mund und Kehlkopf Bewegungen, bis er sich so sprechen
hért wie die anderen. Die Worte ermdglichen ihm, sich
andern mitzuteilen. Sie beféhigen aber auch zum Denken.
Denn unser Denken geschieht meistens in unaus-
gesprochenen Wortern und Séatzen.

Der von Geburt an Gehdrlose hort nie jemanden sprechen,
weder andere noch sich selbst. Er kann unsere Sprache nur
Uber das Auge lernen. Er hat daftir zwei Moglichkeiten:

die Schrift, und die vom Mund abgelesene deutlich
gesprochene Sprache. Beides ist miihsam und zeitraubend.
Darum haben viele Gehdrlose einen eingeschrankten
Wortschatz. Auch fir ihr Denken miissen sie mit weniger
Begriffen auskommen. Was nicht heisst, dass ihr Denken
weniger klar sei.

Der geschulte Gehorlose ist nicht stumm. Er hat in einer
Sonderschule sprechen gelernt. Er (bt immer wieder, indem
er nachahmt, wie er Hérende sprechen sieht. Weil er sich
selbst nie hort, ist seine Stimme oft eintbnig, in ungewohnter
Tonlage und schwer verstandlich. Aber das Ablesen
gesprochener Sprache und das Sprechen ermdglichen dem
Gehdrlosen, sich mit uns Hérenden in unserer Sprache zu
verstandigen. Daneben haben sie noch eine ausgepragte
Gebardensprache, die fiir Uneingeweihte nur zum Teil
versténdlich ist. Immerhin spricht man auch bei Hérenden
von Kérpersprache. Wir teilen uns anderen Menschen mit
durch unseren Gesichtsausdruck, unsere Kérperhaltung und
Bewegungen. Manchmal bewusst, oft auch, ohne es zu
merken. Gehorlose haben die Gebardensprache gut
entwickelt. Untereinander unterhalten sie sich darin schnell
und miihelos. Und vielleicht denken sie fiir sich auch in
dieser uns Hérenden unzuganglichen Sprache.

Haben Sie schon einmal mit einer Gruppe von Gehérlosen
gesprochen? Ich komme mir dabei wie ein Behinderter vor,
weil diese Leute etwas konnen, was mir fehlt. Sie kénnen die
Grenze des Nichthérenkdnnens nicht durchstossen. Dafiir
entwickeln sie die ihnen bleibenden Moglichkeiten umso
besser. Sie sind eine Minderheit und passen sich darum mit
viel Miihe unserem Kommunikationsverhalten an. Denn fir
Gehérlose unter sich waren Gebéardensprache und
neuerdings Bildschirm und Schreibtelefon viel bequemer.
Um nicht unter sich isoliert leben zu missen, sind sie darauf
angewiesen, dass wir — trotz unserer Verlegenheit — mit

ihnen ins Gespréch kommen. Ob t
servator
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Weberei/
Vorwerkmaschinen

Verfahren zur Herstellung von Ketten
aus glatten synthetischen Filamentgarnen

Ein wesentlicher Teil synthetischer Filamentgarne wird
im textilen Anwendungsbereich heute texturiert verar-
beitet. Die Anteile texturierter Garne sind bei Polyester
mit etwa 75% deutlich hdher als bei Polyamid mit ca.
50%.

Die nicht texturierten Garne kénnen zur Erzielung beson-
derer Effekte nachgezwirnt werden. Der grdssere Teil
davon wird jedoch als glattes Garn vor allem in der Ket-
tenwirkerei und der Weberei verarbeitet. Die in diesem
Bereich in Kettbaumaufmachung weltweit verbrauchte
Menge diirfte bei etwa 0,8 Mill. t/Jahr liegen. Der PA-
‘Anteil ist dabei geringfligig hoher als der PES-Anteil.

In den nachfolgenden Ausfiihrungen werden die fiir die
Kettherstellung aus glatten Garnen in Frage kommenden
bekannten Filamentverfahren einander gegeniiberge-
stellt. Dabei wird vor allem auch auf das von der Firma
Karl Mayer, Obertshausen, entwickelte Streckscharver-
fahren eingegangen.

Filamentgarn-Verfahren

Beim konventionellen Verfahren wird das Garn nach
dem Spinnen auf Streckzwirn- bzw. Streckspulmaschi-
nen verstreckt. Dabei besteht gleichzeitig die Mdglich-
keit, das Garn zu stabilisieren. Das verstreckte Garn
wird dann mit den Ublichen Schér- oder Zettelverfahren
auf Kettbdume bzw. Teilkettbdume gebracht.

Die heute moglichen hohen Aufspulgeschwindigkeiten
in der Spinnerei erlauben eine Integration von Spinnen
und Strecken auch im feineren Titerbereich.

Bekanntlich erhalt die Spinnware bei héheren Spinnge-
schwindigkeiten eine zunehmende Vororientierung. Die-
se kann grundsétzlich so hoch werden, dass die damit
erzielte Orientierung fir bestimmte Anwendungsberei-
che ausreicht. Man bezeichnet diesen Prozess als
Streckspinnen.

Bezliglich der Anwendung weniger problematisch ist es
jedoch, wenn der Faden in einer integrierten Einrichtung
gesponnen, verstreckt und aufgespult wird. Dieser Vor-
gang wird als Spinnstrecken beszeichnet. Wirtschaftlich
sinnvoll ist dies bei feinen Titern aber nur bei Anwen-
dung der heute maximal méglichen Aufspulgeschwin-
digkeiten.

Bei den genannten Varianten werden die Garne nach
dem Spinnen bzw. Verstrecken auf konventionelle Wei-
se zum Kettbaum verarbeitet.

Es besteht aber auch die Méglichkeit, ein Garn in der Fa-
denschar beim Schéren bzw. Zetteln zu verstrecken. Als
Vorlage dafiir kann eine Spinnware mit beliebig hoher
Vororientierung verwendet werden. Dieses Verfahren
wird als Streck-Schéren bezeichnet.

Vergleich der verschiedenen Verfahren

Bedeutung der Spinngesch windigkeit

Mit zunehmender Spinngeschwindigkeit nimmt auch g/
Vororientierung des gesponnenen Filamentgarns zu. Dg |
mit wird die Restverstreckung geringer, und der Spinnt.
ter muss entsprechend feiner werden, um denselbe
Endtiter zu erhalten. Dies bedeutet aber, dass die Pro.
duktionsleistung sich nicht mehr proportional zur Ayt
spulgeschwindigkeit verhélt. Bei Betrachtu.ng der Wit.|
schaftlichkeit von Spinnverfahren sind diese Zusam
menhange von wesentlichem Einfluss. i

Restverstreckung

Spinngeschwindigkeit m/min

|
z |
12 3 4 5 6 x10°
Abb. 1 Restverstreckung als Funktion der Spinngeschwindigkeit ‘

70

ion/Spinndiise g/min
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~
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12 3 & 5 §xw

Spinngeschwindigkeit m/min

Abb. 2 Produktion/Spinndiise als Funktion der Spinngeschwincﬁgkeit

Abb. 1 zeigt die Restverstreckung, also das Verhéltns
von Spinntiter zu Endtiter, in Abhangigkeit von d
Spinngeschwindigkeit. In Abb. 2 ist die daraus errechné
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te Produktion/Spinndiise ebenfalls in Abhéngigkeit der
spinngeschwindigkeit fur einen Endtiter dtex 100 darge-
stellt. Aus dieser Abb. ist die Produktion/Spinndise
beim Spinnstrecken ebenfalls zu ersehen.

Beide Abbildungen zeigen die Verhéltnisse fir Polyester;
Polyamide verhalten sich aber grundséatzlich gleich.

Der pro Spinnschacht mdgliche Polymerdurchsatz ist
ginerseits begrenzt durch den ohne Qualittseinbusse
moglichen maximalen Filterdurchsatz und durch die Ab-
kiihlbedingungen nach der Dise. Bei feineren Titern
wird deshalb mit mehr Faden pro Spinnschacht gespon-

nen.

Pro Faden steht denn fir die Aufspulung und auch flr
die evtl. Verstreckeinrichtung weniger Raum zur Verfi-
gung. Dies erschwert die Handhabung, so dass beson-
ders bei sehr hohen Spinngeschwindigkeiten die bzgl.
des Polymerdurchsatzes mdoglichen Fadenzahlen pro
Spinnschacht nicht mehr ausgenutzt werden kénnen.
Auch diese Voraussetzungen miissen bei der Betrach-
tung der Wirtschaftlichkeit hoher Spinngeschwindigkei-
ten berlicksichtigt werden.

Bei htheren Spinngeschwindigkeiten kann es zweck-
méssig oder auch notwendig sein, einen hdherwertigen,
besonders gleichmassigen und reinen Rohstoff zu ver-
wenden.

Qualitdtsvergleich

Mit hoheren Spinngeschwindigkeiten nimmt die Zug-
kraft in den Faden infolge der wachsenden Luftreibung
zu. Damit wird der Einfluss von Unregelméssigkeiten in
der Stromung der Kihliuft unter der Diise geringer. Mit
hoher Geschwindigkeit gesponnene Garne haben des-
halb generell eine bessere Uster-Gleichmassigkeit. Dies
kann sich auch auf die farberische Gleichmassigkeit am
laufenden Faden glinstig auswirken.

Bei hoheren Spinngeschwindigkeiten nimmt zwar die
Vororientierung zu, die insgesamt mégliche Orientierung
geht jedoch zuriick. Dies bedeutet, dass die im Garn er-
rgichbare Festigkeit mit zunehmender Spinngeschwin-
digkeit geringer wird. Diese Erscheinung ist weitgehend
unabhéngig davon, ob getrennt oder in einem integrier-
ten Prozess verstreckt wird.

Beim konventionellen Verfahren kénnen die Spinn- und
Streckbedingungen so gewahlt werden, dass je nach
Anforderung des Anwenders entweder hohe Festigkei-
teq erreicht werden oder aber die wirtschaftlichste
Spmngeschwindigkeit gefahren wird. Durch eine zu-
satzliche Stabilisierzone kann die Héhe des Rest-
schrumpfs beeinflusst werden.

Die heute erreichbaren Aufspulgeschwindigkeiten fiih-
ren beim Streckspinnen zu Werten fiir Festigkeit und
Dehf}ung, die in vielen Anwendungsgebieten nicht ak-
Efjptlert werden. Infolge der geringeren Orientierung
d:nnFen schon verhiltnismassig kleine Schwankungen in
Verrd adenzugkra}_ft z.B. beim Aufspulen zu bleibenden
e ehnungen fiihren. Die hdheren Restschrumpfwerte
onnen ebenfalls problematisch werden.

[lllgitt gef verh?;iltnisméssig ge__ringen Spinngeschwindig-
dor aueflm Sglnnstrecken erh.alt- man in Verbindgng mit
DehnunWendlgen \/erstreckemnc_htung Fe_stigkelts~ und
da gswerte, die normalerweise ausreichen und den

ur maximal erreichbaren Werten recht nahe kommen.

é\;hcehn der Restschrumpf lasst sich damit gut beherr-

Fur das Streckschédren kénnen, wie auch beim konven-
tionellen Verfahren, fir die Anwendung optimale Spinn-
und Streckbedingungen ausgesucht werden. Festigkeit
und Dehnung liegen damit ebenfalls im optimalen Be-
reich.

In der Anlage von Mayer ist nach der Verstreckung eine
Stabilisierzone vorgesehen. Der Restschrumpf kann da-
mit in weiten Bereichen gesteuert werden.

Die Verstreckbedingungen in der Fadenschar dirften im
Vergleich zur Einzelverstreckung grundsatzlich einheitli-
cher werden, da die grossen Heizer besser zu regeln sind
als die vielen einzelnen Elemente. Dies wird sich beson-
ders auch in der Stabilisierzone glinstig auswirken.

Es ist bekannt, dass durch einfaches Umspulen die Fa-
denqualitdt bzgl. Kapillarverletzungen und Flusen ge-
schadigt wird. Schon deshalb muissen integrierte Pro-
zesse bzgl. der Fadenreinheit deutliche Vorteile haben.

Dies gilt ganz besonders flir das Wegfallen des Streck-
zwirnens. Bei den dblichen, sehr hohen Streckge-
schwindigkeiten und den dabei auftretenden extremen
Unterschieden in der Laufergeschwindigkeit wird das
Garn in diesem Bereich doch recht stark beansprucht.
Andererseits fuhren diese Unterschiede aber auch zu
grossen Schwankungen in der Aufwindespannung und
damit zur Gefahr von Orientierungsunterschieden im Zu-
sammenhang mit dem Aufwindespiel. Diese konnen
sich bzgl. der Farbgleichméssigkeit ebenfalls unglinstig
auswirken.

Andererseits erhilt das Garn beim Streckzwirnen
zwangslaufig eine Zwirndrehung. Wenn diese auch un-
terschiedlich und sehr niedrig ist, so bewirkt sie doch
eine deutliche Verbesserung des Fadenschlusses dieser
Garne.

Bei allen anderen hier besprochenen Verfahren haben
die Garne Uberhaupt keine Drehung, wenn man die wirk-
lich sehr geringe Drehung infolge des Uber-Kopf-Abzie-
hens der Spule beim Abarbeiten vernachlassigt. Das hat
zur Folge, dass wegen des dadurch bedingten mangeln-
den Fadenschlusses Verarbeitungsprobleme auftreten
kénnen.

Normalerweise wird dieser Nachteil durch punktférmi-
ges Verwirbeln einzelner Filamente des Garns in mehr
oder weniger grossen Abstanden behoben.

Tab.1 Qualitdtsmerkmale der Verfahren
Qualitdtsmerkmal Verfahren

1 2 3 4
Festigkeit/Dehnung + - 0 o/ +
Schrumpf 0 - (6] +
Fadenreinheit - —+ + + +
Usterwert (¢} + + +
Farbgleichméssigkeit - [0] + +
Fadenschluss + - - o/ +

= Spinnen — Strecken — Scharen

= Streckspinnen - Schéren

= Spinnstrecken — Schéaren

= Spinnen — Streckschéren

+ + sehr gut, + gut, - weniger gut, O befriedigend

BN

Damit kénnen Garne ohne jegliche Drehung sogar ohne
Schlichten kettgangig gemacht werden. Allerdings hat
das Verfahren einen schwerwiegenden Nachteil. An den
Verwirbelungspunkten erscheint das Garn optisch din-
ner. Deshalb sind diese Punkte manchmal in der Fertig-
ware auch zu sehen.
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Die Arbeitsgeschwindigkeit ist beim Streckschéren ver-
gleichsweise niedrig. Die Verstreckung erfolgt_ deshalb
ausgesprochen schonend. Darauf ist vermutlich auch
die in den bisherigen Versuchen immer wieder gefunde-
ne aussergewdhnlich gute Garnreinheit zurlickzufihren.

In Verbindung mit dem grossen Abstand zum Kettbaum
ermdglicht. diese niedrige Geschwindigkeit grundsatz-
lich die Anwendung von Préparationssystemen, die
auch bei ungedrehten Garnen einen schlichtedhnlichen
Fadenschluss ergeben. Damit konnte die Verwirbelung
entbehrlich werden und die damit zusammenhangenden
Probleme entfallen.

Quasi gratis erhalt man wegen der extrem gleichmassi-
gen Zugkraft in den einzelnen Filamenten eine Kett-
baumqualitat, die mit den herkdmmlichen Verfahren
nicht zu erreichen ist. Durchmesserabweichungen zwi-
schen den einzelnen Bdumen sind bei gleicher Scharlan-

ge kaum messbar, und die Baumoberflache ist vl
glatt.

In Tab. 1 sind die einzelnen Qualitdtsmerkmale der ver.
schiedenen Verfahren vergleichend gegenlbergestellt.

Kostenvergleich

Neben der Qualitdt des Erzeugnisses spielen bei eing
Wirtschaftlichkeitsbetrachtung vor allem auch die Ko.
sten eine Rolle. Fiir einen Kostenvergleich verschiedeng
Verfahren reicht es dabei aus, nur die verfahrensspezifi
schen Kosten zu betrachten. Dies sind in der Regel Kapi-
tal-, Lohn-, und Energiekosten sowie Erhaltungsauyt
wand. Sicher spielen dabei hdufig auch die Rohstoffein
satzkosten, in denen u.a. die Hohe des Abfalls zum Aus-
druck kommt, eine Rolle. In der nachfolgenden Betrach.
tung sollen diese jedoch ausgeklammert werden, da
hierfiir noch zu wenig Unterlagen vorliegen.

Abb. 3 Verhaltnis der Fertigungskosten als Funktion des Titers, 3-Stu-
fen-Verfahren = 100%

1 Spinnstrecken — Schiren, 2 Streckspinnen — Scharen, 3 Spinnstrek-
ken — Scharen, 4 Schnellspinnen - Streckschiren

AL.J.f dieser Basis wurden die Fertigungskosten fir die er-
wahnten Verfahren und verschiedene Titer ermittelt.

Die einzelnen Verfahrensparameter sind in Tab. 2 zu-
sammengefasst. Dazu ist zu bemerken, dass die Héhe
der Geschwindigkeit fir das Streckschiren recht niedrig
angenommen wurde. Voraussichtlich lassen sich hier
n_och wesentlich héhere Werte realisieren. Die in den
bisherigen Versuchen erreichten sehr geringen Faden-
brgchzahlen und der aussergewdhnlich hohe Nutzeffekt
stlitzen diese Erwartung. Damit wird auch die Uberwa-

fhung mehrerer Anlagen durch eine Schéarerin erleich-
ert.

In Abb_. 3 sind die so ermittelten Fertigungskosten der
verschiedenen Verfahren im Verhiltnis zum konventio-

Tab.2 Verfahrensparameter
Spinnen - Strecken Streckspinnen Spinnstrecken Schnellspinnen
Scharen Scharen Schéren Streckschéaren
Enditer (dtex) 20 40 80 160 20 40 80 160 20 40 80 160 30 40 80 160
Spinngeschwindigkeit
(m/min) | 1800 1800 1800 1800 | 5000 5000 5000 5000 | 5000 5000 5000 5000 | 3500 3500 3500 3500
Féden/Spinnschacht 8 8 8 4 8 8 8 4 8 8 8 4 16 16 8 4
Spinnspulengewicht (kg) 5 5 12 16 5 5 5 12 5 5 5 12 6 6 15 3
Streckgeschwindigkeit
(m/min) | 1300 1300 1300 1300
Streckkopsgewicht (kg) 3 3 3 3
Schargeschwindigkeit
(m/min) | 1000 1000 1000 1000 | 1000 1000 1000 1000 | 1000 1000 1000 1000 | 600 600 600 600
Kettfadenzahl 1200 1200 1200 1200 | 1200 1200 1200 1200 | 1200 1200 1200 1200 | 1200 1200 1200 1200
e T A —— . 1 nellen Verfahren fir verschiedene Titer zur vergleichen
den Bewertung der Verfahren dargestelit.
% Es ist festzustellen, dass die integrierten Verfahren in
Vergleich zum konventionellen 3-Stufen-Verfahren
751 deutliche Kostenvorteile aufweisen. Dabei ist das
B Streckschéren noch giinstiger als das Spinnstrecken.
p Dies gilt besonders fiir die feineren Titer.
50 .
4 Streck-Schir-Anlage (Karl Mayer)
Die Streck-Schéranlage besteht aus dem Gatter, der
25 Verstreckungseinheit und einer modifizierten Direkt
scharmaschine Typ DSST (Abb. 4 + 5). Die nachfolgen
de Beschreibung betrifft die Maschinenausfiihrung, wi
. . ) sie zur Verstreckung von PES-Garnen verwendet wird
20 40 80 Titer dtex 740 fEme Variante zur Verstreckung von PA-Garnen, die sich
in der Ausflhrung der Verstreckungseinheit untersche

det, istin der Entwicklung.

Abb. 4 Gesamtansicht der Streck-Schér-Anlage
(Karl Mayer, Obertshausen)
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Abb. 5 Querschnitt der Streck-Schar-Anlage

Als Gatter fir die Aufnahme der Garnkorper der teil-
orientierten Garne, meist Grossraumspulen, eignen sich
entweder Drehrahmengatter «GD» oder Wagengatter
«GW».

Technische Daten der Anlage

Schargeschwindigkeit bis 600 m/min
Fadenscharspannung bis 600 N
Fadenzahl bis 1600

typenabhéngig 1000-1650 mm
Flansch 800 mm (32"")

Breite bis 1250 mm (50 "’) oder
2 Teilkettbdume gleichzeitig a
530 mm = 21"

Anschlusswert 60 kVA

Install. Antriebsleistung 15 kW (bei 600 m/min}
Antriebs- und Heizleistung 18 kW

beiz.B. 1200 Fdn.
dtex 76, 500 m/min
Zubehdr wahlweise

Arbeitsbreite der
Streckeinheit

Oleinrichtung, lonisationsanlage,
opt./elektronische
Uberwachungsgeréte
serienmassig GD- oder GW-
Ausfiihrung mit KFD-Fadenspanner

Gatter

Wichtige Voraussetzungen fiir die einwandfreie Verar-
bgitung teilorientierter Garne ist eine gleichméssige und
n}edrige Fadenspannung beim Einlauf in die Verstreck-
einheit. Diese wird durch den Mayer-Kompensations-
Fadenspannungsregler « KFD» erfiillt.

/{\ll)ib 8 Verstreckeinheit
inlaufwalze, 2 Auslaufwalze, 3 +4 Heizplatten, 5 Streckspin

Die Verstreckungseinheit (Abb. 6) besteht aus je zwei
Doppelwalzenpaaren. Die Geschwindigkeit der Auslauf-
walzen wird vom Hauptantrieb vorgegeben. Diejenige
der Einlaufwalzen wird durch ein stufenlos regelbares
Planeten-Getriebe entsprechend der gewlinschten Ver-
streckung eingestellt. Zwischen Einlauf und Auslauf
sind zwei schrdg gestellte Heizplatten angeordnet, dar-
Uber als Umlenkung der Streckpin, an dem der Streck-
punkt fixiert ist. An der ersten Heizplatte wird die Faden-
schar auf die geeignete Verstreckungstemperatur er-
warmt. Die zweite Heizplatte dient der Fixierung. Die
Einlaufwalzen (1) und die Auslaufwalzen (2) sind an ein
gemeinsames Heiz- und Kuihlsystem angeschlossen
(Abb. 7). Die erwadrmte Fadenschar gibt einen erhebli-
chen Teil ihrer Warme an die geklhlten Auslaufwalzen
ab. Die darin befindliche FlUssigkeit fihrt die dabei auf-
genommene Warme Uber die Einlaufwalzen der einlau-
fenden Fadenschar zu. Dabei kihlt sich die Flissigkeit

[I
il

Abb. 7 Heizung

Abb. 8 Streckpin
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Die mit diesem System erzielte Wé&rmerlickgewinnung
betrdgt in Abhangigkeit von der Temperatur der 2. Heiz-
platte bis zu 40% der aufgewandten Primérenergie. Die
Temperatur der Umlaufflissigkeit wird durch eine exak-
te Regelung stabilisiert.

Die Heizplatten (3 und 4) sowie die Aktivhélfte des
Streckpins (5) werden nach dem Siedepunkt-Prinzip be-
heizt. Damit wird eine Uber die ganze Breite der Faden-
schar sehr konstante Temperatur erreicht.

Beim Stop der Anlage werden synchron zur Fadenge-
schwindigkeit sowohl die Heizplatten durch ein pneuma-
tisches System von der Fadenschar abgesenkt als auch
der Streckpin um 180° geschwenkt, so dass die Faden-
schar nach dem Stillsetzen nicht Gberheizt werden kann.

Beim Wiederanlaufen der Maschine werden die Heizplat-
ten proportional zur erreichten Geschwindigkeit wieder
an die Fadenschar herangefiihrt und der Streckpin zu-
rickgedreht.

Mit diesem System wird erreicht, dass beim Stillstand
keinesfalls eine Schadigung der Filamente auftreten
kann. Die Beeinflussung ist dabei so gering, dass Still-
stdnde in der Regel nicht einmal zu farberischen Un-
gleichmassigkeiten flhren.

Die Direktschdrmaschine ist im Grundaufbau mit der be-
wahrten DS 50/32 vergleichbar. Der wesentliche Unter-
schied besteht darin, dass der Baumantrieb durch die
Streckeinheit Uber ein zwischengeschaltetes, stufenlos
regelbares Getriebe erfolgt.

Fir den Hauptantrieb von Streckeinheit und Schéarma-
schine ist ein Gleichstrommotor vorgesehen. Dieser
befindet sich in der Streckeinheit. Die mechanische Ver-
bindung zur Scharmaschine erfolgt Uber eine Kardan-
Welle und ein PIV-Regelgetriebe. Die Regelung der
Baumdrehzahl erfolgt durch die elektronisch erfasste Fa-
denscharspannung. Diese kann zwischen Streckeinheit
und Schdrmaschine beliebig eingestellt werden.

Ein synchronisiertes und programmiertes Bremssystem
sorft fur gleich kurze Bremswege in jeder Schérphase.
Damit wird mit Sicherheit verhindert, dass ein evtl. ge-
brochenes Fadenende auf dem Baum auflduft.

Dr.-Ing. F.Maag
Kelkheim

Sonderdruck aus Chemiefasern/Textilindustrie 34/86 (Marz 1984)
173-178

Selbstschmierende Lager:

aus Sintereisen, Sinterbronze, Graphitbronze

Uber
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Anforderungen an eine leistungsfahige
Webketten-Kniipfanlage

1. Einleitung

Wichtigstes Ziel des maschinellen Anknlpfens vy
Webketten ist es, die zeitraubende Arbeitsweise vq
Hand zu umgehen. Eine leistungsfahige Webketten
Kntipfmaschine soll ferner in der Lage sein, verkreuz
Faden sowie Doppelfdden zu erkennen und dadurch zy
Qualitatssicherung in der Weberei beizutragen.

Moderne Webereien sind auf hohe Produktionsleistun.

gen angewiesen. Die steigenden Schusseintragsie

stungen fihren jedoch zu haufigerem Kettwechsel un

folglich zu vermehrten Stillstdnden. Dabei gilt es, dg

kostspieligen Produktionsunterbriiche auf ein Minimun

zu senken. Die wichtigsten Anforderungen an eine

leistungsfahige Webketten-Knliipfmaschine lassen sich

deshalb wie folgt zusammenfassen:

® Das Auf- und Abristen der Webketten auf dem
Kniipfgestell soll mit einem minimalen Zeitaufwan(
moglich sein

® Wihrend des Knlipfvorganges dirfen keine verkreuz
ten Kettfaden und Doppelfaden auftreten

@ Kniipfanlagen sollen eine ergonomische Handhabung
ermdoglichen und einfach zu bedienen sein

® Garne aus verschiedenen Materialien, von der fein
sten bis zur grobsten Nummer, sollen mdglichst mit
der gleichen Maschine geknlpft werden kénnen.

® Beim Arbeiten aus dem Fadenkreuz 1:1 soll die Ma
schine bei auftretenden Doppelfdden sicher abstellen

® Knupfgestelle missen sich leicht verschieben und
positionieren lassen

2. Beschreibung der Webketten-Kniipfanlage Uster
Topmatic®

2.1 Die Knilipfmaschine

Die Ust(_er Topmatic® (Bild 1), vor wenigen Jahren in den
Webereien €ingefiihrt, erfiillt diese hohen Anforderun
gen. Einige ihrer herausragenden Merkmale sind nach
stehend etwas ausfihrlicher beschrieben:
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o Drehzahl (1/min)
Ausbaustufen Modellreihe A Pos.| x=Verzégerung
X 1 0
- nmax. — 2 11
Grundmodell fiir TPM -\
Webketten ohne |= \ 3 3
Fadenkreuz 200 \ L7
\ 5 |15
e — .
Bausatz TPG10 \
zum Ausbau des Grund- TPM TPM
modells fiir universelles 200 +| TPG10 |= 201 \
Kniipfen mit oder ohne ) \
Fadenkreuz 1:1 n min. N 1
. . Zei
Bausatz TPG 20 Repetierbeginn it(t)
zum Ausbau des Grund- L
modells fir universelles
Kniipfen mit oder ohne TPM TPM Eingestellte Repetierzahl
Fadenkreuz. +| TPG20 |= — -
Einstellbar fur Fadenkreuze 200 210
1:1bis 4.4, Steuerung Bild 3 Eingestellte Repetierzahl + Verzogerung
bei unregelmassigen Faden- —
kreuzen durch Lochband
2.2 Die Kniipfgestelle
Bausatz TPZ 1 — + | TPG 20 — Eine deutht_:he H"erabs_etzung der Stillstandszeiten von
Zusatzeinrichtung flr 500 =| 200 Webmaschinen ldsst sich durch Verwendung des teilba-
Boucle-Garne +| TPZ1 ren Knlpfgestelles fir Halb-Webketten und den gleich-
zeitigen Einsatz von zwei Knipfmaschinen Uster Top-
matic® erreichen (Bild 4).
Lochbandset
2ur Herstellung der Lochbénder, lieferbar fur die Modelle TPM 210
und TPM 220

Wie die Zusammenstellung (Bild 2) zeigt, kann das
Grundmodell jederzeit den geédnderten Verhéaltnissen an-
gepasst werden. Beispielsweise bei Umstellungen im
Artikelsortiment. Durch Einbau der entsprechenden Fa-
dentrenngruppe lasst sich das Basismodell zur universell
einsetzbaren Maschine ausbauen.

Beim Arbeiten mit dem Modell TPM 201 und einem Fa-
de_nkreuz 1:1 in der oberen und unteren Fadenschicht
zeigt eine Leuchtdiode die Lage des Doppelfadens an.

dDer Fehler kann so rasch gefunden und beseitigt wer-
en.

Tritt ein Doppelfaden auf, legen die Modelle TPM 210
und 220 zusatzlich den zu trennenden Faden von der Fa-
g!enschicht frei. Die Funktion der Doppelfadenabstellung
Im Fadenkreuz ist bei diesen Modellen auch dann gege-

ben, wenn nur eine der beiden Fadenschichten ein
Fadenkreuz aufweist.

Besondere Aufmerksamkeit wurden auch der Maschi-
nensteuerung und Funktionsiiberwachung geschenkt.
Die Anwendung moderner Elektronik erméglicht zusétz-
liche Regelfunktionen, die sich mit herkémmlichen, elek-
tro-melchanischen Steuerungen nicht verwirklichen las-
sen. Blld 3 zeigt eine dieser Funktionen: Die wihlbaren
R_’3petler- und Drehzahlvariationen. Lasst sich ein Faden
nicht sogleich abteilen, wird die Drehzahl herabgesetzt,
d-h.l de.r Abteilvorgang wird mit einer niedrigeren Dreh-
éaha wiederholt. Kann der Faden beispielsweise nach
€M zweiten oder dritten Repetiervorgang abgeteilt
‘S’\;e!rlden, erhoht sich die Drehzahl wieder auf den einge-
F{eedten. Wert. Mit einem Stufenschalter lasst sich die
A 1uk’tlon der Drehzahl verzdgert einschalten (nach
+ 1,3, 7 oder 15 Kniipfversuchen).

Zu den besonderen Vorteilen des Uster®-Webketten-
vorbereitungs-Systems zadhlen ferner die speziellen
Klemmkamme, wodurch sich die Webketten mit einem

Minimum an Fadenverkreuzungen aufspannen und an-
knUpfen lassen (Bild 5).

Bild 5
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3. Ein Beispiel aus der Praxis

Umfangreiche Betriebsversuche haben gezeigt, dass
beim Anknipfen von Halbwebketten mit einem teilbaren
Knipfgestell — im Vergleich zur Arbeitsweise mit einer_n
normalen Gestell — eine deutliche Zeiteinsparung errei-
chen lasst. Die Ergebnisse einer solchen Testreihe sind
in der nachfolgenden Tabelle festgehalten.

100 Sulzer 153"

Baumwolle,

Ne 7,0, 4000 Faden pro Kette

an 7 Maschinen pro Schicht. Dies
entspricht 14 anzukniipfenden
Webketten pro Schicht.

Webmaschinenpark:
Kettmaterial:

Kettwechsel:

Variante A (1 Person)

1 Kniipfgestell, Typ TPF-20, fur 200 cm Arbeitsbreite
1 Knlipfmaschine Uster Topmatic®, Typ TPM 201

— Vorbereiten: 2x 25’ = 50 Minuten
- Kniipfen: 2x 9’ = 18 Minuten
— Abristen: 2x 4’ = 8 Minuten
— Durchziehen: 25 Minuten

Zeitbedarf total: 101 Minuten

Variante B (2 Personen)

1 teilbares Knlpfgestell, Typ TPFC2-2020, fiir 2 x 200
cm Arbeitsbreite
2 Kniipfmaschinen Uster Topmatic®, Typ TPM 201

— Vorbereiten: 1x25’ = 25 Minuten
- Knipfen: 1x 97 = 9 Minuten
- Abristen: 1x 4’ = 4 Minuten

— Durchziehen:
Zeitbedarf total:

25 Minuten
63 Minuten

Wie das Beispiel zeigt, l4sst sich die Stillstandszeit der
Webmaschinen pro Kettwechsel — beim Arbeiten nach
Variante B — um 38 Minuten verkiirzen.

4. Zusammenfassung

Mit der Uster Topmatic® und dem Uster®-Webkettenvor-
bereitungs-System steht den Webereien eine Webket-
ten-Kniipfanlage zur Verfiigung, die durch vielseitige
Anwendungsméglichkeiten, einfache Handhabung und
hohe Leistungsfahigkeit besticht. Die vielféltigen Erwar-
tungen von Webereien, die auf hohe Gewebequalitat
und Wirtschaftlichkeit achten, werden durch die Anlage
erflllt.
Zellweger Uster AG
CH-8610 Uster

Bekleidung/Konfektions-
technik/Einlagen

Die Bekleidungsindustrie hat Probleme -
aber nicht unlosbare

Die Bekleidungsindustrie verzeichnet gegenwartig eing
mehr oder weniger stabilen Geschaftsgang. Dem Ayt
schwung, der sich im 2. Semester 1983 abzeichnet
und bis Mitte 1984 erfreulich fortsetzte, folgte in dey
letzten Monaten, zum Teil witterungsbedingt, eine Phs
se der Stagnation. Mit dem stagnierenden Markt ver.
schaérfte sich gleichzeitig der Verdrangungswettbewerh,
Die konjunkturelle Lage kann derzeit nicht allgemeingi-
tig umschrieben werden; sie ist vielmehr von Firma z
Firma unterschiedlich. Modisch bedingt haben sich
einige Schwankungen nach Artikelgruppen ergeben. Dis
Ertragslage der Unternehmen hat sich zwar gegenibe
den Vorjahren leicht verbessert, ist jedoch im allgems
nen nach wie vor ungentigend. Dieser Zustand ist be
denklich, da in ndchster Zukunft Investitionen notwen
dig sind, um mit der Technologie (z.B. automatisierte
Zuschnitt mit Laserstrahl, neue Gradierungssysteme
u.a.m.) Schritt zu halten und die Standortvorteik
Schweiz wieder vermehrt zu nutzen.

Belebter Aussenhandel

In diesem Zusammenhang drangt sich auch ein kurzer

Rickblick auf den Bekleidungsaussenhandel (ohne
Schuhe) im Jahre 1984 auf. Deutlich erkennbar ist eine
starke Belebung in beiden Richtungen. Die Einfuhren
nahmen um 15,6 % auf 3218 Mio. Fr., die Ausfuhren um
9,2% auf 652 Mio. Fr. zu. Daraus resultiert ein um 379

auf 2566 Mio. Fr. angestiegener Einfuhriiberschuss. An|

den Mehreinfuhren von 433 Mio. Fr. sind die Fernostian-

der mit 151 Mio. Fr. beteiligt und hier insbesonder
Hongkong mit 98 Mio. Fr. (+32%). Hohe Wachstums-|

raten erreichten ausserdem Siidkorea mit 29%, Taiwan

mit 34%, China und Macao mit je 45%. Unter den Fer

o§tléndern féllt neuerdings Sri_ Lanka mt beachtlichen |
Lieferungen auf (5,6 Mio. Fr.). Uber die wichtigsten aus- |

léndischen Herkunftslander orientiert die Tabelle 1.

Die wichtigsten auslindischen Lieferanten von Bekleidung
(ohne Schuhe)
1974 1982 1983 1984  1983/1984
Mio.Fr.  Mio.Fr.  Mio.Fr.  Mio.Fr. +-
BRD 3660 7964 7920  886,3 +11,9%
Italien 2424 . 5961 6090 6826 +12,1%
Hongkong 1236 3132 3075 4050 +31,7h
Frankreich 2624 2862 2938  331,8  +129%
Osterreich 1806 1902 1960  202,3 + 3.2%
Siidkorea 8,3 74,5 82,1 1059 +29,0%
Grossbritannien 1314 94,3 87,6 97,8 +11,6%
Portugal 62,0 57,1 66,9 91,7 +37,1%
Belgien/Luxemburg 37,7 31,6 33,7 37,7 +11,9%
Tiirkei 3,0 11,1 18,1 32,0 +76,5%
Tabelle 1

Die neuesten Ausfuhrzahlen lassen allerdings auch deut
lich werden, dass die Anstrengungen der schweizet
schen Beklerdungsindustrie, in vermehrtem Masse I

Ausland Fuss zu fassen, nicht vergeblich waren. M”,
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einem Mehrexport von 9,2% wurde eine Wachstumsra-
te erreicht, die in den letzten 10 Jahren nur zweimal,
namlich 1977 und 1980, Gbertroffen worden ist. Hoher-
wertige Bekleidung steht dabei im Vordergrund, denn in
der Liste der 10 wichtigsten Exportlander sind aus-
schliesslich Markte mit héherer Kaufkraft vertreten,
namlich 8 européische Lander, Japan und die USA (vgl.
Tabelle 2). Vom Mehrexport von 55 Mio. Fr. entfallen 23
Mio. Fr. auf die BRD, gefolgt von Osterreich mit 11 Mio.
Fr. und den USA mit 9 Mio. Fr.

Die wichtigsten Exportmairkte der schweizerischen
Bekleidungsindustrie (ohne Schuhe)
1974 1982 1983 1984 1983/1984
Mio. Fr.  Mio.Fr.  Mio. Fr.  Mio. Fr. +/-
BRD 69,1 248,5 2741 2971 + 8,4%
Osterreich 121,9 82,3 91,4 1020 +11,6%
Frankreich 13,4 36,2 41,1 39,8 - 3,2%
[talien 9,8 31,8 33,0 36,6 -11,0%
Grossbritannien 55,0 22,3 27,8 32,1 +15,2%
USA 19,0 9,1 15,5 24,8 +59,6%
Belgien/Luxemburg 10,1 23,2 18,7 17,0 - 9,5%
Niederlande 12,2 16,4 14,2 14,0 - 1,2%
Japan 17.4 221 12,0 11,8 - 1,3%
Norwegen 10,0 8,4 8,6 10,3 +19,6%
Tabelle 2

Ein bewegtes Jahrzehnt

Bemerkenswert ist der Strukturwandel, dem die schwei-
zerische Bekleidungsindustrie in den letzten 10 Jahren
unterworfen war:

- Von 1974 bis 1984 hat die Zahl der Betriebe um 410
oder um 46 % auf 480 abgenommen.

- Gleichzeitig ist die Zahl der Beschaftigten um rund
17 300 oder 44 % auf 22 500 zurlickgegangen.

- Die Produktivitatsfortschritte ermdéglichten einen nur
unwesentlich verminderten Produktionsausstoss. Die-
ser wird zusammen mit dem inldndischen Mehrkon-
sum durch stark steigende Einfuhren aufgefangen.
Der Marktanteil der einheimischen Bekleidungsindu-
strie auf dem Inlandmarkt ist damit auf etwa einen
Funftel gesunken. Umgekehrt ist der Export mit einem
Anteil von 47% an der Inlandproduktion zur wichtig-
sten Konjunkturstitze der Bekleidungsindustrie ge-
worden.

- Innert 10 Jahren ist der Passivsaldo bei Bekleidungs-
waren von 1186 auf 2566 Mio. Fr. angestiegen. 1974
deckten die Bekieidungsausfuhren die Bekleidungsein-
fu_hren zu27%, 1984 noch zu 20%.

- Die Bekleidungseinfuhren haben in den letzten 10 Jah-
ren um 99% auf 3218 Mio. Fr. und die Bekleidungs-
ausfuhren um 50% auf 652 Mio. Fr. zugenommen.

Kein Grund zu Pessimismus

(?le St.rukturt_)ereinigung in der schweizerischen Beklei-
ungsindustrie hat durchaus auch positive Seiten. Zahl-

ﬁlqlhe Firmen sind von der Bildfliche verschwunden,
eil:

- sie sich den verénderten Konsumbediirfnissen nicht
anzupassen verstanden,

~ Sie nicht bereit oder nicht in der Lage waren, neues
EfSIkpkapltal einzusetzen,
Ur sie die Marketing-Strategie ein «Fremdwort» ge-
blieben ist,

= Sle. die Landesgrenzen zugleich mit Absatzmarkt
Qlelchsetzten,

- siedas Nachfolgeproblem nicht zu I6sen verstanden.

Zukunftsgldubigen Bekleidungsfirmen ist ein solcher
Schwund kein Grund zu Pessimismus und Resignation.
Schon schwerer wiegt der damit verbundene Arbeits-
platzverlust, insbesondere in solchen Regionen und Ort-
schaften, in denen - namentlich fir Frauen - keine
andere Verdienstmoglichkeiten bestehen.

Ungleiche Wettbewerbsbedingungen

Zu ernsten Sorgen Anlass gibt die Gefédhrdung von Fir-

men, deren Existenz durch ungleiche Wettbewerbsbe-

dingungen oder — in noch grosserem Masse — andere

Wettbewerbsverfalschungen gefahrdet ist. Mit der Tat-

sache, dass sich Lander mit teils extrem tieferen Lohn-

kosten mit dem Export von Bekleidungswaren Devisen
zu beschaffen bemilhen, muss sich auch die Beklei-
dungsindustrie abfinden. Die liberale Aussenwirt-
schaftspolitik der Schweiz ist nicht in Frage zu stellen,
soweit im internationalen Gegenrecht gehalten wird.

Von einem solchen Gegenrecht kann allerdings keine

Rede sein, wenn:

— Industrienationen mengenmadssig Einfuhrbeschréan-
kungen gegenlber den Niedriglohnidndern erlassen
und diese Niedriglohnldnder ihre Exportbemihungen
in verstarktem Masse auf die Schweiz ausrichten,

— auch Industrienationen die Bekleidungseinfuhren aus
der Schweiz mit schikanésen administrativen Mass-
nahmen erschweren,

— auch Industrienationen ihre eigene Bekleidungspro-
duktion und namentlich ihre Exporte mit Staatsgel-
dern direkt oder indirekt verbilligen.

— Niedriglohnlander, welche Einfuhrbeschrankungen
der Industrienationen anprangern, die Bekleidungsein-
fuhren selbst schweizerischer Herkunft auf unter-
schiedlichste Weise erschweren, wenn nicht sogar
verunmoglichen.

Bescheidener Forderungskatalog

Eine Existenzgefahrdung der schweizerischen Beklei-
dungsindustrie durch derartige Wettbewerbsverzerrun-
gen kann nicht als «Gesundschrumpfung» oder «Struk-
turbereinigung» qualifiziert werden. Vielmehr handelt es
sich dabei um Praktiken, die mit dem Grundsatz einer
freien Marktwirtschaft unvereinbar sind. Diesen entge-
genzutreten ist Aufgabe des Gesamtverbandes der
Schweizerischen Bekleidungsindustrie als Mahner und
«Faktenordner» sowie der eidgenossischen Behdrden
als Vertreter der schweizerischen Interessen. In der Tat
kann von freiem bzw. unbehindertem Warenverkehr im
Bekleidungssektor wahrlich nicht die Rede sein, hdch-
stens etwa mit Bezug auf den «Einbahn-Warenstrom» in
Richtung Schweiz.

So darf fir die einheimische Bekleidungsindustrie zumin-
dest eine Forderung zuhanden unserer Behorden nicht
Uberhort bleiben: jene nach Rahmenbedingungen, wel-
che freies unternehmerisches Verhalten sicherstellen
und nicht unnétig erschweren. Steuern, Wahrung, So-
zialpolitik sind in diesem Zusammenhang drei wichtige
Stichworte.

Mit Selbstvertrauen in die Zukunft

Ein immer akuteres Problem wird fiir die Klein- und Mit-
telbetriebe die Bildung von Eigenkapital und die Beschaf-
fung von langfristigem Fremdkapital fiir Rationalisierun-
gen, Innovationen, Diversifikationen usw. Die Gewahr-
leistung der finanziellen Flexibilitat und Liquiditéat bildet
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gerade in Zeiten des raschen wirtschaftlichen und tech-
nischen Wandels oft eine entscheidende Uberlebens-
frage.

Das Aufzédhlen branchenspezifischer Probleme, die zu-
gegebenermassen auch in anderen Industrien Geltung
haben, ist kein Zeichen der Resignation. Dazu besteht
fir die schweizerische Bekleidungsindustrie keinerlei
Anlass. Wer die Zeichen der Zeit erkannt hat und sich
seiner Starken bewusst ist, der kann der Zukunft mit Zu-
versicht entgegensehen. Dabei ist davon auszugehen,
dass die Anforderungen, die dem Bekleidungsindustriel-
len gestellt sind, immer vielschichtiger und schwieriger
werden. Uberleben erfordert eine gehérige Dosis Selbst-
vertrauen.

Dr. Robert Weiss, Delegierter
des Gesamtverbandes der Schweizerischen
Bekleidungsindustrie

Der Mensch und seine Bekleidung

Eine Betrachtung aus der Sicht der funktionellen
Aufgaben unserer Bekleidung

Zusammenfassung

Die klimatischen Lebensbedingungen fiir uns Menschen
haben sich mit der zunehmenden Industrialisierung, vor-
nehmlich in Europa und Nordamerika, inbezug auf unse-
re herkémmlichen Bekleidungsgewohnheiten, grundle-
gend gewandelt. Unsere Wohnungen, Arbeitsplitze,
Fahrzeuge, 6ffentliche Gebaude, auch die berbauten
Sport- und Freizeitanlagen werden beheizt, bzw. klimati-
siert. Es liegt auf der Hand, dass wir unter diesen Bedin-
gungen unsere angestammten Bekleidungsgewohnhei-
ten einer Kritik und einer Neubewertung unterziehen.

Die Textilwirtschaft hat es immer wieder verstanden,
wenn auch nach Fehlschlagen, sich den veranderten Si-
tuationen anzupassen. Auch heute werden in vielen
Einzelversuchen immer wieder neue, immer den Bedrf-
nissen besser angepasste Kleidungsstiicke entwickelt.
Dies geschieht ungeachtet der Tatsache, -dass eine ge-
nerelle Auflistung von Wiinschen an die Leistungen des
Produktes «Bekleidung» nicht besteht.

Die nachfolgenden Ausfiihrungen versuchen eine Uber-
sicht in dieses komplexe Spannungsfeld von Anforde-
rungen an Bekleidungstextilien und deren mogliche Lei-
stungen zu bringen. Gestiitzt auf die Vorgédnge beim
Wiérmehaushalt des menschlichen Organismus, werden
die Anforderungen physiologischer und hygienischer Art
beleuchtet. Aspekte wirtschaftlicher und asthetischer
Natur runden das Gesamtbild ab. Die sich ergebenden
Anforderungen an textile Faserstoffe, Garnstrukturen
und Warenkonstruktionen vermitteln einen tieferen Ein-
blick in diese komplexen Zusammenhénge. Forschungs-
arbeiten und einschligige Fachliteratur dienen zur Ab-
stutzung der Gesamtarbeit.

1. Bekleidungsphysiologische Zusammenhinge

1.1 Der Mensch und seine Umwelt

Das Klima unserer Erde ist sowohl weltweit als auch re.
gional sehr unterschiedlich und zudem einem starke
Wechsel unterworfen. Die Warmbliter, ob Mensch odg
Tier, sind jedoch um gesund - ja lebensféhig zu bleibe
— an bestimmte klimatische Bedingungen gebunden. Ej
Tier bewegt sich meistens in einer bestimmten klimat.
schen Zone und ist dieser weitgehend angepasst. Dg
Mensch dagegen hat das Bestreben, sich in allen Klima.
zonen zu bewegen, méchte dabei voll leistungsfahig
sein und sich behaglich fihlen. Er ist aber gegen die Un.
bilden der Witterung bei weitem schlechter ausgestattet
als die Tiere dies sind.

Um gesund und auf die Dauer lebensféhig zu sein, beng.
tigt der Mensch eine innere Kerntemperatur von 37 °C,
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Abb. 1 Raumtemperatur

Kern- und Hauttemperaturen des nackten Korpers bei verschiedenen
Raumtemperaturen, nach 2% stiindigem Liegen | . nach Neuroth
1948) und 1%stindigem Liegen ( nach Hardy und Du Bois
1938 b).

..........

Die Kerntemperatur wird mit Hilfe dem Menschen eige-
ner, komplizierter Regelmechanismen aufrecht erhalten.
Diese kérpereigenen Regelmechanismen sind allerdings
ohne dass der Kérper Schaden nehmen wiirde nicht n
der Lage, gréssere Temperaturschwankungen langerfit
stig auszugleichen (z.B. Tag-Nacht-Wechsel). Das b
deutet, dass der Mensch darauf angewiesen ist, diest
korpereigenen Regelmechanismen mit ihren vielen Ne
benfunktionen mittels geeigneter Kleidung oder Wolr
nung dementsprechend zu entlasten.

1.2 Der Wirmehaushalt des Menschen

1.2.1 Die Wérmeproduktion des Kérpers

Unser Kérper nimmt laufend Sauerstoff auf. Dieser wir
mit unserem Blut den einzelnen Organen zugefiihrt, wet
che einerseits Nahrstoffe umsetzen, d.h. verbrennél
anderseits aber Arbeit leisten. Bei diesen Prozessen wird
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warme frei. Die Warmeproduktion ist von Organ zu Or-
gan je nach Arbeitsleistung, bzw. Stoffumsatz, ver-

schieden.

Abb. 2 Warmebildung
des Korpers
Warme - Gewicht
bildung % %
in in
Oberflache Ruhe Arbeit
Volumen Gehirn ...... 16 3 2
em”’
0.1
Brust-und
Bauchein-...56 22 6
0.6 gewebe
1.0 ‘%
l‘\ Haut-u... 58 73 52
&7 Muskel
8.2
in Ruhe
cal/100g - min
. o
vz 330
15.0
0.9 1.0
Mittel 0.5
0.3 .

quographie der Warmebildung in Kern und Schale beim Menschen so-
wie das Oberflachen-Volumen-Verhéltnis des Rumpfes und der Extre-
mitdten

Beim ruhenden Kérper produziert das Gehirn etwa 16 %
der Warme, die Organe der Brust und der Bauchhéhle
etwa 56%, die Haut und die Skelettmuskulatur ca.
11_8':%3, die restlichen 10% resultierten aus den anderen
eilen.

Bei mittelschwerer Arbeit steigt bereits die Warmepro-
duktion der Muskulatur um ein Vielfaches auf etwa 70%
an, worauf die Regelmechanismen fiir eine Konstanz der
Kerntemperatur von 37 © Sorge zu tragen haben.

1.2.2 Die Regelmechanismen

Da's Zentrum der Temperaturregulation befindet sich
beim Menschen im Gehirn.

Die Informationen tiber die Temperaturzustande auf der
Hautoberflache bezieht das Gehirn von den Rezeptoren
(\_/Varme- und Kaltemelder). In einem mm?2 Haut befinden
sich ca. 15 Kélterezeptoren und ein Warmemelder. Die-

se Zahlen variieren geringfligig von Korperstelle zu Kor-
perstelle.

E;z GBehlrn wertet diese _{nformationen aus und gibt
" ’\2 ifehle bezlglich Warmeprgduktion an Einzelzel-
Géweubs ulatur, Herz, Schwelssdrusen,' Blutgefdsse und
spiole €, We!che er_]tsgrechend reagieren, ab. Dabei
dos I\/In DSyCh|sch<_a Einflisse, d.h. der Erregungszustand
P enschen, wie Frgude, Trauer, positive und negati-
erraschungen, mit eine wesentliche Rolle.

Damit die Kerntemperatur von 37°C + 0,7°C mdg-
lichst wenig veréndert wird, ist der Kérper bestrebt, sich
gegen Ubertemperatur oder Unterkihlung von aussen
derart zu schltzen, dass Abweichungen vom Sollwert
sofort zum Gehirn weitergeleitet werden.

Warmelberschuss im Korper bewirkt eine Erhéhung der
Bluttemperatur, die von thermosensiblen Zellen dauernd
kontrolliert wird. Temperaturen Uber dem Sollwert wer-
den durch eine starkere Durchblutung der Hautgefésse,
durch Schweissekretion, durch gesteigerte Atmung und
durch eine verminderte Ausschittung stimulierender
Hormone ausgeglichen.

Kaltereize aktivieren bestimmte Muskelpartien, welche
die bekannte Gansehaut verursachen, d.h. ein Zusam-
menziehen, Verkleinern der Hautoberflache. An der Ske-
lettmuskulatur kann ein Kaltezittern ausgelost werden
(Wéarmebildung durch Muskelarbeit), sowie mittels Hor-
monausschittung ein Zusammenziehen der Blutgefésse
und eine Stimulation der Warmeproduktion in den einzel-

nen Zellen.
/‘\\-\
- =
/ Gehirn

'—-»'_._{\
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Abb. 3
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Schematische Darstellung der Temperaturregelung warmblitiger Or-
ganismen (nach Behmann 1961)

1.2.3 Die Schweissbildung

Die Schweissdriisen der menschlichen Haut, deren Ge-
samtzahl beim Erwachsenen zwischen 3 und 5 Millionen
liegt, sind am ganzen Korper verstreut. Nicht alle dienen
der Warmeregulation (Handflachen, Gesicht) und rea-
gieren auch auf unterschiedliche Reize. Sie sind die lei-
stungsfahigsten Drisen des ganzen Organismus; unter
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extremen Anforderungen kann die Gesamt—$chweiss—
produktion den Hochstwert von 1600 mi/h erreichen.

Die Sekretzusammensetzung des Schweisses unterliegt
betrachtlichen Schwankungen. Sie ist von vielen und in
der Wesensart sehr unterschiedlichen Faktoren abhén-
gig, z.B. Arbeitsschweiss ist konzentrierter und milch-
siurehaltiger als der in Ruhelage erzeugte Thermal-
schweiss (Sauna).

Temperaturregulationsmechanismen
(nach Ganong-Auerswald)

Durch Kélte aktivierte Mechanismen:
Kéltezittern

Hunger

gesteigerte willkirliche Aktivitat
gesteigerte Sekretion von TSH,
Noradrenalin und Adrenalin

Steigerung
der Warmeproduktion

Vasokonstriktion*
der Hautgefésse
Einrollen
Gansehaut

Verminderung
der Warmeabgabe

Durch Wérme aktivierte Mechanismen:
Vasodilatation* der Hautgeféasse
Schweissekretion }
gesteigerte Atmung

Steigerung
der Warmeabgabe

Apathie und Untatigkeit
verminderte Sekretion von TSH
(Thyreoidea-stimulierendes
Hormon

Verminderung
der Warmeproduktion

*Vasodilatation = Erweiterung der Blutgefasse
*Vasokonstriktion = Zusammenziehung der Blutgefasse

Abb. 4

Die chemische Zusammensetzung des Schweisses ist
nach Korperregionen verschieden. Der Schweiss rea-
giert im Moment der Sekretion alkalisch, erst nach Kon-
taktnahme mit der Haut wird der pH-Wert in den sauren
Bereich verschoben. Zur Zeit der Sudoration ist der
Schweiss farb- und geruchlos.

Durchschnittliche Konzentration wesentlicher Bestand-
teile in mg % (mg/100 ml).

Substanz Schweiss
Chlorid 320
Natrium 200
Kalium 20
Calcium 2
Magnesium : 1
Harnstoff-Stickstoff 15
Aminosduren-Stickstoff 1
Ammoniak 5
Kreatinin 0,3
Glucose 2
Milchsé&ure 35

1.2.4 Wérmetransport und Wéarmeabgabe

Konstanz der Temperatur im Korperkern setzt voraus,
dqss Wérmebildung und Wé&rmeabgabe im Gleichge-
wicht sind. Der Abstrom der Warme erfordert ein Tem-
peraturgefélle. Dieses muss um so grdsser sein, je
grésser der Warmewiderstand zwischen Kern und Um-
gebung ist. In den Widerstand gehen drei Grossen ein:
Die Flache, durch die die Warme nach aussen treten
kann, die Dichte der Schicht, durch die sie geleitet wer-
den muss, und die Warmeleitzahl dieser Schicht.

Das Verhiltnis zwischen Oberflache und Volumen g.
weist sich als eine der entscheidenden Grossen fiir g
Warmeabgabe. Am Ubertritt der Wérme von der Korpe:.
oberfliche an die Umgebung sind Leitung und Konvej.
tion, Strahlung sowie Verdunstung beteiligt.

Der Wiarmeaustausch durch Leitung héngt in allerersty
Linie von der Warmeleitfahigkeit der die Haut berlhren.
den Gegenstande und Materialien ab. Luft hat eine e
sonders niedere Wiarmeleitfahigkeit, sie betragt nur ej
Achtel im Vergleich zur Hautoberfldche. Wasser leitg
die Warme sehr gut — das erklért die Gefahr der Unter.
kiihlung durch nasse Kleider, bzw. durch nasse Haut
oberflache. Der bekleidete Mensch verliert in der Regdl
keine grossen Warmemengen durch Warmeleitung.

Die physiologische Bedeutung der Warmeleitung liegtin
der lokalen Abkiihlung bestimmter Korperteile, die mi
einem warmeleitenden und kalten Material in BerGhrung
kommen.

Unter Konvektion verstehen wir den Ubergang der Wir
me vom menschlichen Kérper in ein bewegtes Medium,
Dieser Warmeaustausch hangt in erster Linie von de
Temperaturdifferenz zwischen Haut und der umgeben:
den Luft sowie vom Ausmass der Luftbewegung ab. Da
bei ist die Warmeabgabe direkt proportional der Tempe-
raturdifferenz und der Wurzel aus der Luftbewegung.
Der Wéarmeaustausch durch Konvektion betrégt unte
normalen Bedingungen ungefahr ein Viertel des Gesamt
wéarmeaustausches.

Der Warmeaustausch durch Strahlung findet zwischen
dem menschlichen Kérper und den ihn umgebenden Ge-
genstanden statt. Die Strahlung ist an keine stofflichen
Trager gebunden und wird Warmestrahlung genannt.
Der dabei sich ergebende Strahlungswérmestrom is
abhangig von der Strahlungskonstanten, den Emissions
bzw. Absorbtionszahlen von Haut- und Umschlies:
sungsflachen sowie der Differenz zwischen der absolr
ten Hauttemperatur und der absoluten Temperatur der
Umschliessungsflachen.

Aufteilung der Warmeabgabe des ruhenden Menschen bei
einer Raumtemperatur von 20 °C (nach Roedler).
Ubertragungs-
Anteile art weg
100%
{iber die Haut
Strahlung 88%
80- trockene oder 46%
fhlbare
Wérme
79%
60-
40- Leitung und
Konvektion
33%
20- feuchte oder Wasser-
Verdunstungs- | verdunstung
wéarme 19% Uiber die Lungé
21% Atmung 12%
2%
Abb. 5

Die Warmeabgabe durch Wasserverdunstung beruht auf
der Bindung von Wé&rme bei der Verdampfung dé
Sghweisses. Die daraus resultierende Warmeabgabe b¢
tragt 0,58 keal/g verdampftes Wasser. Da der Menst!
normalerweise ungefahr einen Liter Wasser pro Tag Ve
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dunstet (Respiratio insensibilis), werden dem Korper auf
diese Weise téglich Gber 580 kcal entzogen. Das Aus-
mass der Warmeabgabe durch Wasserverdunstung
hangt ab von der Grosse der Hautoberflache, auf wel-
cher Schweiss verdunstet und von der Differenz des
wasserdampfdruckes, der in der Grenzschicht der Luft
auf der Haut und in der weiteren Aussenluft herrscht. Im
wesentlichen ist also fir diese Warmeabgabe die relati-
ve Feuchtigkeit der Luft entscheidend. Bei Erreichen
einer gewissen kritischen Temperatur der Umgebung
kann der menschliche Kdrper nicht mehr geniigend War-
me durch Konvektion und Strahlung abgeben, und es
bleibt nur noch die Wérmeabgabe durch Schweissver-
dunstung als alleiniger Kompensationsmechanismus.

keal/h
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Abb. 6 Raumtemperatur c

Ab_hé_ngigkeit der Warmeabgabe des Menschen von der Temperatur
beileichter Arbeit und Strassenanzug (nach F. Schifer)

Abgesehen von einer untergeordneten Ausscheidungs-
fu_nlftion und abgesehen von der Erhaltung der Hautela-
stlzitét liegt die Aufgabe der Wasserabgabe durch die
Ha_.ut in der Erzeugung von Verdunstungskélte zur Unter-
stitzung des Temperaturgleichgewichtes. Wahrend
dem Menschen in kiihler Umgebung durch den insensi-
blen Wasserverlust pro Stunde ca. 16 ml Wasser/m? Kor-
pgroberﬂéche entzogen werden, kann der Betrag bei
Kérperarbeit bis auf das 4Ofache gesteigert werden, —
als Maximalwert der Schweisserzeugung werden ca.
4-5 |/h angegeben. Gleichzeitig wird die Hautdurchblu-
tung verstérkt, wodurch die Ableitung der Wéarme aus
den Geweben zur kihleren Haut hin geférdert wird. Un-
ter nicht entsprechender Bekleidung kann keine voll-
SDtand'Qe V_erdunstung des Schweiss-Sekrets erfolgen.
hadurch wird der gewtinschte Kiihleffekt entsprechend
f:&a};gese‘gzt: Vor allem aber steigt die relative Luft-
Lufrcf tigkeit in den bet{offenen Bereichen an, so dass
auft.reuchtep von 80 bis _90 Prozent relativer Feuchte
. eten kdnnen, was wiederum die weitere Wasser-
erdampfung behindert. Dies kann zu einem langsamen
Uf):eslig'en der Wérmeregulation, einem Warmestau mit
it eit,  Augenflimmern, Kreislaufversagen und
iesslich zu zentral ausgeldsten Krampfen fuhren.

Zusammenfassung

Die Warmeproduktion des Kérpers besteht aus einem
Grundumsatz, bedingt durch den lebensnotwendigen
Stoffumsatz und dem sogenannten Arbeitsumsatz, be-
dingt durch geistige und korperliche Tatigkeiten.

Der menschliche Organismus ist mit den eigenen Regel-
systemen nicht in der Lage, unter normalen Umweltbe-
dingungen die lebensnotwendige Kerntemperatur von
37 °C langerfristig zu erhalten.

Der Warmeausgleich stellt fir die Warmeabgabe mittels
Verdunstung bei hoher relativer Luftfeuchtigkeit beson-
ders hohe Anforderungen.

Eine Behinderung der Kérperverdunstung durch hohe
Luftfeuchten fiihrt zu Kreislaufstérungen bis hin zu zen-
tral ausgeldsten Krampfen.

Der Wérmehaushalt des Menschen mit den mehrfachen
Mdéglichkeiten der Warmeregulation wie Leitung, Strah-
lung, Konvektion und Verdunstung ist ein unveranderli-
cher Massstab fir Entwicklung, Aufbau und Bewertung
der menschlichen Bekleidung.

2. Das Bekleidungskonzept

- 2.1 Auftrag und Bedeutung der Bekleidung

Die Kleidung ist fir den Menschen lebensnotwendig.
Keine Chronik berichtet, ob der Mensch zuerst ein ge-
wobenes Tuch, eine dlrftige Bedeckung aus Blattern,
oder Haute und Pelze erlegter Tiere getragen hat. Es ist
wohl naheliegend, dass er das Fell eines erlegten Tieres
als Bekleidung verwendete. Je mehr der Mensch sich
vom Walde loste, desto mehr verschwand seine Ge-
wohnheit sich mit Fellen zu bekleiden. Er zlichtete Scha-
fe um deren Wolle zu gewinnen, baute Flachs an und ge-
wann das Leinen, kultivierte die Baumwollpflanze um
aus ihrem Samenhaar ein Garn zu erspinnen. Seine Klei-
dung wurde textil.

Man unterstellt der Kleidung generell zwei Pflichten:
— dass sie dem Menschen zu nlitzen hat
— dass sie den Menschen schmiicken soll.

Der allgemeine Entwicklungsstand eines Volkes, der
technische Fortschritt und der wirtschaftliche Wohli-
stand nehmen grossen Einfluss auf den Aufbau des
Kleiderkonzeptes. Wohn- und Arbeitsverhéltnisse, aus-
reichende oder mangelhafte Erndhrung, Art der Freizeit-
gestaltung und anderes mehr sind ebenso Ursachen wie
der Wunsch zu gefallen, zu représentieren oder sich
auch zu verbergen.

Heute z.B. wird mehr auf die Zweckmaéssigkeit einer
Kleidung geachtet, ihre Bildwirkung beschrénkt sich auf
das Wesentlichste. — Mode ist was dem Individualismus
des Einzelnen zusagt. — Das Funktionelle der Kleidung
steht vorne, z.B. Freizeitbekleidung, Sportbekleidung
mit ihren hochelastischen Stoffkonstruktionen, Berufs-
kleider mit Schutzfunktionen wie: Feuerschutzkleider,
Strahlenschutzkleider und andere mehr.

Die nachstehenden Betrachtungen beziehen sich auf die
im téglichen Gebrauch notwendigen wechseinden Ober-
bekleidungsarten mit dementsprechender physiologi-
scher Funktion. Gewisse Anforderungen sind aber
gleichwohl auf die Leibwasche beziehbar, wie auch in
ihren lebensnotwendigen Anforderungen an jegliche Be-
rufs- und Spezialkleidung.
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2.2 Die physiologischen Aufgaben
2.2.1 Die Bedeutung der physiologischen Funktion

Der Wirmehaushalt des menschlichen Organismus ist
ohne einer dusseren Untersttzung nicht in der Lage,
den physiologisch notwendigen Bedrfnissen des Koér-
pers, im Klima unserer Umwelt gerecht zu werden.

Die menschliche Bekleidung hat neben der Wohnung in
erster Linie diesen physiologisch sehr anspruchsvollen
Anforderungen zu entsprechen. Die sogenannten «ge-
méssigten klimatischen Zonen» mit relativ heissem
Sommer und kaltem Winter sowie durch Regen, Nebel
und Wind gekennzeichneten Ubergangszeiten stellen an
die Bekleidung, speziell aber an ihre dusseren Schichten,
sehr unterschiedliche und zum Teil einander widerspre-
chende Anforderungen wie, nach:

— optimalem Warmeausgleich

- genligendem Luftaustausch

- ungehinderter Diffusion der Schweissddmpfe

- angepasstem Windschutz

- sicherem Regenschutz

- garantiertem Sonnenschutz, dar.

Ohne einer Unterstltzung der selbsteigenen Wéarmeaus-
gleichsmechanismen durch eine entsprechende Klei-
dung ist der Mensch nicht voll leistungsféhig und nimmt
Schaden am gesamten Organismus. Auch das psychi-
sche Wohlbefinden ist von einer Normalfunktion der
Warmeregelmechanismen abhéngig.

2.2.2 Der Wérmeausgleich

Die Isolation des menschlichen Korpers ist insofern pro-

blematisch weil:

- seine Warmeerzeugung je nach Situation unterschied-
lichist,

- die korpereigene Regulation des Waiarmehaushaltes,
insbesondere die lebensnotwendige Wasserdampf-
ausscheidung funktionieren soll, ohne den Isolations-
wert einer Kleidung zu verédndern,

- die Umweltbedingungen, das Klima, mehrere Fakto-
ren wie: Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Luftbewegung
(Wind) als Problem gleichzeitig auftreten,

- eine geregelte Luftzufuhr zur Hautoberflache anschei-
nend lebensnotwendig ist, wenn auch die Medizin
heutzutage nur Teilantworten darauf gibt, z.B. Men-
schen, deren Hautoberflache bis zu einem gewissen
Prozentsatz zerstort wurde, sind nicht mehr lebensfa-
hig,

- der Mensch, trotz Bekleidung, seine volle Bewegungs-
freiheit haben muss und auch keine besonders schwe-
re Kleidung tragen darf, weil dann sein physiologi-
sches Regelsystem wegen starker Behinderung einer
zusétzlichen Belastung ausgesetzt wire.

Die Anforderungen von Kérper und Klima zeigen bezlig-
lich dem Warmeausgleich einer Kleidung deutlich, dass
den Luft- und Feuchteverhéltnissen in einer physiolo-
gisch gut funktionierenden Kleidung eine vermehrte
Aufmerksamkeit zu schenken ist.

2.2.3 Der Luftaustausch

De_r Luftgehalt, seine Verteilung in der Bekleidung und
sein geregelter Austausch sind aus physiologischer
Sicht von lebenswichtiger Bedeutung.

Einerseits ist unbewegte, stehende Luft der beste Isola-
tor, andrerseits ist aber ein geregelter Luftaustausch le-
bensnotwendig, weil in stehender, warmer und feuchter
Luft eine Besiedlung der Haut durch zerstérend wirken-
de Bakterien, Pilze usw. stattfindet. Besonders wichtig

dabei ist, dass hautnahe Kleiderschichten eine geringg
Auflageflache auf der Haut haben sollten und dazui
schen sich genligend Luftpolster bilden kdnnen.

Der Luftaustausch muss den klimatischen Verhaltnisse,
entsprechend unterschiedlich geregelt sein (Sommg;,
Winter, Wind, Regen, usw.). Er soll die notwendige, he.
hagliche Kérpertemperratur garantieren aber gleichz
tig flir eine gute Durchliftung und flr eine Trockenha}
tung der Haut besorgt sein.

2.2.4 Diffusion der Schweissddmpfe

Die Schweissdampfe missen durch die Kleidung nach
aussen hin diffundieren kénnen.

Der Taupunkt dieser Ddmpfe sollte méglichst an der 4us:
sersten Aussenschicht der Oberbekleidung liegen. Diess
Aussenschicht sollte wasserabweisend sein, damit i
Benetzen des Kleidungsstlickes durch Schweisskonden
sat nicht erfolgen kann und ein kapilares Zurlicksaugen
des Kondensates nicht eintritt. Das Fasermaterial der
Kleidung sollte hydrophobe Oberflachen haben, damit
auch die «Porenraume» trocken bleiben und als Isola
tionskérper unverdndert funktionieren. Diese Forderung
ist insofern problematisch, weil unser Klima oft hohe
Luftfeuchtegehalte aufweisen kann und das zur Diffu
sion notwendige Dampfgefalle fehlt.

2.2.5 Windschutz

Der Windschutz kann in einer Bekleidung nie ein absolu-
ter sein, d.h. die unter 2.2.2 bis 2.2.4 gestellten Anfor
derungen muissen auf die Dauer gewahrleistet bleiben,
andernfalls ein Zusammenbruch des gesamten Wérme
regulationssystems des Menschen die Folge wére. Un
ter diesen Bedingungen wird eine Konstruktion solcher
Windschutzkleider recht kompliziert werden.

2.2.6 Regenschutz

Physiologisch gut funktionierende Regenschutzbekle:

-dung stellt insofern hohe Anforderungen, weil bei Re

genwetter héchste Luftfeuchtigkeit herrscht und unter
solchen Umsténden eine Diffusion der Schweissdampfe
unmoglich erscheint. Auch die Trockenhaltung der Luft
poren innerhalb der Kleidung und somit auch der Haut
oberflachen erscheint illusorisch. Nur ein Rohstoff mi
entsprechendem hygroskopischem Verhalten bei gleich
zeitig hydrophober ' Oberfliche und entsprechender
XVarenkonstruktion vermag solche Winsche zu befrie
igen.

2.2.7 Sonnenschutz

Intensive Sonnenbestrahlung fiihrt zu Hitzschlagen und
zu Sonnenstich, beides sind Erkrankungen die bei Kir
dern wie auch bei gefahrdeten Erwachsenen mit einem
todlichen Ausgang enden kdnnen. In solchen Fallen ist
das selbsteigene Regelsystem des Menschen véllig ur
zureichend und man ist auf einen Schutz angewiesen
Eine Sonnenschutzbekleidung sollte darum:

~ ein schlechtes Warmeleitvermdgen haben

- Schutz vor UV-Strahlen geben

— fir guten Luftaustausch sorgen.

Bezeichnend ist, dass ein langes, dichtes und gekréu89|‘

te_s Kopfhaar einen sehr wirksamen Schutz vor Sonnet
stich leistet.
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2.3 Die hygienischen Aufgaben
2.3.1 Bedeutung der Kleiderhygiene

Bekleidungstextilien erflllen einen wichtigen hygieni-
schen Auftrag, indem der Mensch, insbesondere seine
Haut, vor dusserer Verschmutzung geschitzt wird. An-
derseits sind die Kleider, weil sie direkten Kontakt mit
der Haut haben als potentielle Erregerkeime verdédchtig.
Letztere Gefahrenquelle ist weniger eine Frage der Roh-
stoffart als die gewisser Faserstoffeigenschaften wie:
Feinheit, Weichheit, etc., aber auch eine Frage der Haut
selber. Hier muss zwischen kranker und gesunder Haut
prinzipiell unterschieden werden. Die sogenannte
«Hautkonformitat» ist eine komplexe Frage und wird,
mitsamt der Warenkonstruktion, viele Einzelheiten ein-
beziehen.

Der Schutz vor Verschmutzungen dusserer Art stellt ins-
besondere an die Oberschicht einer Bekleidung gewisse
Anforderungen. Sie sollte sich mdglichst schmutzab-
weisend verhalten. Bei unvermeidlichen Verschmutzun-
gen sich auf einfache Art reinigen lassen. Wobei eine
Trockenreinigung (z.B. abblrsten) oder eine ortlich be-
grenzte Reinigung (z.B. Fleck entfernen) mdglich sein
sollen. Eine generelle Reinigung, auch von fetthaltigen
Schmutzstoffen, muss grundsétzlich méglich sein. Ob
Haushaltswésche oder chemische Reinigung sollte in
der Entscheidung dem Einzelfall iiberlassen bleiben.

2.3.2 Das hautkonforme Verhalten

Ob ein Kleidungsstiick Hautreizungen hervorrufen wird
oder nicht, ist sowohl vom Trager selbst, als auch vom
besagten Kleidungsstlick abhangig. Insbesondere miis-
sen Menschen mit (iberempfindlicher, kranker Haut,
Textilien aus dem Bereich der Wundbehandlung wéhlen,
es sind dies weiche, lufthaltige Produkte aus Baumwol-
le, nicht geférbt und ohne chemischer Applikation.

Auch die sogenannten «Normalverbraucher» reagieren
auf Hautreizungen nicht einheitlich. So sind z.B. Klein-
kinder empfindlicher als Erwachsene, Frauen empfindli-
cher als Ménner, hellhdautige, blonde Typen empfindli-
cher als braunh&utige, schwarze Typen, usw.

Unsere Bekleidungstextilien werden generell gesehen
keine Hautreizungen hervorrufen, wenn die textilen Fa-
serstoffe sich bezlglich ihrer Faserfeinheit und Faserlan-
ge im optimalen Verhéltnis befinden und eine dement-
sprechende Weichheit im Griffvermégen haben. Ebenso
die Warenkonstruktionen geniigende Luftpolster und
kleinstmogliche  Auflageflaichen (fein  strukturierte
Warenoberfldchen) aufweisen. Ob diese Eigenschaften
lediglich fr Wasche, oder auch fir die Oberbekleidung
gewlnscht werden, kann schlussendlich nur der Ver-
braucher entscheiden.

Das Abtasten und Streichen mit den Handflichen Uber
die Oberbekleidung verursacht Behaglichkeit oder Unbe-
hagen und entscheidet tber das allgemeine Wohlbefin-
den. Ein breites Warenangebot mit entsprechender Aus-
wahl ist somit kein Luxus, sondern eine vernlnftige,
menschliche Selbstverstandlichkeit.

2.3.3 Absonderung und Bildung von Kérpergeruch

Kérpergeruch, verursacht durch verschwitzte Kleider,
ist allgemein bekannt und wird als sehr unangenehm
empfunden. Seine Entstehung ist im Kapitel 1.2.3 be-
handelt worden. Ferner ist bekannt, dass frischer
Sphweiss so gut wie geruchlos ist. Die Kérpergeruchs-
bildung ist somit primar eine Bekleidungsfrage.

Wichtige Voraussetzungen um Kérpergeruch zu vermg

den sind:

- Kleidungsstiicke sollen
schluss gewahrleisten.

_ Warenkonstruktionen sollen einen regelmassigen up
den Gebrauchssituationen angepassten Luftays
tausch ermoglichen.

— Rohstoffe mit stabiler Krauselung und hoher Hygr.
skopizitat wahlen. Rohstoffe mit geringer Hygrosks
pie soliten zumindest schwer benetzbar sein.

— Konfektionierung soll funktionell den Gebrauchsanfq.
derungen entsprechen.

Synthetische Faserstoffe haben eine grOssere Tenden
zur Geruchsbildung als Naturfasern, insbesondere Acryi
fasern. (J. Mecheels, Melliand-Textilberichte -12-
1978). Geruchsabsonderungen von Appretur- ody
Hilfsmitteln, wie z.B. Carrier, Formaldehyde und dergls:
chen werden oft erst beim Tragen, also in erwarmty
Kleidung (35°C) bemerkt, sie zahlen aber zu den soge
nannten «offenen Mangeln» bei evtl. Reklamationen.

grosstmoglichen  Luftej,

2.3.4 Anschmutzbarkeit — Reinigung

Der Ausdruck «pflegeleicht» wird sehr unterschiedlich
ausgelegt und flhrt zu Missverstéandnissen.

Vom Standpunkt der Hygiene muss zwischen dem Ver
halten der Kérperwédsche und dem der Oberbekleidung
streng unterschieden werden. Kérperwésche wie auch
Kleidungsstiicke die direkt mit der Haut in Berhrung
kommen, sollten einer Haushaltswéasche im alkalischen
Bereich nach Mdglichkeit bei Kochtemperatur standha
ten. Auch eine Anzahl Berufskleider sollte sich diese
Gruppe zuordnen lassen.

Oberbekleidung, insbesondere solche mit klimatisieren
den Eigenschaften und hohem asthetischem Anspruch
unterliegt anderen Anforderungen. Ein wiederholtes
Waschen wiirde hier den inneren Aufbau (Lufteinschlis
se, Weichheit, usw.) verandern, dass die urspringlicher
Gebrauchseigenschaften  verlorengingen. Beispiel
Schlafdecken aus Acryl verlieren nach wiederholte
Waschbehandlung ihr Bauschvermégen, sie werden
flach und der urspriingliche Warmeriickhalt geht verlo:
ren.

Oberbekleidung sollte darum schonend gereinigt wer
den und in ihrer Form und Fiille lange erhalten bleiben
Das Wertvolle liegt hier in der Erhaltung ihrer Funktio
nen: Darum die Forderung nach schmutzabweisenden
Verhalten der Warenoberflichen und Mdglichkeit de
Ortlich begrenzten Beseitigung von Verschmutzungen
Eine hygienisch notwendige Gesamtreinigung sollte set
ten vorkommen, wie z.B. bei Tragerwechsel oder Infek
tionskrankheiten. :

2.4 Der wirtschaftliche Stellenwert
2.4.1 Die wirtschaftliche Bedeutung der Bekleidung

Textilien, besonders Bekleidungstextilien, sind lebens
notwendige Konsumguter und nehmen in der Volkswirt
schaft einen wichtigen Stellenwert ein. Die Bewertung
ihrer Wirtschaftlichkeit ist darum wichtig, da sie nichté
Igm vom Marktpreis abhangig ist. Da Bekleidungstextt
lien dem Modewechsel stark unterliegen und unsef
Marktordnung von Angebot und Nachfrage geregel
wird, steht der Marktpreis unter Umsténden in keinerlé
Beziehung zum reellen Nutzungswert. Es gibt sogenanit
«_hochwertige» Bekleidungstextilien, welche dennot
einen sehr geringen Gebrauchswert haben, also reint
Luxusartikel sind. Darum ist es notwendig, neben dem
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preis die Gebrauchseigenschaften zu beachten und die
vielen Produkte gemdss ihrer Leistung zu bewerten. Erst
dann weiss man, ob man im wahrsten Sinne des Wortes
«preiswert» oder nur «billig» eingekauft hat.

Wichtige Kriterien einer wirtschaftlichen Oberbeklei-
dung sind:

_ Scheuerttichtigkeit der Warenoberflachen

_ Stabilitat der Passform

- Unempfindlichkeit gegen Verschmutzung

- Einfache Pflege

2.4.2 Scheuerfestigkeit der Warenoberfldchen

Die Warenoberflachen sollen im Gebrauch trotz unter-
schiedlicher Beanspruchung bestimmter Partien eines
Kleidungsstlickes, wie z.B. Hosen am Geséss, Jacken
an den Armeln, Eingdnge zu Taschen, Knopfleisten, Kra-
gen usw. moglichst lange unveréndert bleiben. Also we-
der abscheuern, pillen, aufrauhen oder Noppen bilden.
Dieses Verhalten ist bei den einzelnen Warenarten sehr
unterschiedlich und ist abhdngig von mancherlei Fakto-
ren, wie z.B. Rohstoffart, Garnaufbau, Farbgebung,
Warenstruktur und von der Gestaltung der Warenober-
flaichen in der Ausristung.

2.4.3 Formstabilitdat der Warenfldchen

Die Formstabilitdt kann man auch als Knitteranfalligkeit
bezeichnen. Erwartet wird, dass die Gewebeflachen die
ihnen verliehene Form, trotz wiederholter Deformation,
immer wieder zurlickfinden. Auch diese Eigenschaft ist
bei den einzelnen Gewebearten verschieden und wird
von einer Reihe unterschiedlicher Faktoren bestimmt.
Erst die Kenntnis des Rohstoffes, des Gewebeaufbaues
und der Ausrlistungsarten befahigt die Unterschiede zu
erkennen und entsprechend zu bewerten.

2.4.4 Anschmutzbarkeit ~ Reinigung

Das Problem der Sauberhaltung gewinnt im wirtschaftli-
chen Stellenwert eine stets wichtigere Position. Der ste-
te Anstieg des Wasserverbrauches und der steigende
Energiekonsum zwingt uns, nach einer weniger an-
schmutzbaren und einer mit einfachen Mitteln zu reini-
genden Oberbekleidung zu suchen. Das Reinigen mittels
Kleiderbiirste, oder das Entfernen einer ortlichen Ver-
sphmutzung mit Hilfe eines Fleckentfernungsmittels,
sind zeitsparende und billige Methoden. Die Gewebear-
ten sollten dieser Forderung entgegenkommen. Beein-
flussbar ist dieses Verhalten durch:

- Auswahl der Rohstoffe

- Verspinnungsart der Garne

= Struktur der Gewebe

- Wahl der Farbgebung

= Gﬂestaltung der Gewebeoberflichen wahrend der Aus-
rustung

2.4.5 Djg Preisgestaltung

Der Preis eines Oberbekleidungsstiickes muss marktge-
recht sein, d.h. er muss mit ahnlichen Konkurrenzpro-
Elukten vergleichbar sein. Der Konkurrenzkampf der Be-
ur?tlgu‘:jg spielt sich weder unter den Rohstoffen noch
unte: den Fert:gungstechmk_en allem ab, sondern'Wt‘rd
Gebraue}? besseren qual_xtatlven Elgenscbaften, _dle im
entoct stwert der- Fertigprodukte bggrundet sind, in
A eldender Weise ausgetragen. Eine bessere ‘Auf—
W g der Konsymenten Uber diese Zusammenhénge
are allerdings wiinschenswert.

2.5 Asthetischer Auftrag der Bekleidung
2.5.1 Die Kleidung als Spiegel von Volk und Zeit

Die Kleidung, insbesondere die Oberbekleidung, erfillt
neben den funktionellen, hygienischen und wirtschaftli-
chen Anforderungen eine sehr wichtige gesellschaftli-
che Aufgabe. Die Lebensweise eines Volkes, seine Kul-
tur, der Zivilisationsstand und das damit verbundene ge-
samte asthetische Empfinden zeigt sich vor allem in der
Oberbekleidung. Dieser Zustand ist keineswegs ein fe-
ster, sondern einer steten Veradnderung unterworfen.
Dieser Wandel wird «Mode» genannt. Die Mode nimmt
grossen Einfluss auf die gesamte Bekleidung. Sie verén-
dert deren Formen, Warenstrukturen, Farben und Wa-
renbilder.

2.5.2 Bekleidungsformen — Styling

Vom Standpunkt der Oberbekleidungsware betrachtet,
lassen sich die Bekleidungsformen in generell zwei Ty-
pen unterteilen:

— Modelle, welche eng am Kérper anliegen

- Modelle, welche weit und lose den Kérper umhdllen

Die bisher behandelten Anforderungen an Stoffe der

Oberbekleidung werden wegen dieser grundséatzlichen

Formwiunsche der Konfektionierung noch zusatzlich er-

weitert durch Forderungen nach:

— optimalen Dehnungseigenschaften

— unterschiedlicher Weichheit und Schmiegsamkeit
oder nach dem sogenannten «Griffverhalten»

— unterschiedlichem Gleit- und Rutschvermdgen oder
dem sogenannten «Fall» eines Gewebes

Diese Eigenschaften werden beeinflusst von:

— der Auswahl der Rohstoffe

— den Verspinnungsarten

— den Fadenstrukturen

— den Warenstrukturen

— und der Behandlung der Warenoberflachen in der Aus-
rlstung

2.5.3 Die Warenstruktur

Die «Warenart» ist in erster Linie von ihrer Fertigungs-
technik abhédngig, wie z.B. Gewebe, Maschenware,
usw. Allerdings erlaubt jede Herstellungstechnik eine
beachtliche Bandbreite der Variation.

Die Gewebetechnik kennt in ihrer Bindungslehre eine
fast unerschopfliche Vielfalt. Grundsatzlich féallt aber
eine Strukturverdnderung mit einer Verdnderung weite-
rer, meist qualitativer Eigenschaften einer Webware zu-
sammen.

Der Grund flr diese qualitative Verédnderung ist in der je-
der Bindungsart selbsteigenen Gesetzlichkeit zu suchen.
Diese bindungsbedingte Gesetzlichkeit &ussert sich
hauptséchlich in einer jeder Bindung eigenen Fahigkeit
unterschiedliche Mengen an Fadenmaterial aufzuneh-
men (spezifische Fadendichten) und in einer durch die
unterschiedliche Verkreuzung von Kette und Schuss er-
zeugten, wiederum der Bindung spezifischen, Faden-
spannung.

Die Materialaufnahme wie auch die Fadenspannung
kénnen aber zuséatzlich variiert werden. Erstere, z.B. in-
dem bereits die zum Einsatz gelangenden Garne unter-
schiedliche Materialdichten, bedingt durch unterschied-
liche Garndrehungen haben kdnnen, aber auch indem
Rohstoffe mit unterschiedlichem Bauschvermdgen un-
tereinander vermischt oder untereinander verzwirnt zum
Einsatz gelangen.
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Internationale Messe
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Bekleidungsindustrie Entscheidungen treffen.

Bekleidungstechnische Tagung
Donnerstag, 6. und Freitag, 7. Juni 1985

Die weltweit bedeutendste Fachveranstaltung ihrer Art!
International anerkannte Fachreferenten. Simultaniberset-
zung in Englisch, Franzésisch, Spanisch. Informationen
dariber direkt vom:

Bekleidungstechnisches Institut eV,

KaiserstraBe 133,
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Tel.: 2161/13020

Weitere Informationen:

Vertretung fir die Schweiz und das Fiirstentum Liechtenstein:
Handelskammer Deutschland-Schweiz, Talacker 41,

8001 Zirich. Tel. 01/2118110, Telex 812 684.

Fir Reisearrangements zum Messebesuch wenden Sie sich
bitte an die Spezialisten:
DANZAS AG REISEN,
Tel. 01/ 21130 30 oder
Reisebiro KUONI AG,
Tel. 01/441261.

A KéInMesse
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Die pindungsspezifische Fadenspannung kann ebenfalls
peeinflusst werden und zwar grundsatzlich durch die Art
des Webwerkzeuges (Webmaschinentyp) aber auch
durch Einsatz mehrerer Webketten mit unterschiedli-
chen Spannungsvorgaben. Die Kettfadendichte im Ver-
haltnis zur Schussdichte hat gleichfalls Einfluss auf die
spannungsverhaltnisse und ebenso die Verwendung un-
terschiedlich dicker Faden.

Der Ausriister kann zusétzlich durch angepasstes Auslio-
sen dieser unterschiedlichen Spannungsverhaltnisse um
ein weiteres mehr die Warenstruktur beeinflussen.

Die qualitativen, modischen und strukturellen Verénde-
rungen der Gewebearten und ihrer Warenoberflachen
sind Ergebnisse des vielseitigen Kénnens der Weberei-
dessinateure. lhrer schépferischen Gabe verdanken wir
stets neue, den sich wandelnden Gebrauchsgewohnhei-
ten angepasste Erzeugnisse. Das Studium vorhandener
und im Gebrauch bewahrten Gewebearten, gibt Einsicht
in diese Zusammenhéange.

2.5.4 Die Farbgebung

Die Farbwirkung einer Oberbekleidung ist vom modi-
schen Standpunkt aus gesehen der entscheidende Fak-
tor fir den Erfolg oder Misserfolg eines Artikels. Das
Farben textiler Produkte ist aber ein Teilaspekt ihrer
Farbwirkung. Die sogenannte «Farbgebung» um-
schliesst im Inhalt den Rohstoff, diverse Fertigungstech-
niken und die Férbung. Hier entwickelten sich unter-
schiedliche Technologien der Farbgabe und Uberraschen
immer wieder durch neue ldeen und neue Kombinatio-
nen. Sie vermitteln trotz der Bekanntheit der Farbtone
eine stets neue, modernere Farbwirkung. Die gewahite
Technologie der Farbgebung verleiht den Oberbeklei-
dungsgeweben aber nicht allein den modischen Effekt,
sondern veréndert auch den Gebrauchswert einer Ware.

Gebrauchseigenschaften wie:

- Anfélligkeit gegen Schmutz, Staub
- Empfindlichkeit gegen Flecken

- Glanzanfalligkeit

- Reinigungsverhalten

und noch andere mehr werden dabei ganz entscheidend
verdndert.

2.5.5 Das Warenbild oder Dessin

Viel'e, allgemein gut bekannte Gewebebezeichnungen,
beziehen ihre Namensgebung auf das Warenbild, wie
z:B. Fil & fil, Prince de Galles usw. Diese Warenbilder
s[nd sehr charakteristisch und waren urspriinglich mit
einer bestimmten Warenart und einer klaren qualitativen
Aussage verbunden. Im Verlauf der weiteren Entwick-
|Upg entstanden tduschend &hnliche Warenbilder unter
ganzlich anderen Voraussetzungen. Der Warenkenner
muss es lernen, das Warenbild und den Gebrauchswert
der Ware getrennt zu betrachten. Der Verwendungs-
Zweck mit seinem Anforderungsprofil dient hier als
Massstab um das Warenbild und die Gebrauchseigen-

fghaften des Produktes zweckentsprechend zu gewich-
n.

2.6 Zusammenfassung

Das Bekleidungskonzept muss sich aus einer Summe
:gk? fA-m‘ord.erunge[) der Physiologie, Hygiene, Wirt-
runa tllcbkelt upd Asthetik entwickeln. Manche Forde-
Jedgen sind ZWnggnd a‘ndere dem Wandel unterzogen.
missr Auftrag wird in seiner Zeit den optimalen Kompro-
s EXfordern. Bekleld-l-Jngsphysiologische und hygieni-
wiok| nfordgrungen dirfen allerdings bei solchen Ent-
ungen nicht verletzt werden.

3. Die Oberbekleidung

3.1 Qualitatives Anforderungsprofil an Rohstoffe und
Konstruktionen

Soll eine Kleidung in ihrem Gesamtkonzept der Anforde-
rung eines Warmeausgleichs zwischen Koérper und Um-
weltklima, auch bei unterschiedlicher Belastung des Or-
ganismus, geniligen, missen bestimmte Abhangigkei-
ten zwischen Rohstoffeigenschaften, Konstruktionsele-
menten und Fertigprodukt aufeinander abgestimmt sein.
Die dem Korper eigenen Regelmechanismen des War-
meausgleichs mit der spezifischen Feuchtigkeitsabgabe,
sowie das Umweltklima mit unterschiedlichen Tempera-
turen und schwankendem Luftfeuchtegehalt stellen
sehr eigenwillige Isolationsprobleme.

Das Verstehen der Funktion eines Kleidungsstickes im
Moment des Einsatzes am lebenden Organismus muss
aus Zusammenhingen von Rohstoffeigenschaften und
Produktkonstruktion, bezogen auf den jeweils unter-
schiedlich tatigen Menschen, abgeleitet werden, unter
strikter Berlicksichtigung der klimatischen Verhéltnisse
des jeweiligen Umfeldes. Ein starres Aufzéhien be-
stimmter Einflussfaktoren wiirde unter Umstédnden zu
Fehlschlissen verleiten.

3.2 Textile Rohstoffe

3.2.1 Die Warmeisolation als Rohstoffunktion

Waiarmedurchgangszahlen einiger textiler Rohstoffe in
cal/dm?/Min./°C:

— Baumwolle C0: 0,061

— Wolle WO: 0,047

— Polyester PE: 0,04 bis 0,07
— Polyamid PA: 0,18 bis 0,25

Diese Warmedurchgangszahlen beziehen sich auf Mes-
sungen in trockenem Medium (Luft).

Ein Versuch von O. Mecheels zeigt Warmedurchgangs-
zahl-Messungen an einem Gestrick aus Mischgespinn-
sten, dessen Messmethode den Verhéltnissen am
menschlichen Organismus angepasst wurde. Der Prif-
ling wurde um einen Kupferzylinder, der mit einem diin-
nen Baumwolltuch liberzogen war, gewickelt. Der Zylin-
der wurde mit warmem Wasser von 35 °C angefillt. Der
Versuch wurde einmal mit trockenem und einmal mit
nassem Baumwolltuch durchgefiihrt. In der Prifkammer
herrschte eine Temperatur von —10 °C und eine Windge-
schwindigkeit von 2 m/sec.

Grafik zu obigem Text siehe nachste Seite

Die Wéarmedurchgangszahl wurde nach der folgenden
Formel berechnet:

(t—1t). X V
(t+t1
2

W=

—to) X CXF

wobei:

t = Ausgangstemperatur (35 °C)

t1 =Endtemperatur

to = Aussentemperatur (-10°C)

\% Inhalt des Zylinders (1100 cm?)

F =Oberflache des Zylinders (5,961 dm?)
C =Dauerdes Versuches (30 Min.)

Je hoéher die Warmedurchgangszahl ist, umso niedriger
liegt das Warmerltckhaltevermogen.
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Diese Versuche zeigen, dass die Warmedurchgangszah-
len nicht isoliert betrachtet werden kdnnen, sondern im
engen Zusammenhang mit der Warmeregulation, insbe-
sondere mit der Wasserdampfausscheidung der Haut-
oberflache, stehen.

Die textilen Rohstoffe sind durchwegs bessere Warme-
leiter als Luft, somit ist die Warmedurchgangszahl von
Textilien im grossten Masse von ihrem Luftgehalt ab-
héngig.

3.2.2 Der Lufteinschliuss als Faserstoffeigenschaft

Ein hoher Lufteinschluss ist in Bekleidungstextilien, ins-
besondere aber in der Oberbekleidung eine der allerwe-
sentlichsten Forderungen.

Die Krduselung der textilen Faserstoffe ist Vorausset-
zung, um in den Warenkonstruktionen die gewiinschten
Luftkammern (Poren) entstehen zu lassen. Die Poren-
grosse muss variabel sein, da entsprechend den jeweili-
gen klimatischen Bedingungen der Umwelt, auch die
Warmeabgabe des Kérpers mittels Konvektion verschie-
den sein muss. Daraus ergibt sich die Forderung nach
unterschiedlicher Krduselungsintensitit. Auch hat die
Kréuselungsform einen Einfluss auf die Menge des Luft-
einschlusses. Eine korkenzieherartige (dreidimensiona-
le) Krauselung wird die Luftpolster entschieden besser
einschliessen und festhalten als eine die zick-zack-for-
mig ist. Sie darf auch nicht regelmassig sein, damit die
Lufteinschlliisse mdglichst ungeordnet eingelagert wer-
den und der Warmerlckhalt auch bei hoher Windge-
schwindigkeit und relativ diinner und leichter Kleidung

auf das physiologisch notwendige Mass angeglichen
werden kann.

Auch hat die Faserfeinheit einen grossen Einfluss auf die
Anzahl, Grésse und Verteilung der luftgefiliten Poren.

Mit der steigenden Faserfeinheit steigt die Anzahl d
Poren, die Porengrésse verringert sich und ihre Vertd
lung wird in sich Uberlagernd und ungeordnet, so das
hohe Windgeschwindigkeiten auf ein ertrégliches Mas
abgebremst werden.

Die Faserldnge unterstiitzt diese Tendenzen, wenn si_e
im Verhaltnis zur Feinheit ausgewogen steht, d.h. ni
zunehmender Feinheit auch kiirzer wird.

Aus diesen Zusammenhangen lassen sich flr einen g¢
wiinschten Wé&rmeriickhalt Grundtentenzen der Faser
geometrie ableiten:

Warmeriickhalt hoch gering
Faserfeinheit fein grob
Faserlange kurz lang
Krauselungsintensitat stark gering
Krauselungsform dreidimensional schlicht

Diese Faserformen werden aber nur dann die gewinscl
ten Lufteinschilisse wahrend des Einsatzes garantieren
wenn die Gebrauchsprozesse nicht zur Deformation d¢f
Strukturen fihren. Druck, Scheuerung, Waschprozessé
Wirmebehandlungen, usw. kdnnen nach kurzem G

brauch ein nicht entsprechendes Kleidungsstlick «aus
ser Betrieb» setzen.

Die Faserfestigkeit, insbesondere bestimmte Arten ¢
Festigkeit wie das sogenannte «Bauschvermégen» solf
ten diesen Anforderungen entsprechen. Auch ist d@
elastische Verhalten besonders wichtig, weil hohe Fe
stigkeiten den «Warengriff» negativ beeinflussen wif
den, und evtl. Deformationen sich nicht mehr zurUCk?"‘
den kénnten. Die Ausgewogenheit der Eigenschafteni™
Hinblick auf den Verwendungszweck bleibt bei der AU
wahl und Zusammenstellung des textilen Fertigungsm®
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terials der allerwesentlichste Grundstock fir die funktio-
nellen Eigenschaften des Fertigproduktes.

3.2.3 Das Feuchteverhalten der Faserstoffe

Das Feuchteverhalten textiler Rohstoffe schliesst ihre
Hygroskopizitét, ihre kapillare Saugféhigkeit und die Be-
netzbarkeit der Faseroberflachen ein. Der Wéarmeaus-
gleich, der notwendige Luftaustausch und das hygieni-
sche Verhalten einer Kleidung kann nur bei trockenen
Luftkammern richtig funktionieren. Trotz Korperausdiin-
stung und trotz unterschiedlichem Luftfeuchtegehalt
der Umgebung muss der textile Faserstoff durch sein
hygroskopisches Verhalten flr das Trockenhalten der
Luftporen im Textil sorgen.

Die Feuchtigkeitsaufnahme ist stets mit einer Warmeab-
gabe verbunden, umgekehrt wird bei der Abgabe Kalte
erzeugt. Somit ist fir den physiologischen Wéarmeaus-
gleich ein Rohstoff mit schneller Aufnahme und langsa-
mer Abgabe geeigneter. Nach Berechnungen von Van
Gorp TU Delft Holland, wird ein wollenes Gewand, das
1000 g wiegt, beim Verlassen eines Raumes von 18°C
und 45 % relativer Luftfeuchtigkeit und Eintritt in einen
Raum von 5°C und 95% relativer Luftfeuchtigkeit +
100000 cal Warme erzeugen, das ist soviel, als der nor-
male Korperstoffwechsel in einer Stunde zu leisten ver-
mag.

Die grafische Darstellung in Abb. 8 zeigt die Menge der
Feuchtigkeitsaufnahme einiger textiler Rohstoffe bezo-
gen auf ihr Trockengewicht in Abhéngigkeit vom jeweili-
gen Feuchtigkeitsgehalt der Luft. Leider ist aus diesen
Angaben nicht ersichtlich, wann bei den einzelnen Fa-
serstoffarten die Faseroberflachen benetzt werden und
somit die angrenzenden luftgefiliten Warenporen feucht
werden.

35A Feuchtegehalt (% Trgw.)

30 4 [
25 +— ﬂ
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//

0{\0“
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Abb. 8 Relative Luftfeuchte ®
F iakei . . . ;
e”({htlgkertsaufnahme und -bindung verschiedener Textilfasern in

Abhangigkeit von der relativen Luftfeuchtigkeit

Behmann und Meissner haben einen sogenannten «Dif-
fusionswiderstandsfaktor» in Abhéngigkeit vom Feuch-
tegehalt bei den Rohstoffen Polyamid, Baumwolle und
40 I

Wolle ermittelt.
T T

b /]

Polyamid i
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o o / BauW
10 Wolfe
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Feuchtegehalt (% Trockengewicht)

Diffusions - Widerstandsfaktor
-

Abb. 9

Diffusionswiderstandsfaktor fur eine technologisch gleichartigg Tr}-
kotware aus Wolle, Baumwolle und Polyamidfasern in Abhéngigkeit
vom Feuchtegehalt. (Nach Behmann und Meissner)
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Schematische Darstellung des Einflusses der Benetzbarkeit auf den
Feuchtetransport.

Oben: Einzeltropfen auf ebener Oberflache mit den unterschiedlichen
Rand- oder Beriihrungswinkeln

Getrennte Einzelkapillaren aus unterschiedlichem Material und
mit unterschiedlichem Durchmesser

System von Kapillaren, die miteinander in Verbindung stehen,
so dass jede Kapillare aus der néchst weiteren saugt

Mitte:

Unten:
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Eine «Blockierung» der Porenrdume tritt bei den einzel-
nen Rohstoffen bei betrdchtlich unterschiedlichen
Feuchtegehalten ein, was dann mit einem Zusammen-
bruch der Warmeregulation gleichzusetzen ist.

Die Saugfdhigkeit der Rohstoffe, oder der kapillare
Feuchtetransport wird besonders bei akuter Schweiss-
sekretion wirksam. Dabei reagieren hydrophobe oder
hydrophile Faseroberflachen sehr unterschiedlich.

In Abb. 10 wird verdeutlicht, dass ein textiles Produkt,
welches aus hydrophilen Faserstoffen besteht einen
«Saugeffekt» —, wogegen ein solches aus hydrophobem
eher einen «Druckeffekt» auf Flissigkeiten ausliben
wird, d.h. Kleidungsstiicke aus hydrophilem Material
werden sich schnell in den Hohlrdumen (Luftporen) mit
Schweisskondensat gefillt haben und den Luftaus-
tausch zur Haut hin blockieren.

Bei hydrophobem Material dagegen wird die Warmeab-
gabe mittels Konvektion ungehindert fortgesetzt. Die
Verdampfung erfolgt auf der Haut und verursacht dabei
starkere Abkuhlung. Nach Abklingen der akuten
Schweissekretion bleibt ein Kleidungsstlick aus hydro-
phobem Material voll isolationsféhig und ein Unterkih-
len des Kérpers findet im Gegensatz zum hydrophilen
Kleidungsstlick nicht statt.

Behmann und Meissner sind in ihren Untersuchungen

hinsichtlich des kapillaren Feuchtetransportes und seine

Auswirkungen auf den Isolationswert einer Kleidung zu

folgenden Feststellungen gekommen.

- «dass die Luftdurchldssigkeit eines Gewebes kein
Mass fiir die Abfuhr der Hautfeuchte darstellt».

— «dass die flir eine bestimmte Isolation erforderliche
Gewebedicke als Funktion der Porositat ein Minimum
aufweist»,

- dass der wirksame lIsolationswert einer Bekleidung
nicht allein durch das Luftvolumen bedingt wird, son-
dern infolge der stets vorhandenen Hautwasserabga-
be auch vom Fasermaterial abhangig ist».

Den Einfluss des Fasermaterials auf den Isolationswert
der Bekleidung veranschaulicht das Modell aus zwei Ka-
pillaren.

Kalte Wdrme
Unsensible Hautwasserabgabe | Aktive Schweissekretion
_____ A 138 .%‘ sl r—
B4 b‘{; : }-“,
e Ra i s £0 R St R
; e s
TS R PN I | — = J_
°
hydrophil hydrophob hydrophil ® hydrophob

Abb. 11

Modellvorstell_ung Uber den Einfluss der Benetzbarkeit auf den wirk-
samen lIsolationswert einer Bekleidung. Linke schraffierte Senk-

rechte = Hautoberfldche. (Aus Wool Science Revi a
e view Nr. 22. Méarz

Bei einer wechselnden Klima- und Arbeitsbelastung wird

nach Behmann diejenige Faser den physiologischen Er-

fordemissen am besten gerecht werden, welche:

- in ihrem Inneren die grossere Wassermenge hygrosko-
pisch zu binden vermag,

— bei kleineren Feuchtegehalten eine hydrophobe, also
wasserabweisende Oberfliche besitzt,

_ aber bei hohen Feuchtegehalten durch 9ine hydroph;
le, also benetzbare Oberfléche gekennzeichnet ist,

3.2.4 Die Komprimierbarkeit der Faserstoffe

Die sogenannte «Bauschelastizitét» eines textilen Rop
stoffes ist vornehmlich im Faserverband wahrnehmbg;
Sie ist eine komplexe querelastische Eigenschaft und iy
physikalisch schwer zu definieren. Sie hangt mit den
scheinbaren spezifischen Volumen, der Fullkraft, dy
Schmiegsamkeit und der Sprungelastizitat des textile
Faserstoffes zusammen.

Der Widerstand, welcher beim Zusammenpressen eings
Faserverbandes entgegenwirkt, ist far die Bildung ung
Erhaltung der Luftkammern in den Warenkonstruktionen
verantwortlich. Der Isclationswert einer Kleidung ist
also von der gleichbleibenden Menge und Grdsse dg
Luftporen abhéngig und somit auch eine Funktion de
Komprimiereigenschaften des Faserstoffes.

Die Komprimiereigenschaften der einzelnen Faserstoffe
basieren auf unterschiedlichen Ph&nomenen und sing
somit sehr verschieden. Sie sind in ihren Einzelheiten zy
wenig erforscht. Die Warenkonstruktionen sind in ihren
Garn-, Zwirn- und Bindungsstrukturen von den Kompri
miereigenschaften der Faserstoffe abhéngig und wer
den demzufolge empirisch entwickelt.

3.3 Die Garn- und Zwirnkonstruktionen

3.3.1 Fadenkonstruktionen und

. Gebrauchseigenschaften

Die Garn- und Zwirnkonstruktionen haben neben ihren
fabrikatorischen, modischen und wirtschaftlichen
Aspekten einen grossen Einfluss auf die Warmeregula:
tion der Kleidung. Man ist es gewd&hnt, die Garne und
Zwirne aufgrund ihrer Verarbeitungskriterien und ihrer
optischen Wirkung zu beurteilen und zu bewerten.

Um ihre Gebrauchseigenschaften zu bewerten ist e

notwendig, den gesamten inneren wie dusseren Aufba

eines Garnes oder Zwirnes zu studieren, wobei insbe

sondere:

- die Faserlage im Faden,

- die Drehungsverteilung,

~ die Anzahl der Drehungen,

- die Beschaffenheit der Fadenoberflachen und im Zt
sammenhang die Menge, Grésse und Verteilung der
Lufteinschliisse zu beachten ist.

Diese sehr komplexen Zusammenhinge bleiben meist
verborgen. Die neuartige, modische Wirkung sowie ver
besserte Fabrikationseigenschaften sind die haufigsten
Ursachen von Neuentwicklungen. lhre Gebrauchseiger
schaften sind meist Zufallsergebnisse. :

Entsprechend dem grundsatzlichen Bediirfnis nach Wir
ter- und Sommerkleidung, bendtigt man Garnkonstruk
tionen mit grossem oder geringem Warmeriickhalt
demnach:

~ Garne mit grossem Lufteinschluss und

- Garne mit kleinem Lufteinschluss.

Da aber der Isolationswert einer Kleidung auch von ifr
rem Feuchtegehalt abhingig ist, wird dem Feuchte:
transport dieser Fadenkonstruktionen, speziell ihrer k&

pillaren Leitfahigkeit, vermehrte Beachtung zu widmen
sein.

3.3.2 Garnkonstruktionen mit grossem Wérmerdickhalt

Um einen grossen Lufteinschiuss zu erhalten muss
Fasermatertal eher fein und stark gekrauselt sein, auch
ist beim Fadenaufbau zu beachten, dass: ;
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_ der Rohstoff in-unterschiedlicher Feinheit und Faser-
lange als Mischung eingesetzt wird,

_ die Faserlage im Faden méglichst untergeordnet ist,

_dem Faden moglichst wenige Drehungen gegeben
werden,

_ die Drehungen an der Fadenoberfldche liegen und der
Fadenkern weich und fillig bleibt.

3.3.3 Garnkonstruktionen mit kleinem Wérmer(ickhalt

Der Aufbau dementsprechender Garnkérper darf mog-

lichst wenig Lufteinschluss haben, daher:

_ der Rohstoff sollte bezliglich Feinheit und Lange aus-
geglichen, kaum gekrauselt und eher gréber sein,

- die Faserlage im Faden in paralleler Lage zur Faden-
achse liegen,

- hohe Garndrehungen aufweisen,

- die Drehungen im Faserkern liegen.

3.3.4 Feuchtetransport in Abhdngigkeit
vom Fadenaufbau

Feuchtegehalte in den Textilien verandern ihr Isolations-
vermogen. Die kapillare Leitféhigkeit ist abhdngig von
der Rohstoffart, oder von der Mischung unterschiedli-
cher Rohstoffarten.
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Abb. 13

Einfluss der durch erhéhte Garndrehung verstérkten Kapillaritat auf die
Transportgeschwindigkeit von flissigem Wasser in Garnen aus hydro-
philem und hydrophobem Material. (Nach Hollies, Kaessinger und Bo-
gaty)

3.4 Konétruktionen textiler Fldchengebilde
3.4.1 Funktionelle Aufgaben der Warenfldchen

Die Konstruktionen der textilen Fldchengebilde haben
fur einen genligenden aber je nach Bedarf regulierbaren
Luftaustausch zu sorgen. Analog der Garnkonstruktio-
nen werden Flachengebilde mit unterschiedlicher Poren-
grosse aber mdglichst gleich hohem Lufteinschluss be-
nétigt. Menge und Geschwindigkeit im Luftdurchlass
benotigt. Menge und Geschwindigkeit im Luftdurchlass
sind wesentliche Faktoren in der Bewertung des Warme-
rickhaltes. Diese sind abhéngig von:

— Konstruktionsart, ob Webware, Maschenware usw.

— von der jeweiligen Bindungstechnik,

— von den jeweiligen Gespinnstarten oder Zwirnkon-
struktionen,

— von den Drehrichtungen der Garne oder Zwirne und ih-
rer Anordnung in der Ware (z.B. bei Geweben: Kette in
Z-Drehung, Schuss in S-Drehung)

— von der jeweiligen Ausristungsart,

— von der Gestaltung der Warenoberflachen.

Neben den Gebrauchseigenschaften physiologischer Art
haben die Warenkonstruktionen gleichviel auf die hygie-
nischen, wirtschaftlichen und asthetischen Anforderun-
gen einzugehen. Wegen der allzu komplexen Zusam-
menhange kann darauf nur bei den jeweiligen Warenar-
ten direkt eingegangen werden.

3.4.2 Feinporige Konstruktionen

Kleider mit hohem Warmertckhalt erfordern einerseits
einen sehr grossen Lufteinschluss, anderseits aber eine
gemassigte Luftdurchldssigkeit. Diesen Anforderungen
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konnten bisher die Webwaren am besten gerecht wer-
den. Das Zusammenwirken von Rohstoffeigenschaften,
Garnaufbau, Webtechnik und Ausrlstungsart ist glei-
chermassen verantwortlich. Im einzelnen sind dies:

Rohstoffe: Fasermischungen in unterschiedlicher
Feinheit und Lénge, schwer kompri-
mierbar, hohe Hygroskopizitdt, hydro-
phobe Faseroberflichen, starke und
stabile Krduselung.

Faserlage ungeordnet, wenig Dre-
hung, Drehungsverteilung zur Faden-
oberflaiche zunehmend. Fadenkern
bauschig, weich.

Optimale Gewebedichte in der Bezie-
hung: Bindungskonstruktion — Garn-
aufbau — Komprimierbarkeit des Faser-
stoffes.

Dichteverteilung zwischen Kette und
Schuss: ca. 60:40.

Unterschiedliche Garndrehrichtungen
in Kette und Schuss. Bindungskon-
struktionen welche das Gewebevolu-
men fordern.

Gute Entspannung der Gewebeflache
und Ausgleichung der noch vorhande-
nen Dichteunterschiede. Fixierung des
Endzustandes.

Fadenaufbau:

Gewebeaufbau:

Ausristung:

3.4.3 Grossporige Kénstruktionen

Kleider mit kleinem Warmerlckhalt erfordern trotz ho-
hem Luftgehalt eine forcierte Luftdurchlassigkeit. Auch
Maschenkonstruktionen kénnen solchen Anforderungen
entsprechen, da ihnen aber eine, den Endzustand stabili-
sierende Ausriistung fehlt, sind auch hier die Webwaren
Uiberlegen. Auch diese Gewebearten missen in ihrer Ge-
samtkonstruktion auf den Endeffekt hin abgestimmt
sein. Im einzelnen sind dies:

Rohstoffe: Faserverbdnde von gleichméssiger
Feinheit und Lénge mit schlichter
Kréuselung, schwer komprimierbar,
hohe Hygroskopizitat, hydrophobe Fa-
seroberflachen.

Faserordnung in paralleler Lage zur Fa-
denachse, hohe Garndrehung, dichter
Faserkern, darum oft Zwirne, sogar
Spezialzwirne.

Optimale Gewebedichte in der Bezie-
hung: Bindungskonstruktion - Garn-
aufbau — Komprimierbarkeit des Faser-
stoffes.

Dichteverteilung zwischen Kette und
Schuss: ca. 50:50, gleiche Garndreh-
richtung in Kette und Schuss. Sperrige
Bindungskonstruktionen mit geringer
Materialaufnahmefahigkeit (z.B. Lein-
wandbindung).

Gute Entspannung der Gewebefliche
und Fixierung des Endzustandes.

Fadenaufbau:

Gewebeaufbau:

Ausristung:

3.4.4 Die Warenoberflichen

Die rechte und die linke Warenseite haben unterschiedli-
che Funktionen. Die Aussenseite der Oberbekleidung
wird je nach Verwendungszweck nicht allein in der Mu-
sterung variieren, sondern auch in den Gebrauchseigen-
schaften unterschiedlich sein. Insbesondere ist sie fir
die sogenannte «Wirtschaftlichkeit» wie Scheuertiich-
tigkeit, Anschmutzbarkeit und Reinigungsfahigkeit ver-
antwortlich. Im Warmeausgleich kann sie aber ebenso

unterstiitzend wirken, indem sie im Gegensatz zur |y
nenseite feine Luftporen hat, die Luftdurchléssigkeit re.
gelt und die Innenseite mit grossem Luftpolster den g
gentlichen Warmespeicher bildet.

Durch besondere Ausriistungsarten kann die Tchtig
keit der rechten Warenseite inbezug der beschriebeney
Funktionen noch zusétzlich erh6ht werden.

Die linke, oder innere Warenseite ist je nach Verwep.
dung sehr unterschiedlich in der Gestaltung. Dami
kann:

- der Lufteinschluss erhdht,

- der Warenfall verbessert,

— die Luftdurchlassigkeit beeinflusst werden,

aber auch die wirtschaftlichen Anforderungen wie z.B,
eine Verbilligung der Ware ist durch bewusste Gestal
tung der Innenseite moglich.

Dieser Umstand wird in den sogenannten «Doppelstoff-
konstruktionen» bewusst genlitzt und entsprechend der
Verwendung variiert.

3.5 Zusammenfassung

Die grundséatzlichen Anforderungen an Rohstoffe, Fa
denmaterialien und textile Flachengebilde im Hinblick
auf ihre Verwendung als Bekleidung, sind Hinweise zum
besseren Studium vorhandener Warenarten, aber auch
Grundlagen flr eventuelle Neuentwicklungen. Ins Detalil
gehende Zusammenhange eines Gewebeaufbaues fir
Bekleidungswaren kénnen wegen der vielen Einflussfak-
toren und der vielen unterschiedlichen Anforderungen
der Verwendung nur fiir jeden Einzelfall verbindlich be-

handelt werden.

Hierflr ist das warenkundliche Studium alter Stoffarten,
welche sich im Verwendungsbereich gut bewéhren
konnten die besten Voraussetzungen.

Fir Oberbekleidungsware ist das Studium der vielen
Warenqualitdten aus der Zeit der alten Tuch- und Fein-
tuchherstellung die beste Lehrmeisterin. Auch die heutr
ge moderne Herstellungstechnik der Streichgarn- und
Kammgarngewebe bringt der Zeit angepasste Neuent
wicklungen. Ihre warmeausgleichenden Eigenschaften
wurzeln aber nach wie vor in den bewéahrten Erkenntnis-
sen und Verfahrenstechniken der alten Tuchmacherei.

Dipl.-Ing. (FH) H.G. Grams
Fachlehrer STF
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Beispiele qualitatsfordernder
Méglichkeiten im Betriebsmittel

Mit der folgenden Darstellung hatte der Verfasser dieses
Artikels im Taschenbuch 1984 seinen Aufsatz «Synthe-
se der Qualitdtssicherung in der Bekleidungsindustrie»
beendet. Es ist dies die Minimalfassung eines moglichen
Qualitatssicherungs-Konzeptes:

Qualitidtssicherung - Konzept im Betrieb

Vor der Produktion:

Qualitat des Konzeptes, Entwurfsqualitdt = Anpassung
an Kundenforderung und Ausflihrungsmaoglichkeiten,
Einkauf von geeigneten Oberstoffen, Futterstoffen und
Zutaten.

Pflichtenheft der kreativen Abteilung/Schnittabteilung,
Materialbeschreibung und Tests sowie Hinweise der
Verarbeitbarkeit als Information weitergeben. Koordina-
tion: Kreation ~ Einkauf und Arbeitsvorbereitung, recht-
zeitig Verarbeitsrichtlinien neuer Materialien.

Waéhrend der Produktion:

Priifen nach Vorschriften, Kontrollsysteme, Kontrollper-
sonal, Kontrollhdufigkeiten, Masskontrollen, Sichtkon-
trollen und Vollstandigkeitskontrollen.

Qualitdtsmerkmale und Toleranzen, Prifmethoden und
Verarbeitungsmethoden und -vorschriften erarbeiten
ur}d beachten, qualitidtsférdernde Méglichkeiten der Be-
triebsmittel ausschépfen, qualitdtsférdernde Investitio-
nen tétigen oder mehr Beachtung schenken, fiihrt zur
Kostensenkung durch reduzierbaren Kontrollaufwand.

Nach der Produktion:

Qualitatsstatistik und Fehlererfassung durch Auswer-
tung der Priifberichte, Kostenerfassung und -analyse
der Qualitatssicherung.

Keine «Aktenfriedhéfe», sondern Ansatzpunkte fiir Ge-
genmassnahmen, Méglichkeiten der Kostenvermeidung
und Kostenminderung ableiten.

Das Fazit entspricht eigentlich keiner neuen Erkenntnis,

SOnd.e.r‘n dem permanent notwendigen Hinweis, dass

S:tahtat eben nicht durch Kontrolle und deren Organe

tunSte'ht' sond.ern geplant in einer optimalen Vorberei-

kun% n d.en .elnzelnen Un_terqghmepsphasen von dem

P énorientierten Marketing Gber die Gestaltung durch
€ gesamte Produktion.

Qualitatsforderung muss vor Qualitatskontrolle stehen.
Beim Thema Kosten und Qualitét ist in jedem Unterneh-
men mit einem transparenten Kostenrechnungssystem
zu beweisen, dass eine Investition in die Vorbereitung
sich durch verminderte Qualitdtsfolgekosten verzinst.

Die Investition ist die Qualitat, deren Forderung und Si-
cherung richtet sich gezielt in die «5-M-Bereichen:
Mensch — Methode — Maschine — Material — Modell.

Im folgenden Teil dieser Beschreibung soll speziell der
Bereich der Maschinen und damit das Thema, welches
auch im Qualitatssicherungskonzept als wichtig erach-
tet werden muss, angesprochen werden. Im besonderen
geht es dabei um die qualitdtsfordernden Mdglichkeiten
der einzelnen Betriebsmittel. Nicht weil das Thema neu
ware — nein — viel mehr da manchmal der Eindruck ent-
steht, manche Mitarbeiter in der Produktion seien zu we-
nig informiert Gber das, was ihnen in Form von Maschi-
nen zur Verflgung steht, welche Qualifikationen sie
beinhalten, diese Tatsachen weitgehend unterschétzen
oder schlicht Giberfordert sind.

Vielleicht mag der Grund zum Teil darin liegen, dass in
der Vergangenheit haufig bei Investitionsentscheidun-
gen mehr die Stlckleistung im Vordergrund stand
(sicher berechtigt!), dadurch dem qualitativen Moment
der Variationsmdoglichkeiten zu wenig Beachtung ge-
schenkt wurde oder die erforderlich-notwendigen Infor-
mationen blieben zwischen Verkaufsgesprach und Ein-
satz vor Ort irgendwo auf der Strecke.

Dies allein ware sicher kein Grund zur Panik. Wenn man
aber bedenkt, welches Niveau von Wissens- und Infor-
mationsstand in manchen Unternehmen im unteren Ka-
der (ausfiihrendes Element) vorhanden ist, dazu den
Mangel an Lernbereitschaft mancher Mitarbeiter beob-
achtet, andererseits den rasanten Fortschritt (ob wir
wollen oder nicht) den uns die neue technologische Re-
volution «Elektronik» beschert, mit noch ungeahnten
Varianten und Auswirkungen sich vorstellt, muss man
fragen wohin das fiihrt? Viele moderne und aufge-
schlossene Unternehmungen zeigen, wie man Schritt
halt und das was der Markt bietet analysiert, auswahlt
und als hochkaréatige Technologie nutzt. Sicher ist davon
nicht alles auch fir kleinere Unternehmen aus Kosten-
griinden realisierbar, das Wissen darliber und die not-
wendige Information gibt jedoch Sicherheit die qualitati-
ven Kapazitdten zu kennen. Alle Betriebsmittel im Pro-
duktionsprozess haben in den letzten Jahren mehr oder
weniger Weiterentwicklungen erfahren, ob diese tech-
nisch oder organisatorisch verwendet werden. In der
Folge sollen deshalb nur einige Beispiele aus dem Pro-
duktionsbereich der N&herei angesprochen werden. In
der Naherei namlich werden vielleicht immer noch sehr
viele Mitarbeiter mit den unterschiedlichsten Maschinen
konfrontiert und es scheint, dass dort gerade Aufkla-
rung Uber Ausstattung und effiziente Nutzung derselben
gut tate, konventionelle Moglichkeiten erst mal verdaut
sind (vielleicht glaubt man dies sei doch selbstversténd-
lich), bevor man mit einer neuen Generation von Be-
triebsmitteln, die zum Teil programmiert werden mus-
sen, Schiffbruch erleidet. Je anspruchsvoller die Be-
triebsmittel werden, sie erleichtern sicher Neben- und
Hauptnutzung, férdern die Qualitdt, sind variationsrei-
cher, desto umfangreicher muss die Unterweisung in
den Nutzungsmdglichkeiten fiir die Produktionsplanung
und -steuerung sein. Jedem direkt beteiligten und inter-
essierten Mitarbeiter muss der Zugang zu den erforderli-
chen Informationen gewdahrt werden, denn hier ist ein
Instrument, welches ohne hohere Kosten, nur durch Op-
timierung von vorhandenen Kapazitdaten flir die Quali-
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tatssicherung aktiviert werden konnte. Aktionen — statt
Reaktionen!

Generell muss in die Methoden- und Qualitdtsbeschrei-
bung, als auch unter dem Aspekt der Arbeitsplatzgestal-
tung der Schwerpunkt — was bietet die Maschine - ein-
bezogen werden. Wer nun fir was zusténdig ist, muss
zwar dem einzelnen Betrieb, dort aber nicht dem einzel-
nen Mitarbeiter, z.B. Naherin, Gruppenleitung, Mechani-
ker, Arbeitsvorbereitung, usw. Uberlassen werden, son-
dern genau die Zusténdigkeiten geregelt, da sonst eher
doch wieder manches unterlassen wird.

Schwierig wére es, wenn man Prioritdten bei den anzu-
sprechenden Betriebsmitteln setzen misste. Es sei den
Verantwortlichen in den Unternehmen Uberlassen, ihre
entsprechende Wahl nach eigenen Gesichtspunkten zu
setzen, wie es die Modell- und Produktionsstrukturen
verlangen.

Die folgende Auswahl wurde nach bestimmten Erfah-
rungen gewabhlt, die sich auch in vielen Gesprachen bei
Produzenten und Maschinenherstellern bestéatigten. Es
sind auch nicht nur Neuheiten, sondern Bekanntes, was
oft noch zu wenig bekannt zu sein scheint. Es missen
auch nicht die Automaten interessant sein, oft sind es
verschwindende Details, die von Wichtigkeit sind: Zum
Beispiel ist eine wesentliche Voraussetzung heute in den
meisten Betrieben, durch die Auftrags- und Modellstruk-
tur gegeben, dass die normalsten Nahmaschinen die
Materialunterschiede. einfach «schlucken». Das heisst,
Stofftransport und ein guter Sticheinzug sind Grundvor-
aussetzungen aller weiteren und zusétzlichen Funktio-
nen der Maschine.

Bild 1

S_o bietet z.B. die neue Diirkopp Baureihe 290 mit alter-
nierenden Né&hflissen durch ein neues Greifersystem
einen weichen Sticheinzug und ist damit fiir dinne,
d_urch die Transportart auch fir dicke Stoffe pradesti-
niert. _Ein altes Ubel der alternierenden Néhflsse, das
Schwimmen des Materials bei héheren Stichzahlen/min.
sowie die Gerduschentwicklung ist durch eine neuartige
N&hkinematik abgestellt.

Z.B. Differential-Obertransport

Diese Transportart gibt es nun bald seit 20 Jahren.
Schon damals hatte man erkannt, dass die verschiede-
nen Materialien in ihrem Néhverhalten, die unterschiedli-
c_hen Nahrichtungen zu MateriaHagen—Verschiebungen
flihren. So wurden die Maschinen mit verstellbarem
Ober‘transport ausgestattet, mit der Zeit spezielle Nih-
garnituren flr die verschiedensten Einsitze entwickelt.

Etwas war allerdings noch nicht optimal, die Verste|.
méglichkeit des Obertransportes war schwergéngig ung
schwer erreichbar unter der Maschinengrundplatte ap.
geordnet. Obwohl zu der Zeit durch grOssere Serien dj
Verstellnotwendigkeit kleiner war — ein Handikap warg

doch.

Bild 2

- L
Bild 3 i

Heute ist dies anders. Die Maschinenhersteller Diirkop
und Pfaff haben seit einigen Jahren mit ihren Klassen
Dirkopp 219 und Pfaff 487 den Einstellmechanismus
nach oben verlegt und damit dem Wunsche der Anwer
der Rechnung getragen. Die Einstellungen kénnen nun|
leicht von der Néherin auf das N&hgut reproduzierbar an
gepasst werden. Zusatzeinrichtungen erlauben soga:
unterschiedliche Arbeitsvorgénge oder Teilarbeiten, wie
Glattnéhen und/oder Krauseln weiter zu vereinfachen
da die notwendigen Einstellungen vorprogrammiert und
nach Bedarf auf Knopfdruck abgerufen werden konnen
Bei der heutigen Verarbeitungs- und Materialvielfalt éin
wesentlicher Beitrag von Qualitatsférderung durch das
Betriebsmittel. Um den Bearbeitungsprozess zu verein
fgchen und Stdrungen zu vermeiden, wire es auch hie
smn\{oll, im Rahmen neuer Aufgabenstrukturen, gezieltt
Arbelts_vorbereitung zu betreiben. Vorausgesetzt de
Maschinen entsprechen alle dem gleichen Ausstat
tungs- und Instandhaltungsniveau, ist es einfacher ze"
tral die notwendigen Nahgarnituren und jeweiligen Ein
stellungen dazu zu definieren und als Information dem
Arbeitsplatz zuzuleiten, als jede Naherin probiert selbst
und bestimmt damit eine fiir sie individuelle Qualitét
Dies vereinfacht auch den Anlernprozess und zentfa“',
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siert die Qualitatsplanung. Falls jedoch die Materialva-
rianten und die Stlckzahlen sich reziprok verhalten,
dass die Naherin zur Selbsthilfe greifen muss, sind die
aussenliegenden Rasterhebel und -rédchen eher moti-
vierend als versteckte Réndelschrauben mit ungenauen
Anzeigen. Auch hier gibt es schon Entwicklungen, diese
prozesse Uber Programme von Mikrocomputern steuern
,u lassen, was aus Kostengriinden vielleicht noch nicht
«morgen» realisiert wird, aber in Zukunft fir besonders
variantenreiche Materialien sowie Arbeitsvorgénge eine
interessante Alternative sein kénnte.

7.B. Absichern von Nahtanfang und Nahtende
durch Verriegeln

Nicht nur die Qualitéts-Verantwortlichen, sondern auch
jede Naherin weiss, wenn Nahtanfang/Nahtende gleich
Stoffanfang/Stoffende ist, muss diese entsprechend ge-
sichert werden. Dabei spricht man mindestens beim
Doppelsteppstich vom Verriegelungsvorgang, der in den
beiden folgenden Riegelarten thlich ist:

T ¥ D
II| ll’: Materialanfang/ende
|
+ ¢
Einfach- Doppel -
riegel riegel

Nun passiert es in der Praxis, z.B. beim Nahen von leich-
ten Geweben oder Maschenwaren, dass entweder
durch den schnellen, automatischen Riegelvorgang
(man hatte diese Maschine dafiir speziell neu ange-
schafft) das Nahgut an der Kante auf ca. 10 mm zusam-
mengezogen wird oder dass man mangels Rickwarts-
ndhtaste ganz auf den Riegel verzichtet, was das Aufge-
hen der ersten Stiche zur Folge haben muss, sobald die
geringste Beanspruchung auf der Naht lastet — aus Un-
wissenheit!

Hatte man in diesem speziellen Fall einmal die Betriebs-
anleitung des an der Maschine befindlichen Quick-Mo-
tors der Typenreihe 880 micro studiert (solche Anleitun-
gen sind als Informationsquelle im Zeitalter der Elektro-
nik auch fiir die Avor wichtig und nicht nur fiir den
Mechaniker!), hatte man feststellen kénnen, dass sich
sowohl

- die Riegelgeschwindigkeit, als auch

- die Stichanzahl im Riegel

Uber Potentiometer u./o. Umprogrammierung {iber Dio-
den-Umstecken verandern lassen.

Weitere Verstell- und Programmiermdglichkeiten sind
tatséchlich vielleicht nur fiir den Mechaniker wichtig, je-
dﬂoch_die oben erwédhnten sind wichtige Informationen
fir die Produktoptimierung im Rahmen der Qualitétssi-
cherung und vermindern bei sachlicher Vorbereitung an
dieser Stelle den Kontrollaufwand.

Z.B. Blindstich-Riegel

VYEF hat sich nicht schon (iber aufgehende Blindstich-
Sdume gedrgert? Dabei liegt es in der Natur (oder Tech-
nk) der Sache, dass eine Einfachkettenstich-Blindnaht
(SUChtyp 103), die aus einem Faden gebildet wird durch
die Eigenverkettung, selbst bei Ubernahen des Nahtan-
angs nur eine unzuléngliche Absicherung erfahrt. Man

‘éﬁnnte auch vom Verzdgern des Aufléseprozesses spre-
en.

Deshalb soll an dieser Stelle nochmals auf die von Maier-

b:r';aflan_ der IMB 8? in Koéin vorgestglitg prog-ramn'wier—
g errlegelun.g“ertr]nert werdgn, die sncherlsgh einen

de Vg zur Quahtatsforderung leistet und letztlich auch
N Verbraucher zufriedenstellt.

Bild 4

N&hmuster der Maier-Blindstichndhmaschine KI. 251-30 mit Nahtver-
riegelung (Nahtverdichtung)

Z.B. Materialverletzungen in der Warenfldche

Bei sehr empfindlichen Materialien, wie feinen Maschen-
waren, Futterstoffen, usw. und Nahtende innerhalb
eines Teiles, so beim Taschen aufnahen, Etiketten anna-
hen. usw., kann es zu Verletzungen des Stoffes durch
die Nadelspitze kommen. Nach dem Fadenabschneiden
mit Doppelsteppstich-Maschinen liegt zwar der Faden-
hebel auf seiner Hochstposition, die Nadel aber befindet
sich schon wieder auf der Abwartsbewegung. Muss nun
die volle Hubhohe des Néhfusses zur Verfligung stehen
oder ist die max. Hubhohe auch bei Verarbeitung feiner
Waren noch eingestellt, ragt zwangsladufig die Nadel un-
ter dem Nahfuss hervor. Wird durch die Kontrolle ein sol-
cher Fehler der Warenbeschadigung ofter festgestellt,
konnte die automatische Rickdreheinrichtung von
EFKA-RD 100/110 abhelfen. Das Gerét besteht aus einer
pneumatischen Einrichtung, die am Keilriemen ansetzt
und die Maschine um den erforderlichen Weg zurlck-
dreht.

Bild 5

Der erhdhte nutzbare Durchgangsraum unter dem N&h-
fuss bleibt erhalten und die Materialverletzungen sind
elimentiert.
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Z.B. Pfaff-Sensewmat

Uber dieses System, welches in der Zwischenzeit hin-
reichend bekannt ist, soll keine technische Detaill?e—
schreibung erfolgen, sondern ein Beispiel tber den Ein-
satz dieser Technologie. Es wird sicher in absehbarer Zu-
kunft solche und dhnliche Entwicklungen auch von an-
deren Maschinenherstellern geben und wenn man da-
von absieht, dass «jedes und alles» auch irgendwo seine
Grenzen hat, so ist diese Art der Steuerung geeignet
sich qualitativ positiv zu profilieren.

Aber solche Systeme kosten! — Zehrt dies den Qualitats-
vorteil nicht wieder auf?

Nattirlich muss sich jeder diese Frage stellen, doch wenn
das Ziel einer Unternehmung eindeutig definiert ist,
namlich Qualitat zu produzieren und man ehrlich rech-
net, was natirlich auch flr andere Systeme gilt, wie
haufig gerade beim Kanten steppen irgendwelcher -
aber sichtbarer, im Blickfeld liegender Teile eines Klei-
dungsstlickes getrennt und nachgearbeitet (wenn Uber-
haupt noch moglich), ibersehen, reklamiert, sortiert und
verkauft aber nicht reklamiert werden, sieht eine ko-
stenméssige Gegeniberstellung nicht vielleicht anders
aus und erleichtert eine Investitionsentscheidung zu-
gunsten der Qualitat.

QU ALITAETSEBESCHRETISBLUNGE G
Arbeitsaufgabe:
Betrieb: XY

Ablage-Nr.:

Hemdentaschenpatten absteppen

]Abteilung: Naherei
ISt‘iche/ZO mm 10
Optimale Stichzahl/min.

Differential - OT - hinter der Nadel OF ...
Teilesatz ..... UF e
SENSEWMAT

N

Position:

Gruppe: Vorfertigung
Nadel: 134 spi

Nahgarn/Farbe:
weiss

Betriebsmittel: PFAFF 487 -

Qualitdtsfsrdernde Ausstattung:

.| Arbeitsablaufbeschreibung Qualitdtsmerkmale Toleranz

+ |-

Bemerkungen

L

Das Programm-Protokoll gilt fir die Arbeitsaufgabe:
Hemdentaschenpatten absteppen mit 2 mm Kantenab-
stand und 10 Stiche/20 mm = 2 mm Stichldnge. Die
Sensor — Grob- und Feineinstellung sollte ebenfalls auf
qem Protokoll vermerkt werden. Die Qualitatssicherung
ist zwar eine betriebliche interdisziplindre Aufgabe, je-
doch sollten wichtige Elemente, wie die Erstellung sol-
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cher Programme zentralisiert werden, z.B. in der Avor.
In einer zweiten Phase sollte auch die N&herin mit der
Programmierung sich auseinandersetzen konnen, um
bei kleinen Anpassungen und Abwandlungen selbst im
Sinne der betrieblichen Qualititsphilosophie zu agieren.
Wichtig ist noch das Qualitdtsbewusstsein der Vorstufe
der Naherei, dem Zuschnitt (eventuell in der Kette noch
weiter nach vorne reichend) in diesem Fall, da sich das
Betriebsmittel &hnlich wie der Konturenndher an der
Schnittkante, respektive an der Verstiirzkante orientiett
und dadurch ein absolut exaktes Ergebnis auf die Orien
tierungskante liefert. Bei Programmbeispielen mit Stictr
zdhlung ist natirlich die Kantengenauigkeit ebenso
wichtig, da sonst der letzte Stich sich mit einer vorher
gehenden Fehlieistung identifiziert. Gleichmassiger Aus
fall aller bearbeiteten Teile an solchen Platzen, unabhén

gig von dem «Augenmass» der Mitarbeiter flir Anfangs-

und Endpunkte sowie Eckeneinstiche an gleicher Stelle
stellen diesem System, in Verbindung mit einem den
Sollverlauf der Naht unterstiitzendem Fihrungsinstrt
ment, das Pradikat «qualitdtsférdernd» aus.

Z.B. Sdume an T-Shirt, Unterhemden und Nachtwésche

In der Praxis sind dafiir 2 verschiedene Verarbeitung$

formen verbreitet:

1. Der 2-Nadel-Uberdeckstichsaum (eigentlich Unter
deckstich) mit Stichtyp 406
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9. Der Uberwendlich-Blindsaum mit Stichtyp 503

@
Trotz der Tatsache, Nachthemden und Unterwésche
werden meist im Dunkeln oder verdeckt getragen, ist
das Qualitdtsniveau mindestens der mitteleuropéischen
Hersteller solcher Produkte sehr hoch angesiedelt. Fir

das inzwischen fast gesellschaftsfahig gewordene T-
Shirt gilt ahnliches.

Die Problematik der unter Punkt 1 aufgeflihrten Naht
liegt darin, der umgeschlagene Saum sollte genau zwi-
schen den beiden Nadeln gefasst werden (Nadelabstan-
de um 4,8 mm Ublich), was selbst bei Blechfiihrungen
und Durchlicht sehr stark vom manuellen Fihrungsver-
halten der N&herin abhangig ist.

Weitaus kritischer noch ist die Materialfihrung der unter
Punkt 2 beschriebenen Blindnaht. Hier ist es nicht nur
das seitliche verschieben, sondern die Zufihrungsspan-
nung in Ladngsrichtung, was ein bei hoherem Qualitats-
anspruch negatives Ergebnis zeigt.

Nach mehreren Versuchen verschiedener Hersteller
zeigte Union Special anlésslich der IMB 82 in Kéin ein
aktives Flhrungssystem in Verbindung mit entsprechen-
den Maschineneinheiten als 2-Nadel-Saum KI. 92800
BHA und als Uberwendlich-Blindsaum Kl. 92 800 BHB.

Bild 7
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Inbeiden Anlagen wird der Saum gefaltet, der Maschine
zugefliihrt, wahrend des Néhprozesses quer zur Trans-
portrichtung kontrolliert, die Uberlappungsldnge vorpro-
grammiert genht und abgestapelt.

Z.B. Abstehende Restfadenketten

Dle moderne Bekleidungsphilosophie besteht langst
nicht mehr ausschliesslich aus Jeans, sondern weich ist
ebenso dominant. So sind auch T-Shirt und Sweet-Shirt
und diverse pulloverartige Hemdenvarianten schick zur
Be_deckung des Oberkoérpers. Leider sieht man gerade
bei solchen Artikeln eine mangelnde Qualitdtsausfih-
fung derart, dass an vielen Armelsdumen, Halsaus-
Schnitten, Schulternahtenden, usw. Fadenketten von
OVerIock-Verarbeitung heraushéngen.

Sicher miissen der grosste Teil solcher Kleidungssticke
nachher zu einem glnstigen Preis angeboten werden
;J”d man ka_nn. nicht wie in der Hemdenindustrie Kon-
Ar0“platze einrichten, die grosstenteils Féden putzen.
. ber der niedrige Preis hat eigentlich nichts mit Qualitat
utun, der Rahmen muss passen, denn auch in niedri-
Sen Preisklassen sollte die Qualitatsdefinition richtig
érstanden werden. Qualitit ist die Beschaffenheit einer
are, die sie zur Erfllung vorgegebener Forderungen

geeignet macht und sich diese aus dem Verwendungs-
zweck ergeben. Solche Fadenketten, sichtbar, sind
sicher nicht l&ssig, sondern nachlédssig. Es geht auch
nicht darum das Ubel am Ende abzuschneiden, sondern
eine verniinftige Qualitatssicherung verhindert den Feh-
ler in der Entstehung.

So bietet unter anderen Herstellern Rimoldi optimiert
durch die hauseigene Modulartechnologie der Maschi-
nensteuerungen eine Uber Fotozellen — gesteuerte,

pneumatische Leerkettenverriegelung z.T. am Nahtan-
fang und -ende mit programmiertem Stopp der Maschi-
ne. Das Einnahen der Kette ist gesichert und kostet aus-
serdem noch weniger Handling durch die Naherin.

Bild 8

Z.B. Wiéscheherstellung

In der Wascheherstellung, namentlich Hemden- und Blu-
senfabrikation hat die Firma Kochs-Adler gezeigt, wie
weit dort Automation betrieben werden kann. Neben
der Weiterentwicklung konventioneller Betriebsmittel,
wurden Schwerpunkte in der automatischen Vorferti-
gung der obengenannten Produktgruppen gesetzt.
Taschen aufnédhen, verschiedene Kragenvornéh-Metho-
den, Armelschlitz-Automat bewiesen, wie weit Qualitat
durch Automation mitbestimmt werden kann.Vorausge-
setzt die Maschinen werden regelméassig gewartet, Me-
chanik und Steuerung entsprechend dem Einsatz vorbe-
reitet, ist mit einem gleichméssigen, positiven Ausfall
der Teile zu rechnen. Die Systeme zeigten schon einen

Bild 9
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Weg in die Zukunft, der beispielsweise mit selbstpro-
grammierbaren Nahanlagen, wie der Kragenautomat
Adler 973-S-204 CNC oder der CNC-Grossfeld-N&h-
automat (im Moment eher fiir die Schuhindustrie) sich
stiandig erweitert. Dabei ist eine verstéarkte technische
und organisatorische Arbeitsvorbereitung wichtig, wel-
che die Bedirfnisse von Material- und/oder Formen-
wechsel auf die Betriebsmittel Gbertréagt.

Die Reihe der Beispiele, wie Qualitdt durch Vollaus-
schopfung der Betriebsmittel beeinflusst wird, liesse
sich beliebig fortfiihren. Es sind dabei nicht immer nur
die technischen «Modernitaten», welche zur Qualitatssi-
cherung beitragen, sondern permanent verbesserte Be-
triebsmittel konventioneller Baureihen, auf die Beddrf-
nisse einer Industrie, die ein leistungsoptimales, flexi-
bles System bevorzugt, abgestimmt. Aber! — der Einsatz
darf sich nicht nur auf das klassische Nahen beschrén-
ken, alle im Betriebsmittel vorhandenen technischen
Varianten missen genutzt werden. Dies setzt vom be-
troffenen Personenkreis, vom Hersteller und seinen Ver-
tretern Uber Kaderpersonal bis hin zum Mechaniker und
der Naherin Transparenz, absolute Informationsbereit-
schaft, Lernfdhigkeit sowie Experimentierfreudigkeit
voraus. Es empfiehlt sich, selbst wenn man Uberzeugt
ist alles getan zu haben, einmal in der Endkontrolle auf-
gespulrte Unzulénglichkeiten zu analysieren, um festzu-
stellen, ob nicht doch irgendwo im Produktionsprozess
vielleicht das vermeintlich vorhandene Wissen/Erfah-
rung fehlt oder mangels Praxis verloren gegangen ist.

Da die Entwicklungs- und Innovationsgeschwindigkeit
keine Pause einlegen wird und wir eventuell schon in
einigen Jahren durch roboterdhnliche Technologie und
Informatik in der Organisation, durch und durch, eine ka-
pitalintensive Produktion wieder vermehrt in Europa be-
treiben kénnen, gilt es geriistet zu sein.

Ing. Walter Herrmann, STF

ERBA:
Vorsprung durch Neuentwicklungen

Das Einlagengeschaft der Erba AG, Erlangen, mit
Schwerpunkteinsatz Hemd und Bluse, befindet sich so-
wohlim Inland als auch im Exportgeschift im deutlichen
Aufwind. Die Neuentwicklungen, bereits mit beachtli-
chem Anteil, sichern einen erfreulichen Marktvorsprung.

Die weiche Welle hat sich gerade in der Hemdenkragen-
Verarbeitung noch verstarkt. Die Erba AG, Erlangen, hat
deshalb bereits zur letzten Interstoff eine Neuentwick-
lung vorgestellt, deren entscheidender Faktor die abso-
lute Bestandigkeit bei Kochwésche in der Wasch-
maschine ist. Dabei ist diese breit bemusterte und zur
Direktverklebung geeignete Hemdeneinlage aus 100 %
Baumwolle supersoftig, also dem Trend entsprechend
weich. lhre Besonderheit ist die neue Polyester-, statt
der herkdmmlichen Polyathylen-Beschichtung.

Eiqe besonders positive Entwicklung verzeichnet Erba
bei den qualitatsbewussten Hemden-Herstellern, die
gerade auf Einlagenstoffe ein besonderes Augenmerk
werfen. Favorisiert sind leichte und betont softige Einla-

genstoffe, und immer bedeutungsvoller wird der Liefe.
service, der bei Erba auch bei farbigen Einlagen kurzf.
stig selbst fir Auslandskunden ab Zentrallager Wangg
erfolgt.

Im Erba-Einlagenangebot gibt es fir die derzeit im Mark;
aktuellen Moderichtungen spezielle Einlagen. Insgesamt
umfasst das Erba-Einlagensortiment 13 Artikel in Ge
wichten von 90 bis 220 g/m? und in 15 bis 20 Farbep,
Fiir den Blusenbereich gibt es 6 Artikel in Gewichten voy
50 bis 110 g/m? und in bis zu 25 Farben.

e
. {lex Betriebsreportage

Hans Jossi, Prazisionsmechanik, Islikon

Zwischen SBB-Anschluss und alter Landstrasse im Griinen die zweck:
maéssige und lichte Fabrikliegenschaft

Unternehmen der Textilindustrie aller Stufen kénnen
meist auf eine lange, mehr oder manchmal auch weniger
erfolgreiche Firmengeschichte verweisen. Neues tritt da
neben Althergebrachtes und nicht selten hat das Verhar-
ren in traditioneller Denkweise statt den Erfolg den Nie:
dergang beschleunigt. Wenn wir im Rahmen der «mit
tex»-Betriebsreportage fir einmal ein Unternehmen im
Bereich der Préazisionsmechanik besuchen, so hat dies,
wie noch zu beschreiben sein wird, einen textiltechnt
schen Hintergrund. Um den einleitenden Faden wieder
aufzunehmen: bei der Firma Hans Jossi, Prazisionsmeé
chanik, Islikon bei Frauenfeld, handelt es sich um e

junges und im ureigensten Sinn des Wortes dynamr
sches Unternehmen.

Vom Einmann- zum Mittelbetrieb

Vor etwas mehr als 25 Jahren, im Jahr 1957 namlich,
Q'rundete Hans Jossi, Inhaber des Mechanikermeiste"
dlploms, seine Firma als Einmannbetrieb in Frauenfeld
Mitte der sechziger Jahre erfolgte der Umzug in das be
nachbarte Islikon, wo inzwischen der im Rasterverfafr



mittex 3/85

109

ren (16 x 156 m) erstellte Neubau bereits sechs Raster in
den erwdhnten Dimensionen umfasst. Die jungste Aus-
paustufe erfolgte 1982. Heute beschéaftigt die Firma 90
personen, davon ein Drittel Lehriinge. Das Produktions-
programm, das an dieser Stelle nur in groben Zigen
umschrieben sei, und damit keineswegs vollstidndig ist,
umfasst u.a. Komponenten fir die Nuklearindustrie,
elektronische und feinmechanische Uberwachungsor-
gane, Aggregate flr die Druckindustrie usf.

Montageplatz fiir den Schaltschrank

Hans Jossi versteht sein Unternehmen als Dizanstlei-
stungsbetrieb fir die Grossindustrie und das Gewerbe.
Dabei steht aber nicht etwa die Gross-Serienfertigung
im Vordergrund, sondern die Umsetzung anspruchsvol-
ler ideen in Konstruktionen mit héchster Prézision. Die
Kontakte zur Grossindustrie werden bereits im Entwick-
lungsstadium geknipft, die Ideen der Ingenieure der
grossen Hersteller realisiert und optimiert. Anders aus-
gedriickt, es werden Prototypen und, hier den Heimvor-
teil ausnlitzend, kleine bis mittlere Serien gefertigt.

Feuerschutzsystem fiir die Spinnerei

Der textile Ber(ihrungspunkt ergibt sich bei Jossi im Be-
reich der integrierten, automatischen Brandschutzsyste-
me fir Spinnereimaschinen. Uber die méglichen Brand-
herde in einer Baumwollspinnerei sind die Spinner sicher
gut informiert. Vorwerke, Filteranlagen und OE-Spinn-
maschinen sind besonders gefdhrdet. Armin Jossi, dipl.
Ing. ETH, Sohn des Firmeninhabers, hat sich bezlglich
deg Feuerschutzes in den USA umgesehen und ist der
Meinung, dass sich die europdischen Hersteller von
Brandschutzanlagen dem umfassenden Maschinen-
Bran.dschutz bisher nicht im vollen, méglichen Umfang
gewidmet haben. Als Folge davon treffe man, fithrt Ar-
min Jossi aus, nur in wenigen europdischen Spinnereien
ginen umfassenden Maschinen-Brandschutz an. In den
USA dagegen habe sich bereits in den 60er Jahren ein
Hersteller von Brandschutzaniagen mit den spezifischen
An'forderungen befasst, die sich in den Baumwollverar-
b_eituhg an seine Gerate stellten. Daraus ist Anfang der
siebziger Jahre das «Argus»-System entstanden. Dieses
umfasst Petektoren, welche in der Lage sind, kleinste,
‘Suchnel] fliegende Glutpartikelchen an ihrer Warmestrah-
ne?ng zu er_kennen. Sie si_nd leicht an Kanalen und Maschi-
diCh,tz.B. in d_t?r Putzerei, zu montieren, yvobei ein staub-
Elektes .GehaL{se den Sensor und die dazugehorige

<tronik schiitzt. Der Alarmschrank I18st dann sofort
optisch und akustisch den Alarm aus und gleichzeitig

t\z‘rgen Massnahmen zur Brandbekdmpfung eingeleitet
en.

Testgerdt zur Bestimmung der Leistungscharakteristika der Infrarot-
detektoren

In den USA, unterstreicht Armin Jossi, sind heute ein
grosser Teil der Putzereien in den Spinnereien mit dem
hochempfindlichen, trocken I6schenden «Argus»-Feuer-
schutzsystem ausgeristet und durch die Anwendung
verschiedener Ldschmedien (Halon) sei es moglich, jede
Maschine von den automatischen Ballenabtragmaschi-
nen bis zum Kardenspeiser und zur Filteranlage optimal
zu schiitzen. Bei Jossi in Islikon wird heute unter Ver-
wendung der US-Detektoren und weiterer elektroni-
scher Komponenten das «Argus»-Brandschutzsystem
fir den europaischen Markt konzipiert und gefertigt.
Bereits sind Anlagen in Deutschland und Frankreich in
Betrieb, die natirlich den speziellen Gegebenheiten in
den einzelnen Spinnereien angepasst sind.

Textilhistorischer Exkurs

Seniorchef Hans Jossi befasst sich nicht nur innerhalb
der eigenen Firma mit der Textilindustrie. Sein textiles
Steckenpferd liegt auf einer ganz anderen Ebene. Islikon
war namlich Wiege der ersten industriellen Revolution,
genauer im ausgehenden 18. und bis weit Uber die Mitte
des 19. Jahrhunderts Zentrum der Stoffdruckerei und
Farberei. Bernhard Greuter begann 1777 mit dem Bau
einer entsprechenden Anlage, heute Greuterhof ge-
nannt. Hier und in der ndheren Umgebung waren bald
Uber 400 Personen als Entwerfer, Farber, Drucker, Mo-
delstecher und Hilfsarbeiter tatig. Dazu kamen 2500 Ar-
beitsplédtze in elsdssischen Unternehmen unter der Regie
Greuters. Damit diirfte Bernhard Greuter in der Blitezeit
seines Imperiums zu den bedeutendsten Industriellen
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iberhaupt gehort haben. Hundert Jahre nach dem Starfc
wurde dann u.a. als Folge des Ubergangs zu chemi-
schen Farbstoffen die Greuter’sche Fabrik geschlossen.

Hans Jossi hat sich mit grossem persénlichen Engage-
ment, das auch namhafte finanzielle Aufwendungen
umfasst, fiir die Erhaltung und vor allem fur die kostspie-
lige Restaurierung des Isliker Greuterhofs eingesetzt.
Mittlerweile ist das (textil-) industriehistorisch hochin-
teressante Gebaude in die «Stiftung Bernhard Greuter
fiir Berufsinformation» eingebracht und die Restaura-
tionsarbeiten sind bereits recht weit fortgeschritten. Bis
zur Vollendung allerdings verbleibt das umfangreiche,
von Hans Jossi gesammelte Material (Musterbiicher,
Druckmodel, Geschaftsbiicher etc.) aus der Zeit der
Greuter’schen Manufaktur noch in einem gesonderten
Raum in der neuen Fabrik fiir Prazisionsmechanik — fur
den nichtinformierten Besucher eine echte Uberra-
schung.

Peter Schindler

Volkswirtschaft

Schweizer Textilaussenhandelsbhilanz

Neues Hochstergebnis bei Textilien -
weitere Verschlechterung bei Konfektion

Im Jahre 1984 konnte der schweizerische Textilexport
(ohne Rohstoffe und ohne Konfektion) nominal erheblich
gesteigert und die Bilanz ein weiteres Mal verbessert
werden.

Importe Exporte Mehrausfuhr

Mio. Franken Mio. Franken Mio. Franken
1982 1509 2632 1123
1983 1549 2720 1171
1984 1763 3018 1255

Erstmals Uberstiegen die Exporte die Schwelle von drei
Milliarden Franken, was allerdings teilweise auf héhere
Rohstoffpreise zurlickzufiihren ist. Die Leistungsfahig-
keit vieler schweizerischer Textilbetriebe scheint abso-
lut intakt zu sein, und man kann sich fragen, welchen
Umfanges ihre Exporte — bei denen die Kollektivmarke
Swiss Fabric von besonderer Bedeutung ist — wéren,
wenn es Uberall in der Welt offene Tiiren zu verniinftigen
Bedingungen gébe.

Gegenléufig ist leider die Entwicklung bei der Aussen-
handelsbilanz fir Bekleidung und Wasche, die jedes Jahr

schlechter wird.

Importe Exporte Mehreinfuhr

Mio. Franken Mio. Franken Mio. Franken
1982 2932 690 2242
1983 3041 695 2346
1984 3507 758 2749

Auf die der Konfektionsindustrie vorgelagerten Spinng.
reien und Webereien — soweit sie Produkte zur Weite.
verarbeitung in der Bekleidungs- und Waschebranch,
herstellen — wirkt sich diese unerfreuliche Situatio
ebenfalls nachteilig aus. Fazit: die Textilindustrie mugg
noch mehr zu exportieren versuchen.

Freihandel statt Protektionismus

Im Welthandel ist es von entscheidender Bedeutung,
wie weit die Regierungen die nationalen Grenzen offe
halten. Offene Grenzen fir alle und alles gibt es nirgend-
wo, weder fir Menschen noch fiir Waren. Der grenz
iberschreitende Verkehr unterliegt in der ganzen Welt
der staatlichen Kontrolle; die errichteten Schranken,
nicht nur bei den Zdllen, sind zwar unterschiedlich, aber
es gibt sie an jeder Grenze in dieser oder jener Form, ung
dabei tritt oft ein ldeenreichtum zutage, den man staatl-
chen Verwaltungen sonst nicht ohne weiteres zutrauen
wiirde.

Am kalten Handelskrieg, der von der Offentlichkeit we-
nig beachtet wird, ist die ganze Welt beteiligt. Der un-
sichtbare Einsatz riesiger Blro-Armeen fir und gegen
die Offenhaltung der Grenzen im Warenverkehr kennt
keine Grenzen; er ist total. Der daraus entstehende Pz
pierberg wird immer grosser und undurchsichtiger. Es
bedarf hochbezahlter Spezialisten, um beispielsweise
bei jeder der Tausenden von Zollpositionen und Unterpo
sitionen im einzelnen konkreten Falle herauszufinden
und nachzuweisen, welche Verordnungen von welchen
Landern zu welcher Zeit erlassen, teilweise oder gan
aufgehoben, ergénzt oder durch neue ersetzt und wek
che #hnlichen Massnahmen oder Gegenmassnahmen
anderer Ladnder wann und weshalb getroffen wurden.

Man kénnte sagen, der Papierkrieg habe wenigstens das
Gute, Uberall unzahlige Arbeitsplédtze zu schaffen, aber
es handelt sich, gesamthaft betrachtet, doch grossenr
teils um eher unproduktive Arbeit; die Stelleninhaber a-
ler Stufen in allen Landern diirften hierzu aus ihrer natio-
nalen Sicht und gestiitzt auf ihren téglichen Kampf fir
die wirtschaftliche Landesverteidigung allerdings eine
gegenteilige Meinung haben. Fiir viele private Unterneh
men von Handel und Industrie bedeutet der kalte Han
delskrieg der verschiedenen Staaten jedoch eine sefr
heisse Sache, wenn eine plétzlich verfligte staatliche
Massnahme sie unverhofft trifft und ihnen einen erhebl
chen Teil ihrer Arbeit mit einem Schlage zunichte macht.
Es ist verstandlich, dass sie in solchen Situationen die
staatlichen Handelskrieger samt und sonders ins Pfeffer
land verwinschen, die Leute der eigenen wirtschaftl-
chen Landesverteidigung im Abwehrkampf als zu lahm
und den ausléndischen Agressoren gegenliber als ungé
nigend empfinden. Diese Gefiihle der Niedergeschle
genheit vermégen noch so ausfiihrliche und gutgemein
te offizielle Erkidrungen, man werde die Angelegenhelt
ernsthaft Gberprifen und zu gegebener Zeit darauf 2
rickkommen, nicht zu beheben.

Die Privatwirtschaft, die in ihrer Entfaltung in zune®
mendem Masse durch staatliche Eingriffe behindert Uﬂd
belastet wird, erwartet von ihrem Staate, den sie
schliesslich mitfinanziert, eine Befreiung von Fesseln a
ler Art im Aussenhandel und nicht eine Knebelund
Wenn nur die Halfte des von staatlichen Organen bet(®
benen Aufwandes der Offnung statt der Verschliessund
ihrer nationalen Grenzen und Markte zugewendet W'
de, ware schon sehr viel Positives erreicht, unter ande
rem auch mehr Wohlstand in den beteiligten Landem
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pie schweizerischen Textilimporte 1982-1984, in 1000 Franken (ohne textile Rohstoffe und ohne Bekleidung)

1984 1983 1982 1984 zu 1984 zu

1983 1982
Importe | Rang Importe | Rang Importe | Rang Zu- oder Zu- oder
Abnahme % | Abnahme %
Bundesrepublik Deutschland 535231 1 461347 1 449829 1 + 16,0 + 19,0
Jtalien 250840 2 213651 2 201784 2 + 17,4 + 24,3
Frankreich 177361 3 150998 3 154006 3 + 17,5 + 15,2
Osterreich 155103 4 144498 4 132598 4 + 7.3 + 17,0
Belgien-Luxemburg 89945 5 80993 6 69316 6 + 11,1 + 29,8
Niederlande 89845 6 83398 5 82173 5 + 7,7 + 93
Grossbritannien und Nordirland 71938 7 67150 7 59698 7 + 7.1 + 20,5
fran 42578 8 39665 8 40069 8 + 7,3 + 6,3
Volksrepublik China 38542 9 36124 9 28056 11 + 6,7 + 37,4
indien 36340 10 34172 10 38866 9 + 6,3 — 6,5
Japan 34655 11 27166 11 29486 10 + 27,6 + 17,5
Pakistan 31763 12 23375 12 21958 13 + 35,9 + 44,7
USA 25115 13 23266 13 21388 14 + 7.9 + 17,4
Danemark 23048 14 21343 14 20313 15 + 8,0 + 13,5
Tirkei 20522 15 20132 15 19536 16 + 1,9 + 5,1
Brasilien 16964 16 9781 17 9303 18 + 73,4 + 82,3
Afghanistan 14507 17 14039 16 22128 12 + 33 — 34,4
Portugal 10189 18 8754 18 9040 19 + 16,4 + 12,7
Sowjetunion 9293 19 8204 20 8800 20 + 13,3 + 5,6
Schweden 9217 20 8572 19 9493 17 + 75 - 29
Hongkong 8603 21 6473 23 8220 21 + 32,9 + 4,7
Spanien 7148 22 5510 24 6712 24 + 29,7 + 6,5
Marokko 6007 23 5459 25 6455 25 + 10,0 - 6,9
Peru 5681 24 7446 21 6846 23 — 23,7 - 17,0
Tunesien 5427 25 6851 22 7633 22 — 20,8 — 28,9
Griechenland 5030 26 2820 31 3036 31 + 78,4 + 65,7
Siid-Korea 4803 27 4200 26 4900 27 + 14,4 - 20
Tschechoslowakei 3465 28 3298 29 3344 30 + 5,1 + 36
Agypten 3180 29 2464 33 2498 33 + 29,1 + 27,3
Finnland 3148 30 3204 30 2236 34 - 1,7 + 40,8
Taiwan 3121 31 3401 28 4973 26 - 82 — 37,2
Nepal; Bhutan 2934 32 1480 36 915 39 + 98,2 + 220,7
Irland 2929 33 1979 34 1772 36 + 48,0 + 65,3
Ungarn 2792 34 1944 35 2529 32 + 43,6 + 10,4
Albanien 2512 35 4126 27 3698 28 — 39,1 — 32,1
Ruménien 2092 36 1290 37 1908 35 + 62,2 + 9,6
Bangladesh 2068 37 2485 32 3458 29 — 16,8 — 40,2
Thailand 2051 38 980 39 1766 37 + 109,3 + 16,1
Jugoslawien 1218 39 1019 38 714 41 + 19,5 + 70,6
Deutsche Demokratische Republik 1155 40 949 40 1473 38 + 21,7 — 21,6
Kanada 801 41 853 41 848 40 — 6,1 — 55
Israel 684 42 601 44 642 43 + 13,8 + 6,5
Norwegen 542 43 642 43 661 42 — 15,6 — 18,0
Vereinigte Arabische Emirate 436 44 46 56 520 44 + 847,8 — 16,2
Polen 351 45 362 45 410 45 — 3,0 — 14,4
Sti Lanka 239 46 111 52 183 53 + 115,3 + 30,6
Comm. Australien 226 47 356 46 357 47 — 36,5 — 36,7
Argentinien ' 179 48 186 49 82 58 — 3,8 +118,3
Bulgarien 178 49 58 55 318 48 206,9 — 44,0
Sudan 169 50 — — 7 73 ) +2314,3
Philippinen 126 51 121 51 208 52 + 4,1 — 39,4
Saudi-Arabien 117 52 85 53 41 64 + 37,6 + 185,4
Malaysia 109 53 296 48 209 51 — 63,2 — 47,8
Sidafrika 106 54 704 42 406 | 46 — 84,9 — 73,9
Kuwait 105 55 1 83 51 61 ; + 105,9
Katar 58 56 13 68 5 75 + 346,2 +1060,0
Island 56 57 170 50 273 49 — 87,1 — 79,5
Libanon 51 58 350 47 99 57 — 85,4 — 48,5
Syrien 50 59 34 58 47 63 + 471 + 64
Europa 1475177 1296442 1245695 + 13,8 + 18,4
davon EG 1246167 1083680 1041926 + 15,0 + 19,6
davon EFTA 178255 165841 154303 + 75 + 15,5
ﬁ?‘.i”ka 48894 41655 38850 + 17,4 + 25,9
Asﬁ‘ a 14981 15630 17189 — 4,2 — 12,8
Au'e” . 224035 195275 207170 + 14,7 + 8,1
stralien/Ozeanien 239 358 360 — 33,2 — 33,6
Welt total 1763326 1549360 1509263 + 13,8 + 16,8

E ; . :
rfasst sind alle Lé&nder mit schweizerischen Importen im Werte von tiber Fr. 50000.— im Jahre 1984
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Importe auslandischer Textilien 1984 nach Lieferkategorien
Anzahl Mit Lieferungen total Total Lieferungen dieser In % vom Tex_tilimport
Lander pro Land (in Franken) Léander (in Mio. Franken) Schweiz
50 - 200000 1,7 0.1
4 200001~ 500000 1,3 0,1
3 500001- 1000000 2,0 0,1
2 1000001~ 2000000 2,4 0,1
12 2000001- 5000000 35,1 2,0
8 5000001~ 10000000 56,4 3,2
3 10000001- 20000000 41,7 2,4
8 20000001- 50000000 252,5 14,3
3 50000001-100000000 251,7 14,3
4 iber 100000000 1118,5 63,4
Aus 86 Landern wurden keine Textilien direkt in die Schweiz importiert
Die schweizerischen Textilexporte 1982-1984, in 1000 Franken (ohne textile Rohstoffe und ohne Bekleidung)
1984 1983 1982 1984 zu 1984 2
1983 1982
Exporte | Rang Exporte | Rang Exporte | Rang Zu- oder Zu- oder
Abnahme % | Abnahme %
Bundesrepublik Deutschland 761728 1 650348 1 585113 1 + 17,1 + 30,2
Italien 352399 2 283780 3 279722 3 + 24,2 + 26,0
@rossbr_itannien und Nordirland 312396 3 298959 2 264952 4 + 4,5 + 179
Osterre!ch 283736 4 280416 4 305049 2 + 1,2 - 70
Ersazkrelch ?153(7)28 5 241601 5 226029 5 + 7,6 + 149
6 95618 6 78822 6 + 24,5 + 51,0
Schweden 76015 7 65557 8 60650 10 + 16,0 + 253
Belgu_an—Lux_emburg 72348 8 77655 7 72391 8 — 6,8 - 01
JSaud.»Arablen ggggz 9 65504 9 75984 7 + 4,9 9,6
apan 30 10 61319 10 69230 9 + 8,2 — 42
Niederlande 59971 1 56871 1 48192 12 + 5,5 + 244
Eug:éa::grk g?ggg }g 47088 12 45407 13 + 17,9 + 222
46251 13 44649 14 + 111 + 15,1
Portugal 46384 14 45303 14 59503 11 + 24 — 220
Algerien 40949 15 25021 17 12094 27 + 637 + 2386
sangd;. ' _ 30893 16 19241 18 13339 25 + 60,6 + 1316
ereinigte Arabische Emirate 22499 17 26456 16 22436 18 — 15,0 + 03
Giechenland 18724 18 17353 20 19021 19
+ 7.9 — 156
:\rlgrr]wegen 1&73232 19 16314 21 17209 20 + 14,3 + 83
_ 20 33209 15 15226 21 — 47,7 + 141
ﬁomm. Australien 17181 21 13155 24 14445 22 + 30,6 + 1848
S_ongkong 15477 22 17680 19 13544 24 — 12,5 + 143
Slnga_pur 15170 23 14996 22 13711 23 + 1,2 + 106
Sgcain!fe_rll 13242 24 13307 23 22528 17 - 05 — 412
Mu akrll< a 12893 25 9948 26 13187 26 + 29,6 - 22
arokko 12271 | 26 8972 | 30 9272 4
Whgarn 31 + 36,8 + 323
10535 27 9739 27 11562 28 + 8,2 — 89
Tunesien 9964 28 8056
) 32 9793 30 + 23,7 + 17
iJrL;Eoslamen 8881 29 5862 38 6769 37 + 51,6 + 312
Irland e o S 36919 | 15 — 90| - 783
28 9223 32 - 9.2 — 54
gs'::n Big 32 5816 | 40 4137 | 45 + 444 |+ 1030
Volksrepublik China 7829 34 Zgﬁi ig i o Y = o
Deutsche Demokratische Republik 7093 | 35 4781 | 45 238(73‘11 g; H 23'2 p 4?3'3‘
A + ; + :
ggg’»?(orea (73(7)82 36 10309 25 25308 16 - 31,2 — 720
KUt 37 5608 41 4218 44 + 19,5 + 589
4 6625 38 7665 33 8207 3 = — 193
Pakistan 4 13,6 19,
Agvoran 5497 39 6395 37 1332 62 — 14,0 + 3127
gypt 5403 40 4819 44 5967 ; — 95|
Tirkei By P 39 + 12,1 9,
[§raol 2a0m - 7140 34 4286 43 — 24,6 + 257
Bisloarien 5845 39 4482 41 — 9.3 + 183
e gggi 43 2134 | 55 2417 50 +107,4 + 8321
R 44 2666 50 2733 49 + 49,4 + 458
Zonam 8508 45 3636 | 47 3052 | 47 + 7.3 | + 218
Sowjetunion e po 1621 58 1804 54 + 136,0 + 1120 ||
Libanon 707 il 6483 36 7249 36 — 41,4 — 478
Brasilien e a5 4895 43 4530 40 — 24,3 — 182}
Nigeria 3551 50 707 46 4426 42 — 22,3 — 174
Mexiko 3310 51 8093 31 8510 33 — 56,1 — 583
Venesuela e = 1024 | 64 3133 | 46 +2232 | + 58
\SFsnon s227 52 2188 54 7331 35 + 47,5 — 560
Sudan Py 5 1999 56 1173 66 + 41,9 + 1418
Indien 5608 o 1232 71 196 86. + 340,6 +13454
59 1435 59 + 88,3 + 818
L ]
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r', 1984 1983 1982 1984 zu 1984 zu
1983 1982
Exporte | Rang Exporte | Rang Exporte | Rang Zu- oder Zu- oder
Abnahme % | Abnahme %
Taiwan 2345 56 2414 52 3058 48 - 29 — 233
Argentinien 2971 57 2430 51 1907 52 — 6,5 + 19,1
Tschechoslowakei 2245 58 2248 53 2050 51 - 0,1 + 9,5
Philippinen 2155 59 2690 49 1837 53 - 19,9 + 17,3
Oman 1508 60 1624 57 1276 63 - 71 + 18,2
Chile 1489 61 977 65 843 70 + 52,4 + 76,6
Bahrein 1349 62 1254 62 1233 64 + 76 + 9,4
Thailand 1274 63 1333 60 1503 58 - 44 — 15,2
Kamerun 1205 64 3239 48 1589 56 — 62,8 — 24,2
Malaysia 1087 65 1290 61 1731 55 — 15,7 — 37,2
Effenbeinkiiste 876 66 377 76 907 69 +132,4 - 34
Senegal 759 67 231 85 76 | 106 + 228,6 + 898,7
Indonesien 759 68 1208 63 1583 57 — 37,2 — 52,1
Panama 639 69 503 72 1379 60 + 27,0 53,7
Libyen 638 70 190 90 928 68 + 235,8 - 31,3
Ghana 609 71 366 77 236 83 + 66,4 + 158,1
Zimbabwe 606 72 815 69 1206 65 — 25,6 — 49,8
Kolumbien 565 73 824 67 1133 67 — 31,4 — 50,1
Trinidad; Tobago 484 | 74 662 70 662 71 — 26,9 — 26,9
Rumanien 473 75 278 82 241 82 + 70,1 + 96,3
SriLanka 459 76 475 73 269 79 - 34 + 70,6
Peru 431 77 327 80 394 76 + 31,8 + 94
Malta 413 78 883 66 407 75 — 53,2 + 1,5
Ecuador 409 79 185 91 269 80 + 121,1 + 52,0
Island 395 80 302 81 455 73 + 30,8 — 13,2
Kenia 366 81 418 74 209 84 — 12,4 + 75,1
Paraguay 294 82 227 86 329 77 + 295 — 10,6
El Salvador 286 83 178 92 84 | 102 + 60,7 + 240,5
Puerto Rico 276 84 147 96 73 | 107 + 87,8 + 278,1
Athiopien 256 85 198 88 84 | 101 + 29,3 + 204,8
Jamaika 219 86 117 99 91 97 + 87,2 + 140,7
Uruguay 214 87 140 98 143 88 + 52,9 + 49,7
Guatemala 178 88 169 93 206 85 + 53 — 13,6
Nord-Korea 171 89 22 123 — — + 677,3 ;
Costa Rica 160 90 209 87 71| 108 — 23,4 + 125,4
Kuba 155 91 80 | 105 9| 130 + 93,8 +1622,2
Zaire 146 92 143 97 34| 115 + 2,1 + 329,4
Niederl. Antillen 114 93 191 89 190 87 — 40,3 — 40,0
Dominikanische Republik 109 94 95 103 86 100 + 14,7 + 26,7
Martinique 105 95 106 | 101 106 93 - 09 - 0,9
Tschad 96 96 — — — - .
Malawi 94 97 157 94 141 90 — 40,1 — 333
Sambia 93 98 347 79 440 74 — 73,2 — 78,9
Bangladesh 92 99 87 | 104 92 96 + 57 0
Togo 86 | 100 239 84 631 72 — 64,0 — 86,4
Albanien 81 101 149 95 262 81 — 45,6 — 69,1
Tansania 76 | 102 242 83 308 78 — 68,6 — 75,3
Bermuda-Inseln 71| 103 49 | 112 84 | 103 + 44,9 — 15,5
Haiti 67 | 104 42 | 115 48 | 112 + 59,5 + 39,6
Honduras 63 | 105 61| 110 66 | 109 + 33 — 45
Mauritius 62 | 106 38| 116 27 | 120 + 63,2 +129,6
Guadeloupe 57 | 107 98 | 102 95 95 — 41,8 — 40,0
Jemen (Saana) 55 | 108 71| 107 6| 133 — 225 + 816,7
Barbados 55 | 109 " 349 78 142 89 — 84,2 — 61,3
Bolivien 55 | 110 61| 109 110 92 — 98 — 50,0
Angola 54 | 111 817 68 0| 154 — 934 .
Ega'}da, 52 | 112 37 | 117 90 98 + 40,5 — 42,2
aRéunion 51 | 113 56 | 111 65| 110 — 89 — 21,5
Europa 2446878 2197846 2107338 + 11,3 + 16,1
davon EG 1897409 1682423 1549293 + 12,8 + 22,5
davon EFTA 480666 454982 488271 + 5,6 1,6
ﬁ;‘r‘ii”ka 169014 131086 115736 + 28,9 + 46,0
Asiea 101464 84377 91725 + 20,3 + 10,6
o L _ 279012 291261 299698 e A2 - 6,9
stralien/Ozeanien 21220 15903 17211 + 33,4 + 23,3
Welt total 3017588 2720473 2631709 + 10,9 + 14,7

Erf, ] . .
asstsind alle Lander mit schweizerischen Exporten im Werte von Gber Fr. 50000 im Jahre 1984
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Exporte schweizerischer Textilien 1984 nach Bezugskategorien
¥ (i i In % vom Textilexport
Mit Bezligen total Total Bezlige dieser A
é;rfgsrl pro ]Land (ig Franken) Lander (in Mio. Franken) Schweiz

66 - 200000 3,0 g;
14 200001- 500000 5,0 0,2
8 500001~ 1000000 5,56 0,3
6 1000001~ 2000000 7.9 118
17 2000001~ 5000000 54,7 3'6
15 5000001~ 10000000 110,1 5,0
10 10000001- 20000000 151,5 B
4 20000001~ 50000000 140,7 14,9
7 50000001-100000000 450,2 9,2

6 Uber 100000000 2089,0 69,

Nach 30 Staaten kam kein schweizerischer Textilexport zustande

Eine entsprechende Haltung setzt allerdings in erster Li-
nie eine geistige Umstellung der Regierungen voraus; far
die Realisierung in der Praxis dirften bilaterale Gespré-
che zwischen Gleichgesinnten sodann besser geeignet
sein als multilaterale Monsterkonferenzen, deren oft
stark verwasserten Vereinbarungen von vielen Verhand-
lungsteilnehmern, mit oder ohne Unterzeichnung, in der
Praxis manchmal sehr individuell interpretiert zu werden
pflegen.

Die Wohltat der absoluten Zollfreiheit

Protektionismus bedeutet immer Riickschritt und nicht
Fortschritt. Die Schweizer Textilindustrie beflirwortet
nach wie vor den freien Welthandel, nicht den Protektio-
nismus. Dabei muss aber so viel als méglich der Grund-
satz der Gegenseitigkeit respektiert werden. Es ist kein
Zufall, dass sich der textile Warenaustausch ‘der
Schweiz zu rund 80% mit EG- und EFTA-Staaten abwik-
kelt, wo keine mengenmassigen Einfuhrbestimmungen

bestehen und keine Zo6lle mehr erhoben werden. Di
nachstehenden Zahlen sagen diesbeziglich mehr
viele Worte.

Schweiz. Einfuhr | Schweiz. Ausfuhr Schweizer
aus EG und EFTA |nach EG und EFTA Mehrausfuhr
in Mio. Fr. in Mio. Fr. in Mio. Fr.
1960 330 570 240
1970 820 1070 250
1980 1300 1860 560
1984 1420 2380 960

Es ist zu beachten, dass die vollstandige Zollfreiheit erst
ab 1977 besteht; die von EG und EFTA gegenseitig erho-
benen Einfuhrzélle wurden bekanntlich ab 1973 in fiif
Etappen zu je 20 Prozent abgebaut. Mit rund 350 Millio-
nen Konsumenten formen EG und EFTA zusammen di
grosste Freihandelszone der Welt. Sie sei zur Nachah
mung empfohlen.

Ernst Nef

Wirtschaft zunehmend
dienstleistungsorientiert

Der in den frithen 70er Jahren eingetretene wirtschaft-
liche «Trendbruch» kommt in der léngerfristigen
Wertschopfungs-, Beschéftigungs- und Produktivitits-
entwicklung deutlich zum Ausdruck: Die zumeist hohen
Zuwachsraten der 60er Jahre haben sich drastisch ver-
ringert, zum Teil sind sie sogar negativ geworden. Damit
hat sich der wirtschaftliche Strukturwandel beschleu-
nigt. Besonders betroffen ist der sekundire Sektor
(Industrie, Handwerk, Baugewerbe); seine reale Wert-
schopfung war 1971-1983 riicklaufig, was — bei weiter
gestiegener Produktivitit — einen erheblichen Beschafti-
ggngsrﬂckgang nach sich zog. Demgegeniber hat der
Dienstleistungssektor sowohl in bezug auf Wertschop-
fung wie Beschaftigung an Gewicht gewonnen; die Be-
schéftigungsverluste in Landwirtschaft und Industrie
hat er allerdings nicht vollstidndig wettmachen kénnen.
Die. Beschaftigungsentwicklung entspricht der Differenz
zwischen den Verédnderungsraten der Wertschopfung
und der Arbeitsproduktivitat; sie fiel im Dienstleistungs-
bereich bisher positiv aus, weil einer kontinuierlichen
Wertschdpfungszunahme ein relativ bescheidener Pro-
d.uktivitétsfortschritt gegentiberstand (Dienstleistungen
sind in der Regel arbeitsintensiv). In Zukunft diirfte der

Wirtschaftsstruktur im Wandel
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technisch-organisatorische Fortschritt auch in diese?
Sektor eine verstirkte Rationalisierung ermaéglicheh
doch bilden Innovationen zugleich die Basis fiir ne¥
Produkte und Dienste — der Strukturwandel geht weiter:

mittex 3/g;/
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schweizer Textilmaschinenexport:
Plus von 16%

Die schweizerische Textilmaschinenindustrie, die zu
etwa 95% exportorientiert ist, verkaufte 1984 Produkte
und Dienstleistungen im Wert von 2179 Mio. Franken
ins Ausland. Der bedeutendste Ausfuhrzweig innerhalb
der Maschinen- und Metallindustrie konnte damit seine
Exportlieferungen gegeniber 1983 um 16% steigern,
was deutlich {ber dem Branchendurchschnitt von 9%
liegt. Die grosste Rolle spielten mit 815 Mio. Franken
wiederum die Webmaschinen (+14%). Das Ausland
kaufte im weiteren Hilfsmaschinen und Zubehdr inkl.
Elektronik (Schaft- und Jacquardmaschinen, Kratzen-
garnituren, Nadeln, Webschiitzen, Ringlaufer etc.) fir
693 Mio. Franken (+14%). Es folgen die Spinnerei- und
Zwirnmaschinen mit einem Export von 291 Mio. Fran-
ken (+38%), Veredlungs-und Druckmaschinen (192
Mio. Franken, +33%), Strickmaschinen (75 Mio. Fran-
ken, +10%), Spulmaschinen (60 Mio. Franken, —11%)
sowie Stickereimaschinen und andere mit 53 Mio. Fran-
ken (-11%).

Mode

DOB-Tendenzen
fiir den Herbst/Winter 1985/86

Farben

Eine milde Farbstimmung steht im Vordergrund. Bevor-
zugt werden verhaltene Ton in Ton und Faux-Camaieux-
K.ombinationen. Man (bt mehr Disziplin beim Kombi-
nieren von Farben. Ein Total-Look der Garderobe wird
angestrebt.

Die Farbe als wichtiges Bindeglied unterschiedlichster
Sjtoffstrgkturen setzt entscheidende Akzente. Compo-
Sés gewinnen vermehrt an Bedeutung.

Optik, Struktur

Der Sphwerpunkt liegt bei einer ménnlich orientierten
Klassik. Anschmiegsame Qualitaten, eine weiche Far-
bigkeit, fliessende Silhouetten, Falten, Drappé- und Wik-
kgleffekte mildern den maskulinen Touch und bringen
¢ine feminine Note ins Spiel. Die Basis bilden Coordina-
tes mlt.Hosenanzug oder Tailleur und assortiertem Man-
tel. Bel]ebte Mantelformen sind Blazer, Ulster und Cardi-
gan mit bequemen und tiefeingesetzten Armeln. Das
Kleid gibt sich unaufdringlich und Iasst die Stoffe brillie-

ren. Auch bei schmalen Kleidern bleibt die Schulter ak-
Zentuiert,

Aldeont_rast zur sehr klassisch interpretiérten City-
be°e gibt sich der Freizeitbereich vielschichtig,
schwingt, sportlich und unternehmungslustig. Struk-

turen, Matt zu Glanz gesetzt sowie Composés und
Superpositionen stehen im Vordergrund. Overalls und
Keilhosen sind wieder im Spiel.

Die Abendmode gibt sich kostbar und prunkvoll. Die
Schnitte sind einfach und raffiniert und Uberlassen den
Stoffen das Brillieren.

Dreiteiliges, weisses Tersuisse-Kleid: Die elastisch, gesmokte Corsage
wird durch das geknotete Oberteil und dem raffinierten Wickeljupe er-
ganzt.

Modell:  Paul Weibel AG, CH-9202 Gossau
Foto: Stephan Hanslin, CH-8006 Zrich

Dessins

— Maskulin inspirierte Buntgewebeoptik, ombrierende
Faux-Unis

— Shetland- und Gewebestrukturen

— Krawattendessins, z.B. Paisley, von klein bis gross

— Eis- und Schnee- und Rauhreif-Effekte, Eisblumen,
Spuren im Schnee

- Uppige Blumen mit russischem Einfluss, Liberty

— Einflisse von Tapisserien und Spitzenimpressionen

- Einfache, naiv gezeichnete Motive mit folkloristischen
Anklangen der Alpenlander

Viscosuisse AG
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Nylsuisse- und Tersuisse-Jerseys
fiir Sommer 1986

Diagonale Streifen, unterbrochen durch schwarze Tupfen, zeigt d‘as
armellose, zweiteilige Tersuisse-Hosenensemble mit verklrzter Bein-
lange.

Modell: Albery SA, CH-1003 Lausanne
Giirtel und Tasche: Imodac AG, CH-8040 Ziirich
Foto: Louis A. Burger, CH-8060 Ziirich

Ein zurlckhaltender seidiger Glanz bis hin zu matter Op-
tik bestimmt das Bild. Durch die Zuriickhaltung bei Ober-
flachenstrukturen und hin zu leicht beweglichen Stoffen
rGcken die Farben wieder vermehrt in den Vordergrund.
Neuentwickelte Strickmaschinen ermdglichen Jac-
quard-Pliisch und Kombination von Futter und Plisch in
einem St(ick.

Frithjahr/Sommer 1986 werden geprégt von lichten, mil-
den Tonen bis hin zu lebhaft akzentuierten, schattigen,
dunklen Farben. Aktuell sind weiche, verschmelzende

Farbzusammenstellungen sowie spannungsvolle Dishar-
monien.

Eine wellige, leicht bewegte Optik, z.B. Frotté-Effekte
sowie trockene, kraftige, moosige Aspekte gewinnen an
Bedeutung. Die Stoffkonstruktionen sind geschlossener

und kompakter. Satinglanz steht im Kontrast zu groben,
strukturierten Jerseys.

Neuentwickelte Strickmaschinen ermoglichen Jac-
quard-Pllisch und die Kombination. von Futter und
Plisch in einem Stiick. Nylsuisse- und Tersuisse-
Filamentgarne, im Grund eingesetzt, sorgen fir gute
Dimensionsstabilitidt und Tragekomfort. Luftige Som-
merqualitdten, Single- und Double-Jerseys mit Matt/
Glanzeffekten sind weitere Themen.

Viscosuisse AG

Tagungen und Messen

Sulzer an der ATME ‘85

An der American Textile Machinery Exhibition Intems
tional in Greenville zeigt Sulzer Ruti Inc., SpartanbUrg,
S.C., USA, auf Stand 705-706, Exhibit Area No. 3
West Hall, einen reprasentativen Ausschnitt aus dep
Produkteprogramm des Produktbereichs Webmasching
der Gebriider Sulzer Aktiengesellschaft, R{iti, Schwap,
Auf einer Ausstellungsflache von mehr als 650 m? wgr
den 9 Webmaschinen gezeigt, Projektil-, Luftdlsen- ung
Greiferwebmaschinen, mit interessanten Teilautomat:
sierungen und zahlreichen Detailverbesserungen. Dami
unterstreicht Sulzer seine intensive und auf die Forde
rungen des Marktes ausgerichtete Entwicklungspoliti,
die neben der Maschinenleistung und Gewebequalitit
auch die Anspriche hinsichtlich Funktionssicherhei,
Bedienungskomfort und universelle Einsatzmoglichke:
ten in besonderem Masse berlicksichtigt.

Das umfassende Webmaschinenangebot wird ergénz
durch die neue ALBI-Sulzer Morat-Rundstrickmaschine
RCU-SN mit Schiebernadeln mit 19’ Durchmesser und
92 Systemen, mit 45 U/min, zur Herstellung von glat

“tem Single-Jersey. Die Maschine wurde von der Rung

strickmaschinenfabrik Sulzer Morat und der ALBI-Mz
schinenfabrik Alber & Bitzer, Albstadt, Bundesrepubli
Deutschland, entwickelt, mit der Sulzer eine enge Zu-
sammenarbeit pflegt.

Projektilwebmaschinen

Sulzer Ruti Projektilwebmaschine des Typs PU
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Mit 4 Projektilwebmaschinen, Ein- und Mehrfarbenma-
schinen mit Exzenter- und Kartenmaschine in Arbeits-
breiten von 1984 bis 3930 mm, mit interessanten, zum
Teil neuen Einzel- und Zusatzaggregaten wie automati-
scher Schussuch- und Fachhebevorrichtung, elektro-
nisch gesteuertem Kettablass, Webkettenspanner und
schwimmendem Schaltbaum sowie erweiterter elektro-
nischer Programmsteuerung zur Herstellung abgepass-
ter Frottierware, unterstreicht Sulzer in Greenville die
Leistungsféhigkeit und die umfassenden Einsatzmdg-
lichkeiten dieses Maschinentyps.

An diesen Maschinen demonstriert Sulzer gleichzeitig
den gegenwdrtigen Stand seiner Forschungsarbeiten
auf dem Gebiet der Larmminderung. Die Maschinen wei-
sen eine ganze Reihe erfolgreich erprobter, fir den Be-
trachter teilweise verborgener Lésungen zur La&rmmin-
derung auf. Hierzu gehoéren u.a. Schallabdeckungen
sowie Maschinen- und Zubehorteile aus anderen Werk-
stoffen oder mit Beschichtungen, die zu einer erhebli-
chen Reduktion des Larmpegels flhren. Die erzielten
Resultate sind umso bemerkenswerter, als die [armmin-
dernden Massnahmen weder die hohe Leistung noch die
umfassenden Einsatzmoglichkeiten der Maschinen be-
eintrachtigen. Auch bleibt die leichte Bedienbarkeit dank
praxisgerechter Konstruktion der einzelnen Neuerungen
gewahrleistet.

Luftdiisenwebmaschinen

Sulzer Riiti Luftdiisenwebmaschine des Typs L 5001

Auch im Bereich der modernen Luftdiisenwebtechnik
wartet Sulzer mit interessanten Weiterentwicklungen
auf, ngeigt werden eine Einfarbenmaschine und zwei
Maschmen mit Mischwechsler in Arbeitsbreiten von
190.0 bis 3800 mm mit Innentritt und Kartenschaftma-
schine. Zu den Neuerungen zahlen u.a. der Webketten-
Spanner und Leistenleger zur Bildung von Einlegekanten.
D_le Verwe(tung neuester technologischer und konstruk-
zlstns‘t;chmscher !Erkenntnisse und der vermehrte Ein-
derZFer Elektrgmk tragen entscheidend zur Erhéhung
chun unktionsm_cherhelt sowie zur weiteren Ver_famfa—
o Q\J/ von Bedienung und Wartung bei. Zu erwéhnen
dio autor alk_am der elektronisch gesteuerte Kettablass,
Rl %mat.xsche thussuchvorrlchtung, der Time-Con-
dons éufec; in Funktion c_!er Ankunftsze[_t des Schussfa-
Mg er rechten Seite den Hauptdisendruck regelt

adurch Streuungen von der vollen bis zur leeren

reragem.aule ausgleicht sowie der in die Elektronik inte-
grierte Mikroprozessor.

Greiferwebmaschinen

Sulzer Ruti Greiferwebmaschine F 2001

Die Greiferwebmaschine wurde erfolgreich weiterent-
wickelt, wobei durch Reduktion der bewegten Massen
und Einsatz des elektronisch gesteuerten Kettablasses
und der automatisierten Schussuchvorrichtung insbe-
sondere ihre Leistung weiter gesteigert werden konnte.
Gezeigt werden zwei Greiferwebmaschinen, Sechs- und
Achtfarbenmaschinen, mit einer Arbeitsbreite bis zu
1900 mm, ausgerlistet mit Kartenschaftmaschine und
interessantem Zubehor. Neben der bisher tblichen Dre-
herkante wird die Maschine nun auch mit Leistenleger
zur Bildung von Einlegekanten geliefert.

Vierte Geotextil-Tagung
Friihjahr 1985

Organisation

Datum:
Donnerstag, 18. April 1985, 10.20-13.15 Uhr

Tagungsort: .
«Kaufleuten», Pelikanplatz, Zirich,
(10 Minuten vom Hauptbahnhof)

Anmeldung:
Mit Anmeldekarte bis 10. April 1985

Tagungsbeitrag:

(einschliesslich Kaffee, ohne Mittagessen)
Mitglieder SVG

Nichtmitglieder Fr.70.-
Zahlbar auf Konto Nr. LO-208.997.0 beim Schweiz.
Bankverein, St. Gallen, PC 90-63 bis 10. April 1985.

Teilnehmerkarten:
werden im Tagungssekretariat ausgehéandigt bei Vorlage
der Post- bzw. Bankquittung.

Ausklinfte:
Sekretariat SVG, Telefon 071/20 91 41

Fr. 50.-

Programm

09.45-10.20 Kaffee/café Bon

10.20 Begriissung/Allocution de bienvenu
CH. Schaerer, Prasident SVG/
Président ASPG
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Problemorientierter Geotextileinsatz flr
Filter- und Drainageaufgaben _
Dr. Ing. G. Heerten, Neue Fasertechnik,
Espelkamp-Fiestel, BRD
Diskussion/Discussion

Analyse critique des criteres de filtration
pour géotextiles

S. Tonus, ing. civil dipl. EPFL, Du Pont de
Nemours Int. S.A., Genéve
Diskussion/Discussion

Les Géo-grilles et le renforcement des
sols

J.-F. Nicod, ing. civil. dipl. EPFL
Woodward Clyde Consultants, Lausanne
et A. Ménoret, ing. civ. C.E.S.T.P.

Dr. Ing. E. Polyt, Montréal, et R. Marche,
ing. civil dipl. E. Polyt, Montréal, Dr. ing.
EPFL, Geos, Ingénieurs-Conseils S.A.,
Genéve

Diskussion/Discussion

Vorstellen des Geotextilhandbuches

R. Ruegger, dipl. Bauning. ETH,

Riiegger AG, St.Gallen
Mittagessen/Repas

10.30

11.00
11.10

11.40
11.50

12.20
12.30

13.15

Tagungsleiter:

R. Muiller, Chemie Linz (Schweiz AG), Zirich
Président de la journée:

R. Miiller, Chemie Linz (Schweiz AG), Zurich

15.00 Generalversammlung des SVG

Assemblée générale de I’ASPG

Zum Inhalt der Tagung

- Anwendung von Geotextilien,
Grenzen des Geotextilhandbuches

Mit der Herausgabe des Geotextilhandbuches steht dem
Benttzer ein Werk zur Verfligung, das ihm Hinweise ver-
mittelt, um die problemorientierte, richtige und wirt-
schaftliche Wahl des Geotextils vornehmen zu kénnen,
dies flir die meisten liblichen Anwendungsgebiete.

Dem SVG als Herausgeber schien es jedoch angezeigt,
an Hand einiger markanter praxisorientierter Probleme,
die Grenzen des Handbuches als «Standard-Werk» dar-
zulegen. Die drei Referenten, die sich fiir diese Aufgabe
zur Verfliigung stellen, sind unmittelbar mit der Praxis
verbunden. Sie bieten somit Gewahr, dass eine wertvol-
le Ergdnzung auf dem Gebiet des Wasserbaus in
Deutschland, dann eine kritische Analyse der Filterkrite-
rien und auf demjenigen der Verstarkung des Bodens
mittels Geo-Netzen geboten wird. Den eigentlichen
Uberblick Uber das Handbuch hat der Prasident der
Technischen Kommission Gibernommen.

SVG
Schweizerischer Verband der Geotextilfachleute

Bekleidungsmaschinenmesse in KolIn!

Die Messegesellschaft Kéln kiindigt fir die Zeit vop
4. bis 8. Juni 1985 die Internationale Messe fur Beklei
dungsmaschinen «IMB» an. Diese wird ergéanzt durch
eine Bekleidungstechnische Tagung vom 6.-7. Juj
1985.

Fachleute bezeichnen die bevorstehende Messe af
einen Wegweiser in die technische Zukunft, denn neye
Trends und Tendenzen fiir die Bekleidungsfertigung be.
weisen, dass Elektronik und Computer alle Bereiche die-
ser Branche erobern bzw. schon erobert haben. Aufgah
der Messe wird es unter anderem sein, das zu tun, dass
sich der Einsatz dieser modernen Technologien auch fi
Klein- und Mittelbetriebe eignen wird. Denn auch in dig-
sem Sektor wird Rationalisierung gross geschrieben und
Bekleidung wird ja in sehr vielen Lédndern, zum grossen
Teil auch dezentralisiert, hergestellt. Die Messeleitung
meldet eine starke Nachfrage nach Standflachen fir de
alle drei Jahre stattfindende Investitionsgltermessg,
Man rechnet mit mehr als 450 Ausstellern und etw:
30000 Fachbesuchern aus den Kreisen der internationa
len Bekleidungsindustrie.

Fachleute sprechen von einer bevorstehenden Innove
tionsmesse flr alle Sparten der Bekleidungsindustrie!
FF

XXIX. Kongress

der Internationalen Foderation

von Wirkerei- und Strickerei-Fachleuten
in New Delhi/Indien

Die indische Wirkerei- und Strickereiindustrie unter
nimmt grosse Anstrengungen, um den technologischen
Riickstand gegeniiber den Industrienationen aufzuhe
len. Dazu gehort auch die Information Uber neue Maschi
nen, Materialien und Verfahren sowie (ber jlingste E
kenntnisse aus Forschung und Entwicklung. Dies fihrt
dazu, dass sich eine grdssere Zahl Industrieller mit Ur
terstlitzung des indischen Verbands der Maschenwarer
Fabrikanten der Internationalen Foderation von Wirke
rei- und Strickerei-Fachleuten (IFWS) anschlossen unf
erstmals mit grosseren Delegationen an den IFWS-Kor
gressen 1982 in Ziirich und 1983 in Leicester/Englant
teilnahmen. Um Indien in seinen Bemiihungen bein
Aufbau einer leistungsfahigen Textilindustrie zu helfen
entsprach die Generalversammlung der IFWS 1983 der
Wunsch der Landessektion Indien, 1984 den XXIX. Kor
gress durchzufihren.

Infolge der politischen Unruhen im Anschluss an die E
mordung Indira Gandhis musste der fiir mitte Novemb#
1984 vorgesehene Kongress jedoch kurzfristig auf déf
22.-25. Januar verschoben werden. Leider bedeute®
dies fiir viele europaische Interessenten aus Termingrit
den der Verzicht auf eine Teilnahme, so dass die Zahl ¢
aq_sléndischen Besucher aus Ost und West verhéltn®
maéssig bescheiden war. Umso grésserem Interesse be
gegnete der Kongress im eigenen Land; nahmen doc
Uber 400 Inder hieran teil.
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Kongressort war die Hauptstadt New Delhi mit dem rie-
sigen, modernen Kongress-Hotel Taj Palace, welches
ausser der entsprechenden Infrastruktur fir solche in-
ternationalen Veranstaltungen einen wirdigen Rahmen
pot. Die Organisation dieser Grossveranstaltung lag in
den Handen des Koordinators Rikhab Chand Jain, Préasi-
dent des indischen Verbands der Maschenwarenherstel-
ler, und des Tagungspréasidenten S. M. Banerjee. Welche
Bedeutung man dem Kongress in Indien beimass, geht
schon daraus hervor, dass die Eré6ffnung mit Anspra-
chen und grossem Zeremoniell durch den Vizeprasiden-
ten Indiens, Shri R. Venkatraman, sowie den Handels-
minister, Shri P.A. Sangma, erfolgte. In allen grossen
Tageszeitungen sowie in einer Fernsehausstrahlung
{iber das ganze Land wurde dieses Ereignis ausfihrlich
kommentiert.

Der Kongress stand unter dem Generalthema «ZukUnf-
tige Trends in der Maschenwarenindustrie». Zwei volle
Tage nahmen die {ber 40 Fachvortrédge in Anspruch. Im
Gegensatz zu den Besuchern wiesen die Referenten eine
ausgepragte Internationalitat auf; stammten diese doch
aus 13 Landern, darunter aus fast allen bedeutenden
west- und osteuropéischen Staaten, den USA und Aus-
tralien. Die Ubersetzung erfolgte jeweils simultan in die
Sprachen Deutsch, Englisch, Franzdsisch und Hindi, wo-
bei allerdings das Deutsch nicht den hierzulande Ubli-
chen Anspriichen gerecht wurde. Bei einzelnen abwe-
senden Autoren erfolgte die Vorlesung des Textes. Die
grosse Zahl der Referenten machte nach der gemeinsa-
men Teilnahme an der Eréffnungsfeier und Vortragsreihe
des ersten Tages eine Trennung in drei verschiedene
Sitzungen mit anschliessender gemeinsamer Gruppen-
diskussion am zweiten Tag notwendig.

Die Themenpalette war dusserst vielseitig und reichte
von Faserstoffen und Garnen, Wirk- und Strickmaschi-
nen sowie Maschenwaren Uber die Textilveredlung,
Konfektion, Design, Materialpriifung und Qualititskon-
trolle bis zu betriebs- und volkswirtschaftlichen Fragen.
Dabei schwankte das Niveau von pragmatischen Refe-
raten — fiir die grosse Mehrheit der Teilnehmer die geeig-
netste Form — bis zu wissenschaftlichen Abhandlungen,
letztere vor allem von Hochschulen und Forschungsin-
stituten.

Bei der Vielzahl der Vortrage wiirde deren Kommentie-
ring den Rahmen dieses Berichts sprengen. Um dem
Leser trotzdem eine Ubersicht tiber die Referenten und
bearbeiteten Themen zu geben, folgt nachstehend eine
Zusammenfassung nach Fachbereichen.

1. Faserstoffe und Garne

R.Neumann, Gespleisste (knotenfreie) Garne fir
BRD die Wirkerei/Strickereiindustrie

AK Gupta, Gute Garnreinigung: Der Schltssel

Indien zur Herstellung qualitativ hochwer-
tiger Baumwollgarne fir Maschen-
waren

S. Ghosh, Ein Naherkommen bei der Untersu-

V.K. Kothari, chung der Strickféhigkeit von

P.K. Banerjee, Spinnfasergarnen

Indien

g' DamyanOV, Erforschung des Effekts von Gam-

ulgarien ma-Strahlen auf die Intensitat des
Pillings in Polymeren auf
Acrylnitrilbasis fr die Wirkerei/

C.si Strickereiindustrie

R. C;:/araman, Der E.influss synthetischer Fasern

ln‘dienandran' auf die indische Maschenwaren-

industrie

2. Wirk- und Strickmaschinen

F. Benz,
Schweiz

R. Oxley,
Grossbritannien

V.J. Lombardi,
USA

D.C. Bindal,
Indien

V. Smeikal,
CSSR

Dr. K. Kowalski,
Polen

3. Maschenwaren

V.R. Sivakumar,
R. Ramamurthy,
Indien
D. Venkapathy,
Indien

R.C. Dhingra,
R. Postle,
Australien

H. Kumar,
Indien

R. Euler,
USA

Dr. B. Piller,
CSSR

S.C. Anand,
P.J. Lawton,
M.S. Burnip,
Grossbritannien

4. Textilveredlung

J. Rappaport,
Frankreich

Dr. Bortolami,
Italien

Dr. Miss P. Bajaj,
Indien

R. Vogel,

BRD

Prof. M.L. Gulrajani,
Indien

Dr. R.B. Chavan,
Indien

5. Konfektion

Dr. R.C. Dhingra,
Mr. Mahar,

Dr. R. Postel,
Australien

R. C. Jain,

Indien

ZukUnftige Entwicklungstenden-
zen bei Flachstrick-, Flachkulier-
wirk- und Rundstrickmaschinen
Neue Entwicklung bei Maschinen
fir Maschenwaren, besonders in
bezug auf Baumwoll-Maschen-
waren

Kettfaden-Eintrag auf Rundstrick-
maschinen

Besonderheiten bei Strickmaschi-
nen, deren Zubehdr und Bedienung
Neuer technologischer Trend bei
der Herstellung von Strumpfwaren
auf Rundstrickmaschinen mit
kleinem Durchmesser

Probleme der Optimierung des
Strickprozesses

Einige Richtlinien fir die
Produktion qualitativ hochwertiger
Maschenwaren

Einige Richtlinien fir die Herstel-
lung von Qualitdts-Maschenwaren
aus Baumwolle

Strukturliche, mechanische und
physikalische Eigenschaften von
Kulier- und Kettenmaschenwaren
aus Wolle

Maschinell waschbare Maschen-
waren aus Wolle

Tragkomfort von Socken aus
«Orlon»-Acrylfasern

Integrierte Maschenstoffe mit
Polypropylen mit hygienischer
Funktion flr extreme Umgebungs-
klimas

Gegenwartiger Stand und zuk{inf-
tiger Einsatzbereich von Maschen-
waren flr industrielle Anwendung

Verbesserung der Rentabilitdt und
Reproduzierbarkeit bei der
Kontinue-Behandlung
Stoff-Mercerisation

Ausristung und Trockenreinigung
von Stoffen und Kleidungsstticken
Maschenwaren, welche der
Tumbler-Behandlung standhalten
Drucktechniken und -technologie

Transferdruck — eine ideale
Technik fir Bekleidung, Wasche
und Strumpfwaren

Mechanische Eigenschaften von
Stoffen und ihr Einfluss auf das
Zuschneiden

Konfektion von Kleidern aus
Maschenstoffen
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6. Design

V.C. Jain, Design, Musterung, Formgebung
Indien und Mode bei Bekleidung

7. Materialpriifung und Qualitétskontrolle

P.T. Banerji, Qualitatskontrolle und Produktab-
M.S. Malhotra, nahme von Hand-Flachstrickwaren
Indien

Dr.V. Eine Bewertung des Grads und der

Subramaniam,
Indien

Dr. V. Subramaniam,

Indien

S.M. Chakraborty,

Indien

Dr. A. Vekassy,
Ungarn

R. I. Midha,
Indien

8. Wirtschaft

Stabilitat des Flachliegens bei
Kulierwaren und die Notwendig-
keit weiterer Bearbeitung
Stoff-Fehler und Bekleidungs-
hersteller

Internationale Standards von Klei-
dergréssen, deren Bestimmung
und Kennzeichnung

Neue Gesichtspunkte zur
Qualitatsprifung von Fein-
Strumpfhosen

Indische Standards fiir Wasche
und Strumpfwaren

R.C. Jain, Zukiinftige Trends in der Wirkerei-

Indien und Strickereiindustrie

E. Kopp, Die Wirkerei- und Strickereiindu-

DDR strie der DDR - Leistung mittels
wissenschaftlich-technischem
Fortschritt

T.V. Ratnam, Die Wirkerei- und

V.R. Sivakumar,
Indien

Strickereiindustrie in Indien

J.G. Parikh, Wirken und Stricken in Indien —

Indien Schwierigkeiten und Aussichten

A.S. Grover, Gegenwart und Zukunft der

Indien indischen Wirkerei- und Strickerei-
industrie

A.l.S. Rao, Stand der indischen Wasche- und

Indien Strumpfindustrie

H.C. Bhatia, Die Entwicklung der Acryl-

Indien Waésche- und -Strumpfindustrie in
Indien

V. Shanbagh, Indiens Markt fiir Bekleidung und

Indien geeignete Produktionstechnologie

G.N. Nagar, Export-Aussichten von Maschen-

Indien waren

B.L. Sharma, Weltmarkt fiir Maschenwaren und

Indien Kleider

Im Anschluss an die beiden Vortragstage fanden drei
ausgedehnte Gruppendiskussionen zu den Fachberei-

chen

a) Wirken und Stricken
b) Bleichen, Farben und Ausrlisten

c) Konfektionieren

statt.

Traditionsgemass besuchten die Kongressteilnehmer
am dritten Tag die einheimische Wirkerei/Strickereiindu-
strie in_1 Raume Delhi und Ludhiana. Auf jeder der finf
Exkursmnen standen verschiedene Betriebe zur Besich-
tigung offen. - Nachstehend seien einige Eindriicke aus
dem Blickwinkel eines Europiers wiedergegeben. Auf-
grund der vier besuchten Betriebe diirfen diese Feststel-

Idungen allerdings nicht als reprasentativ betrachtet wer-
en.

Unwillkirlich kommen einem bei der maschinellen Ayg
stattung und den Fertigungsmethoden Erinnerungen g
den Beginn der Industrialisierung in den Sinn. Im Hg
eines Stoffherstellers hangt z.B. noch eine Waage mj
Gewichten. Selbst zwei Jahre alte Rundstrickmasching
_ alles indischer Provenienz — sind mit offenen Trang
missionsantrieben ausgestattet und durch die extren
enge Aufstellung nur von zwei Seiten zuganglich. Mg
derne Fadeniiberwachungseinrichtungen, Fournisseur
oder gar Fadeneinlaufmessgeréte sucht man vergebens,
Die angegliederte Bleicherei weist Haspelkufen mit B
tontrégen und Holzwalzen mit zentimeterbreiten Spal
ten auf. Das Trocknen der Warenschlauche erfolgt in
Freien auf dem Dach. Bedruckte Stoffe werden auf Fe}
dern in der Grosse eines Fussballplatzes zum Trocknen
an der Sonne ausgelegt. Ausschliesslich junge Manng
bedienen Nahmaschinen mit historischem Aussehen,
viele Maschinen weisen nur Fussantrieb auf. Bei den fir
europaischen Geschmack kitschig aufgemachten T.
Shirts und Blusen fur den Export nach USA werden Hun-
derte von kleinen Perlen oder glitzernden Metallplétt
chen von Hand aufgenaht. Ordnung und Ubersicht
scheinen fiir unsere Begriffe von untergeordneter Be
deutung zu sein; Zwischenlager — selbst bei Artikeln auf
Kleiderbligeln — und der Versand wickeln sich auf dem
Boden ab.

Das skizzierte Bild wéare jedoch sehr einseitig, wiird
man die geschilderten Eindriicke nicht unter Beriicksich
tigung der landesinternen Verhéltnisse sehen. Indien ge
hort zu den drmeren Landern der Welt mit Devisenman
gel. Es verfiigt Gber ein Millionenheer von Arbeitslosen
Die Léhne sind extrem niedrig. Eine Arbeiterin verdient-
nach dem offiziellen Wechselkurs — 90 Franken im Mo
nat; rund 1$ sind die taglichen Lohnkosten einer Arbeits
kraft. Warum sollen unter solchen Gesichtspunkten Rs
tionalisierungsinvestitionen vorgenommen werden? Dy
Bevélkerung ist mehr gedient, wenn maoglichst viek
iberhaupt eine Beschéaftigung haben. Das Trocknen von
Stoffen auf dem Dach oder auf Feldern ist unter diesen
Umsténden eine verniinftige Lésung, welche die Kosten
fur Maschinen und Energie erlibrigt. Dass dies nicht
Lasten der Qualitdt gehen muss, beweisen die wundg
vollen Seidenstoffe mit kunstvollen Dessins. Gegeniibél
den hochindustrialisierten Textilerzeugern im Femen
Osten wird es Indien im Export von Massenartikeln nicht
leicht haben; dank Kreativitit und manuellem Geschic
braucht man bei kunsthandwerklich gefertigten Text:
lien jedoch keine Konkurrenz zu scheuen.

Gelegenheit zu personlicher Kontaktnahme mit den Kot
gressteilnehmern nach den ausgedehnten Fachsitzur
gen boten die verschiedenen Abendveranstaltungen
Den Auftakt bildete die Begriissungsparty des Stad:
oberhaupts von Delhi, M.S. Sathi. Im Rahmen eines Kuk
turabends konnte man in einem Freilichtmuseum de
verschiedenen Kunsthandwerke und Volkstéanze bewur
dern. Beim Galabankett standen die Vorftihrungen hist
rischer Ténze einer berihmten Ballettgruppe im Mittek
punkt.

Die Zentralvorstandssitzung bereitete die Generalver
sammlung der IFWS vor. Diese wurden wegen verhir
derter Teilnahme des Generalsekretare H. Hasler vor
P.A. Vuilleumier prasidiert, welcher das Internationa
Sekretariat der IFWS betreut. Neben den allgemeine’
Vereinsgeschaften wurden als Termin far den XX
Kongress der IFWS in New York der 17.-21. Novembe'
1985 festgelegt. Zur selben Zeit findet mit teils gemel’
samen Veranstaltungen auch der Kongress der Arbelt
geberverbinde der Maschenwarenindustrie sowie @
Wirk- und Strickmaschinenausstellung KAE statt.-
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Bei den Insidern léné

Elastische Bander, gewoben und geflochten, g

Kordeln und Hakelgalonen von geka. :

G. Kappeler AG
Postfac
CH-4800 Zofingen

Tel.: 062/518383

—L/%/W ST.GALLEN

Jacquard-Patronen und Karten
Telefon 085 5 14 33

Qualitatswerkzeuge flr die

. Textilindustrie
lhren Anforderungen angepasste W in Betrieb und Werkstatt
Zwirnerei _
Curchod Werkzeuge 8630 Riiti ZH
2 itoxtit AG, 8857 Vorderthal Telefon 055/3114 55
\_ Telefon 055/69 11 44 )

barntrager
fiir die gesamte
Textilindustrie

Gretener AG - CH-6330 CHAM
Tel. 042-36 22 44 - Telex 86 88 76

Garn-, Gewebe und
Trikotuntersuchungen

Qualitatskontrollen

und Qualitatssicherung ADNOVUM

Lésung von spezifi-
schen Problemen

ADNovVUM
Nowo veranrenwnd A YN OVUM
ADNovUM

Technische Beratung,
Expertisen

AbpNovum

N

- ‘ \

iy N Adnovum AG

SO
‘S\e @ Seestrasse 100
Q‘ %\ 9326 Horn
A\ g\@(\ Telefon (071) 413612
Q & Telex 71 736 adn ch
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Zu diesen Veranstaltungen wird die IFWS eine gi]nst”ig'e
Gruppenreise ab Zlrich organisieren. Als Tagungsprasi-
dent fir den XXX. Kongress der IFWS ist Victor J. Lom-
bardi — bekannt als Inhaber vieler Patente Giber Rund-
strickmaschinen — gewéahlt worden.

Der Landessektion Indien darf fir die Organisation des
XXIX. Kongresses ein echtes Kompliment ausgespro-
chen werden. Sie hat es gemeistert, eine derartige
Grossveranstaltung reibungslos und wiirdig Uber die
Bithne zu bringen und die einschlégige einheimische In-
dustrie hierfiir zu mobilisieren. Trotz der grossen Teil-
nehmerzahl kamen dabei Gastfreundschaft und persén-
liche Gesprache mit indischen Kongressbesuchern nie
zu kurz. Das Interesse und die Aufgeschlossenheit, mit
der man diesem internationalen Erfahrungsaustausch
begegnete, zeugt von der Aktivitat und den ehrgeizigen
Zielen der indischen Maschenwarenindustrie.
Fritz Benz
9630 Wattwil

Geschaftsberichte

Generalversammlung
der Spinnerei an der Lorze
Baar, 26. Januar 1985

Zwei wichtige Marksteine sind im vergangenen Ge-
schaftsjahr der Spinnerei an der Lorze gesetzt worden:
Die Er6ffnung des Zentrums Oberdorf in Baar und die In-
betriebnahme einer hochautomatisierten Open-End-
Garn-Produktion in einem Neubau.

Fristgerecht konnten diese beiden grossen Projekte rea-
lisiert und im April 1984 abgeschlossen werden. Die
Spinnerei an der Lorze verfigt damit tber eine der mo-
dernsten Spinnereianlagen der Welt fir die Herstellung
von Open-End-Garnen. Mit dem neuen regionalen Ge-
schéaftszentrum mit Verkaufsladen, Bliros und Wohnun-

gen hat sie ihre Stellung im Liegenschaftensektor ver-
starkt.

Erfreulicherweise waren Nachfrage und Besché&ftigung
im Ring- und Open-End-Garn-Bereich das ganze Jahr
hindurch sehr gut. Die Verkaufspreise konnten den stark
gestiegenen Rohstoffpreisen nur ungeniigend ange-
passt werden. Bei leicht hoherer Produktion stieg der
Umsatz von 32,1 Mio. auf 37,8 Mio. Franken. Der Be-

triebsertrag des Garngeschéftes blieb aber immer noch
unbefriedigend.

Die firmeneig_ene Stromproduktion erreichte infolge der
trockenen Witterung das langjahrige Mittel nicht. Dage-

gen stieg der Stromabsatz im Konzessionsgebiet Baar
um gut 9%. '

Dank dem Verkauf von Bauland ergaben sich ausser-
ordentliche Ertrage.
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Die Jahresrechnung per 30. September 1984 schliesy
nach Abschreibungen von 3,2 Mio. (Vorjahr 2,9 Mi)
mit einem Reingewinn von Fr. 484000 (Vorjah
Fr. 725000) ab. Die Generalversammlung beschloss,
eine Dividende von Fr. 50.— sowie einen Bonus vo
Fr. 100.- aus den ausserordentlichen Ertrdgen, gesamt.
haft Fr. 160.— pro Aktie (Vorjahr Fr. 180.~) auszuschiit
ten. -

Spinnerei an der Lorz

Beldona Holding AG

Die Beldona Holding AG in Baden mit Sitz in St. Gallen
umfasst die 69 Damenwésche-Geschéfte in du
Schweiz, die Ritex AG in Zofingen, die Obrecht + Sohne
AG in Balsthal (Herrenkonfektion) und weitere Gesel-
schaften. Trotz allgemeiner Krise im Bekleidungsherstel
lungs-Bereich sind alle Tochterfirmen gut Gber die Run-
den gekommen.

Der Konzern-Umsatz ist von 107,3 auf 113 Mio. Franken
angestiegen. Die Zahl der Arbeitsplatze erhohte sich von
1104 auf 1152.

Beldona AG hat im Laufe des Jahres vier neue Niederlas
sungen erdffnet, némlich in Rorschach, Langenthal,
Ecublens und Brig.

Ritex AG bringt in Herrenoberbekleidung eine ganz neue
Kollektion unter dem Namen Ray McHenry auf den
Markt. Es handelt sich um eine absolut modische, auf
hochwertigen englischen Stoffen basierende Linie.

Im Juni 1984 hat die Beldona Holding AG ihr Aktienkap:
tal von 5 auf 10 Mio. Franken aufgestockt und mit Erfoly
eine Obligationenanleihe von 12 Mio. Franken plaziert.

Fiir 1985 beurteilt die Unternehmensleitung die Aussich
ten fir ihren Detailhandel als gut. In der Damen- uni
Herrenkonfektion liegen die Ritex- und Obrecht-Auf
tragsbestinde 10 resp. 20% Uber dem Vorjahr.

Saurer mit positivem Jahresabschluss
fiir 1984

Verstirkung des Eigenkapitals
durch Reserve-Aufnung

Saurer erzielte 1984 im Stammhaus Arbon einen Um
satz von Fr. 374,6 Mio., wahrend er sich flr die gesam
te Gruppe auf Fr. 556,5 Mio. belief. Gegentber dem
Vorjahr ist das eine Zunahme von 30%. Diese ist zurlick
zufiihren auf die erfreuliche Entwicklung des Textilm?
schinengeschéfts und die 1984 ausgelieferte Tranché
von Militarfahrzeugen flr die Schweizer Armee.

Der Bestellungseingang 1984 entsprach insgesamt den
Erwartungen und der Auftragsbestand erlaubt gine 2
versichtliche Beurteilung des Geschéftsjahres 1985.

Die Erfolgsrechnung des Jahres 1984 wird mit einer
positiven Ergebnis abschliessen. Im Hinblick auf die No¥
wendigkeit, die Eigenkapitalbasis zu verstérken, W
der Verwaltungsrat der im Mai stattfindenden Gener&
versammlung beantragen, auf die Auszahlung einer Divk
dende zu verzichten.
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Jubilaum

wichtige Textil-Konferenz in London

vom 9.-14. Mai 1985 wird in London eine der gréssten
je organisierten Konferenzen, die ausschliesslich der
Textilindustrie gewidmet ist, stattfinden.

pDas TEXTILE INSTITUTE, eine internationale Verbin-
dung von Textilfachleuten, feiert dieses Jahr seinen
75. Jahrestag. Die Jubildums-Konferenz soll auf diesen
Jahrestag hinweisen.

Das Thema dieser Konferenz lautet:

«Welt-Textilien — Investitionen - Innovationen -
Erfindungen»

Mr. Robert Franck, Vorsitzender des Konferenz-Wer-
bungskomitees hat erwéahnt, dass Delegierte aus der
ganzen Welt (TEXTILE INSTITUTE-Mitglieder gibt es in
mehr als 100 Landern), erwartet werden.

Neben den generellen Aspekten hat diese Konferenz als
spezielles Ziel die zuklinftigen Wachtstumsgebiete des
ganzen Spektrums der Textilherstellung aufzuzeigen.

Firmennachrichten

Mehr Gasverwendung -
mehr Umweltschutz

1984 war das Jahr des erwachten Umweltschutz-Be-
Wusstseins in unserem Lande. Nicht nur die Politiker —
B}JCP] die Energieverbraucher zeigen eine immer stérkere
Einsicht in die Notwendigkeit wirksamer Massnahmen
gegen die Umweltverschmutzung. Dies beweist unter
anderem die vermehrte Umstellung auf das anerkannt
Umweltfreundliche und sparsame Erdgas:

Die Erqgas—lmporte der schweizerischen Gaswirtschaft

aben im vergangenen Jahr eine neue Rekordhéhe von
}60145 Millionen Kilowattstunden erreicht; das sind
2% mehr als die 14 412 Mio. kWh des Jahres 1983.

Eakder Gesamtenergieverbrauch 1984 nach den bisher
hgba””te__n Angaben lediglich um 4-5% zugenommen
5 ben fiurfte,_bedeutet das neue Rekord-Gasaufkom-
N wieder eine bedeutend breitere Nutzung der um-
Weltschonenden Energie Erdgas - vor allem in den Wér-
mekonsumbereichen Heizung und Industrie.

E:‘le_ Enefgiemenge von 16,1 Milliarden Kilowattstunden
tisch schwefeldioxidfreien Erdgases bedeutet aber

auch, dass unserer Luft in einem Jahr die Emission von
rund 9200 Tonnen SO, erspart geblieben ist.

Wenn also in der kiirzlichen Parlamentsdebatte Uber das
Waldsterben eine Reduktion des Schwefelgehaltes von
Heizél EL von 0,3 auf 0,15 Gewichtsprozente gefordert
wurde, was erst 1987/88 voll wirksam wirde, — warum
dann nicht mit allem Nachdruck jetzt schon eine Energie
fordern, welche — wie das Erdgas — das SO.-Problem
vermindern kann und sofort verfligbar ist?

Marktberichte

Rohbaumwolle

Die Produktionsschatzungen fir das laufende Baum-
wolljahr tendieren weiterhin nach oben. Man hat sich
daran gewdéhnt, immer hohere Zahlen aus China zu er-
halten. Wir sind jetzt bei 26 Millionen Ballen (480 Ibs),
denen nur 17 Millionen Ballen Eigenkonsum und Exporte
von vielleicht 1 bis 1% Millionen Ballen gegeniber ste-
hen. Ein Teil des riesigen Lageraufbaus besteht aller-
dings aus Qualitdten, die sich kaum verspinnen lassen
und den Weltmarkt nicht beeinflussen werden. Paki-
stans Ernte hat 4.3 Millionen Ballen (480 Ibs) erreicht
gegeniiber 2.3 Millionen im Vorjahr. Pakistan-Qualita-
ten, noch immer vor allem 1’ Baumwolle aber dank ver-
besserten Saaten auch bis zu 1.'/g"" Stapelldnge, sind
gegenwartig sehr konkurrenzfahig auf dem Weltmarkt.
Als Folge von erhéhten Ertrdgen hat jetzt auch Indien
eine erste Exportquota von 100 000 Ballen (375 Ibs) fur
mittlere und hohere Faserldangen freigegeben. Unter den
Umstanden geht der Verkauf jedoch nur schleppend vor
sich. Russland, kein freier Exporteur aus der diesjahrigen
kleineren Ernte, hat einige Partien fir Import gekauft, ist
jedoch noch nicht als grosserer Kaufer im Weltmarkt
aufgetreten. Der Baumwollverbrauch in den USA ist als
Folge der wachsenden Textilimporte weiterhin am zu-
rickgehen. Exportverkaufsregistrierungen haben be-
reits 6 Millionen Ballen erreicht. Die Ubertragsvorrate
werden aber trotzdem auf 4.5 Millionen Ballen anstei-
gen. Zwei Millionen Ballen sind allerdings bereits im Be-
sitz oder unter Belehnung der Regierung.

Die Wetterbedingungen beglnstigten bis jetzt das
Wachstum der Baumwolle in den Produktionsgebieten
der sidlichen Hemisphére. Vor allem in Brasilien, aber
auch in Argentinien, hat das Einbringen der Ernte begon-
nen. Paraguay, etwas friher als in anderen Jahren, wird
bald folgen. Australien erwartet eine Produktion von ge-
gen einer Million Ballen, wovon 90% fir den Export
bestimmt sind. Das Pflicken beginnt im Méarz und zieht
sich bis in den Juni hinein. Nur aus dem stdlichen Afrika
kamen in letzter Zeit etwas widersprlichliche Berichte:
abwechselnd entweder zu trocken oder zu nass.

Nach optimistischen Schédtzungen am Anfang der lau-
fenden Saison stagniert gegenwartig der Verbrauch an
Baumwolle. Die Nachfrage fir Textilien ist schleppend,
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und die Garnpreise sind unter Druck. Zudem werden
tiefere Baumwollpreise weitgehend durch den sehr star-
ken Dollar wettgemacht.

Der Produktionsiiberschuss der laufenden Saison, ge-
genwirtig auf 14 Millionen Ballen geschatzt, waqhsen-
der Erntedruck in der stdlichen Hemisphare, tiefere
Garnpreise, der starke Dollar, sowie der USDA Bericht
mit praktisch unverdnderten Pflanzungsabsichten der
amerikanischen Produzenten flir die kommende Saison
haben ihre Spuren auf der Preisgrafik hinterlassen. Nach
einer kurzen leichten Erholung anfangs Februar hat sich
der Abwértstrend wieder durchgesetzt.

=

~.COTTON MAY 1985-N.Y.”
LT e monontal e < soponis”

5] 8 22; 3
FEB.

Gebr. Volkart AG

Mitte Februar 1985 E. Trachsel, Direktor

Marktberichte Wolle/Maohair

Zusammenfassend und auf alle Ursprungslidnder bezo-
gen, darf von einem regen Marktgeschehen gesprochen
werden. Teilweise ist gar der Ausdruck «hektisch» an-
gebracht; speziell im Bereich von feinen Merino-Typen
bis 20 my. Wir befinden uns nun im letzten Drittel der
Schur und auf Grund der guten Auktions-Beteiligungen

wurde das jeweilige Angebot meistens vom Handel
Gbernommen.

Dollar zwischenzeitlich in der Gegend von Fr. 2.83 mit
dem leider logischen Resultat, dass speziell fir uns
Schweizer sehr hohe Preise die Folge sind. Im letzten
Bericht wurde darauf hingewiesen, dass wohl bald wie-
der um Fr. 11.50 bis Fr. 12.- fir durchschnittliche, siid-
amerikanische Wollkammziige bezahlt werden mdsse.
Bereits einen Monat spéter ist dies nun Tatsache gewor-
den, ja Fr. 12.— wére zum Zeitpunkt der Berichtsverfas-

;qu (2. Hélfte Februar) eher noch ein recht glnstiger
reis.

Australien

Wiederum wurden wéchentlich um rund 100 000 Ballen
zum Verkauf angeboten. Die momentane Qualitat wird
als gut bezeichnet. Gegenliber dem Vormonat zogen die
Preise in der australischen Landeswahrung um 2-7%

an. Wiederum sehr fest notierten feine Typen. Die AW
bernahm nur noch sehr wenig, konnte so Mitte Febryy
gar 30000 Ballen aus dem eigenen Stock in den Mary
bringen.

Stidafrika

Auch hier ein dhnliches Bild; feine Typen sehr gefrag
und sehr teuer. Der siidafrikanische Rand befestigt sig
zur Zeit dauernd und liegt nun gegentiber dem Vormong
rund 10-15% fester, verglichen mit dem US-Dollar. Dig
brachte auf den Dollar bezogen leichte Preisreduktio
mit sich, welche dann allerdings auf unsere Landeswip.
rung umgelegt wieder ausgeglichen wurden. In Sidafi.
ka treten als Kaufer die heimische Industrie und West
Europa besonders in den Vordergrund. Auch hier ist dg
Angebot relativ stabil und liegt zwischen 15-2500)
Ballen pro Woche.

Neuseeland

Der Markt tendierte generell sehr fest, ja sogar bis teue,
Speziell Lammwolle zog ausserordentlich an und notiet
nun 2-3% hoher. In Neuseeland wird vorab von Ost
Europa, vom Kontinent, von China und Japan gekauft.

Sidamerika

Allgemein ist der Markt aus unserer Sicht sehr ruhig und
stark gehemmt durch die Wahrung. Russland hingegen
hat in der Woche vom 4. bis 8. Februar 5 Mio. kg
Schweisswolle in Montevideo gekauft. Dieses Interesse
aus dem Osten bringt ein Zurlickhalten der Anbieter mit
sich und lasst die Preise dauernd nach oben klettern.

Mohair

Die erste Sommer-Mohair-Auktion am Kap tendierte fest
und unter guter Beteiligung wurde das Angebot von
rund 2700 Ballen restlos verkauft.

Kids = 12-15% teurer
Young Goats = b- 7% teurer .
Adults = 5% teurer, jeweils als de

lezte Winter-Auktion und bezogen auf die siidafrikan-
sche Landeswéhrung.

Die nachste Auktion findet in der ersten Marzwoche
statt, es wird etwa die gleiche Menge erwartet.

An

Literatur

Jahrbuch fiir die Bekleidungs- 3
Industrie 1985

Dass es den Herausgebern jedes Jahr wieder gelingt
kompetente Fachautoren zur Mitarbeit zu gewinnen
liegt sicher auch an der Bedeutung dieses Jahrbuches
das einen festen Platz in der Fachliteratur der Beklet
dungs- und deren Zulieferindustrie hat.
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Die Ausgabe 1985 kann - gemessen an ihrem interes-
santen und ndtzlichen Inhalt — als besonders gelungen
pezeichnet werden. Die speziell fir dieses Fachbuch ge-
schriebenen Beitrage sind aktuellen Fachthemen gewid-
met, mit der sich heute Kaufleute und Techniker in den
Betrieben auseinanderzusetzen haben.

Einige Schwerpunkt-Beispiele aus dem breiten Aufsatz-
Angebot: Unternehmensplanung und -Strategie, neue
Entwicklungstendenzen in der Bekleidungsindustrie,
petriebliche Produktions- und Planungsvorschlége, ak-
tuelle Schnittkonstruktionen, kostensparende und quali-
tatsfordernde  Verarbeitungsvorschldge, Betriebsklima
und Weiterbildung, Neu- und Weiterentwicklungen der
Zulieferindustrie.

Wie die Jahrgdnge zuvor enthalt auch die Ausgabe 1985
einen neuen Tabellenteil, erstmalig mit statistischen
Zahlen zur Lage der Bekleidungsindustrie in der Bundes-
republik Deutschland. Bezugsquellennachweis und
Anzeigenteil informieren Uber das Angebot der Zuliefer-
industrie.

Mit der Ausgabe 1985 haben Verlag und Herausgeber
gin Jahrbuch vorgelegt, das fir alle Interessierten in den
Betrieben und in der Ausbildung ein nitzlicher und un-

entbehrlicher Ratgeber sein wird.
Wz.

Herausgeber: Text.-Ing. Willi Rieser, Bekl.-Ing. Wilfried Schierbaum
VI/330 Seiten, zahlreiche Abbildungen und Tabellen, Format DIN A5
(14,8 x 21 cm), Leinenkarton, DM 46.—

Fachverlag Schiele & Schén GmbH, Berlin 1985

Schweizerische Vereinigung
von Textilfachleuten

SVT

SVT-Weiterbildungskurs Nr. 4/85

Die Welt der Baumwolle

E_me grosse Zahl interessierter Zuhdrer versammelte
sicham 25. Januar 1985 in der STF Zirich, um mehr aus
der fas_zinierenden Welt der Baumwolle zu erfahren. Die
K}Jrstennehmer kamen aus alten textilen Sparten, Lehr-
tochter, Verkaufer, Sachbearbeiter, Sekretdrinnen,
Textiltechniker und Fachlehrerinnen. So waren die
Vquepntnisse sehr unterschiedlich. Vier Referenten
Oflentier'gen Uber die Themen Baumwoll-Erzeugung und
l‘l\j/erarbeltung - Anbau und Gewinnung, Garn-Herstel-

Ng, Herstellung und Veredlung textiler Flachen -
in%rrtrag? 1+2'), Uber die Entstehung einer Modetrend-
Naturrnatlon (Vortrag 3) unq Uber die Bedeutung des
4 produkts Baumwolle fiir uns Menschen (Vortrag

\1N+|I2)| Frau Dr. E. Kocher, Leiterin des Schweizer Baum-
k Z ~Pnst1tuts in Zirich, erklarte anhand einer Dia-Serie
hasen der Baumwoll-Erzeugung von der Aussaat

bis zur Ernte und Gewinnung. Besonders ging sie auf die
wirtschaftliche Bedeutung des Baumwollanbaus fir vie-
le Lander ein und erwdhnte den zunehmenden Anteil der
Baumwolle unter den Speisedl-Lieferanten. Die Press-
rickstéande werden als Viehfutter und auch vermehrt fir
die Ernahrung der Menschen verwendet.

Herr F. Scheppukat, Prokurist bei der Firma Zieglertex-
Spinnerei Murg AG, erlauterte anhand einiger Bilder
einer zweiten Dia-Serie den Produktionsablauf in einer
normal eingerichteten Baumwoll-Spinnerei. Erwé&hnt
wurden auch die Aufgaben der Spulerei und Zwirnerei
sowie die verschiedenen Garn-Numerierungssysteme.
Besonders wurde auf die Verarbeitung langstapliger
Baumwolle zu qualitativ hochstehenden Garnen (Voile)
und Zwirnen in der Schweiz hingewiesen.

Frau Dr. Kocher wiederum erkléarte anhand weiterer Dias
den Produktionsablauf in einer Baumwoll-Weberei.
Gleichzeitig wurden die verschiedenen Schusseintrags-
Systeme (Schiitzen, Projektil, Greifer, Wasser- und Luft-
diisen) dargestellt. Ebenso wurde auf die Grundbindun-
gen (Leinwand, Koérper und Atlas/Satin) und ihre Ablei-
tungen sowie auf die Jacquard-Weberei eingegangen.
Das Bild aller Verarbeitungsarten des Baumwollgarnes
wurde abgerundet durch Ausfihrungen Gber die Wirke-
rei, Stickerei und Textilveredlung. Viele aktuelle Stoff-
muster klassischer Baumwollartikel aller Herstellungs-
verfahren, natirlich «Swiss Cotton», zeigten das breite
Einsatzgebiet der Naturfaser Baumwolle.

3) Frau U. Hersperger, Modetrend-Beraterin am Schwei-
zer Baumwoll-Institut, zeigte in ihrem gelungenen Vor-
trag am Beispiel der Farben- und Modetrends fir Frih-
jahr/Sommer 1985 den Weg auf, wie es eigentlich zu
solchen vorausschauenden Informationen kommt,
Trends, von denen dann spéater viele modebewusste
Mitmenschen ausgehen und behaupten werden: «Das
trdgt man!» Die Modetrends werden zwei Jahre vorher
von einem Fashion-Team erarbeitet, nach Diskussionen
mit in- und auslandischen Institutionen den Spinnereien
und Webereien, der Konfektionsindustrie und Uber die
entsprechenden Fachpresseorgane bekannt gemacht
und spater den Einkdufern und der Publikumspresse vor-
gestellt. Wahrend dieses langen Prozesses der Informa-
tion und Meinungsbildung bis hin zum Konsument
kénnen sich nattrlich Trendverschiebungen ergeben.
Trotzdem bleibt etwas der Eindruck =zurlick, dass
«Mode» im gewissen Sinne auch «gemacht» wird. Inter-
essanterweise scheint der Sektor Druckgewebe besse-
ren Zeiten entgegenzugehen.

4) Herr D. Frank, Leiter des Internationalen Baumwoll-
Instituts in Frankfurt/Main, kam in seinem Vortrag
«Baumwolle, ...flr Leib und Seele» auf die Bedeutung
dieser Naturfaser fir uns und unser Wohlbefinden zu
sprechen. Gleichzeitig stellte er die verschiedenen Orga-
nisationen der Baumwoll-Férderung vor. Trotz geringe-
ren Werbebudgets gegenliber zum Beispiel der Wolle
und den Chemiefasern verzeichnet die Baumwolle stan-
dig Zuwachsraten. NatUrlich verfligt sie heute auch tber
mehr Tragekomfort und ist pflegeleichter geworden. Der
Referent empfahl besonders den Grossverteilern und
Warenhdusern, Baumwollartikel kundennaher, das
heisst zum «Anfassen» zu offerieren.

Dank gebiihrt allen Referenten und Herrn R. Horat von
der SVT-Weiterbildungskommission flir die grosse gelei-
stete Arbeit bei der Vorbereitung und Durchfihrung des
Kurses. Die beiden letzten Vortrage hinterliessen bei den
Zuhorern einen nachhaltigen Eindruck. Die Vortrage
Uiber die Baumwoll-Erzeugung und -Verarbeitung gingen
von einem zu niedrigen Wissensstand der Zuhorer aus.
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Hier wiren etwas detailliertere und genauere Informa-
tionen notwendig gewesen. Ein auf diesem Programm
basierender Weiterbildungskurs kénnte offen gebliebene
Winsche erfillen.

Ein Zitat aus dem Vortrag des letzten Redners, gerichtet
an alle Freunde und Forderer der Baumwolle, lautet:
«Héren Sie nicht auf, (iber die Schénheit und die Még-
lichkeiten der Baumwolle zu reden!»

D.Horschik

Schweizerische
Textilfachschule
Wattwil

Besuchstag in Wattwil

Der traditionelle Tag der offenen Tir in Wattwil am
11. Mai 1985 steht ganz unter dem Leitthema

Mode

Maschinentechnik

Mikroelektronik

das heisst, der Kombination der jahrtausendealten und
doch immer wieder faszinierenden Welt der Mode mit
der neuesten Entwicklung der Technik, der Elektronik.

Die wie immer bei solchen Anlassen detaillierten De-
monstrationen der Erzeugung von Textilien und Beklei-
dung von der Faser bis zum Produkt werden sinnvoll
ergadnzt durch die Mikroelektronik als Einsatzmdoglichkei-
ten in der Textil- und Bekleidungsindustrie. Flr diese von
den Studenten durchgeflihrten Demonstrationen stehen
der umfangreiche und umfassende Maschinenpark so-
wie die entsprechenden Gerédte der Schule und einiger
Elektronikfirmen zur Verfiigung.

Uber die Ausbildungs- und Weiterbildungsméglichkeiten
in der Industrie und an der Schweiz. Textilfachschule
orientieren die ausgelegten Unterrichtsunterlagen, Stu-
dentenarbeiten, Lehrpldne, Schemata usw., erginzt
durch eine Dia-Schau und aufgelockert durch Mode. Fiir
den gemdtlicheren Teil ist durch eine Getrankestube,
geflhrt von der Studentenverbindung «Textilia», ge-
sorgt.

Die gﬂnstﬁge Gelegenheit, Interessenten mit der Textil-
und Bekleidungsindustrie und deren Ausbildung vertraut

zu machen, bietet sich in Wattwil nur noch alle zwei
Jahre.

Gedffnetist von 09.00 bis 15.00 Uhr.

Stellengesuche

Gelernte
Textillaborantin
sucht interessanten und abwechslungsreichen Wir-

kungskreis in der Region Bern. Eintritt nach Vereinba-
rung.

Offerten unter Chiffre 5798 Zk
L an Orell Flissli Werbe AG, Postfach, 8022 Ziirich.
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Weberei-Vorwerkmeister

58 Jahre, mit guter Erfahrung der Schlichterei, sucht

neuen Wirkungskreis, evtl. Schlichter.

Offerten unter Chiffre 5757 Zt o
an Orell Fissli Werbe AG, Postfach, 8022 Zurich

Spinnerei/Zwirnereimeister

28, STF, 4 J. Auslandaufenthalt in Stidafrika, mit mehrjéhriger
praktischer Erfahrung in BW- und Kammgarnspinnerei, sucht
auf Mai 85 in der Deutschschweiz eine Stelle in Textilbetrieb

oder Textilmaschinenfabrik.
Offerten bitte unter Chiffre 5789 Za
an Orell Fiissli Werbe AG, 8022 Zirich

Jungerer Kaufmann (lic. oec. HSG), loyal und anpassungsfahig, in
ungekiindigter aber blockierter Stellung, sucht verantwortungsvolle

Position als

Leiter eines Geschéaftsbereiches/

Product Manager/Rechte Hand des

Unternehmensleiters

in kleinerem, gut gefiihrtem Textil- oder Konsumglteruntern

ehmen.

Erfahrung in textiler Entwicklung und Aufbau neuer Geschéftsbereiche,
Konsumgiitermarketing. Fithrung von Tochtergesellschaften und An-

wendung betriebswirtschaftlicher Methoden. Gutes technisch
standnis. Besonders interessieren wirde mich eine Aufgabe, d

es Ver-
ie auch

Mitverantwortung flir ein gesamtes Unternehmen umfassen wirde.

Anfragen bitte unter Chiffre 3038 Zz, ofa Orell Flssli Werbe AG, Post-

fach, 8022 Zurich.

Textiltechniker

(Textilfachschule ZUrich)

z.Zt. als Produktions-/Betriebsleiter in mechanischem Kleinbetrieb,
Schweizer, gelernter Maschinenmechaniker, mit langjahriger Er-

fahrung als

— allgem. Mechaniker

- Monteur Textilmaschinen (inkl. Auslandmontage)
- Spezialausbildung auf Spulautomaten

- Servicetechniker/Kundendienst techn. Art

— Produktionsberechnungen

~ Testen von Neukonstruktionen

- Verfassen techn. Info-Bulletins

sucht neuen Wirkungskreis als Produktions- und/oder Betriebsleiter

in Textil-Klein- oder Mittelbetrieb oder evtl. als Abteilungsl
grosserem Textilunternehmen im weiteren Raum Zrich.

Offerten unter Chiffre 5799 ZI an Orell Fiissli Werbe AG, Po
8022 Zurich

eiter in

stfach,

—

Junger

Spinnereimeister

sucht interessante Arbeit in der Spinnerei,
Strickerei oder Weberei.

B'evorzugter Wirkungskreis in der Technik o
Disposition im Raum Ostschweiz.

Offerten an Chiffre 5800 Zm

der

an Orell Flissli Werbe AG, Postfach, 8022 Zdrich

—
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| ~ Webeblitter fiir Nadel- und herkémmliche Webmaschinen
. ,,,V ' riistungsil fiir Vorberitunmashinen 7
B Sziaanfrtinge nachhnung oder Muster

A. Ammann CH-8162 Steinmaur/ZH Telefon O 85310 5

NIEDERER ZWIRNT
UND FARBT ...

Bander | Bander | Bander Bander
Iwirnerei Firberei
CH-8620 Lichtenstei aus bedruckt | fiir die jeder
Telefon 074-737 1 Baum- | bis | Beklei- JArt
Telex 884110 wo_lle 4-fgrbag du__ngs- Sie wiin-

Leinen ab jeder Wasche- | schen

| Verkaufsprogram | u Synthe- |Vorlage | Vorhang- | wir
¢! tics fiir jeden | und verwirk-
R und Zweck Elektro- lichen
-‘ Glas kochecht | Industrie
NIEDERER preis-
glinstig

An-und Verkauf von

Occasions-Textilmaschinen

Fabrikation von Webblattern
E. Gross, 9465 Salez, Telefon 085 75158

nforderungen
garantieren:

Spinnereiberatung
Kaderschulung _ : o
Temporéareinsatze Stauffacher-Webeblitter fur hochste

hohe

8 - . . Produktivitat

aus der Praxis — flir die Praxis optimalen
Nutzeffekt

. leichméssigen

Der Erfolg beweist: .
«Es gibt noch Méglichkeiten, lange
bestehendes zu verbessern.» Lebensdauer
in Zinn-,

Erfahrung aus Kamm- und Streichgarn- Dura:lex-
spinnerei, gepaart mit ausgewahlten Me- und Nyiflex-
ausfiihrung

thoden der mathematischen Statistik, in
der Praxis richtig angewandt, bringt: Spez:a|i|:l:;
Herstellung von
Luftdisen-
webblattern

- bessere Qualitat
- rationellere Produktion

Und was tun Sie fiir — Ihre — Schweizer

her -Qualitét
Qualitat?

Spinnerei-Ing. Gerhard Dérr =—
CH-3800 Matten bei Interlaken, ’ STAUFFACHER SOHN AG

Telefon 036 2250 65 8762 Schwanden/Schweiz
\\ ’ Telefon 058 8135 35, Telex 875 459
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Bezugsquellen-Nachweis

Agraffen fiir Jacquardpapiere
AGM AG Miiller, 8212 Neuhausen a.R., Tel. 053 2 11 21, Telex 76460

Amerika peignierte Baumwollgarne/Zwirne
Gugelmann & Cie. AG, 4900 Langenthal, Telefon 063 22 26 44

Antriebsriemen

LEDER

Leder & Co. AG
8640 Rapperswil
Telefon 055 21 81 71

SIEGLING, Rattin, 8032 Zlrich, Telefon 01 63 86 63

Beratung Textil-Industrie

ADNOVUM

H. Makowitzki, Ing.-Biro AG, 8700 Kiisnacht, 01 910 65 43

Adnovum AG
Seestrasse 100
CH-9326 Horn
Telefon 071413612

Beratung Textilmaschinen-Industrie
H. Makowitzki, Ing.-Bliro AG, 8700 Kiisnacht, 01 910 65 43

Beschichtungen
Geiser AG Tentawerke, 3415 Hasle-Riiegsau, Telefon 034 61 61 21

Bénder

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 41 35 35

Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Telefon 044 2 17 77

Sager & Cie., 5724 Diirrenésch, Tel. 064 54 17 61, Telx. 68027 sagos ch
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62305
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 4111 92

E. Schneeberger AG, 5726 Unterkulm, Telefon 064 46 10 70

Betriebseinkleidung

Otto Zimmermann AG, Berufskleiderfabrik, 9500 Wil
Telefon 073 22 52 88

Bodenbeldge
Balz Vogt AG, 8855 Wangen, Telefon 055 64 35 22

Béinder aller Art
Textiletiketten

Huber & Co. AG

5727 Oberkulm, Telefon 064 461208

Bénder, elastisch und unelastisch

@ G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Telefon 062 51 83 83, Telex 68 643

Kundt+Co. AG, 8353 Elgg, Telefon 052 47 18 26
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 4111 92

Bandfirberei
Gustav Albiez AG, Muliweg 4, 5033 Buchs AG, Telefon 064 22 26 64

Bandwebmaschinen

&

Jakob Miiller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611 555, Telegramm MULLERFRIK

Baumwollzwirnerei

Nufer & Co. AG
Zwirnerei
| 9107 Urnésch

Telefon 07158 11 10

Zitextil AG
Zwirnerei/Weberei
Vorderthal Telefon 055 69 11 44

Ke"ssler Vital, 8863 Buttikon, Telefon 055 64 12 17
Muiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 86 15 55
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, TX 68805

E. RUOSS-KISTLER AG

Telefon 05567 13 21
Kantonsstrasse 55

Telex 875530
8863 Buttikon

Gugelmann & Cie. AG  Geschiftsbereich Garne
Roggwil BE

Postfach CH-4900 Langenthal

Telefon 06348 12 24

Telex 68 142 gtex ch

9, a
@ Zwirnerei Rosenthal AG
Spez. Voile und Feinzwirn

[ ; Telefon 054/51 13 30

= 9544 Rosental

Bedruckte Etiketten zum Einnihen und Kleben

Sager & Cie., 5724 Durrensch, Tel. 064 54 17 61, Telx. 680
A . . Tel. # d 27 sa h
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 3%05S °

Bodenbelédge fiir Industriebetriebe

Repoxit AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 29 79 05

Schaffroth & Spati AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 29 71 21
Walo Bertschinger AG, Postfach, 8023 Ziirich, Telefon 01 730 30 73

Brand-, Wasser- und Sachschadensanierungen

N ETTAG Sihlfeldstrasse 83

8004 Ziirich
Breithalter

Telefon01/2416152
G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruiti, Telefon 055 31 53 54

Bunt- und Fantasiegewebe
Hausammann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 34 01 11

Bunt- und Fantasiefeingewebe

Albrecht + Morgen AG
St. Gallen, Weberei in Griiningen/ZH
Telefon 071 23 14 31, Telefon 01 93518 13

Chemiefaserverarbeitung

Converta AG, 8872 Weesen, Telefon 058 43 16 89
VSP Textil AG, 8505 Pfyn, Telefon 054 65 22 62, Telex 8967 60

Chemiefasern
I.C.1. (Switzerland) AG, 8039 Ziirich, Telefon 01 202 50 91

Pluss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 06243 11 11

P. Reinhart AG, (Chemiefaser Lenzing), 8401 Winterthur, 052 22 8531 |

Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51 i
(ﬁﬂ Telefon 01/256 7272 - Telex 5584 22 sib ch
Textile Rohstoffe, Garne, Zwirne und Gewebe

Ems-Grilon SA
tMS CH-7013 Domat/Ems

Telefon 081 36 01 66, Telex 74383
kesmalon ag %

Telefon 055 78 17 17
Telex 875645

Chemikalien fiir die Textilindustrie (Textilhilfsmittel)

Pliiss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 06243 11 11

Siber Hegner Textil AG, 8022 Ziirich

Chemische Fabrik Uetikon, 8707 Uetikon
Telefon 01 922 11 41, Telex 875675 cfu ch
Phosphate, Natronlauge, Eau de Javel, Salzsaure ...

Dampferzeuger
Wamag AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 41 42
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Vil

Geka-Wz‘irmetechnik

CH-8034 Zirich
Telefon 01 47 52 76, Telex 59856

pekor- und Zierbénder
Bandfabrik Breitenbach AG, 4226 Breitenbach
sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 305

Garnmercerisation und Farberei

Heer & Co. AG, 9242 Oberuzwil, Telefon 07351 1313
Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Tel. 074 737 11, Telex 884110

pockenwickler
Z6llig Maschinenbau, 9323 Steinach, Telefon 071 461953

Willy Grob AG
Alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach
Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

cros

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3

CH-8134 Adliswil

Telefon 0171066 12
Telex 58664

Dockenwickler/Wickelmaschinen
Scherik Engineering, 9305 Berg, Telefon 071 48 14 13

Effektzwirnerei

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, TX 68 805
Emil Wild & Co. AG, Zwirnerei, 9016 St. Gallen, Telefon 071 35 20 70

Elastische Zwirne
8856 Tuggen
kesm on ag Telefon 055 78 17 17
Telex 875 645

Etiketten bedruckt und gewoben
Sager & Cie., 5724 Durrendsch, Tel. 064 5417 61, TX 68027 sagos ch

Etiketten zum einnéhen, annéhen und kleben
Heliotextil Salzmann AG, 9001 St. Gallen, Telefon 071 2061 81

Etiketten jeder Art

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 41 35 35

Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 085 6 01 51

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62305

Enzyme
Schweiz. Ferment AG,4056 Basel, Telefon 061 43 00 55

Etiketten-Uberdruckmaschinen
Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 0856 01 51

Fachmaschinen

AG Me.ttler’s Séhne, Maschinenfabrik, 6415 Arth, Tel. 041 82 13 64
Maschinenfabrik Scharer AG, 8703 Erlenbach, Telefon 01 91062 82

Fantasiegewebe
J. Jucker AG, 8493 Saland, Telefon 0562 46 15 21, Telex 76598

Farbgarne/Farbzwirne

ngr& Co. AG, 9242 Oberuzwil, Telefon 07351 13 13
Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Tel. 074 73711, Telex 884110

‘ Game Gugelmann & Cie. AG Geschéftsbereich Garne
Roggwil BE

Postfach CH-4900 Langenthal

Telefon 063 48 12 24

G
WEm o ex 68 142 gtex oh

Filtergewebe

?grweiz. Seidengazefabrik AG, 8027 Ziirich, Telefon 01 202 68 25
aAG, Gotthardstr. 3, 6300 Zug, Tel. 042 234141, Telex 868 838

Freizeitbekleidungs—Gewebe
Hausammann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 34 01 11

Gabelstapler

J o
Ungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 45 01 45

iarnsengmeschinen
G Mettler's Sdhne, Maschinenfabrik, 6415 Arth, Tel. 041 82 13 64

Garnhandel

Plaetzsch GmbH
Beerenweg 3, D-4600 Dortmund 30
Telefon 0231/46 20 86, FS 822338

Garne und Zwirne

H"“Hlllun.. Blumer Séhne & Cie. AG
BSC> 427 Freienstein
W Telefon 01 86501 07
(I Telex 56 126 blumr ch

< NEF ICQ Aktiengesellschaft

= CH-9001 St. Gallen Telefon 071 2061 20
Telex 77 508

Hohener & Co. AG, Zwirnereien
9056 Gais
Tel. 0719321 21, Telex 71363 woco ch

EBS
ED. BUHLER SPINNEREIEN

Mischgarne
Synthetische Garne
Reine Baumwoligarne

Stadthausstrasse 39
8402 Winterthur
Telefon 052 2305 23, Telex 896084

Hurter AG
TMC Textil & Mode Center, 8065 Zirich
Tel. 01 829 22 22, Telex 53892 huag

HURTER AG

Brandlin AG, 8645 Jona, Telefon 055 28 32 21

Kammgarne/Filati GRIGNASCO, Beratung/Verkauf durch:

Arthur Brugger, Seestrasse 9, 8274 Gottlieben, Tel. 0726916 55
Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 042 36 39 20, Telex 86 2136
H. Ernst & Cie. AG, 4912 Aarwangen, Telefon 063 22 07 41
Fritz Landolt AG, Néfels, Telefon 0568 36 11 21

Rogatex AG, 9500 Wil, Telefon 073 22 22 65, Telex 883227 rtx
Spinnerei Oberurnen AG, 8868 Oberurnen, Telefon 058 21 26 51
Spinnerei Saxer AG, 9466 Sennwald, Telefon 085 7 53 32
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 06286 13 13

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Telefon 01 784 46 06
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33

Spinnerei an der Lorze
6340 Baar
Telefon 042 33 21 51
Telex 868834
8856 Tuggen
kesmalon ag roeccis
Telex 875645
F@ Richard Rubli
A} 8805 Richterswil
Leinen Telefon 01 784 15 25, Telex 875692
Trampler + Séhne AG
8610 Uster
Telefon 01 940 21 44
Telex 59350 TSU
VSP Textil AG — Flockenfarberei
8505 Pfyn - Fasermischerei
Tel. 054/652262 - Streichgarnspinnerei
Telex 896 760 - Effektzwirnerei
Dr. v. Ziegler & Co.
Postfach
& 8065 Zirich
ZIBGLERTEX oo 018595 5
’ Telefon 01 829 27 25
[ Gar;u? Gugelmann & Cie. AG Geschéftsbereich Garne
| | Roggwil BE
&=  Postfach CH-4900L thal
1 i ostfac - angentha
&=  Telefon 063481224
Gugelmann Telex 68 142 gtex ch
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Vill
Gehorschutz Kratzengarnituren
L. Hartmann Unfallverhiitung AG, 8400 Winterthur Tel. 052225292 Graf + Cie AG .
] 8640 Rapperswil

Gewebe > Telefon 055 21 81 61
Brunschweiler Textil AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 27 11 Telex 875523
Otto und Joh. Honegger AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 85 .
Spinnerei & Weberei Dietfurt AG, 9606 Bitschwil, Tel. 073 33 23 33 Lagereinrichtungen

Spaleck Systemtechnik AG

Glasgewebe
Glastex AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 45 49

Gummibinder und -litzen fiir die Wische und Bekleidungsindustrie

@ G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Telefon 062 51 83 83, Telex 68 643
JHCO ELASTIC AG, 4800 Zofingen, Telefon 062 52 24 24, Telex 680203
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062411192

Gurtenférberei
Gustav Albiez AG, Miiliweg 4, 5033 Buchs AG, Telefon 064 22 26 64

Handarbeitsstoffe
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 11 04

Hikelgalone, elastisch

@ G. Kappeler AG, 4800 Zofingen

Telefon 062 51 83 83, Telex 68 643
Handstrickgarne

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, Telex 68 805

Heimtextilien

Meyer-Mayor AG, 9652 Neu St. Johann, Telefon 074 4 15 22
AG Sporri & Co., 8636 Wald, Telefon 055 95 17 21

Webtricot AG, 4805 Brittnau, Telefon 062 52 22 77

Hiilsen und Spulen

O Gretener AG

6330 Cham
Telefon 042 36 22 44

Theodor Fries & Co., A-6832 Sulz, Telefon 05522 4 46 35

Gebr. Iten AG, 6340 Baar, Telefon 042 3142 42

Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 71 47 71

Instandhaltung von Maschinen und Anlagen
. Sihifeldstrasse 83
N ETTAG 8004 Ziirich
; ; Telefon 01 2416152

Kartonhiilsen

Giesinger & Kopf, A-6833 Weiler, Telefon 0043/5523/25 08

J. Langenbach AG, 5102 Rupperswil, Postfach,

Tel. 064 47 4147, Telex 981346

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 71 47 71
Hans Senn AG, 8330 Pfaffikon, Telefon 01 950 12 04

bruggenag

CH-6418 Rothenthurm
Telefon 043 451252
Telex 72167 bruro ch

Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
* Telefon 01710 66 12, Telex 58664

H. Sidler AG, 8152 Glattbrugg, Telefon 01 810 06 06
Steinemann AG, 9230 Flawil, Telefon 071 83 18 12
System Schultheis GmbH & Co., 6415 Petersberg, Tel. 0661-65021

Lagergestelle
GABS AG, Lagereinrichtungen, Industriestrasse 2, 8304 Wallisellen
Telefon 01 830 15 18, Telex 53446

Materialfluss-/Lagerplanung

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3

CH-8134 Adliswil

Telefon 01 71066 12
Telex 58664

Mess- und Priifgeréte

Peyer AG, 8832 Wollerau, Telefon 01 784 46 46, Telex 875570 PEY
Rutter & Eichholzer AG, 8712 Stafa, Telefon 01 926 26 19

Textest AG, 8802 Kilchberg, Telefon 01 715 15 85, Telex 56532
Zellweger Uster AG, 8610 Uster, Telefon 01 94067 11

TENSION CONTROLS

Otto Zollinger, Inc.

P.O. Box 5076

Spartanburg, S.C. USA 29 304
" Telephone (803) 579-1300

Telex 809404

S end

T e,

0%, e,
& <
x 1‘(‘
$ %

Quantt

Metallgarne
Otto Steinmann & Co. AG, 5610 Wohlen, Telefon 057 22 14 51

Nadelteile fiir Textilmaschinen
Christoph Burckhardt AG, 4019 Basel, Telefon 061 65 44 55

Néhzwirne

Arova Rorschach AG, 9400 Rorschach, Telefon 071 41 31 21
J. Dirsteler & Co. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 932 16 14
Gltermann+ Co. AG, 8023 Zrich, Telefon 01 201 05 22
Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 28 10 21

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33

Paletten
Bodan Werke Horn AG, 9326 Horn TG, Telefon 071 4172 14

Paletthubwagen
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 45 01 45

Pendeltiiren PVC

Carl Sigerist AG, Ebnatstr. 162, 8207 Schaffhausen, Tel. 053 3 06 66
Stamm Pendeltliren, 8200 Schaffhausen, Telefon 053 5 49 72

CH-6313 Menzingen, Gubelstrasse
Telefon 042 52 12 82

caprex hiilsen

Kettbdume/Warenbdume

f‘(\ Willy Grob AG

Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

8733 Eschenbach
R. Guth & Co., Postfach 175, 4015 Basel, Telefon 061 47 88 33

Ketten und Kettenrsder
Gelenkketten AG, 6052 Hergiswil, Telefon 041 95 11 96

Kisten
Bodan-Werke Horn AG, 9326 Horn, Telefon 071 41 72 14

Kni

.v:\v:l T e
G. & W. Maschinen AG, Hofstrasse 99, 8620 Wetzikon
Tel. 01 923 39 39, Telex 875045 gwag

Pflege von Webmaschinenzubehor

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 01 710 66 12, Telex 58664

Priifinstitut fiir Textilien

NICOTEX Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Tel. 074 73711,
Telex 884110

ke

Gotthardstrasse 61
8027 Zirich
Telefon 01 201 17 18

Schaftmaschinen

&

Jakob Miller AG, CH-5262 Frick
Telefon 064 605111, Telex 982 234 jmf ch
Telefax 064 611 555, Telegramm MULLERFRIK
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schaftmaschinen
staubli AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 25 11, Telex 52821

Schaftpapiere und Folien
AGM AG Mdiller, 8212 Neuhausen a.R., Tel. 053 211 21, Telex 76460

Schlichtemittel

Blattmann + Co.
Blattmann Telefon 01 780 83 81
messbare(Qual|lat+c 8820 Wadenswil

Albert Isliker & Co. AG, 8050 Ziirich, Telefon 01 312 31 60
Schérer & Schidpfer AG, 4852 Rothrist, Telefon 062 44 26 26

Schmierstoffe
LUBCON Ing. Biiro Mérki, Leisibtihl 33, 8044 Zirich, Tel. 01 8202332
WHG-Antriebstechnik AG, 8153 Riimlang, Telefon 01 8171818

geiden- und synthetische Zwirnereien
R. Zinggeler AG, Seestrasse 3, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06

Seidenweberei
Weisbrod-Ztirrer AG, Seidenstoffweberei, 8915 Hausen am Albis

Seng- und Schermaschinen
Sam. Vollenweider AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 51 51

Skizzen, Patronen, Kartenspiele
K. Hartmann, 9478 Azmoos, Telefon 085 5 14 33

Heinrich Bragger
Textilmaschinen
9240 Uzwil

Telefon 073 51 3362

H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kisnacht, T.01 910 65 43
Erich Gross, 9455 Salez, Telefon 085 7 51 58

Lippolt AG, Textil-Gebrauchsmaschinen, Telefon 037 71 55 85
Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091 44 77 63

Textilmaschinen-Zubehor
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71

Textilmaschinendle und -fette
Aseol AG, 3001 Bern, Telefon 031 25 78 44

Thermalélkessel
Geka-Wérmetechnik

CH-8034 Zirich

Telefon 01 47 52 76, Telex 59856

Transportgerite
Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3
CH-8134 Adliswil
Telefon 01 7106612
Telex 58 664

Transportbénder und Flachriemen

Spindelbé@nder

LEDER

Leder & Co. AG
8640 Rapperswil
Telefon 05652181 71

Leder & Co. AG
LEDER 8640 Rapperswil

Telefon 065 21 81 71
Habasit AG, 4153 Reinach-Basel, Telefon 061 76 70 70
SIEGLING, Rattin, 8032 Zurich, Telefon 01 53 86 63

Habasit AG, 4153 Reinach-Basel, Telefon 061 76 70 70
SIEGLING, Rattin, 8032 Zurich, Telefon 01 53 86 63

Spindein

SMM Spindel-, Motoren- und Maschinenfabrik AG, 8610 Niederuster
Postfach 125, Telefon 01 940 11 23

Spulmaschinen
AG Mettler's S6hne, Maschinenfabrik, 6415 Arth, Telefon 041 82 13 64

Maschinenfabrik Scharer AG, 8703 Erlenbach, Telefon01 910 62 82
Maschinenfabrik Schweiter AG, CH-8812 Horgen, Tel. 01 7252061

Stickmaschinen
Adolph Saurer AG, 9320 Arbon, Telefon 071 46 91 11

Stoffmusterbiigel, selbstklebend
Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 085 6 01 51

Stramine
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 11 04

Strickmaschinen/Wirkmaschinen
Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Telefon 025 81 20 51

Synthetische Garne

Yiscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51

Transportgerite

G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruiti, Telefon 055/31 53 54
Edak AG, 8201 Schaffhausen, Telefon 053 2 30 21, Telex 76237

Hch. Kiindig + Cie AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Steinbock AG, Gewerbestr. 14, 8132 Egg b. Zurich, Telefon 01 98414 14

Tricotstoffe
Armin Vogt AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 92

Ubersetzungen fiir die Textilmaschinenindustrie (Deutsch/Englisch)

Miiller Ubersetzungsdienst, 8402 Winterthur 2
Tel. 052 37 20 87 (abends)

Unifil (Ersatzteile passend zu Unifil)
Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

Vakuumgarndampfanlagen

PR Xorella AG
* 5430 Wettingen
Telefon 056 26 49 88

Vorspulgerite fiir Web- und Strickmaschinen
® Iropa AG

in°e 6340 Baar

Telefon 042 31 60 22

Tambouren
Hard AG Zirich, 8040 Zurich, Telefon 01 52 52 48/49

Technische Gewebe

ge;fer AG Tentawerke, 3415 Hasle- Riegsau, Telefon 034 61 61 21
weiz, Sexdengazefabnk AG, 8027 Zurich, Telefon 01 202 68 25

Textiletiketten

I;;zllotexnl Salzmann AG, 9001 St. Gallen, Telefon 071 23 15 35
Sa?‘" & Cie., 5724 Dirrenasch, Telefon 064 54 17 61
asin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 23 08 55, Telex 62305

TeXﬁlmaschinen-Hzmdel
b " Bertschinger Textilmaschinen AG
b@ﬁt% el 8304 Wallisellen

Telefon 01 8304577

Hch. Kindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

Wiérmeaustausch
Steinmann AG, 9230 Flawil, Telefon 07183 18 12

Webeblatter/Rispeblétter

Erich Gross, 9455 Salez, Telefon 0857 51 58

Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Stauffacher Sohn AG, 8762 Schwanden, Telefon 058 81 35 35
Wefatex AG, 9434 Au, Telefon 071 71 37 33, Telex 71 345

Webeblétter und Spezialwebeblatter
A. Ammann, 8162 Steinmaur, Telefon 01 853 10 50

Webgeschirre

GROB + CO. AG, 8810 Horgen, Telefon 01 72524 22
E. Frohlich, 8874 Mihlehorn
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Webmaschinen ’

Jakob Miiller AG, 5262 Frick, Telefon 064 605 111
Maschinenfabrik Sulzer-Riiti AG, 8630 Ruti, Telefon 055 332121
Adolph Saurer AG, 9320 Arbon, Telefon 0714691 11

Gebriider Sulzer Aktiengesellschaft

su LZER Produktbereich Webmaschinen

8630 Riti (Zirich) Schweiz

Webschiitzen/Einfédler

Gebriider Honegger AG, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 39 53
Honex AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 932 19 44

Stahel & Kéng AG, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 15 25

Webstuhl- und Vorschlagpapiere aller Art

AGM AG Miiller
8212 Neuhausen a.R.

AGM |
AGMULLER Telefon 053 2 11 21, Telex 76460

Wellpappe-Verpackungen

Verkaufsbiro
BOURQU'N 8048 Ziirich

Telefon 01 641322
Wellpappenfabriken Telex 822216

Lande Wellpappen AG, 5102 Rupperswil, Telefon 064 47 25 71

Wickelmaschinen

Schenk Engineering, 9305 Berg, Telefon 071 48 14 13
Z6llig Maschinenbau, 9323 Steinach, Telefon 071 46 19 53

Wirkmaschinen
Jakob Muiller AG, 5262 Frick, Telefon 064 61 15 35

Zettel und Bandspulen

Willy Grob AG, 8733 Eschenbach, Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

Zier-Bénder

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 305
Otto Steinmann & Co. AG, 5610 Wohlen, Telefon 057 22 14 51

Zubehor fiir die Spinnerei

Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 0565 21 81 61
Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

Leder & Co. AG

LE DER 8640 Rapperswil

Telefon 055 21 81 71

Zubehor fiir Spinnereimaschinen

Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 61
Laesser AG, 4600 Olten, Telefon 062 41 68 41
Rattin Lauflederfabrikation, 8032 Ziirich, Telefon 01 53 86 63

Zubehor fiir Webmaschinen

LEDER| % hmesu

Telefon 055 21 81 71

E. Frohlich, 8874 Muhlehorn
Willy Grob AG, 8733 Eschenbach, Telefon 055 86 23 23

G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Riiti, Telefon 055 31 53 54

Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Jacober Mollis, 8753 Mollis, Telefon 058 34 23 23

Zwirnmaschinen
Carl Hamel AG, 9320 Arbon, Telefon 071 46 44 51

bertsehinger

Gebrauchte Textilmaschinen
SPINNEREI-WEBEREI-AUSRUSTUNG

Ihr Vertrauenshaus seit 1870

BERTSCHINGER ‘TEVZ)‘(TILMASCHINEN"AG
8304 Wallisellen/Ziirich Tel. 01 8304577

Tx. 59877

Offene Stellen mittex 3/g
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zeller + zaolinger

Wir suchen fir einen unserer Kunden, ein gesun- |
des und dynamisches Unternehmen der Textil-
industrie in der Ostschweiz, einen

Textilkaufmann

fiir den Aufgabenbereich Disposition (Auftragsbe-
arbeitung/Lagerbewirtschaftung).

Im Idealfall verfiigen Sie Uber eine kaufmannische \
Grund- und eine textile Zusatzausbildung sowie |
einige Jahre Erfahrung in vergleichbarer Position.

Der Altersrahmen liegt zwischen 30 und 45 Jah- '
ren, letzteres jedoch nicht im Sinne einer starren |
Limite.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktnahme oder Be-
werbung in der Ublichen Form unter Referenz-Nr.
366. Wir geben lhnen anschliessend unseren Auf-
traggeber und weitere Einzelheiten zu der Position
bekannt und leiten lhre Unterlagen erst mit lhrem
Einversténdnis weiter.

Zeller + Zollinger

Unternehmensberatung AG

Schltzenmattstrasse 3

8802 Kilchberg

Telefon 01 715 26 81 Ref. 366

'Dw’h‘ utt

Swiss quality

Far unsere Buntweberei in Russikon suchen wir
einen jlingeren

Webereifachmann

zur Besetzung einer Position mit folgendem Aufge-
bengebiet:

- Erstellen der techn. Vorschriften

- Verantwortung fur die Produktionsplanung

- Mitwirkung bei der Gewebeentwicklung

Wir erwarten:
— Ausbildung an der Textilfachschule
- Technische Ausbildung in der Weberei

Wir bieten:

- Gute Anstellungsbedingungen

- Grindliche Einarbeitung

- Interessante, selbstandige Tatigkeit

Interessenten senden uns die Bewerbung mit den
Gblichen Unterlagen oder setzen sich mit unserem
Personalchef, Herrn M. Blochliger, in Verbindung.

Spinnerei + Weberei Dietfurt AG
9606 Biitschwil Tel. 073/332333

Ein Unternehmen des Oerlikon-Biihrle Konzerns
L
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Maschinenfabrik Oskar Fischer GmbH
Postfach 67, D-7407 Rottenburg, Telefon (074 72) 3041-42, Telex 767922

Schweizer Vertretung: Meierhofer AG, Textilmaschinen und Zubehor
Postfach 44, 8750 Glarus, Telefon 058 6127 37

IHR SPEZIALIST FUR

EBS
ED. BUHLER SPINNEREIEN

BAUMWOLI-FIORZWIRN

[fils d'Fcosse] Heute und morgen! Niederer+Go. A6
Iwirnerei Firherei

Telefon 074-73711 Fiir unseren neuerstellten Spinnereibetrieb

Telex 884110 Ed. BUhler AG, Kollbrunn, suchen wir
Schichtmeister
far die Abteilungen Ringspinnerei und
NIEDERER Spulerei
Fir unsere moderne Jacquardweberei suchen wir einen Personen mit spinnereifachlicher Ausbildung
werden bevorzugt. Personen mit
KOntrolIeur mechanischer Grundausbildung werden
indie Warenkontrolle und Weberei. entsprechend weiter ausgebildet.
;/l\J/;]T erwarten gute Weberei-Praxis und Fahigkeit fur Personal- Neuzeitliche Anstellungsbedingungen sind
rung. . " g
Wir bieten gute Anstellungsbedingungen, interessante und selbstverstandllch.. Bewgrber., dl_e in unserem
Ez‘”b:tséndlgeh?tigdkeit. Aufaat " sehr modernen Spinnereibetrieb interessiert
e sich flr diese Aufgabe interessieren, richten Sie lhre i H o i
_Bewerbung bitte an unseren Betriebsleiter, Herrn E. Miiller, sind, melden sich bitte bei:
Intern 35,
(iES SNER AG Herr Walter Biirgler, Betriebsleiter
°rh€‘$§si:ir:sse .1l3' e Ed. Biihler AG, 8483 Kollbrunn
2 NSW1 {
Tel. 01/780 78 00 ", Tak Okid 56 2021
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Swiss quality

Fiir unser Werk in Bltschwil suchen wir

einen selbstédndigen

Webermeister

Wir erwarten praktische Kenntnisse und
gute Zusammenarbeit.

Wir bitten zeitgemasse Anstellungsbedin-
gungen und gute Einflihrung in die neue
Aufgabe.

Wenn Sie schon mit Riti-C-Webmaschi-
nen gearbeitet haben, ist dies ein Vorteil.

Senden Sie bitte Ihre Bewerbung mit den
Ublichen Unterlagen an:

Spinnerei + Weberei Dietfurt AG
9606 Biitschwil Tel.073/332333

Ein Unternehmen des Oerlikon-Biihrle Konzerns

Wir sind ein bekanntes Webereiunter-
nehmen mit vielseitigem, modischem
Fabrikationsprogramm und suchen
zum baldigen Eintritt einen gut ausge-
wiesenen, verantwortungsbewussten

Webermeister

— Moderner Maschinenpark
— EinfGhrungs- und Umschulungs-
moglichkeiten vorhanden.

Wir bieten interessante, vielseitige
Dauerstelle, den Anforderungen ent-
sprechend hohe Entléhnung, Pen-
sionskasse.

Wir méchten gerne mit lhnen in einem
personlichen Gesprach alle weiteren
Einzelheiten besprechen.

Wir freuen uns auf lhre schriftliche
Bewerbung unter Chiffre Lz 4743, an
Ofa Orell Fissli Werbe AG, Franken-
strasse 7, 6002 Luzern.

Wir sind eine sehr modern eingerichtete Bandwe-
berei mit Schwerpunkt auf Spezialitaten, die welt-
weit exportiert werden.

Wir suchen einen tlichtigen, initiativen

Webermeister

als Nachwuchsfachmann,
Jahre.

Idealalter 30-40

Erforderlich sind:

- gute Grundausbildung und gute Kenntnisse in
Bindungslehre

- Freude an Verantwortung

- die Fahigkeit, sich in ein kleineres Team einzu-
gliedern

- die Bereitschaft, sich in ein neues Gebiet einzu-
arbeiten

Sie finden bei uns:

- eininteressantes Arbeitsgebiet

- die Méglichkeit, bei Neuentwicklungen mitzuar-
beiten

- ein fortschrittliches Arbeitsklima

- einen entwicklungsfahigen Posten

B_itte nehmen Sie mit uns Kontakt auf, wenn Sie
eine neue Aufgabe lockt.

H. Kuny & Cie. AG, Samtbandweberei
5024 Kiittigen

Telefon 064 37 1414

Wir beliefern eine internationale, anspruchsvolle

Kundschaft mit Kleider-, Blusen- und Hemden-
stoffen uni und bedruckt.

Unsere

Dispositionsabteilung

steht in lebhaftem Kontakt mit zahlreichen Fabri-
kationsbetrieben.

Zur Entlastung und als Stellvertreter des zustandi-
gen Chefs suchen wir einen branchenkundigen

Disponenten

Einem jingeren Bewerber, der eine abwechs-
lungsreiche Tatigkeit sucht und selbstandig arbei-
ten mochte, wird dieser Posten zusagen.

Weil der detaillierte Stellenbeschrieb den Rahmen
eines Inserates sprengen wiirde, bitten wir Sie,
bei uns weitere Auskiinfte einzuholen. Wir erwar-
ten gerne lhren Anruf.

J.G. NEF-NELO AG, 9100 Herisau
Tel. 0715124 42
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Fir den auf Ende des Sommerse-
mesters 1986 altershalber zurlick-
tretenden Stelleninhaber suchen
wir als Nachfolger den

Direktor

flir die Schweizerische Textilfach-
schule.

Die Schweizerische Textilfach-
schule mit Ausbildungsstatten in
Wattwil, St. Gallen und Zrich bil-
det qualifizierte Nachwuchskréafte
fir die Textil- und Bekleidungs-
industrie sowie auch den Textil-
handel im In- und Ausland aus. Da-
neben befasst sie sich auch mit der
Weiterbildung von Berufsleuten
aus den vorerwdahnten Branchen.

Fir diese faszinierende Position
suchen wir eine starke und initiati-
ve Fldhrungspersonlichkeit, vor-
zugsweise mit  Hochschulab-
schluss (z.B. dipl. Masch.-Ing.
oder dipl. El.-Ing. ETH). Erwinscht
sind ein breites textiles Fachwis-
sen, padagogische und organisato-
rische Begabung, englische und
franzésische  Sprachkenntnisse,
Verhandlungsgeschick, Freude an
der schulischen Tatigkeit und an
der Zusammenarbeit mit jungen
Leuten.

Idealalter: 40 Jahre

Arbeitsort: Wattwil

Stellenantritt: 1. Januar 1986
(frihestens)

Interessenten fiur diese Stelle bit-
ten wir, ihre vollstédndigen Bewer-
bungsunterlagen an den Présiden-
ten der Aufsichtskommission der
Schweizerischen Textilfachschule,
Herrn R. Willi, Spinnerei an der Lor-
ze, 6340 Baar, Tel. G 042
332151, P 042 315640, zu sen-
den, der auch weitere miindliche
Informationen erteilt.

Diskretion ist selbstverstandlich.

X1

Projektieren
Beraten
Realisieren

Die Dienstleistung fir unsere Webmaschinenkunden
hat bei uns einen grossen Stellenwert. Zur Verstér-
kung unserer diesbezliglichen, flir den Kunden meist
richtungsentscheidenden Aktivitdten suchen wir einen

dipl. Maschinen-
Ingenieur

dem wir folgende Aufgaben Ubertragen wollen:

— Ausarbeitung von Vorprojekten fur Vertikalbetriebe
mit Spinnerei, Weberei, Ausristerei

— Beratung der Kunden und Interessenten mit Neu-
bau-, Erweiterungs- und Reorganisationsfragen

- Bearbeitung, Organisation und Leitung von Projek-
tenim In- und Ausland

Deutsch und Englisch in Wort und Schrift, vorzugswei-

se auch weitere Sprachkenntnisse sowie die Bereit-

schaft zu Auslandreisen und Auslandaufenthalten sind

Voraussetzung.

Erfahrung in der Textil- oder Textilmaschinenindustrie

sind von Vorteil.

An einer solchen Position sind Sie sicher interessiert.

Wir freuen uns auf Ihre Bewerbung an unsere Perso-

nalabteilung Administration

(Hr. E. Arbenz, Tel. 055 3322 16).

Gebriider Sulzer AG
Personalabteilung Administration, 8630 Riiti ZH

SULZER RUTI

Unser Kunde, eine mittelgrosse, nach fortschrittli-
chen Prinzipien geflihrte moderne Weberei, sucht
Giber uns den Nachfolger des

Weberei-Leiters

Fir diese Flihrungsposition ist eine technische
Grundausbildung sowie der erfolgreiche Ab-
schluss einer Textilfachschule unerlésslich. Aber
ebenso werden ein hohes Mass an Fihrungs-
eigenschaften und die Bereitschaft zu echtem En-
gagement vorausgesetzt.

Die Tatigkeit bietet einem jlingeren Bewerber eine
echte Herausforderung und interessante Entwick-
lungsmoglichkeiten. Selbstverstéandlich erfolgt
eine grindliche Einarbeitung in diese vielféltige
und verantwortungsvolle Aufgabe.

Wir freuen uns auf Ihre Bewerbung in Ublicher
Form mit Angabe, an wen sie nicht weitergeleitet
werden soll.

Karl Weinmuiller c/o

WEINMULLER

TEXTIL-UNTERNEHMENSBERATUNG AG

Obersecki 25 CH-6318 Walchwil am Zugersee
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zeller -+ zolinger

Unser Auftraggeber ist ein bestens
fundiertes, diversifiziertes Unterneh-
men der Textilindustrie mit Schwer-
punkt auf der Herstellung von modi-
schen Garnen. Die Firma sucht durch
uns einen

Textilfachmann

kaufmannischer oder technischer

Richtung fir das bedeutungsvolle

Aufgabengebiet Produktionsplanung

und -steuerung (Arbeitsvorbereitung/

Disposition) mit folgenden Teilberei-

chen:

— Produktionsplanung und
-Uberwachung

— Terminwesen (intern und
Lieferanten)

— Operationsplane

— Lagerbewirtschaftung

— Verkehr mit Farbereien

Sie sollten eine Textilfachschule be-
sucht haben und Interesse an einem
vielseitigen, abwechslungsreichen
Betrieb und einer anspruchsvollen
Aufgabe mitbringen.

Altersrahmen 30-45 Jahre, jedoch
nicht im Sinne einer starren Limite.

Die Anstellungsbedingungen sind
Dank dem erfolgreichen Wirken dieser
Firma interessant und auch langerfri-
stig vielversprechend.

Wir bitten Sie um Kontaktnahme oder
um lhre Bewerbung in Gblicher Form
unter Referenz-Nr. 365. Wir geben I|h-
nen anschliessend unseren Auftrag-
geber und weitere Einzelheiten zu der
Position bekannt und leiten lhre Un-
terlagen erst mit lhrem Einverstindnis
weiter.

Zeller + Zollinger
Unternehmensberatung AG
Schitzenmattstrasse 3

8802 Kilchberg

Telefon 0171526 81 Ref. 365
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Hier ist die Dauerstelle, die lhnen zusagen
wird.

Wir sind ein gut fundiertes, zukunftsorientiertes
Unternehmen. Wir bieten lhnen die Chance, in un-
serer modernen Baumwoll-Spinnerei eine be-
friedigende und vielseitige Fiihrungsfunktion als

Schichtmeister

zu Ubernehmen. Gut ausgewiesene Mechaniker
oder Maschinenschlosser werden in ihr neues
Aufgabengebiet griindlich eingearbeitet.

Diese verantwortungsvolle und selbsténdige Auf—
gabe entspricht sicher lhren Vorstellungen. Die
Dauerstelle ist ausbauféhig und hat Zukunft.

Bitte lassen Sie uns lhre Bewerbung zukommen
oder rufen Sie unsere Personalabteilung an, damit

wir mit lhnen einen Vorstellungstermin vereinba-
ren kénnen.

Weber & Cie. AG, 4663 Aarburg
Telefon 062 413222




Wirtschaftliches Weben begmni
mit rationeller Keﬂvorbereliung

Nutzen Sie die Vorteile der Webketten~ ‘
.Kniipfmaschine USTER® TOPMATIC:

* o Teilbare Gestelle fiir rationelles Arbeiten an
doppelbreiten Webmaschmen m:t Zwillings-
Webketten

o Verkiirzte Stillstandszeiten durch hohe
Kniipfleistung: gesteigerte Produktions-
leistungen auf Webmaschinen

& Aufspannsystem mit Klemmkammen: keine
verkreuzten Kettfaden und weniger Kett- .
fadenbriiche auf Webmaschinen

o Praktisches Baukastensystem gestattet
jederzeit die Erwetterung auf eine hohere
Ausbaustufe -

° Programmgesteuerte Modelle fiir Webketten

- mit unregelméassigem Fadenkreuz
° Weltweites Service-Netz mit lokalen Stiitz-

punkten :

s ox&\\tmxﬁ)»qi\“\w %

W Unser Programm fiir die Webkettenvorbereitung
ebketten- Knlpfmaschinen, Webeblatt-Einziehmaschinen
und Anlagen zum automatischen Einziehen von Kettfaden.

Produkte fir die Qualitétssicherung und Leistungssteigerung
in Textilbetrieben
Elektronische Textilprifanlagen und -gerate;

# Elektronische Garnreinigungs- und Uberwachungsanlagen;
| Regel-, Steuer- und Uberwachungsanlagen
flr Spinnereimaschinen;

Datensysteme zur Prozessiberwachung in Textilbetrieben;

i Webkettenvorbereitungs-Maschinen.

Zellweger Uster AG, CH-8610 Uster/ Schweiz Telefon 01/9406711 Telex 826109 04.2.444 D




Scharer-Pransuonswmklung...

fr Stapelfasergame seit Jahren ein Begriff!
Wir bieten Ihnen ein absolut flexibles und universelles I\/Iaschlnensstem Unabhanglg von |
der Art der Vorlage und der gew(inschten Aufmachung erhalten Sie dank dem Schéarer-
Fadenfiihrungsprinzip die optimale Spule mit den geforderten Eigenschaften, je nach Folge-
prozess. Sei es mit dem neuen Kreuzspu!automaten PSA., mit den Fachmaschinen PSF oder
mit der Umspulmaschine PSM.
MASCHINENFABRIK
SCHARER AG
CH-8703 Erlenbach-
Zurich, Schweiz
Telex 53104

4 3
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