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Schusseintragungssysteme

Das Entschlichten von Filamentgarnen

Die hohen Schusseintragsleistungen moderner Webma-
schinen stellen immer hohere Anforderungen an die me-
chanische Belastbarkeit der Kettgarne. Deshalb miissen
Polyamid- und Polyester-Filamentgarne fir den Kettein-
satz, von wenigen Ausnahmen abgesehen, geschlichtet
werden. Zu diesem Zweck ist heute eine Vielzahl geeig-
neter Produkte bekannt, leider gibt es aber kein univer-
sell einsetzbares Schlichtemittel. Die Auswahl der
Schlichte richtet sich einerseits nach dem Garn (Polya-
mid oder Polyester), andererseits nach der Webmaschi-
ne, auf der die Kette verarbeitet werden soll.

Im wesentlichen werden fiir Polyamid- und Polyester-Fi-
lamentgarne Schlichtemittel verwendet, die auf folgen—
den chemischen Verbindungen basieren:

— Polyacrylséure

— Polyacrylat

- Polyvinylacetat

— Polyester

Aus der Sicht der Farberei und Druckerei ist die Schlich-
te eine unwillkommene «Verschmutzung», die den Ver-
edlungsprozess erheblich stért und deshalb vollsténdig
entfernt werden muss. Zwei Punkte sind beim Auswa-
schen der Schlichtemittel zu beachten: Die verschiede-
nen Schlichtemittel brauchen unterschiedliche Aus-
waschbedingungen (Alkalikonzentration und Tempera-
tur). Im weiteren ist zu berlicksichtigen, dass Schlichte-
mittel auf Basis Polyester nicht im gleichen Bad mit
solchen auf Basis Polyacrylsdure/Polyacrylat/Poly-
vinylacetat ausgewaschen werden, weil dies zu unldsli-
chen Niederschlagen und Flecken auf der Ware fuhren
kann.

Die Viscosuisse orientiert ihre Kunden, welche Schlichte
fir die jeweilige Kette eingesetzt wurde. Diese Informa-
tionen miissen vom Weber an seinen Ausriister weiter-
geleitet werden, denn nur so kann beim Entschlichten
auf die verschiedenartigen Anforderungen Riicksicht ge-
nommen werden.

Aligemeine Hinweise

Das Entschlichten der Gewebe hat vor einer eventuellen
Vorfixierung stattzufinden, weil durch die thermische
Behandlung die Loslichkeit der Schlichte stark herabge-
setzt werden kann. Im Extremfall fihrt eine Vorfixierung
zur Unl6slichkeit der Schlichte.

Die Wasserharte darf den Wert von 10° dH nicht ber-
steigen. Bei hdrterem Wasser empfiehlt sich auf jeden
Fall die Verwendung eines Wasserenthartungsmittels.

Wie erwdhnt, kann das Auswaschen von Acrylat- und
Polyesterschlichten im gleichen Bad (z.B. auf einer Breit-
waschmaschine) zu unldslichen Niederschlagen und
Flecken auf der Ware fiihren. Es werden heute spezielle
Waschmittel angeboten, die nach Angaben der Herstel-
ler die Bildung solcher Niederschldge verhindern und da-
mit ein gemeinsames Waschen ermdglichen sollen.

Entschlichtungsrezepturen

Die Entschlichtung wird auf den Gblichen, fir Waschpr,.
zesse und den entsprechenden Artikel geeigneten Ma
schinen durchgeflihrt. Als Waschmittel werden anioaktj.
ve oder nichtionogene Produkte eingesetzt, wobei sich
auch synergetische Mischungen aus den beiden Kompg.
nenten bewdhrt haben. Bei rein nichtionogenen Tens;.
den ist der Tribungspunkt zu beachten.

Die im folgenden aufgefiihrten Grundrezepte sind den je-
weiligen betrieblichen und maschinellen Bedingungen
anzupassen. Um ein volistdndiges Auswaschen de
Schlichte zu gewahrleisten, darf die Behandlungszeit
nicht zu kurz bemessen sein. Auch auf modernen Kont-
nuewaschmaschinen mit hohen Flottenturbulenzen sol-
len 30 Sekunden Verweilzeit nicht unterschritten wer-
den.

Bei Schlichtemittel auf der Basis Polyacrylséure, Poly-
acrylat und Polyvinylacetat zum Trockenweben, kann
von folgendem Grundrezept ausgegangen werden:

1-2 g/l Soda calc.

1-2 g/l Waschmittel (nichtionogen und/oder
anionaktiv)
70-80°C

Wichtig ist, dass der pH-Wert wéhrend des ganzen Ent-
schlichteprozesses im alkalischen Bereich liegt.

Modifizierte Polyacrylate, die fir das Weben auf Wasser-
disenwebmaschinen eingesetzt werden, besitzen eine
verringerte Wasserl6slichkeit und bendtigen deshal
verscharfte Auswaschbedingungen:

2-4 g/l Natronlauge 30% (36° Bé) oder
2-5 g/l Soda calc.
1-2 g/l Waschmittel (nichtionogen und/oder
anionaktiv)
90-95°C

Auch hier muss der pH-Wert wéhrend des ganzen Ent-
schlichtungsprozesses im alkalischen Bereich liegen. Es
ist darauf zu achten, dass die Schlichte nicht mit kon-
zentrierter Natronlauge in Berlihrung kommt, weil sonst
die Loslichkeit reduziert werden kann. Fir Nachsétze ist
deshalb mit verdliinnter Lauge zu arbeiten.

Schlichtemittel auf Polyesterbasis sind gegen hohe Elek-
trolytkonzentrationen empfindlich. Die Héchstmenge an
Soda soll deshalb nicht Gber 1 g/l liegen, der Einsatz von
Natronlauge ist — nach Ubereinstimmender Empfehlung
aller Hersteller — zu vermeiden.

0.5-1 g/l Soda calc.

1 -2 g/l Waschmittel (nichtionogen und/oder
anionaktiv)
90-95°C

Die Waschflotte muss wahrend der ganzen Behand
lungszeit alkalisch eingestellt sein (pH 8). Wenn eine In-
tensivierung der Waschwirkung notwendig wird, muss
diese Uber eine Verlangerung der Behandlungszeit erfol-
gen, auf keinen Fall aber durch Erhéhung der Alkalikon-
zentration.

Neuerdings sind auch Polyesterschlichten mit vgrbes—
sertem Auswaschverhalten im Einsatz. Diese Schlichten
lassen sich schon bei 60-70° C auswaschen.

Priifen des Auswascheffektes

Der Auswascheffekt ldsst sich relativ einfach mit einef
Schnelifarbemethode Gberpriifen. Verwendet wird einé
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essigsaure, 0,5%ige Losung eines basischen Farbstof-
fes (z.B. C.l. Basis Red 22). Das zu priifende Gewebe-
muster wird zirka 30-60 Sekunden bei Zimmertempera-
tur in dieser Farbstofflosung behandelt und anschlies-
send unter fliessendem, kaltem Wasser gesplilt. Zur Be-
urteilung des Entschlichtegrades ist es vorteilhaft, wenn
als Vergleich ein gefarbtes Muster der nicht entschlich-
teten Rohware sowie ein geféarbtes Muster einer im La-
bor entschlichteten Probe (1 g/l Soda calc. und 1 g/l
Waschmittel 20—-30 min. 90° C) herangezogen werden.

Bei der Bewertung ist zu beachten, dass Polyamid durch
pasische Farbstoffe schwach angefarbt wird. Durch
Verwendung der oben genannten Vergleichsmuster
lasst sich eine Fehlinterpretation der Testfarbung ver-
meiden.

Viscosuisse SA
6020 Emmenbriicke

Bekleidung/
Konfektionstechnik

Die Bekleidungsindustrie
inden letzten 10 Jahren

Fakten ziahlen mehr als Zahlen

Eine Gegeniiberstellung statistischer Daten aus der Be-
kleidungsindustrie in den Jahren 1974 und 1984 — ein
Zehnjahresvergleich also — ist auf den ersten Blick alles
andere als erfreulich. Geht man aber den Fakten nach,
d}e zu diesen Zahlenreihen gefiihrt haben, so ergibt sich
eéin Bild, das zwar nachdenklich stimmt, keineswegs
aber eine Untergangsstimmung rechtfertigt.

Steil aufwiirts - steil abwiirts

Die eindriicklichsten Daten im Zehnjahresvergleich las-

sen folgende Schiiisse zu:

- Die Zahl der Betriebe hat von 1974 bis 1984 um 410
oder 46% abgenommen, jene der Beschéftigten um
rund 17 300 oder 44 %.

- Dl_e Bekleidungseinfuhren haben gleichzeitig um 1597
M'O- Franken oder um 99% auf 3218 Mio. Franken,
die Ausfuhren jedoh lediglich um 218 Mio. Franken
oder 50% auf 652 Mio. Franken zugenommen.

Damit ist der Passivsaldo innert 10 Jahren um 1380
auf 2566 Mio. Franken oder 116 % angestiegen.

Vor 10 Jahren deckten die Bekleidungsausfuhren die
Bekleidungseinfuhren zu 27 %, 1984 noch zu 20 %.
Nach Schatzungen des Gesamtverbandes der Schwei-
zerischen Bekleidungsindustrie betrug 1984 der
Marktanteil der einheimischen Bekleidungsindustrie
am Inlandkonsum noch rund ein Fiinftel, vor 10 Jahren
waren es um die 45%. Gleichzeitig erhéhte sich der
Exportanteil aus einheimischer Produktion von 22%
auf47%.

Betriebe und Beschiiftigte in der Bekleidungsindustrie
(1974-1984)

Betriebe Beschéftigte
1974 890 39790
1975 818 34283
1976 758 335623
1977 729 32447
1978 695 31134
1979 657 28969
1980 631 28159
1981 599 26226
1982 548 25711
1983 504 23129
1984 * 480 22500

*vom GSBI geschétzt

Bei einer Analyse der Griinde, weshalb viele Beklei-
dungsfirmen von der Bildflache verschwunden sind, gilt
es zu berilicksichtigen:

Viele kleinere Familienbetriebe vermochten das Nach-
folgeproblem nicht zu I6sen.

Viele Firmen haben ihre Produktionspalette nicht oder
ungenligend an veranderte Marktgegebenheiten an-
gepasst (z.B. zu breites Sortiment, mangelndes modi-
sches Flair, Produktion von Gltern, die in gleicher
oder dhnlicher Qualitédt in Tieflohnlandern wesentlich
glinstiger erhaltlich sind).

Viele Firmen waren dem Trend zu stark ansteigendem
grenziiberschreitendem Handel nicht gewachsen; sie
konnten verlorene Marktanteile im Inland nicht durch
Exporte wettmachen.

Viele Firmen waren teils nicht willens, teils nicht lei-
stungsfahig genug, mit schweizerischen Grossvertei-
lern ins Geschéft zu kommen.

Viele Firmen, die auf ihren guten Ruf und ihre bekann-
ten Marken vertrauten, vermochten diese Eigenschaf-
ten nicht mit genligendem Werbeaufwand zu «unter-
mauern».

Viele Firmeninhaber — je kleiner der Betrieb desto hau-
figer — waren den schwieriger und vielfaltiger gewor-
denen unternehmerischen Anforderungen nicht ge-
wachsen.

Gesundschrumpfung hat auch gute Seiten

In all diesen Féllen ist das bekannte (oft allerdings zu ver-
allgemeinernd gebrauchte) Stichwort «Strukturbereini-
gung» angebracht. Sie war sicherlich fiir viele Arbeits-
krafte mit Harten verbunden, flr die verbliebene Beklei-
dungsindustrie keineswegs aber schadlich — man ist gar
zu sagen geneigt: im Gegenteil.

Mit Strukturbereinigung alleine lasst sich der «Zehnjah-
resschwund» nicht begriinden. Andere Motive kdnnen
in zwei Gruppen unterteilt werden: solche, die in der Na-
tur der freien Marktwirtschaft liegen und solche, die mit
einer freien Marktwirtschaft nicht in Einklang zu bringen
sind (lies: Wettbewerbsverzerrungen).
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