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Dieses Modell schliesst eine grosse Luicke im Verpackungsablauf:

Die Maschine stelit die in Plastik verpackten Spulen in die gewiinschte Formation zusammen und legt sie lagenweise -
einschliesslich 2wischenkarton - vollautomatisch in den bereitstehenden vVersandkarton.

Hersteller:
Costruzioni Meccaniche Tessili San Grato, Biella

\erkauf:

Hch. Kuindig + Cie. AG. Wetzikon ZH
Textilmaschinen + Technisches Zubehor
8620 Wetzikon,

Postfach, Kratzstrasse 21

Telefon 01/9307979, Telex 875324
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Unseren Geschaftsfreunden
wunschen wir zum bevorstehenden Jahreswechsel

viel Glick und Wohlergehen WEISBROD-ZURRER AG

Seidenstoffweberei
8915 Hausen am Albis

L. OR=E=
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Spinnerei an der Lorze, CH-6340 Baar

-

Die besten Winsche
zum Jahreswechsel

Die besten Wiinsche
zum neuen Jahr
entbietet lhnen

s

f\ Zama AG
1 // Talacker 50, 8001 Zirich
U Telefon 01 22135 25

wiuinscht Ihnen alles Gute zum neuen Jahr!

Carl Hamel AG
CH-9320 Arbon

Tel. 071-4644 51

All unseren Geschaftsfreunden
wunschen wir im neuen Jahr
Glick und Wohlergehen

Wild- 70

Im Rotel 2, 6301 Zug, Telefon 042 21 58 58

Emil Wild & Co. AG

der Spezialist fur
Effektzwirne, Crépe und Frisotinezwirne, Glattzwirne

wiunscht seinen Geschéaftsfreunden alles Gute
zum Neuen Jahr

Siber Hegner Textil AG

Wir danken unseren Geschaftsfreunden
fur das uns erwiesene Vertrauen und entbieten lhnen
fr 1984 unsere besten Wiinsche

ROGATEX AG

9500 Wil Telefon 073 222265

entbietet allen Geschaftsfreunden
die besten Winsche fur 1984
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wunscht lhnen alles Gute zum neuen Jahr
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Graf + Cie. AG

Kratzen- und Maschinenfabrik
8640 Rapperswil

entbietet allen Geschaftsfreunden und Bekannten
die besten Wiinsche fur 1984

Wir winschen lhnen alles Gute
zum neuen Jahr!

LEDER

Leder & Co. AG CH-8640 Rapperswil
Postfach Fluhstrasse 30 Switzerland
Telefon 055/218171 Telex 875572

Wir wiinschen lhnen alles Gute zum neuen Jahr

Siel*

SPINNEREI am ROTHKANAL
CH-4852 Rothrist

Hochuli & Co. AG

4852 Rothrist

(5 HURTER A ﬂ%

Wir winschen lhnen alles Gute zum neuen Jahr

/2

ZIEGLERTEX

Member of 'EHB
Textil & Mode Center Zirich

INDUSTRIEGARNE

(
Wir winschen lhnen ein glickliches
und erfolgreiches neues Jahr

Talackerstrasse 17
8152 Glattbrugg
Telefon: 01/829 22 22

Textll & Modecenter
8065 Zurich

Die aktuelle Fachzeitschrift
flr die fahigen Fachleute
in einer gesunden Industrie

SVT IFWS

und lhre «mittex»-Redaktion

lhnen allen winschen wir Glick fir 1984

Verband der Arbeitgeber
der Textilindustrie

wiunschen allen Mitgliedern, Gonnern und Inserenten
ein glickliches neues Jahr
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Die besten Wiinsche zum neuen Jahr
entbietet Ihnen

Webeblatterfabrik

Stauffacher Sohn AG

8762 Schwanden

Die Maschinenfabrik

Schweiter

mit der Tochterfirma

winscht Ihnen alles Gute im neuen Jahr
Maschinenfabrik Schweiter AG

8810 Horgen
Spulmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG
1891 Vionnaz/VS
Strickmaschinen und automatische Kettelanlagen

AGM
AGMULLER

entbietet die besten Glickwiinsche
zum Jahreswechsel

AGM Aktiengesellschaft MULLER
CH-8212 Neuhausen am Rheinfall/Schweiz
Bahnhofstrasse 21

Wir wiinschen unseren Geschaftsfreunden
ein glickliches neues Jahr

MMC
Meyer-Mayor AG

9652 Neu St. Johann

Die besten Wiinsche zum neuen Jahr
entbietet lhnen

AG Fr. Mettler's Sohne

Maschinenfabrik
6415 Arth

Unseren Geschaftsfreunden wiinschen wir
im neuen Jahr viel Glick und Wohlergehen

Cx

gs/

H.& A.Egli AG

8706 Meilen am Zlrichsee

Die besten Winsche zum neuen Jahre
entbietet lhnen

aﬁanw

Maschinenfabrik Scharer AG

8703 Erlenbach
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Allen unseren Kunden und Geschéaftsfreunden
wunschen wir ein erfolgreiches 1984

Hohener & Co. AG

9056 Gais, Telefon 071 93 21 21

n
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- Rotolor-OE-Garne
fir Innovation. Denn wer den
Trends voraus ist, hat die Triumpfe.

Ihr Kunde erwartet Impulse. Neues, das
ihn anzieht, Neues, das ihm gefallt. Bedirfnis
orientierte Innovationen erschliessen poten-
tielle Zielgruppen und erweitern lhren Marki

Wir produzieren OE-Garne fiir Sie und
lhre Kunden. Qualitaten, mit denen Ideen
verwirklicht werden. Zum Beispiel Rotina aus
100% Polyester, ideal fir Oberbekleidungs-
stoffe, Druckboden und bunt konfektionierte
Freizeitartikel. FUr hochste Anspriiche in
jeder Beziehung: Grund genug zur Inspiration

Neue Produktionsanlagen auf der Basis
modernster OE-Technologie erdffnen eine
weitere Lorze-Aera. Unsere OE-Garne werden
elektronisch gereinigt, damit sie sich sto-
rungsfrei verarbeiten lassen. Denn wir wollen
bessere Resultate fir Sie und Ihre Kunden.
Darin sehen wir unsere gemeinsamen Markt:
erfolge. Tun Sie mit uns Ihren Schritt nach
vorn. Rufen Sie an. Ein Gesprach flhrt weite!

Spinnerei an der Lorze
CH-6340 Baar
Telefon 042/33 21 51
Telex 868 832

L_OOR=E
-
A

stirkt Thre Stellung im Mark!

-
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Skulptur
«Marathonlaufer»
von Hans Jorg Limbach,

EMS-GRILON SA
CH-7013 Domat-Ems

Hombrechtikon, Schweiz

Inhalt

Lupe
Schlichten

ITMA-Riickblick
Wer besuchte die ITMA 1983

Schlichten/Schlichtemittel/Schlichtmaschinen

Stand der Schlichtetechnik nach der ITMA 1983
Schlichtmaschine und Procomat

Zell Zettelwalzengestell Modell ZWA mit automatischem
Kettzugregler Modell ZR-P

Schlichten von Synthetikgarnen aus der Sicht

eines Faserherstellers

Neue Sucker-Zettel-Schlichtmaschine

Beleuchtung
Neue Leuchtensysteme von Zumtobel

Technik

Neue Messmethode zur Larmbekampfung an Maschinen
Hydrel AG, Romanshorn,

Patentierter, hydraulischer Changierantrieb

IVO-Iron und Vosseler, Zahlerfabrik GmbH & Co.
D-7730 VS-Schwenningen

Betriebsreportage
Bruno Amsler AG: Effekt- und Flammgarnanlagen
vom Spezialisten

Volkswirtschaft
Verlagerungen im Privatkonsum
Nachlassende Selbstfinanzierungskraft der Wirtschaft

Mode

Nylsuisse- und Tersuisse-Jersey flr Sport- und
Freizeitbekleidung

Die Herbst- zeitlosen von ESPRIT
Kleiderstoffkollektion von Christian Fischbacher
und Co. AG

Die Herren-Bekleidung wird farbiger

Tagungen und Messen

«Die Gberseeischen Industrieldander als Absatzmaérkte
der Schweizer Exportindustrie»

Vati-Tagung Gber Nachwuchsférderung und
Lehrlingsausbildung

XXVIII. Kongress der Internationalen Féderation von
Wirkerei-und Strickerei Fachleuten in England

Firmennachrichten
Sulzer-Riti: Neue Verkaufsorganisation

Jubildum
Helmut Makowitzki, Text. Ing. SVT/VDI 50 jahrig

In Memoriam
t Ernst Gucker zum Gedenken

Marktberichte
Rohbaumwolle
Marktberichte Wolle/Mohair

Literatur
«Die Geschichte der Datenverarbeitung»
von Robert Weiss

SVT

Weiterbildungskurs Nr. 1

Seide von der Raupe bis zum Stoff
Weiterbildungskurs Nr. 2

Gesund in die Zukunft

428
428

429
429

441
441
447

447
449

450

451
451

452
452
452

453
454

454

455
455
455

455

455
456

456
457
458

458
462

463

464
464

465
465

465
465

465
465
466

467

467
467

467

469



428

mittex 12/83

ox

Lupe

Schlichten

Im Maschinenbau ist Schlichten ein spanabhebendes
Verfahren zur Bearbeitung von metallischen Werkstof-
fen. Wéhrend beim vorangehenden Schruppen auf einer
Frasmaschine oder Drehbank das Werkstlick seine un-
gefahre Form erhélt, werden beim Schlichten nur noch
feine Spédne abgenommen, um die Formgenauigkeit und
die Oberflachenqualitat zu verbessern. Im textilen Be-
reich bedeutet Schlichten das Impragnieren der Kettfa-
den mit klebend wirkenden Chemikalien, um ihnen Glat-
te, Geschlossenheit und Festigkeit zu verleihen und sie
so flr den Webvorgang geeigneter und widerstandsfahi-
ger zu machen. Mit der dritten Bedeutung des Wortes
soll die Briicke von einem der Schwerpunktthemen die-
ser Dezember-mittex zu Weihnachten geschlagen wer-
den. Schlichten heisst auch die Hilfeleistung Aussenste-
hender zur Beilegung von Konflikten und Streitigkeiten.
Ziel ist, durch Beratung und Vermittlung derart auf die
Konfliktparteien einzuwirken, dass sie eine Losung fin-
den, welcher alle Beteiligten zustimmen kénnen. Indem
Schlichtung die Eskalation von Konflikten verhindert, ist
sie ein Werkzeug im Dienste des Friedens.

«Ehre sei Gott in der Hohe, und Frieden auf Erden den
Menschen, die Gott liebt und die Gott lieben». So sang

es die Menge des himmlischen Heeres bei Christi Ge-
burt, und so singen es Kinder und auch Erwachsene in
der Weihnachtszeit. Frieden ist ein Urbedirfnis des Men-
schen: Frieden mit sich selbst, Frieden mit Gott, mit sei-
nen nachsten Mitmenschen, Frieden in der Welt. Und
weil das Bedurfnis nach zweitausend Jahren noch nicht
voll befriedigt ist, schenken wir allem Beachtung, was
Mehrung des Friedens verspricht. Die Meinungen dar-
Uber, was dem Frieden diene, gehen weit auseinander,
so dass die Friedensbemihungen selbst zum Streitob-
jekt geworden sind. Wahrend die einen durch ihre Ver-
teidigungsbereitschaft den Frieden sichern wollen, pro-
pagieren andere einseitige Abristung als vordringlichen
ersten Schritt.

Eigentlich wissen wir erst mit Sicherheit, was dem Frie-
den nicht dient. Dem Frieden dient nicht, wenn wir uns
vor dem Gegner flrchten oder wenn wir ihn vernichten
wollen. Der Friede wird nicht geférdert, wenn wir an un-
serem Feindbild festhalten und weder unserem Gegner
zutrauen, sich andern zu kénnen, noch zur Kenntnis
nehmen, wenn er sich gewandelt hat. Wir kommen nicht
weiter in unseren Friedensbemiihungen, wenn wir mei-
nen, allein den richtigen Weg zu kennen und ihn dem
Gegner aufzwingen zu muissen. Wirkliche Schritte zum
Frieden sind nur moglich, wenn jede der beiden Parteien
versucht, sich gedanklich in die Lage des Gegners zu
versetzen und den Konflikt aus seiner Sicht zu betrach-
ten. Vielleicht verzichte ich dann einmal auf die Durch-
setzung meiner Rechte. Nicht aus Schwache, sondern
aus der Erkenntnis, dass auch beim Frieden Fortschritt
nur moglich ist, wenn beide Seiten bereit sind, Schritte
Zu tun.

Observator
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Vorspulgerate
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Non Wovens
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Oktober Heizung/Luftung/Klima

Schusseintragungssysteme

Chemiefasern
Datenverarbeitung/Betriebs-
organisation

November

Dezember Beleuchtung

Mess- und Prifgerate




mittex 12/83

429

ITMA-Ruckblick

Wer besuchte die ITMA 1983?

Land: AnzahlBesucher Formosa 5 Malawi 5  Sudafrika 628
R Frankreich 6303 Malta 24  Spanien 6859
Agypten 2246 Ghana 24  Marokko 749  Srilanka 21
Albanien 5 Griechenland 3558 Mauretanien 5 Sudan 24
Algerien 805 Grossbritannien 4452  Mauritius 64 Schweden 1433
Angola 5 Guatemala 8 Mexiko 805 Schweiz 4403
Arabien-Saudi 129 Honduras 32 Mogambique 5  Syrien 676
Argentinien 1634 Hongkong 749 Nepal 5 Taiwan 789
Australien 459 Indonesien 451 Niederlande #1127  Tansania 80
Bahrein 5 Indien 2554 Neuseeland 177  Thailand 539
Bangladesch 24  Iran 1683 Nicaragua 5 Togo 5
Belgien 2222  Irak 16 Niger 5 Tschechoslowakei 555
Benin 5 Irland 314 Nigeria 338 Tschad 5
Bolivien 80 Island 89 Norwegen 314  Tunesien 821
Botswana 8 Israel 15678  Ober-Volta 5 Tarkei 3123
Brasilien 1948 Italien 35235 Osterreich 3220 Uganda 16
Bulgarien 161 Jamaika 8 Oman 5 Ungarn 547
Burma 5 Japan 2842 Pakistan 724  USA Vereinigte Staaten 3840
Camerun 16  Jordanien 81 Panama 5  Uruguay 282
Canada 958 Kenia 564 Papua-Neuguinea 5  Venezuela 314
Chile 274  Kolumbien 700 Paraguay 5 Vietnam NS 5
China 290 Kongo 5 Peru 354 Yemen NS 16
Costa Rica 24 Korea 724  Philippinen 129  Yugoslawien 2881
Dahome 5 Kuba 5 Polen 217  Zaire 48
Déanemark 757 Laos 5 Portugal 3309 Zambia 24
Deutschland 12349 Libanon 193 Rhodesien 5 Zimbabwe 72
Dominikanische Republik 32 Liberien 5 Rumanien 72  Zypern 105
Ecuador 370 Libyen 40 ElSalvador 5

El Salvador 48 Liechtenstein 80 Senegal 5

Elfenbeinklste 89 Luxemburg 9 Singapur 105

Emirat 5 Madagaskar 56 Somalia 5  Total Besucher 128069
Finnland 733 Malaysia 48 Sowjetunion 48 aus 121 Landern

e e e
Briiggen AG Habasit AG

Spiralhiilsenfabrik
CH-6418 Rothenthurm

Das Ziel, welches wir an der ITMA 83 mit der Préasen-
tation unserer erweiterten Produktpalette von Textilhil-
sen stellten, wurde erreicht. Der Kreis der Interessenten
fur eigentliche Spezialhiilsen war unerwartet gross. Eine
Vielzahl von neuen, wertvollen Kontakten konnte ge-
schaffen werden. Auffallend starke Beachtung fanden
unsere Texturier-Hilsen bei der Chemiefaser-Industrie.
Fir Hochgeschwindigkeitswickler fir Filamentgarne
standen unsere Schnellspinn-Hilsen - solche eignen
sich fur Aufspulgeschwindigkeiten bis 6000 m/min. -
im zentralen Blickpunkt der Chemiefaser-Hersteller. Die
anforderungsreichen und auch im Exportgeschaft be-
wahrten Schnellspinn-Hilsen waren Zeugnis von gestei-
gerter Leistungsfahigkeit im technologischen Wettbe-
werb. Die ITMA 83 war fiir die Briggen AG ein Erfolg.

CH-4153 Reinach-Basel

Habasit Spindelband noch hoher geziichtet

Das moderne Mehrschicht-Spindelband ist ein Maschi-
nenelement, dem man seinen beachtlichen Entwick-
lungsstand kaum ansieht. Es muss den extremen An-
spriuchen der Spinnerei und Zwirnerei genligen. Seine
Leistungsfahigkeit geht direkt in Qualitdt und Menge der
erzeugten Produkte ein.

In diesem Bewusstsein hat sich Habasit das hochge-
steckte Ziel gesetzt, ihr bereits perfektioniertes Spindel-
band TS-5 noch weiter zu vervollkommnen. Es ist den
Habasit Forschern gelungen, dieses Ziel zu erreichen.
Das neue Produkt heisst TS-5 neu.

Grosstes Gewicht wurde auf die Verminderung der Ener-
gieaufnahme und auf die optimale Beherrschung der
Spindeldrehzahlen gelegt. Beide Verbesserungen wur-
den erreicht. Labor- und Praxismessungen haben belegt,
dass die subtile Produktabstimmung, je nach den Ver-
héltnissen, zu Energieeinsparungen an der Textilmaschi-
ne bis zu einigen Prozenten fihren kann, verglichen mit
dem bisherigen Typ TS-5 (Abb. 1). Die neu gestaltete
Reibschicht zur Aufnahme der Antriebsleistung gestat-
tet, gemass Labormessungen, das Erreichen hoherer
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oberflachen ermoglicht ausserdem kiirzere Hochlauf-
zeiten, wenn eine Spindel aus dem Stillstand auf die
Drehzahl der anderen Spindeln beschleunigt wird (Abb.
4).

Neben den optimierten Eigenschaften weist das neue
Spindelband auch alle Vorziige des bisherigen Typs auf:
Erhaltung der antriebstechnischen Qualitaten Uber lange
Zeit dank der aussergewohnlichen Abriebfestigkeit der

Abb. 1

Labor- und Praxismessungen haben belegt, dass dank dem Aufbau des
Habasit Spindelbandes TS-5 neu mit modernsten Werkstoffen Reduk-
tionen der Energieaufnahme von Textilmaschinen, im Vergleich mit
dem bisherigen Typ TS-5 bis zu einigen Prozenten méglich sind.

20

Spindeldrehzahlverlust [%]

TS-5
bisher

Spindeldrehzahl n [1/min]

Abb. 2

Die neu gestaltete Reibschicht des Spindelbandes TS-5 neu garantiert
ein ideales Adhasionsverhalten zwischen Antriebsscheibe/-zylinder
und Spindelband. Dies ermdglicht geméss Labormessungen héhere
maximale Spindeldrehzahlen npmpax.

maximaler Spindeldrehzahlen (Abb. 2). Gleichzeitig sor-
gen die hochspezialisierte gelbe Gewebeschicht und das
sorgféltig eingestellte Elastizititsmodul des Bandes da-
far, dass einerseits im Betrieb keine namhaften Dreh-
zahlunterschiede zwischen den Spindeln auftreten (ca.
0,5 bis 1,5%), andererseits beim Bremsen einer Spindel
die Drehzahlen der Ubrigen Spindeln praktisch unbeein-
flusst bleiben (Abb. 3). Das Zusammenwirken der bei-
den spezifisch auf ihre Funktion abgestimmten Band-

Abb. 3

Resultate von Labormessungen zeigen, dass durch das Zusammenwir-
ken von Oberflacheneigenschaften und Elastizitatsmodul des Spindel-
bandes TS-5 neu auch bei gebremsten Spindeln die Drehzahl der (bri-
gen Spindeln praktisch unveréndert bleibt.

Hochlaufzeit [s]

Abb. 4

Auch erméglichen die spezifisch auf ihre Funktion abgestimmten Reib-
schichten geméss Labormessungen eine kirzere Hochlaufzeit, d.h. dl_e
volle Drehzahl der Spindeln wird nach Stillstand innert kiirzerster Zeit
erreicht.
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Reibschichten, Verhinderung von Faseransatz (Vertiu-
gung) durch ausgezeichnetes antistatisches Verhalten,
hochflexible Verbindungsstellen der Bandenden und dar-
aus resultierend ein schlagfreier, die Spindellager scho-
nender Lauf und eine glinstige Auswirkung auf die Le-
bensdauer. '

Die Berechnung der neuen Spindelbander kann weiter-
hin mit dem bisherigen technischen Leitfaden PT 35 an-
hand einfacher Nomogramme erfolgen.

Das Zuschneiden der Spindelbdnder und das Verbinden
der Bandenden kann der Kunde nach Wunsch selbst be-
sorgen. Fir jeden Vorgehensschritt enthalt das Habasit
Do-it-yourself-Endverbindungssystem geeignete Appa-
rate und Vorrichtungen. Stillstdnde der Textilmaschine
beim Einbau der Spindelbdnder werden dadurch auf ein
Minimum reduziert.

Ein weltweites Netz von Niederlassungen, Vertragspart-
nern und Hunderten von Servicestellen garantiert quali-
fizierte Beratung durch Anwendungsspezialisten, hohe
Lieferbereitschaft und zuverlassigen Service.

Dr. sc. techn. P.A. Gengenbach

Hacoba-Textilmaschinen GmbH & Co. KG
D-4050 Monchengladbach 1

Die wirtschaftliche Situation hat sich zwar leicht gebes-
sert, jedoch kann von einer allgemeinen Erholung noch
nicht gesprochen werden. Es gibt trotzdem Unterneh-
men, die Vertrauen in die Zukunft haben. Hierzu zahlt die
Firma Hacoba-Textilmaschinen GmbH & Co. KG, Werk
Ménchengladbach. Das Unternehmen ist stark export-
orientiert. Ca. 80% des Umsatzes werden ausgefihrt.
Fir die Betreuung der Kunden stehen Vertreter in prak-
tisch allen Industrielandern zur Verfligung.

Anlasslich der ITMA ‘83 Mailand zeigte die Firma Ha-
coba einen Querschnitt ihres Programms, gekennzeich-
net durch mehrere neue bzw. verbesserte Konstruktio-
nen. Besonders hervorzuheben sind eine Zettelmaschi-
ne, Modell NHZ-automatic, fir Baumdurchmesser von
1.250 mm und einer Zettelgeschwindigkeit bis zu 1.300
m/min, sowie die weltweit bekannte vollelektronisch ge-
steuerte Konusscharmaschine, Modell USK-electronic,
die heute fiir Baumdurchmesser bis 1.250 mm gebaut
wird. Die Konusscharmaschine, Modell USK, kann auch
in einfacherer Ausfiihrung mit halbelektronischer Steue-
rung als Modell USK-ev geliefert werden. Als besonders
preiswerte Ausflihrung, aber mit den gleichen hohen
Geschwindigkeiten und mechanischer Steuerung erhalt
die Maschine eine Schartrommel mit verstellbarem
Konus und die Modellbezeichnung USK-evk. Die Firma
Hacoba, Werk Ménchengladbach, liefert ausserdem
Schér- und Zettelgatter mit den verschiedensten Faden-
bremsen, speziell Rollenfadenbremsen, Modell HH. Die-
se Bremsen erméglichen eine gleichbleibende Fadenzug-
kraft wahrend des gesamten Spulenablaufes. Sie erhal-
ten flr bestimmte Garnarten eine zwangslaufige Faden-
changierung.

Die Firma Hacoba befasst sich ausserdem mit der Her-
stellung einer Kurzkettenscharmaschine, Modell UKM,
und dem Zettelscharverfahren, Modell ZSV, mit dem

konusgescharte Ketten nicht wie Ublich ab Gatter, son-
dern ab geschlichtetem Zettelbaum hergestellt werden.

Im Laufe des nachsten Jahres beabsichtigt die Firma,
mit einer neuen Zettelanlage fir Baumwolle auf den
Markt zu kommen. Die Zettelmaschine wird fir Baum-
durchmesser von 800 oder 1.000 mm und einer Zettel-
geschwindigkeit bis zu 1.500 m/min. ausgelegt. Fur die
Zusammenarbeit mit dieser Maschine stehen verschie-
dene Gattermodelle mit automatischer Anknoteinrich-
tung zur Verfligung.

Zur Erreichung der gesteckten Ziele und um den Anfor-
derungen der Zukunft rechtzeitig begegnen zu kénnen,
hat die Firma Hacoba Monchengladbach zunéchst einen
Verwaltungsneubau mit einer Flache von ca. 1000 m?
errichtet, um Raum fir zusétzliches technisches und
kaufméannisches Personal zu schaffen.

In der Fertigung wurden mehrere CNC-gesteuerte Werk-
zeugmaschinen aufgestellt, die die Prazision der Erzeug-
nisse weiter verbessern und die Leistungsféahigkeit des
Unternehmens steigern sollen. Die Firma Hacoba bleibt
bemiiht, den hohen Anforderungen des Marktes jeder-
zeit zu entsprechen und Produkte anzubieten, die mit
Recht die Qualitdtsbezeichnung «made in West Ger-
many» tragen.

IROPA AG
CH-6340 Baar

25 Jahre mit IRO

IRO ist jung, aber mit ihren 25 Jahren doch die alteste
Firma, welche Fournisseure fir Strickmaschinen und
Schussfadenspeicher flir Webmaschinen herstellt. Uber
10 Millionen Geréate wurden bis heute produziert.

Zur IRO-Gruppe gehoren heute 6 verschiedene Firmen
mit unterschiedlichen Produkten. Die IRO-Produkte wer-
den in alle Welt exportiert. In England, USA, BR
Deutschland und der Schweiz bestehen Tochtergesell-
schaften und 70 weitere Vertreter bedienen die ganze
Welt.

An der ITMA in Mailand war IRO mit 2 Stidnden vertre-
ten:

Strickerei-Produkte

Erstmals vorgestellt wurden die /PP-Fournisseure, ein
patentiertes System von IRO fir die positive Garnzufih-
rung an Ringelmaschinen. Alle Vorteile, die die positive
Garnzufiihrung in den letzten 20 Jahren hervorgebracht
hat, sind in diesem Gerat vereint. Kontrollierte Maschen-
lange, erhohte Maschinenleistung, weniger Stillstande
und Abfall, um nur einige Merkmale aufzuzeigen. Es sind
2 Typen erhéltlich: IPP 7774 ist ein elektromechanisch
gesteuerter Positivfournisseur, wahrend der IPP 1374
elektronisch gesteuert wird durch die Signale des RSM-
Computers.

IRO-Sox ist eine Neuentwicklung fiir die Herstellung von
Socken- und Kniestrimpfen. Einstellbare konstante Ma-
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schenlange ermdglicht eine gleichbleibende Qualitat des
Fertigproduktes und erspart ebenfalls die Kosten der
Paarauswabhl.

Weiterhin im Programm sind die bewahrten Serien IPF,
IEPF, sowie SFs/SFT.

Weberei-Produkte

Uber 10jahrige Erfahrung in der Herstellung von Schuss-
fadenspeichern fihrte zur Entwicklung der neusten Ge-
neration, der IWF Serie 9000.

Das IWF 9007 mit einem separaten Kontrollkasten kann
dank seinem starken Motor bis zu 1600 m/min. eintra-
gen. Eine einzigartige Lagenseparierung, das heisst
einzelne Garnwindungen werden auf der Trommel nicht
mehr nach vorne geschoben, sondern nebeneinander
gelegt und nach vorne getragen, sowie die mechanische
Abtastung sind beim ITMA-Publikum auf grosses Inter-
esse gestossen. Dank dem Einsatz der Mikroelektronik
passt das Gerat die Wickelgeschwindigkeit automatisch
dem Garnverbrauch an. Nach einer Grundeinstellung
sind keine weiteren Justierungen mehr notwendig, so
dass der Faktor <Mensch> kaum einen Einfluss hat.

Das IWF 9107 hat eine integrierte Steuerung und leistet
bis zu 1300 m/min. Die mechanischen Eigenschaften
sind wie beim IWF 9007.

Die Luft-Webmaschinen nehmen einen immer grésseren
Raum ein, man sieht jetzt auch Mehrfarben-Webmaschi-
nen dieser Art auf dem Markt. IRO hat darum ein
Schussfaden-Léngenabmess-/Speichergerat entwickelt,
das IWF 9307. Die eingebaute Elektronik ermdoglicht
nicht nur eine sehr genaue Langenabmessung, sondern
kann auch zu einer optimalen Kontrolle der Funktion der
Disen u.a. eingesetzt werden.

Bei den Geraten der Serie 9000 wurde speziell darauf
geachtet, dass diese nicht verflugen. Die sehr einfache
Handhabung, ohne komplizierte Einstellungen, machen
diese Gerate sehr funktionssicher.

In einer der nachsten mittex-Nummern erscheint eine
detaillierte Vorstellung der neuen IWF-Speicher.

Hersteller: AB IRO, Ulricehamn/Schweden
Vertretung: Iropa AG, Baar/Schweiz

Hch. Kiindig & Cie. AG
CH-8620 Wetzikon

In Anbetracht der Tatsache, dass vom gesamten Welt-
bestand der Webmaschinen ungefédhr noch 80% auf
konventionelle Art mit Webschlitzen arbeiten, ist es
nicht verwunderlich, dass der kleine Stand dieser Firma
einen ausserst regen Besuch verzeichnen konnte. Pra-
sentiert wurde eine Fille von Utensilien. Folgende Bei-
spiele mogen dies veranschaulichen: Schitzenpelze,
Schlingenbéander, Wollfilzschlduche, Ladebahnenbela-
ge, Gummiriffelbander, Ersatzteile passend zu Unifilap-
paraten. Im immensen Programm von Kiindig findet der
Webereifachmann fast alles an Zubeh6r — ganz beson-
ders auch fir Schiitzenmaschinen. Es ist darum nicht
verwunderlich, wenn es sich bei den meisten Interes-
senten um solche aus Ubersee handelte.

Einige der durch die Firma Hch. Kiindig & Cie. AG vertre-
tenen Hersteller von Zubehdr und Hilfsmaschinen fir die
Spinnerei und Weberei stellten interessante Neuheiten
aus:

Costruzioni Meccaniche Tessili San Grato S.R.L., Sorde-
volo bei Biella

Als Erganzung zur bisherigen Spulenverpackungsma-
schine IR/2 (Plastikfolienverpackung) bringt San Grato
nun in logischer Konsequenz eine roboterdhnliche Ma-
schine auf den Markt, welche die verpackten Spulen zu-
sammenstellt und vollautomatisch und lagenweise in
den bereitstehenden Karton einlegt. Dabei kommt bei
konischen Spulen abwechslungsweise der grosse, resp.
kleine Durchmesser nach oben bzw. nach unten zu lie-
gen, wie dies beim Verpacken von Hand auch geschieht.
Die beiden Maschinen kdnnen selbstverstandlich kombi-
niert eingesetzt werden, wobei ein Micro-Prozessor fir
den synchronen Arbeitsablauf sorgt.

Kombinierbar zu Ihrer Spinnhilsenzahl- und Abpackma-
schine ist nun auch eine einfache, betriebssichere Vor-
richtung lieferbar, die vollautomatisch Spinnhilsen mit
Garnresten von solchen ohne Garnreste trennt und er-
stere der Hulsenreinigungsmaschine zufuhrt. Das zeit-
aufwendige manuelle Aussortieren entfallt, wodurch
der Wirkungsgrad der Hulsenverpackungsmaschine
ganz wesentlich gesteigert werden kann.

Cason, Costruzioni Apparecchiature Meccaniche e Tes-
sili, Montonat di Mornago

Die neue Maschine von Cason ist heute in der Lage, hart
gewickelte Garnreste bis in die Nahe der Hilsenoberflé-
che aufzuschneiden, ohne die Hilse zu verletzen. Das
Schneidaggregat ist mit einem Flhler ausgestattet, der
die Hulsenoberflache abtastet und dadurch immer den
minimalen Abstand des Messers zum Oberflachenprofil
gewibhrleistet. Eine Verletzung ist dadurch ausgeschlos-
sen. Wird eine neue Hiilsendimension gereinigt, muss le-
diglich das Hiilsentransportband auf die neue Hulsenlan-
ge in der Breite verstellt werden. Das ist ein Zeitaufwand
von wenigen Sekunden. An einen verdnderten Hilsen-
durchmesser passt sich die Maschine automatisch an.
Der auf diese Art locker aufgeschnittene Garnrest wird
unmittelbar im Anschluss abgestreift und die gereinigtf?
Hiilse wird automatisch wieder der Verpackungsmaschi-
ne zugefiihrt. Cason zeigte gleichzeitig ein besonders
preisglinstiges Modell mit einer etwas kleineren Stun-
denleistung von ca. 800-900 Hulsen.
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Roj Electrotex, Biella

Roj’s neu entwickelter Schussfadenspeicher langt den
Schusseintrag auf eine voraus bestimmte Fadenlange
ab. Der Schussfaden wird direkt von der Spule in separa-
ten Lagen auf eine stillstehende Trommel gewickelt. Ein
elektromechanisches System kontrolliert die der Web-
maschine abzugebende Fadenlange, die sich bei laufen-
der Maschine auf eine Genauigkeit von + 1 cm einstel-
len Iasst.

Der robuste Drehstrommotor mit stufenloser Geschwin-
digkeitsregulierung durch Frequenzveranderung erlaubt
eine Fadenabzugsgeschwindigkeit bis 1800 m/min. Die
Fadenreserve auf der Wickeltrommel wird natlrlich
automatisch tiberwacht.

Loom-Monitor LM 4

Der Datensammler LM 4 kann bei allen bekannten Web-
maschinentypen eingesetzt werden und gleichzeitig bis
4 Webmaschinen tberwachen. Basierend auf Mikropro-
zessoren zeigt der LM 4 bis zu 70 Daten pro Maschine
an, die zur Optimierung der Weberei dienen. Der LM 4
kann mit einem preiswerten Drucker ausgestattet oder
gegebenenfalls zur zentralen Auswertung an einen
Computer angeschlossen werden.

Loom-Programm LP 8

Der elektronische Programmierer LP 8 steuert die Farb-
oder Schussfolge an mehrfarbigen, schiitzenlosen Web-
maschinen, die mit elektromechanischen Fadengeber-
einheiten ausgerUstet sind.

F. Calemard & Cie., St. Etienne

Aus der sehr umfangreichen Palette an Ultraschallgera-
ten zum Schneiden, Schweissen und Pressen lasst sich
heute fur die meisten Probleme eine individuelle Lésung
finden.

Gezeigt wurde aber auch fur die Webereivorbereitung
eine kleine, praktische und preiswerte Kantenrollen-Zet-
telmaschine.

Hermann Vogt KG, Reutlingen

ein altbekannter und flUhrender Breithalterhersteller,
zeigte sein umfassendes Breithaltersortiment flr samtli-
che Webmaschinen.

Seine Fiihlerschere wurde qualitativ und funktionell ver-
vollkommnet. Ihr Einsatz ist flr konventionelle Webma-
schinen bestimmt und ermdglicht es, die Schussfaden-
schwinze kantennahe und sauber abzuschneiden.

Mageba Textilmaschinen GmbH, Bernkastel-Kues

Die von Mageba erst seit einigen Monaten in das Fabri-
kationsprogramm aufgenommenen Flextex-Nadelband-
webautomaten weisen einen erstaunlich hohen Reife-
grad auf. Die Konstruktion besticht durch solide Bauwei-
se. Durch die Vario-Schusszufiihrung — eine Spezialitét
- wird fiir viele Garne ein schlupffreies Fordern ermég-
licht. Ein besonderer Vorteil wird durch die Auswechsel-
barkeit der Webkdpfe geboten, die durch Losen einiger
Schrauben sehr schnell bewerkstelligt werden kann. Da-
durch wird das Umriisten auf andere Webbreiten bzw.
Gangezahlen ohne grossen Zeitaufwand méglich.

Bandfarbe- und

Daneben wurden auch Bandfixier-,
Bandausriistemaschinen gezeigt.

AG Fr. Mettler's Sohne
Maschinenfabrik
CH-6415 Arth

Eine neue Fachmaschine mit Prazisionswicklung

Fir bestimmte Einsatzgebiete werden zur Vorlage an DD
Maschinen mehr und mehr Fachspulen verlangt mit
grésseren Garnldngen bei gleichen oder kleineren Spu-
lendimensionen, um einerseits den Kraftbedarf zu redu-
zieren und andererseits langere knotenfreie Zwirne zu
erhalten. Im weiteren soll der Ablauf der Fachspulen
moglichst gleichmassig sein, und die Spule sollte keine
Bildzonen aufweisen. All diese Forderungen erfillt die
Fachspule mit Prazisionswicklung.

Die Firma AG Fr. Mettler's Séhne hat dieser Entwicklung
Rechnung getragen und eine véllig neue Préazisionsfach-
maschine entwickelt, die als Modell FM-P angeboten
wird. Die Maschine wird einseitig mit 12 Spulstellen und
einer Teilung von 400 mm gebaut. Jeder Spulkopf ist
eine unabhangige Einheit fur sich und wird mit einem
Drehstrommotor angetrieben, der elektronisch geregelt
wird. Die Fadengeschwindigkeit bleibt wéahrend des ge-
samten Spulenaufbaus konstant und kann digital zwi-
schen 400 und 1000 m/min vorgewahlt werden. Die
Maschine kann wahlweise mit 150, 175 oder 200 mm
(6, 7 oder 8 Zoll) Hub geliefert werden. Die Windungs-
zahl je Bewicklungshub bleibt bis zum Erreichen des ge-
wiinschten Spulendurchmessers oder der gewlinschten
Spulenlange konstant. Durch Wechseln von Zahnschei-
ben lasst sich die Windungszahl verandern. Die Spulen-
anpresskraft kann an jedem Spulkopf kalibriert werden
und zwar zunehmend oder abnehmend bei zunehmen-
dem Spulendurchmesser.

Zur Standardausristung gehort fir jede Fachstelle eine
prézis einstellbare Durchmesser-Abstellung. Als Sonder-
zubehdr kann zusatzlich eine elektronische Langen-
messvorrichtung geliefert werden.

Es sind 3 verschiedene Aufsteckvarianten vorgesehen:
Horizontalaufsteckung fir 2-, 3- oder 4-fach far maxi-
male Aufsteckvolumen der Garnvorlage, Vertikalauf-
steckung fur 2- und 3-fach bei kleinsten Umschlingungs-
winkeln. Dies ist die erste Aufsteckung uUberhaupt bei
der jeder einzelne Faden den gleichen Einlaufwinkel hat.
Als weitere Moglichkeit kann auch ein separates Gatter
mit oder ohne Reserveaufsteckung geliefert werden. Je-
der einzelne Faden besitzt eine schrag angeordnete Fa-
denbremse mit Feineinstellung der Fadenzugskraft.
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Die piezoelektronischen Fadenlaufwachter, kombiniert
mit den Fadenbremsen, sind sehr reaktionsschnell und
haben eine Ansprechzeit von 0,01 sec. Sie registrieren
die Bewegungen der laufenden Faden. Durch Berlhren
einer Sensortaste auf der Gehauseoberseite kann der
Fadenwachter ausgeschaltet werden. Beim Einziehe..
eines Fadens wird der Sensor wieder automatisch akti-
viert.

Maschinen mit Horizontal- und Vertikal-Aufsteckung
sind sowohl mit direktem Fadenlauf und Fadenschneid-
vorrichtungen als auch mit indirektem Fadenlauf und
elektromagnetischen Spulenbremsen erhéltlich.

Auf Wunsch kann die Maschine mit einem Wanderblaser
ausgerilstet werden.

Die Hochleistungs-Fachmaschine «FM-X»

Bei der Entwicklung der neuen Fachmaschine wurde be-
sonders Gewicht auf hohen Wirkungsgrad, grosse Pro-
duktion, gute Bedienbarkeit, Sicherheit und wartungsar-
men Betrieb gelegt.

Die Maschine weist eine kompakte Konstruktion auf und
wird ein- oder zweiseitig gebaut. Maschinengrésse ein-
seitig bis 48, zweiseitig bis 96 Fachstellen.

Bei der Horizontal-Aufsteckung kénnen bis zu 4 Spulen
vorgelegt werden, wobei Ballonbegrenzungstépfe und
Ballonbegrenzungsringe auch bei Verarbeitung von mitt-
leren und gréberen Garnen grosse Vorlagespulen zulas-
sen.

Die Vertikal-Aufsteckung mit idealem, gestrecktem Fa-
denlauf und kleinstem Gesamtumschlingungswinkel er-
laubt hohe Abzugsgeschwindigkeiten bei geringer Garn-
belastung und wird fir 3-fach Fachen ausgelegt.

Eine weitere Aufsteckvariante stellt das separate Auf-
steckgatter dar, bei dem ein 4-fach Fachen mit Reserve-
spulen oder bis 8-fach Fachen bei einfacher Aufstek-
kung moglich ist.

Die Modelle mit Horizontal- und Vertikal-Aufsteckung
kénnen sowohl mit direktem Fadenlauf mit Abschneid-
vorrichtungen als auch mit indirektem Fadenlauf mit
elektro-magnetischen Spulenbremsen geliefert werden.
Bedingt durch einen geringen Gesamtumschlingungs-
winkel im Fadenlauf sind je nach Garnqualitdt Fadenlauf-
geschwindigkeiten bis zu 1000 m/min moglich.

Die schrag angeordneten Fadenbremsen erlauben eine
feine Dosierung der Fadenzugkraft. Die mit den Faden-
bremsen kombinierten piezo-elektronischen Fadenlauf-
wachter sind reaktionsschnell und ermdglichen hohe

Spulgeschwindigkeiten. Der piezo-elektronische Sensor
ist unempfindlich gegen Verschmutzung und Feuchtig-
keitsdifferenzen und fuhlt die Bewegung des laufenden
Fadens. Durch Berlhrung einer Sensortaste kann das
Uberwachungselement ausgeschaltet werden. Beim
Einziehen eines Fadens wird der Geber automatisch akti-
viert. Wahlweise kann die FM-X mit Horizontal-Aufstek-
kung oder separatem Aufsteckgatter auch mit einer ro-
busten und zuverldssigen elektro-mechanischen Faden-
bruch-Abstellung ausgerlistet werden.

Fadenverlegung und Spulenantrieb erfolgt durch Mett-
ler-Rillentrommeln mit Hiben von 127-250 mm. Die
spindellosen Spulengabeln erlauben einen max. Spulen-
durchmesser von 280 mm. Spulenformate zylindrisch
oder konisch bis 4020’ Konizitat.

Inbetriebsetzung und Abschaltung der Fachstelle erfolgt
durch gut plazierte Bedienungsknopfe. Eine spezielle
Dampfung reduziert die Spulenfibration. Die Spulenan-
presskraft lasst sich zunehmend oder abnehmend vor-
wahlen. Die Kalibrierung erfolgt auf eine bestimmte
Kraft und schliesst somit Federtoleranzen aus. Die Ein-
stellvorrichtung mit Federwaage wird mitgeliefert. Bei
Fadenbruch oder Garnauslauf wird die Fachspule durch
eine speziell geformte Bremsschaufel von der Rillen-
trommel abgehoben und abgebremst. Die Trommel ist
bei stehender Fachstelle durch die Bremsschaufel und
einen stationdren Berlhrungsschutz ganz abgedeckt,
was gefahrlose Bedienung erlaubt.

Die Durchmesser-Abstellung ist einzeln justierbar, wo-
bei eine Kontrollampe den vollen Spulendurchmesser
anzeigt.

Die als Sonderzubehor lieferbare elektronische Léngen-
messung MECON basiert auf dem Erfassen der Nuten-
trommel-Umdrehungszahl. Jede Umdrehung der Nuten-
trommel entspricht dabei einer bestimmten Garnlénge.
An jeder Fachstelle zahlt ein elektronischer Vorwahlzéh-
ler die Nutenwalzenumdrehungen. Bei Fadenbruch oder
Fadenauslauf wird der Zahlvorgang unterbrochen bis die
Fachstelle wieder eingeschaltet wird. Sobald der vorge-
wiéhlte Zahlerwert erreicht ist, wird die Fachstelle still-
gelegt und die erreichte Ladnge signalisiert. Bei Produk-
tionsunterbruch (Netzausfall) werden Z&hlerstand und
Vorwahlwert eine bestimmte Zeit gespeichert.

Zur Vermeidung von Fadentrennungen werden spezielle
Fadenleitschienen eingebaut. Bei einem evtl. auftreten-
den Trommelwickel wird mittels eines Wickelwé&chters
die betreffende Maschinenseite sofort abgestellt. Als
weitere Sicherheitsvorrichtung ist die Notausschaltung
zu nennen, die Arbeiterin kann von jeder Stelle entlang
der Maschine mit einer Notstopleine die Maschine ab-
schalten.

Bei Inbetriebnahme der Maschine mit piezo-elektroni-
scher Fadeniiberwachung steuert eine elektronische Se-
quenzsteuerung den Anfahrzyklus automatisch.

Auf Wunsch kann die Maschine mit einer Abblasvorrich-
tung und einer Bodenabsaugung versehen werden.
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Maschinenfabrik Jakob Miiller AG
CH-5262 Frick

Miitronic 4000: CNC-Rotations-Schaftmaschine
mit Mikroprozessorsteuerung fiir die Stoffweberei

Webereien, die mit den allerneuesten Hochleistungs-
Webmaschinen (Luft, Projekt, Greifer) arbeiten, eréffnet
diese Weltneuheit: positiver Doppelkeilantrieb kombi-
niert mit der neuesten Elektronik und Mikroprozessor-
steuerung neue Perspektiven.

Folgende Vorteile sind hervorstechend: Grosse Ge-
schwindigkeiten und starke Belastungen, hoher Bedie-
nungskomfort und vielfaltigste Dessiniermdglicheit.

Sie sind das Ergebnis gekonnter Innovation und Vereini-
gung der Vorteile traditioneller Maschinenbau-Technolo-
gie mit modernster Steuerungstechnik. Bei der konse-
quent auf den Einsatz in der Breitweberei ausgerichteten
Entwicklung stellt Muller seine jahrzehntelange Erfah-
rung im Bau hochtouriger Fachbildemaschinen und seine
Pionierleistungen im Einsatz vollelektronischer Steue-
rungen unter Beweis.

Mit der Mitronic 4000 bringt eine von Grund auf neue
Konstruktion wesentliche Vorteile: Ruhiger, vibrations-
freier Lauf und optimale, spielfreie Schaftbewegungen
sichern geringen Larmpegel und schonen Faden und Ma-
terial. Die optimale Schaftbewegung wird erreicht durch
Abstimmung zwischen Intermittiergetriebe und Exzen-
tereinheiten. Alle Teile sind hochpréazis gefertigt und die
wichtigen Oberflachen vergitet; die Antriebsrader sind
spiralverzahnt. Im patentierten Doppelkeilsystem — dem
ingeniésen Grundprinzip der Neukonstruktion — werden
Antriebs- und Riickhaltekeile zwangslaufig und blocksi-
cher gesteuert. Stets ist mindestens ein Keil voll einge-
rastet; das Verkeilsystem ist also voll kraftschlussig. Die
Keile selbst werden lediglich auf Druck beansprucht.

A_ls innovative Vervollkommnung bringt Miller seine
diesbeziigliche langjéhrige Erfahrung in moderner Steue-
rungstechnik ein.

Das Programmiersystem steuert und Gberwacht alle Be-
wegungsablaufe und ermdglicht auch sehr einfaches
elektronisches Schuss-Suchen und Ausweben. Die elek-
tronische Programmschaltung bei Schussbriichen ge-
schieht automatisch oder manuell. Schuss-Suchen ist
problemlos. Anlass-Stellen nach Stillstdanden der Web-
maschine werden zuverldssig vermieden. Bei Schuss-
bruch oder anderen Stillstanden schaltet der Mikropro-
zessor der Matronic 4000 automatisch oder manuell auf
Sonderprogramm, welches den Warentransport beein-
flusst. Die Grosse der Korrektur ist frei programmierbar
und daher leicht dem Gewebe anpassbar.

Die Mutronic 4000 ist tGber eine steckbare Tastaturboxe
frei programmierbar. Dessin oder Programmierkorrektu-
ren konnen direkt an der Webmaschine eingetippt und
Webprogramme z.B. auf elektronischen Datentréager,
z.B. Eeprom-Modul, abgespeichert werden. Voluminése
Lochkarten werden Uberfllissig (vorhandene werden
liber das Miprog-System abgelesen und elektronisch
abgespeichert).

Die kompakt gebaute Maschine erlaubt universelle An-
baumdoglichkeit und ideale Kombination (siehe Anwen-
dung mit der Saurer 500-Webmaschine). Sie kann aus-
serdem hoch oder tief montiert werden. Die Schaftzlige
sind auf hohe Belastungen ausgerichtet und verfligen
(iber nachschmierbare, waélzgelagerte Drehpunkte. Auf
Wunsch kann die Schaftmaschine mit Tritteliervorrich-
tung geliefert werden. Anzahl Schéfte: 12-28.

Das Miprog-Programmiersystem (2016 oder 4060
Schuss Speicherkapazitat) ist nach kurzer Anweisung
ohne EDV-Kenntnisse bedienbar.

Rieter AG
Maschinenfabrik
CH-8406 Winterthur

Ein zufriedener ITMA-Aussteller

Die Maschinenfabrik Rieter AG, Winterthur/Schweiz, ist
mit dem Verlauf und dem Ergebnis der ITMA 83 sehr zu-
frieden. Die gesteckten Ziele sind weitgehend erreicht
worden. Im Vergleich zu den vorangehenden Ausstellun-
gen der Cematex sind wohl weniger Besucher erschie-
nen, aber es haben sich dafiir mehr potentielle Kaufer
eingefunden.

Auf dem Rieter-Stand galt das Interesse vor allem den
neuesten Maschinentypen: der Strecken-Generation
D 1, der vollautomatischen Rotorspinnmaschine M 2/1
und den neuen Maschinen zur Herstellung endloser syn-
thetischer Filamente. Aber auch die Karde C 4 und die
Kédmmaschine E 7/5, die bereits im Markt eingefiihrt
sind, konnten einen eigentlichen Durchbruch erzielen.
Mit einer stattlichen Zahl von Auftragen ist ihre Position
in erfreulichem Masse gefestigt worden.

Ganz allgemein ist festzustellen, dass die Investitionsbe-
reitschaft der Textilindustrie wieder angestiegen ist. Die
positive Entwicklung wird angefihrt von den Textilun-
ternehmen der USA, die nun ihre Betriebe wieder mit
modernen, leistungsfahigen und kostensparenden Ma-
schinen ausrusten. Es ist zu hoffen, dass der sich ab-
zeichnende neue Aufschwung anhalt.
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Allerdings ubertrifft die durch die neuen Maschinen
ermoglichte Produktionssteigerung weiterhin die Zunah-
me des Textilverbrauchs weltweit. Weitere Zuwachsra-
ten in den Landern der Dritten Welt waren wohl vorhan-
den, doch fehlen zu deren Realisierung die finanziellen
Mittel. Eine dauerhafte Verbesserung der Absatzchan-
cen der internationalen Textilmaschinenindustrie ist so-
mit insbesondere auch von der baldigen Lésung der Ver-
schuldungsprobleme abhéngig.

Grossauftrag aus USA an der ITMA 83 in Mailand

Die Firma Avondale Yarns in USA hat nach eingehender
Prifung aller Einflussfaktoren bei der Maschinenfabrik
Rieter AG insgesammt Bestellungen im Umfang von to-
tal gegen 30 Millionen US$ plaziert. In dieser Summe
sind die Maschinen fiir Walhalla, welche anfangs Jahr
bestellt wurden, ebenfalls enthalten.

Die neue Anschlussbestellung, erteilt an der ITMA 83,
umfasst Maschinen fir die Spinnerei in Pell City von Put-
zerei bis Karderie, und eine neue Anlage in Burnsville
N.C. USA von der Offnung bis zum OE-Garn.

Beide Projekte enthalten den neuen Ballenabtragauto-
maten Unifloc A 1/2 mit verlangertem Abtragorgan fur
Produktionen bis 1000 kg/h, Rieter Putzereimaschinen
und die neue Karde C 4. In Pell City kommen erstmals
auch neue Rieter Kdmmaschinen E 7/5 zum Einsatz.

Das Projekt Burnsville umfasst die bewahrte Strecke D
0/6, und in einer weiteren Phase sollen die neuen Model-
le D 1/1 und D 1/2 eingesetzt werden.

Far die OE-Produktion werden sowohl M 1/1-Maschinen
als auch neue, von der leeren Hiilse bis zur vollen Spule,
vollautomatisch arbeitende Rotorspinnmaschinen vom
Typ M 2/1 installiert.

Das mit den Rieter Rotorspinnmaschinen produzierte
Garn, gespult auf konischen 4° 20’ Spulen, kann dank
der Paraffinierung im Spinnprozess direkt in der Stricke-
rei problemlos weiterverarbeitet werden.

SACM Société Alsacienne de Construction
de Matérial Textile F-68054 Mulhouse

Eine unserer besten ITMA: 3900 konkrete Kontakte,
Uber 35000 Besucher.

Auftrage gebucht, speziell in GB, BRD, Frankreich, Ita-
lien, USA. Zahlreiche Vertrage unterzeichnet und fort-
geschrittene Diskussionen.

Ein sehr guter Start fir UR 1000. Von unseren Kunden
als die bedeutendste Neuigkeit 1983 im Webmaschinen-
bereich betrachtet.

Was die Kunden speziell beeindruckt hat in der Weberei:

- 7 UR 1000 desselben Typs vorgeflhrt mit 7 verschie-
denen Artikeln. Mit hoher Geschwindigkeit (bis 580
U/min.) und bis 8 Farben im Schuss: Denim, Zeltbahn,
Kord, Hemdenstoff, Synthetik, Haka, Dob-Stoffe.

— Integrierter Mikroprocessor fir:
Steuerung der Automatik, automatische Fehlerdia-
gnose, direkte Datenerfassung, sowie Anschlussmaog-
lichkeit an eine zentrale EDV-Anlage.

- Vollabdeckung mit integrierter Schaftmaschine, Spu-
lenvorlage, Kettbaum, Stoffrolle.

- Kompaktes Konzept und geringe Maschinentiefe erge-
ben den besten Rapport Leistung/Grundflache von al-
len Greifermaschinen.

Sehr guten Einschlag der neuen Spinnereimaschinen

Die bedeutendsten Merkmale:

— Baumwollkarden HP 800 mit sehr hoher Leistung:
280 m/min, reel.

Verstarkte Kardier- und Reinigungs-Kapazitéat.
Automatischer Bandeinzug und Kannenwechsel.
Vollabdeckung.

— Baumwoll-Schnellstrecke ER 700: Die Héchstproduk-
tive Maschine der ITMA, mit 2 unabhangigen Képfen,
Liefergeschwindigkeit bis 800 m/min. pro Kopf. Band-
regler ARC, elektronisch Gesteuert, far Kurz- und
Langfristigen Ausgleich.

Kannenwechselautomat EAC.

Integrierter Mikroprocessor fur: Steuerung der Auto-
matik, automatische Fehlerdiagnose, Datenverrech-
nung und direkte Datenerfassung sowie Anschluss-
moglichkeit an eine zentrale EDV-Anlage.

- Ringspinnmaschinen CF 800 (BW) und CF 900 (Lang-
fasern), bis 1080 Spindeln, mit automatischem Kops-
Abzug LA 300 und integrierter Mikroprocessor.

Sehr hohe Leistungen (bis 20000 U/min. mecha-
nisch).

Mit einer Spindelgeschwindigkeit von 15800 U/min in
100% BW

NM 60 war die CF 800 die schnellste RSM der ITMA.

Weitere generelle Eindriicke der Kundschaft wéhrend
der ITMA:

Sehr guten Anklang des neuen Designs der Maschinen,
der breit eingesetzten Elektronik und insbesondere der
Méglichkeiten unseres Mikroprocessoren-Systems Tex-
mod sowie der hohen Leistungen unserer Maschinen im
Allgemeinen.

Es ist zu bemerken, dass die praktisierten Leistungen un-
serer Maschinen wiéhrend der ITMA betrieblichen Lei-
stungen entsprechen.

J.P. Grandadam
SACM-Textile

B T S e TS B I AL S S SR

Aktiengesellschaft
Adolph Saurer
CH-9320 Arbon

Saurer an der ITMA 83 erfolgreich

Gute Verkaufsergebnisse flir Zwirn-, Web- und Stickma‘
schinen mit Spitzenresultat fiir die Zweiphasen-Greifer-
webmaschine SAURER 500.

Die Saurer-Textilmaschinengruppe verzeichnete an der
ITMA 83 ein gutes Verkaufsergebnis. Der «ITMA-Um-
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satz» Ubersteigt 150 Mio. Franken, wobei die Verkaufe
unmittelbar vor und nach der Ausstellung mit rund 80
Mio. Franken eingerechnet sind. An diesem Erfolg ist die
ganze Breite des angebotenen Sortimentes an Zwirn-,
Web- und Stickmaschinen beteiligt. Dies bedeutet fir
alle drei im européaischen Verbund arbeitenden Haupt-
Produktionsstandorte-Saurer-Allma, Kempten BRD, fir
Zwirnmaschinen, Saurer-Diederichs, Bourgoin-Jallieu,
Frankreich, far Webmaschinen und Saurer Arbon,
Schweiz, fir Web- und Stickmaschinen- eine gesicherte
Grundauslastung fur das Jahr 1984. Darlber hinaus ste-
hen weitere bedeutende Anlageprojekte in Bearbeitung.

An der ITMA 83 erfreute sich der SAURER-Stand einer starken Beach-
tung durch die Fachleute. Der gute Verkaufserfolg entsprach der gros-
sen Zahl der Standbesucher.

Trotzdem hinterldsst die ITMA 83 ein uneinheitliches
Konjunkturbild. Der Trend einer vermehrten Investitions-
bereitschaft blieb vorerst auf die Textilindustrien Nord-
amerikas und der grossen Industrienationen Westeuro-
pas beschrankt und ist zudem von einem ausserordent-
lich harten Preiskampf gekennzeichnet. Alle tbrigen Ab-
satzgebiete des Weltmarktes verharren anscheinend in
der nun schon lange andauernden Konjunkturflaute.
Dass Saurer vor diesem Hintergrund an der ITMA 83
seine Marktposition ausdehnen und festigen konnte, ist
auf die marktgerechte Ausgestaltung der auf Anwen-
dung von Spitzentechnologien basierenden Saurer-Tex-
tilmaschinen zurtickzufihren.

Im Bereich der Zwirnmaschinen hatte die Saurer-Alima
in ihrer Spezialisierung auf Maschinen fir glatte Zwirne,
Effektzwirne und Zwirne des technischen Einsatzberei-
ches mit einer neu konzipierten Doppeldraht-Zwirnma-
schine, der Ausdehnung des Einsatzbereiches der Ef-
fektzwirnmaschine, der Sortimentserweiterung der
Ringzwirnmaschine sowie der neuen Technologie des
Spinnens von Umwindegarnen das Angebot massge-
bend aufgewertet. Die Neuerungen stiessen auf grosses
Interesse und positive Wiirdigung durch die potentielle
Kundschaft. Namhafte Auftrdge konnten entgegenge-
nommen werden.

Ebenfalls sehr gut schnitten die Saurer-Webmaschinen
ab. Alle Modelle werden von der Fachwelt gleichermas-
sen hoch bewertet; in den Verkaufsergebnissen beste-
hen im einzelnen graduelle Unterschiede.

Die neue, erstmals vorgestellte Luftdiisen-Webmaschi-
ne Saurer 600, die aufgrund der Anwendung von Spl't-
zentechnologie der Elektronik, Pneumatik und Mecha'nlk
einer zweiten Entwicklungs-Generation zuzuordnen ist,
erfuhr eine planmassige Markteinfihrung mit Verkaufs-

erfolgen, die nun den Aufbau von Referenzanlagen bei
reprasentativen Kunden in Europa und in den USA ge-
statten. Es war aber nicht angezeigt, mit dieser Maschi-
ne von derart hohem technischem Stand bedingungslos
in den sehr harten von der japanischen Konkurrenz ge-
flhrten Preiskampf einzugreifen, umsoweniger, als das
fachliche Urteil der Kundschaft bestatigt, dass Saurer
mit seinem Produkt fur die zukinftige Marktentwicklung
gut gerlstet ist.

Ein Verkaufserfolg war der Zweiphasen-Greiferwebma-
schine Saurer 500 beschieden. Ein Grossauftrag wéh-
rend der ITMA, gefolgt von weiteren Abschliissen in den
Folgewochen stellen unter Beweis, dass die realisierten
Leistungssteigerungen verbunden mit Erweiterung der
Einsatzmoglichkeiten durch Schussmischer, einer neuen
Blattbreite von 2 x 225 cm, einem Mitteleinleger und
dem Einsatz einer Fachprogrammiermaschine den
Marktanforderungen voll enstprechen.

Ebenso befriedigend summierten sich die Verkaufszah-
len far die Greiferwebmaschine Saurer 400. lhre
Leistung wurde um 20% gesteigert, mit einer Erweite-
rung der Einsatzmoglichkeiten durch gréssere Blattbrei-
ten, Mitteleinleger, 6 Schussfarben sowie in paralleler
Entwicklung dazu mit der Saurer 400 terry-matic fir
Frottiergewebe. Auch diese realisierten Verbesserungen
sind beispielhaft fiir die Ausnutzung hochentwickelter
Technologien, die zusammen mit der ausgewiesenen
Produktequalitdt das Vertrauen der Fachwelt erworben
haben.

Um die Produktionskapazitdt im Jahre 1984 vor allem
fir die Saurer 500 zu reservieren, wurde der Verkauf der
Greiferwebmaschine Saurer 350, die sowohl als Um-
bausatz fir bestehende Schitzenmaschinen wie auch
als Neumaschine angeboten wird nicht forciert. Die
Nachfrage an der ITMA hat die Marktmadglichkeiten die-
ser Maschine der mittleren Technologie durchaus erwie-
sen.

Aufsehen erregte die Stickmaschine mit der neuen
Stickstellenautomatik Saurer 1040 Pentamat. Stickerei-
fachleute messen dieser Neuheit das Leistungsvermo-
gen fir vollig neue Stickereikreationen zu, die noch nicht
absehbare zuséatzliche Anwendungen erwarten lassen.
Nicht geringer war das Interesse, auf das die computer-
gestitzte Anlage Punch 1080 sowie die elektronische
Stickmaschinen-Steuerung Datamat stiessen. Die Ratio-
nalisierungseffekte und Gestaltungshilfen beim Punchen
sowie die betriebswirtschaftlichen Einsparungen beim
Ersatz der lageraufwendigen Punchkarten durch platz-
sparende Magnetkassetten sind Vorteile, die bei der
Kundschaft sofort neue Wirtschaftlichkeitsrechnungen
auslosten. In der Folge kam es schon wahrend der ITMA
zu Bestellungen von Stickmaschinen Saurer 1040 mit
dem Pentamat ebenso wie mit dem Datamat, und dies,
obwohl die Stickerei-Industrie infolge zeitweilig unge-
nltzter Kapazitaten mit Investitionen generell zurlick-
halt. Die Entwicklungen von Saurer werden jedoch als
wichtige Hilfe fir die Erschliessung neuer Markte flr
Stickereien betrachtet.

Zusammenfassend bewertet Saurer seinen Erfolg an der
ITMA 83 als Bestdtigung seiner konsequenten Sorti-
mentsstrategie, die auf dem Einsatz von Spitzentechno-
logie in qualitativ hochwertigen Produkten beruht, und
diese mit weitgehenden Dienstleistungen in Beratung
und Hilfestellung zur wirtschaftlichen Ausnutzung ver-
bindet und mit Serviceleistungen fir lickenlos gewahr-
leisteten Betrieb erganzt. Der besondere Erfolg der
Zweiphasen-Greiferwebmaschine Saurer 500 beweist
zudem das Vertrauen, das Saurer durch sein Vorgehen
bei der Markteinfiihrung neuer Produkte gewonnen hat.
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Maschinenfabrik Scharer AG
CH-8703 Erlenbach-Ziirich

Das von der Maschinenfabrik Scharer AG an der ITMA
83 erstmals gesamthaft ausgestellte Prazisionskreuz-
spulmaschinenprogramm fiir Stapelfasergarne hat das
uneingeschrankte Interesse der internationalen Fach-
welt gefunden.

Die Uberaus grosse Besucherzahl und die bereits wéh-
rend der Messe verkauften Maschinen sind far Schéarer
der klare Beweis dafiir, dass mit der Prézisionswicklung
far Stapelfasergarne der richtige Weg eingeschlagen
wurde.

Prazisionswickel-Fachmaschine fiir 2faches Fachen
Modell PSF-22

Prazisionswickel-Kreuzspulmaschine
Modell PSM-21

Staubli AG
CH-8810 Horgen

Staubli setzt neue Massstibe in der
Fachbildetechnologie

Aufgrund des sténdigen Innovationsschaffens von
Staubli auf dem Gebiete der Fachbildemaschinen sind an
der ITMA-83 markante Neuentwicklungen gezeigt wor-
den.

Erstmals setzt Stdubli fir die Programmierung und
Steuerung von Fachbildemaschinen, als Alternative zu
den bisher bekannten Programmtrdagern, die Elektronik
ein. Auch in diesem Bereich hat Staubli durch systemati-
sche Forschungs- und Entwicklungstéatigkeit ein klares
Konzept erarbeitet, welches sich aufgrund der Einfach-
heit auch in der Praxis bewdahren wird.

Neben den bekannten und bewéahrten Gegenzug-Schaft-
maschinen der Typenreihe 2200 (Hattersley) sowie der
Typenreihe 2400 (Staubli-Rotationsprinzip) wurden fol-
gende Neuentwicklungen an der ITMA-83 erstmals vor-
gestellt:

- Federrlickzug-Schaftmaschine der Typenreihe 2500
flr Hochsttourenzahlen bis 700 Touren/min.,
mit mechanischer oder elektronischer Steuerung

— Rotations-Schaftmaschine der Typenreihe 2600
mit elektronischer Steuerung

— Rotations-Schaftmaschine der Typenreihe 2000
mit mechanischer Steuerung

Mit diesen Typenreihen lassen sich flr alle Hochlei-
stungs-Webmaschinen mit Tourenzahlen zwischen 300
und 700 Touren/min. die optimalen Anbau-Konzepte
entwickeln, um einen bestimmten Einsatzbereich abzu-
decken, welcher aufgrund der spezifischen Eigenschaf-
ten einer Webmaschine definiert wird.

Gegenzug-Schaftmaschine der Typenreihe 2200

Das Schaftmaschinen-System mit den bewéahrten und
bekannten Balancen und Zughaken wurde von Staubli
standig weiterentwickelt und verbessert.

Die kompakt gebaute Schaftmaschine Typ 2232 er-
zeugt eine sehr ruhige Schaftbewegung, bietet univer-
selle Anbaumdglichkeit und kann bei Arbeitsgeschwin-
digkeiten bis zu 400 rpm eingesetzt werden.

Kraftig ausgelegte Quer- und Seitenteile, konsequente
Verwendung von Komplementar-Kurvenscheiben sowie
die beachtenswerte, zwangslaufige Zughakensteuerung
sorgen fur eine zuverlassige Funktionssicherheit.

Die fur hohe Arbeitsgeschwindigkeiten ausgelegte Steu-
ergruppe mit kontinuierlichem Vorschub der Musterkar-
te kann als zusammenhangender Block entfernt werden.

Eine interessante Entwicklung ist der Typ 2212, eine
programmierbare Fachbildemaschine fir maximal 12
Schéfte, die im Artikelbereich der Exzentermaschine mit
einfachen Bindungen eingesetzt werden kann.

Diese Ausfiihrung besitzt alle Vorteile der Typenreihe
2200, konnte aber mit einer stark vereinfachten, neuar-
tigen Steuermechanik ausgertstet werden.
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Rotations-Schaftmaschinen der Typenreihe 2000

Rotations-Schaftmaschine
Typenreihe 2000
mit integrierter Motorschuss-Suchvorrichtung

Zur Erfillung besonderer Anbau- und Leistungskriterien
entwickelte Staubli die Rotations-Schaftmaschine der
Typenreihe 2000 mit einem neuen Geh&dusekonzept fiir
optimale Servicefreundlichkeit.

Das Staubli-Rotationsprinzip garantiert auch bei dieser
Schaftmaschine eine ideale, formschlissige und absolut
spielfreie Bewegung der Schéfte bei hochsten Arbeits-
geschwindigkeiten.

Unter Verwendung der gebrduchlichen Musterkarten in
12 mm Teilung ist die Schaftmaschine auch fir Hubein-
heiten in 14 mm Teilung lieferbar.

Ebenso kann eine separat gesteuerte Steppfadenvor-
richtung mit individuell verstellbarem Fachschluss ne-
ben den Hubeinheiten fir die Bindung und Webmaschi-
nenfunktionen eingebaut werden.

Ein im Antrieb integrierter Motorschuss-Sucher ermég-
licht automatisierte Vorgdnge bei Kett- und Schussfa-
denbriichen.

Die Rotations-Schaftmaschinen der Typenreihe 2000
eignen sich besonders flur den Einsatz auf breiten Luft-
webmaschinen sowie Projektilwebmaschinen.

Rotations-Schaftmaschinen der
Typenreihe 2400

Seit 1972 in unserem Fabrikationsprogramm stehen
heute weltweit viele Tausende von Rotations-Schaftma-
schinen von Stéubli erfolgreich im Einsatz.

Um den Forderungen fir hohere Arbeitsgeschwindigkei-
ten und universelle Anbaumaoglichkeiten gerecht zu wer-
den, hat Stiubli die Modellreihe 2400 entwickelt. In
Kombination mit der ebenfalls von Stdubli entwickelten,
in der Schaftmaschine integrierten Dreistellungsvorrich-
tung, wurde deren Einsatzbereich auch auf die Florwe-
berei ausgedehnt.

Die absolut spielfrei arbeitende Gegenzug-Schaftma-
schine zeichnet sich durch die grosse Funktionssicher-
heit und hochste Stabilitat bei jeder Belastung und Ar-
beitsgeschwindigkeit aus.

Hervorragendes Merkmal der Gesamtkonzeption ist d!e
klare Gliederung der Schaftmaschine in Baugruppen, die

sich prazis zusammenfiigen lassen. Diese Aufgliederung
bietet eine einzigartige Ubersicht und musterglltige Ser-
vicefreundlichkeit.

Der Einsatzbereich dieser Schaftmaschinen liegt erfah-
rungsgemass hauptsachlich im Bereich hochschéftiger,
breiter und mit hohen Drehzahlen gewobener Artikel.

Hochleistungs-Federriickzugschaftmaschinen
der Typenreihe 2500

Sravews

Hochleistungs-Federriickzug-Schaftmaschine
Typenreihe 2500

Als Ergebnis einer zielgerichteten Forschungs- und Ent-
wicklungstéatigkeit prasentiert Staubli eine neue Schaft-
maschinen-Generation mit mechanischer oder elektroni-
scher Steuerung.

Entwickelt fir Webmaschinen mit pneumatischem oder
hydraulischem Schusseintrag eignet sich diese Schaft-
maschine bei grosser Funktionssicherheit fur hochste
Arbeitsgeschwindigkeiten bis 700 rpm.

Die ausserordentlich robuste Konstruktion besticht
durch ihre Einfachheit und ein Minimum an Drehpunk-
ten.

Fir optimierte Laufeigenschaften sorgen spiralverzahn-
te Kegelrdder sowie Komplementar-Kurvenscheiben
beim direkten Antrieb der Hubmechanik.

Durch die schussfolgerichtig arbeitende Schaftmaschi-
ne sowohl mit der mechanischen wie auch elektroni-
schen Steuerung konnte der Bedienungskomfort und
Leistungsgrad erheblich gesteigert werden.

Die mechanische Einlesung mit Nockenkarte gilt als sehr
einfache und wirtschaftliche Steuerung fir die verschie-
densten Bindungen. Dem gegenlber steht die elektroni-
sche Steuerung mit dem Speichermodul als Programm-
trager fur alle Bindungen mit einem Bindungsrapport
selbst iber 3200 Schuss.

Rotations-Schaftmaschinen der Typenreihe 2600

Eine Neuentwicklung von Staubli, die Hochleistungs-Ro-
tationsschaftmaschine mit elektronischer Steuerung als
Resultat jahrelanger Erfahrung mit dem Rotationssy-
stem, gepaart mit den neusten Erkenntnissen von elek-
tronischen Steuerungen.
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Hochleistungs-Rotations-Schaftmaschine mit elektronischer
Steuerung
Typenreihe 2600

Die schussfolgerichtig arbeitende Schaftmaschine
zeichnet sich durch die absolut spielfreie, formschlissi-
ge Betdtigung der Schéfte im gesamten Hubbereich aus.
Komplementar-Kurvenscheiben im Antriebsmodulator
erzeugen die, den Erfordernissen der Webmaschine an-
gepasste, ideale Schaftbewegung.

Erstklassige Rohmaterialien und modernste Fertigungs-
methoden garantieren hochste Qualitdt und Préazision
des mechanischen Teils der Schaftmaschine.

Fir die elektronische Steuerung von maximal 28 Hub-
einheiten und 9 weiteren Webmaschinenfunktionen
steht ein Speichermodul als Programmtréager zur Verfi-
gung, dessen Kapazitat fir sémtliche Bindungsarten und
Bindungsrapporte selbst iber 3200 Schuss ausreicht.

Zusatzprogramme im Steuergerdt der Schaftmaschine
ermdglichen neben anderen Bedienungsvorteilen auto-
matisierte Vorgdnge bei Kett- und Schussfadenbrichen.

Staubli Programmiersystem 18

System 18
Staubli-Programmiersystem fiir elektronisch gesteuerte
Schaftmaschinen

Fur die elektronisch gesteuerten Schaftmaschinen wer-
den programmierbare Speichermodule als Programmtra-
ger eingesetzt. Diese Speichermodule lassen sich auf
dem von Staubli entwickelten Programmiersystem 18
programmieren.

Das Programmiergerat ist die Zentral-Einheit des Sy-
stems und Uberzeugt durch seine sehr einfache und pra-
xisgerechte Bedienung. Nach Bedarf kénnen die Peri-
pheriegerate Bildschirm, Diskettenspeicher sowie
Schreib- und Lesegerat angeschlossen werden.

Speichermodule kénnen durch UV-Bestrahlung geléscht
und wieder neu programmiert werden.

Das gleiche Speichermodul, wie es fiir die elektronische
Steuerung von Schaftmaschinen verwendet wird, dient
auch als Programmtréager der elektronisch gesteuerten
Schlagmaschine zur Herstellung von herkémmlichen
Musterkarten.

Staubli baut Jacquard-Maschinen

Mit der Ubernahme der Abteilung Jacquard-Maschinen
von der Firma Verdol S.A., Caluire/Frankreich und Griin-
dung einer neuen Staubli-Gesellschaft; die Staubli-Ver-
dol SARL. mit Sitz in F-69004 Lyon, 16, rue Dumont-
d’urville, erganzt Staubli als fiihrende Spezialfabrik fir
die Entwicklung und Herstellung von Schaftmaschinen
das Fabrikationsprogramm mit Jacquard-Maschinen,
Harnischen, Dactyliseusen, Schlagmaschinen und Ver-
dolpapieren.

Staubli ist nun in der Lage die vollstdndige Linie von
Fachbildemaschinen fliir die moderne Weberei anzubie-
ten wie Exzentermaschinen, Schaft- und Jacquard-Ma-
schinen.

Sulzer Riti
CH-8630 Riiti

Sulzer: ITMA ein voller Erfolg

Der Sulzer-Konzern, an der Internationalen Textilmaschi-
nen-Ausstellung in Mailand durch den Konzernbereich
Textilmaschinen und den Produktbereich Heizungs- und
Klimatechnik vertreten, zeigte einen reprasentativen
Ausschnitt aus seinem Produkteprogramm fur die Textil-
industrie.

Sulzer Rati prasentierte sich in Mailand als geschlossene
Einheit und stellte das wohl vielseitigste Webmaschi-
nenprogramm vor, das heute alle fihrenden Websyste-
me umfasst. Gezeigt wurden insgesamt 41 Maschinen,
Greifer-, Projektil- und Luftdisenwebmaschinen, darun-
ter zahlreiche interessante Neu- und Weiterentwicklun-
gen. Daneben stellte Sulzer Riti die zentrale Vakuum-
Reinigungsanlage vor, mit der Sulzer der Textilindustrie
eine moderne und rationelle Lésung des innerbetriebli-
chen Reinigungsproblems anbietet.

Das umfassende und eindrucksvolle Webmaschinenan-
gebot wurde erganzt durch einen Uberblick des Produkt-
bereichs Heizungs- und Klimatechnik tGber den heutigen
Stand der Sulzer-Textilklimatechnik, die sowohl Raum-
als auch Arbeitszonenklimatisierungssysteme umfasst.

Die Rundstrickmaschinenfabrik Sulzer Morat zeigte in
Mailand insgesamt 6 Rundstrickmaschinen sowie das
bewahrte Musterverarbeitungssystem URS 500. Im Be-



mittex 12/83

ITMA-Riickblick

441

reich der Double-Jersey-Maschinen stellte Sulzer Morat
wiederum eine Reihe technischer Neuerungen vor, die
einmal der Erh6hung der Funktionssicherheit, der Opti-
mierung der Warenqualitdt und der Vereinfachung von
Bedienung und Wartung dienen, zum anderen eine Er-
weiterung des Einsatzbereiches bringen. Interessante
Neu- und Weiterentwicklungen zeigte Sulzer Morat vor
allem auch im Bereich der Florrundstrickmaschinen, in
dem das Unternehmen eine fihrende Stellung einnimmt.

Im Mittelpunkt des Interesses und bevorzugter Anziehungspunkt fur
die Besucher aus aller Welt an der ITMA in Mailand: Der Sulzer Rati-
Stand mit interessanten Neu- und Weiterentwicklung

Der Welt grosster Webmaschinenhersteller erzielte ein
sehr gutes Messeergebnis. Bereits in Mailand selbst
konnten Verkaufsabschlisse tber die Lieferung von fast
2000 Maschinen im Wert von rund 200 Millionen sfr.
getatigt werden. Angesichts des Erfolges an der ITMA
und des grossen Interesses, das vor allem die Neu- und
Weiterentwicklungen in Mailand gefunden haben, er-
wartet man bei Sulzer Ruti ein lebhaftes Nachmessege-
schaft und rechnet mit einem verstarkten Auftragsein-
gang.

Bei Sulzer Morat stellte man ebenfalls eine Belebung im
Strickmaschinenbereich fest, die sich positiv auf das
Messegeschéaft auswirkte und auch im Sulzer-Produkt-
bereich Heizungs- und Klimatechnik zeigte man sich mit
dem Verlauf der Messe sehr zufrieden und bezeichnet
die ITMA als vollen Erfolg.

Schlichten/Schlichtemittel/
Schlichtmaschinen

Stand der Schlichtetechnik nach der
ITMA 1983

1. Einleitung

Die ITMA 83 in Mailand hat dem Webereifachmann wie-
der die Gelegenheit geboten, sich u.a. einen Uberblick
Uber den derzeitigen technologischen Entwicklungs-
stand auf dem Gebiet der Schlichterei zu verschaffen.

Die bemerkenswerteste Messeneuheit auf diesem Sek-
tor war zweifellos das von West Point vorgestellte «hot
melt sizing» (Schmelzschlichten). Ansonsten waren
auch hier keine spektakuldren Innovationsspriinge zu
beobachten, wohl aber einige interessante und fir die
Praxis bedeutsame Detailverbesserungen.

Die Entwicklungstatigkeit in der Schlichtetechnik wurde
weitgehend bestimmt durch die auch auf der ITMA 83
wieder demonstrierte weitere Leistungssteigerung bei
allen Websystemen (Greifer, Projektil und Luft) und dem
zu beobachtenden Trend zur Luftdisenwebmaschine,
zumindest flar den Stapelwarenbereich. Bekanntlich
stellen Hochleistungs- und im besonderen die Luftdi-
sen-Webmaschinen sehr hohe Anspriiche an die Kett-
qualitat, d.h. die geschlichteten Kettfaden miissen eine
moglichst hohe Restdehnung, hohen Scheuerwider-
stand sowie geringe Haarigkeit besitzen.

Eine weitere Forderung an die Konstrukteure war — und
ist immer noch - die Minimierung der Schlichte- und
Energiekosten.

Nachfolgend sollen nun die wichtigsten Neu- und Wei-
terentwicklungen in der Schlichtetechnik sowie der
Schlichtemittelrickgewinnung aufgezeigt werden, ohne
dabei den Anspruch auf Vollstandigkeit zu erheben.

2. Entwicklungen beim konventionellen
Schlichteverfahren

2.1. Zettelwalzengestelle

Den Zettelwalzengestellen bzw. der Abbremsung der
Zettelwalzen wird leider in vielen Betrieben noch zu we-
nig Beachtung geschenkt. Es misste zwar hinreichend
bekannt sein, dass starke Schwankungen der Garnzug-
krafte beim Schlichten die Qualitadt der geschlichteten
Ketten erheblich beeinflussen.

Mit  weiteren  Geschwindigkeitssteigerungen  der
Schlichtmaschine — beim Schlichten von Stapelfaser-
garnen heute schon bis zu 150 m/min — nehmen auch
die Schwankungen der Garnzugkrafte zu, wenn diese
nicht durch entsprechende Zettelbaumbremsen und de-
ren Steuerung bei jedem Betriebszustand der Maschine
konstant gehalten werden.

Diesbezilgliche Brems- und Regelungssysteme wurden
von den Firmen Sucker und Zell auf der Messe vorge-
stellt.
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Abb. 1: Skizze der Summenbandbremse (Sucker)

Die bessere Uberwachung und Regelung der Garnzug-
krafte beim Abzug der Zettelwalzen wird durch die neue
«Summenbandbremse» von Sucker gewahrleistet (Abb.
1). Dabei ist das Bremsband auf der Bremsscheibe sym-
metrisch angeordnet und an beiden Seiten an drehbaren
Hebeln befestigt. Diese aufeinander abgestiitzten Hebel
werden durch 3 Bremszylinder betétigt. Jeder der Zylin-
der arbeitet in einer unterschiedlichen Position zum
Drehpunkt der Hebelarme und erzeugt dadurch eine an-
dere Bremskraft. In Abhéngigkeit zur vorgewahiten
Garnzugkraft, dem Wickeldurchmesser des Zettelbau-
mes und dem Betriebszustand der Schlichtmaschine
werden die Bremszylinder individuell mit mehr oder we-
niger Druckluft beaufschlagt.

Die Bremsen kénnen fiir Garnzugkréfte von 50 — 1200 N
pro Zettelwalze ausgelegt werden. Dabei wird die vorge-
wahlte Garnzugkraft mit grosser Genauigkeit in jeder
Betriebssituation konstant gehalten. Die automatische
Regelung der «Summenbandbremse» kann durch den
bekannten Ablaufregler AB oder einen Rechner erfolgen.

Der von Zell gezeigte elektropneumatische Kettzugreg-
ler ZR-P ist eine Weiterentwicklung des bisherigen nur
pneumatisch arbeitenden Reglers. Er reagiert sehr sensi-
bel. Dadurch ist es moglich, kleinste Zugkraftanderun-
gen beim Abwickeln der Zettelwalzen zu erfassen und
die Bremskraft entsprechend zu regeln.

Am Zettelwalzengestell von Zell wurden ebenfalls Ver-
besserungen vorgenommen. Beim Modell ZWS/U ist die
Bremsscheibe im Gestell integriert und mit einem Uni-
versalaufnahmekopf fir Farbe- und Zettelbdume verse-
hen. Das Modell ZWA st fur eine zapfenlose Baumauf-
nahme ausgelegt. Hierbei erfolgt die Abbremsung mit-
tels einer Doppelbackenbremse (s.Abb. 2). Beide Kon-
struktionen bieten den Vorteil, dass beim Ein- und Ausle-
gen der Zettelbdume das Auf- und Abnehmen der
Bremsbénder entfallt. Dadurch konnte die Bedienung
wesentlich vereinfacht und die Ristzeiten verklrzt wer-
den.

2.2. Schlichtetrog

Um Energie einzusparen und die Leistung der Schlichte-
maschinen zu steigern, hat in den letzten Jahren ein

Abb. 2: Zapfenlose Baumaufnahme und Doppelbackenbremse beim
Zettelwalzengestell Modell ZWA (Zell)

Grossteil der europdischen Webereien die Schlichtetré-
ge auf Mittel- bzw. Hochdruck-Quetschen umgeristet
oder neue Schlichtetrége installiert.

Die neuen Schlichtetrége sind heute fast ausnahmslos
fiir hdhere Quetschdriicke ausgelegt sowie mit einer ge-
schwindigkeitsabhiangigen Quetschdrucksteuerung und
einer Gleichdruckwalze ausgeristet. Letztere ermdogli-
chen eine gleichméssige Beschlichtung lber die Kettlan-
ge und -breite.

Abb. 3: Schlichtetrog, Modell EGOPRESS 10 (Zell)

Die Firma West Point hatte bereits vor 4 Jahren als erste
Firma ein 100 kN-Quetschwerk auf der Messe ausge-
stellt. Nun zeigte die Maschinenfabrik Zell ihren seit
1 Jahr in mehreren Betrieben im Einsatz befindlichep
Schlichtertrog ECOPRESS 10 (Abb. 3) ebenfalls mit
einem 100 kN-Quetschwerk. Das Modell ECOPRESS 5
ist fir Quetschdriicke bis zu 50 kN ausgelegt.

Auch Sucker liefert nunmehr die neuen Schlichtetrége
der Typenreihe S wahlweise mit Quetschwerken bis 15,
40, 60 und 100 kN (s. Abb. 4). Bei diesen Trogen ist die
Unterwalze mit einem Hartgummibelag versehen, um
das Ankleben der Kette bei Maschinenstillstand zu ver-
meiden. Gleichzeitig wurde der Uberlauf mit Vortrog von
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Mit Spitzentechnologien

erfolgreich.

Es kommt nicht von ungeféhr, dass wir
zu den fuhrenden Textilmaschinen-
Herstellern der Welt gehéren.

Hochqualifizierte Ingenieure in der
Schweiz, in Deutschland und in
Frankreich arbeiten permanent an der
Erfullung von Zielsetzungen, die weit
Uber die Praxisanforderungen der
Gegenwart hinausreichen.

Ihre Probleme sind flar uns die beste
Motivation, optimale Lésungen zu
finden.

Einige Grunde fur den hohen Stellen-

wert der SAURER-Textilmaschinen

auf den Weltmarkten:

— Grosses Innovations-Potential.

- Bedeutendes Know-how in den
Sparten Zwirnen, Weben und
Sticken.

- Konsequente Anwendung von
Spitzentechnologien.

- Enge Zusammenarbeit mit der
Textilindustrie und mit Forschungs-
instituten.

- Hohe Fertigungsqualitat.

- Marktgerechte Produkte, die ihren
Preis wert sind.

Wir investieren sehr viel in die
Entwicklung von Zwirnmaschinen,
Webmaschinen und Stickmaschinen.
Damit sich Ihre Investition bezahlt
macht.

SAURER @®.: 2




SAURER

Das SAURER-Textilmaschinen-
Sortiment umfasst

Zwirnmaschinen, Webmaschinen und
Stickmaschinen

fur einen breiten Einsatzbereich.

Zwirnmaschinen

- Doppeldraht-Zwirnmaschinen
far alle Stapelfasergarne.

- Ringzwirnmaschinen
far Reifencord, technische Zwirne,
Schwerzwirne sowie gesteuerte
und ungesteuerte Effektzwirne.

- Hohlspindelmaschinen
far gesteuerte und ungesteuerte
Vorgarn- und Fadeneffekte.

- Umwinde-Spinnmaschinen
far glatte Garne.

Webmaschinen

- Greifer-Webmaschinen
far Flach- und Frottiergewebe
in Blattbreiten von 120-380 cm.
- Luftdiisen-Webmaschinen
fur Flachgewebe
in Blattbreiten von 185-285 cm.

Stickmaschinen

- Automaten-
Schiffchenstickmaschinen
in Sticklangen von 3-21 Yards und
in Stickhéhen von 60-110 cm.

— Elektronische Punchsysteme.

Dienstleistungen

- Engineering.

- Technische und betriebswirtschaft-
liche Beratung und Betreuung.

— Interne und externe Personal-

| schulung.

‘ ‘}SAURER 1040
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SAURER

Textilmaschinen sind
eine sichere Investition.

SAURER-TEXTILMASCHINEN-GRUPPE

Zwirnmaschinen/Webmaschinen/Stickmaschinen

AG ADOLPH SAURER SAURER-ALLMA GMBH SAURER-DIEDERICHS SA
H-9320 Arbon D-8960 Kempten @ F-38317 Bourgoin-Jallieu @
el. 071/46 9111 Telex 77444 Tel. (0831) 688-1 Telex 54845 LALLM\ | Te| (74) 938560 Telex 300 525 /Diederichs
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der Kettauslauf- auf die Ketteinlaufseite verlegt und das
Fassungsvermdgen des Vortrogs um 1/3 reduziert. Die
Schlichteflotte zirkuliert nun gegen die Kettlaufrichtung.
Mit diesen Massnahmen soll eine bessere Durchmi-

schung der Schlichte sowie eine gleichméssigere und
konstantere Flottentemperatur im gesamten Trog er-
reicht werden.

Abb. 4: Schlichtvorrichtung Type SD (Sucker)

Abb. 6: Schema der Ketteilung bei der kombinierten Vortrocknung mit
TETRAFIL und SINCRO 4 (Zell)

2.3. Nassteiltechnik

Die Reduzierung der Haarigkeit steht heute an erster
Stelle der Forderungen von den Webern an die Schlicht-
maschinenhersteller. Als Beitrag hierzu kann die Verbes-
serung der Nassteiltechnik der Kette gelten, welche spe-
ziell beim Schlichten dichter Ketten Vorteile bringt.

Abb. 5: Schema der Ketteilung im Delta-Trockner ZV 8 (Sucker)

Die Firma Sucker stellte auf der Messe den Delta-Trock-
ner ZV 8 vor (s. Abb. 5), welcher eine symmetrische
Aufteilung der Kette in 4 Teilkettbahnen ermdglicht.
Hierbei werden die Kettbahnen nach dem Trog ohne Um-
lenkwalzen direkt auf die Trockenzylinder gefiihrt. Da-
durch gibt es keine Probleme mit Schlichteablagerungen
an den Umlenkwalzen. Es ist allerdings auch kein Aus-
gleich von evtl. auftretenden Spannungsunterschieden
zwischen den einzelnen Kettbahnen maoglich.

Sincro 6

Sincro 8
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Von der Maschinenfabrik Zell wurden als Weiterent-
wicklung der Nassteilung durch SINCRO 4 die Zylinder-
vortrockner SINCRO 6 und SINCRO 8 vorgestellt (Abb.
6). Dabei kann die Kette in 4 Teilkettbahnen aufgeteilt
und auf jeweils 2 bzw. 4 Zylindern vorgetrocknet wer-
den. Die pendelnd gelagerten Umlenkwalzen am Trock-
nereinlauf sorgen fir einen gewissen Spannungsaus-
gleich. Nach diesem Prinzip kénnen allerdings keine
Scharketten mit Fadenkreuz in geteilten Lagen vor-
getrocknet werden. Fir diese Fille zeigte Zell einen Luft-
vortrockner TETRAFIL, welcher in &hnlicher Kon-
struktion schon etliche Jahre fir das Schlichten von
ungedrehten Filamentgarnketten im Einsatz ist. Die
Kette wird hierbei in mehreren Lagen mit Heissluft
vorgetrocknet und anschliessend auf Zylindern endge-
trocknet. Selbstverstandlich ist far Zettelpartien ohne
Fadenkreuz auch eine kombinierte Trocknung mit
TETRAFIL und SINCRO 4, 6 oder 8 méglich, wie z.B. aus
der Abb. 7 ersichtlich. Zu bemerken ist noch, dass beim
TETRAFIL die Luftfihrung in Kettlaufrichtung erfolgt im
Gegensatz zu den Vortrocknern fir Filamentgarne, wo
die Luft im Gegenstrom zur Kettlaufrichtung bewegt
wird.

i
. - )
il
|
Ll
~] :E ) 9 + AN + ll@[u
N | [ ] /
+ L % + P 5 b ESLEE |
1IN ] Vl
ECOPRESS10 TETRAFIL SINCRO &4 ZT2

Abb. 7: Schema der Ketteilung bei der kombinierten Vortrocknung mit
TETRAFIL und SINCRO 4 (Zell)

Abb. 8

2.4. Schlichtekocher

In diesem Bereich ist der von der Firma Sucker neu ent-
wickelte «Rotor-Kocher RK» zu erwdhnen. Es ist eine
Universal-Kochanlage mit automatischer Prozesskon-
trolle, geeignet zum Aufbereiten aller Schlichtprodukte.
Der Kocher arbeitet drucklos und ist mit einem Rotor-
und Rechenrliihrwerk ausgestattet, welches eine gute
und homogene Schlichteaufbereitung gewahrleistet.
Damit soll es u.a. moglich sein, eine 15%ige Schlichte-
flotte aus einer nativen Kartoffelstérke herzustellen. Die
Steuerung des Kochprozesses kann je nach Schlichtpro-
dukt durch Zeitvorwahl oder durch ein Viskositéats-
Mess- oder Regelgerat gesteuert werden. Der Funk-
tionsablauf wird automatisch durch einen Stérmelder
Uberwacht.

An dem bereits bekannten Schlichtekocher «ZELL-O-
MAT ZS 500» der Maschinenfabrik Zell war ein von der
Firma Haake geliefertes Durchlaufviskosimeter einge-
baut. Dies gestattet eine kontinuierliche Viskositéts-
messung und kann somit zur Steuerung des Koch-
prozesses dienen. Das Gerat wird derzeit in der Praxis
erprobt.

Kinftige Entwicklungen in diesem Bereich sollten die
Automatisierung der Schlichtekocherei zum Ziel haben.
Diese wird vermehrt von den Webereien gefordert.

2.5. Wérmerlickgewinnung

Bereits seit einigen Jahren entsprechen die von Sucker
und Zell ausgestellten Warmerickgewinnungsanlagen
dem Stand der Technik. Neu und interessant war die von
Sucker in Zusammenarbeit mit der Firma N.V.T.LA.
Technical & Industrial Assistance, GENT, Gruppe U.C.0.
entwickelte Anlage zur Rickgewinnung der Warme aus
der Kithlung von Kompressoren. Die in Abb. 8 schema-
tisch dargestellte Anlage ist konzipiert fir Schlichtereien
in Betrieben mit Luftdlisen-Webmaschinen. Damit kén-
nen 94% der Kompressorwéarme zur Erwarmung der in
den Trockner der Schlichtmaschine eingeftihrten Fri-
schluft (bis zu 94° C) genutzt werden.

@® Kompressor

@ Luftdiisenweberei
® Warmeaustauscher
@ Frischluft

® Abluft

Prinzipskizze einer Anlage zur Riickgewinnung der Warme aus der
Khlung von Kompressoren (Sucker)
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Eine Anlage dieser Art arbeitet bereits in einem Betrieb
mit 150 Luftdiisen-Webmaschinen (Kompressorenlei-
stung 350 kW). Die Einsparung an Kihlwasser ist ein
wesentlicher Vorteil dabei (etwa 3m?3/h). Die Amortisa-
tionszeit der Anlage wird mit 2-3 Jahren angegeben.

2.6. Maschineniiberwachung und -steuerung

Nachdem auf der ITMA 79 die Firma West Point den Pro-
zessrechner zur Uberwachung und Steuerung in die
Schlichterei eingeflihrt hatte, folgten jetzt weitere
Schlichtmaschinenhersteller.

So zeigte jetzt Sucker auf der ITMA 83 je eine zentrale
Prozessuberwachung mit Stérmelder fir eine Filament-
und Fasergarnschlichtmaschine. In einem Uberwa-
chungsschrank sind die Steuerungselemente fir die
einzelnen Funktionen untergebracht (s. Abb. 9). Damit
werden laufend die jeweiligen Ist- mit den eingestellten
Sollwerten verglichen und Abweichungen von vorge-
wahlten Toleranzgrenzen gemeldet. Die Anlage dient
ausserdem dem raschen Erkennen von aufgetretenen
Stérungen.

"J J -J “"J J o

ﬁlm

Abb. 9: Zentrale Prozessiiberwachung mit Stormelder
fiir eine Filamentgarn-Schlichtmaschine (Sucker)

Des weiteren stellte Sucker einen Prozessrechner zur
Steuerung einer Assemblieranlage vor. Der Rechner
Uberpriift vor Inbetriebnahme die Einstellung der gesam-
ten Anlage. Erst wenn keine Fehleinstellungen mehr vor-
liegen, gibt er die Maschine zum konventionellen Betrieb
frei. Nun Ubernimmt der Rechner wahrend des Betriebs
die Steuerung der Maschine entsprechend den einge-
stellten Daten. Dabei werden u.a. folgende Funktionen
ausgefuhrt:

- Steuerung der Druckluft in den Bremszylindern der
Summenbandbremsen zur Aufrechterhaltung der vor-
gegebenen Garnzugkrafte, z.B. bei Anderung des Zet-
telbaumdurchmessers oder der Betriebszustédnde der
Maschine.

- Festlegung der Beschleunigungs- und Verzégerungs-
zeiten.

- Uberwachung der Maschinenfunktion sowie Stérmel-
dungen und -anzeigen.

Durch den Einsatz dieses Rechners kdnnen Assemblier-
geschwindigkeiten bis 300 m/min erreicht werden.

Die Maschinenfabrik Zell stellte erstmals eine Mikropro-
zessorgeregelte Schlichteanlage, Typ PROCOMAT, far
Spinnfasergarne vor (Abb. 10). Es sind bereits drei sol-

Abb. 10: Teilansicht der Schlichtanlage Typ PROCOMAT (Zell)

cher Anlagen im Filamentgarnbereich in Betrieb. Das
Automatisierungssystem «PROCOMAT» (Automatic
Prozess Control) wurde in einem Dreierverband entwik-
kelt. Zell lieferte das Verfahrens-know-how, eine Hoch-
schule war mit der Losung komplizierter Regelkreise
betraut und die Firma Siemens erarbeitete aus diesen
Daten das Programm fiar den Prozessrechner (Typ
S150S).

Die Funktionen des «PROCOMAT» sind:

- Zentrale Eingabe der fir den Schlichtprozess notwen-
digen Sollwerte der zu Uberwachenden Parameter
Speichern der Prozessdaten in einer Artikelbibliothek

— Regeln der Prozessparameter auf die vorgegebenen
Sollwerte

— Prozessprotokoll und Anzeige der auftretenden Regel-
abweichungen.

Beim gegenwartigen Stand werden folgende Parameter
gesteuert oder geregelt bzw. registriert:

Kettzugkrafte, Garnverzliige, Quetschdriicke Flotten-
temperatur, Temperatur der Trockenzylinder, Rest-
feuchte, Maschinengeschwindigkeit, geschlichtete
Kettmeter. Die Flottenkonzentration, Flottenviskositat
und der Kettbeschlichtungsgrad sind noch nicht zu er-
fassen.

Mit der automatisierten Uberwachung wichtiger Para-
meter kommt man dem Ziel nahe, das Schlichten repro-
duzierbar zu gestalten und somit eine gleichméssige
Kettqualitat zu erreichen.

Der Einsatz eines Farbmonitors und die Auflistung der
Daten in farbigen Saulen erleichtert die optische Uber-
wachung. So werden beispielsweise die Abweichungen
rot angezeigt. Der Betrieb der ausgestellten Schlichtan-
lage ist vollstandig an den Rechner gebunden. Eine Um-
schaltung auf «Handbetrieb» ist grundsatzlich maoglich,
erfordert jedoch einen hohen technischen Aufwand. Bei
evtl. auftretenden Storungen kann per Datenferniiber-
tragung von dem bei Zell stehenden Rechner aus die
Fehlerursache ermittelt und somit in klrzester Zeit die
Stérung behoben werden. Zell weist darauf hin, dass bei
der Auswahl des eingesetzten Rechners die Punkte

— Zuverlassigkeit

- weltweiter Service

- modulare Hardware

- Datenfernliibertragung

— grosses Entwmklungspotentlal des Lieferanten be-
ricksichtigt wurden.
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3. Neue Schlichte-Technologien

3.1. Schmelzschlichten

Uber das Schmelzschlichten wurde schon verschiedent-
lich in der Fachpresse berichtet [1,2]. Nun stellte die Fir-
ma West Point erstmals auf einer Messe das «hot melt
sizing» vor. Die Applikation der Schmelzschlichte erfolgt
mit einer in Abb. 11 schematisch dargestellten Vorrich-
tung beim Zetteln und zwar zwischen Zettelgatter und
Zettelmaschine. Dabei werden die Féden in den Vertie-
fungen einer beheizten, langsam in Kettrichtung rotie-
renden Rillenwalze gefiihrt. In den Rillen dieser Walze
wird nun das bei 150 — 180°C geschmolzene 100%ige
Polymer-Produkt auf die Faden Ubertragen. Die Rillen be-
wirken gleichzeitig eine Glattung des Fadens. Angeblich
sollen die schmelzgeschlichteten Garne keine abstehen-
den Fasern mehr aufweisen.

Die Zettelgeschwindigkeiten wurden je nach Erstar-
rungsgeschwindigkeit der Schmelzschlichte bzw. der
Garnqualitat mit 360 — 900 m/min angegeben.

Der Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dass kein
Wasser bendtigt und somit auch keines zu verdampfen
ist. Es wird lediglich Energie zur Verflissigung des

DIAGRAM OF MOLTEN HOT MELT
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Abb. 11: Schematische Darstellung des Schmelzschlichtverfahrens
(West Point)

Schlichtproduktes benétigt. Die Energieeinsparung im
Vergleich zum konventionellen Schlichten soll 85% be-
tragen. Dabei ist allerdings nicht berticksichtigt worden,
dass durch das Hochdruck-Quetschen und die Warme-
rickgewinnung ebenfalls bedeutsame Energieeinspa-
rungen zu erzielen sind.

Leider wurde das «hot melt sizing» nicht in Betrieb vor-
geflhrt. Es waren auch keinerlei Informationen (iber Pra-
xiserfahrungen oder geschlichtete Garnproben zu erhal-
ten.

Nach dem gegenwartigen Erfahrungsstand ist in den
ndchsten Jahren vermutlich nicht mit dem industriellen

Einsatz dieses Verfahrens zu rechnen. Die noch zu Uber-
windenden Schwierigkeiten dirften mehr im chemi-
schen als im technischen Bereich liegen.

3.2. Das «Cuttus-Verfahren»

Dieses Verfahren wurde erstmals wahrend des 5. Inter-
nationalen Symposiums Uber das Schlichten (24. - 28.
Mai 1982 in Clemson S.C., USA) der Fachwelt vorge-
stellt [3].

Grundgedanke bei der Entwicklung des Cutts-Verfah-
rens war die Reduzierung des Energiebedarfs beim
Trocknen der geschlichteten Kette durch den Einsatz
von Schlichteflotten mit hoher Konzentration.

Fur die Applikation der Schlichte wird eine gravierte Un-
terwalze verwendet, welche in die Flotte eintaucht. Die
Schlichte setzt sich in der Gravur fest und wird so zur
Quetschfuge gefordert. Durch ein auf der Unterwalze
aufliegendes Rakel wird die Gberschissige Flotte abge-
streift, so dass nur jene Flotte auf der Walze verbleibt,
welche sich in den Vertiefungen der Gravur absetzt.
Durch die mit einem Gummibelag bezogene Oberwalze
wird die Kette auf die Unterwalze gedriickt und somit
die sich in der Gravur befindliche Schlichte punktartig
mit den Faden in Kontakt gebracht. Die Schlichte wird
also nur einseitig und punktartig aufgetragen.

In USA werden bereits Praxisversuche beim Schlichten
von Filamentgarnen durchgefiihrt. Ob diese Art der Be-
schlichtung auch fir Webketten aus Spinnfasergarnen
ausreicht, ist sehr fraglich. Es muss erst einmal abge-
wartet werden, was die systematische Untersuchung
des Cutts-Verfahrens an verschiedenen Textilfor-
schungsinstituten bringt.

3.3 Schaumschlichten

Als weiteres Verfahren zur Energieeinsparung koénnte
evtl. noch das Schaumschlichten interessant werden.
Es wird auch schon seit einiger Zeit in Fachkreisen dis-
kutiert [4,5]. Bei diesem Verfahren sollen hochkonzen-
trierte Schlichteflotten aufgeschdumt und als Schaum
auf die Kette gebracht werden. Da dies mit den konven:
tionellen Schlichtetrégen nicht méglich ist, missen hier-
fir entsprechende Troge entwickelt werden.

Es wird derzeit am Institut fir Textiltechnik in Denken-
dorf/BRD geprift, ob und unter welchen Voraussetzun-
gen diese neue Technologie der Schlichteapplikation in
der Praxis einzusetzen ist.

4. Schlichteriickgewinnungsanlage

Die von der Firma Benninger angekindigte Schlichte-
riickgewinnungsanlage war leider auf der Messe nur in
einem Bild zu sehen. Die Recupra-Anlage wurde in Zu-
sammenarbeit mit der BASF entwickelt und ist speziell
den Eigenschaften der Acrylatschlichte angepasst.

Das Arbeitsprinzip der Anlage ist folgendermassen: Die
Schlichte wird nicht ausgewaschen sondern aufgequol-
len und mittels schwerer Quetschwerke aus dem Gewe-
be ausgequetscht. Das durchlaufende Gewebe wird
lediglich zur Quellung der Schlichte mit Wasser bzw.
verdiinnter Schlichtelésung beaufschlagt und nach
wenigen Sekunden Quellzeit wird die gequollene
Schlichte ausgequetscht. Die Anlage ist dreistufig aus-
gelegt und mit drei Quetschwerken ausgeriistet. Da-
durch kann in einer Art Gegenstromprinzip das im 3. Ab-
teil zugegebene Frischwasser in jeder Stufe weiter auf-
konzentriert und aus dem 1. Quetschwerk als hochkon-
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zentrierte Schlichteflotte zurlickgewonnen werden.
Angeblich kénnen mit der Recupra-Anlage 60 — 80%
der auf dem Gewebe befindlichen Schlichte zurlick-
gewonnen werden, wobei die Regeneratkonzentration
der zum Schlichten erforderlichen Flottenkonzentration
sehr nahe kommt.

Aus der Sicht der Weberei dirfte dieses Rickgewin-
nungsverfahren wenig Zukunftschancen haben, da es
ausschliesslich fir Acrylatschlichten empfohlen wird.
Bekanntlich werden aber aus verschiedenen praktischen
Griinden Acrylate meist nur in Kombination mit anderen
Produkten (z.B. Starke oder CMC) zum Schlichten ver-
wendet. Sollte es jedoch gelingen, mit dem Recupra-Sy-
stem auch Mischschlichten zuriickzugewinnen, wiirde
es mehr den Praxisanforderungen entsprechen.

In diesem Zusammenhang ist noch zu erwdhnen, dass
das von Hoechst vorgeschlagene Auswaschverfahren
zur Rickgewinnung von Schlichte, bis jetzt vornehmlich
Kombinationen aus PVA und CMC, bereits seit etwa 5
Jahren erfolgreich praktiziert wird. Hiermit werden, je
nach betrieblichen Voraussetzungen, Rickgewinnungs-
raten bis zu 75% erreicht.

5. Zusammenfassung

Es wurde versucht, einen Uberblick tiber den derzeitigen
Entwicklungsstand in der Schlichtetechnik zu geben.
Daraus ist zu folgern, dass es noch keine echte Alterna-
tive zur bisherigen Schlichtetechnologie gibt.

Als wesentliche Verbesserungen beim konventionellen
Schlichtverfahren sind zu nennen:

- Reduzierung der Haarigkeit durch neue Nassteil-
technik

- Vergleichmaéssigung der Kettqualitat durch
automatische Uberwachung und Steuerung des
Schlichtprozesses

- Verminderung des Energiebedarfs durch Hochdruck-
Quetschen und Wéarmertickgewinnung.

Das Erreichte darf jedoch nicht endglltiger Stand der
Technik sein, denn die Leistungsféhigkeit der Hochlei-
stungswebmaschinen kann nur ausgenitzt werden,
wenn die Qualitat der geschlichteten Ketten weiter ver-
bessert wird.

Aus Gutem noch Besseres zu schaffen, muss auch wei-
terhin das Bestreben sein.

Helmut Bauer Ing. (grad.)
Schopfheim

[1] Ellis, P. and Galuszynski, S., Textile Institute and Industry,
10/1980 268

[2] Trauter, J., Melliand Textilberichte, 10/1982 700

[3] Trauter, J., Chemiefasern/Textilindustrie, 4/1983 264

[4] Schutz, R., Melliand Textilberichte 1/1981 16

[5] Brunn, C.G.v., Chemiefasern/Textilindustrie, 9/1983 604

Schlichtmaschine und Procomat

Procomat (automatic Prozess Control) ist ein Uberbe-

griff fur:

— automatisierte Steuerungsfunktionen

- Regeln der Prozessparameter auf vorgegebene Soll-
werte.

— Prozessprotokoll im Hinblick auf auftretende Abwei-
chungen.

— Zentrale Eingabe aller fir den Prozess notwendigen
Parameter wie Temperaturen, Quetschdriicke, Ver-
streckung, Zug usw.

Abspeichern solcher Parameterlisten in einer soge-
nannten Rezeptbibliothek.

Das System Procomat beinhaltet nicht nur Automatisie-
rung, sondern auch neue Richtlinien im Maschinenbau.
So weisen zum Beispiel die fir die Zugregelung notwen-
digen Kompensationswalzen unabhéngig von ihrer je-
weiligen Lage immer denselben, vom Abwender vorge-
gebenen Zug auf. Das System Procomat ldsst auch eine
optimale Anpassung der Anlage an das Verfahren zu,
wie z.B. eine verfahrensgerechte Mischung von Zug und
Verstreckungszonen.

Bei der Auswahl des Automatisierungsgerdtes «AG»
wurden die Punkte

— Zuverlassigkeit

- weltweiter Service

— modulare Hardware

- Datenfernlibertragung

— Grosses Entwicklungspotential des Lieferanten

berlcksichtigt. Mit der Wahl der S150S, dem leistungs-
fahigsten Gerat aus der Simatic S5-Reihe, werden von
dem Hersteller Firma Siemens ausser der Hardware
noch erprobte, funktionsfahige Funktionsbausteine wie
Softwareregler, Glattungsbausteine usw. geliefert. Das
Automatisierungssystem Procomat wurde in einem
Dreierverband erarbeitet. In diesem Verbund lieferte Zell
das Verfahrens Know-How, eine Hochschule die Losung
komplizierter Regelkreise und die Firma Siemens erarbei-
tete aus diesen Daten das Programm fir das AG
S150S.

Durch diese Verknipfung von spezifischem Know-How,

wie Verfahrenstechnik, Regelungstechnik und Automa-

tisierung erreicht man mit dem System Procomat folgen-

de Vorteile:

— gleichmaéssige, reproduzierbare Kettqualitat

— Erhéhung des Schlichtmaschinennutzeffektes

- Steigerung des Webnutzeffektes }

- Automatische Qualitatsprotokollierung und Uberwa-
chung.

Zell Zettelwalzengestell Modell ZWA mit
automatischem Kettzugregler Modell ZR-P

Bei diesem Zettelwalzengestell werden die Zettelbdume
direkt auf der Bremsscheibe gelagert. Es entfallen die
Steckzapfen und die Bremsbéander. Durch diese Konzep-
tion ist ein einwandfreies Abwickeln der Fadenschar so-
wie ein schneller und einfacher Partienwechsel gewahr-
leistet. :
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Ausserdem sind die oberen Baumaufnahmen pneuma-
tisch verstellbar fir das leichte und schnelle Ein- und
Auslegen der unteren Zettelbdume. Eine Sicherungsvor-
richtung verriegelt die pneumatische Verschiebung,
wenn ein Baum eingelegt ist.

Jeder Baum wird automatisch gebremst mittels zwei
Bremsbacken, die pneumatisch betatigt werden und
sich selbsttatig auf die Bremsscheiben einstellen.

Ein auch nachtraglicher Einbau der Zettelwalzenlage-
rung und Bremsen Modell ZWA in vorhandene Gestelle
ist moglich.

Der automatische Kettzugregler Modell ZR-P - eine Wei-
terentwicklung des bisher rein pneumatisch arbeitenden
Reglers — ermoglicht durch den Einsatz eines elektro-
pneumatischen Mittelstellungsregelgerdtes eine sehr
genaue Konstanthaltung des Kettzuges Uber den ge-
samten Abwickelvorgang auch bei veradnderten Ge-
schwindigkeiten. Ganz besonders hervorzuheben ist,
dass durch den Einsatz des ZR-P-Reglers ein sehr gros-
ser Einstellbereich fur die unterschiedlichsten Garnstar-
ken und -arten dem Anwender zur Verfligung steht.

Zell-Lufttrockner Modell Tetrafil

Bekanntlich wird die Haarigkeit von Garnen beim
Schlichten hauptsachlich beim Trocknen durch das Los-
reissen der klebenden Kettfaden auf den geheizten Trok-
kenzylindern verursacht; ebenso ist hierfiir als Ursache
bei sehr dichten Ketten das Verkleben der einzelnen Fa-
den miteinander erkannt worden.

Der Zell-Lufttrockner Modell Tetrafil beseitigt die oben-
erwahnten Nachteile durch die Vielfachteilung am
Trocknereingang und eine kontaktfreie Vortrocknung
der Kette. Die Luftzirkulation in Laufrichtung der Kett-
bahn kann tber Ventilatoren und Warmetauscher bis zu
einer Temperatur von 150 °C geregelt werden. Pneuma-
tisch abhebbare Trocknerdeckel gewahrleisten eine
leichte Zugangigkeit an die Kettbahn. Das System ist
nach aussen wirksam warmeisoliert und kann ausser-
dem zur optimalen Energieeinsparung an die Warme-
ruckgewinnungsanlage RC angeschlossen werden.

Automatisierungssystem Procomat

Bild 1

Automatisierungsgerat
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Zell-Trockensystem Modell Sincro 6
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Bild 2

Gegeniiber der zweifachen Nassteilung des Sincro 4
wird beim Sincro 6 eine echte Vierfachnassteilung
durchgefihrt. Das Zell-Trockensystem Sincro 6 ist die
konsequente Weiterentwicklung des bekannten Zell-
Trockensystems Sincro 4. Das Trockensystem Sincro 6
bedeutet besonders bei sehr grosser Belegung eine be-
deutende Qualitatssteigerung der geschlichteten Kette.
Der Staubanfall im Trockenteilfeld und die Haarigkeit der
Kettbahnen wird positiv beeinflusst.

Sincro 4 und Sincro 6 sind auf dem Trockensystem ZT
mit gerader Zylinderzahl aufgebaut. Diese sind nach
dem Baukastenprinzip beliebig kombinierbar und auch
jederzeit an allen Schlichtmaschinen nachristbar. An al-
len Sincro-Systemen werden die Kettzlige der geteilten
Bahn im Nassteilfeld tber entsprechende Vorrichtungen
angezeigt und geregelt. Diese Zugregelung ist unbedingt
erforderlich wegen der besonderen Empfindlichkeit des
zu trocknenden Fadens auf Zugunterschiede.

Maschinenfabrik Zell, J. Kriickels GmbH & Co. KG
D-7863 Zell
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Schlichten von Synthetikgarnen
aus der Sicht eines Faserherstellers

Dem Schlichten von Synthetikgarn kommt aufgrund der
immer grosseren Geschwindigkeiten der Webmaschinen
ein immer hoéherer Stellenwert zu. Diese Anforderungen
konnen nicht mehr allein durch die Beschaffenheit und
Anpassung der Eigenschaften der Garne erfillt werden.
Auch die Schlichte muss standig den neuen Anforderun-
gen angepasst werden. Sie hat die Aufgabe, den Faden
mit einem (Schutz-) Film gegen die in der Weberei auftre-
tenden mechanischen Beanspruchungen zu schitzen.
Diese Beanspruchungen sind Dehnung und Reibung. Bei
modernen Webmaschinen arbeitet man mit 10 bis 13
Schiissen pro Sekunde, d.h. das Webfach muss ent-
sprechend oft gebildet werden, wobei eine permanente
Be- und Entlastung der Faden erfolgt. Fiir die saubere
Fachbildung sind daher relativ hohe Spannungen erfor-
derlich, welche zusétzliche Probleme mit der Schlichte
erzeugen konnen.

Ein gutes Schlichtemittel muss den Faden bei all diesen
Belastungen ausreichend schitzen, d.h. es muss eine
gute Verbindung der Fibrillen untereinander, sowie ein
Schutz gegen das Herauslosen einzelner Fibrillen und
eine dem Arbeitsvermdgen des Fadens angepasste Ela-
stizitdt haben. Nachdem die Schlichte im Webprozess
ihre Aufgabe erfillt hat, sollte sie wieder ausgewaschen
werden kdnnen.

Schlichtemaschinen

Beim Schlichten wird der Faden in der Losung einer Art
Klebstoff (dem Schlichtemittel) getrédnkt, abgequetscht
auf einen bestimmten, konstanten Schlichteauftrag und
anschliessend mit Heissluft/infrarot und/oder Kontakt-
warme (Zylinder) getrocknet.

Fir den Chemiefaserhersteller ist das Zettel-Schlichtver-
fahren (Einzelfadenschlichtmaschine) das bestgeeignete
System. Bei diesem Verfahren zieht man die Faden (von
ca. 1000-1200 Spulen) von den, sich in einem Gatter
befindlichen Spulen, ab und leitet sie in die Schlichtma-
schine. Dabei filhrt man die Faden so, dass sie sich nicht
gegenseitig berlihren kénnen, parallel in den Schlichte-
trog, tréankt die Faden in der Schlichtelésung und presst
die Schlichte mit Gummi oder mit Gummi-Stahlwalzen
gleichmaéssig ab.

Um in den Heisslufttrocknern ein sich berlhren der
schwingenden Faden zu vermeiden, wird die Faden-
schar in 3 bis 4 Etagen getrennt durch den Heissluft-
strom gefuhrt. Die Austrocknung des Schlichtefilmes
erfolgt dann auf teflonierten Zylindern. Eine weitere Ver-
besserung fiir die Verarbeitbarkeit erhalt man durch eine
geeignete Nachpraparation (Ole oder Wachse), welche
vor der Abkulhlung der Faden erfolgt. Das erkalten der
Faden erzielt man durch einen langeren Fadenweg oder
ein Kiihlaggregat, vor dem Aufwickeln auf Zettelwalzen.
Der Vorteil dieses Verfahrens ist darin zu suchen, dass
jeder Faden fiir sich alleine, eben ohne BerGhrung mit
Nachbarfaden, geschlichtet und getrocknet wird. Damit
erreicht man einen sehr gleichméssigen, unbeschéadig-
ten Schlichtefilm auf den Faden. Eine Variation dieses
Verfahrens ist ein arbeiten ab Zettelwalzen (beam to
beam) statt ab Gatter. Diese Variante hat den Vorteil,
dass im separaten Zettelprozess die Faden auf Garnfeh-
ler gepriift, sowie schadhafte Stellen ausgeknotet wer-
den konnen. Vor allem bei Texturgarnen ist dies ein

wichtiger Punkt zur Verbesserung der Qualitat. Mehrere
geschlichtete Zettelwalzen werden dann auf der Assem-
blieranlage zusammengefihrt.

FlUr gewisse Garnqualitdten, in Verbindung mit speziel-
len Schlichtemitteln, kénnen auch herkémmliche Anla-
gen — wie man sie von der Stapelfaserschlichterei her
kennt — eingesetzt werden (konventionelles oder Baum-
woll-Verfahren). Dabei ist ein Infrarotvortrockner im
Nassteilfeld von Vorteil.

Wirtschaftlich gesehen ist das Schlichten mit voller Fa-
denzahl kostengtinstiger, hat jedoch den Nachteil, dass
nicht alle Garne darauf verarbeitet werden kénnen und
der Schlichteeffekt nicht immer allen Anspriichen ge-
nlgt. Das Einzelfadenschlichteverfahren ist immer dann
angezeigt, wenn umgedrehte Filamentgarne (glatt oder
texturiert) mit Schlichtemittel hochster Klebkraft ge-
schlichtet werden sollen. Denn diese Schlichtemittel
wirden aufgrund ihrer hohen Klebkraft dazu fiihren,
dass sich berihrende Faden miteinander verkleben.
Beim trennen der Féden sind dann Beschadigungen des
Fadens (Filamentbriiche) nicht zu vermeiden und fiihren
zu schlechten Webergebnissen.

Beim heutigen Stand der Technik erreicht man mit den
Einzelfadenschlichtmaschinen Geschwindigkeiten bis
400 m/min. Bei héheren Geschwindigkeiten werden
wahrscheinlich konzeptionelle Anderungen am Schlich-
tetrog, an der Trocknung und Steuerung notwendig
sein. Auch die Schlichtemittel.

Schlichtemittel

Die Schlichtemittel miissen generell zwei Eigenschaften
aufweisen und zwar Haftung an der Faser (Adhdsion)
sowie eine gute Festigkeit und Zahigkeit des Filmes (Ko-
hasion). Weiter muss eine leichte Verarbeitbarkeit (Los-
lichkeit und Schaumarmut) gewadhrleistet sein, die
Schlichtefilme missen abriebfest sein, dirfen nicht zum
Verkleben auf dem Kettbaum neigen und sollten leicht
und vollstandig auswaschbar sein. Die Forderungen sind
zum Teil etwas widersprichlich, so dass gelegentlich
Kompromisse erforderlich sind. Somit ist verstandlich,
dass es das geeignete Schlichtemittel fur alle Anwen-
dungen nicht gibt. Daher bestimmen die betrieblichen
Gegebenheiten, die Anforderungen an die Qualitat, die
verwendete Fasertype und Prdparation, die Wahl des
Schlichtemittels.

Fir Polyamid empfehlen sich allgemein Schlichten, wel-
che sich chemisch von der Acrylsaure ableiten. Es sind
dies die Polyacrylsduren und Polyacrylate. Diese Pro-
dukte weisen eine gute Haftung auf Polyamid auf,
haben eine hohe Klebkraft und kénnen so modifiziert
werden, dass sich Produkte ergeben, die entweder fur
Trocken- oder auch fir Wasserdisen-Webmaschinen
geeignet sind. Aufgrund ihrer chemischen Struktur ist
die Haftung der Schlichte (Polyacrylsdure) und der Faser
besonders gut. Der Schlichtefilm ist in den herkommli-
chen Verfahrensablaufen leicht auswaschbar.

Die Polyester-Fasern stellen aufgrund ihres anderen che-
mischen Aufbaues, ihrer geringen Feuchtigkeitsaufnah-
me und ihrer geringen Elastizitat, wesentlich héhere An-
forderungen an ein Schlichteprodukt. Jahrelang wurden
Polyacrylat-Schlichtemittel verwendet. Diese genligen
jedoch vielfach den heutigen Anforderungen nicht mehr.
Deshalb haben sich in den letzten Jahren mehr und mehr
die der Faser chemisch verwandten Polyester-Schlich-
ten durchgesetzt. ?
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Aufgrund der chemischen Ahnlichkeit zwischen Faser
und Schlichte ist eine gute Haftung auf der Polyester-Fa-
ser gewdébhrleistet, was einerseits gute Webresultate bei
niedrigen Schlichteauftrdgen erlaubt, andererseits beim
Auswaschen der Schlichte in manchen Fillen eine An-
passung der Rezepturen erforderlich macht. Generell
sind Polyester-Filme in heissem Wasser sehr leicht 16s-
lich (oft besser als Acrylate), andererseits sind sie aber
empfindlich gegen zu hohe Alkali- oder Elektrolytmen-
gen beim Entschlichten. Ebenso kdnnen bereits im
Waschbad vorhandene, ausgewaschene Acrylat-
Schlichtemittel die Loslichkeit des Polyester-Filmes und
damit den Entschlichtungseffekt verschlechtern.

Mit den Acrylat-Schlichten kann es bei Polyester-Fasern
zu Abrieb- und Blocking-Problemen kommen. Sie sind
zudem eher empfindlicher auf Spinnpraparationen, stel-
len aber im allgemeinen keine speziellen Anforderungen
an die Auswaschrezeptur. Die Entwicklung im Weberei-
sektor forderte eine neue Generation von Acrylat-
Schlichten. Entsprechende Produkte sind derzeit in der
Praxis-Erprobung. Man versucht bei diesen Neuentwick-
lungen sich den Eigenschaften der Polyester-Schlichte-
mitteln anzulehnen, d.h. eine gute Adhasion zur Poly-
ester-Faser zu erzielen. Durch diese Modifikation leidet
aber auch die von den Acrylat-Schlichten bekannte pro-
blemlosere Auswaschbarkeit. Da aber auch die Herstel-
ler der Polyester-Schlichten an einer universellen Aus-
waschbarkeit arbeiten, scheint die Entwicklung dahin zu
fihren, dass sich beziiglich der extrem negativen Eigen-
schaften der beiden Produktegruppen letztlich ein Kom-
promiss finden wird.

Ein heute noch gangbarer Weg ist das Arbeiten mit
einem speziellen Waschmittel, welches das Entschlich-
ten von Polyester- und Acrylat-geschlichteten Materia-
lien mit einer einzigen Auswaschrezeptur im gleichen
Bad erlaubt.

Abschluss

Der hohe Stand der heutigen Schlichtetechnologie fiir
Filamentgarne wurde auf der ITMA 83 durch Webma-
schinen demonstriert, welche mit einer Eintragsleistung
von 825 Schiissen/min arbeiten und dabei einen hohen
Nutzeffekt erzielen.

Jurgen Streubel
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke

Neue Sucker-Zettel-Schlichtmaschine

Die Firma Gebriider Sucker GmbH & Co., Ménchenglad-
bach, hat eine neue Zettel-Schlichtmaschine entwickelt,
von der mehrere Anlagen seit einiger Zeit erfolgreich in
Betrieb sind.

Auf den Maschinen werden ungedrehte Filamentgarne,
hauptsachlich aus Polyester, Polyamid und Acetat ver-
arbeitet, im Nummernbereich von dtex 45 bis dtex 250.
Es handelt sich hierbei um glatte oder texturierte Garne.

Die Maschinen sind fir Laufgeschwindigkeiten von
400 m/min ausgelegt und arbeiten ab Spulengatter oder
Abwickler.

Die Anlagen nehmen Zettelbdume mit einem Durchmes-
ser von 1016 mm auf, fir Arbeitsbreiten von 1400 -
2000 mm.

Einige wesentliche Merkmale der Maschinen sind fol-
gende:

— Die Garnzugkraft — und damit das Langenanderungs-
verhalten des Garnes - wird durch prazise Regelein-
richtungen in den Bereichen von 50 — 600 N absolut
konstant gehalten.

- Die Schlichtvorrichtung ist speziell fir gleichmaéssi-
gere Beschlichtungen unter Berticksichtigung hoher
Applikationsgeschwindigkeiten konstruiert.

- In den dampf- und/oder elektrobeheizten Trockenkam-
mern werden die Trockentemperaturen exakt kontrol-
liert bzw. die Beheizung in Abhéngigkeit zur Maschi-
nengeschwindigkeit geregelt. Damit sind kritische
Garnaufheizungen ausgeschlossen. Gleichzeitig sind
Abluftsteuerungen vorgesehen bzw. es kénnen War-
merlickgewinnungsaggregate integriert werden.

- Die Anlagen werden zentral durch Stérmelder Gber-
wacht oder durch Mikroprozessoren gesteuert.

Mit der neu entwickelten Zettel-Schlichtmaschine sind
die bisherigen Risiken des Zettel-Schlichtens, die haupt-
sachlich in nicht ausreichenden Dehnungs-, Temperatur-
und Beschlichtungskontrollen zu begriinden waren, aus-
geschlossen. Durch die jetzt erreichte Prozesssicherheit
wurde eine Leistungssteigerung des Verfahrens maglich
und gleichzeitig die Qualitidt der Ketten und Gewebe
deutlich verbessert.
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Die Spezialhilse
\ fir den Post-
versand.” ...emcueseichen

PTT-konform, mit den von der PTT geforderten Quali-
tatsnormen fur sicheren und risikolosen Versand von

Kalendern, Posters, Plakaten, Zeichnungen, Prospek-
ten und anderen Papiererzeugnissen. Mit einem Pla-

stikverschluss, der den Inhalt bis zum Empfénger
schutzt.

Ab Auslieferlager Zurich genormt ab Lager lieferbar.
Und Gbrigens auf Wunsch mit farbigem Deckblatt (iber

5 120 verschiedene Farbtdne) und Aufdruck lhres Si-
J. Langenbach AG, Hiilsenfabrik, CH-5600 Lenzburg 1 \EUESETCER U AT

Tel. 064 5120 21, Telex 68 978 Versandhiilsen kauft man beim Spezialisten.

Hahener & Co. AG Garntrager
9056 Gais fiir (!l.e gesal!lte
Textilindustrie

TOCAALXAX

£

L.

Zwirne fir Stickerei, Weberei
und Wirkerei/Strickerei

Auskunft und Beratung durch unser

Telefon 071 9321 21
Telex 71363 woco ch Gretener AG - CH-6330 CHAM
Tel. 042-36 22 44 - Telex 86 88 76 &

RUEGG + EGLI 8621 Wetzikon ZH

vormalig Bertschinger Telefon01/9303025

Webeblattfabrik

Webeblatter fur alle Gewebearten in Zinn und Kunststoff.
Rispelblatter in allen Ausfihrungen.

Spiralfederrechen (Durchlaufkluppen) in allen Breiten.
Winkelleitblatter (Gelenkschérblatter)
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Rotor-Kocher RK

Der von der Firma Gebriider Sucker GmbH & Co.,
Monchengladbach, neu entwickelte Rotor-Kocher ist
eine Universal-Kochanlage mit automatischer Prozess-
kontrolle, geeignet zum Ansetzen und Kochen aller
Schlichteprodukte. Der Kocher arbeitet drucklos und ist
unter BerlUcksichtigung moderner Schlichten und hoher
Konzentrationen konstruiert worden, wie sie z.B. bei
Hochdruckquetschen zum Einsatz kommen.

Je nach Auslegung des Kochers ist eine Leistung von
1500 | bis 3000 | Schlichte pro Stunde zu erwarten.

— Der Behalter ist aus nichtrostendem Stahl gefertigt.
Der Aussenmantel und der Boden sind starkwandig
isoliert und die Isolierung ebenfalls mit nichtrosten-
dem Stahlblech verkleidet.

Die obere Abdeckung ist zur Halfte als Deckel ausge-
bildet.

— Der Ruhrer besteht aus einem Rotor- und Rechen-
Ruahrwerk, so dass die Schlichte in vertikaler und hori-
zontaler Richtung bewegt wird. Zusatzliche Storele-
mente verbessern weiter den hier erzielten hohen
Schereffekt. Selbst bei Einbringung der Schlichtemit-
tel sind besondere Massnahmen zur Vermeidung von
Klumpenbildung nicht notwendig.

- Die direkte Beheizung erfolgt durch einen perforierten
Heizring am Kesselboden. Fir die indirekte Beheizung
wird der Behalter mit einem Doppelmantel versehen.

— Der Kocher ist mit einer Prozesssteuerung ausgestat-
tet, welche die Schlichtezubereitung gemass einer
vorgewahlten Zeit oder Viskositat steuert. Der Funk-
tionsablauf wird automatisch Uberwacht und durch
Signallampen angezeigt.

- Der Kocher kann an Schlichtemittel-Beschickungsan-
lagen oder Uberfihrungsanlagen angeschlossen wer-
den.

Der Kocher liefert automatisch stets homogene und

gleichbleibende Schlichten. Die Schlichtezubereitung er-

folgt unter Einsparung eines Hochstmasses an Warme-
und Elektroenergie, so dass hier eine besonders gunsti-
ge Relation zwischen Produktivitat und Kosten gegeben

Ist.

Beleuchtung

Neue Leuchtensysteme von Zumtobel

Ein besonders wichtiger Bestandteil jeder Notbeleuchtung ist die Aus-
leuchtung der Rettungswege. Die neuartigen SICURO-Rettungsweg-
leuchten konzentrieren das Licht durch eine patentierte, computer-
optimierte Reflektoroptik gezielt auf die Mitte des Rettungsweges.
Deshalb stellen diese Notleuchten auch eine sehr wirtschaftliche
Lésung dar.

Die Firma Zumtobel AG fir Beleuchtungstechnik, Rim-
lang, eines der weltweit fihrenden Unternehmen auf
diesem Gebiet prasentierte der Ineltec in Basel mehrere
wesentliche Marktneuheiten fur die Schweiz:

O ID-indirekt/direkt Leuchten flir optimale Arbeitsplatz-
beleuchtung

O Eine neue, besonders vielseitige und energiesparen-
de Serie von Einbauleuchten fir verdeckte Decken-
systeme (RE) und flr sichtbare Deckensysteme (RI)

O TFN, das neue Feuchtraum-Lichtleisten-System,
welches auf der Basis der durch ihre einfache und
rasche Steckmontage millionenfach bewé&hrten ZN-
Lichtleiste von Zumtobel entwickelt wurde

O Ein komplettes Notleuchten-Programm unter der Be-
zeichnung Sicuro

O Das neue elektronische Vorschaltgerat PC (Power
Control), welches einen weiteren Fortschritt in der
Energieeinsparung bringt.

Die Abrundung dieses Leuchtenprogramms stellen die
Produkte der Guzzini dar, dessen attraktives Sortiment
von Stromschienen, Aufbau- und Einbaustrahlern,
Decorleuchten und Gartenleuchten die Firma Zumtobel,
8153 Rumlang, exklusiv vertreibt.

Zusatzlich zu diesen Neuheiten hat Zumtobel ein um-
fangreiches Standardprogramm, welches diese Firma
als besonders leistungsfihigen Komplettanbieter auf
dem Gebiet der modernen Beleuchtungstechnik aus-
zeichnet.
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Technik

Neue Messmethode zur Lirmbekampfung
an Maschinen

Akustische Intensitdtsmessung an einer Sulzer-Webmaschine

Um den Larm von Maschinen, mit vielen Schallquellen
(z.B. einer Webmaschine), gezielt zu bekdmpfen, mus-
sen einmal die Starken der einzelnen Schallquellen be-
kannt und zum zweiten die Massnahmen an einzelne
Schallquellen auch Uberprifbar sein. Dies ist mit der her-
kémmlichen Schallmesstechnik (Messung des Schall-
druckpegels) nur mit grossem Aufwand und oft sehr un-
genau moglich, weil umliegende Schallquellen das Er-
gebnis verfalschen konnen.

Mit der neuen Messmethode, der akustischen intensi-
tatsmessung, wird nicht nur der Schalldruckpegel son-
dern auch die zugehorige Schallschnelle (Partikelge-
schwindigkeit) gemessen und damit direkt die Schall-
leistung je Flacheneinheit. Die Richtung der Schallaus-
breitung wird dabei berlicksichtigt. So gelingt es, einzel-
ne Schallquellen zu messen, ohne dass umliegende
Schallquellen das Messergebnis verfalschen.

Sulzer, 8401 Winterthur

Hydrel AG Romanshorn
Patentierter, hydraulischer
Changierantrieb

fiir Spinnerei- und Zwirnereimaschinen,
mikrorechnergesteuert

Die Firma Hydrel AG, CH-8590 Romanshorn, mit jahr-
zehntelanger Erfahrung in der Entwicklung und Herstel-
lung von hydraulischen Spezialantrieben, entwickelte in
Zusammenarbeit mit der Eidgendssischen Technischen
Hochschule Zirich einen hydraulischen Linearantrieb
zum Antreiben der Changierstangen von Spinnerei- und
Zwirnereimaschinen.

Der modular aufgebaute Antrieb wird von einem Mikro-
rechner gesteuert. Folgende Betriebsparameter sind an
Dekadenwahlschaltern frei programmierbar.

O Hubldnge

O Wickelwinkel

O Kantenverlegung
O Bildstérung

O Hubkirzung

Die Hublédnge ist in Schritten von 0,1 mm im Bereich von
100 bis 200 mm einstellbar.

Die Changiergeschwindigkeit ist elektrisch mit der Lie-
fergeschwindigkeit synchronisiert, deshalb bleibt der
Wickelwinkel auch bei Anderungen der Changierge-
schwindigkeit, sowie beim Anfahren und Anhalten, kon-
stant. Der Wickelwinkel ist in 1°-Schritten von 10° bis
45° einstellbar.

Die Kantenverlegung wird durch Einstellung der Ge-
samtkantenverlegung und der Kantenverlegung pro Hub
erreicht. Die Hublange wird pro Changierhub solange
um die Kantenverlegung pro Hub kleiner, bis der einge-
stellte Betrag der Gesamtkantenverlegung erreicht ist,
um dann wieder in den gleichen Schritten grésser zu
werden bis zur eingestellten Hublange.

Die Kantenverlegung pro Hub ist in Schritten von 0,1
mm zwischen O und 0,9 mm einstellbar. Die Gesamt-
kantenverlegung ist in Schritten von 1 mm zwischen O
und 9 mm einstellbar.

Die Bildstérung wird durch ein kurzzeitiges Abbremsen
und Wiederbeschleunigen der Changierstange erreicht.
Sie erfolgt nur im mittleren Teil der Hublange. Die Lage
der Bildstérung wird durch einen Zufallsgenerator im er-
laubten Hubbereich bestimmt. Die Haufigkeit der Bild-
stérung, d.h. nach wieviel Changierhiiben eine Bildsto-
rung kommt, kann man in Schritten von 1 im Bereich
von 0-9 einstellen.

Mit dem Programm Hubkirzung lassen sich Spulen mit
trapezférmigem Halbguerschnitt wickeln. An einem 4-
dekadigen Wabhlschalter stellt man ein, nach wieviel
Changierhiben die Hublange auf jeder Seite um 0,1 mm
verkleinert wird. Bei Stromausfall bleiben die zuletzt ge-
fahrenen Werte bis max. 72 h gespeichert.

Der Changierantrieb kann sehr einfach in bestehende
Konstruktionen eingebaut werden. Dadurch wird die
einfachste Spinn- und Zwirnereimaschine zur Universal-
maschine.
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IWF 3007
TURBO

Iropa AG 6340 Baar

FUr alle Einsatzgebiete - Zum Anbau
an allen Webmaschinen — Modernste Technologie

Wir haben fiir Sie Versuchsgerate bereit!

Telefon 042 316022 Telex 868954

)

Selbstschmierende Lager

aus Sintereisen, Sinterbronze, Graphitbronze

Uber

500 Dimensionen
ab Lager Zirich
lieferbar

Postfach 8039 Ziurich  Tel. 01/2014151

Claridenstrasse 36

lhren Anforderungen angepasste

Zwirnerei

Zitextil AG, 8857 Vorderthal
Telefon 055/69 11 44

liefert flir hochste
Qualitatsanspriche

feine und feinste Zwirne aus Baumwolle im Be-
reich Ne. 60/2 bis Ne. 160/2 in den gelaufigen
Ausfihrungen und Aufmachungen fir Weberei
und Wirkerei/Strickerei

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal,
Tel.071/4412 90

novinform

KREDITAUSKUNFTE
INKASSO

SCHWEIZ ¢ EUROPA e UBERSEE

Novinform AG Rautistr. 12 8047 Zirich
Tel.01 5244 40 (Herausgeber des CREDIT MANAGERS)

Nassveredlungs-Maschinen
Goller

H.&A. EgliAG
Telefon 01 92314 47
Postfach 86, 8706 Meilen
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Textilien machen wir nicht,
aber wir testen sie taglich

Far Industrie und Handel prifen wir Textilien aller Art, liefern Entscheidungshilfen beim Rohstoffeinkauf,
analysieren Ihre Konkurrenzmuster und erstellen offizielle Gutachten bei Streitfallen oder Reklamationen.
Auch beraten wir Sie gerne bei lhren speziellen Qualitdtsproblemen.

E\W
Schweizer Testinstitut fir die Textilindustrie seit 1868 Tr —”_ |__/\

Gotthardstrasse61 8027 Zirich Telefon01/2011718 /\\@
IN

\l

Webebléatter
Webeblatter fiir hochste Anforderungen

Webeblitter fiir die gesamte Band-Weberei

A.Ammann CH-8162 Steinmaur/ZH Telefon 01 8531050

Converta AG, 8872 Weesen

Telefon 0568/4316 89

- Chemiefaser Konverterziige
- Effektfaserbander

Struktur und Effektgarne

Nm 1.0-5.0in 100% Baumwolle
Baumwolle/Wolle, Chemiefasermischungen,
rohweiss und gefarbt.

Wir kaufen und verkaufen

Garne in allen Qualitaten
als Sonder-

und Lagerposten

Pldtzsch Garnhandel GmbH
Beerenweg 3, D-4600 Dortmund 30
Telefon (0231) 46 2086

Telex 822 338

A@mm—ﬁ

K. HARTMANN
—_L&maad ST.GALLEN

Jacquard-Patronen und Karten
Telefon 085 5 14 33

Bei den Insidern lan

Elastische Bander, gewoben und geflochten,

Kordeln und Hakelgalonen von geka.

G. Kappeler AG
PostfocE

CH-4800 Zofingen
Tel.: 062/5183 83

Bewadhrte Produkte fir Schlichterei
und Appretur:

Dr. Hans Merkel GmbH & Co. KG
D-7440 Niirtingen
Vertretung:

Albert Isliker & Co. AG, 8050 Ziirich
Telefon 01 3123160

stens bekannt!

|
2
|
4
i
i
1
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Ivo Irion & Vosseler
Zahlerfabrik GmbH & Co.
D-7730 VS-Schwenningen

N 100, LCD-Summenzihler-Baustein
NE 100, LCD-Vorwahlzihler-Baustein

Bei den LCD-Summen- und Vorwahlzédhler-Bausteinen
sind Anzeige und Zahlchip in einem kleinen Kunststoff-
gehduse von 48 x21 mm (Summenzéhler) bezw.
48 x 46 mm (Vorwahlzahler) mit einer Bautiefe von nur
13,5 mm untergebracht.

Die Bausteine sind vor allen Dingen flr Zéhlerkombina-
tionen, wie sie beispielsweise in der Textilindustrie Ver-
wendung finden und fir elektronische Steuerungen
interessant. Sie konnen direkt aus der Elektronik ange-
steuert werden.

Die wichtigsten Daten:

N 100 - 8stellig, schwarze LCD-7 Segment Anzeige
Ziffernhéhe 8 mm
Versorgungsspannung 3 VDC, min. 2,5V,
max. 4V
max. Zahlgeschwindigkeit bei elektronischem
Signaleingang 5 kHz
far den elektrischen Anschluss sind
6 Stifte 0,64 x
0,64 mm vorgesehen.

NE 100 - 6stellig, schwarze LCD-7 Segment Anzeige
Ziffernhohe 8 mm
2 Vorwahlen
addierende und subtrahierende Arbeitsweise
Versorgungsspannung 5 VDC
max. Zahlgeschwindigkeit bei elektronischem
Signaleingang 800 Hz.

Beide Bausteine sind auch als Betriebsstundenzahler mit
einer Ablesegenauigkeit von 1/100 Std., der Vorwahl-
zahler-Baustein zusatzlich noch als Drehzahlmesser mit
2 Grenzwerten lieferbar.

Als komplette Zahler mit Netzteil, Batteriespeicher flr
Stromausfall und Ausgangsrelais beim Vorwahlzahler
reihen sich beide Typen in das vielseitige Baukastensy-
stem steckbarer elektromechanischer und elektroni-
scher Zahler ein.

G 303, optoelektronischer Drehimpulsgeber

Unsere Impulsgeber-Palette ist um einen robust gebau-
ten, kompakten Drehimpulsgeber erweitert worden.
Das runde Gehause hat 60 mm & und eine Bautiefe von
nur 70 mm. Die 7 mm starke Welle lduft auf Kugella-
gern.

Fir den elektrischen Anschluss sind steckbare Schraub-
klemmen mit einer PG-Kabeldurchflihrung — wahlweise
seitlich oder hinten — vorgesehen.

Die Auflésung ist sehr variabel und reicht bis max.

500 Imp/U. mit 2 Impulsspuren A + B, um 90° versetzt
und O-Impuls.

Die max. Impulshaufigkeit betragt 50 kHz, bei einer
Hochst-Drehzahl von 6000 U/min.

Das Geréat ist ausgelegt fir eine Spannungsversorgung
von 12 bis 24 VDC.

Der Geber erflillt die Anforderungen der Schutzart IP 54
DIN 40050 oder IP 65 DIN 40050 mit Simmering.

N 610, elektronisches Digitalanzeigegeriit

Dieses praktische Gerat erfasst Daten, die zur Einstel-
lung oder Regelung von Produktionsmaschinen notwen-
dig sind. Es ist Uberall dort einsetzbar, wo eine ge-
winschte Messgrosse von einer Drehzahl abgeleitet
werden kann. Die Messung erfolgt durch Z&hlung der
eingehenden Impulse innerhalb eines genau definierten
Zeitintervalls (sogenannte Zeitbasis oder Messzeit).
Dieses Zeitintervall wird von einem Quarzoszillator ab-
geleitet und ist in Stufen von 1 ms Uber interne Dioden
codierbar. Die eingehenden Impulse werden von der
Elektronik des Geréates in eine digitale Anzeige umge-
setzt.

Die wichtigsten Daten:

4 Dekaden mit 9 mm Ziffernhohe

(rot leuchtende Gallium-Phosphid 7-Segment-LED)
storsichere C-MOS-Technik

Versorgungsspannung 12 oder 24 VDC oder AC,
50... 60 Hz

Signaleingang: Schmitt-Trigger, Schaltpegel

bei + 4 ... 1,5V, negative Flanke aktiv,

beliebige Signalform,

Eingangslogik NPN

max. zulassiger Eingangspegel zwischen + 35 bis -35V
Eingangswiderstand pegelabhangig von 10 kOhm ...
3,5 kOhm

100% ED, Geberversorgung 12 V

(geregelte Versorgungsspannung) flr einen Initiator
max. zuldssige Belastung 20 mA

intern programmierbare Zeitbasis von 1 ms bis 4,095 s
mit Dioden

5poliger Schraubklemmenanschluss

Schutzart IP 40 nach DIN 40050

Frontmasse 72 x 72 mm, wahlweise 53,2 x 53,2 mm
Einbauausschnitt 50,5 x 50,5 mm

Einbautiefe 61 mm

mit Klemmfederbefestigung
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>4 Betriebsreportage

Bruno Amsler AG: Effekt- und
Flammengarnanlagen vom Spezialisten

Fir einmal galt der Besuch der mittex im Rahmen der Be-
triebsreportagen-Serie nicht einem Textilhersteller oder
-verarbeiter, sondern einem veritablen Spezialisten im
Bereich des Textilmaschinenbaus. Anlass dazu gab ein-
erseits die Uberlegung, einmal einen Zweig der Textilma-
schinen-Erzeugung etwas ndher zu beleuchten, der
sonst nicht in den vordersten Reihen wie etwa Spinn-
und Webmaschinen anzutreffen ist, und andererseits
der vor nicht allzulanger Zeit erfolgte Besitzwechsel der
involvierten Firma.

Geidnderte Besitzverhiltnisse

Seit gut einem halben Jahr befindet sich friher als Bra-
schler AG firmierende Gesellschaft in Besitz von Bruno
Amsler, der die Bezeichnung folgerichtig in Bruno Ams-
ler AG, Textilmaschinen, Zirich, geéndert hat. Bruno
Amsler selbst ist in der Firma als Techniker seit 1966
tatig, er kennt also das Geschéft a fonds. Aus verschie-
denen Grianden, u.a. auch solche der Anciennitat, konn-
te Amsler die frihere Braschler AG zu 100 Prozent
Ubernehmen, nachdem ihm vorher wahrend langen Jah-
ren die technische Leitung der auf ihrem Spezialgebiet
weltweit bekannten Firma oblag. Techniker, und zwar
kreativer Techniker, ist Amsler wohl auch als nunmehr
Alleininhaber und Unternehmer geblieben, das schim-
merte im Gesprach mit der «mittex» deutlich durch.

Kreativer Einsatz

Vielseitigkeit und Variabilitat in der Garnerzeugung ist in
den letzten Jahren, nicht zuletzt bedingt durch die Ent-
wicklung im Bereich der Effektgarne und -zwirne stérker
In den Vordergrung getreten. Die vor allem vom Markt,
d.h. von der Verarbeitung derartiger Garne und Zwirne
diktierte Entwicklung kommt dem Spezialisten fur den

Maschinen- und Aggregatebau dieser Richtung sicher
zugute. Und die Bruno Amsler AG ist gerade hier mit
einer Reihe von Weiter- und Neuentwicklungen die sach-
verstdandige Firma. Das gilt nicht nur bezlglich der ange-
tonten Moglichkeiten sondern ebensosehr in Bezug auf
die Qualitat und damit die Lebensdauer derartiger Ma-
schinen

Das Unternehmen an der Hermetschlosstrasse im We-
sten ZUrichs stellt Grundflammenanlagen her, die auf
Dreizylinder-Baumwoll- und Kammgarnspinnmaschinen
(Bereich Nm 1 bis Nm 60) angewendet werden. Die dar-
auf ausgesponnenen Garne finden dann ihren Einsatz in
Dekostoffen, modischen Bekleidungsgeweben, Wirk-
und Raschelwaren, Handstrickgarnen etc. Etwa 60 bis
70 Prozent des Umsatzes entfiel bisher auf diese Pro-
duktlinie. Der Rest, also zwischen 30 und 40 Prozent
wurde mit Spezialanlagen erwirtschaftet. Der Trend
geht heute in Richtung Spezialanlagen.

Die «Bradocraft»-Strecke zum Zufiihren von Mehrfar-
ben-Effekten in Vorlagebander, die mit einem normalen
4-Zylinder-Streckwerk ausgestattet ist, und fur Stapel-
langen von 60 bis 150 mm ausgelegt ist, erlaubt Verzi-
ge von drei- bis sechsfach, womit Auslaufbandgewichte
von 5 bis 9 g/m erzielt werden. Die mit der «Bradocraft»-
Strecke praparierten Bander konnen auf Ringspinnma-
schinen wie auf OE-Anlagen weiterverarbeitet werden.
Die Hauptanwendung geht in den Kammgarnbereich.
Naheliegendes Beispiel sind hier Handstrickgarne, die
gerade bezlglich der Effekte eine rasante Entwicklung
genommen haben und weiter nehmen.

Bruno Amsler unterstreicht gerade in dieser Beziehung
die Notwendigkeit des kreativen Einsatzes, die eben
nicht eo ipso durch die Montage der entsprechenden
Maschinen und Aggregate von selbst gegeben ist: «Der
Knopfdruck zum Start der Maschine allein genigt
nicht.» Es braucht fiir diese Garne ebenso ein kreatives
Talent und Ideen. Mit anderen Worten, neue Garne muss
der Spinner immer noch selbst entwickeln und diesbe-
zligliche Ideen in die Tat, bzw. in das Produkt umsetzen.

Beratung und Service

Die aus dem Haus Amsler stammenden Maschinen und
Zusatzgerate geben den Garnherstellern die Moglichkeit
mit den Maschinen zu «spielen», dieser Vorgang kann
nicht kopiert werden, und man ist hier nicht in Abhén-
gigkeit von anderen Stufen im ganzen textilen Ferti-
gungsprozess. Daraus wird deutlich, wie wichtig Bera-
tung und auch der Service sind. Montage und Inbetrieb-
nahme allein sind nicht Garantie fiir den Erfolg, die Firma
steht in beiden Beziehungen dem Verarbeiter durch eine
gezielte, auf Programm und Intentionen des Spinners
ausgerichtete, eingehende Beratung zur Verfliigung -
und unser Gesprachspartner halt eine solche spezielle
Beratung fur sehr notwendig.

P. Schindler
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8304 Wallisellen/Ziirich Tel. 01 8304577
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CURCHOD

Qualitatswerkzeuge fir die
Textilindustrie
in Betrieb und Werkstatt

Curchod Werkzeuge 8630 Riiti ZH
Telefon 055/3114 55

Schweizer Papiere und Folien fiir
die Schaftweberei-

AGMULLER ”"N” prima Spezialpapier
AGMULLER ”X” mit Metall
AGMULLER "Z 1007 aus Plastik
AGMULLER "TEXFOL” mit Plastikeinlage

sind erstklassige Schweizer Qualitaten

Aktiengesellschaft MULLER + CIE.

ULLER CH-8212 Neuhausen am Rheinfall
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Feinzwirne
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fur hochste Anforderungen
‘fUr Weberei und Wirkerei

Miiller & Steiner AG
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I Schlichte auch auf
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I Als Schweizer Unternehmen l
garantieren wir lhnen einen jahrelang

l bewaihrten Dienstleistungsservice.

modernsten Webmaschinen
® Dank NORESIN kann die bisherige
Blattmann + Co Blattmann )
I Abt. NORESIN- [yameingy 8820 Wadenswil l
Starke-Schlichte MESEEgeTEE Tel. 01-780 83 81
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Volkswirtschaft

Verlagerungen im Privatkonsum

Uber die vergangenen 10 Jahre hinweg — im Vergleich
1982 gegenliber 1972 - hat sich der private Konsum
von Waren und Dienstleistungen in der Schweiz real ge-
sehen um 10% erhéht. Die Wohnbevdlkerung ist in der
gleichen Zeitspanne im Mittel lediglich um 1,3% gestie-
gen.

Innerhalb der wichtigsten Ausgabengruppen haben sich
allerdings zum Teil betrachtliche Verschiebungen erge-
ben. So ist zum Beispiel der reale Verbrauch an Beklei-
dungsartikeln um ganze 16% zurickgegangen. Der Auf-
wand fur Dienstbotenléhne verminderte sich um 15%.
Beim Posten Wohnungseinrichtung wurde 13% weniger
ausgegeben, fir Genussmittel 7% weniger. Interessan-
terweise hat der Nahrungsmittelkonsum, der im Haus-
haltbudget nach wie vor am starksten ins Gewicht fallt,
praktisch stagniert; die Zunahme betrug insgesamt
1,8%, was pro Kopf nahezu einem Nullwachstum ent-
spricht.

In anderen Konsumbereichen waren in den letzten 10
Jahren zum Teil erhebliche Zuwachsraten zu verzeich-
nen. So nahmen die Ausgaben fir die Gesundheit und
far den Verkehr um je 16% zu. Beim Posten Miete und
kleine Unterhaltskosten ist trotz der bescheidenen
Bevolkerungsentwicklung eine Steigerung um 20% ein-
getreten, was unter anderem mit der verbesserten
Wohnraumversorgung zusammenhéngt. Um je gut 22%
erhohten sich die privaten Aufwendungen fir Heizung/
Beleuchtung sowie fir Bildung/Erholung. Bei den Versi-
cherungsausgaben betragt die reale Zunahme 29%, bei
den Ausgaben im Ausland sogar 66%.

Nachlassende Selbstfinanzierungskraft
der Wirtschaft

Unternehmen sparen weniger
Anteil des unverteilten Einkommens privater
Unternehmen am Bruttosozialprodukt in %
6% == == Trend

5%
4%
3%
2%
1%
0
Lwi 5|5 ls'su 6|5 1970 15 19|80

Einmal mehr sind es in erster Linie die Unternehmensge-
winne, die von der Rezession stark in Mitleidenschaft
gezogen werden. 1982 schrumpften die nicht ausge-
schiitteten Gewinne der privaten Kapitalgesellschaften
um 3,2% und die Dividendenzahlungen an die Haushalte

um 5,6%, wahrend etwa die Arbeitnehmereinkommen
als weitaus wichtigste Komponente des Volkseinkom-
mens um 7,4% zunahmen. Im Hinblick auf die Bedeu-
tung der unverteilten Unternehmensertrage fir die
Finanzierung von Investitionen ist besonders deren lang-
fristige Entwicklung bedenklich: Seit den sechziger Jah-
ren weist ihr Anteil am Bruttosozialprodukt eine sinken-
de Tendenz auf und ist nach 1970 endglltig unter die
5%-Marke gefallen. Ursache dafir sind sicher nicht
hohere Dividenden, denn ihr Anteil ist seit Beginn der
siebziger Jahre ebenfalls leicht riicklaufig. Die Abschrei-
bungen als weiterer bedeutender Bestandteil des Unter-
nehmenssparens sind ihrerseits einigermassen stabil
geblieben. Gemessen am zunehmend raschen Kapital-
verschleiss infolge neuer Technologien und am hohen
Kapitalbedarf fir die unerlassliche Strukturanpassung
hat somit die Selbstfinanzierung der Wirtschaft — insbe-
sondere der Industrie — ein gefahrlich tiefes Niveau er-
reicht. Eine Verbesserung der Ertragskraft der Unterneh-
men ist unter diesen Umstanden vordringlich.

Mode

Nylsuisse- und Tersuisse-Jersey fiir
Sport- und Freizeitbekleidung

Atmungsaktiver, grauer Tersuisse-Jogging- und -Freizeitpullover mit
Chevreau-Aufsatzen und langer Hose.

Modell: Merboso AG, CH-8902 Urdorf

Foto: Stephan Hanslin, Zurich
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Modisch und funktionell prasentieren sich die neuen
Créationen der Viscosuisse fur die Sport- und Freizeitbe-
kleidung. Neue Ideen werden dem Stricker aufgezeigt,
wie mit entsprechenden Mischungen, gelungenen Bin-
dungsvarianten und auf das jeweilige Einsatzgebiet aus-
gerichtete Ausrustungen, optimal Stoffe fiir jeden Ver-
wendungszweck fabriziert werden konnen.

Der Hemden- und Blusenkonfektionar legt Wert auf
Leichtigkeit, fliessende Stoffe und ein optisch einwand-
freies Maschenbild. Pflegeleichtigkeit und Tragkomfort
sind weitere Voraussetzungen eines erfolgreichen Pro-
duktes. Plattierte Single Jerseys, Crépes, sowie Fang-
jacquards sind einige der aufgezeigten Moglichkeiten.

Der eigentliche Freizeit- und Sportswear-Bereich ver-
mischt sich durch aktuelle Modetrends immer mehr.
Dem tragt die Abteilung Marketing/Musterung Rech-
nung mit einer Vielzahl an neuen Entwicklungen. Rever-
sible, mehrfarbige Piquées, zweifarbige Feinripp-Langs-
streifen, oder bi-elastische, strukturierte Doppeljerseys
sind, um nur einige zu nennen, Basisqualitdten einer
attraktiven Sportswear-Kollektion.

Besondere Aufmerksamkeit verdienen die Ausristun-
gen, sind das nun mikropords beschichtete Single Jer-
seys aus Tersuisse mit plattierter Naturfaserabseite,
oder mit Silikon-Elastomer beschichtete Allwetter-Ge-
stricke. Einer anwendungsgerechten Ausristung, die
konsequent auf den Endzweck hinzielt, muss bereits bei
der Konzeption des Artikels Rechnung getragen werden.

Durch ausgedehnte Versuche mit Nylsuisse und Tersuis-
se, konnten in Verbindung mit Naturfasern und Elas-
than, funktionelle und marktgerechte Maschenwaren
entwickelt werden.

Unsere Spezialisten stehen |hnen fur weitere Auskiinfte
jederzeit gerne zur Verfigung.

Die Herbst-zeitlosen von Esprit

Foto: Uli Rose
Kollektion Fall 1983

Sie haben gut lachen, die frohlichen Herbstmadchen von
Esprit. Sie tragen weich-zarte Sweat-Shirts mit verspiel-
ten Kragenpartien und pull-over-Shirts, am Rande ge-

steppt, aus leichtem Baumwoll-Tricot. Dazu passend ro-
mantische Schlabberrocke, Cat-Hosen und Stulpen.

Der Lockenkopf (zweite von rechts) tragt bequeme Tri-
cot-Laufhosen zur Schau und einen kuschelig-warmen
Blouson mit Kapuze ... fur jeden Fall. Die Farben: Pfir-
sich, Framboise, Acqua, Corrallrot, Lemmon und natr-
lich auch Schwarz und Grau.

Herbstmode, die das Herz warmt. Von Esprit, erhéltlich
in Boutiquen und Modehé&usern in der ganzen Schweiz.

Kleiderstoffkollektion
von Christian Fischbacher Co AG

Jacke aus Baumwoll-Gewebe mit Molton-Effekt dazu bedruckte
Wollmousseline-Bluse (Bois-Téne)
Christian Fischbacher Co AG, St. Gallen

Fir Winter 1984/85 werden drei Farbthemen hervorge-
hoben:

«Les Bois»

Diese Gruppe von Naturtdnen beinhaltet warme Beige-
nuancen, rotstichige Braunvarianten und ein Winter-
weiss. Sie erinnern an getonte Holzer. Diese Farben ge-
winnen an Gehalt, wenn sie durch die Rosttdne aus der
Lackgruppe erganzt werden.
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«Les Laques»

heisst eine Serie von reichen, warm leuchtenden Winter-
kolorits: ein Rost, ein Lila, ein Rot, ein Gitaneblau sowie
ein heller Olive- und Okerton. Man findet diese Farben in
orientalischen Lack- oder westlichen Email-Arbeiten der
20er Jahre wieder.

«Les Maquis»

Wir ihr Name besagt (Dickicht), handelt es sich bei die-
ser Gruppe um verschiedene gelbstichige oder lodenfar-
bige Grintone, die noch durch ein Marine erganzt wer-
den.

In der Dessinierung der Kleiderstoff-Druck-Kollektion
von FISBA zeichnen sich drei Richtungen ab:

«Die Konkreten»

nennt sich die Hauptgruppe der Dessins. Sie sind eine
Weiterentwicklung der «Konstruktiven» des letzten
Winters. Verbindungen von klaren Flachen, Kreisen und
Linien ergeben kilhne geometrische Kompositionen. Das
Spiel mit Form und Farben vermittelt ein neues Raumge-
fahl.

«Die Faux Unis»

Wir ihr Name besagt, sehen diese gedruckten Muster
interessanten Webbildern gleich.

«Oberfldchenverdnderungen»

Ein aktueller Modetrend fihrt zu Oberflachenverdnde-
rungen hin, die durch Beschichtung oder durch Druckef-
fekte hervorgerufen werden. Unruhige, weich ombrie-
rende Raster sowie Inspirationen von Holz, Rinde und
Kork préagen das neuartige Bild dieser Gruppe.

Bei den Materialien unterscheidet FISBA zwischen zwei
Bildern:

Luxus als Leitbild, «Allure» oder «Nobler Chic»

Zur Erweiterung dieser Gruppe von feinen uni und be-
druckten Wollgeweben hat FISBA der Kollektion eine
aussagekraftige Serie von glatten Geweben im Woll-
Polyester Mix mit Seidenoptik beigefligt. Ein neuer, sei-
dendhnlicher Crépe de Chine sowie ein Jersey runden
diese Gruppe harmonisch ab.

«Protection» und Zweckmaéssigkeit

Hier liegt die Betonung auf funktionell. Diese Gruppe ist
vor allem fiar den Sportswearbereich geeignet. Der
FISBA-Popeline, ein Gabardine/Duvetine-Gewebe sowie
ein neuer einseitig beschichteter Molton sind sprechen-
de Beispiele flr den hohen Qualitatsstandard der
Schweizer Baumwoll-Gewebe.

Zu den meisten Druckdessins offeriert FISBA die pas-
senden Unifarben.

Die Herren-Bekleidung wird farbiger

Die neue Givenchy-Kollektion, Paris, riskiert ein harmo-
nisches, vorsichtiges Farbenspiel. Die vielfach graue
Welt dirfte bei den Herren langst auch ausserhalb des
Freizeit-Bereiches etwas bunter und freundlicher wer-
den. Die neuen Givenchy-Anziige und Mantel setzten
diese Tendenz mutig durch. Bei der neuen Herbst-/Win-
terkollektion werden dumpfe und rauchige Téne durch
warme, lebhafte Kontraste erganzt. Der Strassenanzug
harmoniert sogar in einer gewissen farblichen Uberein-
stimmung mit der sportlichen Bekleidung und der Ma-
schenmode.

Die Blau-Skala nuanciert vom Blaugrau bis ins Veilchen-
blau, oft mit einem rosafarbigen Stich, der auch noch ein
diskretes Violett hervorbringt. Der Grinton mit der Ten-
denz zu Mossgrun oder Kaki, gleitet haufig in Gelb uber,
das dadurch einen senffarbigen Akzent erhalt. Das
Braun bewegt sich zwischen gelbbraun, der warmen
Farbe der Erde und dem «bois de rose» (rotbraun). Die
Givenchy Ubergangs-, Winter- und Regenméntel sind
dank ihren Raglandrmeln dusserst bequem. lhr Material
besteht vielfach aus Leinen oder wasserfestem Popelin.
Oft sind sie mit reiner Wolle gefiuttert und damit beid-
seits tragbar. Die neuen Jacken mit zwei Knopfen wei-
sen englische, tiefe Schulterpartien auf und sind
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meistens geflttert. Die Taschen sind aufgenaht und teil-
weise mit Klappen versehen. Die Hosen, mit oder ohne
Bundfalten, sind gratlinig, haben eine Weite von 21 cm
und weisen einen kleinen Revers auf.

Bei der Maschen- und Sportswear zeigen sich diese
Grundtendenzen der neuen Givenchy-Mode verstéarkt.
Unser Bild zeigt: Dunkelgriine, bordeaux karierte Ka-
schmir-Jacke mit 2 Knopfen; kleinkariertes, hellgriines
Baumwollhemd; griine Flanellhose; impragnierter kaki
Regenmantel; Seidenkravatte mit kleinen Motiven; bor-
deaux Kaschmir-Schéarpe; Dunkelbraune Lederschuhe
und Gdrtel.

Flora Press

Tagungen und Messen

«Die liberseeischen Industrielander
als Absatzmairkte der Schweizer Export-
industrie»

Referat von Botschafter Klaus Jocobi, Delegierter des Bundesrates fir
Handelsvertrage, vor der zehnjahrigen Jubildums-General-
versammlung der Kooperationsgemeinschaft SWISSEXPORT, Bern,
30. September 1983

Als Ihre Kooperationsgemeinschaft vor zehn Jahren ge-
schaffen wurde, wahlten Sie den Birgenstock als Ge-
burtsstatte. Einerseits betrachte ich dies als Symbol fir
den Weitblick, der Initianten und Mitgliedfirmen Ihrer
Gemeinschaft schon damals anzeichnete. Sie sahen be-
reits vor Ausbruch der ersten Olkrise voraus, dass fur
die wahrend den sechziger Jahren recht verwodhnte
schweizerische Exportwirtschaft schwierigere Zeiten
anbrechen wirden, und Sie beschlossen, durch eine In-
stitutionalisierung der zwischenbetrieblichen Zusam-
menarbeit im Export Ihre Krafte zu vereinen, um den
Kampf um ausléandische Marktanteile trotz harter wer-
dendem internationalem Konkurrenzkampf weiterhin er-
folgreich bestehen zu konnen. Anderseits wurde lhre
Kooperationsgemeinschaft mit der Wahl |hres Geburts-
ortes in einem unserer Urkantone geradezu symbolhaft
dem Gedanken der kollektiven Selbsthilfe, die ein tra-
gendes Element nicht nur schweizerischer Exportfoérde-
rung, sondern unserer Staatspolitik schlechthin dar-
stellt, in vorbildlichem Masse gerecht. Wir messen der
Téatigkeit lhrer Gemeinschaft im Bundesamt fir Aussen-
wirtschaft aber nicht nur aus diesem Grund einen spe-
ziell hohen Stellenwert zu, sondern auch deshalb, weil
Ihre Mitglieder vorwiegend aus kleineren und mittleren
Unternehmen bestehen, die eine besonders wichtige
Stltze unserer Volks- und Exportwirtschaft darstellen.
Dementsprechend ist es flir mich eine besondere Ehre
und eine grosse Freude, lhnen zu lhrem zehnjahrigen Ju-
bilaum die Glickwlnsche und Griisse der Bundesbehor-
den zu Uberbringen, und ich darf Ihnen versichern, dass
wir die gute und konstruktive Zusammenarbeit mit |hrer
Kooperationsgemeinschaft ausserordentlich schéatzen.
Ilhre Anliegen und Anregungen stellen fiir uns stets eine
wertvolle Bestarkung oder Herausforderung dar und ge-
ben uns bedeutsame Impulse fiir unsere eigene Tétig-
keit. Wieweit unsere beidseitigen Prioritdten Uberein-

stimmen, illustriert der kuirzliche Aufenthalt des
Vorstehers des Eidgendssischen Volkswirtschaftsdepar-
tementes in Japan und Hong Kong. In Tokio wird
SWISSEXPORT diesem Besuch in Kiirze mit einer Aus-
stellung folgen, in Hong Kong ist sie uns vorausgegan-
gen. In diesem Sinne mochte ich die Tatsache, dass Sie
als Tagungsort zur Feier des zehnjéhrigen Jubildums
Bern gewahlt haben, nun ebenfalls als Symbol betrach-
ten und zwar fur die gute Zusammenarbeit, die sich zwi-
schen lhnen und der Bundesverwaltung im allgemeinen
und dem Bundesamt far Aussenwirtschaft im speziellen
in diesen zehn Jahren entwickelt hat und die auch in Zu-
kunft unsere Beziehungen kennzeichnen soll.

Das Thema meines Referates «Die Giberseeischen Indu-
strielander als Absatzméarkte der Schweizer Exportindu-
strie» hat ebenfalls etwas mit Weitsicht zu tun und zwar
nicht nur wegen der grossen geographischen Distanz
zwischen dem Produktionsstandort Schweiz und diesen
Landern. Meinem Thema liegt vielmehr auch die Neuord-
nung der

Prioritidten der offiziellen schweizerischen
Exportforderung

zugrunde, auf die ich einleitend kurz eintreten mochte.
Nachdem die schweizerische Exportférderung ihre Mit-
tel in den siebziger-Jahren mit einer gewissen Prioritét in
den Dienst einer besseren Erschliessung der Markte der
Staatshandels- und Entwicklungslander stellte, wobei
zu letzteren auch die OPEC-Staaten zéhlen, beschlossen
1982 das Bundesamt fiir Aussenwirtschaft und die
Schweizerische Zentrale fur Handelsférderung im Ein-
vernehmen mit den konsultierten Branchenverbénden,
eine Schwerpunktverlagerung zugunsten der USA und
Japans vorzunehmen.

Neben der Uberlegung, dass es gegenwartig nicht sinn-
voll ist, in Gberschuldeten, von Konsolidierungen be-
drohten Landern, die fir die ERG stets mit grossen Risi-
ken und Kosten verbunden sind, mehr zu tun, als zur
Wahrung des Besitzstandes nétig ist, sprachen nament-
lich die folgenden Argumente fiir diese Prioritatsverlage-
rung:

1) Diese Lander zahlen in der Regel nicht nur bar, son-
dern in konvertiblen Wahrungen.

2) Das industrielle und wirtschaftliche Potential der USA
und Japans ist enorm und seitens der Schweiz noch
nicht genligend ausgeschopft.

3) Die betrachtliche und namentlich in Japan weiter zu-
nehmende Kaufkraft der Bevdlkerung; Japan und
USA zusammen stellen die Halfte der Kaufkraft des
OECD-Raumes und mehr als ein Drittel der gesamten
Weltkaufkraft dar.

4) Die unserem Stand weitgehend entsprechende Stufe
der technischen Entwicklung, die eine gemeinsame
Basis fir einen forschungs- und innovationsstimulie-
renden Austausch von «know-how» ergibt.

5) Die Verpflichtung beider Lander auf eine grundsatz-
lich liberale Aussenwirtschaftspolitik, wobei mit Be-
zug auf Japan es auch darum geht, mdéglichst gros-
sen Nutzen aus dessen Marktéffnungsbemihungen
zu ziehen, und

6) die grosse Distanz zum Produktionsstandort Schweiz
sowie die kulturellen und sprachlichen Barrieren vor
allem in Japan, aber auch die grosse Vielfalt regiona-
ler Teilméarkte in den USA, die es gerade kleinen und
mittleren Firmen recht schwer machen, diese Lander
zu bearbeiten.
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Von dem unvergleichlich viel grosseren Nachfragepo-
tential der USA und Japans abgesehen treffen die
meisten dieser Merkmale, mit Ausnahme von denen der
liberalen Handelspolitik, ebenfalls auf Australien, Ka-
nada, Neuseeland und Sidafrika zu, die die Gruppe der
aussereuropdischen Industrielander vervollstandigen.
Aus diesem Grunde verdienen es auch diese Lander, ver-
mehrt und verstdrkt in die Marktabklarungen und
Exportanstrengungen der schweizerischen Industrie ein-
bezogen zu werden, dies umso eher als sie Gber ein teil-
weise vielversprechendes wirtschaftliches Entwick-
lungspotential verfigen.

Lassen Sie mich nach dieser «Ortung» der aussereuro-
paischen Industrielander auf der Prioritatenskala unserer
Exportforderung im folgenden kurz Rickblick halten auf
die Entwicklung unseres Handels mit dieser Landergrup-
pe, bevor ich mich anschliessend einzelnen landerspezi-
fischen Eigenheiten zuwende.

In den letzten Jahren war der Handel zwischen der
Schweiz und den aussereuropédischen Léndern nahezu
ausgeglichen. 1982 standen schweizerischen Exporten
von rund 7 Milliarden Franken, Importe von 6,9 Milliar-
den Franken gegenliber. Gemessen am gesamten
Warenverkehr entsprach dies 13% unserer Ausfuhren
und 12% unserer Einfuhren.

Im Vergleich zu anderen Léndergruppen und Handels-
partnern ereichten unsere Exporte nach den (ber-
seeischen Industrielandern 1982 rund 30% unserer
Exporte in die EG oder 75% unserer Exporte nach der
Bundesrepublik Deutschland. Dagegen Ubertrafen sie
unsere Ausfuhren in die EFTA um 55% und in die CO-
MECON-L&nder sogar um 325%. Ich brauche Ihnen als
Praktiker kaum zu sagen, dass es einfacher und weniger
aufwendig ist, schweizerische Erzeugnisse in Lyon,
Frankfurt oder Mailand zu verkaufen als in Los Angeles,
Houston oder Osaka.

Betrachten wir die Entwicklung in den letzten zehn Jah-
ren, so stellen wir fest, dass unsere Ausfuhren in die
Uiberseeischen Industrielander weniger rasch gewach-
sen sind als unsere Gesamtexporte. Nahmen diese seit
1970 um rund 140% zu, so trugen die aussereuropé-
ischen Industrielander nur mit 95% zu diesem Wachs-
tum bei. Dass unsere Exporte nach den aussereuropé-
ischen Industrielandern sich in den siebziger Jahren we-
niger lebhaft entwickelten als mit anderen Handelspart-
nern, zeigt auch ein Vergleich mit den Lieferungen in die
Bundesrepublik Deutschland. 1974 lagen diese noch
leicht hinter den Ausfuhren in die aussereuropéischen
Industrielander zurick. 1982 Ubertrafen sie diese aber
um 2,5 Milliarden Franken, obwohl die Bundesrepublik
Deutschland einwohnermdassig einen rund siebenmal
kleineren Markt darstellt.

Das langsamere Wachstum unserer Exporte in die aus-
sereuropaischen Industrielander in den letzten zehn Jah-
ren hat verschiedene Griinde. Einmal fiihrte der Zollab-
bau zwischen EWG und EFTA zu einer Dynamisierung
des europaischen Handels. Gleichzeitig erméglichte der
wirtschaftliche Aufbau und Nachholbedarf der Staats-
handels-, Entwicklungs- und OPEC-Lander die Erzielung
Uberdurchschnittlicher Zuwachsraten. Eine wichtige
Rolle spielten nicht zuletzt aber auch die einschneiden-
den Veranderungen im Wahrungsgeflige, die in den sieb-
ziger Jahren die Exportentwicklung namentlich nach
den USA beeintrachtigten. Diese Grinde durften im b-
rigen auch dazu gefihrt haben, dass individuellen und
kollektiven Marktférderungsanstrengungen in aussereu-
ropaischen Industrieldndern vielerorts eine nachgeord-
nete Prioritat zugeordnet wurde.

Vergleichen wir die beiden weitaus wichtigsten Lénder
dieser Gruppe, die USA und Japan, miteinander, so
sticht hervor, dass die Ausfuhren in die USA stetig
gestiegen sind, wahrend die Exporte nach Japan sich
zwischen 1960 und 1974 verzehnfachten, in den seit-
herigen zehn Jahren aber insgesamt nurmehr um 10%
zunahmen, also nahezu stagnierten. Immerhin stieg der
Anteil Japans an unseren Ausfuhren in die uber-
seeischen Industrieldander seit 1960 von 6 auf 20%. Der
Anteil der USA blieb mit 59% praktisch konstant.

Innerhalb der einzelnen Warengruppen bestehen signifi-
kante Unterschiede zwischen den USA und Japan. Fur
die USA zeigen Investitionsguterlieferungen seit 1960
den starksten Anstieg mit einem Faktor 10, fir Japan
dagegen mit einem Faktor 5 den schwaéchsten; ander-
seits haben die japanischen Importe schweizerischer
Halbfabrikate und Konsumguter stark zugenommen mit
einem Faktor von 25. 1960 machten die Investitionsgu-
ter noch die Halfte der schweizerischen Ausfuhren nach
Japan aus, 1982 nur noch einen Viertel. Im Gegensatz
hiezu verdoppelte sich der Investitionsgtiter-Anteil unse-
rer Lieferungen in die USA im gleichen Zeitraum von 20
auf42%.

Nach diesen allgemeinen Angaben zur Bedeutung und
Entwicklung unserer Exporte nach den aussereuropa-
ischen Industrielandern als Ganzes, mdchte ich mich
nun — mit den neuen Schwerpunktregionen USA und Ja-
pan beginnen - einzelnen landerspezifischen Eigenhei-
ten zuwenden.

USA

Die USA sind hinter der Bundesrepublik Deutschland
und Frankreich unser drittwichtigster Absatzmarkt vor
Italien und Grossbritannien. 1970 betrug der Anteil der
USA an unseren Gesamtausfuhren rund 9%. Dieser An-
teil entwickelte sich als Folge der starken Verteuerung
des Frankens nach der Freigabe des Dollarkurses nach
1973 stark ricklaufig und erreichte 1975 mit 6,5%
einen Tiefstand. Die Wirtschaftsbeziehungen mit den
USA verloren wahrend dieser Zeit allerdings kaum an
Intensitdt, sondern erfuhren im wesentlichen nur eine
Umgestaltung, indem der relative Rickgang im Waren-
austausch einherging mit einer Ausweitung der Direktin-
vestitionen. Seit 1980 ist absolut und anteilsmassig
wieder ein markanter Aufwartstrend unserer Lieferun-
gen nach den USA zu beobachten. 1981 und 82 erreich-
te der US-Anteil an unseren Ausfuhren mit 7,8% einen
Wert, der nurmehr einen Prozentpunkt unter dem Stand
von 1970 lag. Diese positive Entwicklung - die sich
auch in diesem Jahr zu bestatigen scheint — ist ein Indiz
daflir, dass die Schwierigkeiten der siebziger Jahre ge-
genwartig Uberwunden sind, wozu der relativ starke
Dollar natirlich seinen Teil beitragt.

Eine Auswahl von vier typischen Ausfuhrerzeugnissen
der Schweiz, namlich Schokolade, Medikamente, nicht-
elektrische Maschinen und Uhren, die 1970 55 Prozent
unserer Exporte nach den USA ausmachten, zeigt im
Lauf der letzten zwolf Jahre stark unterschiedliche Be-
wegungen. So gingen die Uhrenexporte um 13% zu-
rick; die Pharma-Ausfuhren stiegen um lediglich 17%,
wobei gerade in diesem Bereich die reine Guteraus-
tausch-Statistik wegen der Multinationalitat der Akteure
nur einen beschrankten Aussagegehalt fur die Intensitat
der Beziehungen zu den USA hat. Im Gegensatz dazu
nahmen unsere Schokoladeexporte in derselben Periode
um 127 % zu und die Maschinenhersteller steigerten ihre
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Lieferungen um 160%, so dass der Anteil nichtelektri-
scher Maschinen, der 1961 erst 12% aller schweizeri-
schen Ausfuhren in Richtung USA ausmachte, heute
28% betragt.

Von vereinzelten Positionen abgesehen, auf denen die
USA immer noch vergleichsweise hohe Zollansatze zur
Anwendung bringen, kann der amerikanische Markt
handelspolitisch als relativ offen bezeichnet werden. Je
nach Produkt kénnen allerdings unterschiedliche gesetz-
liche und regulatorische Vorschriften und Bestimmun-
gen oft anspruchsvolle Anforderungen an den Exporteur
stellen. Die am amerikanischen Horizont aufziehenden
protektionistischen Gewitterwolken - nicht zuletzt im
Hinblick auf des Wahljahr 1984 - missen aufmerkam
beobachtet werden, dirften sich immerhin wieder auf-
hellen, sofern und soweit der gegenwartige konjunk-
turelle Aufschwung in den USA Bestand hat.

Mit einer Bevoélkerung von rund 230 Millionen Einwoh-
nern und einem pro-Kopf-Einkommen von 12600 Dollar,
das in der OECD nur von Schweden, Norwegen und der
Schweiz Ubertroffen wird, verfliigen die USA Uber ein
gewaltiges Marktpotential, das von unserer Exportwirt-
schaft bei weitem nicht vollstdndig erschlossen sein
dirfte. Obwohl dieser Vergleich mit grossen Vorbehal-
ten zu verstehen ist, méchte ich in diesem Zusammen-
hang noch einmal darauf hinweisen, dass unsere Expor-
te nach den USA nicht einmal der Halfte unserer Liefe-
rungen in die Bundesrepublik Deutschland entsprechen,
obwohl deren Bevolkerung mehr als dreimal kleiner ist
und die pro-Kopf-Kaufkraft ebenfalls tiefer liegt.

Der amerikanische Markt zeichnet sich aus durch sein
kontinentales Ausmass und seine Vielfalt. Er Iasst sich
in mehrere Teilmarkte aufteilen, die nicht nur hinsicht-
lich der klimatischen und bevdlkerungsméassigen Ver-
héltnisse sehr verschieden sind, sondern auch mit Bezug
auf die konjunkturelle und strukturelle wirtschaftliche
Entwicklung grosse Unterschiede aufweisen. So zeich-
net sich beispielsweise eine betonte Verlagerung der in-
dustriellen und wirtschaftlichen Tatigkeit einerseits
nach der Westkiiste (Flugzeugbau und Elektronik) sowie
in den sogenannten «sunbelt» im Stdwesten des Lan-
des ab; beide Regionen erlebten in den vergangenen
Jahren einen eigentlichen Wirtschaftsboom, wéahrend
weite Teile des amerikanischen Nordostens mit den
schwersten Wirtschaftsproblemen seit den dreissiger
Jahren kdmpften. Diese Entwicklung spiegelt sich im
Wachstum der Ballungszentren Houston, Dallas und At-
lanta wider, die von 1970 - 1980 ihre Einwohnerzahlen
um 45% vergrdsserten, wahrenddem in der gleichen Pe-
riode die Bevolkerung in Chicago nur um 1% zunahm
und in Detroit sogar um 20% zuriickging. Wiirde man
Kalifornien aus den Vereinigten Staaten von Amerika
ausgliedern, so wirde es in der Rangliste der Weltwirt-
schaftsméchte gestitzt auf das Bruttosozialprodukt den
8. Platz einnehmen - unmittelbar hinter USA, UdSSR,
Japan, BRD, Frankreich, Grossbritannien und Italien.

Eine Schwierigkeit fir den Exporteur, auf die nicht mit
genugend Nachdruck hingewiesen werden kann, be-
steht darin, dass die wenigsten Regionalmarkte sich
ohne weiteres nur von einem Stiitzpunkt, etwa im Osten
des Landes, bearbeiten lassen. Dementsprechend miis-
sen oft regionale Prioritaten gesetzt werden, was gera-
de fur kleinere und mittlere Unternehmen schwierig und
kostspielig sein kann. Die verstarkten Bemuhungen um
den amerikanischen Markt diirfen sich deshalb nicht
darauf beschranken, neue Produkte nach den USA zu
bringen, sondern es geht auch darum, Erzeugnisse, die
bereits in den USA verkauft werden, in bisher noch nicht

oder nicht genligend intensiv bearbeitete regionale Teil-
markte einzufihren.

Um den schweizerischen Exporteuren in den einzelnen
Regionen besser behilflich sein zu kénnen, haben wir in
der Bundesverwaltung Dispositionen getroffen, um das
Netz unserer Handelsdienste in den USA zu verstérken
und den wirtschaftlichen Schwerpunktsverlagerungen
anzupassen. So wird Ende dieses Jahres in Houston ein
neues schweizerisches Generalkonsulat er6ffnet. Die-
sem und dem Generalkonsulat New York wird ausser-
dem je einer der 17 neuen lokalen Handelsassistenten
zugeteilt, die aufgrund der vom Parlament bewilligten
«Massnahmen zur Starkung der Wirtschaft» neu einge-
stellt werden konnen. Los Angeles verfligt bereits (iber
einen solchen Assistenten. In Atlanta soll ferner zur Un-
terstitzung des Generalkonsulates New Orleans ein pri-
vater Wirtschaftsberater unter Vertrag genommen wer-
den. Daneben werden im institutionellen Bereich grosse
Anstrengungen unternommen, um den Informations-
fluss in beiden Richtungen zu verbessern.

Die schweizerische Zentrale fur Handelsférderung hat
im Rahmen einer im Frihsommer durchgefihrten Aktion
Gber 300 Anfragen von Unternehmen erhalten, die eines
oder mehrere Produkte in die USA exportieren mochten
und neben einer ersten Beurteilung der Absatzaussich-
ten ihrer Erzeugnisse in den USA zum Uberwiegenden
Teil auch Unterstltzung bei der Suche eines guten Ver-
treters wiinschen. Diese Anfragen werden von den Han-
delsdiensten unserer Botschaft und der Generalkonsula-
te unter Beizug privater amerikanischer Beraterfirmen
bearbeitet. Gleichzeitig werden die Entscheidungs-
grundlagen fir ein Veranstaltungsprogramm zusammen-
getragen, dessen Schwerpunkte aus kollektiven Aktio-
nen bestehen und das in enger Zusammenarbeit mit den
Verbanden realisiert werden soll.

Japan

Im Gegensatz zu den meisten Ubrigen Industriestaaten
hatte die Schweiz 1979 noch eine nahezu ausgegliche-
ne Handelsbilanz mit Japan. 1980 nahmen die japani-
schen Einfuhren sprunghaft zu und seither weist die
Schweiz ein jahrliches Defizit in der Gréssenordnung
von 800 Millionen Franken auf. Diese Entwicklung darf
nicht dramatisiert werden und es ware verfehlt, in einem
multilateralen Wirtschafts- und Handelssystem die Han-
delsbilanz als alleinigen Massstab zur Beurteilung der
gegenseitigen Wirtschaftsbeziehungen heranzuziehen.
Was uns jedoch beschéaftigt, ist die in den letzten Jahren
zu beobachtende Stagnation unserer Exporte nach Ja-
pan. Der japanische Anteil an den schweizerischen Ge-
samtausfuhren weist in den letzten Jahren ricklaufige
Tendenz auf. Er betrug 1982 2,6%, womit Japan mit
seinen Gber 110 Millionen Einwohnern bei ungeféhr glei-
cher Kaufkraft hinter dem bevélkerungsmaéssig elfmal
kleineren Belgien rangiert.

Werfen wir wie bei den USA einen Blick auf die Export-
entwicklung von Schokolade, Medikamenten, nicht-
elektrischen Maschinen und Uhren, die auch in unserem
Japanhandel typische Exportprodukte sind, so stellen
wir fest, dass unsere Schokoladeindustrie ihre volumen-
massig allerdings bescheidenen Exporte seit 1970 mehr
als verdoppeln konnten. Die Medikamente haben ihre
Ausfuhren seit 1970 sogar versechsfacht, was die Be-
deutung Japans als Absatzmarkt fir unsere Pharma-
industrie illustriert. Dagegen konnte der in den sechziger
Jahren zu beobachtende Exportboom bei den nichtelek-
trischen Maschinen und Uhren nur bis in die siebziger
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Jahre durchgehalten werden. Die Maschinenexporte
zeigen einen starken Einbruch bereits in der ersten, die
Uhren in der zweiten Halfte des Jahrzehnts. Allerdings
konnten sich die Maschinen in den letzten Jahren wieder
etwas auffangen, wahrend die Uhrenexporte zwar wei-
terhin stagnieren, wobei jedoch wertmaéssig die Einfuh-
ren schweizerischer Uhren in Japan die japanischen Uh-
renexporte nach der Schweiz immer noch achtmal (iber-
treffen; stickmaéassig dagegen exportiert Japan mehr
Uhren in die Schweiz als umgekehrt.

Obwohl immer noch gewisse tarifarische und nicht-tari-
farische Handelsschranken bestehen, stellen diese heu-
te nach Ansicht der Uberwiegenden Mehrzahl schweize-
rischer Geschéftsleute, die wir anlasslich des offiziellen
Besuchs von Herrn Bundesrat Furgler in Japan trafen,
kein ausschlaggebendes Hindernis flr den Zugang aus-
landischer Produkte auf dem japanischen Markt mehr
dar. Starker ins Gewicht fallen wirden die unterschiedli-
chen Kaufgewohnheiten, die schwierig zu durchdrin-
genden Vertriebssysteme und die sprachlichen und kul-
turellen Barrieren. Mit einem guten Produkt seien aber
auch diese Hiirden zu nehmen.

Der Anteil industrieller Produkte an den Gesamteinfuh-
ren Japans liegt deutlich unter jenem anderer Lénder.
1980 betrug er lediglich 22%, gegeniber 52% fir die
USA und 44 % fir die EG. Dies bestatigt zum einen, dass
es nicht leicht ist, auf dem japanischen Markt Fuss zu
fassen, zeigt anderseits aber auch, dass der japanische
Markt angesichts seines geringen Durchdringungsgra-
des mit auslédndischen Produkten bei kontinuierlicher
und zielstrebiger Bearbeitung noch Uber ein beachtliches
Entwicklungspotential verfligt. Japans pro-Kopf-Ein-
kommen, das heute erst knapp 65% des schweizeri-
schen betragt, dirfte ausserdem auch in Zukunft Gber-
durchschnittlich rasch ansteigen, so dass von dieser
Seite ebenfalls mit positiven Impulsen gerechnet wer-
den kann.

Um schweizerische Exporteure auf dem japanischen
Markt besser unterstiitzen zu kénnen, haben wir auch in
Tokio den Handelsdienst unserer Botschaft kontinuier-
lich verstarkt. Letztes Jahr gelang es ihr, sich die Dien-
ste eines langjéhrigen leitenden Mitarbeiters eines unse-
rer grossen Handelsh&user in Tokio zu sichern, der heute
im Handelsdienst die Stelle eines Handelsattachés be-
kleidet. Ein weiterer Ausbau der Handelssektion erfolgte
dieses Jahr durch die Anstellung einer lokalen Handels-
assistentin aus dem Kontingent der 17 neuen Stellen.
Daneben wird das Schwergewicht auf die Verstarkung
des Informationsflusses Schweiz-Japan und Japan-
Schweiz gelegt, wobei auf den Zeitpunkt des bundesrat-
lichen Besuches erstmals ein Handbuch Uber die schwei-
zerische Industrie in japanischer Sprache herausgege-
ben wurde.

Selbstverstandlich strebte Herr Bundesrat Furgler mit
seinem offiziellen Besuch in Tokio auch gewichtige Ex-
portférderungsziele an. Es ging ihm nicht nur darum, die
Marktéffnungsbemihungen der japanischen Regierung
zu anerkennen und sie vor allem auch in den Dienst
schweizerischer Anliegen zu stellen, sondern es schien
ihm ebenfalls wichtig, der japanischen Offentlichkeit die
Schweiz als leistungsfahigen Wirtschaftspartner vorzu-
stellen oder in Erinnerung zu rufen und schweizerischer-
seits unsere Unternehmen fiir den japanischen Markt zu
sensibilisieren. In diesem Zusammenhang erhoffen wir
selbstverstandlich eine moglichst breite Beteiligung der
schweizerischen Industrie an der von lhrer Koopera-
tionsgemeinschaft im nachsten Jahr durchzufihrenden
«SWISSNIPPON» in Tokio, die von Bundesseite nicht

nur moralisch, sondern auch materiell unterstitzt wer-
den wird.

Kanada

Von der mit 24 Millionen Einwohnern beinahe zehnmal
kleineren Bevélkerung abgesehen, weist Kanada als Ab-
satzmarkt dhnliche Merkmale auf wie die USA. So kon-
nen auch in Kanada verschiedene regionale Teilmarkte
unterschieden werden, deren Wesensmerkmale erheb-
lich voneinander abweichen kénnen, auch hinsichtlich
Wirtschaft und Konjunktur. In den letzten Jahren war
das beispielsweise deutlich der Fall zwischen den rezes-
sionsbedrangten Industriegebieten im Osten und den ex-
pandierenden Olprovinzen im Westen, die inzwischen
aber ebenfalls einen Riickschlag erlitten haben. Im han-
delspolitischen Vergleich ist die etwas protektionisti-
schere Natur des kanadischen Marktes hervorzuheben,
die seitens der kanadischen Behorden durch sozialpoliti-
sche Komponenten und die angestrebte Diversifikation
der Produkte begriindet wird.

1982 exportiert die Schweiz fiir 519 Millionen Franken
Waren nach Kanada, was genau einem Prozent unserer
Gesamtausfuhren entsprach. Investitions- und Konsum-
glter hielten sich dabei mit einem Anteil von je etwas
Uber 40% ungefahr die Waage.

Kanada weist eine kaufkraftige Bevolkerung auf und
verflgt ldngerfristig gesehen Uber ein vielversprechen-
des Entwicklungspotential. Auch wenn USA und
Kanada viele Gemeinsamkeiten haben, so sollte der
kanadische Markt unter keinen Umstanden nur als An-
héngsel des amerikanischen Absatzraumes betrachtet
werden, den die Verkaufschefs gelegentlich auf der
Rickreise aus den USA beriihren. Wir sehen dement-
sprechend auch vor, nach der ersten Auswertung der Er-
fahrungen in den USA, spéater ebenfalls in Kanada unse-
re Exportférderungsanstrengungen zu intensivieren.

Australien und Neuseeland

Nach Australien und Neuseeland beliefen sich unsere
Lieferungen 1982 zusammengenommen auf 479 Millio-
nen Franken, womit diese Lander 0,9% unserer Ausfuh-
ren aufnahmen. Berlicksichtigt man die grosse Distanz
und die relativ kleinen Einwohnerzahlen von 14,6 und
3,1 Millionen, so ist dieses Ergebnis vergleichsweise so-
gar etwas besser zu bewerten als die Exportzahlen nach
anderen aussereuropaischen Industrieldandern. Das Ver-
héltnis Investitionsglter zu Konsumwaren war dabei 60
zu 40 im Falle Australiens und 75 zu 25 mit Bezug auf
Neuseeland.

Handelspolitisch halten beide Lander einen recht starken
und vielfaltigen Schutz an der Grenze aufecht, was un-
ter anderem in einer recht hohen durchschnittlichen Zoll-
belastung zum Ausdruck kommt. Sowohl Australien als
auch Neuseeland kennen allerdings ein System, das fiir
Produkte, die im Inland nicht hergestellt werden, eine
praktisch zollfreie Einfuhr ermdglicht. Der Exporteur
muss sich dabei allerdings des Risikos bewusst bleiben,
dass diese Zollbefreiung praktisch von einem Tag auf
den anderen widerrufen und langjahrige Marketing-
anstrengungen vernichtet werden konnen, sobald ein
einheimischer Produzent auf den Plan tritt, und zwar
nicht nur des gleichen, sondern 6ft auch eines Substitu-
tionsproduktes.



462

mittex 12/83

Australien und Neuseeland sind reich an Bodenschéatzen
und landwirtschaftlichen Produktionsmdglichkeiten. Sie
weisen anderseits langerfristig einen ansehnlichen indu-
stiellen Erneuerungsbedarf und ein bedeutendes wirt-
schaftliches Entwicklungspotential auf. Die Schweiz
verflgt bekanntlich mit Ausnahme der Wasserkraft Gber
keine Bodenschéatze sowie Rohstoffe und ist ein Netto-
Importeur landwirtschaftlicher Produkte. Sie kann dage-
gen hochentwickelte Spezialitdten, Technologie und ein
vielseitiges «know-how» anbieten. Zwischen unserem
Land und Ozeanien bestehen deshalb komplementéare
Interessen, die eine gute Ausgangslage fiir einen weite-
ren Ausbau der gegenseitigen Wirtschaftsbeziehungen
darstellen. Mit der schrittweisen Inkraftsetzung der zwi-
schen Australien und Neuseeland abgeschlossenen Ver-
einbarung Uber «closer economic relations», die zu einer
australisch-neuseeldndischen Freihandelszone fiihren
soll, dirfte dieser Markt im Ubrigen zusétzlich an Dyna-
mik und Attraktivitat gewinnen.

Siidafrika

Sudafrika ist mit Agypten und Nigeria unser mit Abstand
wichtigster Absatzmarkt in Afrika. 1982 beliefen sich
unsere Lieferungen an Sidafrika auf 530 Millionen Fran-
ken, was einem Prozent unserer Gesamtausfuhren oder
tUber 20% unserer Exporte nach dem afrikanischen Kon-
tinent entsprach. Die Bedeutung Sidafrikas als Absatz-
markt fir die Schweiz wird oft unterschéatzt, Gbertrifft
sie doch beispielsweise diejenige von Kanada, Austra-
lien, der Sowjetunion, Jugoslawien, Finnland, Portugal
oder Norwegen.

Handelspolitisch ist festzustellen, dass Sudafrika in letz-
ter Zeit haufig Dekonsolidierungen von GATT-gebunde-
nen Zollsatzen vornimmt und auf diese Weise die Zoll-
belastungen erhoht. Begriindet wird diese Politik insbe-
sondere damit, dass urspriinglich zu substantielle, dem
wirtschaftlichen Entwicklungsstand des Landes nicht
angemesse Konzessionen eingegangen worden seien.
Mitbestimmend dirfte aber auch der hohe Stellenwert
sein, den Sudafrika dem Ausbau und der Erhaltung einer
moglichst breiten eigenen Produktionsbasis beimisst.

Sitdafrika erlebt gegenwartig eine der schwersten Re-
zessionsphasen in den vergangenen zehn Jahren. Eine
Erholung wird dabei erst fir nachstes Jahr erwartet.
Wenn die Prognosen sich verwirklichen, so sollte der
Aufschwung rechtzeitig vor der von ihrer Kooperations-
gemeinschaft in Johannesburg geplanten Ausstellung
eintreten, deren Zeitpunkt damit recht glnstig er-
scheint.

Der Leiter der internationalen Abteilung des japanischen
Industrieverbandes hat die Voraussetzungen fir eine er-
folgreiche Bearbeitung des japanischen Marktes anldss-
lich unseres kurzlichen Besuches in Japan wie folgt zu-
sammengefasst. Notwendig seien:

1. Ein Konkurrenzféhiges Produkt und die Bereitschaft,
dieses, falls notig, dem japanischen Markt anzupas-
sen

2. Ein langfristig ausgerichtetes, entschlossenes Enga-
gement.

3. Beweglichkeit, um an der Spitze zu bleiben und mit
Neuerungen Schritt zu halten, da der japanische Kau-
fer extrem darauf ausgerichtet sei, immer das mo-
dernste zu erhalten.

4. Eine moglichst auf Anhieb richtige Wahl des Vertre-
ters oder des Vertriebskanals, da die Aufldsung einer
e_inmal eingegangenen Bindung in Japan sehr schwie-
rig sei.

5. Gute personliche Kontakte mit Vertretern und wichti-
gen Abnehmern.

Diese Grundsatze gelten mit unterschiedlicher Gewich-
tung der einzelnen Punkte flr alle aussereuropaischen
Industrielander. Besonders unterstreichen méchte ich
dabei die Bedeutung des langfristigen Engagements. Die
fallweise Behandlung der aussereuropéischen Industrie-
lander als blosse Puffermarkte zur Uberbriickung kon-
junktureller Tiefs in Europa flihrt in der Regel nicht zum
Erfolg. Die Bearbeitung dieser Markte stellt namentlich
fir mittlere und kleinere Unternehmen eine anspruchs-
volle Aufgabe dar, die neben soliden Kenntnissen des
Exportgeschéfts, Initiative und Risikofreude erfordert.
Unternehmereigenschaften Gber die die in lhrer Koope-
rationsgemeinschaft zusammengeschlossenen Firmen
in hohem Masse verfligen und die eine unerlassliche
Voraussetzung fur die Prosperitdt unseres Landes bil-
den.

VATI - Tagung iiber Nachwuchsforderung
und Lehrlingsausbildung

Namhafte Personlichkeiten aus ca. 50 VATI-Mitgliedfir-
men bestatigten durch ihre engagierte Beteiligung am
Verlauf dieser Tagung vom 18. November 1983 den ho-
hen Stellenwert der permanenten Ausbildung eines qua-
lifizierten Nachwuchses fur die Textilindustrie. Mit drei
thematischen Schwerpunkten war es die Absicht, die
aktuelle Situation im Ausbildungswesen zu skizzieren,
fir bekannte Schwachstellen Ursachen aufzudecken
und schliesslich Ansatze zu konstruktiven Veranderun-
gen aufzuzeigen.

Herr Dr. Hans Rudin, Delegierter des Verbandes der Ar-
beitgeber der Textilindustrie, unternahm es aufgrund
seiner umfassenden Kenntnisse, Zusammenhénge zwi-
schen historischen, branchenstruckturellen sowie volks-
wirtschaftlichen Entwicklungen und Gegebenheiten auf-
zuzeigen als Rahmenbedingungen fiir beurteilende und
zukunftsweisende Uberlegungen im Sinne der Tagungs-
ziele. Dabei wurden eine gleichsam historisch gewach-
sene Einstellung zu eher bescheidenen Qualifikations-
profilen fur Berufslehren in der Textilindustrie wie auch
die mangelnde Entwicklungstransparenz und Durchlés-
sigkeit nach oben fir textile Berufsleute deutlich sicht-
bar. Allein schon diese beiden Gesichtspunkte in Verbin-
dung mit der rasanten technologischen Entwicklung in
der Textilindustrie sowie mit dem eher schwindenden
Lehrlingsangebot aufgrund der Geburtenstatistik zwin-
gen zu grundsatzlichen Uberlegungen. In der anschlies-
senden, sehr regen Diskussion fanden diese Denkan-
stdsse auch einen sehr beachtlichen Niederschlag.

Mit dem eigentlichen Alltag der heutigen Lehrlingsaus-
bildung befasste sich einleitend Herr Willy Lenggenha-
ger als Beauftragter fir Ausbildungsfragen im VATI und
Geschéftsfihrer der Arbeitsgemeinschaft der Textil-
und Bekleidungsindustrie fiir Nachwuchsférderung und
Bildungswesen (ANB). Er wies auf die fiir die Beteiligten
am Lehrvertrag relevanten Bestimmungen im neuen Be-
rufsbildungsgesetz hin, vor allem auf die dreifache Ziel-
setzung der Ausbildung, namlich Fertigkeiten und
Kenntnisse zu vermitteln, die Allgemeinbildung zu for-
dern sowie die Personlichkeit des Lehrlings zu entfalten.
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Kistenfabrik Schiipfheim AG
6170 Schiipfheim
Telefon 041 76 12 61

Unser Fabrikationsprogramm:
Kisten — Paletten
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H.R.HOFSTETTER

Atelier fir Jacquard-Patronen und Karten
Telefon 01 4634666 Topferstrasse 28 8045 Zirich

Xaver Gsell CH-8630 Riiti

Ankauf-Verkauf-Vermittlung
Montage—Umbau-Revisionen von Webereimaschinen.

Tel. Buro/Privat 055 312873
Werkstatt Laupen 055 952800

e

XI

Buchschacher

... und was hinter diesem kompetenten Namen
steht: das umfassende Angebot an Kopier-

und Ubertragungsverfahren, an Papieren und
Lichtpausmaschinen speziell fir den Zuschnitt.
Inklusive unverbindliche Kundenberatung, inklu-
sive heisser Draht fir Fachauskinfte

(Tel. 01/627171). Und das alles zu Preisen, die
auch bei Licht besehen noch ginstig sind.

Breites Sortiment

an Lichtpaus- und
bertragungspapieren

fur jedes Verfahren.

Maschinen und
praktische Arbeitshilfen
fur das Strich- und
Schablonenverfahren

Prompter Lichpausservice,
falls Sie Ihre Schnittbildpausen
nicht selber herstellen wollen

Computer-Gradier- und

Schnittbild-Service

Komplettes EDV-Dienstleistungs-

angebot, umfassend:

- Mithilfe beim Aufbau des
Gradiersystems

- Schnittanalyse

- Schnittschablonen

- Schnittbilder

5.

L Soteee |

OZALID AG

lhr Partner fiir Informations-
technik. Ein Pliss-Staufer-
Unternehmen.

Herostrasse 7, 8048 Zirich,
Telex 822250, Telefon 01-627171.
Fax-Nr. 01-64 55 62 (nur fir die
Ubermittlung von Fernkopien).

Ausser Technisches Biro auch:
Druck e Kopierer ¢ Fernkopierer
o Mikrocomputer o Textverar-
beitung ¢ Moderne EDV-Gesamt-
pakete.

Erstklassige Weltmarken,
exklusiv fir die Schweiz.




463

mittex 12/83

Gleichzeitig bedarf die verwirrende Vielfalt der heutigen
eidgendssischen, kantonalen, regionalen oder verbands-
internen Ausbildungsvorschriften mit zum Teil sehr eng
begrenzten Berufsbildern einer sinnvollen Konzentration
mit der winschbaren Aufwertung der einzelnen Berufs-
bilder sowie der reglementierten Richt- und Informa-
tionsziele. Auch zu diesem Thema schuf die rege Aus-
sprache eine Flle sachlich kritischer Beurteilungen wie
auch von Anregungen zuhanden der mit der Revision be-
stehender Reglemente beauftragten Organe. Das kurz
vor dem Erlass durch den Bund stehende neue Regle-
ment fUr den Beruf «Textilassistent» wird hierbei seine
Pilot-Wirkung nicht verfehlen.

Schliesslich war es Herr Peter Baur, dem im VATI neben
anderen Aufgaben auch die Verfolgung der gegenwaérti-
gen Anstrengungen in der textilen Ausbildung in Rich-
tung Textilingenieur HTL und Veredlungsingenieur HTL
obliegen, der die Perspektiven zu einer vermehrten
Transparenz in der textilen Weiterbildung aufzeigte.
Uber seine Ausflihrungen ergaben sich in der Diskussion
folgerichtige Rickschlisse auf die Bedeutung der
Grundausbildung. Es werden kinfig die Attraktionen
neuzeitlich konzipierter Ausbildungsreglemente in Ver-
bindung mit der notwendigen Aufgeschlossenheit der
Unternehmungen gegeniiber der Lehrlingsausbildung
sowie letztlich die Anstrengungen flr eine seriose Aus-
bildung in den Betrieben und in den Berufsschulen aus-
schlaggebende Voraussetzungen dafir sein, dass unse-
rer Industrie morgen und tGbermorgen die zur Bewailti-
gung der Zukunft der Textilindustrie notwendigen Fach-
kréfte in geniigendem Masse zur Verfigung stehen. In
einer Industrie mit einer Ausbildungskonzeption in die-
sem Sinne wird unsere an sich lern—- und leistungswillige
Jugend auch Zutrauen zu einer beruflichen Zukunft fin-
den kdnnen.

Die Tagung endete ohne Zweifel flr alle Beteiligten mit
dem Eindruck, dass es gelungen ist, Probleme aufzudek-
ken und Lésungsansatze fiir Schwachstellen zu finden,
die Resignation als Alternative auszuklammern und die
Stéarke in einer engen, unvoreingenommenen Zusam-
menarbeit zwischen den Mitgliedfirmen, den Berufs-und
Fachschulen und dem Verband zu sehen.

Willy Lenggenhager

XXVIIl. Kongress der Internationalen
Foderation von Wirkerei- und Strickerei-
Fachleuten in England

Vom 2. bis 6. Oktober 1983 war Leicester — das Zen-
trum der englischen Maschenindustrie — Tagungsort des
XXVIII. Kongresses der IFWS. Dem umfangreichen und
aktuellen Fachprogramm unter dem Generalthema «Vier
Jahrhunderte Wirken und Stricken» hatte man eine
gréssere Zuhorerschaft gewiinscht. Rund 100 Besucher
aus 15 Léndern folgten dem jdhrlichen internationalen
Treffen; viele Interessenten aus der einschlagigen Ma-
schinen- wie auch Wirkerei/Strickereiindustrie mussten
aus zeitlichen Grinden wegen der anschliessend begin-
nenden ITMA auf eine Teilnahme verzichten. Die Lan-
dessektion Schweiz organisierte eine sehr preisglinstige
Gruppenreise nach Leicester. - Nachdem kurz zuvor der

langjéhrige Préasident der IFWS Sektion Grossbritannien,
J.C.H. Hurd, verstorben war, lag die Organisation des
Kongresses in Handen von J.T. Millington.

Zwei Tage waren traditionsgemass den 26 Vortréagen
gewidmet. Nach dem Er6ffnungsreferat «Wie der Hand-
kulierstuhl sich Gber ganz Europa ausbreitete» (Prof.
S.D. Chapman, Grossbritannien) folgten Kurzvortrage
zum Thema «Weltweiter Stand der Wirk- und Strick-
technik» in den Landern BR Deutschland (F. Furkert),
Frankreich (M. Caillet), Grossbritannien (J.T. Milling-
ton), Indien (A.S. Grover), Polen (K. Natkanski), Schwe-
den (Prof. B. Edberg), Schweiz (F. Benz), USA (D.
Gross). Die anschliessenden Referate umfassten den ge-
samten Bereich der Maschentechnik und aller damit zu-
sammenhangenden Gebiete sowie betriebswirtschaftli-
che Aspekte: «Garnkonstruktionen und ihre Folgerun-
gen fur Wirker und Stricker» (M.S. Burnip, J. Castle-
Mallory, Grossbritannien); «Geschichte und Legende der
Kettenwirkerei» (A. Reisfeld, USA); «Neue Maschen-
stoffe und ihre Einsatzbereiche von doppelkonturigen
Rundstrickmaschinen» (F.J. Strasser, V. Karmos, K. L&-
zar, Ungarn); «Die Dimensionseigenschaften von Single-
Jersey-Piqué aus Baumwolle» (M.D. Araujo, M.M.M.T.
Neves, J.A.G. da Silva, Portugal); «Verfahren und An-
wendungsbereich der Intarsia-Musterung auf RR-Flach-
strickmaschinen» (N. Modig, Schweden); «Die Auswir-
kungen der Krimmung auf das Dimensionsverhalten
von glatten Strickstoffen» (R.B. Hepworth, Grossbritan-
nien); «Computer-Voraussagen Uber den Schrumpf von
Rundstrickstoffen aus Baumwolle» (A. Heap, Grossbri-
tannien); «Neue Trends der Anwendung von Polyester-
Garnen in der polnischen Maschenindustrie» (C. Olech-
nowicz, H. Kaczmarska, Z. Majcherek, Polen); «Beitrdge
von ITF Maille zur Vervollkommnung der Automation
und einige wirtschaftliche Betrachtungen» (M. Mesny,
Frankreich); «Eine Methode zur Forderung der Automa-
tion des Produkt-Designs» (V. Havas, E. Helasz, E. Szu-
rovecz, Ungarn); «Erschliessung neuer Mustervarianten
fir die Mascheneinstreicher-Technik» (F. Robinson,
Z. Roworth, G. Craven, Grossbritannien); «Historische
Entwicklung der Techniken und der Technologie des
Strumpfhosenstrickens» (V. Smejkal, CSSR); «Automa-
tion und Robotereinsatz in der Konfektion von Maschen-
waren (Video-Schau von A. Moscaroli, Italien); «Neue
Bereiche der Ost-West-Zusammenarbeit in Produktion
und Marketing von Maschenwaren» (R.C. Jain, Indien);
«Biomedizinische Materialien: Ergebnisse der Zusam-
menarbeit zwischen Physikern und Technikern»
(A. Nawrocki, C. Okrajek, B. Swiderski, Polen); «Neue
Techniken der Management-Effizienz in der Maschenin-
dustrie» (B. Johnson-Hill, Grossbritannien); «Zukunftige
technische und technologische Anforderungen der Ma-
schenindustrie» (W. Schaub, Schweiz).

In das Kongressprogramm einbezogen waren die einté-
gigen Feierlichkeiten zum Hundertjahrjubilaum der
School of Textiles and Knitwear-Technologie, Leicester
Polytechnic. Der Festakt mit anschliessender akademi-
scher Prozession und eine grosse historische Ausstel-
lung, unter anderem mit den ersten Wirk- und Strick-
maschinen, bildeten hierbei die Hohepunkte. Daneben
standen Laboratorien, Seminare und spezielle Ausstel-
lungen der Schule den Besuchern offen. Eine grosse Mo-
deschau - ausschliesslich mit Entwirfen der Designer-
Studenten - und das folgende Gala-Bankett rundeten
die Hundertjahrfeier ab.

Ein voller Tag war wiederum den Betriebsbesichtigun-
gen reserviert. Im Rahmen von fanf Exkursionsgruppen
konnten die Wirk- und Strickmaschinenfabriken Bentley,
Camber, Wm. Cotton und Monarch, die Maschenwaren-
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betriebe Corah (Socken, Unterwésche, Pullover, Klei-
der), Elles Fabrics (Single-Jersey-Stoffe), T.W. Kempton
(gestrickte Damenoberbekleidung), Couture Marketing
(Damenfeinstrumpfe und -feinstrumpfhosen), Pex
Socks and Stockings (Kinder-Strumpfwaren) sowie das
bekannte Kaufhaus Marks and Spencer’s besucht wer-
den. Hervorzuheben ist bei den durchwegs interessan-
ten Flhrungen durch teils sehr moderne Produktions-
statten die englische Gastfreundschaft und Offenheit
der Bekanntgabe von Betriebsdaten. — Fir die begleiten-
den Damen war wahrend der beiden Vortragstage ein
spezielles Programm arrangiert worden.

In Verbindung mit dem XXVIIl. Kongress fanden noch
die Zentralvorstandssitzung und Generalversammlung
der IFWS statt. Letztere beschloss unter anderem, den
XXIX. Kongress der IFWS vom 14.-17. November
1984 in New Delhi/Indien abzuhalten.

Fritz Benz
9630 Wattwil

Firmennachrichten

Sulzer-Riiti: Neue Verkaufsorganisation

Im Rahmen des Zusammenschlusses Sulzer Riti wurden
die weltweiten Verkaufsaktivitdten zusammengefasst
und neu strukturiert. So sind heute vier geographisch
gegliederte Verkaufsbereiche fir den Verkauf des ge-
samten Webmaschinenprogramms, sowohl der Projek-
til- als auch der Luftdisen- und Greiferwebmaschinen,
verantwortlich. Ebenso ist jede der Vertretungen in der
Lage, der Textilindustrie die gesamte Sulzer Ruti-Pro-
duktepalette anzubieten. Damit ist die Moglichkeit gege-
ben, Kunden und Interessenten objektiv zu beraten und
Ihnen die Maschine zu empfehlen, die ihren Forderungen
optimal entspricht. Leiter des Gesamtverkaufs ist Direk-
tor Aldo Heusser, dem auch die Stabe Marktforschung,
Marketingdienste, Verkaufsforderung und Auftragsab-
wicklung unterstellt sind. Verkauf und Stabe sind ab
Herbst 1983 in Ruti konzentriert.

Jubilaum

Helmut Makowitzki, Text.-Ing.
SVT/VDI, 50 jahrig

Geboren am 20. Oktober 1933 in Kdln am Rhein/BRD,
erlebte er dort und in Kempten/Allgau seine Jugend- und
Schuljahre.

Nach Lehrjahren in der Textil-Industrie, absolvierte er
1957 die Staatliche Ingenieurschule Muinchberg/Ofr./
BRD mit Auszeichnung als Textil-Ingenieur der Fachrich-
tung Spinnerei und Weberei.

Nach dem Studium Ubersiedelte Herr H. Makowitzki in
die Schweiz, wo er als leitender Angestellter fir nam-
hafte schweizerische Textilmaschinen-Hersteller in
Montage, Kundendienst und Verkauf fast 20 Jahre in al-
ler Welt tatig war. Er ist heute Schweizer und lebt mit
seiner Familie in Klisnacht bei Zirich.

Seit 7 Jahren ist er Geschéftsfihrer der Firma H. Mako-
witzki Ingenieur HTL Ingenieurbiiro AG., Kisnacht/ZH,
Schweiz, die sich mit Spinnerei- und Webereiplanungen/
Expertisen, Textilmaschinen-Entwicklung/-Marketing/-
Verkauferschulung und Textilmaschinen-Handel be-
fasst.

Die Erfolge der Firma beruhen weitgehend auf der per-
sonlichen Erfahrung von Herrn H. Makowitzki, der rund
4000 Spinnereien, Webereien und Textilmaschinen-Her-
steller in allen Textilzentren der Welt besuchte.

Wir gratulieren, winschen Gesundheit und Wohlerge-
hen, sowie weiterhin alles Gute fir Familie und Firma.
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In Memoriam

T Ernst Gucker zum Gedenken

Am 9. November 1983 ist Ernst Gucker in seinem 88.
Altersjahr gestorben. Seine Berufstéatigkeit war vor al-
lem der Firma E. Schubiger + Cie. AG, Seidenstoffwebe-
rei, Uznach, und der Bank vom Linthgebiet gewidmet.
Es sei daher im Namen dieser beiden Unternehmen ge-
stattet, das Leben des Verstorbenen in Dankbarkeit ob
seiner grossen Leistungen aufzuzeichnen.

Die Wiege von Ernst Gucker stand in der Stadt Zlrich.
Seiner Heimatstadt, in welcher er eine gliickliche Ju-
gend verbrachte, blieb er zeitlebens eng verbunden.
Ernst Gucker war mit Leib und Seele ein «Riesbéachler»,
den es jeweils an «Sechselduten» vom st. gallischen
Seebezirk zurtick nach Zirich zog. Von seiner Vaterstadt
brachte er Aufgeschlossenheit und Grosszlgigkeit mit
in seine Geschaftstatigkeit.

Nach seiner Ausbildung in Zirich und Lyon trat er 1921
als junger Disponent in die Dienste der Firma Schubiger
in Uznach. Bereits am 11. August 1923 wurde der da-
mals 27jéhrige Ernst Gucker zum Direktor dieses Unter-
nehmens gewahlt. In seiner Bescheidenheit, welche ihn
ein Leben lang auszeichnete, hatte er es nicht gewagt,
sich selbst um jenes Amt zu bewerben. Seine unterneh-
merischen Fahigkeiten wurden aber erkannt und ihm un-
ter Umgehung aller damaligen 15 Bewerber die Ge-
schaftsleitung anvertraut. Nun begann fir Ernst Gucker
ein Lebenswerk in der Seidenindustrie. Vorerst waren
ihm schwierige Zeiten beschieden. Aber immer von der
Chance dieser krisenempfindlichen Industrie tiberzeugt,
fihrte er die Firma Schubiger mit sicherer Hand durch
die problemgeladenen 20iger und 30iger Jahre, sowie
die Zeiten des Zweiten Weltkrieges, um in der Nach-
kriegszeit einem blihenden Unternehmen vorstehen zu
konnen. Seine Arbeitskraft, sein Weitblick und seine
Klugheit kamen aber nicht nur der Seidenweberei Schu-
biger zu Gute. Wahrend 20 Jahren war Ernst Gucker
Prasident der Seidenwebschule Zirich, um deren Forde-
rung er sich grosse Verdienste erworben hat. Die zir-
cherische Seidenindustrie-Gesellschaft verlieh ihm im
Jahre 1948 die Ehrenmitgliedschaft.

1935 wurde Ernst Gucker in die Kontrollstelle der Leih-&
Sparkasse des Linthgebietes, heutige Bank vom Linth-
gebiet, gewahlt. 1937 trat er in deren Verwaltungsrat
ein. Von 1959 bis 1972 war er Verwaltungsratsprasi-
dent dieser Bank. Unter seiner Mitwirkung und spateren
Leitung entwickelte sich die Bank vom Linthgebiet von
einer Sparkasse zu einer grossen Regionalbank in den st.
gallischen Bezirken See und Gaster, den schwyzeri-
schen Bezirken March und Hoéfe, sowie dem Glarner Un-
terland. Ernst Gucker erkannte die Bedeutung einer Re-
gionalbank in der Bankenwelt. Zielstrebig forderte er die
besonderen Dienstleistungsbeziehungen eines solchen
Institutes mit Land und Leuten in der Region.

In Uznach fand der Verstorbene eine zweite Heimat. Er
fuhlte sich mit der dortigen Bevélkerung eng verbunden.
Als einer der ihren wurde er daher im Jahre 1961 auf-
grund seiner unternehmerischen Leistungen zum Ehren-
birger des Stadtchens Uznach ernannt. Die Frage sei
nun erlaubt, wie Ernst Gucker als Mensch im Berufsle-
ben wirkte.

Vorerst kann seine Haltung zu den Problemen des ge-
schaftlichen Alltags als diejenige eines hochgemuten
Pessimismus bezeichnet werden. Nicht als Pessimis-
mus, der den Schwierigkeiten resigniert gegenuber tritt,
sondern sie frihzeitig zu erkennen sucht, um ihnen
rechtzeitig begegnen zu kénnen. Derart erreichte er vor-
sichtig, aber sicher die gesteckten Ziele.

Ernst Gucker war nicht bloss ein Unternehmer, sondern
auch ein Patron, wie er leider immer seltener vorkommt.
Er vermochte die Mitarbeiter zu begeistern, liess ihnen in
ihrem Arbeitsbereich gréosstmogliche Freiheit und be-
hielt dennoch mit einer natlrlichen Autoritat die ent-
scheidende Geschaftspolitik fest im Griff.

Der Verstorbene war nicht von robuster Gesundheit.
Dass er dennoch solche Leistungen vollbrachte, hat er
zu einem wesentlichen Teil seiner Gattin zu verdanken.
Sie gestaltete ihm im Linthhof in Uznach in fraulicher
Gute ein schénes Heim und verstand es, die Sorgen die-
ses vielbeschéftigten Unternehmers zu erleichtern. Da-
neben fand Ernst Gucker Erholung und Entspannung auf
seinen vielen Wanderungen im Linthgebiet. Die Liebe zur
Natur war wohl mit ein Grund, warum der Stadt-Z{rcher
Ernst Gucker seinerzeit auf das Land nach Uznach zog
und sich hier so heimisch fuhlte.

Nach 57 Dienstjahren bei der Firma Schubiger, die letz-
ten 6 Jahre als Delegierter des Verwaltungsrates, und
37jahriger Téatigkeit bei der Bank vom Linthgebiet zog
sich Ernst Gucker ins Privatleben zurlick. Die Bank vom
Linthgebiet ernannte ihn dabei in Anerkennung seiner
Verdienste zum Ehrenprasidenten des Verwaltungsra-
tes. Leider stellten sich bei ihm bald Altersbeschwerden
ein. Ein langes Leiden zwang ihn schliesslich, von sei-
nem geliebten Linthhof in Uznach Abschied zu nehmen
und ein Pflegeheim aufzusuchen. Solange es seine Kraf-
te zuliessen, interessierte sich der Verstorbene noch leb-
haft fir das Alltagsgeschehen. Bei gelegentlichen Besu-
chen in seinem Krankenzimmer konnte man auch noch
manch guten Rat mit nach Hause nehmen. Als schliess-
lich der Tod zu Ernst Gucker trat, war dies fir ihn eine
Erlésung.

Marktberichte

Rohbaumwolle

Die weltweite Versorgungslage fiir die Saison 1983/84
hat sich merklich verandert seit wir vor zwei Monaten
unsere letzten Zahlen publizierten. Vor allem muss nun
mit Einbussen auf der Produktionsseite gerechnet wer-
den, wéhrend die Schatzungen fiir den Konsum leicht
ansteigen. Der Uberschuss an Baumwolle wird dadurch
weitgehend abgebaut werden. Die Vorrite sollten sich
im Laufe der Saison von 27.8 auf 23.8 Millionen Ballen
per 31. Juli 1984 reduzieren. Am Ende der Baumwollsai-
son entspricht dies etwa normalen Lagern fir die Dek-
kung des Durchschnittskonsums von etwas (iber 4 Mo-
naten.
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(in Mio. Ballen zu 480 Ibs)
84/8583/8482/8381/8280/81

Anfangsvorrite 23.8 27.8 26.7 21.4 23.1
Weltproduktionen
USA 7.2 12.0 15.6 11.1
Andere Lander 27.5 27.1 28.3 27.7
Soz. Lander 29.5 28.6 26.7 25.7
64.2 67.7 70.6 64.5
Totalangebot 92.0 94.4 92.0 87.6
Weltverbrauch
USA 6.1 5,6 5.3 5.9
Andere Lander 33.1 33.0 32.1 32.9
Soz. Lander 29.0 28.3 27.9 27.2
68.2 66.8 65.3 66.0

Angesichts der unglinstigen Wetterbedingungen, die die
Ernten in Arizona und West Texas vor einigen Wochen
beeintrachtigten, war die letzte offizielle Ernteschat-
zung des USDA per 1. November tiberraschend hoch mit
7 496 500 Ballen. Private Zahlen liegen im Durchschnitt
bei etwa 7 200 000 Ballen. Der lokale Konsum wird mit
6 100 000 Ballen um 300 000 Ballen héher eingeschéatzt
als noch vor ein paar Wochen. Offiziell registrierte Ex-
portverkdufe steigen regelmdssig um 100000 Ballen
pro Woche an und betragen per 10. November schon
4161000 «running bales» oder 4300000 statistische
Ballen zu 480 Ibs. Im Laufe der Saison werden die An-
fangslager von Uber acht Millionen Ballen voraussicht-
lich auf unter vier Millionen abgebaut.

Berichte Uber den Fortschritt der Ernten in anderen
wichtigen Produktionsgebieten sind unterschiedlich.
China, als weitaus grosster Produzent mit gegen 17 Mil-
lionen Ballen, scheint eine zufriedenstellende Ernte ein-
zubringen. Vereinzelt werden Uberschiisse von gewis-
sen Qualitdten zum Exportverkauf angeboten. Berichte
aus der UdSSR melden, dass die geerntete Baumwolle
von guter Qualitéat ist, einzelne Gebiete aber mit der Ern-
te im Ruckstand sind. Es werden grosse Anstrengungen
unternommen, den Rest der Ernte vor dem anbrechen-
den Winter einzubringen. Es wird erst in einigen Mona-
ten moglich sein, die Produktionszahlen zu prazisieren,
welche vom schlussendlichen Saatbaumwollaufkom-
men, sowie dem prozentuellen Faseranteil bei der Ent-
kérnung abhangen. Die pakistanische Ernte hat mehr als
erwartet unter Regenfadllen und nachfolgender Uber-
handnahme von schéadlichen Insekten gelitten. Gegen-
wartige Produktionsschatzungen sind ein gutes Drittel
unter dem offiziellen Ziel vom Anfang der Saison. Die
Ernte wird kaum ausreichen, den lokalen Konsum sowie
die bereits getatigten Exportverkdufe zu decken. Zu-
satzliche Exporte werden nicht mehr in Frage kommen.
Die Pflanzungen in der stidlichen Hemisphére sind zum
grossten Teil angelegt. In Paraguay und Argentinien er-
wartet man auf den Frihling normale Ernten, die Exporte
von 90 000 und 50 000 Tonnen, erlauben sollten. Brasi-
lien dagegen reduzierte im Stden die Anbauflache von
Baumwolle um ca. 25% zu Gunsten von Soyabohnen,
was Exporte verunmoglichen und sogar Importe nétig
machen kann. Nach einigen Anfangsschwierigkeiten
darf auf den Sommer mit einer hoheren australischen
Ernte von ca. 750 000 Ballen gerechnet werden.

Trotz kleineren Ernten im allgemeinen mit einer entspre-
chenden Reduktion des Angebotes sind die Preise unter
dem Einfluss der klrzlichen grosser als erwarteten ame-
rikanischen Ernteschatzung und der immer noch preka-
ren Margen in der Spinnereiindustrie innerhalb einiger
Cents relativ stabil geblieben. Diese Seitwartsbewe-
gung koénnte durch die bevorstehende Andienungsperio-

de gegen New York Dezember stark beeinflusst werden,
je nach Menge der Andienungen und der entsprechen-
den Aufnahme durch Handelshauser.
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Am 28. Oktober hat der amerikanische Landwirtschafts-
minister Block Einzelheiten des Baumwollprogramms
der Regierung fliir das Jahr 1984 bekanntgegeben. Die
durchschnittliche Belehnungsrate fir Baumwolle bleibt
unverandert bei 55 Cents per Ib, Basis SLM 1.1/16, Mi-
cronaire 3.5-4.9. Der Richtpreis, zu dem der Produzent
die Differenz vom durchschnittlichen Erlés aller Produ-
zentenverkaufe wahrend des Jahres von der Regierung
ausbezahlt erhélt, steigt von 76 auf 81 Cents per Ib. Um
in den Genuss dieser Beglinstigung zu kommen, muss
der Produzent allerdings seine Anbauflache freiwillig um
25% reduzieren. Dazu besteht weiterhin die unveréan-
derte Limite von maximum Dollars 50 000, die an einen
einzelnen Produzenten ausbezahlt werden darf, was fur
die grossen Farmers nicht interessant ist. Im Gegensatz
zum Vorjahr wird es kein Arealklirzungsprogramm mit
PIK (payment-in-kind) mehr geben, da die Regierungsbe-
stande stark reduziert sein werden. Trotzdem wird nur
das Richtpreisprogramm die Regierung nach unseren
Schatzungen Preisdifferenzen im Betrage von 500 bis
800 Millionen Dollars kosten! Es wird allgemein erwar-
tet, dass unter normalen Wetterbedingungen zwischen
11 und 12 Millionen Acres angepflanzt werden, die eine
Ernte von 12 bis 13 Millionen Ballen produzieren und so
die Vorrate auf Ende der Saison 1984/85 wieder etwas
ansteigen lassen konnten. Dies ist auch an der Borse in
New York ausgedriickt, wo die Preise fir Lieferungen
der neuen Ernte um die 5 Cents unter der gegenwartigen
Ernte notieren.

Mitte November 1983 Gebr. Volkart AG

E. Trachsel, Direktor

Marktberichte Wolle/Mohair

Aus den Ursprungsléandern wie Neuseeland, Australien,
Sidamerika und Sadafrika — um fir den Handel die
wichtigsten zu nennen, ergibt sich eine mehr oder weni-
ger einheitliche Tendenz. -

Das Angebot der laufenden Schuren ist normal, die
Nachfrage eher zaghaft. Als Grund fir die Zurlckhal-
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tung der Kaufer wird durchwegs das hohe Niveau der
US-Valuta genannt. Daher orientiert sich der Einkaufer
einmal mehr auf dem Devisenmarkt. Zum Thema US-
Dollar wird hiiben und driben eifrig diskutiert, werden
kurzfristige und langfristige Prognosen abgegeben. Die
Tatsache verhalt sich jedoch nun schon seit einigen Mo-
naten dhnlich wie das Wetter. Daher bauen sich die Ein-
kaufer ihre eigenen, individuellen Grundlagen bezlglich
dem richtigen Zeitpunkt flr das Einkaufen auf, was zu
Streuungen im Handel fihrt und gute Voraussetzungen
schafft.

Eine weitere Tatsache ist jedenfalls, dass der US-Dollar
per 17. November wieder auf dem abnormal hohen Ni-
veau von 2.19 schloss.

Australien

Die AWC stlitzte erneut den Marktpreis, da das Angebot
gross und die Nachfrage klein war. Ebenso kam Wolle in
den Handel, welche unter der grossen Trockenheit litt
und daher qualitativ nicht vollkommen befriedigte. Fei-
nere Wollen tendierten etwas teurer, grobere unveran-
dert. Die AWC verfligt zur Zeit tiber einen Stock von ca.
1,25 Mio. Ballen und Ubernahm in der Woche vom
14.-18.11.83 rund 40 % des Angebots.

Sldafrika

Unter allgemein guter Beteiligung der Kaufer konnte das
Angebot zu 92% gerdumt werden. Am Kap liegt die
Preisbasis noch immer rund 5% unter denjenigen von
Australien. Auch hier zeigten feinere Wollen eine festere
Tendenz.

Neuseeland

Die Auktionen brachten keine wesentlichen Veranderun-
gen gegenuber dem Vormonat. Hauptkdufer waren
China, Osteuropa und die lokalen Industrien.

Stidamerika

Bedingt durch den hohen Dollar ergaben sich tiefe Offer-
ten, was die Anbieter veranlasste, eher mit Zurlickhal-
tung zu reagieren. Unverkaufte Wolle wird sich somit
aufbauen und auf bessere Preise hoffen. Die Angebote
beschranken sich zur Zeit auf grobere Qualitaten.

Mohair

Auf der Auktion vom 10.11.83 wurden in Port Elisabeth
2278 Ballen, ca. 345000 kg, angeboten und restlos
vom Handel Gbernommen. Fir europdische Wahrungen
reduzierten sich feine Kids um ca. 2,5%, hingegen er-
hoéhten sich Adults bis zu 5%. Fiir die letzten Auktionen
der Wintersaison (22.11. und 6.12.) werden ca. 2300
Ballen erwartet. Daraus ergibt sich eine Reduzierung des
Gesamtaufkommens an Mohair aus der Kapregion um
18% gegeniiber den Vorjahren.

In Texas ist die laufende Schur praktisch ausverkauft;
Vorverkaufe fir das Friihlingsgeschaft liegen bereits bei
ca. 30%.

D_ie Tirkei soll grosse Mengen in die UdSSR verkaufen;
die verfigbaren Mengen werden knapp, eine Reduzie-
rung der Preise ist somit nicht zu erwarten.

Aus dieser Betrachtung ergibt sich fiir den Kaufer keine
gllckliche Situation, muss doch weiterhin mit einem ab-
normal hohen Preis gelebt werden. Regulieren wird wie-
der einmal der Konsument.

Die hohen Mohairpreise werden bestimmt mit den
neuen Kollektionen auf die entsprechenden Produkte
umgelegt und beeinflussen ziemlich stark das Kaufver-
halten. Ein wichtiger Indikator fir das weitere Anhalten
des Mohair-Booms konnte die Pitti Filati in Florenz an-
fangs 1984 werden.

An.

Literatur

«Die Geschichte der Datenverarbeitung»
von Robert Weiss

Einfach und pragnant, aber dennoch historisch und
technisch fundiert schildert der EDV-Fachjournalist Ro-
bert Weiss in seiner «Geschichte der Datenverarbei-
tung» die Entwicklung von den ersten Zahlensystemen
um 5000 v.Chr. bis zum vollsténdig integrierten Biiro-
kommunikationssystem unserer Zeit. Neben der chrono-
logischen Geschichtsschreibung enthélt die vom EDV-
Hersteller Sperry herausgegebene Broschure aber auch
Kapitel Gber den Stellenwert der Datenverarbeitung in
der Kulturgeschichte, das Wesen der Information und
der Informationsverarbeitung, die Einsatzbereiche der
modernen Computer sowie eine generelle Beurteilung
der EDV-Entwicklung aus der heutigen Sicht. Die «Ge-
schichte der Datenverarbeitung» ist angesichts der
wachsenden «elektronischen Herausforderung» sowohl
fir Laien als auch fur Fachleute ein aufschlussreiches
und lesenwertes Nachschlagewerk. Die 44-seitige, illu-
strierte Broschire kann gegen eine Schutzgebihr von
Fr. 5.— direkt bei der Sperry AG, Dokumentation, Hard-
turmstrasse 161, 8021 Zirich, bestellt werden.

Schweizerische Vereinigung
von Textilfachleuten

SVT

Weiterbildungskurs Nr. 1
Seide von der Raupe bis zum Stoff

21.und 28.10.1983

Die Weiterbildungs-Kommission hatte eine glUcinglhe
Hand, einen Wunsch des «Seidenclubs» auf Durchfu_h-
rung eines Seidenkurses aufzunehmen und zu organisie-



mittex 12/83

468

ren, haben sich doch 84 Teilnehmer angemeldet. Das
Spektrum umfasste Damen und Herren vom Lehrling bis
zum Direktor, vom Garnhandler/Importeur (ber Webe-
rei, Wirkerei, Konfektionar bis hin zum Textil-Detailli-
sten, welche ihr Kommen nicht zu bereuen hatten.

1.Tag 21.10.1983

Niemand geringerer als Adolf Faes, Prasident des «Sei-
denclubs», Vorstandsmitglied der Européischen Seiden-
propaganda-Kommission und Mitglied der Geschéfts-
leitung einer bekannten Zircher Seidenhandelsfirma
er6ffnete nach den Begriissungsworten vom Préasiden-
ten Xaver Briigger den Reigen der Referenten.

Er verstand es ausgezeichnet, die Zuhorer sofort fiir das
edle Material zu begeistern mit Anschauungs-Material
zum Anfassen und Fihlen, Projektionen und mit einem
gehaltvollen und gut fundiertem Referat. Dieses glieder-
te sich in Legende und Geschichte der Seide, das haupt-
sdchliche Vorkommen der Seidenraupe, ihrer Nahrung,
ihrer Lebensweise in der Natur und in der Zucht.

Viele Zuhérer konnten wohl zum ersten Mal Cocons
oder Seidenflotten aus Grege, Schappe und Bourette in
den Handen halten oder sich den Unterschied zwischen
Maulbeerspinner (Bombyx Mori) und Eichenspinner (An-
theraea Mylitta) und deren Produkte erkldren lassen. In
der Diskussion konnte der Referent sogar Auskunft ge-
ben Uber die Pflege von Kleidungsstiicken aus Wildsei-
de. Man kdnnte Adolf Faes das Attribut eines «Dr. silk»
verleihen.

Als zweiter Referent sprach Peter Willi, Fabrikationschef
der Abraham AG. Zurich tber die Kreation - von der Idee
zum Produkt. Er fuhrte aus, dass die Seide, welche kein
ganzes Prozent der Produktion an Textilfasern aus-
macht, das Schmuckbeddrfnis des Menschen am ehe-
sten zu befriedigen vermodge und vom Stoffkreateur ein
grosses Wissen um deren Eigenschaften und Verwen-
dungszwecke verlange. Kreation ist die Sichtbarma-
chung einer Idee, welche vom Markt, vom Material und
vom Stylisten beeinflusst wird. Die Verwirklichung einer
Idee, also einer Stoffmusterung, erfordert einen Zeitbe-
darf von ca. 15-20 Wochen. Der Referent setzte sich
auch mit der Inspiration zu einer Kreation und zu einer
ganzen Kollektion auseinander. Die wichtigsten Fabrika-
tionszentren sind heute noch Como, Lyon und Ziirich.
Der wohl berihmteste Seidenstoffkreateur der Gegen-
wart, Gustav Zumsteg, Inhaber der Abraham AG., Zi-
rich, sieht das Geheimnis seiner Kollektion in der Pra-
gung eines «Images», dem Ausdruck einer «Message»
und dieses auf einem qualitativ hohen Niveau. Mit Seide
seien schon immer die schonsten und wertvollsten Pro-
dukte entstanden.

Hans-Rudolf Gattiker, Fachlehrer STF, brachte den Kurs-
teilnehmern die Gewebeherstellung, ndmlich die Vorar-
beiten zum Weben, das Weben und die Bindungen nahe,
sowie eine elementare Warenkunde. Der gut fundierte
und aufgebaute Vortrag konnte dank den abgegebenen
Unterlagen gut verfolgt und erfasst werden. Die Bro-
schire wird den Teilnehmern auch zu Hause als willkom-
menes Nachschlagewerk dienen.

2.Tag 28.10.1983

Die Referate des zweiten Tages standen unter dem
Zeichen der Weiterverarbeitung der Seide.

Textilingenieur Hans Uhlier von den Textil-Werken Blu-
menegg AG. Goldach behandelte die Themen Vorbe-
handiung, Farben, Drucken, Veredeln und Appretieren,
sowie Pflege und dies immer auch im speziellen Hinblick

auf die Seide. Das vielschichtige Gebiet wurde vom
fachlich bestens ausgewiesenen Referenten leicht fass-
lich dargebracht und vermittelte den wahren Eindruck,
dass trotz hochentwickelten Maschinen auch auf die-
sem Gebiet der Textilindustrie bestens ausgebildete und
qualifizierte Fachkrédfte notig sind. Den Teilnehmern
wurden anhand von Mustern die Unterschiede zwischen
Direktdruck, Aufdruck, Atzdruck und Reservedruck
erklart und Dias veranschaulichten die verschiedenen
Vorgange in einem Ausrlstbetrieb.

Der Kursleiter des 2. Tages, Robert Horat, in Firma Steh-
li-Seiden AG., konnte zu Beginn des Nachmittages aus-
ser Programm eine kleine Sensation ankiindigen. Die Fa-
milie von H. Frei, Direktor der Siber Hegner-Textil AG
fuhrte die héchste Anwendung der Seide vor, namlich
japanische Kimonos fir Frau und Kinder. Die Vorfuhrung
war umrahmt mit einer kleinen Ausstellung weiterer ja-
panischer Bekleidungsstiicke aus Seide. Herr Frei erkléar-
te die traditionelle und kultische Bedeutung des Kimo-
nos und kam auch auf dessen Preis zu sprechen, der un-
sere europaischen Preisvorstellungen fir ein Kleidungs-
stiick um ein hundertfaches Ubersteigt. Die sehr sym-
pathische Vorfihrung wurde mit grossem Applaus ver-
dankt.

Der letzte Vortrag im Rahmen des Kurses galt dem The-
ma: Was man aus Seide machen kann - Gang durch die
Konfektion; und wurde vom Fachlehrer an der Abteilung
Bekleidungstechnikum der STF, Walter Herrmann, in
brillanter Weise gehalten.

Auch von diesem Fachlehrer wurde eine héchst interes-
sante und lehrreiche Dokumentation abgegeben Uber
Organisation eines Konfektionsbetriebes, Arbeitsablau-
fe, Schnittanfertigung bis hin zu den anwendbaren Né&h-
ten. Der gezeigte Film aus einem industriellen Hemden-
betrieb einer Markenfirma in der BRD gab einen Einblick,
aber auch einen etwas zwiespaltigen Eindruck, in die
Problematik eines Konfektionsbetriebes mit Standort In-
dustrienation Westeuropa. Immer mehr muss automati-
sert werden, um gegen die Herstellungskosten in Nied-
riglohnlandern bestehen zu kénnen. Obwohl es weiter-
hin geschultes Personal braucht, wird die Arbeit immer
monotoner.

Aus den Diskussionen nach den Referaten ging hervor,
dass am Kurs auch Fachleute aus Textil- und Beklei-
dungsindustrie teilnahmen. Aber alle Fachfragen konn-
ten von den Referenten sachlich beantwortet werden.

Zum Schluss sei noch der Film «Welt der Textilien — Tex-
tile Streiflichter» der Koordinationsstelle far Nach-
wuchsférderung der Textil- und Bekleidungsindustrie er-
wahnt und festgehalten werden: «Textil hat Zukunft».
Darum befassen sich Firmen, Verbande und die STF um
Ausbildung und auch die Weiterbildungskurse der SVT
dirfen dazu gezahlt werden.

Die Kursteilnehmer am «Seidenkurs» waren Gber die Or-
ganisation und das Gebotene sehr befriedigt, was nicht
zuletzt mit Neueintritten wahrend des Kurses in die Ver-
einigung, welche heute 2048 Mitglieder zahlt, manife-
stiert wurde.

Man mochte winschen, dass dieser Seidenkurs in
einem spateren Jahr wiederholt werde.

Ein Kursteilnehmer mit
langjahriger Berufserfahrung
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Weiterbildungskurs 2:
Gesund in die Zukunft

Der von der Schweizerischen Vereinigung von Textil-
fachleuten im Rahmen des Weiterbildungszyklus
1983/84 am 4. November 1983 in Wurmsbach durch-
gefiihrte Kurs «Gesund in die Zukunft» darf sicher mit
Recht als aussergewohnlich bezeichnet werden. Dem
geistigen Vater, Organisator und Leiter dieser Tagung,
Piero Buchli, Lichtensteig, kann zu seiner Idee und deren
vorziglichen Realisierung nur gratuliert werden.

Sicher mag der eine oder andere mit gewissen Vorbehal-
ten an den Tagungsort — Frauenkloster mit Téchterschu-
le — gekommen sein. Aber schon die Begriissung durch
Sr. Sylvia hat alle Bedenken zerstreut und man flhlte
sich wohl in den Rdumen, welche vom fréhlichen Geist
der kleinsten Schdlerin bis zur Abtissin erfallt sind.

Das erste Kursthema war den aktuellen Wirtschafts-
und Konjunkturfragen gewidmet. Der bekannte Wirt-
schaftsexperte, Dr. Michael Gal, stellvertretender Direk-
tor der Schweizerischen Bankgesellschaft in Zirich, ver-
stand es ausgezeichnet, die rund 25 Manager Uber die
zuklinftigen Entwicklungen im internationalen Wa&h-
rungsbereich, welche bei weitem nicht frei von Hinder-
nissen sind, in packender Art und Weise zu orientieren.
Die Gefahren, welche die internationale Schuldensitua-
tion fur das Wahrungssystem und letztlich fir die freie
Welt Uberhaupt in sich birgt, kénnen kaum Uberschatzt
werden. Zudem droht der Wiirgegriff des Protektionis-
mus, den freien zwischenstaatlichen Giiter- und Kapital-
verkehr zu behindern. Im internationalen Devisenhandel
ist die Anzahl der frei handel- und konvertierbaren Wah-
rungen stark im Sinken begriffen.

Ein Lichtblick in dieser doch eher grauen Wahrungsland-
schaft ist der in Gang gekommene Wirtschaftsauf-
schwung, vorab in den USA. Fir die Behorden besteht
nun die Aufgabe darin, einen dauerhaften und inflations-
freien Wirtschaftsaufschwung durch Schaffung mog-
lichst glnstiger Rahmenbedingungen zu fordern. Ein
dauerhaftes Wirtschaftswachstum wirde auch den
Weg zur Bewaltigung des internationalen Verschul-
dungsproblems ebnen helfen. Dr. Gal ist ebenfalls der
Uberzeugung, dass die gewaltigen Probleme der anste-
henden Strukturanpassungen nur bei moglichst grosser
Freiheit an den internationalen Guter- und Devisenmark-
ten Uberhaupt gelost werden kénnen.

Nach dem Mittagessen durften die Kursteilnehmer die
kurzlich sorgfaltig renovierten Klostergeb&ulichkeiten
besichtigen. Bereitwillig erzahlte die Abtissin, Sr. Clara
Romer, vom Klosterleben und von den Freuden und Lei-
den des Alltags. Die interessierten Zuhorer mussten
feststellen, dass auch Klosterfrauen mit Problemen kon-
frontiert werden, doch scheinen diese das ausgespro-
chen fréhliche «Betriebsklima» nicht beeintrachtigen zu
kénnen.

«Mit 80 noch lachen» war ein weiteres Tagungsthema.
Es referierte der bekannte Facharzt am Institut fiir So-
zial- und Prédventivmedizin an der Universitat Zirich,
Prof. Dr. med. Kurt Biener. Wahrscheinlich jeder einzel-
ne erforschte sein Gewissen, wenn Prof. Biener die Ge-
fahren aufzeigte, welche Uberfliissige Pfunde, Ubermas-
siger Konsum von Tabak und Alkohol, sowie Mangel an
Bewegung mit sich bringen. Sind alle diese Stinden noch
mit unsachgemasser Erndhrung, mit Sorgen und Néten
gekoppelt, sinkt die statistische Lebenserwartung des
Menschen. Prof. Biener verstand es vorziiglich, sein «le-

bensgefahrliches» Thema den Anwesenden zu vermit-
teln und humorvoll aufzulockern. Es war ein Genuss zu-
zuhoren, keine Spur von Stress und jedermann musste
sich entlastet und befreit fiihlen von der Alltagslast.
Man wahnte sich manchmal in einem Horsaal an der me-
dizinischen Fakultdt, wenn sich der Professor ein «Op-
fer» ausgesucht hatte. Wie gut Prof. Dr. K. Biener Beruf,
Freizeit und Hobby zu verbinden weiss, hat er in entziik-
kenden Gedichtbdndchen niedergeschrieben. Davon
zwei Kostproben:

Lieber einmal still verzichten,
als im Stress zugrunde richten.
Lieber einmal weise schweigen,
als den andern Ehrgeiz zeigen.
Lieber einmal zweiter sein,
daflr Zeit im Sonnenschein.

Man muss einmal verweilen kdnnen,
muss einmal fort von Stress und Braus,
muss einmal sich auch Ruhe génnen,
sonst setzt — bumms — das M6torli aus!

Den Abschluss der Tagung bildete eine im Turntenue
durchgefiihrte Sport- und Spielstunde unter der char-
manten Leitung von Frl. Myrta Hé&usler, Turnlehrerin
ETH. Die Ubungen gingen nicht mehr so elegant wie vor
...zig Jahren und da und dort waren einige Fettpolster
unbezwingbare Hindernisse. Schweissperlen kollerten,
die Pulsfrequenzen stiegen auf 180 minus Alter, wobei
der Berichterstatter nicht genau feststellen konnte, ob
fir letzteres die eigenen Leistungen oder die graziésen
Darbietungen der Lehrerin verantwortlich waren.

Nur zu rasch ging ein inhaltsreicher Tag zu Ende, der es
eigentlich verdient hatte, wenn er von etwas mehr inter-
essenten miterlebt worden ware.

Ko.
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Bezugsquellen-Nachweis

Agraffen fur Jacquardpapiere
AGM AG Mdiller, 8212 Neuhausen am Rheinfall, Telefon 0532 11 21

Amerika peignierte Baumwollgarne/Zwirne
Gugelmann & Cie. AG, 4900 Langenthal, Telefon 063 22 26 44

Antriebsriemen

Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71
SIEGLING, Rattin, 8032 Zdrich, Telefon 01 53 86 63

Arbeits- und Gehorschutz
Walter Gyr AG, 8908 Hedingen, Telefon 01 761 53 72

Atelieranlagen fiir Stickerei und Weberei
Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Bénder

Bally Band AG, 5012 Schonenwerd, Telefon 064 41 35 35

Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Telefon 044 2 17 77

Sager & Cie., 5724 Durrenasch, Tel. 064 54 17 61, Telx. 68027 sagos ch
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 305
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 4111 92

E. Schneeberger AG, 5726 Unterkulm, Telefon 064 46 10 70

Gebruder van Spyk AG, 5027 Herznach, Telefon 064 48 12 04

‘m" Biéinder aller Art
Textiletiketten

BAND

Huber & Co. AG 5727 Oberkulm, Telefon 064 4612 08

Bénder, elastisch und unelastisch

Kundt + Co. AG, 8353 Elgg, Telefon 052 47 18 26
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 411192

Bandférberei
Gustav Albiez AG, Miiliweg 4, 5033 Buchs AG, Telefon 064 22 26 64

Bandwebmaschinen

Jakob Mdller AG
Telefon 064 61 15 35
5262 Frick

Baumwollzwirnerei

Nufer & Co. AG
Zwirnerei
9107 Urnésch

Telefon 07158 11 10

Zitextil AG
Zwirnerei/Weberei
Vorderthal Telefon 05569 11 44

Kessler Vital, 8863 Buttikon, Telefon 055 64 12 17
Muiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 86 15 55
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, TX 68805

Telefon 05567 13 21 Telex 875530
Kantonsstrasse 55 8863 Buttikon

W E. RUOSS-KISTLER AG

[ Garne | Gugelmann & Cie. AG  Geschaftsbereich Garne
Roggwil BE

] Postfach CH-4900 Langenthal

= Telefon 063 48 12 24

Gugelmann Telex 68 142 gtex ch

® & Zwirnerei Rosenthal AG
Spez. Voile und Feinzwirn

l Telefon 054/9 53 30

— 9544 Rosental

Bedruckte Etiketten zum Einnihen und Kieben

Heliotextil, Salzmann AG, 9001 St. Gallen, Telefon 071 23 15 35

Sager & Cie., 5724 Durrenasch, Tel. 064 54 17 61, Telx. 68027 sagos ch
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62305

Beratung Textil-Industrie

Adnovum AG

ADNOVUM &z
CH-9326 Horn

Telefon 071 413612

H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kisnacht, 01 910 65 43

Beratung Textilmaschinen-Industrie
H. Makowitzki, Ing.-Blro AG, 8700 Kisnacht, 01 910 65 43

Beschichtungen
Geiser AG Tentawerke, 3415 Hasle-Ruiegsau, Telefon 034 61 61 21

Betriebseinkleidung

Otto Zimmermann AG, Berufskleiderfabrik, 9500 Wil
Telefon 073 22 52 88

Bodenbeldge
Balz Vogt AG, 8855 Wangen, Telefon 055 64 35 22

Bodenbelige fiir Industriebetriebe

Lenzlinger Sohne AG, 8610 Uster, Telefon 01 941 31 11

Repoxit AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 29 79 05

Schaffroth & Spati AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 29 71 21
Walo Bertschinger AG, Postfach, 8023 Zirich, Telefon 01 730 30 73

Brand-, Wasser- und Sachschadensanierungen

Sihifeldstrasse 83
8004 Zurich
Telefon01/2416152

Breithalter
G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruti, Telefon 055 31 563 54

Bunt- und Fantasiegewebe
Hausammann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 34 01 11

Bunt- und Fantasiefeingewebe

Albrecht + Morgen AG
St. Gallen, Weberei in Griiningen/ZH
Telefon 071 23 14 31, Telefon 01 93518 13

Chemiefaserverarbeitung
Converta AG, 8872 Weesen, Telefon 058 43 16 89

Chemiefasern

I.C.1. (Switzerland) AG, 8039 Zirich, Telefon 01 202 50 91

Kesmalon AG, 8856 Tuggen, Telefon 05578 17 17

Pliss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 06243 11 11

P. Reinhart AG, (Chemiefaser Lenzing), 8401 Winterthur, 052 22 85 31
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbricke, Telefon 041 50 51 51

Siber Hegner Textil AG, 8022 Zirich
Telefon 01/256 72 72 - Telex 5584 22 sib ch
Textile Rohstoffe, Garne, Zwirne und Gewebe

Shi

Ems-Grilon SA
CH-7013 Domat/Ems
Telefon 081 36 33 81, Telex 74383

£MS

Chemikalien fiir die Textilindustrie (Textilhilfsmittel)

Chemische Fabrik Uetikon, 8707 Uetikon, Telefon 01 922 11 41
Pluss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 06243 11 11

Dampferzeuger
Wamag AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 41 42

Geka-Warmetechnik
CH-8034 Zirich
Telefon 01 47 52 76, Telex 59856

Dekor- und Zierbander

Bandfabrik Breitenbach AG, 4226 Breiteribach

Gebriider van Spyk AG, 5027 Herznach, Telefon 064 48 12 04
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 23 08 55, Telex 62 305
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Dockenwickler

Cf{) Willy Grob AG
Alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach
Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

Hubtex

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3

CH-8134 Adliswil

Telefon 0171066 12
Telex 58664

Dockenwickler/Wickelmaschinen
Schenk Engineering, 9305 Berg, Telefon 07148 14 13

Effektspinnerei
Lang & Cie., Spinnerei + Zwirnerei, 6260 Reiden, Telefon 062 81 24 24

Effektzwirnerei

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, TX 68 805
Emil Wild & Co. AG, Zwirnerei, 9016 St. Gallen, Telefon 071 35 20 70

Elastische Zwirne
Kesmalon AG, 8856 Tuggen, Telefon 05578 17 17

Etiketten bedruckt und gewoben
Sager & Cie., 5724 Diirrenésch, Tel. 064 541761, TX 68027 sagos ch

Etiketten jeder Art

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 41 35 35

Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 0856 01 51

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62305

Etiketten jeder Art

Badenerstrasse 585, 8048 Zirich
Telefon 01 491 06 60

Eﬁﬁ ] Etiketten
|- Selbstklebeprodukte

BANDFIX AG

Enzyme
Schweiz. Ferment AG,4056 Basel, Telefon 061 43 00 55

Etiketten-Uberdruckmaschinen
Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 085 6 01 51

Badenerstrasse 585, 8048 Zirich
Telefon 01 491 06 60

| Etiketten
‘ Selbstklebeprodukte

BANDFIX AG

Fachmaschinen

AG Mettler's S6hne, Maschinenfabrik, 6415 Arth, Tel. 041 82 13 64
Maschinenfabrik Scharer AG, 8703 Erlenbach, Telefon 01 910 62 82

Fantasiegewebe
J. Jucker AG, 8493 Saland, Telefon 052 46 15 21, Telex 76598

Farbgarne/Farbzwirne

Heer & Co. AG, 9242 Oberuzwil, Telefon 07351 1313
Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 0747 37 11

Game Gugelmann & Cie. AG  Geschéftsbereich Garne
Roggwil BE
E Postfach CH-4900 Langenthal
Gielm Telefon 06348 12 24
geimann Telex 68 142 gtex ch
Filtergewebe

Schweiz. Seidengazefabrik AG, 8027 Ziirich, Telefon 01 202 68 25

Freizeitbekleidungs-Gewebe
Hausammann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 34 01 11

Garnmercerisation und Farberei

Heer & Co. AG, 9242 Oberuzwil, Telefon 07351 13 13
Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 0747 37 11

Garne und Zwirne

Wi, Blumer Séhne & Cie. AG
=~ 8427 Freienstein
é—r/ Telefon 01 865 01 07
[T Telex 56 126 blumr ch

= NEF4CO

i‘:é:%/v:}, Aktiengesellschaft

‘QSW Telefon 071 2061 20
Telex 77 508
CH-9001 St. Gallen

Hohener & Co. AG, Zwirnereien
9056 Gais
Tel. 0719321 21, Telex 71363 woco ch

EBS
ED. BUHLER SPINNEREIEN

Mischgarne
Synthetische Garne
Reine Baumwollgarne

Stadthausstrasse 39
8402 Winterthur
Telefon 052 23 05 23, Telex 896084

HURTER AG

Brandlin AG, 8645 Jona, Telefon 055 28 32 21

Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 042 36 39 20, Telex 86 2136
H. Ernst & Cie. AG, 4912 Aarwangen, Telefon 063 22 07 41
Kesmalon AG, 8856 Tuggen, Telefon 05578 17 17

Fritz Landolt AG, Nafels, Telefon 058 36 11 21

Rogatex AG, 9500 Wil, Telefon 073 22 22 65, Telex 883227 rtx
Spinnerei Oberurnen AG, 8868 Oberurnen, Telefon 058 21 26 51
Spinnerei Saxer AG, 9466 Sennwald, Telefon 085 7 53 32
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Telefon 01 784 46 06
Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33

TMC Text|| & Mode Center, 8065 Ziirich
Tel. 01 829 22 22

L_OR=ZE= Spinnerei an der Lorze
6340 Baar
Telefon 042 33 21 51
Telex 868834
( Ll Richard Rubli
. 8805 Richterswil
Leinen Telefon 01 784 15 25, Telex 875692
Trimpler + Sohne AG
8610 Uster

Telefon 01 940 21 44
Telex 59350 tsll

Dr. v. Ziegler & Co.

Postfach
& 8065 Zurich

Textil & Mode Center

ZIEGLERTEX Telefon 01 829 27 25
Garne Gugelmann & Cie. AG  Geschéftsbereich Garne
Roggwil BE

&  Postfach CH-4900 Langenthal
] Telefon 06348 12 24
Gugelmann  Tejex 68 142 gtex ch
Gehorschutz

L. Hartmann Unfallverhiitung AG, 8400 Winterthur Tel. 062 22 52 92

Gewebe
Brunschweiler Textil AG, 9213 Hauptwil, Telefon 07181 27 11

Otto und Joh. Honegger AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 85
Spinnerei & Weberei Dietfurt AG, 9606 Biitschwil, Tel. 073 33 23 33

Gabelstapler
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 43 32 32

Glasgewebe
Glastex AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 45 49
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Gummibiédnder und -litzen fiir die Wiasche und Bekleidungsindustrie

JHCO ELASTIC AG, 4800 Zofingen, Telefon 062 52 24 24, Telex 680203
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 4111 92

Lagergestelle

GABS AG, Lagereinrichtungen, Industriestrasse 2, 8304 Wallisellen
Telefon 01 830 15 18, Telex 53446

Gurtenfarberei
Gustav Albiez AG, Miliweg 4, 5033 Buchs AG, Telefon 064 22 26 64

Handarbeitsstoffe
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 07181 11 04

Handstrickgarne
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, Telex 68 805

Harnischbau - fiir simtliche Jacquardmaschinen
Fritz Fuchs, Beratung K. Kleger, 8048 Zurich, Telefon 01 62 68 03

Heimtextilien

Meyer-Mayor AG, 9652 Neu St. Johann, Telefon 074 4 15 22
AG Sporri & Co., 8636 Wald, Telefon 055 95 17 21

Weberei Graf AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 7 14 53
Webtricot AG, 4805 Brittnau, Telefon 062 52 22 77

Hiilsen und Spulen

Theodor Fries & Co., A-6832 Sulz, Telefon 05522 4 46 35

Gretener AG, 6330 Cham, Telefon 042 36 22 44

Albert Haag KG, D-7252 Weil der Stadt, Telefon 0049 7033 60 41
Gebr. Iten AG, 6340 Baar, Telefon 042 31 4242

Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 71 47 71

Materialfluss-/Lagerplanung

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3

CH-8134 Adliswil

Telefon 01 71066 12
Telex 58664

Mess- und Priifgerite

Peyer AG, 8832 Wollerau, Telefon 01 784 46 46, Telex 875570 PEY
Rutter & Eichholzer AG, 8712 Stéfa, Telefon 01 926 26 19

Textest AG, 8802 Kilchberg, Telefon 01 715 15 85, Telex 56532
Zellweger Uster AG, 8610 Uster, Telefon 01 94067 11

s,  TENSION CONTROLS

. Otto Zollinger, Inc.
P.O. Box 5076
Spartanburg, S.C. USA 29 304
Telephone (803) 579-1300
Quant Telex 809404

S

Metallgarne
Otto Steinmann & Co. AG, 5610 Wohlen, Telefon 057 22 14 51

Nadelteile fiir Textilmaschinen
Christoph Burckhardt AG, 4019 Basel, Telefon 061 65 44 55

Instandhaltung von Maschinen und Anlagen

Sihlfeldstrasse 83
8004 Zurich
Telefon 01 2416152

Kartonhiilsen

Briiggen AG, 6418 Rothenthurm, Telefon 043 45 12 52

Giesinger & Kopf, A-6833 Weiler, Telefon 0043/5523/25 08

J. Langenbach AG, 5600 Lenzburg, Telefon 064 51 20 21

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 7147 71
Hans Senn AG, 8330 Pféffikon, Telefon 01 97 52 04

CH-6313 Menzingen, Gubelstrasse
Telefon 042 52 12 82

caprex hulsen

Nahzwirne

Arova Rorschach AG, 9400 Rorschach, Telefon 071 41 31 21
J. Dursteler & Co. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 932 16 14
Gitermann + Co. AG, 8023 Zirich, Telefon 01 201 05 22
Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 28 10 21

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33

Paletten

Bodan Werke Horn AG, 9326 Horn TG, Telefon 07141 72 14
Kistag Kistenfabrik Schipfheim AG, 6170 Schipfheim, 041 76 12 61

Paletthubwagen
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 43 32 32

Pendeltiiren PVC

Keﬂbiigme/Warenbéume
0 Willy Grob AG
3 (.. 8733 Eschenbach

Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

R. Guth & Co., Postfach 175, 4015 Basel, Telefon 061 47 88 33

Ketten und Kettenridder
Gelenkketten AG, 6052 Hergiswil, Telefon 041 95 11 96

Kisten

Bodan-Werke Horn AG, 9326 Horn, Telefon 071 41 72 14
Kistag Kistenfabrik Schiipfheim AG, 6170 Schipfheim, T. 041 76 12 61

Knéuelwickelmaschine

G. & W. Maschinen AG, Hofstrasse 99, 8620 Wetzikon
Tel. 01 923 39 39, Telex 875045 gwag

Kratzengarnituren
Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 05521 81 61

Kunststoff- und Papierhiilsen
Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

Jacquardmaschinen
Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Lagereinrichtungen

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 01 710 66 12, Telex 58664

H. Sidler AG, 8152 Glattbrugg, Telefon 01 810 06 06
Steinemann AG, 9230 Flawil, Telefon 07183 18 12
System Schultheis GmbH & Co., 6415 Petersberg, Tel. 0661-65021

Carl Sigerist AG, Ebnatstr. 162, 8207 Schaffhausen, Tel. 053 3 06 66
Stamm Pendelttren, 8200 Schaffhausen, Telefon 0563 549 72

Pflege von Webmaschinenzubehor

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 01 710 66 12, Telex 58664

Priifinstitut fiir Textilien
ﬁ E‘_—éjj‘ @/\\‘( Gotthardstrasse 61
/j\\\\@ 8027 Zurich

Telefon 0120117 18

Adnovum AG
Seestrasse 100
CH-9326 Horn
Telefon 071413612

ADNOVUM

Schaftmaschinen

Staubli AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 25 11, Telex 52821
Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Schaftpapiere und Folien
AGM AG Muiller, 8212 Neuhausen am Rheinfall, Telefon 053 2 11 21

Schlichtemittel

Blattmann + Co.
gd!kgs.tmann Telefon 01 780 83 81
messbarer Qualitat 8820 Wadenswil

Albert Isliker & Co. AG, 8050 Zurich, Telefon 01 312 31 60
Schérer & Schlapfer AG, 4852 Rothrist, Telefon 062 44 26 26

Schmierstoffe 2
LUBCON Ing. Biiro Marki, Schiosslistr. 13, 8044 Zirich, Tel. 01 3622893
WHG-Antriebstechnik AG, 8153 Rimlang, Telefon 018171818
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Seiden- und synthetische Zwirnereien
R. Zinggeler AG, Seestrasse 3, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06

Seidenweberei
Weisbrod-Zirrer AG, Seidenstoffweberei, 8915 Hausen am Albis

Heinrich Bragger
Textilmaschinen
9240 Uzwil

Telefon 073 51 33 62

Seng- und Schermaschinen
Sam. Vollenweider AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 51 51

Skizzen, Patronen, Kartenspiele

Fritz Fuchs, 8048 Zdrich, Telefon 01 62 68 03

K. Hartmann, 9478 Azmoos, Telefon 085 5 14 33
H. R. Hofstetter, 8045 Zirich, Telefon 01 463 46 66

Spindelbander

Habasit AG, 4153 Reinach-Basel, Telefon 061 76 70 70

Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 05521 81 71
Gebruder van Spyk AG, 5027 Herznach, Telefon 064 48 12 04
SIEGLING, Rattin, 8032 Zurich, Telefon 01 53 86 63

Spindeln

SMM Spindel-, Motoren- und Maschinenfabrik AG, 8610 Niederuster
Postfach 125, Telefon 01 940 11 23

Textil hi Zubehor

Albert Haag KG, D-7252 Weil der Stadt, Telefon 0049 7033 60 41
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71

Textilmaschinendle und -fette
Aseol AG, 3001 Bern, Telefon 031 25 78 44

Thermalolkessel
Geka-Warmetechnik

CH-8034 Ziirich

Telefon 01 47 52 76, Telex 59856

Transportgerite
Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3
CH-8134 Adliswil
Telefon 01 7106612
Telex 58 664

Hubte

Spulmaschinen
AG Mettler's Sohne, Maschinenfabrik, 6415 Arth, Telefon 041 82 13 64

Maschinenfabrik Scharer AG, 8703 Erlenbach, Telefon 01 910 62 82
Maschinenfabrik Schweiter AG, CH-8810 Horgen 2, Tel. 01 7252061

Steuergerite fiir Textiimaschinen

Becatron

Becatron AG
CH-8555 Miillheim
Telefon 054 5 81 41, Telex 76 760

Stickmaschinen

Adolph Saurer AG, 9320 Arbon, Telefon 071 46 91 11
Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Stoffmusterbiigel, selbstklebend
Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 085 6 01 51

Stramine
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 07181 11 04

Streifen-Vorhénge PVC
Carl Sigerist AG, Ebnatstrasse 162, 8207 Schaffhausen, Tel. 053 3 06 66

Stricl hinen/Wirl hinen
Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Telefon 025 81 20 51

Synthetische Garne
Hochuli+ Co. AG
@ @ 4852 Rothrist
Telefon 062 44 10 12

Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51

Tambouren
Hard AG Ziirich, 8040 Zirich, Telefon 01 52 52 48/49

Technische Gewebe

Geiser AG Tentawerke, 3415 Hasle-Riiegsau, Telefon 034 61 61 21
Schweiz. Seidengazefabrik AG, 8027 Ziirich, Telefon 01 202 68 25

Textiletiketten

Badenerstrasse 585, 8048 Zirich

Telefon 01 491 06 60

[C= I~ | Etiketten

_Em/mm | Selbstklebeprodukte

BANDFIX AG

Sager & Cie., 5724 Diirrenasch, Telefon 064 54 17 61
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 23 08 55, Telex 62 305

Textilmaschinen-Handel

bertychinger

Bertschinger Textilmaschinen AG
8304 Wallisellen
Telefon 01 83045 77

H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, T. 01 910 65 43
Erich Gross, 9455 Salez, Telefon 085 7 51 58

Lippolt AG, Textil-Gebrauchsmaschinen, Telefon 037 71 55 85
Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091 44 77 63

Transportbander und Flachriemen

Habasit AG, 4153 Reinach-Basel, Telefon 061 76 70 70
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71
SIEGLING, Rattin, 8032 Zrich, Telefon 01 53 86 63

Transportgerite

G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruiti, Telefon 055/31 53 564
Edak AG, 8201 Schaffhausen, Telefon 053 2 30 21, Telex 76237

Hch. Kiindig + Cie AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Steinbock AG, Gewerbestr. 14, 8132 Egg b. Zurich, Telefon 01 9841414

Tricotstoffe
Armin Vogt AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 92

Unifil (Ersatzteile passend zu Unifil)
Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

Vakuumgarndampfanlagen
Xorella AG, 5430 Wettingen, Telefon 056 26 49 88

Vorspulgerite fiir Web- und Strickmaschinen

Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Iropa AG, 6340 Baar, Telefon 042 31 60 22

Waschezahlen und Zeichen
Heliotextil, Salzmann AG, 9001 St. Gallen, Telefon 071 20 61 81

Warmeaustausch
Steinmann AG, 9230 Flawil, Telefon 071 83 18 12

Webeblitter/Rispeblitter

Erich Gross, 9455 Salez, Telefon 085 7 51 58

Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Stauffacher Sohn AG, 8762 Schwanden, Telefon 058 81 35 35
Suter-Bickel AG, 8800 Thalwil, Telefon 01 720 10 11

Wefatex AG, 9434 Au, Telefon 071 71 37 33, Telex 71 345

Webeblitter und Spezialwebeblitter
A. Ammann, 8162 Steinmaur, Telefon 01 853 10 50

Webgeschirre

GROB + CO. AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 24 22
E. Frohlich, 8874 Muhlehorn

Webmaschinen

Jakob Miuiller AG, 5262 Frick, Telefon 064 61 15 35

Gebrlder Sulzer AG, 8401 Winterthur, Telefon 052 81 52 13
Maschinenfabrik Sulzer-Riti AG, 8630 Ruti, Telefon 055 33 21 21
Adolph Saurer AG, 9320 Arbon, Telefon 07146 91 11

Webschiitzen/Einféadler
Gebrider Honegger AG, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 39 53

Honex AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 932 19 44
Stahel & Kéng AG, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 15 25

Webstuhl- und Vorschlagpapiere aller Art

AGM AGM AG Miiller
AGMULLER

8212 Neuhausen am Rheinfall
Telefon 0532 11 21
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Wellpappe-Verpackungen

Bourquin A. & Cie. AG, 8048 Zrich, Telefon 01 64 13 22
Lande Wellpappen AG, 5102 Rupperswil, Telefon 064 47 25 71

Wickelmaschinen

Schenk Engineering, 9305 Berg, Telefon 07148 14 13
Zollig Maschinenbau, 9323 Steinach, Telefon 071 46 19 53

Wirkmaschinen
Jakob Miiller AG, 5262 Frick, Telefon 064 61 15 35

Zettel und Bandspulen
Willy Grob AG, 8733 Eschenbach, Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

Zier-Bander

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62305
Otto Steinmann & Co. AG, 5610 Wohlen, Telefon 057 22 14 51

Zubehor fiir die Spinnerei

Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 61

Hch. Kindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71

Zubehor fiir Spinnereimaschinen

Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 61
Laesser AG, 4600 Olten, Telefon 062 41 68 41

Rattin Lauflederfabrikation, 8032 Zirich, Telefon 01 53 86 63

Zubehér fiir Wel

far hinen
E. Frohlich, 8874 Muhlehorn
Willy Grob AG, 8733 Eschenbach, Telefon 055 86 23 23
G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruti, Telefon 055 31 53 54
Albert Haag KG, D-7252 Weil der Stadt, Telefon 6041-43
Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71
Jacober Mollis, 8753 Mollis, Telefon 058 34 23 23

Zwirnmaschinen
Carl Hamel AG, 9320 Arbon, Telefon 071 46 44 51

Wir sind ein weltweit tatiges und gut fundiertes
Schweizer Produktions- und Handelsunternehmen
auf dem Gebiet technischer Textilien mit Sitz in
Zurich.

Wir suchen einen

Disponenten

dem wir hauptsachlich die folgenden Aufgaben Gber-

tragen mochten:

- Disposition technischer Gewebe in Weberei und
Ausristung

— Mitarbeit beim Garn- und Gewebeeinkauf sowie
bei der Qualitdtskontrolle

- Bearbeitung von Bestellungen und Terminiberwa-
chung

Kaufmannische Kenntnisse und Fremdsprachen, vor
allem Englisch, sind Bedingung. Bewerber mit Di-
sponentenerfahrung erhalten den Vorzug. Alter ca.
30 Jahre.

Eintritt nach Ubereinkunft.

Wir bieten beste Entwicklungsmdoglichkeiten, solide
Einflhrung in alle Arbeitsbereiche sowie Mdglichkei-
ten zur Weiterbildung. Zeitgemasse Salarierung und
gute Sozialleistungen sind selbstverstandlich.

Bitte richten Sie Ihre Bewerbung an:

Schweizerische
Seidengazefabrik AG . II_!

Zirich ——
Grutlistrasse 68 Telefon 01-202 68 25 -1
Postfach CH-8027 Zurich 2 Telex 53 415 gaze ch

Webereimontagen

Umbauten und Revisionen an Webmaschinen
Webermeister-Ablosung

W. Moérgeli, 8620 Wetzikon

Telefon Mo-Do 034 227812 ab 18 Uhr
Fr-Sa 019305609

Offene Stellen

Wir suchen initiativen

Vorwerkmeister

fir folgenden Aufgabenbereich

- Uberwachung und Instandhaltung des
Maschinenparks

— Produktions- und Qualitatskontrolle

Falls Sie GUber Kenntnisse des Kammgarn-
Vorwerks verfugen, bitten wir um lhren Anruf

Converta AG, 8872 Weesen, Telefon 058/43 16 89

Per sofort suchen wir

Textiltechniker oder
Ingenieur

moglichst mit Praxis auf Beschich-
tung oder Kunststoff. Wir legen
besonderen Wert auf gute Fih-
rungseigenschaften.  Italienisch-
kenntnisse sind erwilinscht. Inter-
essenten melden sich bitte bei

Herrn Wagner
Tintoria di Stabio S.A.
6855 Stabio

Telefon 091 47 29 21
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Fir die Uberwachung unserer
Schlusskontrolle suchen wir einen

Mitarbeiter

mit guten Fihrungseigenschaften
und Kenntnissen in Weberei, Far-
berei und Beschichterei. Italie-
nischkenntnisse sind erwdilinscht.
Bewerber melden sich bitte bei

Herrn Wagner
Tintoria di Stabio S.A.
6855 Stabio

Telefon 091 47 29 21

mittex 12/83

pietfart

Swiss quality

Fir unsere modern eingerichtete Einzieherei su-
chen wir einen

Einziehereimeister

Wir erwarten:

- technische Ausbildung in der Weberei
— Ausbildung an der Textilfachschule

- Kenntnisse der Delta und EMU

- Fahigkeit fur gute Personalfihrung

Wir bieten:

- gute Anstellungsbedingungen

- grundliche Einarbeitung

- interessante, selbstandige Téatigkeit

Eintritt nach Vereinbarung. Interessenten bitten
wir, sich mit unserem Personalchef, Herrn Max
Blochliger, in Verbindung zu setzen.

Spinnerei + Weberei Dietfurt AG
9606 Biitschwil Tel. 073 332333

Ein Unternehmen des Oerlikon-Biihrle-Konzerns

zeller + zolinger

Unser Auftraggeber ist eine modern eingerichtete,
mittelgrosse Streichgarnspinnerei und fabriziert
Garne fur den Heimtextilienbereich in Wolle und
Synthetik.

Wir suchen zu mdglichst baldigem Eintritt einen
tlchtigen

Spinnerei-Produktionsleiter

Sie sollten bereits in einer vergleichbaren Position
Erfahrung haben oder eine textiltechnische Aus-
bildung in Richtung Spinnerei vorweisen kdnnen.

Aufgabenbereich:
Produktionsiiberwachung
Qualitatskontrollen der Garne
Uberwachung des Maschinenparks
Flhrung des Personals

Unser Auftraggeber bietet eine interessante und
verantwortungsvolle Dauerstelle. Gerne erwarten
wir lhre Bewerbung mit den Gblichen Unterlagen.
Wir geben Ihnen anschliessend unseren Auftrag-
geber bekannt und leiten Ihre Bewerbung erst mit
lhrem Einverstandnis an denselben weiter.

Zeller + Zollinger
Unternehmensberatung AG
Schitzenmattstrasse 3

8802 Kilchberg Ref. Nr. 177

H MEYER MAYOR

Fir unsere gut eingerichtete Bunt-
weberei suchen wir

Meister
fiir das Vorwerk

Die Stelle bietet einem initiativen
Mitarbeiter ein vielfaltiges Tatig-
keitsgebiet.

Gerne erwarten wir lhre schriftli-
che Bewerbung. Falls Sie mehr
Uber diese Tatigkeit erfahren
mochten, rufen Sie uns an und ver-
langen Herrn P. Rogger.

Meyer-Mayor AG
Buntweberei

9652 Neu St. Johann
Telefon 07441522
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Zur Ergdnzung des Kaders in unserem Be-
trieb in Uster suchen wir zu baldméglich-
stem Eintritt einen gut ausgebildeten

Webermeister
mit Erfahrung auf RUTI C +B

Einem gelernten Mechaniker oder Schlos-
ser wird Gelegenheit geboten, sich aus-
zubilden.

Wir bieten interessante Dauerstelle und
fortschrittliche Arbeitsbedingungen.

Bewerbungen mit den ublichen Unterla-
gen an:

Triimpler + Sohne AG
Baumwoll-Feinspinnerei + -Feinweberei
8610 Uster

zuhanden von Herrn A. Hochsmann
Telefon 01 9402144

Wir sind ein Dienstleistungsunterneh-
men und bauen den Bereich Datenver-
arbeitung weiter aus. Unsere Aufga-
ben sind vielseitig und anspruchsvoll.
Unsere Bulros sind ca. 40 km sidlich
von Zurich.

Zur Ergédnzung unseres Teams suchen
wir einen

EDV-Fachmann

fur Organisation und Programmierung
als freien Mitarbeiter.

Er sollte Erfahrungen aus der Textil-
industrie mitbringen oder neben einer
nachweislich guten EDV-Ausbildung
eine textiltechnische oder betriebs-
wirtschaftliche Ausbildung haben.
Weitgehende Beschaftigung kann zu-
gesichert werden.

Wir freuen uns auf lhre Bewerbung,
die Sie bitte mit den Ublichen Unterla-
gen an Chiffre 5375 Zd, Orell Fussli
Werbe AG, Postfach, 8022 Zirich,
senden wollen.

eriz#7r7zbaumann

Unsere hochwertigen Dekorationsstoffe
sind in der ganzen Welt fir die schénen
Farben und das anspruchsvolle Design be-
kannt.

Zur Verstarkung unserer Produktionspla-
nung und -steuerung suchen wir einen
jungeren

Disponenten oder
Disponentin

Nach der Einarbeitungsphase mochten
wir lhnen die Verantwortung fir die selb-
stdndige Steuerung einiger Produktions-
abteilungen Ubertragen.

Diese Aufgabe verlangt eine seriése kauf-
mannische Ausbildung und gute textile
Fachkenntnisse.

Wir kénnen lhnen eine abwechslungsrei-
che Stelle in einem fortschrittlichen Un-
ternehmen bieten.

Baumann Weberei und Farberei AG
4900 Langenthal
Telefon 063 226262

Stamm AG
Kunstleder-, Blachen- und Teppichfabrik
CH-8193 Eglisau

Telefon 0186702 22

Stamflor-Teppiche
Als fiihrender Teppichhersteller mit hohem Qualitdtsniveau su-
chen wir einen ausgewiesenen

Teppichfachmann

dem wir die Teppichentwicklung techn. Bereich Ubertragen
werden. Das sehr vielseitige Aufgabengebiet umfasst die Be-
arbeitung techn. Entwicklungsprobleme, die mit der Herstel-
lung von Tufted-Teppichen im Zusammenhang stehen mit dem
Ziel, die Stamflor-Spitzenqualitdt zu erhalten und immer bes-
sere Erzeugnisse auf den Markt zu bringen.

Far diese verantwortungsvolle Tatigkeit kommt in erster Linie
ein kreativer Textilffachmann mit guten techn. Kenntnissen
in Frage, vorzugsweise aus der Teppich- oder Garnbranche.

Wenn Sie mindestens 30jahrig sind, gerne selbstandig arbei-
ten und lhre Erfahrungen und Kenntnisse einer fortschrittli-
chen Firma zur Verfigung stellen méchten, dann sollten Sie
lhre Bewerbung mit handschriftlichem Brief, Lebenslauf sowie
den Ublichen Unterlagen unserem Personalchef, Herrn B.
Braunschweiler einreichen oder sich vorerst telefonisch mit
ihm in Verbindung setzen.

Stamm AG

Kunstleder-, Blachen- und Teppichfabrik
8193 Eglisau .

Telefon 01 86702 22, intern 277
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Beratungsunternehmen, spezialisiert
auf die Textil- und Bekleidungsindu-
strie, mit ausgezeichneter Marktposition
in Europa und konstant guter Auftrags-
versorgung sucht zur Ergdnzung seines
Mitarbeiterteams einen qualifizierten

Beratungsingenieur

Vorausgesetzt werden: Abgeschlossene
Ausbildung  ETH/HTL/Textilfachschule,
mehrjahrige Betriebs- und Rationali-
sierungspraxis in leistungsfdhigen Be-
trieben, Organisationstalent, Sinn fir
wirtschaftliche = Zusammenhédnge aus
Markt und Technik, EDV-Kenntnisse, Ge-
wandt in Wort und Schrift, moglichst
auch in einer Fremdsprache. Die

Unternehmensberatung

bietet vielseitige und dusserst interessan-
te Aufgaben. Dazu bieten wir einmalige
Entwicklungschancen.

Die Ublichen Bewerbungsunterlagen er-
bitten wir an Chiffre 5380 Zi an Orell
Flssli Werbe AG, Postfach, 8022 Ziirich.

In der F/E suchen wir fur den Bereich Faserverar-
beitung, Vliesstoffe, neue Faserprodukte und an-
dere neuartige Gebilde

Textilingenieur HTL (0.a.)

als Gruppenleiter

Diese Abteilung entwickelt Produkte von Labor-
stufe bis Produktionsreife: Nonwovens, neue Fa-
serprodukte mit Fllungen und anorganischen Bin-
dern aus synthetischen und natlrlichen Fasern,
Kunststoff-Flachengebilde, Verfahrenstechnik.

Der ideale Bewerber sollte neben guten theoreti-
schen Kenntnissen Uber Erfahrung in Entwick-
lung, Praxis und Verfahrenstechnik verfiigen,
kreativ und systematisch sein, im Team arbeiten,
filhren und ein gestecktes Ziel beharrlich verfol-
gen konnen.

Schweizer Biirger oder Auslander mit deutscher
Muttersprache. Fremdsprachenkenntnisse er-
winscht. :

Gut ausgebaute Sozialeinrichtungen stehen zur
Verfigung.

Breveteam AG

Gesellschaft fur Entwicklung und Lizenzierung
Postfach

CH-1700 Freiburg 7

Telefon 037 36 14 22

Modische

Damen- und

Herrenstoffe

3555

BLEICHE

Als vollstufiges Textilunternehmen suchen wir fiir
unsere moderne Sulzer-Weberei einen qualifizier-
ten

Saalmeister

Der vielseitige Aufgabenbereich umfasst die
Uberwachung der Kett- und Artikelwechsel in di-
versen Meisterbereichen, sowie die Flihrung des
betreffenden Personals.

Webermeister mit absolviertem Sulzer-Kurs und
Erfahrung in der Personalfihrung erhalten Vor-
rang.

Die Verstandigung in der deutschen Sprache ist
far diese verantwortungsvolle Stelle in unserem
3-Schicht-Betrieb erforderlich.

lhre Bewerbung mit den Ublichen Unterlagen oder
lhren Telefonanruf richten Sie an:

£y

BLEICHE AG

BEEY

ZOFINGEN

Personalbiiro

BN

Iy ;g > 062 51 4393

zeller + zolinger

Wir suchen einen jungen

Textilkaufmann

(Dame oder Herr)

fur eine bekannte Unternehmensgruppe der Ostschwei-
zer Textilindustrie (Bereich Weberei) als

Assistentder
Verkaufsleitung

Sie sind verantwortlich fir das Offertwesen und unter-
stiitzen die Verkaufsabteilung in administrativer Hin-
sicht. Nach Einarbeitung und bei Eignung ist vorgese-
hen, Ihnen ein eigenes Verkaufsgebiet zuzuteilen.

Sie verfligen Uber eine Ausbildung Richtung Textilkauf-
mann, sind ca. 30 Jahre alt und haben gute Sprach-
kenntnisse in englisch und franzdsisch oder italienisch.

Wir bitten Sie um schriftliche Kontaktnahme unter Ref.
Nr. 180.

Anschliessend geben wir lhnen unseren Auftraggeber
bekannt und leiten lhre Unterlagen erst mit lhrem Ein-
verstandnis weiter.

Zeller + Zollinger
Unternehmensberatung AG
Schiitzenmattstrasse 3
8802 Kilchberg/ZH
Telefon 01/715 26 81

Ref. Nr. 180




Produkte fir die Qualitatssicherung und Leistungssteigerung

Kennen Sie die Vorteile
dieser Produktekombination?

Die Garnfehlerklassieranlage USTER CLASSIMAT® Il zeigt

Das benutzerfreundliche Datensystem USTER CONE-

Ihnen rasch und zuverlassig, wieviele kurze und lange Dick-
stellen im gesponnenen Garn enthalten sind. Und wieviele
Dinnstellen. Das USTER-CLASSIMAT®-System ist die ob-
jektive Grundlage einer zweckmassigen Beurteilung der
Garnqualitat. Damit Sie lhre elektronischen Garnreiniger
nach qualitativen und wirtschaftlichen Gesichtspunkten
optimal einstellen konnen.

Die elektronischen Garnreiniger USTER AUTOMATIC®ent-
fernen storende Garnfehler beim Umspulprozess. Zuverlas-
sig und praxisgerecht. Sie erflllen die vielfaltigen Aufgaben
zur Qualitatssicherung lhrer Garne. Dank dem bewahrten
kapazitiven Messverfahren. Und was heute besonders
wichtig ist: Elektronische Garnreiniger USTER AUTOMA-
TIC® liefern auch Signale fir Datensysteme zur Prozess-
Uberwachung.

15Y1{;{CONEDATA
—

in Textilbetrieben
Elektronische Textilprifanlagen und -gerate;

DATAP® informiert Sie (iber Ausnahmezustinde in der Spu-
lerei. Leichtverstandliche Berichte helfen Ihnen, Schwach-
stellen rasch und gezielt auszuscheiden. Mit USTER CONE-
DATA?® steigern Sie die Leistung |hrer Spulautomaten be-
trachtlich.

Am meisten profitieren Sie, wenn Sie alle drei Anlagen zum
USTER®-System fiir die Garnfehlerkontrolle kombinieren,
zu einem System, das neben Geraten umfassende, praxis-
bezogene Anleitungen fur Sie bereithalt: Mit wertvollen
Hinweisen fiir den nutzbringenden Einsatz lhrer USTER®-
Produkte. Bitte verlangen Sie unser ausfihrliches Informa-
tionsmaterial.

AUTOMATIC

Weitere USTER®-Leistungen

Weltweites Service-Netz mit lokalen Stiitzpunkten;
Umfassende Anwenderdokumentation;

Schutzmarken (USTER ANALYSIERT® und (USTERISIERT®):
Garantie fur sorgfaltig kontrollierte Garne;
Leistungsfahiges Labor fir textiltechnische Untersuchungen.

Elektronische Garnreinigungs- und Uberwachungsanlagen;
Regel-, Steuer- und Uberwachungsanlagen

fir Spinnereimaschinen;

Datensysteme zur Prozessuberwachung in Textilbetrieben;
Webkettenvorbereitungs-Maschinen.

Zellwe er

0424400

Telex 53587

Zellweger Uster AG  CH-8610 Uster/Schweiz  Telefon 01/940 67 11




Greiferwebmaschinen
-zwischen Projektil und Luft...

. blefen éktgell, wo der Schusseintrag hochsten Anforderungen entsprechen
_muss. Hier gibt es vom Prinzip her eine optimale Losung:

e

ORNIER Gesellschaft mbH
2/70 31, Telex 05-4348

g
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