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Etikettierung/
: Lu pe Textilkennzeichnung
Verantwortung Die Pflegekennzeichnung

«Das Komitee 2. November hat die Verantwortung fur
den Bombenanschlag ibernommen.» — So einfach geht
das. Unbekannte fligen andern Leid zu, und irgend ein
anonymes Komitee erklart sich dafiir verantwortlich.
Womit es aber nicht etwa zum Ausdruck bringt, dass es
den Schaden wieder gutmachen will. Vielmehr verspre-
chen sich die «Verantwortlichen» von ihrer Erklarung
Publizitat und vermehrtes Gewicht fiir Forderungen, die
sie vertreten.

«Und Gott der Herr rief Adam, und sprach zu ihm: Wo
bist du? - Da sprach Gott der Herr zum Weibe: Warum
hast du das getan? — Da sprach der Herr zu Kain: Wo ist
dein Bruder Abel? Was hast du getan?» In diesen Bei-
spielen wird klar, dass Verantwortung etwas mit Ant-
wort zu tun hat. Wer zur Verantwortung gezogen wird,
kann nicht anonym bleiben. Er hat einen Namen: Adam,
Eva, Kain, und er muss Red und Antwort stehen fir das,
was er getan oder nicht getan hat. Verantwortlich ist er
dem gegentliber, der ihm Verantwortung Ubertragen, der
ihm etwas anvertraut hat.

Verantwortung hangt mit der Rolle zusammen, die ich
dadurch zugewiesen erhalte, dass mir Verantwortung
Ubertragen wird. Ich kann Verantwortung tragen als
Mensch, als Unternehmer, als Vater, als Verwaltungs-
rat, als Staatsbilrger oder als Vorgesetzter. Auch kollek-
tive Verantwortung ist moglich: Die Verantwortung des
Staates fir die Bewohner eines Landes, oder die Verant-
wortung einer Unternehmung fir ihre Mitarbeiter. Wich-
tig ist nur, dass in solchen Fallen die Verantwortung
nicht zur Farce wird, indem sich jeder hinter einem
Mehrheitsentscheid versteckt und sich selbst nicht
mehr verantwortlich fuhlt.

«Verantwortung ist der Preis fiir die Grésse», soll Chur-
chill gesagt haben. Etwas verantworten heisst auch be-
reit sein, die Folgen seines Handelns zu tragen. Das
meint nicht, dass der Verantwortliche in jedem Fall den
Schaden gutmachen muss, was ja vielfach auch gar
nicht moglich wéare. Aber er kann einen Teil des Scha-
dens tragen missen, er kann Vertrauen verlieren, es
kann ihn seelisch belasten. Umgekehrt kann er als Ver-
antwortlicher Vertrauen gewinnen und Freude erleben,
wenn er erfolgreich ist. So préagt Ubertragene Verant-
wortung das Denken und Handeln eines Menschen. Und
das Wort von Churchill lasst sich auch umkehren: Der
Weg zu wahrer Grosse flihrt Giber verantwortliches Han-
deln.

Observator

hat ihre Bewahrungsprobe bestanden

Standortbestimmung und Ausblick der SARTEX

Erinnern wir uns: Bis anfangs der 50er Jahre bestand die
Waésche fast ausschliesslich aus Naturfasern. Wasch-
automaten glaubte man dazumals, nur Weiss- und Bunt-
wasche aus Baumwolle und Leinen anvertrauen zu
dirfen. Zwei Waschprogramme gentgten: 95 °C fir
Kochwésche und 60 °C fir nicht kochecht gefarbte
Buntwésche. Dann aber wurden neue Chemiefasemn
entwickelt, fir Naturfasern wurden moderne Vered-
lungsverfahren (pflegeleicht) eingefiihrt. Dazu kamen
neue Fertigungstechnologien bei der Herstellung von Be-
kleidung wie Frontfixieren, Verkleben und Schweissen
von Nahten. Eine rasante modische Entwicklung setzte
ein. Neue ausgekliigelte Waschautomaten kamen auf
den Markt. Was einst einfach und Gberschaubar war, die
Pflege von Textilien, wurde immer schwieriger. Weder
die interessierte Verbraucherin noch der bestens ausge-
bildete Gewerbefachmann waren in der Lage, die Situa-
tion zu Uberblicken, Textilien effizient zu pflegen und
Schadenfalle zu vermeiden. Eine Pflegekennzeichnung
wurde zur Notwendigkeit.

Ernstzunehmende Grundsétze

Das Pflegekennzeichnungssystem stlitzt sich dabei im

wesentlichen auf folgende Grundsétze:

- die Pflegesymbole geben Auskunft tber die maximal
zuldssige Behandlungsart

— die Pflegesymbole sind stets llickenlos in der vorge-
schriebenen Reihenfolge zu verwenden

- die Pflegekennzeichnung muss leicht verstandlich,
problemlos anwendbar, sprachunabhangig und klar
sein

- die Pflegesymbole diirfen zu keinen Fehlinterpretatio-
nen durch den Verbraucher Anlass geben

- die einheitliche Anwendung und Anbringung der Pfle-
gesymbole liegen im Interesse des Verbrauchers

- die einheitliche Pflegekennzeichnung soll den Kon-
sum-Gewohnheiten unter Verzicht auf komplizierte
technische Daten Rechnung tragen

— die zur Pflege von Textilien eingesetzten Geréte sollen
die optimale Durchfiihrung der empfohlenen Pflegebe-
handlung gewaéhrleisten

- Anpassungen, die sich aus der laufenden technischen
und 6konomischen Entwicklung aufdridngen, sind -
nach Moglichkeit ohne neue Symbole und Zusétze -
im Rahmen des bestehenden Systems vorzunehmen.

Marktanalysen bestétigen den Erfolg

Die SARTEX leistet in der Schweiz seit Beginn ihres Be-
stehens vor 20 Jahren einen entscheidenden Beitrag
zum Schutze des Verbrauchers vor Fehlbeurteilungen
der textilen Pflegeeigenschaften und dadurch verur
sachten Schéden. Die Ergebnisse der in den vergangé®
nen Jahren in Auftrag gegebenen reprasentativen
Marktanalysen belegen eindriicklich das erfolgreiche
Wirken der SARTEX:
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1. 90% aller auf dem Binnenmarkt angebotenen Beklei-
dungswaren sind mit einer Pflegeetikette (95% mit
den Rohstoffangaben) versehen. Die Food-Verteiler
(96%), Warenhduser (91%) und Versender (96%)
fuhren die Rangliste nach Vertriebskanélen an. Erst
danach folgen die an sich beratungsfreundlichen Ge-
schifte des Fachhandels (82%), der Sporthandler
(77%) und Boutiquen (67 %).

2. Der Beachtungsgrad der fiir den Haushalt vorrangi-
gen Symbole ist mit 96% fir das Waschen und mit
95% fiir das Blgeln ausserordentlich hoch. Naturge-
mass niedriger ist der Bekanntheitsgrad mit 63% fir
das Symbol der Chemischreinigung. Dieses Pflegezei-
chen richtet sich primar an den Fachmann.

3. Diejenigen Konsumenten, welche die einzelnen Pfle-
gezeichen regelmaéssig beachten, interpretieren diese
zumeist richtig: 99% die Waschsymbole, 35% das
Chlorsymbol, 76% das Symbol fir das Blgeln, 67%
das Pflegezeichen fir die Chemischreinigung.

4. Bei Kauf von Textilerzeugnissen achten 56% der
Konsumenten immer, 27% oft und 15% selten oder
nie darauf, wie diese zu pflegen sind. 57% der Kon-
sumenten kaufen ein Kleidungsstiick auch dann,
wenn die Pflege aufgrund der Etikette begrenzt oder
- ihrer Meinung nach - die Pflegbarkeit ungeniigend
ist.

5. Lediglich 1% der befragten Personen gab an,
schlechte Erfahrungen mit den Pflegezeichen ge-
macht zu haben. 77% bezeichneten ihre Erfahrungen
als durchwegs gut. Wahrend 60% (berhaupt keine
Mangel bei der Pflegekennzeichnung feststellen, kriti-
sieren die Ubrigen hauptséachlich drei Punkte: Nach-
lassende Lesbarkeit der Etiketten, zu kleine Symbole,
schlechtes Anndhen oder Einndhen der Pflegeetikette
in die Naht.

6. 74% der Befragten pladierten fir einheitliche Etiket-
ten-Anbringungsorte je Artikel.

Fehlverhalten auf allen Stufen

Trotz dieser erfreulichen Ergebnisse diirfen Probleme
des Alltages nicht (ibersehen werden.

Zentrale Bedeutung kommt dabei sicher dem «Underla-
belling» zu. Mangelndes fachliches Wissen, abwilzen
des Risikos, scheinbares Aufwerten des Erzeugnisses,
Kostendruck oder Uberlegungen der Rationalisierung
mdgen bei den Produktions- und — vor allem bei Import-
waren aus Fernost — bei der Handelsstufe gewichtige
Griinde fur die zu vorsichtige Verwendung der Pflege-
symbole sein. Das Underlabelling tduscht den Verbrau-
cher Uber die maximal zulassige Pflegebehandlung, for-
dert Reklamationen, schadet dem Ansehen von Handel,
G_ewerbe und Industrie und stelit letztlich die Glaubwiir-
digkeit des ganzen Kennzeichnungssystems in Frage.

Beim Waschen kommen hiufig drei Fehler vor:

1. Einsatz des falschen Waschmittels (z.B. Anzug aus
Baumwolle. Die Hose wird mit einem Alitemperatur-
Waschmittel gewaschen und passt anschliessend
farblich nicht mehr zur Jacke).

. Maschinenwésche statt Handwasche

-E_Inlegen in eine Waschmittel-Lésung. Folgen davon
sind Farbveranderungen.

w N

Die auftretenden Schwierigkeiten beim Waschen farbi-

ger Te3<ti|ien lassen sich wie folgt auflisten:

= Anfarben/Verférben mitgewaschener weisser und far-
biger Begleitwische (teils falsche Waschesortierung)

- Verférben weiss/bunter Textilien

- Farbnuancenverschiebung durch optische Aufheller

*Farbtonabschwéchung bei unzureichender Wasch-
echtheit

— Nachdunkeln farbiger Textilien durch Hautfettspeiche-
rung

- Farbtonénderungen/Vergilben durch Haushaltreini-
gungsmittel, Schweiss, Licht usw.

Auch beim Bligeln werden einige Fehler begangen. Die

zwei verbreitetsten sind:

1. z.B. wird ein Baumwollartikel gebugelt, anschlies-
send das Eisen umgestellt und ohne Abklhlung bei
maéssiger Einstellung ein Acrylartikel behandelt.

2. Die Uberhitzung des Dampfes im Eisen kann, vor al-
lem bei Polyester-Bauschgarnen, zu Hitzeschéaden
fuhren.

Internationale Zusammenarbeit auf gutem Wege

Angesichts des grenzlberschreitenden Guteraustau-
sches kommt der Koordination auf internationaler Ebene
fir den Erfolg der Pflegekennzeichnung héchste Prioritét
zu. Fir die Schweiz gilt es zu bedenken, dass auf dem
hiesigen Markt nur knapp ein Drittel des Bekleidungsan-
gebotes aus einheimischer Produktion stammt.

So kann es nicht verwundern, dass es 1963 auch zur
Griindung einer internationalen Vereinigung fiir Pflege-
kennzeichnung von Textilien kam, der GINETEX, Grou-
pement Internationale d’Etiquetage pour I’Entretien des
Textiles. Die Schweiz gehorte neben den Benelux-Staa-
ten, der Bundesrepublik Deutschland und Frankreich zu
den Grindungsmitgliedern. Heute umfasst GINETEX 12
Lander. Mit weiteren 6 wird bezliglich einer Mitglied-
schaft verhandelt.

Die aktuellsten Probleme die in der GINETEX behandelt
werden, geben mir die Gelegenheit, einige grundsatzli-
che Bemerkungen zu den einzelnen Symbolen anzubrin-
gen.

Waschen: Bis spatestens 1985 ist die von GINETEX be-
schlossene Zusatzkennzeichnung (Balken unterhalb des
Waschbottichs) einzufiihren. Mit dem Balken werden
Textilien wie z.B. pflegeleichte Artikel gekennzeichnet,
die eine waschtechnisch mildere Behandlung erfordern.
Dank dieses einheitlichen Systems werden die vor allem
in Grossbritannien, Frankreich und Belgien verwendeten
Zahlen (oberhalb der Wellenlinie des Waschbottichs)
hinfallig. Als Faustregel gilt ferner zu beachten: Eine
Temperaturaussage im Waschbottich gibt an, dass eine
Maschinenwasche grundsétzlich méglich ist.

Chloren: Mit Blick auf mdgliche Energiemassnahmen
dirfte diesem Symbol in absehbarer Zeit auch in unse-
ren Breitengraden vermehrte Bedeutung zukommen.

Bugeln: Praktisch auf allen auf dem Markt angebotenen
Bligelgerédten sind heute die im Blgeleisensymbol ent-
haltenen Punkte fir die Einstellung der Temperatur-
bereiche angegeben. Um mdglichen Fehlinterpretatio-
nen zuvorzukommen, wird die neue Pflegekarte keine
Maximaltemperaturen mehr enthalten. Diese waren fir
die Verbraucher ohnehin nichtsaussagend, zumal trotz
korrekter Temperatur Schaden entstehen, wenn das Bi-
geleisen auf dem Textilgut nicht bewegt wird. Als Faust-
regel kann empfohlen werden: Grundsétzlich ist bei stei-
gender Temperatur zu bigeln.

Chemischreinigen: Der Strich unterhalb des Kreises ver-
langt bei der Reinigung nach einer Beschréankung der
mechanischen Beanspruchung, der Feuchtigkeitszuga-
be und der Trockungstemperatur. Damit stehen dem
Chemischreiniger jetzt finf Moglichkeiten bezlglich der
in Frage kommenden Reinigungsverfahren und Losemit-
tel zur Verfligung. Der Entscheid, ob Normal- oder Spe-
zialreinigung ist abhangig vom Verschmutzungsgrad
und ebenso dem Fachmann Uberlassen, wie die Frage
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der Vor- bzw. Nachdetachur. An dieser Stelle sei mir ein
Appell an die Industrie erlaubt, ihre Textilerzeugnisse nur
wenn absolut notwendig, d.h. technisch gerechtfertigt,
mit dem F-Symbol zu versehen.

Trocknen: Die Forderung nach einem Trocknersymbol
entsprach einem echten Verbraucher- und Marktbed(irf-
nis. Zu bedenken gilt, dass in der Schweiz nahezu 30%
der Haushaltungen die Mdoglichkeit haben, einen Tum-
bler fiir die Trocknung der Wéasche zu benutzen. 73%
der Schweizer Hausfrauen verlangen (berdies nach
einem solchen Pflegezeichen. Ab Herbst 1983 wird das
Tumblersymbol international eingeflihrt. Vorerst auf fa-
kultativer Ebene. Je nach den Erfahrungen wird GINE-
TEX erstmals 1985 Uber eine allfillige obligatorische
Verwendung entscheiden.

Die Zukunft hat schon begonnen

Trotz des offensichtlichen Erfolges bleiben fir die SAR-

TEX kinftig noch eine Reihe von Problemen zu I6sen.

Diese lassen sich stichwortartig wie folgt zusammenfas-

sen:
— Ergénzung und Erweiterung der Symbolik. Information
samtlicher Stufen sowie der Verbraucher.
— Bekd@mpfung des Underlabellings
— Durchsetzung der einheitlichen Regelung der Etiket-
tenanbringungsorte mit Minimalanforderungen an
Grosse und Haltbarkeit der Etiketten.
— Verbreitung des der erweiterten Pflegekennzeichnung
angepassten neuen Systems der Codierung der Pfle-
gestufen. Dies soll den computergerechten Informa-
tionsfluss zwischen den beteiligten Produktionsstufen
ermdglichen bzw. erleichtern.
— Gewabhrleistung und Harmonisierung des technischen
Inhaltes der Symbole. Die internationale Pflegekenn-
zeichnung setzt dabei einheitliche Prifverfahren in
den beteiligten Ladndern voraus.
— Festlegung von Kriterien zur Prifung konfektionierter
Waren.
— Erweiterung des Kreises der GINETEX-Mitglieder mit
Prioritdt in Nord- und Sideuropa.
— Ausrdumung von Unzuldnglichkeiten auf dem Binnen-
markt wie
— unvollstdndige oder unsachgemaiasse Pflegeanlei-
tung bei Importwaren

- ungenugend wasch- bzw. farbechter Pflegeetiket-
ten

— zum Teil fehlende oder mangelnde Angaben seitens
der Gewebe- und vor allem Zutatenlieferanten zu-
handen der Bekleidungsbranche

— mangelnder interdisziplindrer Informationsaus-
tausch.

Daneben gehért natiirlich auch der gezielten Offentlich-
keitsarbeit die volle Aufmerksamkeit der SARTEX.

Die Rohstoffkennzeichnung als wichtigste Ergdnzung

Wenn von der allseits geschatzten Konsumentenaufkla-
rung durch die SARTEX die Rede ist, die in Zusammen-
arbeit mit den Verbanden der Textil- und Bekleidungs-
industrie, des Textilhandels, der Waschereien und
Chemischreiniger, der Waschmaschinen- und Wasch-
mittelindustrie, der elektrotechnischen Industrie, der
Farbenchemie sowie den Konsumentenorganisationen
aufgebaut werden konnte, so misste auch auf die nicht
minder weitverbreitete Rohstoffkennzeichnung einge-
gangen werden. An dieser Stelle sei nur erwéhnt, dass
aus der Durchsetzung und Uberwachung der freiwilligen

Rohstoffkennzeichnung in der Schweiz keine besonde-
ren Schwierigkeiten erwachsen sind. Die Probleme be-
schranken sich weitgehend auf die Verwendung unzy-
lassiger Rohstoffbegriffe. Was die Zukunft betrifft,
bleibt der SARTEX die Aufgabe Ubertragen, -in Anleh.
nung an die zu erwartenden Anderungen der EG-Richtli-
nien die schweizerischen Vorschriften soweit notwen-
dig anzupassen.

Rolf Langenegger
Sekretar der Schweizerischen Arbeitsgemeinschaft
' fur Textilkennzeichnung (SARTEX)

Die Etikette

Vor Zeiten schon wurden Waren bezeichnet, damit der
Kéaufer sich Gber Preis und Qualitat der gekauften Ware
orientieren konnte. Es war Ublich, diese Erklarungen auf
Papier geschrieben an den jeweiligen Artikel anzuhef-
ten. Den heutigen hohen Qualitdtsanforderungen geni-
gen Papieretiketten nicht mehr.

Produziert werden die verschiedensten Arten von Stoff-
etiketten um die unterschiedlichsten Waren fir den Kun-
den und Verbraucher anzuschreiben. Kauft nun ein Kun-
de irgend einen Artikel im Selbstbedienungsgeschéft, ist
er imstande nur durch Lesen der Etiketten soviel Infor-
mationen zu bekommen, damit er z.B. weiss, wie ein
Kleid gewaschen werden muss, aus welcher Stoffart es
ist, ob die passende Grésse gewahlt wurde und wer die
Herstellerfirma ist.

Die verschiedenen Mitteilungen die Etiketten machen

1) Die Marke; sie bezeichnet die Herstellerfirma. Es gibt
dem Kunden die Maglichkeit bei einem neuerlichen
Kauf darauf zu achten, dass er wieder die gleiche
Marke wiahlen kann, mit der er schon mehrere Male
gute Erfahrungen machte. Es entstanden so die Mar-
kenartikel bei Kleidern, Schuhen etc.

2) Das Ursprungsland: Hier kennen wir alle die Armbrust
fir das Qualitatszeichen Swiss Made. Leider ist diese
nicht ausgesprochen geschlitzt.

3) Die Qualitdtsbezeichnung: Damit der Kunde weiss,
ob er echtes Leder, eine Seiden- oder Baumwollbluse
oder einen pflegeleichten synthetischen Jupe kauft,
wird auf einer Etikette diese Angabe mit dem Avrtikel
mitgeliefert.

4) Die Grésse: Nicht jedermann kauft z.B. seine Kleider
selbst. Jedermann hingegen kennt seine ungeféhre
Grosse und kann daher die Grobauswahl nach der auf
jedem Kleidungs- oder Schuhstiick angegebenen
Grosse treffen, ohne jedes Stiick probieren zu mis:
sen.

5) Das Pflegezeichen: Ist es wohl wichtig geworden st
auch die Manner selbst waschen? Es gibt Auskunft
darliber wie heiss ein Artikel gewaschen werden
darf, ob er gebiigelt werden soll oder gar nur di
chemische Reinigung vertragt. Heute ist dieses Pfle
gezeichen obligatorisch geworden und zwar zur gros
sen Genugtuung vieler Kunden. Wie manches Kler
dungsstiick erfreut sich heute doch noch gleiche!
Grésse nach dem Waschen, das friiher verschenk!
werden musste, als die Waschtemperatur nicht angé
geben wurde.



Ausbildungskurse

1983/1984

der schweizerischen
Textilfachvereinigungen

Schweizerischer Verein
der
Chemiker-Coloristen

MR Schweizerische Vereinigung

von

> Farbereifachleuten
SVT| Schweizerische Vereinigung
von
Textilfachleuten

e=if— Schweizerische Textifachschule
Abteilung St. Gallen
Abteillung Wattwil




Ausbildungskurse 1983/84 der Schweiz. Textilfachvereinigungen und der STF St. Gallen/Wattwil

KURSTHEMA Textiles Fachwissen TWA - Textiles Wissen TWA - Textiles Wissen Seide - von der Raupe bis zum
fiir das Verkaufspersonal auffrischen und erweitern auffrischen und erweitern Stoff
Kurs A = Ganzer Kurs Kurs B=Farbeverfahren
VERANSTALTER Schweizerische Textilfachschule SVF SVF SVT
Abteilung St. Gallen
KURSLEITUNG SVF-Ausbildungs-Kommission SVF-Ausbildungs-Kommission Robert Horat, Stehli Seiden AG
A. Schmid Xaver Bragger, Weisbrod Zirrer AG
Dr. H. Stern
KURSZIEL/PROGRAMM Faserstoffe, Garn- und Zwirnkunde, ~ Ziel: Auffrischung und Erweiterung ~ Ziel: Auffrischung und Erweiterung 1. Tag:
Gewebekunde, Maschenwaren- des textilen Wissens zur des textilen Wissens zur - Geschichte der Seide (Film)
kunde, Textilverediung, Farben- Anwendung in der Praxis Anwendung in der Praxis - Seidenzucht bis zur Grége
Druck, Chem. Reinigung Programm: Der Kurs ist in folgende  Programm: Férbeverfahren, - Rohmaterial allg. und Abarten
Sachgebiete unterteilt, die einzeln ~ Maschinen, alle Fasern- und - Schappe und Bourette
oder gesamthaft belegt werden Farbstoffklassen Referent: Herr Adolf Faes,
konnen: Farbeverfahren, Firma Ostertag Hausammann
Ausrustverfahren, Qualitatsprifung, Faes AG
Farbmessung, Technologie. - Warenkunde, Stoffkunde
Details siehe Kurs B/C/DIE/F - Stoffherstellung, Stoffkonstruktion
(Bindungen)
- Kreation
- Fragen
Referenten:
Herr Hans Rudolf Gattiker STF
Herr Peter Willi, Abraham AG
2. Tag:
- Textil hat Zukunft (Tonbildschau)
- Farben, Drucken, Veredeln
Referent:
Hans Uhlier, Blumenegg AG
- Konfektion
- was man aus Seide machen kan
- Seidenpflege
- Fragen, Diskussion
Referent:
Herr Walter Herrmann STF
ZIELPUBLIKUM Verkaufspersonal Mitarbeiter aus Betrieb und Labor ~ Mitarbeiter aus Betrieb und Labor  Verkaufspersonal Konfektion und
Modeberater sowie Interessenten aus anderen  sowie Interessenten aus anderen  Detail, Sekretarinnen, kaufméannische
Kaufleute Gebieten Gebieten und technische Sachbearbeiter
KURSDATEN 17. Oktober 1983 20. Oktober 1983 bis 8. Marz 1984  20. Oktober 1983, 17. und 21. und 28. Oktober 1983
bis 19. Dezember 1983 jeweils am Abend 24. November 1983, 8. und 2 Tage, jeweils Freitag
10 Abende zu 2 Lektionen genaue Kursdaten siehe Kurs 15. Dezember 1983, 12. Januar 09.00-16.30 Uhr
19.00-20.30 Uhr BICIDIEIF und 19. Januar 1984
Abendkurs:
8 Lektionen & 75 Minuten
KURSORT Schweizerische Textilfachschule Schweizerische Textilfachschule Schweizerische Textilfachschule Schweizerische Textilfachschule
Vadianstrasse 2 Wasserwerkstrasse 119 Wasserwerkstrasse 119 Zirich (STF), Wasserwerkstrasse 118
9000 St. Gallen 8037 Zurich 8037 Zurich 8037 Zdrich
KOSTEN Kurs A =ganzer Kurs Fr. 350.- Kurs B =Farbeverfahren Fr. 120.-  Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 140-
Nichtmitglieder 25% Aufschlag Nichtmitglieder 25% Aufschlag Nichtmitglieder Fr. 160.-
(inkl. Mittagessen)
ANMELDUNG/ Schweiz. Textilfachschule R. Fischbach R. Fischbach SVT-Sekretariat
ANMELDESCHLUSS Abt. St. Gallen im Gartli 1436 im Gartli 1436 Wasserwerkstrasse 119
Vadianstrasse 2 9475 Sevelen 9475 Sevelen 8037 Zdrich

9000 St.Gallen
12. Oktober 1983

30. September 1983

30. September 1983

3. Oktober 1983




Ausbildungskurse 1983/84 der Schweiz. Textilfachvereinigungen und der STF St. Gallen/Wattwil

KURSTHEMA TWA - Textiles Wissen TWA - Textiles Wissen TWA - Textiles Wissen auf- Vorbereitungskurs fiir die STF-
auffrischen und erweitern auffrischen und erweitern frischen und erweitern. Aufnahmepriifung
Kurs D = Qualitétspriifung Kurs E =Farbmessung Kurs F = Technologie/Beein-
flussung der Qualitét durch
Stoffkonstruktion und
Fasereigenschaften
VERANSTALTER SVF SVF SVF Schweizerische Textilfachschule
Abteilung Wattwil
KURSLEITUNG SVF-Ausbildungs-Kommission SVF Ausbildungs-Kommission SVF-Ausbildungs-Kommission Adolf Schmid
Dr. W. Krucker Dr. E. Rohner H. Gattiker STF Wattwil
KURSZIEL/PROGRAMM Ziel: Auffrischung und Erweiterung  Ziel: Auffrischung und Erweiterung ~ Ziel: Auffrischung und Erweiterung ~ Kursziel: Repetition und
des textilen Wissens zur Anwendung des textilen Wissens zur Anwendung des textilen Wissens zur Anwendung Prifungsvorbereitung in Algebra,
in der Praxis in der Praxis in der Praxis Geometrie, Taschenrechner und
Programm: Heutiger Stand der Programm: Was kann die Programm: Parameter, die sich beim Deutsch
Qualitatsprifung, Normen, Farbmessung heute der Praxis Endgewebe auswirken, wie z.B. Programm: Repetition des
Laboreinrichtungen etc. helfen? Titerschwankungen, Verstrecken  Sekundarschulstoffes mit
beim Spinnen, Restschrumpfung,  Lernkontrolle, Durcharbeiten von
Pilling, Festigkeit, ungleiche friheren Prifungsaufgaben
Fixierung des Garnes bei Crépe,
Einfluss des Dampfes.
ZIELPUBLIKUM Mitarbeiter aus Betrieb und Labor  Mitarbeiter aus Betrieb und Labor  Mitarbeiter aus Betrieb und Labor  Kandidaten fiir die
sowie Interessenten aus anderen  sowie Interessenten aus anderen  sowie Interessenten aus anderen  Technikerausbildung der Richtungen
Gebieten Gebieten Gebieten Spinnerei, Zwirnerei, Weberei,
Wirkerei und Textilveredlung
KURSDATEN 19. Januar 1984 9. Februar 1984 16. Februar 1984 3., 10,17, 24, 31. Marz 1984
9. Februar 1984 1. Marz 1984 1. Marz 1984 7.,14.,28. April 1984
16. Februar 1984 8. Marz 1984 8. Mérz 1984 5.,12., Mai 1984
Abendkurs: Abendkurs: Abendkurs: 10 Samstage von 09.00-12.00 Uhr
3 Lektionen & 75 Minuten 3 Lektionen a 75 Minuten 3 Lektionen a 75 Minuten
KURSORT Schweizerische Textilfachschule Schweizerische Textilfachschule Schweizerische Textilfachschule Schweizerische Textilfachschule
Wasserwerkstrasse 119 Wasserwerkstrasse 119 Wasserwerkstrasse 119 Ebnaterstrasse 5
8037 Zrich 8037 Zurich 8037 Zurich 9630 Wattwil
KOSTEN Kurs D =Qualitatspriifung Fr. 50.-  Kurs E = Farbmessung Fr. 50.- Kurs F =Technologie Fr. 50.- Fr.150.-
Nichtmitglieder 25% Aufschlag Nichtmitglieder 25% Aufschlag Nichtmitglieder 25% Aufschlag
ANMELDUNG/ R. Fischbach R. Fischbach R. Fischbach A. Schmid
ANMELDESCHLUSS im Gartli 1436 im Gartli 1436 im Gartli 1436 Schweizerische Textilfachschule
9475 Sevelen 9475 Sevelen 9475 Sevelen 9630 Wattwil

15. Dezember 1983

15. Januar 1984

25. Januar 1984

20. Februar 1984




Ausbildungskurse 1983/84 der Schweiz. Textilfachvereinigungen und der STF St. Gallen/Wattwil

Material- und Webwarenkunde
fiir Fachexperten der Textil-
branche sowie Verkaufspersonal
im Detailhandel

Neues von der ITMA 1983 Bekleidungstechnik

Fadenbriiche - was kosten sie
den Betrieb?

Marketing als Wettbewerbsfaktor
der Schweizerischen Textil-
industrie

SVT

SVT
Abteilung St. Gallen

Schweizerische Textilfachschule SVT

Schweizerische Textilfachschule
Abteilung St. Gallen

Hugo Tamas, Winterthur Piero Buchli, Lichtensteig Martin Bosch Schweiz. Textilfachschule St. Gallen
und Hans-Rudolf Gattiker, Rieter AG in Zusammenarbeit mit dem
Samstagern Winterthur Forschungsinstitut fiir Absatz und
Handel an der Hochschule St. Gallen
- Grundkenntnisse ber die Vormittag: - Einflhrung in das Kostenwesen - Fadenbriiche in den verschiede- ~ Kursziel:
wichtigsten textilen Natur- und - Fachgebiet: Spinnerei - Einflhrung in das Zeitstudienwesen nen Fertigungsstufen, von der 1. Die Teilnehmer sollen die
Chemiefasern Referent: - Betriebsmittelkenntnisse Spinnerei bis zur Weberei, lassen  Grundlagen moderner Inland- und

- Eigenschaften und Auswirkungen
der verschiedenen Fasern auf die
Endprodukte

- Merkmale, Benennungen und
Verwendungszweck der
gebrauchlichsten Webwaren

- Aufbau einer kleinen
Gewebesammlung mit
Musterbeispielen

- Jeder Teilnehmer erhélt einen
Kursausweis

W. Klein, Textilfachlehrer

- Fachgebiet: Spulerei/Zwirnerei
Referent:

H. Kappeler, Textifachlehrer

- Fachgebiet: Weberei/Vorbereitung
Referent:

E. Meier, Textilfachlehrer

- Fachgebiet: Textilpriifung
Referent:

Prof. H.W. Krause, ETH, Zirich

- Fachgebiet: Textilverediung
Referent:

E. Wagner, Textilfachlehrer

- Fachgebiet: Wirkerei/Strickerei
Referent:

F. Benz, Textilfachlehrer

Nachmittag:

- Gruppengesprache mit Experten
der Maschinen- und
weiterverarbeitenden Industrie
Wahlweise Uber:

A: Spinnerei

B: SpulereilZwirnerei

C: Weberei/Vorbereitung
D: WirkereilStrickerei

- Planung und Steuerung im Betrieb  sich leider nicht absolut vermeiden

- Welches sind die daraus
resultierenden Kosten, welche
Zusammenhange bestehen
zwischen den einzelnen
Prozessstufen?

- Die Kosten und Kostenanalysen
eines Fadenbruches sollen fiir die

einzelnen Produktionsbereiche und

Schitisselmaschinen errechnet
werden.

Dazu aussern sich folgende
Referenten:

Spinnerei:

K. Roder, Rieter AG, Winterthur
Spulerei:

W. Fugli, Schweiter AG, Horgen
Weberei-Vorwerk:

M. Bollen, Benninger AG, Uzwil
Weberei: G. Kravarik,

Gebr. Sulzer AG, Winterthur
Zusammenfassung:

Prof. Dr. Krause, ETH, Zirich

Abschliessende Diskussion mit den

Referenten und Auditorium

Exportmarketing-Konzepte
anwenden

2. Die Teilnehmer sollen in die Vielfalt
unternehmerischer Situationen in
den Weltméarkten der Textilindustrie
einblicken und Losungsansétze
des Marketing gemeinsam
diskutieren kdnnen.

- Verkaufsorientiertes Personal im
Textil-Detailhandel

- Textilverkaufer(innen)

- Fachexperten der Textilbranche

Unternehmer, Betriebsleiter, Mittleres und oberes Kader der
Techniker, Fachleute aus Spinnerei, Bekleidungsindustrie

Weberei, Wirkerei und der gesamten

Textilindustrie

Technisches und kaufmannisches
Kader der Textil- und
Textiimaschinenindustrie

Geschéftsleiter und Fiihrungskrafte
aus Marketing und Verkauf

Montag, 14. November 1983
Montag, 21. November 1983
jeweils von 09.00-12.00 und
13.30-15.30 Uhr

10. Januar-6. Marz 1984
8 Kursabende,
jeweils Dienstag 18.45-21.00 Uhr

Freitag, 25. November 1983
09.00-16.30 Uhr

Freitag, 13. Januar 1984,
09.15-16.00 Uhr

16. Januar 1984-13. Februar 1984
5 Kursabende,
jeweils Montagabend um 19.00 Uhr

Schweizerische Textilfachschule
(Zimmer Nr. 30), Wasserwerk-
strasse 119, 8037 Zirich

Schweizerische Textilfachschule
Vadianstrasse 2
9000 St. Gallen

Schweizerische Textilfachschule
9630 Wattwil

Maschinenfabrik Rieter AG
8406 Winterthur

Schweizerische Textilfachschule
Vadianstrasse 2
9000 St. Gallen

Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 120.-
Nichtmitglieder Fr. 140.-

Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 100.-
Nichtmitglieder Fr. 130.-
(Mittagessen inbegriffen)

Mitglieder SVT/SVF/IIFWS Fr. 80.-
Nichtmitglieder Fr. 100.-

SVT-Sekretariat
Wasserwerkstrasse 119
8037 Zurich

28. Oktober 1983

SVT-Sekretariat Schweizerische Textilfachschule
Wasserwerkstrasse 119 Vadianstrasse 2
8037 Zrich 9000 St. Gallen

10. November 1983 9. Januar 1984

SVT-Sekretariat
Wasserwerkstrasse 119
8037 Zdrich

20. Dezember 1983

Schweizerische Textilfachschule
Vadianstrasse 2

9000 St. Gallen

15. Dezember 1983
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Textiles Grundlagewissen Wirtschaftszyklus TWA - Textiles Wissen Gesund in die Zukunft! Wertanalyse
auffrischen und erweitern Wirtschafts- und
Kurs C=Ausriistverfahrenund  Konjunkturfragen sowie «Anti-
andere Effekte Stress»-Programm
Schweizerische Textilfachschule Schweizerische Textilfachschule SVF SVT svcC
Abteilung St. Gallen Abteilung St. Gallen Rigikurs 1983

SVF-Ausbildungs-Kommission
Kursleitung
siehe Sachgebiete

Piero Buchli, Lichtensteig

Dr. R. Bauhofer, K. Thierstein

Faserkunde

Spinnerei

Iwirmerei

Weberei
Maschenwarentechnik
Strickereitechnik
Gewebetechnik (Bindungslehre)
Textiveredlung
Webwarenkunde
Bekleidungstechnik/Mode
Textilprifungen
(Chemische und
Physikalische Priifung)
Personalfiihrung

Diverse Einzelreferate

Total 126 Lektionen

- Uberblick Giber die Schwierig-
keiten und Chancen eines
Standortes Schweiz

- Méglichkeiten mit der
Exportrisikogarantie heute

- Zolltarife und Zollpraferenzen

- Mode aus Japan

- Wahrungsprobleme

- Neue Verpackungs- und
Transportméglichkeiten

Ziel: Auffrischung und Erweiterung
des textilen Wissens zur
Anwendung in der Praxis
Programm:

Schaumapplikation: Prinzip,
Anwendungsmdglichkeiten und
technischer Stand heute. H. Gysin
Minimalauftrags-Verfahren: Prinzip,
Anwendungsméglichkeiten und
technischer Stand heute. H. Bors
Ausrsteffekte: Auf Cellulose mit
und ohne Kunstharz, Sanfor/
schrumpffrei, Impragnierung
(Wasser/Schmutz), Kalandereffekte.
H. Bauer

Rauh- und Schmiergeleffekte

R. Studer

Finisheffekte auf Wolle und Seide
und deren Mischungen.

B. Fankhauser

Beschichtung: Prinzip,
Anwendungsmaglichkeiten und
technischer Stand heute. A. Bausch

- Wirtschafts- und Konjunkturfragen
Referent: Dr. Michael Gal,
stellvertretender Direktor der SBG,
Zrich

- «Anti-Stress» - mit 80 noch lachen!
Stressbewaltigung,
Herzinfarktverhitung, Fitness
Referent: Prof. Dr. med. Kurt
Biener, Professor Universitat
Zurich, Lehrbeauftragter
Universitat Bern fiir Sozial- und
Praventivmedizin

- Unbeschwert Turnen und
Spielen...

Der Kurs kann in Legerbekleidung
oder Trainingsanzug absolviert
werden.

- Einfihrung in die Methode

- Fallbeispiele aus der

Textilveredlung

- Kreativitatstechniken

- Uberwindung von psychologischen
Barrieren in Referaten und
Gruppenarbeiten

Referent: Prof. Dr. Heinz Hoffmann,

Universitat Sarasota/Mannheim

Allg Interessenten, die sich mit
Textlien befassen

Textilkaufleute

Wirtschaftsfachleute aus der Textil-

industrie

Mitarbeiter aus Betrieb und Labor
sowie Interessenten aus anderen
Gebieten

Unternehmer, Betriebs-, Verkaufs-
und Organisationsleiter,
Kaderpersonal der gesamten
Textilindustrie

Mittleres und oberes Kader der
Textilveredlungsindustrie

2. Oktober 1983 bis 21. April 1984
23 Samstage mit

e 6 Unterrichtsstunden, jeweils
830-11.55 und 13.30-15.10 Uhr

25. Oktober 1983 bis

6. Dezember 1983

6 Kursabende

jeweils Dienstag 18.45 Uhr

27. Oktober 1983

17. November 1983

24. November 1983,

8. Dezember 1983

15. Dezember 1983

12. Januar 1984
Abendkurs:

7 Lektionen & 75 Minuten

Freitag, 4. November 1983
09.30-16.00 Uhr

2 gleiche Kurse:

10.-12. November 1983 oder
17.-19. November 1983
(Wiederholung)

Jeweils Donnerstagabend bis
Samstagnachmittag

Schyveiz‘ Textifachschule
Vadianstrasse 2
9000 St. Gallen

Schweizerische Textilfachschule
Vadianstrasse 2
9000 St.Gallen

Schweizerische Textilfachschule
Wasserwerktstrasse 119
8037 Zurich

Internatsschule fr Tochter
Wurmsbach bei Rapperswil

Hostellerie Rigi, 6356 Rigi-Kaltbad

Kurs C =Ausrstverfahren Fr. 105.-
Nichtmitglieder 25% Aufschlag

Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 90.-
Nichtmitglieder Fr. 110.-

Schweizerische Textifachschule
Vadianstrasse 2

9000 St. Gallen

14. Oktober 1983

(inklusive Verpflegung)
Schweizerische Textifachschule R. Fischbach SVT-Sekretariat K. Thierstein
Vadianstrasse 2 im Gartli 1436 Wasserwerkstrasse 119 Rescotex AG
9000 St. Gallen 9475 Sevelen 8037 Zurich Hardturmstrasse 122
15. Oktober 1983 7. Oktober 1983 19. Oktober 1983 8005 Zurich

17. Oktober 1983
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KURSTHEMA Farbmessung in Theorie Neue Anwendungen, Nutzen- Webereivorwerk ohne Webmaschinenbau Sulzer-Riiti
und Praxis und Ausbaumdglichkeiten von ~ Kompromisse: Erstklassige
Uster-Datensystemen in der Ketten und hohe Produktivitat
Spinnerei
VERANSTALTER Schweizerische Textilfachschule SVT SVT SVT
Abteilung Wattwil
KURSLEITUNG Marcel Metzger, Ciba Geigy AG Herrmann Hohwald, Zellweger AG, O. Végeli, Benninger AG, Uzwil F. Heiz, Gebr. Sulzer AG, Winterthur
Ingrid Schmitz, Ciba Geigy AG Uster
KURSZIEL/PROGRAMM Kursziel: Vermittlung der - Populare Erlauterung der - Die neuesten Entwicklungen auf - Prasentation des Sulzer-
theoretischen Grundlagen und Terminologie (Fachchinesisch) dem Gebiet der Schar- und Rutiwebmaschinenprogrammes
Einflhrung in die Aufgaben, beim Umgang mit Prozess- Zettelmaschinen - Leistungs- und Einsatzbereiche der
Mdglichkeiten und Grenzen der datensystemen und EDV - Praktischer Stand der Greifer-, Luft- und
Farbrezeptierung - Einsatzbereiche und Fadenlangenmessungen der Projektilwebmaschinen
Programm: Ausbaumaglichkeiten der Uster-  Spulerei und die wirtschaftlichen
Teil 1: Remission, Transmission, Datensysteme Einflusse auf das Webereivorwerk
Farbstarke, Farbsysteme, - Moglichkeiten der
Farbdifferenz, Ubungen Weiterverarbeitung von
Teil 2: Rezepturberechnung, Subsystemdaten auf
Eichdaten, Rezeptiersysteme, Ubergeordnete Rechner (inkl.
Nachsatzberechnung, Ubungenam  Online-Kommunikation)
Gerét - Vertiefte Vorstellung
der ITMA-Neuerungen
- Anwendeerfahrungen
- Entwicklungsrichtungen
- Diskussion
- Dokumentationsabgabe
ZIELPUBLIKUM Fachleute aus Textil-, Papier-und  Kaderpersonal und Betriebsleiter Direktoren
Konfektionsindustrie Organisationssachbearbeiter aus ~ Webereileiter Betriebsleiter
Kandidaten fir die Spinnereien und Textillaboratorien ~ Vorwerksmeister Einkaufer
Farbermeisterpriifung Technisches Kader aus der Textitechniker
Textimaschinenindustrie Meister
KURSDATEN Teil 1: Freitag, 30. Marz 1984 | Feitag, 6. April 1984 Freitag, 18. Mai 1984,
27. Mérz 1984, 09.00-19.00 Uhr ~ 09.00-12.00, 13.30-15.30 Uhr 09.00-16.30 Uhr 09.00-16.30 Uhr
28. Marz 1984, 08.00-16.30 Uhr
Teil 2:
10. April 1984, 09.00-18.00 Uhr
11. April 1984, 08.00-16.30 Uhr
KURSORT Schweizerische Textilfachschule Zellweger AG Benninger AG, 9240 Uzwil Gebr. Sulzer AG,
Ebnaterstrasse 5 Usteria Instruktionsgebaude, Oberwinterthur
9630 Wattwil 8610 Uster
KOSTEN Fr. 275.- pro Kursteil Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 80.-  Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 80.-  Mitglieder SVT/SVF/IFWS Fr. 80
Ubernachtung und Verpflegung Nichtmitglieder Fr. 100.- Nichtmitglieder Fr. 100.- Nichtmitglieder Fr. 100.-
sind in den Kurskosten inbegriffen  (inkl. Verpflegung) (inkl. Mittagessen) (inkl. Mittagessen)
ANMELDUNG/ A. Schmid SVT-Sekretariat SVT-Sekretariat SVT-Sekretariat
ANMELDESCHLUSS Schweizerische Textilfachschule Wasserwerkstrasse 119 Wasserwerkstrasse 119 Wasserwerkstrasse 119
9630 Wattwil 8037 Zurich 8037 Zirich 8037 Zirich
30. April 1984 2. Marz 1984 23. Marz 1984 4. Mai 1984

NEUE DRUCKEREI SPECK AG, ZUG
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6) Informations-Schulung des Verkaufspersonals, sie
missen ja wissen, was sie den Kunden verkaufen
und wie der Artikel zu behandeln ist. Auf diese Weise
entsteht eine Vertrauensbasis zum Verkaufer.

7) Erleichterung des internationalen Glteraustausches
(Zolldeklarationen)

Welchen Anforderungen und Erwartungen
miissen Etiketten geniigen?

Etiketten missen

- waschecht sein, um die Information auch nach x-mal
Waschen noch weiterzugeben.

- farbecht sein, damit sie leserlich bleiben.

- nahfahig sein, werden sie doch in Kleider z.B. einge-
naht.

- falls geschnitten, dann thermisch geschnitten sein,
damit sie nicht ausfransen und sich allmahlich in
Nichts auflésen.

- anschmiegsam und anpassungsféhig sein, z.B. eine
steife Etikette kann die angenehmste Seidenbluse fast
untragbar werden lassen.

- reprasentativ sein, um entsprechend der Art des Arti-
kels zu wirken.

- um den N&hgang zu sparen, aufbligelbar sein. Diese
Art ist allerdings nur interessant fiir grossere Formate
von Etiketten, und zur Verwendung bei Artikeln, die
nach ihrer Herstellung nicht mehr genadht werden kén-
nen (Ex: Matratzen)

- selbstklebend sein, wenn es der Artikel erfordert.
(Denken wir an Schuhe, Hite)

Welche Etikette ist die Richtige

Die Fulle der Etiketten in ihren verschiedenen Arten ist
verwirrend, ausser einigen Fakten rund um die diversen
Qualitaten sind uns bekannt und erlauben es uns eine ei-
gene Meinung und Wahl zu treffen.

Die Satinetikette (sie ist von 1. Qualitat) eignet sich wie
die Taffetetiketten zum Drucken. Taffetetiketten sind
aus Baumwolle oder aus Synthetic. Hier ist besonders
auf gutes Farbmaterial zu achten.

Jacquardetiketten, meistens aus Polyester, dienen
héchsten Anspriichen inbezug auf Aussehen, Wasch-
echtheit und Widerstandsfihigkeit, (selbstversténdlich
nur bei Verwendung von gutem Grundmaterial).

Man verwendet sie bei hohen Quantitaten, um die Des-
sinkosten besser amortisieren zu kénnen.

Anregung

Im Zusammenhang mit dem Aufgeben von zahlreichen
Textilbetrieben (im letzten Jahr nochmals 51) infolge
stets grosser werdenden Textilimporten aus Asien usw.
wére es gewiss angebracht, wenn die Konsumenten
wenigstens die Sicherheit hatten zu wissen, woher das
Produkt stammt. Kaufen sie aus Solidaritat Produkte mit
dgr Vignette made in Switzerland, sollte die Ware auch
Wwirklich in der Schweiz hergestellt worden sein. Heute
Ist es so, dass jeder Importeur oder grossere Geschafts-
haus die Moglichkeit hat, eigene Etiketten fiir die impor-
tierten Waren machen zu lassen und so unter der eige-
nen Marke oder Hausmarke anzubieten. In der Praxis hat
sich oft gezeigt, dass die Herkunftsbezeichnungsetiket-
ten absichtlich entfernt wurden.

Ist es nicht an der Zeit, dass man unter einer bestimmten
Schut_zaufsicht Etiketten mit Herkunftsbezeichnung vor-
schreibt um die Marktklarheit zu verbessern?

Bei einer solchen Massnahme wiirde es sich nicht um
ein Mittel des verponten Protektionismus oder Interven-
tionismus handeln. Sie fligte sich vielmehr ohne weite-
res in unser Wirtschaftssystem ein. Weder diskriminie-
rend gegeniber Fremdfabrikaten noch wére sie ein Han-
delshemmnis, da sie ohne grosse Biirokratie zu verwirk-
lichen ware.

Im Ubrigen hat sich dank der Sartex die Pflegezeicheneti-
kette ohne jeglichen politischen Druck bestens bewéhrt.
Vom Konsumenten her wird diese Etikette sehr ge-
schéatzt und ist ihm dienlich.

Velati Jean-Louis
Textilkaufmann
5728 Gontenschwil

Was sagt die Pflegekennzeichnung

uber die Dimensionsstabilitat von
Vorhangstoffen (Gewebe) beim Waschen
und Chemisch-Reinigen aus?

1. Einfiihrung

Jeder Verbraucher legt beim Kauf von Textilien aller Art
grossen Wert auf Angaben zur Pflegebehandlung. Diese
Angaben sind in den meisten Fallen der international gil-
tigen Pflegekennzeichnung der Ginetex zu entnehmen.
Vier Symbole fiir das Waschen, Chloren, Bigeln und
Chemisch-Reinigen geben Auskunft Gber diejenige Pfle-
gebehandlung, der das Textil, ohne Schaden zu nehmen,
Stand halten soll. Bisher war es Ublich, die Festlegung
der Pflegekennzeichnung einzig aufgrund von Farbecht-
heitspriifungen (Wasch-, Blgel-, Chemischreinigungs-
Echtheiten) vorzunehmen. In den meisten Féllen blieb
dabei die Dimensionsstabilitat, eine weitere wesentliche
Voraussetzung fir ein erwartetes Pflegeverhalten eines
textilen Produktes, unbericksichtigt.

Bei Textilien, deren Massanderung sofort als stérend er-
kannt wird, wie zum Beispiel bei Vorhéngen, (die entwe-
der gegeniber den Gardinen zu kurz sind oder auf dem
Boden «aufstehen»), ist eine Dimensionsdnderung von
+2% als Toleranzgrenze angezeigt. So ist z.B. bei
einem Baumwolle/Flachs-Mischgewebe eine Waschbe-
handlung nicht zuldssig — auch wenn die Farbechtheit
sogar eine 60 °C-Wasche zuliesse — wenn der daraus
gefertigte Vorhang in Langsrichtung z.B. 8% eingeht.
Ernsthafte Reklamationen sind in solchen Féllen die un-
umgangliche Folge.

2. Ziel der Untersuchung

Die in der Einfihrung genannten Umstidnde waren der
Anlass, die Richtigkeit der Pflegekennzeichnung einer
reprasentativen Auswahl von Vorhangstoffen unter Ein-
bezug der Dimensionsstabilitdt zu Uberprifen. Dabei
wurden neben den der Pflegekennzeichnung entspre-
chenden Wasch- und Chemisch-Reinigungsbedingungen
- je nach Ausfall der Dimensionsstabilitdtspriifung -
auch nach milderen oder strengeren Bedingungen Pri-
fungen durchgefihrt.
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3. Durchfiihrung der Priifung

3.1

Verfahren

Bestimmung der Massanderung geméss
SN 198 860-1971 Methode zur Markierung und

Tabelle 1 :

Ausmessung textiler Flachengebilde

fir die Bestimmung von Masséande-
rungen — Kurzbezeichnung:

Ausmessen

Material- und Pflegekennzeichnung

Waschen:

Gemadss
SN 198861-1971 Waschmethoden fir textile Flachen-

gebilde

Chemisch-Reinigen nach Ublichen Verfahren in gewerb-
lichen Maschinen

3.2 Material

35 verschiedene Vorhanggewebe
Materialbeschreibung, Material- und Pflegekennzeich-
nung (siehe Tab. 1)

Nr.:

14
15

16
17
18
19

20
21

22
23
24
25
26
27
28

29

30
31
32
33
34

35

Kennzeichnungsetiketten

m2-Ge—
Gewebe wich Material-K (%) Pflege-K
Aussehen, Struktur, Bindung g/m Waschen °C Chloren Bigeln Chemisch
ca. ; tufe einigen

Wolse |Bw | F1lcv|PES|Pac|pvalpve Q{y 30| 30| 40| 40| 60| A| X1 ] 2] 3 ){ Pl Pl FlE
Weiss, durchsichtig; noppiges 150 x 1 X |x X
Effektgarn
Weiss, durchsichtig; hellgrin 120 x X 1 x |x X
gemusterter Schuss; Dreher
Ecru, braun bedruckt; ripsartig; L| 240 X X x [x X
Rosa: Leinenstruktur; L 320 X X x X X X
Weisses, griin, orange, tiirkis, 210 X X X X X
rosa bedruckt: -; L
Hellbraun; -; Kdper 340 x X x |x X
Blau; ripsartig; L 240 29 33126112 x [x X
Ecru, blau kariert; Leinenstr; L 320 37 63 X X X X
Ecru, bunte Kettschmisse; -; L 130 60 40 X x [|x X
Ecru, hellbraune Schussschmisse; 90 13 17 35 |35 x x |x X
-; Dreher
Ecru, blau + braun gestreift; 230 7 15 78 x x [x X
Leinenstr.;
Beige, blau, braun, 220 100 x b3 X X
rot gestreift; -; L
Graubraun, fein blaue Kett- 170 84 16 X X X X
streifen; ripsartig; -
Hellbraun; Leinenstr.; L 420 38 62 X b x X
Orange, weiss, blau, gelbbraune 380 15 15 70 x x [x x
Kettstreifen, Leinenstr.; L
Weiss; -3 L 110 100 X X X X
Altrosa; Leinenstr;; L 330 8 12 40 |40 X x X %
Ecru; Leinenstr.; L 270 100 X X x x
Ecru; hellbraune Noppen; 260 10 14 38 |38 X X x X
Leinenstr.;
Ecru; -5 L 120 100 X X X X
Grin-weiss kariert; -; Kett- 280 100 X X X X
u. Schussatin
Grin; -; L 210 1c0f |} 1 ! | ----------- FEHLT ===« « === =---=--
Ecru; Schussrippen; L 90 t00f | | t 1t 1 ------=----- FEHLT ==« =«=--==---=-- .
Hellbraun, Schusseffekte; L 150 1 sz2(#37f { | | -------=---= FEHLT - == e-=nooe--=--
Weiss glédnzend; -; L 70 100 x X x X
Beige; Voile; L 70 b3 X X X X
Beige; durchsichtig; -; L 70 X X x X x
Gelbgrun; Effektschuss; Schuss- 210 x X X X X X
képer 3/1
Gelbbeige; Noppenschuss; 250 X X X X X X X
Schuss-diagonal 1/4
Ecru; Satin 120 x X x X x
Braun; Leinenstr.; L 320 X x x X X
Griner Velours 390 x x X x X X
Altrosa Velours, Schusseffekte 370 x x x X X
vorwiegend rosafarben, noppiger 300 x X X x x X X X
Ef fektschuss; Phantasiegewebe
Blau; Leinenstr.; L 300 X X X X X | |

*

-r
oo

Kette
Leinwandbindung
Handwésche
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4. Vergleich von Ergebnis mit Pflegekennzeichnung

Chemisch Reinigen: siehe Tabelle 2

Chemisch Reinigung, Uebereinstimmung zwischen Pflege-Etikette

und Messergebnissen

Ettikettierung < £2 % Richtiges Symbol
Nr i.0
Resultat (%) Resultat
plPlFE] L Q ja nmein| P | P|F|F |L Q
1 X -0,7 -0,7 x x -0,8 -0,8
2 x -0,8 -1,1 x
3 x -1,9 -0,3 x X -1,1 -0,1
4 x -2,2  -2,1 x x -1,5 -1,
5 x -1,7  -0,2 X
6 x -1,9 -0,2 x X -1,3 -0,3
7 x -0,9 -0,2 x
8 [ x -4,4  -3,3 x X -1,9 -1,5
9 x -0,1 -0,5 x x -0,8 -1,2
10 X -0,2 -0,5 X X -1,1 -0,7
1M | x -2,4 -2,4 x X -0,7 -0,7
12 | x -2,8  -0,9 x x -1,5 -0,4
13 X -0,9 -0,1 x X -1,1 -0,1
14 | x 4,4 -3,1 x x -2,3 -1,8
15 | x -2,3 -0,9 X X -0,7 -0,3
16 | x -0,7 -0,4 x
17 X -0,3 -0,3 x x -1,0 -0,9
18 | x +1,2  -0,9 X x +0,7 -0,1
19 x -1,5 -0,6 x
20 | x -0,6 -0,3 X
21 | x -2,7  -0,7 x x -1,2 -0,4
22 | - X -1,2 -0,2
23 | - X -1,4 *0
2 | - x -0,1 -0,7
25 | x -0,4 -0,1 X
26 X -0,9 -1,3 X x -1,3 -1,5
27 x -0,1  -0,1 x x -0,4 -0,4
28 X -0,5 -0,1 x x -1,1 -0,3
29 x -0,7 -0,1 X X -0,5 -0,3
30 x | -0,7 & -1,2 X
31 X -0,6 " -0,7 x X -1,0 -1,1
32 x | -1,1  -0,1 X X -0,8 -0,3
33 x | -0,4 -0,1 X X -0,7 -0,3
34 x | -2,4 -0,5 X X -1,7 -0,2
35 X -1,1 -0,1 x X -1,2 -0,3

Waschen: siehe Tabelle 3

Tabelle 3:

Waschen, Uebereinstimmung zwischen Pflegeetiketten und Messer-
gebnissen
, Etikettierung OC Richtiges Symbol °C
I
. Resultat (%)| 1i.0. Resultat (%)
\7(130 30(40(60]| L Q |ja nein| \xy(30[30]a0| L Q
1 x x x -0,7 -0,7
2 X x X -0,7 -0,3
3 x -3,8  -1,2 x x
4 3 -2,6 =3,4 X X
5 x -6,6 -1,1 x x
g x -1,3  -0,1 |x x -1,5  -0,1
X X
g x |-9,8 -7,5 x X
* x |*+1,3 -3,3 x x
10 x +0,1  -1,7 |x
n x -1,1 -1,1 |x
:Z x [-7,5 -2,2 X x
3 x -2,8  -0,9 x x
:f; x |-8,7 -3,5 x x
x -1,7 =1,1 |x
:g x -2,7  -2,3 x x
i x -0,9  -1,7 |x
i X -6,6 -3,7 X X
9 x -5,2  -2,3 x x
g? x -1,4  -0,5 [x
55 x |-10,1 -2,5 x x
23| - :
% | - %
gﬁ x x x -1,5 -1,8
2? x -5,0  -2,6 x x
o x -0,1  -0,1 |x x | -0,1  -0,1
o x -0,6 -0,3 |x x [ -0,5 *0
5 x -1,1 0,1 |x x | -1,3 -0,1
X X
;; x -1,4  -0,8 |x % | -0,9 ~1,1
X
3« x
34 | N
35 x -0,8  -0,2 |x x | -0,9 -0,1

*

Wische mit 30°C-Schongang durchgefiihrt.

In den Tabellen 2 und 3 werden die Ergebnisse der

assanderung, die gemass Empfehlung der Pflegekenn-
?_elc':hnung erhalten wurden, aufgezeigt und, von einer
Ublichen Toleranz von +2% Gewebe ausgehend, als in
Ordnung oder nicht in Ordnung klassiert. Die Tabelle

enthalt auch die gemass Priifergebnis (unter Angabe der
Masséanderung in %) richtigen Pflegesymbole.

In Tab. 4 werden die «falschen» Pflegekennzeichnungen
zusammengefasst.

Tabelle 4: Gewebe mit falscher Pfl : (zu_schonend oder zu
Waschen Chemisch Reinigen
Nr.:|  Material
2u schonend/richtig|zu aggressiv/richtig|zu schonend/richtig|zu aggressiv/richtig
1 |PES W 30 P P
2 |PES/PAC W 30
3 [ew 30 W 1 f
4 [Bw/Flachs (F1) 30 W P F
5 |ow 40 2]
6 |pac 30 30 P F
8 [Bw/F1 60 v P E
9 [Wo/F1 60 w7 F 3
10 |F1/PES/PVA/PVC F P
11 [Bw/F1/PAC [ F
12 [Bw 60 W 3 3
13 |8w/PES 30 W F I3
14 |ow/F1 60 o 3 F
15 |Bw/F1/PAC 3 F
16 [Bw 30 o
17 [Bw/F1/PVA/PVC F P
18 [F1 30 t}@
19 [Bw/F1/PVA/PVC 30 W
21 |Bw 60 ¥ [ F
25 8w 1] 30
26 |Bw 30 \X/ 3 [
27 [pES 30 40 P 3
28 |PES/PAC 30 40 P 4
29 |PES/PAC 30 40 B P
31 [pac 30 40 P 4
32 |Bw/CV E E
33 |Bw & B
34 |Wo/Bw/CV/PAC E 4
35 |PES 30 40 ;o P

* Farbechtheiten nicht beriicksichtigt.

Bei den als zu «schonend» bezeichneten Pflegeverfah-
ren wurden bei den strengeren Verfahren keine wesent-
lichen Farbveranderungen augenfallig.

5. Diskussion der Ergebnisse

5.1 Ubereinstimmung zwischen Priifwerten und Pflege-
symbolen

— Pflegesymbol Waschen

— zu schonend (Waschsymbol gestrichen, resp. 30°
Schongang (Underlabelling) 7 Artikel (Synthesefa-
sern),

- zu aggressiv: 13 Artikel (Gewebe aus Zellulosefasern
bzw. Mischungen mit Zellulosefasern)

Pflegesymbol Chemisch-Reinigen

— zuschonend: 9 Artikel
(P, F, (F)beiP, (P) moglich)
— zuaggressiv: 7 Artikel

(P, PstattF, A)

5.2 Relationen der Wasch- bzw. Chemisch-Reinigungs-
verfahren zueinander

— Waschen:
Setzt man die Schrumpfwerte der 30 °C-Wasche mit
Schongang mit dem Faktor 1,00 ein, so ergeben sich
folgende Faktoren: .

Anzahl Muster

Langs Quer
30°C 1,24 1,08 (24)
40 °C-Schongang 1,15 1,15 (12)
60°C 1,31 1,12 ( 4)
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— Chemisch-Reinigung:
Nimmt man das Chemisch-Reinigungsverfahren Stufe
P Schongang mit 1,00 an, so ergeben sich folgende
Faktoren:

Langs Quer  Anzahl Muster
Stufe P 1,36 1,38 (29)
Stufe F 0,56 1,67 (21)
Zusammenfassung

Bei dieser Untersuchung wurde die Massstabilitdt von
35 verschiedenen Vorhangstoffen beim Waschen und
Chemisch-Reinigen untersucht.

Dabei wurden die Priifungen auf Dimensionsstabilitat
beim Waschen und Chemisch-Reinigen in erster Linie ge-
méss Pflegekennzeichnung und in zweiter Linie - je
nach Priifergebnis — nach milderen oder strengeren Be-
handlungsstufen durchgefiihrt. Die Messresultate wur-
den tabellarisch zusammengestellt, mit den Angaben
der Pflegekennzeichnung verglichen und systematisch
auf Ubereinstimmung mit letzteren ausgewertet. Des
weiteren wurde die Abhédngigkeit der Dimensionsstabili-
tét von variierenden Priifungsergebnissen untersucht.

Zusammenfassend ist festzustellen, dass von den 35
gepriften Artikeln 13 bezliglich Waschen und 7 (teil-
weise die identischen) bezliglich Chemisch-Reinigung
eine 2% teilweise ums Mehrfache Ubersteigende Di-
mensionsdnderung (Eingang) aufweisen. Bei 7 Artikeln
(alle aus Synthesefasern) wére ein Waschen mdéglich,
obwohl das Waschsymbol gestrichen ist, bzw. es wire
eine hohere Waschtemperatur zuldssig als das Wasch-
symbol vorsieht. Bei 9 Artikeln wiirde auch ein aggressi-
veres Reinigungsverfahren nicht zu 2% Ubersteigenden
Dimensionsanderungen fiihren.

Diese Untersuchung fiihrt daher zum Schluss, dass die
gegenwartige Ubliche Farbechtheitsprifung allein zur
Feststellung er Eignung fiir die Pflegekennzeichnung
nicht geniigt, sondern unbedingt durch eine Priifung der
Massstabilitdt zu ergdnzen ist. Andernfalls werden -
wie Reklamationsfélle immer wieder zeigen — Beanstan-
dungen wegen ungenligender Massstabilitdt trotz kor-
rekter Einhaltung der Pflegeempfehlung unvermeidbar.

Danksagung

Dieses Forschungsprojekt wurde mit der Unterstiitzung
von 2 renommierten Handelshdusern und eines Che-
misch-Reinigungsbetriebes von Vorhangstoffen durch-
gefuhrt. Diese Unterstiitzung wird bestens verdankt.

Dr. W. Krucker, EMPA St. Gallen
K. Meyer, Ing. (grad.), EMPA St. Gallen

Vorhange/Gardinen

Bericht
iiber die Schweiz. Gardinenindustrie

Die schweiz. Gardinenindustrie bekam im Jahre 1982
den markanten Rlckschlag, den die europédischen Gardi-
nenhersteller erlitten, ebenfalls deutlich zu spiiren. Die
Auftragseingdnge bildeten sich bei den Webgardinen
von 10,6 Mio. m? im Jahre 1981 auf 8,3 Mio. oder um
21% zuriick. Besonders drastisch war der rickléufige
Bestellungseingang bei den Drehergeweben, die sich
von 4,9 Mio. um 22% auf 3,8 Mio. m? ermassigten,
wihrend die anderen Gardinenstoffe, vornehmlich Poly-
ester-Voile, von 5,6 auf 4,6 Mio. m? oder um 18% zu-
rickgingen.

Die gesamte Produktion von Webgardinen, Raschelware
und Bobinetgeweben hat sich von 13,6 Mio. m? im
Jahre 1981 auf knapp 12,8 Mio. ermassigt: Auffallend
ist der markante Rickgang der Bobinetgewebe von
165000 auf nur noch 45000 m2. Wahrend die Produk-
tion der Drehergewebe im Gegensatz zu den Verkaufen
von 4,5 auf gut 5 Mio. m2 zugenommen hat, ist diejeni-
ge der Ubrigen Gardinenstoffe von 6,2 auf 5,4 Mio. m?
zuriickgegangen. Auch der Ausstoss an Raschelware ist
vom Rilckgang betroffen worden: von 2,7 auf 2,3
Mio. m2.

Bevor ich auf die Entwicklung im laufenden Jahr einge-
he, mochte ich noch die Einfuhrzahlen bekanntgeben:
Webgardinen sind im Jahre 1981 ca. 20000 kg oder Fr.
474000.- eingefuhrt worden, im Jahre 1982 dagegen
nur noch 12000 kg oder 417000 Franken. Anders ist
die Entwicklung bei den gewirkten Gardinen verlaufen:
Die Einfuhren sind von 153000 kg oder 3,9 Mio. Fr.im
Jahre 1981 auf 177000 kg oder 4,1 Mio. Franken im
Jahre 1982 gestiegen. Aus diesen Zahlen geht deutlich
hervor, dass ein betrachtlicher Teil der in unserm Land
verwendeten Wirkware von auslandischen Herstellem
stammt.

Im laufenden Jahr liegen die Zahlen Januar bis Mai vor:
Die Produktion von Raschelware hat sich nur wenig un-
ter der Vorjahreshoéhe stabilisiert, wahrend bei Webgar-
dinen ein deutlicher Riickgang von Drehergeweben und
ein Anstieg von glatten Geweben festgestellt werden
kann. Hier eine Aufstellung tber die schweizerischen
Produktionszahlen der Monate Januar-Mai 1983 im
Vergleich zu der gleichen Vorjahresperiode:

Produktion von: Jan.-Mai 1983 Jan.-Mai 1982

Drehergewebe aus Baumwolle 70210 m? 12593m’
Drehergewebe synthetisch 1825398 m? 2339786m
Raschelware 979383 m2 1004550
Bobinetgewebe 12361 m2 21486m
ubrige Gardinenstoffe Baumwolle 89520 m? 68048 m*
Ubrige Gardinenstoffe synthetisch 2665218 m2 2115082 m;
Gesamtproduktion Jan.-Mai 1983/82 5642090m? 5561545m

Die erwéhnte Entwicklung zugunsten der glatten Gewe-
be ist leider alles andere als erfreulich, da der Konkur-
renzkampf und der Preisdruck bei den bedeutend
schwieriger herzustellenden Drehergeweben doch et
was geringer ist als bei Polyester-Voile und &hnlichen
Geweben.
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In den letzten Jahren, als sich eine ungenligende Ausla-
stung der Webkapazitdten und ein Margenzerfall immer
deutlicher abzeichnete, haben sich einige Gardinenher-
steller aus diesem Geschaft weitgehend zuriickgezo-
gen. Den betreffenden Webereien ist es zum Gliick ge-
lungen, auf den fir die Gardinenfabrikation geeigneten
Maschinen andere Artikel herzustellen, die zum Teil er-
tragsmassig besser waren. So hat sich der Konkurrenz-
kampf noch mehr als bisher von der Schweiz auf das
Ausland verlagert.

Von der schweiz. Webgardinenproduktion wird 90 oder
eher 95% exportiert, wobei die Bundesrepublik
Deutschland nach wie vor der grésste Absatzmarkt dar-
stellt, aber auch die USA und andere Lander nehmen
einen ansehnlichen Teil unserer Erzeugnisse ab. Es ist
einleuchtend, dass bei einem so hohen Exportanteil die
Ertragslage ganz entscheidend durch die herrschenden
Wahrungsverhéltnisse beeinflusst wird. Ohne naher auf
diese ganze Problematik einzugehen, muss in diesem
Zusammenhang doch erwédhnt werden, dass die reale
Aufwertung des Frankens mit (iber 50% seit 1971 ein
Ausmass angenommen hat, das zu gréssten Bedenken
Anlass gibt. Unser noérdliches Nachbarland hat in den
letzten 10 Jahren praktisch gleiche Inflationsraten wie
die Schweiz ausgewiesen, aber damals stand die DM
bekanntlich bei 1.18 Fr. und jetzt bei 82 Rappen. Es
dirfte jedermann einleuchten, dass es trotz allen Ratio-
nalisierungsmassnahmen keinem Hersteller gelingen
konnte, diese gewaltige Wahrungshiirde zu Uberbrik-
ken. Die einheimischen Gardinenhersteller sind daher
immer mehr gezwungen, auf Spezialartikel auszuwei-
chen, welche sich von der auslandischen Konkurrenz
abheben. Die andere Méglichkeit ist, wie oben erwahnt
und von einigen Webereien durchgefihrt, auf ganz an-
dere Gewebe umzustellen.

Die grossten Konkurrenten in Italien und Frankreich ge-
niessen leider nicht nur von der Wahrung her gewaltige
Vorteile im internationalen Handel, sie erhalten darlber
hinaus zum Teil noch staatliche Unterstiitzungen fir ihre
Exporte, so dass die Spiesse sehr ungleich lang gewor-
den sind. Aus dem Gesagten diirfte hervorgehen, dass
es auf dem Gebiet der Kreation und der Qualitat grésster
Anstrengungen bedarf, um auch kiinftig im europé-
ischen «Konzert» mithalten zu kénnen.

Nachdem die Textilbranche aber schon lange an harte
Z_eiten gewohnt ist, nehmen die Gardinenfirmen auch
die jetzige Herausforderung an, und die Geschaftsleitun-
gen werden weiterhin mit positiver Einstellung und
I_Jurchhaltewillen die sich stellenden Probleme bestmég-
lichst zu I6sen versuchen.

E_s wird allgemein angenommen, dass der konjunkturelle
Tiefpunkt in der BRD zumindest erreicht ist und mit einer
bescheidenen Zunahme des Gardinenverbrauchs ge-
rechnet werden kann. Im weiteren darf gehofft werden,
das:s die allgemeine Ertragsschwéche, von der mittler-
weile grosse Teile der schweiz. Industrieunternehmen
betroffen sind, tiber kurz oder lang eine deutliche Ab-
SChwéchung des weit Ubersetzten Frankenkurses her-
beifihren wird. So darf der Zukunft mit Zuversicht ent-
gegengeblickt werden.

Karl Keller

Firmenportrait der Schweizerischen
Gesellschaft fiir Tullindustrie AG,
CH-9542 Miinchwilen

Risikoverteilung durch Diversifikation innerhalb der Tex-
tilbranche: So hat die Schweizerische Gesellschaft fir
Tallindustrie AG, Minchwilen, — heute auch unter dem
Namen «Miratex» bekannt — seit jeher versucht, sich
dem Konjunkturverlauf anzupassen. Die Firmenanfange
gehen auf das Jahr 1913 zurlick. Stickereien auf Tiill er-
freuten sich damals (und heute mehr denn je!) grosser
Beliebtheit, was den Griindern den Anstoss gab, Tull in
der Schweiz selbst herzustellen. Tullgewebe als Stick-
bdéden sind gegenwértig dermassen gefragt, dass der
Betrieb in 3 Schichten produziert. Das Aufkommen der
Polyester-Garne und gereifte Entwicklungen im Wirkma-
schinenbereich gaben im Jahre 1957 den Anstoss zur
Anschaffung von Raschelmaschinen. Unter der Han-
delsmarke «Mduratex» (Abklrzung fiir: Minchwiler Ra-
schel Textilien) wurden in der Folge modische Gardinen-
gewirke auf den Markt gebracht. Die Schritt fir Schritt
angeschafften neuesten Maschinentypen (Fallblech,
Schusseintrag) und permanente kreative Eigenleistun-
gen brachten dem Geschéaftsbereich «Miratex» einen
grossen Aufschwung. «Miratex»-Artikel sind heute in
weiten Kreisen als trendrichtige und qualitativ hochste-
hende Gardinenstoffe geschéatzt. Es wird dem Handel
ein Gardinen-Sortiment angeboten, das allen Stil- und
Geschmacksrichtungen Rechnung tragen dirfte. Spe-
zialitdten wie die schon friiher erwahnten Bobinetgardi-
nen (Erbtiille, Rundlochtille) und eine breitgefacherte
Stickstores-Kollektion gehdren ebenso zur Angebotspa-
lette. Qualitatsartikel, permanent ergéanzte und erneuer-
te Kollektionen, verniinftige Preise, kundenfreundliche
Serviceleistungen - dies sind die Grundpfeiler der (er-
folgreichen) «Miratex»-Marketingpolitik.

Um auf dem Schweizer Markt, sowie auf auslédndischen
Maérkten das gesamte Fensterkleid anbieten zu kdnnen,
hat sich die Schweizerische Gesellschaft fur Tullindu-
strie AG entschlossen, per Méarz 1982 die TACO decor-
Kollektion von der TACO SA, Glattbrugg zu Gberneh-
men. Diese Kollektion erganzt die Eigenproduktion
durch Ausbrennergardinen und Dekorationsstoffe etc.

Die Schweizerische Gesellschaft fur Tlllindustrie AG ist
ein vertikal orientiertes Unternehmen. Alle fir die Vered-
lung von Textilien bendtigten Maschinen stehen in der
Firma sowohl fiir die Eigenproduktion, als auch fiur die
Lohnveredlung zur Verfiigung.

Rund 250 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter bemiihen
sich, Produkte auf den Markt zu bringen, die das Ver-
trauen der weltweiten Kundschaft jederzeit verdienen.
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Teppiche

Die Rauchentwicklung
von textilen Bodenbeldgen

1. Einleitung

Jeder Brand - also auch ein Textilbrand - ist das dussere
Erscheinungsbild von komplexen chemischen und physi-
kalischen Prozessen, welche von einer Brandsituation
zur andern sehr stark varriieren kénnen. Dementspre-
chend vielgestaltig sind auch die Priufprinzipien, nach
denen eine bestimmte Brandsituation im Labor nachzu-
vollziehen versucht wird. Dabei wird eine einzelne Prif-
methode allerdings kaum je samtlichen Kriterien einer
bestimmten Brandsituation gerecht werden kénnen. In
vielen Fallen werden deshalb mehrere unterschiedliche
Prifmethoden herangezogen, um Uber das potentielle
Brandverhalten irgendeines Materials eine zuverlassige-
re Aussage machen zu kénnen.

Entscheidend ist dabei auch, ob z.B. nur die Brandaus-
dehnungsgeschwindigkeit von Bedeutung ist, oder ob
allenfalls auch andere Brandkriterien, wie die Entwick-
lung von Rauch und giftigen Gasen in einem konkreten
Fall eine Rolle spielen. Dies hdngt weitgehend davon ab,
wo das entsprechende Material eingesetzt werden soll.
Bei textilen Bodenbeldgen und andern Textilien sind die
Anforderungen bezliglich Brandverhalten und Brand-
nebenerscheinungen (Rauch, z.T. giftige Gase) dort am
strengsten, wo sich haufig viele Personen aufhalten
(Hotels, Spitéler, Flugzeuge, Theater etc.). .

Wie das Brandverhalten und die Brandnebenerscheinun-
gen bei textilen Bodenbeldgen durch deren Konstruktion
und Ausrlstung beeinflusst werden kénnen, war Ge-
genstand eines umfangreichen Forschungsprojektes,
welches an der EMPA im Auftrag des Verbandes
Schweiz. Teppichfabrikanten (VSTF) und unter Mit-
finanzierung durch die Kommission zur Forderung der
wissenschaftlichen Forschung durchgefiihrt wurde.
Uber die Beeinflussung des Brandverhaltens wurde be-
reits an anderer Stelle berichtet (1). In dieser Arbeit soll
Uber Rauch- und Giftgasentwicklung bei der Laborpri-
fung und Uber unterschiedliche Priifmethoden berichtet
werden.

2. Priifmethodik

In der Schweiz werden textile Bodenbeldge zur Zeit
noch nach dem VKF-Kantentest und nach SN 198897
(Flachentest) gepriift. Wie die Namen der Priifungen be-
sagen, wird das voraussichtliche Brandverhalten der Bo-
denbeldge durch Entziinden einerseits der Schnittkante,
anderseits der Gehschicht bestimmt. Im genannten For-
schungsprojekt gelangte nebst dem Kantentest der so-
genannte Radiant Panel-Test zur Anwendung. Bei dieser
Prifung wird eine horizontale Teppichprobe einem War-
mestrom ausgesetzt (dhnlich einer Brandsituation), der
in Langsrichtung der Probe ein definiertes Gefalle auf-
weist. Nach Zunden der Teppichprobe brennt diese ab
oder erldscht nach einer gewissen Brenn-Dauer und
-Strecke. Der verbrannnten Strecke wird nun die ge-
méss Eichung an diesem Ort definierte sogenannte kriti-
sche Warmestromdichte (W/cm?2) zugeordnet. Dieser

Wert ermoglicht eine Einstufung von Bodenbelédgen in
sogenannte Brandklassen, analog zur Klassierung mit
dem Kantentest. Der Vergleich der beiden Prifmetho-
den hat eine gute Ubereinstimmung ergeben, wenn
auch die Klassierung nach Kantentest in speziellen Fil-
len strenger ist als nach RPT.

Als weiteres Kriterium ist die Uberpriifung der Rauch-
entwicklung vorgesehen. Diese erfolgt gegenwirtig
nach VKF-Vorschrift: In einer geschlossenen Kammer,
mit definierter Ventilation wird eine Teppichprobe mit
einer Gasflamme entziindet und vollstédndig verbrannt.
Der dabei freigesetzte Rauch wird folgendermassen re-
gistriert: Der von den Rauchgasen durchstromte Raum
wird von einem Lichtstrahl passiert, dessen Intensitéts-
minderung durch den Rauch ein Mass fiir die Rauchdich-
te (Lichtabsorption) darstellt. Diese kann als (100-T)%
angegeben werden, wobei T(%)=100"J/Jo (Jo=volle
Intensitdt des Lichtstrahls, J=variable Intensitdt des
Lichtstrahls, je nach Ausmass der Rauchentwicklung).
Eine maximale Rauchdichte wahrend der Prifung bis zu
50% ist dabei als schwach zu beurteilen, eine solche
Uber 50% bis 90% als mittel und eine solche lGber 90%
als stark.

Im Radiant-Panel-Apparat wird die bei der Priifung auf-
tretende Rauchentwicklung nach dem gleichen Prinzip
erfasst wie beim VKF-Rauchdichtetest. Brand- und
Rauchpriifung werden dabei simultan durchgefihrt.

3. Rauchdichtepriifungen

3.1 Einleitung

In der erwahnten Arbeit wurden tber 80 Bodenbeldge
auf ihr voraussichtliches Brandverhalten geprift. Im Ra-
diant Panel-Apparat wurde gleichzeitig die Rauchent-
wicklung registriert und ein Teil der Teppiche wurde zu
Vergleichszwecken dem VKF-Rauchdichtetest unter-
worfen.

Bei diesen Bodenbelédgen (siehe 1) handelte es sich zum
grossten Teil um getuftete Polyamidteppiche mit
Schnitt- oder Schlingenflor und einem Schaumriicken.
Die Konstruktionsparameter dieser Bodenbelédge wur-
den systematisch abgewandelt. Es wurden also z.B. Fa-
serart, Florhéhe, Teilung, Garntiter, Flammschutzmittel
etc. variiert, um Uber deren Einflisse auf das Brandver-
halten der Bodenbelédge Aufschluss zu erhalten.

Daneben wurde auch Handelsware (Web- und Nadelflor-
teppiche aus Wolle, aus Polyamid, aus Polyamid/Poly-
propylen) in die Untersuchungen miteinbezogen.

Es stellte sich heraus, dass die Konstruktionsveréndq-
rungen bei den getufteten Bodenbeldgen nur geringfigi-
ge Verbesserungen im Brandverhalten bewirken kén-
nen, dass also ein Zusatz von Flammschutzmitteln erfor-
derlich ist, wenn an das Brandverhalten erhéhte Anfor-
derungen gestellt werden.

Im folgenden soll nun naher auf die Rauchentwicklung
einer Auswahl der erwahnten Bodenbelége eingegangen
werden.

3.2 Rauchentwicklung von getufteten
Polyamidteppichen

Die systematische Abwandlung der Konstruktionsmerk_-
male brachte es mit sich, dass bei 14 Bodenbeldgen mit
unterschiedlicher Konstruktion jeweils drei konstruk
tionsgleiche Versionen mit unterschiedlicher Flamm-
festausriistung vorlagen. Die eine Version enthielt dabel
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nur Kreide als Flllmaterial (Vorstrich und Schaum), eine
weitere enthielt im Vorstrich und Schaum Aluminium-
hydroxid und die dritte im Vorstrich Aluminiumhydroxid
plus Antimontrioxid plus organ. Produkte (org. FSM) und
im Schaum Aluminiumhydroxid.

Da die Unterschiede in der Rauchentwicklung zwischen
Bodenbeldgen unterschiedlicher Konstruktion nicht sehr
gross und uneinheitlich waren, beschranken wir uns hier
auf die obengenannten, jeweils konstruktionsgleichen
aber unterschiedlich ausgeriisteten Bodenbeldge, bei
denen deutliche Unterschiede in der Rauchentwicklung
festzustellen waren.

ABB.1: BEISPIELE VON RAUCHDICHTEKURVEN IM
RADIANT PANEL APPARAT
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Abb. 1 BRENNDAUER IN MIN.

Abb. 1 enthélt einige typische Rauchentwicklungskur-
ven, wie sie bei der Brennbarkeitspriifung von Bodenbe-
lagen im Radiant Panel-Apparat registriert werden kon-
nen. Auffallend ist, dass die Rauchmaxima bereits kurz
nach Entziinden der Teppiche erreicht werden, bei
flammfest ausgeriisteten Teppichen ca. eine Minute
spater als bei nicht flammfest gemachten. Nach diesem
Maximum nimmt die Rauchentwicklung je nach Teppich
mehr oder weniger schnell wieder ab (bei solchen mit
Flammfestausriistung haufig schneller als bei solchen
ohne), kann aber nach einer gewissen Brenndauer ein
V\{eiteres, relatives Maximum erreichen. Reine Wolltep-
piche entwickeln unter den hier herrschenden Priifbe-
d|pgungen allgemein viel weniger Rauch als Teppiche
mit synthetischen Fasern.

Die Beziehungen zwischen Rauchdichte- und Tempera-
tu]'maxima bei den konstruktionsgleichen Bodenbeldgen
mit unterschiedlicher Ausriistung kénnen der Abb. 2
entnommen werden. Allgemein ist es so, dass die bei-
den Maxima ungefahr zum gleichen Zeitpunkt erreicht
werden. In dieser Phase grésster Rauch- und Hitzeent-
wicklung wird meist auch die grosste Ausdehnungsge-
schwindigkeit der Flammenfront erzielt.

Geméass Abb. 2 wird also von den nicht flammfest ge-
Machten Bodenbeldgen (A) am meisten Warme produ-
ziert, bei sehr hohen Rauchmaxima von 87 bis 98%.
Zum Teil werden Rauchtemperaturen von gegen 300 °C
erreicht, bei einer Anfangstemperatur von ca. 190 °C.

Bei den Aluminiumhydroxid-haltigen Varianten (B) wer-
def‘ Temperaturen zwischen 220 °C und 270 °C erzielt,
bei Rauchdichtemaxima zwischen ca. 53 und 83%, wo-
bei die Rauchmaxima mit zunehmender Temperatur
ebenfalls steigen. Bei zusatzlich organ. Flammschutz (C)

ABB.2: ABHAENGIGKEIT DER RAUCHDICHTE - VON DEN
TEMPERATUR - MAXIMA BEI TUFTINGTEPPICHEN
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Abb. 2 MAX. RAUCHTEMPERATUR (GRAD CELS.)

liegen die Rauchmaxima zwischen 70% und 93%, die
Temperaturen zwischen 220°C und 240°C. Die tief-
sten Temperaturen und Rauchmaxima kénnen demzu-
folge bei Al.hydroxidhaltigen Bodenbeldgen erreicht
werden.

Die Durchschnittstemperaturen und -Rauchmaxima be-
tragen:

bei A: 272°Cund 92,5%

bei B: 243 °C und 74%

bei C: 231 °C und 86,5%

Bei C treten durchwegs niedrigere Temperaturen, aber
hohere Rauchmaxima auf als bei B. Der Grund dafir liegt
wahrscheinlich in der unterschiedlichen Wirkungsweise
der beiden Flammschutzmittel. Die Aluminiumverbin-
dung bewirkt eher eine Kiihlung des Substrats, wahrend
die Antimonverbindung in Kombination mit organischen
Produkten, direkt den Verbrennungsvorgang beein-
flusst, was ebenfalls zu einer gewissen zusétzlichen Ab-
kihlung des Systems flhrt, gleichzeitig besteht aber
eine gréssere Verkohlungstendenz, so dass auch mehr
Rauch gebildet werden kann.

ABB.3: ABHAENGIGKEIT DER RAUCHDICHTEMAXIMA
VON DEN RELATIVEN RAUCHMENGEN
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Abb. 3 RELATIVE FREIGESETZTE RAUCHMENGE

Aus Abb. 3 geht hervor, dass die relativen Rauchmen-
gen, welche proportional zu den Flachen unter den
Rauchentwicklungskurven sind, nicht linear mit den
Rauchmaxima zunehmen. Im unteren Bereich (50-80%)
waéchst die Rauchmenge mit zunehmendem Rauchmaxi-
mum wenig, im oberen Bereich (85-95%) stéarker.

Auch bei den Rauchmengen werden von nicht flamm-
fest gemachten Bodenbeldgen die héchsten Werte er-
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reicht, gefolgt von denjenigen mit organ. FSM und den
Aluminiumhydroxid-haltigen. Die mittleren Rauchmen-
gen verhalten sich in dieser Reihenfolge ungefdhr wie
1,7:1,2:1.

Ein nicht flammfest ausgeriisteter Teppich liefert also
durchschnittlich ca. 70% mehr Rauch als ein mit Al-hy-
droxid ausgeristeter, ein Zusatz von weiteren Flamm-
schutzmitteln bewirkt eine Zunahme der Rauchmenge
um ca. 20% verglichen mit letzterem.

In Abb. 4 sind diese Rauchmengen zusatzlich den sog.
KWD-Werten, welche eine Beurteilung der Brennbarkeit
dieser Teppiche erlauben, gegenibergestellt. Teppiche
mit KWD =0,5 W/cm? werden dabei als schwerbrenn-
bar betrachtet.

Je hoher der KWD-Wert, umso geringer die freigesetzte
Rauchmenge. Dies ist an und fir sich logisch, denn je
kiirzer ein Bodenbelag brennt, desto weniger Rauch
kann sich normalerweise entwickeln. Es erscheint des-
halb erwahnenswert, dass Bodenbeldge mit Zusatz von
organ. Flammschutzmittel in Kombination mit Antimon-
verbindungen im Durchschnitt zwar um 0,1 W/cm? ho-
here KWD-Werte ergeben als nur mit Aluminiumhydro-
xid ausgeriistete, anderseits aber eine um ca. 20% ho-
here Rauchmenge liefern.

3.3 Rauchentwicklung von weiteren Bodenbeldgen

Um Anhaltspunkte tber die Brennbarkeit von weiteren,
handelslblichen Bodenbeldgen zu erhalten, wurden
einige Web- und Tufting-Teppiche aus Wolle, sowie Na-
delfilz-Teppiche aus Polyamid/Polypropylen, mit oder
ohne Flammschutz untersucht.

Bei den Wollteppichen wurden allgemein geringe Rauch-
dichten (5-45%) festgestellt, bei KWD-Werten zwi-
schen 0,5 und 1,8 W/cm? und ebenfalls geringen Rauch-
mengen.

Bei den Nadelfilzen liegen die Rauchmaxima zwischen
57% und 92%. Flammfest gemachte Nadelfilze weisen
zwar hoéhere KWD-Werte (0,6-0,75 W/cm?) auf als
nicht flammfest gemachte, aber die Rauchdichten liegen
im gleichen Rahmen wie bei diesen. Es scheint, dass Fa-
serzusammensetzung und Flachengewicht die Rauch-
entwicklung stark beeinflussen.

Bezogen auf die Abb. 3 ergeben sich bei den Wollteppi-
chen und Nadelfilzen dhnliche Tendenzen, wahrend sich
verglichen mit Abb. 4 ein recht unterschiedliches Bild er-
gibt. Dieses Bild ist jedoch unvollstandig, so dass auf
Darstellungen verzichtet wird.

ABB.4: BEZIEHUNG ZWISCHEN RAUCHMENGE UND
KRIT. WAERMESTROMDICHTE
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Abb. 4 RELATIVE FREIGESETZTE RAUCHMENGE

4. Vergleich zwischen VKF-Rauchdichtetest und
Rauchentwicklung im Radiant Panel-Apparat

Da die Brennbarkeit von textilen Bodenbeldgen in nicht
allzu ferner Zukunft wahrscheinlich nicht mehr gemiss
VKF-Kantentest und SN 198897 gepruft wird, sondern
gemaéss Radiant Panel-Test, wére es von Vorteil, wenn
auch die Rauchdichte gleichzeitig im Radiant Panel-Ap-
parat erfasst werden konnte. ;

Dies setzt voraus, dass durch Parallelversuche nach
VKF- und RPT-Methode eine RPT-Klassierung gefunden
wird, die mit der VKF-Klassierung in befriedigender Wei-
se Ubereinstimmt. )

ABB.5: VERGLEICH VON VKF - UND RPT - RAUCHDICHTEN
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Abb. 5 VKF - RAUCHDICHTE (%)

Abb. 5 enthalt die Ergebnisse solcher Vergleichsprafun-
gen. Daraus wird ersichtlich, dass bei VKF-Rauchdich-
ten von 30-40% bereits RPT-Rauchdichten von 90%
erreicht werden konnen. Dies hdngt offenbar damit zu-
sammen, dass die auf die Priiflinge einwirkende Energie
bei diesen beiden Methoden sehr unterschiedlich ist.
Das hat wahrscheinlich zur Folge, dass die Rauchdichte
in % bei der RPT-Priifung nicht als Priifkriterium verwen-
det werden kann, da sie im oberen Bereich zu wenig zu
differenzieren vermag. Anstelle dieses Kriteriums (oder
zusatzlich) muss wahrscheinlich die relative Rauchmen-
ge als Massstab verwendet werden, welche eine stérke-
re Differenzierung erméglicht (vgl. Abb. 3).

Es sind also noch zahlreiche Vergleichspriifungen erfor-
derlich, um eine vergleichbare Qualm-Klasseneinteilung
vornehmen zu kénnen.

5. Entwicklung von giftigen Gasen
beim Teppichbrand im Radiant Panel-Priifapparat

5.1 Einleitung

Bei jeder Verbrennung von organischen Stoffen - und
textile Bodenbeldge bestehen aus solchen - entsteht
eine mehr oder weniger grosse Menge von Verbren-
nungsgasen, welche je nach Verbrennungsbedingungen
(Temperatur, Sauerstoffangebot etc.) und Material sehr
unterschiedlich zusammengesetzt sein kénnen und d&
mit auch von unterschiedlicher Toxizitat sind.

Um eine Idee von den Grossenordnungen solcher Gas-
konzentrationen zu erhalten, wurden wéhrend der Tep-
pichpriifung im Rauchabzug des Radiant Panel-Apparé
tes Gasproben entnommen. Die quantitative Bestin®
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mung der einzelnen Gase erfolgte mittels sog. Drager®-
Rohrchen. Fir die Analysen wurden in Konstruktion und
Zusammensetzung sehr verschiedenartige Bodenbeldge
ausgewahlt.

5.2 Ergebnisse

Die im folgenden angegebenen Konzentrations-Werte
gelten fur den Bereich maximaler Rauch- und Hitzeent-
wicklung.

Blauséure (HCN):

Bei Polyamidteppichen mit und ohne Flammfestausri-
stung, sowie bei Wollteppichen wurden durchwegs
Konzentrationen von 2-5 ppm HCN gefunden (MAK-
Wert: 10 ppm HCN), bei einem Teppich aus PAC/Wolle
(80/20) solche von 10-15 ppm HCN.

Nitrose Gase (NOx):
Werte zwischen 30 und 50 ppm (MAK-Wert fir NO,
5 ppm).

Schwefeldioxid (SO,):
Bei Wollteppichen wurden Werte von 10-30 ppm SO,
festgestellt (MAK-Wert: 5 ppm SO,).

Chlorwasserstoff (HCI):
Bei einzelnen, organisches Flammschutzmittel enthal-
tenden Bodenbeldgen wurde ein Freisetzen von HCI in
der Grossenordnung von 10-100 ppm beobachtet.
(MAK-Wert: 5 ppm HCI).

Kohlenmonoxid (CO):

Am wenigsten CO (ca. 50 ppm) entwickelten Wollteppi-
che, gefolgt von Polyamidteppichen ohne Flammschutz
oder mit Al.hydroxid als Flammschutz mit 100-150
ppm CO sowie Polyamid- und Nadelfilzteppichen unter-
schiedlicher Zusammensetzung, mit Antimonverbindun-
gen und halogenhaltigen organ. Substanzen, mit
350-750 ppm CO (MAK-Wert: 50 ppm CO).

ABB.6: KOHLENMONOXID-ENTWICKLUNG BEI VERSCHIEDENARTIGEN
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Abb. 6 BRENNZEIT (MIN.)

Abb- 6 enthilt einige Beispiele von CO-Kurven, wie sie
Im Radiant Panel-Apparat auftraten. Auch bei geniigen-
der _Sauerstoffzufuhr kénnen infolge des Zusatzes der
erw.éhnten Flammschutzmittel sehr hohe CO-Konzen-
t[atlonen auftreten im Vergleich zu den andern Bodenbe-
lagen. Beriicksichtigt man auch die starkere Rauch-
éntwicklung und die Freisetzung von Halogenséauren, so
Verha_lten sich diese Flammschutzmittel ungtlinstiger als
Aluminiumhydroxid allein.

Der im Yergleich zu Aluminiumhydroxid haufig nur un-
";Vesgntllch bessere Flammschutz bringt andererseits er-
ebliche Nachteile mit sich.

6. Schlussbemerkungen

Die im Rahmen dieser Arbeit durchgefiihrten Versuche
haben gezeigt, wie verschieden sich unterschiedlich
konstruierte oder ausgeristete Bodenbeldge bei der Pri-
fung im Radiant Panel-Apparat bezlglich Rauchentwick-
lung verhalten kénnen. Das Ausmass von Rauch- und
Giftgasentwicklung lduft dabei nicht immer parallel zum
Brennbarkeitsgrad. Winschbar fir erhohte Brandanfor-
derungen ware natrlich ein Teppich mit mdglichst ho-
hem Schwerbrennbarkeitsgrad und niedriger Rauch- und
Giftgasentwicklung, wie dies etwa bei Wollteppichen
mit dichter Oberflachenstruktur der Fall ist. Bei Boden-
beldgen aus synthetischem Material ldsst sich dies je-
doch nur durch Zusatz von Flammschutzmitteln errei-
chen, mit den erwahnten Vor- und Nachteilen. Im Hin-
blick auf eine wahrscheinliche Umstellung der Prifme-
thodik missen weitere Vergleichspriifungen mit den bei-
den beschriebenen Methoden der Rauchentwicklung
durchgefiihrt werden, um beim Radiant Panel-Rauch-
dichtetest zu einer mit dem VKF-Test korrelierenden
Klasseneinteilung zu gelangen.

H.R. Schmid
EMPA, 9001 St. Gallen

Literatur

1 H.R. Schmid
Abhéngigkeit der Brennbarkeit textiler Bodenbeldge
von deren Konstruktion und Ausriistung
Melliand Textilberichte 64 (1983), 75-81

Der neue stamflor-agostar:
exklusiv bis extravagant
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Die Stamm AG, Schweizer Pionier und fiihrendes Unter-
nehmen auf dem Gebiet der Tufted-Teppiche, flgt ihren
rund 30 Qualitaten in Gber 300 Farben und Mustern eine
besonders exklusive Neuheit an: den stamflor-agostar.
Geliefert wird er in vier spontan ansprechenden Uni-
Grundfarben - blau, beige, grau, rot —, die als Variante
mit geschmackvoll darauf abgestimmten Streifendessin
versehen sind.

Der stamflor-agostar ist weit mehr als ein Teppichbo-
den: ein Gestaltungselement, mit dem Raume (Flachen
und Wénde) individuell je nach Grundriss, Mdoblierung,
wichtigen Fixpunkten usw., ausgestattet werden koén-
nen. Mit dem stamflor-agostar werden Akzente gesetzt!
Je nachdem, wie dieser Teppich verlegt wird, kénnen
verschiedene Effekte erzielt werden. Bei diagonalem
Verlegen beispielsweise wirkt er sogar extravagant. Die
Version mit dem Streifendessin eignet sich hervorra-
gend zur Betonung wichtiger Punkte, indem der Teppich
spitz zulaufend, auseinanderstrebend usw. verlegt wird.
Der Fantasie sind kaum Grenzen gesetzt!

Interessant sind auch die technischen Fakten des stam-
flor-agostar: Verlege- und bodenheizungsfreundlicher
synthetischer Doppelriicken, schwerbrennbar V.V.3
(daher auch fir Fluchtwege und fiir Wande bestens ge-
eignet), antistatisch, Arbeitsbereich-, Rollstuhl- und
Treppen-geeignet, Markengarn Swiss Polyamid Grilon.

Prufgerate

Die sichere Bestimmung der
Faserfeinheits-Verteilung von Wollfasern

Die Faserfeinheit von Wolle gehort zu den wichtigsten
Material-Kennwerten. Die mittlere Feinheit und die Fein-
heits-Verteilung bilden zusammen eine wichtige Grund-
lage fir Ausspinnbarkeit, Verwendungszweck, Preis
usw. eines Woll-Loses.

Zuverlassige Rickschlisse auf das Rohmaterial sind aus
der Feinheits-Bestimmung jedoch nur dann mdglich,
wenn Stichprobenpléne eingehalten und die Messungen
an einer bestimmten Mindestanzahl von Einzelfasern er-
folgen.

Mit Hilfe der Statistik lasst sich fur einen gewlinschten
Vertrauensbereich die notwendige Anzahl von Einzel-
messungen berechnen. Diese Mindestanzahl steigt mit
der Zunahme der mittleren Feinheit aufgrund der natrli-
chen, grosseren Feinheits-Unterschiede bei groberen Fa-
sern.

Vertrauensbereich in Prozent
der Nennfeinheit
Nenn = +EO .19 + 99 19
fenheit +5% +3% +2% 1%
17 um | Anzahl X 90 | 240 | 520 | 2180
M Weite des Vertrauensbereiches | :085| :0,51| :034 | +0,17
20um | Anzahl i 100 | 270 | 600 | 2500
M Weite des Vertrauensbereiches | 1,00 | :060| :040| +0,20
25 um | Anzahl . 110 | 310 | 700 | 2810
M Weite des Vertrauensbereiches | :1,25| :0,75| 0,50 | +0,25
30 um | Anzahl i 120 | 340 | 760 | 3010
M Weite des Vertrauenshereiches | :150| 0,90 | 0,60 | +0,30

Tabelle 1: Vertrauensbereich in Prozent der Nennfeinheit

Die Tabelle 1 zeigt die notwendige Anzahl von Einzel-
messungen bei verschiedenen Faserfeinheiten und Ge-
nauigkeitsstufen. Die aufgezeichneten Mindestzahlen
von Einzelmessungen gelten fir eine statistische Sicher-
heit von 95%. Fir eine 99%ige Sicherheit wéren ca.
75% mehr Einzelmessungen notwendig.

f
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17 (Einzelmessungen|
T ™7 T T T T T T ——— T T T T T T re—ne———c T
800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000

Bild 1: Dem ublichen Vertrauensbereich entsprechende Anzahl von
Einzelmessungen in Abh&ngigkeit von der Nennfeinheit (+/- 0,25
mikrometer bei feiner Wolle, +/- 0,5 mikrometer bei gréberer Wolle).

Bild 1 zeigt, wieviele Einzelmessungen notwendig sind,
um die normalerweise Ubliche Vertrauensbereichsbreite
von +/- 0,25 mikrometer bei feineren und +/- 0,5 mi-
krometer bei groberen Wollfasern zu erreichen.

Dieser Stichprobenumfang ist aber mit dem konventio-
nellen Prifverfahren (Projektions-Mikroskop) aus huma-
nen und wirtschaftlichen Griinden nicht oder nur selten
moglich. In den Laboratorien der Commonwealth Scien-
tific and Industrial Research Organization C.S.l.R.0.,
Australien, ist deshalb bereits vor einigen Jahren die
Entwicklung eines Messverfahrens aufgenommen wor-
den, welches die gestellten Anforderungen in bezug auf
Stichprobengrésse und Arbeits-Geschwindigkeit erfil-
len soll.

Eine weitere Zielsetzung war dabei auch das Ausschal-
ten der subjektiven Einflisse wie Fokusierung, Ermi-
dung, Bevorzugung gewisser Faserpartien, Auswertung
von Strichtabellen usw. durch einen weitgehend auto-
matischen Ablauf der Messung.

Als Resultat dieser Entwicklungs-Arbeit stehen bereits
Prototyp-Geréte dieser Art in einigen Forschungs-Labo-
ratorien im Einsatz.

Bild 2 zeigt vereinfacht die Funktionsweise der Mess-
methode. Die mit einer speziellen Schneidvorrichtung
auf eine bestimmte Lange geschnittenen Faserabschqif'
te der zu messenden Fasern werden in einen Flssig-
keits-Kreislauf eingespiesen.

Die Messung erfolgt in der im Kreislauf integrierten
Messzelle, in welcher die Faserabschnitte einen Laser
strahl kreuzen. In der Empfangselektronik werden dabel
den Durchmessern der Faserabschnitte proportionale Si
gnale erzeugt, welche im nachgeschalteten Mikropro-
zessor gespeichert und ausgewertet werden.

Fehlerhafte Signale durch Fremdpartikel und Faser
staub, Faserquetschungen, Verklebungen usw. werden
vom System automatisch unterdriickt.
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Bild 2: Vereinfachtes Funktions-Schema der Messmethode.
1=Ausgleichsgeféss; 2 = Durchflussregler; 3 =Faser-Einspeisung;
4=Mischgeféss; 5 = Messzelle; 6 = Laserstrahl;
7=Empfangselektronik; 8 = Auswertung; 9 = Monitor; 10 = Drucker;
11=Sammelbehalter; 12 =Pumpe

Auf dem Bildschirm kann der Verlauf der Messung ver-
folgt werden. Das dargestellte Histogramm der Faser-
feinheit wird durch die Ergebnisse der laufenden Mes-
sung kontinuierlich ergénzt. Ausserdem werden die
Anzahl der total gemessenen und die der akzeptierten
Werte sowie die Messgeschwindigkeit angezeigt.

Bei Erreichen der vor der Messung wahlbaren Anzahl
Messungen odei wenn ein Zwischenresultat gewiinscht
wird, erfolgt die Berechnung der folgenden Gréssen
automatisch:

- Mittlere Faserfeinheit in micron

- Standard-Abweichung der Verteilung

- Variations-Koeffizienten

- Skew (Schiefe der Verteilung)

- Kurtosis (Wélbung der Verteilung)

T
28

40
DIANETER (nicrop)

£8

Bild 3: Bildschirmanzeige mit Histogramm und numerischen Daten
nach der Messung

Die Messun_g und Auswertung von 2000 Einzelfaserab-
schnitten mit Anzeige dauert ca. 5 Minuten.

Dles_es Messverfahren ist inzwischen in Zusammen-
arbelt. mit dem C.S.I.R.O. industrialisiert worden. Die Fir-
Ma Siegfried Peyer AG wird das neue Messgerit unter
le‘;mTNarr.!en FDA—ZOO an der kommenden in_ternati_ona-
. extllmasch|r_1en—A_ussteIIung ITMA-83 in Mailand
rstmals einer breiten Offentlichkeit vorstellen.

Zusammenfassung

Die gewilinschte Vertrauensbereichsweite bei Wollfaser-
Feinheits-Messungen kann mit dem konventionellen
Messverfahren (Projektions-Mikroskop) aus humanen
und wirtschaftlichen Grinden nur selten erreicht wer-
den.

Die Commonwealth Scientific and Industrial Research
Organization C.S.1.R.0. hat deshalb eine Mess-Methode
entwickelt, welche fiir die Faserfeinheits-Messung von
Wolle in bezug auf Arbeits-Geschwindigkeit und Sicher-
heit der Messwerte neue Wege eréffnet.

Dieses Messverfahren ist inzwischen in Zusammen-
arbeit mit dem C.S.1.R.0. industrialisiert worden.

Die Firma Siegfried Peyer AG wird das neue Messgerat
unter dem Namen FDA-200 an der kommenden ITMA-
83 in Mailand erstmals einer breiteren Offentlichkeit vor-
stellen.

Webereitechnik

Kantendreher mit Langenausgleich

Der an dieser Stelle (Mittex Juli 1982) bereits vorgestell-
te Kantenapparat fur schiitzenloses und fiir mehrbahni-
ges Weben, der nach dem Dreherprinzip arbeitet und die
Zettelfaden Uber Gleitkulissen hin und her bewegt, hat
eine wesentliche Verbesserung erfahren: Es zeigte sich,
dass bei grosseren Tourenzahlen die Webschéfte, an de-
nen dieser Kantendreher montiert wird, zum Durchbie-
gen und Flattern neigen kdnnen, woraus starke auf den
Kantenapparat einwirkende Kréfte resultieren. Diese
wirken vor allem als senkrechte Stauchbewegungen auf
den Dreherapparat, was ihm nicht immer gut bekam. Es
wurde deshalb die Aufhdngung weiterentwickelt und
zwar so, dass der Kantenapparat eine gewisse Bewe-
gungsfreiheit erhielt: die untere Befestigung ist nicht
mebhr starr, sondern ist eine federnde Lasche geworden,
die im extremen Belastungsfall ausweichen und sich so-
fort wieder festklemmen kann. Es wird damit gleichzei-
tig eine einfachere Montage auf dem Webschaft er-
reicht, indem am untern, oft etwas schwer zuganglichen
Ende, keine Schrauben mehr festgezogen werden mis-
sen, sondern nur die Lasche aus Federstahl einzuhdngen
ist.

Gleichzeitig wurde die Befestigung der die Verschiebung
der Kulisse sicherstellenden Gummistrippen verbessert
und vereinfacht, indem diese nicht mehr verschraubt
sind, sondern Klemmverschliisse aus Kunststoff aufwei-
sen.
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Links ein doppelter (fir Mitte) und rechts ein einfacher Kantendreher.
Der Langenausgleich wird ermdglicht durch untere Laschen anstelle
der bisherigen Verschraubung (siehe Pfeil). Damit wird gleichzeitig die
Montage auf den Litzentragschienen erleichtert, indem der Apparat an
der unteren Tragschiene lediglich eingehéngt und an der oberen ver-
schraubt wird. Die Drehereinrichtung wird am besten auf den ersten
beiden Schaften befestigt, weil sich dadurch die bequemste Einfade-
lung fir die Faden der Stehernadeln ergibt.

Auch fiir die Jacquard-Weberei

Der KMAG vermag auf allen schiitzenlosen Webmaschi-
nen den von diesen heute vorgelegten Tourenzahlen zu
gentigen, indem er eine einwandfreie Kante bildet. Noch
relativ selten wird er hingegen beim mehrbahnigen We-
ben mit Schitzen eingesetzt. Eine Weiterentwicklung,
welche soeben die Serienreife erreichte, ist die Sonder-
ausfihrung fur Jacquard-Stihle.

(

Gummistrippe und Kantendreher werden von unten her
an den beiden unteren Litzentragschienen eingehéngt
(an den oberen festgeschraubt). Auf der Zeichnung ist
deutlich sichtbar, wie mit der Federlasche des Kanten-
drehers der Tiagschiene in extremen Durchbiegesitua-
tionen Ausweichmadglichkeiten gegeben werden, womit
Briiche vermieden werden kdnnen.

Dr. W. Honegger
c/o Webschitzenfabrik Honegger AG
8340 Hinwil

Neue Schweizer Bandwebmaschine

Die Fa. Schneider-Gerster AG, CH-4460 Gelterkinden,
traditioneller Hersteller von Schiffchen- und Spezial-
bandwebmaschinen, brachte letztes Jahr einen Nadel-
bandwebautomaten auf den Markt.

Die Schneider SNA Typenreihe zeichnet sich durch ihre
universellen Einsatzmdglichkeiten aus. Welche vom fei-
nen Glasband bis zur Gurte sowie unelastischen und ela-
stischen Spezialartikeln mit verschiedenen Effekten in
allen gangigen Materialien reichen.

Besondere Beachtung wurde der Aus- und Umbaubar-
keit der nach dem Baukastenprinzip konstruierten Na-
delbandwebmaschine geschenkt. Eine vorhandene
Grundmaschine kann ohne weiteres, flr einen Spezialar-




mittex 8/83

Textilien machen wir nicht,
aber wir testen sie taglich

Far I.n.dustrie und Handel prifen wir Textilien aller Art, liefern Entscheidungshilfen beim Rohstoffeinkauf,
analisieren lhre I_(on_kurrenzmuster und erstellen offizielle Gutachten bei Streitfallen oder Reklamationen.
Auch beraten wir Sie gerne bei lhren speziellen Qualitatsproblemen.

Schweizer Testinstitut fur die Textilindustrie seit 1846 TE%D%
NG

Gotthardstrasse 61 8027 Zurich Telefon: 01/20117 18

CURCHOD

Spezialist fiir
I.aborpl"l.lfu I'Igen Qualitatswerkzeuge fur die

Textilindustrie

Garne, Zwirne und Textilien aller Art. . b
in Betrieb und Werkstatt

Rasch, preisgiinstig!?

Niederer +Co.AG
Abt.Nicotex, CH-9620 Lichtensteig Curchod Werkzeuge 8630 Riiti ZH

Telefon 074-737 Il Telefon 055/3114 55

Z )M -CREATION

Wi Patronen und Jacquardkarten
Vir beraten  arischbau fiir sémtliche Jacquardmaschinen
Sie gerne:

- Aargauerstrasse 251, 8048 Zurich
Fritz Fuchs Telefon 01626803

A

8 )

Xaver Gsell CH-8630 Riiti

Ankauf-Verkauf-Vermittlung
Montage-Umbau-Revisionen von Webereimaschinen.

Tel. Blro/Privat 055 312873
Werkstatt Laupen 055 952800

Feinzwirne

aus Baumwolle

und synthetischen Kurzfasern
fur hochste Anforderungen
fur Weberei und Wirkerei

Miiller & Steiner AG

Zwirnerei
8716 Schmerikon, Telefon 055/86 15 55, Telex 875713

Ihr zuverlassiger
Feinzwirnspezialist
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Laii§éhbcch-$pezicl (4)
Die Spezialhilse
for die

\ Textilindustrie.

Bruchfest und ultrarund, endlos auf jede gewiinschte
Gewebebreite lieferbar. Geliefert in sinnreichen Trans-
port- und Lagergeraten.

Und ubrigens auf Wunsch mit Aufdruck Ihres Signets
auf der Aussenseite der Hulse.

Textilhiisen kauft man beim Spezialisten.

I! I J. Langenbach AG, Hillsenfabrik, CH-5600 Lenzburg 1
Tel. 064 512021, Telex 68978

Webeblitter
Webeblétter fiir hochste Anforderungen

Webeblitter fiir die gesamte Band-Weberei

A.Ammann CH-8162 Steinmaur/ZH Telefon 01 8531050

bertychinger

TRICOTSTOFFE

Gebrauchte Textiimaschinen s
SPINNEREI-WEBEREI-AUSRUSTUNG bleichen drucken

lhr Vertrauenshaus seit 1870 ausrusten

BERTSCHINGER TEXTILMASCHINEN AG

; E.SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG
8304 Wallisellen/Ziirich Tel. 018304577

8320 FEHRALTORF TEL. 019541212

Tx. 59877
( lhren Anforderungen angepasste \
K. HARTMANN Zwirnerei
7700 s:one Z itextil AG, 8857 Vorderthal

Jacquard-Patronen und Karten

Telefon 085 5 14 33 \_ Telefon 055/69 11 44

Niedqre:
£ Zwim
. —und farbt

Converta AG, 8872 Weesen

Telefon 0568/43 16 89

- Chemiefaser Konverterzige s i
- Effektfaserbander Veriangen Sie
unser

!
Struktur und Effektgarne Verkaufsprogramm

s i 9 i
Nm 1.0-5.0 in 100% Baumwolle Niederer + Co. AG Zwirnerei Farberei

Baumwolle/Wolle, Chemiefasermischungen,
rohweiss und geféarbt.

CH-9620 Lichtensteid
Telefon 074 -7 37 11 Telex 77 115
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tikel wie Samt, Drehergewebe etc. erweitert oder umge-
rustet werden, denn die Befestigungselemente fir die
Zusatzeinrichtungen sind im Grundgestell vorgesehen.

Maschinen-Typen SNA 65/2 SNA 120/2 SNA 40/4
2

Bandzahl 2 4

Breite mm -65 50-120 -40
Schussdichte p/cm  3-33 3-33 3-33
Schaftzahl -16 -16 -16
Schussrapport Exzenter 8 /Dessinkette 8/16-300
Motorenleistung kW 1.5 1.5 1.5

Masse cm 90/100 110/100 110/100

Der SNA eignet sich auch fir kleinere Auftragslangen
weil er sehr leicht einstellbar ist. Alle Einstellvorgénge,
wie Schussnadelweg, Abhékelnadel, Fangfadenzubrin-
ger, Fachschluss und Webblattfunktion kénnen unab-
hangig voneinander einreguliert werden. Das ergibt eine
optimale Bandqualitdt und einen hohen Nutzeffekt. Es
besteht auch die Moglichkeit die Maschine mit einem
zweiten Regulator und getrenntem Bandabzug auszuri-
sten, womit dann zur gleichen Zeit zwei unterschiedli-
che Artikel auf der gleichen Maschine gewoben werden
kénnen.

¥

Abb, 2: Schussfadenlieferwerk

Einige Besonderheiten dieser Maschinen sind: Die gute
Ubersicht zu allen Maschinenteilen und die gute Zugéng-
lichkeit der Maschinenorgane. Die Verwendung von
einem Maximum an Normbauteilen, d.h. keine Spezial-
Lager und -Riemen. Das Schussfadenlieferwerk welches
bei laufender Maschine einreguliert werden kann (Abb.
2). Sowie der neuartige horizontal steigende Fangfaden-
zubringer (Abb. 1), welcher sehr einfach einstellbar ist
und auch fir Spezialkanten umgeriistet werden kann
und fir eine qualitativ hochwertige Kante verbiirgt, was
vor allem bei technischen Geweben sehr wichtig ist.

Fir die Schneider SNA Nadelbandwebautomaten sind
eine Vielzahl von Zubehoérteilen unter anderem auch eine
Elektronische Regeleinheit welche fur Einstellarbeiten
vor die Maschine geschaltet wird und es ermdglicht die
Tourenzahl stufenlos von o—n einzustellen und zu mes-
sen, dadurch kann die fur einen Artikel optimale Webge-
schwindigkeit ermittelt werden.

B. Senn, Textiltechniker

Volkswirtschaft

Bessere und besser ausgebildete
Lehrlinge!

Schwache Priifungsresultate

An kurzlichen Aufnahmeprifungen von Lehrlingen mit
bestandenem Lehrabschluss an der Textilfachschule
Wattwil zeigte sich, dass eine Mehrheit der Bewerber
Uberraschend schwache schulische wund fachliche
Kenntnisse hatten, so dass man sich darliber wundert,
wie diese jungen Leute Uberhaupt das Lehrabschluss-
zeugnis erhalten konnten. Fir die Schweizerische Textil-
fachschule stellt sich nun die Frage, ob sie so schwache
Leute in die Schule aufnehmen solle; aber andererseits
muss die Schule ihre Klassen fillen, um die entspre-
chenden Subventionen des Bundes und der Kantone zu
erhalten!

Kein Nachwuchs fir HTL und BMS

Wenn nun die Lehrabschliisse nicht einmal der Schwei-
zerischen Textilfachschule geniligen, dann ist es so-
wieso ausgeschlossen, dass dadurch Nachwuchs fur die
bevorstehende HTL-Ausbildung (in Rapperswil kombi-
niert mit Wattwil) geschaffen wird. Damit jedoch dieser
neue Ausbildungsgang zum Textil-Ingenieur HTL be-
nitzt werden wird, missen wir in der Textilindustrie
HTL-fahige und HTL-wirdige Lehrlinge ausbilden und
gleichzeitig das Niveau der Ausbildung auf die HTL-Stu-
fe ausrichten. Ebenso sollte eine gewisse Auswahl der
Lehrlinge in der Textilindustrie auch die Berufsmittel-
schule (BMS) besuchen kdnnen, was die beste Vorberei-
tung fir den spateren Besuch einer HTL-Schule ist.

Warum ungeniigendes Niveau?

Welches sind die Griinde fir den heutigen ungenligen-
den Stand der Lehrlingsausbildung? Die Problematik be-
ginnt bei der Auswahl der Lehrlinge; sie liegt zum Teil in
den Lehrlingsreglementen und schliesslich hapert es oft
mit der Qualitat des Lehrmeisters und der Ausbildung im
Betrieb.



278

mittex 8/83

Bessere Selektion

Dass oft nur schwache Sekundar- und Realschiler fir
eine Berufslehre in der Textilindustrie gewonnen werden
kénnen, hangt sicher mit dem Image der Textilindustrie
zusammen, das noch nicht in allen Regionen grundle-
gend verbessert werden konnte. Dort allerdings, wo
einzelne Firmen sich ein gutes Firmen-Image geschaffen
haben, konnten auch gut qualifizierte Sekundarschiler
fur eine Lehre in einem technischen Textilberuf gewon-
nen werden. Die Information bei den Berufsberatern ist
in den letzten Jahren durch die ANB (Arbeitsgemein-
schaft der Textil- und Bekleidungsindustrie fur Nach-
wuchsforderung und Bildungswesen stark verbessert
worden, muss aber durch die einzelnen Firmen gestitzt
und verstarkt werden. Es ist zu hoffen, dass die jetzt be-
vorstehende neue Moglichkeit der an die Textilberufe
anschliessenden HTL-Ausbildung, befédhigtere Leute als
bisher anziehen wird. Jedenfalls sollten die Firmen gros-
ste Anstrengungen unternehmen, gut qualifizierte Lehr-
linge zu gewinnen.

Ausbau der Reglemente

Die Ausbildungsreglemente werden gegenwaértig auf
breiter Front zusammen mit dem BIGA modernisiert und
noch verbessert (z.B. durch Einbau der «Informatik»); es
ist aber durchaus méglich, mit den noch nicht so lange
bestehenden, jetzt noch gliltigen Reglementen eine ge-
nliigende Lehrausbildung zu vermitteln, vorausgesetzt,
dass diese Reglemente gewissenhaft angewendet und
durchgefiihrt werden. Grosse Meinungsverschiedenheit
herrschte von Anfang an Uber die Dauer der Berufsleh-
ren. Eine Mehrheit winschte in der Vergangenheit Re-
glemente mit einer Lehrdauer von 3 Jahren. Im Hinblick
auf BMS- und HTL-Ausbildung stellt sich jetzt immer
mehr die Frage, ob heutzutage vierjdhrige Lehren einge-
fihrt werden missen, mindestens aber ein viertes Zu-
satzjahr zu dreijahrigen Lehren. Auch dies wiirde die Be-
rufslehren der Textilindustrie gegenuiber jungen Leuten,
Eltern, Lehrern und Berufsberatern aufwerten.

Was tun die Lehrmeister im Betrieb?

Ein kritischer Punkt ist vielerorts der Lehrmeister im Be-
trieb. Das neue Berufsbildungsgesetz verlangt ganz be-
stimmte Voraussetzungen von den im Betrieb fiir die
Lehrlingsausbildung Verantwortlichen, welche unbe-
dingt beachtet werden sollten. Meistens liegt aber die
Schwiche bei der zeitlichen Beanspruchung der mit der
Lehrlingsausbildung im Betrieb betrauten Fiihrungskraf-
te. Die Kader sind angesichts der heutigen schwierigen
Probleme und der immer weitergehenden Rationalisie-
rung mit ihren betrieblichen Aufgaben so ausgelastet,
dass oft zu wenig Zeit und Kraft, fir Ausbildung und Be-
treuung der Lehrlinge Gbrig bleibt. Die Geschéftsleitun-
gen sollten sich bewusst sein, dass in den Pflichtenhef-
ten der dafur verantwortlichen Kader geniigend Raum
fur die Lehrlingsausbildung geschaffen wird. Das kostet
naturlich Geld und es ist zu begreifen, wenn sich diejeni-
gen Firmen, die viel fur die Lehrlingsausbildung aufwen-
den, die Meinung vertreten, dass mdéglichst alle Firmen
sich an der Lehrlingsausbildung beteiligen.

Klassendenken an den gewerblichen Berufsschulen

Ein Handicap fir die Lehrlingsausbildung ist durch die
Tendenz an den Berufsschulen, méglichst Schulklassen
genltigender Grosse zu bilden um Subventionen zu
sichern und dabei artfremde Berufe in der gleichen Klas-
se zusammenzufassen. Darunter leidet natirlich die
Ausbildung an der Berufsschule erheblich. Auch wenn
an einer Schule nicht zur Bildung einer Klasse genligend

viele Lehrlinge in gleichgelagerten Berufen vorhanden
sind, sollte sie nicht aus finanziellen Griinden schulisch
nachteilige Zusammenfassungen vornehmen. Das N;.
veau der Ausbidung muss Vorrang haben.

Massnahmen auf Verbandsebene

Der VATI wird in den nachsten Wochen alle Firmen, die
im Sektor der Textilindustrie Lehrlinge ausbilden, zy
einer Konferenz einladen, an der die geschilderten Pro-
bleme besprochen werden und woraus dann Massnah-
men resultieren sollten, insbesondere zur Hebung der
Qualitat der Lehrlinge und des Niveaus der Lehrlingsaus-
bildung. Es geht um den Nachwuchs fiir die Schweizeri-
sche Textilfachschule Wattwil, fir die Textil-Ingenieur
HTL-Ausbildung und damit fir die zukunftsgerichteten
Unternehmen der Textilindustrie. Nur wenn wir geni-
gend tlchtige Leute fir die Textilindustrie gewinnen
kénnen und sie gut ausbilden, werden wir weiterhin den
Kampf um Weiterentwicklung der Firmen erfolgreich be-
stehen konnen. Eine grosse Hilfe dabei kénnten auch die
Fachvereinigungen der Textilindustrie (SVT, VSF, SVCC
usw.) sein, wenn diese in ihren Kreisen noch mehr fiir
die Anliegen der Lehrlingsausbildung wirken. Entspre-
chende Kontakte zwischen den Arbeitgeberverbanden
und den Fachvereinigungen sind bereits im Gange. Da-
mit schaffen sich die Fachvereinigungen gleichzeitig
auch fir ihre Organisationen Nachwuchs.

Dr. Hans Rudin

Stark gestiegene Arbeitsproduktivitat
in der Textilindustrie

Die Anzahl der Beschéaftigten in der Textilindustrie sank
von rund 60000 im Jahre 1970 auf rund 34000 im
Jahre 1982. Dies entspricht einer Abnahme der Be-
schéftigten von 44%. Gleichzeitig stieg aber die men-
genmassige Produktion in den vergangenen 12 Jahren
leicht an. Die Arbeitsproduktivitat ist in dieser Zeitspan-
ne Uberdurchschnittlich stark angestiegen, namlich um
jahrlich 6%. Diese Entwicklung ist eine Folge des enor-
men internationalen Konkurrenzdruckes, dem die Textil-
industrie ausgesetzt ist. Trotz diesem Druck konnte die
Textilindustrie ihre in den letzten Jahren gut ausgebaute
Position auf den Exportmarkten im Jahre 1982 halten.
Im Inlandgeschaft musste dagegen eine Einbusse in
Kauf genommen werden. Die Detailhandelsumsatze fir
Bekleidungsartikel und Textilwaren sanken im Jahre
1982 real um 3%.

1,7 Tonnen Erdél pro Einwohner

Die Schweiz verbrauchte 1982 rund 11,2 Mio. Tonnen
an Erdélprodukten. Das waren 1730 kg pro Einwohner,
bedeutend weniger als 1981 (1850 kg) und 1980 (2010
kg). Im Vergleich zu andern Industrieldndern ist der
Schweizer Erdélkonsum eher méssig, was nicht so sehr
mit klimatischen Faktoren als mit den unterschiedlichen
Verbrauchs- bzw. Wirtschaftsstrukturen zusammen-
hangt. Weit vorne an erster Stelle rangieren die USA mit
einem Verbrauch von rund 3130 kg pro Kopf; weitere
Spitzenverbraucher sind die Niederlande (2540 kg)
Schweden (2410 kg) und Belgien/Luxemburg (2250
kg). Vor der Schweiz liegen auch Deutschland (1910 kg)
und Japan (1850 kg). Frankreichs Verbrauchsniveau
entspricht dem schweizerischen (1740 kg), wahrend
Italien (1540 kg), Grossbritannien und Osterreich (e
1330 kg) deutlich niedrigere Werte aufweisen.



mittex 8/83

279

Mode

Modetrends Saison Herbst/Winter 83

Alljahrlich orientiert die Schaffhauser Wolle Kunden und
Handarbeitslehrerinnen tiber die Modetrends der bevor-
stehenden Saison Herbst/Winter 83. Anhand von Mo-
dellen aus dem neuen Strickjournal Schaffhauser Mode,
Nr. 66, zeigen wir an dieser Modeschau Trends in bezug
auf Farben, Formen, Strukturen und Materialien.

Farben

- Das Farbthema «Wintertraum» (Nebelfarben), bringt
gr«:austichige Colorits, die an die dumpfen Toéne der
Winterlandschaften in den Tiefebenen erinnern.

- «Schlittenfahrt» heisst die stimmungsvolle, samtige
Farbgruppe. Léschblattcolorits spielen mit allen zarten
Tonarten der getrockneten Blumen und Pflanzen.

= <<Fol§rnacht>> - Schattenfarben, verhaltene Nuancen,
die in sich kombiniert werden, jedoch immer mit
einem Kontrast-Effekt aus den anderen Farbgruppen.

- Die starken, lebhaften Tone, die hauptsachlich im
Sportswear-Bereich eingesetzt werden, gehéren zum
Thema «Hollywood der 50er Jahre». Sie werden mit
sehr dunklen Ténen kombiniert.

Materialien

Trend_setter sind die hochedlen Naturgarne wie Cashme-
re, Seide, Merinos, Alpaca, Lambswool etc. Man spricht

aber auch von «Winterbaumwolle». Effektgarne erfreu-
en sich grosser Beliebtheit. Dabei dominieren Garne mit
langen Flammen ebenso wie Knoten- und Raupenzwir-
ne.

Diesen Trends kommen die Neuheiten von Schaffhauser
Wolle entgegen. Flaminia — ein Flammengarn in reiner
Schurwolle, Mohair Kid 80 ein edles Garn mit 80% Kid
Mohair und La Maille, ein weiches, hochwertiges Garn
aus 90% Schurwolle und 10% Alpaca.

Dessins

Mit den Farben wird gespielt. Multicolorgarne korre-
spondieren mit Unis, nahe Téne werden zusammen ver-
strickt und so Effekte erzielt. Attraktive Effekte werden
auch durch das Verstricken verschiedener Materialien
(Materialmix) und verschiedenen Mustern (Mustermix)
erreicht. Der Phantasie sind keine Grenzen gesetzt mit
Webeffekten, Karos, eingestrickten Streifen, Patentmu-
stern etc.

Das Thema Farbflachenaufteilungen bleibt nach wie vor
aktuell und bei den Jungen in Kombinationen der Holly-
wood-Farbpalette beliebt. Vielfach werden Néhte und
Muster durch Bandchen betont.

Formen

Praktisch, funktionell, bequem sind die Hauptmerkmale
bei den Formen. Die T-Linie wirkt gerade und schmal
und findet sich mehrheitlich im City-Stil bei Kostiimen,
Deux-Piéces und Kleidern oder im sportiven Teil, da sind
es weite, gerade meist sogar hiftlange Pullover, Jacken
und drmellose Westen im «Outdoor-Charakter». Inspi-
riert durch die «50er Jahre» ist die Y-Linie. Betonte Taille
durch breite Biindchen, Fledermausarmel, Carmen-Aus-
schnitte, Rickendecolletés etc. zeichnen diese Linie
aus. Pullovermodelle aus diesem Bereich werden von
der jungen Mode zum schwarzen, engen und kurzen Le-
derrock getragen.

Strickjournale

Handstricken ist in und Selbergemachtes macht Freude.
Sowohl die Schaffhauser Wolle-Modeschau als auch
das neue Strickjournal Schaffhauser Mode hat diese Mo-
detrends inspiriert. Es finden sich im Strickjournal eine
Vielzahl von Ideen, Anregungen und Anleitungen zu
attraktiven Handstrickmodellen.

Zielgerichtete
Werbung = Inserieren
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Hochsommer 84 in Naturfasern

«Deauville» und «California» sind die Modethemen fir
die heissen Ferien- und Sommerzeit im nachsten Jahr.
Der erstgenannte Look wird inspiriert von Meer, Marine,
Strand, Muscheln und Moven, der zweitgenannte pra-
sentiert sich als amerikanischer Freizeitstil in attraktiver
Lassigkeit, der manchmal auch sexy wirkt.

Die dazu ausersehenen Materialien sind Leinen, Seide,
Baumwolle und Cool wool.

Schweizer Baumwollinstitut

- Shorts-Kombination aus Madras mit breiten Tréagern.

- Geknépftes Tunika-Hemd aus Baumwoll-Druck mit flachen Blumen.
Hemdeinsatz und Bermudas aus dazu passendem Material.

— Dreiteiler: Brassiére und Hose aus Baumwoll-Druck
mit Meeresmotiven. Hemdjacke aus Madras.

- Top mit breiten Tréagern, Hose mit seitlich ausgesteliten Taschen,
Figurativer Baumwoll-Druck.
- Bandeau und gerollter Rock. Dazu Kimono mit geraffter Tasche.

Esprit - Bummeln am Strand ohne Sonnenbrand?

Das zarthéutige Esprit-Madchen schiitzt sich gegen allzu viel Sonné
und Wind. Sie trégt Hose und Lumber in sanftem Vanilla, darunter ein
Sweat-Shirt in Pink und dariiber ein bleich-lachsfarbiges Baumwoll-Gi
letin Blouson-Form.

- Bermudas mit Figurativ-Druck zusammen mit Polohemd
aus gewirktem Waffelstoff.

- Hemd und Hose aus Baumwoll-Chambray.
Das Hemd mit bedruckten Einsétzen. Foto: Oliviero Toscani

- Lassiger Sakko mit Figurativ-Druck. Hose aus Frottierstoff. Kollektion Sommer 1983

Eine von vielen Sommerkombinationen von Esprit, erhiltlich in Bouti-
quen und Modehausern in der ganzen Schweiz.
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Tagungen und Messen

Generalversammliung
des Gesamtverbandes
der Schweizerischen Bekleidungsindustrie

Leicht verbesserte Lagebeurteilung
in der Bekleidungsindustrie

Fir die schweizerische Bekleidungsindustrie liege ein
Jahr der hartesten Herausforderung und anspruchsvoll-
sten Bewahrung seit der letzten Rezession 1974/75 zu-
riick, stellte Standerat Dr. Jakob Schonenberger an der
Generalversammlung des Gesamtverbandes der
Schweizerischen Bekleidungsindustrie (GSBI) in seiner
Prasidialansprache fest. Darauf deuteten unter anderem
der Verlust von Uber 8% der Betriebe, Umsatzeinbussen
von 5% und Exportverluste von 9% hin. Gleiche und an-
dere Indikatoren des ersten Quartals 1983 liessen zwar
noch keine grundlegende Trendwende zum Besseren er-
kennen, obwohl sich die Riickgangsquoten teils splrbar
abschwachten. Einzelne Minuszahlen hatten gar wieder
Pluszahlen Platz gemacht, so beim realen Konsum und
beim Export. Zudem zeichne sich seit Beginn des zwei-
ten Quartals eine weitere Entscharfung der Lage ab.
Giinstigere Berichte stammten namentlich von Herstel-
lern von Damenoberbekleidung, Kinderbekleidung, Un-
terbekleidung, Strumpfhosen und Socken.

Ungleiche Wettbewerbsbedingungen

Einen Ubersteigerten Optimismus hélt der Prasident des
Gesamtverbandes der Schweizerischen Bekleidungs-
industrie indessen fir unklug. Aus der Sicht dieser Bran-
che zu Bedenken Anlass geben nebst der allgemeinen
Konjunkturlage mit Arbeitslosigkeit die weltweiten
Uberkapazitdten im textilen Bereich, der Wildwuchs an
staatlichen Subventionen und protektionistischen Mass-
nahmen zugunsten der ausléndischen Konkurrenz, die
Verlagerung der Importe aus Niedriglohnldndern nach
dgr aussenwirtschaftlich liberalen Schweiz, die gesat-
tigten Textilmarkte und der immer noch verhéltnismas-
sig hohe Schweizerfranken-Kurs gegeniiber den Wih-
rungen wichtiger Handelspartner (DM usw.).

Chancen bei der Zukun ftsbewiltigung

Dennoch werden nach Meinung von Stdnderat Scho-
nenberger die meisten verbliebenen Unternehmen die
auf sie zukommenden Probleme erfolgreich zu bewalti-
gen verstehen. Sie hatten bereits in der Vergangenheit
unter rezessiven Einfliissen eine erstaunliche Beweg-
lichkeit, Widerstands- und Erneuerungskraft, dank auch
Ihrer.Gréssenstruktur, bewiesen. Dieser Zukunftsglaube
verdiene auch aus regionalwirtschaftlicher Sicht eine
Positive Wiirdigung, zumal nahezu 70% aller Betriebe
mit rund 65% der Beschaftigten in fiinf Kantonen, nam-

lich Tessin, St. Gallen, Zirich, Thurgau und Aargau, kon-
Zentriert sind.

Bewshrter Branchen-GAV

Bei der Bewaéltigung ihrer gegenwértigen Sorgen hat,
Wie der Prasident weiter ausfiihrte, der Gesamtverband
der Schweizerischen Bekleidungsindustrie mit Sozial-
Partnern verhandeln kénnen, die Einsicht in die wirt-

schaftliche Lage zeigten. Die Vorteile eines an die wirt-
schaftlichen Gegebenheiten anpassungsfdhigen Bran-
chen-Vertrages mit Verzicht auf den Indexautomatismus
und flexiblen Bestimmungen fiir «ausserordentliche Ver-
héltnisse» seien dabei voll zum Tragen gekommen.

Staatliche Rahmenbedinungen und unternehmerische
Selbsthilfe

Auf Ablehnung stossen bei den Bekleidungsindustriellen
gewisse Formen staatlicher Wirtschaftsférderung, wie
etwa die vorgesehene Innovationsrisikogarantie des
Bundes. Fir die Wiederherstellung der Chancengleich-
heit der Bekleidungsindustrie im internationalen Wett-
bewerb seien andere Massnahmen von Bedeutung. Im
Vordergrund standen eine preisstabilitdtsorientierte
Geldpolitik, ein glinstiges Steuer- und Investitionsklima
(unter anderem die Befreiung von der Warenumsatz-
steuer fur Anlagegtliter und Betriebsmittel), Zurlckhal-
tung in der Sozialpolitik, ein attraktiver Ausbau der Ex-
portrisikogarantie und des Devisenterminmarktes, eine
angriffigere Aussenwirtschaftspolitik, die auf den Ab-
bau des wettbewerbsverzerrenden Textil-Protektionis-
mus ausgerichtet ist.

Zum Katalog staatlicher Rahmenbedingungen gehére
auch eine kostengerechte und kostendeckende Be-
schaffungs- und Preispolitik der Einkaufsstellen der 6f-
fentlichen Hand im textilen Bereich.

Bei der Zukunftsbewaltigung komme der unternehmeri-
schen Selbsthilfe Prioritdt zu. Wer konkurrenzfahig blei-
ben wolle, kénne nicht auf den technologischen Fort-
schritt verzichten. Dabei dirften auch die Chancen des
Einsatzes von Mikroprozessoren und Robotern nicht
Ubersehen werden.

VSTI als Sponsor der Sporthilfe

Geschenke fallen vom Himmel

Die drei Spitzensportler Réthlisberger (links), Zellweger und Moser
vor dem Aufstieg

Der Verein schweizerischer Textilindustrieller, VSTI,
hatte aus Anlass seines hundertjdhrigen Bestehens vor-
gesehen, seine verschiedenen Jubildumsaktionen am
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9. Oktober 1982 mit einer Ballonfahrt abzuschliessen.
Eingeladen waren Spitzenleute aus Regierung, Wirt-
schaft und Presse.

Diese Fahrt musste dann wegen ungtinstiger Witterung
verschoben werden, worauf der VSTI sie in eine Propa-
gandafahrt fiir die Stiftung Schweizer Sporthilfe um-
wandelte. Passagiere waren nun mehrheitlich Spitzen-
sportler und Sportjournalisten. Als Sponsor der Sport-
hilfe unterstltzte der VSTI die Nachwuchsférderung
dieser Stiftung — in deren Ausschuss auch alt Bundesrat
Fritz Honegger tatkraftig mitwirkt — bereits mit dem Ver-
kauf des T-Shirts «<Hopp Schwiiz».

Vor dem Start: 7 Ballone mit 10 000 m?® Gas

Im Rahmen dieser PR-Aktion starteten am 9. Juli bei
schonstem Wetter sieben grosse Gasballone vom Flug-
platz Belpmoos bei Bern und Uberbrachten den berni-
schen und freiburgischen Gemeinden, auf deren Gebiet
sie niedergingen, als «Landgebihr» 100 T-Shirts «Hopp
Schwiiz» zur Abgabe an sportbegeisterte Jugendliche.
Die Handarbeitsschulen erhielten ausserdem wertvolle
textile Geschenke (Woll- und Seidenstoffe, Decken,
Handstrickgarne) der Marke Swiss Fabric.

Alle «betroffenen» Gemeinden waren Uber die unerwar-
teten Geschenke, die aus ihrer Sicht direkt vom Himmel
fielen, sehr erfreut. Pech fir jene Gemeinden, die zwar
von einem Uberfahren wurden, (lberflogen darf man
nicht sagen, weil Ballone fahren, und nicht fliegen), die
Landung jedoch anderswo vornahmen. Das Ballonfah-
ren ist eben ein Spiel mit den Winden. Wohin eine Fahrt
fahrt, weiss man erst, wenn man dort ist und wieder fe-
sten Boden unter den Fissen hat. Das erfuhr auch der
Schreibende, der mit «seinem» Ballon in einem ziemlich
harten Flussbett des bernisch/freiburgischen Grenzflus-
ses Sense landete. Es war hin- und herreissend...

Die Ballonfahrt Swiss Fabric/Sporthilfe fand besonders
in Sportlerkreisen eine sehr positive Aufnahme, was in
gleicher Weise auch fir die Unterstitzung des VSTI der
Sporthilfe-Nachwuchsférderung mit «Hopp Schwiiz»
gilt. Es gibt in der Schweiz mehr als eine Million aktive
Sportler. Ilhre Sympathie fiir die Textilindustrie ist viel
wert.

Ernst Nef

ITMA ‘83 Milano 10.-19. Oktober 1983

Vom 10.-19. Oktober 1983 gelangt in” Mailand die
ITMA 83, internationale Textilmaschinen-Ausstellung,
zur Durchfiihrung. Diese Messe, welche nur alle 4 Jahre
an alternierenden Orten stattfindet, ist der wichtigste
Treffpunkt der Fachwelt und die wichtigste Messe ihrer
Art Gberhaupt. Nicht weniger als 1050 Aussteller aus al-
ler Welt werden tiber 5000 Maschinen prasentieren, und
die Behauptung, dass praktisch alle namhaften Textil
maschinen-Hersteller der Erde vollzahlig anwesend sein
werden, ist deshalb nicht Gbertrieben.

Die ITMA ‘83 wird wiederum das gesamte Spektrum
des Textilmaschinenbaus und des Textilmaschinenzube-
hérs, von der Faser- und Garnherstellung bis zur Konfek-
tion umfassen. Somit bietet die ITMA '83 fiir den Fach-
mann die willkommene Gelegenheit, sich tber den tech-
nologischen Stand und die Entwicklung im Textilmaschi-
nenbau kompetent und aus erster Hand informieren zu
lassen.

Sperry Herbsttagung 1983

Management-Tagung zu grundsitzlichen Fragen
der Information

Zu grundsétzlichen Fragen der Information werden sich
an der zum 17. Mal von Sperry durchgefihrten Herbst-
tagung prominente Redner dussern. Auf dem Programm
der Tagung stehen Referate von Bundesrat Dr. Kur
Furgler; alt Korpskommandant Kurt Bolliger, Président
des Schweizerischen Roten Kreuzes; Professor Dr. C.A
Zehnder, Leiter des Institutes fir Informatik an der ETH
Zurich; Professor Dr. H. Aebli, Dozent fur pddagogische
Psychologie an der Universitat Bern sowie Gianni Rusca,
Verwaltungsrats-Prasident und Generaldirektor der
Sperry AG Schweiz. Die Tagung findet am 29. Novem-
ber 1983, 09.30 bis ca. 16.15 Uhr im Kongresshaus Zi
rich statt. Sperry erwartet auch in diesem Jahr wieder
rund 3000 Teilnehmer aus Politik, Wirtschaft und Ver
waltung sowie Vertreter der Medien.

Zielgerichtete Werbung
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Firmennéchrichten

Hoher Stand der Textilkennzeichnung

Rund 100 Millionen im Jahre 1982 verkaufte Beklei-
dungsstiicke und andere Textilartikel waren mit Pflege-
zeichen versehen. Dies geht aus dem Jahresbericht der
SARTEX (Schweizerische Arbeitsgemeinschaft fiir Tex-
tilkennzeichnung) hervor. Begriisst wird die Tatsache,
dass auch Importgiter immer mehr mit Textilpflege-
zeichen versehen sind, weil eine grosse Mehrheit der
Konsumenten beim Kauf darauf Wert legen und die An-
leitungen auch strikte einhalten. Die Sartex musste bei
der Erfullung ihrer Uberwachungsaufgaben mehrmals
eingreifen. Im Vordergrund der Beanstandungen stehen
auslandische Pflegeetiketten hinsichtlich Waschecht-
heit, Vollstandigkeit und Verwendung falscher oder
nichtssagender Symbole. Grosse Bedeutung komme
aber auch der unablassigen Information der Konsumen-
ten zu, die aus den Symbolen nicht immer die richtigen
Schlussfolgerungen zdgen. Insbesondere wiirden das
Zeichen fir Handwésche (Waschbottich mit Hand) und
das Zeichen fir niedrige Waschtemperaturen bei Ma-
schinenwdsche (Waschbottich mit 30 °-Zahlen) ver-
wechselt oder als gleichbedeutend interpretiert. Weit
fortgeschritten ist in der Schweiz neben der Textilpfle-
gekennzeichnung auch die Rohstoffkennzeichnung.
Uber 95% der in unserem Lande verkauften Beklei-
dungsartikel sind auch mit solchen Angaben versehen.
Sartex

Zusammenarbeit der Gebriider Miiller AG
und Otto Zeller AG

Die Strickwarenfabrk Gebriider Miiller AG, Urnéasch und
die Sockenfabrik Otto Zeller AG, Winterthur arbeiten zu-
kiinftig zusammen. Aus wirtschaftlichen Griinden wer-
den die Betriebe in die neu renovierten Raumlichkeiten
der Firma H. Walser AG, Ziirchersmuhle bei Urnasch zu-
sammengelegt. An diesem neuen Unternehmen, Mil-
ler+Zeller AG, mit Sitz in Urndsch ist auch die Firma
H. Walser AG, Textilveredlung und Textildruck, Herisau
beteiligt. Dem Verwaltungsrat gehéren S. Guglielmetti,
H. Miiller, Dr. H.P. Walser und O. Zeller an.

Marktberichte

Rohbaumwolle

Die letzte USDA-Arealschatzung mit 8.3 Millionen acres
war etwas hoher als allgemein erwartet, schliesst aber
Gebiete ein, die inzwischen aufgegeben oder schon gar
nicht mehr bepflanzt wurden. Der Erntefortschritt ist im-
mer noch zwei bis vier Wochen hinter Normal- oder Opti-
malwerten. Produktionsschatzungen liegen gegenwar-
tig zwischen 7.5 und 8.0 Millionen Ballen oder im Durch-
schnitt wieder etwas tiefer als vor einem Monat. Die Ub-
rigen Produktionslédnder, mit gewissen immer zu erwar-
tenden Schwankungen, melden normale Verhaltnisse
und Aussichten, wobei zu berilcksichtigen ist, dass die
anderen beiden Grossproduzenten China und UdSSR
sehr zurlckhaltend sind mit Nachrichten und Ernte-
schatzungen. Die Wetterentwicklungen der nachsten
Wochen werden sehr wichtig sein fir die Ertragsaus-
sichten in den hauptsachlichen Produktionsgebieten.
Das jetzt erwartete Defizit zwischen Produktion und
Konsum von rund 2.5 Millionen Ballen wird die Weltvor-
rate auf ein praktisch normales Niveau sinken lassen.
Letzte Statistiken, die einige rickwirkende Anderungen
der ICAC-Zahlen einschliessen, sehen wie folgt aus:

(in Mio. Ballen zu 478 Ibs)

83/84 82/83 81/82 80/81
Ubertrag 28.1 26.8 21.4 22.8
Weltproduktion
USA 7.7 12.1 15.7 11.2
Andere Lander 28.8 27.7 28.5 27.7
Oststaaten 28.5 28.0 26.9 25.8
65.0 67.3 71.1 64.7
Weltverbrauch
USA 5.8 5.5 5.3 5.9
Andere Lander 32.5 31.6 32.3 33.1
Oststaaten 29.2 28.9 28.0 27.2
67.5 66.0 65.6 66.2
Ubertrag 25.6 28.1 26.8 21.4

Der Markt ist weiterhin von der Knappheit an géngigen
Qualitdten und den Entwicklungen mit dem USA PIK-
Programm beeinflusst. Das in unserem letzten Bericht
erwahnte Auktionsprogramm war ein Misserfolg und
brachte der Regierung nur ungefdhr 400000 Ballen. Es
fehlen ihr immer noch eine ganze Million Ballen, um alle
Verpflichtungen fir PIK-Lieferungen an Produzenten, die
ihre Anbauflache reduziert haben, zu erfillen. Das
«Plant-for-PIK»-Programm, durch welches die Produ-
zenten gezwungen werden, neue Ernte zur Verfligung
zu stellen, hat zu weitgehenden Protesten gefiihrt. Der
Kongress will das USDA zwingen, wieder auf das Auk-
tionssystem, diesmal mit héheren Pramien, zurlickzu-
kommen, aber diese Miihle mahlt langsam. Inzwischen
haben einige Produzenten im Rio Grande Valley, wo die
Ernte bald beginnt, gerichtlich einen Aufschub gegen
das «Plant-for-PIK»-Programm erreicht, da sie bereits
neue Ernte wie auch die PIK-Rechte verkauft haben und
so in Kontrakterfillungsschwierigkeiten kommen koénn-
ten. Es werden ohne Zweifel noch einige Kapitel zur PIK-
Geschichte hinzukommen Uber die ndchsten Wochen
und Monate.
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Wie erwartet, zeigt die New Yorker-Bérse weiterhin
starkere Fluktuationen. Bessere Wetterbedingungen in
verschiedenen Gebieten, so auch z.B. in Kalifornien,
schwachere Nachfrage nach Spot-Baumwolle wegen
hoheren Preisen, einem festen Dollar, unrentablen Garn-
preisen und Sommerferien, sowie stetige Gewinnmit-
nahmen auf Long-Positionen von Spekulanten, brachten
kirzlich die Preise etwas unter Druck.

K

Gebr. Volkart AG
E. Trachsel, Direktor

Mitte Juli 1983

Marktberichte Wolle/Mohair

In Australien schloss die Saison mit den letzten Auktio-
nen in Melbourne, Brisbane und Fremantle in der letzten
Juniwoche. Die Preise blieben unverandert, tendierten
teilweise etwas schwacher. 20% des Angebots Uber-
nahm die AWC, welche damit Gber ein Lager von ca.
950000 Ballen verfugt.

Dieser Stock bei der AWC besteht zum grossen Teil aus
2.-klassigen, ja sogar noch geringeren Wollen. Viele
Spinnereien werden daher wohl kaum bereit sein, davon
zu kaufen und die neue Schur abwarten.

Die Auktionspause dauert bis Ende Juli. Gehandelt wird
wieder am 26.7.83 in Melbourne, Sydney und Fremant-
le. Der kontinuierliche Handelsrhythmus beginnt dann
mit der Woche vom 22. August. Es ist bekannt, dass die
bis anhin Ublichen Versteigerungen im Juli einge-
schrankt werden mussten, da die vorherrschende Dirre
eine ausreichende Beschaffung kaum erlauben wiirde.

Aus europaischer Sicht ist zur Zeit der Handel ruhig, was
jedoch eine normale Erscheinung wahrend den Sommer-
ferien ist. Da und dort sind daher gute Einkaufsmadglich-
keiten vorhanden, welche voraussichtlich nach der
Sommerpause liberholt sein kénnten.

Neuseeland

Die Saison schloss mit einem Angebot von ca. 21000
Ballen. Die Preise waren fest, speziell 2.-Schuren zogen
bis zu 2% an. Hauptkaufer waren Russland, China und
der Iran.

Sitdamerika

Einige Geschéfte kamen zustande, Preise unveréndert,
Restbestdnde praktisch ausverkauft. Die Schuren der
neuen Saison beginnen im September wieder. Somit
dirfte die neue Wolle im November/Dezember auf unse-
rem Kontinent erwartet werden.

Mohair

Die Saison 1983/84 steht unter dem Einfluss folgender

Tatsachen:

Stidafrika Die sudafrikanische Trockenheit — seit Uber
200 Jahren die grésste — halt noch immer
an. Die Farmer sind gezwungen, Tiere zu to-
ten, da es an Futter mangelt. Folgeerschei
nungen sind auch, dass die Futtermittel teu-
rer werden, Mais sogar importiert werden
muss. Die Fortpflanzungsrate ist ebenfalls
extrem tief. Die Farmer stehen bald vor der
Entscheidung, Tiere zu schlachten und dann
wenigstens noch einen Ertrag fir das Fleisch
zu erzielen, um mit dem geldsten Geld nach
der Dirre neue Tiere zu kaufen. Das Angebot
der kommenden Saison wird um minus
10-15% eingeschétzt, die Haare werden fei-
ner als gewohnlich.

In Texas herrschen ahnliche Verhéltnisse wie
in Stdafrika. Die nachste Schur wird eben-
falls mit minus 15% eingeschatzt, wobei
auch hier die Haare feiner werden.

Texas

Australien Hier hat die Trockenheit die im Aufbau ste-
hende Mohair-Zucht um Jahre zurlickgewor-
fen. Dies trifft Australien um so harter, als
das Land als Produzent noch véllig unwichtig
ist und sich die Mohair-Zucht erst etablieren
sollte.

Tdrkei Die Zuchtbedingungen sind normal. Nur sind
die tirkischen Produzenten daran interes-
siert, in einem gewissen Sinne von der
schlechten Situation ihrer Konkurrenzlénder
zu profitieren. Turkisches Mohair ist nebst
dem qualitativen Unterschied ebenfalls teu-

rer geworden.

Das heutige hohe Preisniveau wird bei bestandiger
Nachfrage stabil bleiben, Korrekturen sind eher nach
oben zu erwarten.

An.
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SCHNEIDER

NADELBANDWEBAUTOMAT
NEEDLE RIBBON LOOM

SNA 65  bis 60 mm, 2 GANGE
SNA 120 60 bis 120 mm, 2 GANGE
SNA 40/4 bis 40 mm, 4 GANGE

® EINFACH BEDIENBAR
@ LEICHT EINSTELLBAR

® NEUER FANGFADENZUBRINGER @ NEW CATCH THREAD CARRIER

® KURZE UMRUSTZEITEN
® UNIVERSELL EINSETZBAR

80JAHRE

AS\

SCHNEIDER

=/

SNA

® EASILY OPERATED
® EASILY ADJUSTED

® FAST CHANGE-OVER TIME
® UNIVERSALLY ADAPTABLE

1902-1982
SCHNEIDER-GERSTER AG L=\
BANDWEB- + TEXTILMASCHINENFABRIK SCHNEIDER

RIBBON LOOM AND TEXTILE MACHINE WORKS
CH-4460 GELTERKINDEN/SCHWEIZ
TELEX: 969021 TELEFON:061/991416

(

&Ll) Etiketten

BALLY
BAND AG

Spezialisten fir

Web- und Druck-Etiketten
sowie Textil-Bander
CH-5012 Schénenwerd
Telefon 064 /4135 35
Telex 68496

RRIVIIARSES

Internationale
Textilmaschinenausstellung
Milano, 10.-19. Oktober 1983

Bahnpauschalarrangements 1. Klasse ab allen
Schweizer Bahnhofen mit Hotelunterkunft in
Mailand.

Ab Ziirich 2 Tage  ab Fr.200.-

Flugpauschalarrangements
Ab Ziirich 2 Tage  ab Fr.540.-

Prospekte und Buchungen in 50 Kuoni-Filialen
oder Kuoni-Messeabteilung, Telefon 01/4412 61
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Literatur

Viersprachiges Handbuch
der Baumwolistoffe

In Deutsch, Franzdsisch, Englisch und Spanisch werden
darin 80 Originalmuster von Baumwoll-Standardstoffen
vorgestellt. Bei jedem Muster sind seine wichtigsten
technischen Daten vermerkt. Das Internationale Baum-
woll-Institut schuf damit ein Werk, das sich viele Fach-
leute und Ubersetzer schon lange gewinscht haben.

Die Stoffe sind nach Grundwebarten gegliedert: Lein-
wand-, Kérper- und Atlasbindungen und deren Ableitun-
gen, Doppelgewebe, Schlingen- und Florgewebe,
Maschenwaren, Spitzen und Stickereien. Ergdnzend
enthélt das Buch kurzgefasste Informationen Uber die
Baumwollfaser, das Spinnen, Weben, die Herstellung
von Maschenwaren sowie die Baumwoll-Ausristung
und das wiederum in den vier Sprachen, was eine gros-
se Hilfe beim Ubersetzen sein kann. DIN A4, 76 Seiten.

Erhaltlich beim Schweizer Baumwollinstitut, (Textil +
Mode-Center, Postfach 942, 8065 Zurich, Telefon 01/
829 21 58) zum Preis von Fr. 69.30 zuzliglich Porto und
Verpackung.

Schweizerische Vereinigung
von Textilfachleuten

SVT

SVT-Weiterbildungskurs Nr. 9

Zum letzten Mal im abgelaufenen Kurshalbjahr
1982/83, veranstaltete die Weiterbildungskommission
des SVT, am 24.6. 1983 an der Textilfachschule Ziirich,
einen Kurs fir ihre Mitglieder, und weitere interessierte
Kreise. Die von Piero Buchli, Lichtensteig, ausgezeich-
net organisierte Tagung versprach einen lehrreichen
Tag, standen doch folgende Fragen zur Diskussion:

Pflegezeichnung von Textilien — Fluch oder Segen?

Waschen von Textilien — So sauber wie méglich?
Oder so sauber wie nétig.

Offenbar hatte die Weiterbildungskommission mit ihrem
Kurs ins Schwarze getroffen, denn nicht weniger als 74
Teilnehmer geméss Liste, hatten sich angemeldet. g
darf gesagt werden, dass sich ein reprasentativer Quer.
schnitt durch die ganze Schweizerische Textilindustrig
aus allen Stufen zusammenfand. Es darf vorweggenom-
men werden, dass der fachlich kompetente Refer-
entenkreis zu diesen Leitthemen klar und deutlich Stg|-
lung bezog, jeder auf seine Art, und bezugnehmend auf
den entsprechenden Industriezweig oder Interessen
tenkreis. Nach dem netten Empfang am Morgen mit Kaf.
fee, Gipfeli und Fruchtsaft ging es frisch gestéarkt in den
Horsaal.

Als Einfuhrungsreferent gab Rolf Langenegger von der
SARTEX, der Schweiz. Arbeitsgemeinschaft fir Texti-
kennzeichnung, Zirich, einen Uberblick betreffend
Durchfihrung der Pflegezeichnung von Textilien in der
Schweiz. Da die SARTEX seit 5 Jahren auch der GINE-
TEX angehort (Groupement International d’Etiquetage
pour I'Entretien des Textiles), konnte Herr Langenegger
auch aus internationaler Sicht seinen Standpunkt darle-
gen. Mit seinem Einflihrungssatz: «Nur wenige halten
die Pflegezeichnung fur einen raudigen Wolf, den man
totschlagen miisse; einige meinen, sie sei eine Kuh, die
ununterbrochen melken kénne, und viele sehen in ihr je-
doch ein Pferd, das den Karren zieht», hatte er den Na-
gel auf den Kopf getroffen. Zugegebenermassen wollte
er etwas «tierisch» die ketzerischen Tagesthemen be-
antworten. Dass fur ihn die Pflegezeichen vom Fluch
zum Segen geworden sind, konnte man aus seinem Vor-
trag deutlich entnehmen. Speziell erwahnenswert fir
alle Abwesenden dirften der Kennzeichnungs- und Be-
kanntheitsgrad der Pflegezeichen gemass SARTEX sein.

Kennzeichnungsgrad von Bekleidungswaren
in der Schweiz

90% aller auf dem Binnenmarkt angebotenen Konfek-
tion ist mit einer Pflegeetikette versehen. Diese glieden
sich wie folgt:

Food-Verteiler 96%
Versender 96%
Warenhauser 91%
Fachhandel 82%(
Sporthandler 77%
Boutiquen 67%
Bekanntheitsgrad der Symbole
‘:7 Waschen 96%
A Chlor 40%
a Bigeln 95%
O Chem. Reinigung 63%

Der Kennzeichnungsgrad von Textilien in der Schwei
mochte einem optimistisch stimmen, wenn man obig¢
Zahlen liest. Dies beweist deutlich, dass die Pflegeken™
zeichnung bei uns auf dem richtigen Weg ist.

Als dusserst wichtig taxierte der Referent das beka[\m?
Problem des sogenannten «Under-labelling», das heisst:
zu vorsichtiges Kennzeichnen der Bekleidungs- und anr
deren Textilien. Anhand einiger Beispiele aus der Praxis
zeigte er treffend die Problematik auf.
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In einem kurzen Ausblick auf die allerndchste Zukunft,
stellte der Referent dem Auditorium die im Herbst zu lan-
cierenden Pflegesymbole fir die Tumblertrocknung vor.

Trocknen im Tumbler (Wéasche-
trockner) moglich

&

Trocknen im Tumbler nicht mog-
lich

Nach den provokanten Eingangsworten von Rolf Lan-
genegger liess es sich Dr. J. Jutz, Chefchemiker der
Waschmittelfabrik Gebr. Schnyder & Co. AG, Biel, nicht
nehmen, sein dusserst lehrreiches und attraktiv gebote-
nes Referat mit den folgenden Definitionen zu beginnen:
Theorie = Man weiss alles, nichts funktioniert

Praxis = Alles funktioniert, keiner weiss warum.

Er strich aber sofort heraus, dass das Zusammenwirken
von Chemie-, Textil- und Maschinen-Technologie und
dem Waschmittel den Konsumenten erst moglich
macht, gute und verniinftige Waschresultate zu erzie-
len. Dabei sei natirlich stets das Umfeld der Gesetzge-
bung, die 6ffentliche Meinung, sowie weitere Faktoren
zu berlicksichtigen. Herr Dr. Jutz erméglichte den Teil-
nehmern, etwas in die Produktion von Waschmitteln
und deren Entwicklung zu schauen, und zeigte verschie-
dene Anforderungen auf, die an ein modernes Wasch-
mittel gestellt werden. Dies vor allem, seit moderne
Textilien wie Synthetics auf dem Markt sind. Ein Wasch-
mittel, eingesetzt bei 30 °C verhilt sich eben anders wie
ein Kochwaschmittel bei 95 °C. Erwahnenswert ist sein
Begriff: «Waschen so sauber wie notwendig», und er
scheute sich nicht, als Waschmittelfabrikant die Frage
zu stellen: «Waschen wir nicht zu oft?» Dies vor allem in
Bezug auf das Umweltbewusstsein in der Bevélkerung,
und das allgemeine Versténdnis fiir die Energieverknap-
pung. Auch das bekannt heisse Eisen der Phosphate
wurde vom Referenten in offener Art und Weise kompe-
tent angepackt.

Aus den beiden Eingangsreferaten ging klar hervor, dass
die gestellten Leitthemen in engem Zusammenhang zu
sehen sind.

Othmar Riitsche, Geschiftsleitung der INES-Blusen AG,
Engelburg, beurteilte in seiner sympathischen Art die
Thematik dieser Tagung praxisnah aus der Sicht des
Kanektionéirs. Er prégte das Wort von der «Textilkette»,
mit dem er das Ineinandergreifen von Informationen be-
zeichnete, vom Anfang der Produktion, iiber die Fertig-
stellung bis zum Verkaufspunkt. Der Referent unterbrei-
tete verschiedene brauchbare Methoden, die erlauben,
die Pflegekennzeichen als Segen in den Fabrikationsab-
lauf zy integrieren, und sprach in diesem Zusammen-
hang auch vom Vertrauen zwischen dem Konfektionar
un'd seinen Abnehmern. Die Pflegekennzeichnung ist
Seiner Meinung nach heute eine Selbstverstindlichkeit,
dasselbe gilt von Begriffen wie «Pflegeleicht». Viel
Wwichtiger seien bei der heutigen Marktlage Verkaufs-
argumente wie Styling und Mode.

R. Miiller, Chef Textillabor der Spengler AG, Miinchen-
Stein, legte klar und deutlich den Standpunkt des Textil-

detailhandels dar. Er warnte vor Bildung von irreflihren-
den Schlagwoértern, wie zum Beispiel «Blgelfrei», und
appelierte an die Industrie um wahrheitsgetreue Pflege-
kennzeichnung, da seiner Meinung nach immer noch ein
zu grosses Underlabelling bestehe. Nach seinen Erfah-
rungen kaufe der Konsument nicht die Pflegekennzei-
chen, sondern in erster Linie der Mode, der Qualitat und
des Preises wegen. '

Frau Marianne Langenegger, SKS, Stiftung fiir Konsu-
mentenschutz, Bern, zeigte an einigen, dem Berichter-
statter etwas Uberspitzt dargestellten Beispielen auf,
wo der Konsumentensachft der Schuh, beziehungswei-
se das Kleid driickt.

Die abschliessenden Referenten, die Herren Hans Spie-
ler von der Waschmaschinenfabrik V-Zug AG, und F. Ha-
berli von der Chemischen Reinigung E. Haberli AG, Bern,
fanden nattrlich ein bereits «gut gemahtes Wiesli vor»,
wie Herr Haberli treffend bemerkte. So beschrénkte sich
Herr Spieler auf die Vertretung des Standpunktes der
Waschmaschinenfabrikanten als solches. Er konnte an-
hand von Dias aufzeigen, dass sich die Maschinenfabri-
kanten sehr friih schon auf die neuen Pflegezeichen ein-
gestellt hatten.

Einen wirdigen Schlusspunkt unter die Tagesreferate
setzte mit seinem launigen Referat Herr Héberli. Dank
seiner langjahrigen Erfahrung konnte er die Entwicklung
vom friiheren Tuchfarber bis zur komplizierten Che-
misch-Reinigung von heute anschaulich vertreten.

In der anschliessenden Podiumsdiskussion fiihrte der
Gesprachsleiter, Dr. A.E. Lauchenauer, Ad Novum AG,
Horn, das Auditorium kompetent durch die Klippen einer
lebhaften, und sehr angeregten Diskussion. Er wusste
die Teilnehmer auch beim gesuchten und sicher auch ge-
wollten Aufkommen eines kontroversen Anstriches
sicher und ruhig in geordneten Bahnen zu halten.

Es darf sicher gesagt werden, dass diese interessante
Tagung ihr Ziel, ndmlich das Verstandnis der beteiligten
Stufen untereinander zu optimieren, die Zusammen-
arbeit leichter (und angenehmer...) zu gestalten, er-
reicht hat. Es fihrte aber auch die Notwendigkeit vor
Augen, vermehrt untereinander das Gesprach zu su-
chen. Es bleibt zu hoffen, dass der SVT den Auftakt zu
einem haufigeren Zusammenkommen der einzelnen Pro-
duktions- und Handelsstufen gemacht hat. Ob dies zu-
trifft, wird die Zukunft sicher zeigen.

Jirg Rupp
8915 Hausen a/A.

Schweizerische
Textilfachschule
Wattwil

s

Diplomfeier
der Schweizerischen Textilfachschule

Ein Kantus der Studentenverbindung «Textilia» eroff-
nete am 30. Juni in der Aula der Schule in Zirich die
diesjahrige Diplomfeier der Schweiz. Textilfachschule
Wattwil, Zirich, St.Gallen. Die Verabschiedungsrede
des Direktors, Herrn E. Wegmann, befasste sich in einer
Kurzbetrachtung mit der geschichtlichen Entwicklung
der Textilindustrie in der Schweiz. Sie galt den:
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Bewahrte Produkte fiir Schlichterei
und Appretur:

Dr. Hans Merkel GmbH & Co. KG
D-7440 Nirtingen

Vertretung:

Albert Isliker & Co. AG, 8050 Ziirich
Telefon 01 3123160

An- und Verkauf von

Occasions-Textilmaschinen

Fabrikation von Webblattern
E. Gross, 9465 Salez, Telefon 085 75158

Heftapparate <> Heftfaden
7~ | Normal: 15, 28, 35, 40, 60, 65,

Modelle: T' 125
FoIn i ~ | Fein: 7,15,25,3550mm
&) Lang »~~ . Sicherheitsfaden

/ ¥ mit Schnappverschluss
Preisgiinstig S Lange 125 und 230 mm
Reparatur-Service 8050 Zurich, Postfach
K. MISCHKE SOHN AG Telefon (01) 311 57 46

___Caexaoéno -

H.R.HOFSTETTER

Atelier fur Jacquard-Patronen und Karten
Telefon 01 4634666 Topferstrasse 28 8045 Zirich

[fustag

Kistenfabrik Schiipfheim AG
6170 Schiipfheim
Telefon 041 76 12 61

Unser Fabrikationsprogramm:
Kisten — Paletten

Kardengarnituren

Hollingsworth

H. & A. Egli AG
Telefon 01 923 14 47
Postfach 86, 8706 Meilen

Zwirnerei fur samtliche
Textilien

— Effektzwirne

— Krauselgarne

— Stapelfaserzwirne
— Handstrickgarne
— Spezialgarne

Wettstein AG
CH-6252 Dagmersellen

Telefon 062-861313
Telex 68 80b
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Selbstschmierende Lager

Fiir jedes Lagerungsproblem das geeignete Lager!

GLISSA-Lager aus Sintereisen, 0limpragniert, das traditio-
nelle, unverwistliche Allzweck-Lager.

ESSEM/GLIBRO-Lager aus Sinterbronze, olimpragniert,
das widerstandsfahige, korrosionsfeste Lager far
héchste Anspriche.

GLISSEC Trockenschmierlager aus Graphitbronze fir
Spezialanwendungen bei extremen Temperaturen und

Flussigkeitsbetrieb.

Uber 500 Dimensionen in Zylinderbichsen, Flanschbiichsen
und Vollsticken ab Lager Zirich lieferbar.

Weitere SINTERMETALL-Produkte:

Hochwertige Teile aus allen Ublichen Eisen- und Nichteisen-
Sintermetall-Legierungen. Gesinterte Filter aus Bronze und
rostfreiem Material fur Flissigkeiten und Gase.

Profitieren Sie von unserer langjdhrigen Erfahrung.
Anfragen lohnt sich, wir beraten Sie gerne!

Aladin 46. Diicich

Clandenst.36  Postfach 8039 Zurich  Tel. 01/2014151

als optimaler Schutz,
fiir Verpackung und Versand

verwendet man...
rex hulsen

%Pl’exagl CH-6313 Menzmgen Gubelstr. Tel.042-521282

Garne

Gugelmann

Gugelmann spinnt

Baumwoll-Qualitdtsgarne

— AK supergekdammt Ne 12-40
— 3K supercardiert Ne 8-30
— KK Open-End Ne 6-10
Wollmischgarn «melanetta»

55% Wolle/

45 % Baumwolle supergekdmmt

— far Tricoteure Nm 24-56

Gugelmann farbt

eigene Garne, sowie Fremdgarne im Lohn,
auf Kreuzspulen, unbegrenzte Farbpalette,
beste Echtheiten, nuancenkonform

Gugelmann zwirnt

Rohgarne, gefarbte Garne und im Lohn,
knotenarm

Gugelmann handelt

Gespinste fir HAKA - Storen und Deko -
Polyester texturiert — gasiert — mercerisiert

Besser gent’s mit Gugelmann-Garnen

far Plisch - Unterwasche - Oberbeklei-
dung - Haushalt — Teppichgarne - Kleider-
stoffe — Deko

Gugelmann & Cie. AG, Roggwil BE

Postadresse: Postfach, 4900 Langenthal
Telefon 063/4812 24
Telex 68 142 gtex ch
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— 7 Meistern
— 6 Technikern und
— 31 Textilkaufleuten und -disponenten

die mit den besten Wiinschen ins Berufsleben entlassen

wurden. Auszeichnungen fir Gberdurchschnittliche Lei-

stungen erzielten:

Herr D. Baumann, Webereimeister

Herr H. Bollag, Textiltechniker, Fachrichtung Spinnerei/
Weberei

Herr R. Fritschi, Textilkaufleute

Frl. B. Sigg, Textilkaufleute

Herr M. Steinmann, Textilkaufleute

Glanzpunkt der Feier war das nachfolgende Festreferat
von Dr. A. Hafner, Direktor des Industrieverbandes Tex-
til. Er beleuchtete in einmalig pragnanter und ausdrucks-
voller Weise die Chancen der schweizerischen Textil-
industrie und die Chancen junger Fachleute in dieser
Industrie.

«Sie, meine lieben Absolventen der Fachschule, haben
einen wichtigen Schritt in lhrem Leben hinter sich ge-
bracht. Sie sind noch jung, gemessen wenigstens am Al-
ter lhrer Vorfahren oder an meinem eigenen Alter. Auch
ich war einmal so jung wie Sie. Wenn ich an diese Zeit
zurick denke und mir Gberlege, welches mir als die
grosste Chance der Jugend erscheint, so ist dies meines
Erachtens der Umstand, dass jeder junge Mensch die
Chance hat, sich seinen Neigungen entsprechend ent-
wickeln und leben zu kénnen. Wenn Sie, meine Damen
und Herren, diese lhre Chance am Schopf packen wol-
len, so scheinen mir drei Dinge wesentlich:

— Wichtig ist, dass man das, was man tut, gerne tut: Be-
geisterung oder das Interesse an der Sache oder wie
die Franzosen sagen das «sacré feu» sind erste und
wichtigste Voraussetzungen fiir den beruflichen Er-
folg.

— Die zweite Voraussetzung sehe ich darin, dass man
die Grundlagen seines Berufes genau kennen muss. Es
geht dabei nicht um jede Einzelheit, sondern um die
Grundzige und die Zusammenhédnge. Wer diese er-
kannt hat, ist in der Lage, alle Vorkommnisse und
Einzelheiten richtig einzuordnen und Neues zu gestal-
ten. Aus den tragenden ldeen und Grundzigen her-
aus, lasst sich immer wieder Neues schaffen.

— Wichtig scheint mir schliesslich, dass Sie wissen, wie
und wo Sie etwas nachschlagen missen, nachlesen
kénnen, nachfragen koénnen: Entscheidend scheint
mir, wenn Sie bei einem bestimmten Problem wissen,
wie dieses zu analysieren ist, welche Fragen dabei zu
stellen und zu l6sen sind. Wenn Sie wissen, wie Sie
fragen missen, so missen Sie nur noch wissen, wo
Sie die Antwort suchen missen, um meist zu taugli-
chen Wegen fir eine L6sung zu kommen.

Diese drei Saulen des personlichen Wissens sind die

Grundlagen, die Sie sich in den vergangenen Jahren auf-

gebaut haben. Die Lehrjahre sind abgeschlossen.

Es kénnen nunmehr diese drei Sdulen erganzt werden,
indem Sie «in die weite Welt hinaus gehen, um Erfahrun-
gen zu sammeln. Die Wanderjahre kénnen beginnen.

Hiezu aus meiner eigenen Erfahrung einige knappe Hin-
weise:

Wichtig scheint mir das Streben nach Horizonterweite-
rung, das Sie bei Ihrem beruflichen Tatigwerden beglei-
ten soll. Dabei verstehe ich diese Horizonterweiterung
nicht nur in geistiger Hinsicht sondern auch in geogra-
phischer Hinsicht. Einmal in einem anderen Betrieb gear-
beitet zu haben, unter anderen Vorgesetzten gearbeitet
zu haben, bringt neue Anregungen und ldeen. Einmal im
Ausland gearbeitet zu haben, macht vertraut mit frem-

den Lebensbedingungen und starkt die eigene Persén-
lichkeit.

Wer schon selbst einmal Stellenbewerbungen fiir Kader-
nachwuchs bearbeitet hat, weiss um ein sehr einfaches
und regelmiassig auch richtiges Ausscheidungskrite.
rium: Keine Nachwuchschancen sollen Bewerbern gege-
ben werden, die ihre Stellen zuviel wechseln. Hemmun-
gen héatte ich aber auch, einen Nachwuchsmann ein-
zustellen, der seine Stelle nie gewechselt hat, stets im
gleichen Departement bei derselben Firma gearbeitet
hat. Es gilt also in dem vor lhnen liegenden Lebensab-
schnitt auch im Beruf das richtige Mass zu finden.

Lassen Sie mich noch kurz einige Worte dazu verlieren,
Ein recht erfolgreicher schweizerischer Industrieller hat
mir einmal in einem privaten Gesprdach zum Ausdruck
gebracht, dass er als die Uberhaupt schwierigste
Leistung des Einzelnen, das Finden eines ausgewogenen
Verhaltnisses zwischen Geschéft und Privat erachte. Es
liegt auf der Hand, dass, wer zu sehr sein zu Hause
pflegt und sich zu wenig mit dem Geschéaft identifiziert,
vielleicht ein lieber und netter Ehegatte und Vater sein
kann, aber nicht besonders erfolgreich im Geschaftsle-
ben sein wird. Im Laufe der Jahre stellt sich dann gerne
das Gefuhl des Verkannt-seins ein und irgendwie ist der
Betreffende mit sich selbst unzufrieden, weil er seine Ta-
lente nicht recht zu nutzen verstanden hat. Aber ebenso
verhdngnisvoll ist das Gegenteil: Wer sich nur als Stre-
ber im Geschéaft betatigt und keine anderen Aufgaben
als diejenigen des Geschéftes kennt, verpasst wohl die
schonsten Seiten im Leben. Darlber hinaus fehlt ihm die
notige Tiefe in der Partner- und Familienbeziehung,
seine Persoénlichkeit entwickelt sich einseitig, was auto-
matisch seinen Entwicklungschancen wiederum Gren
zen setzt.

Wer das richtige Mass zwischen Geschéft und Privat fin-
det, der reift in seiner Personlichkeit. Er lebt im Gleichge-
wicht mit seiner Umwelt und seinen Mitmenschen, &
schopft Befriedigung aus seinem geschaftlichen Tun wie
auch aus seinem Privatleben, beides gibt ihm Anspomn
zu neuem Tun.

Bald werden Sie, wenn Sie sich gut entwickeln, im Ge-
schéaft lhre ersten Sporen als Vorgesetzter abverdienen.
Da gilt es, fihren zu lernen und hier erinnern Sie sich
vielleicht an das, was ich zur Einleitung sagte: Wenn Si¢
wissen, wo Sie sich die nétigen theoretischen Kenntnis
se verschaffen konnen, so wird lhnen diese Phase vie
leichter fallen. Ich selbst habe vor allem am Harzburger
Modell gelernt, das fir schweizerische Verhaltnisse et
was modifiziert werden muss, um brauchbare Grundla
gen abzugeben. Diese Modifikation erfolgt am Besten
wenn Sie lhre Vorgesetzten beim Fihren und Befehlen
beobachten und daraus Ihre Schlussfolgerungen fir das
eigene Tun ziehen. So werden Sie mit der Zeit einen €
genen, lhnen gemassen Fihrungsstil entwickeln.

Denken Sie auch daran, ihr Tun und Handeln immer Wi?’
der auf die tragenden Grundsatze zurickzufiihren. P'e
meisten Wahrheiten im Leben lassen sich auf wenig
Grundgedanken zuriickfiihren. Ich denke beispielsweist
an das Saldrwesen und die Beférderungen: Selbstver
standlich diirfen nur geeignete und iberzeugende Mita"
beiter fir eine Beférderung vorgeschlagen werden. Man
darf aber dabei nicht an diese hohere Anforderungef
stellen, als man an sich selbst zu stellen gewohnt ist
Wer in bezug auf die Salérfrage seine Mitarbeiter gut be
handelt und sich fir deren Einkommen webhrt, wird ﬂ)n
der Zeit erfahren, dass er bessere Mitarbeiter erhilt, d¢
se leicht zu fiihren sind und die eigene Leistung dech
bessere Unterstitzung der Mitarbeiter verbessert wird
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Top-Mitarbeiter verdienen Top-Entschadigungen, denn
sie leisten mit ihrem Einsatz meist mehr als zwei mittlere
oder schlechte Mitarbeiter leisten wiirden und kosten
sicher nicht doppelt so viel.

Sie fragen sich sicher, was hat das alles mit den Chan-
cen der schweizerischen Textilindustrie zu tun. Sehr
viel, meine Damen und Herren, denn unsere Zukunft
liegt bei Ihnen und unsere Branche hat die Chancen, die
ihre Mitarbeiter erkennen und nutzen koénnen. Der
Schliissel zum Erfolg liegt daher ganz bei lhnen.

Im Laufe lhrer Berufslaufbahn werden Sie von Zeit zu
Zeit Stille halten und lhre eigene Stellung und Lage zu
beurteilen versuchen. Ein solches Selbsturteil ist sehr
wichtig. Sie mussen sich fragen, was Sie mit Ihren Ta-
lenten getan und erreicht haben. Sie mussen sich fra-
gen, was ist noch unausgenitzt geblieben, auf was wol-
len Sie als lhr nachstes Ziel hinsteuern und welches ist
Ihr mogliches, lberndchstes Ziel. Schliesslich missen
Sie sich aber auch bewusst werden, auf was Sie lieber
verzichten sollten oder verzichten missen. Mit anderen
Worten, Sie mussen sich immer wieder vor Augen flh-
ren: Wo sind meine Mdglichkeiten und wo sind meine
Grenzen.

Um das tun zu kénnen, mussen Sie nicht nur sich selbst
kennen und erkennen, Sie missen auch lhre Umwelt
und Ihr weiteres Umfeld zu beurteilen versuchen.

Den zweiten Teil dieses Referates méchte ich nun die-
sem Umfeld, nadmlich der schweizerischen Textilindu-
strie widmen. Sie alle kennen die Volksmeinung tber die
Textilindustrie. Danach sind deren Aussichten mittel-
massig bis schlecht. Ich selbst kenne aus meiner Tatig-
keit hingegen Textilunternehmen, deren cash flow
wahrend all der Rezessionsjahre in % des Umsatzes aus-
gedriickt dreimal grésser war und auch heute noch ist
als derjenige der Nestlé oder als derjenige der BBC in de-
ren besten Zeiten. Wie ist das moglich? Auf was kommt
esan?

Entscheidend scheint mir, dass sich alle intensiv mit den
Innovationsméglichkeiten einer Firma beschéftigen.

Die Verbesserung der Ertragslage ist ja oberstes Ziel. In-
novationen sind méglich beim Produkt und Marketing,
bei den Produktionsmitteln und schliesslich bei der Ver-
waltung und in der Organisation.

Wir missen in erster Linie Produkte herstellen, die vom
Markt. begehrt werden und die wir auf langere Sicht zu
ausreichenden Margen verkaufen kénnen.

I{\ zweiter Linie miissen wir diese Produkte dusserst ra-
tionell und kostenglinstig produzieren kénnen. Gerade in
der Textilindustrie klebt man haufig an alt hergebrachten
Produkten, auch wenn diese zweifelhafte Gewinnaus-
sichten bieten.

Mit eise_rner Hand missen wir daflr sorgen, dass unsere
Produktionsanlagen modern sind und stets immer wie-
der erneuert werden. Qualitit der Produkte muss den

Absatz sichern, die Produktivitdt muss die Rendite brin-
gen.

Natiirlich sind derartige Massnahmen mit Investitionen
verbunden. Diese sind enorm teuer. Daher miissen die
In}/‘-’oSti‘tionsmittel optimal eingesetzt werden. Das ist
erd?fum nur mit qualifiziertem Kader moglich. Und da-
mit bin ich wieder bei lhnen, meine Damen und Herren.

Naturl_ich kenne ich die Struktur der Textilindustrie so
9ut wie Sie: Sie verzeichnet einen starken Riickgang der
Arbeitskrafte, einen deutlichen Rickgang der Betriebe
und der Maschinen. Daraus entsteht vor allem das nega-

tive Bild der Textilindustrie, dasjenige der Betriebs-
schliessungen. Verfolgt man aber die Entwicklung der
Produktion, so ist diese selbst in traditionellen Bereichen
stabil geblieben und hat auf neuen Gebieten stark stei-
gende Tendenz. Wenn aber in immer weniger Betrieben
mit immer weniger Arbeitskraften gleichviel oder mehr
produziert wird, so bedeutet dies ein kraftiges Wachs-
tum der lebensfahigen Betriebe. Zugleich bedeutet dies
eine stdndige Verstarkung der Leistungen und der Ver-
antwortung des einzelnen Mitarbeiters in diesen Betrie-
ben. Fir erfolgreiche Textilbetriebe und deren Mitarbei-
tern sind die Chancen fur eine erfolgreiche Entwicklung
durchaus gegeben.

Beachten Sie auch, dass der Export immer wichtiger
wird: Schon heute wird mehr als die Halfte unserer Pro-
duktion im Ausland abgesetzt. Das wird in Zukunft noch
viel mehr der Fall sein.

Es darf nicht (ibersehen werden, dass das Absterben
von weniger erfolgreichen Betrieben stets mit grossem
Kampf verbunden ist. In der Textilindustrie tobt ein har-
ter Verdrangungswettbewerb. Dabei versteht es das
Ausland, durch immer wieder neue Schikanen, unsere,
fir unser Uberleben so wichtige Exporttatigkeit zu be-
hindern. Eines der neuesten Beispiele bietet die EG mit
einer Verordnung, die die passive Veredlung, das heisst
die Weiterverarbeitung unserer Produkte in Drittlandern,
erschwert. Als Folge davon verlieren wir gewisse Kun-
denkreise in der EG und missen uns intensiv um andere
Kunden bemihen, die weniger auf diese Weiterverarbei-
tung in Billiglohnldndern Osteuropas und Nordafrikas
angewiesen sind. Es versteht sich von selbst, dass wir
zusammen mit unserer Regierung gegen diese Diskrimi-
nierung ankampfen. Aber es wird noch lange gehen, bis
wir uns auf dem internationalen Parkett durchgesetzt
haben.

Darilber hinaus kennt der Auslander auch manigfaltige
staatliche Subventionen, vor allem wenn seine Produk-
tionsstéatte in einem Entwicklungsland liegt. Wo die Ar-
beitskrafte billig sind, besteht auch ein grosses Beschéf-
tigungsproblem und viele Regierungen suchen ihr Heil in
der Verbilligung der Exporte. Dumping gehort daher zum
normalen Tagesgeschehen.

Dieses Catch-as-Catch-can auf dem Textilmarkt wird
begleitet von einem standigen Auf und Ab der Rohstoff-
preise, von einem stdndigen Auf und Ab der Auftrags-
eingdnge, von einem standigen Wechsel der Mode.

Die Textilindustrie ist also nichts fir Schlafkappen: Viel-
mehr garantiert sie lhnen ein lebhaftes, abwechslungs-
reiches Berufsleben. Nicht Passivitdt sondern Dynamik
sind gefragt.

Gestatten Sie mir noch einige Worte zur technischen
Entwicklung, die Sie, soweit Sie die technischen Berei-
che der Fachschule besucht haben, viel besser kennen
alsich:

Gleiche oder hohere Produktionsleistung kann mit weni-
ger Arbeitskréften und mit weniger Maschinen nur er-
zielt werden, wenn die Produktivitdt enorm gesteigert
wird. Das Produktivitdtswachstum der Textilindustrie
liegt eindeutig und seit Jahren iber dem Durchschnitt al-
ler Industrien. Die Tendenz zu immer weitergehender
Automation der Fabrikation ist nicht zu verkennen. Die
Elektronik halt immer umfassenderen Einzug, auch im
kommerziellen Bereich.

Das bedeutet also standige Erneuerung des Produktions-
apparates, Zwang zur Produktivitdtssteigerung, zur Ko-
stensenkung. Das bedeutet auch, dass lhre stets auf
Neues erpichten Ideen und lhr lebhafter Geist gefragt
sind.
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Schweizer Papiere und Folien fiir
Ha..ns_sen" AG die Schaftweberei-
Pfaﬂ:lko“ ZH AGMULLER "N prima Spezialpapier

8K§£p;tfql§_t;ass§ :5 AGMULLER ”X” mit Metall
il al AGMULLER ”Z 1007 aus Plastik
TRIGEHE SIRES AGMULLER "TEXFOL” mit Plastieiniage

Zylindrische Kartonrollen sind erstklassige Schweizer Qualitaten
und Papierhiilsen '

Kartonrollen als Triger von

Textilien

mit und ohne
Uberlitz (Fahne),
parallelgewickelt,
Langen bis

2100 mm
Z-Bereich
30-70 mm

Lager

fiir

— Stoffe

— Teppiche

— Rollenware
aller Art

A Aktiengesellschaft MULLER + CIE.

MULLER CH-8212 Neuhausen am Rheinfall

ITMA '83 Mailand. Halle 19, Stand E11

Sind Sie an einem modernen, preisglinstigen und flexiblen Textilveredler inter-
essiert?

Geissbiihler + Co. AG

Bleicherei Farberei Appretur

3432 Litzelfliih

Telefon 034 612212 /61 23 83 Neu: Ausriistbreiten bis 320 cm

Ein Stickveredler, der fiir die Materialien Baumwolle, Wolle, Halbleinen, Leinen,
Mischgewebe etc. fiir Sie ein breites Veredlungsprogramm bereit hat?

Ein Veredler, der fahig ist, kurzfristig mit Ihnen Neuentwicklungen und Ausriist-
probleme nicht nur diskutieren, sondern auch lUberzeugend I6sen kann?

Wenn ja, so vertrauen Sie Ihre Gewebe uns an. Nach der Verarbeitung in unseren
verschiedensten Abteilungen wie Stiickfarberei, Bleicherei, Ausriisterei und
Appretur, erhalten Sie diese kurzfristig, preiswert und in tadelloser Aufmachung ‘
ins Haus geliefert wieder zuriick.

Probeauftrage gratis! \
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Ich fasse zusammen:

1. In der Textilindustrie wird die Leistung gross ge-
schrieben. Ich kenne kaum eine Branche, in der der
Erfolg des Unternehmens so sehr von der Leistung
des Einzelnen abhéngt. Deshalb bleibt auch die Aner-
kennung fir eine gute Leistung nie aus.

2. Die Textilindustrie ist in stdndigem Wandel begriffen.
Sie ist eine lebhafte, abwechslungsreiche Branche, in
der Dynamik gefragt ist.

3. Die Textilindustrie muss sich dauernd erneuern, wes-
halb ein darauf ausgerichtetes Denken und Handeln
Voraussetzung fir den Erfolg sind. Die innovativen
Leistungen gehoren zur Textilindustrie wie zu keiner
andern Branche.

Sind diese drei Punkte nicht ideal fir einen jungen Men-
schen?

Ist es nicht geradezu fantastisch, zu wissen, dass eine
gute Leistung friiher oder spéater garantiert anerkannt
werden wird und auch finanziell belohnt werden wird.
Ist es flr einen jungen Menschen nicht schon, in einer
Industrie mit ausgeprdgtem Leistungsbewusstsein ar-
beiten zu kénnen? Ist es nicht fantastisch, fir einen jun-
gen Menschen in einer Industrie arbeiten zu dirfen, in
der die Abwechslung garantiert ist? Es gibt doch wohl
kaum eine andere Branche, in der es so wenig Routine-
arbeiten zu erledigen gibt wie in der Textilindustrie.

Und ist es schliesslich nicht auch faszinierend, in einer
Branche tatig zu sein, die unter einem steten Zwang zu
Neuinvestitionen steht und die deshalb auch in ihren Be-
trieben einem standigen Erneuerungsdruck unterworfen
ist.

Fir die Textilindustrie gilt dasselbe wie fur die Mode: Der
Wechsel ist die einzige Konstante. Die Textilindustrie ist
insofern ein treues Abbild der Mode, von der sie lebt.

Ich wiinsche lhnen viel Gliick und Erfolg in dieser unse-
rer abwechslungsreichen Welt.» Dr. A. Hafner

Wie immer beendete ein Kantus der «Textilia» die
schlichte Feier. Ein kleiner Umtrunk im schénen Aufent-
haltsraum brachte Studenten, Eltern, Bekannte, Lehrer
und Herren der Industrie bei angeregten Diskussionen
e!n letztes Mal zusammen. Abgeschlossen war wieder
ein flr die meisten Absolventen doch sehr wichtiger und
entscheidender Lebensabschnitt. Auch wenn man sich
letzt von der Schule getrennt hat, wird man noch
manchmal an die schénen und oft ereignisreichen Stun-
den der Studienzeit zuriickdenken.

WK

Couleurball und Textiliaball
der «Textilia» Wattwil

Bereits ist wieder ein Semester vorbei. Wie kénnte es
a_UCh anders sein, als dass man dieses Anlasses mit
éinem wiirdigen Fest gedenkt. So hat sich eingebiirgert,
JEW(e'!IS im Juni den Couleurball abzuhalten. Traditions-
gemass findet dieser-Ball in einem kleineren, aber des-
Wegen nicht minder feierlichen Rahmen statt. Im Gegen-
teil, bei Musik, Tanz und gutem Essen mit edlem
|qt?bensaft fanden sich die Textilianer auch dieses Mal
Wieder mit ihren «Besen», verstarkt durch einige AHs
und Ehrenburschen, zu einem sehr schénen Fest zusam-
men. Hohepunkt des Abends war die Besentaufe, konn-

ten doch zwei Teilnehmerinnen von ihren Textilianern
dem Priester zur Taufe vorgefiihrt werden. Noch schnel-
ler als das letzte Semester verging der Abend, und so
musste die Textilia, trotz der langeren Polizeistunde, fir
ein weiteres Mal das Feld rdaumen.

Aber nicht nur das Ende des Kurses, auch der Beginn
wird von der Textilia wirdig begangen. Jeweils im No-
vember findet in Wattwil der grosse «Textilia-Ball» statt,
zu dem nicht nur die Aktiven, sondern vor allem auch die
Alten Herren mit Anhang herzlichst eingeladen und auch
alle anderen Freunde der STF und Studenten willkom-
mene Gaste sind. Dieses Mal ladt die Textilia zu ihrem
Ball auf den 19. November ein.

UF

Wegen Anschaffung einer breiteren Maschine glinstig
abzugeben

Konus-Schirmaschine
Fabrikat Gisken 1967

240 cm Arbeitsbreite, mit verstellbaren Konusleisten
fur Kettbdume bis zu 800 mm Scheibendurchmesser,
Schargeschwindigkeit bis 500 m/min. Konstante Ab-
baumgeschwindigkeit. 2-Stufen-Getriebe mit 10 PS-
Motor. Maschine vor dem Gatter fahrbar. An- und Ab-
stellung der Maschine vom Gatter aus. Sehr guter, be-
triebsbereiter Zustand. Ohne Schargatter.

Nahere Angaben erhalten Sie durch Tel. 061/98 44 14

AUS UNSEREM ANGEBOT

Technologie der Garn- und Zwirnherstellung

Von einem Autorenkollektiv

344 Seiten mit zahlreichen Bildern und 58 Arbeitsblat-
tern. 21 x 29,5 cm. Pappeinband 25.- Mark. -
Bestellangabe: 546 519 4. Technol. Garnherst.

Elektrostatisches Beflocken

Theoretische Grundlagen und praktische Erkenntnisse
elektrostatischer Beflockung.

Von Prof. J.N. Bersev und Prof. Dr. Dr. U. Liebscher.
Etwa 272 Seiten mit 150 Bildern und 48 Tabellen.
14,5 x 21,5 cm. Pappeinband etwa 32.- Mark.
Bestellangabe: 546 844 0 Bersev, Beflocken.

Konfektionieren textiler Flaichen

Herstellungsverfahren und Erzeugnislehre technischer
Textilien.

Von einem Autorenkollektiv.

Etwa 288 Seiten mit 252 Bildern und 83 Tabellen.
16,5 x 23 cm. Pappeinband etwa 17.80 Mark.
Bestellangabe: 546 818 4 Konfektionieren Flachen.

Ihre Bestellung richten Sie bitte an lhre Buchhandlung
oder direkt an uns.

¢ VEB Fachbuchverlag Leipzig

DDR-7031 Leipzig, Karl-Heine-Strasse 16
Deutsche Demokratische Republik
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Bezugsquellen-Nachweis

Agraffen fiir Jacquardpapiere
AGM AG Miuller, 8212 Neuhausen am Rheinfall, Telefon 0563 2 11 21

H. Makowitzki, Ing.-Blro AG, 8700 Kiisnacht, 01 910 65 43

Beratung Textilmaschinen-Industrie

Amerika peignierte Baumwoligame/Zwime H. Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, 01 910 65 43
Gugelmann & Cie. AG, 4900 Langenthal, Telefon 063 22 26 44

Beschichtungen

Anisfabarioman , Geiser AG Tentawerke, 3415 Hasle-Rilegsau, Telefon 034 61 61 21
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71
SIEGLING, Rattin, 8032 Ziirich, Telefon 01 53 86 63 Betriebseinkleidung

Otto Zimmermann AG, Berufskleiderfabrik, 9500 Wil

Arbeits- und Gehorschutz Telefon 073 22 52 88

Walter Gyr AG, 8908 Hedingen, Telefon 01 99 53 72

Bodenbelédge

A Maraaiemen fie S ticieral -
leranlagen fiir Stickerei und Weberei Balz Vogt AG, 8855 Wangen, Telefon 055 64 35 22

Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Bodenbelége fiir Industriebetriebe

Biénder . -
Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 41 35 35 Lerzingsroaime.Ay, S6ilCiUston, Telsloe Ol B4 21,11
Bandfabrik Streiff AG. 6460 Altdorf, T 044 2 Repoxit AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 29 79 05

andfabrik Streiff AG, tdorf, Telefon 044 217 77 Schaffroth & Spiti AG, 8403 Winterthur, Telefon 052 29 71 21

Sager & Cie., 5724 Durrenasch, Tel. 064 54 17 61, Telx. 68027 sagos ch . o
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 305 Walo Bertschinger.AG, Postack, 8023 Zirch, Telefon 0173080 78

Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 411192 Breithalter
E. Schneeberger AG, 5726 Unterkulm, Telefon 064 46 10 70 : o
Gebriider van Spyk AG, 5027 Herznach, Telefon 064 48 12 04 G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Riiti, Telefon 055 31 53 54

Bunt- und Fantasiegewebe

‘mm‘ Binder aller Art Hausammann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 34 01 11

BAND Textiletiketten

Bunt- und Fantasiefeingewebe
Huber & Co. AG 5727 Oberkulm, Telefon 064 4612 08

Albrecht + Morgen AG
St. Gallen, Weberei in Griningen/ZH
Telefon 071 23 14 31, Telefon 01 935 18 13

Bénder, elastisch und unelastisch

Kundt + Co. AG, 8353 Elgg, Telefon 052 47 18 26
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 411192

Chemiefaserverarbeitung

Bandféarberei
72 Wi , Telefon 058 43 16 89
Gustav Albiez AG, Miiliweg 4, 5033 Buchs AG, Telefon 064 22 26 64 Converta G, 8672 Wessen, Tolefon
Chemiefasern
EncuwUamomaien 1.C.1. (Switzerland) AG, 8039 Ziirich, Telefon 01 202 50 91
Jakob Miuiller AG, 5262 Frick, Telefon 064 61 15 35 Kesmalon AG, 8856 Tuggen, Telefon 055 78 17 17
Pliss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 06243 11 11
Baumwoligame P. Reinhart AG, (Chemiefaser Lenzing), 8401 Winterthur, 052 22 85 31
Textilfabriken Cotlan AG, 8782 Rti, Telefon 058 84 38 95, TX 875446 Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51
Baumwollzwirnerei Siber Hegner Textil AG, 8022 Ziirich
Nufer & Co. AG gh Telefon 01/256 7272 - Telex 5584 22 sib ch
Zwirnerei Textile Rohstoffe, Garne, Zwirne und Gewebe
9107 Urnasch

Telefon 07158 11 10
Ems-Grilon SA

—
Zitextil AG tMS CH-7013 Domat/Ems
Zwirnerei/Weberei Telefon 081 36 33 81, Telex 74383
Vorderthal Telefon 05569 11 44

Chemikalien fiir die Textilindustrie (Textilhilfsmittel)

Kessler Vital, 8863 Buttikon, Telefon 055 67 11 81 Chemische Fabrik Uetikon, 8707 Uetikon, Telefon 01 922 11 41
Miiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 86 15 55 Pliss-Staufer AG, 4665 Oftringen, Telefon 06243 11 11
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, TX 68805
Dampferzeuger
E. RUOSS-KISTLER AG Wamag AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 41 42
Geka-Warmetechnik
Telefon 05567 13 21 Telex 875530 CH-8034 Zirich
Kantonsstrasse 55 8863 Buttikon Telefon 01 47 52 76, Telex 59856
Gugelmann & Cie. AG Geschaftsbereich Garne Dockenwickler
Roggwil BE "
Postfach CH-4900 Langenthal { Willy Grob AG
- Telefon 06348 12 24 ‘ . Alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach
Gugelmann  Telex 68142 gtex ch Telefon 055 86 23 23, Telex 875 464

Bedruckte Etiketten zum Einnéhen und Kieben
Heliotextil, Salzmann AG, 9001 St. Gallen, Telefon 071 23 15 35

Sager & Cie., 5724 Durrenésch, Tel. 064 54 17 61, Telx. 68027 sagos ch Spaleck Systemtechnik AG
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 23 08 55, Telex 62 305 Rebweg 3

: ) CH-8134 Adliswil
Beratung Textil-Industrie Telefon01 71066 12

Adnovum AG Telex 58664

ADNOVUM &y
CH-9326 Horn Dockenwickler/Wickelmaschinen

Telefon 071413612 Schenk Engineering, 9305 Berg, Telefon 07148 14 13
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Dekor- und Zierbiéinder
Bandfabrik Breitenbach AG, 4226 Breitenbach

Gebrider van Spyk AG, 5027 Herznach, Telefon 064 48 12 04
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 305

Blumer Sohne & Cie. AG
8427 Freienstein
Telefon 01 86501 07
Telex 56 126 blumr ch

u““"\l\llu“

BSC

Effektspinnerei
Lang & Cie., Spinnerei + Zwirnerei, 6260 Reiden, Telefon 062 81 24 24

Effektzwirnerei
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, TX 68 805
Emil Wild & Co. AG, Zwirnerei, 9016 St. Gallen, Telefon 071 35 20 70

Elastische Zwirne
Kesmalon AG, 8856 Tuggen, Telefon 05578 17 17

Etiketten bedruckt und gewoben
Sager & Cie., 5724 Dirrenésch, Tel. 064 5417 61, TX 68027 sagos ch

Etiketten jeder Art

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd, Telefon 064 41 35 35

Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 085 6 01 51

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 23 08 55, Telex 62 305

Etiketten jeder Art

Badenerstrasse 585, 8048 Zlrich
Telefon 01 491 06 60

™8| Selbstklebeprodukte

BANDFIX AG

Enzyme
Schweiz. Ferment AG,4056 Basel, Telefon 061 43 00 55

Etiketten-Uberdruckmaschinen
Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 0856 01 51

Badenerstrasse 585, 8048 Ziirich
Telefon 01 491 06 60

- - - ™8| Selbstklebeprodukte

BANDFIX AG

Fachmaschinen

AG Mettler’'s Séhne, Maschinenfabrik, 6415 Arth, Tel. 041 82 13 64
Maschinenfabrik Scharer AG, 8703 Erlenbach, Telefon 01 910 62 82

Fantasiegewebe
J. Jucker + Co., 8493 Saland, Telefon 052 46 15 21, Telex 76598

Farbgarne/Farbzwirne

Heer & Co. AG, 9242 Oberuzwil, Telefon 073 51 13 13
Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 7 37 11

Gugelmann & Cie. AG Geschéftsbereich Garne
Roggwil BE

Postfach CH-4900 Langenthal

Telefon 06348 12 24

Telex 68 142 gtex ch

Gugelmann

Filtergewebe
Schweiz. Seidengazefabrik AG, 8027 Ziirich, Telefon 01 202 68 25

Freizeitbekleidungs-Gewebe
Hausammann + Moos AG, 8484 Weisslingen, Telefon 052 34 01 11

Gabelstapler
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 43 32 32

Garnmercerisation und Firberei

Heer & Co. AG, 9242 Oberuzwil, Telefon 07351 13 13
Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 7 37 11

Garne und Zwirne

= NEF-CO

> << Aktiengesellschaft

Telefon 071 2061 20
Telex 77 508
CH-6001 St. Gallen

Bréndlin AG, 8645 Jona, Telefon 055 28 32 21

Copatex, Lutolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 042 36 39 20, Telex 86 2136
H. Ernst & Cie. AG, 4912 Aarwangen, Telefon 063 22 07 41

Eskimo Textil AG, 8422 Pfungen, Telefon 052 31 1551

Hurter AG, TMC Textil & Mode Center, 8065 Ziirich, Tel. 01 829 22 22
Kesmalon AG, 8856 Tuggen, Telefon 05578 17 17

Fritz Landolt AG, Néfels, Telefon 058 36 11 21

Rogatex AG, 9500 Wil, Telefon 073 22 22 65, Telex 883227 rtx
Spinnerei Oberurnen AG, 8868 Oberurnen, Telefon 058 21 26 51
Spinnerei Saxer AG, 9466 Sennwald, Telefon 085 7 53 32

Cotlan AG, 8782 Ruti, Telefon 058 84 38 95, Telex 875 446
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51

Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Telefon 01 784 46 06

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33

Telefon 01 940 21 44
Telex 59 350 tsll

L. OR=E= Spinnerei an der Lorze
6340 Baar
Telefon 042 33 21 51
Telex 868834
F Richard Rubli
8805 Richterswil
Leinen Telefon 01 784 15 25, Telex 875692
Trampler + S6hne AG
8610 Uster

Dr. v. Ziegler & Co.
Postfach

8065 Zirich

2

ZIEGLERTEX Textil & Mode Center
Telefon 01 829 27 25
[ Garne | Gugelmann & Cie. AG Geschéaftsbereich Garne
Roggwil BE
—— Postfach CH-4900 Langenthal
GEIW ) Telefon 063 48 12 24
ugeimann Telex 68 142 gtex ch
Gehorschutz

L. Hartmann Unfallverhiitung AG, 8400 Winterthur Tel. 052 22 52 92

Gewebe

Brunschweiler Textil AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 27 11

Otto und Joh. Honegger AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 85
Spinnerei & Weberei Dietfurt AG, 9606 Biitschwil, Tel. 073 33 23 33

Glasgewebe
Glastex AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 45 49

Gummibinder und Hitzen fiir die Wéasche und Bekleidungsindustrie

JHCO ELASTIC AG, 4800 Zofingen, Telefon 062 52 24 24, Telex 680203
Siegrist AG, Elastic-Textil, CH-4665 Oftringen, Telefon 062 411192

Gurtenfarberei
Gustav Albiez AG, Miliweg 4, 5033 Buchs AG, Telefon 064 22 26 64

Handarbeitsstoffe
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 11 04

Handstrickgarne
Wettstein AG, 6252 Dagmersellen, Telefon 062 86 13 13, Telex 68 805

Harnischbau - fiir simtliche Jacquardmaschinen
Fritz Fuchs, Beratung K. Kleger, 8048 Zirich, Telefon 01 62 68 03

Heimtextilien

Meyer-Mayor AG, 9652 Neu St. Johann, Telefon 074 4 15 22
AG Spérri & Co., 8636 Wald, Telefon 055 95 17 21

Weberei Graf AG, 9620 Lichtensteig, Telefon 074 7 14 53
Webtricot AG, 4805 Brittnau, Telefon 062 52 22 77

Hiilsen und Spulen

Theodor Fries & Co., A-6832 Sulz, Telefon 05522 4 46 35

Gretener AG, 6330 Cham, Telefon 042 36 22 44

Albert Haag KG, D-7252 Weil der Stadt, Telefon 0049 7033 60 41

G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Riuiti, Telefon 055/31 53 54
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Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 71 47 71

Instandhaltung von Maschinen und Anlagen

Badenerstrasse 296
8004 Ziirich
Telefon 01 2416152

Nihzwirne

Arova Rorschach AG, 9400 Rorschach, Telefon 071 41 31 21
J. Dursteler & Co. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 932 16 14
Gutermann + Co. AG, 8023 Zurich, Telefon 01 201 05 22
Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 28 10 21

Zwicky & Co., 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 46 33

Kartonhiilsen

Briiggen AG, 6418 Rothenthurm, Telefon 043 45 12 52

Giesinger & Kopf, A-6833 Weiler, Telefon 0043/5523/25 08

J. Langenbach AG, 5600 Lenzburg, Telefon 064 51 20 21

PACA Papierwaren u. Cartonagen AG, 9442 Berneck, Tel. 071 71 47 71
Hans Senn AG, 8330 Pfaffikon, Telefon 01 97 52 04

CH-6313 Menzingen, Gubelstrasse
Telefon 042 52 12 82

caprex hiilsen

Kettbéume/Warenbéume

0 Willy Grob AG
[

Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

8733 Eschenbach
R. Guth & Co., 4015 Basel, Telefon 061 47 88 33

Ketten und Kettenrider
Gelenkketten AG, 6052 Hergiswil, Telefon 041 95 11 96

Kisten
Bodan-Werke Horn AG, 9326 Horn, Telefon 071 41 72 14
Kistag Kistenfabrik Schipfheim AG, 6170 Schiipfheim, T. 041 76 12 61

Kniuelwickelmaschine
G. & W. Maschinen AG, 8330 Pfaffikon, Telefon 01 950 44 41

Kratzengarnituren
Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 61

Kunststoff- und Papierhiilsen
Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

Jacquardmaschinen
Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Lagereinrichtungen

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 01 710 66 12, Telex 58664

Paletten

Bodan Werke Horn AG, 9326 Horn TG, Telefon 071 4172 14
Kistag Kistenfabrik Schiipfheim AG, 6170 Schipfheim, 041 76 12 61

Paletthubwagen
Jungheinrich GmbH, 5036 Oberentfelden, Telefon 064 43 32 32

Pendeltiiren PVC
Carl Sigerist AG, Ebnatstr. 162, 8207 Schaffhausen, Tel. 053 3 06 66
Stamm Pendeltiiren, 8200 Schaffhausen, Telefon 053 5 49 72

e

Pflege von Web nzubeho

Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3, CH-8134 Adliswil
Telefon 01 710 66 12, Telex 58664

Priifinstitut fiir Textilien
TESTEX g
IN

Telefon 01 20117 18

Adnovum AG
Seestrasse 100
CH-9326 Horn
Telefon 071413612

ADNoOvVUM

Schaftmaschinen

Stéubli AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 25 11, Telex 52821
Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Schaftpapiere und Folien
AGM AG Muiller, 8212 Neuhausen am Rheinfall, Telefon 053 2 11 21

Schlichtemittel

Blattmann + Co., 8820 Wadenswil, Telefon 01 780 83 81
Albert Isliker & Co. AG, 8050 Ziirich, Telefon 01 312 31 60
Schérer & Schlapfer AG, 4852 Rothrist, Telefon 062 44 26 26

Schmierstoffe
WHG-Antriebstechnik AG, 8153 Riimlang, Telefon01 8171818

H. Sidler AG, 8152 Glattbrugg, Telefon 01 810 06 06
Steinemann AG, 9230 Flawil, Telefon 07183 18 12
System Schultheis GmbH & Co., 6415 Petersberg, Tel. 0661-65021

Lagergestelle
GABS AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 830 15 18, TX 53446

Materialfluss-/Lagerplanung
Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3
CH-8134 Adliswil
Telefon 01 710 66 12
Telex 58664

Mess- und Priifgeriite

Peyer AG, 8832 Wollerau, Telefon 01 784 46 46, Telex 875570 PEY
Rutter & Eichholzer AG, 8712 Stafa, Telefon 01 92626 19

Textest AG, 8802 Kilchberg, Telefon 01 715 15 85, Telex 56532
Zellweger Uster AG, 8610 Uster, Telefon 01 94067 11

s one
ptd £,
° ",

TENSION CONTROLS
Otto Zollinger, Inc.

P.O. Box 5076

Spartanburg, S.C. USA 29 304
Telephone (803) 579-1300
Quant Telex 809404

»”‘.‘

3

Metallgarne
Otto Steinmann & Co. AG, 5610 Wohlen, Telefon 057 22 14 51

Nadelteile fiir Textiimaschinen
Christoph Burckhardt AG, 4019 Basel, Telefon 061 65 44 55

Seiden- und synthetische Zwirnereien
R. Zinggeler AG, Seestrasse 3, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06

Seidenweberei
Weisbrod-Zirrer AG, Seidenstoffweberei, 8915 Hausen am Albis

Seng- und Schermaschinen
Sam. Vollenweider AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 51 51

Skizzen, Patronen, Kartenspiele

Fritz Fuchs, 8048 Zurich, Telefon 01 62 68 03

K. Hartmann, 9478 Azmoos, Telefon 085 5 14 33
H. R. Hofstetter, 8045 Zirich, Telefon 01 463 46 56

Spindein
SMM Spindel-, Motoren- und Maschinenfabrik AG, 8610 Niederuster
Postfach 125, Telefon 01 940 11 23

®

Spindelbénder

Habasit AG, 4153 Reinach-Basel, Telefon 061 76 70 70

Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71
Gebriider van Spyk AG, 5027 Herznach, Telefon 064 48 12 04
SIEGLING, Rattin, 8032 Ziirich, Telefon 01 53 86 63

Spulmaschinen

AG Mettler's Séhne, Maschinenfabrik, 6415 Arth, Telefon 041 82 13 64
Maschinenfabrik Scharer AG, 8703 Erlenbach, Telefon 01 910 62 82
Maschinenfabrik Schweiter AG, CH-8810 Horgen 2, Tel. 01 725 20 61

Maschinenfabrik Rieter AG
8406 Winterthur
Telefon 052 8621 21
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steuergeriite fiir Textilmaschinen
Becatron AG, CH-8555 Miillheim, Telefon 054 5 81 41, Telex 76 760

Tricotstoffe
Armin Vogt AG, 8636 Wald, Telefon 055 95 10 92

stickmaschinen
Adolph Saurer AG, 9320 Arbon, Telefon 071 46 91 11
Maschinenfabrik Carl Zangs AG, Krefeld, Postfach 1966

Stoffmusterbiigel, selbstklebend
Papierhof AG, 9470 Buchs SG, Telefon 085 6 01 51

Stramine
ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 81 11 04

Streifen-Vorhiénge PVC
Carl Sigerist AG, Ebnatstrasse 162, 8207 Schaffhausen, Tel. 053 3 06 66

Strickmaschinen/Wirkr hil
Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Telefon 025 81 20 51

Synthetische Garne

Hochuli + Co. AG, 4852 Rothrist, Telefon 062 44 10 12
Viscosuisse AG, 6020 Emmenbriicke, Telefon 041 50 51 51

Tambouren
Hard AG Zirich, 8040 Zurich, Telefon 01 52 52 48/49

Technische Gewebe

Geiser AG Tentawerke, 3415 Hasle-Rluegsau, Telefon 034 61 61 21
Schweiz. Seidengazefabrik AG, 8027 Zirich, Telefon 01 202 68 25

Textilausriistungsmaschinen fiir Nassveredlung
von Web- und Strickwaren

Hans Jakob AG, Hornerstrasse, 9327 Tubach, Telefon 071 417264

Textiletiketten

Badenerstrasse 585, 8048 Ziirich
Telefon 01 491 06 60

BANDFIX AG

Etiketten
Selbstklebeprodukte

Sager & Cie., 5724 Diirrenésch, Telefon 064 54 17 61
Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 305

Textilmaschinen-Handel
bertyschimger ssoiwameen

Telefon 01 83045 77

Heinrich Brégger, 9240 Uzwil, Telefon 073 51 33 62

H.‘ Makowitzki, Ing.-Biiro AG, 8700 Kiisnacht, T. 01 910 65 43
E_rlch Gross, 9455 Salez, Telefon 085 7 51 58

Lippolt AG, Textil-Gebrauchsmaschinen, Telefon 037 71 55 85
Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091 44 77 63

Textiimaschinen-Zubehér

Albert Haag KG, D-7252 Weil der Stadt, Telefon 0049 7033 60 41
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71

Unifil (Ersatzteile passend zu Unifil)
Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

Vakuumgarndampfanlagen
Xorella AG, 5430 Wettingen, Telefon 056 26 49 88

Vorspulgeriite fiir Web- und Strickmaschinen

Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Iropa AG, 6340 Baar, Telefon 042 31 60 22

Wiischezahlen und Zeichen
Heliotextil, Salzmann AG, 9001 St. Gallen, Telefon 071 20 61 81

Wirmeaustausch
Steinmann AG, 9230 Flawil, Telefon 07183 18 12

Webeblitter/Rispeblitter

Erich Gross, 9455 Salez, Telefon 085 7 51 58

Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Stauffacher Sohn AG, 8762 Schwanden, Telefon 058 81 35 35
Suter-Bickel AG, 8800 Thalwil, Telefon 01 720 10 11

Wefatex AG, 9434 Au, Telefon 071 71 37 33, Telex 71 345

Webeblitter und Spezialwebeblitter
A. Ammann, 8162 Steinmaur, Telefon 01 853 10 50

Webgeschirre
GROB + CO. AG, 8810 Horgen, Telefon 01 725 24 22
E. Fréhlich, 8874 Miihlehorn

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, 5262 Frick, Telefon 064 61 15 35

Gebriider Sulzer AG, 8401 Winterthur, Telefon 052 81 52 13
Maschinenfabrik Sulzer-Riti AG, 8630 Ruti, Telefon 055 33 21 21
Adolph Saurer AG, 9320 Arbon, Telefon 071 46 91 11

Webschiitzen/Einféadler

Gebriider Honegger AG, 8340 Hinwil, Telefon 01 937 39 53
Honex AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 932 19 44

Stahel & Kéng AG, 8340 Hinwil, Telefon 937 15 25

Webstuhl- und Vorschlagpapiere aller Art

AGM AGM AG Mller

. 8212 Neuhausen am Rheinfall
AGMULLER Telefon 0u53 21121
Wellpappe-Verpackungen

Bourquin A. & Cie. AG, 8048 Zrich, Telefon 01 64 13 22
Lande Wellpappen AG, 5102 Rupperswil, Telefon 064 47 25 71

Wickelmaschinen

Schenk Engineering, 9305 Berg, Telefon 071 48 14 13
Z6llig Maschinenbau, 9323 Steinach, Telefon 071 46 19 563

Wirl hinen

Textiimaschinenéle und -fette
Aseol AG, 3001 Bern, Telefon 031 25 78 44

Thermalélkessel

Geka-Warmetechnik
CH-8034 Ziirich
Telefon 01 47 52 76, Telex 59856

T""Spongerﬁte
Spaleck Systemtechnik AG
Rebweg 3
CH-8134 Adliswil
Telefon 01 710 66 12
Telex 58 664

Transportgeriite

gd I'Ii(unziker AG, Ferracherstrasse 50, 8630 Riiti, Telefon 055/31 53 54
Hc?] AG 8201 Sphaffhausen, Telefon 053 2 30 21, Telex 76237
-Kindig + Cie AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79

wr. 14, 8132 Egg b. Ziirich, Telefon 01 9841414

T""SPOrtbinder und Flachriemen

Habasi :

L:(:’:rsg éG, 4153 Reinach-Basel, Telefon 061 76 70 70

SIEGLIN 0. AG., 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71
G, Rattin, 8032 Zirich, Telefon 01 53 86 63

Jakob Muiller AG, 5262 Frick, Telefon 064 61 15 35

Zettel und Bandspulen
Willy Grob AG, 8733 Eschenbach, Telefon 055 86 23 23, Telex 875464

Zier-Bénder

Sarasin, Thurneysen AG, 4006 Basel, Tel. 061 2308 55, Telex 62 305
Otto Steinmann & Co. AG, 5610 Wohlen, Telefon 057 22 14 51

Zubehor fiir die Spinnerei

Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 61
Hch. Kiindig + Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71

Zubehor fiir Spinnereimaschinen

Graf & Cie. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 61
Laesser AG, 4600 Olten, Telefon 062 41 68 41

Rattin Lauflederfabrikation, 8032 Zirich, Telefon 01 53 86 63

Zubehér fiir Webmaschinen

E. Frohlich, 8874 Muhlehorn

Willy Grob AG, 8733 Eschenbach, Telefon 055 86 23 23

G. Hunziker AG, Ferracherstrasse 30, 8630 Ruti, Telefon 055 31 563 54
Albert Haag KG, D-7252 Weil der Stadt, Telefon 6041-43

Hch. Kiindig & Cie. AG, 8620 Wetzikon, Telefon 01 930 79 79
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Leder & Co. AG, 8640 Rapperswil, Telefon 055 21 81 71
Jacober Mollis, 8753 Mollis, Telefon 058 34 23 23

Infolge Umstellung der Fabri-
kation haben wir glinstig abzu-
geben:

Zwirnmaschinen
Carl Hamel AG, 9320 Arbon, Telefon 071 46 44 51

Alu-Copswagen

mit und ohne Trennwand
Hohe 154 cm

Ladehohe 122 cm

Breite 83 cm

Zielgerichtete Werbung = Inserieren Lange 113 cm

inder AROVA Schaffhausen AG
«mittex» Telefon 053/4 55 21

Stoffmuster
auf Format geschnitten
(gezackt oder glatt),
von Hand oder
maschinell
eingeklebt

kleben, bohren, stanzen, perforieren, rillen, folien-
pragen, plastikschweissen, dsen, nieten in
Verbindung mit fast allen Materialien ftir
Musterkarten, Musterkollektionen, Farbkarten,
Zeigebucher, Bewertungsschieber usw.

Auf wnsere Mister
konnes 3ie sich
VRS ST,
FNWV OUNI CUWINY
OVWN WAV VL (VWO
gerillt TMILY OWVIL TVIVK OV
JOUVILIA VO QWA \ ,
EFIVENS oW VIOWQ. ™ Léch
geschnitten ocner
ISR i gebohrt

Fenster 4 y | vemietel gekiebt Osen
gestanzt R £ oder zum Auswechseln eingesetzt
pEnoian /  EDRUM AG
Klaéf,’g;i%'g[ Qualivit mﬂ“\lﬂt‘ Musterkartenfabrik
Forribuckstrasse 151, 8037 Zlirich
, Tel.01/44 67 76-78




Stellengesuch

rTT)(tilmo.achaniker

21 Jahre alt, Lehrzeit und jetzige Tatigkeit in einer
Samtbandweberei, (Webautomaten) fiir Maschinen-
unterhalt, sucht neuen Arbeitsplatz.

Offerten unter Chiffre 3313 Zh
an Orell FUssli Werbe AG, Postfach, 8022 Ziirich.

Junger, initiativer

Spinnerei-Zwirnerei Techniker

mit techn. Grundausbildung und Erfahrung in Arbeits-
organisation, EDV, betrieblichem Rechnungswesen
sucht verantwortungsvolle Aufgabe.

Chiffre 5278 Zi

an ofa, Orell Flssli Werbe AG, Postfach, 8022 Ziirich.

Textiltechniker

28, sucht neuen Aufgabenkreis. Erfahrungen in
Anwendungstechnik und Kundenberatung.

Offerten unter Chiffre 5265 Zq
an Orell Fissli Werbe AG, Postfach, 8022 Ziirich.

Offene Stellen

Fir unsere Jacquard-Weberei suchen wir einen

Jacquardkarten-Operateur

dem folgende Aufgaben {ibertragen werden:

Vorbereiten, Zusammenstellen und Kopieren von gan-
zen Kart.ensplelen, Reparieren und Korrigieren von Kar-
ten sowie Betreuen des umfangreichen Kartenlagers.

Bewerber mit der nétigen Sachkenntnis, welche an einer
Dauerstelle interessiert sind, richten ihre Offerte an

LEINENWEBEREI BERN AG
Wylerringstrasse 46

3014 Bern

Telefon 031 419401

Wir sind eine bekannte vollstufige Tuchfabrik im Haka
und DOB-Bereich.

Im Herbst 1984 wird unser

Abteilungsleiter
fur die Vorwerke

pensioniert und wir suchen fiir diese Position einen gut
ausgebildeten Praktiker mit den notwendigen Fahigkei-
ten in der Mitarbeiterfihrung.

Zum Unterstellungsbereich gehoren die Aufgaben

- Planung der Webereibelegung

- Die Bereiche Schaérerei, Zettlerei, Schlichterei, Zwir-
nerei Stufe- und Ring-Garnlager und Einzieherei

Fur eine grundliche Einarbeitung steht der heutige Stel-
leninhaber gerne zur Verfiigung.

Vollstandige Bewerbungsunterlagen mit Handschrift-
probe und Foto bitten wir an

BLEICHE AG
ZOFINGEN

Personalbtro
062 514343

XII
?_ !:""’;’ :;Eé * Modische
g Damen- und
'@uw‘{ﬁt Herrenstoffe
o .49
Ry
3335747 BLEICHE

In naher Zukunft ist in unserem Betrieb die Stelle
des

Kaufmannischen Geschaftsleiters
(Direktor)

neu zu besetzen.

Wir sind ein Textilveredlungsbetrieb mittlerer
Grosse, gut eingerichtet, haben eine treue Kund-
schaft und werten unsere Zukunfts-Chancen
recht positiv.

Von einem Bewerber erwarten wir eine fundierte
kaufménnische Ausbildung, Selbsténdigkeit, Ver-
handlungsféahigkeit, Bereitschaft zur Ubernahme
von Verantwortung, Alter ca. 35-45 Jahre.

Wir bieten einer geeigneten Personlichkeit eine
vielseitige, interessante und verantwortungsvolle
Position. Einfiihrung in die neue Aufgabe. Zeitge-
masse Anstellungsbedingungen.

Wir erwarten gerne Unterlagen mit Bild und hand-
schriftlichem Brief. Volle Diskretion wird zugesi-
chert.

Gebriider Frey AG
Bleicherei, Féarberei
8832 Wollerau SZ
Telefon 01 784 45 51
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Unsere Streichgarnspinnerei wird zurzeit moderni-
siert und kapazitdtsmassig erweitert.

Einem ausgewiesenen Spinnereifachmann bietet
sich die Gelegenheit, eine verantwortungsvolle
Aufgabe als

Betriebsleiter Spinnerei

zu GUbernehmen.

Unser zukiinftiger Mitarbeiter sollte punkto Spin-
nerei-Technik, Melangierung und Personalfiihrung
Erfahrung mitbringen und wenn méglich auch mit
dem OE-Verfahren (System Schubert & Salzer)
vertraut sein.

Im weitern ist auch die Position eines

Ringspinn-Meisters

offen.

Die Entléhnung enspricht den Anforderungen,
wobei ein Einfamilienhaus oder eine andere Be-
triebswohnung zur Verfligung gestellt werden
kann.

Wir erwarten gerne lhre handschriftliche Bewer-
bung mit den Gblichen Unterlagen, die Sie bitte an
Herrn Peter Schild persénlich richten wollen.

Schild AG
4410 Liestal b/Basel

Wir sind eine in unserem Produktebereich flihrende Un-
ternehmensgruppe der Textilbranche und haben uns in
der Produktion und im Handel von und mit Handstrick-
garnen profiliert.

Zur Ergdnzung unseres Teams in der Materialwirtschaft
suchen wir eine(n)

Disponentin oder Disponenten

fur folgende Aufgabenbereiche:

— Bewirtschaftung des Kammzuglagers

- Bewirtschaftung des Halbfabrikate- und Garnlagers

- Disposition, Termin und Belastungsplanung der Spin-
nerei und Farbereibetriebe

Die Abwicklung der administrativen Arbeiten erfolgt
weitgehend EDV-unterstitzt.

Kenntnisse der Kammgarnspinnerei sind von Vorteil.
Ebenso wichtig erachten wir den Willen und die Bereit-
schaft, in einem kleinen Team eine weitgehend selb-
standige und verantwortungsvolle Aufgabe zu Gberneh-
men.

In einem persénlichen Gesprach informiert Sie Herr
Haberli gerne Uber weitere Einzelheiten.

H. Ernst & Cie AG
Wollgarnfabrik

4912 Aarwangen
Telefon 063 2207 41

Wir sind eine modern eingerichtete, mittel-
grosse Streichgarnspinnerei im St.Galler
Rheintal und fabrizieren Garne fiir den Heim-
textilienbereich in Wolle und Synthetik.

Wir suchen zu moglichst baldigem Eintritt
einen gut ausgebildeten

Spinnereifachmann

Vom Bewerber erwarten wir gute Kenntnisse
in der Wolferei, Krempelei und Ringspinnerei.
Er sollte aus einer vergleichbaren Position Er-
fahrung mitbringen.

Seine Aufgaben sind:

- Exakte Qualitatskontrollen der Garne
— Uberwachung des Maschinenparkes
— Personal fihren und einteilen

Wir bieten eine interessante, verantwor-
tungsvolle Dauerstelle.

Wir erwarten gerne lhre Bewerbung mit den
Ublichen Unterlagen.

Spinnerei Saxer AG
9466 Sennwald
Telefon 085 75332

h II Wir sind ein namhaf-
sc ne er tes Unternehmen der
- Textilindustrie und su-

e chen fur die Entwick-

of Switzerland lungsabteilung einen

Textilingenieur oder
Textiltechniker

fur die Bereiche:

— Entwicklung

— Qualitatsiiberwachung

— Qualitatssicherung

— Durchfiihren von textiltechnischen Spezial-
aufgaben

Wir bieten:

- eine sehr interessante, vielseitige und
selbstéandige Arbeit

- bei Bewahrung eine verantwortungsvolle
Dauerstellung

— gute Sozialleistungen

Ist das eine Aufgabe flir Sie? Wenn ja, dann
schreiben Sie bitte unter Beifliigung der Ublichen
Bewerbungsunterlagen an das Personalbro der
Schoeller Textil AG, 4552 Derendingen

Telefon 065/41 11 21

//
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Die bessere Alternative fordert
den Vergleich!

Nicht um jeden Preis,
sondern Qualitat

und Service zum
giunstigen Preis

Mit SIEGLING planen,
ist die beste Art
Zu sparen.

TRANSILON ist dehnungsarm,
massstabil, aus Polyester in Kette
und Schuss, mit der richtigen
Trag- und Laufseitenbeschich-
tung, auf die es bei Ihnen
ankommt.

RANSILON

Priifen Sie TRANSILON-
Transport- und Prozessbander
und den SIEGLING-Service

TRANSILON ist wartungsfrei,
leicht einzuregulieren und hat
lange Standzeiten.

Sie werden beraten von bran-
chenerfahrenen Spezialisten, die
lhnen wirtschaftliche und zuver-
lassige Losungen bieten.
Schnelle Lieferung und Hilfen
bei Montagen kénnen Sie
erwarten.

Stellen Sie den SIEGLING-
Service und TRANSILON auf die
Probe! Sprechen Sie uns an!

Transport- und Prozessbénder
fir rationellen Materialfluss und
wirtschaftliche Arbeitsprozesse
in Industrie-, Handels- und
Dienstleistungsunternehmen.

@ fiir Stiick- und Schiittgut

@ fiir Schragtransport

@ fiir Magnetférderer

@ als Kurvenband

@ als Elevatorgurt

@ als Funktionselement in
kontinuierlich arbeitenden
Produktionsanlagen

SIEGLING (Schweiz) AG

Hauptstrasse 147 - 4322 Mumpf
Telefon (0 64) 632222
Telex 982258 sgm ch
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USTER'- Prifgerdte

Priif- und Analysiergerate fur das Textillabor
USTER® TESTER | UND I, MODELL B
Handbediente und automatische Gleichmassigkeits-
prifanlagen fur Garne, Vorgarne und Bander aus
Stapelfasern. Auswertegerdte zum Analysieren der
Ungleichmassigkeit im Prifgut und zum Zahlen von
Nissen, Dick- und Dinnstellen in stapelgesponnenen
Garnen.

USTER® TESTER | UND II. MODELL C
Gleichméssigkeitsprifanlagen zur Prifung endloser
Chemiefasergarne.

MINI USTER®

Tragbarer Gleichmaéssigkeitsprufer fir Messungen di-
rekt an Spinnmaschinen.

USTER® DYNAMAT | UND I

Bewdhrte Anlagen zur automatischen Prifung der
Reisskraft und Bruchdehnung von Garnen nach dem
Prinzip der konstanten Lastzunahme.

helfen lhnen, konkurrenzfihig zu bleiben

USTER® TENSORAPID

Automatische Zugpriifanlage fiir Tests an Garnen
und Zwirnen nach dem Prinzip der konstanten
Verformungsgeschwindigkeit. Herausragende
Merkmale: hohe Priifleistung durch rationelle
Arbeitsweise, vielseitig einsetzbar, umfassende
Informationen durch beliebig wahlbare Priifdo-
kumentation mit aussagekriftigen Berichten
und iibersichtlichen Diagrammen.

USTER® CLASSIMAT II

Garnfehlerklassieranlage zur zahlenméssigen Bestim-
mung und Grossenklassierung kurzer und langer
Dickstellen sowie Dunnstellenin Garnen.

USTER® AUTOSORTER I

Anlage zur Feinheits- und Gewichtsbestimmung an
textilen Halbfabrikaten und Fertigprodukten.

Verlangen Sie unsere Unterlagen oder eine person-
liche Beratung. 04.2.443D

Zellweger

(usteR

USTER |

Zellweger Uster AG
CH-8610 Uster/Schweiz

Telex 53587
Telefon 01/94067 11
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