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Etikettierung,
Textilkennzeichnung

Rationelles Beschriften von Etiketten
fuir Textilien

Als ausgesprochen rationell und flexibel fir das Be-
schriften von Etiketten fir Textilen hat sich das System
Pagoprint electronic erwiesen. Es ist dies eine vielfaltig
einsetzbare elektronische Etikettentberdruckmaschine,
die Selbstklebe-, Papier- oder Kartonetiketten beliebiger
Grosse mit Texten verschiedenster Art Uberdruckt. Die
Steuerung des Systems erfolgt Uber Tastatur mit Bild-
schirmanzeige. Die zu druckenden Daten (zum Beispiel
Artikelname oder -Nummer, Grdsse, Farbe, Material-
angaben, Textilpflegevorschriften usw., ja sogar die
EAN-Nummer) werden auf der Tastatur eingetippt oder
aus einem Speicher (RAM oder Floppy) abgerufen und
bei Bedarf Uber die Tastatur erganzt. Der ganze Rest
lauft automatisch ab. Der Pagoprint electronic druckt
alle diese erforderlichen Daten auf die gewlinschten Eti-
ketten, und zwar genau so, wie Sie es haben wollen und
in genau der richtigen Menge.

Gerade in der Textilindustrie, wo die Texte auf den Eti-
ketten haufig wechseln, erweist sich der Pagoprint elec-
tronic als ausgesprochen wirtschaftlich, spart er doch
eine Menge Zeit beim individuellen Beschriften der Eti-
ketten. Interessant sind auch die gestalterischen Mog-
lichkeiten fir den Textaufdruck, weil die Vielfalt wahl-
barer Schriftgréssen Betonungen und Hervorhebungen
gestattet.

Das System kann jederzeit mit praktischen Zusatzausri-
stungen ergdnzt werden, zum Beispiel mit automati-
schem Schneidapparat (auf Wunsch programmierbar)
zum Schneiden je einer oder einer bestimmten Anzahl
Etiketten; mit automatischem Wiederaufrollapparat; mit
Automat zum Aufkleben der Etiketten; mit Rotations-
buchdruckwerk, zuséatzlich zum Matrix-Drucker, um auf
schnelle, einfache Art auch lllustrationen auf die Etiket-
ten drucken zu kénnen (zum Beispiel Modeliskizzen).

Far ausflhrliche Informationen oder System-Vorfihrun-
gen wende man sich direkt an die Papierhof AG, 9470
Buchs SG. :

Perfekte EAN-Etiketten selber drucken -
ein Kinderspiel!

Endlich gibt es ein ideales Gerat, um EAN-Etiketten sel-
ber herstellen zu kénnen, und zwar EAN-Etiketten in ta-
delloser Qualitat, die an der Kasse garantiert gelesen
werden! Der Pago EAN-Printer von Papierhof AG, Buchs
SG, macht dies moglich. Es ist dies ein leistungsfahiger
elektronischer EAN-Etikettendrucker, der erstaunlich
wenig kostet. Er bedruckt Selbstklebeetiketten mit dem
EAN-Symbol und der EAN-Nummer in Klarschrift sowie
mit dem Verkaufspreis und/oder einer Abteilungs- oder
Code-Nummer. Er wickelt die bedruckten Etiketten auf
eine Kassette zum Etikettieren mit einem Handdispen-
ser. Oder er erstellt Grossrollen fir vollautomatisches
Etikettieren.

Pago EAN-Printer, Modell Sato 2322, von Papierhof AG, Buchs SG

Ein Masterfilm ist nicht erforderlich. Die EAN-Nummg
kann bequem Uber die Tastatur eingetippt werden. Das
Gerat errechnet die Prifziffer automatisch.

Das Drucksystem (Thermodruck) garantiert von der e
sten bis zur letzten Etikette eine stets gleichmassig gute
Druckqualitdt. Bedienungsfehler, die die Druckqualité
ungulnstig beeinflussen kénnten, sind ausgeschlossen.

Der Pago EAN-Printer kommt vor allem Uberall dortin
Frage, wo das EAN-Symbol nicht in die Verpackung
oder Produkteetikette integriert werden kann sowie zu
Auszeichnung von Muitipacks, sowohl auf Stufe Fabri
kation als auch im gesamten Engros- und Detailhandel.

Ausfihrliche Informationen sind erhaltlich bei Papierho
AG, Etiketten und Etikettiersysteme, 9470 Buchs SG.

Etiketten von Huber & Co. AG, Bandfabrik,
5727 Oberkulm

Das Unternehmen besteht seit 1864, unter heutige”

Namen seit 1907, ist spezialisiert auf die Herste“}lﬂf
von gewobenen Bandern und beschéftigt rund 45 Mite
beiter.
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Nachdem meistens die Kunden, welche Bander brau-
chen, auch Etiketten bendtigen, hat die Firma vor eini-
gen Jahren beschlossen, sich fir das Drucken von Eti-
ketten einzurichten. Uber das Druckverfahren war man
sich von Anfang an nicht ganz einig, da das bekannte-
ste, das Tiefdruckverfahren, zu viele Nachteile bringt.
Fir jeden Druckauftrag muss eine Druckwalze pro Farbe
hergestellt werden und diese sind sehr kostspielig. Aus
diesem Grunde hat man sich nach anderen Verfahren
umgesehen, und sich nach langem und exaktem Stu-
dium entschlossen, ein spezielles Druckverfahren mit
preisglinstigen Clichés einzusetzen. Dies hat den enor-
men Vorteil, dass. man auch kleinere Mengen rationell
und damit preisglnstig herstellen kann. Durch ein spe-
zelles Cliché-Herstellungsverfahren entfallen zum Teil
die bekannten, hohen Clichékosten. Hauptsachlich wird
Acetatband, Baumwollband und auch Vliess-Stoff be-
druckt, auch selbstklebende und aufbligelbare Bander.
Die Firmen-Etiketten, Materialzusammensetzungs-Eti-
ketten, Pflegezeichen-Etiketten und Gréssen-Nummern
werden auf Rollen oder heiss geschnitten, d.h. abge-
schweisst, sodass sie nicht ausfransen kdnnen, abge-
lefert. Eine spezielle Behandlung garantiert die
Waschechtheit der Etiketten.

Die Anlage wurde zudem mit einer Photozellensteue-
ung versehen, was erlaubt, punktgenauen Mehrfarben-
druck herzustellen. Also kénnen problemlos Firmen-Eti-
ketten mehrfarbig gedruckt werden.

Nachdem Uber 5 Jahre Etiketten gedruckt werden, kann
die Firma Huber auf seinen grossen Kundenkreis stolz
sein. Alle Firmen, welche einen Versuch mit diesem Ver-
fahren wagten, haben es nicht bereut und empfehlen die
Firma Huber & Co. AG als Etiketten-Lieferanten weiter.
Das spezielle Verfahren ist namlich dusserst schnell,
tnorm  preisgiinstig und die Etiketten natUlrlich
waschecht.

Das Neuste, das Huber auf den Markt bringt, sind Etiket-
ten im Siebdruckverfahren. Diese Etiketten muss man
gesehen haben! Die Druckfarbe kann so dicht aufgetra-
gen werden, dass die Deckkraft und die Leuchtkraft der
Farben ungeahnte Effekte verursachen. Es ist moglich,
af eine schwarze Etikette ein bliitenweisses Weiss zu
drucken. Umgekehrt kénnen Abbindpunkte wie gewo-
bepe Etiketten gedruckt werden, so dass es fir den
Laien schwierig wird, festzustellen, ob es sich um ge-
druckte oder gewobene Etiketten handelt. Es kénnen
dabei viel leuchtendere Effekte und feinere Linien als bei
gewobenen Etiketten erzielt werden. Es scheint, dass
das komplizierte und aufwendige Jacquard-Webverfah-
n durch dieses Druckverfahren weitgehend ersetzt

%erden kann, um so mehr die Preise wesentlich tiefer

legen. Die Farben sind absolut kochecht.

U"m sich ein genaues Bild betreffend Preise sowie Quali-
& machen zu kénnen ist es von Vorteil, wenn man ein
konkretes Angebot verlangt. Selbstversténdlich liefert

H:ttt)er & Co. AG aber auch die bekannten Jacquard-FEti-
en.

Uberlegungen zum Tumbler-Symbol

\.Griinde fiir Wischetrockner

\V/v',ele Konsumenten sind heute auf den Tumbler ange-
'®sen. Fiir andere stellt er aus folgenden Griinden eine
*queme Lésung dar:

— Platzersparnis

- Verkiirzung des Waschturnus

- Rationalisierung der Haushaltarbeit (kein Wascheauf-
hangen + -abnehmen, keine Hangefalten)

- Zweckentfremdung der Trocknungsrdume
(z.B. Bastelraum)

— Unabhangigkeit vom Wetter

— Ergédnzung zum Etagenwaschautomaten

— Trocknungsergebnis (weiche und flauschige Frottée-
und Maschenware, besseres Aussehen von pflege-
leichten Hemden) :

Das Trocknen im Tumbler gewinnt an Bedeutung. Dies
ungeachtet von Energieliberlegungen, welche nur mas-
sig bremsend wirken.

2. Erfahrungen

Die Zahl von Reklamationen, die auf Tumblertrocknen
zurlckzufihren sind, ist relativ gering. Dennoch traten
Probleme auf, die bei einem Einbezug dieser Trock-
nungsart in die Pflegekennzeichnung zu berlcksichtigen
sind.

Es gibt verschiedene Typen von Tumblertrocknern:
Einerseits solche, bei welchen die Luft zirkuliert und das
verdampfte Wasser laufend durch Kihler abgeschieden
wird. Diese Automaten produzieren zwar nur wenig
oder keine feuchte Abluft, aber oft relativ hohe Tempe-
raturen (Reklamationsgefahr!). Ferner gibt es Trockner,
die laufend Luft ansaugen und die feuchte Abluft ins
Freie abgeben. Diese erfordern eine Abluftleitung, dafur
aber keinen Wasserablauf. Solche Maschinen weisen in
der Regel eine tiefere Maximaltemperatur als der erstge-
nannte Typ auf.

Bei den Schéaden ist zu unterscheiden zwischen irrever-
siblen Schaden, die meistens durch die Lufttemperatur
im Tumbler verursacht werden, und reversiblen Effek-
ten, welche gegenlber anderen Trocknungsarten prak-
tisch ausschliesslich in grésserem Wacheingang beste-
hen.

Temperaturschaden waren bisher fast ausschliesslich
bei Acrylfasern feststellbar. Es kénnten auch bei beson-
ders temperaturempfindlichen PVC-Fasern («Rheuma-
wasche») Schaden auftreten, falls solches Material bei
zu hoher Lufttemperatur getrocknet wird.

Offensichtlich ergeben sich Temperaturschaden nicht
bei allen auf dem Markt befindlichen Tumblermarken.

Eine hohe Temperatur wirkt sich in der Regel erst am
Ende des Trocknungsvorganges aus, das heisst wenn
nicht mehr gentgend Wasser fir die Verdampfung zur
Verfligung steht und sich die Lufttemperatur deshalb di-
rekt auswirkt.

Ein anderes. Schrumpfverhalten im Tumbler zeigt Baum-
wollmaschenware. Meist ist der Wascheingang nach
einer Tumblerbehandlung grdsser als nach einem Aus-
hdngen oder insbesondere nach einem flachen Ausle-
gen. Ferner liegen auch Falle vor, wo das Mittel des
Wareneinganges in Langs- und Querrichtung bei der
Tumblertrocknung ein eher glnstigeres Verhaltnis er-
gibt.

Grossere Wascheingdnge fiihren keineswegs automa-
tisch zu Reklamationen. Uberall dort, wo der Waschein-
gang beim Anziehen und Tragen eines Bekleidungsstiik-
kes rickgangig gemacht wird, praktisch ohne dass es
der Trager spurt (T-Shirts, Unterwésche, etc.), fallt der
Unterschied nicht oder nicht unangenehm auf. Das gilt
in erster Linie fir den Umfang eines T-Shirts, wahrend
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zu starker Langeneingang schwer, wenn Uberhaupt, zu
korrigieren ist und als erheblichen Mangel des Produkts
empfunden wird.

Fazit

Wo durch grésseren Wascheingang ein Kleidungsstilick
aus Maschenware seine Passform verliert, oder wo das
Wiederherstellen der Ausgangsdimension beim Anzie-
hen als unangenehm empfunden wird, sollte das Trock-
nen nichtim Tumbler stattfinden.

3. Bediirfnis

Gemass Sartex-Markterhebungen kénnen derzeit 30%
aller Schweizer Haushalte ihre Wasche im Tumbler
trocknen. 76% der Schweizer Hausfrauen fordern Uber-
dies die Einflihrung eines Symboles fiir das Trocknen.

International wird die Dringlichkeit eines finften Symbo-
les uneinheitlich beurteilt. Hauptargumente gegen eine
rasche Losung sind — abgesehen vom unterschiedlichen
Verbreitungsgrad der Tumbler-Automaten — die in Ent-
wicklung stehende Tumblertechnik und die uneinheitli-
che Ausgangslage inbezug auf die Programmstufen.

Trotzdem erachtet die Ginetex (Internationale Vereini-
gung fur die Pflegekennzeichnung von Textilien) grund-
satzlich die Einflhrung eines Tumblersymboles als
notwendig. Offen sind vorlaufig noch die technische Ab-
stufung und die Definition der Positivstufen.

4. Ist-Zustand der Symbolisierung

Folgende Tumblersymbole sind derzeit in gewissen Lan-
dern Ublich:

a) innerhalb eines Quadrates

- vertikale Striche danische Tumblerabstufung
Tropfnass aufhdngen
(ISO-Vorschlag,
kanadische Regelung)
Artikel zum Trocknen auslegen
(ISO, Kanada)
Artikel zum Trocknen an eine
Leine aufhdngen

— horizontaler Strich

- Leine

b) auf dem Tumbler fir die Programmwahl

— Tropfen fur Trocknungsgrad

- Sonne, Blgeleisen, Schrank, Mangeltrommel
(Rad), Stoffballen u.a.m.

Die einzelnen Programmstufen werden vielfach auch

durch ,

— Buchstaben (A,B,C....)und

— Zahlen (1;.2:3:5:.)

angegeben. Darlber hinaus werden vereinzelt

- Temperaturangaben (z.T. 70.50.0 °C/z.T. 90.60.
40 °C ohne klare Definition des Ortes der Tempera-
turmessung)

verwendet. Ferner fallt auf, dass z.T. fur pflegeleichte

Artikel

— Striche bzw. Balken
unterhalb obstehender Symbolzeichen (Sonne etc.)
zur Anwendung gelangen.

Einzelne Tumblerhersteller koppeln die Programm-

wahl mit den bestehenden Pflegezeichen (waschen,

blgeln).

5. Ginetex-Arbeiten

Ginetex hat aus systemkonformen Griinden (Maximal-
behandlung, ein Symbol pro Behandlungsart, technische
Definition mit Priifmethoden) - entgegen der I1ISO - be-

schlossen, anstelle der «nattrlichen» und maschinellen
Trocknungsarten nur eine klare Symbolaussage beziig-
lich des Trockners zu machen. Aus markenrechtlichen
Uberlegungen soll die bisherige Pflegereihe mit einem
funften Zeichen, dem Tumblersymbol, ergdnzt werden.

Eingehende Diskussionen interessierter Kreise auf natio-
naler und internationaler Ebene haben gezeigt, dass bej
der EinfGhrung eines Tumblersymbols von Anfang an
mehrere Stufen (neben dem durchgestrichenen Symbol)
vorzusehen waren.

Die beschriebenen «Schadenfalle» sind vor allem tempe-
raturbedingt. Zudem werden alle Tumbler in irgend einer
Weise thermostatisch kontrolliert. Nach Ansicht von
Fachleuten sollte es daher moglich sein, eine Differen-
zierung der Trocknungsbedingungen bezlglich der End-
temperatur in einem Gerat einzubauen und im Trock-
nungssymbol unzweideutig zum Ausdruck zu bringen.

Ist die Tumblerbehandlung differenziert definiert, ist die-
se zweckmassig mit dem Pflegesymbol dem Konsumen-
ten zu Ubermitteln. Eine weitere Voraussetzung ist die
Mitarbeit der Geratehersteller bei der Losung des Pro-
blems. Letztlich soll der Konsument die symbolisierten
Stufen auf seinem Gerat (mindestens bei einem neuen)
einstellen kénnen.

In diesem Sinne erarbeitet die Technische Kommission

der Ginetex eine Losung. Die vorlaufigen Ergebnisse der

Abklarungen sind folgende:

— mindestens ein zweistufiges Positivsymbol

— Abstufung auf thermischen Gegebenheiten

— die technische Aussage des Tumblersymbols muss
quantifizierbar, einfach, gegenwartsbezogen sein und
darf den Fortschritt nicht hindern.

6. Grafik

Ginetex hat einen Ausschuss damit beauftragf, parallel
zu den technischen Arbeiten einen grafischen Vorschlag
auszuarbeiten, der den erwahnten Gegebenheiten Rech-
nung tragt und spéatere Ausbaumoglichkeiten offen
lasst.

Im gegenwartigen Kennzeichnungssystem wird die
Hauptaussage Uber die Pflegestufe mit dem Symbolin-
halt, Zusatzaussagen indessen ausserhalb des eigentli-
chen Zeichens ausgedriickt:

Behandlung Symbole Haupt- Zusatz-
aussage aussage
was wie was wie
Waschen Wasch- Temperatur — Grad- Mechanik — Balken
bottich angabe
Chloren Dreieck Chlor- — Buch- -
bleiche staben
Bugeln Blgel-  Temperatur — Punkte -
eisen
Ch. Reinigen Kreis Lésungs- — Buch- Behandlungs- — Strich
mittel staben stérke
Tumblern Quadrat Temperatur ev. Mechanik ) allenfalls
Kreis ev. Trock- } spater, je
nungsgrad nachtechn-
ev. ? Entw. festl

Fur die grafische Umsetzung gelten folgende Richtlinien:

- die Kennzeichnung der Positivstufen hat innerhalb der
vorgegebenen Symbolkontur (Quadrat mit Kreis) zu
erfolgen '

~ Die Aussage Uber die Temperatur wird durch die be-
stehenden Symbole fiir das Waschen und Bligeln pré-
iudiziert.
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Temperaturangaben, Buchstaben, Zahlen, Tropfen und
striche sind auszuschliessen. Konkrete technische Hin-
weise konnen nicht gegeben werden. Die Aussage hat
demzufolge duch ein grafisches Element zu erfolgen,
das Missverstandnisse ausschliesst.

Dabei bleibt die Moglichkeit eines allfalligen spateren
Ausbaues fir die Kennzeichnung zusatzlicher Merkmale
(neben Temperatur) vorbehalten. Dieses Vorgehen
wurde auch beim Waschsymbol (nachtraglich 30°-Wa-
sche, Handwésche, Balken) und Chemischreinigungs-
symbol (nachtréglich Strich) gewahlt.

Vom gegenwartigen Symbolsystem stehen fir Tempe-
raturaussagen noch Punkte (Blgeleisen) zur Verfligung.

Fiir Punkte sprechen:

- Systemkonform, da thermische Aussage
- bei den Hausfrauen schon bekannt

- psychologisch besser zu realisieren

- Symbolreihe mit ruhigerer Optik

- eher markenrechtlich zu schiitzen

Gegen Punkte sprechen:
- nicht identisch mit Bligeleisen
- optisch evtl. schwer leserlich (Kleinheit)

Da offensichtlich technische Analogien zwischen den
Symbolen fir das Blgeln und Trocknen bestehen, kam
Ginetex zum Schluss, die gleichen Elemente, namlich
Punkte, zu verwenden. Dies ungeachtet des Umstan-
des, dass sich die technischen Aussagen nicht decken.
Im Rahmen von technischen Reglementen lasst sich die
Aussage der Punkte letztlich klar definieren. Der Vorteil
der Punkte ist, dass sie beim Verbraucher schon langst
bekannt sind. Praktisch jede Hausfrau weiss, dass je
nach Punkten eine heisse, méassig heisse oder nicht heis-
se Behandlung erforderlich ist.

7. Auswirkungen auf Textilprodukte

Von einem mit dem Tumblerzeichen versehenen Artikel
muss erwartet werden, dass die Schrumpfung der ge-
tumblerten Artikel in vertretbarem Rahmen (man rech-
net heute je nach Artikel mit einem Schrumpf von 2- ca.
5%) gehalten werden.

Die Einflihrung des Tumblersymbols verpflichtet daher
den Produzenten, der Massstabilitit grossere Beach-
tung zu schenken, als dies bisher der Fall war. Die ent-
sprechenden Artikel sollen laufend auf diese Eigenschaf-
ten hin gepraft werden, um damit Schwachstellen im
Produktionsablauf auszumerzen. Dem Verbraucher wird
folglich inskiinftig ein massstabiles Produkt angeboten
werden.

8. Weiteres Vorgehen

Ginetex will die technischen Arbeiten bis Ende Septem-
bfir 1983 abschliessen. Danach soll die definitive Ein-
fihrung mit den Ubergangsmodalitdten beschlossen
Wgrden. Mit Ricksicht auf vorhandene Etikettenlager
Ware vorerst eine zweijahrige fakultative Verwendung
Vorzusehen. Die fiinfstellige Symbolreihe inkl. Tumbler-
Zeichen dirfte daher kaum vor 1986 zum Alltagsbild bei
den Textilien gehéren.

Immerhin, die Weichen sind gestellt und der Zug fahrt.
Diesem Umstand tragt auch die nachfolgend wiederge-
gebene neue Sartex-Symboltabelle Rechnung.

Rolf Langenegger,
Sartex-Sekretar

Beleuchtung

Lichtfarbe und Farbwiedergabe-
Eigenschaften von Lichtquellen

Bei den heute Ublichen Lichtquellen fur die Beleuchtung
von Innenrdumen ist die spektrale Zusammensetzung
der Lichtausstrahlung zum Teil recht unterschiedlich.
Dies wirkt sich auf die Lichtfarbe und die Farbwiederga-
be-Eigenschaften aus, also auf das Aussehen der Licht-
quelle selbst und der von ihr beleuchteten farbigen Ob-
jekte. Deshalb ist es wichtig, diese Unterschiede so zu
kennzeichnen, dass man schon bei der Planung
anhand der Daten die Wirkung der Beleuchtung abschat-
zen kann. Fur Lichtquellen, die fur allgemeine Beleuch-
tungsaufgaben verwendet werden, hat man als Kenn-
werte fur die Lichtfarbe die Farbtemperatur und fir die
Farbwiedergabe-Eigenschaften den Farbwiedergabe-
Index eingeflihrt. Sie sind Bestandteil der Leitsatze und
Normen fiGr Innenraumbeleuchtung (1, 2).

Die Kennzeichnung der Lichtfarbe

Wenn man einen festen Gegenstand — zum Beispiel ein
Stick Eisen oder einen Stein — erhitzt, so wird er bei
einer bestimmten Temperatur anfangen zu glihen. Das
Glihen wird zunachst kirschrot sein und sich dann mit
steigender Temperatur Uber orange, gelb, gelbweiss
nach weiss hin verandern. Dabei besteht zwischen der
Temperatur des Korpers und der Farbe des Glihens ein
fester Zusammenhang, der zudem bei allen Koérpern
gleich ist. Bei glihenden Kérpern — sogenannten Tempe-
raturstrahlern, zu denen sowohl die Sonne als auch die
Glihlampe gehoren - kann man also die Lichtfarbe
durch Angabe der Korpertemperatur beschreiben.

Nun gibt es aber Lichtquellen, bei denen das Licht nicht
durch Erhitzen, sondern durch Lumineszenz, das heisst
durch Entladungsvorgdnge erzeugt wird. Das bekannte-
ste Beispiel hierfir ist die Fluoreszenzlampe, bei der das
Licht von einem Leuchtstoffbelag ausgeht, der auf der
Innenseite des Glasrohres aufgebracht ist und durch
eine Gasentladung angeregt wird, die im Innern des Roh-
res ablauft. Obwohl die Temperatur einer Fluoreszenz-
lampe nur etwa 50-60° Celsius betragt, ist es je nach
Zusammensetzung der Leuchtstoffschicht moglich, die
Lichtfarbe in weiten Grenzen zu variieren und sie zum
Beispiel so einzustellen, dass sie derjenigen eines sehr
heissen Temperaturstrahlers entspricht. Hier besteht
also ein grosser Unterschied zwischen der wahren Tem-
peratur der Lichtquelle und derjenigen, die sie aufgrund
ihrer Lichtfarbe eigentlich haben sollte.

Da die Kennzeichnung der Lichtfarbe durch eine Tempe-
raturangabe sehr einfach und praktisch ist, hat man sie
far alle Lichtquellen fir allgemeine Beleuchtungszwecke
unabhéngig von der Art der Lichterzeugung eingeflhrt.
Um Verwechslungen mit der wahren Temperatur zu ver-
meiden, spricht man in diesem Fall von der Farbtempera-
tur. Bei einem Temperaturstrahler — zum Beispiel der
Glahlampe — stimmen Farbtemperatur und wahre Tem-
peratur praktisch Uberein, bei Lumineszenzstrahlern
weichen sie unter Umstanden stark voneinander ab.

Gemessen wird die Farbtemperatur in Kelvin (K). Die
Kelvinskala entspricht der Celsius-Skala, sie beginnt
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aber nicht beim Eispunkt, das heisst bei der Temperatur
des gefrierenden Wassers, sondern beim absoluten
Nullpunkt, also der Temperatur, die nicht mehr unter-
schritten werden kann. Sie betrdgt —-273° Celsius.
Dementsprechend gilt folgender Zusammenhang zwi-
schen Kelvin- und Celsiusskala:

K=°C+273 °C=K-273

Die Farbtemperatur gibt also an, wie stark ein Tempera-
turstrahler erhitzt werden misste, damit er die gleiche
Lichtfarbe erzeugt. Es versteht sich deshalb von selbst,
dass die Kennzeichnung mit Hilfe der Farbtemperatur
nur fir diejenigen Lichtfarben sinnvoll ist, die ein Tempe-
raturstrahler erzeugen kann. So ldsst sich das Licht einer
grinen Fluoreszenzlampe sicher nicht durch eine Farb-
temperatur kennzeichnen, denn ein Temperaturstrahler
wird niemals griines Licht ausstrahlen kénnne, wie sehr
man ihn auch erhitze. Bei geringfligigen Abweichungen,
wie das bei den gebrduchlichen Lumineszenzstrahlern
haufig der Fall ist, kann die Kennzeichnung jedoch beibe-
halten werden. Man spricht dann von der «&hnlichsten
Farbtemperatur».

Die Farbtemperaturen, mit denen in der Praxis zu rech-
nen ist, bewegen sich im Bereich von ca. 2000 K (z. B.
bei Glihlampenlicht) bis zu ca. 10000 K beim blauen
Nordhimmel. Fir die Beleuchtung von Arbeitsrdumen
verwendet man Uberwiegend Lichtfarben um 4000 K,
fur die Farbabmusterung zwischen 5000 und 6500 K.
Die Farbtemperatur des natirlichen Tageslichtes
schwankt je nach Tageszeit zwischen ca. 2500 K und
6500 K. Fir die Kennzeichnung der klnstlichen Be-
leuchtung hat man zur Vereinfachung die Lichtfarben in
3 Bereiche zusammengefasst. Es sind dies:

— warmweiss (unter 3300 K)
— neutralweiss (3300-5000 K)
— tageslichtweiss (Gber 5000 K)

Die Kennzeichnung der Farbwiedergabe-Eigenschaften

Aus den Gesetzen der additiven Farbmischung ergibt
sich, dass sich eine Lichtfarbe — zum Beispiel ein be-
stimmtes weisses Licht —-auf verschiedene Art und Wei-
se erzeugen lasst. Man kann samtliche Spektralbereiche
in geeignetem Verhéltnis miteinander mischen und er-
halt so ein kontinuierliches Spektrum. Ein gleich ausse-
hendes weisses Licht entsteht aber auch, wenn man nur
2 sehr schmale Spektralbereiche (Spektrallinien) mitein-
ander mischt, zum Beispiel ein bestimmtes Blau mit dem
dazu passenden Rot. Beleuchtet man mit diesen beiden
weissen Lichtern farbige Gegenstdnde, so wird man
feststellen, dass sich die Objektfarben sehr stark veran-
dern, wenn man die Lichtquelle wechselt. Um die Wir-
kung einer Lichtquelle richtig bewerten zu kénnen, be-
notigt man also neben der Farbtemperatur auch noch
eine Angabe Uber die Farbwiedergabe-Eigenschaften.

Die Bewertung erfolgt mit sogenannten Farbwiederga-
be-Indizes. Diese Indizes lassen sich mit Hilfe eines ge-
normten Verfahrens berechnen (3, 4). Dazu wird bei ins-
gesamt 14 Testfarben die Farbwiedergabe unter der
Testlichtquelle mit der unter einer Normlichtart ahnlich-
ster Farbtemperatur verglichen und daraus mit Hilfe
einer Formel flir jede Testfarbe ein Spezieller Farbwie-
dergabe-Index R;j errechnet. Ist die Farbwiedergabe der
Testlichtquelle mit der der Normlichtart identisch, wird
Rj= 100. Mit zunehmender Abweichung verkleinert sich
der Farbwiedergabe-Index. Die Normlichtarten haben je-
weils die spektrale Strahlungsverteilung eines Tempera-
turstrahlers, so dass zum Beispiel bei natlrlichem Ta-
geslicht, aber auch bei Glihlampenlicht fir sdmtliche 14
Farbwiedergabe-Indizes Rj= 100 gilt.

Bei den ersten 8 der 14 Testfarben handelt es sich yp
Pastelltone, die Farben 9-12 sind gesattigt, die Farbg
13 und 14 entsprechen der menschlichen Haut und dep
Blattgrin. Fir die praktische Anwendung werden dg
speziellen Farbwiedergabe-Indizes der Farben 1-8 g
mittelt. Der so gefundene Wert ist der Allgemeine Far.
wiedergabe-Index Rg. Auch hier hat man far die Be
leuchtungsplanung zur Vereinfachung 4 Stufen dg
Farbwiedergabe-Eigenschaften gebildet:

- Stufe 1 (sehr gut) 85 = Rj

— Stufe 2 (gut) 70 = R3 < 85
- Stufe 3 (gentigend) 40 =R3< 70
— Stufe 4 (massig — schlecht) Ra < 40

In den normalen Prospektunterlagen und Datenblatten
sind im allgemeinen nur die Stufen der Farbwiedergabe-
Eigenschaften angegeben, allenfalls noch der tatsachl:
che Wert des Allgemeinen Farbwiedergabe-Index Rj.

Farbwiedergabe - Eigenschaften
mdssig-schlecht| geniigend gut sehr gut
Stufe der
Farbwiedergabe 4 3 2 !
Farbwiedergabe _ . _ ~
Index Ra <40 40-69 70-84 85-90 >90- 100
Lichtfarbe und
Farbentempe -
ratur
Philips 57 |
Osram 10 Osram 15,11 [~~~
Philips 54 | Philips 86 | Philips 55 |
. daylight True - Lite
tageslicht ~weiss [ [ | . | |mem—m——s
Osram 19
U EeE30HS Philips 47
GE Chroma~
Jight 5000
Halogen - Metalldampflampen  Hgl
Osram 20 Osram 25
Philips 33 Philips 25 Osram 22,21
coolwhite |- — = — | Philips 34,84 Philips 37
———————— Osram 36 coolwhite
Osram 23 de luxe
white
neutral - weiss
um 4000K
Halogen -~ Metalldampflampen Hgl
Mischlicht -
Lampen ML
Quecksilberdampf -
Leuchtstoff -~ Lampen HglL -
Natriumdampf| Osram 30 warmwhite Osram 32,31
warm- weiss Hochdruck - | Philips 29 de luxe | Philips32,83| _____-
um 3000K lampen NaH | warmwhite Osram 41 Osram 39
NaH de luxe Philips 82 | Philips 27 |
. Gliihlampen
Tab. 1

Lichtfarbe und Farbwiedergabe-Eigenschaften von Fluoreszenzlampe!
und anderen wichtigen Lichtquellen

In Tab. 1 sind einige der bekanntesten Lampentypel
und -marken in bezug auf Gruppe der Lichtfarbe und
Stufe der Farbwiedergabe-Eigenschaften eingtragen.

Hinweise fiir die richtige Bewertung von Lichtfarbe und
Farbwiedergabe-Eigenschaften

Wenn man Lichtquellen in bezug auf die Farbe richtig %
werten und einsetzen will, muss man auf einige wichtt
ge Gegebenheiten achten:

~ Die Kennwerte fiir Lichtfarbe und Farbwiedergab®
Eigenschaften sind nur dann genligend aussageke”
tig, wenn sie gemeinsam angewendet werden. Insb,e‘
sondere die Angabe des Farbwiedergabe-Indexes '?t
nur sinnvoll, wenn die Farbtemperatur bekannt ist: fir
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die er gilt. 2 Lampen mit gleichem Farbwiedergabe-
Index, aber verschiedener Lichtfarbe lassen Kérperfar-
ben ganz unterschiedlich erscheinen.

- Der Farbwiedergabe-Index beschreibt recht gut die
Eignung von Lampen fir die objektive Bewertung von
Korperfarben (z.B. bei der Abmusterung). Er ist jedoch
nur bedingt geeignet, die subjektive, geflihlsméassige
Beurteilung der Farbwiedergabe, zum Beispiel in Biiro-
oder Aufenthaltsrdumen, abzuschéatzen. Hierbei spielt
auch die Lichtfarbe eine massgebende Rolle. So ist
zum Beispiel die Toleranz gegenliber Méangeln bei der
Farbwiedergabe bei warmweissem Licht viel grésser
als bei tageslichtweissem. Ein geeignetes Bewer-
tungsverfahren hierflr existiert aber noch nicht.

Ri Testfarben

kontinuierl.
| 2, 4 5 [ 7 8159, 10 1l 124 3 e Spektrum
100 i
et L & 38Im/w
~- e o TP S~ 7( Standardiampe
90 # P=a\ H Rq =62
A 5 i fl\ / \ 67Im/W

N ERDRNRR NI
- ~ \/l [ Y

Rg =85

/ ~ 75 Im/W

50

40

30

: —*955

.[O ] : Il l:

Senfgelb Grun Fheder ] Gelb
Gelbgrun Asternviol Rot

Hellblou
Turkis

Blau Blattgrun

Altrosa Grun Hout
Ry allgemeiner Farbwiedergabeindex (Mittelwert fiir Testfarben |-8)

Ri spezieller Farbwiedergabeindex fiir die Testfarbe i (i =1..14)

Abb. 1

Farbwiedergabe»!ndizes verschiedener Fluoreszenz-Lampen der Licht-
farbe neutralweiss (Im/W: Lichtausbeute in Lumen pro Watt)

-Nicht alle Lampen der Farbwiedergabestufe 1 sind fiir
(f.ie Farbabmusterung geeignet. Abb. 1 zeigt die spe-
Ziellen Farbwiedergabe-Indizes fiir verschiedene Fluo-
reészenzlampen der Lichtfarben-Gruppe neutralweiss.
Die Lampe mit dem kontinuierlichen Spektrum und
tinem Allgemeinen Farbwiedergabe-Index Rg =97 er-
reicht bei allen Testfarben Farbwiedergabe-Indizes
Ri=90. Diese Lampe eignet sich daher gut fir Abmu-
Sterungszwecke. Die Lampe mit 3-Banden-Spektrum
liegt zwar mit einem Ry =85 auch noch in der Farb-
Wiedergabe-Stufe 1. Die starken Unterschiede in der
Farbwiedergabe insbesondere bei den geséttigten Far-
beﬂn macht aber eine objektive Farbabmusterung un-
moglich. Dagegen wird die Farbwiedergabe dieses
Lampantyps subjektiv im allgemeinen als gut empfun-
den, nicht zuletzt deshalb, weil die Hautfarbe (Testfar-

€ 13) sehr natiirlich wiedergegeben wird. Bei den
Standardlampen (Farbwiedergabe-Stufe 3) sind bei
der Hautfarbe und vor allem bei Rot erhebliche Verzer-
Ungen festzustellen, so dass die Lampe auch bei der
Subjektiven Bewertung nicht gut abschneidet. Um ge-

nligend genau abschéatzen zu koénnen, ob sich eine
Lampe flir Abmusterungszwecke eignet, sollten daher
samtliche speziellen Farbwiedergabe-indizes R; be-
kannt sein.

— Die Farbwiedergabe-Indizes gelten nur fir den sicht-
baren Teil des Spektrums. Beim Abmustern von fluo-
reszierenden Farben oder Materialien mit optischen
Aufhellern ist jedoch zu beachten, dass hier auch die
Strahlung im langwelligen UV-Bereich eine grosse Rol-
le spielt. Bei vergleichenden Farbbewertungen muss
deshalb sichergestellt sein, dass die dabei verwende-
ten Lichtquellen auch in diesem Spektralbereich Uber-
einstimmen, nicht nur beziiglich Farbtemperatur und
Farbwiedergabe-Indizes.
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Energiesparende Lichtquellen weiter
im Vormarsch

Nach wie vor schenkt die Lampenindustrie dem Thema
Stromverbrauch grosse Aufmerksamkeit. Das zeigte
sich auch an der diesjaghrigen Hannover-Messe, wo wie-
derum eine ganze Reihe neuer energiesparender Licht-
quellen vorgestellt wurden. Bei einer noch konsequente-
ren Verwendung solcher Lampen dirften sich die zwar
bereits schon recht tiefen Betriebskosten nochmals be-
trachtlich senken lassen.

Wirtschaftlichkeit und Effizienz demonstriert freilich
auch ein neues elektronisches Hochfrequenz-Startsy-
stem. «Quicktronic» genannt, das von Osram, einem der
Branchenleader, speziell fir 26-mm-Leuchtstofflampen
an einer Frequenz von 35 kHz entwickelt wurde und das
in Balde auf den Markt gelangen soll. Gegenlber kon-
ventionellen Drosselspulen reduziert es die Vorschaltge-
rateverluste um rund 58%, dies bei gleichzeitiger Ver-
minderung der elektrischen Lampenleistung um ca.
14%. Der entscheidende Vorteil dabei ist, dass die Sy-
stemlichtausbeute um 24 % auf 94 Im/W erhéht wird.

" Die elektrische Energie besser zu nutzen vermogen auch

drei neue U-formige Kompakt-Leuchtstofflampen, die
derselbe Hersteller unter dem Namen «Dulux» prasen-
tiert und die fir den Einbau in Mo&bel- sowie andere
Leuchten vorgesehen sind. Mit 7, 9 bzw. 11 Watt ent-
spricht ihr Lichtstrom bereits dem von Glihlampen mit
40, 60 und 75 W. Beachtung verdienen am Osram-
Stand ferner diverse Verfeinerungen bei den Lichtfar-
ben, so etwa bei den neuen Hochdrucklampen «HQL/
Super De Luxe» 50 und 80 W, bei der Reflektorlampe
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«Concentra»/R 95 Natura 100 W und bei der fr Pflan-
zen und Aquarien entwickelten Leuchtstofflampe
«Fluora», wo sich Ubrigens auch der Stromverbrauch
nochmals reduzieren liess. Ausserdem wurde die 1981
fars Auto und ahnliche Zwecke erfolgreich lancierte Ha-
logen-Leseleuchte «Copilot» durch zwei Festanschluss-
Versionen ergdnzt. Einige der Novitdten werden bald
auch in der Schweiz ausgeliefert, andere wiederum erst
spater.

Pierre L. Tannaz

Positives aus der Lampenindustrie
zum Thema Energieverbrauch

Allgemein wird in der Bevolkerung der Energieverbrauch
flr das elektrische Licht als hoch angesehen. Dies wohl
in erster Linie deshalb, weil Licht als sichtbare Strahlung
von jedermann wahrgenommen werden kann. Stark ver-
breitet ist denn auch die Meinung, dass die Energiebilanz
sich allein schon durch reduzierte Beleuchtung deutlich
verbessern ldsst. Stimmt das Uberhaupt? Die Antwort
lautet: Der Stromverbrauch flr Beleuchtung ist wesent-
lich niedriger als vermutet wird. Er kann sogar noch wei-
ter reduziert werden, wenn man die von der Industrie in
den letzten Jahren entwickelten energiesparenden Lam-
pen noch konsequenter einsetzt.

In diesem Zusammenhang ist auch die Tatsache wich-
tig, dass bloss etwa 1% vom gesamten End-Energiebe-
darf in der Schweiz heute fur Licht benétigt wird. Und
betrachtet man den Anteil am Stromverbrauch, so ergibt
sich, dass auf das Licht effektiv nur 9% des gesamten
Stromverbrauchs entfallen. Dabei ist zu berlicksichti-
gen, dass 13% des End-Energiebedarfes durch Strom
gedeckt wird.

Wie die Industrie intensiv an der weiteren Verringerung
des Energieaufwandes fir Licht arbeitet, demonstrieren
eindrucksvoll die an der Hannover-Messe 1982 gezeig-
ten Exponate aus Forschung und Entwicklung. Osram
zum Beispiel, einer der Branchenleader, hat den Stand
sogar ganz unter das Motto «Licht in der Energiebilanz»
gestellt. Das Unternehmen prasentiert ein umfassendes
Sortiment an modernen Glih- und Entladungslampen,
wobei sich unter den letzteren Lichtquellen befinden, die
bereits eine fiinfmal so hohe Lichtausbeute liefern wie
GlUhlampen. Einige der Novitdten werden bald auch in
der Schweiz erhéltlich sein, andere wiederum erst etwas
spater. Im folgenden ein Uberblick Uber die Stand-
schwerpunkte dieses Herstellers.

Kompakt-Leuchtstofflampen in U-Form

Neue Kompakt-Leuchtstofflampen, die aus zwei diinnen
Leuchtstoffrohren mit 12 mm Durchmesser bestehen,
stellt Osram unter der Bezeichnung «Dulux» vor. Am
oberen Ende sind beide Rohren miteinander verbunden,
am unteren gemeinsam gesockelt. Im Sockel ist der
Starter integriert. Uber eine Spezialfassung wird die Ver-
bindung zum separat angeordneten konventionellen
Drossel-Vorschaltgerat hergestellt. Drei Modelle stehen
zur Verfigung: 7 Watt/Lichtstrom 400 Im, 9 Watt/600
Im und 11 Watt/ 900 Im. Sie besitzen alle die glihlam-
pendhnliche Lichtfarbe 41 «Lumilux Interna».

Die drei neuen U-formigen Kompakt-Leuchtstofflampen «Dulux» von
Osram: Mit einer Leistungsaufnahme von 7, 9 bzw. 11 Watt ent-
spricht ihr Lichtstrom bereits dem von Glihlampen mit 40, 60 und 75
W. Geeignet fir den Einbau in Mdbel, Wohnraum-, Arbeitsplatz-und
Leseleuchten.

Der Lichtstrom der «Dulux»-Lampen entspricht Ubrigens
dem von Glihlampen der Leistungsstufen 40, 60 und 76
W. Die 7-Watt-Version ist 112 mm lang, die 9-Watt 144
mm und die 11-Watt 212 mm. Die neuen Lampen eig-
nen sich zum Einbau in Mdébel sowie in Wohnraum-, Ar-
beitsplatz- und Leseleuchten.

Besseres Pflanzenwachstum durch Spezialstrahler

Die fur Pflanzen- und Aquarienbeleuchtung konzipierte
Leuchtstofflampe «Fluora» wurde verbessert. So sind
jetzt die bisherigen Leistungsstufen 20, 40 und 65 W
auf die energiesparenden 26-mm-Ausfiihrungen 18, 36
und 58 W umgestellt worden. Gleichzeitig wird die ge-
samte Leistungspalette 15, 18, 30, 36 und 58 W nun-
mehr in der neuen modifizierten Lichtfarbe 77 geliefert.
Sie vermittelt ein weisseres und helleres Licht.

Hochdrucklampen jetzt auch mit gliihlampenéhnli
cher Lichtfarbe

Erstmals gezeigt wurden an der Hannover-Messe auqh
die «HQL/Super De Luxe»-Lampen 50 W und 80 W. Sle
haben einen «De Luxex»-Leuchtstoff und zusatzlich eint
goldbraune Filterschicht. Die Farbtemperatur betragt
3000 K, und die Lichtausbeuten liegen bei 32 Im/W fir
die 50 Watt- bzw. bei 45 Im/W fiir die 80 Watt-Version.
Diese Lampen haben die gleichen Abmessungen un
elektrischen Daten wie die bisherigen «HQL» 50 W und
80 W. Sie bringen in der Aussen- und in der Inne_nbe‘
leuchtung eine angenehme, warmweisse Licht
ambiance.

Brillantere Farben dank neuer Reflektorlampe

Die Reflektorlampe «Concentra»/R 95 Natura 100 W "
reicht durch einen Spezialglaskolben, dass vor allem
blaue und rote Farben leuchtender wirken und der Farb-
kontrast erhdoht wird. In Geschéften, in Schaufenste
und im Wohnbereich, bei der Beleuchtung von Bilde™
Blumen und farbigen Dekorationen liegt das Haupta™
wendungsgebiet dieser Novitat.
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Aus Forschung und Entwicklung:

«Quicktronic» — ein neues elektronisches Startsystem
mit reduzierter Verlustleistung flr Leuchtstofflampen

gemerkenswerte Vorteile dirfte das von Osram in Bélde
lancierte Hochfrequenz-Startsystem «Quicktronic» brin-
gen, das speziell fur den Betrieb von Leuchtstofflampen
mit 26 mm Durchmesser an einer Frequenz von 35 kHz
entwickelt wurde. So reduziert diese Novitat beispiels-
weise die Vorschaltgerateverluste um rund 58% gegen-
iber herkémmlichen Drosselspulen; gleichzeitig ldsst
sich die elektrische Lampenleistung um etwa 14% ver-
mindern. Daraus, und das ist das Entscheidende, erfolgt
gine Erhdhung der Systemlichtausbeute (Lampe plus
Vorschaltgerdt) um 24% auf 94 Im/W. Ubrigens garan-
tiert «Quicktronic» auch einen flackerfreien Sofortstart.

Ineinem Satz augedriickt, kann man die Pluspunkte des
neuen Systems so umschreiben, dass es neben einem
deutlich verbesserten Beleuchtungskomfort auch die
Moglichkeit bietet, die elektrische Energie noch wirt-
schaftlicher zu nutzen und somit Stromkosten zu spa-
ren. Die Typenreihe umfasst vier Versionen: St 350-1
(fir 1 Leuchtstofflampe/1500 mm lang), St 350-2
{2/1500 mm), St 332-1 (1/1200 mm) und St 332-2
{2/1200 mm).

Halogen-Leseleuchten fiir Auto, Wohnwagen und
Boot

Die im letzten Jahr erfolgreich eingefliihrte Halogen-Le-
seleuchte «Copilot» wird nun durch zwei neue Typen,
«Copilot K» und «Copilot L» ergénzt. Im Gegensatz zur
Erstversion sind diese nicht mehr fiir den Betrieb via
Autosteckdose oder Zigarettenanziinder konzipiert,
sondern lassen sich fest anschliessen.

Auch die beiden neuen Leuchten sind mattschwarz, ha-
ben einen biegsamen Arm, einen grossfldchigen Schal-
terund eine 12 V/5 W Halogenlampe, welche ein helles,
blendfreies Licht spendet. «Copilot K» wird mit Monta-
gesatz und einem 10 cm langen Arm geliefert, weshalb
er sich besonders als Leseleuchte fir Koje und Kajite
sowie fir Arbeits-, Sitz- und Schlafplatze in Wohnmobi-
len empfiehlt. «Copilot L» hingegen besitzt einen auf 50
tm verlangerten Arm und eignet sich daher in erster Li-
nie als Leselicht fiir Auto- und Beifahrer sowie fir Passa-
glere im Fond. Aber auch in Wohnwagen und beispiels-
Weise auf Yachten — etwa fiir Kartentisch, FUhrerstand
oder Armaturenbrettbeleuchtung — diirfte diese eben-
falls mit Montagesatz versehene Ausfiihrung Verwen-
dung finden.

Halogentechnik erobert die Auto-Innenbeleuchtung

Zum Thema Auto prasentiert Osram auch eine Serie
Neuer Halogenglithlampen mit kleiner Leistung und in
Hartglastechnik. Die neue Reihe 12 V/5 W, 10 W und 20
erleichtert durch ihre minimalen Abmessungen die
onstruktion kleiner Leuchten. Da man dank der Halo-
gentechnik mit weniger Leistung ebensoviel Licht wie
el her_kﬁmmlichen Lampen produzieren kann, lassen
sich Wérmeprobleme bei Leuchten nun mit diesen Lam-
Pen verringern. Hauptanwendungsgebiete sind die Wa-
?:”jlnnenbeleuchtung sowie Ubrigens auch Leseleuch-
Nin Fahrzeugen.
Osram AG
8400 Winterthur

Technik

Einfluss der Bodenbelagsart beim Betrieb
von Warmepumpen-Fussbodenheizungen

Die Wahl der Bodenbelagsart erhalt bei den heute oft fur
Neubauten eingesetzten Fussbodenheizungen hdchste
Prioritdt. Neben den Ublichen Fragen des Wohnkomforts
und selbstverstandlich auch der grundsatzlichen Taug-
lichkeit; darunter die Alterungsbestandigkeit bei War-
meeinwirkung, tritt auch die warmetechnische Eignung
in den Vordergrund. Dieser Frage wird im vorliegenden
Bericht theoretisch nachgegangen. Obwohl eine solche
rein rechnerische Behandlung gewisse Unzuléanglichkei-
ten in sich birgt, konnen allgemein gtiltige Schliisse doch
gezogen werden. Auf heizungstechnische Probleme so-
wie auf die Funktionsweise der Warmepumpe wird vor
der Untersuchung der Bodenbelagsarten eingegangen.

0. Allgemeines

Wahrend ca. 200 Tagen im Jahr missen in unseren Brei-
ten Rdume beheizt werden.

Der Betrieb einer Heizung verursacht dauernd Kosten,
die vor allem in letzter Zeit unter dem Vorzeichen einer
allgemeinen Energieverknappung minimiert werden. Es
ist deshalb nicht verwunderlich, dass vor allem auf dem
Gebiet des Wohnungsbaues diverse Alternativheizungs-
systeme, die eine gewisse Energieunabhangigkeit ga-
rantieren, angeboten werden. Es bleibt festzustellen,
dass solche Aussagen sehr vorsichtig aufgenommen
werden missen. Bei allen heute bekannten Alternativsy-
stemen muss mindestens % des Gesamtenergiever-
brauchs fiir Heizzwecke durch natlrliche Brennstoffe
oder Elektrizitdat gedeckt werden.

Die Abhéngigkeit von einheimischen Elektrizitatswerken
mag auf den ersten Blick nicht so gravierend wie die Ab-
hangigkeit von auslandischen Olproduzenten erschei-
nen. Der einzelne Konsument ist aber auf Gedeih und
Verderb mit einem bestimmten EW verbunden und hat
keinen Einfluss auf die Energielieferung und deren Prei-
se.

Bereits werden Preiserhohungen fir die elektrische
Energie in Aussicht gestellt. Dies als Folge einer gestei-
gerten Nachfrage, im Anschluss an eine massive Propa-
gierung von Speicherheizungen und elektrisch betriebe-
nen Warmepumpen.

Unter diesen Voraussetzungen ist es klar, dass die ein-
schldgigen Firmen, die solche Alternativheizungssyste-
me anbieten, den Einsatz von hochwertigen Energien
moglichst gering halten missen. Eine wesentliche Rolle
spielen in diesem Zusammenhang, beim Einsatz von
Warmepumpen-Fussbodenheizungen, der Aufbau des
Fussbodens und der verwendete Bodenbelag.
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Bevor auf die spezielle Frage der Bodenbeldge eingegan-
gen wird, mochte ich zunachst einige allgemeine Hin-
weise zum Kapitel Heizung geben und auf die Funktions-
weise der Warmepumpe eingehen.

1. Warmebedarf des Hauses

1.1. Berechnung des Wérmebedarfs

Der Gesamtwarmebedarf des Hauses setzt sich aus fol-
genden drei Teilen zusammen:

a) Zuschlagsfreier Warmeverlust

— Dieser, auf Grund von Gebaudeeigenschaften berech-

. nete Wéarmeverlust, kann durch besondere Gestaltung
der Umschliessungswande beeinflusst werden.

b) Zuschlage fiir besondere Verhaltnisse
— Unterbrechung der Heizung

— Kalte Aussenwaénde

— Einfluss der Himmelsrichtung

— Windverhaltnisse

c) Liaftungswarmebedarf

— Dieser hangt ab von Undichtheiten bei Fugen von Fen-
stern und Turen, ferner von der Lage der Rdume, von
der Gegend und vom Windanfall.

1.1.1. Uberschligige Berechnung des
Gesamtwdédrmebedarfs

Ohne Luftungsanteil kann angenahert berechnet wer-
den:

Q= = (kiA)-(T|-Ta) (1-1)
Es bedeuten: (Einheit)
Q : Warmestrom W
k : Warmedurchgangskoeffizient W/m2K
A : Flache m?
T : Innenraumtemperatur K
Ta : Aussentemperatur K
Bei der 2 (kj-Aj) sind die verschiedenen Warmedurch-

gangskoeffizienten mit den zugehorigen Fidachen zu be-
ricksichtigen.

Es sind dies:

k — Mauerwerk
k — Fenster

k — Dach

k — Unterkellerung
k — Aussentlren

Der Warmedurchgangskoeffizient kann mit folgender
Formel berechnet werden:

i 81' 1 (1-2)
+ PN e
al 2 Nj oA

. Warmetbergangskoeffizient innen, kann durg,
Wahl des Heizsystems beeinflusst werden.
In erster Naherung praktisch vernachlassigbar,

—Q‘l

: Warmelbergangskoeffizent aussen kann zyp
Beispiel durch Aufstellen des Gebaudes
Windgeschiitzter Lage beeinflusst werden.,

: Die Quotientensumme kann durch den ko
N i struktiven Aufbau des Mauerwerks, Fenster,
Dach usw. beeinflusst werden.

Unter Berlicksichtigung des bisher Gesagten geht ein-
deutig hervor, dass dem planenden Ingenieur wesent
liche Mittel zur Minimierung des Warmebedarfs eings
Hauses zur Verfligung stehen.

Die Konsequenz aus diesen physikalischen Gegeben
heiten muss heissen:

— Gute Gebaudeisolation

— Geringe Gebaudeaussenflache bei grosstmaglichen
Volumen

— Kleine Fenster- und Aussentirflachen (Gebaudedff-
nungen)

Zusammenfassend ist festzustellen, dass in erster Nahe
rung bei Annahme eines konstanten Warmeubergangs
koeffizienten o] der Gesamtwérmebedarf eines Hauses
unabhangig vom gewahlten Heizsystem als konstant an
genommen werden kann.

2. Energiearten/Systeme

Als Heizenergien stehen uns grundsétzlich zur Verfi
gung:
— Heizol
- Gas
— Koks
- Holz
- Sonne
- Erdwéarme/Grundwasser/Luft
- Elektro
Zentralspeicher
Warmepumpe

Bei der Wahl der Energieform sind folgende Faktorenz
berlicksichtigen:

— Investitionskosten der Anlage

— Betriebskostenentwicklung

- Umwelt-Aspekte

- Zukunftige Versorgungssicherheit
- Vorratshaltung/Speicherfahigkeit
— Anwendungskomfort

— usw.

Wenn die sogenannten Alternativenergien zum Heizd
nur bezlglich der Punkte Umwelt, VersorgungSSiChef'
heit und Vorratshaltung beurteilt werden, erhalten wi
etwa folgendes Bild:
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UMWELT VERSORGUNGS- | VORRATS- Ortliche Heizungen Zentralheizungen Fernheizungen
SICHERHEIT HALTUNG
Cheminee Warmwasserheizung | Warmwasserfern-
Gas Keine grosse Die nachsten Schlecht heizung
(Erdgas) Belastung 30 Jahre Kachelofen Dampfheizung Dampffernheizung
gewahrleistet Gasofen/Olofen Warmluftheizung Betrieben mit:
o Einzeltfen unter Einsatz von: Koks
Koks Grosse Belastung | GUT Gut moglich Koks, Holz usw. ol
Abhangig von der Aufw_endiges Strahlungsofen ol Gas
Anweno_!erzahl Handling El. Heizgerate Elektro Warmepumpe*
(Smogbildung) Wérmepumpe * Kernernergie
Holz Grosse Nicht gegeben. | Mit entsprechend N ; " B b .
Belastung bei Die Holzproduk- | grossen Raumlich- Die Warmepumpen sind mit OI, Gas oder elektrischer Energie
unvollstanger tion unserer Wal- | keiten gegeben ange‘xlsbgp. Als Welarmeheferarl\t konr)m"é Aussenluft, Wasser, Erdreich
Verbrennung dér kanin uriseren oder Abwarme aus Industrieanlagen in Frage.
(Waldrodungen) | Heizenergiebedarf
nie decken
3.1. Prinzi r Wé
Sonne Keine Belastung | Im Winterhalbjahr | Speicherung nur pds QENEPHIPE
nicht gegeben | bedingt méglich Mit einer Warmepumpe kann die Wéarme, die sich auf
g |Luft Keine Belastung | Gut (wenn Gegeben einem tiefen. Tgmp?ratum.i‘veau b_efindet, au_f ein hohe-
g Temp. =0°C) res, zum Beispiel fir Gebdudeheizzwecke einsetzbares
é Erdwarme, | Gefahr von- Beashon Blmeken Tefnperaturnlvgau «gepum“pt»'we'rde'n. Das f’rmzm der
g Grundwassetver- Warn_wepumpe ist an un_d fur S|ch.|n jedem Kuhlschrﬁmk
g schmutzungen verwirklicht. Nur wir bei diesem die Erzeugung der Kalte
: “}’“t Qe?_WBSSEf bei tiefer Temperatur als das wesentliche betrachtet; die
2 i ok abzufiihrende Warme wird durch Kiihlung an die Umge-
£ ebensmittel soll- b by b
3 te nicht so beden- ung abgegeben.
3 kenlos umgegan- g 5 : : i
g’; gen Werde?,.gBei Bei der Warmepur[\pe smq die Temperaturen—Nuveaus
s Erdwérmeentzug angehoben; die Warme wird der Umgebung bei deren
2 sind biologische Temperatur entzogen und die interessierende, insge-
Verénderungen samt abzufihrende Wiarme wird bei hoher Temperatur
im Erdreich . .
Waktsekainliak an das zu heizende Medium abgegeben.
Elektro Bei Betrachtung | Nur moglich, Nicht mdglich
der Kontroverse | wenn weiterhin 3.2. Kreisprozess der Warmepumpe
um AKW’s muss | Kern-und Wasser- . . . . .
die Umwelt- kraftwerke Beim Warmekreislauf der Warmepumpe handelt es sich
belastung als ﬂ gebaut werden um ein System mit Phasenwechsel und mit Druckerho-
gross eingestu ;
el hung in der Dampfphase.
Wasserkraft-
werke sind
wegen nicht Motor
gutzumachenden T
Eingriffen in die LP
Natur verpont 2 Dampf - Phase
Y Kompressor
Bei sorgfaltiger Uberlegung bleibt weiterhin das Heizol Konderiser Verdampfer
das wichtigste Heizmittel. Mit diesem Energierohstoff

sehr sparsam umzugehen, muss unbedingt das Ziel je-
des Anwenders sein.

Dabei sind ganz ernsthafte Uberlegungen in Richtung
Kraft—W'érme-KopplungsanIagen, die mit Dieseldl oder
Er_dgas betrieben werden, anzustellen. In Verbindung
mit Warmepumpenanlagen kann damit der hochwertige
Energierohstoff «OEL» sehr effizient eingesetzt werden.

Weitere Einsparungsmoglichkeiten und Wirkungsgrad-
Yerbesserungen ergeben sich bei Grossanlagen wie sie
2m Beispiel fiir Quartier- oder Fernwérmeversorgungs-
aplagen mit Nutzung von Abwarme erstellt werden. Das
Ziel einer wirksamen Energieausniitzung kann nicht in
d?r Optimierung kleiner Anlagen, wie sie zur Zeit fir Ge-
dudeeinheiten vorgenommen werden, liegen. Vielmehr
mussen wir Gberlegen, ob in Zukunft nicht besser zen-
tale Warmeversorgungsanlagen, die eine gute Nutzung
er I:’rim'eirenergietréiger garantieren, zu erstellen sind.

3 l'|ﬁizungssysteme

Die Heizungssysteme kénnen grundsatzlich nach fol-
%ndem Schema eingeteilt werden:

7

L il '/

///"';/// / Dr(;ssel //F{Ussig Phq/se 7

Sy < = ol o
//////////////////////////////’f/ /////4
OH : Abgegebener Wadrmestrom bei hoher Temperatur

OU . Aufgenommener Wadrmestrom bei Umgebungstemperatur
P : Zugeflhrte Antriebsleistung

N

Abb. 1

Anhand der Abbildung 1 sei der Kreislauf des Warme-
pumpensystems geschildert. Der Verdampfer nimmt
Warme von einer bestehenden Warmequelle auf (zum
Beispiel Luft, Wasser, Erde). Bei dieser Warmeaufnahme
verdampft der flissige Warmetrager. Die entstehenden
Dampfe werden im Kompressor verdichtet und gelangen
in den Kondenser, wo sie unter Warmeabgabe konden-
siert werden. Dabei kann die Temperatur im Verdampfer
wie im Kondenser direkt dem Druck zugeordnet werden.
Es handelt sich in beiden Fallen um die Sattdampf-Tem-
peratur beim entsprechenden Druck. Das anfallende
Kondensat wird Uber ein Drosselventil wieder dem Ver-
dampfer zugefihrt. Damit erhalten wir den geschlosse-
nen Warmekreislauf, der folgende 2 thermodynamische
Verlustquellen aufweist:
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1. Bei der Verdichtung der Frigendampfe im Kompres-
sor werden die Gase Uber die Kondensationstempe-
ratur TH angehoben.

2. Bei der Drosselung verdampft bereits ein Teil des Kal-
temittels, so dass nicht mehr die gesamte Menge fiir
die Warmeaufnahme zur Verfligung steht.

Diese beiden Verluste sind umso grosser, je grosser die
Differenz zwischen Verdampfungs- und Kondensations-
temperatur ist. Sie bestimmen nebst anderen Verlusten
den sogenannten Anlagenwirkungsgrad.

3.3. Die Leistungszahl

Wenn von der Wirtschaftlichkeit der Warmepumpe die
Rede ist, spricht man nicht von einem Wirkungsgrad,
sondern es wird immer die Leistungszahl «e» genannt.

Sie wird definiert als:

Nutzbare Warme bei hoher Temperatur

S zugeflhrte Arbeit

oder:

g = —%i (3-1)
€ . Leistuhgszahl

OH : Abgegebener Warmestrom bei hoher Temperatur

P :Zugeflihrte Antriebsleistung

Diese nun definierte Leistungszahl kann sehr wohl gros-
ser als 1 sein. Dies widerspricht aber dem Ublichen Be-
griff eines Wirkungsgrades, fir den 1 den obersten
Grenzwert darstellt, der nur von einer verlustlos arbei-
tenden Maschine erreicht wird. Aus diesem Grunde
spricht man nicht vom Wirkungsgrad, sondern es wird
der Ausdruck Leistungszahl verwendet.

Als starke Vereinfachung kann in erster Ndherung der
Vorgang in der Warmepumpe als idealer Kreisprozess
(Carnot-Prozess) dargestellt werden.

Man erhalt dann fir die Leistungszahl
TH
TH-Ty

gc = (3—2)

ec : Leistungszahl des Carnot-Prozesses
TH : Kondensationstemperatur

Ty : Verdampfungstemperatur

Durch Verkntpfung der beiden Gleichungen (3 —1) und
(3 —2) erhélt man:

TH

QH =P
TH-Ty

(3-3)

Aus dieser Gleichung ist ersichtlich, dass mit einer vor-
handenen elektrischen Leistung «P» eine bedeutend
grossere Heizleistung QH gewonnen wird, als durch eine
unmittelbare elektrische Heizung.

Zum Beispiel mit TH = (273 + 30) K
und TH-Ty = 30K
Qq = 10.1-P

Aus der oben ausgefihrten Gleichung fir den Carng
schen Kreisprozess geht hervor, dass die Temperaturd
ferenz Ty — Ty die Leistungszahl im wesentlichen beein
flusst. Wenn diese Temperaturdifferenz klein wird, wig
ec gross, und sofern die Differenz gross wird, stellt sic
eine kleine Leistungszahl ein. Ein grosses ec bedeute,
dass eine geringe technische Arbeit zugeflhrt werde
muss; oder dass der Aufwand an teurer, hochwertige
Energie klein ist. Man wird deshalb stets bestrebt sei,
die Kondensationstemperatur TH und damit die Hgi
zungsvorlauftemperatur moglichst tief zu halten. Dajg
des System mit den vermeidbaren Verlusten arbeitg,
ldsst sich der ideale Carnot-Prozess nicht verwirklichen,
Die tatsadchliche Leistungszahl muss also noch mi
einem Verlustfaktor aus ec errechnet werden. Die Ge
samtverluste einer Warmepumpenanlage inklusive Wir
meaustauscher betragen ca. 30 bis 50% je nach Kon
zeption und Anlagegrosse.

In der Praxis sind fir kleinere Anlagen, wie sie fir Ge
baudeheizungen eingesetzt werden, bei Vorlauf-Tempe
raturen von 45° C und Verdampfungstemperaturen van
0° C, Leistungszahlen von egff = 3 erreichbar.

Bei kleineren Leistungszahlen ist der wirtschaftliche Ein
satz der Warmepumpe flr Gebaudeheizung nicht meh
gegeben.

Abb. 2 zeigt die Leistungszahl als Funktion der Konden
sationstemperatur bei einer Verdampfungstemperatu
von 0° C und bei einem Anlagenwirkungsgrad vor
50%.

Leistungszahl €
~

miy

S|

10 20 30 40 50 60 70 801
Kondensationstemperatur

>
o
=
~

Anmerkung: Mit steigender Temperatur sinkt der.Anla'
genwirkungsgrad (in der Graphik nicht beriicksichtigt)

An einer méglichst tiefen Vorlauftemperatur, dié al!;f'
dings tber eine gute Gebdudeisolation zu realisieren -
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ist man sehr interessiert. Bei Vorlauftemperaturen von
ca. 40° C ist zum Beispiel eine ggff von ca. 4,0 zu errei-
chen. Die Hohe der Vorlauftemperatur wird - eine gute
Gebaudeisolation vorausgesetzt — beim Einsatz von
Wwarmepumpen — Fussbodenheizungen vom Aufbau des
Estrichs mit den inliegenden Heizschlangen bestimmt.

4, Heizkorper

Die verschiedenen Heizkorper konnen in folgende Grup-
pen eingeteilt werden:

- Radiatoren und Rohrheizkdrper

- Flachheizkorper

- Flachenheizungen
Fussbodenheizung
Deckenheizung
Wandheizung

4.1. Flachenheizungen (Niedertemperaturheizung)

Die beim Einsatz von Warmepumpen aufgestellte Forde-
rung nach geringen Vorlauftemperaturen des Heizmit-
tels, verlangt spezielle technische Losungen bei der Ver-
wirklichung von Flachenheizungen.

Aus der allgemeinen Gleichung

Q=kA(TM-T) : (4—1)
ist ersichtlich, dass die mittlere Heizmediumtemperatur
TMm umso kleiner werden kann, je grdosser das Produkt
k-A wird. Ebenfalls kann, wie in Kapitel 1 beschrieben,
der Gesamtwaéarmebedarf «Q» durch eine gute Gebéu-
deisolation drastisch reduziert werden. Dies wiederum
hat eine positive Auswirkung auf die mittlere Heizmittel-
temperatur und damit auf den wirtschaftlichen Betrieb
der Warmepumpe.

Es sei hier nur nebenbei bemerkt, dass in gut isolierten
Héusern selbst bei Radiatorenheizungen tiefe Vorlauf-
temperaturen, die den Einsatz einer Warmepumpe er-
méglichen, erreicht werden. Allerdings handelt es sich
dann in diesen Fallen um grossflachige Heizkorper, die
Eiucht mehr in Fensternischen untergebracht werden
onnen.

Bei der Flachenheizung, wobei hier speziell die Fussbo-
dgnheizung angesprochen ist, ist die Fldche «A» durch
die Raumabmessung gegeben. Eine Beeinflussung des
Wérmedurchgangskoeffizienten «k» und damit der Heiz-
Mitteltemperatur «Tpp» ist durch die Konstruktion des
Bodens maglich. ‘

4.2. Vergleich Fussboden- und Radiatorenheizung
a) Fussbodenheizung

- Reagiert sehr trage auf Belastungsanderungen
= ln(_iividuelle Raumtemperatur-Regelung nur bedingt
mdglich
‘Nutzung von Fremdwirme (Sonne, Cheminée usw.)
als Folge der Tragheit praktisch nicht méglich.
~ Tiefe Vorlauftemperaturen
‘W'Ftschaftlicher Warmepumpenbetrieb leicht zu reali-
sieren,
) EUt?)Wérmeverteilung im Raum (warme FUsse, kihler
opr).
) geringerer Wairmeverbrauch, weil keine ortlichen
berhitzungen wie bei Radiatorenheizungen
~ Technisch und architektonisch problemlos
~ldeal zur Beheizung von hohen Raumen

b) Radiatorenheizung

— Heizkdrper bilden einen Stérfaktor in der Wohnraum-
gestaltung

- Sie werden deshalb oft in Nischen unter den Fenstern
und zusatzlich verkleidet angeordnet.

- Nischen sind in der Regel dinner als die Ubrige Aus-
senwand ausgefihrt
Daher erhebliche Warmeverluste im Bereich der war-
men Radiatoren.

— Bei der Radiatorenheizung steigen die Energiekosten
mit der Hohe des Raumes

— Mit Niedertemperatur-Radiatoren koénnen alternative
Energieformen (Warmepumpe) genutzt werden.

— Durch Bestiickung mit thermostatischen Ventilen ist
die Fremdwarmenutzung mdglich (individuelle Rege-
lung der Raumtemperatur).

Sonne, Cheminées, Warme von elektrischen Appara-
ten, Warmeabgabe von Menschen.

5. Wiarmephysiologische Aspekte

Durch die Beheizung von Rdumen werden behagliche
Umgebungsverhaltnisse geschaffen. Der Bereich der
Behaglichkeit ist sehr schwer zu definieren. Fur das
Wohlbefinden des Menschen in beheizten Rdumen sind
eine grosse Zahl von Faktoren verantwortlich.

Darunter zum Beispiel Bekleidung, Art der Tatigkeit, Ge-
wohnung, Jahreszeit usw.

Durch die Definition von gewissen physikalischen Kenn-
grossen ist es jedoch moglich, die rdumlichen Verhalt-
nisse, in denen sich der Mensch am behaglichsten flhit,
zu beschreiben. Wichtige Kenngrdssen sind dabei die
Lufttemperatur, die Luftfeuchte sowie Luftbewegungen
und Wandtemperaturen.
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(® Bodenheizung @ Radiatorenheizung Aussenwand

(@ Radiatorenheizung Innenw. @ Deckenheizung

Luft temperaturprofile in Raummitte bei verschiedenen Heizungen, nach Or. Ing. Kollmar

Abb. 3

Die Lufttemperatur soll moglichst Uber den ganzen
Raum konstant sein, und in Kopfhdhe ca. 20° C betra-
gen. Diese Werte beziehen sich auf normal bekleidete
Personen fir sitzende oder leichte korperliche Tatigkeit.
Die Luftfeuchte sollte bei einer Temperatur von 20° C
ca. 40 bis 70% betragen. Luftbewegung und vor allem,
wenn die bewegte Luft eine geringere Temperatur als
die Raumluft aufweist, wird als sehr stérend empfunden
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(Zugluft). Die Wandtemperatur hat einen grossen Ein-
fluss auf das Wohlbefinden des Menschen. In erster Na-
herung kann angenommen werden, dass die Warmeab-
gabe des Menschen durch Konvektion gleich gross ist,
wie diee Warmeabgabe durch Strahlung. Aus diesem
Grunde soll die Wandtemperatur gleich oder wenigstens
annahernd den Wert der Lufttemperatur erreichen. Ganz
allgemein kann gesagt werden, dass die Gleichmassig-
keit der Temperatur im Raum oberstes Gebot ist. Des-
halb muss von jedem Heizsystem verlangt werden, dass
ein geringes Temperaturgefélle zwischen Raumluft und
umgebenden Wéanden vorhanden ist, und dass in Fuss-
ndhe hohere Temperaturen herrschen als in Kopfhohe.
Mittelwerte der verschiedenen Heizsysteme sind in Abb.
3 aufgetragen. Dabei ist ersichtlich, dass das ideale
Temperaturprofil durch die ‘Fussbodenheizung annéa-
hernd erreicht wird.

6. Die Fussbodenheizung

Bei der Wahl von Oberbdden gibt es praktisch keine Ein-
schrankungen beim Einsatz einer Warmwasser-Fussbo-
denheizung.

Es konnen sowohl Parkett, PVC-Fliesse, Linoleum, Tep-
piche (Auslegeware), keramische Fliessen, als auch
Natursteine verwendet werden.

Bei den unterschiedlichen Bodenbeldagen die auf dem
Markt angeboten werden, kdnnen einerseits die Fliessen
mit einer relativ guten und andererseits die Teppiche mit
Schaumgummibeschichtung mit einer schlechten War-
meleitfahigkeit als Extremitadten bezeichnet werden.

6. 1. Besonderheiten der Fliessenbéden

— Sie binden keinen Staub und Schmutz

- Bei grossflachigen Anlagen besteht die Gefahr von’

Spannungsrissen

- Wohnatmosphére entsteht erst durch Belegen des Bo-
dens mit Teppichen (teuer)

- Fliessen sind pflegeleicht; Staubsaugen, Nassaufneh-
men

— Fliessen haben eine grosse Lebensdauer

6.2. Besonderheiten von Teppichbéden

- Sie binden den Staub und Schmutz

— Auch grosse Flachen geben im Gegensatz zur Fliesse
Wohnatmosphare

— Entstehende Risse im Estrich spielen keine Rolle

- Mit modernen Mitteln sind Teppiche pflegeleicht

— Geringere Lebensdauer als die Fliessen

6.3. Planung der Fussbodenheizung

Grundlage fiir die Planung der Fussbodenheizung ist die
Berechnung des Warmebedarfs fir jeden einzelnen
Raum. Dabei sind die Warmeverluste fir die Aussen-
wiéande, Aussenfenster, Innenwande und Fussboden zu
berechnen. Dazu kommen Zuschlage fur eingeschrank-
ten Heizbetrieb und der Liftungswéarmebedarf.

Der spezifisch erforderliche Warmebedarf.(Heizleistung)
errechnet sich dann zu:

AR o
o e e (6-1)
A

Q und damit g kann durch eine gute Gebaudeisolation
sowie durch die Wahl von 2 oder 3 verglasten Fenstern

im wesentlichen beeinflusst und reduziert werden, Dje.
se Minimierung hat auch aus Warmephysiologische
Griinden zu erfolgen. Geméss «Kollmar und Liese» ()
liegen die maximal zuléssigen Bodentemperaturen in Ar.
beitsrdumen bei ca. 25° C, in Wohn- und Blrordume,
beica. 28° C.

Der Warmetbergang vom Fussboden an den Raum setz
sich aus dem Strahlungs- und Konvektionsanteil zusam.
men.

(6-2)

In der Literatur sind fir ages verschiedene Werte ange-
geben. Mit ausreichender Genauigkeit kann ageg mit ca.
11W/mz2K angenommen werden (3) (4).

Oges = OStrahlung + @Konvektion

Die mogliche Warmeabgabe des Fussbodens an den
Raum errechnet sich zu:

C‘} = ages'AT (6—3)

Mit den physiologisch bedingten Maximaltemperaturen
ergeben sich folgende Warmeabgaben bei 20° C Zim-
mertemperatur.

- 55 W/m2 in Arbeitsrdumen
+ 88 W/mz in Wohnrdumen

Far die bisher durchgefihrten Uberlegungen spielt die
Art des Bodenbelages keine Rolle. Von entscheidender

Bedeutung ist die Wahl des Bodenbelages fiir die Frage

des Warmetber-und Durchganges vom Heizmedium an
die Bodenoberflache.

6.4. Konstruktiver Aufbau der Bodenheizung

Bodenbelag
(Fliesse, Teppich, etc.]

e

'% Betoniiberzug (Estrich
._C‘
5|
£
w
Heizrohre
= Isolation
p Rohbeton
/ / o

Die Wahl des Rohrabstandes «ﬂ », hat bei vorgegebener
mittlerer Oberflachentemperatur einen wesentlichen
Einfluss auf die Temperatur des Heizmediums.

Abgesehen von der Temperaturwelligkeit (in Rohrnéhe
héhere Oberflachentemperaturen), die bei enger Rohr-
anordnung geringer ist, kann auch die Mediumtemperé
tur bei gleichbleibender mittlerer Bodentemperatur nied-
riger als bei grossen Rohrabsténden gehalten werden-

Beim Einsatz von Warmepumpen wird man maglichs!
eine enge Rohranordnung wahlen, um damit Betriebsk”
sten zu sparen. Diese Betriebskosteneinsparung beqmg.t
aber andererseits eine hohere Investition far zusatZF
ches Rohrmaterial. Sofern mit Kunststoffrohren geare"
tet wird, sind im heutigen Zeitpunkt die zusétzlich®"
Investitionskosten gegeniiber den Betriebskostenem
sparungen zu vernachlassigen.
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4.6. Der Wérmedurchgang

As Mass fir die Wéarmedurchléssigkeit eines Koérpers
wird der k-Wert angegeben. Der k-Wert errechnet sich
ws den Warmeubergangszahlen o und den Warmeleit-
nhlen X mit den zugehorigen Dicken 3.

ks ist in erster Naherung beim oben gezeigten Fussbo-
denaufbau unter Voraussetzung einer konstanten Tem-
peratur unmittelbar Gber den Heizrohren (1) (2).

1

J Beton 4+ _OBelag 1 (6—4)
A\ Beton A\ Belag Ostrahlung T OKonvekt.

k8

iKonvektion und 9Strahlung sind mehr oder weniger
unabhangig von der Wahl des Bodenbelages und betra-
gen bei einer fir Bodenheizung Ublichen Oberflachen-
temperatur von 28° C gesamthaft ca. 11 W/mz2K -

0 Beton /- A Beton darf auch als konstant angesehen
werden. Somit sind in obiger Gleichung nur noch die
Dicke des Belages und die Art des Belages mit den un-
terschiedlichen ~ A-Werten als veranderliche Grossen
wbezeichnen.

In Zusammengang mit k-Werten ist es immer wichtig,
dass die gesamten Schichtenfolgen inklusive Warme-
ibertragung durch Strahlung und Konvektion in die
Rechnung einbezogen werden, denn nur in diesem Fall
handelt es sich um Wa&rmedurchgangszahlen. Wenn
man nur vom nackten Bodenbelag spricht, ist es besser
mit den Warmeleitzahlen oder mit dem Warmedurch-
hsswiderstand WDW zu operieren. (4) (5).

h gleicher Weise wie nach oben, tritt selbstverstédndlich
auch ein Warmediber- und Durchgang an darunterliegen-
e R&ume auf. Der K-Wert der Decke wird nach folgen-
ler Gleichung berechnet:

= 1

kp =
J isol. n d Beton " 1 (6 —5)

)\ isol. )\Beton aStrahlung + Olkonvekt.

Die Gleichungen (6 — 4) und (6 — 5) stimmen nur in erster
Néherung. Dies, weil noch ein Konvektiver Warmetiber-
§ang vom Heizmedium an die Rohrwand und eine War-
meleitung von der Rohrwand zum umgebenden Beton
berlicksichtigt werden misste. Da aber der Warmetiber-
fang bei der erzwungenen Wasserstromung tber 1000
W/mZK liegt, die Rohrwand mit ca. 1 bis 2 mm Starke
$hr diinn ist, und eine saubere Einbettung des Rohres
m Beton angenommen wird, entsteht in obiger Rech-
ung ein geringer Fehler, der fiir die weitere Betrachtung
‘emachldssigt wird. Es wird weiter vorausgesetzt, dass
Wischen Betoniberzug und Bodenbelag eine saubere
\(erbindung, die den Wérmelbergang nicht beeintréch-
lgt, besteht.

Die Wérmeabgabe nach oben berechnet sich zu:

B=kg - AT, (6—16)

ZDUET spezifische Warmestrom nach unten errechnet sich

D=kp - AT, . (6-7)

Eri:cshp;evzv. Gesamtwarme, Eiie-durch die Bodenheizung er-
erden muss, betragt:

D+ 4B = gges (6-8)

Wit diesen beiden Gleichungen kann ein sogenannter
tckenwirkungsgrad aus dem Verhéltnis von Warmeab-
%be durch den Fussboden zu Gesamtwarmeabgaben
t Decke definiert werden.

n= C.‘B (6-9)
dges
dB
dp + 4B
oder mit der Gleichung (6 —6) und (6 — 7)
_ k- ATg

= (6-10)

Um den Einfluss des Deckenwirkungsgrades zu verdeut-
lichen, muss zunachst ein maoglicher Bereich der ver-
schiedenen K-Werte angegeben werden.

Far den Warmelbergang durch den Fussboden an die
Raumluft, konnen kg-Werte von ca. 2,5 W/mp2K bis 7,3
W/mz2K angegeben werden. Darin sind sémtliche heute
gebrduchlichen Bodenbelagsarten, die im Wohnungsbau
Verwendung finden, eingeschlossen.

Die Temperaturdifferenz zwischen Raumluft und mittle-
rer Heizmitteltemperatur (ATg) betrdgt ca. 25° C. Die
Temperaturdifferenz zwischen Heizmittel und darunter-
liegender Raumlufttemperatur kann erheblich variieren,
je nachdem ob es sich um beheizte oder unbeheizte be-
ziehungsweise offene Abstellrdume handelt.

Der Warmedurchgang nach unten wird im wesentlichen
durch die Isolationsdicke bestimmt. (Gleichung (6 —5).
(Abbildung 5). Der Wert kp variiert dabei von 1 bis 15
cm Isolationsstarke von 2 bis 0,25 W/mz2k -

Wie bei dieser Abbildung 5 ersichtlich, ist der Decken-
wirkungsgrad ganz wesentlich von der unter den Heiz-
rohren angebrachten Isolation abhangig. Weiter wird der
Wirkungsgrad noch durch die herrschenden Temperatu-
ren beeinflusst. Sofern die Radume Uber und unter der
Decke gleiche Temperaturen aufweisen, ist der Decken-
wirkungsgrad von den Werten kp und kg abhangig. In
diesen Féllen spielt der Deckenwirkungsgrad eine unter-
geordnete Rolle, da ja die Warmeverluste nach unten
gleichzeitig den Raum aufheizen. Von wesentlicher Be-
deutung wird dieser Wirkungsgrad aber, wenn darunter-
liegende Raume nicht beheizt werden. Dies ist zum Bei-
spiel far unterkellerte Rdume oder bei vorspringenden
Gebaudeteilen mit darunterliegenden offenen Autoab-
stellflachen usw. oder bei Erkern der Fall. Bei derartigen
Konstruktionen muss ein mdglichst guter Deckenwir-
kungsgrad angestrebt werden, der, wie nachstehendes
Bild zeigt, Uber einen hohen kp-Wert leichter zu errei-
chen ist. Flr die Praxis heisst dies unter Umsténden,
dass ein Teppichboden die erforderlichen Warmeabgabe
nur bei ausreichender Isolation und eventuell unter Ver-
zicht auf den Einsatz eines hochflorigen Teppichs er-
bringt.

In diesem Zusammenhang ist folgende Frage zu beant-
worten:

Welche Warmemenge kann ein Fussboden bei einer
Temperaturdifferenz von 25° C zwischen Heizmittel
und Raumluft bei einem Warmedurchgangswert kg von
2,5 W/mzk und einem Deckenwirkungsgrad von
n = 0,8 abgeben?

(Wéarmedurchlasswiderstand des Teppichs 0,17
KmZ/W)

Mit der Gleichung
q=kg - n-ATm (6-11)
Wird ein Wert von 50 W/nz2 errechnet.
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Durch geeignete Konstruktion und Verwendung eines
Teppichs mit einem Warmedurchlasswiderstand von
0,1 m2 K/W, was einer Teppichstirke von ca. 7+8 mm
entspricht, wird eine Heizleistung von g = 88 W/m2
erreicht. === . =

Dies stellt bereits den warmephysiologisch hochsten
Wert dar, der flir Fussbodenheizungen zulassig ist.

Gleichzeitig kann aber auch festgestellt werden, dass
die haufig publizierte Warmedurchlasswiderstandsgren-
ze von 0,17 m2 K/W fir Warmepumpen-Fussbodenhei-
zung geeignete Teppiche nicht ohne vorherige genaue
Warmebedarfsrechnung angegeben werden darf.

7%

100} | [ g :
‘ } kg=73 Wim2k
90 5
} kg =25 Wim? K
80
Raumiufttemperatur, 20°C
70 mittl. Heizmitteltemp. 45°C
60 / A— ATU = 25°C ——
4 : o--aTy = 37°C =0
50 / / _i/ o=~ ATy =60°C ==
£
L0 L/
"1 Ly — — — —
1 23 4567 89 101 1213 14 5lcm] Isolationsstirke
2 1 06 05 04 03  0.25[Wim2K] kp

Deckenwirkungsgrad in Abhangigkeit der Isolationsstdrke
Abb. 5

6.6. Einfluss des Bodenbelages auf den Betrieb der War-
mepumpe

Die oben aufgefihrte Berechnung der mdglichen Heizlei-
stung ist nur insofern gultig, als dabei von der an sich
falschen Annahme einer konstanten Temperatur unmit-
telbar iber den Heizrohren ausgegangen wird.

Neben dem Einfluss des Bodenbelages spielt auch noch
die Rohranordnung beziehungsweise der Rohrabstand
ﬁ eine wesentliche Rolle beim wirtschaftlichen Einsatz
einer Warmepumpe. Der Rohrabstand lasst sich nach
Kollmar und Liese unter Berlcksichtigung folgender
Werte berechnen (1):

- Mittlere Heizmitteltemperatur

— Lufttemperatur Uber dem Fussboden

— Lufttemperatur unter dem Fussboden
— Deckenwirkungsgrad

— Rohrdurchmesser
—-WarmeUlbergangswerte (oben + unten)
- Warmedurchgangszahl kg

- Warmedurchgangszahl kp

Die Ergebnisse dieser Rechnung sind in Abb. 6 und 7 zu-
sammengefasst.’

Fur die Berechnung wurden folgende Werte zugrunde-
gelegt:

- Deckungswirkungsgrad n = 0,8
10, 15, 20, 25,30 cm

— Heizleistung Abb.6 60 W/m?
Abb. 7 90 W/m?

— Warmedurchgangszahl k {variabel) 2,5; 5; 7,3 W/m?K
- Ty Temperatur unter der Decke 20; 8; —15° C

— Rohrabstand (variabel)

- To Raumlufttemperatur 20° C
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P

Rohrabstand in Abhdngigkeit der Heizmitteltemperatur
Abb. 7

Die gewéhlten Wérmedurchgangszahlen kg sind folgen-
dermassen zu interpretieren:

kg = 7,3 W/m2K Dieser k-Wert wird bei Verwendung
einer dinnen Fliesse erreicht
WDW 0,01 m2K/W

kg = 5 W/m2K Dieser Wert wird bei Verwendt_mg
eines dlinnen Teppichs mit 5 bis
6 mm Starke mit einem WDW von
- 0,07 m2K/W erreicht.
kg = 2,5W/m?K Verwendung eines Hochflor-

teppichs.
WDW 0,2 m2K/W

Auf Grund der durchgefiihrten Berechnung lsst sich an
hand der Abbildungen 6 und 7 vorerst einmal dielFraQe
nach der Tauglichkeit von Teppichbdden beim Einsatz
von Wirmepumpen-Fussbodenheizungen klaren. Es }ST
festzustellen, dass textile Bodenbeldge ohne Beeil
trachtigung des wirtschaftlichen Wérmepumpenb?tfle'
bes selbst bei extremen Bedingungen (Abb. 7) geeignet
sind. Dass dabei die mittlere Heizwassertemp_eratur
nicht ber 45° C ansteigen darf, ist ebenso unabdingba-
re Voraussetzung wie die saubere Wérmebedarfs'reCh‘
nung unter Berlicksichtigung der besonderen baulichen
Verhéltnisse.

Wie aus Abbildung 7 hervorgeht, betragt die mlttler:
Heizwassertemperatur bei enger ‘Rohranordnun§12un
dinner Fliesse bei einer Heizleistung von 90 W/m" ¢&
35° C. Demgegeniber betrdgt sie bei Veryvendung
eines Teppichs mit einem Wérmedurchlassw@erstanm
von 0,07 m?K/W (kg = 5 W/m?K), was wxederu_m
einem diinnen Teppich entspricht, ca. 40° C. Bel
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getrieb einer Warmepumpe mit einer Verdampfungs-
emperatur von —5°¢ C, resultiert im ersten Fall eine
Leistungsziffer von ca. 3,3, und bei 40° C mittlerer
Wassertemperatur ca. 3,1. Dies heisst nun, dass bei Be-
lgung des Fussbodens mit einer dinnen Fliesse eine
Betriebskosteneinsparung von ca. 7% gegenliber einem
textilen Bodenbelag resultiert. Dieses Ergebnis wurde
unter der Voraussetzung einer vollflachigen Verklebung
der Fliesse auf dem Estrich erreicht. Beim Verteilen der
Klebemasse mit dem Ublichen Kamm, entstehen jedoch
teilweise Lufteinschlisse, die den sauberen Wéarme-
ibergang stark beeintdchtigen. Mit Berlcksichtigung
dieses Aspektes wird die Betriebskosteneinsparung wei-
ter sinken, so dass schliesslich unter dem Strich maxi-
mal 4% an Energieeinsparung resultieren..

Bei der Durchfihrung der Berechnung wurde festge-
stellt, dass der Deckenwirkungsgrad ganz wesentlich
die mittlere Heizmitteltemperatur beeinflusst. Die Frage
der einwandfreien Isolation unter den Heizrohren erhélt
deshalb erste Prioritat.

Mit den zu Beginn des Kapitels 6. 6. erwahnten Varia-
beln erhélt der planende Ingenieur eine Vielzahl von
Mdglichkeiten, um den wirtschaftlichen Betrieb einer
Warmepumpe unabhangig von der Wahl der Bodenbe-
lagsart zu garantieren.

Es werden also auch weiterhin weniger die wirtschaftli-
chen als vielmehr die Fragen des Wohnkomforts und der
Asthetik den' Einsatz der verschiedenen Bodenbelags-
materialien bestimmen.

1. Zusammenfassung

Die Wahl des Bodenbelages hat bei richtiger Bemessung
und Konstruktion der Bodenheizung einen verschwin-
dend kleinen Einfluss auf den wirtschaftlichen Betrieb
der Warmepumpe.

Wichtig ist, dass die Art des Oberbodens bereits in der
Planungsphase__der Heizung genau definiert ist. Eine
ﬂa_@htrégliche Anderung, vor allem in Richtung eines
grosseren Warmedurchlasswiderstandes, ist nicht ohne
Bgeinﬂussung der Heizwasservorlauftemperatur und da-
mit des Warmepumpenbetriebes méglich.

H‘e|zenergieeinsparungen werden in erster Linie durch
d'? Wérmedamm-Massnahmen an den Umfassungs-
Wanden sowie Dachpartien des Hauses und nur im grin-
gen Masse durch die Wahl der Heizkérper realisiert.

B‘e| Beurteilung aller Kriterien wird der Teppich weiterhin
tine flihrende Rolle im Wohnungsbau spielen. Die gerin-
%€n wérmetechnischen Vorteile der Fliessen gegeniiber
teX'qlen Bodenbeldgen werden durch Kriterien der As-
thetlk_und Behaglichkeit bei weitem wettgemacht, so
lass Im Schilaf- und Wohnbereich der Teppichboden
auch in Zukunft dominieren wird.

Die aufgezeichneten Tatsachen haben vor allem fir
eubauten ihre Gultigkeit. Bei der Sanierung von beste-
tnden Bauten mit gegebenen Heizsystemen kann die
liesse keine Alternative zum textilen Bodenbelag sein.

L. Locher, Ing. HTL
Ems-Grilon SA

Verwendete Formelzeichen

A ; Flache m?2
P ; Leistung w
Q ; Warmestrom W
QH ; Warmestrom (Kondensation) W
Oy ; Wéarmestrom (Verdampfung) W
TA ; Aussentemperatur K
TH ; Kondensationstemperatur K
T) ; Innenraumtemperatur K
™ ; mittlere Heizmediumtemperatur K
To ; Raumlufttremperatur K
Ty ; TemperaturunterderDecke K
Ty ; Verdampfungstemperatur K
WDW ; Warmedurchlasswiderstand m2K/W
k . Warmedurchgangskoeffizient W/m2K
kB ; Warmedurchgangskoeffizient

Fussboden W/m2K
kp ;. WarmedurchgangskoeffizientDecke W/m?2K
Z ; Rohrabstand m
q ; spez. Warmestrom (Heizleistung) W/m?
4B ; Heizleistung Fussboden W/m?
dap ; HeizleistungDecke W/m?
dges ; Gesamtheizleistung W/m?
o ;. Warmelbergangskoeffizient W/m2K
oA ; Wiarmelbergangskoeffizientaussen W/m?2K
o ; Wiarmelbergangskoeffizientinnen W/m?2K
d : Wandstarke (Dicke) m
€ ; Leistungszahl
gc  : Leisungszahl Carnot-Prozess
n ; Deckenwirkungsgrad
A ;. Warmeleitzahl W/mK
ATg ; Temperaturdifferenz Raumluft-Heizmittel K
ATy ; Temperaturdifferenz Unterkante Decke

Heizmittel K
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% Betriebsreportage

Weberei Schlapfer + Co.
Phantasiegewebe aus Teufen

Der Produktionsgebaude-Trakt wurde in den 60er Jahren errichtet.

Das exakte Grindungsjahr der Weberei Schlapfer+ Co.,
Teufen, liegt im Dunkeln des 19. Jahrhunderts. Durch-
quert man das appenzellische Teufen von St. Gallen her-
kommend auf der alten Kantonsstrasse und (iberldsst
die neue Umgehungsstrasse eiligen Passanten, so liegen
die grosstenteils neuen und keineswegs disteren Pro-
duktions- und Verwaltungsgebaulichkeiten der heutigen
Phantasieweberei linker Hand am Dorfausgang. Rudolf
Schlapfer, der heute in der vierten Generation an der
Spitze des Familienunternehmens steht, verfligt nicht
nur Uber eine moderne und auf ihren Gebieten leistungs-
fahige Weberei, sondern auch Uber eine gute Prise ap-
penzellische Wendigkeit und hie und da schimmert im
Gesprach mit dem Wirtschaftsjournalisten auch eigen-
standiger Humor durch.

Vom Plattstich iiber Tiiechli zur Topmode

Trotz langer Tradition halt sich unser Gesprachspartner
nur kurz mit historischen Fakten, wichtiger erscheint
ihm ganz offensichtlich die textile Zukunft seines Unter-
nehmens und der Branche Gberhaupt. Der Zwischentitel
deutet die Stationen und Marksteine nur fllichtig an und
es soll nur in wenigen Hinweisen auf den Lauf der Dinge
in der Weberei Schlapfer eingegangen werden. Lange
Jahre war man im Sektor der Plattstichweberei mit bis
zu 400 Handwebstiihlen tatig. Doch bereits wéahrend
der «Amtszeit» der letzten Generation erfasste man die
Zeichen der Zeit richtig und setzte andere Schwerpunk-
te. Bis zu Beginn der 70er Jahre konnte das Unterneh-
men fast die gesamte Maschinenkapazitdt mit der
Tlechliproduktion auslasten. Indessen erkannte man
auch in dieser Sparte die Grenzen der Mdglichkeiten
frihzeitig und begann mit dem Eintritt von José Huber

den zielgerichteten Aufbau einer hochwertigen ung
hochmodischen DOB-Kollektion. Damit war man wieder
auf ein Gebiet vorgestossen, das bereits viel friher ip
der Firma eine gewisse Rolle spielte.

Mit einher ging die Einrichtung einer leistungsfahigen
Creationsabteilung, die heute mit berechtigtem Stol;
darauf hinweisen kann, dass das Unternehmen sowoh|
fir DOB- wie auch fir Dekostoffe auch oder gerade
nach internationalem Massstab eine Spitzenposition ein-
nimmt.

Programmschwerpunkte

Das Produktionsprogramm wird durch die beiden Haupt-
linien, namlich Phantasiegewebe flir die Damenoberbe-
kleidung und die Dekorationsstoffe dominiert, wahrend
die Erzeugung von Taschentiichern (bei leider immer
noch sinkender Tendenz der Produktion in der Schweiz
ganz allgemein) heute mengenmassig an dritter Stelle
steht.

Wichtigster Sektor ist also die Erzeugung von modi
schen DOB-Geweben. Zusammen mit den Kunden wer-
den die Muster entwickelt und es sind verschiedene
Jacquard-Webmaschinen im Einsatz, die eine sehr um-
fangreiche Musterung erlauben. Der Verkauf der Gewe-
be erfolgt Gber die Manipulanten. Zweites starkes Bein
ist der erwadhnte Dekosektor. Schldpfer hat sich in die
sem Gebiet auf hochmodische Gardinen der obersten
Preisklasse spezialisiert. Im Prinzip handelt es sich hier,
ganz grob zusammengefasst, um eine Weiterentwick
lung der DOB-Linie in Richtung Gardinen. Diese Gewebe
werden weltweit abgesetzt, u.a. auch in Zusammen-
arbeit mit ausldndischen Manipulanten. Der Maschinen-
park erlaubt hier sogar die Erzeugung von bis zu 3 Meter
breiter Ware, indem zwei Dornier-Webmaschinen mit 4
Jacquardmaschinen total Uber 5000 Abbindungsmog-
lichkeiten erlauben.

Zweckmaissiger Maschinenpark

Der ganze Webmaschinenpark ist mehrschifflig ausgelegt.

In den beiden modernen, wahrend der 60er Jahre errich
teten und liebevoll gepflegten Gebduden stehen heutt
total 78 Webmaschinen, 43 davon schiitzenlose (,
MAV und 2 Dornier) sowie 35 konventionelle Saurer- ié
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schiitzenlosen Einheiten werden dauernd dreischichtig
gefahren, und zwar nicht nur aus Rentabilitdtsgriinden,
sondern auch wegen der in den letzten Jahren immer
kirzer gewordenen Lieferfristen in der DOB-Sparte. Ein
Teil der konventionellen Maschinen wird zweischichtig
betrieben.

Die Gruppe der konventionellen Maschinen bengtigt
man aus den gegenwartigen technischen Gegebenhei-
ten heraus vor allem fir Plissé- und Drehergewebe. Bei
Drehergeweben lasst sich bekanntlich die Tourenzahl
heute kaum noch steigern. Im Ubrigen ist der gesamte
Maschinenpark mehrschifflig ausgelegt. Der gesamte
Produktionsbereich ist zudem ohne Niveauunterschiede
mit Gabelstaplern befahrbar. Ein Rundgang durch den
ganzen Betrieb weist darliber hinaus noch auf einige Be-
sonderheiten hin. So werden beispielsweise ein Teil der
Webblatter noch selbst hergestellt und Ware, die fir die
auswartige Scherlerei bestimmt ist, kommt anschlies-
send im Sinne einer Kontrolle und eines zusétzlichen
Kundenservices nochmals zu Schlapfer zurlick. Im Be-
reich der Energieversorgung gehort das Unternehmen zu
den ganz wenigen Ostschweizer Industriebetrieben mit
direktem Hochspannungseingang und eigener, Trafosta-
tion fir die hauseigene Versorgung. Heute zahlt das Un-
ternehmen insgesamt 75 Beschéftigte, der Umsatz be-
ziffert sich auf 8 Mio. Franken.

Bemerkenswerter Unternehmergeist

Wir haben es bereits erwahnt, die Handschrift Schlap-
fers zeigt besondere Charakteristika. Die nur kurz und
sicher unvollstandig subsummierte Wandlung des Be-
triebes ist nur ein Aspekt. Ein. anderer ist die dezidierte,
und, - weit wichtiger — Uberzeugende Art wie Rudolf
Schldpfer zur Zukunft der schweizerischen Textilindu-
strie steht. Sein (begriindeter!) Optimismus und seine
Begeisterungsfahigkeit scheinen auch auf die Beleg-
schaft Ausstrahlung zu finden. Die Firma verfligt heute
auch Uber junges Meisterpersonal, das sich, wie Rudolf
Schlapfer, nicht ohne gewissen Stolz vermerkt, mit Be-
geisterung fir den Betrieb einsetzt und Zukunft in der
Textilindustrie sieht. Zur gegenwiértigen Lage innerhalb
der Branche meint unser Gesprichspartner ohne Zo-
gern, der Ruf der einheimischen Textilindustrie habe
schon so ungezahlte Male gelitten, so dass man sich
durch eine ungiinstige Periode wie heute nicht beein-
drucken lassen sollte. In diesen und auch anderen
Zusammenhéngen dirfte die Ubernahme der admini-
Strativen Leitung der Weberei Schefer & Co. AG im be-
nachbarten Speicher durch Schldpfer+ Co. zu werten
Sein, wobei keine rechtliche oder personliche Verflech-
tung besteht; das Patronat besteht seit zweieinhalb Jah-
'en. Vom Sortiment her gesehen bedeutet dies allenfalls

zi”e Ergénzung, keinesfalls jedoch eine Uberschnei-
ung.

Der Versuch, stets wieder Neues zu bringen, kreativ zu
arbeiten und gewiss auch ein standfestes Beharrungs-
‘ermdgen, verbunden mit unternehmerischem Weit-
F’]‘Ck, haben der Appenzeller Firma geholfen erfolgreich
Uber die Runden zu kommen. Die Ubrige Webereistufe
d?r Schweiz, durch den Aderlass der letzten Jahre auf
&in !_\liveau gesunken, das kaum noch weitere Einbussen
frtragt, kann am Teufener Beispiel zwar nicht wieder
Wachsen, aber doch einige (iberdenkenswerte Aspekte
Neigene Betrachtungen miteinbeziehen.

Peter Schindler

Volkswirtschaft

Bestand auslandischer Arbeitskrafte 1981:
Niveau von 1963

Die Zahl der auslandischen Erwerbstatigen in der
Schweiz belief sich 1981 im Jahresmittel auf 688 600,
was gegenltber 1980 eine Zunahme von 4,3% bedeute-
te. Da die Zahl der Schweizer Erwerbstatigen im glei-
chen Zeitraum nur um 0,4 % stieg, erhéhte sich der £.i1s-
landeranteil an der Aktivbevolkerung leicht von 21,9 auf
22,6%. Ein langerfristiger Riickblick zeigt freilich, dass
der Auslanderbestand von 1981 knapp unter dem Stand
von 1963 (697 700) lag, wahrend der Anteil am Total
der Erwerbstatigen den Wert von 1963 (23,4%) um fast
einen Prozentpunkt unterschritt. In den Jahren 1964-
1975 waren durchwegs tber 700 000 Auslander (Jah-
resmittel) in der Schweiz erwerbstatig — durchschnitt-
lich rund 764 000. Mit der Zahl von 835 400 bzw. einem
Erwerbstatigen-Anteil von 26,1% wurde 1973, am
Ende der Hochkonjunkturperiode, ein Rekordstand er-
reicht. Danach sackte der Bestand dramatisch ab bis auf
627 900 im Jahre 1977: ein Rickgang von rund 25% in-
nert vier Jahren. Als Folge der wirtschaftlichen Erholung
nahm die Zahl der auslandischen Arbeitskrafte 1977-
1981 wieder schrittweise zu, insgesamt um 60 700.
Dieser Anstieg erfolgte nicht zulasten der Schweizer Er-
werbstatigen, denn deren Bestand erhohte sich in der-
selben Periode um 70200 auf 2365000 - ein Stand,
der nicht mit 1963, sondern mit dem Boomjahr 1973 zu
vergleichen ist.

Wachstumsarme siebziger Jahre

Schweiz mit Wachstums—
schwichen

Durchschnittliche Zunahme des

realen Bruttosozialprodukts in %

= = == Schweiz ==

1950-58 1960-69 1970-79 i

Vergleicht man das schweizerische Wirtschaftswachs-
tum mit dem von anderen bedeutenden westlichen Indu-
striestaaten in der. Nachkriegszeit, so vermochte unser
Land anfanglich noch recht gut mitzuhalten. In der Perio-
de 1950-69 wuchs das reale Sozialprodukt der Schweiz
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im Schnitt um knapp 5% (herausragend die zweistellige
Steigerungsrate Japans flr die sechziger Jahre). We-
sentlich differenzierter sieht es fir die vergangene Deka-
de aus. Hier muss flir unser Land eine eigentliche
Wachstumsschwache diagnostiziert werden, stieg doch
das preisbereinigte Sozialprodukt im Durchschnitt nur
noch um 1,5%. Ein bedeutender Faktor dieser Ab-
schwachung dirfte die Bevolkerungsstagnation gewe-
sen sein. Erhdhte sich die Wohnbevdikerung in der
Schweiz von 1950-59 jahresdurchschnittlich um 1,3%
und im folgenden Jahrzehnt um 1,7%, kam die Zunah-
me in den siebziger Jahren gerade noch auf 0,24% zu
stehen.

Weltweiter Export der Maschinen- und
Metallindustrie

Unverdndert starke Stellung der Industrieldnder

Die schweizerische Maschinen- und Metallindustrie, mit
einem Anteil von 44,3% an der Gesamtausfuhr der
weitaus wichtigste Exportzweig unseres Landes, ist
weltweit aktiv. Aufgrund des Uberdurchschnittlichen
Spezialisierungsgrades der meisten ihrer Erzeugnisse,
der auch einen entsprechend hohen Ausbildungsstand
des Bedienungs- und Servicepersonals beim Kunden
notwendig macht, spielen die Industrielander als Ab-
satzmarkte jedoch eine besonders wichtige Rolle. Ihre
Beziige sind 1981 um 639,4 Mio. Franken oder 3,8%
auf 17,6 Mrd. Franken gestiegen. Damit verminderte
sich ihr Anteil an der Gesamtausfuhr der Maschinen-
und Metallindustrie im . Vergleich zum Vorjahr von
76,5% auf 75,0%. Die Exporte in Entwicklungslander
bezifferten sich 1981 auf 5,9 Mrd. Franken, was gegen-
tber 1980 einer Zunahme um 677,4 Mio. Franken oder
13,1% entspricht. Dabei ist allerdings zu berlicksichti-
gen, dass gemass Definition der OECD auch die Gruppe

der OPEC-Staaten den Entwicklungslandern zugezahlt’

wird. Ohne deren Bezlige betrug der Anteil der Entwick-
lungslander an der Gesamtausfuhr der Maschinenindu-
strie 17,0% (1980 16,1 %).

Kiihleres Investitionsklima

In dieser Entwicklung kommt das gegeniiber 1980 we-
sentlich unglnstigere Investitionsklima in den Industrie-
landern deutlich zum Ausdruck. Das fallt umso mehr ins
Gewicht, als in bezug auf die wertmassige Verteilung
der Exporte nach Kontinenten die europédischen Absatz-
markte nach wie vor eine Uberragende Rolle spielen. Die
entsprechenden Lieferungen bezifferten sich auf 15,3
Mrd. Franken, was gegentiber 1980 einer Zunahme um
bloss 2,1% und einem von 68,0 auf 65,5% reduzierten
Anteil an der Gesamtausfuhr entspricht. Bemerkens-
werte Terraingewinne wurden in Afrika und Asien sowie
Lateinamerika erzielt, wahrend im Export nach Nord-
amerika nur bescheidene Zuwachsraten resultierten.

Die entsprechenden Anteile an der Gesamtausfuhr der
Schweizer Maschinen- und Metallindustrie haben sich in
den letzten Jahren wie folgt entwickelt:
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1978 1979 1980 1981
Europa 67,1 68,5 68,0 655
Afrika 6,5 4,9 6,2 6,8
Asien 11,9 12,2 11,0 11,8
Nordamerika 8,8 8,6 9,6 9,6
Lateinamerika 4,8 4.9 4.5 5,0
Ozeanien 0,9 0,9 0,8 1,3

Unter den einzelnen Absatzldndern steht die Bundesre-
publik Deutschland mit Bezligen fir 5,1 Mrd. Franken,
was einem Anteil von 21,8% entspricht, auch 1981 mit
Abstand an der Spitze. Gegenlber dem Vorjahr resul-
tiert damit jedoch nur eine Zunahme um 55 Mio. Fran-
ken oder 1,1%. An zweiter Stelle folgen die USA mit 2,0
Mrd. Franken, was gegeniber 1980 einer Zunahme um
122 Mio. Franken oder 6,4 % entspricht, womit der An-
teil mit 8,7% praktisch unverédndert blieb. Frankreich,
das seine Beziige um 5,3% steigerte, rangiert mit 1,9
Mrd. Franken an dritter Stelle (Anteil 8,2%). Italien, des-
sen Bezlige um 0,6% auf 1,4 Mrd. Franken zurtckgin-
gen, figuriert im vierten Rang. An flnfter Stelle folgt
Grossbritannien mit einem Ausfuhrwert von fast 1,1
Mrd. Franken, was gegeniber 1980 einer Zunahme um
3,4% und einem Anteil von 4,6 % entspricht.

Starke Diversifikation

Unter den zehn wichtigsten Absatzmarkten figurieren
ferner Osterreich, die Niederlande, Schweden, Belgien-
Luxemburg sowie Stdafrika.

Nicht nur produktemassig, sondern auch in geographi-
scher Hinsicht zeichnet sich der Export der Maschinen-
und Metallindustrie durch seine starke Diversifikation
aus. Obwohl die weltwirtschaftlichen Interdependenzen
immer ausgeprégter werden, tragt diese breite Verter
lung dazu bei, dass im Falle von konjunkturbedingten
Einbriichen eher ein Ausgleich auf anderen Mérkten, die
entsprechend intensiver bearbeitet werden mdussten,
gefunden werden kénnte.

Minuszeichen in weiten Bereichen der
Metallindustrie

Die Metallindustrie spielt in der schweizerischen Volks-
wirtschaft eine wichtige Rolle. Geméass den Erhebun
gen, die jeweils im September im Rahmen der
Industriestatistik gemacht werden, beschéftigte diese
Branche 1981 rund 95000 Personen. Davon waren ¢
rund 26 000 Personen in der Metallproduktion (ein
schliesslich Giessereien) sowie im Metallgewerbe
(Metallbau, Spenglereien usw.) tétig. Fast 43 000 Mitar
beiter beschaftigten Betriebe, die Metallwaren herstel
len.

Ein wichtiger Faktor der Volkswirtschaft

Da die Metallindustrie die unterschiedlichsten Kundem
kreise beliefert, ergeben sich je nach Produkt von Bra™
che zu Branche, ja sogar nicht selten von Firma zu Firmé
erhebliche Unterschiede. 1981 (berwogen jedoch die
Minuszeichen insgesamt deutlich.
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Die als Basisindustrie vor allem vom Geschaftsgang in
der Bauwirtschaft und den Maschinenfabriken abhangi-
gen Stahl- und Walzwerke hatten mit zunehmenden Pro-

plemen zu kampfen. Die Auslastung ihrer Produktions-

kapazitdten, die 1980 noch 86% betragen hatte, war
mit nur noch 76% splrbar schlechter. Die Produktion
fiel 1981 mit 788 000 Tonnen Rohstahl um 8,5% niedri-
ger aus als im Vorjahr.

Abhdngigkeit von anderen Branchen

Durch die riickldufige Nachfrage vorab der Maschinen-
industrie wurden auch die Giessereien in Mitleiden-
schaft gezogen. Der gesamte Ausstoss an Eisen-, Stahl-
und Temperguss nahm um 4,7% ab und erreichte
246 120 Tonnen gegenliber 258 270 Tonnen im Vor-
jahr. An NE-Metallguss wurden 19600 Tonnen herge-
stellt, was einer Verminderung der Produktion um 5,1 %
entspricht. ;

Auch die Aluminiumindustrie sah sich infolge des flauen
Geschaftsganges mit grossen Schwierigkeiten konfron-
tiert. Sowohl im Inland als auch im Export verharrte der
Auftragseingang wahrend des ganzen Jahres auf einem
tiefen Niveau. Diese unglnstige Entwicklung wurde
durch die im 2. Halbjahr 1981 eingetretenen Wahrungs-
verzerrungen noch verscharft. Mit 82 236 Tonnen war
die Produktion der schweizerischen Aluminiumhtten
1981 um 4,7 % niedriger als im Vorjahr.

In der Halbzeugindustrie reduzierte sich der Ausstoss
sogar um 9,8% auf 109 224 Tonnen. Einzig die Folien-
walzwerke vermochten ihre Produktion leicht zu stei-
gern; mit gut 25000 Tonnen verzeichneten sie gegen-
tber 1980 eine Zunahme um 1,2%.

Ungentigende Ertrége

Auch in der Buntmetallindustrie drlickten die weltweite
Konjunkturabschwachung und der Lagerabbau bei den
Verbrauchern massiv auf die Nachfrage. Trotz einer be-
achtlichen Auftragsreserve aus dem Vorjahr sank die
Produktion der drei schweizerischen Halbzeugwerke um
9,6% auf 53 000 Tonnen.

ip den Bereichen Metallbau und Metallwaren schliess-
!lch war der Geschaftsgang stark unterschiedlich. Selbst
in Firmen, wo quantitativ zum Teil sehr gute Ergebnisse
erzielt wurden, hatte man jedoch vielfach ebenfalls mit
ungentigenden Ertrdgen zu kdmpfen.

Die Verbesserung der Ertragslage ist damit fiir die ge-
Samte Metallindustrie zu einer vorrangigen Sorge ge-
worden. Eine wichtige Voraussetzung dafir wére die
bessere Auslastung der zumeist sehr kapitalintensiven
Peruk‘cionsanlagen. Diese wird jedoch erst moglich
S¢in, wenn sich das Investitionsklima im In- und Ausland
Wieder auf breiter Basis belebt.

langfristiger Riickgang
der Erwerbsquoten

Der Anteil der Erwerbstatigen (Ganz- und Teilzeitbe-
Sthaftigte) an der Wohnbevolkerung weist in der
chweiz seit den frithen sechziger Jahren eine rtcklaufi-
g Tendenz auf. Diese langfristige Entwicklung wird al-
Ierdlngs deutlich von konjunkturellen Einflissen Gberla-
%rt. In den fiinfziger Jahren nahm die Erwerbsquote vor

allem infolge des Zustroms ausldandischer Arbeitskrafte
zu und verzeichnete 1962 einen Hochststand von
51,8% (inkl. Saisonniers und Grenzgédngern). Darauf
nahm die Quote kontinuierlich ab bis auf 49,4% im
Jahre 1968, um sich in den folgenden Jahren der Hoch-
konjunktur zu stabilisieren (1971: 50,1%; 1974:
49,5%). Mit dem Rezessionseinbruch erfolgte 1975 ein
ruckartiger Rickgang auf 47,1%, 1976 gar auf 46,0%.
Im Zuge der wirtschaftlichen Erholung stieg die Er-
werbsquote ab 1977 wieder allmahlich an und erreichte
1981 47,7% - ein Niveau, das klar unter den entspre-
chenden Werten der sechziger und frihen siebziger
Jahre liegt und sich wsagen der schlechteren Wirt-
schaftslage erneut verringern durfte.

Die langfristige Abnahme der Erwerbsquote kann unter
anderem auf den verschobenen Altersaufbau der Bevol-
kerung («Uberalterung»), den gestiegenen Lebensstan-
dard und langere Ausbildungszeiten zurlickgefthrt wer-
den. Eine massgebliche Rolle fallt dabei den Ausléandern
zu, deren spezifische Erwerbsquote betrachtlich hoéher
ist als die der Schweizer: 1961 betrug sie — ohne Be-
ricksichtigung der Grenzganger — 78,4%; 1971 noch
64,6% und 1981 58,2%. Die entsprechenden «Schwei-
zer-Quoten» lagen bei 46,9%; 45,3%; 43,8%. Bei
einem sehr hohen Ausgangsniveau hat die Erwerbsquo-
te der Auslander in den vergangenen zwanzig Jahren so-
mit weitaus starker abgenommen (-25,8%) als diejeni-
ge der Schweizer (6,6%).

Plus und Minus im Textilmaschinenbau

Der Geschéaftsgang in der schweizerischen Textilma-
schinenindustrie hat sich seit einiger Zeit drastisch ver-
schlechtert. Der durchschnittliche Arbeitsvorrat, im
Frihjahr 1980 noch mit 7,6 Monaten ausgewiesen, ging
laufend zurlick und erreichte Ende Marz 1982 mit 3,9
Monaten einen Stand, der in den meisten Betrieben weit
unter den regularen Durchlaufzeiten lag. Diese unerfreu-
liche Entwicklung ist einerseits auf das weltweit ge-
dampfte Investitionsklima in der Textilindustrie zurlck-
zuflhren. Anderseits wurde sie durch Faktoren wie die
zeitweise Hoherbewertung des Schweizer Frankens na-
mentlich gegentber der DM noch verstarkt. In vielen
Sparten stehen namlich deutsche und schweizerische
Hersteller in einem harten Konkurrenzkampf. Entspre-
chend stark fallen rein wahrungsbedingte Preisverschie-
bungen ins Gewicht. Obwohl die technischen Vorzlige
schweizerischer Produkte weiterhin unbestritten sind,
ist der Preis in einem rezessiven Markt eben doch ein
ausschlaggebender Faktor.

Starker Preisdruck — schlechtere Beschéftigungslage

Die weltweite Uberkapazitat, die durch den Handel mit
vielfach neuwertigen Maschinen aus stillgelegten Be-
trieben noch vergrossert wurde, hatte 1981 ganz allge-
mein einen starken Preisdruck zur Folge. Wie die Klagen
der Hersteller in andern Landern bestatigen, bildete die
Schweiz in dieser Hinsicht keine Ausnahme. Immerhin
wurde ihre Stellung durch die erwahnten Wahrungspro-
bleme zusatzlich beeintrachtigt. Eine Umfrage bei den
im Verein Schweizerischer Maschinen-Industrieller
(VSM) in einer Fachgruppe zusammengeschlossenen
Firmen ergab denn auch, dass zahlreiche Betriebe wie-
der mit Verlusten arbeiteten.
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Entsprechend stark hat sich auch die Beschaftigungsla-
ge verschlechtert. Gemass Industriestatistik wies die
Textilmaschinenindustrie Ende September 1981 mit ins-
gesamt 18794 Arbeitnehmern zwar noch den gleichen
Personalbestand wie im Vorjahr auf. In der Zwischenzeit
hat sich die Lage jedoch weiter verschlechtert. Da keine
Anzeichen fir eine Erholung sichtbar wurden, ist ein Ab-
bau von Arbeitsplatzen nicht langer auszuschliessen.
Immerhin wird soweit mdglich durch Massnahmen wie
die Anordnung von Kurzarbeit versucht, Engpasse in der
Beschaftigung zu UGberbricken. ‘

Unterschiedliche Ausfuhrergebnisse

Aufgrund der Phasenverschiebung zwischen Produktion
und Bestellungseingang konnten die Umséatze 1981
noch weitgehend gehalten werden. Die Exporte nahmen
wertmassig um 70,8 Mio. Franken oder 3,2% zu und er-
reichten insgesamt gut 2,3 Mrd. Franken. Dieses erfreu-
liche Ergebnis ist hauptsachlich auf die Zunahme der Ex-
porte von Webmaschinen zurlickzuflihren, die 1981
erstmals die Milliardengrenze Ubertrafen; mit 1026 Mio.
Franken fielen sie um 9,2% hoher aus als 1980. Be-
trachtliche Rlickgédnge resultierten dagegen bei den Ma-
schinen flr die Vorbereitung von Spinnstoffen (-5,1%)
sowie die Spinnerei- und Zwirnereimaschinen (-6,6%).
Die Ausfuhren von Spulmaschinen nahmen um 2,5%
ab. Recht erfreulich entwickelte sich der Geschaftsgang
hingegen im Bereich der Wirk- und Strickmaschinen.
Dank neuer und sehr leistungsfahiger Maschinen und
einer guten Konjunktur in der Wirkindustrie verzeichne-
ten die schweizerischen Hersteller in diesem Bereich
beachtliche Erfolge und konnten die Exporte um 20%
steigern. Der modebedingte Aufschwung der Stickerei
fihrte gleichzeitig zu einer ebenfalls grosseren Nachfra-
ge nach Stickmaschinen. Bei den Bleich-, Farb- und Aus-
ristmaschinen resultierte hingegen eine Abnahme der
Exporte um 16,1%. Die Hersteller von Mess- und Kon-
troligeraten schliesslich profitierten vom verstarkten
Trend zur Qualitatskontrolle und konnten durchwegs
positive Ergebnisse erzielen.

Auf dem Binnenmarkt, der bei der hohen Exportquote
rein quantitativ von untergeordneter Bedeutung ist, ver-
mochten sich schweizerische Erzeugnisse auch 1981
gut durchzusetzen. Die Schweiz ist fur die Hersteller von
Textilmaschinen eine Art Testmarkt, da die einheimi-
sche Textilindustrie in bezug auf Qualitat und Leistungs-
fahigkeit besonders hohe Anspriche stellt.

Internationale Konjunkturerholung
unsicherer denn je

Die wirtschaftliche Erholung der Industrielander von der
schweren Rezession der siebziger Jahre fand mit dem
zweiten Erddlpreisschub von 1979/80 ein briskes Ende
und machte der Stagnation und anschliessender Rezes-
sion Platz. Da der neuerliche Schock aber wesentlich
besser verkraftet wurde als der erste, rechneten die Ex-
perten der OECD anfénglich mit einem baldigen allge-
meinen Wachstumsanstieg — etwa ab Mitte 1981. Er
hat nicht stattgefunden. Die USA, der «Konjunkturlea-
der», sind nach der kurzen wirtschaftlichen Belebung
von 1981 wieder ins Wellental geraten. Die EWG-Lan-
der mussten- 1981 insgesamt einen leichten realen Pro-
duktionsriickgang hinnehmen, und nichts deutet bisher
auf eine rasche Uberwindung der Stagnation hin. Ja-
pans vergleichsweise hohes Wirtschaftswachstum
wurde im Herbst 1981 wegen schrumpfender Exporte
unterbrochen; es wird gedrlickt bleiben, solange eine
deutliche konjunkturelle Trendwende in den USA und in
Westeuropa ausbleibt.

Unter diesen Umstanden erscheint die im neuesten
OECD-Bericht Uber die Wirtschaftsperspektiven der In-
dustrieldnder gedusserte Ansicht reichlich optimistisch,
wonach Europa und Japan die konjunkturelle Talsohle
bereits durchschritten hdten und auf dem Weg zu einem
massigen Aufschwung seien. Wenn flr die zweite Half-
te 1983 gar eine Rickkehr zu einer durchschnittlichen
Wachstumsrate von 3% flur die OECD-Lander in Aus-
sicht gestellt wird, ist man in Anbetracht vergangener
Fehleinschatzungen skeptisch: Seit 1980 haben die Ex-
perten den Zeitpunkt des prognostizierten Konjunktur-
aufschwungs in jedem Bericht wieder hinausgeschoben.
In der jiingsten Prognose wird nun ausdricklich auf
wichtige Unsicherheitsfaktoren hingewiesen, insbeson-
dere auf die ungewissen Auswirkungen des anhaltend
hohen Realzinsniveaus — in den USA werden dadurch
die Stimulierungseffekte der Steuersenkungen empfind-
lich geddampft — und auf die schwer voraussehbare Ent-
wicklung des Lagerzyklus. Erwahnt wird auch das Risiko
eines stidrkeren Riickgangs der Importe der OPEC- und
tbrigen Entwicklungslander. Um so weniger zu bezwei-
feln ist dagegen die Prognose einer weiteren Zunahme
der Arbeitslosigkeit; von ihr diirften bis Mitte 1983 im
OECD-Raum wenigstens 31,5 Mio. Personen betroffen
sein, was einer Arbeitslosenquote von 9% entsprache.
Die mit dieser Entwicklung verbundene steigende Bel@-
stung der Wirtschaft bzw. der Staatsfinanzen sowie die
erhdhte Neigung zum Protektionismus werden dem
Wachstum nicht eben forderlich sein. Positiv ist daflr
der sich fortsetzende Inflationsabbau zu beurteilen
nicht zuletzt wegen des dadurch wiedererlangten wirt
schafts- und wahrungspolitischen Spielraums.

Auffallend ist der Verzicht der OECD-Experten auf wirt:
schaftspolitische Vorschldge nach friherem Muster -
man erinnere sich an die «Lokomotiventheorie», di€
sogar auf die kleine Schweiz angewandt wurde. Statt
dessen weist man jetzt auf die in den meisten Léndem
befolgte restriktive Geld- und Fiskalpolitik hin, betont die
negativen Folgen (berbordender Staatshaushalte und
-defizite und unterstreicht die Notwendigkeit, die angeé
botsseitigen bzw. strukturellen Probleme zu meistern-
Ja, ma nimmt sogar zur Kenntnis, in verschiedenen Lan"
dern seien die Léhne und Lohnkosten unverhaltnismas-
sig stark gestiegen zulasten der Unternehmungsgew!™"
ne und damit der Investitionen; hier befinde sich e!n
wichtiger Ansatzpunkt zur Bekampfung der hartnéckid
hohen Arbeitslosigkeit. Wer hatte das gedacht!
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Fasern, Garne, Gewebe und Gewirke.
Als unabhangiges Institut fir die Textilindustrie priifen wir schnell und kostengtinstig Textilien aller Art, liefern
Entscheidungshilfen beim Rohstoffeinkauf, analysieren lhre Konkurrenzmuster und erstellen offizielle Gutachten
bei Streitfallen oder Reklamationen. Auch beraten wir Sie gerne bei lhren speziellen Qualitatsproblemen.
Schweizer Testinstitut fur die Textilindustrie seit 1846 ﬂr _—m: I_—f\‘\
Gotthardstrasse 61 8027 Ziirich  Telefon: 01/20117 18 /\ @7
NG
(1 [J
Geilinger-
ee®
PVC-Pendelturen
Unentbehrliche Elemente des innerbetrieblichen
Transportwesens. Robust und wirtschaftlich.
Mit und ohne Antriebshilfen. In normierten Grossen
oder auf Anfrage lieferbar.
T

Man kann viel machen
mit den Spiralhtilsender
Spiralhtlsenfabrik

bnuggen ag

CH-6418 Rothenthurm Tel:043-4512 52

Darum I6sen wir auch Ihr Problem
denn was immer Sie aufwickeln
der gute Kern
ist eine Spiralhtilse der

Geilinger AG
GEILINGER Vo rro5s

Wir tibernehmen:

— Montagen von Occasions-Webmaschinen,

— Umbauten von Webmaschinen und kurzfri-
stige Webmeistereinsatze,

- Vermittlung und Verkauf von Webmaschi-
nen, Ersatzteilen und Zubehor,

— Handel mit Textilmaschinen.

Xaver Gsell 8630 Ruti
Telefon 065/31 28 73 - 055/31 56 00

INKASSO-EXPERTEN

SEIT UBER DREISSIG JAHREN

Senden Sie mir Ihre Unterlagen an folgende Anschrift:

INDEP TREUHAND- UND REVISIONS AG
POSTFACH, 8039 ZURICH, TEL. 01/2117010
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Wirtschaftspolitik

Geldmengenregulierung -
heute und morgen

Der bisherige Zustand

Es waren insbesondere die Deutsche Bundesbank und
die Schweizerische Nationalbank, die jeweils gegen
Ende des Jahres Geldmengenziele fir das darauffolgen-
de Jahr verkindeten, in der Absicht, in der Offentlich-
keit verlassliche Erwartungen zu schaffen und sich
selbst wenn mdglich an die Vorhaben zu halten. Ob da-
bei nur eine einzige Zahl genannt wurde — wie +4% -
oder eine ganze Bandbreite — zwischen +4% und +7%
— macht keinen entscheidenden Unterschied aus. Von
Bedeutung ist hingegen, auf welche Grosse sich die
Zinsvorstellungen bezogen. Hier gab es Meinungsver-
schiedenheiten darlber, ob es die Notenbankgeldmen-
ge, beziehungsweise die «monetare Basis» sein soll, die
die Noten und die Sichtguthaben des Bankenapparates
umfasst, oder ob es eine umfassende Kategorie sein
musse wie M, die darliber hinaus auch das Bankgeldvo-
lumen einbezieht und daher eher als Ursache fiir Ande-
rungen des Preisniveaus gelten kann.

Wie immer aber die «Instrumentvariabie» auch um-
schrieben sein mag - einheitlich waren die Bestim-
mungsgrinde fir ihre Ermittlung. Sie gingen davon aus,
dass das reale Bruttosozialprodukt voraussichtlich in
einem gewissen Ausmasse zunehmen werde und dass
daher auch der Bedarf an Zahlungsmitteln entsprechend
wachse. Sie trugen sodann dem Umstand Rechnung,
dass ein gewisses Mass an Preissteigerung — zum Bei-
spiel in Form der importierten Inflation — schlechterdings
nicht zu vermeiden sei und dass dies die Zahlungsstro-
me aufbldhe. Vielleicht wiirden sich auch Veranderun-
gen einstellen in bezug auf den Geldmultiplikator, das
heisst hinsichtlich der Relation zwischen der monetéren
Basis und der Geldmenge in einem umfassenderen
Sinne.

Die giliterwirtschaftlich bedingte Teuerung

Schwierigkeiten bereitet nun den Notenbanken in aller
Welt jene Erscheinung, die man mit Recht als Teuerung
im Gegensatz zur Inflation bezeichnen kénnte und die
sich am deutlichsten anhand des Preisanstieges beim
Erdol illustrieren lasst. Hier liegt nicht etwa ein Fehler
der Geldpolitik zugrunde, sondern eine Verknappung
des mengenmassigen Gliterangebotes. Was sich aber
beim Erddl ereignete, kann sich im Laufe der kommen-
den Jahrzehnte bei zahlreichen andern nicht-vermehrba-
ren Ressourcen wiederholen. Dann muss es bei ihnen
zwangslaufig zu einer Preissteigerung kommen, welche
den Durchschnitt Ubertrifft. Nur dann ist namlich eine
Gewahr dafur geboten, dass Einsparungsmassnahmen
getroffen werden und dass die Verbraucher im Zuge der
Substitution auf andere Dinge (bergehen, die noch
reichlicher vorhanden sind.

Soll nun aber die Geldmengenregulierung der Zentral-
bank vor diesem Phdnomen die Waffen strecken? Tyt
sie das, so erkléart sie sich als wehrlos und die betreffep-
de Teuerung als unvermeidlich. Demgegenuber gabe es
jedoch im Prinzip eine andere Option. Sie bestiinde dar-
in, dass auch die Geldmenge verknappt wirde, und
zwar in einem Masse, dass andere als die in Frage ste-
henden Preise zum Sinken gebracht wirden, damit der
Preisdurchschnitt einigermassen stabil bliebe: Ein sol-
ches Vorgehen schiene insbesondere dann am Platze,
wenn man der Auffassung zuneigt, die gUterwirtschaft-

. lich bedingte Teuerung kdénnte in Zukunft betrachtliche

Dimensionen annehmen. Gegen eine derartige Politik
spricht aber natirlich der Umstand, dass sie gleichbe-
deutend wéare mit Deflation, das heisst mit einer unge-
heuren Verscharfung der Wettbewerbsintensitat, mit
komprimierten Gewinnspannen und Verlusten, mit Be-
triebsschliessungen und Arbeitslosigkeit — ohne dass
doch angesichts der Preisstarrheit eine Garantie dafir
abgegeben werden kdénnte, dass sie das gesteckte Ziel
erreichte.

Die importierte Inflation

Ganz analoge Fragen tauchen auf, wenn wir jenen Teil
der importierten Inflation ins Auge fassen, der nicht
etwa auf Leistungsbilanziiberschiisse, internationale
Kapitalbewegungen und entsprechende Wechselkurs-
verschiebungen zurlickzufiihren ist, sondern darauf,
dass im Ausland die Preise in die Hohe gehen und dass
dies — bei unverandertem Wechselkurs — auch auf die
Binnenpreise durchschlédgt, sei es bei den Rohstoffen
oder Energietragern, bei den Investitions- oder Konsum-
gutern. Soll man auch dies als eine unabwendbare Gege-
benheit hinnehmen und die Geldmengenregulierung so
dosieren, dass die steigenden Preise von der eigenen
Wirtschaft finanziert werden kénnen?

Wiederum gabe es theoretisch ein anderes Verfahren.
Es bestiinde darin, dass die Inflationsrate im Inland trotz
allem niedriger gehalten wird als im Ausland — mit der
Wirkung, dass der Kurs der eigenen Wahrung auf die
Dauer sich erhohte und die Preise der Devisen sich ver-
billigten, so dass auch die ImportgUterpreise, in nationa-
ler Wahrung ausgedriickt, im glinstigsten Fall gar nicht
anzbégen. Dasselbe Resultat liesse sich erzielen, falls die
Zentralbank unmittelbare Wechselkurspolitik betriebe
und durch Interventionen am Devisenmarkt die Preise
der fremden Wahrungen ins Sinken brachte. Also: ab-
sichtliche Aufwertung der eigenen Wahrung ungel"é_hr
im Ausmasse der Weltinflation. Erneut misste das &
doch bezahlt werden mit empfindlichen Anpassungsno-
ten, die der eigenen Wirtschaft bewusst auferlegt wur
den. Denn gratis ist kaum etwas zu haben.

Die technischen Fortschritte im Geldwesen

Ein anderes Problem diirfte den Wahrungshiitern in ZU
kunft noch weit mehr Sorgen bereiten. Es handelt si€
darum, dass der bargeldlose Zahlungsverkehr unglelc_h
mehr Gberhandnehmen wird als in der Vergangeﬂh?'t
und dass hierbei véllig neue Formen entstehen. Wie ist
es denn, wenn die Konsumenten einkaufen gehen un

" an der Kasse eine Kreditkarte oder ein Plastikplattchen
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in einen Schlitz stecken — worauf wie durch Zauberhand
ihr Bankkonto mit dem Betrag belastet wird, den sie dem
Detaillisten schuldig sind? Wie verhalt es sich spéter ein-
mal, wenn sie vor ihrem Bildschirm sitzen kénnen, um
durch Tastendruck Bestellungen aufzugeben und gleich-
zeitig zu «bezahlen»? Von einer korperlichen Ubertra-
gung von Minzen oder Noten, also von Bargeld, kann
hier keine Rede mehr sein.

Ahnlich liegen die Dinge, falls mir ein Schuldner einen
Check Ubergibt, ich ihn der Bank aushandige und diese
feststellt, dass beide ihre Kunden sind: Hier wird die
Bank einfach eine interne Verrechnung auf den beiden
Konten vornehmen. Zu Geldbewegungen kommt es hin-
gegen nicht. Stellen wir uns im Extremfall vor, in einer
Volkswirtschaft gédbe es nur eine einzige Grossbank;
dann wirden alle Zahlungsauftrage durch derartige Ver-
rechnungen erledigt. Die Notenbank hatte jedenfalls
nicht die geringste Mdglichkeit, auf die Breite der Zah-
lungsstrome Einfluss zu nehmen. Ja, sie wirde Uber-
haupt nichts davon erfahren. Es konnten mit andern
Worten ohne ihr Dazutun Nachfragelberschisse entste-
hen, die geeignet waren, das Preisniveau in die Hohe zu
treiben. Wie soll die klassische Geldmengenregulierung
inflationsneutral sein, wenn das «electronic banking»
sich ausbreitet? Ist es nicht so, dass dann die Umlaufs-
geschwindigkeit des Geldes sich in ungeahnter Weise
vergrossern kann oder dass der Geldmultiplikator, von
dem einleitend die Rede war, Werte annimmt, die alle
gewohnten Proportionen sprengen?

Negative Geldmengenziele?

Solche Entwicklungen sind wirklich nicht von der Hand
zu weisen. Sie spiegeln sich darin, dass die Amerikaner
sich gendtigt sahen, eine Geldmenge M1A und eine
Geldmenge M1B auseinanderzuhalten und dass ein
grosser Streit darber entbrannte, welches jene Grosse
sei, die fir die Notenbank die entscheidende Bedeutung
habe. Wenn die britische Politik der Inflationsbekimp-
fung bis dahin keine Uberzeugenden Erfolge vorzuwei-

sen vermochte, liegt es maoglicherweise daran, dass

nicht die «richtige» Zielgrosse gewahlt wurde oder dass
dl? Dosierung dem technischen Fortschritt nicht zu-
reichend Rechnung trug.

Nun kann kein Zweifel daran bestehen, dass die neuen
Formen des Zahlungsverkehrs weiter um sich greifen
werden und dass die Notenbankgeldmenge herkémmli-
cher Pragung damit wenig zu tun hat. Nur wissen wir lei-
der nicht im geringsten, in welchem Tempo dies vor sich
geht und welchen Effekt es hat. Auch die Zentralbank
tappt hier weitgehend im Dunkeln. Ihr statistischer Ap-
Parat ist zuriickgeblieben und den neuen Problemen
hicht gewachsen. Méglicherweise ist dies ein Grund da-
fir, dass die relevante Geldmenge «zu gross» ist und
dass die Preissteigerungen in hartnéckiger Weise andau-
ém. Vielleicht miisste unter diesen Umstinden das

GgL(/ir;tengenziel nicht +4% pro Jahr betragen, sondern
= 0 ¢

Die grosse Ungewissheit

Eile? Fragen lit'mnen an dieser Stell‘e nur apge_deutet, aber
S m§|S geldst we.rden. Selbst die zustandigen Organe
nd Ja offenkundig Uberfordert. Die Transparenz der
erhaltnisse ist verlorengegangen. Was in Anbetracht

der herrschenden Zusténde Ubrig bleibt, ist die Maxime -

er Vorsicht. Sie besagt, dass die Notenbankgeldmenge

besser knapp gehalten als reichlich dosiert wird. Uber
ihre Effizienz oder Virulenz wissen wir ja nicht mehr
recht Bescheid. Weder haben wir die technischen Fort-
schritte im Griff, noch kennen wir deren genaue Folgen.
Mit der Kreditschopfungskapazitdt des Bankenappara-
tes allein ist es nicht mehr getan, obwohl auch sie schon
genltgend Schwierigkeiten bereitet. Wenn beispielswei-
se die hausgemachte Komponente der schweizerischen
Inflation noch stets betrachtlich ist, obwohl die Natio-
nalbank seit 1979 auf die Bremse tritt, beleuchtet dies
die Sachverhalte deutlich genug.

Vorsicht scheint aber auch geboten im Hinblick auf die
gUterwirtschaftlich bedingte Teuerung und die Ubertra-
gung steigender Preise aus dem Ausland. Wenn wir sie
auf ein Minimum reduzieren wollen, erscheinen Inter-
ventionen am Devisenmarkt im Sinne von Devisenange-
boten und einer Abschopfung einheimischer Wahrung
nicht schlecht zu passen. Dies kdnnte dann dazu flihren,
dass die nationale Geldmenge tatsachlich schrumpft,
dass die Preissteigerung sowohl zuhause wie auch jene
bei den Importgitern gedrosselt wird. Die Frage ist dann
nur, wieviele Anpassungslasten man der Wirtschaft zu-
muten kann. Das gestellte Problem wirde sich in diesem
Falle allerdings entscheidend verschieben.

«Aus dem Wochenbericht der Bank Julius Bar»

Mode

Design Inspirations,
Herbst/Winter 1983/84

Das Modestudio der Viscosuisse AG, Emmenbricke/
Schweiz, stellt seinen neuen Design-Poster, Herbst/
Winter 1983/84, vor.

Die Dessins entfernen sich von allen barocken, verspiel-
ten und romantischen Vorlagen.

Allzu Uppiges und Pompdses ist verpont.

Man stilisiert und vereinfacht und besinnt sich auf einfa-
che, klare Formen.

Die Dessin-Themen sind zwei grossen Gruppen zugeord-
net:

klar, linear, grafisch bis geometrisch

dazu gehoren grafische Farb- und
Flachenaufteilungen,

Kubismus a la Georges Braque und Sonia Delaunay
grosszlgige, lineare Muster,

einfache, stilisierte und spannungsvolle Geometrie,
optische Effekte

neu interpretierte Krawattenmuster

simple, flachige Patchworks sowie markante
Pinselstricheffekte.

Nattrlich-urspriinglich-Artisanal

Erfolgversprechend sind Einflisse rustikaler
Handweb- und -Strickstrukturen, prahistorische Fels-
und Hohlenzeichnungen sowie Spuren und Abdricke
von Tier und Mensch neben flachen Blumen,
verfremdet und aufgel6st bis zu Tachismus.



Vi

mittex 8/§)

Garne

Gugelmann

Gugelmann spinnt
Baumwoll-Qualitatsgarne

- AK supergekdmmt Ne 12-40
— 3K supercardiert Ne 8-30 .
— KK Open-End Ne 6-10
Wollmischgarn «melanetta» '
55% Wolle/

45 % Baumwolle supergekdmmt )

— far Tricoteure Nm 24-56

Gugelmann farbt

eigene Garne, sowie Fremdgarne im Lohn,
auf Kreuzspulen, unbegrenzte Farbpalette,
beste Echtheiten, nuancenkonform

Gugelmann zwirnt

Rohgarne, gefarbte Garne und im Lohn,
knotenarm

Gugelmann handelt

Gespinste fir HAKA - Storen und Deko -
Polyester texturiert — gasiert — mercerisiert

Besser geht's mit Gugelmann-Garnen

far Plisch — Unterwasche - Oberbeklei-
dung - Haushalt — Teppichgarne — Kleider-
stoffe — Deko

Gugelmann & Cie. AG, Rogg'wil BE

Postadresse: Postfach, 4900 Langenthal
Telefon 063/4812 24
Telex 68 142 gtex ch

AM -CREATION

Patronen und Jacquardkarten \
|

Wir beraten  painischbau fir samtliche Jacquardmaschinen
Sie gerne: |

= Aargauerstrasse 251, 8048 Zirich
Fritz Fuchs Telcfon 01626803

—
(. lhre zuverlassige und vorteilhafte
Zwirnerei auch fir Kleinpartien
Zitextil AG, 8857 Vorderthal
G Telefon 055/69 11 44 )

Armstrong Accotex

.Walzenbezijge und Riemchen

H. & A. Egli AG
Telefon 01 923 14 47
Postfach 86, 8706 Meilen

24.— 26. Oktober 1982

INTERNATIONALE MESSE FUR
DAMENBEKLEIDUNG

'SALON INTERNATIONAL DU
- VETEMENT FEMININ

INTERNATIONAL LADIES
FASHION FAIR

. 7URICH
ZUSPA-HALLEN
09.00-18.00h.

thzfiri Mode |
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Webeblédtter
Webeblitter fiir hochste Anforderungen

Webeblitter fiir die gesamte Band-Weberei
s A.Ammann CH-8162 Steinmaur/ZH Telefon 01 8531050

Materialfluss/ r\@%d ¢

Lagerplanung ol
8&3555 iéﬁgﬁmtechnik AG <l}$LK HART ANNI |>
RS 172007 mae

Telefon 01-710 6612
Telex 58664 Jacquard-Patronen und Karten

Telefon 085 5 14 33

TRICOTSTOFFE Converta AG, 8872 Weesen

Telefon 058/43 16 89

bleichen drucken

— Chemiefaser Konverterzlige

ausrusten _ Effektfaserbander

Struktur und Effektgarne
Nm 1.0-5.0 in 100 % Baumwolle

E.SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG Baumwolle/Wolle, Chemiefasermischungen,
8320 FEHRALTORF TEL. 01-9541212 rohweiss und gefarbt.

Selpstschmierende Fe| nZWi rne

-Lager
aus Baumwolle

Einige Dimensionen — = und synthetischen Kurzfasern
ﬁ;ﬁ(i;enr??/r;?atremh- —— fur hochste Anforderungen

: flir W i i i
Nach | Mogichkei E7 o ur Weberei und Wirkerei

genormte Grossen IR Miller & Steiner AG
nach unserer Dimen- RN 16 ' Zwirnerei

sionsliste  verwen- 15E7
Sl 12 2 gg 8716 Schmerikon, Telefon 055/86 15 55, Telex 875713

fristen und vorteil- 20E7 28

nafteprese T Ihr zuverlassiger
Aladin 4. Ziicich EarBm: Feinzwirnspezialist

Claridenstr. 36, Tel. 01/ 201 41 51 Nr. A 340

Farberei AG, CH-4800 Zofingen,
\ﬂ Telefon 062 521212, Telex 68472

Von der kleinsten bis | zur grossten Partie -
~ in Garnen farben wir //// schlichtweg alles.

Da liegt der kleme, grosse Unterschied!

e (S
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Friihling/Sommer 1983
HANRO Coordinates und Separates

Modell 0304 /48070 Pulli

0367 /30901 Plissé-Jupe

Langarm-Pullover in reiner Schurwolle mit Strickbund
mit dazu passendem Plissé-Jupe

Farben: noir, grafit, flanelle, dunes, marbre, marine, merisier,
loden, mocca, camel, coquelicot, outremer

Qualitédt:  100% reine Schurwolle

Die Modelle

Hanro-Coordinates und Separates, ein Programm von
Kombinierbarem. Hosen, Jupes, Gilets, Pullovers und Strickjacken mit
dem beliebten Touch des Sportlich-Eleganten, in zeitlosem Ganz-
jahres-Charakter und optimalem Lieferservice. HANRO AG

4410 Liestal

Tagungen und Messen

Herbsttagung des SVG

Termin: 25. November 1982, 13.30-17.15 Uhr
Ort: St. Gallen, Hotel Hecht

Thema: Zusammenfassung der 152 Referate des

2. Internationalen Kongresses tber Geotexti-
lien vom 1. bis 6. August 1982 in Las Vegas

Am Vormittag (09.30 Uhr) wird den Interessierten Gele-
genheit geboten, die Prifeinrichtungen fir Geotextilien
an der EMPA zu besichtigen.

Ein detailliertes Programm folgt Anfang Herbst.

Seminar:
Einsatz von Betriebsdatenerfassungs-
systemen, Moglichkeiten und Chancen

Zielgruppe: Geschéaftsleitung, Betriebsleitung, EDV-
Sachbearbeiter, Organisatoren
Termin: 7./8. Oktober 1982, Beginn 9.00 Uhr
Ort: Fachhochschule Niederrhein
Fachbereich Textil- und
Bekleidungstechnik
Webschulstrasse 31,
4050 Monchengladbach 1
GebUhr: DM 450, - {inkl. Unterlagen)
Referenten: Prof. Dr. R. Klinke, Prof. Dr. W. Rehr

Anmeldung: Institut fir Textil- und Bekleidungswesen .
bis 20.9.1982
durch Einzahlung auf das Konto Nr. 45252
bei der Stadtsparkasse Mdnchengladbach
(BLZ 310500 00)
Webschulstrasse 31,
4050 Monchengladbach 1
Telefon 02161/186 287 oder 186 293

Thema:

Das Seminar gibt eine grundséatzliche Einfihrung in die
Problematik der Betriebsdatenerfassung in Textilbetrie-
ben. Hierbei werden sowohl technische als auch organi-
satorische Probleme und Losungen diskutiert.

Auf dem Markt befindliche oder angebotene Systeme
werden erldutert. (Indicator-GmbH, Zellweger, Barco,
Computrol, Siemens, Dextralog, Schlafhorst). Schwer-
punktméssig steht der Einsatz im Webereibereich und

‘die mobile Datenerfassung im Vordergrund.

Es werden Profil- und Anforderungslisten erarbeitet, die
dem Interessenten die Moglichkeit geben sollen, im e
genen Hause als auch mit den Anbietern gezielte Fach-
gesprache zu flhren.

Ein Schwerpunktthema stellt die Wirtschaftlichkeit vom
BDE-System dar. Die wichtigsten Einflussfaktoren
werden erlautert. Es wird ein EDV-Programm fir die
Wirtschaftlichkeitsrechnung — BDE in der Weberei - vor-
gestellt. Seminarteilnehmer kénnen am zweiten Tag mit
eigenen Werten rechnen. (Formularblatter werden nach
Anmeldung zugesandt). Abschliessend wird die Vorge
hensweise bei der Auswahl und Einfihrung von BDE
Anlagen erortert. (Pflichtenhefterstellung, Vertragsgé
staltung, Betriebsrat, Schulung, Abnahme). Zu allen
Seminarpunkten besteht die Moglichkeit eingehender
Diskussion.
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Jubilaum

Auf nach Interlaken

Im Inseratenteil dieser Ausgabe |&dt der Verein Schwei-
zerischer Textilindustrieller, VSTI, zur Vortragstagung
ein, die er aus Anlass seines Hundertjahr-Jubildums am
8. Oktober in Interlaken zum Zwecke der vermehrten
partnerschaftlichen Kooperation durchfiihren wird.

An dieser von 10.00 bis 17.00 Uhr dauernden Veran-
staltung werden unter vielen andern die Lehrer und der-
zeitigen Absolventen der Schweizerischen Textilfach-
schule teilnehmen. Es waére schoén, wenn sich auch
moglichst zahlreiche Ehemalige einen Tag frei ndhmen
oder gdben bzw. geben liessen, um am 8. Oktober in In-
terlaken dabei sein zu kdnnen. Interlaken ist an diesem
Tag zweifellos eine Reise wert.

Beim Gala-Abend im Kursaal Interlaken wird Bundespra-
sident Dr. Fritz Honegger, VSTI-Prasident von 1970-
1976 und Ehrenmitglied dieser Organisation, eine kurze
Ansprache halten. Einen weiteren Hohepunkt wird eine
fir die Schweiz einzigartige Modeschau der fihrenden
Pariser Couturiers mit vielen Modellen aus Swiss Fabrics
bilden. Auch der Zutritt zum Gala-Abend (dunkle Klei-
dung erwiinscht) steht den Ehemaligen offen; Eintritts-
karten zu Fr. 125.- pro Person kdnnen bis 4. September
beim VSTl bestellt werden.

Wer in Interlaken zu (bernachten und in der Umgebung
das Wochenende zu verbringen gedenkt, nimmt dazu
die Dienste des ortlichen Verkehrsvereins in Anspruch,
sei es direkt (Tel. 036 22 21 21) oder Uiber den VSTI.

Am Samstagmorgen, 9. Oktober, steigen, falls es die
Witterung erlaubt, ab Interlaken vier Ballone mit viel Pro-
minenz in den Kérben zu einer Fahrt nach ungewissen
Llande-Orten auf. Sie fithren fiir die dortigen Schulen
wertvolle Textilgeschenke in Form von Naturalien mit.
Wenn es diese Ballons nicht gerade siidwérts Uber die
Alpen weht, kénnte es interessant sein, sie per Auto bis
2ur Landung zu verfolgen, wo es meist zu einem sehr
frdhlichen Abschluss zu kommen pflegt.

Alles in allem: Ein Programm, das zahlreiche Mitglieder
d§s VSTl und weitere Leser der «mittex» veranlassen
ggrfte, zu gegebener Zeit den Weg nach Interlaken unter

ie R4
der zu nehmen. Ernst Nef

Zielgerichtete
Werbung = Inserieren
in der «mittex»

Firmennachrichten

Saurer-Textilmaschinen-Sparte:

Mit Spitzentechnologie zum Erfolg.
Grossauftrag aus Japan liber 266 Zweiphasen-
Greiferwebmaschinen Saurer 500

Generaldirektor T. Yoshida beim symbolischen Inbetriebsetzen einer
Saurer 500

Der Saurer-Textilmaschinen-Sparte ist es gelungen,
trotz hartester Konkurrenz seitens renommierter Textil-
maschinen-Hersteller, vom japanischen Textilkonzern
Nakano Shokufu, Osaka, einen Auftrag Gber die Liefe-
rung von 266 Zweiphasen-Greiferwebmaschinen Saurer
500 zu erhalten.

Dieser Verkaufserfolg «in der Hohle des Lowen» — Ja-
pan ist immerhin der .drittgrosste Textilmaschinen-Pro-
duzent der Welt — fiel der Firma Saurer nicht in den
Schoss. Erst nach ausgedehnten Webversuchen in Ar-
bon sowie Webvergleichen mit Konkurrenzmaschinen
beim Kunden, entschied sich dieser aufgrund der hervor-
ragenden Gewebequalitadt, der Spitzentechnologie so-
wie wirtschaftlicher Vorteile fiir die Saurer 500.

Die Firma Nakano Shokufu, Osaka, wurde im Jahre
1947 gegrindet. Sie verflgt in der Fabrikationsstufe
Spinnerei Uber 70 000 Spindeln und im Bereich Weberei
Gber 2100 Webmaschinen. Nakano Shokufu beschéaf-
tigt 880 Mitarbeiter und ist nach eigenen Angaben Ja-
pans Nr. 1 als Produzent feiner Garne und Gewebe in
Top-Qualitat. ‘

Angesprochen darauf, wie er auf die Saurer 500 auf-
merksam geworden sei, erklarte Herr T. Yoshida, Gene-
raldirektor der Firma Nakano Shokufu, dass er leider ver-
hindert gewesen sei, die Internationale Textilmaschi-
nen-Ausstellung ITMA 79 in Hannover zu besuchen
(Saurer prasentierte an dieser Ausstellung Maschinen
des Typs Saurer 500), dass er jedoch aufgrund von Inse-
raten und Artikeln in Textil-Fachzeitschriften den Ein-
druck erhalten habe, die Saurer 500 konnte fir sein Fa-
brikationsprogramm zugeschnitten sein.
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,,,,, nbach-Spezial (4)

e Spezialhulse
fur die

Textilindustrie.

Bruchfest und ultrarund, endlos auf jede gewtinschte
Gewebebreite lieferbar. Geliefert in sinnreichen Trans-
port- und Lagergeraten.

. Und Uubrigens auf Wunsch mit Aufdruck lhres Signets
. auf der Aussenseite der Hulse.

' & Textilhilsen kauft man beim Spezialisten.
J. Langenbach AG, Hillsenfabrik, CH-5600 Lenzburg 1
Tel. 064 5120 21, Telex 68 978

Schweizer Papiere und Folien fiir
- die Schaftweberei-

AGMULLER ’N” prima Spezialpapier
AGMULLER ”X” mit Metall
AGMULLER ”Z 100" aus Plastik
AGMULLER ’"TEXFOL” mit Plastikeinlage

sind erstklassige Schweizer Qualitaten

Aktiengesellschaft MULLER+CIE.

ULLER CH-8212 Neuhausen am Rheinfall

Sinnvoll Automatisieren in lhrer Farberei
Mit dem Becatron-Steuersystem

® vom Farberei-Fachmann entwickelt
® jeder Aufgabe anpassbar

Lassen Sie sich unverbindlich beraten

| - < 9555 Millein/Schweir . -
B ecd f ron AG ~ Telefon 054/80227 Telex 76760
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Mitentscheidend flr eine erste Kontaktnahme sei auch
gewesen, dass Saurer als Textilmaschinen-Hersteller in
Japan ein sehr gutes Image habe. Die Marktprédsenz von
Saurer in Japan ist tatsachlich beachtlich, sind doch in
rund zwei Dutzend Textilunternehmen Web- und Stick-
maschinen aus Arbon erfolgreich im Einsatz.

Die 266 bestellten Zweiphasen-Greiferwebmaschinen
Saurer 500 werden rund 1000 konventionelle Webma-
schinen ersetzen. Auf den neuen Maschinen soll haupt-
sichlich daunendichtes Feingewebe von hdchster Quali-
tat hergestellt werden.

Die fur Saurer bedeutungsvolle Vertragsunterzeichnung
fand dieser Tage in Arbon statt.

Die Mitarbeiter der Sparte Textilmaschinen der AG
Adolph Saurer haben allen Grund, sich Uber diesen Er-
folg zu freuen.

Baumwoll-Wasche Tips

Sind lhre Baumwoll-Pullis und T-Shirts nach der Wéasche
gefleckt, verfarbt oder gar zu klein geworden? Dann ver-
gessen Sie einmal die guten Tips der lieben Oma und
versuchen Sie es auf diese Art:

1. Waschen Sie das neue Kleidungsstlick das erste Mal

a)immer in der Waschmaschine, naturlich nicht helle
und dunkle Sachen mischen. .
Warum?: Auf jedem gefarbten Baumwollstoff liegen
Uberschiissige Farbstoffteile. Diese muissen bei der
ersten Wasche herausgewaschen werden, sonst set-
zen sie sich wieder auf den Stoff. Dazu bendétigt es
viel Wasser und vor allem einen standigen Wechsel
dieses Wassers. Nur in der Waschmaschine gelingt
dies optimal.

b) bei der vorgeschriebenen Temperatut, aber lieber zu
heiss als zu kalt.
Warum?: 30° C ist die ideale Farbe-Temperatur. Der
Uberschissige Farbstoff setzt sich dabei gerne wahl-
los auf dem Baumwollstoff ab. Es entstehen Flecken.
Darum ist die Handwésche fiir die erste Wasche so
schédlich. Je warmer das Wasser aber ist, umso
mehr ist es in Bewegung und lasst die Farbstoffteile
nicht zur Ruhe kommen. Es kann somit keine un-
gleichmé&ssige Farbung auftreten.
Bei ganz schlechten Einfarbungen niitzen leider auch
diese Tips nichts.

2. Waschmittel. Speziell bei hellgefarbten Artikeln soll-

ten Sie unbedingt ein Feinwaschmittel verwenden.
Warum?: Die Voll- und «Alltemperatur-Waschmittel»
enthalten optische Aufheller und Perborate (Bleich-
mlttel). Diese beiden Chemikalien sind wohl notig fir
die Weisswiasche, lassen aber bei der Buntwiasche die
F_arb.en stark verbiassen, bzw. sind verantwortlich fir
die Anderung des Farbtons.

3. Strecken oder Tumbeln

a8 Nach dem Waschen sollten alle Maschenwaren (T-

Shirts, Unterwische etc.) kraftig in die Lange gezo-
gen werden.
Warum?: Die Masche ist ein langliches Gebilde. Wah-
rend der Wésche quilit die Baumwolle auf, d.h. die
Masche wird breiter als lang, und so sieht dann eben
auch das Waschestiick aus.

b) beim Tumbeln wird dieser Effekt noch verstarkt, die
Maschen werden standig platt gedrickt. Dabei geht
leider jede Maschenware ein.

Darum: Kaufen Sie, sofern Sie einen Trockner einset-
zen, diese Kleidungsstliicke eine Nummer grdsser.
Kalt einlegen nitzt gegen das Eingehen nichts.

4. Biigeln. Unterwasche sollte man nicht bigeln.
Warum?: Mit dem Bulgeleisen drickt man die
Maschen immer an der gleichen Stelle und meist mit
hoher Temperatur (230° C), so werden mit der Zeit
die Maschenkopfe oder -stabchen brichig. Im Gbrigen
wird Unterwdsche nach 10 Minuten Tragen am Kor-
per selber glatt.

Oberbekleidung aus Maschen nur mit dem Dampfb-
geleisen bugeln, denn die Temperatur betrdgt dann
hochstens 100° C, die Maschen werden nicht be-
schéadigt.

Frottierwaren nicht blgeln, weil diese ja moglichst
flauschig bleiben sollen.

jae/Swiss Cotton Press

Marktbericht

Rohbaumwolle

An den internationalen Baumwollméarkten hat sich seit
unserem letzten Bericht eine deutliche Preiserholung
durchgesetzt. Es gibt auch Beobachter, welche von
einer Trendwende sprechen. Der New-York-Dezember-
1982-Terminkontrakt sprang von einem Tief bei 65.75
c/lb (am 18. Juni) innert kurzer Zeit auf 74.88 c/Ib, wah-
rend der Liverpool-A-Index im gleichen Zeitraum um ca.
4 cents per Ib anstieg.

Der Grund fur diese Entwicklung lieferte die Schlecht-
wetter-Katastrophe, welche weite Teile von Texas zwi-
schen dem 18. Juni und ca. dem 24. Juni heimsuchte.
Neben orkanartigen Stirmen und verheerendem Regen
wurde die Ernte besonders durch Hagel weitgehend zer-
stort oder dezimiert. Das genaue Ausmass der Verluste
wird wohl erst nach Wochen geschatzt werden kénnen.
Vorlaufig spricht das amerikanische Landwirtschafts-
ministerium von 2 Mio. Acres, auf denen die Baumwoll-
ernte total zerstort wurde. Daneben entstand weiterer
Schaden auf einem Areal, dessen Grosse gegenwartig
geschatzt wird. Um sich ein Bild zu machen von der
Grosse der Katastrophe: 2 Mio. Acres entsprechen etwa
einem Finftel der Schweiz! Mit Spannung sieht man der
ersten Ernteschatzung des USDA entgegen, welche am
11. August veroffentlicht wird. War man vor der Kata-
strophe der Meinung, dass die kommende US-Ernte et-
was Uber 12 Mio. Ballen betragen kdnnte, so gehen jetzt
die Meinungen etwas auseinander. Pessimisten reden
von 9,9 Mio. Ballen; andere Schatzungen gehen bis auf
ca. 10,6 Mio. Ballen. Auf jeden Fall scheinen ca. 2 Mio.
Ballen verloren gegangen zu sein, und zwar nicht nur
wegen Texas, sondern auch in Anbetracht der relativ
tiefen Temperaturen, welche seit einiger Zeit in Kalifor-
nien vorherrschten und so den Ertrag schmélern kénn-
ten. Es wére noch hinzuzufligen, dass es zu diesem Zeit-
punkt in Texas zu spét ist, Baumwolle wieder anzusaen,
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wo die Ernte zerstort wurde. Die Regierung wird zweifel-
los den hart betroffenen Bauern finanziell beistehen
missen (Disaster Relief Payments).

Anderswo scheint sich die Ernte normal zu entwickeln.

Auf Grund der letzten Ereignisse sehen wir die weltweit
statistische Lage wie folgt:

82/83 81/82 80/81 79/80
(in Millionen Ballen zu 478 Ibs netto)

Ubertrag 27.2 21.6 22.2 22.0
Weltproduktion

USA 10.5 15.6 11.2 14.8
Andere Lander 26.7 27.7 27.6 27.8
Oststaaten 27.4 27.2 26.8 23.3

64.6 70.5 65.6 65.9
Weltverbrauch

USA 5.6 5.3 5.9 6.5
Andere Lander 31.1 31.0 32.6 33.1
Oststaaten 29.0 - 28.6 27.8 26.2

65.7 64.9 66.3 65.8
Ubertrag 26.1 27.2 21.5 22.1

Die Tabelle zeigt deutlich, dass es am Weltmarkt, trotz
der wesentlich kleineren Produktion in den USA, dem
weltgréssten Baumwollexporteur, zu keinen Verknap-
pungserscheinungen kommen wird, es sei denn, dass
die gegenwartige Ernte nochmals Unwettern ausgesetzt
sein sollte, oder dass andere grosse Anbaugebiete wie
China oder Russland betroffen werden.

Der Konsum stagniert noch immer angesichts der anhal-
tenden Konjunkturschwéache und es dirfte wohl noch
einige Zeit vergehen, bis die gegenwaértige Rezession
einem wirtschaftlichen Aufschwung weichen wird.
Sollte sich, allen jetzigen Anzeichen zum Trotz, die wirt-
schaftliche Erholung friher einstellen und mit Ernteab-
strichen zusammenfallen, so wiirden die Preise aller-
dings nochmals kraftig anziehen. Es darf angenommen
werden, dass wir das Tief von Mitte Juni hinter uns ha-
ben, dass jedoch aber keine ausgesprochene Bullsitua-
tion entstanden ist. Der Markt wird flr die nachsten Wo-
chen ein Wettermarkt bleiben.

Gebr. Volkart Holding AG
H. Gassmann

Marktbericht Wolle/VMiohair

Zusammenfassender Bericht 1. Semester 1982

Wiederum blieb die amerikanische Wahrung preisbe-
stimmend, entsprechend notierten die Wollpreise vorab
im 2. Quartal sehr fest. Tendenzen zeigen doch unmiss-
verstandlich, dass sich in der westeuropaischen Wollin-
dustrie eine gewisse Verlagerung in 3. Welt-Lander, wie
aber auch nach Osteuropa abzeichnet.

Hiezu einige Zahlen:
China importierte

1976/77 rund 16 000tSchweisswolle
1980/81 bereits 50000tSchweisswolle
1987/88sollenesgar 70000tSchweisswolle
werden.

Zusammen mit der Eigenproduktion verarbeitete China
1980/81 147 000 t, Prognosen fir 1987/88, inklusive

Eigenproduktion, lauten auf 160-175 000 t. Von dieser
Menge sollen 45-50 000 t als Fertigprodukte wieder ex-
portiert werden. Aufgrund der erwahnten Umsténde
zeigte der Wollhandel in den letzten Wochen eher ruhige
Tendenz. Abschlisse waren dort moglich, wo der Ver-
kaufer bereit war, die Vorteile von Dollar-Terminkaufen
mindestens teilweise dem Kaufer weiter zu geben.

Die 81/82-Schur ist sowohl in Australien wie auch in
Stdamerika abgeschlossen. Qualitativ wurde sehr scho-
ne Wolle auf den Markt gebracht. Vorab stidamerikani-
sche Provenienzen zeigten gute Farbe, hohes Rende-
ment, sowie eher Uberdurchschnittliche Messwerte. Die
neue Schur wird in den Herbstmonaten beginnen. Wo-
bei bezliglich Wollaufkommen keine wesentlichen Ver-
anderungen gegeniber der eben abgeschlossenen Sai-
son erwartet werden.

Bekanntlich erhohte die AWC ab 1. Juli 1982 ihre Limit-
preise um rund 3%, und da sich der Wollhandel auf Aus-
tralien abstltzt, ist damit zu rechnen, dass auch die bri-
gen Lander Preiserh6hungen vornehmen konnten. Wie
weit jedoch Dollar-Schwankungen das ganze Preisgefi-
ge beeinflussen, kann erst im nachhinein beurteilt wer-
den.

Australien

- Ergebnis der laufenden Saison: ca. 693 000 t
Rohwolle

- Hauptk&ufer: Japan (iber 40% der Schur), Ostlander,
gefolgt von der lokalen Industrie und Europa

— Stock bei der AWC: ca. 47 000t

- Fir 1982/83 werden rund 712 000 t Rohwolle
erwartet

— Zu Beginn der Saison kam sehr hochwertige Wolle auf
den Markt, wobei dann ab Mai das Qualitats-Niveau
zurlickging.

-~ Die AWC gibt als wichtigste Abnehmer folgende
Lander bekannt:

Ostlander (Russland, China, Osteuropa) 55%

Italien 13%

Frankreich 1%

Japan 10%

Deutschland (BRD) 6%

USA 5%
Neuseeland

— Ergebnis der laufenden Saison: ca. 381000 t

— Stock beim Wool Board: 43000 t

— Produktion 82/83: voraussichtlich im heutigen Rah-
men v .

— Das Wool Board intervenierte oft stark, um das Preis-
Niveau halten zu kénnen

- Neuseeland exportiert hauptséchlich nach Japan
Russland, England und China. Im Land selber werden
rund 40% des Wollaufkommens verarbeitet.

Slidamerika

~ Ergebnis der laufenden Saison: rund 270-300 000t

- Stockhaltung: praktisch null )

— In der kommenden Saison werden kaum Anderungel
eintreten

— Wollqualitdt war sehr gut

- Je nach Land erfolgte der Export mehrheitlich in Roh-
wolle, wie aber auch in Kammzigen. Noch immer be-
stehen Preisvorteile fiir Ubersee-Kammziige gegem
Uber europdischen Abkdmmungen

— Hauptimporteure von Rohwolle: Russland, Japam
England, Frankreich, BRD, italien und China
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Mohair

Das laufende Jahr eré6ffnete mit Tiefpreisen. Durchwegs
zeigten grobe Adults und Semi-Kids geringere Nachfra-
ge als feine Kids. Der schwache Rand beglinstigte den
Export. Das Mohair Board musste praktisch an allen
Auktionen grossere Anteile selber ibernehmen.

Ende des 1. Quartals notierten alle Typen fester, haupt-
sichlich Kids. Diese Preise wurden vom Markt mehr
oder weniger auch akzeptiert. Abgeschlossen hat die
Sommer-Saison dann sehr fest. Kids erfreuten sich der
besten Nachfrage, ebenso konnten die Adults etwas
aufholen. .

An

Schweizerische
Textilfachschule
Wattwil

=i

Diplomfeier
der Schweizerischen Textilfachschule

Die diesjahrige Diplomfeier der STF fand am 1. Juli in der
Aula der Abteilung Zirich statt. In Anwesenheit des Pra-
sidenten und des Vizeprasidenten der Schule sowie vie-
ler Eltern und Angehdriger der Studenten, konnten ihr
wohlverdientes Diplom aus den Handen des Direktors in
Empfang nehmen:

- 3 Spinnereimeister

- 7 Webereimeister

- 4 Webereitechniker

- 2 Textiltechniker (Spinnerei/Weberei)

- 32 Textilkaufleute und -disponenten

Drei Herren erhielten eine Auszeichnung fiir (iberdurch-
schnittliche Leistungen:

- Heinz Hirsbrunner, Webereimeister

- Emil Goldener, Textilkaufmann

- Aldo Lera, Textilkaufmann

Das Festreferat, gehalten von Herrn Direktor Armin Kel-
ler, Herausgeber des Internationalen Textil-Bulletins,
umfasste zwei Themenkreise. Nach der Vorstellung eini-
ger neuer Spinn- und Websysteme berichtete Herr Keller
Uber seine Impressionen von einer Studienreise in die
Volksrepublik China. Das Referat stellte in sehr ein-
drﬂcklicher Weise die Lebens- und Arbeitsbedingungen
dieses Einmilliarden-Volkes vor. In seinen Ausmassen
bedeutet China ein fir die Européaer unvorstellbares Po-
tential der Erzeugung und des Verbrauchs. So werden
Z.B. heute jahrlich mehr als 15 Milliarden Meter Beklei-
dungstextilien hergestellt, teils in alten und teils in
Neuen Produktionsanlagen mit Produktivitatsziffern, die
sich jederzeit mit den européischen messen lassen. Drei
llionen Menschen, etwa der Hilfte der schweizeri-
Sthen Einwohnerzahl entsprechend, sind allein in der
Tex‘(ilindustrie beschéaftigt. Dieser Industriezweig wird
ar Zeit fir den Export weiter ausgebaut (Verdoppelung
der Produktion bis zum Jahre 2000), so dass in den
Nachsten Jahren auf dem Weltmarkt mit einem ausserst
Starken Verkaufsdruck zu rechnen ist. Hongkong hat
d!eSE‘n Druck bereits zu spliren bekommen. Schon sind
' ersten Betriebe in der britischen Kronkolonie ge-
Sthiossen worden, denn Hongkong ist im Vergleich mit
hina inzwischen zu teuer.

Die von Herrn Keller vorgetragenen Zahlen, in ihren Di-
mensionen fir uns oft kaum fassbar, haben sicher man-
chen der anwesenden Zuhorer zu tiefem Nachdenken
veranlasst. (Nachzulesen sind beide Referatteile in den
letzten Ausgaben des Internationalen Textilbulletins).

Mit einem gemdtlichen Teil, ndmlich einem kleinen
Umtrunk im Aufenthaltsraum der Schule, klang die Di-
plomfeier aus. Bei einem von der STF offerierten, vor-
zlglichen Wein ergab sich wieder wie jedes Jahr die Ge-
legenheit, Kontakt zwischen Studenten, Lehrern und
Herren der Industrie zu knipfen. Auch lernen sich je-
weils die Angehorigen der Studenten und die Lehrer-
schaft etwas naher kennen.

W. Klein

B

Schweizerische Vereinigung
Farbereifachleute

Ausbildungskommission

Die Ausbildungskommission bietet den Mitgliedern der
SVF eine weitere Ausbildung an:

TWA Textiles Wissen anwenden

Abendkurse im Winter 1982/83

Stundenplan 18.30-19.45 PAUSE 20.00-21.15
+ Kursdaten:

14.10.82 Automation Automation
28.10.82 Automation Automation
02.12.82 Textildruck Textildruck
09.12.82 Textildruck Textildruck
20.01.83 Chem. Wissen Vorbehandlung
03.02.83 Chem. Wissen Vorbehandlung
17.02.83 Chem. Wissen Vorbehandlung
03.03.83 Chem. Wissen Vorbehandlung
17.03.83 Chem. Wissen Chem. Wissen
Kursort:

Schweizerische Textilfachschule

Abteilung Zlrich
Wasserwerkstrasse 119

8037 Zurich

Referenten:

Textildruck:
A. Schaub

Chillweg 6, 4105 Biel-Benken

Automation:

Dr. R. Bauhofer

Ob den Reben, 4461 Bockten

Chem. Wissen:

A. Schmid

Fichtenstrasse 2a, 9302 Kronbhl

Dr. H. Stern

Emil Frey-Strasse 117, 4142 Miinchenstein '
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Vorbehandlung:
Herr Grinig
c/o Sandoz AG, 4000 Basel

Grundthema:

TWA Textiles Wissen anwenden

Kursziel:

— Auffrischung und Erweiterung des textilen Wissens
zur Anwendung in der Praxis.

— Ergédnzende Ausbildung zur Gewerbeschule fir Lehr-
linge, welche sich spater weiter ausbilden wollen.

Kursinhalt:

— Textildruck

— Automation

— Vorbehandlung

— Komplexe chemische Zusammenhange flir den Prakti-
ker verstandlich gemacht.

Gestaltung:

— Der Kurs wird als Abendkurs gestaltet. Die Lektionen
betragen 75 Minuten.

— Ein Kurztest (Prifung) kann fir jedes Fach abgelegt
werden. Wer diesen Test bestanden hat, erhalt ein
Zertifikat.

Zielpublikum:

— Mitarbeiter aus der Textilindustrie mit textilen Grund-
kenntnissen.

— Textilveredler- und Laboranten-Lehrlinge im 3. Lehr-
jahr.

Kurskosten:

Pro Person: _
Ganzer Kurs Fr. 250.-
Pro Sachgebiet: ,
— Automation (4 Lektionen) Fr. 65.-
— Textildruck (4 Lektionen) Fr. 6b.-
— Chem. Wissen (6 Lektionen) Fr. 80.-
- Vorbehandlung (4 Lektionen) Fr. 50.-

Bemerkungen:

— 25% Erhodhung der Kosten flir Nichtmitglieder der Ver-
einigungen SVF, SVCC und SVT.
Firmen, welche Mitglied dieser Vereinigungen sind,
kénnen 1 Person zum Mitgliedstarif delegieren.

— 50% Ermassigung fur Lehrlinge oder Studenten.

Bezug der Anmeldeformulare und Anmeldeort:

R. Fischbach

Im Gartli 1436
9475 Sevelen
Einzahlungen:

Zusammen mit der Anmeldung auf PC 40-21098 (SVF)

Anmeldeschluss:
30. September 1982

Wir hoffen gerne, dass unser Ausbildungskurs «Textiles
Wissen anwenden» lhren geschatzten Beifall finden
wird und freuen uns auf lhre Anmeldung.

SVF-Ausbildungskommission

Schweizerische Vereinigung
von Textilfachleuten

SVT

Paul Biirgler,
60 Jahre

Am 13. Juli 1982 feierte SVT-Ehrenmitglied Paul Birg-
ler in seinem Eigenheim in Laupen (ZH), bei vortrefflicher
Gesundheit und in bester Verfassung, die Vollendung
seines 60. Lebensjahres. Seine Wiege stand in Wattwil
und in dieser bekannten Toggenburger Gemeinde ver-
brachte er auch seine Kindheits-, Schul- und Jugend-
jahre.

Sein Entschluss, sich beruflich in der vielseitigen und in-
teressanten Textilindustrie zu betadtigen, wird vermut-
lich durch die Bedeutung der teilweise weltweit bekann-
ten, in der Talschaft des Toggenburgs bestehenden Tex-
tilindustrie beeinflusst worden sein. Um sich fiir das be-
rufliche Vorwartskommen das notwendige Rlstzeug zu
schaffen, trat der Jubilar nach den (blichen Lehrjahren
in die Textilfachschule Wattwil ein, die damals noch den
Namen Webschule Wattwil trug. Mit sehr gutem Erfolg
beendete er, nach einem zusétzlichen Assistentenjahr,
im Mai 1945, seine Ausbildung zum Webereitechniker.

Zufolge seiner vielféltigen praktischen und theoreti-
schen Fachkenntnisse, verbunden mit Zielstrebigkeit
und Organisationstalent, erreichte er im Verlauf der
Jahre in drei namhaften Textilunternehmen die Stellung
eines technischen Betriebsleiters. Leider musste Paul
Biirgler aus gesundheitlichen Griinden, nach 31 erfolg-
reichen Arbeitsjahren, Mitte 1975, seine Tétigkeit in der
Industrie aufgeben.

Des Jubilaren Wunsch, sich aus dem Textilbereich gan
zuriickzuziehen und der Malerei zu widmen, ging zV
néchst nicht in Erfiillung. Die Administration der «mit
tex» war 1975 gezwungen, ihr Inseratenwesen neu 2
iberdenken. Erfreulicherweise kam es zu einer Kontakt
nahme mit Paul Biirgler. Seine Einsatzbereitschaft un
auch hier wieder sein zielstrebiges Vorgehen, verbunden
mit seinen vielseitigen persénlichen Beziehungen zUf
Textil-, Textilmaschinenindustrie und zu zahlreichen Uf?‘
ternehmen in den Randbereichen, fihrten zu erfreull
chen Inseratenerfolgen.

Zu unserem grossen Bedauern war Paul Blrgler ni(},h‘t be{;
reit Gber das Jahr 1980 hinaus fiir die «mittex» tatig Z’e
sein. Wir hatten dafiir Verstandnis und freuten uns, ¢
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pestehenden guten Beziehungen durch die Mitarbeit des
Jubilars im beratenden Fachausschuss der «mittex»
fortzusetzen.

Seit Beginn des Jahres 1981 widmet sich Paul Blrgler
nun ausschliesslich der Malkunst. Nachdem er schon in
vier Ausstellungen seine Werke mit Erfolg vorstellen
konnte, soll vom 29. Oktober bis 7. November dieses
Jahres wieder eine Bilderausstellung in der «Stiftung zur
Palme» in Pfaffikon (ZH) stattfinden.

So winscht nun der SVT-Vorstand und auch die Admi-
nistration und die Redaktion der «mittex» dem Jubilar
weiterhin alles Gute, vor allem Gesundheit und viel Be-
friedigung und Erfolg in seinem kiinstlerischen Schaffen.

Volksrepublik Chinas Textilpotential

An der diesjéhrigen SVT-Generalversammlung, am 26.
Mérz 1982 in Erlenbach (ZH), hielt Direktor Armin H.
Keller, Herausgeber des Internationalen Textil-Bulletins,
Schlieren (ZH), ein sehr interessantes und aktuelles
Fachreferat, das in drei Teilen gegliedert war.

Nachstehend veréffentlichen wir den von Direktor Keller
zur Verfligung gestellten Text, der den dritten Abschnitt
seines damaligen Vortrags umfasst.

Wenn man sich die Aufgabe stellt, aktuelle Eindriicke
von der VR China (VR =Volksrepublik), vor allem von
seinem stédndig wachsenden Potential auf dem Welt-
markt der Textilien, zu vermitteln, so muss man einiges
von dem, was man aus friheren Veroffentlichungen
kennt, vergessen. Man muss sich ein Land mit einer Fla-
che von 9,736 300 Mio. km? und einer Bevélkerung von
z.Zt. etwa 1 Mrd. Menschen vorstellen, in dem in jeder
Minute 33 Kinder geboren werden und 11 Menschen
sterben. Trotz Familienplanung (nur ein Kind je Familie)
dirfte die Bevdlkerung bis zum Jahr 2000 auf rund 1,2
Mrd. Menschen anwachsen. Als Textiler ist es nahelie-
gend, dass man diese Menschenmassen als Verbrau-
cherpotential fiir Textilien betrachtet. 1980 wurden bei
einer Gesamtproduktion von 15 Mrd. m im Inland rund
10 Mrd. m an Bekleidungstextilien konsumiert. Rechnet
man zum heutigen Konsum den Mehrbedarf durch Be-
volkerungszunahme, soziale Besserstellung und durch
den sich rasch verbreitenden Trend zu neuen Beklei-
d.‘mgsgewohnheiten, z.B. bunt anstatt blau von Kopf
bis Fuss, dann werden aus den gegenwartigen 10 Mrd.
m Eigenbedarf leicht 15 Mrd. m jahrlich. Nach neuesten
Informationen will man jetzt dem Textilsektor eine be-
Vorzugte Bedeutung als Exportindustrie einrdumen. Wie
Man in den letzten Jahren beobachten konnte, gelangen
Chln_esische Textilien, die bisher nur Gber Hongkong ex-
Portiert wurden, Schritt fiir Schritt direkt auf alle Welt-
Mmarkte. Daraus I3sst sich leicht errechnen, dass sich die
Vorgenannte Gewebeproduktion des Jahres 1980 bis
um Jahr 2000 ungefahr verdoppeln konnte. Das setzt
allerdings voraus, dass der Weltmarkt die geplanten Ge-
Webeexporte aufnehmen kann und will.

Bei djesem steigenden Bedarf an Textilien wird auch der

Textimaschinenhersteller seine Uberlegungen anstel-

®n. Wenn man bedenkt, dass

~der grosste Teil des Maschinenparks in den Fabriken
Veraltet ist,

~ derjenige in den moderneren Betrieben aus Modellen
der Jahre zwischen 1920 und 1930 besteht, die je-
doch 20...30 Jahre spater gebaut wurden,

— ein grosser Teil der veralteten Produktionsstatten still-
gelegt, andere modernisiert und diejenigen neueren
Datums erweitert werden sollen,

— neue Fabriken mit modernsten Maschinen und Tech-
nologien fir den Export von Textilien im Raum von
Shanghai bzw. in Hafenstadten gebaut werden sollen,
um gunstige Transportmoglichkeiten zu nutzen,

dann ergibt sich ein Bedarf an neuen Maschinen von un-

vorstellbarer Grosse. Mit anderen Worten: Es missten

nicht nur der grosste Teil der heute im Einsatz befindli-
chen Maschinen ersetzt, sondern zusétzliche Produk-
tionskapazitéten in der gegenwartigen Grosse (15 Mrd.

m) erstellt werden. Auf die Maschinen soll spater noch

naher eingegangen werden.

Ich mochte mich zundchst den Menschen im heutigen
China, den Arbeitsbedingungen und Lebenshaltungsko-
sten zuwenden.

Meine Einreise in die VR China erfolgte per Flugzeug
iber Hongkong nach Shanghai. Abfertigung, Busfahr-
ten, Dolmetscher sowie Unterkunft (ohne zu hohe An-
spriche) funktionierten einwandfrei.

Mein erster Eindruck war, eine «Welt in Blau» zu betre-
ten. Nicht nur der Himmel, sondern-auch Frauen, Man-
ner und Kinder waren von Kopf bis Fuss in Blau geklei-
det, alles in Hosen im «Unisex-Look». In den Stadten, so
weit das Auge reichte, bewegten sich Radfahrerlawinen
im Rhythmus der Verkehrsampeln alle im gleichen Tritt.
Daneben waren einige Regierungsautos, Busse, Taxis
und Lastwagen, viele davon mit Gemiuse voll beladen,
zu sehen. In Shanghai, wo es 24 000 Laden gibt, aber
auch in anderen Stadten, waren in den Geschéaften Le-
bensmittel und Textilien reichlich vorhanden. Die Textil-
laden zeigten ein farbenfrohes Angebot — Anzeichen fir
einen neuen Trend im Bekleidungsbereich.

Wo immer man an touristisch interessanten Orten Halt
machte, wurde man von Einheimischen umringt. Oft er-
gaben sich Gesprache mit Studenten, die Uberraschend
gut Englisch, aber auch Franzdsisch und Deutsch, in
einem Fall sogar Ungarisch, sprachen. Man konnte Uber
alles frei diskutieren, die selten anzutreffenden, unbe-
waffneten Polizisten standen ebenso neugierig dabei.
Man fiuhlte sich unter freien, freundlichen und an allem
interessierten Menschen. Dass ein grosses Streben
nach Wissen, Bildung und beruflicher Qualifikation im
Volk vorhanden ist, beweisen die Radio- und Fernseh-
sendungen, die an jedem Nachmittag Kurse Gber Mathe-
matik, Physik, Chemie und Sprachen Ubertragen.

Verdienste und Lebenshaltungskosten

Werden einem die Léhne in der VR China genannt und
rechnet man sie in unsere Wahrung um, dann ist man als
Europaer oder Amerikaner nicht nur beeindruckt, son-
dern auch schockiert. Kennt man aber die Lebenshal-
tungskosten, so andert sich das Bild ganz wesentlich.
Die Wahrung ist der Yuan mit 100 Fen und entspricht
etwa sFr. 1.10 oder DM 1,38 bzw. $-.58. Der Durch-
schnittsverdienst liegt im ganzen Land schon seit vielen
Jahren bei etwa 60 Yuan, also sFr. 66.— oder DM 83,-
bzw. US-$ 35.-. In der Textilindustrie schwankt er zwi-
schen 38 Yuan far Lehrlinge und 102 Yuan fir Fih-
rungskrafte.

Die nachstehend aufgefiihrten Preise sollen die Verdien-
ste und Lebenshaltungskosten verstandlicher machen.

1kgMehl 37...70Fen
1kgReis 28Fen
1kgGemiuse 5...20Fen
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1kgObst ‘ 30...100Fen
1Ei 13Fen
1TIMilch (farKinder) 13Fen
1 kg Gefligelfleisch 2.—Yuan
1 kg Schweinefieisch 2.— Yuan
1Hemd 6...12.— Yuan
1 PaarSchuhe 8...15.—Yuan
1 Anzug (Wolle) 15...830.— Yuan
1 Fahrrad 150.— Yuan
Monatsmiete fir eine Wohnung

(3 Personen=16m?2) 3.50Yuan

Zieht man einen Vergleich zwischen Verdienst und Le-
benshaltungskosten weltweit, so gibt es viele Lander,
die unglinstiger liegen und in denen man den Menschen
nicht so viele Sozialleistungen, gesicherte Arbeitsplatze
und vieles mehr bietet.

Die Textilindustrie der VR China
Eingangs sollen noch einige statistische Zahlen genannt

werden, die nicht immer Anspruch auf absolute Ge-
nauigkeit beanspruchen kénnen.

Die Textilindustrie in Zahlen (1980)

Textilbetriebe 5000
Spindeln 20000000
Webmaschinen 500000
Beschaftigte 3000000
Jahresproduktion an Rohstoffen

Baumwolle 2707000t
Wolle 176 0001
Seide 326 0001t
Jahresproduktion an Garnen

Baumwollgarn 2930000t
Wollgarne etwa 1000001
Chemiefasergarne 433000t
Jahresproduktion an Geweben ,
Baumwoligewebe 13560 Mio.m
Wollgewebe 100Mio.m
Seidengewebe 760 Mio.m
Textilproduktion

Gesamtproduktion 64 Mrd. Yuan
Export 13Mrd. Yuan

Von den in der statistischen Ubersicht aufgefiihrten
5000 Textilbetrieben ist ein grosser Teil veraltet. Auch
die neueren Betriebe sind mit Maschinen ausgestattet,
die, wie einleitend erwahnt, vom Modell her Gber 50
Jahre alt sind, jedoch viel spater gebaut wurden. Die
chinesischen Fachleute haben aber an den Maschinen
selbst Verbesserungen vorgenommen, aus denen erheb-
liche Leistungssteigerungen resultieren. So wurden z.B.
die Spindellagerungen bei Spinnmaschinen, die noch mit
schweren Rahmen ausgestattet sind, verbessert und
verstarkt, so dass die Drehzahlen von 8000 auf 16 000
und sogar auf 18 000 U/min gesteigert werden konnten.
Allerdings handelt es sich dabei um Maschinen mit klei-
nen Ringdurchmessern, bei denen das Garn z. T. direkt
auf Schusshiilsen aufgewickelt wird, was in den USA in
einigen Spinnereien auch heute noch praktiziert wird
(Northrophulsen). Auch bei den Karden konnten die Lei-
stungen durch konstruktive Verbesserungen von 8 auf
etwa 25 kg/h erhoht werden. Diese Leistungen setzen

S

aber eine regelméssige Wartung und eine vollstandige
Uberholung in dreijahrigem Turnus voraus.

Webmaschinen mit automatischem Schiitzenwechsgl
arbeiten unter Berlcksichtigung von Modell- und Bay
jahr mit sehr hohen Tourenzahlen. So laufen Webms-
schinen mit Blattbreiten von 112 cm mit 200 U/min,
mit176 cm mit 175 U/min. Bekanntlich arbeiten die in
den USA und in anderen Ladndern noch weitverbreiteten
Modelle X2 und X3 von Draper mit weniger als 200
U/min. Wenn dann noch versichert wird, dass diese Ma-
schinen mit einem Nutzeffekt von mehr als 90% arbgi-
ten und man feststellen kann, dass die Ware qualitatiy
einwandfrei ist und einer Weberin 32 Maschinen zuge-
teilt werden, dann vergisst man leicht, wie alt die Ma-
schinen sind.

An dieser Stelle soll noch auf zwei Entwicklungen naher
eingegangen werden, die spater bei den Betriebsbesich-
tigungen noch erwéhnt werden. Ich war informiert, dass
man in der VR China bereits 1958 mit der Entwicklung
von OE-Spinnmaschinen begann, die in mehreren Betrie-
ben, vor allem in der Region von Shanghai, seit einigen
Jahren industriell erprobt werden. Obwohl diese Ma-
schinen laut Angaben in der VR China unabhangig von
anderen Konstruktionen entwickelt wurden, haben sie
doch Ahnlichkeit mit dem tschechischen Modell BD 200
und arbeiten mit ahnlichen Leistungswerten, z.B. mit
Rotordrehzahlen von 35000 U/min. Eine weiterentwik-
kelte Konstruktion soll aber bereits hohere Tourenzahlen
erreichen und mit einem Doffer ausgestattet sein.

Im Textilwerk Wusih Nr. 2 in Shanghai begann man
1969 mit der Entwicklung eines Schusseintragsystems
mit Luftdisen, mit dem Schiitzen-Webautomaten in
Luftdiisen-Webmaschinen umgebaut werden konnen.
Ein solches «conversion system» bietet ja auch die Lee-
sona Corp. an und wurde von Rockwell-Draper ebenfalls
angekilindigt. Man baute 250 Webmaschinen um und er-
héhte damit z. B. die Leistung einer 112 cm (44 ") brei-
ten Maschine von 200 auf 340 U/min, die eines 160 cm
breiten Modells von 170 auf 260 U/min. Jede Maschine
verfligt Gber einen eigenen Kompressor, und der hohere
Energiebedarf scheint in einem Land mit offensichtli
chem Energiemangel bei so schmalen Maschinen wirt-
schaftlich vertretbar zu sein. In der Folge begann man
auch in anderen Webereien mit dem Umbau auf das
Luftdisensystem.

Das Textilwerk Nr. 3, eine Spinnerei und Weberei in Ber
jing (Peking), das auch besichtigt wurde kann von der
Struktur, dem Maschinenpark und der Organisation hef
als reprasentativ fur viele der neueren Betriebe gelte{l-
Bekanntlich ist der grosste Teil der chinesischen Texti
industrie im Gebiet um Shanghai angesiedelt. Der M
schinenpark umfasst 100 000 Spindeln und 3000 Web-
maschinen und entspricht damit dem in der VR Chind
Ublichen Verhaltnis.

Das Werk wurde im Sinn der Dezentralisierung der Tex
tilindustrie 1954 geplant und 1957 in Betrieb genom™
men. Es umfasst ein Areal von 420000 m?, davo
200000 m? fir Personalwohnungen, Klinik, Kindergar
ten usw. Es werden 7000 Personen beschaftigt, davor
70% Frauen, und jahrlich 20000 t Garn in Feinheiten
von 16,5...50 tex (Ne 36...12=Nm 60...20) und 100
Mio. m2? Gewebe aus reinen Baumwollgarnen oder
Mischgarnen aus PVAA («Vinilon»)/Baumwolle oder P
lyester (chinesisch «Trueran»)/Baumwolle hergeSt‘?”,t'
Die Gewebe vom Typ Kretonne, Kaliko, Koper werden!n
16 verschiedenen Qualitaten gefertigt, 30% werden ex:
portiert, z. B. als Stickbdden in die Schweiz. Andere &°
webe gehen nach Schweden, Kanada etc.
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Die Spinnerei- und Webereimaschinen in den neueren
getrieben, zu denen das Textilwerk Nr. 3 gehort, stam-
men vom Modell her aus den 20er Jahren wurden aber
yon den chinesischen Textilmaschinenfabriken Jahr-
zehnte spater gebaut und dann durch eigene Fachleute
inihren Leistungen ganz wesentlich verbessert. So wird
2.B. bei einem Garn in der Feinheit von 30 tex (Ne
20=Nm 34) fir 1000 Spindeln eine Leistung von 45 kg
angegeben.

In diesem Werk arbeiten 112 cm breite Schitzen-Web-
automaten mit 200 U/min, und die 176 cm breiten Ma-
schinen erreichen 175 U/min. Die Zuteilung liegt bei 32
Maschinen/Weber, der Nutzeffekt bei 94%, wobei die
Berechnungsart natrlich nicht ermittelt werden konnte.
Allerdings sah ich selten eine stillstehende Maschine.
Sie waren entsprechend den darauf hergestellten Arti-
keln korrekt eingestellt und gut gewartet.

Auf gut beleuchteten Warenschautischen wurden. die
Gewebe einer genauen Kontrolle unterzogen. Es ist be-
kannt, dass chinesische Exporttextilien kaum Anlass zu
Reklamationen geben und musterkonform geliefert wer-
den.

Mir war bekannt, dass in diesem Betrieb seit langerer
Zeit neun OE-Spinnmaschinen und auf Luftdisen umge-
baute Schiitzenwebmaschinen erprobt wurden. Diese
Maschinen konnte man leider nicht besichtigen, doch
liess der Hinweis, dass ich beim nachsten Besuch solche
Maschinen in Betrieb sehen wiirde, darauf schliessen,
dass die mehrjahrigen Erprobungen positiv ausgefallen
sein missen.

Obwohl sich die Mitglieder der Geschéaftsleitung beim
Begriissungsgesprach entschuldigten, dass der Betrieb
nicht die gewlinschte Sauberkeit und die Luft noch nicht
den optimalen Reinheitsgrad aufweise, war ich von der
Sauberkeit, die auch unter den Webmaschinen festzu-
stellen war, beeindruckt. Es war offensichtlich, dass der
Betrieb unter guter und fachkundiger Leitung stand. Ob-
V\{ohl an den Wanden, wie man mir erklarte, Leistungs-
dtqgramme zu sehen waren, konnte man ein gutes Ar-
beitsklima feststellen. Beeindruckt war ich auch vom
gut gefihrten und gefallig eingerichteten Kindergarten,
mit nach Alter getrennten Klassen, der zum Abschluss
dieser Besichtigung gezeigt wurde.

Veredlungsbetriebe standen nicht auf dem Besuchspro-
gramm, doch war zu erfahren, dass das gesamte Ma-
SChmenprogramm fur diesen Industriezweig in der VR
China gebaut wird und meist, wie bei den Spinn- und
WEbmaschinen, aus Konstruktionen alterer Jahrgange
besfteht. In einigen Betrieben soll es aber auch einzelne,
meistens vor mehreren Jahren importierte, modernere
Maschinen geben.

Die Férberei und Druckerei Beijing ist der grosste Vered-
lingsbetrieb Chinas. Dort werden rund 3000 Personen
beschaftigt und jahrlich rund 120 Mio. m Gewebe
Veredelt. Im Textildruck wird vor allem mit Rouleaux-
ngCkmaschinen gearbeitet, doch sind auch Flach- und
Imrotations- sowie neuerdings auch Transferdruck-
masghinen im Einsatz. Da die Farberei-, Druckerei- und
usrustungsmaschinen allgemein fiir schmale Ware ge-
AUt sind, ergeben sich fiir die Exportware Probleme, da
Sch die westlichen Konfektiondre auf gréssere Waren-
'eiten eingestellt haben.

lszer die Maschenwarenindustrie waren keine neueren
aihlen erhaltlich. Wenn man von den Ausfuhrstati;_tiken
Str?g‘?ht,. muss sich auch dieser Zweig der Textlhnq‘u—

€in einer starken Expansion befinden. 1979 beschéf-

tigten meistens kleinere Unternehmen rund 13 000 Per-
sonen. Die Wachstumsrate liegt jedoch bei Giber 20% im
Jahr. Es werden in der VR China hergestellte, aber auch
importierte Maschinen eingesetzt.

Die Strickerei Nr. 1 in Beijing stellt hauptsachlich Unter-
waésche her und verarbeitete 1979 rund 2000 t Baum-
wollgarne. Sie ist mit Grossrundstrick- und Kettenwirk-
maschinen ausgestattet. Der Betrieb Nr. 3 arbeitet mit
etwa 80 Kettenwirk- und Raschelmaschinen, die von
den Firmen Liba Maschinenfabrik GmbH, K. Mayer Tex-
tilmaschinenfabrik GmbH oder VEB Kombinat Textima
stammen. Es werden aber auch im Lande gebaute Mo-
delle verwendet. In diesen beiden Betrieben arbeiten
rund 2500 Personen. Rund 40% der Produktion wird ex-
portiert. Die Ausrlstung erfolgt in einem separaten
Werk, das z. T. mit importierten Maschinen ausgestattet
Ist.

Ein Industriezweig von besonderer Bedeutung ist die Be-
kleidungsindustrie, vor allem auch die Konfektion im
Auftrag auslandischer Firmen. Sie umfasst etwa 10000
Unternehmen und beschaftigt rund 1 Mio. Arbeitskraf-
te. Wahrend chinesische Bekleidungsstlicke bis vor eini-
gen Jahren nur GUber Hongkong verkauft wurden, gibt es
heute Direktexporte in alle Welt. Die Konfektionsindu-
strie, die im Auftrag auslandischer Firmen arbeitet, durf-
te fur die Betriebe in Hongkong und Singapur, die zur
Zeit noch eine Vormachtstellung haben, bald zu einem
ernstzunehmenden Konkurrenten werden, oder sie sind
es bereits. Die Qualitat der chinesischen Konfektion
wurde besonders in der letzten Zeit ganz wesentlich ver-
bessert, die Arbeitskrafte wurden, ahnlich wie in Hong-
kong, systematisch geschult. Diese Fortschritte fanden
in den Exponaten an der Beijing Clothing Show, die zu
grossen Auftradgen aus vielen Landern fuhrten, ihre Be-
statigung.

Es gibt in der VR China 40 grdssere sowie 140 mittlere
und kleinere Unternehmen des Textilmaschinenbaus mit
insgesamt 70 000 Beschaftigten.

Die Shanghai Textile Machine Works Nr. 2 stellen Spin-
nerei-, Chemiefaserspinn- sowie Farberei- und Aus-
ristungsmaschinen her. Im Jahr werden 500 000 Spin-
deln produziert, der Personalbestand betragt etwa 4000
Beschaftigte.

Die China Textile Machine Works in Shanghai fertigen
jahrlich 30 000 Webautomaten, davon 15% flr den Ex-
port, sowie Schaft- und Jacquardmaschinen. Die Zahl
der Beschéaftigten wird mit 6000 angegeben.

Die Entwicklungsarbeiten im Textilmaschinenbau befas-
sen sich bei den OE-Rotorspinnmaschinen mit der Erzie-
lung héherer Leistungen und weiterer Automatisierung,
bei den Luftdisen-Webmaschinen mit dem Einsatz in
der Frottier- und Plischgewebeherstellung sowie mit
dem Vierfarben-Schusseintrag. In der Entwicklung sind
auch Projektil- und Greifer-Webmaschinen. Aber auch
bei allen anderen Textilmaschinen, Mess- und Prifgera-
ten sowie im Bereich der Elektronik wird Entwicklungs-
arbeit geleistet.

Stellt man dem enormen Modernisierungs- und Expan-
sionsprogramm der chinesischen Textilindustrie das
Potential der Textilmaschinenindustrie der VR China ge-
genliber und bedenkt man, dass die Umstellung auf mo-
derne Textilmaschinen Jahre erfordert, dann wird offen-
sichtlich, dass die gesteckten Ziele mit der nationalen
Textilmaschinenindustrie allein niemals erreicht werden
kéonnen. Nun ist aber die Textilien erzeugende Industrie
die Exportindustrie (und der Devisenbringer) Nr. 1, und
man wird alles daran setzen, um diese Ziele zu errei-
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chen. Das beweisen unter anderem der Bau hochmoder-
ner Textilbetriebe in der Kiistenregion von Shanghai, ein
soeben gewahrter Kredit von 1 Mrd. Yuan fir ein Che-
miefaserwerk in der Gegend von Nanking mit einer ge-
planten Jahreskapazitdt von 120000 t Polyesterfasern
und 63 000 t Chips sowie die bereits angekindigte Fer-
tigstellung der grossten chinesischen Chemiefaserspin-
nerei in der Gegend von Liaoyang.

Dass zur Verwirklichung dieser Plane und Projekte mit
der auslandischen Textilmaschinenindustrie zusammen-
gearbeitet wird, beweisen bereits gelieferte Anlagen
und in neuester Zeit getatigte Abschlisse.

Ilch habe einleitend erwahnt, dass sich die VR China in
einer Periode des politischen und wirtschaftlichen Um-
bruchs befindet. Dass das flr die Textilindustrie ganz
besonders zutrifft, dirfte aus diesem Bericht ersichtlich
sein. Mit grossem Interesse wird man die weitere Ent-
wicklung verfolgen, gibt es doch kaum ein Land, das
vom rasch wachsenden chinesischen Potential auf dem
Textilgebiet nicht irgendwie bertGhrt wird..

Direktor Armin H. Keller
Schlieren (ZH)

Weiterbildungskurse 1982/83

1. Gewebebindungen sowie Analyse
und Aufbau einfacher Gewebe

Kursorganisation:
Hans Rudolf Gattiker, Samstagern

Kursleitung:
Hans Rudolf Gattiker, Samstagern
und Heinz Fischer, Zirich

Kursort:

Schweizerische Textilfachschule Zlrich,
Wasserwerkstrasse 119, 8037 Zirich
(Zimmer Nr. 20)

Kursdauer:
9 Samstage, 9.00-12.00 und 13.30-15.30

Kurstage:

Samstage 11., 18. September
2.,9.,23., 30. Oktober

13., 20. November

4. Dezember 1982

Programm:

— Textiles Fachrechnen

- Einzugslehre

— Grundbindungen

— Ableitungen von Grundbindungen

— Analyse von Gewebemustern

— Ermittlung des Materials

- Gewichtsberechnungen

— Erstellen der Fabrikationsvorschrift

- Jeder Teilnehmer erhalt einen Kursausweis

Kursgeld:
Fr. 325.- (inklusive Material)

Zielpublikum:

Angehende Textilfachleute,
Lehrlinge,
Textilmaschinen-Monteure,
Disponenten,

Aussendienstmitarbeiter,
Einkaufer

Anmeldeschluss:
4. September 1982

Anmeldeformalitaten

1. Die Anmeldungen sind schriftlich mit der Anmelde-
karte oder mit den Angaben, wie sie auf dieser Kartg
verlangt werden (Name, Vorname, Geburtsjahr, Be
ruf, Adresse, Mitglied oder Nichtmitglied), und der
Kursangabe an die Schweizerische Vereinigung von
Textilfachleuten, Wasserwerkstrasse 119, 8037 Zi-
rich, zu richten.

2. Fir jeden einzelnen Kurs ist eine separate Anmeldung
notwendig, wenn die Anmeldekarte fehlt oder nicht
benltzt wird.

3. Anmeldekarten fir die Weiterbildungskurse 1982/83
konnen beim Sekretariat SVT in Zirich bezogen wer
den.

4. Die Anmeldungen sind bis spatestens zu dem fir je-
den Kurs angegebenen Anmeldeschluss einzusen
den.

5. Kursgeldeinzahlungen sind erst dann vorzunehmen,
wenn dem Kursteilnehmer das Kursaufgebot, der
Kursausweis und der Einzahlungsschein fir den be
treffenden Kurs zugestellt wurden. Zehn Tage vo
dem Kursbeginn wird jeder Kursteilnehmer fir di
entsprechende Kursdurchfihrung orientiert; gleich
zeitig werden ihm auch die oben erwahnten Unterla
gen zugestellt.

6. Bei Riickzug der Anmeldung nach Meldeschluss ohne
Nennung eines Ersatzteilnehmers wird eine Gebiifr
von Fr. 20.- in Rechnung gestellt.

7. Als Vereinsmitglieder gelten nur solche Personen
welche der Schweizerischen Vereinigung von Texti-
fachleuten (SVT), der Schweizerischen Vereinigung
von Féarbereifachleuten (SVF) oder der Internationa
len Féderation von Wirkerei- und Strickereifachler
ten, Landessektion Schweiz (IFWS), angehoren.

8. Die Mitgliedschaft der Schweizerischen Vereinigung

von Textilfachleuten steht allen in der Textilbranche

" titigen Personen offen. Anmelde- bzw. Eintrittskar
ten sind beim Sekretariat SVT in Zlirich erhéltlich.

ITMA Mailand 10.-19.10.1983

Wie 1975 findet auch 1983 die ITMA wieder in Mailand
statt.

Die SVT hat verschiedene Gruppenreisen in Vo’rberei'
tung, (Ubernachtungen in Lugano, kombiniert mit BuS
verkehr an die Messe).

— Auch Interessenten welche nur Hotelzimmer-ReserV®
tionen wiinschen, kénnen wir berlcksichtigen. Die
meisten Hotels befinden sich in Lugano.

— Besonders fiir Aussteller haben wir aber auch eine A"
zahl Hotelzimmer in Mailand reserviert.

Als Reisebiiro haben wir ausgesucht: Danzas AG, Reis®
biiro, Bahnhofplatz 9, Ziirich, Tel. 01 211 30 30.

Mehr Informationen mit provisorischer Anmeldund 4
der nachsten «mittex».

Vorstand svT
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