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Schussfdden

werden je nach Druckbelastung des fertigen Schlauches
bis zu 12fach gezwirnt, wobei das gleiche Garn wie in der
Kette gewahlt wird.

Weberei

Da heute die Feuerwehrschlauche ausschliesslich rund ge-
webt werden, beschrénken wir uns auf diese Methode. Beim
Rundweben entfallt der Kettbaum. Die Kettfaden werden von
der Kettspule direkt liber die Fiihrungshaken zur Stuhlmitte
an den Webmund gefiihrt. Zwei gegeniiberliegende Schuss-
Spulen durchlaufen rotierend die sich standig kreuzende
Kette und legen, nachdem die beiden Ausbreiter die not-
wendigen Offnungen (Fach) zwischen den verkreuzten Kett-
faden geschaffen haben, die beiden Schussfaden ein. Ein
Anschlag durch eine Lade erfolgt nicht. Zwei sichelférmige
Einlegmesser libernehmen diese Arbeit. Der auswechsel-
bare Hohlkegel im Zentrum des Webringes bestimmt den
Durchmesser des Schlauches. Fiir die heutigen, innengum-
mierten Schlduche wahlt man als Bindung Leinwand oder
Koper.

Gummierung

Seit ca. 15 Jahren werden praktisch nur noch innengum-
mierte Schlauche fabriziert. Die synthetischen Schlauche
kénnen nicht ungummiert verwendet werden. Dieses Mate-
rial ist nicht quellfahig; das Gewebe allein kann nicht ab-
dichten.

Das Manchongummieren

Der grosste Teil der Feuerldschschlauche ist manchongum-
miert. Die vorbereitete Gummimischung wird in Granulat-
form der Spritzmaschine zugefiihrt. Der so entstandene,
noch nicht fertige Manchon kommt direkt in das Schlauch-
gewebe und wird unter Dampfdruck vulkanisiert. Die Ver-
ankerung des Gummis im Gewebe ist sehr intensiv. Fiir die-
ses Verfahren wird fast ausschliesslich synthetischer
Gummi (Neopren usw.) verwendet. Es besteht auch die
Méglichkeit, einen weitgehend fertigen Manchon mit einem
Bindemittel einzuvulkanisieren.

Das Latexgummierverfahren

Obwohl sich diese Methode nicht allzustark durchzusetzen
vermochte, soll sie auch kurz erwéhnt werden. Man verwen-
det Naturlatex-Gummimilch unter Beigabe von Vulkanisier-
mittel. Der Schlauch wird in einem Turm damit gefiillt. Bei
einer gewissen Raumtemperatur bindet diese Latexmilch
am Gewebe ab. Dieser Vorgang wird so oft wiederholt, bis
die gewlinschte Gummistarke erreicht ist.

Farben

In der Regel sind die Schldauche weiss oder rot. Weiss ist
das Polyestermaterial schon normal. Die rote Farbe erreicht
man entweder durch eine Garnfarbung oder eine Aussenbe-
schichtung. Da bei der Garnfarbung das Material echt durch-
geférbt ist, bleibt der Schlauch auch nach langerer Einsatz-
dauer ansehnlich. Die Beschichtung arbeitet sich nach und
nach ab. Das weisse Gewebe scheint dann stellenweise
durch, was natirlich nicht erwiinscht ist.

Konrad Miller
Suter AG, 8240 Thayngen

Wirkerei — Strickerei

Neuentwicklungen
im Rundstrickmaschinenbau*

Wenn wir uns heute {iber Neuentwicklungen unterhalten
wollen, so zielen diese auf die Erhéhung der Leistung, die
Erhéhung der Bedienungsfreundlichkeit und des Wir-
kungsgrades 'hin. Dies flhrt schliesslich dazu, die Ma-
schinenkosten relativ zur Leistung wesentlich zu senken.
Das heisst zusammengefasst: Mehr Strickstellen, héhere
Arbeitsgeschwindigkeit, héherer Gesamtwirkungsgrad, be-
dienungsfreundlicher, weniger Platz, geringere Energie-
kosten, Personaleinsparung und bei alledem eine betracht-
liche Reduzierung des Verkaufspreises pro Strickstelle.

Um dieses verdeutlichen zu kénnen, verweise ich auf Ab-
bildung 1. Dieses Diagramm gibt einen Ueberblick uber
Terrot-Maschinentypen, deren System- und Drehzahlen.
Auf der senkrechten Koordinate sind die Drehzahlen pro
Minute und rechts davon die jeweils zugehorigen Maschi-
nentypen eingetragen, wahrend auf der horizontalen Ko-
ordinate die Systemzahlen dargestellt sind.

Zum Diagramm selbst: Es zeigt deutlich den Trend nach
rechts oben, d.h. im Schnitt. Mit zunehmender Systemzahl
steigen die Dreh- und Leistungszahlen. Vergleichen Sie
bitte die Leistungsflachen der 24systemigen I13P4F und der
108systemigen | 1108.

Bei dieser Gelegenheit darf ich darauf hinweisen, dass die
Firma Terrot Strickmaschinen GmbH das gesamte Bau-
programm der Firma C. Terrot S6hne GmbH & Co. KG
Ubernommen hat, ausserdem das gesamte Know-how,
samtliche Patente, Zeichnungen, Fertigungspléne, Ferti-
gungseinrichtungen, sowie die gesamte Entwicklungs-,
Konstruktions- und Versuchsabteilung. Von der neuen
Firma wurden inzwischen drei neue Inlands- und acht
Auslandspatente angemeldet.

Seit einigen Jahren beschaftigt die Fachleute aber auch
die Frage, ob mit extrem kleiner Systemzahl und extrem
hoher Drehzahl Héchstleistungen erbracht werden kénnen.
Ich denke dabei an die beiden Demonstrationsmodelle von
Jumberca mit vier Systemen und 120 Upm oder zwbdlf Sy-

n 208
RH 116-JH 11
o H 116-JH 116 > <>

UMT 126 -J3P 1L4
5 J3PN.
sp—oo N
EL1L8-UP 128 uP172

43P 172

e Terest;
2 UPF 136 5

Systemzahlen

Drehzahlen
Maschinentypen

-

Abbildung 1

“Frihjahrstagung der IFWS-Landessektion Schweiz
am 7. April 1979 in Zirich
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Abbildung 2

stemen und 80 Upm. Beim heutigen Stand der Technik ist
jedoch ein Vergleich der Leistungszahlen (ohne Berilick-
sichtigung des Wirkungsgrades) nicht uninteressant:

4 Systeme X120 Upm= 480 Maschenreihen pro Minute

12 Systeme X 80 Upm= 960 Maschenreihen pro Minute

108 Systeme X 30 Upm=3240 Maschenreihen pro Minute

Abbildung 3

Im Zusammenhang mit diesen Demonstrationsmodellen
konnte ich kirzlich beim Studium der Patentliteratur zu
meiner Ueberraschung feststellen, dass die zum Patent-
schutz begehrte Schlossbahn nahezu identisch ist mit ei-
ner Terrot-Schlosszeichnung aus dem Jahre 1932, als es
Ublich war, Rundstrickmaschinen mit 0,5 System pro Zoll
und weniger zu bauen. Beide Schlossbahnen konnen Sie
in Abbildung 2 vergleichen, damit Sie sich selbst Uber-
zeugen koénnen, wie nahe beieinander Innovationen und
bereits Vergessenes liegen kénnen. Die sanft geschwun-
gene Austriebsbahn, wie auch der extrem flache Kulierwin-
kel sind in beiden Schlossbahnen ungefédhr dieselben.

Unsere 'heutigen neuen Maschinentypen innerhalb unseres
Bauprogramms bewegen sich bei 30 Zoll zwischen 54 und
103 Systemen, also zwischen 1,8 und 3,6 Syst/Zoll. So ist
zum Beispiel unsere RH 116 (Abbildung 3) eine Hochlei-
stungsmaschine zur Erzeugung von Feinrippware in
Rechts/Rechts, 2:1 und sonstigen Nadelzugmusterungen
mit Austauschteilen fir Fang- und Schlauchbindungen.

Sie wird in Leibweiten bis 20" und in 30", sowie in den
Feinheiten E 15—18 mit 1,6 —1,8 Systemen/Zoll gebaut.
Ihre Arbeitsgeschwindigkeit betrdgt maximal 1,3 m/sec.
d.h. bei 30" und 54 Systemen erreicht diese Maschine
32,5 Upm.

Die einbahnigen Schlésser fir die Zylinder- und Rippna-
deln sind bis auf die Bereiche, die flur die Kulierverstel-
lung offen sein missen, geschlossen und so eng ausge-
fuhrt, dass ein Nadelschleudern vermieden wird.

Alle Fadenfiihrer sind auf einem verstellbaren Tragring
gelagert und deshalb gemeinsam verstellbar unter Beibe-
haltung der Einzeljustierung, was eine nicht zu unterschat-
zende Zeitersparnis bedeutet.

Nach der Erprobung der Null-Serie filhrten mehrere Kon-
struktionsverbesserungen zu dem heutigen 'hohen Niveau
dieser leistungsstarken Feinrippmaschine.

Analog dazu lasst sich unsere IH 116 beschreiben, bei der
es sich um eine Hochleistungs-Interlockmaschine mit den-
selben Systemzahlen pro Zoll und Drehzahlen pro Minute
handelt, wie bei der RH 116.

Die beiden Vorgéngertypen RH und IH, in den Jahren
1957/58 entwickelt, und deshalb mit grossem Abstand kei-
ne Neukonstruktionen mehr, méchte ich trotzdem kurz
erwahnen, weil ihr hervorstechendes Konstruktionsmerk-
mal — geschlossene Nadelfussbahnen — heute wieder
besonders aktuell ist. So wird zum Beispiel eine 30zdllige
RH-Maschine mit 1,5 Systemen pro Zoll ‘hier in der Schweiz
im Dauerbetrieb rund um die Uhr mit 38 Upm, d.h. mit
1,52 m/sec betrieben, und zwar mit herkdmmlichen Nadeln

Abbildung 4
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ohne Maanderform und ohne Hochleistungskopf, womit
zum Ausdruck kommen soll, dass die genannte Arbeits-
geschwindigkeit noch um etliches gesteigert werden
kénnte.

Auch bei dieser zwei Jahrzehnte alten Konstruktion liegt
die Leistungszahl um 70° héher als bei der neu entwik-
kelten Alternativ-Maschine mit 12 Systemen und 80 Upm
(1672: 960 Maschenreihen pro Minute).

Rippschloss
J3P1721 UP172

Abbildung 5

I3P 172 — UP 172

An 72systemigen Maschinen bieten wir heute an die
I8P 172 als Achtschlossmaschine und die UP 172 (Abbil-
dung 4) als Mitteljacquardmaschine mit einer Musterfeld-
breite von 36 bzw. 72, und einer Musterfeldhdhe von 36
Maschen bei zwei Farben, an, ausserdem mit A- und B-
Schiebern fur Grund- und 8-Schlossbindungen. Sie errei-
chen 24 Upm. Bei beiden Maschinen wurde die System-
zahl um 509 angehoben, was sich in den Produktions-
zahlen besonders positiv widerspiegelt.

Beide Maschinen besitzen dieselben Rippschidésser (Ab-
bildung 5) und dieselben Zylindernadel-Antriebskurven, so
dass bei beiden eine gute Nachzugsposition eingestellt
werden kann. Beide Maschinentypen kénnen zu den 48-
systemigen hinzugekauft werden, weil ihre Schlosskon-
struktionen stricktechnologisch identisch sind. Als beach-

tenswerte Neuheit sind die sogenannten, zum Patent an-
gemeldeten, Wiirfelschlésser (Abbildung 6) bei beiden Ty-
pen zu nennen.

Es handelt sich dabei um geschlossene Nadelbahnen fiir
vier Positionen, ohne dass Tauschteile flir Rundlauf, Fang,
Austrieb oder Abstlitzen bendtigt werden.

Dies wird erreicht durch die Verwendung von Wirfeln,
wobei in jeweils vier Wirfelflichen die besagten Nadel-
fussbahnen eingsenkt werden, wahrend die beiden rest-
lichen Flachen der Wiufelfihrung dienen.

Die Einsenkungen der Nadelfussbahnen in die Schloss-
wiirfel sind so konzipiert, dass die Nadelflisse bis auf die,
fur die Kulierverstellung notwendige Oeffnung spielfrei
und somit auch schleuderfrei gefiihrt werden.

Infolge der ausgereiften Schlosskonstruktionen koénnen
auch bei schwierigen Bindungen optimale Leistungen er-
reicht werden. Die Strickmdglichkeiten bei der I3P 172
reichen, wie bei der I13P 148, von Interlock Uber Interlock-
Piqué usw. bis zu Bindungen im Achter- und Zwolferryth-
mus auf Interlock- und Feinrippbasis.

Selbstverstandlich ist auch das Verstricken von Elastome-
ren mdglich und fihrt zum Beispiel zusammen mit Poly-
amid- oder Polyester-Garnen zu hervorragenden Stoffqua-
litaiten. Das Schusseinlegen von Effektgarnen bereichert
die Strickmoglichkeiten. Die UP 172 strickt lUber diese Bin-
dungen hinaus noch Klein-Jacquard- und Kreppmuster, die

Wurfel d Typen
Ji?f”??’zpf?z

Abbildung 6
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Abbildung 7

laut Interstoff 78 an Bedeutung gewonnen haben. Interes-
sand sind auch Uni-Stoffe mit Matt- und Glanzgarn-Effek-
ten (Abbildung 7).

Bei unserer | 1108 (Abbildung 8) handelt es sich um eine
Hochleistungs-Interlock-Maschine fiir die rationelle Ferti-
gung von Interlockgestricken in 30" mit 108 Systemen in
einem Feinheitsbereich von E 20—42. Bei normalen Fein-
heiten reicht der Anwendungsbereich von Oberbekleidung,
Freizeitbekleidung und Unterwéasche bis zur Beschich-
tungsgrundware.

Abbildung 8

Bei E 28—42 eignen sich die Stoffe besonders fir Blusen,
Nachtwasche und Herrenhemden Die Drehzahl betragt —
Standardgarn und problemlose Bindungen vorausgesetzt
— 30 bis 21 Upm.

Flr das Ripp- und Zylinderschloss wurden, mit Ausnahme
der Uebergangstrichter vonn einem Doppelsystem zum an-
deren, vollkommen geschlossene, nicht lineare Nadelbah-
nen entwickelt, wodurch eine einwandfreie Warenqualitat
erzielt wird und die Nadel- und Fadenschonung optimal ist.
Abbildung 9 zeigt das doppelsystemige Rippschloss mit
versetzten Schlossteilen fur die kurzen und langen Inter-
locknadeln. Sie erkennen, dass jedes der beiden einstiik-
kigen Schlossteile eine Rundlauf- und eine Austriebsbahn
enthélt, d.h. jedes Schlossteil erstreckt sich Uber zwei
Systeme. Auf spezielle Kulierexzenter wurde bewusst ver-
zichtet. Daflir wurden schwenkbare Nadelbahnen gewahlt,
die der gewiinschten Maschenlange entsprechend um ei-
nen festen Drehpunkt geschwenkt werden koénnen. Das
Einstellen der Maschenlange wird lediglich durch Verdre-
hen der Skalenscheibe an jedem einzelnen System vor-
genommen. Das Lésen und anschliessende Anziehen von
Klemmschrauben entfallt also, wodurch die Umstellzeiten
um ca. 50 % reduziert werden kdénnen.

Im Zylinderschloss kam dasselbe Schlossprinzip zur An-
wendung, das in den wichtigsten Landern zum Patent an-
gemeldet wurde. Trotz der hohen Systemzahl ist auch hier
eine vollkommen ausreichende Nachzugsposition einstell-
bar.

Rippschloss
1108

Abbildung 9
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Abbildung 10 Abbildung 11

Es besteht die Moglichkeit, Tauschteile einzusetzen, bei
denen statt der Austriebsbahn eine Fang- oder Rundlauf-
bahn vorhanden ist. Dies ist die Voraussetzung, dass auch
auf dieser Maschine die wesentlichsten Bindungen auf In-
terlockbasis oder in modifizierter Art hergestellt werden
kénnen.

Der grosse Anwendungsbereich dieser Hochleistungsma-
schine sei an zwei Beispielen verdeutlicht:

Es handelt sich zundachst um den Schlauch-Piqué im Sech-
serthythmus (Abbildung 10). Diese Bindung ergibt eine ge-
ringe, abgefangene Seitenelastizitat und leichten Piqué-
Effekt. Dabei werden je 18 Rundlauf-Tauschteile fir die
kurzen und langen Rippnadeln bendtigt.

In Abbildung 11 ist die Strickfolge fiir Fang-Piqué im Sech-
serrhythmus beschrieben. Dabei wird eine hohe Seitenela-
stizitat, ein starker Piqué-Effekt und ein breiter Warenaus-
fall erzielt.

Je hoher aber die Systemzahl ist, um so mehr ist es erfor-
derlich, dass vom Garnablauf bis zur Warenaufwickelein-
richtung alles getan wird, um Bedienungsfreundlichkeit und
Funktionstichtigkeit, wie auch das Reduzieren der Rust-
zeiten und Stillstandszeiten und einen guten Warenausfall
zu erreichen. Unsere bedienungsfreundliche Bandfournis-
seur-Ausfihrung kommt dem entgegen.

Die Vorziige von IPF und MPF — um sie in alphabetischer
Reihenfolge zu nennen — sind allseits bekannt. Ihre posi-
tivere Fadenzufiihrung und die durch sie ermdglichte Min-
derung der Stillstandszeiten sind bei Hochleistungsma-
schinen sehr erwiinscht.

Ebenfalls kann durch unseren zentral verstellbaren Faden-
flhrer-Tragring dadurch kostbare Ristzeit eingespart wer-

den, dass alle 108 Fadenfiihrer gleichzeitig im oder entge-
gengesetzten Uhrzeigersinn verstellt werden konnen.

Bei der | 1108 wurde erstmals ein Gebldse zur Kihlung
der Schiésser vorgesehen. Hierzu wird nur ein schwacher
Luftstrom benétigt, um zu bewerkstelligen, dass die Luft
als guter Warmetrager wirksam wird und die Betriebstem-
peratur der Schlésser um ca. 15 bis 20°C senkt, was mehr
Systeme und héhere Drehzahlen erlaubt und somit die
Wirtschaftlichkeit einer Maschine erheblich fordert, wobei
wir nicht mit teurer Druckluft, wie ein Wettbewerber mein-
te, sondern mit leichter Blasluft bei kleinem Energieauf-
wand arbeiten.

Unsere neuartigen Warenabzug- und Aufwickeleinrichtun-
gen (Abbildung 12) kann ich in aller Kiirze behandeln, weil
Herr Professor Schiach von der Fachhochschule Reutlin-
gen bereits im Heft 5/78, Wirkerei- und Strickerei-Technik,
unter anderem auch diese Terrot-Einrichtungen beschrie-
ben hat, und ein anderer Beitrag dazu im Heft 10/78 der
Melliand-Textil-Berichte veroffentlicht wurde.

Wie Sie alle wissen, ist eine gleichméassige Maschendichte
die beste Voraussetzung flir eine gleichmassig schone,
ringel- und schattenfreie Ware. Um diese Voraussetzung
zu schaffen, wird ausser anderen, funktionstiichtigen,
strickmaschinen-baulichen Elementen auch ein einwand-
frei funktionierender Warenabzug samt Warenaufwickler
bendtigt.

Wir erreichen mit unserer, zum Patent angemeldeten, mo-
torbetriebenen Warenabzugseinrichtung, dass die Waren-
abzugskraft im Schnellgang, wie im Kriechgang, wéhrend
des Beschleunigens und Verzégerns der Arbeitsgeschwin-
digkeit und im Stillstand absolut konstant gehalten wird,
und zwar unabhangig von der anfallenden Menge.
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Unsere vollig neuartige und bereits patentierte Aufwickel-
einrichtung unterscheidet sich von bisher bekannten
grundsatzlich dadurch, dass die Vierkantwickelwalze nicht
tiber Nocken, Federn, Klinken usw. angetrieben wird, son-
dern als freilaufende- kugelgelagerte Walze ihren Antrieb
von dem sie umschlingenden Warenschlauch selbst erhélt,
und zwar von seinem jeweiligen Teilstiick, zwischen den
Abzugswalzen 2 und 3. Damit ist gewdahrleistet, dass die
Aufwickelspannung zwischen Wickelanfang- und -ende
konstand bleibt, d.h. dass sich Maschendichte, Flachenge-
wicht und auch die Rapportldnge bei Ringel- und Jac-
quardmustern tber den gesamten Wickeldurchmesser hin-
weg nicht verédndern. Auch ist es sehr bedeutungsvoll,
dass sich diese Gleichméassigkeit der Aufwickelkraft im
besonderen Masse auf die nachfolgenden Bearbeitungs-
stufen positiv auswirkt. Von bedienungstechnischem Vor-
teil ist, dass das Warenschlauchende nach dem Einlegen
selbsttatig von der Wickelwalze mitgenommen wird, ohne
dass die Maschine, wie bei anderen Aufwickeleinrichtun-
gen ublich, ein zweites Mal abgestellt werden muss.

Als Vorteile beider Einrichtungen kdénnen in Kurzfassung
genannt werden:

— Absolut konstante Warenabzugskraft in jeder Betriebs-
phase

— nahezu wartungsfreie Einrichtungen, daher hoherer
Nutzeffekt

— einfachste Aenderung der Abspannung auch bei laufen-
der Maschine Uber Potentiometer-Drehknopf

— Einfluss auf ruhigeren Maschinenlauf

— eingestellte Warenabzugskraft wird sofort nach Ein-
schalten der Maschinenelektrik wirksam

Abbildung 12

— stetige Gleichmassigkeit der Aufwickelkraft von der er-
sten bis zur letzten Wickellage, wodurch insbesondere
irreversible Kaltfixierung vermieden wird

— grossere Bedienungsfreundlichkeit
— warenschonender Aufwickelvorgang
— geringere Kantenpressung

— planflachige Stirnflaichen des Wickels

Produktivitzit

Die Berechnungsformel fiir die Meterleistung bei Interlock
Maschenldnge (mm) X Syst.-Zahl X Drehzahl/min X60XM

1000 % 2 it
lasst erkennen, dass nur die Systemzahl und der zusam-
mengefasste Faktor 0,03 feste Zahlen sind ( 1000X2=0,03.)

60

Die Maschenlénge ist abhangig von dem gewiinschten Ge-
strick und beeinflusst damit durch ihre Lange die Meter-
leistung direkt und die Drehzahl dann negativ, wenn fest
gestrickt wird. Die Drehzahl wird andererseits auch von
diversen Garnvariablen beeinflusst.

Sind diese Werte nicht in Ordnung, so leidet die Verstrick-
barkeit. Es entsteht schliesslich garnbedingt ein recht un-
glnstiger Wirkungsgrad. Damit sind wir beim oftmals fehl-
gedeuteten oder zumindest uneinheitlich gedeuteten Be-
griff «Wirkungsgrad» angekommen.

In manchen Strickereibetrieben summiert er sich aus
Ristzeiten, Wartung, Reparaturen, Garnbestiickung, Still-
standszeiten durch Fadenbriiche, Nadelbriiche und Her-
ausnehmen des voll gewordenen Warenwickels und sogar
aus Personalausfallzeiten, z.B. Arztbesuch. In anderen
Strickereibetrieben summiert er sich nur aus Stillstands-
zeiten durch Faden- und Nadelbriiche und dem Heraus-
nehmen des Warenwickels.

Deshalb bleibt eigentlich nur der Ausweg, den Wirkungs-
grad aus der Praxis heraus, d.h. als Erfahrungswert, zu
ermitteln.

Dabei dirfte es richtig sein, den Gesamt-Wirkungsgrad auf
einen maschinenspezifischen und einen betriebsbezoge-
nen Wirkungsgrad aufzuteilen, denn was hat Personalaus-
fall, Garnbestlickung, Auftragsgrésse, das Verhaltnis der
Maschinenzahl zur Anzahl der Bedienungspersonen und
deren Qualifikation oder die Spulengrésse mit der Lei-
stungsfahigkeit der Strickmaschine zu tun.

Dann ist also: #g = x#m X ub.

Wir konnten fiir den # m von 32 liber 48 bis zu 72 Syste-
men einen leicht ricklaufigen Trend feststellen, wahrend

7
Wirkungsg_ ade
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275
om
Syntnetik :::; = 32 “ 72 108 Systeme
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Abbildung 13
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bei der |1 1108 wieder ein Hochstwert von 0,95 erreicht
wurde (Abbildung 13).

Da der betriebsbezogene Wirkungsgrad in besonderem
Masse vom Garn her beeinflusst wird, erklaren sich unter-
schiedliche maximale Gesamt-Wirkungsgrade fiir Synthe-
tik zum Beispiel von 0,90 und fir BW zum Beispiel von 0,80.
Wie alle anderen Werte, die wir in Erfahrung gebracht
haben, sind auch die folgenden Zahlen der Statistik eines
Strickereibetriebes entnommen, aus der zuverlassig her-
vorgeht, dass mehrere | 1108 mit einem Gesamt-Wirkungs-
grad von 0,80—0,85 bei Verwendung von BW im Dauer-
betrieb arbeiten. Daraus leitet sich ein maximaler betriebs-
bezogener Wirkungsgrad von 0,895 fiir diesen gut gefiihr-
ten und gut eingerichteten schweizerischen Strickereibe-
trieb ab.

Wenn man nun diese real erreichbaren Wirkungsgradwerte
in die Meterleistungsformel einsetzt und man normale,
nicht drehzahl-mindernde Gestrickparameter annimmt, er-
geben sich folgende Diagramme, welche die Produktivitat
der systemzahl-unterschiedenen Terrot-Modelle aufzeigen
(Abbildung 14).

Leistungsdiagramm in_m/h

f_Achtschlossmaschine

YA 7

t._Interiockmaschine

Abbildung 14

Im ersten Diagramm (links) sind die Leistungszahlen in
m/h fir 32-, 48- und 72systemige Achtschloss-Maschinen
eingetragen. Sie erkennen eine Kurve, die bei steigender
Systemzahl eine leichte Abflachung zeigt.

Das zweite Diagramm zeigt die Leistungszahlen unserer
Interlock-Maschinen mit 24, 54 und 108 Systemen. Hier
ist kein abflachender Trend erkennbar.

Das Ergebnis bei der Auswertung dieser Darstellungen
unterscheidet sich jedoch von den Schlussfolgerungen
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Abbildung 15

von M. Jacques Bel, zu denen er wé&hrend seines Vortrags
anlasslich des Kongresses der IFWS 1978 in Troyes kam.
Seinem Vortragsmanuskript kénnen drei Tabellen entnom-
men werden, die sich als Produktivitats-Kurven darstellen,
und zwar in kg/24 h (Abbildung 15).

Die Kurve fiir Feinripp in E 20 und mit 18 Upm erreicht bei
54 Systemen ihren Scheitelpunkt, um bei ca. 108 Systemen
zur Null-Produktion zu kommen, wobei ein schwierig zu
strickender Artikel zugrundegelegt wurde.

Die Kurve fiir Schweizer Piqué in E 18 mit 13 Upm steigt
bis ca. 66 Systeme an, um bei 133 Systemen die Null-Pro-
duktion zu erreichen. Bei Interlock in E 28 und 18 Upm
sind es die Systemzahlen 132 und 250. Hierbei wurde ein
Polyamidgarn verstrickt. Alle drei Kurven gleichen je nach
Ertragsverlust pro System mehr oder weniger gekriimmten
quadratischen Parabeln, wie es bei diesen Zahlenanséatzen
und bei dieser Berechnungsmethode zwangsl&dufig nicht
anders sein kann.

Bei unserer | 1108 hingegen errechnet sich bei Verwen-
dung von Polyester diex 76 f 24 und eines aus der Praxis
gewonnenen Gesamtwirkungsgrades von 0,90 eine Lei-
stung von 212 'kg/24'h gegenuber 85,2 aus der dritten, der
glinstigsten Kurve von M. Bel. Deshalb kdnnen wir der
Auffassung nicht folgen, dass — wie aus dieser dritten
Kurve ersichtlich — drei Maschinen mit je 24 Systemen
eine real hohere Leistung erreichen sollen, als eine Ma-
schine mit 108 Systemen.

Wir begriinden diese Feststellung damit,

— dass der Wirkungsgrad bei unserer 108systemigen Ma-
schine nicht nur gehalten, sondern gesteigert werden
konnte gegeniiber Maschinen mit niedrigerer System-
zahl;

— dass er deshalb nicht nur 56,8 % (=10'/3 Stunden Still-
stand pro 24 Stunden) betragen kann, wie M. Bel ihn
bei 108 Systemen voraussetzt.

— dass die nach neuesten Erkenntnissen entwickelten
Schlossbahnen und Nadeln nicht nur 18 Upm wie fri-
her, sondern 30—21 Upm erlauben.

Maschenbildungsgesetzmassigkeiten

Der Umstand, dass (iber einen relativ kurzen Zeitraum 300
dieser Maschinen verkauft wurden, und es an der Tages-
ordnung ist, dass zahlreiche Kunden, sowohl in der BRD
als auch in anderen Landern, nach einer ersten Maschine
weitere nachdisponieren, bestatigt unsere in einer langen
Versuchsreihe ermittelte und ausgewogene Maschenbil-
dungsgeometrie. Bei der von uns gewahlten Scharnier-
lange besteht keine Gefahr fir eine unsichere Fadenauf-
nahme. Unsere Nadeln haben normal ansetzende Nadel-
zungenwinkel. Der Nadelbrustwinkel wurde nicht erhdht.
Die Hakenform wurde verbessert. Die Schlosswinkel haben
sich bewdhrt. Die Zahl der Fall- oder Reissmaschen ist
nicht grosser, als bei nieder-systemigen Maschinen.

Zu diesen positiven Feststellungen kommt noch der Vor-
teil hinzu, dass eine klirzere Nadelzunge und ein gekurzter
Zungenloffel ein geringeres Gewicht aufweisen und somit
auch eine Voraussetzung zur Drehzahlerhéhung bieten.

Ein- und Umstellzeiten

Oft wird die Meinung vertreten — so auch in Troyes —;
dass die Ein- und Umstellzeiten aufwendiger werden mit
zunehmender Systemzahl. Ich mdchte versuchen, dies an
einem einfachen theoretischen Rechenbeispiel zu wider-
legen.
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Wenn man davon ausgeht, dass ein Betrieb 10800 Strick-
systeme bendtigt, so kommt er (rein theoretisch) entweder
mit

— 300 Maschinen mit je 36 Systemen oder

— 150 Maschinen mit je 72 Systemen oder

— 100 Maschinen mit je 108 Systemen

zurecht. Also dirften die Ein- und Umstellzeiten nicht auf-
wendiger, sondern gleich sein. Andererseits kann sogar
eine Personaleinsparung vorgenommen werden, denn es
missen nur 100 Maschinen, statt 300 bzw. 150, gewartet
werden. In diesem Zusammenhang kann auch von einer
verbesserten Nutzung von Baugruppen, wie zum Beispiel
Nadelzylinder, Rippscheibe, Antrieb, Gestell, Abzug usw.,
gesprochen werden.

Mit dieser theoretischen Ueberlegung wird zumindest ein
Trend aufgezeigt.

Ueberbelastung des Bedienungspersonals

Hierzu gibt es eine interessante Aussage aus einer Unter-
suchung, die im Institut flir Textilmaschinen in Karl-Marx-
Stadt durchgefiihrt wurde. Sie lautet etwas gekiirzt: «Bei
niedrigen Systemzahlen ist die Bedienungsperson uberbe-
lastet, wahrend bei hohen Systemzahlen die Belastung un-
ter die normative Belastung absinkt, d.h. der Bedienungs-
person konnte eine 'hdhere Anzahl von Strickmaschinen
zur Bedienung zugeteilt werden. Dadurch steigt die Pro-
duktivitat weiter an.»

Platzbedarf

Gegenliber 24systemigen Maschinen ist der Platzbedarf
zwar um das Dreifache grdsser, jedoch die Leistung um
das Sechsfache.

Preis/Leistungs-Verhiltnis

Auch das Preis/Leistungs-Verhaltnis soll noch angespro-
chen werden.

Wenn Sie davon ausgehen, dass eine 108systemige Inter-
lock-Maschine nur 30 000 Mark mehr kostet, als zum Bei-
spiel eine 44systemige Maschine, so erhalten Sie fir nur
30000 Mark 64 weitere Strickstellen einschliesslich Spu-
lengatter, Fadenablauf und Fournisseur.

Oder anders ausgedriickt:

Der Maschinen-Anschaffungspreis pro System ist bei der
108systemigen Maschine um ca. 42 %, niedriger, als bei
der 44systemigen Maschine.

Wirtschaftlichkeit

Insgesamt summieren sich die Kostenvorteile bei hochsy-
stemigen Maschinen durch die eingangs erwahnten Merk-
male zu einer interessanten Grossenordnung. Ausserdem
erdffnet gerade eine hohe Systemzahl die Méglichkeit fiir
Systemringel mit breiterem Rapport, ochne Fadenwechsel
und daher wesentlich héherer Drehzahl. Dies kann auf
konventionellen Maschinen nicht hergestellt werden, be-
deutet aber bei hochsystemigen Maschinen eine Verbrei-
terung des Leistungsumfangs.

Neue Zylinder-Tragring-Lagerung

Bei der | 1108 haben wir damit begonnen, eine neue Lager-
technik fir die Zylinder-Tragring-Lagerung anzuwenden.
Der rotierende Nadelzylinder ist Ublicherweise konzen-
trisch zu einem Tragring angeordnet und mit diesem fest
verschraubt. Der Tragring selbst ist in einem stationdren
Lagerkorper gelagert, und zwar sowohl axial wie auch
radial. Wenn nun die Rundstrickmaschinen in Betrieb ge-
nommen werden, erwarmen sich Nadelzylinder und Trag-
ring schneller als der stationare Lagerkorper, so dass nach
einem gewissen Zeitraum eine Temperaturdifferenz zwi-
schen Tragring und Lagerkorper besteht, weshalb sich
der Tragring starker als der Lagerkorper ausdehnt. Dies
wirkt sich wegen der Abmessungsverhéalinisse der Ringe
vor allem in radialer Richtung aus, so dass bisher bei rei-
nen Gleitlagerungen wie auch bei normalen Kugellagern
oder Drahtringkugellagern entweder in kaltem Zustand
ein im Hinblick auf die sonstige grosse Prazision von
Rundstrickmaschinen ein gewisses radiales Spiel zwi-
schen Tragring und Lagerkorper in Kauf genommen wer-
den musste, oder aber die Gefahr bestand, dass aufgrund
von auftretenden hohen radialen Briicken Beschadigungen
eintraten.

Diese neue Lagerkonstruktion bezweckt, dass der Nadel-
zylinder in jedem Betriebszustand spielfrei und exakt zen-
trisch gehalten wird. Durch diese neuartige, zum Patent
angemeldete Zylinderlagerung wird auch die Gleichmas-
sigkeit des Gestrickes, besonders bei zweifonturigen Ma-
schinen, sehr giinstig beeinflusst.

Abbildung 16
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Und nun zu unseren Neuentwicklungen: Ueber die drei
ersten kann ich Ihnen 'heute schon berichten. Es handelt
sich dabei um die Typenbezeichnungen UPS 172, I3P 184
und S 1108.

Bei der UPS 172 (Abbildung 16) besagen die Buchstaben
U und P, dass wir das bewéahrte Zylinder-Schieberschloss
der UP 172 ibernommen haben. Der Buchstabe S steht
fir Single-Jersey. Daraus folgt, dass es sich bei der UPS
172 um eine 72systemige Single-Jersey-Jacquardmaschine
handelt mit einer Musterfeldbreite von 36/72 Maschen. Die
Maschine erhélt im Zylinderschloss Austausch-Schlossteile
fir Rundlauf-Fang und Fang-Austrieb, wodurch es unter
anderem {Ublich ist, Krepp auf Rundlauf-Austrieb- oder
Fang-Austrieb-Basis zu stricken.

Erwahnenswert ist, dass diese Maschine im Platinen-
schloss eine zum Patent angemeldete Zentralverstellung
fur die Einwartsbewegung der Platinen an samtlichen Sy-
stemen erhalt. Es versteht sich von selbst, dass auch eine
Verdrehung des Platinenschlossringes maéglich ist.

Die Prototype wurde in E 28 gebaut. Im Ublichen Bereich
ist jede andere Feinheit mdglich.

Aufgrund der gewédhlten Maschinenkonzeption kénnen fol-
gende einflachige Warenarten gestrickt werden:

— Gilatt einschlliesslich Lacoste, Perlfang, Doppelperlfang,
Pique, usw.

— Plattiert

— Krepp in Rundlauf-Austrieb

— Krepp in Fang-Austrieb, d.h. rundstuhlahnlich

— Krepp-Auswahl fur Farbmuster einschliesslich Karo

— Jacquard-Auswahl fiir matt-glanzend in Rundlauf-Aus-
trieb

— Jacquard-Auswahl fiir matt-glanzend in Fang-Austrieb
— Hinterlegte Muster

— Hinterlegt-plattierte Muster

— Systemringel

— Nadelzugmuster

— Nadelzugmuster kombiniert mit Systemringel

— Einfach- und Doppelfutter

— Geometrische Fang- (Press-) Muster

— Diagonal-Muster

— Systemringel

Bei der I3P 184 (Abbildung 17) handelt es sich um eine
30zo6llige Achtschlossmaschine mit 84 Systemen in dem
Feinheitsbereich E 18—32. Die Prototype wurde in E28
gebaut.

Aufgrund der Marktsituationn wurde gegeniiber unseren
48- und 72systemigen Achtschlossmaschinen eine Erhé-
hung auf 34 Systeme und eine Ausweitung von zwei auf
vier Nadelbahnen im Zylinderschloss dringend erforder-
lich, um eine wesentlich gréssere Vielzahl von Muster-
und Bindungsmdglichkeiten zu erhalten. Das Zylinder-
schloss kann auf Kundenwunsch auch weniger als vier
Bahnen erhalten. Samtliche Nadelfussbahnen kénnen
durch Tauschteile auf drei Positionen, namlich Rundlauf,
Fang und Austrieb, gebracht werden.

Das zweibahnige Rippschloss ist hingegen auf vier Posi-
tionen, namlich Rundlauf, Fang, Austrieb und Abstiitzen,
umstellbar.

Die Nadelaustriebs- und -einzugskurven sind so gestaltet,
dass eine vollkommen ausreichende Nachzugsposition ein-
gestellt werden kann.

T T3P /8%
Zy/linalersch(ofs

Abbildung 17

Bei dieser Maschinenkonzeption ergeben sich folgende
Strickmdglichkeiten:

— Interlock

— Piqué-Rodier in Nachzug

— Piqué-Rodier in Gleichzug

— Punto di Roma

— 2:2-Diagonal, Doppel-Relief in mehreren Varianten
— 2:2-Diagonal, Einfach-Relief in mehreren Varianten
— Milano-Rib

— Halbschlauch

— Piqué-ahnliche Schlauchbindungen

— Diverse andere Piqué-Bindungen

— Schlauch-Fang in verschiedener Ausfiihrung

— Lacoste in 8er- und 12er-Rhythmus

— Interlock-Fang-Piqué

— Interlock-Schlauch

— Krepp Uber Nadel- und Schlossanordnung

— Systemringel

Wir sind sicher, dass liber diese Grundbindungen hinaus

der findige Stricker bedeutend mehr aus einer solchen Ma-
schine 'herausholen kann.

Die ebenfalls neu entwickelte Maschinentype S 1108 ist
eine glatte Single-Jersey-Maschine, die bei 30” 108 SYy-
steme und bei 26" 96 Systeme aufweist. Die Prototypeé
wurde in 26” und E 28 erstellt. Der Feinheitsbereich wurdeé
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zunachst auf E 18—32 festgelegt, E 36 ware bei Bedarf
ohne weiteres moglich.

Wie bei der I3P 184 haben wir auch bei dieser S 1108 im
Zylinderschloss bis zu vier Nadelfussbahnen vorgesehen.
verstellung unter Beibehaltung der Einzelkulierverstellung
an der 108 Systemenn.

Eine zentrale Platinentiefeneinstellung wurde ebenfalls wie
bei der UPS 172 vorgesehen und kann als Sonder-Kunden-
wunsch eingebaut werden.

An Bindungsmoglichkeiten bieten sich an:

— Glatt einschliesslich Lacoste, Einfach- und Doppelperl-
fang

— Plattieren

— Piqué und sonstige Fang-Pressmuster, zum Beispiel
RL-Noppe (zwei und mehr Fangmaschen)

— Hinterlegen und Hinterlegt-Plattiert

— Futter

— Doppel-Futter

— Diverse Muster durch vier Zylinderschlossbahnen

— Klein-Karo und andere geometrische Muster durch
Nadeleinsatz

— Diagonal-Muster
— Systemringel
— Krepp uber Nadel- und Schlossanordnung

Auch bei dieser Maschinentype werden durch das vierbah-
nige Zylinderschloss nicht nur das Zweifache sondern das
Vielfache an Strickmoglichkeiten gegeniiber einer zwei-
bahnigen Ausflihrung gegeben sein.

Als Maschinendrehzahlen nennen wir bei der
— UPS 172: 25—26 Upm

— I13P 184: 26—28 Upm

— §1108: 26—28 Upm

Weitere Neuentwicklungen sind im Gange.

Abschliessend noch einige Ueberlegungen zu ‘hochsyste-
migen Maschinen, die sich auch beim Reutlinger Maschi-
nen-Kolloquium ‘herauskristallisierten (Referat Dipl. Ing.
Schuler):

Grundsaétzlich ist es doch so, dass Produktionsmaschinen
nach ihrer Leistungsfahigkeit beurteilt und im allgemei-
nen auch danach gekauft werden. Dabei ist unter diesem
Begriff sowohl der Leistungsumfang, d.h. die Anzahl der
Strickméglichkeiten und die Leistungssicherheit angespro-
chen, als auch die aufzuwendende Zeit und die Kosten fiir
die Durchfihrung der gestellten Aufgabe. Die Beurtei-
lungskriterien sind somit: Leistungsumfang, Leistungssi-
Cherheit, Umriistbarkeit und Produktivitit. Diese Zusam-
menhénge lassen sich zwar einfach formulieren, die Ueber-
tragung auf Strickmaschinen ist jedoch deshalb so kom-
pliziert, weil es eine Vielzahl von Waren- und Maschinen-
arten mit unterschiedlichen Merkmalen gibt.

In einem Betrieb, der in 'kleinen Stilickzahlen hochmodi-
SChe Artikel herstellt, miissen véllig andere Beurteilungs-
Schwerpunkte gesetzt werden, wie in einem Betrieb, der
Meterware in grossen Metragen herstellt. Aus den weit
auseinanderliegenden Produktionsprogrammen der Betrie-
b'e kénnen sich somit entgegengesetzte Anforderungen an
dle. Strickmaschinen ergeben. So wird zum Beispiel ein
k_l_elner Betrieb mit hochmodischer Kollektion leicht um-
futsbare Maschinen mit einem moglichst breiten Leistungs-
umfang benétigen. Diese beiden Faktoren werden in die-

Sem Fall Prioritat haben miissen vor der Produktivitat der
Maschine,

Wenn hingegen ein Betrieb (iberwiegend feine Seiden-
Jersey-Qualitaten in Interlock-Bindungen herstellt, miissen
jedoch entgegengesetzte Anforderungen an die Rund-
strickmaschinen gestellt werden. Prioritat hat hier allein
die Produktivitdt der Maschine. Dabei wird ein begrenzter
Leistungsumfang in Kauf genommen. Deshalb haben wir
auch in den letzten zwei Jahren unsere 108-systemige In-
terlock-Maschine, die fiir ihre hohe Arbeitsgeschwindigkeit
bekannt ist, in beachtlichen Stiickzahlen verkauft.

Ansonsten zeichnen sich auch bei den Zubehor-Herstellern
interessante Neuentwicklungen ab. Ich darf Sie zum Bei-
spiel auf Heft 1/79 von Wirkerei und Strickerei verwiesen,
in dem M. Gianfalla vom franzésischen Forschungsinstitut
ITF-Maille zwei bemerkenswerte Neuentwicklungen vor-
stellt, die zur Verbesserung der Qualitat von Maschenwa-
ren dienen sollen. Aufgrund der Untersuchungen dieses
Instituts zum maschengeraden Abzug wurde eine Lésung
vorgeschlagen, die mit dem Versuch verglichen werden
kann, das Ende eines Rohres platt zu driicken (Abbildung
18).

|
o

S—

Das Konstruktionsprinzip kann so beschrieben werden:
Die kreisrunde Stoffbahn wird in eine viereckige verwan-
delt, wobei das Langen- zum Breitenmass mittels Tele-
skopstangen und Gelenken variiert werden kann. Von die-
sem Viereck lauft dann der Stoff keilférmig unter gleich-
zeitiger Verbreiterung nach unten in die Abzugswalzen
ein.

Im Zusammenhang mit diesen Versuchen wurde vom ITF-
Maille eine sogenannte dynamometrische Zange, d.h. ein
Messgerat fiir die Warenabzugsspannung, entwickelt. Bei-
de Gerate kdnnen besonders sinnvoll bei unserem motor-
betriebenen Warenabzug mit Potentiometereinstellung
und unserem Umschlingungswickler zur Anwendung ge-
bracht werden.

Hier in Zurich stellt die Firma Gebriider Loepfe AG den so-
genannten Tribo-elektrischen Loepfe-Fadenwachter FW 75
her. An jeder Fadenkontrolistelle befindet sich ein
Tastkopf, der nach dem piezoelektrischen Prinzip ar-
beitet und feststellt, ob der Faden in Bewegung ist oder




288

mittex

nicht. Es handelt sich dabei also um einen Laufwéachter.
Fur die sichere Funktion genligt bereits eine Fadenzulauf-
geschwindigkeit, die dem Kriechgang der Maschine ent-
spricht. Dabei kann die Fadenspannung auf nur 1 g absin-
ken.

Vorteile der FW 75:

— Das als Laufwéchter eingestufte Gerat erfasst alle Bri-
che, auch wenn der Faden nach dem Bruch gespannt
bleibt.

— Unempfindlich gegen Verschmutzung.

— Keine beweglichen Teile und dadurch kein Verschleiss.

— Schnelle Reaktionszeit.

— Keine zusatzliche Belastung des Fadens, denn es ge-
nigt nur eine minimale Beriihrung des Reibteils durch
den Faden fir eine sichere Kontrolle.

Dem Vernehmen nach wird zur Zeit eine kostenglinstigere
Ausflhrung entwickelt.

Die positiven Fournisseure IPF und MPF sind zwar nicht
mehr als Neuentwicklungen zu betrachten, aber die Ver-
besserungen an beiden Geraten konnen wohl als Neuerun-
gen betrachtet werden. So werden zum Beispiel die MPF-
Gerate neuerdings mit Zahnriemen angetrieben, um dem
Schlupf zu begegnen, und die Anzahl der Fournisseure
auf 60 pro Riemen, statt bisher 24, zu erhdhen. Die Um-
stellmdglichkeit bei diesen Geraten auf Friktionsbasis hat
sich inzwischen als wertvolle Einsatzmoéglichkeit fir Farb-
jacquard und Musterpliisch bestatigt.

Ausserdem wurden diese Gerate so weit entwickelt, dass
kein Bremsring mehr notwendig ist, was Flaumbildung und
Fadenbruchgefahr stark verringert.

Um den Wirkungsgrad und damit die Produktivitat beim
Verarbeiten von Fasergarnen deutlich zu erhohen, bietet
Memminger GmbH neuerdings den sogenannten Venti-
Cleaner an, der den strengen Vorschriften des deutschen
Technischen Ueberwachungs-Vereins (TUV) gerecht wird.
Auf besonderen Kundenwunsch wird er von uns jederzeit
mitgeliefert. Seine Vorteile sind laut Hersteller:

— Nahezu keine Flaumansammlung.

— Kein Warenabfall durch Verstopfen der Fadenfiihrer.
— Der Stricker bedient funf statt bisher drei Maschinen.
— Erhohung der Produktion bis zu 20 %.

— Reduzierung des Anteils von 4 auf 0,7 Fehlern pro 20-kg
Ballen.
— Maschinenreinigung monatlich, statt bisher wéchent-
lich.
— Kein Luftbedarf, somit Kosteneinsparung gegenuber
bisherigen Abblassystemen von ca. 80 %o.
— Das Gerat ist wartungsfrei und amortisiert sich in we-
nigen Monaten.
Fir die ITMA 1979 kiindigt Memminger den FN-Cleaner an.
Durch oszyllierendes Abblasen sollen Fadenfithrer und Na-
deln sauber gehalten werden.
Zusatzlich zu den Nadelwéchtern mit elektronischer Aus-
wertung der Abstellimpulse kann bei unseren Single-der-
sey-Maschinen ein Loch- und Laufmaschenwéchter vorge-
sehen werden. Es handelt sich dabei um einen fotoelek-
tronischen Tastkopf, der unmittelbar unter der Nadelfon-
tur an einem speziellen Halter angeordnet ist, der die
Bewegungsfreiheit des Tastkopfes gewdahrleistet. Das Ge-
rat arbeitet nach dem Reflexionsprinzip, wobei ein genau
abgestimmter Lichtstrahl durch eine Linse auf die Ober-
flache des Gestrickes fallt und jede durch einen Fehler
verursachte Veridnderung im normalerweise reflektierten
Licht ein Signal im Fotozellenfeld erzeugt, das die Ma-
schine stillsetzt. Die Anbringung des Gerates an der Ma-
schine ist problemlos, da weder ein Spiegelelement hin-
ter dem Stoff noch ein Spreizring zwischen Nadelfontur
und Abzug bendtigt wird.
A. Schindele
c/o Terrot Strickmaschinen GmbH, D-7000 Stuttgart

Synthetiks

Samt mit neuen Eigenschaften

Durch Verwendung einer besonders geeigneten Trevira-
Fasertype in Mischung mit Baumwolle ist es gelungen, Be-
kleidungssamt mit véllig neuen Eigenschaften auf den Markt
zu bringen. Leichtes Gewicht, hohe Festigkeit, gute Florer-
holung, geringe Knitterneigung, hohe Scheuerfestigkeit des
Flores und Waschbarkeit bis 40 °C sind die besonderen
Merkmale.

Diese optimalen Gebrauchswerte haben dem «sportiven»
Samt neue Anwendungen in der Herren- und Damen-Ober-
bekleidung sowohl fiir Jacken als auch fiir Hosen und Récke
erschlossen. Unis sowie Bicolor-, Druck- und Struktursamt
dieser neuen Generation finden lUberwiegend Verwendung
fur Tageskleidung, wahrend der klassische Samt traditions-
gemaéss der festlichen Kleidung bzw. Abendgarderobe zuzu-
ordnen ist. Aber auch als Komponente von Sportswear und
legerer Kleidung bietet der neue Samt interessante Kombi-
nationsmaglichkeiten.

Zwischen festlich und strapazierfahig liegen Kommunions-
und Konfirmationsanziige, die schon flir den Trevira-Baum-
wollsamt gewonnen werden konnten.

Der neue Kettsamt mit Trevira 210 dtex 1,7/38 mm wird in
bewéahrter Weise auf Doppelstiihlen zweischiissig herge-
stellt. Durch Festigkeit und Standvermégen der verwende-
ten Fasern sind feine Garnnummern méglich, die sich haupt-
séchlich zwischen Nm 50/2 bis Nm 70/2 bewegen, bis zu
Nm 85/2 fiir ganz feine Qualitdten. Die Quadratmeterge-
wichte liegen unter 300 Gramm, was bei hoher Festigkeit
von Gewebe und Flor zu einem fliessenden Fall der Ware
fuhrt.
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