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Industrielle Bodenbelage-
Bodenpflege

Reinigungsmdglichkeiten in Beriicksichtigung
der Eigenschaften verschiedener Bodenbelage

Belagsauswahl

Wer die Aufgabe hat, einen industriellen Bodenbelag aus-
zuwahlen, steht heute vor einem reichhaltigen Angebot.
Bezliglich derAnschaffungskosten einerseits und der Eigen-
schaften der Belage andererseits. Es lasst sich nicht ein-
fach alles {iber einen Leisten ziehen, sondern muss der
Funktion des Raumes nicht zuletzt auch im Hinblick auf die
Reinigungskosten ausgewahlt werden.

Funktion des Raumes

In einem Industriebetrieb sind in der Regel verschiedene
Raume mit unterschiedlichen Funktionen vorhanden. Nebst
dem eigentlichen Fabrikationsraum sind Biiros, Lagerrdume,
Garderoben, WCs, Eingénge, Treppen usw. in die Uberle-
gungen einzubeziehen.

Das Angebot von Bodenbeldgen umfasst heute die Holz-
pflisterung, Industrieparkett, Steinholz, Asphalt, Zement/
Hartbeton, Spachtel - Kunstharz - Epoxydharz, Kunststoff-
beldge, Teppichbelage.

Eigenschaften der verschiedenen Beldge

Holzpflasterung

Die Holzpflasterung ist einer der altesten Werkstatt- und
Industriebeldge. Die Rohstoffe sind: Fichte, Larche und
Kiefer. Diese Hélzer werden zu quadratischen und recht-
eckigen Klétzen in der Grésse von 5—10 cm Hohe zuge-
schnitten. Die Holzpflasterung ist ein Bodenbelag, der gut
isoliert, also fusswarm und warmedammend ist. Zudem
weist diese Belagsart eine relativ gute Schallisolation auf.
Féllt ein Werkstiick zu Boden, passiert diesem in der Regel
nichts, da der Belag nachgibt. Trotz diesen vielen Vorteilen
sind die Nachteile nicht zu Gibersehen. Die Holzpflasterung
ist gegeniiber Feuchtigkeit sehr empfindlich, und es ist des-
halb angezeigt, diese Belage nur in trockenen und gegen
Feuchtigkeit isolierten Raumen zu verlegen.

Die Haupteinsatzgebiete sind Schlossereien, Arbeitsplatze
vor Werkbanken, Hallen und Maschinenfabriken.

Industrieparkett

Die Eigenschaften dieses Belages liegen sehr nahe beim
vorher beschriebenen. Er wird haufig auch in der Textil-,
Uhren- und Maschinenindustrie verlegt. Der wesentlichste
Unterschied zur Holzpflasterung liegt in der Dicke des Be-
lages. Wahrend die Holzpflasterung 5—10 cm dick ist, be-
tragt die Dicke beim Industrieparkett 8—10 mm und in ganz
Speziellen Fallen bis ca. 25 mm.

Als Holzarten werden vorwiegend Eiche und zum Teil auch
Exotenhslzer verwendet.

Steinholz

Der Steinholzboden liegt zwischen dem Parkett und dem
Zementboden. Wie sein Name bezeichnend wiedergibt, be-
steht er aus Holz, Abféllen von Papier, Leder, Kork sowie
aus Magnesit und Magnesiumchloridlésung. Zur Verbesse-
rung der Oberflache wird auch Quarzsand, Kieselgur, Tal-
kum und Siliziumkarbit beigefligt. Zur Farbung werden
Oxydfarben verwendet. Die heutigen Steinholzbdden weisen
ein sehr gute Abriebeigenschaft auf und sind hoch verdich-
tet. Zudem lassen sich diese Belage in verschiedenen Far-
ben herstellen und verleihen damit einem bestimmten Raum
eine angenehme reprasentative Atmosphare. Diese Belags-
art ist gegen Wasser und Feuchtigkeit praktisch wider-
standsfahig.

Der Steinholzboden ist direkt pradestiniert fiir Webereien,
Spinnereien, aber auch fiir chemisch-technische Betriebe
und Maschinenfabriken.

Asphalt

Asphaltbelage sind zu unterteilen in Guss- und Stampf-
asphalt. Gussasphalt ist fugenlos, wahrend Stampfasphalt
in Platten verlegt wird. Unter Asphalt versteht man natiir-
liche oder kiinstliche Gemische von Bitumen.

Bitumen ist ein Gemisch aus Kohlenwasserstoffen, Harzen
und Wachsen durch die Extraktion mit organischen L6-
sungsmitteln aus Braunkohle und Erdél. Das Bitumen dient
als Bindemittel wie Zement im Beton. Die Eigenschaften
des Asphalts sind thermoplastisches Verhalten, d. h. keine
Risse, elastisch und widerstandsféahig gegen Schlag und
Stoss, vollkommen wasserdicht, wasserunempfindlich und
immun gegen Faulnis sowie eine gute elektrische Isolier-
fahigkeit. In der Regel ist Asphalt stark 16sungsmittelemp-
findlich. Durch intensive Forschungsarbeit wurde erreicht,
dass Asphaltbéden widerstandsfahig sind gegen Mineraldl,
Benzin oder Sduren und Laugen.

Durch seine Eigenschaften liegt sein Haupteinsatzgebiet in
nicht unterkellerten Rdumen, in Vorraumen zur Fabrikation,
aber auch in Werkstatten und Toilettenrdumen. Asphalt-
belage kénnen auch in verschiedenen Farben verlegt wer-
den.

Zement/Hartbeton

Betonb6den zahlen zu den preisginstigsten. Sie werden
wegen ihrer Witterungsbestédndigkeit und Harte im Freien,
aber auch in Fabriken, Lagerhallen und Eingangen verwen-
det. Auch sie sind fusskalt und nicht staubfrei. Bei Hart-
betonbdden werden spezielle Zuschlagstoffe, wie z. B. Na-
turstein, Granit, Quarz oder kinstlich hergestellte Bestand-
teile eingesetzt. Damit wird die rollende Stoss- und Schlag-
beanspruchung wesentlich erhoht. Uberall dort, wo eine
starke Beanspruchung und eine hohe Abnitzung erwartet
wird, sollten die hoheren Kosten fiir einen Hartbetonboden
nicht gescheut werden.

Spachtel-, Kunstharz- und Epoxydharzbéden

In den letzten 20 Jahren hat die chemische Industrie Kunst-
harze entwickelt, die als Rohstoffe von Bodenbelagen fir
die Industrie weiter verwendet werden kénnen. Es handelt
sich um lésungsmittelfreie, kalthartende Reaktionsharze.
Die wesentlichsten sind Epoxydharze, Polyester, Polyure-
thane und Acrylharz.

Die Kunstharze werden als Bindemittel eingesetzt. Bei
kunstharzgebundenen Bodenbeldgen unterscheidet man
zwischen Spachtel-, Moértel- und Verlauftyp. Der Hauptunter-
schied liegt im Fullgrad. Dies wirkt sich auf die Konsistenz
des Mortels aus, welche sich dann in unterschiedlicher Ver-
arbeitungstechnik niederschlagt.
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Der Verlauftyp ist niedriger gefillt als der Morteltyp. Statt
Verlauftyp spricht man auch von selbstnivellierenden Bela-
gen und beim Moérteltyp von Spachtelbelagen. Selbstnivel-
lierende Beldage verlegt man in einer Schichtstarke von 2
bis 3 mm. Wird der héhere Fullstoffanteil verwendet, muss
der Mortel mit Maurerwerkzeugen verarbeitet werden. Mit
der Kelle oder mit Einscheibenmaschinen, unter denen sich
eine Platte befindet, werden diese Beldge geglattet. Das
Verlegen von Mortelbelagen erfordert viel Handarbeit. Das
bedeutet in diesem Falle unebene Oberflachen und Spuren
der Glattekelle. Reinigungstechnisch sind sie oft unbefrie-
digend und sollten nur dort eingesetzt werden, wo speziel-
ler Wert auf hohe Rutsch- und Gleitsicherheit sowie hohe
Arbeitsfestigkeit gelegt wird.

Die Haupteigenschaften der kunstharzgebundenen Bdden
sind:

— sehr gute Haltung auf den meisten Unterlagen
— sehr bestandig gegen chemische Einflisse
— hohe Abriebfestigkeit

— fugenlos

— gute Isolationseigenschaften

— in verschiedenen Farben erhaltlich

Diese Beldge eignen sich hauptsachlich fur Textilbetriebe,
aber auch fiir chemische Betriebe und Labors sowie fir
Spitaler und Fein- und Préazisionsmechanik.

In den nicht direkt der Fabrikation zugeteilten Raumen, wie
z.B. Biiros oder Raume der Verwaltung, werden in der Regel
keine Industriebeldge verlegt. Vielfach sind dort Kunststoff-
beldge (PVC) und Textilboéden anzutreffen.

Kunststoffbeldge

Unter den Kunststoffbeldgen ist der bekannteste der PVC
Polyvinylchlorid. Man unterscheidet zwischen homogenen
und heterogenen Beldagen. Homogene sind jene, die in ihrer
gesamten Materialdicke durch und durch von der gleichen
Materialzusammensetzung ausgefiihrt sind. Heterogene Be-
lage dagegen sind schichtweise aufgebaut und bestehen
aus verschiedenen Materialien.

Homogene PVC

Diese Belagsart wird haufig noch verwendet fir Treppen,
Nebenrdume, Flure, Nahtstellen zwischen Trocken- und
Nassbereichen. Die Beldge sind verschweissbar, in vielen
Farben und Mustern erhéltlich, wasserfest, bestandig gegen
die meisten Chemikalien, verschleissfest, schwer entflamm-
bar und alterungsbestandig.

PVC heterogen

Die Eigenschaften des heterogenen PVC-Belages sind
gleich wie beim homogenen, mit Ausnahme der Dauerhaftig-
keit; diinnere Nutzschicht. Heterogene Beldge gehéren dem-
nach nur dorthin, wo keine Ubermassige mechanische Be-
anspruchung des Belages verlangt wird.

Teppichbelage

Durch die technologische Entwicklung in der Herstellung
von Teppichen wurden grosse Fortschritte gemacht. Auch
in der Verwendung der Fasermaterialien reisst die Kette
von Neuentwicklungen nicht ab. Die Qualitaten, die heute
auf den Markt kommen, sind von einer gewissen Preisklasse
an von erstklassiger Qualitat beziiglich Abriebeigenschaf-
ten, Reinigungsverhalten, Lebensdauer. Der textile Belag
zeichnet sich aus durch optimale Trittsicherheit, Schall-
und Warmeisolation und hilft in sehr vielen Fallen bei Neu-

bauten kostensparend bei der Unterkonstruktion (Estrich).
Zudem erzielt man mit Textilbeldgen eine wohnlichere und
arbeitsstimulierendere Atmosphare. Auch die Reinigungs-
technik ist hier nicht stehengeblieben und hat sich den
neuen Beldgen angepasst. So kdénnen heute Teppiche an
Ort und Stelle nass gereinigt bzw. gewaschen werden. Da-
mit ist der Forderung nach Hygiene und Sauberkeit Rech-
nung getragen.

Wie ist es um die Reinigungsmdéglichkeiten der verschiede-
nen Belédge bestellt?

Jeder Belag ist, wenn er am richtigen Ort in der richtigen
Farbe mit den richtigen Pflege- und Reinigungsmitteln be-
handelt wird, unproblematisch und kostenmaéssig tragbar.
Es kann daher nicht genug auf diese Punkte hingewiesen
werden. Schon allzu oft war der Kostenaufwand die Folge
von Umbauten, Betriebsausféallen usw.

Holzpflasterung und Industrieparkett

Im Bereich von Werkbédnken und Schlossereiabteilungen
dirfte das Reinigen wie seit eh und je immer noch mit
einem Besen erfolgen. In Spinnereien oder Webereien oder
sonstigen Fabrikationsabteilungen, in denen héhere An-
spriiche gestellt werden, ist eine Versiegelung als Grund-
behandlung angezeigt. Dadurch wird das Stirnholz der
Pflasterung geschlossen, so dass Schmutz und Staub nicht
eindringen kénnen. Die feine Oberflache lasst sich dann in
der laufenden Reinigung, sei das taglich mehrmals oder
ein- bis zweimal wochentlich, feuchtwischen. Unter Feucht-
wischen versteht man, mit einer nebelfeuchten Gaze und
einem Fransengerat mit einer Arbeitsbreite bis zu 1,40 m
das Abbinden von Staub, so dass dieser nicht aufgewirbel
wird, bzw. an das Tuch gebunden wird. Grobe Teile werden
einfach vorhergestossen. Um die Gleiteigenschaften des
Feuchtwischtuches zu verbessern, stehen spezielle Feucht-
wischmittel zur Verfligung.

Haftende Verschmutzungen lassen sich mit Lésungsmittel,
z. B. TASKI R 40, im Sprayverfahren miihelos entfernen. Je
nach Betrieb ist es angezeigt, die Versiegelung mit einer
diinnen Wachsschicht gegen vorzeitigen Verschleiss zu
schiitzen. Anderseits ist aber gerade in der Industrie eine
Wachspflege aus Griinden der Trittsicherheit h&dufig nicht
erwlinscht, so dass eine etwas vorzeitigere Erneuerung der
Versiegelung in Kauf genommen wird, zumal eine Nach-
versiegelung ohne vorherige Wachsbehandlung viel einfa-
cher und mit weniger Problemen behaftet ist.

Steinholz

Auch diese Beldge haben eine feine Oberflache, so dass sie
feuchtgewischt werden kénnen. Neue Steinholzbdden sind
heute derart verdichtet, dass nach dem Aufwaschen mit
einem synthetischen Waschmittel oder ein Oel- und Fett-
entferner gleich anschliessend eine Emulsion aufgetragen
werden kann. Diese Emulsionen verhindern, dass der doch
an sich saugféahige Steinholzboden nasse Verschmutzungen
aufsaugen kann. Alte ausgewaschene Steinholzbdden zei-
gen in der Regel ein porése Oberflache. Auch neigen sie
mit zunehmendem Alter zu Rissen. Deshalb ist es empfeh-
lenswert, solche Béden vor einer Emulsionsbehandlung mit
einem speziellen Oel zu impragnieren. Da diese Belags-
gruppe gewaschen werden kann, lassen sich auf grossen
Flachen Nassreinigungen mit Scheuer/Saugautomaten, z.B.
TASKI combimat 70/85 oder auf kleineren Flachen mit dem
TASKI combimat 42 E durchfiihren. Fiir ganz kleine Flachen
stehen selbstverstindlich auch Einscheibenmaschinen und
Sauger zur Verfligung.
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TASKI combimat 70/85

Asphalt

Die Reinigung von Asphaltbeldgen ist im Grunde gleich wie
beim Steinholz. Auch die Pflege unterscheidet sich prak-
tisch nicht. Hingegen ist mit Losungsmitteln oder I6sungs-
mittelhaltigen Reinigern Vorsicht am Platz, da der Asphalt
dadurch beschadigt wird.

Zement/Hartbeton

Zementbeldge, beziehungsweise sogenannte Mortelbeléage,
weisen eine rauhe und manchmal etwas unebene Ober-
flache auf, so dass mit dem Feuchtwischverfahren die lau-
fende Reinigung nicht zufriedenstellend ausfallt. Fir das
Entstauben und das Entfernen gréberer Schmutzteile ist der
Einsatz einer Kehr-/Saugmaschine, z. B. TASKI 528 E oder
TASKI 500 E, am vorteilhaftesten. Bei starker Verschmut-
zung lassen sich diese Beldge maschinell scheuern mit syn-
thetischem Waschmittel oder Oel- und Fettenferner.

Spachtel, Kunstharz und Epoxydharz

Diese Belage lassen sich in der Regel feuchtwischen. Bei
grossen Schmutzmengen ist der Einsatz einer Kehr-/Saug-
maschine empfehlenswert. Je nach Zweckbestimmung des
Raumes lassen sich verschiedene Grundbehandlungen an-
wenden, z. B. mit Sprayemulsion TASKI P 44. Der Vorteil der
Spraymethode liegt darin, dass der Belag immer ein gutes,
gepflegtes Aussehen aufweist und Flecken oder ortliche
Verschmutzungen sehr schnell entfernt werden kénnen.
Handelt es sich um sehr grosse Flachen, kann eine Selbst-
glanzemulsion oder eine Polymerdispersion aufgetragen
werden. Auch die Scheuer-/Saugautomaten leisten hier op-
timale Resultate, da ein Mann in einer Stunde bis zu etwa
2000 m? nassreinigen kann.

Kunststoffbelige

Diese werden mit Vorteil gegen Farbdiffusion und Verkru-
stungen mit sogenannten Emulsionen oder Dispersionen
beschichtet. Der Boden erhalt dadurch noch ein gepflegtes
A}lssehen und vereinfacht die Reinigung. Emulsionen und
DI'_Spersionen diirfen grundsatzlich nur auf sauber gereinigte
Bdden aufgetragen werden. Zur laufenden Entfernung von
Staub und gréberen Verschmutzungen ist auch hier die
Feuchtwischmethode am einfachsten und rationellsten. Eine
andere Maéglichkeit bietet sich bei PVC-Beldgen an mit der
Spray-Methode. Mit einer Einscheiben-Maschine wird eine
Sprayemulsion verarbeitet. Diese Sprayemulsion reinigt und
Pflegt den Belag praktisch in einem Arbeitsgang. In angren-
zenden Nass-/Trockenbereichen steht auch die sogenannte
Wischpflege zur Verfiigung. Mit einem Mop wird ein Wisch-

pflegemittel, welches mit Wasser verdinnt wird, nass auf-
getragen. Der zuriickbleibende Film bietet Schutz und ver-
bessert das Aussehen.

Teppichbelage

Teppichbelage haben im Gegensatz zu andern glatten Be-
lagen eine dritte Dimension, d. h. Teppiche kénnen eine
recht hohe Menge an losem Staub und Schmutz aufnehmen
und auch eine zeitlang fiir das Auge des Betrachters ver-
bergen. Deshalb ist das regelmassige Entstauben eine der
wichtigsten und hé&ufigsten Reinigungsarbeiten auf Tep-
pichen. Damit wird auch die Grundreinigung hinausgescho-
ben. Geeignet fiir das Entstauben sind Kesselsauger und im
besonderen fir Veloursbelage leistungsfahige Birstsauger.
Was die Flecken angeht, ist es empfehlenswert, diese so
schnell als moéglich zu entfernen. Der Handel bietet hierzu
geeignete Mittel an, z. B. WEGA tapi fleck-weg fiir alle Arten
von Flecken und TASKI tapi-clean fur fett-, &l-, teerhaltige
Flecken und TASKI tapi-mousse flir wasserldsliche Flecken.
Bei grossen «Unfallen» bietet die Reinigungsindustrie spe-
zielle Maschinen und Produkte an, die ein Auswaschen der
Flecken ermdglichen. Die gleichen Maschinen kdnnen dann
auch fir die Grundreinigung (Florwésche) eingesetzt wer-
den. Um die Grundreinigung hinauszuschieben und mit kur-
zen Trocknungszeiten kénnen mit Trockenschaum, der von
der Maschine vorgefertigt wird, Retouchierarbeiten vorge-
nommen werden. Verwendet wird ein Teppichshampoo, das
weder alkalisch noch sauer ist und deshalb fiir Wolle und
synthetische Belage eingesetzt werden kann. Wie bereits
friher erwahnt,kdnnen die modernen, neuzeitlich hergestell-
ten Teppichbelage fast ohne Ausnahme sprihextrahiert (ge-
waschen) werden. Der Vorteil dieser Methode liegt in der
Grindlichkeit, indem Schmutz, Sand und feine Partikel,
aber auch haftende Verschmutzungen schnell und grind-
lich entfernt werden. Allerdings ist mit einer Trocknungs-
zeit von je nach klimatischen Gegehenheiten ca. 10 Stunden
zu rechnen. Fir diese Grundreinigung stehen auch spe-
zielle Teppichvollwaschmittel zur Verfligung. In Anbetracht
der Verbreitung und des weiten Einsatzgebietes der Tep-
pichbdden, lohnt es sich, solche Maschinen anzuschaffen.

A. Diezi,
A. Sutter AG, 9542 Minchwilen
i
é

Fir die grindliche Grund- und Unterhaltsreinigung von Teppich-
béden: TASKI aquamat 25. Die perfekte Lésung fiir mittlere und
kleinere Betriebe oder als ideales Zweitgerat.
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