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Effektanalyse entwickelten Programm lassen sich Effekt-
und Steglénge millimeterweise abstecken (siehe Abbil-
dungen 6 und 7).

So sind z.B. mit dem Grundprogramm Rapportléngen
von lber 1000 m méglich. Das Grundprogramm lasst sich
Jederzeit durch weitere Programmeinheiten erweitern.
Dies ermoéglicht z. B. zwei verschiedene Effekte in un-
régelmassiger Reihenfolge mit Rapportldngen von 1000
bis 100 000 m.

Gezielt berechnete Rapportldngen ermoglichen Web-
Muster auf Greiferwebmaschinen, die sonst nur auf
Jacquard-Webmaschinen herzustellen sind. Die Gefahr
des Bilderns wird zuverldssig vermieden, da bei Rap-
Porten mit Langen von iiber 1000 m eine Bildmusterung
nicht wahrscheinlich ist (siehe Abbildungen 8—10).

Pie Effektmaschine EES-X ist das Ergebnis unserer
Intensiven Forschung und grossen Erfahrung. Sie wird
Ub.efall auf der ganzen Welt zuverlassig hohe Leistungen
brI_ngen. Ihre nahezu unbegrenzten Musterungsmdglich-
keiten sind Gewahr dafiir, dass auch zukiinftig Effekt-
ideen wirtschaftlich zu realisieren sind.

Saurer-Allma GmbH, D-8960 Kempten
Vertretung in der Schweiz:
Wild AG Zug, 6301 Zug

Webmaschinen-Zubehor

Neue Verfahren
Zur Reinigung und Pflege
von Webstuhlzubehdr

Grundsitzliches zur Pflege von Webstuhlzubehdr

Im Rahmen der Vorbereitung von Webmaschinen gehort
das Einrichten des Wubstuhlzubehérs, speziell das Ein-
Ziehen der Kettfaden in Webelitzen, Webeblatter und
Lamellen zu den arbeitsintensivsten und zeitaufwendig-
Sten Prozessen innnerhalb der Weberei. Eine ungenu-
gende Kettvorbereitung filhrt in den meisten Fallen zu
Produktionsausfall und zu vermehrtem Anfall von schlech-
ter Webware.

Anhand von Untersuchungen ist bekannt, dass 20—25 %
aller Stillstande von Webmaschinen auf Kett- und Artikel-

wechsel zuriickzufiihren sind. Ca. 15—20° der Gesamt-
Herstellkosten eines Gewebes werden durch Kett- und
Schussvorbereitungen verursacht.

Durch die Erhéhung der Tourenzahl an modernen Web-
maschinen hat die Pflege von Webgeschirr, Webeblatt,
Kettfadenwéchterlamellen und Webschiitzen gréssere Be-
deutung als frilher. Die hohen Geschwindigkeiten ver-
ursachen an den zu bearbeitenden Materialien wesent-
lich mehr Abrieb und damit eine gréssere Verschmutzung
der Webelitzen, Webeblatter und Lamellen, ausserdem
werden die Webgeschirre mit all ihren Bestandteilen
bedeutend stérker beansprucht, so dass eine Ueber-
prifung auf einwandfreien Zustand und Reinigung wich-
tiger ist denn je. Dass sich der schlechte Zustand des
Webgeschirrs auf die Webleistung negativ auswirkt, ist
wohl jedem Webereifachmann bekannt.

Technische Notwendigkeiten der Pflege
von Webstuhlzubehor

Allein aus der Webtechnik heraus sowie fiir Vorbereitungs-
prozesse ergeben sich Notwendigkeiten zu einer regel-
massigen Pflege von Webelitzen, Webeblattern, Lamellen
und Webschiitzen.

— Bei den Webelitzen ist es besonders wéhrend des
automatischen Einziehprozesses erforderlich, dass sie
eine metallisch reine Oberflaiche haben. Die auto-
matischen Einziehmaschinen gewahrleisten nur einen
storungsfreien Ablauf, wenn die Litzen einwandfrei
gereinigt sind und keine klebrige Oberflache haben.
Weiterhin sollte eine Reinigung vor der Einlagerung
von Webelitzen dazu fiihren, dass weniger Verlust
durch Korrosion entsteht. Auch ist die Pflege des
eigentlichen Fadenauges besonders wichtig, da dieses
das kritische Teil einer jeden Webelitze liberhaupt
darstellt.

— Eine schlechte Pflege von Webebléttern fihrt dazu,
dass ihre Rietstdbe scharfkantig und unregelméssig
werden, wodurch sowohl der Kett- als auch der
Schussfaden Ubermassig beansprucht werden. Eine
regelméassige Pflege sollte gleichzeitig auch einen
Korrosionsschutz mit sich bringen, da der grosste
Prozentsatz an Webeblattern noch nicht aus rost-
freiem Material gefertigt wird und ein Schutz durch
Elektroplatierung aus technischen Griinden nicht
moglich ist.

— Kettfadenwachterlamellen lassen sich sehr schlecht
in automatischen Steckmaschinen verarbeiten, wenn
sie verschmutzt sind und aneinanderkleben. Die
Einziehleistung solcher Maschinen ist somit véllig
in Frage gestellt, wenn nicht gewahrleistet ist, dass
die verwendeten Lamellen sich in einem einwand-
freien Zustand befinden.

— Eine weitere Gefahr einer ungeniigenden Pflege be-
steht darin, dass die Lamellen ihre eigentliche Funk-
tion nicht mehr ausiiben koénnen. Im Webstuhl ver-
schmutzen sie zum Teil so stark, dass sie an be-
nachbarten Lamellen ankleben und somit nicht mehr
den Kontakt auslésen konnen, falls der entsprechende
Kettfaden bricht.

— Webschiitzen, deren Mittelkérper durch Abrieb die
ursprungliche Form verloren hat und deren Spitzen
durch die Schlag-Beanspruchung ungenau geworden
sind, garantieren keinen einwandfreien Flug durch
das Fach. Langwierige Vorbereitungszeit, zum Beis-
piel, u.a. beim Einziehen eines Webeblattes, kénnen
innerhalb eines kurzen Moments durch den schlech-
ten Einsatz eines Webschiitzen zunichte gemacht
werden.
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Neue mechanisch/chemische Verfahren
zur Pflege von Webstuhlzubehér, speziell von Webelitzen,
Webebléttern, Lamellen und Webschiitzen

Aufbauend auf dem, was einleitend erklart wurde, sind
entsprechende Verfahren und damit verbundene Ma-
schinen-Ausriistungen entwickelt worden, die eine ein-
wandfreie Pflege oder notwendig gewordene Instand-
seizung von Webstuhlzubehor ermoglichen.

Die Firma Max Spaleck GmbH & Co. KG, D-429 Bocholt,
als bedeutender Hersteller von Maschinen und Aus-
rustungen zur Fertigung von Webstuhlzubehor, hat sich
eingehend mit den Problemen und Forderungen der
Reinigung und Instandsetzung von Webelitzen, Webe-
biattern, Lamellen und Webschiitzen beschaftigt und
im Laufe der Jahre ein sogenanntes «Full-Service»
Maschinenprogramm aufgebaut, welches sowohl bei
den Herstellern von Webstuhlzubehor als auch bei den
Verwendern, sprich Webereien, eingesetzt wird.

Nachstehend sollen somit die einzelnen Modelle dieses
«Full-Service» Maschinenprogramms mit ihren Verfahren
erlautert werden:

Schnellreinigungsautomat Typ M2B

fur die Reinigung und Oberflachenbehandlung
von Webelitzen,

Webeblattern und Kettfadenwéachterlamellen

Dieser Schnellreinigungsautomat Typ M2B wurde speziell
fur die Erfordernisse der Webereien konzipiert und hat
den entscheidenden Vorzug der Universalitat, da sowohl
Webeblatter, Webelitzen als auch Kettfadenwéchter-
lamellen mit ihm im Nassverfahren mit anschliessender
Trocknung schonend und einwandfrei gereinigt werden
kénnen (siehe Abbildung 1).

Das Reinigungsverfahren bei dieser Maschine besteht
darin, dass die zu reinigenden Teile, d.h. komplette
Webschafte mit Webelitzen, Webeblatter oder Lamellen
in Spezialaufnahmen zwischen zwei rotierenden Biirsten
hindurchgefiihrt werden, die gleichzeitig eine vertikale
Auf- und Abbewegung machen.

Bei dem Blrstvorgang wird gleichzeitig speziell aus-
gewahlte Reinigungsflissigkeit auf die Birsten gespriiht.
Durch diese Flissigkeit wird der Schmutz auf den
Litzen, Webeblattern und Lamellen gelést, der an-

Abbildung 1

Schnellreinigungsautomat Typ M2B fiir Webelitzen,
Webeblatter und Lamellen

Abbildung 2 Webeblatt-Schleif- und -Biirstmaschinen Typ M3S

schliessend von den Biirsten abgetragen wird. Zu
einem vorgegebenen Zeitpunkt schaltet die Maschine
automatisch auf den Trocknungsvorgang um, wobel
einerseits Pressluft noch anhaftende Fliissigkeit abtragt
und  andererseits durch Heissluftdiisen eine 100 %oige
Trocknung erzielt wird. Nach dem Reinigungs- und
Trocknungsprozess schaltet die Maschine dann auto-
matisch ab, um fiir den né&chsten Reinigungsvorgand

. bereitzustehen.

Wie anfangs bereits erwahnt, wird diese Art von Maschine
besonders dann eingesetzt, wenn automatische Einzieh-
maschinen in der Webereivorbereitung verwendet werden
oder wenn uberdurchschnittlich starke Verschmutzungen
am Webstuhlzubehér auftreten, wie das z. B. bei hydrau-
lischen Webmaschinen der Fall ist.

Verschiedene Verfahren und maschinelle
Ausriistungen zur Reinigung und Instandsetzung
von Webebléattern

Im Rahmen der Webeblattpflege hat die Firma Spaleck
ein Baukastensystem entwickelt, nach dem drei Grund-
ausfiihrungen der Baureihe M3S zusammengestellt wer-
den konnen.

— Die Webeblatt-Schleif- und -Biirstmaschine Modell M3S
(siehe Abbildung 2) hat ein Schleifaggregat und ein
Burstaggregat, die je nach Zustand der Webeblatter
abwechselnd eingesetzt werden konnen. Besonders
Merkmal dieses Maschinentyps ist der Schleifkopf,
der nicht nach konventioneller Art nur eine Hin- und
Herbewegung von Webeblattbund zu Webeblattbund
vollfiihrt, sondern zusétzlich eine Uberlagerte Vibra-
tionsbewegung macht, was einerseits eine wesent-
lich hohere Schleifleistung bewirkt und andererseits
dazu fuhrt, dass der Schleifeffekt Uber die gesamte
Lénge des Rietstabes gleichbleibend ist. Das Biirst-
aggregat kann zusétzlich mit einem Flussigkeitspump-
system kombiniert werden, so dass die Webeblatter
im Nassverfahren ausgebirstet und gereinigt werden,
was bei den heutigen Verschmutzungsarten in den
meisten Fallen eine absolute Notwendigkeit darstellt.
Eine anschliessende automatische Trocknung erfolgt
auf der Maschine selbst durch Pressluftdiisen.

— Die obenerwahnte M3S-Maschine kann auch als reine
Biirstmaschine konzipiert werden, in dem der Schleif-
kopf nicht eingebaut wird und die Biirsteinrichtung



mittex

79

mit einer Doppelbiirste versehen wird. Auch hier kann
die Maschine dann mit einem Flissigkeitspumpsystem
ausgestattet sein, welches je nach Art der Ver-
SChmutzung mit unterschiedlichen Reinigungsflissig-
keiten beschickt werden kann.

Fir die Reparatur und Instandsetzungsfélle, bei denen
nur Schieifoperationen in Frage kommen, kann die
M3S-Maschine als reine Schleifmaschine ausgestattet
sein, mit Vibrationsschleifkopf, jedoch ohne Birst-
einrichtung. Diese Maschine findet vor allem dann
Anwendung, wenn bereits der vorher beschriebene
SChneIIreinigungsautomat Typ M2B vorhanden ist,
auf dem die Webeblatter ausgebiirstet werden kon-
nen, wahrend die vorherigen Schleifoperationen auf
der M3s/S-Maschine erfolgen.

Fiir einfachere Reinigungsoperationen an Webeblattern
Steht im Rahmen des «Full-Service» Maschinenpro-
gramms noch die RB-Maschine zur Verfligung (siehe
Abbildung 3), auf der mittels eines beweglichen Tisches
die Webeblatter an einem Biirstaggregat vorbeigefiihrt
Werden. Aus der Abbildung ist ersichtlich, dass diese
Maschine mit einem zweiten Aggregat kombiniert wer-
den kann, welches fiir das Abrichten von Webschiitzen
eingesetzt wird. ;

Webschiitzen-Abrichtmaschine Modell CN

Fir einen einwandfreien Flug sollte ein Webschiitz stets
auf entsprechende Masshaltigkeit und Winkeligkeit tber-
Prift und notfalls abgerichtet werden. Hierzu baut die
Firma Spaleck eine leicht zu bedienende, universell ein-
Setzbare Webschiitzen-Abrichtmaschine Modell CN (siehe
Abbildung 4). Der Webschiitz wird in einer Spannvor-
rI‘Chtung fixiert und iber einen entsprechenden Mecha-
Nismus auf ein laufendes Schleifband gedriickt. Ein
Wlnkelanschlag garantiert, dass das Abschleifen der
9hi1tzenseiten jeweils im erforderlichen Winkel erfolgt.
Mlttels Messeinrichtungen und verstellbaren Anschlédgen
ISt es moglich, komplette Satze von Webschiitzen jeweils
auf das gleiche Mass abzurichten oder neue Web-
Schiitzen auf Masshaltigkeit zu {berpriifen.

Ein Getriebe mit zwei rotierenden Gummirollen wird
dazy benutzt, den Webschiitzen so vor die Schleif-
bandscheibe zu halten, dass die Schiitzenspitzen leicht
n?Chgeschliffen werden konnen, ohne die Gefahr, dass
Sie ihre Form verlieren.

Abbildung 3 Webeblattbiirstmaschine mit Zusatzgerat zum Ab-
fichten von Webschiitzen

Abbildung 4 Webschiitzenabrichtmaschine

Eine Frasvorrichtung ermdglicht es, rechtwinklige Faden-
nuten nach dem Schleifen des Schutzenkdrpers nachzu-
fréasen.

Reinigen von Kettfadenwéchterlamellen
in der Reinigungsmaschine Typ ESV

Dieses Gerat hat drei langliche Behélter, die jeweils
wieder in zwei Kammern eingeteilt sind. In diese Be-
hélter bzw. Kammern werden Bilindel von verschmutzten
Lamellen in aufgereihtem Zustand gegeben unter gleich-
zeitiger Hinzufligung von entsprechenden Reinigungs-
mitteln. Die Behélter selbst sitzen auf einem Vibrations-
tisch. Durch die Vibration werden die Lamellen ein-
schliesslich dem Reinigungsmittel in eine kreisformige
Bewegung versetzt, durch die Relativbewegung zwischen
dem Reinigungsmittel und den Lamellen erfolgt der
Reinigungsprozess.

Da die Lamellen in aufgereihtem Zustand behandelt
werden kénnen, werden sie leicht an den Aufreih-
schniiren aus den Behéltern herausgenommen und
kénnen ohne grosse Sortierarbeit auf entsprechende

Tragschienen umgesteckt werden.

Abschliessend sei erwéhnt, dass bei der Verschmutzung
von Webstuhlzubehér eine ausserordentlich grosse Viel-
falt besteht, weshalb die obengenannten Verfahren ein-
schliesslich der Maschinenausristungen den einzelnen
Bedarfsfallen angepasst werden miissen. Zu diesem
Zweck hat die Firma Max Spaleck ein komplettes
Kundendienstlabor eingerichtet, in welchem Vorversuche
gemacht werden und Verfahrensvorschlage ausgearbeitet
werden.

Maschinenfabrik Spaleck, D-4290 Bocholt
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