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stand an AHV-Rentnern weiter zunehmen wird — be-
reits heute sind es rund 800000 —, sollte es auch 1990
noch 3,6 Erwerbstatige auf einen Rentner treffen. Aller-
dings kann dieses Verhaltnis nur dank der Tatsache,
dass in dieser Zeit noch geburtenstarke Jahrginge neu
ins Erwerbsleben eintreten, stabil gehalten werden. In
der Folge verschlechtert es sich als unmittelbare Konse-
quenz des Pillenknicks in drastischer Weise. Je nach der
Entwicklung der Geburtenhaufigkeit, von der man bei
den weiteren Berechnungen ausgeht, steigt das Rentner-
Verhaltnis namlich auf 35, 40 oder sogar auf 50 %o, das
heisst einem Rentner stehen dann nur noch 3, 2'/2 oder
Sogar nur 2 Erwerbstatige gegeniber.

Diese Zahlen sind nicht etwa Ausdruck sozialpolitischer
SChwarzmalerei, sondern wurden in der vom Bundesamt
fir Sozialversicherung redigierten Zeitschrift «ZAK» publi-
Ziert. Wie sich derartige Veranderungen absolut auswirken,
Zeigt eine in der Botschaft des Bundesrates zur 9. AHV-
Revision verdffentlichte Tabelle. In dieser wird der Be-
Stand der beitragspflichtigen Bevélkerung fiir 1995 auf
3327 000 geschatzt, der Bestand der Rentner auf 1 042 000.
Wihrend die Zahl der Rentner bis ins Jahr 2000 um
62000 zunimmt, bis ins Jahr 2010 sogar um 240 000 (",
rechnet man bei den Beitragspflichtigen mit einer Ab-
Nahme von 26 000 bis zum Jahre 2000 und sogar von
91000 fiinfzehn Jahre spater.

Aus dieser Entwicklung ergeben sich véllig unabhéangig
vVon der fiir eine allfallige Dynamisierung der Renten ge-
Wahlten Formel ausserst schwerwiegende Finanzierungs-
Probleme. Es ist denn auch verstdndlich, wenn in der
erwéhnten Botschaft festgestellt wird, erst die weitere
Entwicklung werde zeigen, ob mit den heute ergriffenen
Massnahmen «die gegen die Jahrhundertwende hin an-
fallenden Verpflichtungen . .. ausreichend finanziert sind».
enn immer mehr Rentner einem praktisch unveranderten
Oder sogar ricklaufigen Bestand an Beitragspflichtigen
9egeniiberstehen, gibt es tatsachlich nur zwei Maoglich-
keiten: entweder man kiirzt die Renten entsprechend,
oder man verlangt hohere Beitrdge. In der Botschaft
Selber heisst es denn auch, «nétigenfalls wére in jenem
8itpunkt eine Neuregelung der Beitrdge ins Auge zu
fassen». Allein um bei gleichbleibenden Lohnen das
Gutige Rentenniveau halten zu koénnen, miisste aller-
d[“QS der Beitragssatz bis zum Jahr 2000 um 25°% er-
Oht werden. Andernfalls miissten die Renten etwa um
finen Fiinftel herabgesetzt werden. Fiir die folgenden
Zehn, zwanzig Jahre ware mit einer weiteren massiven
erschlechterung zu rechnen.

Aus diesem Grunde ist es auch verstandlich, wenn sich
Cute mehr und mehr «Erwerbstitige in den besten
Jahren, fragen, ob sie Uberhaupt einmal im gleichen
a8sse von der AHV Nutzen ziehen werden, wie sie
Cute Beitrage leisten. Die Antwort darauf hangt weit-
9ehend davon ab, ob die erwerbstatige Generation von
dannzymal derartige Belastungen uberhaupt tragen kann
Und will. So oder so besteht indessen die Gefahr, dass
Gs Wwegen der AHV zu einer Verhadrtung, wenn nicht
S0gar zu einer Konfrontation zwischen der alteren und
er jlingeren Generation kommt. Deshalb wird die neue
8vision, wenn in dieser Hinsicht nicht noch entschei-
d_e“de Korrekturen angebracht werden, alles andere als
®ine Konsolidierung erlauben. T.T.

Technik

Greifer-Frottierwebmaschine

Die Frottierweberei blickt auf eine relativ kurze Ent-
wicklungsgeschichte zuriick. Die ersten Frottiergewebe
stammten aus dem Vorderen Orient, wo sie um 1850
herum unter dem Namen «Turkish Towel» durch einen
englischen Kaufmann nach Europa gebracht wurden.
Die dazumal fihrende englische Textilmaschinen-Industrie
befasste sich mit dieser neuen Gewebetechnik und
brachte noch vor der Jahrhundertwende einen brauch-
baren mechanischen Frottierwebstuhl auf den Markt.

Alle Frottierwaren gehdren in die Kategorie der Plisch-
gewebe. |hre Struktur setzt sich aus einem Grundgewebe
und den eingebundenen Pol- oder Schlingenkettfaden
zusammen. Die Herstellung solcher Stoffe setzt den Ein-
satz von Spezialwebmaschinen voraus. Diese miissen
mit zwei steuerbaren Kettablass-Systemen sowie dem
eigentlichen Frottierteil ausgeriistet sein. Wahrend dem
Webprozess unterscheiden sich die beiden Langsfaden-
systeme grundsatzlich voneinander: Die hart gespannte
Grundkette hat eine Einarbeitung von wenigen Prozenten,
wéhrend der leicht gebremste Polbaum ein Mehrfaches
an Fadenmetern im Verhalinis zur Stofflange abwindet.

Die Schlingenbildung geht folgendermassen vor sich:
Meistens drei, ausnahmsweise auch vier Schiisse wer-
den in einem wéhlbaren Abstand zum Geweberand (B)
ins Fach gelegt (A) und dann gemeinsam durch das
Webblatt angeschlagen. Man unterscheidet also zwi-
schen Vorlage- und Anschlagschiissen. Beim Anschlag
gleitet die ganze in sich abgebundene Schussfaden-
gruppe entlang der Grundkette (D) und nimmt dabei
die lockeren Polkettfaden, die sich beidseitig zu Schlin-
gen (C) aufstellen, mit.

Webblatt

Querschnittszeichnung einer 3-Schuss-Ware mit beidseitiger Flor-
bildung

Die Aktiengesellschaft Adolph Saurer in Arbon (Schweiz)
stellte im Jahre 1950 ihre Frottierwebmaschine Typ 100 WT
der Fachwelt vor. Dieses Erfolgsmodell bewéahrt sich in
unzahligen europdischen und {berseeischen Webereien
vorziglich. Hochgesteckte Kundenwiinsche gaben vor
einigen Jahren den Impuls zu weiteren konstruktiven
Anstrengungen.

Auf die klassische Art der Schlingenbildung mittels
des gesteuerten unterschiedlichen Blattweges (Blattaus-
schwenkung) ist verzichtet worden. Die Vorlageschiisse
werden durch eine Horizontalbewegung des Stoffes in
gewlinschter Distanz zum Warenrand gebildet.

Funktionsweise: Die mit feinen Stahlndgeln besetzte
Transportwalze zieht den Stoff direkt ohne Umleitung
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Schlingenbildung

ab. Sie erhalt einerseits eine Drehbewegung vom Schuss-
regulator und andererseits eine (iberlagerte Vorwarts-
Drehbewegung, gesteuert vom Frottieraggregat aus. Das
einfache und betriebssichere System erlaubt die Her-
stellung samtlicher Frottierqualitaten fiir Haushalt und
Bekleidung.

Schnittzeichnung des Frottiersteueraggregates

Das als kompakte Getriebeeinheit gebaute Frottier-
aggregat wird synchron von der Exzenter- oder Schaft-
maschine aus angetrieben. Die Umstellung von 3- auf
4-Schussware ist durch Drehen eines Kettenrades moglich.
Die fur die Schlingenbildung notwendige Horizontal-
bewegung auf die Transportwalze wird mittels einer fein
regulierbaren Hubstange ubertragen. Fir die ebenfalls
steuerbare zweite Polhdhe, wie sie zur Erzielung inter-
essanter Velourseffekte gebraucht wird, sind konstant
rund 20 Prozent mehr Weg resp. Polgarn erforderlich.
Im weiteren gehoren zur Standardausristung der «terry-
matic»: Regulatorausschaltung (z. B. fir verdichtete Bor-
diiren), Fransenzug und Kettfadenwéachter-Unterstellung.

Die Pol- und Grundbaumnachschaltung unterscheidet sich
in ihrer Funktionsweise grundsatzlich von bisherigen
Systemen. Die Kettfdden werden auf direktem Weg
Uber die unter Federdruck stehenden Pendelwalzen
(= oberer und unterer Streichbaum) geflihrt. Durch den
Fadenverbrauch werden letztere unter konstanter Span-

nung in Richtung Weberstand gezogen. Sobald diese
Pendelwalzen einstellbare Positionen erreichen, werden
Uber kontaktlose Schalter separate Kettablass-Motoren
gestartet. In einem sich stdndig wiederholenden Schalt-
spiel wird nun mittels elektronischer Impulse jeweils
soviel Kettmaterial geliefert, als fir das Grundgewebe,
resp. flir die Schlingenbildung bendtigt wird.

___H_

Schema der Polkettennachschaltung

Das beliebte Vor- und Rlickwartsschalten der Pol- oder
Grundkette erfolgt bequem mit Druckkndpfen, wobei
nach Erreichung der Normalkettspannung der Motof
automatisch ausschaltet. Der angestrebte hohe Be-
dienungskomfort ist somit verwirklicht. Besonders posi-
tiv ist die Tatsache zu werten, dass diese verbliiffend
einfache Polbaumnachschaltung unterschiedliche Faden-
spannungen, wie sie gelegentlich in mehrfarbigen Ketten
vorkommen, weitgehend automatisch auszugleichen ver-
mag.

Der Schusseintrag erfolgt ab Konen oder Kreuzspulen
Uber eine Speichervorrichtung. Die Teleskop-Greifer
stange transportiert den bereitgehaltenen Faden in Form
einer Schlaufe bis zur Fachmitte, wo er von der tele
skopischen Gegengreiferstange libernommen und an def
Warenkante ausgezogen wird.

Die «terry-matic» wird in sechs Blattbreiten von 160 bi$
265cm als Ein- oder Vierfarben-Maschine geliefert. Dié
maximale Schusseintragsleistung liegt bei 520 m/min.

Saurer Frottierwebmaschine «terry-matic», 185 cm, Jacquard

Aktiengesellschaft Adolph Saurer, 9320 Arbo"
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