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Eine dritte Gruppe von allgemeiner Bedeutung umfasst die
Politik, nicht die Parteipolitik des Unternehmers, sondern
die Politik im Sinne des Zusammenlebens in der Gemein-
Schaft. Dies dirfte flr die Unternehmungen eine neue Di-
mension sein, in die sie zuerst hineinwachsen missen.
Wer nicht «in Politik» macht, wird zum Spielball der Po-
|_itik. Grossere Verantwortung des Unternehmers gegen-
Uber Staat und Gesellschaft heisst aber auch grésseres
Verstandnis und vermehrte Verantwortung dieser Umwelt
fir das Unternehmen und seine Funktion in Wirtschaft,
Staat und Gesellschaft. Die Gesellschaft — und damit
auch die Unternehmung — muss erkennen, dass die Ver-
Nehmlassungsdemokratie in unserem Staat bei der politi-
Schen Willensbildung schwindende Bedeutung haben wird.
Eine Besinnung auf gegenseitige, vertrauensfordernde
Massnahmen ist unerlasslich.

Als vierte und letzte Gruppe ist die branchen- resp. unter-
Nnehmungsspezifische Sortimentspolitik zu nennen. Diese
bildet an sich einen klassischen Problemkreis der Unter-
Nnehmungsfiihrung. Sie durfte aber im Rahmen von Veran-
derungen der Art des Wachstums und der Wachstums-
Struktur eine neue und grundséatzlichere Betrachtung ver-
dienen. Wir moéchten diese Gruppe daher als «Sortiments-
Strategie im Rahmen eines beschleunigten Strukturwan-
dels» bezeichnen. Eine solche Sortimentsstrategie konnte
Schliesslich — so unerfreulich das in den Ohren all jener
k|ingt, welche den freien Regelkraften der Marktwirtschaft
Unerschiitterliches Vertrauen schenken — zu einer Neu-
bewertung von Produkten im Sinne der zukunftssichernden
gesellschaftlichen und volkswirtschaftlichen Erfordernisse
und damit zu neuen Prioritaten fiihren. Derartige Ueberle-
gungen werden sich kaum mehr auf den bisherigen gesell-
Schaftlichen und politischen Grundlagen abstiitzen kénnen,
Sondern nach neuen Ordnungsprinzipien rufen.

Schlussfolgerung

Unsere Gedanken fiihren zum Schluss, dass sich die Wirt-
Schaftsstruktur in hochindustrialisierten Staaten und auch
N Ballungszentren von Entwicklungslandern wesentlich
andern muss.

D{e Zukunftssicherung wird sich sowohl im allgemeinen
Wie im unternehmungsspezifischen Bereich neuer Metho-
den, ja neuer Dimensionen bedienen, die den klassischen
Massnahmenkatalog sinnvoll erganzen mussen. Die Lage
darf nicht dramatisiert werden; denn vieles ist erkannt und
be.reits eingeleitet; die Massnahmen missen aber mit
Prioritat und Zeitdruck weitergefiihrt werden, so dass sie
bald zum Tragen kommen.

Auch wenn im Kraftefeld der Umweltbeziehungen eines
Unternehmens die freie Entscheidung zum Wohl des Gan-
Zen eingeschrankt ist und in verstiarktem Mass sein wird,
!elben der Freiheitsgrade noch viele; aber nur, wenn
diese auch genutzt werden, dienen sie der Sicherung der
9kunft und der langfristigen Existenz einer freien Markt-
Wirtschaft.
Lic. rer. pol. W. Hess,
Direktionsprasident und Mitglied des VR
Zellweger AG, 8610 Uster

Webegeschirre

Bemerkenswerte Entwicklung
der Webegeschirre

In den letzten Jahren wurden in der Entwicklung der Webe-
geschirre, im besondern der reiterlosen Webegeschirre,
derart bemerkenswerte Fortschritte erzielt, dass es wohl
interessant ist, hier die Zusammenhange naher zu be-
schreiben.

Reiterlose Webegeschirre

Ein voller Erfolg und ein einstweiliges Ziel waren ohne
Zweifel erreicht, als der neu entwickelte reiterlose Webe-
schaft die bisher bekannten Schiebereiter-Webeschafte
abzulésen begann.

Die immer hoheren Drehzahlen der neuesten Webmaschi-
nen gaben Anlass zur Suche nach stabilen Webeschéaften
mit direkt mit den Schaftstdben verbundenen Litzentrag-
schienen. Dieses Konstruktionsmerkmal der reiterlosen
Webegeschirre ist augenfallig. Schnelle und starke Schwin-
gungen werden durch die besondere Konstruktion aufge-
fangen. Webelitzen und Litzentragschienen werden wesent-
lich weniger abgeniitzt. Die starre Verbindung von Litzen-
tragschiene und Schaftstab versteift den Webeschaft zu-
satzlich und in willkommener Weise. Die plattenférmigen
Schienentrager, mit der Litzentragschiene vernietet und
mit dem Schaftprofil verschraubt, stellen die spielfreie,
starke Verbindung zwischen Litzentragschiene und Schaft-
profil her. Diese Verbindung ist so ausgefiihrt, dass sich
die Webelitzen ohne Behinderung auf der ganzen Lange
der Litzentragschienen frei bewegen koénnen. Diese Frei-
heit der Webelitzen wird besonders bei der Geschirrvor-
bereitung geschatzt und tragt wesentlich dazu bei, die Kett-
streifigkeit feststellbar zu vermindern. Festsitzende Webe-
litzen und Schiebereiter waren besonders beim Weben von
feinen Kettmaterialien unangenehme Stérungen, die nun
mit reiterlosen Webegeschirren wirkungsvoll beseitigt sind.

Die Lebensdauer der reiterlosen Webelitzen ist, verglichen
mit herkdmmlichen Flachstahl-Webelitzen oder Rundstahl-
Webelitzen, ganz betrachtlich langer. Ein Spezialstahl ver-
leiht der Webelitze grosse Dauerhaftigkeit und Wider-
standsfahigkeit. Diese guten Eigenschaften werden noch
unterstitzt, indem die Webelitzen im reiterlosen Webe-
schaft dusserst schonend gelagert und gefiuhrt sind: Die
starr mit den Leichtmetall-Profilstaben verbundene Litzen-
tragschiene erzeugt selbst keine zusatzlichen Schlage
mehr und bietet den Webelitzen eine bedeutend breitere
Auflageflache.

eff-extra® und eff-amtex®

Diese beiden Markenzeichen stehen fiir Webegeschirre,
die besonders flir das automatische Einziehen mit den
Maschinen der Zellweger AG, Uster, Schweiz, und der
Barber-Colman Company, Textile Division, Rockford, II-
linois, USA, hergerichtet sind.
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Webelitzen auf eff-porter Reihdrahten werden auf die Litzentragschie-
nen des Webeschaftes geschoben

Sowohl flir Webeschafte der Reihe eff-extra als auch sol-
che der Reihe eff-amtex steht eine reiche Auswahl an
Leichtmetallprofilen zur Verfugung. Breite und zu erwar-
tende Belastung der Webeschéfte bestimmen Uber die ge-
eignete Abmessung der Leichtmetall-Schaftstabe.

Die eff-extra Webelitzen der Ausfiihrung SOLOMIX konnen
entweder schon bei der Lieferung oder auch erst spater
mit solchen der Ausfuhrung INTERMiX zu einem DUO-
MIX-Stapel gereiht werden. Der damit erreichte zweirei-
hige Augenstand ermdglicht eine Reihdichte je Webeschaft
und cm von bis zu 20 Webelitzen.

Eff-extra SIMPLEX Webelitzen mit einreihigem Augenstand
und mit grosserem Fadenauge werden vorzugsweise flr
die Verarbeitung von mittleren und groberen Kettgarnen
verwendet.

Eff-amtex Webelitzen weisen, den Vorschriften des Her-
stellers der Einziehmaschine entsprechend, das Fadenauge
8 x 3,8 mm auf und sind in verschiedenen Stahlquerschnit-
ten erhaltlich, um mannigfachen Ansprichen gerecht zu
werden.

Eff-porter und die zeitsparende Vorbereitung
reiterloser Webegeschirre

Die Vorbereitung der eff-extra und eff-amtex Webege-
schirre ist dank dem eff-porter Reihsystem sehr viel ein-
facher geworden. Die schon bei der Lieferung auf eff-
porter Reihdréhte aufgereihten Webelitzen werden schnell
und sicher auf die besonders dazu vorbereiteten und durch
eine Reihbriicke unterstutzten Litzentragschienen gescho-
ben (siehe Abbildung). Die eff-porter Reihbricke und die
besondere Verankerung der Litzentragschienen erleichtern
dabei die Arbeit. Die auf eff-porter Reihdrahte aufgereih-
ten Webelitzen konnen rationeller gereinigt, transportiert
und gelagert werden.

Schwertuchwebeschifte

Viele bisher bekannte Schwertuch-Webeschafte bestanden
meist aus unférmigen Holzplatten oder schweren Stahlpro-
filen. Die Aufhange- und Niederzugelemente waren mit
den Tragstaben fest verbunden und nicht verschiebbar.
Die Halter der Litzentragschiene waren meist umstandlich
und bedingten eine zeitraubende Geschirrvorbereitung.

Um eine Marktliicke zu schiiessen, wurde ein sehr stabiler
Leichtmetall-Schwertuchwebeschaft entwickelt, der die
Vorteile eines modernen Schiebereiter-Webeschaftes nun
auch den Schwertuch-und Filzwebereien zuganglich macht.

Drei verschiedene Leichtmetallprofile stehen zur Verfligung
mit einem optimalen Verhaltnis von Stabilitdt, Querschnitt
und Gewicht.

Die neuen Schwertuch-Webeschafte kdnnen mit Kunststoff-
Schiebereitern wahlweise fur ein- oder zweireihigen Schie-
nenstand ausgeristet sein. Der Schiebereiter fir zweirei-
higen Schienenstand ist als Verschlussreiter ausgebildet;
die Litzentragschienen kénnen dadurch muhelos ein- und
ausgehangt werden.
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Die Aufhange- und Niederzugelemente sind verschiebbar
und kénnen an jeder beliebigen Position festgeschraubt
und jedem Schaftantrieb angepasst werden.

Bei grosseren Schaftbreiten unerlassliche, sehr robuste
Zwischenstreben lassen sich einfach an jeder Stelle ein-
Setzen.

Dreher-Webegeschirre

Die spezielle Technik des Dreherwebens stellt besonders
hohe Anforderungen an die Webeschafte. Mangelnde Sta-
bilitat kann sich gerade bei Dreherwebeschéaften verhee-
'end auf den Gewebeausfall und die Lebensdauer der
Dreherwebelitzen auswirken. Die robuste Konstruktion der
Frohlich-Dreherwebeschafte hat sich immer wieder be-
wahrt. Eine reichhaltige Auswahl an Leichtmetallprofilen
mit hoher Steifigkeit ermdglicht es, auch den hdchsten
Anspriichen gerecht zu werden.

Benachbarte Tragstabe in einem Dreherwebegeschirr nei-
gen besonders dazu, sich gegenseitig zu beriihren. Bei un-
geschiitztem Leichtmetall fihrt dies zu vorzeitigem Ver-
Schleiss und unliebsamen Gewebeverschmutzungen. Als
besonderes Merkmal der Fréhlich-Leichtmetall-Dreherwe-
begeschirre wird deshalb der wirksame Schutz gegen me-
tallischen Abrieb durch einen nichtmetallischen Gleitschutz
und durch eine sorgféltige Filhrung der Webeschéafte ge-
Schatzt.

Die Litzentragschienen der Frohlich-Webeschéfte werden
N einem verschliessfesten Kunststoffteil gelagert. Dieser
Kunststoffteil ist fast ausschliesslich in der Seitenstiitze
Selbst untergebracht, so dass die nutzbare Rahmenlange
der Schafte nicht beeintrachtigt wird. Die Litzentragschiene
kann auf einfache Weise ein- und ausgerastet werden, da

der Kunststoffteil zudem mit einem Federanschlag ver-
Sehen jst.

Die Dreherwebeschafte sind je nach Breite mit der not-
Wendigen Anzahl Dreherjoche versehen. Das Ganzplastik-
Dreherjoch kann an jeder beliebigen Stelle der Halblitzen-

ragschienen unverschiebbar befestigt werden. Es halt
die gegebene Schraglage der Halblitzentragschienen fest
Und stiitzt gleichzeitig auf den Tragschienen der Hebe-
litzen ap, Diese dreifache Wirkung beginstigt eine langere
Lebensdauer der Dreherlitzen.

ZH einem einwandfrei arbeitenden Dreherwebegeschirr ge-
h.°'en auch Dreherwebelitzen, deren Einzelteile durch
fichtige Abmessungen und einwandfreie Ausfiihrung ta-
dellos zusammenarbeiten. Frohlich-Dreherwebelitzen ste-
€N in allen gebrauchlichen Abmessungen und Starken
2ur Verfigung. Als besondere Spezialitat darf die DIA-
MANT-HaIintze erwahnt werden. Immer mehr Dreherweber
b_evorzugen diese besonders harte Halblitze, wenn synthe-
lisches Kettmaterial gewoben wird.

Eer technischen Beratung und der Mitlieferung von «know
dOW» wird als besondere Dienstleistung immer mehr Be-
eutung zugemessen.

E. Frohlich AG, 8874 Mihlehorn

Neuzeitliche Webgeschirre

Heutiger Stand der Technik — Kostensparende Hilfsmittel
Reinigung und Pflege

Einleitung

Im Schatten der in den letzten Jahren oft recht stirmischen
Weiterentwicklungen im Bau moderner Webmaschinen er-
folgte die Anpassung der Webegeschirre an die gestiege-
nen Anforderungen durch hohere Drehzahlen und gréssere
Webbreiten von vielen unbemerkt, aber nicht minder rasch.
So laufen heute moderne Webmaschinen mit einer Waren-
breite von tUber 5 m mit 150 und mehr Umdrehungen je
Minute. Die Drehzahlen von schméleren Webmaschinen mit
hydraulischem Schusseintrag liegen bei 600, und zumin-
dest an Fachmessen ist mit 1000 Umdrehungen je Minute
gearbeitet worden. Dies mag ein Fingerzeig dafur sein,
was in den nachsten Jahren auf uns zukommen wird. Wei-
ter gibt es Band-Webmaschinen, die 2000 oder gar 2500
Schisse je Minute eintragen. Ebenso oft muss der Webe-
schaft mit seinen Webelitzen die Stellung wechseln, d. h.
eine Hubbewegung durchfiihren, und zwar im téglichen
Mehrschichtbetrieb zuverlassig Uber Jahre hinaus. Zum
sicheren Durchlass des Webschitzen oder Greifers ist
zudem ein mehr oder weniger langer Fachstillstand not-
wendig, was in vielen Féllen zu einer brisken Schaftbe-
wegung fuhrt.

Hohere Drehzahl, grossere Webbreite, langerer Fachstill-
stand und dadurch weniger Zeit fur die Hubbewegung der
Webeschéafte. Wie kann ein Webegeschirr diese sich zum
Teil zuwiderlaufenden Anforderungen erflllen? Fassen
wir die hauptsachlichsten Anforderungen, welche ein mo-
derner Webeschaft erfullen soll, kurz zusammen. Ueber
die ganze Breite des Webeschaftes muss ein vorbestimm-
tes Spiel der Webelitzen unter allen Belastungszustanden
gewahrt bleiben, damit sie rumoren und sich immer dem
Lauf der Kettfaden anpassen konnen. Stehen Webelitzen
durch die Webeschafte bzw. Litzentragschienen unter
Spannung, so klemmen sie oder stellen sich schrag, und
die Endosen werden beschadigt. Schragstehende und in
ihrer Verschiebbarkeit gehinderte Webelitzen bilden so-
genannte Gassen, und kettstreifige Ware ist oft die Folge.
Das Spiel der Webelitzen darf aber auch nicht zu gross
werden, denn bei den hohen Drehzahlen moderner Web-
maschinen ware ein vorzeitiger Verschleiss der Endosen
die unangenehme Folge. Wenn wir uns dazu noch die
sehr grossen Webbreiten moderner Webmaschinen vor
Augen halten, ist leicht verstandlich, dass an die Gerad-
heit und Steifigkeit der Schaftstabe hochste Anforderun-
gen gestellt werden miussen. Ueberdies sollen die beiden
Schaftstabe eines Webeschaftes genau parailel zueinander
verlaufen, sind doch dem zulassigen Spiel der Webelitzen
enge Grenzen gesetzt. Zur Herstellung solch breiter Webe-
schafte missen sehr stabile Schaftstabprofile verwendet
werden, die einen grdésseren Querschnitt verlangen. So
werden heute bereits 96 mm hohe Leichtmetallprofile ein-
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gesetzt. Schreitet die Entwicklung im Webmaschinenbau
in gleichem Masse weiter, werden in absehbarer Zeit auch
diese hohen Profile nicht mehr in allen Fallen geniigen.
Eine nochmalige Vergrésserung des Rohrquerschnittes
scheint aus verschiedenen Grinden kaum mehr moglich
zu sein. Der Verwendung von Stahlrohren ist wegen des
relativ hohen Gewichtes Grenzen gesetzt. Sie haben aber
doch Verwendung gefunden bei schiitzenlosen Webmaschi-
nen bis zu einer Breite von 213"”. Dies nicht zuletzt, weil
diese Webeschéfte gleichzeitig mit den Webmaschinen ent-
wickelt wurden. Es wird jedoch in Zukunft nach neuen
Wegen gesucht werden mussen, um die Stabilitat der
Schaftstabe zu erhohen, ohne gleichzeitige Erhohung des
Gewichtes der Webeschéfte. Die hohen Drehzahlen mo-
derner Webmaschinen machen es sogar wiinschenswert,
dass das Gewicht verringert wird. Zudem sind Lésungen
anzustreben, die mit wenigen oder gar keinen der nicht
beliebten Zwischenstreben auskommen. So wird der Her-
steller moderner Webegeschirre gezwungen sein, Materia-
lien oder Materialkombinationen zu verwenden, die noch
in der Entwicklung stehen. Die fortschrittliche Technik
wird auch fir diese Probleme erfolgreiche L&sungen
finden.

Leichtmetall-Webeschifte

Die Schaftstdbe der GROB Leichtmetall-Webeschafte sind
aus einer millionenfach bewahrten, korrosionsfesten Alu-
miniumlegierung gepresste Hohlprofile. In Abhangigkeit
der Geschirrteilung stehen sie in 8, 9 und 11 mm Dicke
zur Verfigung. Je nach Breite der Webeschéfte werden
Profile von 48, 60, 72, 84 und neuestens sogar 96 mm
Hbéhe gewahlt.

Wir kénnen heute zwei Arten von Webeschaften unter-
scheiden, namlich die herkdmmlichen Schiebereiter- und
die reiterlosen Webeschéafte. Zahlreich jedoch sind die
Ausfihrungen, missen sie doch den jeweiligen Antriebs-
teilen der Fachbildungsmechanismen angepasst werden.
Ebenso vielféltig sind die Geschirrteilungen und Litzen-
langen, ist sogar die Art des Schusseintrages nicht ohne
Einfluss auf die Konstruktion der Webeschéafte, denken
wir nur an die Webmaschinen mit hydraulischem Schuss-
eintrag, welche aus Leichtmetall, rostsicherem Stahl und
Kunststoff hergestellte Webeschéafte erfordern.

Schiebereiter-Webeschifte

Erinnern wir uns kurz daran, dass die Entwicklung der
bekannten Schiebereiter-Webeschafte mit Schaftstaben
aus Leichtmetall in das Jahr 1938 zurlickreicht. Sie wur-
den von GROB erstmals an der Schweizerischen Landes-
ausstellung 1939 in Zurich gezeigt. Es ist nicht erstaunlich,
dass diese Ausflihrung noch heute so viel verlangt wird,
denn wesentlich mehr als die Halfte der in Europa ver-
kauften Webegeschirre sind Schiebereiter-Webeschafte
mit Webelitzen mit O-férmigen Enddsen. Durch laufende
Verbesserungen sind sie den Anforderungen der moder-
nen Webmaschinen angepasst worden.

Besondere Erwahnung verdienen die neuen Schiebereiter
mit Verschluss. Durch einen leichten Druck auf den Ver-
schluss offnet sich das Schienenlager, und die Litzentrag-
schienen kénnen mihelos ohne jedes Verbiegen und Ver-
kanten eingesetzt werden. Dieser wichtige Vorteil wird
vor allem von Webereien gerne genutzt, die ihre Schiebe-
reiter-Webegeschirre mit Flachstahl- oder Rundstahl-Webe-
litzen mit geschlossenen O-formigen Enddsen mit einer
automatischen Einziehmaschine der Zellweger AG, Uster,
einziehen. Der Schiebereiter mit Verschluss erlaubt zudem
eine Verminderung des Spiels im Schienenlager, wodurch
eine préazisere Fihrung der Litzentragschiene moglich
wird, und zugleich wird auch der Verschleiss der Lager-
stelle reduziert (Abbildung 1).

@
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Abbildung 1 Schiebereiter mit Verschluss er-
leichtern das Einschaften, weil sich die Litzen-
tragschienen besonders leicht und rasch in das
+ GROB Schienenlager einfligen lassen.

Reiterlose Webegeschirre

Das Einziehen der Kettfaden in die Webelitzen ist eine
zeitraubende und kostspielige Verrichtung, und es fallt
immer schwerer, das dafiir notwendige Personal zu finden.
Durch den Einsatz automatischer Einziehmaschinen wird
die Leistung der Einzieherei gesteigert, und Arbeitskrafte
kénnen eingespart werden.

Es stehen heute die beiden automatischen Einziehmaschi-
nen der Zellweger AG und der Barber Colman Company
zur Verfugung. Bekanntlich verlangt die Barber Colman
Einziehmaschine reiterlose Webegeschirre. Solche Ge-
schirre sind in den USA erstmals kurz vor dem zweiten
Weltkrieg entwickelt worden. Die Einziehmaschine USTER
dagegen kann auch herkdmmliche Flachstahl- und Rund-
stahl-Webelitzen mit O-férmigen Enddsen passend fir
Litzentragschienen 9 x 1,5 mm einziehen. Obwohl! sich mit
der Einziehmaschine USTER allféllig vorhandene Schiebe-
reiter-Webegeschirre einziehen lassen, entschliessen sich
doch immer zahlreichere Webereien, auf reiterlose Webe-
schafte flir Webelitzen mit seitlich offenen J-férmigen End-
6sen umzustellen (Abbildung 2).

Die reiterlosen GROBAMTEX Webegeschirre fir die Bar-
ber Colman und die GROBEXTRA Webegeschirre fiir die
USTER Einziehmaschine bieten denn auch beachtliche we-
bereitechnische Vorteile. Die Webelitzen mit seitlich offenen
Enddsen kénnen sich ungehindert durch feststehende oder
verschiebbare Trager fiir die Litzentragschienen frei von
Seitenstiitze zu Seitenstiitze bewegen. Weil sich die Webe-
litzen auf dem reiterlosen Webeschaft frei verschieben
kéonnen, fallen sehr oft auch die Gewebe besser aus.
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Abbildung 2 Geschlossene O-for-
mige Enddsen der herkémmlichen
Flachstahl-Webelitzen, seitlich of-
fene C-formige Endosen GROBAM-
TEX und J-formige Endésen GROB-
EXTRA Flachstahl-Webelitzen.

Abbildun
GROBEY

TRA Webelitzen.

Die Litzentragschiene ist wesentlich starker und fest mit
dem Schaftstab aus Leichtmetall verbunden. Das gleich-
massige Verteilen der Webelitzen zwischen die einzelnen
Schiebereiter erlbrigt sich, ebenso das zeitraubende und
umstandliche Einhdngen der Litzentragschienen in die
zahlreichen Schiebereiter. Die Webelitzen mit seitlich of-
fenen Endosen fir die reiterlosen GROBAMTEX und GROB-
EXTRA Webeschafte sind aus gehartetem Federbandstahl
gefertigt. Dieser erstklassige Werkstoff verleiht den Webe-
litzen eine ausserordentlich lange Lebensdauer.

Die GROBAMTEX Webelitzen haben seitlich offene C-for-
mige Enddsen und passen fir die flachen Litzentragschie-
nen 22 x 1,7 mm der GROBAMTEX Webeschafte. Oberhalb
des Fadenauges ist in der Litzenachse eine schlusselloch-
formige Ausstanzung angebracht. Beim automatischen
Einziehen wird durch die Schlussellocher ein Litzenschlus-
sel gesteckt, welcher jeweils durch eine halbe Drehung
eine Webelitze freigibt, damit der Kettfaden eingezogen
werden kann. Die ebenfalls seitlich offenen Enddsen der
GROBEXTRA Webelitzen sind J-formig und greifen mit
ihrem Vorsprung in die Flihrungsnute der profilierten Lit-
zentragschiene 16 x 2,1 mm der GROBEXTRA Webe-
schafte. Die zugespitzte Schmalkante oberhalb der untern
Endose erleichtert das Abtrennen der jeweils vordersten
Webelitze im Magazin des Einziehautomaten (Abbildung 3).

93 Anstecken der TRANSEXTRA Transportmaschinen SR 2430 an das Litzenmagazin der Einziehmaschine USTER zum Nachfiillen von
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GROBEXTRA DUOMIX Flachstahl-Webelitzen

Wahrend langer Jahre konnten die reiterlosen Webege-
schirre nicht alle Anforderungen, die an sie gestellt wur-
den, erfullen, weil lediglich SIMPLEX Flachstahl-Webe-
litzen fur einreihigen Augenstand zur Verfliigung standen.
Die hochste Reihdichte der feinsten SIMPLEX Flachstahl-
Webelitzen betragt 14 Webelitzen je Webeschaft und Zen-
timeter und kénnen darum fir dichte Gewebe mit hoher
Einstelldichte nur beschréankt eingesetzt werden.

An der ITMA 67 in Basel hat GROB erstmals die GROB-
EXTRA DUOMIX Webelitzen der Fachwelt gezeigt. Diese

GROB

Abbildung 4 GROBEXTRA Webegeschirr mit GROBEXTRA DUOMIX
Flachstahl-Webelitzen fiir zweireihigen Augenstand

neuen Webelitzen fiir zweireihigen Augenstand sind auf
ein ausserordentliches Interesse gestossen, sind damit
doch die oben geschilderten Einschrankungen uberwun-
den worden. Mit den GROBEXTRA DUOMIX Webelitzen
werden Reihdichten von bis 20 Webelitzen je Webeschaft
und Zentimeter moglich. Zur Erreichung des zweireihigen
Augenstandes wird bei den GROBEXTRA Webelitzen das
Fadenauge nicht in der Mitte des 5,5 mm breiten Stahl-
bandes, sondern bei der einen oder anderen Langskante
angeordnet. Folglich wird das Uberflissige Material von
der dem Fadenauge gegeniberliegenden Langskante her
abgetragen. Es entstehen somit zwei unterschiedlich ge-
formte Webelitzen: Die GROBEXTRA SOLOMIX und die
GROBEXTRA INTERMIX Webelitzen.

Jede Weberei, die stdndig oder auch nur gelegentlich
einen Teil ihrer Webmaschinen mit dicht eingestellten
Webketten belegt hat, gibt heute den GROBEXTRA SOLO-
MIX Webelitzen den Vorzug. Sie lassen sich ebenso gut
automatisch einziehen wie GROBEXTRA SIMPLEX Webe-
litzen. Sobald dicht eingestellte Webketten eingezogen
werden mussen, werden auf der automatischen Einzieh-
maschine USTER zwei Litzenmagazine eingesetzt. Das
eine wird mit SOLOMIX, das andere mit INTERMIX
Webelitzen beschickt. Die Einziehmaschine sorgt nun
dafir, dass die Kettfaden eines jeden Webeschaftes ab-
wechselnd in eine SOLOMIX und eine INTERMIX Webe-
litze eingezogen werden, was automatisch den zwei-
reihigen Augenstand der GROBEXTRA DUOMIX Webe-
litzen ergibt (Abbildung 4).

GROBEXTRA DUOMIX Flachstahl-Webelitzen sind bis
heute ausschliesslich mit dem Fadenauge 55 x 1,2 mm
fur verhaltnisméassig feine Kettgarne von Tex 30 und
feiner hergestellt worden. Nun wartet GROB mit einer
weiteren Neuentwicklung auf, der GROBEXTRA DUOMIX
Flachstahl-Webelitze mit dem grossen Fadenauge 6,5 x 1,8
Miliimeter. Sie dirfte vor allem in Baumwollwebereien auf
Interesse stossen, eignet sie sich doch fiur grobere Kett-
garne von Tex 72 und feiner. Damit sich die grdsseren
Fadenaugen bei zweireihiger Anordnung nicht Uberdek-
ken, musste das Stahlband, aus dem die Webelitzen ge-
stanzt werden, entsprechend verbreitert werden. Ebenso
leicht wie die schmaleren DUOMIX Webelitzen lassen sie
sich auf der automatischen Einziehmaschine USTER ein-
ziehen.

Sollen GROBEXTRA DUOMIX Webelitzen mit zweireihigem
Augenstand automatisch eingezogen werden, so sind sie
vorgangig in SOLOMIX und INTERMIX Webelitzen mit un-
ter sich einreihigem Augenstand zu trennen (Abbildung 5).
Zur Erleichterung dieser Arbeit weisen sie in der Néhe
ihrer Endosen schmale Sortierschlitze auf.

Dreher-Webegeschirre

Noch vor wenigen Jahren sind vorwiegend modische Ge-
webe und Gardinenstoffe in Dreherbindung hergestellt
worden. Heute hingegen werden Dreher-Webegeschirre in
steigendem Masse zur Herstellung von technischen Gewe-
ben benitzt. Stoffe in Dreherbindung kénnen sehr leicht



mittex

171

Abbildung5 Einschieben von Sor-
tierschienen in die Sortierschlitze
bei den SOLOMIX wie auch bei
den INTERMIX Webelitzen.

Alsdann werden die Hilfsschienen
oder TRANSEXTRA Transportschie-
nen aus den Enddsen herausge-
zogen.

Die nunmehr nur noch auf den
Sortierschienen aufgeschobenen
INTERMIX Webelitzen lassen sich
aus den SOLOMIX Webelitzen aus-
heben.

Nach erfolgter Trennung werden
die TRANSEXTRA Transportschie-
nen wiederum in die Endésen der
nunmehr voneinander getrennten
SOLOMIX und INTERMIX Webe-

eingestellt sein, ohne dass die Gefahr des Schiebens be-
Steht. Sehr erwiinscht ist die erhdhte Schiebefestigkeit
auch bei Geweben aus vollsynthetischen Garnen.

Dreher-Webelitzen werden mit Aug-Halblitzen fir einfache
Musterrapporte und ungemusterte Dreher-Gewebe bevor-
Zugt. Dreher-Webelitzen mit Schiitz-Halblitzen dagegen
Werden verwendet, wenn grossere Muster und solche mit
Zwei oder mehr unterschiedlich bindenden Drehern her-
gestellt werden miussen.

Auch heute noch werden die seit Jahrzehnten bekannten
und beliebten Dreher-Webelitzen mit geschlossenen O-for-
Mmigen Endosen fiir Schiebereiter-Webeschéfte in grossen
Mengen bendtigt. Allerdings setzt sich auch in der Dreher-
Weberei das moderne reiterlose Dreher-Webegeschirr im-
Mer mehr durch. Der Hauptvorteil der reiterlosen GROB-
TEX und GROBEXTRA Webegeschirre, die freie und un-
gehinderte Verschiebbarkeit der Webelitzen liber die ge-
Samte Rahmenlédnge, I6st auch in der Dreherweberei man-
Ches Problem. Sie wird durch die seitlich offenen, an die
Hebelitzen angeschweissten C- oder J-féormigen Enddsen
9ewéhrleistet. Weil dank der angeschweissten Enddsen
der an dje Abkrépfung anschliessende obere Abschnitt
dﬁf Hebelitzen von der Halblitze weg versetzt ist, haben
die Steher geniigend Raum, und das Dreherfach kann
rascher und einwandfrei gebildet werden.

Die neuen C + T Halblitzen haben, ahnlich wie die GROB-
TEX Hebelitzen, seitlich offene Enddsen, und der C + T
Halbschaft hat anstelle der Ublichen flachen Litzentrag-
Schienen profilierte Litzentragschienen mit T-formigem
Querschnitt. Der gegen die Hebelitzen vorspringende Steg

litzen eingeflihrt und die Sortier-
schienen entfernt.

der Litzentragschiene bewirkt, dass sich die Halblitzen
nicht mehr zwischen den Hebelitzen verfangen kénnen.

Dreher-Webelitzen in starkerer Ausfiihrung wurden auf
Wunsch massgebender Elastic- und Polypropylen-Webe-
reien geschaffen. So sind vor allem die oberen und un-
teren Endbdsen wesentlich verstarkt worden. Besondere
Aufmerksamkeit ist auch der Gestaltung des Aufsitzes fur
die Halblitzen gewidmet worden. Diese ausserst stark be-
lastete Schweissstelle in den Hebelitzen wurde durch das
Einschweissen eines Plattchens entscheidend verstarkt
(Abbildung 6).

Rundstahl-Webelitzen

Auch im Zeitalter der Einziehmaschine hat die Rundstahl-
Webelitze nach wie vor ihren Platz in der Weberei. Sie
wird vor allem dort eingesetzt, wo Webelitzen mit grossen
Fadenaugen gebraucht werden, so z.B. in der Schwer-
tuch-, Teppich-, Leinen-, Streichgarn- und Filztuchweberei,
sowie dort, wo sie durch ihre Aufhangung nicht am Drehen
um ihre Langsachse gehindert wird, z. B. in der Jacquard-
weberei.

Zur Herstellung von Rundstahl-Webelitzen wird verzinnter
Doppeldraht verwendet. Prazis arbeitende Litzenautomaten
formen aus dem endlosen Doppeldraht die Webelitzen mit
einfachem Fadenauge oder eingesetztem Maillon. Heute
bevorzugt die Mehrzahl der Webereien Rundstahl-Webe-
litzen mit eingesetztem Maillon (Hersteller: Bracker AG,
Pfaffikon ZH). Diese vermeiden das Einarbeiten des Kett-
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fadens in die Lotstelle des einfachen gedrehten Faden-
auges (Abbildung 7).

Besondere Erwahnung verdienen die Jacquard-Webelitzen,
werden doch in der Jacquard-Weberei fast ausschliesslich
Rundstahl-Webelitzen eingesetzt. Zum Tiefzug der Jac-
quard-Webelitzen werden Gewichte oder neuestens auch
Gummizlige verwendet. Bei der wohl é&ltesten und bekann-
testen Ausfiihrung sind die Gewichte mittels Verbindungs-
ringen mit den Webelitzen verbunden. Diese Ausfihrung
wird heute hauptsachlich bei groberen Webelitzen und

1L GROB

Abbildung 6 Reiterloses GROBTEX Dreher-Webegeschirr mit in eine
kopfstehende Dreherlitze eingezogenem Steher

SR 30

R 1010

R 1015

R 1020
R 355

R 380

R 1080

Abbildung 7 Auswahl der gebrauchlichsten Maillons

nicht zu dicht eingestellten Choren angewendet. Fur fei-
nere und dichte Jacquard-Webelitzen werden dagegen
in vermehrtem Masse Webelitzen mit unmittelbar verbun-
denem Gewicht verlangt. Diese Verbindung ist spielfrei,
wodurch die Lebensdauer der Webelitzen bedeutend ver-
langert wird. Auch eignen sich mit solchen Webelitzen
versehene Chore besonders gut fiir den Einsatz auf hoch-
tourigen Jacquard-Webmaschinen.

Seit etwa zwei bis drei Jahren werden anstelle der Jac-
quard-Gewichte zum Tiefzug der Jacquard-Webelitzen
auch Gummifedern verwendet. Bei diesen Gummizugen
handelt es sich entweder um Lycra-Faden oder um Kunst-
gummifedern in Schlauchform. Sie werden mittels eines
Hakens in der unteren Enddése der Jacquard-Webelitzen
eingehangt. Gummifedern in Schlauchform kénnen auch
einfach Uber das umgebogene untere Ende der Jacquard-
Webelitzen geschoben werden.

RONDOFIL Rundstahl-Webelitzen

Rundstahl-Webelitzen fur die Schaftweberei wurden friiher
ausschliesslich mit geschlossenen O-férmigen Enddsen
fur Schiebereiter-Webeschéfte hergestellt. GROB zeigte
anlasslich der ITMA 67 in Basel erstmals eine RONDOFIL-
Rundstahl-Webelitze mit seitlich offenen Endosen, die auf
modernen reiterlosen Webeschéaften eingesetzt werden
konnte und sich zudem automatisch einziehen liess. Diese
Entwicklung musste aber eingestellt werden, weil das
Anfligen der offenen Enddsen aus Bandstahl an den ver-
zinnten Doppeldraht der Rundstahl-Webelitzen nicht ra-
tionell und damit preislich nicht glinstig genug verwirklicht
werden konnte.

RONDOFIL Rundstahl-Webelitzen, deren seitlich offene
Endésen durch entsprechendes Biegen des verzinnten
Doppeldrahtes geformt werden, erfreuen sich dagegen
grosser Beliebtheit. Sie werden hauptséachlich zum Verwe-
ben von Polypropylen-Bandchen, Jute und dergleichen
verwendet. Die GROBTEX RONDOFIL Webelitzen weisen
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Abbildung 8
Rundstahl-webelitzen

C~_f6rmige, die GROBTRA RONDOFIL Webelitzen J-for-
Mige Endésen auf. Diese Webelitzen werden zurzeit aus
Rundstahl 0,9 mm und 0,7 mm & gefertigt (Abbildung 8).

Hans Fietz, Grob & Co. AG, 8810 Horgen

Fortsetzung und Schluss folgt in «mittex» 6/73.

Textilmaschinenmarkt

Schweizerische Textilmaschinen auf dem
Weltmarkt und die Schweiz als Markt
auslandischer Textilmaschinen im Jahre 1972

Die zur Tradition der «mittex» zahlende Uebersicht der
jahrlichen Einfuhr und Ausfuhr ausgewahlter Textil-
maschinen und -zubehore konnte leider nicht wie Ublich
in der April-Ausgabe publiziert werden. Wir haben unsere
Leser in der «mittex»-Ausgabe 4/73 um Nachsicht gebeten.
Der Grund der Verzogerung lag darin, dass die Aussen-
handelsergebnisse der Schweiz fiir das Jahr 1972 amtlich
korrigiert werden mussten, nachdem sich die urspringlich
bekanntgegebenen Zahlen, bedingt durch einen Computer-
fehler, als falsch herausgestellt hatten.

Gemass den bereinigten Resultaten belief sich die schwei-
zerische Giterausfuhr im vergangenen Jahr auf 26 187,6
Mio Franken. Dieser Summe standen Warenimporte von
32371,5 Mio Franken gegeniber, so dass ein Handels-
bilanzdefizit von 6183,9 Mio Franken resultierte. Dieses
war 2,6 % grosser als im vorangegangenen Jahr. Die Ex-
porte erhdéhten sich nominell um 10,9 % und real nur um
4,9%o0; die Einfuhren nominell um 9,2°% und real um 6,8 %o.
Der Ausfuhrwert vermochte vermochte 80,9 %o des Import-
wertes zu decken (gegeniber 79,7 %o im Jahre 1971).

Ein- und Ausfuhr von Textilmaschinen im Jahre 1972

Die von uns seit Jahren vergleichbar notierten Fluktuatio-
nen von 16 Zollpositionen zeigen fir 1972 folgendes Bild:

gewichtsmassig wertmassig

Importe 1965 100 100
1972 113,1 176,0
1971 100 100
1972 85,4 96,2

Exporte 1965 100 100
1972 127,5 204,5
1971 100 100
1972 96,1 106,9

Die Darstellung der Indizes ist selbstredend. Wir weisen
insbesondere darauf hin, dass sich das Exportvolumen
wertméssig seit 1965 verdoppelt hat (204,5 %), wahrend
in der gleichen Periode das Gewichtsvolumen nur gut um
einen Viertel (127,5%0) zugenommen hat. Die Differenz
liegt im Kaufkraftschwund und einem realen Zuwachs.
Der Vorjahresvergleich offenbart eine wertméassige Export-
zunahme um 6,9 %, was grosso modo der Teuerungsrate
entspricht, wobei zuséatzlich zu beachten ist, dass ge-
wichtsmassig nur 96,1 %o der Vorjahresausfuhr die Grenze
passierte.

Die Einfuhren in die Schweiz haben im Vergleich zum Vor-
jahr leicht nachgelassen, wenngleich seit 1965 immerhin
eine Steigerung um 76,0 %0 zu registrieren ist.
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