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Ziirich Mitteilungen
Juni 1971 uber Textilindustrie

Schweizerische
Fachschrift

fiir die gesamte
Textilindustrie

Pflegen Sie
lhre Webelitzen und Lamellen mit LAVATEX®

ITMA 71 Paris Halle 2 Stand 2409

GROB + CO AG ein Mitglied der «4 von Horgen»



2 FAJ\R'STEN FUR WALZENBEZUGE

Nahtlose Filzschlauche als Tausende von Kilometern haben im
Walzenbezug (Putzwalzen, Laufe der Zeit unsere Fabrik ver-

HCH. KUNDIG + CIE.
CH-8620 Wetzikon ZH

Presswalzen, Mitnehmer- lassen. — Unser Programm umfasst
walzen usw.) stellen wir auch anderes Textilzubehdr in den
Postfach 57 Telex 75324 seit Jahrzehnten verschiedensten Materialien und

Telephon 051/77 09 34 als Spezialitat her. Ausfuhrungen.
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Prazision
und Leistung
entscheiden

v//

Maschlnenfabn Scharer CH-8703 Erlenbach-Ziirich/Schweiz
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wild
+CO

8805 Richterswiil

Gartenstrasse 19 )
Tel. 051/76 4777

Textilmaschinen und Apparate
Technische Artikel

Von A bis Z

Manchester-Stoffe
Markier-Kugelschreibstifte
Markier-Stifte

Markierfarben

Maschenheber

Maschenzéhler

Messing-Ressorts

Metall-Fadenfiihrer in jeder Ausfiihrung
Metall-Pfannchen

Meterzéhler

Markierapparat MARKFIX 3
Markierspulen

Muldenpresse KETTLING & BRAUN
Muster-Zackenschneidmaschine SCHILLING

WIPPERMANN ¢

Prazisions-
Rollenketten
Antriebe

von 6 mm bis 1'."-Teilung sofort ab Lager
lieferbar.

Zubehor

DUROGLISS Kunststoff-Gieitschienen und
-Bénder. MORSE Rutsch-Naben.

Verlangen Sie bitte unseren Katalog oder
Vertreterbesuch. Wir beraten Sie jederzeit un-
verbindlich.

Pliiss + Co.

Ketten und Zubehor ¢ 8001 Ziirich
Talstrasse 66 Telefon 051/27 2780

Postfach: 8039 Ziirich
# Alle Inserate durch
@ﬂ Orell Fiissli-Annoncen )2t 7
-CREATION
E. Kappeler

Service und Qualitat

Telephon 051/5677 91
Ritihofstr. 19, CH-8049 Ziirich

Bureaux und Technik:
Patronage und Jacquardkarten

Fritz Fuchs

Telephon 051/60 0215
Weinbergstr. 85, CH-8006 Ziirich
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Gebriider ITEN Automaten- und Schussspulen
Textilspulenfabrik Spezialitat: Spulen mit LOEPFE-Reflexband

CH-6340 Baar
Telephon 042/31 42 42/43

Doppelkonushiilsen und
Zwirnhiilsen aus Leichtmetall

mehr als 100 Jahre ) . .
- = s . flir Hamel-Stufenzwirnmaschinen
Spulen fiir die Textilindustrie
Streckzwirnhiilsen
l Nachfolger von Erwin Meyer, Spulenfabrik, Baar aus Leichtmetall und Stahl

Inserate bitte friihzeitig aufgeben!

Haben Sie Warmeprobleme mit hohen Temperaturen ?
Wir sind spezialisiert fiir die Projektierung und Erstellung von

Oelwidrmetriager — Dampf- und Heisswasser-Industrieheizungen

Wir Gibernehmen auch nur Montage solcher Anlagen

Walter Uetz, Industrieheizungen, Usterstrasse 56, 8330 Pfiffikon, Tel. 051 97 4377

DURAFLEX
Webeblatter

EINKAUFS-
CENTER aller

Bodenbelige Teppiche
; . ~ Linoleum  Plastikbeldge
mit elastischem .
Kunststoff-Bund 8855 Wangen/Sz  Parkett Isolationen
Bahnhofstrasse Verlangen Sie Muster und Preise
Telefon 055 /74943 Prompt ab Lager lieferbar

Gewebequalitit,
verhindern

s
erhdhen lhre ."I\\

Streifenbildung
und

Blattzahnbrliche

Plazierungen kénnen nur als Wunsch,
nicht als Bedingung
angenommen werden !

Alleinhersteller

flir die Schweiz:

Hch. Stauffacher & Sohn Nef+Co. _
St.Gallen/Schweiz

Telefon 071 23 36 36

Schwanden Gl.
Tel. (068) 7.11.77 Telex 77509
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BEWeRGUNG

Mit Habasit ist Bewegung verbunden. Bei modernen Riementrieben oder
Transportbandern ist solche Bewegung mess-und steuerbar. Mit dem Habasit-
System sogar auf zuverldassige Weise. Dadurch werden Sie selbst zum Fach-
mann auf diesem Gebiet, der die optimale Leistung lhrer Anlagen mit einfachen
Hilfsmitteln bestimmt. Und wir befassen uns mit den technologischen Anfor-
derungen zukiinftiger Bewegungsablaufe, damit fiir lhre weiteren Entwicklun-
gen wissenschaftliche Priif-und Forschungsergebnisse zur Verfligung stehen.

Mit Habasit-Treibriemen und Transportbandern kaufen Sie liber sichere und
wirtschaftliche Bewegung hinaus die weltweiten Erfahrungen von morgen.

Habasit AG CH-4153 Reinach-Basel, Telephon 061/76 70 70

An Habasit AG Bitte senden Sie uns Ihre ausfiihrliche Dokumentation \

CH-4163 Reinach Firma .
Ort '
Sachbearbeiter










Auch in diesem :
Neubau hat Luwa das
Kilima bestimmt

Mit berechtigtem Stolz kann die Textil- | Die von uns gelieferte, besonders fiir Luwa schenkt den vielschichtigen Auf-

fachschule in diesen Tagen offiziell Lehrzwecke konzipierte, Luwa Textil- gaben der Klimatisierung, der Rein-
ihren Erweiterungsbau in Betrieb Klimaanlage ist in vier Zonen unter- haltung von Maschinen und Produktions-
nehmen.Zum gelungenen Werk begliick- | teilt. Sie gewéhrleistet ein in den rdumen sowie der Filtrierung und Aus-
wiinschen wir die weit iiber die Landes- | verschiedenen Lehrbereichen unab- scheidung von Staub und Faserflug
grenzen hinaus bekannte Schweize- héngiges, dem Verarbeitungsprozess besondere Aufmerksamkeit.Umfassende
rlsqhe Fachschule fiir Spinnerei, entsprechendes Raumklima. Forschungs- und Entwicklungs-
Zwirnerei, Weberei, Wirkerei, Stickerei - arbeiten sowie die taglich in vielen

und Textilveredlung. Léndern der Erde gesammelten Erfah-
rungen finden ihren Ausdruck in der
umfassenden Luwa Textil-Lufttechnik.

Luwa AG, 8047 Ziirich
Anemonenstr. 40
Telefon 01-5213 00
Telex 52268

Frankfurt/M, Paris, London, Baarn (Holland), Wien, Barcelona,
Charlotte N.C.(USA), Nagoya (Japan,
sowie Vertretungen in mehr als 40 Léndern



Vil

mittex

Wie schnell ammisiert sicii "

die neue Lameliensteckmaschine
USTER TEXAMATIC?

Hier rechnen wir einem Kunden vor, wie
schnell sich seine USTER TEXAMATIC
amortisiert- haben wird. Das Resultat zeigt
eindeutig: es lohnt sich fur ihn nicht, langer
Lamellen von Hand stecken zu lassen.

r[] Senden Sie mir/uns detaillierte Unterlagen Uber die Lamellen~_I
I steckmaschine USTER TEXAMATIC l

O lch/wir wiinschen eine 'unverbindliche Beratung

Name:

Firma:

| Strasse:

PLZ/Ort:

MT

Und wieistesin lhrem Betrieb? Konnen Sie
sich noch umstandliche und zeitraubende
Handarbeit leisten?

Wirmochten Ilhnen gerne helfen, diese Frage
richtig zu beantworten —auch wenn wir da-
bei ein wenig rechnen mussen.

Zellweger AG
Apparate- und Maschinenfabriken Uster
CH-8610 Uster/Schweiz

Telefon 051/871571

°5~2y
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Wir liefern:

Beschau-, Roll- und
Schneidemaschinen
flir beschichtete Ware
und Folien

Doublierrolimaschinen
Legemaschinen
Doublierlegemaschinen

Gewebekanten-
druckmaschinen

ausserdem:

Spezialausfiihrungen
flir Glasgewebe, Vliese,
Teppiche und Folien

Eichfahige Stoffbeschau-,
Mess- und Rollmaschinen
fiir Gewebe und Gewirke

Roll- und Messmaschinen

Warendurchlauf ab separat angetriebener Grosskaule / Exakte Ldngenmessung

Moderne Beschaueinrichtung CT 5206 Ah/B fiir Wirkware, mit spannungsfreiem

durch eichfédhige Messvorrichtung / Automatische Kantenfiihrung beim Aufrollen,
leichte Bedienung

Gebriider Maag Maschinenfabrik AG ITMA 71
CH-8700 Kiisnacht Schweiz Halle 5
Telephon 051/90 57 16, Telex 56128 Stand 5314

uf Qualitdt achten—
% bei uns

POLYESTER Endlos-Glattzwirne

AROVA - ein Heberlein Untemehmen Telex 77242 AROVA CH

\V\enmn Sie

~ |stsie
selbsfvers’rondhch

Darum

Baumwollzwirne

von

AROVA RORSCHACH AG

9400 Rorschach
Telefon 071 413121
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ITMA
Fixpunkte .
Weber

Halle/Stand
Fatex
Webmaschinen fiir Spezialisten
(Glas, Dekor, Pliisch usw.) 3/3317
Nissan-Jet-Loom
mit 400 t/min, 210 breit 3/3516
Maschinenbau Mengen
Nopp- und Kontrolltische
mit letzten Neuerungen
Kippgerate usw. 8/8920
Colsman
Kontroll- und Rollen-
Verpackungsmaschinen fiir Papier-
und Folienverpackung 8/81007
Delerue
Raketenspulmaschinen fir Gross-
spulen als Vorlage 1/1815
Wieland
Neue Teilstationar-
Vakuum-Absauganlage fiir die
Maschinenreinigung ~2A/21200
Gmohling
Leichtmetall-Transportbehélter
und -Wagen 8/81029
Schmeing

Fadenspannungsprifer fiir Schiitzen
Poliermaschinen
Twister, Schiitzen und Spulen 3/3613

Trabal

Rundstrickmaschinen (48 Systeme)
Doubleknit und Maxi-Jack-Jacquard 8/8223

Wi 7ug

6301 Zug Tel. 042 2158 58 Telex 78785

Tem é

Laufer sind
bestandiger,
weil

/ :

i

diese Metalleinlage eine Héarte von HV 1700 hat, was
derjenigen des Edelsteins Topas entspricht, und somit
beim Fadenschnitt maximalen Widerstand bietet.

Die Einlagen werden in einem speziellen Verfahren
hergestellt, das der Oberflache eine liberdurchschnitt-
liche, durch andere Methoden nicht erzielbare Harte
verleiht.

Bestellen Sie Temlon MC — Sie vermeiden so «lau-
fende» Unkosten.

Vertreter:

Louis Stalder Theo Schneider & Co.

8802 Kilchberg ZH 8640 Rapperswil am Zirichsee
Schweiz Schweiz

Halle 2A Stand 21027 ITMA 1971

* Temlon ist die von Textile Mouldings Ltd. im Vereinigten
Konigreich und in vielen anderen Staaten eingetragene
Schutzmarke




Frotté ist populdr! Ein Blick in Modejournale,
Warenhauskataloge und Schaufensterauslagen besté-
tigt diese Feststellung. Anfédnglich nur fiir Strand
und Badezimmer bestimmt, trifft man heute — vor
allem in der warmen Jahreszeit — immer hdufiger
auch im Alltag auf Frottiergewebe in Form von
hiibschen Kleidern, Hemden oder exklusiven Kopf-
bedeckungen. Bestickte Frottés sind weitere reizvolle
Aspekte der Mode.

SAURER passt sich diesem Trend an! Als lang-
jéhrigem Hersteller von Frottierwebmaschinen sind

gewoben auf
SAURIER

Webmaschinen

Modische Frottierstoffe

uns die Bediirfnisse der Praxis bekannt. In zdher
Arbeit ist es unseren Ingenieuren gelungen, den be-
wihrten Typ 100 WT technisch zu verfeinern und
leistungsméssig zu steigern. Wir sind in der Lage,
dem Textilunternehmer eine Maschine zur Verfiigung
zu stellen, auf der sich anspruchsvolle Frottierquali-

titen bei maximaler Wirtschaftlichkeit herstellen
lassen.
Weitere interessante Details iiber die SAURER-

Frottierwebmaschine erfahren Sie auf der nichsten
Seite.




Die SAURER -Frottierwebmaschine Typ 100 WT
wurde aus dem bekannten Grundtyp 100 W ent-
wickelt, der sich bei der Kundschaft dank der robu-
sten Konstruktion bestens bewdhrt. Weitere Haupt-
merkmale: Hohlstinder, Rohrtraverse, tiefe Schwer-
punktlage, Mehrscheibenkupplung und stufenlos
arbeitender Schussdichtenregulator. Die Frottierweb-
maschine Typ 100 WT wird in den Blattbreiten von
80—300 cm, in Abstufungen von 10 cm, geliefert.

Kombinationsmoglichkeiten

Die einschiitzige Maschine ist kombinierbar mit dem
Trommelmagazin, dem Kastenlader oder dem UNI-
FIL-Spulaggregat. Fiir schussbunte Ware dagegen
steht das erprobte 4-Farben-Schachtelmagazin zur
Verfiigung. Der Schaftantrieb erfolgt entweder durch
eine seitliche Exzentermaschine oder eine positive
Offenfach-Schaftmaschine. Als weitere Variante steht
ein Antriebskopf fiir Jacquard-Maschinen — auch
in Kombination mit der Exzentermaschine — zur
Wahl.

T

Wissenswertes iiber SAURER-Frottierwebmaschinen

Grund- und Polkettbaum

Der maximale Scheibendurchmesser fiir den Grund-
baum betrdgt 700 mm. Dessen Nachschaltung erfolgt
prézis und automatisch.

Polketten von bis 900 mm Durchmesser werden mit-
tels eines einfachen Systems und im Zusammenspiel
mit dem steuerbaren Schaltwerk (sogenannter Frot-
tierapparat) vollautomatisch nachgeschaltet.

Frottierlade

Die stabile SAURER-Frottierlade besteht im we-
sentlichen aus dem Ladentrdger und dem pendelnd
gelagerten Rahmen. Letzterer schwenkt samt dem
Blatt wihrend des Eintrags der Vorlagschiisse nach
hinten aus und wird im Moment des Schussgruppen-
anschlages wirksam verriegelt.

Einsatzmoglichkeit

Der modernen SAURER-Frottierwebmaschine ist
auf dem Gebiet der Frottierweberei praktisch keine
Grenze gesetzt. Sie wird jedes anfallende Produk-
tionsprogramm mit hoher Wirtschaftlichkeit bewil-
tigen.

SAUIRIE R

Aktiengesellschaft Adolph Saurer - CH-9320 Arbon /Schweiz - Telefon 071/46 9111 - Telex 77 444
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. . Schweiter
Prazisions-Pineapples
wachsen
mit dem Markt

Schweiter Prizisions-Pineapples werden Schweiter Prazisions-Pineapples
grosser und grosser. Sie wachsen mit dem wachsen tiberall. Wie? Das zeigen wir
Markt. Jetzt sind sie iiber 2,5 kg schwer Ihnen, wenn Sie (noch) keine KEK-PN-
(auf der neuen Hiilse von 260 mm Linge Maschine haben. Unseren Kunden aber
und 3°30’ Konizitat). zeigen wir gerne, wie Schweiter Prizi-

sions-Pineapples auch auf bestehenden
- KEK-PN-Anlagen weiterwachsen.

Fragen Sie uns.
Es lohnt sich.

Schweiter

Maschinenfabrik
Schweiter AG
8810 Horgen (Schweiz)
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ITMA
Fixpunkte «
Ausruster

lon.

(€

Dampferzeuger
bieten lhnen mehr
als nur Dampf
Sie helfen lhnen sparen: Sie bendtigen kein Kesselhaus,
Garn keinen Heizer und haben zudem keine Kosten fiir lange
Aufheizzeiten
Halle/Stand Was lhnen der CLAYTON-Dampferzeuger weiter bietet:
Then Dampf in drei Minuten — in der gewiinschten Menge — in
HT-Farbeapparate gleichbleibender Qualitdt — mit weniger als 1% Feuch-
Vollautomatik-Steuerung 4/4105 tigkeit
Sicherheit durch vollautomatischen Betrieb —
Del durch sofortige Spitzendeckung
elerue Ersparnis durch geringe Investitionskosten — durch mini-
Spezial-Spulmaschinen fiir malen Platzbedarf — durch einfache Wartung — durch
Gross-Strangschrumpfung 1/1815 niedrige Betriebskosten
CLAYTON-Dampferzeuger — seit 30 Jahren ein Begriff fir
Timmer/Tigges Qualitat und lange Lebensdauer
. CLAYTON-Dampferzeuger sind erhéltlich mit Leistungen von
Hiilsenumstossanlagen 3/3311 .
Kantenabrundmaschinen 6/6904 250 bis 2700-Dampf/Std.
Verlangen Sie unsere Referenzliste
i INDUMAG
Prazisionsautoklaven 6/61012
INOUSTRIE-MASCHINEN A
S Althardstrasse 190, 8105 Regensdorf, Tel. 051/7133 47
Eisbar :
Kunststoffhiilsen 2A/2713
Die Schweizer
Breit Markenpapiere
~DIAGONAL”,
Then +ULTRA” und
Diisen-Then-Jet ”ORIGINAL." for
HT-Vollautomatik 4/4105 Verdolmaschinen
: »N”, ,X” und
Muzzi/Gessner | .Z 100" fiir
Stoffdruck mit Papiereinlage :
Coltron-Geweberichtgerate 6/6808 Schaftmaschinen
sind erstklassige
Maschinenbau Mengen Qualitat
Wickel- und Kontrolltische 8/8920
Colsman
Rollen-Packmaschinen 8/81007

D

Wil 70g

6301 Zug Tel..042 2158 58 Telex 78785
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75 000 Tonnen Lenzingfasern im Jahr
fiir Bekleidung und Heimtextilien.

LENZING
FASERN

* Weil sie gut sind

CHEMIEFASER LENZING AKTIENGESELLSCHAFT

A-4860 Lenzing, Austria,
Tel. (076 72) 25 11
Telex 026-606 lenfa a, 026-605 lenzl a
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ITMA
Fixpunkte .
Spinner

Halle/Stand
Platt

Open-End-Spinnmaschinen
Repco — das revolutionare
Spinnverfahren

Streckzwirnmaschine usw. 1A/1204

Weller

Cord-Zwirnmaschine
Halbkammgarn-Spinnmaschine

1B/1601
Ott

Neueste Prazisions-Kreuzspul-
maschine fiir Endlosgarne

1/1618
Italtexmatic
Doffer Pneumodoff 1/1700
Thoma

Ringspinn- und Flyer-Wander-

blaser, automatisch 2A/21101

Timmer

Spinnhiilsen-Reinigungs-,
Sortier- und Abpackmaschinen
Garnrestenschneidmaschinen

3/3311
Lagarde

Autoklaven mit Prazisionssteuerung 6/61012

Gmohling
Transportmittel in Leichtmetall 8/81029
Kenyon

Duplex-Spindel- und

Trahsmissionsbander 2A/2908

Wieland

Neue Teilstationar-Vakuum-
Absauganlagen fur Maschinen-

reinigung 2A/21200

_

Wild< 7vg

6301 Zug Tel. 042 2158 58 Telex 78785

Neuim Handel

Gutermann M 103 — in der Industrie
tausendfach bewahrt flr

haltbare, elastische Nahte. Auf der neuen
Fadenversorgundsofortwiedernahbereit-
patentplastikspule.

Giitermann

A

)
S
[
J
[ 4
]
[ 4
(]
)
]
: ]
[}
‘\
'----------------------J

Drei Vorteile kaufen Sie mit

3. Durch die neue und patente
jeder Spule Gitermann .M 103:

Fadenverwahrung hort endlich
der Arger mit den losen Faden-
1. Stoérungsfreies Nahen durch enden auf.
den leichten Lauf der patentier-
ten Spule mit Flihrungshiilse.

2. Einen problemlosen N&h-
faden: synthetisch, schappege-
sponnen, besonders fein, auBer-
gewohnlich stark, wasch- und
biigelfest, mit 13% elastischer
Dehnung und Schrumpffreiheit.

Gitermann M 103 gibt es in
iber 250 licht- und waschechten
Farben.

Der Giite wegen Giitermann

Giitermann & Co. AG, 8023 Ziirich




AO-Textilspulen aus hochwertigen Kunst- ~ Wir orientieren Sie auch gerne iiber die
stoffen werden in zahlreichen Kennfarben = Md&glichkeiten zur Herstellung von Spezial-
{in gebréuchlichen Grossen und mit ver- ausfiihrungen.

[schiedenen Oberflachen hergestellt. Unsere Fachleute stehen fiir jede Auskunft
i zu lhrer Verfligung.

Textilspulen aus Kunststoff

Albert Obrist & Co.

4153 Reinach (Schweiz), Romerstrasse 83
Telefon 061 762023

Verpackungen, Verschliisse, Massenartikel,
Technische Teile aus Kunststoff







Wenn Sie wissen mochten,
wie man Synthesefaser-Gewebe
ohne Nadel und Faden

vernahen kann, dann schicken Sie
gleich den Coupon an uns ab.

(Oder besuchen Sie uns auf der ITMA in Paris in Halle 9, Stand 9617.)

o e = = ——— - —— = - == = e e e e o= o

An: BRANSON SONIC POWER S.A.

CH-1222 Vésenaz-Genéve, 3 chemin de Mancy
Ich mochte gern mehr Uber lhre Ultraschall-Nahmaschine
erfahren. Bitte senden Sie mir unverbindlich technische Un-
terlagen und ein ,Nahmuster” zu.

BRANSON

NaAME ..o Position ...

PR i isscsisinbossunsibusthassostussisitoompoissnivssionsesmassassnismsinionsston
NIEDERLASSUNGEN IN — DEUTSCHLAND: 6056 Heusenstamm,
OttostraBe 25 - DANEMARK: 2920 Charlottenlund, Eivindsvej 23 - ARSI oimcsanesn i stacmnmsiodion o e s

FRANI_(RE!CH: Paris 4e, 10 rue du Platre - HOLLAND: Soest,
Energieweg 2 - SCHWEIZ: 1222 Vgésenaz, 3 chemin_de Mancy

B — G - —— e mn Gmm G G Gmm
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Stiegling riemen
EXTREMULTUS
MASCHINENBAND

fir die Textilindustrie:

® Gleichmassige Drehzahlen,
auch bei Oleinflissen

® Hoher Wirkungsgrad,
kleiner Stromverbrauch

® Lange Lebensdauer, ohne Drehzahlabfall
® Larmdampfung

® Zuverlassige Antriebe

DEGANI

POLYTECHNA

Polytechna AG Ringstrasse 14 8600 Diibendorf Telefon 01/894646
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Polyacryl
HB Garne

farben Sie heute
mit Vorteil
auf Wickelkdrpern

Unser System
garantiert Qualitat
und Wirtschaftlich-
keit

Seit Monaten
im Grosseinsatz
bewahrt

Itma 71 Paris
Halle 6, Stand 6706

Scholl AG
CH-4800 Zofingen

Telefon 062 52 22 22
Telex 68472 shollch
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XIX

Webmaschinen
mitss
Webschiitzen?
Webmaschinen
Z:ohne
Webschiitzen?

RutiliefertWebmaschinenfur | Gewebe.Ein-undmehrschus-
jedes Fabrikationsprogramm. | sig. MitExzenter-, Schaft- und
Fur Stapel- und Jacquardmaschinen.Mitoder

Spezial- - ohne Schutzen...welches
artikel, System wird in lhrem Fall
schwere erfolgreich sein?
und
- Fragen Sie Rti.
iy RUti ist objekiv.
weil Ruti
I i t @  beides hat.
-d

+GF+ TEXTILMASCHINENGRUPPE RUTI

Maschinenfabrik RUTI AG CH-8630 Riti ZH Schweiz
ITMA '71 Paris—Halle 3 — Stand 3719
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Um Nockenschalter T fur Sie noch interessanter
zu machen, haben wir sie mit einem umfangreichen
Zubehor ausgeristet.

Es gibt allein 3 verschiedene Arten von Sperren.
Solche mit einem Zylinderschloss, mit Vorhédnge-
schlossern oder mit Drucktaste. Eine Gummihaube
schitzt vor zufalligem Berlihren und erhoht
gleichzeitig die Schutzart. Mp- oder SL-Klemmen
kénnen zusatzlich montiert werden, oder z. B.

gibt es Anschlusswinkel, die das Anschliessen

der Leitungen in schwierigen Fallen erleichtern.

Was macht diesen
guten Nockenschalter
noch besser?

ein

Vom
Energieverteiler
bis zum
Einzelgerat

ein geschlossenes
Programm

63/48
Ausserdem sorgen Bezeichnungsschilder fir die
Méglichkeit, auch nachtraglich noch beschriften
zu kénnen. Griffe in verschiedener Form und Farbe
passen den Nockenschalter den jeweiligen
Gegebenheiten an. Wenn Sie bedenken,

dass Nockenschalter T auch noch als verriegelte
Hauptschalter gebaut werden, lber eine verlangerte
oder verkiirzte Achse verfligen, Riickschaltsperre,
selbsttatigen Rickgang, Anschlag- oder Rund-
schaltung haben, so kdnnen Sie selbst ermessen,
wie wertvoll ein derart abgerundetes Nocken-
schalter-Programm ist.

Wenden Sie sich bitte an unser Aussenbiiro

oder direkt an uns, wir senden lhnen gerne
weitere Unterlagen.

\I/ KLOCKNER-MOELLER

Hauptverwaltung:
Techn. Aussenbiiros: Bern

Effretikon 8307 Effretikon, Bahnhofstrasse 28, @ 052/32 24 21
3000 Bern, Cacilienstrasse 21, @ 031/45 3415

Lausanne 1000 Lausanne, Chemin de Martinet 28, @& 021/25 37 96
Ziirich 8603 Schwerzenbach ZH, Eschenstrasse 1, @ 051/85 4411
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Textil- und Mode-Taschenagenda
fiir Damen

Janine 72
kiindigt ihre Ankunft an!

Janine 72

— eine amiisante, unbeschwert
frohliche Création des Vereins
Schweizerischer Textilindustrieller
Wolle - Seide - Synthetics (VSTI)

Janine 72

— eine kleine, handliche Privat-
Agenda fiir die junge und
junggebliebene Dame, aber auch
fiir Teens und Twens

Janine 72

— ein 112seitiges «petit ceuvre»
mit Kalendarium, mit heiteren und
ernsten Sinnspriichen, mit Bonmots
voller Charme und Schalk,

mit perlenden Komplimenten

iber die Vielfalt unserer Textilien

Janine 72

— bezaubernd durch ihre anmutigen,
verspielten Federzeichnungen

des Ziircher Kiinstler-Grafikers
Alfred Koella

Janine 72

— als reizendes kleines Geschenk
dazu bestimmt,

aus Kunden Ihres Hauses
Freunde zu machen

Janine 72

wird fiir die schweizerischen Firmen
der Textil- und Bekleidungswirtschaft
— trotz eigenwillig-elegantem Format
— trotz neununddreissig kostlichen,
zum Teil doppelseitigen
und zweifarbigen Illustrationen
und Vignetten
— trotz dem exquisit-textilen Einband
dank der zu erwartenden Grossauflage
zu einem fiir Sie sehr giinstigen Preis
abgegeben werden kdnnen

Janine 72

wird bereits im Juni 1971

in beschrankter Vorauflage

von wenigen hundert Exemplaren
zur Verteilung gelangen )
Die von Alfred Koella handsignierte
Agenda dieser kleinen Auflage
iiberlassen wir den Interessenten

der Textil- und Bekleidungsbranche
fiir einen Fiinfliber das Stiick

Janine 72

ist ein Public-Relations-Mittel,

das wihrend des ganzen Jahres

und nicht nur voriibergehend

im Einsatz steht

Die erste Seite dieser textilen, nicht
auf einzelne Fasern beschrinkten
Agenda kann fiir einen Firmeneindruck
verwendet werden

Mit unserer vorerst nur fiir Damen
und in deutscher Sprache
herausgegebenen Taschenagenda
hoffen wir, zahlreichen Firmen
der Branche einen guten Dienst

Zu erweisen

VEREIN SCHWEIZERISCHER
TEXTILINDUSTRIELLER
Wolle - Seide - Synthetics (VSTI)
Parkring 12, Postfach 680

8027 Ziirich

Telefon 01 255757

*y,
%

Vll//l;/‘/ 77E7% AL
W00 }

A 1

COUPON
Bis Mitte Juli 1971 einsenden an:

Sekretariat VSTI, Postfach 680
8027 Ziirich

Janine 72

[] Senden Sie uns bitte ein von
Alfred Koella handsigniertes Exemplar
der Vorauflage zu Fr. 5,—

[J Wir sind an einer Preisofferte
fiir den Bezug dieser Damen-
Taschenagenda interessiert

(Gewiinschtes bitte ankreuzen)

Firma und Adresse:
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25 Jahre
Max Meierhofer AG

25 Jahre im Dienste der Textilindustrie

Maschinen und Zubehore fir Weberei

Max Meierhofer AG, 8762 Schwanden, Telephon 058/70575

Bandweberei
Strickerei

Spinnerei

Farberei, Ausristerei

Textil hat Zukunft

Mit dem sténdigen weiteren Ausbau unserer modernen Anlagen sorgen wir fiir diese Zukunft

Spinnerei & Weberei Dietfurt AG, 9606 Biitschwil
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ALLER ART

IN BJUMWOLLE. LEINEN, GLAS-
UND KUNSTFASERN

E. SCHNEEBERGER AG

BANDFABRIK

UNTERKULM o rarau

v

\

Tel.064/461070

o

Jacquard-Patronen und Karten
K. Schlegel
Qessins

9477 Trilbbach SG

Seidenbaum
Telephon 085/5 16 78
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GROB+CO AG CH-8810 HORGEN

An der ITMA 71 erwarten wir Sie in Halle 2, Stand 2409
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Wir gratulieren

Scf%ﬁouse

der Textilfachschule Wattwil zur Einweihungsfeier des Neubaues
und freuen uns, mit der Lieferung eines unserer leistungsfahigen
Flachstrick-Automaten fliir den zeitgemassen Ausbau des Ma-
schinensaales beitragen zu kdnnen.

Schaffhauser Strickmaschinenfabrik, Schaffhausen

SchWeizerische Gesellschaft fiir Tullindustrie, 9542 Miinchwilen

Flhrendes Unternehmen
der Fabrikation

und Ausristung

von Tullgeweben

und Raschelgewirken
(Marke Muratex)

aller Art fiir Gardinen-,
Kleider-, Schleier-, Perlicken-
und Waschekonfektion,

die Stickereiindustrie sowie
elastische Gewirke

fir die Korsettindustrie

Prifen Sie am ITMA-Stand 2303, Halle 2,

Wir diskutieren dort gerne mit lhnen

unsere dauerhaften und preislich glinstigen lhre Probleme der Verarbeitung von

Warenbaume

und

Kettbaume

aus Leichtmetall

Naturgarnen und Synthetics

R. Guth & Co. Basel

Schiitzengraben 35
Telephon 061/25 82 91
Telex 63236

Vertretung fiir die Schweiz:

F. Meyer & Co. Mannedorf
Telephon 051/74 0412
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Wir gratulieren

zur Eroffnung der erweiterten Textilfachschule Wattwil
und winschen in der Ausbildung des textilen Nach-
wuchses recht guten Erfolg.

E. Schubiger & Cie. AG, Uznach
Seidenweberei Winterthur AG, Winterthur

ﬁntl Br“"n g Bn El Leonhardsgraben 33
Telephon 061/25 82 20

Sie finden uns an der bei J.SANDT AG Pfalzstahlbau GmbH
Pirmasens Pirmasens
ITMA in Paris Stanzmaschinen Forderanlagen
vom 22.6.—1.7.1971 Halle 8, Stand 8928 Halle 8, Stand 8918 + 8924
E:j’ HABI Q) Unsere Firma verbindet altbewahrte Tradition mit modernen ldeen, technischem
L e Fortschritt und sozialer Aufgeschlossenheit. Dank standiger Rationalisierungs-

bestrebungen und mit der Unterstiitzung aller unserer Mitarbeiter ist es uns bis-
her gelungen, den rasch wechselnden Anforderungen der Zeit und des Marktes
gerecht zu werden. Darum glauben wir auch weiterhin an die Zukunft unseres
Unternehmens. Tichtige Leute haben bei uns eine echte Chance!

gegriindet 1854

i}

HABIS TEXTIL AG
9230 Flawil

Weberei, Farberei
Druckerei, Ausristerei

Tel. 071/83 10 11
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lohnt sich,

ualitats-
ahgal'l'l Fordern Sie unser Spezialangebot an
AROVA RORSCHACH AG

[00]
B8 AROVA —ein Heberlein Unternehmen

Formschon konstruierte und
doch robuste Schaftmaschinen

gebendem zielbewussten Weber
die Moglichkeit, den modischen
Anforderungen immergerecht zu
werden

Gegenzug-Schaftmaschine Typ
LEZRDOo mit 1 Karten Zylinder,
passend fiir oberbaulose Web-
maschinen

Stéaubli AG.
8810 Horgen/Schweiz

Telefon 051/822511
Telex 52821
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Nur fiir das Wertvollste sind unsere Fasern
gut genug.

Das wusste auch das Ehepaar Rolschwiinz

Filr die textile Innenausstaltung seines Heimsi /3
hestand es auf unseren Markenfasern. Nebst .
besonderen Eignungseigenschaften lieferten wir 7%
erst noch zu erstaunlichen Markipreisen undiprompt.

Die Teppichgarnspinnerei A.in Z.ist SWISS POLYAMID SWISS POLYESTER DieFirmaU.in B. verwendet unsere

Hauptlieferant bedeutender Tufter. Mit starktitrige Polyester-Faser in ihren

unseren Differential-Dyeing-Fasern y ® ° ® Nadelfilz-Bodenbeldgen. Fiir die
hat sie besonderen Erfolg, weil wir Platten garantiert sie némlich absolute
interessante Farbkombinationen vor- Formbestandigkeit.

schlagen kdnnen. Die gleiche Faser, jedoch in feineren
Die gleiche Faser bewahrt sich Idngstens fiir die Gehschicht bei Nadelfilz-Boden- Titern, finden Sie in Vorhdngen und Dekorationsstoffen, weil sie sich auch vorziig-
beldgen und fiir Mdbelbezugsstoffe, weil sie starksten Strapazen gewachsen ist. lich zu modischen Strukturgarnen verspinnen lasst.

GRILON SA

Telefon: 081/362321  Adresse: CH-7013 Domat/Ems (Schweiz)  Telex: 74383 griln ch

Die GRILON SA ist die Verkaufsgesellschaft der EMSER WERKE AG und EMS-GELSENBERG AG fiir ihre Markenfasern SWISS POLYAMID GRILON und SWISS POLYESTER GRILENE



Schweizer Textilfachschulen
und Welttextilindustrie

Im Zuge der tiefgreifenden Rationalisierung und Modernisierung der fiih-
renden Fabrikationsunternehmen bringt die Welttextilindustrie mit immer
weniger menschlichen Arbeitskréften eine von Jahr zu Jahr gréssere Pro-
duktion hervor. Die noch vor kurzem so arbeitsintensive Textilbranche ist
in allen massgebenden Produktionslédndern lberaus kapitalintensiv gewor-
den. Der Anteil der eigentlichen Hilfsarbeiter geht stark zuriick, wéhrend
gleichzeitig mehr hoch- und héchstqualifizierte Berufsleute erforderlich sind.
Mit andern Worten: das Berufsniveau ist in der Textilindustrie in stdndigem
Steigen begriffen.

Den Textilfachschulen kommt bei dieser Entwicklung fiir die Ausbildung der
Kader eine besondere Bedeutung zu. Dies gilt auch fiir die beiden Schwei-
zer Ausbildungsstétten in Wattwil und Zirich; ihr Beitrag an die Ausbildung
von Textilfachleuten ist mehr als nur ein Tropfen auf den heissen Stein. Die
Textilfachschule Wattwil hat mit ihrer Erweiterung, die sie am 11. Juni 1971
festlich beging, einen grossen Schritt nach vorwarts getan, zu welchem
auch wir sie herzlich begliickwiinschen.

Die Welttextilindustrie, Gber deren wichtigste Branchen in dieser und der
néachsten Ausgabe der «mittex» einiges berichtet wird, braucht noch viel
mehr tlichtige, in modernen Textilfachschulen ausgebildete Nachwuchsleute.
Sich dieser Entwicklung nicht verschliessen, heisst rechtzeitig die nétigen
Ausbildungsmoéglichkeiten schaffen — Uberall in der Welt, wo es eine zu-
kunftsgerichtete Textilindustrie gibt. Also auch in der Schweiz.

Der tatkraftige, weitgehend von der Branche finanzierte Ausbau der Textil-
fachschule Wattwil und die eingeleitete enge Zusammenarbeit mit der Textil-
fachschule Zirich sind fiir die schweizerische Textilindustrie leuchtende
Sterne auf ihrem Weg in die Zukunft, der wie bisher mit etlichen Steinen
gepflastert sein dirfte. Fligen wir diesen Sternen doch einige weitere bei!
Der mehr und mehr gemeinsam zu beschreitende -Weg, so holperig er
stellenweise auch sei, wird dann wenigstens gradliniger, kirzer — und da-
durch in jedem Falle rascher zum Ziel fihren.

Ernst Nef
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Erweiterung der Textilfachschule Wattwil

Autoren dieser Artikelfolge:

Bruno Aemissegger, Textilindustrieller, Prasident der Auf-
sichtskommission der Textilfachschule Wattwil, Pfungen

Hannes Keller, Direktor der Textilfachschule Zirich, Zirich

Ernst Wegmann, Direktor der Textilfachschule Wattwil,
Wattwil

Hans Frehner, Architekt, St. Gallen
Robert Brocker, Gemeindeammann, Wattwil

Furspr. Hans Dellsperger, Chef der Unterabteilung fiir
Berufsbildung im BIGA, Bern

Textilfachschule Wattwil im neuen Kleid

Die Einweihung des Neubaus der Textilfachschule Wattwil
bedeutet einen gewichtigen Markstein in ihrer Geschichte.
Die Griindung der Webschule, wie sie damals genannt
wurde, geht auf das Jahr 1881 zuriick. Damals schon waren
weitsichtige Industrielle der Meinung, dass die Ausbildung
fir die aufstrebende Textilindustrie im eigenen Lande er-
folgen sollte. Diese Idee hat sich bis zum heutigen Tage
als richtig erwiesen. Der standige Ausbau der Schule wéh-
rend vieler Jahrzehnte zeigt, dass unsere Industrie allen
Nachwuchsfragen aufgeschlossen gegenibersteht und ih-
nen ihre spezielle Aufmerksamkeit schenkt.

Im Jahre 1951 wurde ein Neubau fiir die Weberei errichtet.
Als weitere Ergénzungen folgten die Angliederung des
Ausbildungskurses fiir Spinnerei/Zwirnerei, dann der ein-
semestrige Kurs fiir Textilkaufleute sowie die Ausbildung
fir Wirkerei/Strickerei. Die stédndig wachsenden Schiiler-
zahlen bestatigten das Bediirfnis fiir eine gute Ausbildung
in den verschiedenen textilen Sparten. Die Kurse wurden
in enger Koordination mit der Industrie neuen Erkennt-
nissen und Anforderungen angepasst; diese erfreuliche
Zusammenarbeit hat eine tiefverwurzelte Verbindung er-
geben.

Noch galt es allerdings, eine grosse Liicke zu schliessen:
Farberei, Ausristung und Konfektion.

Es war nicht daran zu denken, in den bestehenden R&u-
men diese Erweiterung unterzubringen. Als freudige Ueber-
raschung Uberreichte uns die Firma Rieter im Hinblick auf
ihr 175-Jahre-Jubildaum auf Weihnachten 1965 einen Scheck
von 500000 Franken als Grundlage zur Schaffung des
dringend benotigten Raums flir den Ausbau der Spinnerei-
abteilung. Mit der Moglichkeit eines Neubaus wurden von
der Aufsichtskommission in enger Verbindung mit der
Schulleitung die Fragen der Neukonzeption der Schule
mit Gesamtliberbauung des Areals eingehend geprift und
in einem limitierten Architektenwettbewerb untersucht. Es
zeigte sich bald, dass auf dem bestehenden Gelande un-
serer Schule sehr gute Ausbaumdglichkeiten flir alle Be-
durfnisse bestehen

Die Generalversammlung vom 18. Juni 1968 beschloss ein-
stimmig, dem Ausbauprojekt zuzustimmen und damit den
grossen Schritt zur Ergédnzung und Abrundung des Schul-
programms in Richtung Ausrlistung/Farberei zu wagen.
Wir waren uns bewusst, dass die bendtigte Summe von
rund vier Millionen Franken nicht leicht aufzubringen
war.

Diese im textilen Gebiet fast selbstverstandliche Risiko-
freudigkeit hat sich gelohnt! Nach knapp zweijéhriger Bau-
zeit freuen wir uns Uber einen Neubau, welcher in allen
Belangen vortrefflich gelungen ist und als beredtes Zei-
chen fur die Zukunftsfreudigkeit der Textilindustrie da-
steht.

Dank dieser Erweiterung ist es gelungen, die Abteilung fiir
Spinnerei/Zwirnerei auf den modernsten Stand zu bringen,
die Kurse fiir Farberei und Ausriistung an trefflich gestal-
teten Arbeitsplatzen bereits im August 1970 aufzunehmen
und auch fiir die Strickerei/Wirkerei den nétigen Raum zu
schaffen. Die letzte Ausbildungsliicke wurde zudem durch
die Aufnahme von Blockkursen fiir die Konfektionsindu-
strie ergénzt, so dass heute an der Textilfachschule Watt-
wil ein umfassendes Lehrprogramm fir alle Sparten ge-
boten werden kann.

An dieser Stelle ist es mir ein Bedirfnis, im Namen der
Aufsichtskommission sowie im Namen aller Freunde un-
serer Schule einem weiten Kreis von Gonnern den herz-
lichsten Dank auszusprechen. Mit viel Verstandnis haben
sich Bund, Kantone, Verbande sowie eine grosse Anzahl
von Firmen bereit erklart, den Neubau zu finanzieren.
Wenn auch der Griff in die Tasche manchmal nicht so
leicht vonstatten ging und die finanziellen Taten etwas
harter driickten als blosse Worte, durften wir doch durch-
weg eine Grosszugigkeit erfahren, welche nicht selbstver-
stéandlich ist und der hoéchste Anerkennung gebiihrt. Der
ganze Neubau der Textilfachschule Wattwil inkl. der not-
wendigen Anpassungsarbeiten im Altbau konnte aus den

zur Verfligung gestellten Mitteln vollstandig finanziert wer-
den.

Ein spezieller Dank gilt aber auch unserem Architekten
H. Frehner. Er hat sich mit seiner ganzen Energie fir
eine rationelle, modern-aufgeschlossene und zukunfts-
gerichtete Losung eingesetzt und hat es vor allem auch
verstanden, mit den vorhandenen Mitteln auszukommen
und die Bausumme im Kostenvoranschlag zu halten (was
heute nicht mehr unbedingt tblich ist!). Die nicht immer
leichte Koordination zwischen allen Beteiligten hat er auf
elegante Weise geldst und damit viel zum Gelingen bei-
getragen.

Unser Dank gilt aber auch der Schulleitung und dem gan-
zen Lehrkorper, die mit vielen Ideen beigetragen haben,
ein Ganzes zu schaffen. :

Mit dem Bau allein ist es aber nicht getan. Es muss Leben
darin sein und der Wille, sich stdndig anzupassen und
dem raschen Wandel der Zeit zu folgen. Dieses Ziel kon-
nen wir nur erreichen, wenn sich Lehrer, Schiiler und die
ganze Textilindustrie gemeinsam zur Losung der gestell-
ten Aufgaben vereinigen. Nur moderne Schulrdume er-
moglichen noch keinen Erfolg. Es braucht dazu Lehrkréfte,
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welche gewillt sind, flr die Ausbildung der Schiler zu
leben, es braucht aber auch Schiiler, die willens sind, das
Gebotene aufzunehmen und sich spater auf Grund der
erarbeiteten Kenntnisse mit ihrer ganzen Kraft fir den
Fortschritt in der Textilindustrie einzusetzen. Es braucht
aber vor allem auch eine Industrie, die diese jungen Leute
akzeptiert, ihnen Entwicklungsméglichkeiten bietet und die
an ihre eigene Zukunft glaubt. Wir alle wissen um die vie-
len Probleme; sie sind aber weder grésser noch kleiner
als in andern Wirtschaftszweigen, und es ist meines Er-
achtens nur die eigene Leistung, welche fiir den Erfolg
zahlt — oder aber auch zum Misserfolg flihren kann.

Die heutige moderne Konzeption der Textilfachschule Watt-
wil erscheint mir als Symbol und zugleich bester Garant
fur eine zukunftsgerichtete, erfolgreiche schweizerische
Textilindustrie.

Der Neubau ist ein Gemeinschaftswerk; lassen wir es aber
nicht bei dieser einen Tat bewenden, sondern versuchen
wir auch im taglichen Wettbewerb, diese Einigkeit nicht
zu vergessen, nur sie macht stark. Einseitige Interessen-
politik, unverstandliche, destruktive Konkurrenz sollten ein-
fur allemal der Vergangenheit angehéren. Das traditionelle,
zum Teil engstirnige Denken muss einer modernen, zeit-
gemassen Auffassung Platz machen, in der das Gesamt-
wohl eines Industriezweiges Uber dem Eigenwohl! steht.
Industrielles Denken tut Not und hat veraltete, verstaubte
Ideen zu ersetzen.

Die Erhaltung einer gesunden schweizerischen Textil- und
Bekleidungsindustrie liegt im Interesse von uns allen; sie
liegt aber auch im Interesse unseres Landes. Sie beschéf-
tigt doch heute einen Sechstel aller in der Schweiz tatigen
Leute und ist der drittgrosste Industriezweig.

Unsere Produkte sind weltbekannt, und der Erfolg im In-
land wie auf den ausléndischen Méarkten zeigt am deutlich-
sten, dass wir einer harten internationalen Konkurrenz
dank unserer Aufgeschlossenheit und Leistungsfahigkeit
gewachsen sind.

Wir diirfen aber nie stillstehen und mit dem Erreichten zu-
frieden sein. So bedeutet auch fir Wattwil die Einweihung
des Neubaus nur einen Meilenstein. Wir sind keineswegs
der Meinung, nun etwas Vollkommenes geschaffen zu haben.
Wir wollen sténdig versuchen, uns den neuesten Erfor-
dernissen anzupassen und der Industrie mit neuzeitlicher
Ausbildung zu dienen. Dazu brauchen wir aber ihre Mit-
hilfe, ihre aufbauende Kritik, das Verstandnis und den Ein-
satz jedes einzelnen — und auch die nétigen Mittel. Das
Wissen um das Verstandnis fiir die Belange der Textilfach-
schule Wattwil verpflichtet uns und spornt uns an, stets
eine optimale Leistung zu erbringen.

Vor einem Jahr haben die Generalversammlungen der Tex-
tilfachschulen Zirich und Wattwil beschlossen, eine enge
Koordination in die Wege zu leiten. Inzwischen sind die
Gesprache schon weit gediehen, und es zeichnen sich
gute Losungsmoglichkeiten ab. Unter einheitlicher Leitung
sollen an der Textilfachschule in Zirich mehr die textil-
kaufmannischen und kreativen Fécher gelehrt werden,
wahrend in Wattwil der bestehende, grossziigig ausge-
baute Maschinenpark fiir die Ausbildung in technischer

Richtung préadestiniert ist. Zusammen mit den Kursen in
St. Gallen ergeben sich somit an drei fir die Textilindu-
strie massgebenden Orten ausgedehnte Ausbildungsmog-
lichkeiten, welche allen Wiinschen gerecht werden dirften.
Diese enge Kooperation der Textilfachschulen Ziirich und
Wattwil darf ebenfalls als ein &usserst positives Zeichen
des Aufbaus gewertet werden.

So blicken wir heute mit Freude auf das Erreichte zuriick
und wenden uns mit Optimismus und Zuversicht den kom-
menden Aufgaben zu. Die schweizerische Textilindustrie
hat mit dem Ausbau ihrer Schulen gezeigt, dass sie féhig
und willens ist, die Nachwuchsfragen zu I6sen, um damit
fir die Zukunft ein breites Fundament zu bauen.

Unsere herzlichen Wiinsche begleiten die Textilfachschu-
len in eine frohe Zukunft. Danken mdchten wir nochmals
herzlich allen unseren Freunden, die mitgeholfen haben,
das schone Werk entstehen zu lassen.

Bruno Aemissegger

Die Textilfachschule Ziirich gratuliert

Auch wir von der Textilfachschule Ziirich gratulieren der
Textilfachschule Wattwil zur Einweihung des neuen Schul-
traktes und freuen uns aufrichtig lber das gelungene
Werk.

Der respektable Beitrag, welcher durch die Textilindustrie,
die Textilverbande, die Textilmaschinenindustrie und die
offentliche Hand geleistet wurde, ist hochst anerkennens-
wert.

Der Direktion der Textilfachschule Wattwil in Verbindung
mit tatkraftigen Kommissionen ist es gegliickt, ein in allen
Teilen zweckmaéassiges und schmuckes Bauwerk zu er-
stellen.

Der zukiinftige Nachwuchs, das heisst die jungen Leute
von heute, welche die Schule besuchen moéchten, haben
ihre Schulzeit meist in- modernen Schulhdusern absolviert
und wiinschen auch weiterhin ihre Fachausbildung in dem-
selben Rahmen abzuwickeln.

Das Leitbild einer Fachschule ist nicht nur durch die Gite
des Lehrprogrammes und der Lehrkrafte gekennzeichnet,
sondern auch die dussere Gestaltung sowie die Einrich-
tungen sind von grossem Einfluss fur die Zuneigung, wel-
che die jungen Leute einem solchen Institut darzubringen
vermdgen.

Dieses Image zu schaffen, ist unseren Freunden in Wattwil
tatsachlich geglickt. Einwandfreie Ausbildungsstatten hel-
fen mit, bei der jungen Generation die notwendige Be-
geisterung flr unseren Wirtschaftssektor zu entflammen.
Neuzeitliche Fachschulen sind das Etikett des entspre-
chenden Wirtschaftszweiges, und unsere moderne, fort-
schrittliche Textilindustrie beweist mit der Erweiterung der
Wattwiler Textilfachschule, dass sie up to date ist und
auch bleiben will.
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In diesem Zusammenhang sei erwahnt, dass die Koordi-
nation in der schweizerischen Textilfachausbildung, das
heisst die Kooperation der beiden Fachschulen von Watt-
wil und Zirich, gute Fortschritte macht. Notwendig ist auch,
dass die Fachschule in Zirich ein neues Kleid erhélt. Das
von der Stadt Zirich zur Verfligung gestellte Gebaude an
der Wasserwerkstrasse, ein typisch klassizistisches Bau-
werk, das Palazzo im Letten, wie die Auslander sagen, be-
darf einer dringenden Renovation und eines auf die Zu-
kunft gerichteten Ausbaues. Tatsachlich liegen heute Plane
auf, welche der baldigen Verwirklichung harren, so dass
in Zurich mit seiner gunstigen zentralen Verkehrslage eine
starke Séule der schweizerischen Textilfachausbildung ent-
stehen wird, dies zum Nutzen der gesamten Textilindustrie
und des Textilhandels.

Wir von der Textilfachschule in Zirich, welche treu dabei
bleiben, wiinschen den Freunden in Wattwil und der Schul-
leitung auch im neuen Schulgeb&ude recht viel Erfolg und
vor allem volle Schulzimmer.

Mégen die jungen Leute ihren Schulsack reichlich fillen,
um ihn spéater wieder entleeren zu kénnen, dies nach dem
Rat von Max Eyth, des welterfahrenen Ingenieurs.

Ein flinker Fuss, eine stetige Hand
Und das Herz am richtigen Flecke,
So kommst du sicher, im fernsten Land,
Auch um die geféahrlichste Ecke.
Und den Schulsack — vergiss den Schulsack nicht,
Um den uns der Erdkreis beneidet.
Erfreu dich an seinem schénen Gewicht,
Solange dein Riicken es leidet.
Doch hab’ er ein Loch, hiibsch lang und weit,
Wenn nétig, gebrauche die Schere,
Damit er beim Wandern, im Laufe der Zeit,
Sich heimlich und schmerzlos entleere.
Was alles du siehst, ist dein Wandersold,
Den magst in die Tasche du rammen,
Vielleicht ist es Plunder, vielleicht ist es Gold,
So lags auch im Schulsack beisammen.
Hannes Keller

Der heutige Stand
der Textilfachschule Wattwil

Entwicklung der Schule, Tragerschaft

Die im Jahre 1881 gegriindete Textilfachschule umfasste
urspriinglich nur eine Abteilung flir Weberei. Im Laufe
ihrer Entwicklung sind dann eine Spinnerei/Zwirnerei-, im
Jahre 1964 eine Wirkerei/Strickerei- und schliesslich 1970
auch eine Textilveredlungsabteilung angegliedert worden.
Ferner werden in Wattwil seit 1970 Bekleidungstechniker-
Kurse nach speziellen Programmen durchgeflihrt.

Tragerschaft der Schule sind der Bund, verschiedene Tex-
tilkantone, die Stadt St. Gallen, die Gemeinde Wattwil,
Verbande der Textilindustrie, Firmen der Textilmaschinen-
industrie, der Chemiefaserindustrie und des Textilhandels.

Fachabteilungen, Dauer der Ausbildung, Programm

la Spinnereitechniker 3 Semester
Ib Spinnereimeister 2 Semester
Ic Spinnereipraktiker 2 Semester

(nur2Tage p. Woche)

Illa Textiltechniker, Fachrichtung

Weberei 4 Semester
Ilb Webereidessinateure 3 Semester
llc Webereimeister 2 Semester
Ild Webereihilfsmeister 1 Semester
Il Textiltechniker, Fachrichtung

Spinnerei und Weberei 6 Semester
IVa Wirkerei- u. Strickereitechniker 3 Semester
IVb Wirkerei- u. Strickereipraktiker 1 Semester

(nur2Tage p. Woche)

V Textilkaufleute 1 Semester
VI Textilveredlungstechniker 2 Semester
VIl Bekleidungstechniker 42 Wochen

(vert. auf 3'/2 Jahre)

Beim Stundenplan lassen sich drei Hauptgebiete unter-
scheiden:

1. Allgemeine Grundlagenfacher wie Mathematik, Physik,
Chemie, Elektrotechnik, Statistik.

2. Die mehr textilfachlich orientierten Facher- wie Maschi-
nenkunde, Technologie, Warenkunde, Bindungslehre.
3. Die betriebswirtschaftlichen Facher wie Kalkulation,
Menschenfiihrung, Arbeits- und Zeitstudien, Betriebsor-

ganisation, Fabrikplanung.

Das Schulprogramm erfahrt dauernde Anpassungen, um
damit den aufkommenden neuen Techniken und Organi-
sationsformen Rechnung zu tragen, und umfasst heute in
verschiedenen Abteilungen auch moderne Facher wie Netz-
plantechnik, Mess- und Regeltechnik, Einflihrung in die
EDV, Herstellung nichtkonventioneller Flachengebilde usw.

Aufnahmebedingungen

Voraussetzung fiir den Besuch der Technikerkurse ist
eine mit gutem Erfolg absolvierte Lehre in einem Textil-
betrieb oder in einer Textilmaschinenfabrik. Die Anfor-
derungen der Aufnahmepriifung basieren auf dem Zweit-
und Drittklass-Sekundarschulstoff. Wer keine geniligende
Textilbetriebspraxis hat, ist noch gehalten, 1—2 Jahre als
Praktikant in einem entsprechenden Textilbetrieb zu ab-
solvieren (wichtig: Flihren eines Tagebuches). Fiir Absol-
venten unserer Meisterkurse ist eine gute und geniigend
lange betriebliche Praxis von erstrangiger Bedeutung. Da-
gegen sind die theoretischen Anforderungen niedriger an-
gesetzt und kdnnen auch von guten Absolventen der Pri-
marschulklassen erfullt werden. Textilkaufleute missen
keine Betriebspraxis mitbringen. Aufnahmepriifungen ha-
ben nur die Techniker-Anwarter abzulegen. Bei den Mei-
stern, Praktikern, Dessinateuren und Textilkaufleuten ent-
scheidet die Direktion aufgrund der vorgelegten Zeugnisse
Uber die Zulassung zum entsprechenden Kurs.
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Ziel der Ausbildung

Eine grindliche textilfachliche Ausbildung, ergénzt durch
die ‘erforderlichen allgemeinbildenden und betriebswirt-
schaftlichen Facher, sollen es dem Absolventen ermdg-
lichen, spater zu seiner und seines Arbeitgebers Befrie-
digung eine gehobene Stellung in einem Textilbetrieb ein-
zunehmen. Auch die schweizerischen Textilmaschinenfa-
briken und der Textilhandel sowie die Chemiefaserindu-
strie sind an Wattwiler Absolventen sehr interessiert.

Das Schwergewicht der Ausbildung liegt im Erarbeiten
grundsatzlicher Beziehungen und Begriffe, die spater in je-
dem Betrieb und in jeder Lage wieder irgendwie verwer-
tet werden kdénnen. Darum wird auch der Spezialisierung
nach Faserart (Wolle, Baumwolle, Synthesefaser) keine so
grosse Bedeutung beigemessen, obwohl der Studierende
an praktischen und theoretischen Arbeiten Gelegenheit
hat, sich nach freier Wahl in einem Spezialgebiet zu ver-
tiefen.

Die Klassen sind nicht zu gross, so dass ein intensiver,
seminarartiger Unterricht gewahrleistet ist. Priifungen wah-
rend und am Ende des Semesters geben Studierenden und
Lehrkraften Gelegenheit, sich Rechenschaft Uber die er-
zielten Fortschritte zu geben.

Ein sehr umfangreicher Maschinenpark, der alle wichtigen
Textilmaschinen umfasst, erlaubt es Meistern und Tech-
nikern, sich mit den heute Ublichen Maschinen und Ver-
fahren vertraut zu machen.

Ausweise, Diplome

Wer die wahrend und am Ende der Semester durchge-
fuhrten Priifungen besteht, erhélt nebst Ausweis und Zeug-
nis ein Diplom.

Bei den Kaufleuten wird fiir den Empfang des Diploms
eine abgeschlossene kaufménnische Ausbildung oder der
Besuch einer vom BIGA anerkannten Handelsschule vor-
ausgesetzt. Aber auch Verkaufer mit Sekundarschule kon-
nen den Kurs (allerdings ohne Diplomabschluss) besu-
chen und erhalten am Schluss ein ihren Leistungen ent-
sprechendes Zeugnis.

Zusammenarbeit mit der Textilfachschule Ziirich

Es sind Bestrebungen im Gange, mit der Textilfachschule
Zirich zu einer engen Kooperation zu gelangen. Diese
Zusammenarbeit ist nur wiinschenswert, weil damit eine
rationellere Gestaltung der Kurse in Wattwil und Zirich
moglich wird, sondern auch derweitere Ausbau der schwei-
zerischen textilfachlichen Ausbildung dirfte dank einer
Fusion moglich werden. Eine paritatische Kommission,
welche alle Aspekte dieses Zusammenschlusses studiert,
hat vorlaufig vorgesehen, dass die Textilkaufleute- und
die Webereidessinateur-Kurse in Zirich und alle Meister-
und Techniker-Kurse in Wattwil konzentriert wiirden.

Ernst Wegmann

Baubeschrieb

Im Jahre 1966 wurden von der Bauherrschaft durch einen
Wettbewerb die baulichen Erweiterungsmoéglichkeiten der
Textilfachschule auf dem vorhandenen Grundstick abge-
klart. Gleichzeitig war ein Vorschlag fir die erste Etappe
— der Spinnerei und Veredlungsabteilung — auszuarbei-
ten.

Von Anfang an zeigte es sich, dass mit dem vorhandenen
Boden haushélterisch umgegangen werden musse. Dass
das Gebaude der Gewerbeschule nicht abgebrochen wer-
den durfte, machte das Problem nicht geringer. Aus schul-
technischen Griinden musste zudem ein mit den vorhan-
denen Geb&duden moglichst zusammenhéngender Komplex
geschaffen werden. Wohl oder libel entschloss man sich
daher, den Neubau in den Steilhang hineinzustellen. Diese
Lésung war zwar kostspielig, erleichtert aber der nachfol-
genden Generation eine eventuell spater notwendige Er-
weiterung in hohem Masse.

Beim Studium und der Berechnung der Stiitzmauer zeigte
es sich, dass bei der herkémmlichen Lésung mit einer Be-

‘tonmauer Kosten entstehen wiirden, fiir die die Mittel

kaum aufzubringen wéren. Das Absichern der Baugrube in
sehr kleinen Etappen hatte zudem eine ausserordentlich
lange Bauzeit zur Folge gehabt. Ein neuer Weg musste ge-
sucht werden.

Nach Vorlage eines geologischen Gutachtens entschloss
sich der Ingenieur, die Baugrube mit einer riickveranker-
ten Riegelwand zu sichern. Es wurden 1050 m Vorspann-
kabel in das Lockergestein und den Fels gebohrt. Dieses
Verfahren wird in jlingster Zeit immer mehr angewendet,
da es im einigermassen trockenen Baugrund relativ pro-
blemlos ist. Leider wurden durch die ununterbrochen
wechselnden Schneefall- und Tauperioden des Winters
1968/69 abnormal ungilinstige Voraussetzungen geschaf-
fen. Da plotzlich ungeheuer grosse Wassereinbriiche an
Stellen auftraten, wo dies nicht vorauszusehen war, kam
der Hang ins Gleiten. Durch sofort angeordnete Notmass-
nahmen wurde die Rutschung zum Stehen gebracht. Ein-
gehende Studien ergaben, dass an dieser Stelle nur noch
eine rlickverankerte Spundwand in Frage kam. Erst nach-
dem die Baugrube so abgesichert war, durfte mit dem ei-
gentlichen Gebaude begonnen werden.

Dieses besteht aus:

dem Keller mit den notwendigen Nebenrdumen, wie Hei-
zung, Tankraum, Werkstatt und Lagerkeller;

dem 1. Fabrikationsgeschoss, enthaltend die Baumwoll-
spinnerei;

dem 2. Fabrikationsgeschoss, enthaltend die Wollspinnerei;
dem 3. Geschoss, in welchem die Textilveredlungsabtei-
lung mit Verfahrenstechnischem Labor, Chemielabor, Hor-
saal, Bibliothek und Nebenrdumen untergebracht sind.

Die Art des Unterrichtes verlangte nicht nach einem Schul-
haus im herkdmmlichen Sinn, sondern nach einem Fabri-
kationsbau, in welchem der Wirklichkeit nachgebildet
samtliche Prozesse der Spinnerei durchgefiihrt werden
kénnen.
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So war es von Anfang an klar, dass nur stitzenfreie Ober-
geschosse in Frage kamen. Da klimatisiert wird, wurde
eine sogenannte Kaltfassade gewahlt. Sie besteht aus ei-
nem einfachen Kalksandsteinmauerwerk, einer hochwerti-
gen Wéarmeisolation, einem beliifteten Hohlraum und einer
Wetterhaut aus Pelichrom-Eternit.

Diese Aussenwand gestattet es, die Leistungsfahigkeit der
Luwa-Klimaanlagen voll auszuniitzen. Die Konzeption er-
laubt es, beinahe jede beliebige Feuchtigkeit in den Séalen
zu erzeugen. Die Lehrkrafte haben die Mdoglichkeit, mittels
eines speziell fur diesen Zweck gebauten Regeltableaus
zu demonstrieren, welchen Einfluss zu niedrige oder zu
hohe Feuchtigkeiten auf den Produktionsablauf haben kén-
nen.

Samtliche ausgefiihrte Zimmerarbeiten
und Kaltwand-Konstruktionen «Pelichrom»
durch

Gemeinschaftsunternehmen

H. Moos, Holzbau, 9326 Horn
A. Schlegel, Holzbau, 9630 Wattwil

Wir haben den Oeltankraum entsprechend
den Eidgendssischen Vorschriften TTV mit
BIGAPLAST-68 6ldicht ausgekleidet
Unser Spezialgebiet ist Bauwerkschutz
gegen Feuchtigkeit und Korrosion

Ernst Rechsteiner
Heiz6l- und Feuchtigkeitsschutz
7320 Sargans, Tel. 085/2 2186

Ausfiihrung der chemischen
Beizarbeiten

E. Bernet, Beizarbeiten
Rosenbergstrasse 60a
9000 St. Gallen

hugo brot

malerei — tapeten
plastikarbeiten

kesselstrasse 1

9000 st. gallen
tel. 071/22 64 64

Auch im obersten Geschoss konnte auf eine Konditionie-
rung nicht verzichtet werden. Die grossziigig konzipierte
Anlage der Firma Sulzer erfiillt die gestellten Erwartungen
vollauf. Im Sommer kann mittels Kiihlkompressor die Tem-
peratur sogar gesenkt werden, was vor allem im Verfah-
renstechnischen Labor zeitweilig notwendig ist. Dank die-
ser Anlage konnte zudem die Raumhohe tiefgehalten und
Kubatur gespart werden.

Ein Rundgang zeigt, dass im Prinzip so gebaut wurde, dass
die zukiinftigen Meister und Betriebsleiter in der Schule
diejenigen Verhéltnisse antreffen, die sie spéater in einem
aufgeschlossenen Unternehmen in der Praxis vorfinden:

Fensterarme R&ume in den faserverarbeitenden Abteilun-
gen, Freundlichkeit und Licht in den Labors, Anpassungs-
fahigkeit an neue Forderungen der Produktion, Baumate-
rialwahl, die ein Minimum an Unterhaltskosten gewahrlei-
stet, daneben aber striktes Vermeiden von Luxus.

Dieses Ziel konnte dank der hervorragenden und freund-
schaftlichen Zusammenarbeit mit der Baukommission und
den Lehrkraften sowie dem Ingenieur und dem Einsatz
aller Unternehmer erreicht werden. Ich mochte an dieser
Stelle allen Beteiligten meinen Dank aussprechen.

Abschliessend sei mir gestattet, einige personliche Worte
anzubringen. Nachdem ich wahrend anderthalb Jahrzehn-
ten einen grossen Teil meiner Auftrage fir die Textilindu-
strie ausfiihren durfte, freut es mich ganz besonders, nun
auch meinen Anteil an die Schule dieses fiir die Schweiz
so wichtigen Industriezweiges beigetragen zu haben. Mit
meinem Dank verbinde ich die Hoffnung und die guten
Wiinsche, dass der Neubau in der gewé&hlten Konzeption
es nach Jahren noch gestatten werde, einen modernen,
zeitgemassen Fachunterricht zu erteilen. Wenn es mir zu-
dem gelungen ist, auch nach aussen zu dokumentieren,
dass die Textilindustrie trotz mannigfaltigen Problemen mit
der Zeit geht und an die Zukunft glaubt, so betrachte ich
meine Aufgabe als erfiillt.

Hans Frehner

Die Textilfachschule und Wattwil

Wenn in unseren Wirtschaftszentren und stadtischen Ag-
glomerationen Baukrane in den Himmel ragen, nehmen wir
dies heutzutage nicht mehr besonders zur Kenntnis. Eine
solche Erscheinung gehort sozusagen zum téglichen Bild.
Bescheidener und trotzdem eindrucksvoller vollzieht sich
die Entwicklung auf dem Lande. Bei uns im Toggenburg
und im besonderen in Wattwil erleben wir die baulichen
Veranderungen noch als gesellschaftliches Ereignis. Wir
freuen uns, wenn ein von langer Hand vorbereitetes Bau-
werk Schritt flir Schritt verwirklicht wird und wenn es
zuletzt im Dorfbild seinen festen Platz eingenommen hat.
Mit der Bauherrschaft, den beteiligten Handwerkern und
den Behorden nimmt die Bevdlkerung Anteil am Gelingen
des Werkes. Dies ist in besonderer Weise der Fall bei der
offiziellen Erdéffnung des Erweiterungsbaues der Textil-
fachschule Wattwil am 11. Juni 1971.

Sowenig wie vor 90 Jahren bei der Griindung der Schule,
ist fur Wattwil selbstverstandlich, dass diese Gemeinde
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Sitz und Lebensbereich einer Institution ist, die in ihrer
Art eine schweizerische Einmaligkeit darstellt, deren Be-
ziehungen weit in die Vergangenheit und — so hoffen wir
"— auch in die Zukunft reichen und von der man lber die
Grenzen des Landes und Europas hinaus mit Anerkennung
spricht. Dass die Textilfachschule 1881 aus der Textil-
industrie herausgewachsen ist, verrat ihr Name. Nicht
tberall bekannt ist zweifellos, dass im Toggenburg schon
im 14. Jahrhundert erste Ansatze zu einem textilen Ge-
werbe vorhanden waren. Aus der Leinenselbstversorgung
entwickelte sich dann die Handspinnerei und Handweberei
der Baumwolle im 17. und 18. Jahrhundert als erganzender
Broterwerb neben der Landwirtschaft. Dass sich spater
auch der Schritt zur gewerblichen und industriellen Pro-
duktion vollzog, finden wir heute natirlich. Wir werden
uns kaum mehr bewusst, welche Umwalzungen damit in
unserer Gegend verbunden waren und dass letzlich die
Not der Zeit, ndmlich die auslandische Konkurrenz und die
Gefahr, eine zur Lebensnotwendigkeit gewordene Ein-
nahmequelle zu verlieren — freilich neben der Weitsicht
tichtiger Manner — bei der Textilfachschule Geburtshelfer-
dienste leisteten.

Ist es nicht ein Unterschied, ob man als einer unter fast
Zahllosen eine entsprechend grosse Schule in der Stadt
besucht, oder ob man im Ulberschaubaren Bereich eines
grossen Dorfes, unter Menschen, die man bald einmal mit
ihren Freuden und Leiden miterlebt, mit Lehrern, die nicht
nur um den guten Ruf der Schule bemiht, sondern auch
am Lernerfolg jedes Einzelnen interessiert sind, sich flr
den Weg in die weite Welt hinaus vorbereitet? Fragen Sie
einen der rund 3300 Schiiler, die seit 1881 bis heute einen
oder mehrere Lehrgédnge als Spinnerei- und Zwirnerei-
fachleute, als Wirkerei- und Strickereitechniker oder -prak-
tiker oder als Textilkaufleute in Wattwil absolviert haben!
Aus nah und fern kommen diese jungen Berufsleute. Nach
einem halben bis drei Jahren gehen sie, wohl ausgeristet
mit dem soliden Fachwissen, das ihnen eine modern ge-
fihrte Fachschule vermittelt, eine Lehrstéatte, die mit voller
Unterstiitzung der hinter ihr stehenden Textil- und Textil-
Maschinenindustrie immer wieder die neuesten Erkennt-
nisse in ihren Stoff- und Lehrplan einbaut und die sich
mit Erfolg bemiiht, auch mit anderen Fachschulen zusam-
menzuarbeiten. Mit unserer Industrie — wer kennt bei-
spielsweise nicht den Namen «Heberlein»? — wirken diese
Schiiler im besten Sinne als Botschafter unseres Dorfes
und unseres Landes, wenn sie hinausgehen in alle Welt.
Studentische Brauche verbinden sich mit értlicher Folklore.
Der wechselseitige Kontakt der Schiiler mit der Bevolke-
rung in Ladengeschéften, Gaststatten, im kulturellen Leben,
bringt nicht nur neue Impulse fir unser Dorf. Mit den
kiinftigen Meistern, Betriebsleitern, Fabrikdirektoren geht
auch ein Stiick unseres Namens, unseres Dorfes und sei-
ner «Atmosphére» mit. Die Erlebnisse der Schulzeit werden
zu bleibenden Erinnerungen, und mit den «Ehemaligen»
freut sich Wattwil, wenn das «Heimweh» bei dieser oder
jener Gelegenheit den Wunsch nach einem Besuch, nach
einem Abstecher in der Textilfachschule und damit in
Wattwil «befliigelt».

Neben diesen ideellen Werten wollen wir jedoch den
«Wirtschaftsfaktor» Textilfachschule nicht Ubersehen. 19

festangestellte Lehrkrafte und Verwaltungsfachleute leben
in unserem Dorf. Sie wohnen hier und arbeiten in den ver-
schiedensten o6ffentlichen und kulturellen Institutionen mit.
Weitere 12 bis 20 Dozenten aus Wattwil und von auswarts
unterrichten zeitweilig an der Textilfachschule mit. Bei einer
jahrlichen Lohnsumme von rund einer halben und einem
Budget von annahernd einer Million Franken tragt die
Textilfachschule erfreulich zum wirtschaftlichen Gesche-
hen in der Gemeinde bei. Ihren Grundbesitz konnte die
Schule immer wieder vergréssern, zuletzt im Jahre 1959
durch den Erwerb des alten Dorfschulhauses. Er weist zur
Zeit einen Verkehrswert von rund 3,8 Mio Franken auf und
sichert weitere Ausbaumaoglichkeiten. Bereits seit mehr als
11 Jahren steht das alte Dorfschulhaus zu glinstigen Be-
dingungen der Politischen Gemeinde als Gewerbeschul-
haus zur Verfligung. Von der Aula der Textilfachschule
profitieren daneben 6rtliche und regionale Institutionen fir
kulturelle Veranstaltungen verschiedenster Art.

Wir danken der Textilfachschule und ihrer Leitung bei
dieser Gelegenheit fir die stets ausgezeichnete Zusam-
menarbeit mit der Gemeinde und fiir ihr Verstédndnis
offentlichen und kulturellen Belangen gegenuber. Mit dem
Bezug der erweiterten neuen Schulrdume verbinden wir
unsere besten Wiinsche der Schule, der sie unterstitzen-
den Textil- und Maschinenindustrie, der Direktion, dem
Lehrkoérper und der Schiilerschaft gegentiber.

Robert Brocker

Tendenzen in der Berufsbildung

«Berufsbildung im Umbruch» ist heute fast zu einem
Schlagwort geworden. An kritischen Aeusserungen, Rat-
schlagen, Empfehlungen sowie Projekten und Modellen
fehlt es nicht. Jeder Schweizer ein Fachmann der Berufs-
bildung, stellte kiirzlich etwas resigniert jemand fest. Das
trifft wohl nicht ganz zu, doch ist die in der letzten Zeit
feststellbare erhohte Anteilnahme weiter Kreise unseres
Volkes an den Problemen der Berufsbildung erfreulich und
positiv zu wiirdigen.

Wir stehen heute vor einer gewissen Wende in der Ge-
staltung unserer Berufsbildung, nicht im Sinne einer Re-
volution, sondern einer Evolution, die zwar in gewissen
Sektoren einen etwas schérferen Gang anschléagt. Nicht
alles Bisherige ist veraltet; vieles hat sich im Gegenteil
durchaus bewahrt, und unsere Berufsbildung vermag
einem Vergleich mit derjenigen in Landern mit &hnlichen
wirtschaftlichen und sozialen Verhéltnissen, wie sie die
Schweiz aufweist, auch heute noch durchaus stand-
zuhalten.

Gewisse Kreise kritisieren, dass noch kein konkretes Mo-
dell Giber unsere Berufsbildung im Jahre 2000 besteht. Der
immer rascher werdende Wandel der Technik, neue Werk-
stoffe, Maschinen und Apparate, die zunehmende Bedeu-
tung der Automation, aber auch die fortschreitende Aen-
derung der Lebensgewohnheiten machen es ausserordent-
lich schwer vorauszusagen, wieviele Coiffeusen, Sager,
Maler, Féarber, Maschinenschlosser, Schuhmacher etc. wir
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in 20 oder 30 Jahren benétigen und auf welchem Gebiet
das Schwergewicht ihres beruflichen Kénnens liegen wird.
Wir mussen froh sein, wenn wir auf Grund gewisser Ent-
wicklungen und Anhaltspunkte fiir die Berufsbildung eine
mittelfristige Planung, vielleicht auf 10 bis 12 Jahre hin-
aus, realisieren konnen. Zu diesem Zweck ist unser Aus-
bildungssystem, vor allem auch die ihm zugrundeliegen-
den gesetzlichen Bestimmungen, so zu gestalten, dass
wir uns neuen Situationen moglichst rasch und sachlich
richtig anpassen kénnen.

Gewisse Fakten und Entwicklungen zeichnen den in der
Berufsbildung einzuschlagenden Weg immerhin ab. Die
Zahl der Ungelernten, die lediglich ihre physische Arbeits-
kraft zur Verfligung stellen, nimmt standig ab. Hingegen
wertet die starke und weitgehend mechanisierte Speziali-
sierung der Fertigung den angelernten Berufsmann eher
auf; auch die Bedienung hochwertiger Maschinen und
Vorrichtungen setzt nicht mehr unbedingt eine mehrjah-
rige Berufslehre voraus. Das in der Grundausbildung Er-
lernte geniigt nicht mehr fiir das ganze Arbeitsleben. Die
rasche technische Entwicklung nétigt im Gegenteil alle
Kategorien von Berufstatigen, sich stédndig weiterzubilden,
d. h. sich mit den steten Neuerungen ihres Berufes ver-
traut zu machen. Die Berufslehre muss sich inskiinftig
noch mehr auf das Wesentliche beschrédnken und vor
allem auch das «Lernen zu lernen» férdern. Die zuneh-
mende Mechanisierung der Produktion, die teilweise be-
reits in die Phase der Automation eingetreten ist, erfordert
in zunehmendem Mass technisch geschultes Personal, das
sich mit Planung, Konstruktion und Arbeitsvorbereitung
zu befassen hat. Deshalb ist in den letzten Jahren nicht
nur der Bedarf an Ingenieuren und Ingenieur-Technikern,
sondern auch an Angehérigen des sogenannten untern
Kaders, die in andern Landern unter dem Begriff «Tech-
niker» zusammengefasst werden, wesentlich angestiegen.
Wahrend es dank grosser Anstrengungen gelungen ist,
den Nachwuchs an Ingenieur-Technikern durch Errichtung
neuer und den Ausbau bestehender Schulen im grossen
und ganzen sicherzustellen, klaffen in der Technikeraus-
bildung noch Liicken. Hier sind noch grosse Anstrengun-
gen notwendig, wenn unsere Industrie in den néchsten
Jahren einen sehr fiihlbaren Engpass vermeiden will. Ein
weiteres zu beachtendes Kennzeichen stellt die allge-
meine Tendenz zu einer grosseren Bereitschaft zum Wech-
sel sowohl des Arbeitsplatzes als auch des Berufes dar.
Anlass zu dieser veranderten Berufs- und Arbeitsgesin-
nung geben vor allem die schon lange andauernde gute
Konjunktur und die damit verbundene Knappheit an Ar-
beitskraften, aber auch der fiir viele Tatigkeiten charak-
teristische Verlust des Gesamterlebnisses der Arbeit, der
zum «Job-Denken» flihrt. Anderseits fuhrt die fortschrei-
tende Arbeitsteilung vielfach zu Funktionen der Ueber-
wachung und Kontrolle, deren gewissenhafte Ausflihrung
von grosser Bedeutung fiir ein qualitativ einwandfreies
Produkt ist. Damit wachst die Verantwortung des einzelnen
Berufstatigen an seinem Arbeitsplatz, und Eigenschaften
wie Initiative, Selbstandigkeit, Zuverlassigkeit, Ausdauer
und Sorgfalt kommt eine erhdhte Bedeutung zu.

Im Lichte dieser Entwicklung ergibt sich fur die zukinf-
tige Gestaltung der Berufslehre folgende

Ausgangssituation

Seit 1968 steigt die Zahl der neu abgeschlossenen Lehr-
verhéltnisse wieder an. Der Tiefpunkt wurde 1966 mit
44 316 erreicht; 1970 wurden immerhin bereits wieder
45582 neue Lehrvertrage gezéhlt. Auch der Gesamt-
bestand hat sich in diesem Jahr auf 128 602 erhoht, womit
der seinerzeitige Hochststand von 131 039 im Jahre 1963
allerdings noch nicht erreicht wird. Demgegeniber hat
aber die Qualitat der Lehrlinge offensichtlich abgenom-
men, was schon daraus ersichtlich ist, dass der Prozent-
satz der an der Lehrabschlussprifung Durchgefallenen
von 1963 bis 1970 von 5,1 auf 8 angestiegen ist. Hiefiir
sind nicht etwa erhohte Anforderungen an der Priifung
verantwortlich, sondern vor allem der Umstand, dass sich
leider nicht wenige Betriebsinhaber bei der Einstellung
eines Lehrlings vom Gedanken leiten lassen, die Haupt-
sache sei, dass man fir die nachsten drei bis vier Jahre
wieder einen habe; im Betrieb werde man ihn schon ir-
gendwie verwenden koénnen, und die Berufsschule sei ja
nicht so wichtig. Die unterschiedliche Begabung unserer
Lehrlinge stellt bereits heute ein grosses Problem dar, das
sich in zunehmendem Masse im Unterricht an der Be-
rufsschule auswirkt. Industrie und Gewerbe sind aber in
den kommenden Jahren vor allem im Hinblick auf die un-
teren und mittleren Kader, deren sie immer mehr beno-
tigen werden, vermehrt auf junge Leute von lberdurch-
schnittlicher Intelligenz angewiesen. Wir sollten diese
deshalb nicht in allzu grossem Ausmass auf das Forder-
band zur Maturitat hinlenken, sondern vielmehr dafiir sor-
gen, dass allen Sektoren unserer Wirtschaft und Gesell-
schaft nach bester Moglichkeit die notige Zahl qualifi-
zierter Kréafte fiir die verschiedenen Grade und Stufen
zukommt. Die vorgesehene Erhéhung der Zahl der schwei-
zerischen Hochschulstudenten von 29 100 im Winterseme-
ster 1967/68 auf 50900 im Wintersemester 1980/81 wird,
allen Verharmlosungsversuchen zum Trotz, fir Industrie,
Gewerbe und Handel einen erheblichen Aderlass be-
deuten.

Bei dieser Sachlage gilt es, unter Berlicksichtigung der
sich abzeichnenden Entwicklung, die Berufslehre den Er-
fordernissen der Zeit anzupassen und sie fiir unsere jun-
gen Leute wieder attraktiver zu machen. Hiebei stellt sich
auch die Frage, ob wir unsere

Berufslehre

grundlegend andern, d. h. ein anderes System der Grund-
ausbildung einfiihren sollen. In der sogenannten Meister-
lehre (praktische Ausbildung im Lehrbetrieb bei gleich-
zeitigem Besuch der Berufsschule) werden ca. 95 %o un-
serer Lehrlinge ausgebildet, wahrend die restlichen 5%
ihre Ausbildung in Lehrwerkstatten erhalten. Diese Aus-
bildung weist zweifellos gewichtige Vorteile auf, wobei
der grosste darin liegt, dass die Ausbildung systematisch
durchgefiihrt werden kann und nicht durch betriebliche
Unzukdmmlichkeiten gestdrt wird, die nun einmal in einem
handwerklichen oder industriellen Betrieb unvermeidlich
sind. Aber auch die Meisterlehre hat einige Trimpfe aus-
zuspielen, namlich die Sicherstellung einer sehr dezen-
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tralisierten Ausbildung, deren stédndige Verbundenheit mit
den Anforderungen der Praxis und nicht zuletzt auch der
Umstand, dass sie fiir die 6ffentliche Hand eine finanziell
vorteilhafte Lésung darstellt. Industrie und Gewerbe wei-
sen gegenwartig ungefédhr 92 000 Lehrlinge auf. Wollten
wir auch nur die Hélfte derselben in Lehrwerkstatten aus-
bilden, so wiirden sich hiebei enorme Probleme stellen.
Abgesehen davon, dass ein in einer Lehrwerkstatte aus-
gebildeter Lehrling die 6ffentliche Hand ungefahr fiinfmal
mehr kostet als ein solcher in einer Meisterlehre, miissten
zahlreiche neue Schulbauten erstellt werden. Schwerer
als die finanzielle Seite — wir missen Aufwendungen fir
die Berufsbildung immer mehr als abtrégliche Investitio-
nen und nicht als Ausgaben im Ublichen Sinne betrach-
ten — wiirde aber die Tatsache wiegen, dass unserer Wirt-
schaft einige tausend gut ausgewiesene Angehorige des
unteren und mittleren Kaders als Werkstatt- und Theorie-
lehrer entzogen werden missten, was sich im Zeitalter
des ausgesprochenen Arbeitskraftemangels kaum bewerk-
stelligen liesse. Die Eidgendssische Expertenkommission
fur die Verbesserung der Berufslehre ist deshalb einhellig
zum Schluss gekommen, dass die Meisterlehre als die
Hauptform unserer Grundausbildung beibehalten, aber in
verschiedener Hinsicht reformiert werden soll. Hiebei geht
es neben andern Massnahmen hauptsachlich um die Er-
weiterung der sogenannten Einflihrungskurse, mittels wel-
chen die Lehrlinge in die grundlegenden Fertigkeiten ihres
Berufes eingefiihrt werden. Diese Kurse sollen in dem
Sinne ausgebaut werden, dass sie nicht nur im ersten Teil
der Lehre stattfinden, sondern jedesmal, wenn gemaéss
Ausbildungsprogramm neue bedeutende Fertigkeiten ver-
mittelt werden missen. Es zeigt sich bereits heute, dass
der Ausbildungserfolg erheblich grosser ist, wenn die An-
leitung kollektiv, systematisch und ohne Stérung durch
betriebliche Unzukdmmlichkeiten erfolgen kann. Die bis-
herige Meisterlehre wird sich somit, vorerst vornehmlich
in den gewerblichen Berufen, in eine sogenannte kombi-
nierte Lehre verwandeln, d.h. in der Vermittlung der
grundlegenden praktischen Fertigkeiten in Uberbetrieb-
lichen Kursen, im Ueben und Festigen des in diesen Kur-
sen Erlernten im Betrieb und im Besuch des beruflichen
Unterrichts bestehen. Einer Verbesserung bedarf auch die
Ausbildung der Lehrmeister. Die Eidgendssische Exper-
tenkommission hat sich grundsatzlich fiir ein Obligatorium
der Lehrmeisterkurse ausgesprochen. Es erweist sich im-
mer mehr als nétig, dass der Lehrmeister neben den be-
ruflichen auch liber methodische, paddagogische und psy-
chologische Kenntnisse verfiigen muss, wenn er den ihm
anvertrauten Lehrling, der sich wéhrend der Lehre in einer
recht problemreichen Phase seines Lebens befindet, fach-
gemass ausbilden und erziehen will.

Es wurde bereits ausgefiihrt, dass die ziemlich grossen
Begabungsunterschiede der Lehrlinge eine

Differenzierung der beruflichen Grundausbildung

erfordern. In welcher Weise dies erfolgen soll, steht haupt-
séchlich deswegen noch nicht fest, weil in der Frage, ob
neben der Berufslehre noch eine gesetzlich geregelte An-
lehre (mit einem einfachen beruflichen Unterricht und

einer Abschlusspriifung mit amtlichem Ausweis) geschaf-
fen werden soll, in den Fachkreisen die Meinungen noch
wesentlich auseinandergehen. Hingegen hat die Stufen-
lehre, deren Merkmal darin liegt, dass sie in einem Beruf
die Ausbildung in der Regel in zwei sich qualitativ stei-
gende Phasen unterteilt, wobei in jeder Phase ein Ab-
schluss stattfindet, bei uns bereits Eingang gefunden. Im
Frihjahr 1971 wurde ein vorlaufiges Reglement fir die
Stufenausbildung in den Dekorationsberufen erlassen, das
die Grundausbildung in diesem Beruf in eine zweijahrige
Lehre als Dekorateur und eine nachfolgende zweijahrige
Ausbildung als Dekorationsgestalter aufgliedert. Der Ein-
stieg in die obere Stufe erfolgt nach der Lehrabschluss-
priifung als Dekorateur mittels einer Aufnahmeprifung.
Die Maschinen- und Metallindustrie beschreitet dagegen
den Weg der differenzierten Lehre, in welcher die gemein-
same Phase zeitlich kurz gehalten wird. So wurden die
bisherigen Berufe des Drehers, Fraser-Hoblers und des
Bohrwerkdrehers (vierjahrige Lehrzeiten) versuchsweise
in einen Werkzeugmaschinisten (Ausbildung an einer ein-
zigen Werkzeugmaschine; Dauer der Lehre 2 Jahre) und
einen Maschinenoperateur (erweitertes Ausbildungspro-
gramm; Dauer der Lehre 4 Jahre) aufgegliedert. In wei-
teren Berufen wird die Einflihnrung einer Stufenlehre oder
einer differenzierten Lehre ebenfalls geprift. Die Bestre-
bungen, jedem Berufstatigen durch eine seinen geistigen
Anlagen entsprechende Ausbildung an den richtigen Platz
zu stellen, verdienen alle Beachtung und Férderung.

Eine Differenzierung nach der Leistungsféhigkeit ist auch im
beruflichen Unterricht

an die Hand genommen worden. Die sogenannte Berufs-
mittelschule erméglicht befahigten Lehrlingen und Lehr-
tochtern aller Berufe, mittels eines zweiten wdchentlichen
Schultages ihre Allgemeinbildung und ihr berufliches Wis-
sen zu verbreitern und vertiefen. Schulen dieser Art be-
stehen bereits an sieben Orten, und die Eréffnung weiterer
steht bevor. Die ersten Erfahrungen mit diesem erweiter-
ten Bildungsangebot an intelligente Lehrlinge sind durch-
aus positiv. Im Ubrigen geht die Tendenz allgemein nach
Ausweitung des beruflichen Unterrichts auf anderthalb
Tage pro Woche. Die Einsicht in den Kreisen der Wirt-
schaft fiir die Notwendigkeit einer Verbesserung und Aus-
dehnung des beruflichen Unterrichts ist in letzter Zeit er-
freulicherweise gewachsen. Selbstversténdlich ist es nicht
moglich, den anderthalbtagigen Unterricht sofort generell
einzufiihren, wiirde dies doch eine Erweiterung der Kapa-
zitat (Raume, Lehrkréfte) um 50 % bedingen. Die Einfih-
rung soll deshalb stufenweise erfolgen, wobei die Berufe
im Vordergrund stehen, in denen viel theoretisches Wissen
vermittelt werden muss. Entwiirfe zu neuen zeitgeméssen
Normallehrplédnen fiir den beruflichen Unterricht wurden
den Kantonen und den Verbanden zur Vernehmlassung
unterbreitet. Auch fiir die Verbesserung der Gewerbe-
lehrerausbildung wurden neue Pléne entwickelt, deren
Realisierung dem in Grindung begriffenen Schweizeri-
schen Institut fiir die Gewerbelehrerausbildung Ubertragen
werden soll. Der erweiterte und zum Teil anders geartete
Unterricht an der Berufsschule verlangt aber auch eine
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zweckmassige Organisation, d. h. die Schaffung von regio-
nalen Schulzentren von angemessener Grosse, welche die
Bildung von reinen, nach Lehrjahren gegliederten Klassen
fir jeden einzelnen Beruf ermdglichen. Hier ist interkanto-
nale Planung ein dringendes Gebot, und es ist auch un-
vermeidlich, dass in néchster Zeit noch verschiedene
kleine und kleinste Berufsschulen ihre Tore werden
schliessen mussen.

Wenn abschliessend noch ein Blick auf die
Verhiltnisse in der Textilindustrie

geworfen wird, so fallen zwei Merkmale besonders auf.
Das eine sind die zahlreichen Lehrberufe mit in der Regel
sehr kleinen Lehrlingsbestdanden. Die 19 in eidgendssi-
schen Reglementen geordneten Lehrberufe wiesen Ende
1970 insgesamt bloss 173 Lehrlinge und Lehrtochter auf,
also im Mittel nicht einmal 10 pro Beruf. Dazu kommen
noch 23 weitere Berufe, flir welche den Kantonen im
Laufe der Jahre die Entgegennahme von Lehrvertrédgen
auf Zusehen hin gestattet wurde. Auch hier handelt es sich
durchwegs um mit Lehrlingen sehr schwach versehene
Berufe; in nicht weniger als 14 derselben bestand im
Jahre 1970 Uberhaupt kein einziges Lehrverhéltnis! Bei
dieser Sachlage ist eine «Flurbereinigung» dringend ndtig,
wobei vor allem abzuklaren sein wird, welche von den 23
auf Zusehen hin anerkannten Berufen wirklich als Lehr-
berufe im Sinne des Berufsbildungsgesetzes gelten kon-
nen. Das zweite Merkmal liegt darin, dass es bisher an
einer systematischen, Uber den Bereich der einzelnen
Branchenverbande hinausreichenden Konzeption der Be-
rufsbildung gefehlt hat, wie das die grosse Zersplitterung
deutlich zeigt. In dieser Hinsicht befindet sich die Textil-
industrie gegeniiber anderen Industriezweigen offensicht-
lich im Riickstand, was der Gewinnung eines guten Nach-
wuchses selbstverstandlich nicht forderlich ist. Erfreu-
licherweise bahnt sich nun seit einiger Zeit eine Zusam-
menarbeit unter den verschiedenen Branchenverbénden
an, indem versucht wird, Berufe mit &hnlichem Inhalt in
einen gemeinsamen Grundberuf zusammenzufassen, wie
das z. B. fir den Textilmechaniker zutrifft, in welchem Be-
ruf die bisherigen Lehrberufe des Spinnereimechanikers,
des Webereimaschinenvorrichters und des Zwirnerei-
mechanikers aufgingen. In dieser Richtung muss konse-
quent und energisch weiter gearbeitet werden, wenn die
Textilindustrie im Kampf um den zahlenméassig knappen
Nachwuchs «bei den Leuten bleiben» will. Da ein Teil
ihrer Lehrberufe zudem sogenannte Kaderberufe sind, wo
die Berufsleute nicht nur anspruchsvolle Arbeiten selber
auszufihren haben, sondern auch ihnen unterstellte Ar-
beitskrafte anleiten und liberwachen miissen, ist eine zeit-
gemasse und grossziigige Ordnung der Berufsbildung,
die auch nicht davor zurlickschrecken darf, das eine oder
andere kompromisslos Ulber Bord zu werfen, fir die Textil-
industrie von ausschlaggebender Bedeutung. Sie muss
der Grundausbildung die gleiche Forderung zuteil werden
lassen wie der Kaderausbildung an den Textilfachschulen,
zu deren Stand und Ansehen man sie fliglich begliickwin-
schen darf.

Flrspr. Hans Dellsperger

Bemerkungen zum Stand
der europaischen Integration

Seit zwei Jahrzehnten schon wird in wirtschaftlicher Hin-
sicht von européischer Integration gesprochen und ge-
schrieben. Die politische Idee ist Jahrhunderte alt. Und wo
stehen wir heute?

Die EFTA hat ihr Ziel der Freihandelszone erreicht. Die
EWG ist zur Zollunion geworden. Sie unternimmt grosse
Anstrengungen, zum eigentlichen gemeinsamen Markt vor-
zudringen, wozu rechtlich und politisch allerdings noch ei-
niges zu tun bleibt. Die EWG will auch ein ehrgeiziges und
weiter entferntes Ziel anstreben, dasjenige einer européi-
schen Wirtschafts- und Wahrungsunion. Betrachtet man die
Zeit, welche fuhrende Politiker und Fachleute aller Mini-
sterien aufwenden, so kommt man um die Feststellung
nicht herum, dass alle Anstrengungen unternommen wer-
den, um innerhalb der EWG (ber die erreichte Zollunion
und den Agrarmarkt hinaus weiter fortzuschreiten. Gemes-
sen an allem Zeitaufwand, scheinen die Resultate oft ge-
ring zu sein. Der stete Eifer aller Beteiligten zeigt aber
doch, dass ein starker Wille besteht, trotz den vielen staats-
rechtlichen und wirtschaftspolitischen staatlichen Hemm-
nissen den begonnenen Weg weiter zu gehen. Dazu ge-
sellen sich die ernsthaften Bemihungen der EWG- und
der EFTA-Lander, durch eine Erweiterung der EWG und
durch andere Zusammenarbeitsformen mdglichst viele
westeuropéische Lénder an dieser Entwicklung teilneh-
men zu lassen. Auch die Schweiz ist diesen Anstrengungen
nicht ferngeblieben. Sie hat mit den Européischen Gemein-
schaften wahrend des vergangenen Winters und Frihjahrs
sogenannte exploratorische Gesprache dariiber gefiihrt,
inwieweit eine Teilnahme unseres Landes an einem gros-
sen westeuropdischen Markt moglich ware. Ob sich auf
der Grundlage der Ergebnisse dieser Gesprache eigent-
liche Verhandlungen erdffnen lassen, wird sich in den
kommenden Monaten erweisen.

Der Begriff der Integration lasst sich abstrakt nicht defi-
nieren. Es handelt sich um einen Prozess, der wohl nie als
abgeschlossen betrachtet sein kann. Integration ist an sich
etwas dynamisches und nicht etwas statisches. Insofern
trifft sich der Begriff der Integration sehr wohl mit der T&-
tigkeit der Wirtschaft, die immer dynamisch sein muss und
sich neuen Verhéltnissen anzupassen hat.

Nun kénnte man sehr wohl die Frage stellen, ob es denn
wirklich aller dieser staatlichen und zwischenstaatlichen
Anstrengungen bediirfe, um wirtschaftliche Integration in-
nerhalb Westeuropas zu betreiben, oder ob nicht die wirt-
schaftliche Tatigkeit selbst zu einer fortschreitenden Inte-
gration der westeuropaischen Wirtschaft fiihre. Eine pré-
zise Antwort auf diese Frage zu geben, ist nicht moglich.
Es wére auch weder moglich noch sinnvoll, die Verdienste
zwischen Wirtschaftsleuten und Politikern aufteilen zu wol-
len. Sicher ist, dass sich die Wirtschaft innerhalb West-
europas und — wenn auch in etwas geringerem Masse —
weltweit mit allen denkbaren Mitteln immer enger ver-
flechtet; und ebenso sicher ist, dass die Regierungen ihr
Bestes tun, um dieser Tatigkeit moglichst glinstige Rah-
menbedingungen zu verleihen.

Ein typisches Beispiel, das diese Feststellung zu erharten
vermag, sind die Zoélle. Sowohl in der EFTA wie in der
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EWG hat die Beseitigung der Zolle fiir den Warenverkehr
innerhalb beider Staatengruppen positive Auswirkungen
auf den Handel gehabt, wahrend sich der Zollgraben zwi-
schen EWG- und EFTA-Léndern nachteilig auswirkte. Dies
gilt jedenfalls fir die zollempfindlichen Produktegruppen,
zu denen unter anderem die Textilien und die Bekleidungs-
waren gehoéren. Gerade hier haben die Erfahrungen ge-
zeigt, dass flir gesunde und dynamische Unternehmungen
das Interesse grosser war, den freien Zugang zu neuen
Markten optimal auszunutzen, als den eigenen Markt durch
mehr oder weniger bedeutende Zoélle weiterhin zu schiit-
zen. Wenn nun heute Bestrebungen im Gange sind, West-
europas Spaltung in zwei Wirtschaftsgruppen zu tiberwin-
den, so liegt dies eigentlich im natiirlichen Lauf der Dinge.
Die Schweiz selbst mit ihrer auch auf dem Textilsektor
teilweise recht stark international ausgerichteten Wirtschaft
hat allen Grund, sich dieser Entwicklung nicht zu ver-
schliessen.

Der Vorort des Schweizerischen Handels- und Industrie-
vereins hat bei den seinen Sektionen angeschlossenen
Unternehmungen eine Umfrage hierzu durchgefiihrt, deren
Ergebnisse nunmehr ausgewertet sind. Das Resultat dieser
Umfrage lasst sich recht einfach zusammenfassen:

— Die weit Uberwiegende Mehrzahl der Unternehmungen
aller Branchen ist der Auffassung, dass eine handels-
politische Isolierung der Schweiz im Falle eines EWG-
Beitritts Grossbritanniens, Danemarks, Norwegens und
Irlands unerwiinscht wére und substantielle wirtschaft-
liche Nachteile zur Folge hatte.

— Eine ebenso (iberwiegende Mehrzahl der Unterneh-
mungen /ehnt einen Vollbeitritt der Schweiz zu den
Européischen Gemeinschaften ab, da die aus dem Ro-
mer Vertrag und aus den weiteren Zielsetzungen der
EG zu ibernehmenden Verpflichtungen mit dem Willen
zur Bewahrung unserer Eigenstaatlichkeit und unserer
Staatsstruktur unvereinbar wéren.

— Hingegen wird sehr weitgehend fiir Industrieerzeugnisse
ein zollfreier Giiteraustausch zwischen der Schweiz und
den erweiterten Europdischen Gemeinschaften ge-
wiinscht, falls dieser zu einem verniinftigen gesamt-
wirtschaftlichen Preis erhéltlich ist.

Wesentlich wére dabei, dass die Schweiz ihren eigenen
Zolltarif und ihre autonome Handelspolitik gegeniiber Dritt-
staaten beibehalten kénnte. Die schweizerische Wirtschaft
hat alles Interesse daran, nicht allein in Westeuropa einen
moglichst freien Warenverkehr zu erreichen, sondern
ebensosehr ihre weltweiten Beziehungen weiter férdern
zu kénnen. So eng sie mit den Européischen Gemeinschaf-
ten wirtschaftlich zusammenzuarbeiten wiinscht, so sehr
liegt ihr auch daran, eine wirtschaftliche Abhéngigkeit zu
den EG nicht entstehen zu lassen.

Es ist bereits darauf hingewiesen worden, dass eine Ver-
einfachung des Warenverkehrs innerhalb Westeuropas ei-
gentlich im natiirlichen Lauf der Dinge liege. Man kann
nicht verkennen, dass die privatwirtschaftliche Verflech-
tung nicht allein die Produzenten betrifft, sondern im glei-
chen Masse die Mérkte. Die Werbung greift seit einiger
Zeit Uber die nationalen Grenzen hinaus. Neue, moderne

Verteilungsformen nach amerikanischem Muster sind auch
in Europa im Entstehen begriffen. Diese Entwicklung der
faktischen Begebenheiten zwingen Regierungen wie pri-
vate Wirtschaft, sich den modernen Gegebenheiten anzu-
passen, die auch durch Zolltarife nicht verhindert werden
kénnen.

Ohne Zweifel stellt dies fiir die Wirtschaft strukturelle Pro-
bleme, die indessen unvermeidlich sind und in jedem Falle
geldst werden missen. Ob die schweizerische Regierung
mit den Europaischen Gemeinschaften eine beidseits be-
friedigende Integrationslésung aushandeln kann oder nicht,
wird diesen Fragenkreis, vor dem die schweizerische Wirt-
schaft steht, nicht entscheidend beeinflussen. Es wird sich
daraus aber ergeben, ob die schweizerische Wirtschaft
unter glinstigen oder weniger glinstigen Bedingungen an
ihre Zukunftsaufgaben herantreten kann.

Da die Marktstrukturen heute die Produktionsstrukturen
mehr beeinflussen als umgekehrt, muss sich der Produ-
zent immer mehr mit der Frage befassen, welche Abneh-
merkreise er bedienen will und wie er an sie herantreten
kann. Grossverteiler sind in erster Linie interessiert an
preislich glinstigen Massenprodukten. Auf lédngere Sicht
gesehen, sind die Chancen der schweizerischen Industrie
auf diesem Gebiet nicht besonders gross. Hingegen kann
der schweizerische Unternehmer seine Starken, die im
mittleren, anpassungsfahigen Betrieb liegen, der zur Her-
stellung qualitativ héher stehender und in den Preisen we-
niger empfindlicher Produkte geeignet ist, zweifellos wei-
terhin zur Geltung bringen. Dies verlangt eine sorgféltige
Beobachtung der Mode- und Markitendenzen und eine
ebenso sorgfaltige Pflege des Kontakts zu einer Vielzahl
geeigneter Kunden. Dass dies moglich ist, haben alle
Branchen der schweizerischen Industrie auf dem ameri-
kanischen Markt durchaus bewiesen. Dazu gehdrt wohl
auch, dass die schweizerischen Unternehmer — gerade im
Textilbereich — vermehrt im Einkauf, in der Werbung und
im Absatz zusammenzuarbeiten versuchen.

Diese Unternehmerentscheide sollen aber weiterhin még-
lichst frei gefallt werden kdnnen. Die weitgehende eigene
Verantwortung des Unternehmers hat sich in der Schweiz
bewahrt. Darum steht die schweizerische Industrie gewis-
sen Zielen der sogenannten zweiten Integrationsgenera-
tion skeptisch gegeniiber. So wére eine Industriepolitik,
durch die in Briissel industriepolitische Prioritdten mehr
oder weniger einseitig gesetzt wiirden, fir unser Land we-
der geeignet noch erwiinscht. Dasselbe gilt fur die Wirt-
schafts- und Wahrungsunion.

Von weit grosserem Interesse ist es aber, dass die schwei-
zerische Wirtschaftspolitik in einer Weise geflihrt wird,
die den Unternehmungen die Anpassung an die Gegeben-
heiten eines grossen westeuropédischen Marktes erleich-
tert. In diesem Sinne seien die kurzen Bemerkungen mit
der Feststellung geschlossen, dass zurzeit die schweize-
rische Arbeitsmarkt-, Kredit-, Finanz- und Wéahrungspolitik
die schweizerische Unternehmerschaft in hdherem Masse
beschéftigten als die Probleme der européischen Integra-
tion.

Firspr. Rudolf Bosshard
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Generalversammlungen von Textilverbanden

Verein Schweizerischer Textilindustrieller
Wolle - Seide - Synthetics (VSTI)

Mit einem deutlichen Hinweis auf die Notwendigkeit ver-
starkter Informationsarbeit seitens der Wirtschaft, die
heute oft als Stindenbock fiir unbewéltigte Probleme her-
halten misse, erdffnete der Prasident des VSTl am
27. April im Rathaus in Bern die 76. ordentliche General-
versammlung des Vereins.

In seinem Referat unterstrich Prasident Dr. Fritz Honegger
die Notwendigkeit einer vermehrten Beteiligung der Un-
ternehmer an der Politik. «Der Staat greift immer dort ein,
wo der Unternehmer davon absieht, die Initiative zu er-
greifen.» In den kantonalen und eidgendssischen Réten
fehlen Personlichkeiten aus dem Unternehmertum. Er gab
deshalb der Hoffnung Ausdruck, dass im Wahljahr 1971
viele Unternehmer «mit ihrem weiten Horizont des wirt-
schaftlichen Denkens» den Weg zur Politik finden und
ihre wertvollen Erfahrungen dem Staate zur Verfligung
stellen werden. Mit Hinweisen auf die Aussenhandels-
struktur der Textilindustrie — deren Schwergewicht auf
den EFTA-Staaten liegt, die im vergangenen Jahr etwas
mehr als die Halfte der schweizerischen Textilerzeugnisse
aufgenommen haben — ferner auf den amerikanischen
Handelsprotektionismus und die Gefahr einer Abwélzung
der japanischen Textilausfuhren auf Europa sowie auf die
Notwendigkeit einer starkeren Zusammenarbeit beschloss
Prasident Honegger seine Ausflihrungen.

Der zweite Teil der Generalversammlung war ganz den
Fragen der Fremdarbeiterpolitik gewidmet, lber die Bot-
schafter Dr. Albert Griibel, Direktor des Bundesamtes fir
Industrie, Gewerbe und Arbeit, referierte. «Die vor einem
Jahr zum Teil heftig bekédmpfte Globalplafonierung (an-
stelle der Betriebsplafonierung) der ausléandischen Ar-
beitskrafte hat ihre erste Probe bestanden», fliihrte er aus.
«Die Stabilisierung haben wir erreicht.» Nach einer Dar-
stellung des neuen Fremdarbeiterbeschlusses formulierte
er als das Ziel der langfristigen Fremdarbeiterpolitik die
Schaffung eines einheitlichen Arbeitsmarktes, das heisst
eines Arbeitsmarktes, in dem die einheimischen und die
auslandischen Arbeitskrafte — was den Stellen-, Berufs-
und Kantonswechsel betrifft — mehr oder weniger gleich
behandelt werden (wobei fiir neu einreisende Auslander
eine geblihrende Karenzfrist vorzusehen ware).

Die im Gesetz fundierte unterschiedliche Behandlung der
Einheimischen und der Auslénder habe dazu geflihrt, dass
zwei grosse Gruppen von Arbeitnehmern entstanden sind,
die unter einem verschiedenen Regime leben und deshalb
auf dem Arbeitsmarkt unter verschiedenen Voraussetzun-
gen auftreten. Dies habe schwerwiegende wirtschaftliche
Verzerrungen mit teilweise geradezu grotesken Beispie-
len zur Folge gehabt. Er erklarte hernach, was unter einem
geteilten Arbeitsmarkt zu verstehen sei. Nicht dass auf
der einen Seite die Schweizer und auf der anderen die
Auslander stehen, ist das Merkmal geteiiten Arbeitsmark-
tes, sondern die Aufteilung in Grenzganger und Saison-
niers einerseits sowie die Ubrigen auslandischen Arbeit-
nehmer, von denen die 300000, die mehr als drei Jahre

in der Schweiz tatig sind, unter den gegebenen Verhalt-
nissen in bezug auf den Stellen-, Berufs- und Kantons-
wechsel praktisch Einheimischen gleichgestellt sind. Was
die Saisonarbeitskrdfte anbelangt, vertrat Botschafter
Gribel die Meinung, dass sich fiir solche Arbeitnehmer,
die langer als sechs Monate in der Schweiz arbeiten, mit
der Zeit die Erteilung von Jahresbewilligungen aufdrénge.
Auch langjéhrigen Grenzgéngern werde man die Mog-
lichkeit einrdumen missen, in die Schweiz Uberzusiedeln.

Schliesslich kam Botschafter Gribel auf die schweize-
risch-italienischen Beziehungen zu sprechen. Statt die
Bestrebungen unseres Landes zur Kenntnis zu nehmen,
schrittweise die unterschiedliche Behandlung der schwei-
zerischen und auslandischen Arbeitskrafte abzubauen,
werde es in Italien unverstandlicherweise vorgezogen, be-
stehende Unzulénglichkeiten hochzuspielen und bedauer-
liche Ergebnisse in unsachlicher Weise auszuwerten. Die
Situation der Italiener in der Schweiz werde dadurch nicht
besser.

Ueber die kiinftigen Gesprache mit der EWG fiihrte er aus,
es sei ungewiss, ob das Problem der Freizligigkeit der
Arbeitskrafte mehr als einer nur am Rande erfolgenden
Behandlung bediirfe und eine intensivere Behandlung
notwendig sei. Die Regeln des Romer Vertrages wiirden
zwar nicht ganz unserer Politik entsprechen. Doch zeige
eine nahere Prifung der Materie, dass die Schweiz zwar
einerseits in gewissen Punkten nicht so weit gegangen
sei und auch nicht gehen konne wie der Gemeinsame
Markt, dass aber anderseits unser Land einen wertvollen
Beitrag zur Behebung der schwierigsten Arbeitskraftpro-
bleme der europédischen Gemeinschaften leistet. Mehr als
70 Prozent unserer ausléandischen Arbeitskrafte stammten
aus Mitgliedstaaten der EWG. In der EWG kadmen mehr
als 70 Prozent der ausléndischen Arbeitskrafte nicht aus
dem EWG-Raum, obwohl die Staaten verpflichtet wéren,
ihren Staatsangehdrigen gegenseitig die gleiche Vorzugs-
behandlung wie den einheimischen Arbeitskraften zu ge-
wahren. «Unter diesen Umstadnden kdnnen wir der inter-
nationalen Entwicklung mit einiger Zuversicht entgegen-
sehen», folgerte Botschafter Griibel. Die grossten Schwie-
rigkeiten lagen im nationalen Bereich. Hier miisse man
einen mittleren Weg wahlen.

Verband der Arbeitgeber der Textilindustrie
(VATI)

Die Aufwertung des Frankens féllt in eine Phase gegen-
laufiger Textilkonjunktur. Gleichzeitig ist die volle Aus-
nltzung der Anlagen in vielen Textilbetrieben nicht mehr
moglich, da lberall Personal fehlt. Die prekdre Lage auf
dem Arbeitsmarkt, das Emporschnellen der Lohnkosten,
neue Formen des Anstellungsverhéltnisses, Fremdarbeiter-
fragen und die Frankenaufwertung beschéftigten die Ge-
neralversammlung des Verbandes der Arbeitgeber der
Textilindustrie (VATI) vom 14.Mai in Zurich. Die Textil-
industriellen stellten fest, dass die Aufwertung die Exporte
nach verschiedenen, preislich scharf umkémpften Aus-
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landsmérkten beeintréchtigen wird. Eine Abwaélzung der
7 %o auf die Abnehmer ist im Textilsektor ziemlich schwie-
rig. Dazu werden die Inlandproduzenten mit vermehrten
Importen und einem zuséatzlichen Preisdruck fertig werden
missen.

Der neue Fremdarbeiterbeschluss des Bundesrates vom
April brachte der Textilindustrie keine Entlastung. Nach-
weisbar besonderen Verhéltnissen in der Textilwirtschaft
wurde keine Rechnung getragen. Die Textilfirmen rechnen
mit einem Fortgang der rapiden Lohnbewegung; schon in
den letzten 15 Monaten betragt die Zuwachsrate der Ar-
beitskosten ein Mehrfaches friherer Vergleichsperioden.

Die Probleme des Umweltschutzes, des Wohnungsbaus
und der Information und Beziehungen zur Oeffentlichkeit
werden von den Firmaleitungen wie auch vom Arbeit-
geberverband als vordringliche Aufgaben betrachtet. Bei
den Beziehungen zu den Gewerkschaften mochten die
Textilindustriellen in erster Linie den Vertragsgedanken,
eine echte Partnerschaft und den gegenseitigen Arbeits-
frieden weiter pflegen. Entsprechend grundséatzliche Ver-
handlungen sind gegenwartig im Gange. Der Monatslohn
fir Arbeiter und Arbeiterinnen ist in den letzten Monaten
in der Textilindustrie in verschiedenen Gesamtarbeitsver-
tragen eingefiihrt worden.

Der Prasident des VATI wies in seinem Erdffnungswort auf
bedenkliche Entwicklungen wie Radikalisierung, Entfrem-
dung der Bevolkerung von der Wirtschaft, Vertrauensliicke
in Politik und Wirtschaft hin und forderte die Vertreter der
Textilindustrie auf, aktiv im politischen Leben mitzu-
wirken.

Als Prasident wurde flir eine weitere Amtsperiode
G. Spalty-Leemann (Netstal) bestatigt und als neue Vor-
standsmitglieder M. Reinhard (Melchnau), Dr. K. Rutz (Zi-
rich) und O. Schéfer (Liestal) gewahit.

Dr. G.Helbling referierte liber «Management-Probleme,
insbesondere im Familienbetrieb». Unter den Verbands-
firmen des VATI, der die Baumwoll-, Woll-, Leinen-, Che-
miefaser-, Wirkerei- und Strickerei-Industrie umfasst, sind
die Familienunternehmen besonders zahlreich vertreten.
Dr. Helbling analysierte die fllhrungsméssigen Schwéchen,
aber auch die vielen Starken und Vorteile des Familien-
betriebes.

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschaft
(ZSIG)

Unter dem Vorsitz von Dr. F. Honegger fanden am 12. Mai
in Erlenbach die 123. ordentliche Generalversammiung der
Zircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft (ZSIG) und die
13. Generalversammlung des Vereins «Textilfachschule
Zirich» statt. Ihnen war wie gewohnt die Jahresversamm-
lung des Verbandes Schweizerischer Seidenstoff-Fabrikan-
ten vorausgegangen. Prasident F. Honegger machte inter-
essante Bemerkungen zur Lage der beiden Textilfach-
schulen in Zirich und Wattwil. Nach jahrelangem Neben-
einander sind seit einiger Zeit nun die Vorteile einer en-
geren Zusammenarbeit erkannt worden. Neben der Arbeits-

teilung und einem rationelleren Betrieb wird eine Fusion
zu einem spateren Zeitpunkt nicht ausgeschlossen. Dies
heisst aber nicht, dass der Schulbetrieb in Zirich deshalb
aufgegeben werden soll.

Im zweiten Teil der Versammlung hielt Prof. Dr. Harald
Jiirgensen von der Universitat Hamburg einen Vortrag tber
die Textilindustrie auf den europaischen Markten der Zu-
kunft und fiihrte dabei u. a. was folgt aus:

«Es wird hochste Zeit, dass wir die EWG um die EFTA er-
weitern. Zwischen 1973 und 1978 wiirde es dann etwa so
aussehen: Der Binnenhandel steigt auf etwa 258 Milliarden
Dollar an. Und 258 Mia Dollar auf der Waagschale bedeu-
ten eine Verhandlungsposition mit den Vereinigten Staa-
ten, wie man sie sich nicht besser denken kann. Dies nicht
zuletzt im Hinblick auf eine weitere Kennedy-Runde. Der
grosse Denkfehler aller nationalen Textilindustrien liegt
darin, dass sie meinen, ihr Markt, den sie bereits haben,
kénne nicht grosser werden. Die Wirklichkeit zeigt jedoch,
dass eine gegenseitige Verflechtung eine Menge von
zusatzlichen Moglichkeiten erdffnet; siehe das Beispiel
der europdischen Automobilindustrie. In den Jahren zwi-
schen 1965 und 1985 wird sich der Textilmarkt in jedem
européischen Land mit Sicherheit verdoppeln. Man sollte
sich aber damit abfinden, dass ein Teil dieser wachsenden
Markte an Entwicklungslédnder verlorengeht, weil diese
Markte aus politischen Griinden geoffnet werden mussen.
Auf der anderen Seite wachsen Europa aber neue Mérkte
zu, und dies um so mehr, je weniger Europa ein differen-
ziertes Gebilde ist. Wenn EWG und EFTA sich zusammen-
schliessen, wird der Markt so breit, dass auch Spezialitéaten
in grossen Serien hergestellt werden kdnnen. Wenn man
einen Wandel lange Zeit voraussehen kann, stellt man sich
darauf ein; er bekommt dann weniger Schrecken als Chan-
cen.»

Schweiz. Verband der Wirkerei- und
Strickerei-Industrie (SVWS)

Der mogliche Beitritt der Schweiz zur EWG und die Bil-
dung eines schweizerischen Gesamtverbandes der Beklei-
dungsindustrie waren Gegenstand der Gespréche anléss-
lich der Generalversammlung des SVWS in Zirich. Es
gehe nicht an, sagte Prasident Dr. E. Fahrlander, Aarburg,
einmal mehr einen prosperierenden Industriezweig ange-
sichts von EWG-Problemen zum Priigelknaben anderer zu
machen, wie dies z.B. flir die schweizerische Wirkerei-
und Strickerei-Industrie anlasslich der Dillon-und Kennedy-
Runde in Genf friiher geschehen sei. Deshalb richte sich
ein dringender Appell an die Schweizer Unterhédndler in
Briissel, an sich unbestrittene Vorteile einer allféalligen
EWG-Mitgliedschaft der Schweiz nicht durch allzuviele
steuer- und sozialkostenméssige Nachteile zu erkaufen. Be-
ziiglich eines zu bildenden Gesamtverbandes der schwei-
zerischen Bekleidungsindustrie sei die Fusionsbereitschaft
ungebrochen, doch kénnten konkrete Ergebnisse aus den
Vorverhandlungen zwischen den bisher branchenorien-
tierten Einzelverbanden friihestens 1972 erwartet werden.



250

mittex

Die Welttextilindustrie
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Strukturelemente im Umbruch

Erst kiirzlich konnte man in einer deutschen Wirtschafts-
fachzeitschrift unter Bezugnahme auf die Entwicklung
industriell zurlickgebliebener Agrargebiete lesen, dass
fir die Schaffung von Arbeitspldtzen arbeitsintensive
Leichtindustrien, wie zum Beispiel die Textilindustrie, in
hervorragender Weise geeignet seien. Solche Aeusserun-
gen miissen umso bedenklicher stimmen, als sie in einem,
durch seine scharfsichtigen und pointierten Analysen be-
kannten Magazin wiedergegeben sind. Wir werden in den
folgenden Ausfiihrungen nachzuweisen versuchen, dass
«arbeitsintensiv» als Attribut zumindest fir den «tradi-
tionellen» Bereich der textilen Erzeugung — Spinnen, We-
ben, Wirken, Ausristen — nicht mehr zutrifft, nach dem
heutigen Stand der Entwicklung ja geradezu begrifflich
in sein Gegenteil verkehrt worden ist.

Ein gleiches gilt flir eine Anzahl anderer Attribute, mit
welchen dieser Industriezweig herkdmmlich identifiziert
zu werden pflegte. lhnen allen ist gemeinsam, dass sie an
einem Entwicklungsprozess konstant vorbeisehen, der die
Produktions-, Organisations-, Kapazitats- und Manage-
mentstruktur der Textilindustrie in einem Zeitraum von
zwei Jahrzehnten von Grund auf gewandelt hat.

Anders als jene auf dem Reissbrett konzipierten «Wachs-
tumsindustrien» hatte sich die Textilwirtschaft zunéchst
aus dem Habitus Jahrzehnte alter Denkvorstellungen und
Konzeptionen zu l6sen, ehe sie in der Lage war, sich
selbst jenen Zuschnitt zu geben, in dem die Akzente ge-
gen den Hintergrund einer geénderten weltwirtschaftlichen
Struktur heute deutlich anders gesetzt sind.

In einem kaum zu lberschatzenden Erneuerungsprozess
hat sich die Textilindustrie aus der Zwangsjacke einer
vornehmlich rohstoff- und produktionsbezogenen Industrie
gelost und zu einer marktorientierten Viel-Faser- und Viel-
Verfahrensindustrie gewandelt, die heute mit den Mass-
stdben jlingerer Konsumglterbranchen zu messen ge-
wohnt ist.

Dieser Prozess ist durch einige Faktoren entscheidend ge-

pragt worden, die wir im folgenden naher beleuchten
wollen.

Die Faserexplosion

Kaum eine Entwicklung hat den Durchbruch zu neuen Di-
mensionen textilunternehmischer Tétigkeit so entschei-
dend geférdert wie die Verbreiterung der Rohstoffbasis.
Solange zur Herstellung des Endproduktes nur einige we-
nige Naturfasern zur Verfliigung standen, waren Dis-
positionsfreiheit der Industrie enge Grenzen gezogen,
die weitgehend von den natiirlichen Eigenschaften des je-
weiligen Rohmaterials bestimmt wurden. Mit dem Auf-
kommen der Chemiefaser war plotzlich die Moglichkeit ge-
schaffen, die Wahl der Rohfasern nach den geforderten
Eigenschaften des Endproduktes auszurichten. Das hoch-
entwickelte moderne Marketinginstrumentarium konnte
erst dann sinnvoll eingesetzt und den Bedirfnissen der
Textilindustrie angepasst werden. Marktorientierte Unter-
nehmenspolitik wiederum erdffnete neue Absatzchancen,
schaffte Nachfrage und liess die Wachstumsaspekte dieser
Industrie unter neuen Vorzeichen erscheinen.

Welche entscheidenden Verdnderungen auf dem Faser-
markt allein im vergangenen Jahrzehnt vor sich gegangen
sind, lasst sich anhand weniger Schliisselzahlen dar-
stellen.

Zwischen 1960 und 1969 stieg die Weltproduktion an
Baumwolle, Wolle, Seide und Chemiefasern um 39 %o von
32,8 Mrd. auf 45,9 Mrd. Pfund. Der Anteil der Baumwolle
fiel in diesem Zeitraum von 68 %o auf 54 %, der von Wolle
von 10°%0 auf 8 %o, wahrend Chemiefasern einen steilen
Anstieg um 130°%0 verzeichneten und heute 35°%. der
Welttextilfaserproduktion reprasentieren (Tabelle 1).

Was den Weltfaserverbrauch betrifft, so stieg dieser zwi-
schen 1959 und 1969 um 40 %o. Ausgedriickt in Baumwoll-
ballen-Aequivalenten gelang es den Chemiefasern zum
ersten Male im Jahre 1969 mit 49,4 % des Gesamtfaser-
marktes Baumwolle in die zweite Position (47,3%0) zu
verdrangen.

Waéhrend in den flnfziger Jahren der Weltverbrauch an
Baumwolle auf eine standige jahrliche Steigerung von
ca. 6% hinweisen konnte und damit etwa zu gleichen
Teilen am Wachstum des Faserverbrauches partizipierte,
anderte sich diese Situation im vergangenen Jahrzehnt
drastisch. Die jahrliche Wachstumsrate verringerte sich
auf einen bescheidenen Durchschnitt von 1,5 % und blieb
im Jahre 1969 sogar zum erstenmal stationar, obwohl die
Nachfrage nach Baumwolle in vielen Léandern Asiens, Afri-
kas, der UdSSR und Osteuropas zum Teil erheblich ange-
stiegen war. )

Die Stagnation im Baumwollverbrauch wurde zur Génze
von den Chemiefasern aufgefangen, weiche den gesamten
Weltfaserverbrauchzuwachs im Jahre 1969 absorbierten.

Innerhalb des Chemiefaserbereiches wurden die grossten
Zuwachsraten von der Gruppe der vollsynthetischen Fa-
sern erzielt, wobei Endlosfaden und Stapelfasern etwa zu
gleichen Teilen am Wachstum partizipieren. Die Welt-
produktion an vollsynthetischen Fasern lberstieg im Jahre
1968 zum erstenmal jene der Zellulosefasern.

Da keine statistischen Daten Ulber den Chemiefaserver-
brauch erhoben werden, lassen sich Aussagen nur im
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Tabelle 1 Weltproduktion gewisser Textilfasern (in Millionen Pfund und Prozent)
Jahr Chemiefasern Baumwolle Wolle Seide  Total
Zellulosefasern Vollsynthetische Fasern Total
Endlos Stapel Total Endlos Stapel Total
1960 2,494 3,255 5,749 919 629 1,548 7,297 22 22,295 68 3,225 10 68 — 32,885 100
1961 2,502 3,428 5,930 1,095 736 1,831 7,761 24 21,647 66 3,267 10 69 — 32,744 100
1962 2,649 3,666 6,315 1,407 974 2,381 8,696 25 23,052 66 3257 9 73 — 35,078 100
1963 2,715 4,029 6,744 1,718 1,224 2,942 9,686 26 24,130 65 3,321 9 68 — 37205 100
1964 2,927 4,318 7,245 2,156 1,672 3,728 10,973 28 24930 64 3263 8 72 — 39,238 100
1965 3,029 4,331 7,360 2,482 2,039 4,521 11,881 29 25585 63 3289 8 73 — 40,828 100
1966 3,037 4,333 7,370 2,985 2,486 5,471 12,841 32 2327459 3387 9 78 — 39,580 100
1967 2,973 4,335 7,308 3,365 2,973 6,338 13,646 34 22985 57 3436 9 78 — 40,145 100
6968 3,129 4,658 7,787 4,356 3,980 8,336 16,123 36 25,629 56 3,537 8 83 — 45,372 100
1969 3,138 4,699 7,837 4,990 4,693 9,683 17,520 38 24,820 54 3,548 8 84 — 45,972 100

Quelle: Textile Organon

Wege Uber die Verfligbarkeitsdaten (Produktion plus Ex-
porte ‘minus Import) machen. Danach stieg der Verbrauch
an Zellulosefasern zwischen 1960 und 1969 um 19 %o, der-
jenige von vollsynthetischen jedoch um 534 %o.

Wahrend Baumwolle mit Ausnahme der Vereinigten Staa-
ten, der UdSSR und einigen europaischen Gebieten zur
Hauptsache in Entwicklungslandern erzeugt wird, konzen-
triert sich die Produktionskapazitdt der Chemiefaserindu-
strie noch zum Uberwiegenden Teil auf die hochindustria-
lisierten Lander. Westeuropa, Nordamerika und Japan
stellen mehr als 80 % der Weltchemiefasererzeugung.

Von den Ende 1970 in Produktion stehenden 1089 Chemie-
faserwerken sind 706 in diesen Gebieten angesiedelt.
Jingste Entwicklungen deuten jedoch darauf hin, dass die
Chemiefaserindustrie, unterstiitzt durch européisches, US-
amerikanisches und japanisches Kapital vermehrt Aus-
baupléne insbesondere in jenen asiatischen Laéndern for-
ciert, in denen die Textilindustrie bereits lber erhebliche
Produktionskapazitaten verfigt.

Ausgewogene Kapazitatsstrukturen

Die Textilindustrie war nicht nur die Haupttragerin der
industriellen Revolution des 19.Jahrhunderts, sie ist es
heute noch immer in jenen Gebieten, die am Beginn ihres
Industrialisierungsprozesses stehen. Im Gefolge eines in
diesem Ausmass erst seit Ende des 2. Weltkrieges einset-
zenden wirtschaftlichen Strukturwandels ergaben sich in-
nerhalb von weniger als 2 Jahrzehnten betrachtliche Ka-
pazitatsverschiebungen innerhalb der Welttextilindustrie.
Dieser geographische Umteilungsprozess lésst sich an-
hand weniger Daten verdeutlichen.

Zwischen 1950 und 1969 verringerten sich die Spinn-
kapazitaten in den hochindustrialisierten Ldndern des We-
stens (Westeuropa und USA) um 46 % von 80,3 Millionen
auf 43,2 Millionen Spindeln. Japan, dessen Produktions-
statten durch den Krieg zum Grossteil zerstort waren, ver-
figte 1950 noch uber 4,4 Millionen Spindeln, hatte jedoch

schon vor 1960 den Vorkriegsstand mit 13 Millionen Spin-
deln wieder Uberschritten. Seither hat das von den Ja-
panern selbst initiierte Strukturbereinigungsprogramm zu
einem leichten Rickgang um 1,3 Millionen auf 11,7 Mil-
lionen Spindeln gefiihrt. Im Gegensatz dazu ist die Spin-
delzahl in den Entwicklungslandern seit 1950 von 19,2 Mil-
lionen auf 43 Millionen Spindeln angewachsen und hat
damit die Produktionskapazitdt des Westens egalisiert.
(Tabelle 2)

In der Weberei lasst sich eine ahnliche Entwicklung wie
auf dem Spinnereisektor feststellen (Tabelle 3). Lediglich
in Indien ist die Anzahl der Webstlhle seit 1952 praktisch
unverandert geblieben, was vornehmlich auf die starke
Stellung des Handwebereisektors zurilickzufiihren sein
diirfte, der im Jahre 1967 mit 44 %o nur knapp weniger als
die Haélfte der gesamten indischen Gewebeproduktion
erzeugte.

Kapitalintensitdt — mehr als ein Schiagwort

Entgegen allen Erwartungen hat der Strukturwandel in den
Produktionskapazitdten der hochindustrialisierten Lénder
keine scharfen Produktionsriickgédnge zur Folge gehabt.
Es konnte im Gegenteil der Garn- und Gebeweausstoss
wahrend dieser Zeit sogar vereinzelt gesteigert werden,
ein Umstand, der vornehmlich auf héhere Maschinenlei-
stung und -ausniitzung, vermehrte Automation und verbes-
serte Arbeitsproduktivitat zurtickzufiihren ist.

Die Erzielung gleicher oder hoherer Leistung bei einem
wesentlich reduzierten Maschinenpark lésst grosseren
technologischen Einsatz und damit hohere Kapitalintensi-
tat erwarten. Untersuchungen {iber das investierte Kapital
pro Arbeitsplatz wurden auf internationaler Ebene zum er-
stenmal von der OECD in Zusammenarbeit mit einer An-
zahl anerkannter Textilexperten in den sechziger Jahren
durchgefiihrt. Die erhobenen Daten basierten auf der An-
nahme einer vollstandig neu zu errichtenden vertikalinte-
grierten Spinnweberei und ergaben, dass sich das inve-
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Tabelle2 Welt-Spinnkapazitat (Baumwollsystem)

Jahr USA

Millionen Index
Spindeln 1939 =100

Westeuropa

Millionen Index
Spindeln 1939 =100

Indien

Millionen Index
Spindeln 1939 =100

Andere Lander

Millionen Index
Spindeln 1939 =100

Japan

Millionen Index
Spindeln 1939 =100

1950 57,3 84 23,0 91 10,5 104 4,4 39 8,7 94
1960 40,4 59 20,1 79 13,5 134 13,0 134 15,5 167
1965 28,1 41 19,4 77 16,0 158 12,7 112 21,2 228
1966 26,7 39 20,0 79 16,7 165 12,6 111 22,0 237
1967 25,0 36 20,6 81 171 169 12,6 111 23,2 249
1968 24,0 35 20,5 81 17,4 172 12,4 109 241 259
1969 23,1 34 20,1 79 L7474 175 11,7 103 25,3 272
Quelle: IFCATI

Tabelle 3 Welt-Webkapazitat

Jahr  Westeuropa USA Indien Japan Andere Lander

1000 Index 1000 Index 1000 Index 1000 Index 1000 Index
Webstilihle 1936 =100 Webstiihle 1936 =100 Webstiihle 1936 =100 Webstiihle 1936 =100 Webstiihle 1936 =100

1952 1022 79 399 70 198 98 290 87 - 275 158
1955 1033 79 369 64 208 103 337 101 310 179
1960 789 61 320 56 206 102 372 112 391 225
1965 585 45 285 50 209 103 397 199 491 282
1966 542 42 270 47 208 103 389 117 509 293
1967 495 38 258 45 208 103 390 117 523 301
1968 467 36 253 44 208 103 378 114 560 322
1969 452 35 241 42 208 103 379 114 571 328
Quelle: IFCATI

stierte Kapital pro Arbeitsplatz zwischen 1958 und 1963
von US$ 20,000 auf US$ 60,000 erhoht hatte. Dieser Trend
hat sich seither unvermindert fortgesetzt. Eine im Jahre
1967 in der Schweiz durchgefiihrte Untersuchung ergab
auf Basis Einschichtbetrieb fiir eine hoch automatisierte
Spinnerei einen Kapitaleinsatz pro Arbeitsplatz von
SFr. 350 000.—, fiir eine gréssere Weberei einen solchen
von SFr. 346 000.— und fiir eine moderne, elektronisch
kontrollierte ~Garnfarberei einen solchen von SFr.
480 000.—. Erst kirzlich veroffentlichte einschlagige Zif-
fern kommen zu einem &ahnlichen Ergebnis. Danach liegt
der durchschnittliche Kapitaleinsatz pro Arbeitsplatz in
der Schweizer Textilindustrie zwischen SFr. 250 000.— und
SFr. 400 000.—, kann sich jedoch in Sonderfallen bei Ein-
satz modernster Technologien bis auf eine Million Fran-
ken erhéhen.

Vergleichsdaten flir andere Lander lassen darauf schlies-
sen, dass es nur wenig Industriezweige gibt, welche die
Kapitalintensitat der modernen Textilindustrie erreichen.
Auch eine langfristige Beobachtung der Kapitalinvesti-
tionen Uber eine gewisse Zeitperiode hinweg flihren zum
selben Ergebnis. So hat sich zwischen 1950 und 1969 das
investierte Kapital in der westdeutschen Baumwolltextil-
industrie verdoppelt, wéhrend es in der Kapitalgliterindu-
strie lediglich um weniger als zwei Drittel angestiegen ist.

Die Kapitalintensitdt der modernen Textilindustrie ver-
dankt ihren Ursprung nicht nur der raschen Entwicklung
neuer Technologien. Arbeitskraftemangel, hohe Léhne und
Sozialbelastungen und Nachfrageverschiebungen — man
denke nur an den weltweit zu beobachtenden Trend zur
Maschenware — sind nur einige jener zusétzlichen Fak-
toren, welche das Bild eines einstmals arbeitsintensiven
Industriezweiges von Grund auf gewandelt haben.

Ohne das Konzept der Kapitalintensitat ware schliesslich
eine andere Entwicklung kaum zu verstehen, welche in
diesem Umfang erst im letzten Jahrzehnt einsetzte: die
steigende Unternehmenskonzentration.

Um den hohen Kapitalanforderungen im Zusammenhang
mit der Modernisierung, Rationalisierung und Ausweitung
der Betriebe gerecht zu werden, sehen sich immer mehr
Textilunternehmen mit der Frage konfrontiert, inwieweit
ihre Betriebsgrosse und -organisation noch den heutigen
Marktstrukturen und Wettbewerbsbedingungen entspre-
chen. Tatsachlich Iasst sich weltweit ein Trend zur Bil-
dung grosserer Unternehmenseinheiten mit einem Zug zur
verstarkten Vertikalintegration der verschiedenen Produk-
tionsstufen nachweisen. Tabelle 4 deutet auf einen be-
achtlichen Konzentrationsgrad, unternehmens- und kapa-
zitatsmassig, in der Textilindustrie einiger Lander hin.
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Das Grossunternehmen biete neben dem bereits erwéhn-
ten leichteren Zugang zum Kapitalmarkt bessere Mdg-
lichkeit fir die Einstellung und Heranbildung qualifizierter
Flihrungskréfte, insbesondere in jenen Bereichen, denen,
wie etwa der gesamten Absatzplanung und -ausfiihrung,
im Zeitalter einer marktorientierten Unternehmensfiihrung
eine nachgerade dominierende Stellung zukommt.

Das Grossunternehmen schliesslich bildet erst die Voraus-
setzung dafiir, dass multinationale Unternehmensstrate-
gien aufgebaut werden kénnen, wie dies heute von US-
amerikanischen und japanischen Firmen bereits vorde-
monstriert wird. Das Aufkommen multinational operieren-
der Unternehmen in der Textilindustrie — in anderen Be-
reichen haben wir uns bekanntlich schon léngst an dieses
Phanomen gewdhnt — kdénnte neue Akzente in der Ge-
staltung zukinftiger internationaler Handelsbeziehungen
setzen und einen echten Beitrag im Sinne einer Konsoli-
dierung des Strukturbereinigungsprozesses der Welttextil-
wirtschaft leisten.

Der statistisch nachweisbare internationale Konzentra-
tionstrend darf jedoch nicht dariliber hinwegtéduschen, dass
damit keine qualitative Aussage Uber Wert oder Unwert
dieser Entwicklung gemacht ist. In einem Markt, der, wie
kaum ein anderer, den Wandlungen des taglichen Ge-
schmacks und den Launen eines sich stdndig veréndern-

den Modebewusstseins unterworfen ist, bleibt die dem
Kleinbetrieb zweifelsohne innewohnende Beweglichkeit
ein nicht zu unterschatzendes unternehmerisches Atout.
Aus dem Blickwinkel des einzelnen Betriebes wird somit
eine Aussage Uber die Zweckmassigkeit einer bestimmten
Unternehmensgrésse. und Organisationsform im wesent-
lichen von jenen Zielgruppen und Méarkten abhéngen, wel-
che dieses Unternehmen anspricht oder zu bedienen
wiinscht.

Konzepte fiir die siebziger Jahre

Wir haben in aller Kiirze versucht, in groben Umrissen
eine Reihe von Faktoren darzustellen, welche das Gesche-
hen der Welttextilwirtschaft seit Ende des Zweiten Welt-
krieges, insbesondere jedoch in der ersten «Entwicklungs-
dekade» (1960—1970) wesentlich mitbestimmten. Ihre
Auswirkungen auf die siebziger Jahre kénnen kaum unter-
schatzt werden.

Der scharfe Wettbewerb zwischen den einzelnen Textil-
fasern, wie er mit dem Vordringen der Chemiefaser ins-
besondere in- den sechziger Jahren einsetzte, wird von
den Naturfaserproduzenten die Entwicklung zum Teil vol-
lig neuer Marktstrategien verlangen, um dem zunehmen-
den Konkurrenzdruck seitens der Chemiefaserproduzen-

Tabelle 4 Struktur des Baumwoll- und verwandten Textilindustrien 1968 (Unternehmenskonzentration)

Spinnerei Weberei
Gesamtzahl Spindelzahl %o der Konzen- Gesamtzahl  Webstuhlzahl %o der Konzen-
Spindeln in 3 gréssten  tration in den Webstiihle in den tration in den
Unternehmen 3 gréssten 3 grossten 3 grossten
Unternehmen Unternehmen Unternehmen
Afrika und
Madagaskar 16724 16,724 100 148 148 100
Belgien 1066 684 516 452 48 17715 4,333 24
Danemark 53 860 53 860 100 2008 1408 70
Westdeutschland 4 461 271 582 773 13 62 859 8999 14
Finnland 182 580 166 820 91 4512 4280 95
Frankreich 4104 580 804 260 20 77 404 17 585 23
Griechenland 489 040 145 630 30 7235 1680 23
Grossbritannien 4236 000 1284 000 30 97 711 14167 14
Indien 16 720 000 907 216 5 207 272 10 876 5
Israel 308 000 105 000 34 4190 1344 32
Italien 4 332 981 574 324 13 79 464 2485 3
Japan 12 404 000 2 433 000 20 396 508 22 645 6
Kanada 845 684 745928 88 12576 11614 92
Niederlande 657 332 517 228 79 17 138 8 801 51
Norwegen 93 500 62 348 67 1392 562 40
QOesterreich 452 196 128 388 28 7124 2244 31
Schweden 173 318 115974 67 3684 2776 75
Schweiz 1026 792 305 380 30 12 200 2521 21
VAR 1501 652 619 908 41 25 500 9 888 39

Quelle: IFCATI
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ten erfolgreich begegnen zu kdénnen. Dies gilt insbeson-
dere filir die Baumwolle, welche nur zbégernd von der
Notwendigkeit einer konzertierten international koordinier-
ten Forschungs- und Absatzforderungspolitik zu Uberzeu-
gen war, wollte sie nicht ihre einst beherrschende Stellung
am Welttextiifasermarkt weiter der Gefahr eines konti-
nuierlichen Erosionsprozesses aussetzen. Die Schaffung
des International Institute for Cotton im Jahre 1966, das
von insgesamt 9 Mitgliedslédndern getragen wird, hat sich
als schlagkréaftiges Instrument erwiesen, und kann bereits
heute in der kurzen Zeit seines Bestehens auf beacht-
liche und &usserst ermutigende Erfolge in den Bereichen
Forschung, Werbung und Verkaufsférderung hinweisen.
Solange jedoch das Verhaltnis der dem Institut fiir diese
Zwecke zur Verfligung stehenden Mittel verglichen mit
jenen, welche von der Weltchemiefaserindustrie hiefiir
ausgegeben werden, im Verhéltnis von 1 zu 10 stehen,
muss um den Erfolg eines in jeder Hinsicht vorbildlich
aufgezogenen Unternehmens gebangt werden.

Kurzfristig gesehen, werden die Baumwoll-Erzeugerlander
alle Anstrengungen unternehmen missen, die gegenwartig
mehr als unbefriedigende Versorgungslage mit allen Mit-
teln zu verbessern, da die Angebotsverknappung mit den
im Gefolge notwendigerweise auftretenden Preissteigerun-
gen die Konkurrenzsituation weiter zu ungunsten der
Baumwolle verschlechtern miissten.

Aber auch die Chemiefaserindustrie wird es sich nicht
leisten kénnen, ihre bisherige Produktions- und Verkaufs-
politik kritiklos in die siebziger Jahre zu Gbernehmen. Das
vergangene, ausgesprochen ertragsschwache Jahr hat
eine Reihe von Krankheitssymptomen aufgezeigt, welche
in den langen ungetriibten Jahren hoher Zuwachsraten
verdeckt geblieben waren. Dazu gehdren Probleme der
Strukturpolitik (zukulnftiger Ausbau der Produktionskapa-
zitaten), der Preispolitik und einer Reihe von Fragen, die
zum Problemkreis Marketing, insbesondere der zukinfti-
gen Markenstrategie gehoren.

Wenn sich auch der Faserwettbewerb in den vergangenen
10 Jahren schéarfer akzentuierte, darf doch nicht Uberse-
hen werden, dass mit dem verstarkten Vordringen der
Mischfasern ein weiter Bereich gemeinsamer Einsatzmog-
lichkeiten von Natur- und Chemiefasern geschaffen wurde.
Man mag die Zukunftsaussichten der Mischfaser verschie-
den beurteilen, je nach Lager, dem man angehort. Es
bleibt jedoch umstritten, dass die «Blends» gerade den
Naturfasern neue Markte geschaffen haben, deren Bedeu-
tung in den kommenden Jahren kaum unterschéatzt werden
kann.

Fir die Textilindustrie bedeutet die Verbreiterung der
Rohstoffbasis zundchst eine betrdchtliche und durchaus
willkommene Ausweitung der unternehmerischen Disposi-
tionsfreiheit, welche in entscheidendem Ausmass dazu
beigetragen hat, eine verbrauchsbezogene Unternehmens-
strategie zu entwickeln, welche dem Markt die absolute
Vorrangstellung vor allen anderen ehemals im Vorder-
grund stehenden Ueberlegungen einrdumt. Die verander-
ten Strukturen auf den Weltfasermarkten sind fir die Tex-
tilindustrie jedoch zugleich Verpflichtung, Verpflichtung
im Hinblick auf eine engere Zusammenarbeit mit den

Rohstofferzeugern, um durch einen sinnvollen Erfahrungs-
austausch und gegenseitige Information und Kooperation
den grossmoglichen Multiplikationseffekt der eingesetzten
Mittel zu gewahrleisten.

Der strukturelle Bereinigungsprozess, welcher in der Welt-
textilwirtschaft in den letzten 20 Jahren vor sich gegangen
ist, hat zu einer bemerkenswerten Verlagerung in den
Produktionskapazitaten gefiihrt, der, wie wir anhand der
Produktionsziffern insbesondere fir die hochindustriali-
sierten Lander nachweisen konnten, gleichzeitig von
einem Modernisierungs- und Rationalisierungsprozess
grossten Ausmasses begleitet war. Dennoch muss es dem
oberflachlichen Betrachter im Lichte der gegenwértigen
internationalen handelspolitischen Entwicklung erschei-
nen, als ob der erwiinschte Gleichgewichtszustand, der am
Ende dieser Entwicklung stehen sollte, nach wie vor weit
von seiner Realisierung entfernt ist. Bei naherer Ueber-
prifung der Sachlage zeigt sich jedoch, dass (unechte)
Strukturprobleme durch (echte) handelspolitische Tages-
fragen Ulberdeckt werden. Solange sich der Welthandel
in Textilien nicht auf dem Fundament fairer und mit den
Bestimmungen des GATT im Einklang stehenden Handels-
praktiken abspielt, wird kaum erwartet werden kénnen,
dass der «Strukturbereinigungsprozess» ad calendas
graecas weitergefiihrt wird. Einer der bemerkenswertesten
Schlussfolgerungen, zu welchen der Internationale Ver-
band der Baumwoll- und verwandten Textilindustrien
(IFCATI) innerhalb der letzten 10 Jahre gekommen ist,
wurde im Anschluss an die Jahreshauptversammlung in
Athen im Jahre 1963 gefasst. Darin wird einerseits das
Recht der Entwicklungslander anerkannt, ihre Textilpro-
duktion sowie ihren Anteil am Weltmarkt auszudehnen,
wahrend den hochindustrialisierten Landern gleichfalls
das Recht zugesprochen wurde, lebensfahige Textilindu-
strien als integralen Bestandteil ihrer eigenen nationalen
Wirtschaften zu erhalten und weiterzufiihren. Bereits da-
mals wurde anerkannt, dass beide legitimen Interessen-
standpunkte nur dann in Einklang gebracht werden kén-
nen, wenn der im Gang befindliche Strukturbereinigungs-
prozess nicht durch marktzerriittende Praktiken gestort
wirde. Es ist zu hoffen, dass im Sinne einer gedeihlichen
Entwicklung fiir alle Betroffenen dieses Bekenntnis in den
siebziger Jahren auch in die Tat umgesetzt wird.

Wenn wir heute die Textilindustrie mit neuen Attributen
wie kapitalintensiv, marktorientiert, innovations- und kon-
sumentenfreundlich versehen, Attribute, die lange Zeit von
jenen Wirtschaftssektoren gepachtet zu sein schienen, die
wir heute mit dem Schlagwort «Wachstumsindustrien» zu
identifizieren pflegen, so konnten wir hieflir gute Griinde
ins Treffen flihren. Eine nilichterne Analyse der Fakten
lasst jedoch nur undeutlich erahnen, welch ungeheurer
physischer und psychischer Aufwand notwendig war, um
diesen Zustand zu erreichen. Der Erfolg dieser Anstren-
gungen ist zugleich Auftrag, diesen Prozess in einem
konstanten Erneuerungsrhythmus am Leben zu erhalten,
denn nur so wird sich die Textilindustrie, die einst die in-
dustrielle Revolution im 19. Jahrhundert eingeleitet hat,
auch erfolgreich an der Schwelle zur zweiten industriellen
Revolution behaupten kénnen.

Dr. Herwig Strolz
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Arbeitsbedingungen — soziale Verhaltnisse

Die Welttextilindustrie kann in vier Sektoren aufgegliedert
werden: EWG (Européische Wirtschaftsgemeinschaft);
EFTA (Europdische Freihandelszone); sonstige europai-
sche Lander; aussereuropdische Lander. In der EWG wei-
sen die Textilindustrien rund 1,6 Millionen Beschaftigte
auf, in der EFTA etwa 1,0 Millionen Leute, in sonstigen
europdischen Landern knapp 300 000 Personen und in aus-
sereuropaischen Landern, z. B. in den USA, 990000, Ka-
nada 100000, Turkei 120000, Japan 980000 und Indien
1,3 Millionen. Das ergibt ein Bild Uber die ungefédhren Gros-
senverhéltnisse.

Die Arbeitsbedingungen und Léhne héangen entscheidend
von der Produktivitat der Beschéftigten ab. Die mengen-
maéssige Produktivitdt in einzelnen L&andern entwickelte
sich wie folgt, wenn man von 1963 = 100 % ausgeht:

Produktion je Beschéaftigten (Produktivitat)

1963 1967 1969
Schweiz 100 111 126
Bundesrepublik 100 117 144
Frankreich 100 - o7 121
Italien 100 - 109 120
Grossbritannien 100 119 139
Oesterreich 100 131 153
USA 100 112 117
Japan 100 149 175

Volumenindex 1963 = 100

Die Schweiz steht in dieser Aufstellung, wie die USA, in
der Produktivitatsentwicklung in den hinteren Rangen. Sehr
gut hat sich die Produktivitat in der Bundesrepublik, Oester-
reich und vor allem in Japan entwickelt. Man kann an-
nehmen, dass die Schweiz und die Vereinigten Staaten
schon im Ausgangsjahr dieser Berechnungen (1963) einen
hohen technischen und organisatorischen Stand erreicht
hatten.

Die effektive Wochenarbeitszeit ist in den einzelnen Lan-
dern sehr unterschiedlich. Zahlen fir alle Lander liegen
nur bis 7968 vor. In diesem Jahr betrugen die Arbeits-
zeiten:

Effektive Wochenarbeitszeit 1968
A = Lander mit Angaben {iber geleistete Wochenstunden:

B = La&nder mit Angaben (liber bezahite Wochenstunden:

Bundesrepublik 42,4 Oesterreich 42,4
Frankreich 42,6 Schweiz 45,0
Niederlande 44,2 Griechenland 447
Grossbritannien 42,2 USA 41,2

B = Bezahlte Wochenstunden
(inkl. Ferien und bezahlte Ferientage usw.)

Interessant ist der Vergleich der bezahlten Urlaubs- und
Feiertage. Dabei sind zum Teil auch innerhalb der einzel-
nen Lander ziemliche Unterschiede anzutreffen.

Urlaub und Feiertage 1969

Bezahlte Urlaub

Feiertag (= Ferien)
Schweiz 6— 8 12—24
Bundesrepublik 10 24
Frankreich 8 24
Italien 17 14 —18
Grossbritannien 5— 6 12—18
Oesterreich 12—13 18 —30
Spanien 14 14
Portugal 7 12
USA 6—18
Japan 5 6—20

Stundenverdienste und gesamte Lohnkosten
je Arbeitsstunde 1969

in Rechnungseinheiten ($ alter Kurs)

Stunden-  Totale Lohnkosten
verdienste je Arbeitstunde
Schweiz 1,04 1,21
Bundesrepublik 1,24 1,77
Frankreich 0,77 1.7
Italien 0,69 1,35
Grossbritannien 0,96 1,10
Oesterreich 0,69 1,05
Spanien 0,43 0,54
Portugal 0,26 0,33
USA 2,41 2,87
Japan 0,49 0,57

Belgien 43,2 Finnland 39,7
Italien 442 Spanien 41,8
Norwegen 38,1 Japan 43,9
Portugal 441

A = Geleistete Wochenstunden

Bei den totalen Lohnkosten je Arbeitsstunde sind neben
dem Stundenlohn die Kosten fiir Ferien, Feiertage, Krank-
heit, gesetzliche Sozialabgaben wie AHV, IV, EV usw. ein-
geschlossen. Fir die internationale Konkurrenzfahigkeit
bilden die totalen Lohnkosten, neben der Produktivitat,
einen wichtigen Faktor.
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Bei den gesamten Lohnkosten steht die USA einsam an
der Spitze; dort kostet eine Arbeitsstunde 8 (1) mai so viel
wie in Portugal. Die Schweiz steht am obersten Rande des
Mittelfeldes.

Alle Vergleiche lber Stundenverdienste und Einkommen
sind natlrlich ausserst fragwirdig, denn ein entscheiden-
der Fakior ist die Kaufkraft des Lohnes in den einzelnen
Léandern. In den USA kann man mit den oben aufgeflhr-
ten 2,41 Dollars pro Stunde nicht das Doppelte als der
Deutsche mit 1,24 Dollar Stundenlohn kaufen. Auch der
Schweizer kann zweifellos in der Schweiz mit 1,04 Dollar
den Lebensstandard des Deutschen mit 1,24 Dollar er-
reichen. Vergleichbar sind die obigen Zahien hinsicht-
lich Konkurrenzféhigkeit auf den internationalen Mérkten,
da dort fur alle die gieichen Wahrungsparitaten gelten; in
dieser Hinsicht ist nicht auf die Stundenverdienste, son-
dern auf die totalen Lohnkosten je Arbeitsstunde abzu-
stellen.

Die vorliegenden Zahlen entstammen einer Publikation des
«Arbeitgeberkreises Gesamitextil», Frankfurt/Main, Bun-
desrepublik. Sie heisst: Die Textilindustrie in Europa und
der Welt (Internationaler sozialstatistischer Vergleich). Der
Verfasser dieser Zusammenstellung in der «mittex» konnte
die Richtigkeit der einzelnen Angaben nicht nachprifen.

Dr. Hans Rudin

Die Seidenproduktion und ihre Markie

Seit 1860 hat sich der Rohseidenmarkt mit der Einflihrung
asiatischer Seiden in Europa und in New York tiefgrei-
fend gedndert. Der Ferne Osten behauptet seine Fihrer-
rolle als Seidenproduzent, wahrend in Europ und im Nahen
Osten die Seidenzucht stédndig an Bedeutung verliert.

Bis zum Ende des 19. Jahrhunderts beherrschte China, das
Ursprungsland der Seide, die Mérkte. Seit 1910 hat Japan
diese Rolle libernommen; 1920 lieferte es bereits 60 %o des
Seidenbedarfs der westlichen Welt.

Die Situation im Jahre 1938

Im Jahre 1938, vor Ausbruch des Zweiten Weitkrieges,
wurden insgesamt etwa 56 000 Tonnen Rohseide herge-
stellt. Ueber zwei Drittel, namlich 43512 Tonnen, wurden
in Japan produziert, 5000 Tonnen in China; es folgten lta-
lien, das erste Seidenproduzentenland Europas, mit 2738
Tonnen, Russland (1200 Tonnen), Korea (1824 Tonnen),
Indien (680 Tonnen) sowie weitere Lander Europas und
des Nahen Ostens. Frankreich stand mit 105 Tonnen im
elften Rang und war gezwungen, beinahe den ganzen Be-
darf seiner Seidenindustrie, 2800 Tonnen, aus Japan,
China und ltalien einzufihren.

Um die gegenwartige Marktentwickliung der Rohseide rich-
tig zu verstehen, muss beachtet werden, dass vor dem

Zweiten Weltkrieg der grosste Teil der aus Japan ausge-
fihrten Seide zur Herstellung von Seidenstrimpfen ver-
wendet wurde. So wurden in den USA vom gesamten
Rohseidenimport von 24572 Tonnen im Jahre 1938 Uber
20000 Tonnen in der Wirkerei verwendet. Von total 700
Millionen Paar hergestellter Strimpfe waren nicht weniger
als 600 Millionen aus Seide. c

Folgen des Zweiten Weltkrieges

Bei der starken Abhéangigkeit der Verbraucherlander Euro-
pas und Amerikas von den Produzenten im Fernen Osten
musste sich der Zweite Weltkrieg folgenschwer auf den
Seidenmarkt auswirken. Wahrend fast sieben Jahren war
die Lieferung von Rohseide vollstdndig unterbrochen.
Dazu kam, dass zur gleichen Zeit zuerst in den USA und
dann auch in Europa die Seide in der Wirkerei fast voll-
standig durch Nylon ersetzt wurde. 1947 wurden in den
Vereinigten Staaten von total 600 Millionen Paar Strimp-
fen 444 Millionen aus Nylon, nur 14 Millionen Paar aus
Seide und die Ubrigen aus Kunstseide und Baumwolle
hergestellt.

Wiederaufnahme der Seidenproduktion im Fernen Osten
seit 1948

Nach dem letzten Weltkrieg wurde die Produktion von
Seide nur zdgernd wiederaufgenommen. In Japan wurde
sie wahrend des Krieges systematisch reduziert, bestand
doch einerseits keine Exportmoglichkeit und anderseits
die Notwendigkeit des Anbaus von Nahrpflanzen. Tau-
sende von Maulbeerbdumen wurden vernichtet und Neu-
pflanzungen vernachlassigt. Im Jahre 1947 produzierte
Japan nur noch 6622 Tonnen gegeniiber 43 152 Tonnen
in 1938.

In Europa wie in den Vereinigten Staaten waren die ver-
heerenden Folgen des Krieges stark zu splren. In den
Lagerhédusern befand sich keine Rohseide, in den Laden
keine Seidengewebe, so dass eine Generation aufwuchs,
welche die Seide gar nicht kannte. Viele Fabrikanten wa-
ren gezwungen, Kunst- und Chemiefasern zu verarbeiten.
In den wegen des Krieges verarmten Landern Europas
betrachtete man Artikel aus Seide als Luxus. So wurde
in Frankreich die Luxussteuer auf Erzeugnisse aus reiner
Seide erst 1948 aufgehoben. Dieser Entscheid wurde an-
lasslich des Ersten Internationalen Seidenkongresses in
Lyon und Paris im Juni 1948 dank der Initiative der Fédé-
ration de la Soierie erwirkt.

Seit 1948 nahmen die Coconernten und die Produktion
von Rohseide regelméssig zu. So steigerte sich in Japan
die Produktion von Rohseide von 7976 Tonnen im Jahre
1948 auf 17 369 Tonnen im Jahre 1958; zehn Jahre spater
betrug sie 21 485 Tonnen. China produzierte ca. 9000 Ton-
nen im Jahre 1969, die Sowjetunion 3000 Tonnen, Sid-
korea 2403 Tonnen, Indien 1758 Tonnen und ltalien
485 Tonnen. Die Welternte an frischen Cocons, die 1938
439 000 Tonnen betrug, sank 1958 auf 271 200 Tonnen und
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erreichte 1969 wieder 336 000 Tonnen. Die Weltproduktion
von Rohseide hat sich parallel entwickelt mit 56 000 Ton-
nen im Jahre 1938, 33 800 Tonnen im Jahre 1958 und 39 000
Tonnen im Jahre 1969.

Technischer Fortschritt in der Seidenzucht
und der Spinnerei

Das Rendement der Cocons in der Spinnerei hat sich seit
dem Krieg wesentlich verbessert. 1947 benotigte man noch
durchschnittlich 9 kg frischen Cocons, um 1 kg Rohseide
herzustellen; heute braucht man dazu nur noch 6 Kkg.
Dieser Fortschritt im Rendement fand gleichzeitig mit
einer bedeutenden Qualitatsverbesserung statt. Die er-
zielten Resultate sind wissenschaftlichen und technischen
Fortschritten auf dem Gebiet der Seidenraupenzucht wie
der Spinnerei zu verdanken.

Erstaunliche Erfolge wurden auch in der Verbesserung der
Rassen erzielt, indem Japan Kreuzungen verschiedener
reiner Rassen vornahm. Aber auch die Einrichtungen zur
Erforschung der Lebensbedingungen, der Lagerung des
Samens, der Aufzucht, der Auslese und des Abtotens der
Cocons wurden standig verbessert. Heute finden wir das
System der kooperativen Aufzucht der kleinen Seiden-
raupen weit verbreitet, und erst in den letzten paar Wo-
chen der intensiven Betreuung werden die Raupen an die
Bauern verteilt. Auch das Verpuppen der Raupen wird
nicht mehr im Reisstroh vorgenommen, sondern in kleinen
Rahmen, wo jede einzelne Raupe ihren individuellen Raum
findet, wo sie sich ungestort einpuppen kann, und aus
welchem der fertige Cocons miihelos wieder eingeerntet
werden kann. Jeder einzelner Fortschritt tragt zur gros-
seren Rentabilitat und zur Verbesserung der Qualitat bei.

Seit dem letzten Weltkrieg wurden in der Seidenspinnerei
ebenfalls bedeutende Fortschritte erzielt. So wurden in
Japan in den letzten 15 Jahren neue Spinnmaschinen ent-
wickelt, welche ein regelmassiges Abhaspeln der Seide bei
gleichzeitiger Einsparung von Arbeitskraften gewéahrleisten.

Mit den traditionellen Anlagen bendtigte man eine Arbei-
terin flir die Ueberwachung von 4—6, spater 12—18 Faden
nur nach deren Dicke. Ihre Geschicklichkeit war aus-
schlaggebend fiir die Regelméssigkeit der erhaltenen
Garne. Die Japaner haben das Problem dieser schwierigen
Kontrollarbeit mit einem automatischen Mechanismus ge-
I6st. Die gegenwartig in Japan konstruierten Maschinen
basieren auf zwei verschiedenen Prinzipien: die einen hal-
ten automatisch die Anzahl Cocons unter der Oese kon-
stant, die andern besorgen die automatische Regulierung
des Titers mittels Tastern. Je nach Modell fassen diese
Maschinen 200 bis 400 Enden.

Das einwandfreie Funktionieren einer automatischen Spin-
nereimaschine bedingt eine sorgféltige Aussortierung der
Cocons. Im Dezember 1958 standen in den japanischen
Spinnereien nur 4632 automatische Maschinen gegeniiber
35931 traditionellen Spinnbecken und 4568 primitiven
Spinnbecken. Im Juli 1970 betrug die Zahl der automa-
tischen Maschinen bereits 14 100, und es verblieben nur
835 klassische Anlagen.

Auch in China wurden grosse Anstrengungen unternom-
men; zweifellos Ubertrifft die gegenwartige Produktion die-
jenige von 1938 bei weitem. Es darf allerdings nicht liber-
sehen werden, dass 1938 in China komplette Anarchie
herrschte. Die Produktion und der Export sind in den
Handen der China National Textiles Corporation. Seit 1963
spielt die chinesische Seide, wie spater noch ausfiihrlich
dargelegt wird, bei der Belieferung des europdischen
Marktes eine dominierende Rolle.

In Indien wurde der Fortschritt in der Seidenzucht lange
durch religiose Verbote, die sich der Totung der Puppen
im Cocon widersetzten, verhindert. Seit dem Krieg hat das
Central Silk Board, eine staatliche Organisation, grosse

’Anstrengungen unternommen, um die Seidenzucht und die

Produktion von Rohseide zu rationalisieren; sie hat be-
reits gute Ergebnisse erreicht, indem die indische Pro-
duktion von Cocons des Bombyx Mori von 16 196 Tonnen
im Jahre 1948 auf fast 25565 Tonnen im Jahre 1969
stieg. Das bedeutendste Produktionsgebiet ist der Staat
Mysore, aus dem fast drei Viertel der Ernte stammen, ge-
folgt von Westbengalen, Jammu und Kashmir, Assam,
Punjab und Madras. Die indische Grége-Produktion wird
praktisch im Inland verarbeitet und spielt auf dem Welt-
markt keine Rolle.

Dagegen fand in der letzten Dekade in Siidkorea eine be-
achtliche Entwicklung der Seidenzucht und der Produk-
tion von Rohseide statt. Dank hartnackiger Anstrengungen
der Korea Sericultural Association und des Landwirt-
schaftsministeriums deckt dieses Land heute einen we-
sentlichen Anteil des Bedarfes auf dem Weltmarkt, indem
es Rohseide herstellt, die Qualitatsvergleichen mit japa-
nischer und chinesischer Seide standhalt.

Die koreanische Ernte an frischen Cocons, die 1955 nur
6535 Tonnen betrug, steigerte sich 1969 auf 20 747 Tonnen.
Im gleichen Zeitabschnitt nahm die Produktion von Roh-
seide von 534 Tonnen in 1955 auf 2403 Tonnen in 1969 zu.

Standiger Riickgang der Cocons-und Rohseidenproduktion
in Europa und im Nahen Osten

Seit dem Ende des 19.Jahrhunderts hatten sowohl die
allgemeinen wirtschaftlichen Bedingungen wie die Ent-
wicklung der Landwirtschaft in Europa und im Nahen
Osten einen negativen Einfluss auf die Seidenproduktion.
Rumaénien, Bulgarien, Jugoslawien, Griechenland, die Tur-
kei, Iran und Libanon produzieren jahrlich etwa 8000 bis
10 000 Tonnen Cocons total.

Als einziges europdisches Land halt /talien eine verhélt-
nismassig bedeutende Seidenproduktion aufrecht. Aber
auch die italienische Seidenproduktion bilisste seit dem
Anfang des 20.Jahrhunderts stédndig an Bedeutung ein.
Bis 1900 stellte sie 40000 Tonnen frischer Cocons her;
1938 betrug die Ernte nur noch die Halfte. Nach verschie-
denen Auf- und Abwartsbewegungen nach dem Zweiten
Weltkrieg beschleunigte sich der Rickgang seit 1965
(3334 Tonnen); 1969 erreichte die Ernte nur noch 2217
Tonnen, 1970 etwa 1600 Tonnen, und 1971 dirfte sie nur
noch rund 500 Tonnen betragen.
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Italien versucht trotzdem, seine Seidenhproduktion im Rah-
men des Gemeinsamen Marktes aufrechtzuerhalten. Um
dies zu erreichen, muss die Rohseidenproduktion zu Prei-
sen erfolgen, welche mit den lbrigen Weltmarktpreisen
konkurrieren kénnen. ltalien hofft, dieses Ergebnis durch
die Rationalisierung der Aufzucht — besonders durch aus-
gedehnte Maulbeerpflanzungen im Mezzogiorno — und
durch die Ausriistung der Spinnereien mit Automaten zu
erzielen.

Das gegenwartig drittgrosste Produktionsland der Welt
mit 38 000 Tonnen geernteter frischer Cocons im Jahre
1969 gegeniiber 22 343 Tonnen im Jahre 1938 ist Russl/and.
Die russische Seidenproduktion konzentriert sich auf die
Republiken Mittelasiens und des Kaukasus. Uzbekistan
mit etwa 60 %o ist Hauptproduzent, gefolgt von Azerbaidjan
mit 12°% und Turkmenistan mit 7 %. Allerdings geniigt
die russische Produktion nicht, um der Inlandindustrie
zu geniigen, so dass Russland grossere Mengen Roh-
seide einfilhren muss, um den eigenen Bedarf zu dek-
ken, der zur Zufriedenstellung der Randvdlker gegen
China diént.

Siidamerika im Zuge der Entwicklung

Dank einer grossen Anzahl japanischer Einwanderer voll-
zog sich in Brasilien, besonders in der Gegend von Cam-
pinas, eine starke Entwicklung der Seidenzucht. Die Co-
conernte, die 1938 lediglich 403 Tonnen betrug, stieg auf
1544 Tonnen im Jahre 1968, und die Produktion von Roh-
seide betragt gegenwartig zirka 190 Tonnen.

In verschiedenen afrikanischen Staaten, besonders in Ma-
dagaskar, Kenia, der Zentralafrikanischen Republik sowie
in Algerien und Tunesien werden grosse Anstrengungen
zum Aufbau der Seidenzucht auf moderner Basis unter-
nommen. Diese Entwicklung verspricht eine wesentliche
Besserstellung der Landbevélkerung in diesen Entwick-
lungslandern. Sie wird von der Association Internationale
de la Soie (AIS) aufmerksam verfolgt und verdient auch
das Interesse der FAO (Food and Agricultural Organiza-
tion), der Organisation der Vereinten Nationen fir die Er-
nahrung und die Landwirtschaft.

Entwicklung der Rohseiden- Ein- und Ausfuhren
sowie des Verbrauchs

Besonders durch den Verlust des Strumpfwarenmarktes
erreichten die Ein- und Ausfuhren von Rohseide nach
1945 nicht mehr das Vorkriegsniveau. Seit 1948 fand je-
doch eine bemerkenswerte Zunahme statt. Es gilt, seit
dem Krieg zwei sehr verschiedene Epochen zu unter-
scheiden:

Bis 1963 war Japan das bedeutendste Seidenexportland,
das mit Ausnahme der Ostblockstaaten fast alle Lander
der Welt belieferte. Die hochsten Exporte nach dem Krieg
erreichte es 1959 mit 5375 Tonnen, wovon 2788 Tonnen
nach den USA, 662 Tonnen nach der Schweiz, 608 Ton-
nen nach Frankreich, 456 Tonnen nach ltalien, 270 Tonnen

nach Grossbritannien, 161 Tonnen nach Indien, 128 Ton-
nen nach Burma und 99 Tonnen nach der Bundesrepublik
Deutschland ausgefiihrt wurden.

1960 begannen die japanischen Rohseidenexporte zurick-
zugehen. Dieser Rickgang beschleunigte sich wé&hrend
der letzten Jahre; 1969 exportierte Japan nur noch 184
Tonnen Rohseide. Diese Entwicklung ist nicht auf einen
Produktionsriickgang zurilickzufiihren — sie hat in den
letzten Jahren sogar leicht zugenommen —, sondern auf
ein enormes Anwachsen des Inlandbedarfes durch den
héheren Lebensstandard in Japan, der es der Bevdlkerung
erlaubt, bei Familienfesten und an Feiertagen Seiden-
kimonos zu tragen. Japan ist seit 1969 das wichtigste
Seidenimportland, das 2578 Tonnen einfiihrte, 1970 be-
reits 3959 Tonnen.

Seit 1963 lUbernahm China in immer grésserem Ausmass
die Versorgung der Seidenverbraucherlander. 1969 wur-
den von total 7170 Tonnen nach Europa, den USA, Japan
und Indien eingeflihrter Rohseide rund 4000 Tonnen von
China geliefert, der Rest hauptsachlich von Sidkorea
(1969: 2402 Tonnen), das auf den Weltméarkten Fuss ge-
fasst hat und insbesondere Japan und die USA beliefert.

Der Rohseidenbedarf der Verbraucherldander (China und
die Sowjetunion ausgenommen) wurde 1969 auf 31000
Tonnen gegeniiber 24600 Tonnen im Jahre 1959 und
45600 Tonnen im Jahre 1938 geschétzt. Beriicksichtigt
man den Verlust des Strumpfsektors, der 1938 fast 20 000
Tonnen Rohseide beanspruchte, darf man fiiglich be-
haupten, dass die Seide ihre Vorkriegsbedeutung wieder
erlangt hat. Es muss allerdings darauf hingewiesen wer-
den, dass an den 1969 verbrauchten 31 000 Tonnen Japan
mit 24 250 Tonnen beteiligt war. Zu erwahnen ist auch,
dass sich in Europa sowohl die Verarbeitung wie der Ver-
brauch von Seide behauptet haben, in den USA in den
letzten Jahren aber ein starker Rlckgang zu verzeichnen
war. Diese ungiinstige Entwicklung ist darauf zurilickzufiih-
ren, dass die USA keine Einkaufe in der Volksrepublik
China téatigen konnten und daher gezwungen waren, ihren
Bedarf zu héheren Preisen in Studkorea, Japan und lItalien
zu decken.

Die Internationale Seidenvereinigung

Dass die Seide ihren Platz auf den Weltmérkten wieder
erlangt hat, ist nicht zuletzt auch auf die Anstrengungen
der Association Internationale de la Soie (AIS) zuriick-
zufiihren. Diese wurde 1949 gegriindet und hat ihren Sitz
in Lyon; es sind ihr 25 Hersteller- oder Verbraucherléander
angeschlossen. Die Tatigkeit dieses internationalen Ver-
bandes umfasst zur Hauptsache die Information der Mit-
glieder durch ein vierteljdhrlich versandtes Bulletin, die
Werbung (1970 wurde eine internationale Seidenmarke
lanciert) und die wissenschaftliche und technische Erfor-
schung aller Stadien der Herstellung und der Verarbeitung
der Seide. Die AIS versucht auch seit Jahren, bei der L6-
sung des Problems der Preisschwankungen der Seide
mitzuwirken. Schliesslich spielt: sie eine wichtige wirt-
schaftliche Rolle durch ihre reglementarische Tatigkeit;
so hat sie seit ihrer Griindung ein Reglement fur den in-
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ternationalen Seidenhandel mit dem Fernen Osten aufge-
stellt sowie eine Versuchs- und Klassierungsmethode fiir
Duppionseide und ein Handbuch lber Standardversuche
und die Klassifikation von Rohseide (1952) entwickelt.

Zusammenfassung

Seit 1948 hat der Seidenmarkt weltweit eine bedeutende
Wiederbelebung erfahren. Eine neue Generation, die nach
dem Kriege aufwuchs und die Seide kaum kannte, hat
dieses edle Material wieder entdeckt und zu schéatzen
gelernt. Die Mode, insbesondere die franzdsische Haute
Couture, halt der Seide die Treue, und viele Fabrikanten
verarbeiten sie auf ihren Webstilihlen und nehmen Seide
in ihren Kollektionen auf. Das wichtigste Problem, das sich
gegenwartig stellt, ist das der Produktionserweiterung;
ein Problem, das sich bei einem Naturprodukt nur schwer
I6sen lésst. Es ist verhaltnisméssig einfach, die Spinn-
disen fir die Herstellung von synthetischen Fasern zu
vermehren; es ist viel schwieriger, die Produktion von
Cocons zu erhéhen. Es ist leicht, einen Maulbeerbaum zu
fallen, es braucht aber ungefahr drei Jahre, bis eine
niedrige Maulbeerpflanze fiir die Seidenaufzucht verwend-
bare Blatter hergibt. Die Hohe der Produktion des Roh-
materials kann sich also nicht elastisch nach dem Ver-
brauch richten. Es ist zudem zu beflirchten, dass das Miss-
verhéltnis zwischen Angebot und Nachfrage durch die Er-
héhung des Lebensstandards noch ausgepragter wird.
Seit langem genligt die Menge der produzierten Seide
nicht mehr, um die Kapazitdten der Webereien von Lyon,
Zirich, Krefeld, Como und Japan auszulasten: Heute stellt
die Seide nur noch 0,2 % der Welttextilproduktion dar. Sie
behauptet aber ihren ersten Rang in der Qualitat, der
Schonheit und der Eleganz. Weich, rassig, elegant, bril-
lant: die Seide bleibt ein «Vollbliiter» unter den Textilien;
sie besitzt auch die Eleganz und die guten Qualitaten
eines edlen Rassenpferdes. Die Seide begeistert die
Menschheit — und ganz besonders die Frauen — seit
Jahrhunderten und bt als Konigin der Gewebe eine
grosse Anziehungskraft auf sie aus.

Jean Vaschalde

Die immer mehr Synthetics verarbeitende
Wollindustrie

Wenn in der Seidenindustrie der einzelnen L&nder schon
seit langerer Zeit nur noch einige wenige Prozent — in
der Schweiz sind es gegenwartig fiinf — der verarbeiteten
Spinnstoffe auf das angestammte natiirliche Rohmaterial
entfallen, so sind es in der vielseitigen Wollindustrie, zu
welcher neben Kammerei und Wascherei ein- und mehr-
stufige Fabrikationszweige der Kleiderstoffherstellung
(Spinnerei, Zwirnerei, Weberei, Farberei und Ausriistung),
der Decken-, Teppich- und Filzindustrie gehéren, immer-
hin noch etwa 45 %o. Vor zehn Jahren waren es 56 % (nur
die Schurwolle gerechnet, also ohne Regenerationswolle).
Der Mehrbedarf der Wollindustrie an textilen Rohstoffen

wird mit Chemiefasern gedeckt; ihr Anteil ist von 16 %o
im Jahre 1961 auf 35°% im Jahre 1970 angestiegen. Die-
ser Trend halt an, und in kurzer Zeit dirfte auch die Woll-
industrie mehr Synthetics verarbeiten als Wolle, deren
Produktionsméglichkeiten, wie bei allen Naturprodukten,
nicht unbeschrankt sind. Die Preissituation der letzten
Jahre bietet ebenfalls keinen Anreiz fiir Produktionsaus-
weitungen; die Schaffarmer verschiedener Lander richten
ihre Produktion mehr und mehr auf Flesich aus und stellen
teilweise gar auf Rinderzucht um. Der Siegeszug der
Chemiefaser ist nicht aufzuhalten, was indessen nicht
heisst, die Wolle werde zur Bedeutungslosigkeit herab-
sinken; ihr prozentualer Anteil an den textilen Rohmate-
rialien wird jedoch sténdig zuriickgehen.

Schafbestand und Wollproduktion

Schafe und Wolle sind eng mit dem Commonwealth ver-
knuipft; Englisch ist deshalb die Wollsprache. Vom gesam-
ten derzeitigen Schafbestand von rund 950 Millionen —
eine genaue «Volkszahlung» gibt es nicht — weisen die
Lander des heutigen Commonwealth’ zusammen 320 Mil-
lionen auf. Australien steht mit 175 Mio an der Spitze, vor
Neuseeland mit 60 Mio; in den kommunistischen Landern
weiden schéatzungsweise 250 Mio Schafe, davon allein
140 Mio in der Sowjetunion, gefolgt von 60 Mio in Rot-
china. Die Weltproduktion von Wolle betrug in der Saison
1969/70 rund 6100 Mio Ib; ziemlich genau die Hélfte davon
wurde von den Landern des Commonwealth aufgebracht,
namlich 3018 Mio lb. Der durchschnittliche Schurertrag
ist in Australien doppelt so gross wie in der Sowjetunion.
Der Weltdurchschnitt pro Schaf und Jahr betrégt rund
2,8 Kilogramm. Von der gesamten Wollproduktion sind
rund 40 % Merinowollen, etwa 36 %o Kreuzzuchtwollen, der
Rest andere Wollen.

Dem Jahresbericht 1970 des Vereins schweizerischer Tex-
tilindustrieller Woll/Seide/Synthetics (VSTI) entnehmen wir
beziiglich der Wolle was folgt: Der Druck auf die Woll-
preise wurde von seiten der synthetischen Fasern ver-
starkt. Besonders machte sich bemerkbar, dass die mei-
sten Hersteller dieser Fasern einen Teil ihrer Produkte
ohne Markenname weit unter den Preisen ihrer Marken-
produkte abgaben, so dass sie wirklich bedeutend billiger
als Wolle waren, zum mindesten, was deren feinere Quali-
taten betrifft. In Australien wurden trotz einer grésseren
Schur 72,5 Mio Dollar weniger gelost als im Vorjahr. Um
die Preise zu stiitzen, wurde im November 1970 die
«Australian Wool Commission» gegriindet, die, ahnlich wie
in der Siidafrikanischen Union und in Neuseeland, dieje-
nigen Lose aufkaufen soll, die einen gewissen Mindest-
preis nicht erreichen.

Das Internationale Wool Secretariat (IWS) setzt sich wei-
terhin dafiir ein, dass mehr Wollartikel gekauft werden,
welche mit der internationalen Wollmarke versehen sind.
Die Zahl der Firmen, die zur Fihrung dieser Marke be-
rechtigt sind, stieg 1970 um weitere tausend auf fast
12000 in 38 Landern. Neuerdings kdnnen unter gewissen
Voraussetzungen auch Wollprodukte die internationale
Marke fithren, wenn der Wollgehalt nur 95 %o betragt; diese
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Konzession geht indessen vielen Branchenfirmen zu wenig
weit. Das im wesentlichen von den Schafziichtern Austra-
liens, Neuseelands und Sidafrikas finanzierte IWS steht
hir vor keiner leichten Aufgabe.

Wollverbrauch

Grosste industrielle Wollverbraucher sind Japan mit 395
Mio Ib im Jahre 1969, Grossbritannien (385), die Vereinig-
ten Staaten (302), Frankreich (268), Italien (236), West-
deutschland (166). Das auch in der industriellen Wollver-
arbeitung aufstrebende Japan hat Grossbritannien 1969
vom ersten Platz verdrangt. EWG, EFTA, USA und Japan
verarbeiten zusammen rund zwei Drittel der Weltproduk-
tion, was heisst, dass sich die Weltwollindustrie zum Uber-
wiegenden Teil in diesen Gebieten befindet. Es bedeutet
weiter, dass die Wolle im Schweiss vom Produzenten- ins
Verarbeiterland eine halbe Weltreise macht, dass sie dort,
wenn sie gewaschen ist, nur noch, je nach Sorte und Ren-
dement, etwa 60—70°%0 des urspriinglichen Gewichtes
aufweist. Mit anderen Worten: man bezahit hohe Trans-
portkosten auch flr das, was man beim Waschen verliert.
Die grossen spezialisierten Wollwaschereien befinden sich
eben nicht in den Produktionslandern der Schafhalter;
gewisse Versuche, die Wolle nicht mehr im Rohzustand,
sondern gewaschen oder gar auch gekdmmt nach den
Verarbeitungslandern zu verkaufen, wurden allerdings
schon gemacht, doch fielen die Resultate der Bemiihungen
nicht in allen Teilen befriedigend aus.

Der Begriff Wolle umfasst neben den Haaren des Schafes
auch die der ihm verwandten Tiere: Kaschmir, Mohair,
Alpaca, Lama, Vicugna, Kamel, Guanako. Mengenmassig
sind diese Tierhaare nicht von besonderer Bedeutung; ihr
Preis ist entsprechend hoch.

Industrielle Verarbeitung und Export

Die Zahl der in der Wollindustrie Beschaftigten schétzt
man auf rund 900 000. In Grossbritannien sind es bei-
spielsweise 110000, in Italien 70000, in Frankreich und
Westdeutschland je 60000, in Spanien 50000. Die Be-
schaftigtenzahlen werden als Vergleichsmassstab jedoch
immer problematischer, indem Modernisierungsgrad und
Produktivitat von Betrieb zu Betrieb und von Land zu
Land stark schwanken.

Auch die installierten Spindeln und Webmaschinen sowie
die Zahl der weiteren Produktionsmaschinen und -apparate
vermitteln heute nur noch bedingte Vergleichsmdglichkei-
ten, weil aus ihnen nicht hervorgeht, welches ihre Kapa-
zitat ist und wieviele Stunden sie pro Arbeitstag einge-
setzt sind. Immerhin sei erwahnt, dass z. B. in der Woll-
industrie Frankreichs etwas mehr als 1 Mio Spindeln und
10 000 Webmaschinen installiert sind, in jener Grossbri-
tanniens 2,9 Mio bzw. 28 000.

Grosste Garnproduzenten in der Wollindustrie der Lander
der freien Welt (von den kommunistischen Léandern fehlen
ndhere Angaben) sind Italien und Grossbritannien mit je

rund 500 Mio Ib,, die Vereinigten Staaten und Japan mit
je zirka 400 Mio Ib, Frankreich und Westdeutschland mit
je rund 300 Mio Ib und Belgien mit etwa 180 Mio Ib. Bei den
Geweben steht Japan mit rund 300 Mio Ib an der Spitze,
gefolgt von Italien mit 300 Mio Ib, Grossbritannien und USA
mit je 200 Mio, Frankreich und Westdeutschland mit 140
bzw. 120 Mio Ib. Die Unterschiede zur Garnproduktion er-
klaren sich dadurch, dass die Spinnereien ihre Erzeug-
nisse nicht nur an Kleiderstoffwebereien, sondern auch
an Wirkereien, Strickereien, Mobelstoffwebereien, Teppich-
fabriken usw. liefern. 80—90 %o der von der Wollindustrie
aus Wolle und Synthetics hergestellten Fabrikate entfal-
len auf EWG, EFTA, USA und Japan (die kommunistischen
Lénder ausgeschlossen).

Grosste Exporteure von Kammgarnen sind Belgien, Frank-
reich, Japan, Grossbritannien und ltalien in dieser Reihen-
folge, wahrend im Wollgewebesektor Italien (Reisswoll-
artikel!) weit an der Spitze steht, gefolgt von Grossbri-
tannien, Japan, Frankreich und Westdeutschland. Der be-
deutendste Importeur von Wollfabrikaten aller Art ist West-

.deutschland.

Zukunftsaussichten

Die Wollindustrie befindet sich in einem Strukturwandel,
der einerseits auf die technische Entwicklung im Textil-
maschinenbau zurlickzufiihren ist. Es ist anderseits eine
Konzentration auf weniger Produktionsstatten im Gange;
das Marketing, dem man friiher verhéltnismassig wenig
Beachtung schenkte, wird in Zukunft von grosser, wenn
nicht ausschlaggebender Bedeutung sein. Japan hat sich
in den letzten Jahren zulasten traditioneller Verarbeitungs-
lander sukzessive in den Vordergrund geschoben. Dieses
Land hat den Vorteil der kiirzeren Distanzen zu den Rohma-
terialbasen Australien und Neuseeland sowie der tieferen
Produktionskosten aufgrund verhéltnisméassig niedriger
Léhne; die Wollindustrie Japans arbeitet zudem nach ei-
nem modernen Marketingkonzept, dem es wohl ebenfalls
einen grossen Teil seines bemerkenswerten Exporterfol-
ges zu verdanken hat.

Von der Wollindustrie wird zweifellos auch im Jahre 2000
und spater noch Wolle verarbeitet werden, immer mehr
jedoch Synthetics. Dadurch ergeben sich zunehmend Un-
terscheidungen mit andern Textilbranchen, und so ist es
durchaus méglich, dass man friiher oder spater nicht mehr
wie heute zwischen Baumwoll-, Seiden-, Woll- und Leinen-
industrie usw. unterscheiden wird, sondern eher nach Fa-
brikationsstufen, zum Beispiel Spinnerei, Weberei, Wirkerei,
Teppichfabrik. Wenn man bedenkt, dass allein fiir Europa
eine Verdoppelung des Textilkonsums bis zum Jahre 2000
vorausgesagt wird, kann man die Zukunftsaussichten der
dynamischen Textilindustrie, gesamthaft betrachtet, sicher
als gut beurteilen. Je moderner die Betriebe geflihrt wer-
den, desto aussichtsreicher werden die Chancen fiir die
Jungen, denen die Textilindustrie bis anhin oft zu wenig
attraktiv erschien. Und nur wenn die Textilindustrie die
Jugend in vermehrtem Masse fiir sich zu gewinnen ver-
mag, sind auch ihre Chancen intakt.

Ernst Nef
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Marktbericht

Rohbaumwolle

Zweifellos traten die internationalen Wahrungsschwierig-
keiten fiir die Textilindustrie in einem &usserst unglinsti-
gen Moment auf, als sich die Preisdifferenzen zwischen
den Rohstoffen und der Garnproduktion stdndig erweiter-
ten und dadurch das Geschéaft erschwerten, und die neuen
Wahrungsanpassungen werden das Textilgeschaft kaum
erleichtern. In Japan wurde das Baumwollgeschaft nur
deshalb angeregt, weil man iiberzeugt ist, dass man bei
dem grossen Dollarangebot auch in Japan im Laufe dieses
Jahres kaum um eine Wahrungsanpassung herumkommen
werde. Da zudem auf dem internationalen Markt eine aus-
sergewohnliche Baumwollknappheit vorhanden ist, beflirch-
tete man wegen eventuellen devisentechnischen Mass-
nahmen den richtigen Kaufsmoment unter Umstanden zu
verpassen, was der Grund sofortiger grosser Baumwoll-
eindeckungen seitens der japanischen Textilindustrie war.
Vor allem wurden Nord- und Zentralamerika-Baumwolle
gekauft, wodurch die Preise auf den verschiedenen Mark-
ten erneut stark anzogen.

Aus den Baumwoll-Produktionsgebieten hort man von ei-
nem Ertragsriickgang von rund 250 000 Ballen gegeniiber
der letzten Schéatzung. In der laufenden Ernte rechnet man
heute nur noch mit einem Weltertrag von ungefahr 51'/2
Mio Ballen im Vergleich zu 51,8 Mio Ballen in der Saison
1969/70. Die Produktion der USA, Pakistans und Brasiliens
nahm vor allem zu, in den meisten anderen Lindern war
aber ein Rilickgang festzustellen, was auf unglinstige Wet-
terverhaltnisse zurlickzufiihren ist.

Der Baumwollverbrauch der Welt nahm in den letzten
Jahren sukzessive leicht zu. Man rechnet auch diese Sai-
son mit einem etwas hoheren Verbrauch von insgesamt
55 bis 56 Mio Ballen, sofern die monetaren Verhéaltnisse
nicht noch nachtréaglich gréssere Riickschlage verursachen.
Durchschnittlich ist die Verbraucherschaft fiir ungefihr
sechs Monate gedeckt. In Nordamerika und Westeuropa,
aber auch in Japan, ist eher ein Verbrauchsriickgang fest-
zustellen, dagegen nahm der Verbrauch im Fernen Osten:
China, Hongkong, Stdkorea, Indien, Pakistan usw. zu. Ja-
pan kaufte fiir dieses Kalenderjahr fiir 2,4 Mio engl. Pfund
Pakistan-Baumwolle, von denen bis zur ersten Halfte Mai
bereits ungefahr die Halfte, rund 20 000 Ballen, {ibernom-
men worden sind.

Die Preisbasis zog seit unserem letzten Bericht erneut
stark an, wobei sich wiederum gewisse Verschiebungen
bildeten. Die kurzen Baumwollsorten, zu denen vor allem
die 1”-Baumwolle und kiirzer gehért, aber auch die 1'/22"-
Fasern, sind dusserst schwer aufzutreiben und deren Preise
liegen dementsprechend hoch. In den USA fiel das Be-
leihungslager unter 1 Mio Ballen, und auslandische Gebote
auf vorgeschriebene Qualitdten und Stapel werden fast
nicht mehr erteilt. Das CCC-Verkaufsgeschéaft zu den offi-
ziellen Minimalpreisen beschrankt sich immer mehr auf
das US-Inlandgeschéft, da die festgesetzte Preisbasis fiir
das Ausland mehr theoretischen Charakter hat. Die bevor-
stehende Preisentwicklung weist weiterhin auf eine hohere

Basis hin, und zwar sind bereits entsprechende Anzeichen
bis in die Saison 1972/73 vorhanden. Selbsiverstandlich
bringt eine solche Entwickiung stets eine gewisse Unsi-
cherheit auf den Weltmarkt und zwar sowohl auf seiten
des Handels als auch der Verbraucherschaft. Wahrend man
in normalen Jahren um diese Zeit bereits aufgrund der
amerikanischen Baumwollpolitik = Prognosen aufstellen
konnte, ist dies momentan unmdglich. So ist es auch
erklarlich, dass sich die unzdhligen Baumwollmérkte oft
intern verschiedenartig entwickeln und Preisdifferenzen
bis zu 100 Punkten und hdher entstehen. Dies sind aber
voriibergehende Erscheinungen, die nicht als Normalent-
wicklung angesehen werden kdnnen.

Grundsatziich hat sich die Angebotsknappheit in den letz-
ten Wochen erneut verschérft. Grosse Transaktionen dien-
ten ausschliesslich dem Handel, um seine «Short-Positio-
nen» zu decken. Das disponible Geschaft beschrankie sich
auf vereinzelte Kaufe, verschiedene offizielle Markte ak-
zeptierten keine Verschiffungen vor Dezember 1971, selbst
die spateren Verschiffungen wurden nur sporadisch in un-
gewohnlich kleinen Mengen angeboten. Japan kaufte un-
gefdhr Mitte Mai innert drei Tagen iber 50000 Ballen
Mexiko- und Zentralamerika-Baumwolle, um seinen Be-
darf sicherzustellen. Alles, auch die Preisentwicklung,
weist auf eine neue Knappheit in den meisten US-Baum-
wollsorten hin. In Anbetracht dieser Lage stiegen die Garn-
preise bereits in verschiedenen Léndern, allerdings meist
nicht genligend, um die Preisunterschiede zwischen den
Rohstoffen und den Fertigprodukten Uberbriicken zu koén-
nen. Auf lange Sicht werden sich aber die Garnpreise den
neuen Verhéltnissen anpassen missen, und es dirfte da-
her empfehlenswert sein, die Eindeckungen des bevor-
stehenden Bedarfes rechtzeitig sicherzustellen, die sich
auch fiir spater abzeichnende Baumwollknappheit kénnte
sonst leicht die Produktion geféhrden.

Trotzdem das Geschéft in den «feinen Garnen» sehr ruhig
war, deckte Westeuropa in letzter Zeit auf dem Sudan-
Markt seinen Bedarf in extralanger Baumwolle ein. Wie
meistens um diese Jahreszeit war aber dort der Ostblock
Hauptkaufer, wie Ruméanien, Polen, Ungarn, die Tschecho-
slowakei, Ostdeutschland und die Sowjetunion. Offizielle
Unterhandlungen laufen mit indien, um ein neues Abkom-
men, anschliessend an den letzten Kauf von rund 200 000
Ballen, zu vereinbaren. Das Sudan-Geschéft wurde auf-
grund grosserer Ankiinfte in Port Sudan angeregt, auch
aus Aegypten werden sporadische Kaufe gemeldet; auf
beiden Maéarkten blieb die Preistendenz fest, und man
rechnet fir die nachste &gyptische Ernte mit hoheren
Preisen. Von der Peru-Pima-Baumwolle wird aus dem
San-Lorenzo-Distrikt von Piura infolge grosser Regenfélle
ein schlechter Ertrag gemeldet, die Preisbasis flir diese
Provenienz liegt sehr hoch, und die Farmer sind mit An-
geboten sehr zuriickhaltend. Die Preistendenz der extra-
langen Sorten ist fest, und es sind keine bevorstehenden
Schwéchezeichen zu erkennen.

In der kurzstapligen Baumwolle herrscht eine grosse
Knappheit. Bekanntlich hilft sich die indische Inlandindu-
strie damit, die kurzen Desi-Flocken mit Stapelbaumwolle
zu mischen. Ausserdem werden diese Sorten vor allem von
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Japan aufgekauft. In Pakistan ist die Produktion im Ver-
gleich zum Weltbedarf verhéltnisméssig klejn, fiir die Sai-
son 1970/71 wird ein Ertrag von nur ca. 115000 Ballen
kurzer Sorten angegeben. Dementsprechend liegt die
Preisbasis sehr hoch, und fiir die nachste Saison sind kaum
grossere Rickschlage zu erwarten.

P. H. Mller

Wolle

(UCP) Die Wollauktionen in Australien und Neuseeland
brachten einen unausgewogenen Preisdurchschnitt flr
super und flr gute und durchschnittliche noble Kammvliese
und Skirtings:

Qualitat 1/71 /71 /71
70er 76 76 76
60er 63 63 63
56er 54 54 56
48er 42 42 45

Die Notierungen fir Kdmmlinge und Skirtings lagen in Bris-
bane um 2,5 % Gber dem Schlussniveau von Sydney. Bei
guter Marktbeteiigung stammten die Hauptkédufer aus Ja-
pan, dem Kontinent und England. Das Angebot von 14 236
Ballen wurde fast vollstédndig abgesetzt und 3% gingen
an die Wollkommission. Es bestand grosstenteil aus guter
bis durchschnittlicher Kammzugmacherwollen mit einigen
Losen in ausgezeichneter Verfassung. Einige Schuren wie-
sen Verunreinigungen durch Grassamen sowie Entfarbung
auf.

Im Vergleich zur vorangegangenen Auktion notierten die
Preise in East London hoher. Bei guter Marktbeteiligung
wechselten 94 % der 3515 Ballen Merino-Vliese den Be-
sitzer. Das Angebot umfasste 13 % lange, 44 %o mittlere
und 32 %o kurze Wollen sowie 11 % Locken. Das Gesamt-
angebot von 17 Ballen Crossbreds wurde verkauft. Von
den 429 Ballen grober und farbiger Wolle wurden 95 %o
und von den 1923 Ballen Basuto- und Transkei-Wollen 93 %o
verkauft.

Auch in Kapstadt notierten die Preise flir mittlere Beschrei-
bungen im Vergleich zur vorangegangenen Versteigerung
etwas hoher, die Ubrigen Beschreibungen sehr fest. Bei
guter Marktbeteiligung wurden 93 %o von 3473 angebotenen
Ballen Merino-Viiese verkauft. Hier bestand das Angebot
zu 4 % aus langer, zu 30 %o aus mittlerer und zu 50 % aus
kurzer Wolle sowie zu 15°% aus Locken. Das gesamte
Angebot von 38 Ballen Karakul- und 165 Ballen grobe
und farbigeWollen wurden abgesetzt, sowie 97 % der
174 Ballen Crossbreds. Die Preise lauteten: 63er 103,
58er 97.

Die Notierungen flir Kammwolle behauptete sich in Mel-
bourne sehr fest, wahrend sich Carding-Wollen knapp be-
haupten konnten. Die Kaufer aus Japan und Europa Ulber-
nahmen 93 %/ von 15 400 Ballen, wahrend die australische
Wollkommission 4 %o kaufte und der Rest unverkauft blieb.

Das Angebot umfasste beste, gute und durchschnittliche
Kammzugmacherwollen sowie gute und durchschnittliche
Crossbreds und Comebacks.

Die 7937 angebotenen Ballen Merino-Wolle konnten in Port
Elizabeth zu 97 % verkauft werden. Das Angebot setzte
sich wie folgt zusammen: 30 %o langstaplig, 38 % mittel-,
21 %o kurzstaplig und zu 11 % aus Lockenwolle. Ein An-
gebot von 1156 Ballen Karakul-Wolle wurde zu 38 %0 ver-
kauft, die 69 Ballen Crossbred-Wolle zu 97 %, die 398 Bal-
len grober und farbiger Wolle zu 97 %o und die 268 Ballen
Basuto- und Transkei-Wolle zu 92 . Hier wurden folgende
Preise erzielt: 48er 107, 53er 105, 54er 103, 58er 105, 59er
101, 63er 104, 68er 97, 113er 98.

Samtliche Beschreibungen von Merino-Vliese und Skirtings
notierten in Sydney vollfest und jede Preisverédnderung er-
folgte zugunsten der Verkaufer. Wollen mit Kletten und
Samen tendierten jedoch uneinheitlich. Comebacks, Cross-
breds und Cardings notierten unveréandert. Die Hauptkau-
fer kamen aus Japan, vom Kontinent und England. Das
Angebot umfasste an dieser Auktion 14 193 Ballen, wovon
90°% an den Handel und 3% an die Wollkommission
gingen, wahrend 7 %o unverkauft blieben.

In Newcastle waren die Notierungen fiir Merino-Vliese und
Skirting-Wollen gegeniiber den Schlusspreisen von Sydney
unverandert und im wesentlichen fest. Die Tendenz be-
wegte sich zugunsten der Verkaufer. Kardierte Typen wa-
renn jedoch kaum behauptet. Comebacks und Crossbreds
blieben fest. Es wurden 13 320 Ballen angeboten und zu
80 %o verkauft. Die Wollkommission erwarb 8°%bo. Die Haupt-
kaufer kamen aus Japan, Westeuropa, bei einiger Unter-
stlitzung aus England.

Kurse 14.4.1971  18.5.1971
Bradford, in Pence je Ib

Merino 70” 94 95

Crossbreds 58" & 69 71
Antwerpen, in belg. Franken je kg

Australische Kammziige

48/50 tip 90,75 91,50
London, in Pence je Ib

64er Bradford

B. Kammzug 82,5—83,0 81,5—825

Seide

(UCP) Auf dem japanischen Rohseidenmarkt trat nunmehr
wieder eine langsame Preiserholung ein, die mit einigen
Schwankungen verbunden war. Der Grosseinkauf eines
einflussreichen Handlers zur Abwicklung eines Maérz-
Engagements sowie Berichte Uber eine beabsichtigte
Preissenkung in der Volksrepublik China, die bereits im
Februar die Rohseidenpreise um 5 %o gesenkt hatte, wirk-
ten sich als Baisse-Moment aus. Die Preisentwicklung in
China soll «nach der Friihjahrsmesse in Kanton» erfolgen.
In Yokohama erhohten sich die Preise um 180 Yen auf
6990 Yen je kg fiir die Qualitat 2A, 20/22.



mittex

263

Standbesprechungen ITMA 71

Heberlein & Co AG, Wattwil/Schweiz

Halle 1, rechts, Stand 1816 — 1915, Texturiermaschinen
Halle 4, Stand 4206 — 4305, Textilvered!ungsmaschinen

Auf einer Gesamtausstellungsflache von annahernd 500 m?
wird das weltbekannte Unternehmen aus dem Toggenburg
sein vielseitiges Textilmaschinenprogramm zeigen:

Texturiermaschinen

Heberlein Falschzwirnmaschine

dient zum Texturieren von vollsynthetischen Filamentgar-
nen von 20—200 den. Die Normalmaschine besitzt 8 auf
S und Z schaltbare Felder zu je 20 Spindeln, d.h. 160
Universal-Magnetspindeln FZMH 5, die Drehzahlen bis zu
500 000 U/min erlauben. Mit der Magnetspindel FZMH 6,
die fir die Texturierung von feinen Garnen gedacht ist,
lassen sich Drehzahlen bis zu 600000 U/min erreichen.
Ab 1972 ist eine Einfach-SZ-Umschalt-Magnetspindel lie-
ferbar.

Die Maschine kann mit der Sulzer-Condifil®-Anlage aus-
geristet werden.

Heberlein-FaIschzwirn-MagnetspindeIn

An einem Magnetspindel-Priifstand werden Zweirollen-
Magnetspindeln bis 700 000 U/min und Einrollen-Magnet-
spindeln bis 1 000 000 U/min vorgefiihrt. ‘
gy e :
Heberlein-Trennzwirnmaschine

dient zum Texturieren von vollsynthetischen Filamentgar-
nen von 15—70 den. bis zu Liefergeschwindigkeiten von
300—500 min nach dem Trennzwirnverfahren.

Die Normalmaschine ist in 4 Arbeitsfeldern aufgeteilt, die
32 Arbeitsstellen (je 2 Faden/Stelle; 8 Stellen/Feld) auf-
weisen. Jede Arbeitsstelle ist mit einer Trennvorrichtung
TZTV 2 ausgeristet, durch die 2 miteinander verzwirnte
Féden nach Durchlaufen der Heizung und der Kiihlung ge-
trennt werden.

Heberlein-High-Bulk-Maschine

dient zum Hochbauschen gesponnener Acryl- und Poly-
esterfasergarne. Die Normalmaschine ist 14,5 m lang, mit
beidseitigem Aufsteckgatter 3,56 m breit und 2 m hoch.

Die Maschine ist mit elektrisch beheizten, elektonisch ge-
regelten Einzelheizkasten, Lange ca. 1,3 m, und mit einer
2-Etagenaufwicklung versehen.

Textil-Zusatzmaschinen und -gerite

Heberlein-Klebemaschine

dient zum Kleben von Druckuntertiichern auf die zu be-
druckenden Gewebe oder Gewirke. Dadurch wird ein qua-
litativ besserer Druck erreicht, indem man mit idealen
Spannungen fahren kann, bessere Egalitat erreicht oder
ein Abschmieren auf die Druckschablonen verhindert.

Heberlein-Farbpassiergerat

ist ein Hilfsgerat fir die Farbklchen der Farberei und
Druckerei. Modell mit 25, 50 und 100 | Fassungsvermdgen,
auf Stéander oder Wandbefestigung.

Textilveredlungsmaschinen

Heberlein-Breitbehandlungsaniage

Auf dieser Anlage kdnnen mehrere Arbeitsvorgénge, wie
Abkochen, Waschen, Bleichen, Waschen in direkter Rei-
henfolge durchgefiihrt werden.

Heberlein-Breitbehandlungsanlage ROTOWA® NV 41

basiert verfahrensméssig auf derselben Grundidee der Pro-
zessfolge ohne Umwickeln, unterscheidet sich jedoch we-
sentlich in der technischen Ausfiihrung. Das Textilgut wird
bei der letzten Behandlung, z. B. Mercerisieren, libernom-
men und nach der letzten ROTOWA®-Operation der dar-
auffolgenden Maschine, z. B. dem Trockenrahmen, Ulber-
geben.

An einem ROTOWA®-Modell, Massstab 1:5, werden die
einzelnen Funktionen demonstriert.

Wickelmaschine

dient zum spannungsarmen Aufwickeln von Maschenwaren
und Geweben. Sie erganzt das Baukastensystem der
ROTOWA® NV 41 und erhoht dadurch deren Flexibilitat.

Textil-Elektronik, Mess- und Priifgeréte

Heberlein-Digital-Drehzahlmessgerat

ist ein tragbares, netzunabhangiges Betriebs- und Labor-
messgerat, mit dem Drehzahlen und lineare Geschwindig-
keiten mit einer Genauigkeit besser als 0,1 %o gemessen
werden kénnen. Die 3 Messbereiche erlauben die Messung
beliebiger Drehzahlen im Bereich 9,999 X 1000 U/min bis
999,9 X 1000 U/min.

Heberlein-Temperaturmesswagen

dient zur schnellen, serienméssigen Temperaturfeinmes-
sung an Heberlein-Texturiermaschinen.

Heberlein-Temperaturmessgerat

ermoglicht die genaue Messung von Temperaturen im Be-
reich von Vergleichstemperatur t bis 410 + t oC.

Heberlein, elektronischer Baustein

dient zum Regeln von Heizstrecken mit einer Genauigkeit
von * 0,05 oC.

Heberlein-Krauselkontraktionsmessgerat

dient zur betriebsméssig raschen und zuverlassigen Pri-
fung der Krauselkontraktionseigenschaften von Textur-
garnen.
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Heberlein-Textilmesskoffer

Mess- und Prufgeréte fir den Textilfachmann zur Durch-
fuhrung von Messungen an Texturier- und anderen Textil-
maschinen.

Schweiter AG, Horgen/Schweiz
Halle 1, Stand 1407

In Paris zeigt die Maschinenfabrik Schweiter AG das voll-
stdndige Fabrikationsprogramm, namlich Kreuzspul- und
Schussspulautomaten sowie Prazisions-Kreuzspulmaschi-
nen.

Rundautomaten CA 11

Der Rundautomat CA 11 mit 10 Spulstellen und 1 Kontroll-
stelle gilt in Fachkreisen als Individualist unter den Kreuz-
spulautomaten moderner Bauart. Die zehnspindligen, unab-
héngigen Spuleinheiten (mit elektronischen Fadenreini-
gern, Paraffineuren, integrierten Ueberwachungseinrich-
tungen, Entstaubungsanlage und eigenem Materialdepot)
lassen sich leicht den wechselnden Verhéltnissen anpas-
sen und bendtigen wenig Platz (0,6 m?/Spindel inkl. Ar-
beitsflache). Mit Fadengeschwindigkeiten bis 1200 m/min
werden Qualitatskreuzspulen aus allen Stapelfasergarnen
hergestellt. Dank robuster Bauweise arbeiten die Schwei-
ter-Rundautomaten auch im Dreischichtenbetrieb mit mi-
nimaler Wartung.

Prézisions-Kreuzspulmaschinen

Prazisions-Pineapples von uber 2,5kg aus texturierten
Garnen liefert die Prazisions-Kreuzspulmaschine KEK-PN.
Mit ihren 5 Abzugsvorrichtungen (nach freier Wahl) lassen
sich alle heute Ublichen Vorlagen verarbeiten. Leicht ein-
und umstellbar sind die Geschwindigkeit (bis 100 m/min),
Spulenform, -dichte und -durchmesser (bis 210 mm).

Flr Textilbetriebe, die Wert auf sehr grosse Aufmachung
legen, hat Schweiter den Prazisions-Koner PC 20 entwik-
kelt. Dieser Speziallist fir grosse Konen wird flir Synthe-
tics, Viscose und Acetate von 15—3000 den. eingesetzt.
Je nach Garn und Vorlagen wird mit Geschwindigkeiten
bis 2000 m/min und mit hohem Bedienungskomfort gespult.
An der ITMA sind verschiedene Ausfiihrungen des PC 20
zu sehen.

Schussspulautomaten MSL 40

Fachleute aus der Weberei werden die 2 Neuheiten am
Schussspulautomaten MSL 40 besichtigen. Die neue Leer-
spulenzufiihrung fordert bis 45 Leerspulen pro Minute. Das
bedeutet Einsparungen an Platz, Stromverbrauch, Bedie-
nungspersonal sowie eine optimale Auslastung der Hochst-
geschwindigkeiten (12000 U/min). Ebenso wirkungsvoll
ist die neue Entstaubungsanlage am Schweiter-Schuss-
spulautomaten.

Georg Fischer AG, + GF +, Brugg/Schweiz
Halle 3, Stand 3920

An der ITMA 67 wurde erstmals neben der damals schon
bekannten einfarbigen DSL schiitzenlosen Webmaschine
eine Vier- resp. Achtfarben-pic-a-pic-Maschine gezeigt.
Seit dieser Prasentation wurde die Entwicklung stark vor-
angetrieben, mit dem Ziel, an der ITMA 71 einige neue,
beachtenswerte DSL-Versionen vorzufiihren.

Die Entwicklungsarbeiten wurden konzentriert auf

— die Konstruktion breiter Maschinen (Nennbreiten von
170—240 cm), auch fiir Buntmaschinen ausgelegt

— neue Fachbildemechanismen, fiir schmale und breite
Maschinen

— Kanteneinlege-Apparat resp. -Schere. Diese Vorrichtun-
gen legen den abgeschnittenen Schussfaden ins offene
Fach. Mit den damit erzielten Kanten kdénnen héchste
Anspriiche befriedigt werden ‘

— geteilte Kettbdume mit Differentialgetriebe

— Klemmgreifer, vorderhand nur flir die Maschinen schma-
ler Baureihe bestimmt

In Paris werden vier breite Maschinen ausgestellt, eine
davon ist mit «Staubli», eine zweite mit «ZTS» positiver,
tiefliegender Schaftmaschinen versehen; die beiden an-
deren Maschinen zeigen den +GF+ Aussentrommeltritt
sowie die neuen Kantenapparate. Das Weben mit geteilten
Kettbdumen wird ebenfalls vorgefihrt.

Die auf diesen Maschinen hergestellten Artikel sind: Her-
renkleiderstoff vierfarbig, Sporthemdenstoff sechsfarbig,
Leintuchstoff, Feincord fiir Manchester.

An zwei weiteren Maschinen wird erstmals der erwéhnte
Klemmgreifer gezeigt. Dieser ist als wichtige Erganzung
des DSL-Programms zu betrachten. Oft kdnnen Garne, die
fir den Schlaufeneintrag weniger geeignet sind, mit dem
Klemmgreifer verwoben werden, was auf den beiden Ma-
schinen, welche fiir Dekorationsstoff resp. technisches
Gewebe ausgelegt sind, veranschaulicht wird.

Ebenfalls in Halle 3, jedoch auf fremden Sténden, werden
weitere 4 DSL ausgestellt. Zwei sind mit Jacquardmaschi-
nen ausgeristet und produzieren Krawattenstoffe, die bei-
den anderen mit Oberbauschaftmaschinen sind mit den
Artikeln Tischtuch und Bettbazin belegt.

W.Schlafhorst & Co., Monchengladbach/BRD
Halle 7, Stand 7109 — 7208 — 7310

Im Rahmen der UNIONMATEX zeigt die Maschinenfabrik
W. Schlafhorst & Co. ihr Maschinenprogramm.

Kreuzspulautomaten AUTOCONER

Der AUTOCONER fertigt Kreuzspulen aus Garnen nattir-
licher und synthetischer Fasern und deren Mischungen.
Er hat sich den standig steigenden textilen Anspriichen
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und der immer diffizileren Weiterverarbeitung bestens an-
gepasst. Einzelspindelantrieb, elektronische Knotenprifer
und Fadenwaéchter, hohe Spulgeschwindigkeit und Sanft-
anlauf sind einige Charakteristika dieser textilen Vielsei-
tigkeit.

Der automatische Kreuzspulenwechsler Typ X steigert die
Produktivitdt der Maschine und macht sie unabhangig vom
menschlichen Leistungswillen.

Dieses inzwischen in der Textilindustrie festverankerte
AUTOCONER-System schliesst auch die automatische
Kopsvorbereitung und die automatische Kopszufiihrung
sowie die selbsttatige Abnahme der fertigen Kreuzspulen
ein. Schlafhorst zeigt in Paris neben der bewahrten Ma-
schine den AUTOCONER-Typ B, mit Kopsbeschickung und
automatischer Kopsvorbereitungs- und Packstation BV,
und den AUTOCONER, Typ C, mit automatischer Kopsvor-
bereitung und automatischer Kopszufiihrung.

INDICATOR

Das elektronische Datensystem des Prozessrechners INDI-
CATOR sammelt eine Reihe von Wahrnehmungen aus der
automatischen Spulerei in Gestalt elektrischer Impulse und
speichert sie. Mit diesen Daten, die mathematisierbar ge-
macht und im Ablauf des Spulprozesses entsprechend
logisch verknipft sind, rechnet danach ein Computer der
mittleren Datentechnik; er vergleicht Soll und IST; das
verdichtete Rechenergebnis druckt er Ubersichtlich aus.

Schar- und Zettelgatter Z 25

Mit dem Schar- und Zettelgatter Z 25 fiihrt Schlafhorst eine
sinnvolle Automatik in Schérerei und Zettelei ein. Kurze
Rustzeiten, bedingt durch automatisches Knoten bei Spu-
lenwagenwechsel oder als andere Variante mit Schnell-
einzug, sind die besonderen Merkmale des Gatters Z 25.

Die selbsteinfadelnden Umschlingungsspanner sind fiir jede
Spannerleiste einzeln und zentral einstellbar. Der Faden-
wéchter in jedem Spanner sorgt fiir kurze Reaktionszeiten
bei Fadenbruch. Ein Blaswagen halt Spanner und Spulen
frei von Staub und Flug, der sich auf den Filtersieben der
Staubabsaugung sammelt.

Zettelmaschine MZD

Die Zettelmaschine MZD ist fiir Baumscheiben bis 1000 mm
Durchmesser und Zettelgeschwindigkeiten bis 1000 m pro
Minute lieferbar. Die Maschine kann Zettelbdume mit und
ohne Zapfen aufnehmen; die elektrohydraulische Druck-
knopfsteuerung erfolgt von eine mzentralen Schaltpult.

Konus-Schar- und Baummaschine DSB

Diese bewéahrte Maschine ist mit einem neuen Vorschub-
getriebe in 34 Stufen einstellbar. Die DSB verarbeitet Garne
aus Wolle, Baumwolle und Synthetiks. Eine Praparierein-
richtung ist eingebaut.

Schussspulautomat AUTOCOPSER ASE

Mit dem AUTOCOPSER zeigt Schlafhorst den erprobten
Schussspulautomaten. Mit angetriebenem Fadenspanner
passt sich die Maschine feinflihlig den empfindlichsten
Garnen an.

Eduard Dubied & Cie. SA, Neuchatel/Schweiz
Halle 8, Stand 8523

Die Firma Dubied wird unter den nachstehend aufgefiihr-
ten Typen diejenigen Maschinen auswahlen, die auf der
Standflache von 300 m* untergebracht werden kdénnen:

Typ NHF-4, 120 cm. Handmaschine mit Motorantrieb, mit
automatischem Ringelapparat und automatischer Versatz-
einrichtung.

Typ STRIPAMAT. Béndermaschine, vierkodpfig, zu je 12,5
Zentimeter, mit Jacquard, Versatz und Maschenumhéange-
vorrichtung (Neukonstruktion).

Typ UCR, 190 cm. Vollautomatischer, einsystemigerSchnell-
laufer, mit Hoch-und Tieffussnadeln und Maschenumhange—
vorrichtung (Nerkonstruktion).

Typ DRC-2, 175 cm. Vollautomatische, doppelsystemige
Flachstrickmaschine, mit Hoch- und Tieffussnadeln und
Maschenumhangevorrichtung.

Typ DB, 2 X 97 cm. Vollautomatische, doppelkdpfige und
doppelsystemige Flachstrickmaschine mit Hoch- und Tief-
fussnadeln.

Typ JDR, 190 cm. Vollautomatische Jacquard-Strickma-
schine mit dreifacher Nadelbahn, Maschenumhéngevor-
richtung, wahlweiser Versatz liber 1—8 Nadeln (Neukon-
struktion). .

Typ DFF, 2 X 110 cm. Vollautomatische, doppelsystemige
Doppelkopfmaschine, mit Zunahme- und Minderapparat.

Typ D 4 R, 4 X 100 cm. Vollautomatische, doppelsystemige,
vierkopfige Flachstrickmaschine mit Maschenumhénge-
vorrichtung (Neukonstruktion).

WEVENIT, 24systemig, E 18
WEVENIT, 36systemig, E 18
WEVENIT, 36systemig, E 20

Typ A-6. Handbetatigte Filmstanzmaschine, die es erlaubt,
Filmbander fur WEVENIT im Hause herzustellen (Neukon-
struktion).

Typ P-3. Automatische Filzstanzmaschine mit elektronlscher
Steuerung (Neukonstruktion).

Eine reichhaltige Musterkollektion, auf den ausgestellten
wie auch auf den nicht gezeigten Typen angefertigt, liegt
ebenfalls vor.

AG Fr. Mettler’'s S6hne, Arth/Schweiz
Halle 1, Stand 1422 und 1428

Das bekannte Unternehmen aus der Innerschweiz wird in
Paris folgende Maschinen ausstellen:

Hochleistungs-Garnsengmaschine, Modell GS, mit 12
Trommeln, Hub 148 mm, wovon eine Seite mit den neuent-
wickelten Gasbrennern KB, die andere Seite mit 3 elek-
trischen Standardbrennern NEB und 3 elektrischen MSB-
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Brennern ausgerustet sein werden. Der KB-Brenner wurde
als Universalbrenner entwickelt, mit dem sowohl Baum-
wolle und Wolle als auch nach Auswechseln der Brenner-
einsatze und Zufuhr von Zusatzluft synthetische Stapelfa-
ser- und Mischgarne mit bestem Erfolg gesengt werden
kénnen.

Hochleistungs-Strangspulmaschine, Modell SM, mit 6 Trom-
meln, einseitig, Hub 148 mm, mit Kantenverlegung und Ent-
lastungsvorrichtung zur Herstellung von Farbespulen. An
dieser Maschine zeigen wir ferner den neuen, doppelten
Fadenzug sowie eine Befeuchtungsvorrichtung.

Hochleistungs-Fachmaschine, Modell FM-K/FM-TK, mit 20
Trommeln, eine Seite Hub 150 mm, die andere Seite Hub
200 mm, dreifach ab vorgereinigten Konen mit direktem
und indirektem Fadenlauf, Horizontalgatterbremsen, dop-
pelten Fadenleitschienen zur Vermeidung von Fadentren-
nungen sowie Staubabsaugung und Wanderblaser.

Hochleistungs-Kreuzspulmaschine, Modell RECO, mit 12
Trommeln, zweiseitig, Hub 152 mm, fiir Konen 9°15’; eine
Seite ist mit einer Avivage- oder Befeuchtungseinrichtung
versehen, die andere Seite mit einer neuentwickelten Heiss-
wachsvorrichtung.

Hochleistungs-Fachmaschine, Modell FM-NG, mit 12 Trom-
meln. Bei dieser Maschine handelt es sich um eine Neu-
konstruktion, die nach jahrelanger Erprobung zum ersten
Mal der Oeffentlichkeit vorgestellt wird. Die Maschine be-
sitzt einen Hub von 150 mm, und das Charakteristische sind
die ausschwenkbare Dreifach-Vertikalaufsteckung, der ge-
rade Fadenlauf sowie die elektronische Fadenlberwa-
chung mit Abschneidvorrichtung.

Hochleistungs-Grobgarn-Kreuzspulmaschine, Modell SP-T,
mit 6 Spindeln, in einseitiger Ausfiihrung. Der Hub be-
tragt 250 mm, die zweiarmigen Hilsenhalter sind fiir Ko-
nen 5°57’ ausgefiihrt. Die Rillentrommeln weisen eine
neue, leicht konische Form mit progressiver Steigung
der Nuten auf, die einen einwandfreien Spulenaufbau ge-
wahrleisten.

Kleinspulautomat KSA mit 3 Spindeln, auf dem Hiibe 60,
70 und 80 mm gezeigt werden. ‘

Kreuzspulautomat ME-CO-MAT mit 10 Spindeln, Hub 127
Millimeter. Diese Maschine hat in den letzten Jahren grund-
legende Aenderungen erfahren, die die Betriebssicherheit
und die Leistung wesentlich verbessern.

W. Barfuss & Co., Monchengladbach/BRD
Halle 7, Stand 7209 — 7211

Die Maschinenfabrik W. Barfuss & Co., Ménchengladbach,
zeigt folgendes Maschinenprogramm:

Raschelmaschinen HR 2, HR 4 und HR 6

Fur das vielseitige Gebiet der Kettenwirkerei bietet Barfuss
diese neue Typenreihe an. Je nach Muster und Garnqua-
litat arbeiten die Maschinen in den Feinheiten 12—48 bei
Warenbreiten von 75, 110" und 136".

Als Besonderheit zeigt Barfuss die Raschelmaschine KY-
BERNIT, die mit mustergeméss gesteuerten Schiebernadeln
arbeitet. Damit sind auf dieser Hochleistungsmaschine Mu-
stervariationen wie bei Fallblechlegungen mdoglich.

Raschelmaschine TURBOTEX

Fur Raschelwaren mit durchgehendem Schusseintrag lber
die gesamte Warenbreite und fester Kante stellt Barfuss
die neue Maschine TURBOTEX vor. Der ungeschnittene
Schuss, von einer Kreuzspule abgezogen, gibt dem Stoff
einen gewebedhnlichen Charakter. Damen- und Herren-
oberbekleidung, Freizeit- und Berufsbekleidung, Dekor-
stoffe und technische Gewirke sind die Gebiete fiir diese
schnellaufende Produktionsmaschine. Grossbaumvorlage,
Schuss- und Kettfadenwachter und positive Fadenzufiih-
rung sind weitere Merkmale der TURBOTEX-Maschine.

Spezial-Raschelmaschine SACCORA

Die SACCORA-Raschelmaschine stellt aus Folienbéandchen
Gewirke mit offener Struktur her, insbesondere abgepasste,
fertig konfektionierte Sacke.

Zama AG, Ziirich/Schweiz

Seit Griindung der Zama AG, vor 25 Jahren, fabriziert und
vertreibt die Firma ausschliesslich hydropneumatische
Puffer als Schitzenauffangvorrichtung fiir Webstiihle. Da
diese «ZARNPUFFER» nun in Fachkreisen bestens be-
kannt sind, erlbrigt sich eine Beschreibung. Als Neuheit
an der ITMA wird die ZAMA AG nebst den bewdahrten
Modellen auch ihr neues Modell «<SUPER» zeigen, das ei-
gens fir die erhohte Beanspruchung moderner Webma-
schinen entworfen wurde. Dadurch, dass die Luft vom Oel
mittels einer flexiblen Membrane getrennt ist, findet prak-
tisch kein Luftverlust mehr statt und die Wartung be-
schrankt sich auf ein vierteljahrliches Erganzen des Oel-
inhaltes. Kraftige Rippen am Bremszylinder sorgen fiir bes-
sere Kihlung und gréssere Festigkeit.

Zu erwéahnen wére noch, dass alle Besandteile aus-
wechselbar sind und dass die verschiedenen Puffermodeile
viele Teile gemeinsam haben. Dies erleichtert den Bezug
von Ersatzteilen und den Uebergang von einem zum an-
dern Modell, da nur die fehlenden Teile nachbezogen wer-
den missen.

R. Guth & Co., Basel/Schweiz
Halle 2, Stand 2303

Von der préahistorischen Zeit bis heute wurde immer ge-
woben. Welche Entwicklung liegt aber zwischen dem Hand-
webstuhl aus Holz und der schiitzenlosen Webmaschine
aus Stahl und vielen anderen Rohmaterialien der moder-
nen Technik. Eine nicht geringe Rolle spielen dabei auch
Aluminiumlegierungen. Auf diesem Sektor hat sich seit
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Jahren die Firma R. Guth & Co., Basel, spezialisiert. Griind-
liche Untersuchungen von Belastungen durch synthetische
Garne und standige Festigkeitsproben haben ihr erlaubt,
Leichtmetall-Kettbdume in Paris auszustellen, die den ho-
hen Anforderungen an Starrheit, Prazision und Betriebs-
sicherheit auch bei hohen Driicken durch Synthetics ge-
recht werden konnen. Anderseits wird dem Beschauer
dieses ITMA-Standes klar, welche Vielfalt und Anpassungs-
fahigkeit bei der Herstellung von Kettbdumen und Leicht-
metall-Warenbdumen vorhanden sein kann, und es ist aber
auch sichtbar, mit welchem Aufwand Materialprifungen
durchgefiihrt werden. Auffallen dirfte auch eine neuartige
Kettbaumscheiben-Fixierung, die ohne Gewinde absolut
verschiebesicher ist.

Sam. Vollenweider AG, Horgen/Schweiz
Halle 4, Stand 4103

Die Firma Sam. Vollenweider AG zeigt in Paris ein voll-
stdndiges Programm, welches folgende Maschinen um-
fasst:

Gewebeputz- und Schermaschine SUPER DUPLO

Im Gegensatz zu andern Gewebeputz- und Schermaschi-
nen ist die SUPER DUPLO mit nur zwei Schneidzeugen
ausgerustet, welche lbereinander angeordnet sind. Diese
zwei Doppelschneidzeuge weisen insgesamt vier indivi-
duell einstellbare Schnittpunkte auf, so dass die Gewebe
in einer Passage beidseitig zweimal geschert werden.

Tuch-Schermaschine PEERLESS

Vollenweider, Spezialist im Schermaschinenbau, zeigt eine
neue, vollautomatische Tuchschermaschine in zweimessri-
ger Ausflihrung, mit verschiedenen Neuheiten und Ver-
besserungen. So werden z.B. bei diesem Modell, wenn
eine Naht sich den Schneidzeugen néahert, die Scher-
tische pneumatisch (friiher elektro-mechanisch) wegge-
kippt. Der Impuls fiir diese Kippungen wird durch ein elek-
tronisches Nahtabtastsystem gegeben, welches auf alle
Arten von N&hten anspricht.

Trikot-Schermaschine PEERLESS TSC-1 T

Um den Anforderungen der Wirker gerecht zu werden, hat
Vollenweider in enger Zusammenarbeit mit schweizerischen

Ausriistern eine Spezialschermaschine fiir Maschenwaren -

entwickelt. Diese Maschine weist nebst einem Spezial-
schneidzeug eine Reihe von besonderen Konstruktions-
merkmalen auf, welche auf die aussergewdhnlichen Ei-
genschaften von Trikot abgestimmt sind und ein problem-
loses Scheren erlauben.

Gewebeaufbereitungsmaschine IMPERATOR

Die unter diesem Namen ausgestellte Neuentwicklung fin-
det ihren Einsatz in Webereien, die auf ein Abschneiden der

Oberflachenfaden (Kettfadenbriiche) verzichten kdnnen,
das Abscheiden der Kantenfaden sowie eine Behandlung
der Gewebeoberflache mittels Blirst- und Schlagerwalzen
als notwendig betrachten. Mit der IMPERATOR-Konzeption
koénnen folgende Arbeitsprozesse kombiniert werden: Wa-
renkontrolle, Entfernen der Schussfadenenden an den
Stoffleisten und/oder Schlingfdden an den Kanten von
Buntgeweben, Behandlung der Oberflache der Gewebe
mittels Blrst- und Schlagerwalzen (Entfernen von Staub,
Flusen usw.), Aufrollen, Aufdocken (auf Wunsch kanten-
gerade) oder Abtafeln der Gewebe sowie Messen der
Gewebebahnen.

Vollautomatische Webeblattbiirstmaschine REED-O-MAT

Mittels dieser Maschine wird eine dkonomische und sy-
stematische Pflege der Webeblatter ermoglicht. Schmut-
zige Webeblatter werden in das Abgabemagazin gegeben
und von einer Transportkette in senkrechter Stellung kon-
tinuierlich durch den Birstmechanismus gezogen.

Kettenstich- und Stossnaht-Nahmaschine MONORAIL

Als Zusatzmaschine — auch fiir den eigenen Bedarf an
der Messe — zeigt Vollenweider eine fahrbare Stossnaht-
nédhmaschine. Diese Nahmaschine ist mit dem bekannten
MERROW-Kopf ausgeriistet. Gewebe werden darauf in
ausgebreitetem Zustand zusammengenéht. Vollenweider
schliesst im Fabrikationsprogramm auch eine, auf dem
gleichen Prinzip beruhende, Kettenstichndhmaschine ein.

Josef Renting, Anholt i. W./BRD
Halle 3, Stand 3927

Vertetung fiir die Schweiz:
Hch. Kiindig & Cie., 8620 Wetzikon ZH

Zum Reinigen der Automatenspulen von Garnresten exi-
stieren unterschiedlichste Konstruktionen, die sich in Wir-
kung und Wirtschaftlichkeit teilweise stark unterscheiden.
Das Prinzip, die Garnreste durch Abrollen zu beseitigen,
ist ebenso alt wie zuverlassig und schonend. In Anleh-
nung an eine vorangegangene Konstruktion, benutzt auch
die Hulsenreinigungsmaschine der Firma J. Renting, Typ
RU Il E, dieses Prinzip, wobei einige Verbesserungen die
Leistung beachtlich steigern helfen, so dass sich in acht
Stunden bequem etwa 50 000 Spulen reinigen lassen.

Gebr. Dohle, Eschweiler-Aachen/BRD

Als einer der filhrenden Hersteller von Spezial-Industrie-
nahmaschinen auf dem Weltmarkt zeigt Gebr. Dohle, Esch-
weiler, in Paris erstmals im westlichen Europa neben den
bewahrten, bereits bekannten Maschinentypen, die bereits
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1967 in Basel zur Aesstellung kamen, vier vollig neukon-
struierte Modelle, d. h. eine Kettenstichndhmaschine und
eine Ueberwendlichndhmaschine flir leichte bis mittel-
schwere Ware, jeweils in Stander- und Laufwagenausfiih-
rung.

Die Maschinen werden in der Ausristung, in der Druckerei,
aber auch in der Bleicherei und Farberei gebraucht.

Das zum Abschluss gekommene neue Programm zeigt:

1. Ketten- und Ueberwendlichstichnahmaschinen als Stén-
der- und Laufwagenmaschinen fiir leichtere Gewebe
und Maschenware

2. Kettenstich- und Ueberwindlichndhmaschinen als Stan-
der- und Laufwagenmaschinen fiir schwere Gewebe, so-
wie fiir Kunststoffe, Teppiche, Segeltuche u.a. m.

3. Doublier-, Néh- und Tafelanlagen
Bei allen Maschinen handelt es sich um Einfadenmaschi-
nen zum Auseinandernahen einzelner Warenstiicke, bei
denen die Naht schnell wieder entfernt werden kann.
Fir besonders hohe Beanspruchungen werden die Ket-
tenstichndhmaschinen auch als Zweinadelmaschinen ge-
baut.

Durch sehr einfache Einstellméglichkeiten kénnen beim

Ueberwendlichstich, sofern sie mit einer Abschneide-

vorrichtung ausgerustet sind,

a) die Nahte stumpf aneinanderstossen, so dass Kante
an Kante liegt

b) die Kanten leicht Ubereinanderliegen

c) die Nahte mit Lichtspalt genéht werden

d) die Maschinen zum Umsaumen von Decken dienen

Gebriider Sulzer, Aktiengesellschaft
Winterthur/Schweiz

Halle 3, Stand 3209/3308

Mit mehr als 700 m? Ausstellungsflache ist Sulzer (Abtei-
lung Webmaschinen) auch an der ITMA 71 représentativ
vertreten. (Morat-Rundstrickmaschinen werden auf sepa-
ratem Stand ausgestellt.) Gezeigt werden acht Ein- und
Mehrfarben-Webmaschinen in finf verschiedenen Nenn-
breiten. Firmen, die Zusatzaggregate zur Sulzer-Webma-
schine liefern, zeigen auf ihren Stdnden weitere sieben
Maschinen, unter anderem zwei Sulzer-Webmaschinen mit
Jacquardmaschinen.

Das bisher so erfolgreiche Prinzip der universellen Kon-
struktion wird konsequent weiterverfolgt. Das Typenpro-
gramm z&hlt gegenwartig rund 30 verschiedene Modelle,
die jedoch alle auf der gleichen Grundkonzeption beru-
hen und nach dem Baukastenprinzip variiert werden.

Erstmals gezeigt wird auf der ITMA eine superbreite Web-
maschine, die unter anderem Polypropylen und Polyéthylen
zur Herstellung von Teppichgrundgeweben verarbeitet.

Die Einsatzbereiche der Sulzer-Webmaschine sind erwei-
tert worden. Vor allem auf dem Sektor der Baumwollfein-

Sulzer-Webmaschine Typ 213 ES 105 E 10 mit einer Nennbreite von 54 cm

gewebe und im Bereich der Buntweberei bei farblich reich
gemusterten Geweben darf mit wesentlichen Neuentwick-
lungen gerechnet werden.

_Bei den bereits bekannten Maschinen sind als Ergebnis

der laufenden Entwicklungsarbeiten Leistungssteigerun-
gen zu erwarten.

Kettbdume fiir grosse Kettlangen, Warenaufwicklung auf
Grossdocken, elektronisch arbeitende Schussfadenwéch-
ter, Sulzer-Schussfadenspeicher und weitere interessante
Einzel- und Zusatzaggregate, zum Teil mit fihrenden Spe-
zialfirmen entwickelt, dienen ebenfalls der Erhdhung von
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit, der Erweiterung der
Einsatzbereiche und der weiteren Personaleinsparung.

Vorgestellt wird ferner ein elektronisch gesteuertes Infor-
mations- und Ueberwachungssystem zur Produktionspla-
nung, -steuerung und -liberwachung. An dieses System
kénnen maximal 2000 Maschinen verschiedener Fabrikate
und Produktionsbereiche angeschlossen werden.

Wild AG, Zug, vertritt . . .

Fatex Lyon

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 3, Stand 3317 und 3919 schiitzenlose Webmaschinen
flir Spezialititenwebereien zur Verarbeitung von Glasfa-
sern, Jute, Asbest, Polyathylen und Polypropylen sowie
zur Herstellung von Mébel- und Dekorstoffen, Decken, Woll-
stoffen usw. Von besonderem Interesse dirfte die neuent-
wickelte Pliisch-Webmaschine sein.

Nissan

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 3, Stand 3516 die neuesten NISSAN Wasser JET
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LOOMS, z. T. ausgeriistet mit Staubli-Schaftmaschinen und
mit Webbreiten bis 210 cm. An der Messe werden folgende
Materialien verwoben: Triacetat, Polyester texturiert ohne
Schlichtung, Polyamid. Es dirfte interessant sein, diese
Gewebe mit einer Geschwindigkeit von 400 T/min auf den
fast lautlosen JET LOOMS wachsen zu sehen.

Colsman

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 8, Stand 8107, interessante Losungen beim Kon-
trollieren und Verpacken von Geweberollen in Polyathy-
len, Zellglas oder Papier. Eine Neuentwicklung ermog-
licht auch das Verpacken doublierter Ware. Diese Ma-
schine bringt auch fiir kleinere Betriebe Einsparungsmog-
lichkeiten bei den arbeitsintensiven Verpackungen.

Then

In der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 4, Stand 4105, Rosinen aus dem vielseitigen Férberei-
Apparateprogramm. Dazu gehort unbestritten der THENJET,
die vielbeachtete Dilsenfarbemaschine, von der bereits
mehr als 80 Maschinen verkauft wurden. Als Produktions-
maschinen werden THENJETS fir 100 und 140 kg herge-
stellt, doch wird an der ITMA zunachst auch ein Muster-
THENJET gezeigt mit 25 kg Inhalt. Der THENJET hat sich
nicht nur fir Wirk- und Strickwaren bestens bewahrt, son-
dern zeigte sich auch als vorteilhaft flir Webwaren in
Wolle und Synthetik sowie besonders auch fiir Frotté-
waren. HT-Farbeapparate sowie die daflir entwickelte voll-
automatische Steuerung sind weitere interessante Punkte
aus dem THEN-Programm:.

Trofix

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 6, Stand 6305, den seit langem bew&hrten, universell
einsetzbaren TROFIX-Tumbler fir Textilien. Bei «fully-
fashioned»-Artikel kann neben dem reinen Trockenprozess
auch eine Nachfixierung des synthetischen Material er-
folgen. Dabei ergeben sich wesentliche Vorteile gegeniiber
der bisherigen Methode. Auch Feinstriimpfe sowie Plisch-
artikel mit verschiedensten Effekten lassen sich auf den
TROFIX-Tumblern behandeln. Neu wird ein kontinuierlich
arbeitender Tumbler fir die Kunstlederbearbeitung ge-
zeigt.

Timmer

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 3, Stand 3311, neben Spulreinigungsgeraten eine
Hilsenumstossmaschine, welche es ermoglicht, die auf-
wendige Umstossarbeit von Spulhlilsen auf Féarbehiilsen
und umgekehrt maschinell wesentlich zu rationalisieren.

Platt

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 1a, Stand 1204, mit dem neuen REPCO-Kammgarn-
Spinnverfahren eine umwaélzende Neuheit, wie ein paar
Zahlen zeigen: 220 m/min fir alle Garnnummern, 80 %o
weniger Platzbedarf, Abzugszeiten verkiirzen sich um 95 %o,
Spindeln, Ringe, Laufer und hohe Spinnspannung fallen
weg. Open-End-Spinnmaschinen werden gleich in drei Ver-
sionen gezeigt, wovon eine fur Langfasern, deren Lei-
stung 6,8 kg/Std. pro Spinnstelle erreicht. Streckenzwirn-
maschine, Texturiermaschine sind weitere Attraktionen aus
dem grossen Ausstellungsprogramm.

Trabal

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt in
Halle 8, Stand 8223, neben den beiden seit langem einge-
fuhrten Rundstrickmaschinen Doubleknit-48 und Double-
knit-dJacquard-48 die neueste Ausfliihrung, die sogenannte
MAXI-JACK-48. Hier wurde besonders grosser Wert auf
rasche und einfache Bedienung gelegt. Ein Musterwechsel
auf sémtlichen Stricksystemen der Maschinen benétigt le-
diglich 90 Sekunden.

Wieland K. G., Niirnberg

in der Schweiz vertreten durch Wild AG, Zug, zeigt als
Neuentwicklung eine teilstationdre Vakuumabsauganlage
zur Textilmaschinen- und Betriebsreinigung. Sie liegt in
der Leistungsklasse der bisher zu aufwenigen stationdren
Vakuumsanlagen und in der Preisklasse der bewéhrten
fahrbaren Absaugapparate, die in vielen tausend Textil-
betrieben im Einsatz sind. Mit teilstationdren Absauganla-
gen erschliessen sich fiir die von der Personalseite immer
unter einem besonders hohen Kostendruck stehenden Tex-
tilbetriebe neue Einsparungsmoglichkeiten mit einer be-
sonders rationellen und eleganten Lésung des Reinigungs-
problems. Teilstationdre Sauganlagen sind ausserordent-
lich leicht zu installieren. Sie ermoéglichen eine erhebliche
Reduzierung und Vereinfachung der Reinigungsarbeiten.
80°0 Vakuum garantieren fiir griindliche und schnelle
Reinigung. Das gesamte System kann im Baukastenprin-
zip den bestehenden Betriebsverhéltnissen angepasst wer-
den.

Die in der Textilindustrie seit Uber 15 Jahren bekannten
Industriesauger und Absaugapparate werden in zahlrei-
chen Versionen gezeigt, mit Antriebsleistungen von 1,8 bis
15 PS. Die Gerate werden mit vielen Verbesserungen bzw.
Vereinfachungen ausgestellt.

(Nachschau in den néchsten «mittex»)
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Heberlein & Co AG, Wattwil

Die Firma Heberlein & Co AG, Wattwil, hat am 21. Mai 1971
anlasslich der offiziellen Einweihung ihrer Neubauten Ma-
schinenfabrik und Bilirogebaude eine Pressekonferenz ver-
anstaltet.

Noch vor zehn Jahren war Heberlein & Co AG als reines
Textilunternehmen bekannt und die Maschinenbauabtei-
lung war vorwiegend auf den eigenen Bedarf ausgerichtet.
Inzwischen ist dieser Geschéaftsbereich durch lberdurch-
schnittliche Zuwachsraten sowohl beziiglich Umsatz als
auch Gewinn an die Spitze der Aktivitdten geriickt und
erreicht heute im Rahmen des gesamten Heberlein-Kon-
zerns einen Umsatzanteil von nahezu einem Viertel. Diese
Schwergewichtsverlagerung ist das Resultat gezielter Di-
versifikationsanstrengungen. Das gesamte Produktionspro-
gramm der Heberlein-Maschinenfabrik ist das Resultat ei-
gener Forschungs- und Entwicklungstatigkeit. '

Die Neubauten dienen in erster Linie der Rationalisierung
und der Steigerung der Produktivitat. Sie erlauben durch
Ortliche Konzentration optimale Produktionsablaufe und
fihren damit zu wesentlichen Einsparungen. Gleichzeitig
konnten die friiher Uber das ganze Areal verteilten Pro-
duktionsflachen wieder dem textilen Bereich zur Verfi-
gung gestellt werden.

9590 des Umsatzes der Heberlein-Maschinenfabrik wer-
den gegen starke internationale Konkurrenz auf ausléan-
dischen Mérkten abgesetzt. Es bleibt abzuwarten, inwie-
weit die durch den Neubau realisierten Kosteneinsparun-
gen durch die kiirzlich erfolgte Aufwertung des Schweizer-
frankens nun zunichte gemacht werden.

Anlasslich einer Betriebsbesichtigung konnten sich die
Pressevertreter sowie die weiteren Géste der Einweihungs-
feier von der modernen architektonischen Gestaltung, fir
welche dem Architektenteam Custer, Hochstrasser und
Bleiker der amerikanische Reynolds-Preis verliehen wurde,
ein Bild machen und sich von der Zweckmaéssigkeit und
ansprechenden Gestaltung der Arbeitsplatze lberzeugen.

Neue Heberlein-Maschinenfabrik mit Blirogebaude

Feldmiihle AG, Rorschach

An einer Pressekonferenz in Rorschach wurde die «neue»
Feldmihle, die seit rund einem Jahr der Akzo angehort,
vorgestellt.

«Wir werden eine Wachstumsindustrie bleiben», sagte
B. Zevenbergen, Mitglied des Verwaltungsrates der Feld-
mihle AG. Die jahrlichen Wachstumsraten der Chemie-
faserindustrie wiirden kinftig bei 8—10°% liegen. «Der
Zeitraum kontinuierlicher Preissenkungen ist sicherlich zu
Ende. Kostenerhdhungen, die Uber den Produktivitétszu-
wachs hinausgehen, fuhren in Zukunft zwangslaufig zu
Preiserhéhungen.»

Es sei das Hauptziel der kiinftigen Geschéaftspolitik, das
Unternehmen auf ein Ertragsniveau zu fiihren, das fiir die
weitere Expansion eine gesunde finanzielle Basis schaffe.
Die Markte fiir Chemiefasern wiirden in Zukunft zunehmend
durch das Vordringen von Innovations charakterisiert sein.
Darunter seien Modifikationen bereits erprobter Fasern
fur ganz spezielle Verwendung zu verstehen.

Unter diesen Voraussetzungen wiirden alle textilen Mérkte
noch gute bis sehr gute Chancen bieten. Zevenbergen:
«Spitzenpositionen nehmen sicher alle Heimtextilien ein,
aber auch Trikotagen, der Raschel- und Rundstricksektor
fur texturierte Garne und die Weberei mit texturierten
Garnen gehoren zu den sehr zukunftstrachtigen Gebieten.»

1970, dem ersten Jahr, in welchem Enka Glanzstoff im
Rahmen des Akzo-Konzerns als einheitliches Unternehmen
geflihrt wurde, erreichte der Umsatz der Gruppe rund
2,8 Milliarden hfl. Die Steigerung gegeniiber dem Vorjahr
betragt 5,5 %o. -

Der Unternehmensverbund Enka Glanzstoff umschliesst
die Chemiefaserinteressen des multinationalen Chemiekon-
zerns Akzo in der EWG und EFTA, Spanien und Grossbri-
tannien ausgenommen. Der Umsatz der Akzo, der mehr als
120 Unternehmen in dreissig Landern angehoren, stieg von
1969 auf 1970 um 14% auf 7,2 Milliarden hfl. Mehr als
90 % des Umsatzes entfallen auf Chemiefasern, Salz- und
Schwerchemikalien, Farben, Lacke und Pharmaprodukte.
Wichtigster Umsatztrager sind die Chemiefasern, die 47 %
des Gesamtumsatzes ausmachen. Die Akzo steht in der
Welt an achter und in Europa an sechster Stelle der Che-
mieunternehmen.

Als Mitglied der Direktion der Feldmihle AG gab H. Gyr
einen kurzen Rickblick auf die Firmengeschichte.

Der Direktor der Feldmiihle AG, G. Kloeg, sprach iber die
Aufgaben, die sich im Anschluss an den Beitritt zum Kon-
zern ergaben. Wahrend die Rayonproduktion aus Ratio-
nalisierungsgriinden anfangs 1971 stillgelegt wurde, sind
im Moment Vorbereitungen im Gange, die Produktions-
kapazitdt von Nylon um anfénglich 500 Jahrestonnen zu
erweitern. Die Produktion von Plastikfolien soll ausgebaut
werden. Mit der Uebernahme der amerikanischen Armour
Industrial Products Co. durch den amerikanischen Teil des
Akzo-Konzerns haben sich neue Méoglichkeiten der Zu-
sammenarbeit auf dem Klebebandgebiet erdffnet. Nach
Direktor G. Kloeg wurden «in dieser Konsolidierungsphase
die Grundlagen fir ein weiteres, gesundes Wachstum des
Unternehmens, auch zum Nutzen des Personals und damit
der ganzen Region» gelegt.
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Helvetisches Mosaik

Bis zur endglltigen Abgasentgiftung oder der Schaffung
zweckmassiger Elektroautos sei den «Sonntagsfahrern»
ein Benzinbezugsschein fiir Fahrten von 100 Kilometern im
Monat und eine Ferienreise von rund 2000 Kilometern ab-
zugeben. Diese einem Leserbrief enthommene Anregung
dirfte bei den meisten freiheits- (und Autovergniigen) lie-
benden Erwachsenen auf ungldubiges Kopfschitteln stos-
sen. Aufhorchen lasst vermutlich aber doch das Ergebnis
einer Schiilerbefragung in einer westdeutschen Schule,
wonach auf die Frage «Wie soll die Welt im Jahre 1980
aussehen?» 13 Prozent antworteten: 1980 gehdren Autos
als schéadlich und unrationell der Vergangenheit an...
Und schliesslich die auf Erfahrungszahlen beruhende Fest-
stellung eines ETH-Professors, dass die oberste Grenze
der Motorisierung bei 450 bis 500 Personenwagen auf 1000
Einwohner liege; in einzelnen Regionen werde dieser Stand
bereits im Jahre 1985 erreicht.

*

Beflugelt durch den allgemeinen Wohlstand, wird denn
auch unverdrossen weiter gekauft: Erstmals wurde im ver-
gangenen Jahr bei den verkauften Neuwagen die 200 000-
Grenze Uberschritten. 210 626 Personenautos wurden erst-
mals in Verkehr gesetzt, was gegeniiber dem Vorjahr einer
Zuwachsrate von 18 268 Fahrzeugen oder von 9,5 Prozent
entspricht. Die westdeutschen Marken stehen mit 37 (Vor-
jahr 39,3) Prozent Marktanteil weiter an der Spitze, gefolgt
von Frankreich mit 21,6 (18,7) und England mit 14,8 (16,6)
Prozent. In England und ltalien, das von 15,6 auf 13,9 Pro-
zent zurlickfiel, war die Produktion durch Streiks beein-
trachtigt. Japan konnte seine Quote von 2,8 auf 5,5 Prozent
in einem Jahr praktisch verdoppeln. Interessant ist auch,
dass die européische Produktion mit 11,75 Millionen Fahr-
zeugen diejenige der USA mit 8,28 Mio erstmals deutlich
Ubertroffen hat (Japan 5,29 Mio).

*

Der Benzinpreis hat in diesem Jahr wieder um drei Rappen
angezogen; der Durchschnittspreis im Mittelland liegt mit
67 Rappen (Super) nur knapp unter dem Hoéchststand der
letzten zehn Jahre, der im Juli 1967 68 Rappen betrug. Ge-
stiegene Transportkosten sowie die «Preisrunden» im Na-
hen Osten und im Mittelmeerraum sind fir die Teuerung
verantwortlich. Méglicherweise werden durch einen Zoll-
zuschlag fir den Nationalstrassenbau von 20 statt wie bis-
her 15 Rappen noch weitere 5 Rappen dazukommen. Aber
auch dann hatte unser Land weiterhin das billigste Benzin
ganz Europas.

*

Auf eine unerfreuliche Entwicklung macht der Autogewer-
beverband aufmerksam: einige Benzingesellschaften haben
von 1970 an ihrem Treibstoff Isobutanol beigemischt. Wah-
rend geringe Mengen nach Ansicht von Experten das Ben-
zin verbessern, erhalte das Isobutanol bei grésseren Men-
gen den Charakter eines Streckmittels und kénne ab drei
Prozent Vergaser-Korrosionsschaden verursachen. «Wenn
Isobutanol in hohen Mengen von einigen Benzingesell-
schaften beigemischt wurde, so waren recht riicksichts-

lose, schlaumeierische und gewinnsiichtige Ueberlegungen
die Triebfeder», urteilt der Verband. Isobutanol unterliege
namlich einem glinstigeren Zolltarif als das Benzin.

*

Nach den Bauern haben auch die Bundesbeamten dem
Staat wieder ihre leeren Geldsédckel entgegengestreckt.
Nicht vergeblich: Das Bundespersonal erhalt im November
eine Herbstzulage von 500 bis 700 Franken, je nach Dienst-
ort.

*

In der bundesratlichen Botschaft zu diesem Traktandum
ist eine aufschlussreiche Uebersicht tber die Ein- und Aus-
tritte beim Bundespersonal enthalten. Sie zeigt, dass die
Lage bei den SBB am wenigsten rosig ist. In den letzten
vier Jahren hat dort der Bestand durchschnittlich um 300
Personen abgenommen (1970: 463), wahrend die gesamte
Verwaltung und die PTT-Betriebe noch immer einen Zu-
wachs hatten. Der Personalbestand des Bundes stieg seit
1966 um 4,5 Prozent. Als Vergleichszahlen dienen die Ex-
treme Bauwirtschaft (—4,4) und Banken (+41,2) sowie die
Gesamtzahl der Erwerbstétigen (+2,2). Besonders hinge-

-wiesen wird auf die Tatsache, dass der Personalwechsel

innert kurzer Zeit um Uber einen Drittel zugenommen hat.
Die Austritte waren in den fiinf Grossstadten wesentlich
zahlreicher als in der lbrigen Schweiz. In Zirich z. B.
mussten innert Jahresfrist jeder zehnte Beamte und jede
dritte weibliche Arbeitskraft ersetzt werden. Ende 1970
waren rund 5200 Arbeitspléatze nicht oder durch Aushilfen
besetzt, davon 2800 bei den PTT und 1700 bei den SBB.
Die Lagebeurteilung: «Allgemein betrachtet, dirfte der
Personalmangel bei den Betrieben des Bundes weder
grdsser noch geringer sein als bei vergleichbaren privaten
Unternehmungen.»

*

Ein lobenswerter Fortschritt ist auf dem Gebiet der Ent-
wicklungshilfe erzielt worden. Erstmals haben die fiinf
grossen Hilfswerke unseres Landes (Schweizerisches Ro-
tes Kreuz, Caritas, HEKS, Arbeiterhilfswerk und «Enfants
du Monde») bei einem Projekt zusammengearbeitet, indem
sie in der Tirkei 30 erdbebensichere Schulhduser aufstell-
ten. Dies erlaubte, die Finanzen und Techniker rationeller
einzusetzen. Das Prestigedenken der einzelnen Organisa-
tionen muss zugunsten der Hilfe-Empféanger flr alle Zeiten
verschwinden, wenn die Oeffentlichkeit weiterhin ihren
freiwilligen Beitrag leisten soll.

Verena Thalmann
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und Angehoriger

der Textilindustrie

Neu-Konstituierung
des VST-Vorstandes

Vital Kessler-Manser
(von Generalversammlung gewahlt)

Bernhard Mauch
Werner Hurter

Prasident:
Vizeprasidenten:

Kassier:
Redaktion:
Mutationsfiihrer:

Armin Vogt
Dr. Hans Rudin
Hans-Rudolf Zimmermann

Ernst Wegmann
Albert Bachmann
Armin Geiger

Jirg Nef
Bernhard Mauch
Jorg Baumann
Ulrich Facklam

Albert Murer
Peter Schonholzer
Fredy Amberg

Ausbildung:

Exkursionen:

Rechnungsrevisoren:

Mitteilung des Kassiers

Der Jahresbeitrag 1971, der von der Generalversammlung
auf Fr. 25.— (inkl. Zeitung) festgesetzt wurde, ist bereits
durch Nachnahme Ende Mai erhoben worden. Sollte aus
irgendwelchen Griinden der Jahresbeitrag 1971 nicht ein-
geldst worden sein, wird nochmals ein Nachnahmeeinzug
Ende Juni erfolgen. Wir bitten die betreffenden Mitglieder,
diese Nachnahme einzulésen, damit uns unnétige Mahnun-
gen erspart bleiben.

Der Kassier: Armin Vogt

Max Vollenweider fiinfzigjahrig

Am 24. April 1971 feierte Max Vollenweider, Mitinhaber und
technischer Leiter der Textilmaschinenfabrik Sam. Vollen-
weider AG in Horgen (Schweiz), seinen 50. Geburtstag.

Nach der technischen Grundausbildung in der Metallarbei-
ter- und in der Ingenieurschule in Winterthur vervollstan-
digte er seine textilen Fach- und Sprachkenntnisse in fran-
zosischen und belgischen Textilbetrieben. So vorbereitet,
trat er 1948 ins véaterliche Geschéft ein. Mit der ihm ver-
erbten Erfindungsgabe und Tatkraft entwickelte er u. a. die
Gewebeputzmaschine «SUPER DUPLO» und die Tuch-
schermaschine «<PEERLESS», die heute Weltruf geniessen.
Bereits in den fiinfziger Jahren erkannte er die Bedeutung
der Synthetics und konstruierte die entsprechende Scher-
maschine mit dem von ihm zur perfekten Kahlschur ge-
fuhrten Hohltischverfahren. Der Markterfolg dieser Ma-
schine erlaubte es ihm, die Fabrikationseinrichtungen auf
den neuesten Stand der Technik zu bringen.

Weitsicht und Risikobereitschaft stellte er Mitte der sech-
ziger Jahre unter Beweis, als er seinem Betrieb die Kon-
struktion und Herstellung von Auto-Waschanlagen anglie-
derte. Diese nur scheinbare Diversifikation begriindete er
mit dem Hinweis auf die langj&hrigen Erfahrungen im Bau
von Gewebeputzmaschinen. Gewebe oder Autos zu reini-
gen, das Konstruktionsprinzip bleibt fir ihn das gleiche.
Innerhalb von sechs Monaten lief der erste Prototyp. Max
Vollenweider hat die gliickliche Gabe, seine treuen Mit-
arbeiter in Konstruktion und Fabrikation fiir neue Aufgaben
zu begeistern.

Weiterbildungskurs
fiir Farbereifachleute

Unter der Leitung der SVF-Ausbildungskommission findet
im Herbst dieses Jahres ein Abendkurs fiir die Weiterbil-
dung von Farbereifachleuten statt.

Progamm: Chemikalien in der Farberei
(Eigenschaften, Anwendung, Wirkung)
Farbeverfahren fir Wolle, Baumwolle,
Polyamid, Polyacrylnitril, Polyester, Poly-
ester/Wolle, Polyester/Baumwolle

Kursbeginn: Mittwoch, 20. 10. 71

Kursdauer: 6 Mittwochabende bis 24. 11. 71 (je von
18.30 bis 20.30 Uhr) -

Kursort: Textilfachschule St. Gallen, Teufener-
strasse 26

Kurskosten: Fr. 45.— (gleiche Konditionen fiir VeT-

und VST-Mitglieder)
Anmeldeschluss: 15. September 1971

Anmeldeformulare sind zu beziehen bei der
Geschaftsstelle der SVF, Postfach 201, 4001 Basel
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Wir farben alle
Farben

und veredeln alle
Fasern

Farberei AG Zofingen
Telefon 062 521212 ¢
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Bebié AG, Linthal

Kamm- und Streichgarnspinnerei
und Farberei

8783 Linthal
Telephon 058/7 25 61

fur

Handstrickgarne
Maschinengarne
Strickgarne
Féarberei

Webebﬁtter fur samtliche

Webmaschinen
in Zinnguss fabriziert

Suter-Bickel AG

Prazisionsmechanik
Webeblatterfabrikation

8800 THALWIL
Telephon 051/921011

Alfred Leu, Zirich 4 »
Kernstr. 57

fir Webereien

Felnmechanische Werkstitte

W. FEHR, BASEL

Tel. 061 /23 46 31 Austrasse 32

liefert als Spezialitat

Garndrehungszdhler Garnweifen
Textilwaagen

Spinnerei Stahel & Co. AG
8487 Ramismiihle ZH
gegrindet 1825

Telephon 052/3514 15

Auf modernsten Maschinen
spinnen wir fur Sie
hochwertige Garne aus

Baumwolle
Duraflox
Hochmoaul

NB. Die gesamte

Produktion kann auf
elektronisch gereinigten Konen
angedient werden

Seidenweberei
Filzbach AG

8876 Filzbach GL

gegriindet 1880

Spezialist fiir Sport-
und Freizeit-
gewebe
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Ein interessantes Programm erstklassiger Textilhilfsmittel
steht Ihnen jederzeit zur Verfligung:

Produkte der Chemischen Fabrik Tiibingen GmbH

Hilfsmittel und Spezialprodukte fiir Farberei,
Bleicherei, Appretur, Textildruck und die Weberei

Eigene Produkte:

Nichtionogene und anionaktive Waschmittel sowie
Fettléser fiir alle Einsatzzwecke

Waschmittel nach «Mass»

Prompte Lieferung ab Lager. Faire Preise!
Mitglied VST und SVF

HEINRICH RIMML, CHEMISCHE PRODUKTE, 8047 ZURICH
Letzigraben 184, Telephon 051/5479 41

TESTEXAG

Testinstitut fiir die schweizerische Textilindustrie
vormals Seidentrocknungs-Anstalt Ziirich

Gegriindet 1846

Lagerung und Priifung von Textilien aller Art
Konditionierung von Seide, Wolle und anderen
Garnen

Dekomposition von Geweben

Gotthardstrasse 61, Postfach 585, 8027 Ziirich
Telephon 051/3617 18

,@p/mm_._._\
@} K. HARTMARN] B>
j{)%/w ST.GALLEN

Jacquard-Patronen und Karten
Telephon 085/5 1433

In unserem modernen, mit den neuesten Maschi-
nen eingerichteten Textilveredlungsbetrieb

bleichen, farben, appretieren, rauhen,
imprégnieren und schrumpfen

wir lhre Gewebe verkaufsgerecht.

Bethge & Cie. AG, 4800 Zofingen, Tel. 062/5172 72

ZIEGLERTEX

Stellengesuche

Junge, gut ausgebildete

Textilentwerferin
sucht Stelle in einem modernen, aufgeschlossenen Betrieb.

Offerten unter Chiffre 293 Sch an Orell Fiissli Werbe AG,
8201 Schaffhausen

Zu verkaufen:

1 Miiller-Kreuzspulmaschine

Jahrgang 1956, zweiseitig je 40 Spindeln
flir Spulen 4° 20, Durchmesser 58 mm,
Hilsen 125 mm, Hilsenlange 145 mm
Antrieb: jede Seite 1 Motor mit je 1,5 HWh
Abmessungen der Maschine: 10 X 1,55 m

2 Rieter-Ringzwirnmaschinen

Modell 31, 44 und 96 Spindeln, mit Doppel-
Lieferwerk, Ringdurchmesser 51 mm

Die Maschinen befinden sich in einwandfreiem
Zustand.

Seidenweberei Schénenberg
9215 Schonenberg an der Thur

Deutscher Webermeister, 31 Jahre, verheiratet, mit Web-
schulbildung, tétig in Siidafrika, sucht gute Position in Baum-
woll- oder Tuchweberei. Vertraut mit alteren Maschinen-
typen und Riti-C-Maschinen.

Offerten mit Lohn- uhd Wohnungsangaben unter Chiffre
661 Zn an Orell Fiissli Werbe AG, 8022 Ziirich

Textiltechniker

(Tscheche), 38 Jahre, ungekiindigt, Fachrichtung Spinnerei,
mit sehr guten Betriebs-, Produktions- und Organisations-
kenntnissen, sucht Lebensstellung in der Schweiz, eventuell
im Ausland. — Offerten unter Chiffre 481 Zo an Orell Fiissli
Werbe AG, 8022 Ziirich
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Nicht verzweifeln,
in den «mittex» inserieren!

Mechaniker
Webermeister
Spinnereimeister
Stoffkontrolleure

Offene Stellen

]

HABIS

Als fortschrittliche Textilgruppe der
Nordostschweiz — mit Betrieben in Flawil (SG),
Heiden (AR), Zweidlen bei Glattfelden (ZH) und
Pfyn (TG) — kénnen wir guten Fachleuten

interessante Einsatzmdglichkeiten, bei denen ge-
wisse Aufstiegsmoglichkeiten bestehen, bieten.

Unsere Anstellungsbedingungen und Sozialleistun-
gen sind fortschrittlich. Neuzeitliche Wohnungen
kénnen zu giinstigen Bedingungen zur Verfligung
gestellt werden.

Bitte schreiben oder telephonieren Sie uns, damit
wir eine unverbindliche Besprechung vereinbaren
kénnen.

HABIS TEXTIL AG, 9230 Flawil
Telephon 071/831011, intern 277

Aufstrebende Weberei sucht fiir die Uebernahme
einer Gruppe Saurer-Webstiihle mit abwechslungs-
reichem Artikelprogramm einen einsatzfreudigen

Webermeister

Geboten werden zeitgemésse Entléhnung und an-
genehme Arbeitsverhéltnisse.

Offerten bitte unter Chiffre 463 Zw an
Orell Fiissli Werbe AG, 8022 Ziirich

Disponenten

Wir stellen technische Gewebe auf modernen
Webmaschinen her. Zur Ergadnzung des tech-
nischen Kaders suchen wir einen

Webermeister

als Schichtfiihrer. Die Aufgabe ist anspruchs-
voll und gut honoriert.

HAENER AG, 4227 Biisserach
Telephon 061/8012 58

Wir suchen fiir unseren Rohmaterialeinkauf einen

(Disponentin)

mit Textilfachkenntnissen und kaufmannischer
Erfahrung.

Das Haupttatigkeitsgebiet umfasst das Erstellen
der fir den Garneinkauf notwendigen Unterlagen,
die Disposition bei unseren Garnlieferanten und
den fremden wie eigenen Zwirnereien, die Ueber-
wachung des Rohmaterialeinganges und der Qua-
litat.

Wir bieten eine verantwortungsvolle, selbstandige
Tatigkeit und selbstverstandlich neuzeitliche An-
stellungsbedingungen. — Eventuell steht betriebs-
eigene, moderne Wohnung zur Verfligung.

Wir freuen uns, wenn Sie sich schriftlich oder
telephonisch (intern 244) mit uns in Verbindung
setzen.

ZWICKY @

ZWICKY & CO.

Seidenzwirnerei und Néhfadenfabrik
8304 Wallisellen

Telephon 051/93 24 11
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Heberlein

Fur diese modernen Gebaude wurde das Architekturbtro Walter Custer,
Fred Hochstrasser und Hans Bleiker mit dem R. S. Reynolds-Preis 1971
von der Jury des American Institute of Architects ausgezeichnet.

Auch Sie finden hier

lhren Arbeitsplatz

und profitieren von den Vorteilen, die lhnen unser fortschrittlicheé Unter-
nehmen bieten kann.

Setzen Sie sich bitte mit unserer Personalabteilung in Verbindung. Wir
erteilen Ihnen gerne weitere Auskinfte.

00
]

Heberlein & Co AG, 9630 Wattwil, Telephon 074 6 11 11, freut sich auf den
ersten Kontakt mit Ilhnen.
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SWISS POLYAMID

i

SWISS POLYESTER

A

Eine unserer Abteilungen befasst sich mit dem

Verkauf synthetischer Fasern

Sie hat mit gutem Erfolg ein Netz qualifizierter Vertreter in
Europa und Uebersee aufgebaut. Mochten Sie uns helfen,
mit diesen Vertretern den Kundenkreis fiir unsere vielseitigen
Produkte zu pflegen und zu erweitern?

Wenn Sie

— kaufménnische Begabung haben

— Kenntnisse der Textiltechnologie besitzen und

— nebst der deutschen insbesondere die franzésische und
eventuell auch die englische Sprache beherrschen,

so erfiillen Sie unsere Bedingungen in idealer Weise; ein
moglichst baldiger Eintritt ware erwiinscht.

Unsere Biiros befinden sich in der Nahe von Chur. Bei der
Wohnraumbeschaffung sind wir lhnen gerne behilflich.

Wir bitten Sie, sich mit unserem Herrn Zai in Verbindung
zu setzen, so dass wir anlésslich einer unverbindlichen Aus-
sprache mit Ihnen im Detail liber die vielseitigen Aufgaben
in dem jungen Arbeitsteam sprechen kdnnen.

EMSER WERKE AG, 7013 Domat/Ems
Telephon 081/3624 21

Als Mitarbeiter in unserem Geschéftsbereich Teppichpflege
und -veredlung suchen wir einen

Textil- oder Teppichkaufmann

als Assistent des Abteilungsdirektors

Hauptaufgaben:

— Administration des Geschaftsbereiches
— Kundenberatung

— Verkauf unserer Dienstleistungen

Anforderungen:

— ldealalter 25—35 Jahre

— kaufmannische Lehre oder Handelsdiplom

— Erfahrung auf dem Textil- oder Teppichgebiet,
wenn moglich Textilfachschule

— Talent fiir Organisation und Personalfiihrung

Fremdsprachenkenntnisse:
— Franzdsisch, wenn maglich Italienisch und Englisch

Wir bieten fortschrittliche Anstellungsbedingungen und Auf-
stiegsmoglichkeiten.

Interessiert Sie diese Aufgabe, rufen Sie bitte Herrn Direktor
H. Sachs an oder schreiben Sie an unsere Personalabtei-
lung. Wir erteilen lhnen gerne zusatzliche Informationen und
sichern Diskretion zu.

TERLINDEN & CO.
Textil- und Teppich-
veredlung

8700 Kiisnacht-Ziirich
Telephon 051/90 62 22
intern 70 oder 14

Textilingenieur

Das Arbeitsgebiet umfasst vor allem:

— Bearbeitung von Reklamationen

Die Position erfordert:

— Erfahrung in der Textilindustrie

Das Unternehmen bietet:

in Stabs- und Linienfunktion

— Gewabhrleistung der Produktionsqualitat
— Ueberwachung der laufenden Laborprifungen

— Berufsbildung technischer Richtung

— Beféhigung, ein Mitarbeiterteam zu fiihren
— Sprachen: Deutsch, Englisch, Franzdsisch fir Studium der Fachliteratur

Namhaftes Schweizer Unternehmen der Textilindustrie sucht einen qualifizierten

als Direktionsassistenten und Stellvertreter des technischen Direktors

— Ausarbeitung und Durchfiihrung von Entwicklungsprogrammen
— Beratung des technischen Direktors

— vielseitigen, weitgehend selbstédndigen Aufgabenbereich

— Mitarbeit in junger, dynamischer Unternehmungsleitung

— moderne Labor- und Produktionseinrichtungen

— zeitgemasse Salarierung und Sozialleistungen

— interessante Weiterbildungs- und Entwicklungsmaoglichkeiten

Anmeldungen sind an den beauftragten Personalberater zu richten.
Es kénnen auch Anmeldebogen bezogen werden. Diskretion wird zugesichert.

Personalberatung Dr. Emil Greber EB

Léwenstr. 11 CH-8001 Ziirich/Schweiz Tel. 01/27:84 32
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Augenblicke,
die einen Beruf
so faszinierend

machen.

Und es gibt sie oft, diese Augenblicke,
wo man beide Augen offen haben muss. Als
Geschéftsflihrer-Assistent in einem unserer
Modehauser ist man namlich fir vieles ver-
antwortlich was passiert, weil es geschieht
oder geschehen muss. Die perfekte Sorti-
mentsprasentation zum Beispiel, die wesent-
lich dazu beitragt, dass sich unsere vielen
tausend Kunden frei umsehen kénnen, ohne
dass sie die Orientierung in den vielen tau-
send Modellen verlieren. Die Vorbereitung
von Sitzungen mit den Rayonchefs. Die
Ausbildung der Lehrlinge und die Mitwir-
kung an unseren regelmassigen Mitarbeiter-
schulungen.

Eines steht also nun schon einmal fest: der

Geschiftsfiihrer-Assistent hat einen eben-
so vielseitigen wie abwechslungsreichen
Posten. Er ist nicht Verkaufer — aber wenn
es sein muss, doch der beste. Er ist kein
Blromensch, obwohl er auch die admini-

- strativen Aufgaben souveran beherrscht. Er

ist Geschéftsfihrer-Assistent — und in die-
ser Funktion ein wertvoller Mitarbeiter mit
ausgepragten Chefambitionen. Einige wich-
tige Qualitaten bringt er in der Regel bereits
mit: ein sehr gutes Wahrnehmungsvermé-
gen, eine gesunde Intelligenz und Ver-
haltensweisen, die ihn auch in den vielen
Berufssituationen als Persdnlichkeit erken-
nen lassen. Alles andere, also die rein
praktischen Kenntnisse, lernt er meistens
erst bei uns. Wozu sonst hatten wir ein gut-
eingerichtetes Bildungszentrum. Und Lernen
macht wieder Spass, denn wir wissen, dass
man auch bei uns nur so gut lernt wie wir
lehren.

Tlchtige Menschen sind selten — und
deswegen natlrlich auch entsprechend be-
gehrt. Sie sind jung, voller Tatendrang, mit
allen guten Vorsatzen gewappnet, und sie
haben eine Vorstellung Uber die Rolle, die
sie einmal im Leben libernehmen moéchten.
Sie reflektieren auf einen modernen Beruf
in einem modernen Unternehmen, in dem
moderne Ansichten keine unmodernen
Leute schockieren. Die wenigsten von ihnen
denken dabei an uns. Zumindest nicht beim
ersten Gedanken. Und das macht eigentlich
gar nichts, denn schliesslich gibt es ja nicht
nur uns, sondern auch uns. Und schon
allein darauf dirfen wir ein bisschen stolz
sein. Denn wer hat es schon aus dem Nichts
mit seinen Mitarbeitern in etwas mehr als
zehn Jahren an die Spitze seiner Branche
gebracht? Da sind wir nun an einem Punkt
angelangt, bei dem der zweite Gedanke
fallig wird: In einem Unternehmen, das in
so kurzer Zeit das grdsste in seiner Branche
geworden ist, muss es reale Entwicklungs-
mdglichkeiten geben. Und diese sind da
sicher so gross und so gut wie das Gehalt,
die Sozialleistungen, die Ferienregelung, die
Ausbildungsméglichkeiten und der Spiel-
raum fiir die eigene Initiative.

Und wenn Sie (ja Sie personlich) jetzt
vielleicht wirklich an uns denken, dann
wére es sicher sinnvoll, wenn wir zusam-
men diesen Gedanken verfolgen; denn wie
anders koénnten wir (und zunachst unser
Personalchef, Herr Urech) sonst entdek-
ken, was Sie fur unser Unternehmen sein
kdnnten.

spengler

Leimenstrasse 62, 4000 Basel

Personalabteilung, Tel. 061/23 0180
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Flir eines der bedeutendsten Textilveredlungs-
werke (Wax Print auf Baumwolle) in

Westafrika

(franzdsisches Sprachgebiet)

suchen wir

2 Werkmeister

(contremaitres)

welche sich Uber eine grindliche berufliche
Ausbildung ausweisen konnen. — Erfolgreiche

Tatigkeit in den Fachgebieten Bleicherei, Trock-
nerei und Féarberei ist notwendig. Erfahrung in
Menschenfihrung und mehrjéhrige Praxis in
ahnlicher Stellung sind Bedingung. Gute Fran-
zosischkenntnisse erwtiinscht.

Die Anstellungsbedingungensind sehrfortschritt-
lich: Vertragsdauer je 20 Monate, gefolgt von
4 Monaten Europaurlaub, bezahlte Hin- und
Riickreise, mobliertes Haus, grosszlgige Sala-
rierung und zeitgemasse Sozialleistungen.

Vollstandige Offerten bzw. Anfragen sind zu
richten unter Vakanz Nr. 5703 an:

PERSONALBERATUNG

der Schweizerischen Kaufmannischen
Stellenvermittlung

8023 ZURICH - POSTFACH 2668 - TELEFON 051 27 0177

Fir die Baumwoll-Feinspinnerei unseres Auftraggebers im Raume
Zirich suchen wir einen 30—37jahrigen, qualifizierten Spinnereifach-

mann. Als zukunftiger

Betriebsleiter

wird er im Rahmen einer sorgfaltigen und vielseitigen Ausbildung auf
seine verantwortungsvolle Position vorbereitet werden.

Initiative, zielstrebige Herren mit Uberzeugenden menschlichen und
beruflichen Qualitaten orientieren wir gerne in einem persénlichen
Gespréach uber die naheren Einzelheiten. Dass die Anstellungsbedin-
gungen und die Sozialleistungen zeitgemass sind, ist selbstverstand-
lich; eine moderne Wohnung kann ebenfalls zur Verfigung gestellt

werden.

Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt auf, am zweckmassigsten durch
eine handschriftliche Bewerbung mit den Ublichen Unterlagen unter
Kennummer 794. Wir garantieren fur absolute Diskretion und leiten
Ihre Offerte erst nach vorangegangener Besprechung und nur mit

Ihrem Einverstandnis weiter.

Institut fir Angewandte Psychologie Zurich

Abt. Personalwahlberatung

Merkurstrasse 20. 8032 Ziirich
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Fir unsere neuzeitlich eingerichtete Weberei suchen wir
einen qualifizierten

Webermeister

Wir produzieren auf modernen Jacquard-Webmaschinen.
Das Tatigkeitsfeld ist dementsprechend vielseitig und
interessant.

Entldhnung zeitgemass, fortschrittliche Sozialleistungen;
moderne Wohnung kann zur Verfligung gestellt werden.
Ihre Offerte werden wir vertraulich behandein.

Fur Thre Kontaktnahme verlangen Sie bitte int. 15 oder 35.

Gessner AG

Seidenstoffweberei

8820 Wadenswil / Ziirichsee
Tel. 051-751175

Schweizer Firma sucht fiir Forschung und Entwicklung
Textilingenieur

Fachrichtung Spinnerei, Weberei bevorzugt, jedoch nicht
Bedingung.

Bewerber missen bereit sein, sich in folgende Arbeits-
gebiete einzuarbeiten: Neuentwicklungen auf dem Gebiet
von Non-Woven-Herstellung, Nadelfilzproduktion, Kaschier-
prozesse, Verarbeitung von Kunststoffen und synthetischen
Fasern.

Es ware wiinschenswert, wenn Sie auf einem dieser Ge-
biete ein paar Jahre Erfahrung hatten und bereit wéaren,
in einem jungen, aber sehr dynamischen Arbeitsteam an
erfolgreichen Projekten mitzuarbeiten.

Bitte senden Sie uns Lebenslauf, Photo mit Gehaltsan-
spruch und méglichem Eintrittstermin umgehend zu. Dis-
kretion wird zugesichert. — Offerten unter Chiffre 391 Zc
an Orell Fiissli Werbe AG, 8022 Ziirich

Wenn Sie uns nicht kennen:

DIE GROSSE CHANCE

SACHBEARBEITER

Wir sind ein Spitzenunlernehnien der Schweizer Wollindustrie
mit eigener Kammgarnspinnerei, Weberei, Strickerei,
Farberei und Appretur mit Verbindungen iiber die ganze Welt.

bieten wir Ihnen in unserer Ver-
kaufsabteilung Damenstoffe als
selbstandiger

mit eigener Verantwortung fir eine
bestimmte Kundengruppe im In-
und Ausland.

Eine Aufgabe, die Sie voll begei-
stern wird, wenn Sie am Kontakt
mit Kunden Freude haben und
tiber die notwendigen Sprach-
kenntnisse, vor allem Englisch,
verfugen.

Wissen Sie ubrigens, dass Zofin-
gen nicht am Ende der Welt, son-
dern verkehrstechnisch ausge-
zeichnet an einem Autobahnkreuz
liegt? Die gleitende Arbeitszeit
bietet lhnen grosse personliche
Freiheit.

BLEICHE AG ZOFINGEN
Personalbiiro 062 / 51 43 43
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Wir haben einem gutausgewiesenen
kaufménnischen Angestellten den Posten eines

Textilkaufmanns

zu offerieren. Es handelt sich um eine
Kaderposition

als Nachfolger eines langjahrigen Mitarbeiters, der
demnachst pensioniert wird.

Tatigkeitsgebiet:

— Ueberwachung von Bestellungen
— Disposition und Kontrolle der Werkauftrage
— Rohmaterialeinkauf

Sie finden bei uns einen dynamischen Betrieb mit
guten Sozialeinrichtungen.

Fir eine erste Kontaktnahme schreiben oder tele-
phonieren Sie an

Schwob & Cie. AG, Hirschengraben 7, 3001 Bern
Telephon 031/223047 (intern 13)

Wir brauchen elektrische Energie fiir unseren
modernen Maschinenpark, fir unsere Beleuch-
tungsanlagen.

Wir erzeugen sie aber auch selbst.
Erzeugung — Verteilung — Steuerung — Verbrauch
Darum ist die Position des

Betriebselektrikers

in unserem modernen Textilunternehmen eine
Schlusselstellung.

Selbstverstandlich entsprechen

— Salar
— Sozialleistungen
— Werkwohnung

der gestellten Aufgabe.

Zuverlassigkeit, Beweglichkeit, Fachwissen und
Freude an Teamarbeit sollten Sie mitbringen.
Dafiir erwartet Sie eine vielseitige, interessante
Tatigkeit.

Wenn Sie sich interessieren, schreiben Sie uns
doch bitte unverbindlich unter Chiffre 294 Zj an
Orell Fiissli Werbe AG, 8022 Ziirich

1000000

Meter Schirmstoffe werden jedes Jahr von uns auf
modernsten Webmaschinen gewoben.

Méochten Sie als

Textilmechaniker

in einem jungen Mitarbeiterstab mithelfen?

Unsere Bedingungen sind grossziigig; lassen Sie
sich liberraschen!

Telephonieren Sie uns. Stellen Sie einen unver-
bindlichen Kontakt her. 055/7 42 46, ausserhalb
der Arbeitszeit 055/2 45 60.

J. Meier AG, Weberei, 8855 Wangen SZ

Fiir unsere modern eingerichtete Bandweberei
suchen wir

Webermeister

(Bewerber der Stoffweberei werden umgelernt)

als

Leiter

der Weberei, Zettlerei und Vorwerke
(Hilfskrafte vorhanden)

Es handelt sich um einen sehr abwechslungs-
reichen, interessanten Posten.

Einschichtbetrieb, fortschrittliche Arbeitsbedin-
gungen, Pensionskasse.

Fiir Wohnung wird gesorgt.

Wir suchen einen neuen Mitarbeiter mit Web-
schulbildung und guten mechanischen Kennt-
nissen, der eine Lebensstellung in guter Zusam-
menarbeit mit der Geschéftsleitung aufbauen
mochte.

Setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Diskretion wird zugesichert.

Huber & Co. AG, Bandfabrik
5727 Oberkulm AG
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Leiter eines Projektteams

Ein bestbekanntes Textilmaschinenunternehmen in der Ostschweiz mit

iiber 100 Auslandvertretungen sucht einen

Techmker-Konstrukteur
Leiter emes Prolektteams

Ihr Aufgabenbereich umfasst Entwicklungsprojekte von der Marktana-
lyse bis zur Serienfabrikation. Sie stehen einem kleineren Team vor und
tragen hiefiir die Verantwortung.

Wenn Sie einen Technikumsabschluss oder eine dhnliche Ausbildung, be-
sitzen, wahrend einiger Jahre Erfahrung in der Praxis als selbstédndiger
Konstrukteur erworben haben und gerne mit einem Team zusammen-
arbeiten, sind Sie die fiir diesen verantwortungsvollen Posten geeignete
Person.

Gutes Salér, beste Arbeitsbedingungen und giinstige Wohnungen diirfen
Sie von Ihrem zukiinftigen Arbeitgeber erwarten.

Interessierte Herren, die mehr iiber die zu besetzende Position wissen
mochten, bitten wir, sich mit unserer Frau M. A. Studer, dipl. psych.,
Zurlindenstr. 140, 8003 Ziirich, Tel. 051/35 67 44, in Verbindung zu setzen.

Jede Bewerbung wird streng vertraulich behandelt.

Personalanalyse —— Personalberatung

Einsatz AG

Talacker 42 8001 Zurich Tel. 0512724 30/2724 31
Niederlassungen in Oerlikon, Baden, Olten, Basel
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Stoffel A

Wir suchen fiir die Schlusskontrolle der fertigen
Stoffe einen

Staber- oder Webermeister

ebenso einen

Ausriistfachmann

fiir die Endabmusterung.

Wir bieten:

— zeitgeméasse Entléhnung

— Dauerstelle mit Pensionskasse und
Krankentaggeldversicherung

— gute Sozialleistungen

— Betriebsrestaurant

Bei der Wohnungssuche sind wir gerne behilflich.

Interessenten melden sich bitte bei

:I.F STOFFEL AG, 8754 Netstal
! Telephon 058/519 61, intern 203

Modern eingerichtete Schaftweberei sucht

Webermeister

als Alleinmeister

mit Hilfspersonal zur Betreuung unserer Weberei
(40 Webstiihle), Zettlerei und Spulerei.

Geboten werden:

— selbsténdiger Posten in fortschrittlichem Betrieb
— gutes Arbeitsklima

— Einschichtbetrieb in Flinftagewoche

— Pensionskasse

— zeitgemaésse Salarierung

Verlangt werden:

— Webschulbildung

— mehrjéhrige Praxis

— gute mechanische Kenntnisse

— Wille zu guter aufbauender Zusammenarbeit
mit der Geschaftsleitung, in Lebensstellung

Bewerber richten ihre Offerte (strenge Diskretion
zugesichert) mit Lebenslauf, Zeugnisabschriften,
Photo und Gehaltsanspriichen unter Chiffre 673 Zz
an Orell Fiissli Werbe AG, 8022 Ziirich

Wir suchen fir raschesten Eintritt

Stoffkontrolleur

mit Praxis

zur Kontrolle von hochwertigen Seiden-, Kunst-
seiden- und Baumwollstoffen. Arbeit auf Maschine
in modernen, sauberen Raumen.

Wir bieten Flinftagewoche, durchgehende Arbeits-
zeit mit der Moglichkeit, sich glinstig zu verpflegen,
moderne Sozialleistungen sowie ein leistungsge-
rechtes Salar.

Telephonanruf oder schriftliche Offerte mit Photo
erbeten an

ABRAHAM AG, Claridenhof
Claridenstrasse 25

8022 Ziirich

Telephon 01/3616 22

Wir suchen fiir unsere modern eingerichtete
Weberei je einen tlichtigen

Webermeister
Zettelaufleger

auf Rulti-Automaten.

Wir bieten gute Dauerstellen, zeitgemasse Salare
und Mietwohnungen zu sehr glinstigem Mietzins
(eventuell in Neubau).

Wenn Sie einer dieser Arbeitsplatze interessiert,
telephonieren Sie uns bitte. Wir geben lhnen gerne
weitere Auskinfte.

GUBELMANN & CIE.
BAUMWOLLWEBEREI
8620 WETZIKON
Telephon 051/771251
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Wir suchen jungen

Textiltechniker

fir interessante Aufgaben in unserer Weberei.

— entwicklungsfahiger Posten
— zeitgemasse Anstellungsbedingungen

Interessenten sind gebeten, ihre Eingabe, die ver-
traulich behandelt wird, mit den iblichen Unter-
lagen an uns zu richten.

Leinenweberei Bern AG
Direktion
City-Haus/Bubenbergplatz 7
3001 Bern

Telephon 031/227831, intern 15

Wir sind eine moderne Zwirnerei, die hauptséch-
lich Spezialzwirne herstellt und deshalb an das
gesamte Personal hohe Anspriiche stellt.

Wir suchen einen versierten

Zwirnermeister

flir Tag-/Schichtbetrieb, moglichst mit abgeschlos-
sener Berufslehre als Textilmechaniker, Schlosser
oder Mechaniker (zwei Betriebsmechaniker bereits
vorhanden).

Wir bieten fortschrittliche Arbeitsbedingungen,
Pensionskasse usw.

Diskretion wird zugesichert.

WETTSTEIN AG
Zwirnerei fiir sémtliche Textilien
6252 Dagmersellen bei Zofingen

XXXIX

Wir sind ein fiihrendes Unternehmen der Textil-
maschinenindustrie und exportieren tber 90 %
unserer Spulmaschinen in alle Lander der Welt.
Die dauernden Entwicklungen auf dem Gebiet
der textilen Fasern stellen auch uns im Zu-
sammenhang mit unseren Produkten stets vor
neue Probleme, deren Bearbeitung wir im Auf-
gabenbereich der Entwicklung einem

Textilingenieur
als Leiter

der Anwendungs-
technik

ibertragen mdochten. Seine Hauptaufgabe be-
steht darin, die bestehenden Produkte und
Neuentwicklungen dauernd unter dem Aspekt
der neuen technologischen Anforderungen zu
untersuchen und zuhanden der Technischen
Abteilung Vorschlage zu erarbeiten. Ein textil-
technisches Labor sowie ein Versuchsraum
stehen ihm dabei zur Verfligung. Die aus den
Untersuchungen resultierenden Erfahrungen
wird der Leiter der Anwendungstechnik zu Ar-
beitsunterlagen verarbeiten, um Marketing und
Technik Uber die neuen wichtigen Daten zu
informieren.

Wir stellen uns einen Mann gehobenen Niveaus
vor, der ein Studium als Textilingenieur (techn.
Hochschule, Textiltechnikum) absolviert und
wahrend einiger Jahre die entsprechende prak-
tische Erfahrung gesammelt hat. Kenntnisse in
der Anwendungstechnik natiirlicher und syn-
thetischer Fasern kommen ihm dabei sehr zu-
statten. Fiir eine umfassende Einfiihrung in
unser Produktionsprogramm sind wir selbst-
verstandlich besorgt.

Sollte Sie der erwahnte Posten interessieren,
bitten wir Sie, uns eine Kurzofferte mit den
Ublichen Unterlagen zuzustellen oder uber
unser Personaldepartement den ersten Kontakt
herzustellen.

Schweiter

Maschinenfabrik Horgen
Tel. 051-82 20 61
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Legen Sie Wert auf eine verantwortungsvolle und
selbstandige Tatigkeit?

Eine solche finden Sie bei uns als

Meister in der Spinnerei

Wir werden Sie gerne in alle Belange der
Spinnerei einarbeiten.

Sie finden bei uns:

— zeitgemasse Entléhnung
— gut ausgebaute Pensionskasse
— moderne Wohnung

Setzen Sie sich mit uns in Verbindung.

Trimpler & Sohne, Textilfabrikation
8610 Uster
Telephon 051/87 2144

— Sie sind ein junger (23—28 Jahre) und
versierter

Disponent

— Sie moéchten lhre textiltechnische Ausbildung
sowohl in der Disposition wie auch im krea-
tiven Bereich einsetzen — lhr modisches Flair
hilft Ihnen zusatzlich, das fiir einen jungen
Textilkaufmann sehr interessante Wirkungsfeld
auszufillen.

— Sie haben gute Englisch- und Franzésischkennt-
nisse und schétzen die Méglichkeit, diese auch
in der Verkaufstatigkeit im In- und Ausland ein-
setzen zu kénnen.

— Sie suchen eine vielseitige Position in einem
modisch orientierten, auf dem Platze Zirich
ansdssigen Unternehmen mit fortschrittlichen
Anstellungsbedingungen.

— lhre Bewerbung erreicht uns unter Chiffre 377
Zo durch Orell Fiissli Werbe AG, 8022 Ziirich.

Absolute Diskretion ist selbstverstandlich.

Flr unsere sehr modern eingerichtete Streichgarn-
spinnerei suchen wir einen tichtigen, einsatz-
freudigen

Textiltechniker

Wir bieten zeitgemasse Anstellungsbedingungen
und kénnen moderne Wohnungen zur Verfligung
stellen.

Bewerbungen mit den iblichen Unterlagen sind
zu richten an

Spinnerei Saxer AG, 9466 Sennwald
Telephon 085/7 53 32

Fiir unsere modern eingerichtete Weberei suchen
wir einen tichtigen und zuverlassigen

Sulzer-Webermeister

Wir bieten:

— sehr gut bezahlte Dauerstelle

— Produktionspramien

— entsprechende Sozialleistungen
— weitgehende Selbstandigkeit

Wir freuen uns, wenn Sie sich schriftlich oder
telephonisch mit uns in Verbindung setzen.

Paul Reis & Co. AG, Wollweberei
8134 Adliswil, Industriering 3
Telephon 051/916184

(bitte Herrn Hackbarth verlangen)
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...ein Produkt
langjahriger Erfahrung

MENZIKEN SUISSE

Syntex

System mit
Innen-Klemmung fur
hochste Belastungen,
Patent angemeldet.

und Entwicklung

Gewindekettbaume

mit tangential verrippten Scheiben
fur alle Belastungsarten,

In- und Ausland-Patente.

g Hochste Belastbarkeit

bei kleinster Deformation.

ALUMINIUM
AG ’

Schweiz
CH-5737 Menziken Telefon 064 711621 Telex 68344

MENZIKEN

Alutex
System mit

Ring-Klemmung
MENZIKEN SUISSE  {ir konventionelle

Belastungen.

An der ITMA’71 Paris, Halle 3, Stand 3111
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