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Die Textilprifung und ihre Aussage

Zusammenfassung: Eine einzelne Textilprifung liefert in
der Regel nur beschréankte Informationen. Es wird deshalb
anhand von Priifpldnen gezeigt, welche Priifungen zu einer
vollstdndigen Aussage noétig sind und was fir Prifungen
zu einer bestimmten Kontrolle gehéren.

Auf die Priufmethodik selbst wird nicht néher eingetreten,
diese ist in zahlreichen SNV-Textilprifnormen ausfiihrlich
dargestellt und damit jedermann zugéanglich.

Prifergebnisse nitzen nur dann etwas, wenn sie inter-
pretiert werden kdnnen. Das wertvollste Hilfsmittel dazu
sind Richtwerte oder Richtwerttafeln. An Beispielen wird
die Ableitung und Handhabung von Richtwerten gezeigt.

Materialprifung bedeutet sammeln von Informationen,
man mochte Uber die Eigenschaften oder den Zustand
irgendeines Materials unterrichtet sein.

1. Umfang einer Priifung

Im Allgemeinen gibt eine Einzelprifung nur Auskunft iber
ein einziges Merkmal. Welche und wieviele Einzelprufun-
gen flr irgendeine Information nétig sind, lasst sich erst
erkennen, wenn entweder die Stellung eines Merkmales
innerhalb der gesamten Eigenschaften eines Materials oder
seine Abhangigkeit von einem oder mehreren andern
Merkmalen erkannt sind.

1.1 Prifplane

Innerhalb der gesamten Eigenschaften eines Materials
nimmt jedes Merkmal eine bestimmte Stellung ein, auf-
grund derer sich — wie in der nachfolgenden Tabelle
gezeigt wird — Gruppen bilden lassen, die jeweils eine
zusammenhéngende Aussage ermdglichen und die kombi-
niert eine in sich geschlossene Kontrolle bilden.

Die Kolonnen 1 bis 6 (Zeile 6) stellen die Prufplane fir
eine zusammenhangende Aussage und deren Kombina-
tionen wie folgt eine bestimmte Kontrolle dar:

Die Musterkontrolle (Zeile 4, Kolonnen 1 und 2) beschrankt
sich auf die Beschreibung des Materials durch die in
Kolonne 1 und 2 enthaltenen Angaben. Fiir eine Zollkon-
trolle gentigen u. U. schon die Angaben uber die Art und
die Zusammensetzung des Materials (Kolonne 1). Fiir eine
Warenkontrolle (Zeile 3, Kolonnen 1 bis 3) sind bereits mehr
Informationen noétig, neben der Beschreibung gehort hiezu
eine Ueberprifung des Ausfalles der Ware (Kolonne 3),
wéhrend bei einer Lieferungskontrolle (Zeile 2, Kolonnen 1
bis 4) ausserdem noch der Umfang (Menge, Kolonne 4) der
Lieferung Uberprift werden muss. Eine Abnahmekontrolle
(Zeile 1, Kolonne 1 bis 5 resp. 6) hat dazu auch den Zu-
stand der Ware (Kolonne 5) zu beriicksichtigen und allen-
falls noch gewisse Eignungsprifungen (Kolonne 6) einzu-
schliessen. Da bei einer Fabrikationskontrolle (Zeile 9, Ko-
lonnen 3 bis 5) die Art des Materials bekannt oder ge-
geben ist, lasst sich diese auf die Ueberwachung des
Ausfalles (Kolonne 3) und des Zustandes (Kolonne 5) redu-
zieren, sie hat aber auch den Umfang der Lieferung (Ko-
lonne 4) zu erfassen.

Abweichend von diesen Kontrollen gestalten sich die Ver-
gleiche verschiedener Warengattungen (Zeile 11). Sie kon-
nen sich je nach Fragestellung aus beliebigen Kombina-
tionen von Prifungen bezilglich Ausfall, Zustand und Eig-
nung zusammensetzen und missen natirlich auch die Art
des Materials einschliessen. Besonders zu warnen ist in
diesem Zusammenhang vor direkten Vergleichen zwi-
schen Eigenschaften, welche im Gebrauch nicht oder bei
einzelnen Warengattungen nicht mehr voll ausgenuizt
werden, sobald andere Merkmale eine entscheidendere
Bedeutung zu erreichen beginnen. In gewissen Fallen
kénnen dann etwa Gebrauchs- oder Tragversuche nétig
werden.

Dasselbe gilt fir Neuentwicklungen (Zeile 11), wobei zu-
satzlich die Wahl des geeigneten Rohstoffes und/oder der
zweckmassigsten Ausfliihrung im Vordergrund stehen kén-
nen.

Die Abkldrung von Schadenféllen (Zeile 10) bedingt sodann
je nach Art und Ursache derselben die Beriicksichtigung
von Merkmalen aller 6 Kolonnen und hat sich oft in glei-
chem Sinne auch auf die Ausgangsmaterialien zu er-
strecken.

Zeile 8 enthalt Angaben uber das jeweils bendtigte Probe-
material.

1.2 Abhéngigkeiten

Gewisse Merkmale sind mit andern Merkmalen mehr oder
weniger eng verflochten. So zum Beispiel ist bekannt, dass
etwa die Reisslange (auf das Fadengewicht bezogene
Reisskraft) mit zunehmender Nummer des Garnes ab-
nimmt, gleichzeitig aber auch von der Grunddrehung ab-
hangt. Die veranschaulicht Abb. 1.

£ Ld

Drehungskoeffizient d ,

Reisslinge R in km

50 100 150
engl. N,

Abbildung 1 Abhéngigkeit der Reisslange peignierter Baumwollgarne
von der englischen Baumwollgarnnummer N und dem Drehungskoeffi-
zienten o,

Jeder Kreis stellt das Ergebnis einer vollstdndigen Garn-
prifung, umfassend eine Nummer-, Drehungs- und Reiss-
kraftbestimmung an 10 Kopsen eines besonderen Garn-
musters aus einer einheitlichen Rohbaumwolle dar. Neben
dem Absinken der Punktewolke zeigt auch die mit Hilfe
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Prifplan
5| 1| Abnahmekontrolle :
e 2 | Lieferungskontrolle :
@
o | 3| Warenkontrolle :
3
a | 4 | Zoll- und Musterkontrolle I
5 | Beschreibung und Musterkontrolle Ausfall Menge Zustand Eignung bei der
Verarbeitung und
im Gebrauch
61 1 2.7 3 4 5 6
o 7a mikroskopische Spinnverfahren Titerabweichung Feuchtigkeitsgehalt Reisskraft Gleichmassigkeit
= Prifung auf Art (kardiert, peigniert, Titerschwankungen Gewicht Reissdehnung in der Reisskraft
E‘ des M_aterials endlos, geschnitten)] Drehungsabwei- Konditionierung Dehnungsverhalten und Reissdehnung
= chemische Faser- Titer oder Nummer. chung Krauselgrad Arbeitsvermdgen
g trennung Drehung Drehungsschwan- Alkali- und Saure- schwache Stellen
® Aufbau (gefacht kungen rickstande (pH) innerhalb grosser
c oder gezwirnt) Gleichmassigkeit chemische Reinheit Garnlangen
8 Ausriistung (roh, a) im Aussehen Bleichheit Kréngeln
gefarbt, gasiert, b) in der Massen- Viskositat Steifigkeit
gebleicht, merce- verteilung Dekatur, Filz- Reibungskoeffizient
risiert, gekrauselt, Reinheit (Nissen, verhalten Scheuerfestigkeit
fixiert) Noppen, Schalen, Mercerisationsgrad Pillingneigung
Laub, Fremdfasern, Kréuselungsbe-
Spinnfehler) standigkeit
Echtheiten der
Farbung
8a | 1 Spulkérper 20 (40) Spulkérper nach den Regeln fiir| 10 Spulkérper 10 Spulkérper
je bemusterte die Total- oder Teil-
Verpackungseinheit konditionierung
o |7b | mikroskopische webtechnische Aussehen Lange Reisskraft und el. Eigenschaften
2 Priifung auf Art Komposition Fehler Breite Reissdehnung Weiterreisskraft
5 des Materials Bestimmung von Farbe Dicke Dehnungsverhalten Haftkraft
o chemische Faser- rechter und linker Musterung m2-Gewicht Steifigkeit Schiebefestigkeit
trennung Warenseite, Kett- Oberflachen- m-Gewicht Glatte Knitterverhalten
und Schussrichtung beschaffenheit Porenvolumen chemischer Zustand | Scheuerfestigkeit:
Bindung Griff und Fall (pH, Viskositét) Veranderung des
Fadenzahl Bleichgrad Aussehens, Defekt,
Garnart, Titer Mercerisationsgrad Pilling
oder Nummer Dekatur, Filz- Dauerbiegefestigkeit
und Drehung verhalten Dauerknickfestigkeit
Einarbeitung chemische Reinheit Nahtfestigkeit
prozentuale Ge- Néahbarkeit
wichtsanteile von Daunendichte
Kette und Schuss Wasserdichtigkeit
Luftdurchlassigkeit
Eingang beim
Waschen, Dampfen,
Reinigen
Echtheiten der
Farbung
Brennverhalten
8b| 30 X 30cm ganze Stiicke 1 m X ganze Breite
c | 7c| mikroskopische Verarbeitung: Aussehen Lange Festigkeit und el. Eigenschaften
2 Prifung auf Art Flach- oder Rund- Fehler Breite Dehnung (ein- oder Formhaltung:
g des Materials Gewirk/Gestrick, Farbe Dicke mehrdimensional) Eingehen, Filzen,
S chemische Faser- Fully fashioned Musterung m2-Gewicht chemischer Zustand | Knittern, Stauch-
5 trennung Legung Oberflachen- m-Gewicht (pH, Viskositat) falten
@ Maschenstabchen- beschaffenheit Anzahl Bleichgrad Maschenfestigkeit:
s und Griff und Fall Grosse Mercerisationsgrad Zieh-/Fallmaschen
Maschenreihenzahl Grosse chemische Reinheit | Scheuerfestigkeit:
Gauge Dekatur, Filz- Veranderung des
Cover factor verhalten Aussehens, Defekt,
Garnart, Titer Pilling
oder Nummer Né&hverhalten
und Drehung Reinigungs-, Wasch-
und Pflegbarkeit
Warmehaltigkeit
Tragkomfort
Echtheiten der
Farbung
Brennbarkeit
8c| 30 X 30cm ganze Stiicke 1 m X ganze Breite
9 Fabrikationskontrolle J
o 1
10| Abklarung von Fehlern und Schadenursachen ni
11| Vergleich verschiedener Warengattungen oder Neuentwicklungen




430

mittex

einer Korrelationsrechnung gefundene Regressionsgerade
von der Form

R =a + b1 e —b2Ng

die Abnahme der Reissldnge mit zunehmender engl. Baum-
wollgarnnummer deutlich. In der Regressionsgleichung
kommt dies durch den negativen Koeffizienten b, zum Aus-
druck, wahrend der positive Koeffizient b, die Zunahme
der Reisslange mit steigender Drehung anzeigt. Das letz-
tere gilt allerdings nur so lange, als die Drehung unter
dem kritischen Punkt liegt.

Es gibt eine ganze Reihe solcher Abhéngigkeiten. Muss
ein derartiges Merkmal bewertet oder erldutert werden,
so ist die Prifung der lbrigen damit verbundenen Merk-
male unumganglich.

2. Muster- und Probenentnahme

Ohne zweckmassige Muster- und Probeentnahme ist jede
Textilprifung wertlos. Als wichtigste Voraussetzung gilt,
das Muster- und Probematerial muss fiir die gepriifte Ware
bzw. einen Artikel oder eine Lieferung représentativ sein.
Ein Beispiel ist im SNV-Entwurf 198605 fir textile Boden-
belage (Publikation Heft 10/71 der mittex) gezeigt.

3. Priifmethodik

Die textile Priftechnik bedient sich mechanischer, elek-
trischer, elektronischer und chemischer Priifmethoden. Sie
ist so vielfaltig, dass im Rahmen dieser Arbeit nicht naher
darauf eingetreten werden kann. Sie ist aber in zahlreichen
Textilprifnormen ausfiihrlich beschrieben. Normblattver-
zeichnis siehe Anhang, die Normbléatter sind erhaltlich
durch:

SNV-Gruppe 108 Textilindustrie, Arbeitskreis Textilprifung
c/o EMPA, Postfach 977, Unterstr. 11, 9001 St. Gallen

4. Priifbericht und Erlduterungen

Der Prifbericht soll liber die durchgefiihrten Messungen
vollumféanglich Auskunft geben. Dazu gehéren neben den
Messergebnissen und deren Dimensionen auch Angaben
Uber die Versuchsausfiihrung und die Versuchsbedingun-
gen, verbunden mit Hinweisen auf die Probenahme, den
Zustand des Probematerials, das Prifklima und angewen-
dete SNV-Normen.

Soweit zu den Messergebnissen Kommenare, Erlauterun-
gen oder Bewertungen nétig sind, werden diese vorteil-
haft vom Versuchsbericht getrennt. Erlauterungen sind
moglich aufgrund von:

a) Vergleichen mit Mindestanforderungen und Spezifika-
tionen;

b) Vergleichen mit Vorlagemustern;

c) Vergleichen verschiedener Waren untereinander oder
mit solchen bekannter Qualitat;

d) Vergleichen mit Richtwerten und Toleranzen;

e) Abklarungen uber die Ursache von Fehlern und Schaden;
f) persénlichen Erfahrungen.

a bis c bieten keine besondern Schwierigkeiten. Die Ab-
leitung von Richtwerten und Toleranzen kann hingegen
erheblich finanzielle Investationen erheischen. Soweit flr
diesbezigliche Untersuchungen keine allgemeinen Mittel
etwa von der o6ffentlichen Hand, Industrieverbanden oder
Forschungsgemeinschaften zur Verfligung stehen, miissen
sie Uber die Priifgeblihren amortisiert werden. Die Prif-
kosten einer offentlichen Prifanstalt diirfen deshalb nicht
direkt den effektiven Aufwendungen eines Priflabors ge-
genlibergestellt werden, es ist hierin auch das «knw how»
zu bericksichtigen.

Die Abklarung der Ursache von Fehlern und Schaden kann
oft mit einem nicht vorauszusehenden zeitlichen und ko-
stenméassigen Aufwand verbunden sein, dies insbesondere
dann, wenn die Ursache nicht offensichtlich ist und erst
sogenannte negative Priifungen auf den richtigen Weg
weisen. Nirgend sonst wie hier spielt gerade die person-
liche Erfahrung eine ganz bedeutsame Rolle.

5. Richtwerte

Der Vergleich von Messergebnissen mit Richtwerten und
deren Einstufung nach entsprechenden Richtwerttafeln ist
eine der wertvollsten und zuverldssigsten Hilfen in der
Beurteilung untersuchter Materialien. Es lohnt sich des-
halb auf deren Ableitung und Anwendung eingehender
einzutreten.

Voraussetzung ist das Sammeln von Unterlagen. Dies kann
sowohl durch statistische Erfassung der Messergebnisse
laufender Priifungen nétigenfalls liber mehrere Jahre, als
auch durch ausgedehnte systematische Versuche unter
Mitwirkung interessierter Hersteller und/oder Verbraucher
geschehen. Wesentlich ist, dass schliesslich geniligend
Werte bzw. Wertepaare von einem einheitlichen Material
oder Artikel zur Verfligung stehen und diese die ganze
Breite des oder der betreffenden Merkmale einschliessen.

5.1 Stochastische Abhéangigkeit

Handelt es sich um ein unabhéngig streuendes Merkmal,
so ist fur dessen Werte eine Normalverteilung (Abb. 2) zu
erwarten. Das Vorhandensein einer solchen Normalvertei-
lung ist gleichzeitig eine Kontrolle des zur Verfligung
stehenden Zahlenmaterials.

Charakteristisch fiir die Lage einer Normalverteilung in-
nerhalb einer Wertereihe ist deren Mittelwert X. Man
kénnte also bereits irgendeinen Messwert als Uber oder
unter diesem Mittel liegend bewerten, was allerdings als
primitive Beurteilung anzusehen ware. Eine bessere Ein-
ordnung der Messwerte lasst sich erreichen, wenn die
Lage eines Messwertes innerhalb der Normalverteilung
definiert wird. Dies kann auf zwei Arten geschehen, indem
man

a) etwa angibt in welchen Summenhéaufigkeitsprozentbe-
reich der Messwert fallt (Uster-Klassierung),
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Abbildung 2 Funfteilige Gltegradklassierung

b) die Normalverteilung in Klassen unterteilt und angibt
in welcher Klasse der Messwert liegt.

Fall b wird hier nicht ndher in Betracht gezogen.

Werte ausserhalb der 99 %o-Spanne einer Normalverteilung
gelten als nicht mehr zum Kollektiv gehérend. Die 99 %-
Spanne umfasst angendhert den Bereich *250¢ um das
Mittel X (o = Standardabweichung der Grundgesamtheit).
Diese Spanne lésst sich leicht in die fiinf gleichbreiten
Hauptklassen | bis V (Abb. 2) teilen. Wieviele Hauptklassen
gewahlt werden, héngt ab von der gewiinschten Genauig-
keit und den Streuungen im mittleren Messwert. Wenn im
vorliegenden Beispiel gerade fiinf Hauptklassen angewen-
det werden, so deshalb, weil sich auch fiir die Beurteilung
der Farbechtheiten fiinf Noten eingefiihrt haben und diese
erfahrungsgemaéss geniigend differenzieren. Aligemein gilt
Klasse 5 als die beste. Dies hat zur Folge, dass die Klas-
senbezeichnung gegenlaufig (steigend oder fallend) sein
kann, je nach dem, ob die héhern (Abb. 4) oder die niedri-
geren (Abb. 6) als besser betrachtet werden miissen.

Die Wahl gleicher Klassenbreiten bedingt allerdings, dass
die héhern Klassen weniger leicht erreicht werden als die
mittlere. Umgekehrt ist die Wahrscheinlichkeit fiir einen
Wert in die niedrigste Klasse zu kommen gleich gross, was
einen Ausgleich schafft. Man kdnnte aber auch jeden
Messwert mit gleicher Wahrscheinlichkeit in irgendeine
Klasse fallen lassen, was variable Klassenbreiten voraus-
setzen wiirde. Die mittlere Klasse ware dann am schmal-
sten und es miisste darauf geachtet werden, dass ihre
Breite nicht kleiner wird als die Streuung im Messwert.

Ob gleichbreite oder variable Klassenbreiten gewéhlt wer-
den ist an sich gleichgiiltig, ausschlaggebend ist, eine
Klassierung zu haben, aufgrund derer sich die Messwerte
orten lassen. Dazu eignet sich die einfachere Einteilung
mit gleichbreiten Klassen ebenso gut wie jede andere.
Die Anwendung von finf Hauptklassen allein schliesst
allerdings eine gewisse Unsicherheit ein. Liegt némlich
ein Messwert zuféllig direkt Uber einer Klassengrenze, so
ist es durchaus denkbar, dass bei einer Wiederholung des
Versuches das Ergebnis unter diese Klassengrenze falit.

Es ergében sich dann fir das praktisch gleiche Ergebnis
zwei widersprechende Bewertungen. Dem kann durch die
Einfihrung von Zwischenklassen begegnet werden. Es wer-
den also zwischen den bisher mit den romischen Zahlen |
bis V gekennzeichneten Hauptklassen die Unsicherheits-
bereiche 1—2, 2—3, 3—4 und 4—5 eingeschoben und der
verbleibende Teil der Hauptklassen | bis V wiederum in
Anlehnung an die Betonung der Farbechtheiten mit den
arabischen Zahlen 1 bis 5 benannt. Im vorliegenden Falle
bedeuten aber — im Gegensatz zu den Farbechtheiten —
die Zwischenklassen reine Unsicherheitsbereiche, d. h. 3—4
ist weder hoher als 3 noch niedriger als 4, sondern be-
deutet: Es kann nicht mit Sicherheit gesagt werden, ob
der Messwert in die Klasse 3 oder 4 gehort. Ist demnach
in irgendeiner Vereinbarung z. B. die Klasse 4 vorgeschrie-
ben, so darf die Ware aufgrund einer Bewertung 3—4 so-
lange nicht beanstandet werden, als nicht mit Sicherheit,
etwa durch erganzende Versuche mit erweiterter Probe-
nahme feststeht, dass die Hauptklasse IV nicht erreicht ist.

Die Breite der Unsicherheitsbereiche richtet sich nach
den Streuungen eines Messwertes an der Hauptklassen-
grenze. Sie ist so zu wéhlen, dass mit einer genligenden
Sicherheit keine widersprechende Aussage, z.B. einmal
eine 3, das andere Mal eine 4 eintritt. Es wére jedoch un-
sinnig, die Unsicherheitsbereiche breiter als eine halbe
Hauptklasse zu wahlen. Sollte dies bei stark streuenden
Messergebnissen wie etwa bei Scheuerprifungen nicht
moglich sein, so muss man sich auf eine dreiteilige Klas-
sierung nach Abb. 3 beschréanken.

o’

) 1%} L
o0 o kN
1N - - 4
A / T | ’;‘\ 3
%) [ w . b | \b
o O I e
’/T ‘ 7 i % ! 7 \
N N T IT
Reduzierte Hauptklassen
und Unsicherheitsbereiche
steigende Reihe c b-c b a-b a
fallende Reihe a a-b b b-c c
Integralwerte %o 6,2 24,1 38,3 24,1 6,2
| |
Hauptklassen I l
steigende Reihe c B A
fallende Reihe A l B c
Integralwerte % 15,9 I 68,3 I 15,9

Abbildung 3 Dreiteilige Gltegradklassierung

Zur Vermeidung von Verwechslungen sind hier die Klas-
sen mit den kleinen lateinischen Buchstaben a, b und c
und die Unsicherheitsbereiche mit a—b und b—c bezeich-
net, wobei a die hochste und c die niedrigste Klasse be-
deuten.

Die Klassierung der Messwerte nach Richtlinien ist eine
reine Standortbestimmung. Der Standort wird durch die
entsprechende Klassenbezeichnung angegeben. Diese
Klassenbezeichnungen diirfen nicht in Qualitatsbezeich-
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nungen wie etwa 5 = sehr gut, 4 = gut usw. transformiert
werden. Entscheidend fir die Gite einer Ware ist deren
Verwendung, wenn fiir einen bestimmten Artikel beispiels-
weise ein Garn der Klasse 2 vollkommen ausreicht, so ist
es weder technisch noch wirtschaftlich gerechtfertigt, ein
solches der Klasse 5 zu verlangen. Die Richtwerte sollen
neben der Ortung allein vielmehr auch erlauben, das
Material zweckbedingt auszuwéhlen oder zu spezifizieren.

5.2 Einfache Abhé&ngigkeit

Besteht zwischen zwei Merkmalen eine einfache korrelative
Abhéngigkeit, so scharen sich die Messwerte normal um
die Regressionsgerade. Aehnliche Ueberlegungen wie zur
stochastischen Abhéngigkeit erlauben es, parallel zur Re-
gressionsgeraden Richtwertbereiche abzugrenzen wie dies
auf Abb. 4 an einem Beispiel gezeigt ist. Nichtlineare Ab-
héngigkeit lassen sich oft durch Wahl logarithmischer
Massstébe in lineare Uberfihren.

5.2 Mehrfache Abhéngigkeit

Besteht zwischen mehreren Merkmalen eine statistisch ge-
sicherte Abhangigkeit, so wird eine Darstellung &hnlich
Abb. 4 unibersichtlich. In diesem Falle sind Leiterdia-
gramme nach Abb. 5 zweckmassiger.

Reissdehnung €  in %

|
50 100 150

~———————=_engl. Baumwoligarnnummer N "

Abbildung 4 Klassierung fiir die Reissdehnung peignierter Baumwollgarne

Im vorliegenden Beispiel besteht zwischen der Reissdehnung und dem
Drehungskoeffizienten keine statistisch gesicherte Korrelation. Trotz-
dem wurde die rechnerisch festgestellte, sinngemasse Zunahme der
Reissdehnung mit steigendem Drehungskoeffizienten in die Mittelklasse
einbezogen, wegen dieser Unsicherheit aber nur eine dreiteilige Klas-
sierung gewahit.
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§’ . © 8 Beispiel fiir Ne = 50/1, 4, = 4,0, R =192km 13
2 T 150 Ne 50/1 auf der Ne-Leiter und «,= 4,0 auf der «, -Leiter durch eine Gerade verbinden, welche auf
= S der R,-Leiter die aus der Regressionsgleichung folgende Reisslange R, = 18,3 km anzeigt.
] L

— 0 Von der gemessenen Reisslange R = 19,2 km einen Strahl durch R, (= 18,3 km) bis zur Klassen- 12

Leiter ziehen, der die Klassierung 4 bzw. a—b anzeigt.

Abbildung 5 Klassierung fiir die Reissldnge peignierter Baumwollgarne nach der Regressionsgleichung R, = 17,36 + 0,649 a, — 0,0428 N, (5 bzw.

a = beste, 1 bzw. ¢ = niedrigste Note)
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Eine zweifache Abhéangigkeit bedingt eine fiinfteilige (Bei-
spiel), eine dreifache Abhéngigkeit eine siebenteilige Lei-
tertafel.

5.3 Richtwerte fiir Streuungen

Bei stochastischer Abhangigkeit von Streuungen lassen
sich analog zu 5.1 ebenfalls Richtwerte aufstellen.

Besteht zwischen dem Merkmal und seiner Streuung eine
Abhangigkeit, so kdnnen ahnlich zu 5.2 Richtwertbereiche
abgeleitet werden. Die Entscheidung, ob in eine Klasse
oder einen Zwischenbereich einzuordnen ist, geschieht
jedoch besser aufgrund der Streuung in der Streuung wie
dies am Beispiel der Abb. 6 gezeigt ist.

20: ==}

Variationskoeffizient V in %
&
|

50 100 150
———= engl. Baumwollgarnnummer N 5

Abbildung 6 Klassierung fiir die Gleichméssigkeit in der Reisskraft
(Variationskoeffizient) peignierter Baumwollgarne

Die Bewertung erfolgt mit dem Variationskoeffizienten V und dessen
Vertrauensbereich fiir 959, Sicherheit Fp

Fp:i}.

Vv
(bei grosser Probenzahl n ist A ~2)
V2n
tiber eine dreiteilige Klassierung mit den Klassen
a = beste Klasse (V = niedrig)
b = mittlere Klasse (V = mittel)
¢ = niedrigste Klasse (V = hoch)
und den Unsicherheitsbereichen a—b bzw. b—c geméss den Beispielen
1 und 2. Aussergewohnlich hohe Werte liber der gestrichelten Linie
kénnen nicht klassiert werden.
V =11,3%

Beispiel 1: N = 54/1 n =400 ) = 1,966

11,3
Fp = 1,966 —— = + 0,79%
)/ 600

Die Spanne 11,3 + 0,79 = 10,51 bis 12,09% liegt innerhalb der Grenzen
der Klasse b, es gilt Bewertung b.

: Beispiel 2: Ny = 50/1

V=113% n =100 X = 1,984
B = e e o,
p =1 —— = +1,58%
)/ 200
Die Spanne 11,3 + 1,58 = 9,72 bis 12,889, uberschneidet die Grenze

der Klassen b und c, es gilt Bewertung b—c, d. h. es kann nicht mit
Sicherheit entschieden werden, ob das Garn in Klasse b oder ¢ gehért.

H. Kagi, EMPA St. Gallen

Richtlinien fiir die Textilpriifung

SNV-Textilpriifnormen

SNV-Nr. Bezeichnung 1971
Ausgabe- Stlick-
jahr preis
Fr.
195150 Prifbedingungen fiir Untersuchungen
1959  im Normalklima 2.—
195181 Regeln zur Darstellung von Messreihen
1954 einer zuféllig veranderlichen Groésse
und zur Berechnung der statistischen
Masszahlen 3.50
195182 Beispiele flir die Berechnung der sta-
1954 tistischen Masszahlen von Messreihen
einer zuféllig veranderlichen Grosse 3.—
195509 Bestimmung von pH-Wert und Diffe-
1963 renzzahl eines wasserigen Textilaus-
zuges 2—
195536 Quant.chem. Faseranalyse: Allgemeine
1970 Wegleitung 2.50
195538 Quant.chem. Faseranalyse: Wahl des
1970 Trennverfahrens 1.50
195540 Quant.chem. Faseranalyse: Wegleitung
1967 fur die Probenahme und Vorbereitung
des Analysenmusters 2—
195543 Quant. chem. Faseranalyse: Natrium-
1970 hypochlorit-Verfahren 1.50
195545 Quant. chem. Faseranalyse: Das Kali-
1959 lauge-Verfahren 1.50
195550 Quant.chem. Faseranalyse: Das Amei-
1959 sensdure-Zinkchlorid-Verfahren 1.50
195551 Quant. chem. Faseranalyse: Schwefel-
1966 saureverfahren, insbesondere zur Tren-
nung von Baumwollpolyesterfaser-
Gemischen 2—
195555 Quant. chem. Faseranalyse: Nitroben-
1963 zolverfahren 1.50
195557 Quant. chem. Faseranalyse: Ameisen-
1970 sé&ureverfahren 1.50
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SNV-Nr. Bezeichnung 1971 SNV-Nr. Bezeichnung 1971
Ausgabe- Stiick- | Ausgabe- Stiick-
jahr preis jahr preis
Fr. Fr.
195560 Quant. chem. Faseranalyse: Salpeter- 195621 Bestimmung der Schadigung von Tex-
1963 sé&ureverfahren 1.50 1962 tilien durch zuriickgehaltenes Chlor
195565 Quant. chem. Faseranalyse: Dioxan- (Scorch-Test) 1.50
1963 verfahren 1.50 195642 Entdlen von Fibranne 1—
195580 Quant. Bestimmung der Aufnahme von 1955
1963 Methylenblau durch Zellulose. Priifung 195644 Oelpréaparation in Viskose-, Kupfer- und
auf Faserverdnderungen und Faser- 1947  Azetat-Kunststoffseide (Garne, Gewebe
schadigung. Unterscheidungvon «Oxy- oder Gewirke) 1.—
Zellulises-wnd Ekigdyozejilosps 250 | 195645 Waschvorschrift fiir rohe Wolle f
195581 Quant. Bestimmung der Aufnahme von 1952
1963  Saureblau | durch Polyamidfasern 1.50 195646 Waschvorschrift fiir geschmalzte Wolle  1.—
195586 Prifung auf Faserveranderung und Fa- 1952
1963 serschgdlgung;/: Bestl.mmll{n?_ :esAm 195647 Bestimmung des atherldslichen Anteils
Pgressngsaure Ammoniak l6slichen An- 1958  von Wollkammzug {—
teils an Wolle 1.50
. . 195648 Bestimmung des in Methylenchlorid
195587  Prifung auf Faserveranderung und Fa- 1967 I6slichen Anteils von Wolle, insbeson-
1963 serschadigung: Bestimmung der Alkali- dere Wollkammzug 1.50
I6slichkeit von Wolle 1.50 o
R . 195649 Quantitative Bestimmung des Kunst-
195588 Prifung aufFaserveranderung und Fa- 1961 harzgehaltes in appretierten Textilien
1967 serschadigung: Quant. Bestimmung (saureldslicher Anteil) 1.50
Methylenblau durch
\C;Veglgufnahme L SR o__ 195651 Bestimmung der Geruchsentwicklung
' 1968 von Ausristungen 1.50
195590 Bestimmung der Viskositatszahl von ; "
: : 195901 Bestimmung der Motten- und Kéfer-
19on  Felysmmidigesun i m-1resal et 1971 echtheit von Wolle und anderen kera-
195591 Bestimmung der Viskositatszahl von tinhaltigen Materialien (voraussichtlich
1964 Polyesterfasern in m-Kresol 2.50 ab Frihjahr 1971 lieferbar) 2.50
1955692 Prifung auf Faserverdnderung und Fa- 195910 Bewertung der Mottenechtheit und der
1967 serschadigung: Bestimmung der Vis- 1952  Kaferechtheit von Wolle und andern
kositatszahl von Polyacrylnitrilfasern keratinhaltigen Materialien (nur noch
in Schwefelsaure 250 in franz. und engl. Sprache lieferbar) 1.50
195595 Bestimmung der Viskosititszahl von 195911 Bestimmung der Mottenechtheit und
1969 Naturseide in Lithiumbromid-Lésung 2.50 1952 der Kaferechtheit von Wolle und an-
. ; dern keratinhaltigen Materialien (nur
195596 Bestimmung der Viskositatszahl von noch in franz. und engl. Sprache lie-
1970 Zellulose: Nitratverfahren 2.50 ferbar) 1—
195597 Bestimmung der Fluiditat von Zellu- . .
1962 losematerial in Cuoxam (native und 196401  Entnahme und Anfertigung eines Ana-
aufgeschlossene Zellulose) 250 1953 lysenmusters flir physikalische und
. . chemische Faseruntersuchungen von
195598 Bestimmung der Viskositatszahl von Baumwolle und Fibranne 150
1970 Zellulose in EWN-L&sungsmittel 4.— . .
. ) 196 403 Entnahme und Anfertigung eines Ana-
195599  Prifung auf Faserveranderung und Fa- 1953 lysenmusters fiir physikalische und
1969  serschadigung: Bestimmung der Vis- chemische Faseruntersuchungen an
kositatszahl von Zellulose-Azetat- und unversponnener, roher oder gewasche_
Triazetat-Fasern in m-Kresol 2.50 ner Wolle 1.50
195610 Bestimmung des gesamten Saurege- 196 406 Probeentnahme flr Einzelmessungen
1967 haltes 1.50 1953 an Fasern und Haaren aus K&mm-
195620 Bestimmung des Chloraufnahmever- maschinen und Streckenbandern 1—
1962 mogens von Textilien und der Scha- 196 411  Faserlangenmessungen nach dem Ein-
digung durch zurlickgehaltenes Chlor  1.50 1953 zelmessverfahren 2.50
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SNV-Nr. Bezeichnung 1971 SNV-Nr. Bezeichnung 1971
Ausgabe- Stiick- | Ausgabe- Stiick-
jahr preis jahr preis

Fr. Fr.
196 412 Faserlangenmessung nach dem Stapel- 198 451 Bestimmung der Gewebezusammen-

1954 lege- und Stapelwéageverfahren fiir 1949 setzung durch mechanische Trennung 1.50
Baumwolle Grd Fibenne = 198452 Bestimmung der Fadenzahl bzw. Fa-

196 413 Faserlangenmessung nach dem Pinsel- 1954 dendichte 1.50

1554 g:isnv:rfahren et Saummeidng Bl 450 198 453 Bestimmung der Maschendichte von

' 1962 Maschenwaren 1.50
19613;g Bestimmung der Krausslung a0 198 461 Zugfestigkeit und Bruchdehnung der
1949 Gewebe 3.—
o Wollhaaren ,_ | 198471 Bestimmung der Gleitfahigkeit der
(Wolifelnheit) ¥ 1959  Garne in Geweben (Schiebefestigkeit),
196441 Konditionierung von Baumwolle, Lei- Streifenprobe 1.—
1868:  many kin; Wolls: Wid FlbrmRs 350 | 498482 Bestimmung der Weiterreissfestigkeit
. 1960 an Geweben (Fallpendelversuch) 2.50
197 011 Kennzeichnung der Einfachgarne und . .

1969  Zwirne hinsichtlich Material, Nummer, 198498  Prifgang beschichteter Gewebe auf
Drehung und Ausriistung bei Léngen- 1968 Haftung der Beschichtung am Grund-
numerierung 450 gewebe. Wechsel-Diagonal-Zugversuch ~ 1.50

197012 Nummer- und Titerberechnung .von 198 519  Priifung der Knitterechtheit von Beklei-
1969 Zwirnen 4— 1968 dungsstoffen, Faltenbalgmethode 1.50
197017  Kennzeichnung der Einfachgarne und 198532  Prifung der Scheuerfestigkeit von Ge-
1969  Zwirne hinsichtlich Material, Titer (Tex 1959  weben, Wirk- und Strickwaren. An-
und Denier), Drehung und Ausriistung wendung, Ausfihrung und Kontrolle
bei Gewichtsnumerierung 450 der Flachbirsten 2—
197411 Garne und Zwirne: Vorspannen - 198 533  Priifung der Scheuerfestigkeit von Ge-
1947 1959 weben, Wirk- und Strickwaren. Test-
. . e gewebe fiir die Scheuerung mit Biir-

197 420 Bestimmung der Ungleichmassigkeit sten o__

1955 von Spinnbandern, Vorgarnen, Garnen .
und Zwirnen im Hochfrequenz-Konden- 198 634  Priifung der Scheuerfestigkeit von Ge-
satorfeld 2 — 1955 weben, Gewirken und Gestricken auf

) . Scheuermaschinen mit hin- und her-

197 432 Bes’umrpung des Titers von Garnen gehenden Flachbiirsten. Kugelscheue-
1961 und Zwirnen 3.— rung gt

197133’; Eeisr"r']':r']"“"g der Drehung und Ein- as0 | 198536 Priifung der Scheuerfestigkeit von Ge-

wiaung : 1959 weben mit hin- und hergehenden

197821 Bestimmung oder Lédngenénderung von Flachblrsten durch anschliessende

1969 Garnen und Zwirnen beim Benetzen Bestimmung der Reissfestigkeit der
und Waschen 2— Scheuerproben. Faltenscheuerung 3—

) ) . 198541  Prifung der Daunen- und der Feder-
198411  Léangen-, Breiten- und Dickenmessun- 1963 dichte von Geweben. Stossprobe 1.50

1950 gen an Musterabschnitten von Ge-

weben 1.50 198561 Bestimmung der Luftdurchlassigkeit an
) R . 1961 Geweben. Wirk- und Strickwaren so-
198 416 Bestimmung der Stiicklange u. Stick- wie Filzen {—

1961 breite von Maschenwaren 1.50

. . 198 571  Prifung der Wasserdichtigkeit von Ge-
198 431 Bestimmung des Quadratmetergewich- 7 A

1949  tes, des Raumgewichtes und des Po- IRST  REEpEn AN ERpR ARV raueh L
renvolumens von Geweben, Gewirken 198 576 Priifung der Gewebe auf wasserab-
und Strickwaren 1.50 1954 weisende Eigenschaften: Spray-Test 1.50

198433 Gewichtsbestimmung an Maschenwa- 198 681 Bestimmung der Saugféahigkeit 1.—

1962 ren 1.50 1952
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SNV-Nr. Bezeichnung 1971
Ausgabe- Stiick-
jahr preis

Fr.
198 592  Priifung auf Faserverdnderung und Fa-

1963 serschadigung: Bestimmung des Was-
serriickhaltevermégens (Quellwert) 1.50

198 711 Waschvorschrift fir Gewebe, Wirk-

1953 und Strickwaren aus Baumwolle und
Leinen zur Feststellung ihrer Wider-
standsfahigkeit gegen das Waschen 1—

198741 Bestimmung des Gehaltes an Nicht-

1960 fasermaterial in Textilien aus Baum-

wolle und synthetischen Fasern 1.50
198 862 Bestimmung der durch die Wasche be-

1950 dingten Langen- und Breitenédnderung

(Eingehen) von Leinengeweben 1.50
198 863 Bestimmung der durch die Wésche be-

1947 dingten Langen- und Breitenédnderung
(Eingehen) von Kunstseide- und Zell-
wollgeweben 1.50

198 864 Bestimmung der durch die Wasche be-
1950 dingten Langen- und Breitendnderung
(Eingehen) von Seidengeweben 1.50
198 868 Formhaltung von Maschenware, Bestim-
1962 mung des Eingangs beim Benetzen
198875 Formhaltung von Wollfabrikaten. Be-

1958 stimmung des Eingangs beim Feucht-

biigeln 1—
198 890 Priifung auf Bestandigkeit gegen &us-

1966 sere Einflisse: Beschleunigte Warme-
alterung in feuchter oder trockener
Luft 2—

198896 Bestimmung der Entflammbarkeit 1.50

1967

198899 Bestimmung der Flammzeit mit USA-
1959 Flammtester 2—

Rabatt: 20 und mehr Richtlinien 10 %o Rabatt
Versandspesen werden separat berechnet

Dossiers:

— Farbechtheiten von Textilien, Ausgabe 1971, 62 Richt-
linien Uber die Prifung und Bewertung der Echtheiten
von Farbungen und Drucken, Fr. 40.—

— Richtlinien fur die quantitative chemische Faseranalyse,
11 Richtlinien, Fr. 18.—

Bestellungen nimmt entgegen:

SNV-Gruppe 108 Textilindustrie
Arbeitskreis Textilpriifung

c/o EMPA

Postfach 977 / Unterstrasse 11
CH-9001 St. Gallen

Das Woll-Labor in Bremen

Probleme und Aufgaben eines Faserpriifinstituts

Als wahrend einer Internationalen Wollkonferenz Mitte der
flinfziger Jahre bei einer Diskussion um die Einfiihrung
von Messwerten in die Praxis des Wollgeschéftes ein bri-
tischer Delegierter meinte, der Versuch, mit Hilfe der Woll-
feinheitsmessung Riuickschliisse auf die Wollqualitat zu
ziehen, bleibe ebenso fragwiirdig wie die Methode, die
Schoénheit einer Frau einzig und allein am Taillenumfang
zu bestimmen, kennzeichnete dieser Vergleich die noch
weit verbreitete Skepsis gegeniiber der Mess- und Prif-
technik auf dem Wollgebiet.

Dass der hier zitierte britische Delegierte langst ein Freund
und Forderer des Woll-Labors, Bremen, ist, zeigt — und
beinahe branchentypisch —, wie eingehend und erfolg-
reich sich die Wollwirtschaft inzwischen mit der Proble-
matik des Mess- und Priifwesens und den Auswirkungen
auf Usanzen und Praxis des Wollgeschéfts befasst hat.
Das auf Initiative des Wollhandels im Januar 1964 in der
Rechtsform eines eingetragenen Vereins gegriindete In-
stitut «Woll-Labor», Bremen, gibt dafilir ein gutes Bei-
spiel:

Griindung, Standort und Legitimation beruhen auf den
Erfordernissen der Praxis, ndmlich den Anspriichen aus
dem Abnehmerkreis des Wollhandels und den Wiinschen
der Wollwirtschaft zur Inanspruchnahme einer neutralen,
speziell mit Woll- und Wollkammzuguntersuchungen ver-
trauten Prifstelle.

Ein Ruckblick gibt einige notwendige Erlauterungen: Die
Abnehmer des Wollhandels, insbesondere Kammgarnspin-
nereien, aber auch Verarbeiter von gewaschener Wolle
strebten die Anwendung von Testmethoden zur Beurtei-
lung der Wolle an, und zwar unter Hinweis auf

— die technische Entwicklung, Maschinenausstattung und
Fertigungsmethoden

— die Mitverwendung synthetischer Fasern

— neue Veredlungs- und Ausriistungsverfahren
und Rationalisierungsgriinde

Zweck der Wollpriifung ist dabei u. a.

— die Kontrolle beim Einkauf

— die Ueberwachung der Produktion im Betrieb

— die objektive Aufklarung von Schadenfallen

— die Erforschung von chemischen Verénderungen
der Wolle nach Einwirkung von Chemikalien

Die Wollverarbeiter konnten sich dabei auf Erkenntnisse
der Wollforschung beziehen, die selbstverstandlich kein
Kind neuerer Zeit ist, aber dennoch gerade in den Jahren
nach dem zweiten Weltkrieg betrachtliche Fortschritte er-
zielt hat. Hand in Hand mit der Wollforschung ging die
Entwicklung der Mess- und Priftechnik und die Normung
von Untersuchungsmethoden. Die Ausarbeitung und Ge-
nehmigung von Prifverfahren gehdrt zu den Aufgaben des
Technischen Ausschusses der Internationalen Wollverei-
nigung, in dem Wissenschafter von Wollforschungsinsti-
tuten und Ingenieure und Techniker der Wollindustrie aller
der Internationalen Wollvereinigung angehodrenden Lander
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