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Literatur

Tufting: an introduction — Derek T.Ward, Textile Business
Press Ltd., Manchester and London, 1969. 135 p., 40 shillings.

Tufting: an introduction is the first book to be published in

Europe about the formation and development of the tufted
textile industry. It outlines how the international industry
began as a cottage industry in one small area of the US,
how various pressures acted upon it to force the growth of
the business, how tufting technology travelled across the
Atlantic and became established in Britain and Europe.
The principles of tufting technology are outlined and the
main types of equipment for manufacture and patterning are
described. Sections deal with the various ancillary processes
used to prepare tufted products for today's sophisticated
markets. Although «Tufting: an introduction» does not set
out to be a treatise on the more technical aspects of the
subject, or even a textbook of mill procedures, it does enable
the reader to acquire a basic knowledge of tufting, its me-
thods, materials and background.

Confenfs: The early development — Tufting methods and

equipment — Fibres used in tufting — Spinning yarns for
tufting — Primary and secondary backing fabrics — Colou-
ring and finishing tufted products — Backing and backing
compounds — New markets for tufted products.

Introduction to textiles — Eveline E. Stout, John Wiley & Sons,
Inc., New York — London, 1970. 3rd. idition, 434p. 90shillings.

This book is planned for consumers and scientists to enable
them to know what fibers are or may be on the market,
their characteristics, how to choose wisely, what to expect
of a fabric, and how to care for it. If young people are
interested in a career in the textile or clothing areas, this
information will be no less important to them, for it is basic
to an understanding of the textile field—whether for con-
sumer use, teaching, research, merchandising, or any of
the number of other applications-and to an understanding
of allied fields as well. Students with special interests in tex-
tiles will be expected to go much further in their chosen
direction than can be covered in a volume such as this.
Not all the details are spelled out; the readers are often ex-
pected to use their own intelligence, particularly in making
the applications.

It is recognized that, by the time a book is published in a
field which is changing as rapidly as the textile fields, some
statements made as facts may be superseded by new and
better knowledge. This circumstance does not, however,
excuse an author from giving as complete and factual a
Presentation of contemporary material as is possible at the
date of writing. This book should be used with these state-
"tents in mind.

general, the auther has tried to keep his readers abreast
of the rapidly changing technological developments in the
field and their meaning to consumers, and to take into
account the broader scientific background of most students
of today as compared to those of a few years ago. He has
considered end-uses of fibers and fabrics in both data and

discussions and in textile furnishings, industrial, and me-
dical, as well as apparel uses. Several new photographes
have been added and photomicrographs have replaced most
of the fiber sketches.

Extensive revisions have been incorporated in this third
edition, many in order to keep information as current as
possible, many to go further in some specific direction,
often at the suggestion of users of the earlier editions, and
others to incorporate additional pertinent topics or new
developments of importance. This has necessitated deletion
of most of the material on minor fibers that was formerly
included. Chapters 2 and 15 are new and Chapters 13 and
16 have been so completely changed as to be almost en-
tirely new.

Texturseidenhersteilung — VEB Fachbuchverlag Leipzig 1969.
1. Auflage. 240 Seiten mit 143 Bildern und einer Beilage.
14,7 cm X 21,5 cm. Haibgewebeeinband 7.30 M.

Die Veröffentlichung behandelt kurz und einprägsam die
Technologie des noch relativ jungen Gebiets der Textur-
seidenzwirnerei. Zur Orientierung werden alle Verfahren
der Texturierung von Chemieseiden gebracht, ausführlich
wird dann nur auf das Falschdrahtverfahren und dessen
Modifizierung eingegangen. Dieses Gebiet wird umfassend
mit Maschinen, Nachbearbeitung, Veredlung, Fertigungs-
kontrolle, Einsatzgebieten und auch Arbeitsschutz behan-
delt. Damit sollen besonders den auf diesem Gebiet Arbei-
tenden grundlegende Kenntnisse über ihre Arbeit vermit-
teit werden.

LeserAre/'s: Lehrlinge und Facharbeiter in der Texturseiden-
Zwirnerei, Ausbilder, Lehrer, Studenten.

Teppichkunde im Betrieb

Auch in der Teppichfabrikation, besonders aber im Teppich-
handel, wo der Kunde richtig und hinlänglich über die zum
Verkauf angebotenen Teppiche orientiert sein möchte, wird
die Instruktion des Fachpersonals zu einer wichtigen Auf-
gäbe des Vorgesetzten.

Hier hat in verdienstvoller Weise die Teppichfabrik Melchnau

eingegriffen, führt sie doch seit über 10 Jahren gut besuchte
Kurse für Lehrlinge und Angestellte ihrer Kunden durch.
Ausser der Besichtigung des voilstufigen Vertikalbetriebes
mit Spinnerei, Färberei, Weberei und Ausrüstung werden die
Kursteilnehmer auch richtig geschult.. Aussage von Prüfungs-
experten: «Wir halten uns fachlich an die .Kleine Teppich-
künde Melchnau'. Lehrlinge, die in Melchnau geschult wor-
den sind, haben Freude am Fach und schliessen meistens

gut ab.»

Nachstehend ein Beispiel eines Doppelblattes aus der «Klei-

nen Teppichkunde Melchnau»:
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Bezeichnung Charakteristik Musterungsart und

Tournay
Wilton
Moquette

Ruten-Flor-Teppich: Bereits um 1720 wurden in
Wilton (England) Teppiche auf «Rutenstühlen» her-
gestellt. Zuerst mit geschlossenen, dann mit aufge-
schnittenen Schlingen. Auf dem Kontinent sei der
Rutenflorteppich zuerst in der belgischen Stadt
Tournay gewoben worden. Der Tournay- oder Wil-
tonteppich hat folgende Merkmale: Aufgeschnit-
tene Schlingen, fester, meist appretierter Rücken,
saubere Webkanten und strichgenaue Dessinierung,
enthält alle verwendeten Chore (beim Doppeltep-
pich ist dies z. B. nicht der Fall), meistens nicht
durchgewoben. Bei einchoriger Ware spricht man
von Moquette. Von leichter Qualität bis zur schwer-
sten Luxusausführung.
Bei Woll-Frisé besteht die Polkette aus überdreh-
tem Polgarn.
Melchnauer Qualitäten: z. B. F 602, EJ 843, WF 802.

Werdegang der Dessinierung:
1. Entwürfe, 2. Auswahl, 3. Anfertigung

'

der Patrone, 4. Stanzen (Schlagen) der
'

Jacquard- oder Lochkarten.

Die im Spulen- oder Kantergestell aul-

gesteckten Polfäden sind Stockwerk-
artig in verschiedene Farben einge-

teilt. Jede Farbgruppe wird Chor ge-

nannt. Von hier werden alle Polfäden
durch Litzen zum Webstuhl geführt,
weiche mit der Jacquardmaschine ver-

bunden sind. Die mit Lochkarten ge-

steuerte Jacquardmaschine hebt die

musterbildenden Polfäden, so daß die-

se auf der Teppichoberfläche sichtbar
werden. Die andern Polfäden werden

gesenkt und im Rücken des Teppichs
als «tote Chore» eingewoben, wo sie

wohl als Verstärkung des Grundge-
webes dienen, jedoch als Verschwen-
dung von wertvollem Material gewer-
tet werden müssen. Es ist demzufolge
verständlich, daß ein 4-choriger Tep-

pich (d. h. mit 3 toten Choren) bedeu-

tend tuerer ist, als ein Teppich mit

2 Choren (d. h. mit nur 1 toten Chor),

In der Regel sind:
Woll- | bis 4—5-chorig, meist
tournay 2—3-chorig bei modernen,
Wilton I 3—4-chorig bei Orient-

mustern.

Moquette uni, d. h. einchorig
(oft ailg. Bezeichnung für

Wollflorteppiche).

Bouclé uni, gestreift oder
Brüsseler I. Jacquard gemustert,
Haar- | meistens mit modernen
tournay J Dessins, nur in seltenen

Fällen über 2-chorig.

Die Fig. 1—4 zeigen Schuß-Schnitte:

Fig. 1 3-schüssiger, 1-choriger Woll-

oder Haartournay.
Fig. 2 3-schüssiger, 3-choriger Woll-

oder Haartournay.
Fig. 3 2-schüssiger, 1-choriger Bou-

clé oder Brüsseler.
Fig. 4 2-schüssiger, 2-choriger Haar-

oder Wolltournay.

Bouclé
Haarbrüsseler
Hair-Cord

Ruten-Noppen-Teppich: Polkette meistens aus Haar-
garn (Woll- und Haargemisch). Nichtaufgeschnittene
Schlingen, fester Rücken wie bei Tournay, appre-
tiert, nicht durchgewoben. Früher eher in billigen
Qualitäten, heute auch in schwerster Ausführung
für höchste Ansprüche lieferbar.
Melchnauer Qualitäten: z.B. K303, K337 etc.

Brüsseler
Ruten-Noppen-Teppich
wie Bouclé, jedoch Polkette aus Wollgarn.
Melchnauer Qualitäten: z.B. WFB.

Haartournay
Haarvelours
Hair-Wilton

Ruten-Flor-Teppich
wie Tournay, jedoch Polkette aus Haargarn, Ein-
Stellung etwas gröber, Griff härter, die Gehfläche
ist weniger weich. Der geringere Preis ist in erster
Linie auf billigere Polkettmischung zurückzuführen.
Melchnauer Qualität: z. B. AG 5.

Außer diesen reinen Rutenteppichen gibt es noch
Mischungen vielfältigster Art. Es werden Teppiche
hergestellt mit gemischt aufgeschnittenen und nicht
aufgeschnittenen Schlingen und anstelle von ge-
wohnlichem Woll- oder Haargarn verwendet man
Effektzwirne und erzielt damit ganz neuartige Wir-
kungen.
Melchnauer Qualität: z. B. Melux, Belux, FK.

Velvet

Rutenflorteppich
Kettdrucktoumay, mehrfarbig, aber enthält nur 1

Chor. Florschlinge kann mehrfarbig sein, Konturen
parallel zum Schuß meist etwas ungenau, weil Pol-
fäden etwas versetzt. Rücken fest und appretiert.
Leichte bis schwere Qualität.

Kettdruckgemustert
Jeder Polkettfaden wird mustermäßig

bedruckt, wobei das «Einweben» t>6"

rücksichtigt werden muß. Jeder Pol

kettfaden wird auf eine Trommel au'"

gewickelt, wobei der Umfang eine

Trommel mit der Länge eines ausge-

streckten Polfadens für einen Teppic
oder einen Musterrapport entsprich-
Die Trommel mit den eng aneinanae

liegenden Polfäden wird nun
gedreht, cm um cm und jedesmal tan

ein mit einer bestimmten Farbe g

tränktes Farbrad, gegen die Tromm

pressend, quer über die Trommel.
Tapestry

Rutennoppenteppich
Kettdruck-Bouclé, oder Kettdruck-Brüsseler, mehr-
farbig, aber nur 1-chorig. 1 Noppenschlinge kann
mehrere Farben aufweisen, Konturen parallel zum
Schuß meistens etwas ungenau. Rücken meist fest
und appretiert. Leichte bis schwere Qualität.

Der Mottledteppich kann als Noppen- oder Flor- fäden werden auf Rutenstühlen ^

teppich gewoben sein. Die fehlerhaft bedruckten, beitet. Das Muster, das sien
jg|

für ein bestimmtes Muster unbrauchbaren Kett- ergibt, ist ein zufälliges Farben p
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Fabrikation Beispiele von Schuß-Schnitten

^ir unterscheiden Rutenflor-Teppiche mit aufgeschnitte-
nen Schlingen (Tournay, Moquette, Velours) und Ruten-
»oppen-Teppiche mit nicht aufgeschnittenen Schlingen
Bouclé, Brüsseler). Ruten sind Stahldrähte von rundem
(der etwas rechteckigem Querschnitt, oder schmale Stahl-
tender, die in ihrer Länge ungefähr der Breite des zu
Bebenden Teppichs-entsprechen. An einem Ende tragen
die Ruten einen Halter, den die Maschine benötigt, um die
Buten für das Einschieben und Herausziehen zu fassen.
Die Ruten, die am andern Ende ein nach oben gerichtetes
Wesserchen tragen, nennen wir Schnittruten, diejenigen
ohne Messerchen, Zugruten.

Bei der Herstellung von Florware werden die Schnittruten
automatisch unter die gehobenen, musterbildenden Pol-
kettfäden geschoben und nach dem Einweben wieder
herausgezogen, wobei die die Schnittrute umschlingenden
Polfäden aufgeschnitten werden.
Bei der Herstellung der Noppenteppiche ist der Vorgang
|enau derselbe, doch werden beim Herausziehen der Zug-
loten wegen des Fehlens des Messerchens die Schlingen
licht aufgeschnitten. Auf diese Weise entsteht ein Bouclé-
ider Brüsseler-Teppich.

tontrolle, Scheren, Dämpfen und Appretieren gehören zum
teish bei Flor- und Noppenteppichen.
1er klassische Rutenteppich hat normalerweise folgende
flaterialzusammensetzung :

Schnitt- oder Florrute Polkette Oberschuß
Schuß-Schnitt eines

Rutenflorteppichs,

Woll- oder Haartournay,

1-chorig (Moquette)

3-schüs8ig

Unterschuß Bindekette

Polkette

Füll kette

Fig. 1

Oberschuß
Schuß-Schnitt eines

Rutenflorteppichs,

Woll- oder Haartournay,

3-chorig,

3-schüssig

Polkette

Iolltournayilton I

oquette I Wolle
teseler j

Bindekette Füllkette Schuß

Baumwolle Jute Hanf
Jute

Hanf
Jute

loucié I Haargarn
prtournay | rein Baumwolle Jute

J animalisch

jüngster Zeit, insbesondere
thon v - der Chemiefasern, einer außerordent-
»p..

sriierung unterworfen. Trotzdem aber gilt die Wolle
IchctJI

a ^ besten Polfaser und wird bei'Wen Ansprüchen bevorzugt.

ist eine genaue Ueberprüfung der
iitdlirh Rohstoffe unumgänglich. Dies gilt selbstver-*h auch fur jede andere Teppichart.

Unterschuß Bindekette Füllkette

Fig. 2

Zug- oder Noppenruten Polkette Oberschuß

Unterschuß Bindekette Füllkette

Fig. 3

Schnitt- oder Florruten Polkette Oberschuß

Schuß-Schnitt eines

Rutennoppenteppichs,

Bouclé oder Brüsseler,

1-chorig,

2-schüssig

Schuß-Schnitt eines

Rutenflorteppichs,

Woll- oder Haartournay,

2-chorig,

2-schüssig

Unterschuß Bindekette Füllkette

Fig. 4

MI bedmoifr T diese Weise mustermäßig, indivi-
^enfolnp nik werden alle Polfäden in der richtigen
Minlicho d "®'"®ndergelegt, dann gezettelt und wie
if den einJi ,^are verwoben. Da das Muster bereits
(fürdie verankert, d. h. aufgedruckt ist,
»twendia a,^ Ii- ""f ®'"® einfache Schaftvorrichtung
"'änkter F=rk

Weise wird ein Teppich von unbe-
'Grundaeu/ok®"'""^^ erreicht, ohne daß Garn nutzlos
* Velvet „nd I ^'°ren 9®ht (tote Chore). Beim Weben

immer~ist darauf zu achten, daß die Pol-
die Farho gleichen «Höhe» bleiben, d. h. daß

haiin.j,_ " nicht in der Längsrichtung verschieben,

Schnitt- oder Florruten Polkette Oberschuß

Schuß-Schnitt eines

kettdruckgemusterten

Rutenflorteppichs,

Velvet

* n' Li —iwi hui ty VCIOCIIICUOII,
^ dieTwu ' 9®"z vermeiden ist. Deshalb wirken
{laschend h n ''Ü" '®r ®^as ungenau. Es ist nicht
Neliunn uLi,®k materialsparende Methode zur

Worden ,'9®r Teppiche von einem Schotten er-
«lock. '®'' " wet« im Jahre 1832, er hieß Robert

Unterschuß Bindekette Füllkette

Zug- oder Noppenruten Polkette Oberschuß

l Farbtupfen
i beschnitten; und Farbstrichen. Mottledvel-

Mottledtapestry: nicht aufgeschnit-

Schuß-Schnitt eines

kettdruckgemusterten

Rutennoppenteppichs
Tapestry

Unterschuß Bindekette Füllkette


	Teppichkunde im Betrieb

