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Textiltechnische Friithjahrstagung
in Reutlingen

Die vom Verein Deutscher Ingenieure (VDI), Fachgruppe
Textiltechnik, am 16. und 17. April 1970 in Reutlingen durch-
gefihrte Frihjahrstagung war ausserordentlich stark besucht.
Das grosse Interesse dirfte zweifellos dem hochinteressan-
ten und lehrreichen Themenkreis zu Grunde liegen. In Kurz-
form sind nachstehend die einzelnen Vortrage erwéahnt:

Prof. Dr. E. Helmstadter, Miinster

Oekonomische Probleme der Kapitalintensivierung
der deutschen Textilindustrie

In der wirtschaftspolitischen Diskussion vergangener Jahre
wurde die Textilindustrie oft als arbeitsintensive Industrie
eingeordnet. Aus einer solchen Charakterisierung wurden
weitgehende wirtschaftspolitische Folgerungen wie etwa die
Zweckmassigkeit der Ansiedlung dieser Industrie in Ent-
wicklungslandern gezogen. — Tatsache ist jedoch, dass in
der Textilindustrie gerade in den letzten 10 Jahren eine be-
sonders starke Kapitalintensivierung erfolgt ist, die die er-
wahnte Schlussfolgerung als Uberholt erscheinen lasst. —
Ausgehend von diesen Gedanken erlauterte der Referent das
generelle Problem der Kapitalintensivierung in wachsenden
Volkswirtschaften. Er zeigte, wie technischer Fortschritt, Pro-
duktivitatssteigerung und Kapitalintensivierung zusammen-
héngen. Im weiteren stellte Prof. Dr. Helmstadter vor dem
Hintergrund der Kapitalintensivierung in der Volkswirtschaft
der Bundesrepurblik die besondere Entwicklung der Textil-
industrie dar. Es zeigt sich dabei, dass die Textilindustrie
etwa ab 1960 einen besonders stark ansteigenden Trend bei
Kapitalintensivierung und Arbeiterproduktivitat aufweist.

Prof. Dr.-Ing. E. Schenkel, Reutlingen

Einige Gedanken zur neueren Entwicklung der Umformung
von Fasern zu Féaden

Konventionelles Spinnen, Open-End-Spinnen. Stehen wir vor
einer marktédndernden Innovation? Dies ist der aktuelle Fra-
genkomplex. — Der Referent beleuchtete das Problem von
der technisch-physikalischen Seite her, wobei er die sicht-
bar werdenden Spinngrenzen abzeichnete.

Ing. (grad.) W. Wirth, Dilmen

Neuzeitliche Misch- und Reinigungsverfahren
in der Dreizylinderspinnerei

Die jingsten Entwicklungen auf dem Gebiete der Mischung
und Reinigung in der Baumwollspinnerei werden von zwei
Faktoren massgeblich beeinflusst, namlich vom Rohstoff
und von der Teilautomatisierung des Spinnprozesses. Die
Aenderung wichtiger Fasereigenschaften als Ergebnis neuer
Zichtungs-, Ernte- und Ginmethoden sowie neue Verarbei-
tungstechniken in den Betrieben als Folge der Automatisie-
rungsbestrebungen wurden zur Diskussion gestellt. Auch fand
der Stand der wissenschaftlichen Erkenntnis und der tech-
nischen Entwicklung von Mischung und Reinigung an Bei-
spielen moderner  Putzereiprozesse namhafter Maschinen-
hersteller eingehende Erlauterung.

Ing. W. F. Schweizer, Hengelo

Systematische Ausbildung industrieller Arbeitskréfte,
erldutert am Beispiel der Spinnerei

Die rasch fortschreitende Entwicklung auf technischem, wirt-
schaftlichem und sozialem Gebiet macht es erforderlich, neve
Ausbildungssysteme und Ausbildungstechniken anzuwenden,
Dies bedeutet, dass dem Management Aufgaben zuwachsen,
deren Bewaltigung bisher nicht von ihm erwartet wurde. Di¢
in hartem Konkurrenzkampf stehenden Unternehmen miissen
von den Arbeitskraften die perfekte Ausubung der jewei
ligen Tétigkeit verlangen. Ueber diese Anforderungen hin-
aus hat die Ausbildung so flexibel zu sein, dass Neuerungen
schnell und effektiv Rechnung getragen wird. Eine inner-
betriebliche Schulung wird durch Analysen der jeweiligen
Téatigkeit vorbereitet. Wichtig ist zu erkennen, dass gleich-
benannte Tatigkeiten in den verschiedenen Betrieben — oft
sogar in den einzelnen Abteilungen eines Werkes — Unter-
schiede aufweisen, die es gilt zu beriicksichtigen, will die
Ausbildung das Pradikat praxisnahe erhalten kdénnen. Die
Organisation eines Betriebes hat Vorbedingungen zu schaf-
fen, so dass die auszubildenden Arbeitskréafte sofort an dem
zukiinftigen Arbeitsplatz ohne Beeintrachtigung der Produk-
tion tatig sein kénnen und sobald wie mdglich auch wirk
lich einen vollen Arbeitsplatz zugeteilt bekommen. Die Ver
kirzung der Ausbildungszeit von ungeschulten Arbeitskraf-
ten auf einige Wochen ist heute erwiesenermassen durch-
fihrbar. Nach dieser Zeit wird die vom Betrieb geforderte
Leistung erbracht. Die Neuausrichtung von Arbeitskréften
die bisher die Solleistung nicht erreichten, ist in der Regel
in einigen Tagen zu bewerkstelligen, erfordert jedoch von
dem Ausbilder Erfahrungen bei der Ausbildung von Neu
lingen.

Dir. P. Stucki, Dipl.-Ing. ETH, Riti/Schweiz
Mehrphasen-Webmaschinen

Nach einer kurzen Einfiihrung in die Systematik der melhf'
phasigen Flachwebmaschinen vermittelte Dir. W. Stucki ein¢
Uebersicht liber das Gedankengut dieses Gebietes. An-
schliessend erlauterte der Referent an zwei Beispielen 0"
cher Maschinen die Gegebenheiten, um dann im speziellen
die von der Maschinenfabrik Riiti AG entwickelte Mehrphasé™
Webmaschine Typ TWR (Turbo-Webmaschine, System RC_>55'
mann), zu besprechen. (Die «Mitteilungen» werden in e’
der nachsten Ausgaben den Vortrag von Dir. P. Stucki ver
offentlichen.)

Ing. (grad.) H. Jennissen, Ménchengladbach

Betriebliche Mess- und Regelprobleme bei
modernen Schlichtmaschinen

Anhand einiger Beispiele, wie Viskositatsmessung, Rege!unng—
des Kettbaumabzuges, der Temperatur und der Wic,kels.p?en
nung, wurden Schwierigkeiten aufgezeigt, die heute in V¢ b
Schlichtereien beim Messen und Regeln des Verfahrenszo_
laufes auftreten. Diese Probleme kénnen ihren Uf'?’p”‘ng s
wohl im textiltechnologischen oder Organisatonschen ’
auch im technischen und personellen Bereich haben-ufgk
weit sie miteinander verflochten sind, war aus def? anher'
zeigten Losungen ersichtlich, die die Schlichtmaschlne For
steller, auf Grund der aus den Schlichtereien gestellten
derungen, anbieten.



Frotté ist populdr! Ein Blick in Modejournale,
Warenhauskataloge und Schaufensterauslagen besté-
tigt diese Feststellung. Anfinglich nur fiir Strand
und Badezimmer bestimmt, trifft man heute — vor
allem in der warmen Jahreszeit — immer héufiger
auch im Alltag auf Frottiergewebe in Form von
hiibschen Kleidern, Hemden oder exklusiven Kopf-
bedeckungen. Bestickte Frottés sind weitere reizvolle
Aspekte der Mode.

SAURER passt sich diesem Trend an! Als lang-
jdhrigem Hersteller von Frottierwebmaschinen sind

gewoben auf

SAURIER

Webmaschinen

Modische Frottierstoffe

uns die Bediirfnisse der Praxis bekannt. In z&her
Arbeit ist es unseren Ingenieuren gelungen, den be-
wéhrten Typ 100 WT technisch zu verfeinern und
leistungsmiéssig zu steigern. Wir sind in der Lage,
dem Textilunternehmer eine Maschine zur Verfiigung
zu stellen, auf der sich anspruchsvolle Frottierquali-
titen bei maximaler Wirtschaftlichkeit herstellen
lassen.

Weitere interessante Details iiber die SAURER-
Frottierwebmaschine erfahren Sie auf der nichsten
Seite.




Die SAURER -Frottierwebmaschine Typ 100 WT
wurde aus dem bekannten Grundtyp 100 W ent-
wickelt, der sich bei der Kundschaft dank der robu-
sten Konstruktion bestens bewihrt. Weitere Haupt-
merkmale: Hohlstinder, Rohrtraverse, tiefe Schwer-
punktlage, Mehrscheibenkupplung und stufenlos
arbeitender Schussdichtenregulator. Die Frottierweb-
maschine Typ 100 WT wird in den Blattbreiten von
80—300 cm, in Abstufungen von 10 cm, geliefert.

Kombinationsmoglichkeiten

Die einschiitzige Maschine ist kombinierbar mit dem
Trommelmagazin, dem Kastenlader oder dem UNI-
FIL-Spulaggregat. Fiir schussbunte Ware dagegen
steht das erprobte 4-Farben-Schachtelmagazin zur
Verfiigung. Der Schaftantrieb erfolgt entweder durch
eine seitliche Exzentermaschine oder eine positive
Offenfach-Schaftmaschine. Als weitere Variante steht
ein Antriebskopf fiir Jacquard-Maschinen — auch
in Kombination mit der Exzentermaschine — zur
Wahl.

d £
/4 £

Moderne Jacquard-Frottierweberei in Europa

SAUIR

Aktiengesellschaft Adolph Saurer - CH-9320 Arbon / Schweiz - Telefon 071 /4691 11 - Telex 77444

Wissenswertes iiber SAURER-Frottierwebmaschinen

Grund- und Polkettbaum

Der maximale Scheibendurchmesser fiir den Grund-
baum betrdgt 700 mm. Dessen Nachschaltung erfolgt
prézis und automatisch.

Polketten von bis 900 mm Durchmesser werden mit-
tels eines einfachen Systems und im Zusammenspiel
mit dem steuerbaren Schaltwerk (sogenannter Frot-
tierapparat) vollautomatisch nachgeschaltet.

Frottierlade

Die stabile SAURER-Frottierlade besteht im we-
sentlichen aus dem Ladentrdger und dem pendelnd
gelagerten Rahmen. Letzterer schwenkt samt dem
Blatt wédhrend des Eintrags der Vorlagschiisse nach
hinten aus und wird im Moment des Schussgruppen-
anschlages wirksam verriegelt.

Einsatzmoglichkeit

Der modernen SAURER-Frottierwebmaschine ist
auf dem Gebiet der Frottierweberei praktisch keine
Grenze gesetzt. Sie wird jedes anfallende Produk-
tionsprogramm mit hoher Wirtschaftlichkeit bewil-
tigen.

-




Textiling. F. Furkert, Wuppertal

Méglichkeiten verschiedener maschenbildender Maschinen
2ur Herstellung von Oberbekleidungsstoffen

Die Verwendung von Maschenstoffen zu Oberbekleidung hat
sich in den letzten Jahren mit einem fiir die gesamte Textil-
industrie ungewdhnlichen Tempo ausgebreitet. An der Meter-
ware sind bisher in der Hauptsache die Erzeugnisse von
Grossrundstrickmaschinen beteiligt. Daneben ist in letzter
Zeit der Einsatz von Kettenwirkmaschinen, besonders von
Rascheln, festzustellen. Im Vortrag wurden die Merkmale
beschrieben, welche fiir die Herstellungsverfahren mit den
verschiedenen Maschinen typisch sind, seien es Vorberei-
tungs- oder Ristzeiten oder Arbeitsbreiten und Geschwin-
digkeiten. Es wurden auch Hinweise gegeben, die eine Aus-
wahl des Maschinentyps im Hinblick auf die herzustellende
Stoffqualitat erleichtern sollen. Auch das Gebiet der Nah-
wirktechnik fand eingehende Besprechung. (Die «Mitteilun-
gen» werden in einer der nachsten Ausgaben die Ausfiihrun-
gen von Textiling. F. Furkert publizieren.)

Dr. F. Thater, Windelsbleiche
Gewirke mit Elastomerfasern in der Textilveredlung

Durch die Einsatzméglichkeit von Polyurethan-Elastomer-
faden konnte das Artikelsortiment der elastischen Raschel-
tille und Kettenwirkmaschinen-Trikotartikel erheblich erwei-
tert werden. Fir den Veredler, der eine sowohl funktionelle
wie modische Artikelgruppe vor sich hat, entstanden neue
Aufgaben. Die Chemie und auch die maschinellen Arbeits-
abldufe mussten den vielseitigen Anforderungen angepasst
werden. Eine mdglichst vollstandige Priiftechnik mit reali-
§tischen Standards konnte erst auf Grund jahrelanger prak-
tischer Erfahrung entwickelt werden. Heute ist ein erster
Ueberblick Giber diese interessante und vielseitige Artikel-
gebiet aus der Sicht des Veredlers moglich.

g. (grad.) A. Kretschmer, Ludwigshafen
Dig Textilveredelung in der Sicht der Verfahrenstechnologie

I‘l)v:ndAUfgabe- der Verfahrenstechnologie — systematische An-
praktiusni Wissenschaftlicher Erkenntnisse bei der Losung
Erértenc :r Anforderunge.n — wurde anhand von Beispielen
FlOttent; Iuch fand ?ler Einfluss der Textilgutmachung auf die
eim Weadung be«m' Foulardieren, auf den Stoffaustausch
- dieaslslhen, .auf die Durchstromung des Farbeapparates
i daschmenauslegung besondere Behandlung. Ab-
'enstechnn| \A{urde dara.uf"hingewiesen, dass die Verfah-
Steige ologie dazu beitragt, die Produktionssicherheit zu

gem und die Produktion ertragsorientiert zu optimieren.

Di .
- Obering. G. Schiffer VDI, Krefeld

Méglichke ;
darf; é‘;?klelfen einer vollautomatischen Betriebsweise
®lit am Beispiel einer Grossveredlungsstrasse

Pie Zunehmende
Immer mehr Ware
handlungsablauf
den von der Texti
Entwickelt, gie l

Spezialisierung der Textilindustrie ergibt
nmengen, die einen kontinuierlichen Be-
notwendig machen. Dariiber hinaus wur-
Imaschinenindustrie Ausriistungsmaschinen
exibler sind in der Behandlung von ver-
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schiedenen Warenqualitaten ohne Beeinflussung durch Wa-
renbreite und Gewicht. Diese beiden Fakten erlauben die
Zusammenfassung verschiedener Verfahrensschritte zu einer
Ausristungsstrasse. Zwangslaufig erhalten diese Strassen
eine Baulange, die die Beobachtung durch einen einzelnen
Bedienungsmann unmdglich macht. Dariiber hinaus werden
innerhalb einer Strasse verschiedene Ausristungsverfahren
angewandt, wie z. B. in der dargestellten Anlage, Beuchen,
Bleichen, Trocknen, Fixieren, Mercerieren, Waschen und
Trocknen, so dass hier mehrere Facharbeiter spezielle
Kontrollfunktionen erfiillen missten. Hierbei besteht zuséatz-
lich das Problem der Kontrolle der chemischen Reaktions-
mittel bei gleichzeitigem minimalen Verbrauch derselben,
d. h. ihre optimale Ausnutzung ist erforderlich. Die manuelle
Kontrollfunktion wird erschwert durch die in Einsatz kom-
menden unterschiedlichen Warenqualitdten und die hohe
Durchschnittsgeschwindigkeit von 100 m/min. Am Beispiel
einer modernen Ausriistungsstrasse wurde die sinnvolle, wie
auch die mogliche Installation automatischer Kontroll-, Mess-
und Regelgerate gezeigt.

Dr. J. Mecheels, Hohenstein
Nachwuchstérderung in der Bekleidungsindustrie

Der grosse Mangel an unteren, mittleren und oberen Fiih-
rungskraften in der Bekleidungsindustrie liegt an starken
technischen Expansionen der Betriebe und an der geringen
Bereitschaft junger Leute, sich fiir eine Laufbahn in der
Bekleidungsindustrie zu entscheiden. Der Vorirag analy-
sierte zunéchst die bestehenden Verhéaltnisse und erfasste
so die Griinde, weshalb junge Leute, die keine Vorbezie-
hungen zur Bekleidungsindustrie haben, kaum ihr Berufsziel
dort sehen kénnen. — Es fehlt zundchst an Aufklarung, dann
gibt es keine ausreichenden Berufsbilder und Tétigkeitsbe-
schreibungen fiir Fiihrungskrafte und schliesslich wird in den
meisten Fallen vom Betrieb her zu wenig fiir die Nachwuchs-
forderung investiert. — Man kann die Schulen jedoch nicht
als «Lieferanten» fiir Nachwuchs betrachten und glauben,
dass viele Schulen auch viele Absolventen haben, sondern
es muss Klarheit dariiber bestehen, dass die Fachschule nur
einen Teil der gesamten Ausbildung von Fihrungsnach-
wuchs ausmacht. Der andere Teil muss von der Industrie
selbst bestritten werden. — Im zweiten Teil des Vortrages
werden hierzu geeignete Wege aufgezeigt, die zum Teil auf
die in anderen Branchen ibliche Nachwuchsférderung zu-
rickgehen, zum anderen jedoch die speziellen Gegebenhei-
ten in der Bekleidungsindustrie beriicksichtigen.

Baurat H. Steuckart, Ménchengladbach

Derzeitiger technischer Stand und Anwendungsméglichkeiten
der Stanzverfahren in der Bekleidungsindustrie

Nachdem die Probfleme der Zuschneiderei in den letzten
Jahren etwas weniger beachtet worden sind — die Entwick-
lung von automatisierten Nahmaschinen und programmge-
steuerten Buigelmaschinen hatte ausserdem die Investitions-
budgets weitgehendst in Anspruch genommen — wird in der
Zukunft diesem Gebiet mit Sicherheit wieder mehr Aufmerk-
samkeit geschenkt werden. Diese Tendenz wird beschleu-
nigt, weil in jiingster Zeit eine Reihe von Neuentwicklungen
auf den Markt gekommen sind. Das sind z.B.: Der Einsatz
von Computern fiir das Verkleinern und Vergréssern von
Schnitten, der Bau von automatischen Ausschneidemaschi-
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nen, der Einsatz von Fernsehkameras zur Lagebestimmung
von Warenfehlern, die Entwicklung von neuen Verfahren
bei der Stanztechnik, der Versuch, in den Grossen verander-
liche Stanzmesser zu konstruieren, der Einsatz von Laser-
strahlen zum Zuschneiden von Textilien. — Wahrend sich
die meisten der genannten Neuentwicklungen noch im Zu-
stand der Erprobung befinden, werden die modernen Stanz-
verfahren bereits in einer Reihe von européischen Betrieben
mit gutem Erfolg eingesetzt.

Internationaler Seidenkongress in Paris

Vom 11. bis 15. Mai tagte in Paris auf Einladung von Jules
Hureau, Prasident der franzdsischen Delegation, der XI. Kon-
gress der Association Internationale de la Soie (AlS). Staats-
sekretar Bernard Lafay begriisste im Namen der franzosi-
schen Regierung an der Eréffnungsversammlung die 250
Kongressteilnehmer, die aus 23 Seide produzierenden und
verarbeitenden Landern zusammenkamen.

Der Kongress befasste sich mit folgenden Punkten:

— Rucktritt von H. Morel-Journel, der wahrend mehr als 12
Jahren dem Verband vorstand und zum Ehrenprasidenten
ernannt wurde.

— Wahl von P.W. Gaddum, Grossbritannien, zum Prasiden-
ten. Ernennung der zwei Vizeprésidenten: H.Weisbrod,
Schweiz, zum ausfihrenden und R. Pila, Frankreich, zum
zweiten Vizeprasidenten mit der besonderen Aufgabe,
Produktionsprobleme zu losen.

— Annahme mehrerer Reorganisationsmassnahmen im Hin-
blick auf das Prasidium und das Vizeprasidium; Schaffung
einer neuen Kategorie «assoziierter Mitglieder» fur Ein-
zelfirmen; Verbesserung des Informationsbulletins mit
dem Ziele, die Auflage zu erhéhen und die Bestrebungen
der verschiedenen Lander, in welchen Seide produziert,
verarbeitet und verbraucht wird, bekanntzumachen.

— Arbeiten der Kommissionen und Arbeitsgruppen des In-
ternationalen Seidenverbandes, die sich mit wirtschaft-
lichen und technischen Problemen von der Seidenerzeu-
gung Uber die Spinnerei bis zur Couture und dem Detail-
handel befassten und den Seidenhandel, die Fabrikation
und Veredlung von Seidenstoffen sowie den Import von
Seidengeweben aus dem Fernen Osten einschlossen.

Es wurde erkannt, dass das gegenwartig wichtigste Problem
in diesem Zusammenhang eine Frage der Produktion ist,
um dem wachsenden Bedarf in Japan und den Verbraucher-
landern im Fernen Osten und den Vereinigten Staaten zu
genugen. Die Produktion von Cocons und Gréges muss in
den nachsten zehn Jahren verdoppelt werden. Um dieses
Ziel zu erreichen, bedarf es einerseits verstarkter Anstren-
gungen der grossen Produktionslander im Fernen Osten
(Japan, China, Korea und Indien) und anderseits einer
rationelleren Organisation der Entwicklungsplane der Sei-
denzucht in verschiedenen mitteldstlichen und afrikanischen
Landern, besonders im Libanon, in Tunesien, Algerien, Ma-
rokko, der Zentralafrikanischen Republik und der Republik
Malgache.

In diesem Zusammenhang gab N. Faure, Vertreter der FAQ
die Bereitschaft seiner Organisation bekannt, gut fundiere
Pléane dieser Lander zu unterstitzen, sofern sie durch dj
AIS und die Internationale Kommission fiir Seidenzucht gut
geheissen werden.

Die Aktionen zur Foérderung des Verkaufs von Seide sing
besonders darauf ausgerichtet, die Eigenschaften der Seide
bei der jungen Generation bekannt und beliebt zu machen
Um dies zu erreichen, beschloss der Verband, mit allen
verfligbaren Mitteln die Einfuhr der neu geschaffenen inter-
nationalen Seidenmarke zu unterstitzen.

Zum Schluss wurde im Beisein eines Vertreters der entspre-
chenden Stelle in Brissel eine Informationstagung iber die
Probleme der Seide in der EWG abgehalten. Der néachste
Kongress der AIS wird im Friihling 1973 stattfinden.

Die Schweiz war am Seidenkongress in Paris mit einer gros-
sen Delegation vertreten, die unter der Leitung des Zircher
Seidenindustriellen Robert H. Stehli stand. Zusammen mi
H. Morel-dournel wurde R. H. Stehli die Verdienstmedaille der
AlIS zugesprochen. Damit wurden die grossen Verdienste ge-
wiirdigt, die sich R.H. Stehli, der AIS seit deren Grindung
angehorend und ihre Geschicke als Nationaldelegierter wah-
rend langer Zeit in massgebender Weise mitbestimmend, um
die internationale Seidenorganisation erworben hatte. Neugr
Nationaldelegierter der Schweiz in der AIS ist Hans Weis
brod (Hausen am Albis). Vel

Marketing in der Textilindustrie

Immer mehr beginnt sich auch in der Textilindustrie die E‘f'
kenntnis durchzusetzen, dass das Produktionsdenken allein
den Unternehmungserfolg in der Zukunft nicht mehr 2
sichern vermag. Die heutige Epoche der Wohistandslgesel"
schaft und der Diskontinuitat verlangt gebieterisch dgs
Denken in Mérkten, in Kunden, in Kaufmotiven, in Neuhé:
ten, in Diversifikation. Es gilt also, vom Markt her zu P
duzieren, d.h. die Unternehmungsleistungen marktgerichté!
zu gestalten und marktgerecht zu erbringen.

So zu denken und zu handeln vermag nur, wer sich von de”t
herkommlichen Konzepten der Unternehmungsfiihrund |°f
und erkennt, dass der Erfolg einer Unternehmung Wederlltﬂ
der Vergangenheit noch in der Gegenwart begriindet |s£
sondern nur in den Méarkten der Zukunft. Marketing bedeuw_
deshalb im wesentlichen das Erkennen der kiinftigen Mafn-
entwicklungen, der langfristigen Markttrends, und die A”WZH’
dung dieser Erkenntnisse bei der Fiihrung der eigener :
ternehmung, die ja auch stets nur als eine Fihrung I
Zukunft aufgefasst werden kann.

. def
Magyar* charakterisiert das Marketing als die Beachwngun‘
folgenden drei Hauptpunkte: Kundschaft, Neuerung

das
Systematik. Mit dem letzten Stichwort stellt er klar,

S olitix
* Magyar K. M., Markiziele einer neuzeitlichen Unternehmung P

Verlag E. Lopfe-Benz AG, Rorschach, 1969
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