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Mitteilungen tber Textilindustrie

Ueber 100000 unserer SchuBspulenbehilter aus Kunststoff befinden
sich seit vielen Jahren bei gréBter Beanspruchung im Einsatz in
Textilbetrieben in aller Welt. Sie haben sich durchwegs bewéhrt.

Gleichfalls haben wir in den vergangenen Jahren Millionen von .
Kunststoff-Konen und Spulen der in- und auslandischen Textilindustr
geliefert. Unsere Stérke liegt in der Qualitat, im Finish und im
gunstigen Preis. Verlangen Sie Muster und Referenzen!

Auch fiir anderes Textilzubehdr sowie fiir technische Hilfsmittel und
Transportgerate empfehlen wir uns als lhr Lieferant.

HCH. KUNDIG + CIE.

CH-8620 Wetzikon (Ziirich)
Postfach 57 Telex 54124 Telephon 051 /77 09 34
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In der Fadenfolge spulen und weben

Vollautomatische Schuss-Spulmaschine fir

Seide, Reyon, synthetische Garne und Glas-

5 . faden, mit automatischer Aufsteckung auf

/ Nagelbretter mit federnden Stiften, die ein-

zige Schuss-Vorbereitung, die das Weben
in der Fadenfolge gestattet.

Maschinenfabrik Scharer, 8703 Erlenbach-Ziirich/Schweiz nd



IV Mitteilungen tber Textilindustrie

Richterswil

Gartenstrasse 19
Tel. 051/76 47 77

Textilmaschinen und Apparate
Technische Artikel

VonAbils Z

Campanellis
Campanelli-Halter
Chorbretter
Chorfaden

Collets
Colletwinkel
Cottonfadenfiihrer

CADILLAC Blas- und Saugapparat

Unser Hobby:

Losen von Transport-
problemen in der
Textilindustrie

Verlangen Sie unverbindlich unsere Vorschlage

Behalter
Wagen
Regale
Stapler
Kippgeréte
Verpackungs-
maschinen
und

Spezialgeréte

” 5

>

WILD AG ZUG
042/215858

Alle Inserate durch
Orell Fiissli-Annoncen

20

Service und Qualitat

‘BM-CREATION

E. Kappeler

Telephon 051/567791
Riitihofstr. 19, CH-8049 Zirich

Bureaux und Technik:
Patronage und Jacquardkarten

Fritz Fuchs

Telephon 051/60 02 15 ich
Weinbergstr. 85, CH-8006 Zaric!

I




Mitteilungen tber Textilindustrie V

WIPPERMANN | Prazisions-
Rollenketten
Antriebe

von 6 mm bis 1'."-Teilung sofort ab Lager -
lieferbar.

Zubehor

DUROGLISS Kunststoff-Gleitschienen und
-Bander. MORSE Rutsch-Naben.
. Verlangen Sie bitte unseren Katalog oder
Vertreterbesuch. Wir beraten Sie jederzeit un-
verbindlich.

Pliiss + Co.

Ketten und Zubehor ¢ 8001 Ziirich
Talstrasse 66 Telefon 051/27 2780
Postfach: 8039 Ziirich

{ =
Selhstschmierende Dampfkessel
. .
_ 0,2—15 t/h Leistung
-Lager ._—D;H s Vorteile dieses Programms mit tber

T

Einine Di - L - Hd 100 Varianten:
aus URBGrEm ralah. Gehausebohrung:H7 |sjtle?ebndde I'l?auwelse, also geringer
: o D 7 latzbeda )
harlq';g:h" n%”]?;i.ken 1667 | 22 | 20 glinstige Energiekosten, also
genormte (girﬁssen 77H7 | 24 | 30 wirtschaftlicher Betrieb
verwenden, da kur- 10E7 | 24 | 25 | kiirzere Anheizzeit, also schnelle
ze Lieferfristen und 2067 1 2 5o Einsatzbereitschaft
vorteilhalte Preise. 25F7 40 Naturumlauf, also lange Lebens-
26£8 35 dauer : i
A(ad"u z oo o 30 £7 25 anschlussfertig, also geringe
.4@ s :g ﬁ: f; Montagekosten
Claridenstr.36 Tel. (051) 364151 . Wenn Sie Dampf brauchen:

#it HENSCHEL

ALFA INGENIEURBUREAU AG

4310 Rheinfelden, Tel. 061 /87 6525

Webebléitter 10r samtliche Telex 62650

Webmaschinen
in Zinnguss fabriziert

Suter-Bickel AG Nef+Co. ;.
Prazisionsmechanik ] St.Gallen/Schweiz
Webeblatterfabrikatio Telefon 071 23 36 36

8800 THALWIL
Telephon 051/9210 11 Telex 77509
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EXTREMULTUS
MASCHINENBAND

fiir die Textilindustrie:

® Gleichmaéssige Drehzahlen,
auch bei Oleinflissen

® Hoher Wirkungsgrad,
kleiner Stromverbrauch

@ Lange Lebensdauer, ohne Drehzahlabfall
® Larmdéampfung

® Zuverldssige Antriebe

POLYTECHNA

Polytechna AG Zimmergasse16 8032 Ziirich8 Telefon 051/479400

e —
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GRILON SA

7013 Domat/Ems

liefert fiir gesponnene Garne
die Markenfaser

SWISS POLYESTER

o
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Unser moderner Betrieb in Lausen BL
liefert Thnen

Kettbaume und
Warenbaume

fir alle Natur- und Chemiegarne

Fiir Ihre Sicherheit:

Unsere standigen Materialpriifungen

Fiir Ihre Kalkulation:

Unsere glinstigen Preise

R.GUTH & CO

Basel Schiitzengraben 35
Telephon 061/25 82 91 Telex 63236

'Nadelrahmenbiirsten

_ . : ‘, Birstenfabrik
‘Walzen-und Erzinger AG

l
- Spezialbirsten far jeden Zweck 8820 Wadenswil




Mitteilungen lber Textilindustrie

IX

Schweissgerat

fir Spindeliriebbander oder andere
nahtlose Verbindungen mittels
Schweissfolien

Mod. dép. / SEV-gepriift

Ernst Wegmann, Textiltechniker
8307 Effretikon ZH
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GROBEXTR

843 4k

S

/GROBEXTR

GROB+CO AG CH-8810 HORGEN
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FAIs KUGELFISCHER GEORG SCHAFER & CO.
SCHWEINFURT Abteilung Textilmaschinenzubehor

Generalvertretung fiir die Schweiz:

SRO Kugellagerwerke J. Schmid-Roost AG
Zurich-Oerlikon, Telefon 051/4676 34

In Anpassung an die mannigfaltigen ortlichen
Verhaltnisse werden diese Gerate in sehr ver-
schiedener Ausfiihrung in bezug auf Ausgangs-
hohe, Hub, Tragkraft usw. fir Webereien, Far-
bereien, Ausriistanstalten u. a. Betriebe herge-
stellt.

JAKOB JAEGGLI & CIE.

Maschinenfabrik

8404 Winterthur (Schweiz)
Telephon 052/ 27 27 21




Mitteilungen Uber Textilindustrie Xl

Ein interessantes Programm erstklassiger Textilhilfs- o0
mittel steht Ihnen jederzeit zur Verfligung: 0, [ 4
Produkte der Chemischen Fabrik Tiibingen GmbH 0 l 0

Hilfsmittel und Spezialprodukte flir Farberei, Bleicherei,
Appretur, Textildruck und die Weberei

Eigene Produkte:

Nichtionogene und anionaktive Waschmittel sowie
Fettléser fir alle Einsatzzwecke

Waschmittel nach «Mass»

Prompte Lieferung ab Lager. Faire Preise! Millionen von Lamellen verlassen
monatlich unser Werk

Mitglied VST und SVF

HEINRICH RIMML, CHEMISCHE PRODUKTE
8047 ZURICH
Letzigraben 184, Telephon 051/54 79 41

EINKAUFS-
CENTER aller

Bodenbeldage Teppiche
Linoleum Plastikbelage
8855 Wangen/Sz  Parkett Isolationen

Bahnhofstrasse Verlangen Sie Muster und Preise
Telefon 055 /74943 Prompt ab Lager lieferbar

Schweizer Papiere und Folien fiir
die Schaftweberei —

AGMULLER ”’N”’ Prima Spezialpapier
AGMULLER ”X”’ mit Metall
AGMULLER ”Z 100’ aus Plastik

sind erstklassige Schweizer Qualitaten

Aktiengeselischaft MULLER+CIE.

M
AGMU LLER = (?H -792172_: N?uhfgsen am Rheinfall
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Webmaschinenzubehore

CINCLA-

In- und Auslandpatente

Fabrikationsprogramm:

Picker aus Gewebe mit Gummi und aus PLASTILEN

Spindelpreller
Einlaufrollen
Schlagstock-Preller
Bremsbelage

aus speziellem Gewebe

Schlagkappen l
’ vulkanisiert mit speziell geeignetem Gummi

Kunststoff-Spulen
Kunststoff-Schiitzen aus RETESS
Webmaschinenteile aus RETESS

CINCLA-Amortisatoren (hinter dem Schlagstock) arbeitet nur mit Oel
ausgezeichnete Arbeitsweise kein Pumpen!

Verkauf in der Schweiz durch:

L. Spriingli-Gabrian & Co., 8640 Rapperswil SG




Auskiinfte und Eink3ufer-Ausweise durch die Generalvertretung:
SCHWEIZ — LIECHTENSTEIN

T — IRea

Natural AG, Messe-Abteilung, 4002 Basel, Telefon 061 34 70 70, intern 376
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ihres Bestehens je baute. Dazu:
Zuverlassig wie die bewdhrten
Rati B + S-Typen (*) und noch ein-
facher einzustellen, zu bedienen und
zu warten. Der ausserordentlich breite Ein-
den Ausbau und Umbau aller wichtigen Teile satzbereich (praktisch fur alle Materialien
und Aggregate ganz nach Ihrer Wiinschen. und Artikel), die erstklassige Gewebequalitat
Die C-Webmaschinen sind die vielseitigsten und und die hohen Tourenzahlen fithrten zum grossen
schnellsten Webmaschinen, die Riitiin den 128 Jahren Erfolg dieses neuen RUTI-Typs.

Wéhlen Sie Ihre eigene C-Kombination:

Ob einschitzig oder mehrschitzig,
ob mit Jacquardmaschine oder
Exzentertritt, die C-Grundmaschine

bleibt immer die gleiche. Ein diffe-
renziertes Blockbausystem ermdglicht

(=]

sl 2] 2 5

= o - P c o c c

s - 7] o [} [J] Qg

X - o3 > 8 5. | 8 c 2 £ = = | €8

- ® - S o c B=] ne 3 3 S c ] 0@ £5

& c N = 7] = £ = o < P = 7]

cc Eo S o S £ S © ] o= o 3} Lo ?c

e | £3 os 25 I Bg | » o 7L g = =% | =@ | §2 | g%

L] 5a I35 S 2 s @ oc = SE = T o ES

oo 517) =a 3 ™ NE Qa 39 £ go =0 = o oo

3 0 = <o ] o 52 o @ SE o 95| 89 od Ew S0

2 En | N8 2o | 22 a 23 | = 5 a TS @ 5%8’ o | Ex | =« Sc

=4 = = o d

e |2 |5 |3 |=E| 5 |52 (55| 3| S |&T |z |325|%:|cs| x|t

m 5.0 (R} X o c < < <8 <3 ] = Qs <] 58a| s od G2 @0

@ o =0 <+3a =11 - ~& <2 c £ n3 [ Zrn | WE FE »E =3
| 2o

c A M P ] 1 1.2 4 N H s F 100- X T R J
350 I

Typ Schusserneuerungen Schussfarben Bauart Spezielles Breite Fachbildung

e
701

(*) Die B + S-Typen bleiben weiterhin im Verkaufsprogramm.

Maschinenfabrik RUTI AG CH-8630 Riiti ZH Schweiz RUT
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Denken
ist das billigste Produktionsmittel

Denken kann sehr anstrengend sein. Das wissen wir alle. Und einmal nicht
denken, an nichts denken zu miissen, ist {iberaus entspannend, erholsam.

Ohne unbedingt denkfaul zu sein, kann man selbstverstiandlich nicht pau-
senlos denken. Sonst erschopft man sich vorzeitig, brennt wie eine Kerze
herunter, ist geistig entsprechend rasch ausgeléscht. Der Fall, dass man
eher zu wenig denkt, dirfte indessen wesentlich haufiger sein. Warum
wohl? Weil wir keine Zeit dafiir zu haben meinen, besser: weil wir von
unserer Zeit zuviel fir anderes als das bewusste Denken verwenden. Oder
weil wir — nicht zuletzt vom Militardienst her — denken, andere besorgten
das Denken fir uns.

Denken muss jeder selber. Der Computer verrichtet gewiss eine Arbeit von
imponierenden Ausmassen, vermag uns das Denken jedoch keineswegs
abzunehmen, wie oft irrtimlich angenommen wird. Kein normaler Mensch
kommt um eigenes Denken herum, auch im Militadrdienst nicht, doch gibt es
natiirlich sehr differenzierte Anforderungen und Méglichkeiten.

Manche wollen uns glauben machen, die Schweiz werde bis zum Jahre 2000
ein einziger Dienstleistungsbetrieb, sozusagen ein Gehirntrust sein. Andere,
nicht ausschliesslich aus Denkern zusammengesetzte Nationen wiirden uns
dann mit hohen Lizenzgebihren fiir unsere geistigen Glanzleistungen ein
angenehmes Herrenleben ermdglichen, das uns erlaubte, auf unserer
Hande Arbeit, auf eine eigentliche Produktion bald zu verzichten. Ziemlich
sicher werden wir aber auch im Jahre 2001 noch auf die Produktion von
Waren angewiesen sein, um unseren Wohlstand bewahren zu kénnen.

Professor Dr. Harald Jirgensen von der Universitdt Hamburg rief in einem
kiirzlich vor Texttilindustriellen gehaltenen Vortrag tber unternehmerische
Perspektiven aus, das Denken sei das billigste Produktionsmittel. «Prifen
Sie selbst, wieviel Prozent lhrer Zeit Sie fur die Zukunft Ihres Unterneh-
mens opfern. Schreiben Sie auf, wieviel Zeit des Tages Sie vergangenen
Problemen widmen. Prifen Sie, wieviel Zeit Sie fir die Gegenwart verwen-
den. Wenn Sie nach einem Monat feststellen, dass Sie weniger als finf
Prozent lhrer Zeit fiir die Zukunft gebraucht haben, dann sollten Sie lhre
Zeiteinteilung uberprifen.» Wer sich ernsthaft mit der Zukunft befasst,
muss zweifellos besonders intensiv denken. Daflr braucht es Zeit, von der
wir alle gleich viel oder gleich wenig haben. Dass wir davon den optimalen
Anteil fiir das Denken abzweigen und einsetzen, und zwar konstant und
nicht nur sporadisch, ist sicher schneller gesagt als getan; es diirfte sich

aber lohnen, damit ganz einfach einmal anzufangen.
Ernst Nef
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Marktchancen in der Marktentwicklung

An der Generalversammlung 1970 der Internationalen Verei-
nigung der Teppich- und Mébelstoff-Fabrikanten (CITTA) in
Baden-Baden hielt Prof. Dr. Harald Jlrgensen, Direktor des
Instituts fur Europdische Wirtschaftspolitik der Universitat
Hamburg, unter dem Titel «Marktchancen in der Marktent-
wicklung» einen Vortrag Uber unternehmerische Perspektiven
1970—1980, der weit Uber die Teppich- und Mdébelstoffbran-
che hinaus Interesse beanspruchen diirfte. Die nachstehen-
den Ausfihrungen stellen einige Ausziige aus diesem Vor-
trag dar.

Gunstige Wachstumsraten in grossen Rdaumen

Die Unternehmer sind nach Prof. Jurgensen besonders zu-
kunftsverbunden. Viele ihrer Entscheidungen hangen von
zukunftigen Entwicklungen ab: Investitionen in Forschung
und Entwicklung, in Gebauden und Maschinen, aber auch
die Bestimmung neuer Standorte. Deshalb ist es fiir die
Treffsicherheit ihrer Entscheidungen flir morgen wichtig, dass
die Unternehmer moglichst viele und richtige Informationen
Uber die Zukunft besitzen. Da die ganze Gesellschaft —
vor allem auch der Staat — zukunftsorientiert geworden ist,
erhalten die Unternehmer von hier aus bei ihren Ueber-
legungen eine sehr wirksame Unterstiitzung. Dies gilt ins-
besondere dann, wenn man die Einheit der OECD, die 1960
als Organisation for Economic Cooperation and Development
startete. In jenem Jahre machte die OECD fiir alle Mitglied-
lander eine Voraussage lber die Wachstumsentwicklung bis
1970; kurzlich veroffentlichte sie, gestitzt auf die Erfahrun-
gen von 1960, eine Vorausschau fiur 1980, wobei lediglich
die Methoden verbessert wurden.

Was wére einem Unternehmer passiert, wenn er sich 1960
auf die Zahlen der OECD fir 1970 verlassen hatte? Er wére,
so stellte Prof. Jurgensen fest, gut beraten gewesen, denn
die Fehlerquote war minimal. Bei einer Voraussage von jahr-
lichen Wachtumsraten von 4,9 % fiir die gesamte OECD war
die Wirklichkeit mit 5,3 % etwas besser. Mit anderen Wor-
ten: wer sich auf diese untere Grenze eingerichtet hatte,
wére mit seinen unternehmerischen Entscheidungen gut ge-
fahren. Flr das nachste Jahrzehnt sind die von der OECD
vorausgesagten Wachstumsraten sehr unterschiedlich. Fir
Japan sollen sie 10 % betragen, wahrend flr Grossbritan-
nien eine Wachstumsrate von nur 3,2 % prognostiziert wurde.
Das unglnstige Abschneiden der EFTA im Vergleich zur
EWG lag bisher ausschliesslich an Grossbritannien, das
zufolge seines grossen Gewichtes die guten Zahlen der klei-
neren Lander der EFTA im Durchschnitt stark nach unten
drickte.

Die Unternehmen sind eingebettet in die langfristige Ent-
wicklung nicht nur des engen nationalen Raumes, sondern
auch des Grossraumes Europa und der westlichen Welt.
Entsprechend der langfristigen Entwicklung dieser Raume
werden die Entwicklungsperspektiven der Unternehmen fur
die nachsten zehn Jahre abgeschatzt werden kdnnen. Es
wird immer wichtiger, sich den langfristigen Perspektiven
anzupassen, weil in den nachsten zehn Jahren der Staat
immer erfolgreicher werden wird, kurzfristige Schwankungen
vom Gleichgewicht aufzufangen, und zwar durch eine ver-
starkte gemeinsame Konjunkturpolitik der europaischen
Lander. Dies bedeutet, dass man unternehmerisch immer

besser liegt, wenn man sich auf den langfristigen Trend ein-
richtet und nicht versucht, jeder kurzfristigen Abweichung
optimal zu folgen. Gerade die grossen Unternehmen haben
mit dieser Politik, die sich véllig unabhangig von der jewei-
ligen konjunkturellen Entwicklung auf die langfristigen Per-
spektiven ausrichtet und die unbeirrt auch in schwachen
Perioden durchgehalten wird, gute Erfahrungen gemacht.
Das Umlenken der Fuhrungskapazitat auf das Abstecken des
mittel- und langfristigen Kurses des Unternehmens ist eine
wichtige Angelegenheit; die Gegenwart muss zu einer Li-
nienaufgabe werden. Es kommt darauf an, zu verhindern,
dass Probleme immer erst dann in eine Entscheidungsphase
rangiert werden, wenn sich dies nicht mehr langer aufschie-
ben lasst, denn dann ist die Entscheidungsfreiheit einge-
engt und der Kompromiss geht der Konzeption vor. Und aus
lauter Kompromissen kann man keinen langfristig sinnvollen
Faden abstecken.

Es ist nach der Meinung Prof. Jiirgensens auch eine wesent-
liche Aufgabe der Verbande, fir die Mitglieder dazu beizu-
tragen, die Zukunft aufzuklaren und diese fiir die Unter-
nehmer besser transparent zu machen. Nicht zuletzt wird
dadurch auch die Zusammenarbeit zwischen Verbanden und
Regierungen geférdert. Hier lasst sich sicher noch viel mehr
erreichen, wenn von seiten der Verbandsmitglieder eben-
falls der Wunsch besteht, dass die Verbdnde diese Funk-
tionen zum Nutzen ihrer Mitglieder an eine vordere Stelle
ihrer Aktivitat setzer

Ausrichten auf Méarkte und Wettbewerb,
Entwicklung der eigenen Leistungstdhigkeit

An erster Stelle steht die Ausrichtung des Unternehmens auf
die in der Zukunft relevanten Markte, denn diese Markte
andern sich unter dem Einfluss des Wirtschaftswachstums,
und das Wirtschaftswachstum wird wieder von der Markt-
entwicklung abhingen. An zweiter Stelle steht die Ausrich-
tung auf den zu erwartenden Wettbewerb. Dieser Wettbe-
werb steht in engem Zusammenhang mit der Marktentwick-
lung; wenn beispielsweise viele Unternehmen ihre Zukunft
zu optimistisch einschatzen und entsprechend investieren,
entstehen erhebliche Konsasquenzen fiir den Wettbewerb in
der Zukunft. Er wird namlich unndtig hart. An dritter Stelle
steht die Entwicklung der eigenen Leistungsféhigkeit. Ein
wesentlicher Teil des Gewinns von heute ist gar nicht aus-
schiittungsfahig, und er wird nur deshalb als Gewinn defi-
niert, weil wir, so fiihrte Prof. Jirgensen aus, eine statische
Gewinndefinition haben, eine steuerliche, die man (ber-
haupt nicht gebrauchen kann. Ein wesentlicher Teil des
Gewinns von heute muss im Unternehmen eingesetzt we“r—
den, um die Wettbewerbsfahigkeit des Unternehmens far
morgen wieder herzustellen, oder, besser gesagt, aufrech.t-
zuerhalten. Das ist streng genommen nichts anderes als die
Vorbereitung auf die Gewinnfahigkeit von morgen.

Die unternehmerische Aufgabe besteht also darin, ein dyna-
misches Gleichgewicht zu schaffen zwischen von aussen
kommenden Aenderungen und von innen kommenden Ge-
staltungen. Dabei ist jede Unternehmung in mehrere En't-
wicklungsstrome eingebettet. Einmal ist es sozusagen die
eigene Entwicklung, die Geschwindigkeit, die man seltfer
im Wachstum hat. Zweitens ist man eingebettet in eine
Branche. Drittens steckt die Branche in einer bestimmten
Volkswirtschaft und zum vierten hangt die Volkswirtschatft
von der Marktentwicklung ab.
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Wer Uber Erfolg spricht, sollte sich immer Ulber die Diffe-
renz unterhalten zwischen Durchschnittsentwicklung der
Branche und Spezialentwicklung des Unternehmens. Wenn
man in einer Branche tatig ist, die 3% wachst und man
erreicht ein Wachstum von 6 %, dann ist man als Unterneh-
mer moglicherweise viel tlichtiger als einer, der zu einer
Branche gehort, welche 20°% erreicht, der Unternehmer
selber aber nur 15 %. Es muss beriicksichtigt werden, dass
Massstabe nie absolut sind, sondern immer relativ.

Der Unternehmer sollte sich nie nur mit seiner eigenen Ent-
wicklung von gestern vergleichen; er befindet sich sozu-
sagen wie ein Segelschiff in der Regatta. Da soll man auch
nicht dieses Jahr sagen, wie schnell man im letzten Jahr
war, sondern wichtig ist, wie man jetzt im Felde liegt. Ent-
scheidend kann sein, dass man im letzten Jahr schneller
war und dass dieses Jahr alle viel langsamer sind, weil
ndmlich Flaute herrscht und im letzten Jahr viel Wind war.
Es ist nicht von Bedeutung, wie man im vergangenen Jahr
war, sondern man muss beobachten, wie die andern jetzt
sind. Dies ist der echte Vergleich und daraus kann man
unternehmerische Schliisse ziehen. In der Schweiz, so
scheint dem Schreibenden, wird noch zu oft der Fehler
gemacht, dass man zwar Vergleiche anstellt, aber nur mit
inldndischen Konkurrenten. Es ist dabei etwa so, wie im
Fussball; die besten Nationalligaklubs stellen erst im direk-
ten Kampf mit auslandischen Mannschaften fest, dass sie
keineswegs so stark sind, wie sie es bis anhin zu sein
meinten.

Die eigentliche Konkurrenz betrifft heute weniger den rich-
tigen Preis, sondern vielmehr die richtige Planung fiir mor-
gen. Dann wird namlich der Preis von morgen ein Produkt
des richtigen Nachdenkens von heute. Bisher war vielfach
zu beobachten, dass der Preis von heute eine Korrektur des
falschen Planens bzw. Nachdenkens von gestern darstellt.
Da der Preis aber heute die Erlése von heute determiniert
und zusammen mit den Kosten die Fahigkeit gibt, morgen
wieder dabei zu sein, entscheidet die Planung von gestern
iber den Preis und die Gewinne von heute und damit ber
die Wettbewerbsfahigkeit von morgen. Dies ist ein standiger,
immer wieder neu entstehender Prozess der Herausforde-
rung.

Bevélkerungsentwicklung und Arbeitskréfte

Die wichtigsten Zutaten fiir den Kuchen «Sozialprodukt» sind
Bevélkerungsentwicklung und Entwicklung der Arbeitskréfte.
In den europdischen Landern haben wir bis zum Jahre 1985

eine Bevélkerungsentwicklung, die zwischen 110 und 120 %
liegt:

Frankreich 118 Schweden 110
ltalien 119 Danemark 118
Belgien 111 Schweiz 119
England 115 Holland 127
Norwegen 120

Von den Niederlanden abgesehen, ist dies eine ziemlich
ausgeglichene Entwicklung. Die Gruppe der iber 65 Jahre
alten Leute wichst weit stirker als der Durchschnitt der
Bevﬁlkerung. Dies hat erhebliche Konsequenzen fiir den Ar-
bEitsmarkt, weil ja dieser Teil der Bevdlkerung zwar als
Konsument da ist, aber nicht mehr als Produzent auftritt.
Dabei solite nach Prof. Jiirgensen beachtet werden, dass
der Markt der Aelteren einer der interessantesten Markte
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der nachsten zehn Jahre sein wird. Denn die Alten von
morgen sind nicht die Alten von gestern. Die Strukturen sind
vollig anders, und die Neigung, das Leben auf hohem Niveau
fortzusetzen, nimmt stindig zu. Es ist nicht gleichgiiltig, ob
einer die letzten zwanzig Jahre als Konsument gut gelebt
hat und jetzt pensioniert wird, oder ob er vor zehn oder
finfzehn Jahren pensioniert wurde, oder ob er erst in zehn
Jahren pensioniert werden wird.

Die Ansicht von Prof. Jirgensen betreffend den Markt fir
die Aelteren ist besonders interessant fiir die Textil- und
Bekleidungsindustrie, verdichten sich hierzulande doch die
Klagen vieler Konsumentinnen im Alter von rund vierzig
Jahren und mehr, man mute ihnen Kleider von Teenagern
zu, in denen sie sich lacherlich machen wirden (zur Zeit
des «Mini» besonders krass), oder aber es bleibe ihnen
nichts anderes Uubrig, als Kleider zu kaufen, in denen sie
sich wie Siebzigjahrige vorkdmen. Bleibe noch der Ausweg,
sich die Kleider machen zu lassen, statt solche ab der
Stange zu kaufen. Hier liegt nach der Meinung des Schrei-
benden eine grosse Marktlicke, die um so mehr ins Ge-
wicht fallt, als es sich bei den Frauen ab dreissig und vier-
zig zu einem erheblichen Teil um Konsumentinnen mit Ge-
schmack und mit bedeutender Kaufkraft handelt.

Auf die Arbeitskrafte bezogen ist es klar, dass wir in allen
Landern eine sehr unterschiedliche Entwicklung haben, und
zwar eine schlechte Entwicklung bei den Jugendlichen, eine
mittlere Entwicklung bei den mittleren Jahrgéngen und eine
Uberproportionale Entwicklung bei den Jahrgéngen, die
zwischen 45 und 50 liegen. Die Arbeitskraftentwicklung sieht
bis 1985 folgendermassen aus (1965 = 100 %):

Frankreich 106 Schweden 106
Italien 110 Déanemark 108
Belgien 107 Schweiz 109
Grossbritannien 106 Niederlande 121
Norwegen 113

Die Zahl der Arbeitskréafte in Europa wird sich in den néch-
sten 15 Jahren nicht nennenswert vergréssern; die Zunahme
wird sich im Rahmen von 4—5 % bewegen.

Bei den Voraussagen liber die Arbeitskrafte gibt es am
wenigsten Fehler. Man weiss zum Beispiel, dass die Abitu-
rienten des Jahres 1990 schon geboren, dass ihre Lehrer
schon 14 Jahre alt und die Professoren fiir diese Lehrer
schon 24 Jahre alt sind. Wenn man also will, dass die Pro-
fessoren die Lehrer lehren, missen sie jetzt schon an den
Universitaten zuriickgehalten werden, um nicht in zehn
Jahren zu fehlen. Die Lehrlinge des Jahres 1985 sind auch
schon da. Zwar liegen sie noch in der Wiege, aber wenn
wir sie spater mit einer besseren Berufsausbildung versehen
wollen, missen wir spatestens in fiinf Jahren anfangen, die
Gewerbelehrer fiir sie auszubilden. Und wenn wir fur diese
Gewerbelehrer erst wieder Schulen bauen missen und fir
die Lehrer der Gewerbelehrer wieder erst Lehrer auszu-
bilden haben, ist es fast schon zu spat, mit der Vorberei-
tung zu beginnen. Jedenfalls so, wie es heute in Europa ist,
dass es uns im Jahre 1968 einféllt, dass wir zu wenig Stu-
dienplatze haben und wir sie im gleichen Jahre vermehren
wollen, geht es nicht, es sei denn, man mache das, was
sonst als Weinpanscherei bestraft wird. Man klebt neue Eti-
ketten auf alte Inhalte. Man ernennt einfach laufend Pro-
fessoren neu, unabhéngig vom Inhalt der Flasche. Das geht;
aber die Frage ist, was kommt heraus? ...
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EWG und EFTA sind gute Méarkte der Zukunft

Glnstige Chancen stellt Prof. Jurgensen in seiner Voraus-
schau im Bereich von EWG und EFTA fest. Die EWG-Lander
handelten im Jahre 1965 innerhalb der EWG 20 Milliarden
Dollar. Bis 1976 soll sich das auf 60 Milliarden Dollar ver-
dreifachen und bis 1985 wird der Handel auf 150 Milliarden
Dollar steigen. Das Wachstum von 1965 bis 1985 nur inner-
halb der EWG wird demnach 130 Milliarden betragen. Die
EFTA handelte 1965 miteinander fiir 5,5 Milliarden, 1975 sol-
len es 13 Milliarden Dollar und zehn Jahre spater 32 Mil-
liarden Dollar sein. Viel interessanter wird jedoch der Han-
del EWG mit EFTA sein. Schliessen sich EWG und EFTA
zusammen, was nach Prof. Jlirgensen innerhalb der nach-
sten drei Jahre geschehen soll — viele Schweizer dirften
hier ein Fragezeichen setzen —, dann wird der Handel inner-
halb dieses Zusammenschlusses im Jahre 1985 zusammen
260 Milliarden Dollar betragen. Unter diesen Perspektiven
relativieren sich selbstverstandlich die Probleme Inlandmarkt
— Auslandmarkt.

In den néachsten 15 Jahren sind bedeutende Einkommens-
steigerungen zu erwarten. Sie diirften mindestens 4 %, wahr-
scheinlich 6 % pro Jahr betragen. 6 % wiirden allerdings
nicht ohne leichte Inflation zu absorbieren sein. Fir die
Industrie ist besonders die Einkommensstruktur wichtig.
Interessant ist fur sie nicht die Frage, um wieviel das Durch-
schnittseinkommen steigt, sondern wieviele Haushaltungen
wieviel Geld verdienen. In der Bundesrepublik Deutschland
verdienten 1950, also vor zwanzig Jahren, 75 % der Haus-
haltungen unter DM 400.— pro Monat. 1963 ergab sich schon
ein vollkommen anderes Bild; da waren nur noch 14 % der
Haushaltungen unter DM 400.— und nicht mehr 75 %. 34 %
waren bis DM 800.—, 29% bis DM 1200.—, 12% bis
DM 1600.—, 5% bis DM 2000.—, 3% bis DM 2400.— und
4% darlQber. Das Durchschnittseinkommen war innerhalb
von 13 Jahren um das Zweieinhalbfache gestiegen. Die Zahl
der Haushaltungen, die Gber DM 800.— verdienten, hatte sich
jedoch nicht um das Zweieinhalbfache erhéht, sondern um
das' Zehnfache. Dies brachte die rasante Marktentwicklung,
welcher die Discounter als neue Ladenform zeitigte, deren
Chance der herkdmmliche Handel zuwenig sah, weil er in
Durchschnitten dachte und nicht in Verschiebungen.

Die differenzierte Nachfrage einer differenzierten Gesell-
schaft bedeutet fiir alle Unternehmen eine sorgfaltige Ueber-
legung hinsichtlich kiinftiger Méarkte. Die erste Frage lautet:
welche derzeitige Produktion kann ich in Zukunft an derzei-
tige Abnehmer verkaufen? Die zweite Frage: wieviel derzei-
tige Produkte kann ich an neue Abnehmer auf neuen Mark-
ten verkaufen, an die ich jetzt noch nicht verkaufe? Die dritte
Frage heisst: wieviel neue Produkte, die ich noch nicht
herstelle, kann ich an alte Abnehmer zusétzlich verkaufen?
Die vierte Frage: wieviel neue Produkte kann ich an neue
Abnehmer verkaufen? Das sind vier verschiedene Planun-
gen, jede mit einer besonderen Chance.

Abschliessend nannte Prof. Jirgensen zwei wichtige Erfor-
dernisse. Wir missen mehr bilden und ausbilden, um un-
sere Menschen qualifizierter beschaftigen zu kénnen, und
mehr Bilden und Ausbilden schafft mehr Wiinsche fiir hdhere
Guter, weil das einfach auf den privaten Bereich abfarbt.
Damit beginnt der Punkt, an dem die freie Gesellschaft eine
neue Dimension ihrer eigenen Entwicklung bekommt.

Bei dieser Einstelldng wird auch der Wettbewerb zu einem
relativen Begriff. Der Wettbewerb ist in Wirklichkeit eine

Herausforderung zum Wandel und nicht zum Leiden. Nichts
Schlechteres gibt es flr die Marktwirtschaft als Unterneh-
mer, die leiden, unter Wettbewerb leiden. Unternehmer sind
weder zum Leiden geboren noch zum Leiden bestimmt.
Wenn sie Druck durch Wettbewerb bekommen, haben sie
nachzudenken. Auf Grund des Nachdenkens haben sie Kon-
zeptionen zu entwickeln. Auf Grund der Konzeptionen haben
sie zu handeln. Und auf Grund ihres Handelns haben sie
anschliessend nicht mehr zu leiden. Das sei die Aufgabe
der Unternehmer, dafiir gebe es den Unternehmerlohn und
dafiir hatten die Unternehmer ihren Platz in der Gesellschaft,
so schloss Prof. Jirgensen seinen Ulberaus interessanten
Vortrag.

Ernst Nef

Firmennachrichten (SHAB)
(Auszug aus dem Schweizerischen Handelsamtsblatt, SHAB)

F. Hefti & Co. AG, in Hatzingen. Herstellung und Verkauf von
Tichern jeder Art und Gattung. Die Einzelunterschrift von
Direktor Pierre Helg ist erloschen. Rudolf Vogt, Verwaltungs-
rat und Direktor, wohnt nun in Richterswil ZH.

Robt. Schwarzenbach & Co., in Thalwil, Kommanditgesell-
schaft. Kommanditéar Frangois Schwarzenbach ist ausge-
schieden. Diese Gesellschaft hat sich am 19. 5. 1970 in eine
Kollektivgesellschaft umgewandelt. Gesellschafter sind die
bisherigen unbeschrankt haftenden Gesellschafter Edwin
Alfred Schwarzenbach und Dr. iur. Hans Robert Schwarzen-
bach.

Brodbeck & Cie. AG Biel, in Biel. Gemass offentlicher Ur-
kunde und Statuten vom 26.Juni 1970 besteht unter dieser
Firma eine Aktiengesellschaft. Sie bezweckt den Handel mit
Teppichen und Bodenbeldgen aller Art sowie mit ahnlichen
Artikeln. Der Verwaltungsrat besteht aus 1 bis 7 Mitgliedern,
gegenwartig aus: Marcel Schlecht-Brodbeck, von Radelfin-
gen, in Biel, Préasident; Elsy Schlecht-Brodbeck, von Radel-
fingen, in Biel; Alfred Grossniklaus, von Beatenberg, in Bi?l,
und Hanspeter Kuster-Schlecht, von Eschenbach SG, in
Lyon. Alfred Grossniklaus wurde zudem zum Geschiftsfiih-
rer ernannt. Marcel Schlecht-Brodbeck, Elsy Schlecht- Brod-
beck und Alfred Grossniklaus filhren Einzelunterschrift. Kol-
lektivunterschrift zu zweien wurde erteilt an Heinrich Bau-
mann, von Bern, in Biel; Werner Allenbach, von Les Breu-
leux und Frutigen, in Nidau, und Hermann Sabhli, von Frauen-
kappelen, in Studen. Geschaftsdomizil: Zentralstrassé 21/
Neuengasse 38.

Coyarn AG, in Haag, Gemeinde Sennwald. Unter dieser Firma
besteht gemass offentlicher Urkunde und Statuten vorn
6. Juli 1970 eine Aktiengesellschaft. Sie bezweckt, Gamlher_
zustellen und zu verarbeiten und in Europa zu vertreiber
Der Verwaltungsrat besteht aus einem oder mehreren M'_t'
gliedern. Ihm gehéren an: Hektor von Salis, von und If
Zollikon ZH, Prasident, und Dr. Hans Hissy, von safenwil, IN
Zumikon; sie fiilhren Kollektivunterschrift zu zweien. G&

schéaftsdomizil: Rheinstrasse.



Jahr 2000: Tod von Ehe und Familie?

Es ist Mode geworden, dass Wochenzeitungen und illustrierte
Zeitschriften Artikel bringen (iber die Krise von Ehe und
Familie. Der Tod dieser Gemeinschaftsformen wird bis zum
Ende unseres Jahrhunderts vorausgesagt, und es werden
flugs andere, freiere und den Wechsel der Partnerkonstella-
tionen beglinstigende Formen des Zusammenlebens beschrie-
ben oder propagiert. <Kommunen», «Hippiefamilien», «neue
Grossfamilien» sind Titel, die immer wieder auftauchen. Dem
Leser solcher Artikel geht es oft merkwirdig: einerseits
fuhlt er sich abgestossen, weil die ideologische Untermaue-
rung solcher Gemeinschaftsformen so schlagwortmassig
pseudophilosophisch ist und weil nun plétzlich das, was
in unserem Kulturkreis als sinnvoll erschien, als vollig wert-
los und gesellschaftlich repressiv verschrien wird. Auf
der andern Seite tauchen im Katalog der Kritik an der heu-
tigen Form der Ehe und Kleinfamilie immer auch Elemente
auf, die etwas formulieren, das jeder von uns so oder anders
auch schon empfunden hat. Und dann ist es schwierig, sich
ein klares Bild zu machen von Wahrheit und Wunschtradumen
im Zusammenhang mit Ehe und Familie. Versuchen wir, uns
ein klareres, ein differenzierteres Bild zu schaffen.

Zu recht heisst die heutige Familie «Klein- oder Kernfamilie».
Denn sie umfasst nur den «Kern», die Eltern und Kinder.
Die Grosselterngeneration ist nicht mehr vertreten und eben-
sowenig leben die ledigen Geschwister der Eltern mit im
Familienverband. Die Grossfamilie, zu der ausser der Gross-
eltern-, der Eltern- und der Kindergeneration auch die Dienst-
boten gehérten, kennen wir nur noch aus der Literatur, etwa
aus den Biichern von Jeremias Gotthelf.

Die Entwicklung von der Grossfamilie zur Kleinfamilie war
natirlich nicht nur eine Frage der Zahl, sondern viel funda-
mentaler eine Frage des Pflichtenkreises, der gemeinsam
zu Iésenden Aufgaben, der allgemeinen «Funktionen». Denn
friher war die Grossfamilie mit ihren verschiedenen Arbeits-
kraften zugleich ein einigermassen eigenstandiger wirtschaft-
licher Betrieb, eine «Produktions- und Konsumationsgemein-
schaft». Dies galt nicht nur im Bereich der bauerlichen Ver-
haltnisse, sondern auch bei gewerblichen Betrieben. So gab
es innerhalb der Grossfamilie mannigfaltige Arbeitsgemein-
schaft, Zu- und Unterordnungsverhéltnisse. Man war da nicht
nur verbunden durch das Eltern/Kind-Verhéltnis oder Mann/
Frau-Verhaltnis, sondern ebenso deutlich und erlebbar durch

die Beziehungen ven Meister/Lehrbub, Meister/Mitarbeiter
usw.

Aehnliches liesse sich sagen fiir weitere Funktionen, welche
zur friheren Grossfamilie gehérten, heute aber nicht mehr
(oder kaum mehr) vorhanden sind. Es wére etwa die fiirsor-
9?”'30176 Funktion zu nennen, die sich darin zeigte, dass
die schwachen, abnormalen, kranken Glieder innerhalb der
Ffamilie ihren Platz hatten und behielten und gepflegt wurden
bis zum Tod. Oder wir kénnten an die «kulturiibertragende»
Funktion erinnern, auf Grund welcher die Kinder in der
Familie in alle die Fertigkeiten und Techniken hineinwuch-
Sen, deren sie spater im beruflichen oder familiaren Leben
b?d“fﬁen. Dass dazu klare sittliche Verhaltensnormen ge-
horten («so verhalt man sich beim Kauf, beim Verkauf»,
“S0 geht man um mit Frau, Knecht, Kind», «so verhalt man
Sich gegeniiber der Kirche») beweist nur, in welch hohem
M'ESSe die Familie auch sittlich-religiése Funktion austibte.
Die Liste der friiheren Funktionen der Grossfamilie ist damit
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noch nicht vollstédndig. Deutlich wird aber so schon, in welch
vielfltigem Beziehungsreichtum die Glieder einer Gross-
familie miteinander verbunden waren. Und wohlverstanden:
das galt nicht nur fur Familien mit «<schénem» Familienleben,
sondern auch dort, wo die Glieder der Familie nicht gut aus-
kamen miteinander.

Denn auch dort war die Familie eben der Ort, dem diese
vielfaltigen Funktionen eigneten. So war die Familie voll-
umfanglich «Zelle aller gréssern Gemeinschaften», wie Ge-
meinde, Staat, Gesellschaft.

Nun braucht es nicht viele Worte, damit deutlich wird, dass
die moderne Kernfamilie (Vater, Mutter und etwa zwei Kin-
der) diese Funktionen nicht mehr oder nur noch in rudimen-
térer Form besitzt. Die Familie ist in der Regel nicht mehr
zugleich Produktionsbetrieb. Seinen Beruf erlernt der junge
Mensch ausserhalb der Familie. Verhaltensnormen werden
starker durch allgemeine Umweltseinflisse (Mode, Trends
usw.) als durch die Familie geprégt. Das alles kann nicht als
«Versagen der Familie» bezeichnet werden, sondern hangt
zusammen mit tiefgreifenden Umschichtungen von frithen
Zeitaltern zum heutigen.

Im Verlaufe dieser Umschichtungen ist die Familie in hohem
Masse von gemeinsamen Aufgaben und Verpflichtungen ent-
lastet worden. Dafiir wurde sie freigesetzt fiir «familidre
Aktivitdten» eigener Art. Man spricht vom Bereich der fami-
lidren Intimaufgaben und denkt an die partnerschaftliche
Begegnung ,die Liebe und die Erziehung der Kinder. Junge
Leute, die heute heiraten, erwarten ihr Ehegliick auch durch-
aus in diesem Sinne: Gegenseitiges Verstédndnis, Liebe und
spater ein, zwei unproblematische Kinder.

Man hat schon gesagt, dass so die Ehe und Familie erst
in unserer Zeit wirklich menschlich geworden sei, d. h. frei
von fremden Anspriichen und frei von fremden Zwecken.
So ist man heute in der Familie frei fiir die Begegnung des
einen Menschen mit dem andern Menschen.

Leider aber zeigt es sich, wie sehr viele Menschen iiber-
fordert sind durch diese Situation. Der freie — zur gemein-
samen Gestaltung freien Raum der Ehe und Familie wird
nicht als Chance begriffen und genitzt, es werden keine
oder wenig Gemeinsamkeiten aufgebaut, sei es weil es an
Phantasie, an Einsicht oder an einem sanften Zwang dazu
fehlt. Anstatt als wirklich menschlich-soziale Aufgabe diese
Gemeinsamkeit zu bauen und zu gestalten treten die persén-
lichen, auseinandertretenden Neigungen, Interessen und Ver-
pflichtungen in den Vordergrund. Da sie auseinanderstreben,
|I6sen sie die Ehe und Familie eher auf, als dass sie deren
organische Gemeinschaft starken. Die Soziologie spricht
darum von der Tatsache der «Desorganisation» der Familie.
Jeder von uns hat diese den Organismus Ehe oder Familie
aufldsenden Kréafte schon gesehen und gespirt, auch wenn
er den Fachausdruck dieser Erscheinung nicht gekannt hat.
Wir alle stehen im Blick auf Ehe und Familie vor der Frage,
wie wir uns gegenuber diesen auflésenden Tendenzen ver-
halten. Lassen wir den Dingen den Lauf, so miissen wir
zugeben, dass Ehe und Familie nicht oder auf die Dauer
nicht gemeinschaftliche Mitte des Daseins sind, sondern
eher Orte der Leere und des Aneinander-Vorbeilebens.

Kommunen, Hippiefamilien, neue Grossfamilien setzen mit
ihrer Kritik der heutigen Kleinfamilie bei dieser Situation
der Leere an.
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Darum wollen sie ja im umfassenderen Sinne und das heisst
z. B. gemeinsame Er+arbsarbeit, gemeinsames Setzen von
Verhaltensnormen, gemeinsame Freizeit wieder umfassende
Gemeinschaft sein. Darin liegt das Korn Wahrheit ihrer Kri-
tik und ihrer Versuche. Die Unwahrheit aber liegt darin, dass
die Verantwortung des Einzelnen fir die Gemeinschaft nicht
umfassend und radikal genug gesehen und gelebt wird.
Darum sollen Berichten zufolge Kommunen sich zufolge
Eifersucht und Genussstreben der Einzelnen hé&ufig bald
wieder auflosen. Das wéare ein Hinweis darauf, dass auch
hier die Krafte der «Desorganisation» nicht echt gebannt
werden kénnen.

Unsere Aufgabe wird es sein missen, Ehe und Familie, wel-
che zur Gemeinschaft der Begegnung, der Liebe und der
férdernden Begleitung frei geworden sind, auch tatsachlich
auszufillen mit solch begegnendem, liebendem, begleiten-
dem gemeinsamem Leben.

Das ist in unserer Zeit der Beanspruchung und des Bediirf-
niszweckes schwierig. Das braucht Phantasie, die Fahigkeit,
besser vom Wohl der Gruppe als vom eigenen Bedirfnis
her zu denken und den Willen, sich fir die Ehe und Familie
einzusetzen.

So scheinen mir Liebe, Ehe, Familie, Glick heute viel weni-
ger vom Zufall der &ussern Konstellation abzuhangen als
von der innern, der auf das Wohl der Gemeinschaft gerich-
teten sozialen Leistung.

Wo diese erbracht wird, ist die heutige Ehe und Familie
vielféltiger, personlicher, menschlicher als die Ehe und Fa-
milie vergangener Zeit. Aber, um mit Erich Késtner zu re-
den: Es gibt nichts Gutes — ausser man tut es!

Werner Kramer

Firmennachrichten (SHAB)

Spinnerei Adliswil, in Adliswil, Aktiengesellschaft, Betrieb
einer Baumwollspinnerei usw. Neue Mitglieder des Verwal-
tungsrates mit Kollektivunterschrift zu zweien: Verena Bol-
leter, von Meilen, in Kisnacht, und Hans Bischof, von Zi-
rich, in Oberrieden.

Heberlein & Co. AG, in Wattwil, Betrieb einer Textildruckerei,
Herstellung von texturierten Garnen, von Textil- und andern
Maschinen und Apparaten usw. Eric Cathomas ist aus dem
Verwaltungsrat ausgeschieden. Neu wurden in den Verwal-
tungsrat gewahlt: Ludwig Bernauer, von Zirich; Hans O.
Borst, von Zollikon ZH, und Markus Cappis, von Basel, alle
in Wattwil; sie bleiben weiterhin Direktoren und fihren wie
bisher Kollektivunterschrift zu zweien.

Wirkerei Aktiengesellschaft Uster, in Uster, Fabrikation von
und Handel mit Wirkwaren aller Art usw. Dr. Werner Haus-
heer aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden; seine Unter-
schrift erloschen. Neues Mitglied und zugleich Prasident des
VR mit Kollektivunterschrift zu zweien; Dr. Peter Gallusser,
von Berneck SG, in Arbon.

Entwicklung und Stand der Palettierung
in der Schweiz

Dr. A. Nellen, Zentralsekretar der Schweizerischen Studien-
gesellschaft fiir rationellen Giiterumschlag (SSRG), Bern

L [

Einleitung

Im Jahre 1969 hat die Schweiz 28 Mio Tonnen Giiter einge-
fihrt und 3 Mio Tonnen ausgefiihrt. Von den insgesamt 31
Mio Tonnen Giter sind 11 Mio Tonnen direkt auf der Bahn
und 8 Mio Tonnen auf der Strasse transportiert worden; rund
7 Mio Tonnen wurden auf dem Wasserweg, d.h. auf dem
Rhein, umgeschlagen und weitere 5 Mio Tonnen via Pipelines
eingeflhrt. Dazu kommen die Binnentransporte auf der
Schiene mit etwa 17 Mio Tonnen (ink. Raffinerieabfuhren)
und die Inlandtransporte auf der Strasse, die statistisch lei-
der nicht erfasst werden. Seit 1950 hat sich die ausserbe-
triebliche Transportmenge mehr als verdoppelt. In der glei-
chen Zeitperiode ist aber im Zuge der wirtschaftlichen Ent-
wicklung auch das innerbetriebliche Transportvolumen ent-
sprechend stark gestiegen. ‘

Fir die Bewaltigung des gesamten Transportvolumens steht
der schweizerischen Wirtschaft ein gut ausgebautes Bahn-
und Strassennetz zur Verfigung. Hinzu kommt, dass der
innerbetriebliche Transportablauf in den Betrieben im letzten
Jahrzehnt zum Teil in vollem Umfange mechanisiert und
dem neuesten Stand der technischen Entwicklung angepasst
worden ist. Nur dank den durchgefiihrten Rationalisierungs-
massnahmen im Transport und Giterumschlag ist es heute
moglich, die stark gestiegenen Giitermengen mit dem ver-
figbaren Personal zu bewaltigen.

Die seinerzeitige Ausgangslage der Mechanisierung im Trans-
port und Giterumschlag bildete die Einfiihrung der Palette.
Diese ist heute wohl das wichtigste Hilfsmittel im Lager,
im innerbetrieblichen Transport und im Transport von Be-
trieb zu Betrieb. Als international genormte Ladeplatte er-
moglicht sie ein Uberaus rationelles Austauschverfahren und
stellt zudem die Verbindung von der innerbetrieblichen zur
ausserbetrieblichen Giiterbewegung her.

Einfihrung der Palettierung

Im Blick auf die wirtschaftliche Entwicklung sind die Schwei-
zerischen Bundesbahnen bereits in den Nachkriegsjahren
darangegangen, sich mit den Problemen im Transport und
Giiterumschlag zu befassen. Dabei wurde von Anfang .an
nicht nur die Rationalisierung der externen Transporte ins
Auge gefasst, sondern in Verbindung und in Zusammen-
arbeit mit der Wirtschaft wurde versucht, auch den betriebs-
internen Giterfluss, d. h. den Lauf der Giiter sozusagen vor
der Rohstoffgewinnung lber die verschiedenen Stufen dc'ar
Fertigung, der Lagerung, des Handels bis zum Konsum 1IN
die Bestrebungen zur Rationalisierung einzubeziehen.

Die Anfange der Palettierung in der Schweiz gehen auf di€
fiinfziger Jahre zuriick. Nachdem die d&nischen, hollandi-
schen und schwedischen Bahnen mit dem Einsatz von Pa-
letten und Gabelstaplern gute Erfahrungen gemacht hat-
ten, sind im Jahre 1951 auch die Schweizerischen Bundes-
bahnen darangegangen, in den Giterhallen von Bern Lu-



zern und Zlrich Versuche mit der Palettierung des Stiick-
gutverkehrs durchzufiihren .

Die Erfolge auf den drei ersten Versuchsbahnhéfen hatten
zum Ergebnis, dass der mechanisierte Gilterumschlag nach
und nach auf das ganze Netz der Schweizerischen Bundes-
bahnen ausgedehnt wurde. Schon drei Jahre spéater waren
alle Stationen mit wenigstens einem Handhubwagen ausge-
riistet, wahrend die grésseren Dienststellen und Umschlags-
zentren bereits iber Gabelstapler verfiigten. Dazu kam, dass
sich auch die Privatbahnen dieser Entwicklung angeschlos-
sen und ihren Stationen die erforderlichen Mittel zur Ver-
fligung gestellt haben .

Grindung der Schweizerischen Studiengesellschaft
fir rationellen Giterumschlag (SSRG)

Zum Zwecke, die theoretischen Erkenntnisse und praktische
Anwendung rationeller Giiterumschlags- und Giterbeférde-
rungsmethoden zu entwickeln und zu férdern, wurde im
Jahre 1954 die Schweizerische Studiengesellschaft fiir ratio-
nellen Guterumschlag (SSRG) gegriindet. Zu ihren ersten
Aufgaben gehoérte die Verbreitung der Palettierung in der
ganzen schweizerischen Wirtschaft auf der Grundlage einer
einheitlichen tauschbaren Palette. Heute ist die SSRG in
8 Arbeits- und 43 Untergruppen gegliedert, von denen jede
im Rahmen des Ganzen ein Teilproblem auf dem Gebiet
der Guterumschlags- und Transportrationalisierung behan-
delt.

Seit der Griindung ist die Zahl der SSRG-Mitglieder von 180
auf 749 angestiegen. Heute gehdren der SSRG alle bedeu-
tenden Handels- und Industriefirmen, Transportunternehmen
sowie Fach- und Berufsverbénde des Landes an.

Tauschpalette und Zusatzgeréte

Das Bestreben, die Palettierung auch auf Guistiicke auszu-
dehnen, die wegen ihrer Beschaffenheit besondere Vorrich-
tungen an der Palette bendtigen, hat im Zuge der Entwick-
lung dazu gefiihrt, dass verschiedene Zusatzgerate geschaf-
fen wurden. Die gebrauchlichsten dieser Gerdte sind der
Tauschrahmen aus Holz und das Tauschbrett (Deckel). Die
Tauschrahmen sind 40 cm hoch; sie sind so konstruiert, dass
si'e auf die Standardpalette 80120 cm aufgesetzt und auf-
einandergestapelt werden kénnen. Die dabei entstehende
Boxe mit einer Innenhshe von 40, 80, 120 oder 160 cm kann
mit dem tauschbaren Deckel geschlossen werden.

Die beiden Zusatzgerate haben sich ausserordentlich gut
bGV\.I'a'hrt und sind wegen ihrer Tauschbarkeit sehr stark ver-
bl_'eltet. Daneben gibt es Unternehmungen, die wegen der
El.genart ihrer Giiter private, nicht tauschbare Zusatzgerate
Wie Aufsetzrahmen und Gitter verschiedener Héhe, Gestelle,

Halter fiir Stahlflaschen, Biigel fur Stoffballen u.a.m. ver-
wenden.

Als besonderes Zusatzgerat zur Palette hat die SSRG sei-
nerzeit mit der Empfehlung Nr.208 den «Stirnaufsteckling»
kon".Stl‘uktiv standardisiert. Die Standardisierung hat dazu
gefihrt, dass dieses Gerat, das vorwiegend in der Textil-
Industrie Verwendung findet, zwischen den verschiedenen
tjv;’rt;":;hmungen unter sich im Austauschverfahren eingesetzt

- Pleses dem allgemeinen Austauschverfahren nicht un-
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Stirnaufstecklinge zu Palette 800X1200 mm ermdglichen das Stapeln
der Palettenladungen, wobei die Ware auf den untern Paletten gleich-
wohl zugénglich bleibt

terstellte Gerat wird von den Bahnen frachtfrei befordert,
wenn die Bedingungen des Palettentarifs erfiillt werden.

In welchem Umfange sich die Palettierung in der Schweiz
im letzten Jahrzehnt entwickelt hat, zeigen die folgenden

Bestandeszahlen fiir Paletten und Zusatzgerate:

1960 1964 1966 1969

Tauschpaletten
80X 120 cm 600 000 1400000 2264000 3200000

Tauschrahmen 40000 170000 250000 368 000
Tauschbretter (Deckel) 9 000 18 000 56 000 89 000

Diese Zahlen sind im Verhéltnis zur Grésse des Landes ge-
sehen sehr eindriicklich; sie zeigen nicht nur hohen Bestand
an Tauschgeréten, sondern vor allem, dass heute die schwei-
zerische Wirtschaft praktisch durchpalettiert ist.

Ausser den Flachpaletten und Zusatzgerdten ist in der
Schweiz noch ein weiteres Gerat in Verwendung, néamlich
die Boxpalette. Die Boxpalette, die als SSRG-Empfehlung
Nr. 214 auf natienaler Ebene zur Standardboxe erklart wurde,
hat einen eisenverstarkten Holzaufbau mit Deckel und plom-
bierbarem Verschluss sowie eine Palette von 80X 120 cm als
Standfliche. Die Gesamthdéhe betragt 100 cm, der Raum-
inhalt 0,7 m? und die Tara 95 kg, wahrend das Bruttogewicht
auf 1000 kg festgesetzt ist. In der Schweiz sind zurzeit ins-
gesamt 5100 bahneigene und 78 000 private Boxpaletten im
Einsatz.

Im Rahmen der SSRG wurde vor kurzem auch die Empfeh-
lung Nr.219 «Gestell zu Flissigkeits- und Schittgutboxe
835X1240 mm” verdffentlicht. Die neuen Boxen bestehen
aus zwei Teilen, namlich aus dem Rahmen und dem Geféass.
Der standardisierte und fiir alle Boxen vorgeschriebene Rah-
men besteht aus Stahl; das Gefédss hingegen kann je nach
Verwendungszweck aus beliebigem Material wie Stahl, Alu-
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-

Boxpalette fiir den Transport empfindlicher, unregelmassiger
und wenig verpackter Giter

minium, Kupfer, Pressstoff u. a. m. hergestellt werden, sofern
fur Guter die Vorschriften lUber die Beforderung gefahrlicher
Guter beachtet werden. Bei Schuttglitern richten sich die
Form und die Neigungswinkel nach der Art des zu befor-
dernden Gutes und den betrieblichen Bedirfnissen.

Palettierung in der Textilwirtschaft

Im Rahmen der SSRG wurde im Jahre 1957 die Arbeits-
gruppe «Rationeller Guterumschlag in der Textilwirtschaft»
gegriindet. Diese ist zurzeit in 18 Untergruppen gegliedert,
von denen jede im Rahmen des Ganzen ein Teilgebiet der
Guterumschlags- und Transportrationalisierung behandelt.

Mit dem zunehmenden Konkurrenzdruck in der Textilwirt-
schaft wurde seinerzeit die Erkenntnis reif, dass nicht nur
die Produktivitat in der Fabrikation im Arbeitsprozess liber
die maschinellen Einrichtungen fiir die Preisgestaltung eines
Produktes ausschlaggebend ist, sondern dass auch der Gii-
terfluss von Stufe zu Stufe bis zur Warenverteilung, sogar
bis ins Verkaufsgeschéft ein nicht zu unterschatzender, preis-
beeinflussender Kostenfaktor darstellt. Ueber Transport- so-
wie Ein- und Auslagerungskosten — die Textilwirtschaft ist
ja dominierend horizontal aufgebaut — hat man sich bis zu
diesem Zeitpunkt wohl kaum ernsthaft auseinandergesetzt.
Damals gingen — wie leider vielfach auch noch heute — die
Lohnkosten fiir das Verpacken, Ein- und Auslagern und fiir
den Transport in den allgemeinen Unkosten auf. Mit der
Einfilhrung oder der Diskussion um die Pool-Palette ent-
stand schliesslich eine Gesprachsgrundlage fir die Entwick-
lung vom Ist- zum Soll-Zustand, d. h. fir die Eliminierung
unnoétiger Formen und Methoden bei der Lagerung und beim
inner- und ausserbetrieblichen Transportablauf.

Nach langen und eingehenden Vorbereitungs- und Studien-
arbeiten ist dann Ende 1964 eine SSRG-Empfehlung Nr. 209
Uber «Normen der Packungs- und Legegréssen fiir Textilien»
zustandegekommen. Das zum Teil nach dem Baukastenprin-
zip aufgebaute System der Packungen und Legegrdssen fir
eine Vielzahl von Textilien wie Damen- und Herrenwasche,
Haushaltwasche, Wolldecken u.a.m. ist auf der Grundlage
der SSRG-Empfehlung Nr. 201 «Goldene Packungen» an die

Palettenmasse angepasst. Wahrend die technischen Blatter
der Empfehlung den Zweck haben, der Textilfabrikation prak-
tische Hinweise zu vermitteln, um auf moglichst rationelle
Art detailfertige Packungen herzustellen, wurden mit den
Legenormen die Voraussetzungen geschaffen, das automa-
tische Abpacken von Textilien aller Art zu férdern. Dieses
erfolgreiche Wirken im Sektor Textil fand ihren sichtbaren
Ausdruck anlasslich der internationalen Fachmesse fiir ratio-
nellen Guterfluss in der Textilwirtschaft (IGT65) in St. Gallen.

An der Jubilaumsversammlung 1967 zum zehnjahrigen Be-
stehen hat sich die SSRG-Textilgruppe die Aufgabe gestellt,
fur die Zulieferung der Konfektionsindustrie gemeinsame
Richtlinien auszuarbeiten, um eine Vereinfachung und Ver-
einheitlichung des Warenangebotes hinsichtlich Warenbreite,
Aufmachung usw. im Verkehr mit den Konfektiondren zu er-
reichen. Solche Richtlinien und Normen kénnten zur Ratio-
nalisierung und Leistungssteigerung auch in diesem bedeu-
tenden Zweig der Textilindustrie einen wesentlichen Beitrag
leisten.

Schweizerischer Palettenpool

In der ersten Versuchsperiode wurden die Paletten nur im
bahninternen Betrieb zum Transport der Stlickgutsendungen
vom Versandbahnhof iiber eine oder mehrere Umschlagstel-
len zur Bestimmungsstation eingesetzt. Die zweite Einfih-
rungsphase bestand darin, auch die Wirtschaft fiir die Pa-
lettierung zu gewinnen. Dies geschah aus der Erkenntnis
heraus, dass die Vorteile der Palettierung nur dann voll aus-
geschopft werden kdnnen, wenn die Giter schon bei Aus-
stoss aus der Produktionsmaschine auf die Palette geladen
werden und auf ihr Gber Zwischenlager — Spedition — Eisen-
bahnwagen — Grosshandelslager bis zum Einzelhandler und
sogar bis zum Verbraucher gelangen, ohne dass unterwegs
eine Umschichtung stattfindet und die Transportkette da-
durch unterbrochen wird.

Wahrend die Schwerindustrie anfénglich eher einer Palette
mit kleineren Grundmassen den Vorzug gab, waren andere
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Besondere Aufsetzgitter fiir die innerbetriebliche Verwendung



Kreise mehr an einer solchen mit grosseren Massen inter-
essiert. Nach léangeren und harten Auseinandersetzungen
einigte man sich schliesslich im Sinne eines Kompromisses
zugunsten der Palettengrésse 80X120 cm.

Im Herbst 1952 wurden zwischen den Schweizerischen Bun-
desbahnen und einzelnen Industrieunternehmen die ersten
«Abkommen (iber die Anschaffung und Verwendung von
Standardpaletten» abgeschlossen. Dies war zugleich die
Griindung des Schweizerischen Palettenpools, mit dem eine
Entwicklung eingeleitet wurde, die alle Erwartungen iber-
troffen hat und die bis heute noch nicht zum Abschluss ge-
kommen ist, wie dies aus den nachstehenden Zahlen hervor-
vorgeht:

1952/53 102 Abkommen 1964 3606 Abkommen
1956 774 Abkommen 1966 4522 Abkommen
1960 2131 Abkommen 1968 5475 Abkommen
1962 2859 Abkommen 1969 5987 Abkommen

Zurzeit sind im schweizerischen Palettenpool (ber 6000 In-
dustrie- und Handelsunternehmen zusammengeschlossen.
Die derzeitige Entwicklung zeigt, dass nunmehr auch klein-
gewerbliche Betriebe und Landwirtschaftbetriebe in zuneh-
mender Zahl dem Palettenpool beitreten.

Die unerwartet rasche und starke Entwicklung der Palettie-
rung in der Schweiz darf wohl in erster Linie auf die Tat-
sache zuriickgefiihrt werden, dass sich die Schweizerischen
Bundesbahnen wie auch Industrie und Handel von Anfang
an fiir eine Einheitspalette, nadmlich fiir die Palette 80120 cm
entschieden haben, und vor allem, dass auch jene Wirt-
schaftsgruppen, fiir die Paletten mit anderen Massen viel-
leicht zweckmassiger waren, bis heute mit aller Entschie-

denheit und Konsequenz an der Einheitspalette festgehalten
haben.

Européischer Palettenpool

Da sich im Zuge der wirtschaftlichen Integration auch im
Transportsektor ein engerer Zusammenschluss aufdréngte,
setzten Mitte der finfziger Jahre ernsthafte Bestrebungen
ein, die nationalen Palettenpools zu einem européischen
Palettenpool zusammenzuschliessen. Das angestrebte Ziel
Wwurde erst nach langwierigen Verhandlungen tiber die Grésse
und Konstruktion der zwischenstaatlich austauschbaren Pa-
lette erreicht ,da in den verschiedenen Landern bereits un-
gleich grosse Paletten im Einsatz standen. Die Wahl fiel
schliesslich auf die Palette mit einer Ladeflache von 80 X
120cm, die mit geringen Abweichungen jenem Typ ent-
Sprach, der in einigen Léindern bereits als interne Tausch-
palette verwendet wurde.

Di? erste Vereinbarung (iber den Austausch von Flach-
,pale“e” mit den Abmessungen 80%120 cm im Rahmen des
Internationalen Bahnverkehrs wurde zwischen der Deutschen
Bundesbahn und den Schweizerischen Bundesbahnen abge-
Schlossen; sie ist am 1. Januar 1960 in Kraft getreten. In der
Fol_ge sind dem Pool von Jahr zu Jahr Bahnverwaltungen
Weiterer Lander beigetreten. Heute gehdren dem Paletten-
Pool die Staatsbahnverwaltungen von insgesamt 18 euro-
Paischen Landern an.
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Europaische Poolpalette 8001200 mm mit dem in der Schweiz und
in Oesterreich tauschbaren Aufsetzrahmen. Je nach Gutmenge k&nnen
sie auf einandergestellt werden

Die Entwicklung, welche der Palettenaustausch zwischen der
Schweiz und ihren Nachbarléndern seit 1960 genommen hat,
zeigt die folgende Tabelle:

SBB 1961 1965 1969
nach/von Import Import Import
Export Export Export
DB 170 500 564 574 819 900
OeBB 67 000 104 550 191 700
FS 56 000 295 334 565 100
SNCF 44 000 108 884 178 100
Total 337 500 1070 342 1754 800

Aus diesen Zahlen wird die Bedeutung des internationalen
Palettenaustausches offensichtlich. Mit der Schaffung des
europdischen Palettenpools wurden die Vorteile der natio-
nalen Palettenpools auf den européischen Markt iibertragen.
Heute ist es moglich, Palettensendungen vom nérdlichsten
Zipfel Norwegens bis nach Siditalien und von Portugal bis
an die Westgrenze Russlands zu beférdern, ohne dass das
Gut unterwegs umgeladen und dadurch die Transportkette
unterbrochen wird.

1‘ |
Problematik eines zweiten Palettenpools

In den letzten Jahren ist in verschiedenen internationalen
Organisationen, insbesondere in der Internationalen Handels-
kammer immer wieder die Frage der Schaffung eines zwei-
ten européaischen Palettenpools zur Diskussion gestellt wor-
den. Der zweite européaische Palettenpool mit Paletten von
100X 120 cm sollte nach dem einen Vorschlag zwischen den
Absendern und Empféngern gebildet werden, wobei die
Bahnen nur den frachtfreien Transport der Paletten Uber-
nehmen sollten, wahrend ein anderer Vorschlag dahinging,
die Palette 100 X120 cm der europédischen Poolpalette gleich-
zustellen und wie diese freizligig tauschbar zu erkléren.

Jede wirkungsvolle Rationalisierungsmassnahme erfordert
mehr oder weniger hohe Kapitalinvestitionen. Industrie, Han-
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del und Gewerbe wie auch die Bahnen haben im Zusam-
menhang mit der Palettierung erhebliche Geldbetrage inve-
stiert, nicht nur fur die Anschaffung von Paletten und der
erforderlichen Foérdermittel, sondern auch in die bauliche
Gestaltung der Fabrikationsbetriebe und der Lagergebéaude.

Schon aus diesem Grund wére es nicht verantwortbar, neben
dem heutigen Palettenpool mit der Palette 80X120 cm einen
zweiten Pool mit Paletten anderer Massgréssen zu schaffen.

Der Gedanke der Palettierung hat sich nur deshalb im heu-
tigen Ausmass durchsetzen kénnen, weil man sich von An-
fang an und konsequent auf das eine Grundmass, namlich
auf 80X 120 cm festgelegt hat, so dass die Paletten freiziigig
verwendbar und Uberall austauschbar sind. Die Schaffung
eines zweiten Palettenpools mit Paletten der Grundmasse
100X 120 cm hatte notgedrungen zur Folge, dass jeder Indu-
strie-, Handels- und Gewerbebetrieb wie auch die Bahnen
fur den Austausch zwei verschiedene Typen zur Verfiigung
halten missten; denn es ist undenkbar, dass Paletten 80X
120 cm gegen Paletten 100X120 cm ausgetauscht werden
kénnten.

Die unterschiedliche Massgrosse der Paletten miisste ausser-
dem auch zu innerbetrieblichen Stérungen fluhren, so ins-
besondere beim Einsatz der Foérdermittel, der Belade- und
Endlademaschinen wie auch bei der Lagerung in Lagerge-
stellen. Ebenso wiirden die bisherigen Anstrengungen wie
auch die bereits erzielten grossen Erfolge der Wirtschaft
auf dem Gebiet der Verpackungsnormierung weitgehend in
Frage gestellt.

Aus allen diesen Griinden sind die Schweizerischen Bundes-
bahnen und die Wirtschaft weder bereit noch gewillt, zur
Schaffung eines zweiten Palettenpools Hand zu bieten. Auch
in Zukunft werden sie sich auf internationaler Ebene fiir die
Beibehaltung des bestehenden Europa-Palettenpools mit ei-
ner einzigen Palettengrosse, namlich 800X1200 mm ein-
setzen.

Schlussbemerkungen

Die Schweiz ist ein Industrieland mit einem bedeutenden
Import- und Exportverkehr. Der steigende Giiterverkehr nach
dem Kriege und der zunehmende Personalmangel zwangen
die Schweizerischen Bundesbahnen und die Wirtschaft
schon frihzeitig, auf dem Gebiet des inner- und ausserbe-
trieblichen Guterumschlages kostensenkende und personal-
sparende Mittel und Wege zu suchen.

Die Tatsache, dass man sich von Anfang an auf eine Ein-
heitspalette einigen konnte, hat sich bis heute fiir die ganze
Wirtschaft ausserordentlich vorteilhaft ausgewirkt. Aber auch
fur jene Wirtschaftsgruppen, fir die Paletten mit anderen
Massen geeigneter und zweckmaéassiger waren, waren die
Vorteile im ganzen wesentilch grésser als die Nachteile.

Firmennachrichten (SHAB)

Vereinigung Schweizerischer Stickerei-Exporteure, in Sankt
Gallen, Genossenschaft. Kollektivunterschrift zu zweien wur-
de erteilt an Dr. Tibor S. Pataky, von und in St. Gallen.

Die inner- und ausserbetrieblichen
Transporte sowie die Palettierung
und Lagerung in der Spinnerei

Die Spinnereien gehdéren zu den materialintensiven Betrie-
ben. Sie miissen daher der Lagerung und dem innerbetrieb-
lichen Materialfluss die grosste Bedeutung beimessen.

Der nachfolgende Beitrag soll zeigen, wie die Spinnerei an
der Lorze, Baar, diese Probleme geldst hat.

Die Spinnerei hat keinen Geleiseanschluss an die SBB. Sie
muss daher die Rohstoffballen auf grosse Anhanger verla-
den, welche mittels Traktor oder Unimog gezogen werden.
Das Rohstoffmagazin ist so gebaut, dass der Lastenzug di-
rekt hineinfahren kann. Die Ballen werden mittels Lifter nach
Qualitat und Partie im Parterre gestapelt und zur Verarbei-
tung vor die Ballenbrecher gebracht (Bild 1).

Im ersten Stock erfolgt die Lagerung der Baumwollabgéange
und Rohstoffballen fiir die Vigognespinnerei. Eine 100m
lange Férderbahn bringt die Sacke mit den Kardenabgéngen
und den Kammlingen von der Feinspinnerei in das Rohstoff-
magazin. Sie werden dort gelagert und kdnnen bei Bedarf
mit der gleichen Férderbahn direkt vor die Maschinen der
Abgangmischerei gebracht werden (Bild 2).

Die einfachste, sauberste und billigste Baumwollbeférderung
ist der pneumatische Transport. Die Spinnerei hat diese
Beforderungsart vom Ballenbrecher bis und mit der Karde
eingerichtet. Mit der Einfuhrung der automatischen Flocken-

Bild 1  Stapeln der Rohstoffballen
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Solange Vorrat liefert der Fashion Service der |Cl SWITZERLAND
auf plastifiziertem Material die «Farb-Story Frihjahr/Sommer 1971»
an Interessenten aus der Textilbranche. Ebenso den Dia-Streifen

(samt Betrachter), auf dem diese Trendfarben optisch zusammen-
gefasst sind.

Wahlen Sie Telefonnummer 057/25 50 91 oder schreiben Sie eine
Postkarte an : Fashion Service |Cl Switzerland AG,
Hochhaus zur Palme, Bleicherweg 33, 8039 Zurich.



175 Jahre Maschinenfabrik
Rieter A.G.

unternehmerische
Dynamik Winterthur
Schweiz

Seit 1795 dient Rieter dem Fortschritt in der Textilindustrie.
Wie, sagen wir Ihnen auf der Ruckseite




Rezept Nr. 5
aus der Rieter Anzeigenserie
«Die Kunst zu tberleben»

Rationalisierung
und Modernisierung
als Daueraufgabe

Wie die Abnehmer unserer Maschinen in aller Welt, so
durfte es sich auch Rieter nicht leisten, auf veralteten
Produktionsmitteln sitzenzubleiben. Gerade in der Tex-
tilindustrie haben die Erfahrungen gezeigt, dass nur
jene Firmen im Rennen bleiben, die ihre Betriebe immer
wieder mit neuen, leistungsfahigeren und kosten-
sparenden Maschinen ausristen. Rieter war stets

ein erneuerungsbewusstes Unternehmen, das

die Rationalisierung und Modernisierung des
gesamten Produktionsapparates als Dauer-

aufgabe betrachtet. So sind die Fabrika-

tionsanlagen und Bilirogebaude in den

letzten Jahrzehnten in grossziigiger

Weise um- und ausgebaut worden.

Auch der Maschinenpark und

die Betriebseinrichtungen

sind laufend dem neuesten

Stand der Technik ange-

passt worden, um die

Gestehungskosten der

hergestellten Maschinen

moglichst niedrig zu halten.

Besonders stolz sind wir auf die

folgenden neueren Abteilungen,

deren Arbeit unseren Kunden in

hohem Masse zugute kommt:

— Das gut ausgebaute Rieter Forschungs-

zentrum,wo in betriebseigener Forschungs-

arbeit bessere konstruktive Lésungen und

auch ganz neue Verfahren entwickelt werden.

— Die mit modernsten Geraten ausgeristete Mate-
rialprifungsanstalt, die Materialprobleme aller Art
untersucht und Fabrikationsverfahren prift, um die
«stoffabhangige» Qualitat der Rieter Maschinen sicher-
zustellen.

— Die Uberaus leistungsféhige elektronische Datenver-
arbeitungsanlage mit Grosscomputer modernster Kon-
zeption, die nicht nur fur die sehr umfangreichen be-
triebseigenen Arbeiten eingesetzt wird, sondern auch

175 Jahre
unternehmerische
Dynamik

kommerzielle und technisch-wissenschaftliche Auf-
gaben fir Drittfirmen ausfihrt. Uber den Computer las-
sen sich aber auch fur jeden Spezialfall eines Kaufinter-
essenten fur Rieter Maschinen innert kirzester Zeit
optimale betriebswirtschaftliche Unterlagen beschaffen,
die eine genaue Analyse der beabsichtigten Investi-
tion ermoglichen.
— Die Versuchsspinnerei mit angegliedertem
Textillabor, die dem Rieter Kunden eine zu-
verlassige Dokumentation flr die Beurtei-
lung von geplanten Neuanschaffungen
liefert.
— Der grosse Ausstellungs- und De-
monstrationsraum zur Vorfihrung
der neuesten Konstruktionen.

Tochtergesellschaften und
Beteiligungen im In- und
Ausland

Parallel zum Ausbau der

Rieter Werkanlagen in Winter-

thur wurde die Produktions-

kapazitat auch durch die Ausdeh-

nung auf weitere Betriebe vergros-

sert. Bei der Grindung von Tochterge-

sellschaften im In- und Ausland wurden

jeweils bestehende Fabrikationsstatten

Ubernommen, in Etappen ausgebaut und spe-

ziell fur unsere Bedirfnisse eingerichtet. Da-

neben bestehen auch Rieter Beteiligungen an Tex-

tilmaschinenfabriken in der Schweiz (IVF, Verband-

stoffmaschinenfabrik Schaffhausen) und im Ausland

(Lakshmi Machine Works in Coimbatore, Indien, und

Talleres Coghlan in Buenos Aires, Argentinien). Die

Aktivitat auf diesem Gebiet beweist, dass die Firma

Rieter — trotz ihres ehrwiirdigen Alters — bis auf den

heutigen Tag dynamisch und unternehmungsfreudig ge-
blieben ist.

Maschinenfabrik
Rieter A.G.
Winterthur
Schweiz

Rieter baut leistungsfahige Spinnereimaschinen von hoher Qualitat fir Baumwolle, Wolle und Chemiefasern
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Bild 2 Forderbahn fiir Abgangsécke

speisung zwischen Batteur- und Hochleistungskarden konnte
der Batteurwickeltransport ausgeschaltet werden.

Eine wesentliche Verbesserung des innerbetrieblichen Trans-
portes konnte mit der Inbetriebnahme eines mit Hochfre-
quenz gesteuerten Teletraktes erreicht werden. Das Fahrzeug
schleppt auf 2 bis 4 Spezialanhdngern die grossen 24"-
Kannen mit je 30 kg Kardenband von den Karden zu den
Wattenmaschinen (Bild 3) und die Kehrstreckenwickel zu
den Kdmmaschinen.

Die Anlage ist in 3 Sendekreise eingeteilt und besitzt eine
im Boden versenkte Antenne von ca. 300 m Linge. Diese
ist wiederum unterteilt in 3 Hauptbahnhéfe und 10 Stationen
bei den Wattenmaschinen und 4 Stationen bei den Kamm-
maschinen. Eine Begleitperson ist nicht notwendig. Der Tele-
trakt halt an der beim Hauptbahnhof vorausbestimmten Sta-
tion an. Das Beladen und Entladen wird von dem betref-
fenden Maschinenpersonal direkt besorgt. Der Zug féhrt
immer wieder zum Ausgangsbahnhof zuriick und halt dort
automatisch an. Er 6ffnet selbst die Fliigeltiiren und signa-
lisiert die Durchgénge und Lifte.

Das Hauptgebiude besitzt 5 Stockwerke. Um den horizon-
talen und vertikalen Materialtransport rationell zu gestalten,
sind in der 250 m langen Gebaudefront 5 Lifte eingebaut.
Mit diesen werden hauptséchlich Kannen, Flyerspulen und
Garnpaletten beférdert.

Bild 3

Teletrakt fiir Kannentransport
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Bild 4 Gitterpalette mit Flyerspulen

Zwischen den Strecken und Flyern kann durch eine giinstige
Aufstellung ein Zwischentransport vermieden werden.

Wéhrend bis zum Flyer ein kontinuierlicher Betrieb ange-
strebt wird, erfolgt ab hier mit den Flyerspulen die erste
Palettierung und gréssere Lagerung in Box- oder Aufsteck-
gitterpaletten (Bild 4). Der Transport dieser Paletten vom
Flyer ins Lager oder zu den Ringspinnmaschinen erfolgt mit-
tels Handhubwagen. Eine Palette enthalt 150 kg Flyerspulen,
welche immer vom gleichen Flyer stammen.

Die Flyerspulen missen leider noch von Hand aus den
Boxpaletten in die Aufsteckgatter der Ringspinnmaschinen
aufgesteckt werden. Friher wurden die vollen Kopse von
der Ringspindel abgezogen und in die sogenannten Ab-
nahmekistchen gelegt, um sie nachher von einer Einlegerin
in die Holzkisten einzulegen. Die Kopse mussten also zwei-
mal in die Hand genommen werden.

Bei der seit Jahren eingefiihrten Palettierung wird das Ab-
ziehen und Verpacken in einem Arbeitsgang gemacht, in-
dem die Kopse von der Ringspinnmaschine direkt in die
Faltboxen gelegt werden.

Vor dem Abziehen werden die vollen Kopse noch kontrol-
liert und eventuell schlechte ausgeschieden.

Eine Abnahme flllt 4 Faltboxen. 4 Madchen beginnen gleich-
zeitig mit dem Abnehmen der Kopse an einer Spinnmaschine.
Ein Befeuchten der Kopse findet nicht mehr statt, dafir wird
die rund 2 % fehlende Feuchtigkeit auf der Faktura zuge-
schlagen. Die 4 Faltboxen werden mit Klebestreifen mit
Schnureinlage verschlossen und auf eine mit der Maschinen-
nummer bezeichnete SBB-Palette gelegt und zwar so, dass
die Kopse in den Schachteln stehen. Durch diese Anordnung
wird eine grosse Tragfahigkeit erreicht, und es kénnen be-
quem 5—6 Lagen lbereinandergestapelt werden, was 20 bis
24 Faltboxen pro Palette entspricht (Bild 5).

Eine Faltboxe enthélt netto ca. 13 kg Garn je nach Garnnum-
mer und Drehung und eine Palette somit 310 kg oder das
2,6fache einer Garnkiste von 120 kg Inhalt.

Die Héhe einer solchen Palette betragt total ca. 7,740 m und
lasst sich gut in einen gedeckten SBB-Waagen von 2m lichter
Torhéhe einfahren.
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Bild 5 Palette mit stehenden Kops

Die Tara bei der Holzkistenverpackung betrégt 17 % und bei
der Palette 12 %. Es ist ohne weiteres mdglich, im Garnlager
2 Paletten aufeinander zu stapeln, was dem Inhalt von 5
Holzkisten entspricht.

Um keine Garnverwechslungen zu erhalten, wird jede Falt-
boxe mit einer Etikette auf der dusseren Stirnseite versehen.
Auf dieser sind z.B. notiert: Garn Ne 30 (tex 20) Qualitat
LP, Garndrehung und Aufmachung, z.B. auf Kops. Ausser-
dem erhélt je eine Faltboxe auf der obersten Lage vorn und
auf der untersten hinten eine Etikette mit der Paletten-
nummer.

Auf einer Palette wird immer nur eine Garnnummer der glei-
chen Qualitdt und Drehung sowie von der gleichen Ring-
spinnmaschine gestapelt.

Jede Spinnerei arbeitet in einem gewissen Nummernbereich.
Bevor eine Spinnerei die neue Verpackung und Palettierung
einflhrt, soll sie zuerst eine Normalisierung der Kopsgréssen
und wenn moglich der Spindelzahlen pro Maschine durch-
fihren. Damit wird erreicht, dass sie mit einer wirtschaft-
lich kleinen Zahl von Faltboxformaten auskommt.

Die SSRG, Gruppe 71 — Spinnerei, hat sich seit Jahren die-
ser Aufgabe angenommen und Empfehlungen fiir 4 Schach-
telgréssen herausgegeben, welche fiir die heute am héaufig-
sten vorkommenden Kopsgréssen passen, und eine Schach-
telgrésse fir Konen.

Diese Empfehlungen wurden kiirzlich tiber den Schweiz. Spin-
ner-, Zwirner- und Weberverein samtlichen schweizerischen
Spinnereien zugestellt.

Bei der Weiterverarbeitung der Garne auf der Spulmaschine
bietet die vorangegangene Palettieruung der Kopse weitere
Vorteile, indem die gefillte Faltboxe von der Palette ge-
nommen und direkt auf den fahrbaren Kopswagen der Spul-
maschine gestellt werden kann. Das obere Klebeband wird
mit der vorstehenden Schnureinlage aufgerissen, die 4 Deck-
klappen umgelegt und mit einem elastischen Band festge-
klemmt. Dadurch kénnen die Kopse bequem in die Maga-
zine des Spulautomaten eingelegt werden.

Die vollen Spulen werden abgezogen ,auf Spulenwagen ge-
steckt, kontrolliert, in perforierte Plastiksédcke verpackt und
in normalisierter Faltboxe eingelegt (Bild 6).

Diese Faltboxe hat eine Grosse von 780X490 mm aussen.
Zur Verstarkung werden innne langsseitig 2 Einlagen aus
Wellpapier eingesetzt.

Diese Faltboxe kann mit Spulen wie folgt gefullt werden:

30 Spulen mit 9° 15’ Konizitat, 180 mm &

a 1,100 kg = 33,00 kg netto Garn

24 Spulen mit 4° 20' Konizitat, 180 mm &

a 1,400 kg = 33,600 kg netto Garn

12 Spulen mit 9° 15" oder 4° 20’ Konizitat, 250 mm &
a ca. 2,700 kg = 32,400 kg netto Garn

Auf einer SBB-Palette 800X 1200 mm konnen 9 Faltboxen ge-
stapelt werden. Die totale Hohe der Palette betrdgt 1,650 m
(Bild 7).

Das Nettogarngewicht betrigt ca. 300 kg und die Tara 16,8 %.
Bei einer Holzkiste, welche 96 Spulen a 1,100 kg = netto
105,000 kg enthélt, betragt die Tara 23 % des Bruttogewich-
tes.

Die Bereitstellung und Lagerung der vollen Paletten bend-
tigt bedeutend weniger Platz als die Holzkisten, weil erstere
héher sind.

Der Platzbedarf fiir die Paletten und die zusammengelegten
Faltboxen ist im Verhdltnis zu den Kisten direkt unbedeu-
tend.

Bild 6 Faltboxe mit Konen



Bild 7 Palette mit Konen und Hubwagen

In der Spedition zeigen sich folgende Vorteile:

1. Es sind 2,5mal weniger Einzelglter.

2.Infolge der grosseren Hohe der Paletten wird ein Eisen-
bahnwagen besser ausgefiillt.

3.Die SBB besitzen 4 gedeckte Wagentypen, welche sich
besonders gut zum Verladen von Paletten mit Handhub-
wagen eignen, z. B.:
Wagentyp: K2 K3 K4 J3
Anzahl Paletten: 15 19 22 25

4.Fir den Rlckschub der zusammengelegten leeren Falt-
boxen werden diese auf einer SBB-Palette bis 1,5m hoch
aufgeschichtet ,mit einem Schutzbrett bedeckt und mit
zwei Stahlbandern festgezogen.

Die Gewichtsdifferenz des Leermaterialriickschubes, d.h.
zwischen leeren Kartons und Holzkisten verhalt sich wie
1:5 und das Verhaltnis wie 1:10 fiir ein gleich grosses
Garngewicht. Was dies bedeutet, nachdem die SBB die

Volumentarifierung eingefiihrt hat, diirfte jedermann klar
sein.

Die Spinnerei spediert die Paletten auf einem gedeckten
Anhdnger zur Verladestation (Bild 8).

Fiir die Einfuhrung der Palettierung ist neben einer gut ange-
legten Verladerampe folgendes Material notwendig:

AR v N

Bild g Transport zum Bahnhof
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1 Litter fur ca. 1 t. Tragkraft und je nach Grésse und Umsatz
des Betriebes eine Anzahl Hubwagen, Klebestreifenauto-
maten, Bandumreifungsautomat, SBB-Paletten 800X 1200 mm,
Schutzbretter und eine gentigende Anzahl Faltboxen.

Ein Preisvergleich zeigt, dass die Verpackungskosten bei
der Palettierung nur zwei Drittel derjenigen der Holzkisten
betragen.

Die Spinnerei an der Lorze verpackt und palettiert pro Jahr
3 Millionen Kilogramm Garn und zwar je die Hélfte in Kops
und Konen. Die Spedition dieser grossen Anzahl Paletten
erfolgt sowohl im In- wie Ausland ohne die geringste Sto-
rung. Wir kénnen allen, welche die Palettierung noch nicht
eingeflihrt haben, dieselbe bestens empfehlen.

K. Strassler, Spinnerei an der Lorze, Baar

Firmennachrichten (SHAB)

Spinnerei und Weberei Gygli AG, in Zug, Herstellung von und
Handel mit Textilien und ahnlichen Produkten. Johann Ul-
rich Gygli ist infolge Todes aus dem Verwaltungsrat ausge-
schieden; seine Unterschrift ist erloschen. Zum neuen ein-
zigen Verwaltungsrat wurde ernannt: Hans Ulrich Gygli, bis-
her Prokurist. Er fiihrt weiterhin Einzelunterschrift.

Gugelmann & Cie. AG, in Langenthal, Erwerb, Erstellung und
Betrieb von Unternehmungen der Textilindustrie usw. Als
Prasident des Verwaltungsrates wurde an Stelle des wei-
terhin dem Verwaltungsrat angehorenden Hans Richard
Gugelmann gewahlt: Johann Friedrich Gugelmann. Er bleibt
Delegierter des Verwaltungsrates und beide fiihren wie bis-
her Kollektivunterschrift zu zweien. Emma Gugelmann ist aus
dem Verwaltungsrat ausgetreten; ihre Unterschrift ist er-
loschen. Verwaltungsrat Dr. Werner Gugelmann wohnt nun
in Bern. Kollektivprokura zu zweien wird erteilt an Fritz
Guggisberg, von Zimmerwald, in Langenthal. Die Prokura
von Ulrich Beck ist erloschen.

Wollimex AG, bisher in Zirich, Handel in Rohmaterialien,
Abfallen und Produkten der Textilindustrie, sowie Veredlung
von Textilabfallen aller Art. Geméass oOffentlicher Urkunde
Uber die Generalversammlung vom 27. Mai 1970 wurden die
Statuten revidiert. Der Sitz der Gesellschaft wurde nach
Sevelen verlegt. Zweck ist nun: Fabrikation und Handel (auch
Import und Export) von und mit Textilprodukten aller Art
sowie Beteiligung an andern Unternehmungen jeglicher Art.
Die urspriinglichen Statuten datieren vom 21.Juli 1930 und
wurden letztmals am 14. August 1969 abgeandert. Verwal-
tungsrat: 1 bis 5 Mitglieder. Hans Hausheer, von Zirich, in
Herrliberg, ist Prasident mit Einzelunterschrift; Anna Haus-
heer, von Ziirich, in Herrliberg, und Hanspeter Hausheer, von
Zurich, in Sevelen, nun auch Direktor; letztere beiden fiih-
ren anstelle der Kollektiv- nun Einzelunterschrift. Kollektiv-
prokura zu zweien wurde erteilt an Walter Fessler, von Wal-
lisellen, nun in Sevelen, und Ivan Ghéczy, staatenlos, in
Sevelen. Geschaftsdomizil: Schulhausstrasse.
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Das Palettenlager der Habis-Textil AG
in Flawil

Ein Praxisfall mit bahnbrechender Lésung

Im Rahmen unserer Artikelfolge Uber Bauplanung und Palet-
tierung méchten wir unsere Leser auf die Uberzeugende
Losung eines baulich wie einrichtungsmassig bemerkens-
werten Palettenlagers aufmerksam machen Bemerkenswert,
weil die Geschéftsleitung der Habis Textil AG, Flawil, in
enger Zusammenarbeit mit der Stahlhochbaufirma Ernst
Scheer AG, Herisau, die Grundidee, Halle und Einrichtung
als eine sich gegenseitig ergadnzende Einheit zu konzipieren,
erstmals in der Schweiz realisierte. Das bedeutet, dass die
Halle Aufgaben der Einrichtung und die Einrichtung Funk-
tionen des Baues ibernimmt.

Voraussetzungen

Dem Garnlager kommt eine besondere Bedeutung zu. Mehr
als 1000 Tonnen Garnmaterial werden jéhrlich umgeschla-
gen. Das ganze Lager befindet sich in stédndiger Rotation.
Ordnung, Uebersicht sowie vor allem leichte Kontroll- und
Bedienungsmoéglichkeit sind entscheidende Faktoren, um
den Betrieb eines solchen Lagers rationell und reibungslos
zu gestalten.

Zielsetzung

Auf einer rund halb so grossen Flache soll anstelle des alten
Lagers eine neue Halle entstehen, die unter maximaler Aus-
nitzung des zum Einsatz kommenden Stapelkrans beinahe
die doppelte Anzahl Kisten und Paletten gegeniiber friiher
aufzunehmen hat. Die Lagerung soll Ubersichtlich und leicht
kontrollierbar, die Bedienung so einfach und personalspa-
rend wie nur moglich sein.

o

S

.

Ausfiihrung

der knappen, aber sehr anschaulichen Projektbeschreibung
der Firma Ernst Scheer AG, Herisau, sind folgende Ueber-
legungen zur Losung des Problems zu entnehmen:

— Die Gestelle sind nicht mehr nur Gestelle. Sie sind nach
oben hin verldngert und als Stitze fir das Dach ausge-
bildet, das sie tragen helfen. In diesem Sinne sind sie Teil
des Baues.

— Das Dach hat nicht mehr nur die Aufgabe, Dach zu sein.
Es hilft zugleich, die Gestelle zu halten. In diesem Sinne
ist es Teil der Einrichtung.

— Einrichtung und Bau sind also eine Einheit. Und das hat
mannigfache Vorteile:

1. Die auf die Gestelle einwirkenden horizontalen Kréfte
werden nach unten und nach oben geleitet. Das Dach
ibernimmt einen Grossteil dieser Krafte und Ubertragt
sie via Aussenwéande in den Boden.

2. Diese Entlastung der Gestelle erlaubt eine wesentlich
leichtere Bauweise. Zudem macht sie die herkémm-
lichen Verankerungslécher fiir die Saulen der Gestelle
Uberflissig.

3. Auf Stabilisierungsaussteifungen in der Langsrichtung
der Gestelle kann zugunsten grosserer Bewegli"hkeﬂ”
und beliebiger Verstellbarkeit der Auflagekonsolen ur
Kisten und Paletten verzichtet werden. Die optimale
Ausniitzung der Gestelle ist deshalb grésser als bei
einer traditionellen Bauweise.

4. Wesentlich leichtere Dachkonstruktion (nur noch 10°{°
Gewicht gegeniiber dem «klassischen» Projekt bei glei-
cher Tragkraft. Die kurzen Spannweiten von Stiitze zu
Stitze gewahrleisten eine bessere Lastenverteilung.

5. Niedrigere Baukosten, da wenigere Materialk'osten im
Vergleich zu einem ersten, «klassischen» Projekt.



— Fir die Einlagerung der Kisten und Paletten ist eine auto-
matisierte Kran-Beschickungsanlage im Betrieb.

— Um zwischen den Dachstiitzen hindurchzukommen, konnte
nur ein Kran in Frage kommen, der sich direkt auf den
Gestellen fahrbar aufhangen liess.

Prézisionsarbeit

Die Ausrichtung der rund 13 m (bis zum Dach rund 15 m)
hohen Saulen bei einer Lange der hintereinander gestellten
Saulen von etwa 29 m musste innerhalb einer Toleranz von
+/— 2 mm erfolgen, da die Krananlage grossere Abweichun-
gen nicht zuliess.

Etwas Statistik

Auf 1500 m? Bodenflache Raum fir 2500 Kisten im alten
Lager gegeniiber 4500 Kisten auf 780 m2 im neuen Lager.

Bedienungspersonal heute 1—2 Mann, bisher 3—4 Mann.

Materialeinsparung: Total Metallgewicht 19t beim Pro-
jekt Scheer gegeniliber 235t bei traditioneller Bauweise.

— Die Baukostenanteile in % der Gesamtkosten offenbaren
folgende Schwerpunkte:

Komplette Scheer-Stahlkonstruktion 42,8 %

Stapelkrananlage 14,6 %
Eisenbeton, Erdarbeiten 6,3 %
Kranbeschickungsanlage 51 %

Alle Ubrigen Investitionen halten sich unter 5 %.

Technischer Fortschritt durch kreative Phantasie

Die Konzeption des Palettlagers der Textilwerke Habis-
Textil AG, Flawil, hat ihre Bewéhrungsprobe bestanden. Das
Beispiel lehrt, wie unternehmerischer Mut und Zukunfts-
glaube dazu beitragen, altgewohnte Vorstellungen zu iiber-
winden und bahnbrechend Anteil haben an der Evolution
der Wirtschaft.

Anton U. Trinkler

Firmennachrichten (SHAB)

T?Xtoﬁn AG, in Hagglingen, Dorfmatten 478. Unter dieser
Flrma besteht geméass Statuten vom 16. April 1970 eine Ak-
tiengesellschaft. Sie bezweckt den Handel mit Waren ver-
Schiedener Art, insbesondere Textilien, die Uebernahme von
Veﬂretungen sowie die Beteiligung an in- und auslandi-
schen Unternehmen aller Art. Sie kann ferner Liegenschaf-
ten erwerben, verwalten und veraussern. Der Verwaltungsrat
bestéht aus 1 bis 3 Mitgliedern. Einziges und einzelunter-
;Cuh”ﬂSberec.htigtes Mitglied der Verwaltung: Zeno Wehrli-
Ng: von Kittigen AG, in Hagglingen AG.
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Webmaschinen-Extrazug fiir den gréssten
Textilkonzern der Welt

Transporte mittels Container haben in den letzten Jahren
einen ungeahnten Aufschwung genommen. Diejenigen Héfen,
welche die Entwicklung frithzeitig vorausgesehen und sich
durch kostspielige Investitionen auf dieses neue Transport-
mittel eingestellt haben, melden monatliche Zuwachsraten
des Containerumschlages von 10 und mehr Prozenten.

Fir die schweizerische Exportindustrie und insbesondere
fir die Maschinenindustrie bedeutete das neue Transport-
system eine grundlegende Umstellung, und anfanglich wur-
den Containertransporte auch von verschiedenen Seiten sehr
skeptisch beurteilt.

Die exportorientierte Maschinenfabrik RUTI AG hat die Vor-
teile des modernen Transportmittels friihzeitig erkannt und
als erster europadischer Webereimaschinenhersteller bei der
Spedition von betriebsbereiten Webmaschinen nach USA
und Australien davon Gebrauch gemacht. Entsprechend dem
guten technischen Ausbau der Ueberseehdfen und Terminals
des Binnenlandes hat sich der Containerverkehr mit den
USA gut eingespielt. Das Bild zeigt 40 ft-Container, beladen

mit einer weiteren Lieferung von RUTI-Webmaschinen fir
den grossten Textilkonzern der Welt, die Burlington Industries
Inc., USA, beim Verlassen des Ziircher Oberldnder Werkes
mit einem Extrazug. Ebenfalls mit Containern folgt dem-
nachst ein weiterer Transport von RUTI-Frottier-Webmaschi-
nen fiir die Springs Mills Inc., USA, zur Erweiterung einer
bereits bestehenden grossen Anlage von RUTI-Webmaschi-

nen.
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Container-Transportsystem der Zukunft

Die Plane, den Hochrhein schiffbar zu machen, spielen in
den Ueberlegungen Vorarlberger Speditionsunternehmer fir
den weiteren Ausbau ihres Fuhrparks und ihrer Umschlag-
einrichtungen eine bedeutende Rolle. Schneller als ur-
springlich angenommen, haben die Bahn, Flussschiffahrt
und Hochseeschiffahrt sich den Erfordernissen eines mo-
dernen Transportsystems angepasst und sehen im Container-
verkehr ihre grosse Chance fiir die Zukunft. Vor allem die
Bahnverwaltungen haben durch gilinstige Container-Ganz-
zlige die Voraussetzungen geschaffen, Terrain, welches sie
an die Strasse verloren haben, wieder zurlickzugewinnen
und neue Kundengruppen fiir sich zu gewinnen.

Die Vorarlberger Speditionsfirma Josef Delacher & Co. sieht
nun in dieser Entwicklung eine besondere Chance fiir sich.
Sie ist eines der ersten Osterreichischen Speditionsunter-
nehmen, die sich mit eigenen Containern an einem interna-
tionalen Pool beteiligt hat.

Delacher besitzt eigene Spezialfahrzeuge fiir 40-Fuss-, 35-
Fuss-, 30-Fuss- und 20-Fuss-Container. Eine eigene Umsetz-
anlage in Bregenz, die erste private 30-Tonnen-Anlage, er-
moglicht es ihr, konkurrenzféahig im Flusse des Transport-
systems zu bestehen.

Im vergangenen Jahr wurden von der Firma Delacher in
Bregenz 401 beladene und ebensoviel leere Container umge-
schlagen. Die Firma unterhélt planmassige Liniendienste
nach Grossbritannien, den USA und Kanada.

Seit kurzem besitzt die Firma eine eigenen EDV-Anlage der
dritten Generation. Die Anlage wurde nach Aussage von
Juniorchef Norbert Delacher notwendig, weil nur durch ein
komplexes Programm die Kontinuitdt des Systems gewahr-
leistet werden kann. Die Chance des Containers sieht Nor-
bert Delacher darin, dass, vom Transportsystem ausgehend,
Voraussetzungen im Zusammenspiel der Verkehrstrager ge-
schaffen werden, und so eine Plattform fiir zukiinftige Ko-
operationen auf zwischenbetrieblicher Ebene entsteht. Als
Verkehrsfilhrer von Haus zu Haus wird der Spediteur in
grosserem Ausmasse als bisher verantwortlich, durch das
Transportsystem selbst, besteht jedoch eine beachtliche
Zeit- und Kostenersparnis.

Firmennachrichten (SHAB)

Schild AG, Tuch- und Deckenfabriken Bern und Liestal,
Zweigniederlassung in Liestal, Aktiengesellschaft mit Haupt-
sitz in Bern. Kollektivprokura fiir die Zweigniederlassung
Liestal wurde erteilt an Robert Kiefer, vond Basel, in Fren-
kendorf.

Spinnerei & Weberei Dietfurt AG, in Dietfurt, Gemeinde
Bltschwil. Die bisherigen Prokuristen Max Goldschmid, Otto
Alder und Hansueli Feller wurden zu Vizedirektoren ernannt;
sie fihren anstelle der Prokuren nun Kollektivunterschrift zu
zweien.

Neuer Elektrostapler fiir rationellen
Giiterumschlag

Die schweizerische Wirtschaft verfliigt heute uber mehr als
3 Millionen Standardpaletten (800X1200 mm), welche die
Grundlage fur durchgreifende Rationalisierungen im Giiter-
verkehr bilden. Geeignete Hilfsmittel fir das Verladen der
Palette sind Stapler und Paletthubwagen. Neu ist ein Stapler

f
H

Neuer Elektrostapler mit Deichsellenkung fiir Lasten bis zu 1000 kg
(FTA Fahrzeugtechnik AG, CH-5000 Aarau)

leichter Bauart, der infolge seines giinstigen Preises aU‘Ch
fur kleinere Betriebe interessant ist. Der neue Stapler wird
von Hand gezogen und mit einer Deichsel gelenkt. Lasten
bis zu 1000 kg kénnen 2,75m hoch gehoben werden und
Lasten von 800 kg bis zu 3,35 m. Das Heben erfolgt elektro-
hydraulisch innert weniger Sekunden. Eine kraftige 12-Volt-
Batterie speist die Hebehydraulik. Der Stapler ist éusserSF
wendig und kann auf engem Raum eingesetzt werden. ?el
90 Grad-Stapelung betragt die erforderliche Gangbreite
1800 mm. Verkauf und Service durch die FTA Fahrzeugtech-
nik AG, Aarau.



SSRG-Typen und -Empfehlungen
Verzeichnis mit Inhaltsangaben

Herausgegeber und Bezugsquellen:
Zentralsekretariat SSRG, Mittelstrasse 43, 3000 Bern
Telephon 031/60 24 63 (im Buchhandel nicht erhéltlich)

Zeichenerkldrung

N = Preis fir Nichtmitglieder
M = Mitgliederpreis fiir zusatzliche Exemplare

SSRG-Typen

Mit dem Pradikat SSRG-Typen werden jene Gerate hervor-
gestellt, die den Mitgliedern und der interessierten Wirtschaft
in besonders praziser und verbindlicher Form zur Verwen-
dung empfohlen werden.

101 Tauschpalette 800X 1200 mm

Photo und Zeichnungen mit Angabe der fir den Einsatz und
die Verwendung verschiedener Umschlagsmittel erforder-
lichen Massangaben. Die Pelette ist auch unter dem Namen
Européische Poolpalette bekannt.

18Seite N Fr.2— M Fr.1.—

102 Tauschrahmen fiir Palette 800 X 1200 mm

Photo .und Zeichnungen des Aufsetzrahmens aus Holz mit
Eisenwinkeln. Innenmasse 756 X1156X400 mm. Es kénnen
mehrere Rahmen aufeinandergestellt werden, wodurch sich
das Ladevolumen vergréssern lasst.

18eite N Fr.2.— M Fr.1.—

103 Tauschbrett zu Palette 800X 1200 mm

Zeichnungen. Das Tauschbrett dient in erster Linie als Dek-
kel zu der Kombination Palette und Rahmen. Man deckt da-
mit auch kompakte Palettenladungen ohne Rahmen und
umreift das ganze mit Stahl-, Kunststoff- oder Klebeband.

28eiten N Fr.2— M Fr.1.—

SSRG-Empfehlungen

SSFKS-Empfehlungerl sind weniger verbindlich als SSRG-
Typen. Sofern es sich um Varianten zu SSRG-Typen handelt,
Soll gewissenhaft gepriift werden, ob es auf die Dauer und
}Jnter Beriicksichtigung aller Umstande nicht wirtschaftlicher
ist, den SSRG-Typ vorzuziehen. Im Ubrigen sind jedoch die
SSRGI-Empfehlungen ein wertvolles Mittel zu einer zuneh-
menden Normung innerhalb der Wirtschaft und bilden die
Grundlage fiir eine zielstrebige Rationalisierung.
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201 Goldene Packungen
(Auswahl palettengerechter Verpackungsgrundfldachen)

Das Heft enthalt Grdssentabellen und Schichtmuster fir
runde, rechteckige und quadratische Verpackungen, die eine
moglichst gute Ausniitzung der Palettenflache 800X 1200 m
gestatten. :

7 Seiten N Fr.2.— M Fr.1.—

202 Kennwertblatt fir Gegengewichtsstapler

Die auf diesem Blatt nach Vordruck einzutragenden Kenn-
werte erlauben, die Einsatzmdglichkeiten eines Staplers grob
zu beurteilen und Stapler verschiedener Herkunft und Bau-
art direkt zu vergleichen. Gegengewichtsstapler sind Stapler,
die die Last in freiem Ueberhang tragen.

1Seite N Fr.1.— M Fr.—-.50

203 Kennwertblatt fiir Spreizenstapler

Spreizenstapler sind Stapler, deren lastseitige Rollen an
starren Auslegern angebracht sind, auf die sich die Last
teilweise abstitzt.

1Seite N Fr.1.— M Fr.—-.50

204 Kettwertblatt fir Schubstapler

Schubstapler sind Spreizenstapler, die einerseits mit ausge-
fahrenen Gabeln die Last in freiem Ueberhang tragen, an-
derseits mit eingefahrenen Gabeln die Last teilweise Uber
Spreizen abstiitzen.

1Seite N Fr.1.— M Fr.—50

205 Erlduterungen zu Kennwertbléttern fiir Gabelstapler

Nahere Umschreibung der knappen Begriffe in den Kenn-
wertblattern Nrn. 202, 203 und 204. Tragkraft, Fahrbahnbe-
lastung, Berechnung der Gangbreite, Umschlagsleistung usw.

7 Seiten  Nr Fr.5.— M Fr.2.50

206 Bauplanung, Vorwort

Die Empfehlungen lber Bauplanung sind aus der Notwendig-
keit heraus entstanden, schon bei der Bauplanung auf den
rationellen Guterumschlag gebiihrend Riicksicht zu nehmen.
Im Vorwort wird darauf hingewiesen, dass es der abstrakte
Charakter des Begriffes «Planung» unmdglich macht, soge-
nannte Patentlosungen zu erarbeiten. Infolge der laufenden
~und raschen Entwicklung der Technik missen die Empfeh-
lungen Uber Bauplanung aus laufenden Erkenntnissen der
Erfahrung standig ergénzt werden. Immerhin sollen diese
Veroffentlichungen dem Planer die Arbeit erleichtern und
mit der Zeit zu einer gewissen Normung beitragen.

1 Seite N gratis M gratis

206.1 Empfehlungen fir die Bauplanung von Industriegleisen

Rechtliche Grundlagen; Kriimmungen, Gefélle, Abstande,
Gleisabschliisse, Weichen, Gleiswaagen, Genehmigung, Ent-
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wésserung, eingedeckte Gleise, Drehscheiben, Schiebe-
bihnen. Anlagen 1—3: Lichtraumprofil, Giiterwagentypen, Be-
trieb auf Gleisen mit kleinen Radien. Viele Zeichnungen,
1 Tabelle.

12 Seiten N Fr.10.— MFr.5.—

206.2 Bauplanung beim Einsatz von Verschiebemitteln
tir Eisenbahnwagen auf Industriegleisen

Ortsfeste Verschiebemittel, fahrbare nicht schienengebun-
dene und schienengebundene Verschiebemittel, Betriebs-
arten, Einfluss auf die Bauplanung, Gesetze, Vorschriften.
Mehrere Zeichnungen.

8 Seiten N Fr.4.— M Fr.2.—

206.3 Empfehlungen fir die Planung des werksinternen
Strassennetzes und dessen Anschluss an éffentliche Strassen

Planungskriterien, Anschlussbauwerke, Kurvenradien, Ge-
fallsverhéaltnisse, Ausrundungen, Lichtraumprofil bei Durch-
fahrten und Unterfiihrungen, Achslasten, Parkplatz, Wende-
platz, Strassenbelag, Beleuchtung, Signalisierung, Standort
der Briickenwaagen. Reich illustriert und mit Massangaben
und technischen Daten versehen.

20 Seiten N Fr.10.— M Fr.5.—

206.4 Rampen

Rampenhohe auf Schienen- und Strassenseite, Rampenbreite,
Rampenausstattung, Anpassrampen, Hebebiihnen, Rampen-
dacher, Krananlagen Uber Gleisen und Gleisrampen, Kopf-
rampen, Sagerampen. Viele Zeichnungen und Tabellen.

15 Seiten N Fr.10.— M Fr.5.—

206.5 Warenaufziige fir palettierte Giiter und Flurférderzeuge

Normung von zwei Grundtypen. Typenbezeichnung und
Hauptdaten, Spezifikationen, Fiillkombinationen, Massbilder
fur die Bauplanung. Mehrere Zeichnungen, 1 Tabelle.

8 Seiten N Fr.6.— M Fr.3.—

206.6 Empfehlungen zur rationellen Planung von mehr-
geschossigen Lagerhdusern fiir Palettenlagerung

Einleitung, Aufbau der Empfehlung, Giiltigkeitsbereich, De-
finitionen, Layout-Standardtypen, Vorwahl einer lichten Stiitz-
weite, Kombinationsmoéglichkeiten, Angaben iiber Konstruk-

tionstypen, deren Dimensionen und Kosten. Zahlreiche Ta-

bellen und Zeichnungen.

41 Seiten N Fr.16.— M Fr.8.—

206.7 Empfehlung fir Tore in Industrie und Gewerbe

Beschreibung der verschiedenen Torarten, Vereinheitlichung
der Masse, Antrieb und Steuerung, Windfange, Torheizung,
Luftvorhange, Kranklappen, Sichtéffnungen, Servicetiren.
lllustriert.

12 Seiten N Fr.10.— M Fr.5.—

208 Stirnaufsteckling zu Palette 800X 1200 mm

Es handelt sich um Stirnaufstecklinge, die das Stapeln der
Palettenladungen ermdglichen. Trotzdem bleibt auch bei den
unteren Paletten die Ware zuganglich. Fullhéhe 800 mm (fir
Textilindustrie 700 mm).

2 Seiten N Fr.2.— M Fr.1.—

209 Normung der Packungs- und Legegrdssen fiir Textilien

Packungs- und Legegrossen sind an die Poolpalette ange-
passt und teilweise nach dem Baukastenprinzip aufgebaut.
Die Gegenstande sind einzeln aufgefiihrt und in den Format-
gruppen 90X 135 bis 560 X760 mm eingeteilt.

34 Seiten N Fr.30.— M Fr.30.—

(Wird neueintretenden Mitgliedern nicht gratis abgegeben,
sondern nur auf besondere Bestellung und gegen Bezah-
lung.)

210 Uebergangsbriicken 1,5—3,0 t Tragkraft

Je nach der zu liberbriickenden Distanz bzw. Héhendifferenz
werden 5 verschiedene Typen zur Beniitzung empfohlen.
4 Zeichnungen, 1 Tabelle.

2 Seiten N Fr.2.— M Fr.1.—

211 Normen fir die Herstellung und Verwendung
von Schuhschachteln

Es sind 14 verschiedene Schuhschachtelgréssen von 110X
190 mm bis 200%330 mm aufgefiihrt, in die ca. 95% der
schweizerischen Gesamtschuhproduktion fachgerecht ver-
packt werden kénnen. Sie erméglichen die Bildung einwand-
freier Ladungen auf der Poolpalette 800X 1200 mm. Zeich-
nungen und Tabellen.

4 Seiten N Fr.4.— M Fr.2.—

211f Normes pour la fabrication et I'utilisation des cartons
a souliers

SSRG-Empfehlung Nr.211 in franzésischer Sprache
4 Seiten N Fr.4.— M Fr.2.—

212 Bahntransport von Formatpapier und Karton
auf Paletten in Wagenladungen

Im Zuge der fortschreitenden Palettierung wird Formatpapier
und Karton immer haufiger in Stapeln auf Paletten transpor-
tiert. In der Empfehlung sind die fiir die verschiedenen Pa-
piere und Karton anzuwendenden Verpackungs-, Binde- und
Verladearten angegeben, um Beschadigungen mdglichst zu
vermeiden.

3Seiten N Fr.4.— M Fr.2.—

213 Palette Typ 0, 600X 800 mm

Bild und Zeichnungen mit den wichtigsten Massangaben.
Die Verwendung dieser '/>-Palette wird nur dann empfohlen,



wenn fir die Lésung eines bestimmten Transportproblems
auf Grund einer umfasenden Untersuchung eine kleinere
Palette als die Tauschpalette 800X1200 mm (SSRG-Typ
Nr. 101) gewahlt werden muss. .

1Seite N Fr.2— M Fr.1.—

214 Boxe 835X 1240 X 1000 mm

Bild und Zeichnungen der Boxpalette mit Deckel aus Holz,
verstdrkt mit Eisenwinkeln und Schutzblechen. Innenmasse
782X1187 X809 mm, Rauminhalt 0,75 m3, Tara zirka 100 kg,
zuldssiges Bruttogewicht 1000 kg.

1Seite N Fr.2— M Fr.1.-

216 Normung der Versandpackungen fiir Ndhrmittel

7Seiten N Fr.4.— M Fr.2.—

217 Normung der Versandpackungen fiir Teigwaren

7Seiten N Fr.4.— M Fr.2.—

218 Normung der Versandpackungen fiir Konserven
7S8eiten N Fr.4— M Fr.2.—

In den drei Empfehlungen 216—218 sind besonders geeignete
Abmessungen fiir Sammelpackungen zusammengestellt, die
zugleich als Versandpackungen dienen. Sie gestatten eine
optimale Ausnitzung der Palettenflache und ein Versetzen
der einzelnen Schichten, wodurch eine gute Stabilitdt der
Palettenladungen erreicht wird. Gezeichnete Schichtmuster
erleichtern die praktische Anwendung. Die Empfehlungen
enthalten auch Angaben iiber Verpackungsmaterialien, Ver-
schlisse und Beschriftung. Verwendete Begriffe und das
Schema fiir die Beschriftung sind ebenfalls mit Zeichnungen
erldutert.

219 Gestell zu Fliissigkeits- und Schiittgutboxe 835X 1240 mm

Zwei Photos und Zeichnungen mit den wichtigsten Mass-
angaben. Das Gestell aus handelsiiblichen Stahlprofilen mit
einer Vierweg-Stahlpalette als Grundelement gestattet den
Einbau von Fliissigkeits- oder Schiittgutbehaltern mit Schiitt-

winkeln von 30—45° und einem Nennvolumen von 500 bis
1000 Liter.

1Seite N Fr.2— M Fr.1.—

Firmennachrichten (SHAB)

Boller, Winkier & Co., in Turbenthal, Kollektivgesellschaft,
Betrieb einer Spinnerei sowie von Webereien usw. Die Ge-
se.“SChafterin Charlotte Winkler hat infolge Heirat den Fa-
Miliennamen Schnabel und das Birgerrecht von Laufen BE
erhalten; sie lebt in Giitertrennung.
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Internationale Arbeitsteilung in der
Maschenindustrie

Starke Position auf dem Exportmarkt —
Arbeitskrafte als Hauptproblem

Wohl eine der bemerkenswertesten Entwicklungen im schwei-
zerischen Aussenhandel vermag die schweizerische Wir-
kerei- und Strickereiindustrie aufzuweisen. Bei einer anhal-
tenden Verscharfung des Wettbewerbs auf dem Textilwelt-
markt ist sie seit Jahren in der Lage, ihre Exportposition auf
dem Weltmarkt zu verbessern und in diesem hochmodischen
Bereich gegen die internationale Konkurrenz durchzukom-
men. 1969 hat die schweizerische Wirkerei- und Strickerei-
industrie ihre Ausfuhrergebnisse wiederum um einen weit
Uberdurchschnittlichen Prozentsatz, namlich um 32 % auf
152,4 Mio Franken aufgestockt. Gegenliber 1967/68 ist da-
mit praktisch die Verdoppelung der Ausfuhr erzielt worden.
Die starke Stellung der einheimischen Wirkerei- und Strik-
kereiindustrie wird indirekt auch durch die Importentwick-
lung von gestrickten und gewirkten Stoffen am Stiick, die
hier verarbeitet werden, unterstrichen. Die Einfuhr ist auf
rund 77,7 (i. V. 47,6) Mio Franken angestiegen. Es zeigt sich,
dass die schweizerische Verarbeitungsindustrie mehr und
mehr auf den Import von Halbfabrikaten angewiesen ist und
damit auch dieser Zweig unserer Volkswirtschaft verstarkt
zur internationalen Arbeitsteilung Ubergeht. Der Mangel an
Arbeitskréften dirfte solche Beziige aus dem Ausland in
Zukunft noch verstarken.

Im Gesamtbild der Ein- und Ausfuhren des Sektors der
Wirk- und Strickwarenerzeugnisse zeigt sich allerdings, dass
der Import ein wesentlich starkeres Wachstum aufweist als
der Export. Die Importe haben 1969 um 41 % auf 440,1 Mio
Franken zugenommen, wahrend die Exporte — wie erwéhnt
— um 32% auf 152,4 Mio Franken angestiegen sind. Das
Verhéltnis der Einfuhr zur Ausfuhr ist damit von 36,9 % auf
34,6 % zuriickgegangen. In den Importzahlen findet die hohe
Wertschétzung der Wirk- und Strickwaren auf dem schwei-
zerischen Markt ebenfalls ihren Ausdruck. Die einheimische
Industrie selbst hatte den Anteil ihrer Exporte durchaus zu
erhéhen vermocht, was allerdings zu Lasten der inlandischen
Beziiger, die nach wie vor die sichersten Abnehmer darstel-
len, gegangen wiére. Die Lieferanten stehen stidndig im
Spannungsfeld der zuverldssigen Belieferung des Inland-
marktes und der Bewdahrung ihrer Konkurrenzféhigkeit auf
dem Exportmarkt. Die Kontakte mit diesem Markte vermit-
teln stéandig neue Impulse und sind mit die Triebfeder zu
neuen Kreationen und Modeschoépfungen. Im Wechselspiel
des Kampfes und dem Inland- und dem Auslandmarkt diirfte
eine der Hauptkomponenten des Aufstieges dieser Industrie
liegen, die sich heute mit durchaus berechtigtem Selbst-
bewusstsein auch unter die angesehenen Gruppen der Ex-
portindustrie zahlen darf.

Die Hauptsorge geht nun allerdings dahin, wie die Zukunft
gemeistert werden kann. Die Probleme liegen nach der er-
zielten relativ breiten Absatzfront im In- und im Ausland
nicht mehr so sehr im Felde der Absatzsicherung und der
modischen Hochleistungen, sondern in der Situation des
Arbeitsmarktes. Massgebliche Kreise der Wirkerei- und Strik-
kereiindustrie haben bereits neue Wege der Arbeits- und
der Lohnpolitik eingeschlagen, so durch den verstirkten
Uebergang zum System der Monatsangestellten anstelle der
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Stundenlohnbediensteten. Generall strebt die Lohnentwick-
lung die volle Angleichung an das Niveau anderer Indu-
strien, soweit dies nicht bereits erreicht ist, an. Die Riick-
wirkungen auf das Preisgefiige werden allerdings unver-
meidlich sein, doch bleiben die einheimischen Wirk- und
Strickwaren wohl nach wie vor sehr wettbewerbsfahig gegen-
Gber andern Textil- und Bekleidungserzeugnissen und gegen-
Gber den Importen der gleichen Branchensektoren. Die Tat-
sache, dass sich die Wirk- und Strickwaren vor allem auch
wegen ihrer Pflegeleichtigkeit einen soliden Markt zu sichern
vermocht haben, beglinstigt daher auch bei angespannten
Preissituationen die weitere Entwicklung nachhaltig. Die mo-
dischen Akzente, die in den letzten Jahren in die Kinder-
und Freizeitbekleidung hineingetragen worden sind, kommen
auch der Wirkerei- und Strickereiindustrie sehr zustatten.
Anderseits wird erwartet, dass die zustdndigen Behdérden
bei den kiinftig zu vergebenden Arbeitskraftebewilligungen
sehr ernsthaft auch der — bisher vernachléassigten — Tat-
sache Rechnung tragen, dass in dieser Branche im Gegen-
satz zu vielen andern Branchen seit je auslandische Arbeits-
kréafte tatig gewesen sind und die Struktur der Arbeitskréfte-
bestande friiherer Jahre bei der Beurteilung von Gesuchen
nicht einfach ilibergangen werden sollte. PD

Firmennachrichten (SHAB)

Maurice Berger AG, in Zirich 4. Statuten am 16. 4. 1970 ge-
andert. Neue Firma: Fashion Embassy AG, vormals Maurice
Berger AG. Neue Umschreibung des Zweckes: Fabrikation
von und Handel mit Textilien aller Art sowie Beteiligung an
und Vertretung von &hnlichen Unternehmen im In- und Aus-
land. Gesellschaft kann auch Liegenschaften erwerben und
verdussern. Maurice Berger, nun in Kiisnacht, bisher einziges
Mitglied des Verwaltungsrates, ist nun Prasident desselben;
er fiuhrt weiter Einzelunterschrift. Neue Mitglieder des VR
mit Einzelunterschrift: Frédéric Paul Lehy, franzésischer
Staatsangehdriger, in Zirich, und Bruno Erwin Wirth, von
Uzwil, in Zurich. Prokura von Eleonora Berger erloschen.
Neue Adresse: Kernstrasse 57, Ziirich 4.

Niederer & Co. AG, in Lichtensteig. Unter dieser Firma be-
steht gemass offentlicher Urkunde und Statuten vom 22. Juni
1970 eine Aktiengesellschaft. Zweck: Fabrikation und Ver-
trieb von Erzeugnissen der Textilindustrie sowie die Tatig-
kelt auf weiteren Gebieten, die damit im Zusammenhang
stehen. Sie kann Grundstiicke erwerben oder verdussern.
Der Verwaltungsrat besteht aus zwei oder mehreren Mitglie-
dern. Ihm gehdren an: Dr. Hans Rudolf Kunz, von Diem-
tigen BE, in Oberuzwil, Prasident; Alfred Robert Niederer,
von Trogen, in Stéfa, Vizepradsident und Delegierter; Paul
Niederer, von Trogen, in St. Gallen, diese drei mit Einzel-
unterschrift; sowie Ernst Eppenberger, von St. Peterzell, in
Dicken, Gemeinde Mogelsberg; Vizedirektor, mit Kollektiv-
unterschrift zu zweien. Kollektivunterschrift zu zweien wurde
erteilt an Bruno Strub, von Oberuzwil, in Lichtensteig, Di-
rektor, sowie Paul Huber, von Aeschi BE, in St. Gallen, Vize-
direktor. Kollektivprokura zu zweien wurde erteilt an Hans
Haring, von Aesch BL, in Abtwil, Gemeinde Gaiserwald;
Bruno Haupt, von Regensberg ZH, in Wattwil; Hansruedi
Kuster, von Altstatten, in St. Gallen, und Eduard Sturzen-
egger, von Speicher, in Wattwil. Geschaftsdomizil: Stadt-
briicke.

Forschung und Zukunftsaspekte
fir Neuentwicklungen der
Emser Synthetiks

Zusammenfassung der Fachreferate, gehalten durch die Her-
ren H.Keller und A. Geiger anlasslich der VeT-Tagung am
30. 5. 1970 in den Emser Werken, Domat/Ems

Die von den Emser Werken produzierten Fasern und End-
losgarne SWISS POLYAMID GRILON sowie Fasern SWISS
POLYESTER GRILENE haben dank ihrer vorziiglichen Eigen-
schaften einen festen Marktanteil. Wahrend die Nylon-6-
Fasern zum grossten Teil die starke Nachfrage fiir den
Bodenbelagsektor decken und die Endlosgarne vor allem
fur technische Artikel Verwendung finden, werden die Po-
lyesterfasern vornehmlich im Bekleidungssektor eingesetzt.

Als erste Verarbeitungsstufe werden Polyesterfasern in der
Spinnerei grésstenteils fiir die Erstellung von Mischgarnen
verwendet. Auf das Kraft/Dehnungs-Verhalten Riicksicht neh-
mend wurden entsprechende SWISS POLYESTER GRILENE-
Typen geschaffen, so z.B. die Baumwolltype, deren Kraft/
Dehnungsdiagramm sich mit demjenigen der Baumwolle
deckt oder die Wolltype, die der Wolle analog ist. Die Kraft/
Dehnungs-Charakteristik synthetischer Fasern ist besonders
fir Mischgarne nicht zu unterschatzen. Die nachstehende
Darstellung zeigt den Diagrammverlauf der Baumwoll- und
Wolltype.

Aus diesen beiden Typen wurden je Garne in Mischung
mit Baumwolle der Nm 100 verschiedener prozentualer Men-
genzusammensetzung gesponnen. Die Festigkeits- und Deh-
nungswerte der aus diesen Garnen hergestellten Zwirne
Nm 100/2 sind aus einem weiteren Diagramm ersichtlich.

Faserdaten:

Festigkeit

p/den Rkm
~80
~70
"60 o®®
50

_40 : PNo)
- .

;%(O]: rooooo )

1l
0 10

e @ - Polyester B-Typ
oo = Polyester W-Typ

I

50 60

20 30 40
Dehnung in°/o
Kriterium fur Mischgarne:
Ubereinstimmung  Kurvenverlauf !
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Webhaume fiir hochste Anspriiche

Gute Webbaume sind Voraussetzung fir Qualitat und
Gite der Fertigware und steigern den Nutzeffekt in
der Weberei.

Die Konus-Schar- und Baummaschine DSB liefert sol-
che Baume; sie behandelt die Kettfaden besonders
schonend, die natiirliche Elastizitat des Garnes bleibt

“
Oan

\"ik
>
X

Vertretung:
J. Brunke, 8008 Ziirich 8, Hornbachstrasse 56

B T€l. 051/34 20 65. Telex: brunk ch 52431

erhalten. Die gleiche Lange aller Scharbander ergibt
gleichméaBige Fadenspannung der Kette lber ihre ge-
samte Breite.

Die DSB verarbeitet zuverlassig Garne aus Wolle, Baum-
wolle, Zellwolle, Synthetiks und Glasfasern, Mischgarne

fewiafhoft

W. Schlafhorst & Co.
Moénchengladbach




Fehler in der Auftragsabwicklung
kommen im Textilbetrieb
besonders teuer zu stehen

Modell Electronic
20 Modelle fiir jede
Betrlebsgrésse und
Jeden Arbeitsanfall

Kleine Ursache — grosse Wirkung!

Wirklich: In der Textil- und Bekleidungsindustrie kann sich ein
kleiner Schreibfehler besonders verlustreich auswirken. Eine
einzige unrichtige Angabe fiihrt zur Fertigung einer falschen
Partie im Spinnerei- oder Webereibetrieb. Oder falsche Daten
in bezug auf Gréssen und Dessins verursachen kostspielige
Fehler in der Zuschneiderei.

Lassen sich solche Fehler vermeiden? Jal Mit einer ORMIG-
Umdruckorganisation. Im Textllbetrieb werden samtliche An-
gaben des Fertigungsplanes auf ein Umdruckoriginal geschrie-
ben. Und in ein paar Augenblicken llefert der ORMIG-Zellen-
umdrucker sdmtliche fiir die Fertigung notwendigen Papiere —
mit ganzen oder auszugsweisen Texten. Zum Beispiel: Auf-
tragskarte, Partiebegleitkarte, Spinnerei-, Farberei-, Zwirnerei-
und Weberei-Auftrag, Stickanhanger, Appreturauftrag, Fertig-
lagerkarte usw.

Oder im Konfektionsbetrieb: Auftragsbestatigung fir den Kun-
den, Referenzkarte, Dispositions- und Schnittzettel, Rechnung,
Lieferschein usw. Und fiir das Lohnwesen kdnnen die Fgﬁl'
gungsscheine mit Lohncoupons fiir die gewiinschten Stiick-
zahlen umgedruckt werden.

So sucht also ORMIG nach Lésungen, wie Im Textil- und Be-
kleidungsbetrieb Schreibarbeiten auf ein Minimum reduziert
werden konnen. Um damit die Auftragsabwicklung zu be-
schleunigen und kostspielige Fehler zu vermeiden!

Unterlagen und Beispiele stehen aus folgenden Sparten zur
Verfiigung: Webereien, Spinnereien, Farbereien, Blusen-, Tri-
kot-, Kleider-, Hut- oder Schiirzenfabriken. Fordern Sie Si€
bitte an. Oder verlangen Sie den Besuch des ORMIG-Beraters.

Generalvertretung fir die Schweiz: 6140
Hans Hippl AG, 8045 Ziirich, Wiedingstr. 78, Tel. 051/35

ORMIG



Alfred Leu, Zirich 4 »
Kernstr. 57

far Webereien

Baumwollgarne

la kardiert, Cops oder Konen

Duraflox — Hochmodul

Spinnerei Stahel & Co. AG, 8487 Ridmismiihle
Telephon 052 /351415

Alle Inserate
durch Orell Fiissli-Annoncen

ALLER ART

IN BJUMWOLLE, LEINEN, GLAS-
UND KUNSTFASERN

E. SCHNEEBERGER AG

BANDFABRIK

UNTERKULM 5. aarau

Tel.084/4810 70
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E Garnprobleme ? %
> Dann rufen Sie uns an! E
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BERNSTEIN

Steuerschalter

N

j&

Als mehrpolige Ein-, Aus- oder
Umschalter, max. Schaltleistung
16 A 500 V~, mit verschiedenen
Betatigungsorganen und Schutz-
arten lieferbar

Sprungschaltung ist fiir eine
grossere Anzahl Schaltertypen
erhéltlich

Fiir rauhe Betriebsverhéltnisse
empfehlen wir besonders robuste
Sonderausfiihrungen

SEV-gepriift

Seit Jahren anerkannt als Erzeug-
nisse hoherBetriebszuverlassigkeit

Preisgiinstig, ab Lager oder
kurzfristig lieferbar

Verlangen Sie unsere Kataloge

@ O

SICACICRS

FABRIMEX

Fabrimex AG - Kirchenweg 5 - Ziirich 8 - Tel. 051/4706 70
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PEG-Kleinstapler
auf engstem Raum
erstaunlich wendig

Mitteilungen lber Textilindustrie

PEG

o heute noch Handkarren
in treuen Diensten stehen, wird morgen
derKleinstapler unentbehrlich sein; denn
der PEG-Kleinstaplerverursacht niedrige
Betriebskosten. Er ist kostenglinstig so-
wohl in der Anschaffung wie im Unter-
halt.

Dabei will er nicht mehr sein als er ist:
ein Stapler fir leichteren Einsatz (von
600 kg, 800 kg, 1000 kg und 1500 kg
Nutzlast).

Aber auch dort, wo Stapler sich bereits
taglich bewéhren, wird man die neueste
Konzeption des PEG-Kleinstaplers in-
teressiert entgegennehmen. Hier einige
seiner wichtigsten Eigenschaften:

Hohe Leistung. Verbliffend wirkungs-
volle elektrische Schaltung. Minimale
Energievernichtung. Bequemer Aufstieg.

Flr enge Lager
und Durchgange

Leicht lenkbar und einfach zu bedienen.
Wirkungsvolle hydraulische Bremsen.
Leicht zugénglich. Unbedeutende Repa-
raturanfalligkeit bei einfachem Unter-
halt. 3-Rad-Konzeption und 2-Motoren-
Antrieb — engster Drehradius, geringer
Platzbedarf.

Schwenkbare Gabeln (Patent) erleich-
tern schnellste Ausfilhrung der schwie-
rigsten Arbeitsbewegungen und vermei-
den die Beschadigung der Paletten.

Verlangen Sie Offerte oder rufen Sie
uns an. Wir beraten Sie fachgerecht. —
S 170. AMMANN 6634

AMMANN

ULRICH AMMANN Baumaschinen AG 4900 Langenthal

Telefon 063 /22702425122
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Sehr glinstig und gut erhalten sofort
zu verkaufen:

2 Ringzwirnmaschinen

einzyl.
Fabr. Hamel 1948
100 Spindeln auf jeder Seite

1 Ringzwirnmaschine

zweizyl.

Fabr. Hamel 1950
24 Spindeln auf jeder Seite

Ausrlstung der Maschinen mit 95,5 mm Spin-
delteilung, 63 mm weiten Kammgarnringen,
240 mm Hub, div. Wechsel- und Vorgelege-
rédern und ausreichend Papphiilsen von

260 mm ganzer Lange.

E. Schubiger & Cie. AG, 8730 Uznach

lon.

Dampferzeuger
bieten lhnen mehr
als nur Dampf!

Sie helfen lhnen sparen. Sie bendtigen
kein Kesselhaus

keinen Heizer und haben zudem

keine Kosten fiir lange Aufheizzeiten

Was lhnen der CLAYTON Dampferzeuger weiter bietet:
Dampf in drei Minuten

in der gewiinschten Menge

in gleichbleibender Qualitat

mit weniger als 1 % Feuchtigkeit
Sicherheit  durch vollautomatischen Betrieb

durch sofortige Spitzendeckung
Ersparnis durch geringe Investitionskosten

durch minimalen Platzbedarf

durch einfache Wartung

durch niedrige Betriebskosten

CLAYTON Dampferzeuger — seit 30 Jahren ein Begriff fir
Qualitat und lange Lebensdauer

CLAYTON Dampferzeuger sind erhiltlich mit Leistungen
von 250 bis 2700 kg Dampf/Std.

IralusiyeMaschinenl&E

Industrie- und Garage-Einrichtungen
8105 Regensdorf, Althardstrasse 185, Telefon 051 -71 33 47

aoma € wensepiensT

Vacuum-Autoklav Giachino

einsetzbar zum

Dampfen oder Befeuchten

100prozentiger Dampf- oder
Befeuchtungseffekt

Vollautomatisch mit elektronisch
gesteuerter Lochkarte

Absolut betriebssicher — nicht stéranfallig
Minimaler Wasserverbrauch

Individuelle Gréssen und Ausfiihrungen
Direkte oder indirekte Dampfung

® Materialschonende Temperaturen

® Sehr hohe Leistung dank rascher
Abklhlung mittels Vacuum

® Zuflihrung von beliebiger Feuchtigkeit
bis iber 209 in 25 bis 40 Minuten

® Samtliche Teile aus hochwertigem,
rostfreiem INOX-Stahl

® Weltweite Referenzen

Weitere Auskunft erteilt gerne

Max Meierhofer AG
8762 Schwanden

Telephon 058/7 0575
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Eine grosse
Handelsnation braucht eine
grosse Handelsflotte.

Die Schweiz exportiert ungewdhnlich viel. Die Schweiz importiert
ungewohnlich viel. Sie muss es — im einen wie im andern Fall.
Darum braucht unser Land nicht nur den internationalen Eisen-
bahnverkehr, nicht nur eine Rheinschiffahrt und eine Hochsee-
flotte, sondern auch einen direkten Anschluss an das Luftmeer; die
Swissair, die Swissair-Luftfracht.
Es ist eines unserer am schnellsten wachsenden Geschiifte, Nicht
bloss, weil wir uns mit unseren DC-8 und DC-9 darauf eingerichtet
haben, sondern vor allem, weil unsere Kunden begriffen haben, wie
vorteilhaft Luftfracht ist: schnell, ohne umstindliche Verpackung,
meistens giinstiger zu versichern, sauber in der Handhabung, per
saldo also oft sogar billiger.
Das gilt fiir wertvolle Giiter wie zum Beispiel Uhren. (638000 kg
Uhren wurden 1969 aus der Schweiz nach USA geflogen.) Aber
auch fiir Giiter des tiglichen Gebrauchs. (730 Tonnen Filetfleisch
flog die Swissair 1969 aus Argentinien in die Schweiz.) Sogar ganze £ Yo,
Maschinen sowie Ersatzteile fliegen wir nach Ubersee: weil jeder
Tag, an dem eine Maschine nicht arbeitet, Geld kostet. o
Das Interesse der Swissair, ein gutfunktionierendes Luft-
frachtgeschiift zu betreiben, ist also ungefiihr identisch
mit dem Interesse der schweizerischen Wirtschaft, eine é
tiichtige Handelsflotte in der Luft zu besitzen.
Darum ist es verniinftig, wenn beide einander
helfen.

HB-I1D



Schoner,
besser und sicherer leben;
das ermoglichen
die Leistungen der
Viscosuisse
Millionen von Menschen.

Uber vierzigtausend Tonnen Chemie-
fasern verlassen jahrlich die drei Werke
der Viscosuisse in Emmenbriicke,
Widnau und Steckborn. Mehr als die
Halfte davon gehen in rund 80 Lénder
der ganzen Welt. Unter den geschlitz-
ten Qualitdtsmarken Nylsuisse,
Tersuisse und Dorosuisse erscheinen

® ® ®

NYLSUISSE

qualité controlée

TERSUISSE

qualité contrélée

DOROSUISSE

qualité controlée

sie als elegante Damen- und Herren-
mode, als Bergseile, Blachen, Pneukar-
kassen, Fischnetze, kurz: als tausend
grosse und kleine Notwendigkeiten

und Bequemlichkeiten des taglichen
Lebens auf dem Markt des Konsu-
menten.

An dieser gemeinsamen Leistung
arbeiten 5000 zuverlassige Viscosuisse-
Mitarbeiter. Chemiker, Textil- und
Maschineningenieure, Mathematiker,
EDV-Fachleute, Betriebswirtschafter,
Juristen und Kaufleute in Forschung
und Produktion, Verkauf und Marke-
ting sorgen dafir, dass hochwertige
Garne und qualitatsgepriifte Fertig-
artikel die Vierbraucher auf der ganzen

| Erde in der zweckmassigsten Form

und besten Verarbeitung erreichen.

Das ist eine dankbare, interessante
und faszinierende Aufgabe.

VISCOSUISSIE
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Fur prazises Messen
von Drehzahlen, Produktionsgrossen
und Geschwindigkeiten —-

Hasler

Mess- und Kontrollapparate

4

Elektrische Ferntachometeranlage Elektrische Differenztachometer- Tachometer zum Auf- oder Einbau

fir die Fernanzeige der Messwerte anlage zur Fernanzeige der in stationdaren oder mobilen

an einer oder mehreren Differenz zweier Drehzahlen; Anlagen.

Anzeigestellen; flir den Einbau Schalttafeleinbau; Anzeige in %.

in stationdre oder mobile Anlagen. Handtourenzahler und -tachometer.

Hasler AG Tachometer und Tachographen
S Belpstrasse 23, 3000 Bern 14 fur Industrie, Schiffahrt, Bahnen
Tel. 031 652111, Telex 32413 hawe ch und Verkehrsbetriebe.



Garn-und Zwirn - Daten:

Baumwolle 100°/0 —™ 0%
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Es kann festgehalten werden:

— Die Festigkeitskurve der Garne mit SWISS POLYESTER
GRILENE-Baumwolltype senkt sich leicht bis zum unge-
fahren Mischungsverhéltnis 30 % Polyester /70 % Baum-
wolle, wahrend die Garne, welche Fasern der Wolltype
gemischt mit Baumwolle enthalten und deren Kraft/
Dehnungsdiagramm nicht identisch ist, ein starkes Ab-
sinken bis zum Mischungsverhéltnis von etwa 50:50 zei-
gen und erst nachher ein Ansteigen bis etwas (ber den
Festigkeitsbereich der reinen Baumwollgarne ergeben.

— Das Dehnungsverhalten zeigt fiir die Garne mit zuneh-
mendem Polyesteranteil auf Basis der Baumwolltype ein
Ansteigen von ca. 7 % bis ca. 12 %, wéahrend die Kurve
der Garne aus der Wolltype gemischt mit Baumwolle steil
gegen 20 % Dehnung ansteigt.

Die Konsequenz aus diesen Feststellungen: Um optimale
Garnwerte erhalten zu kénnen, sind die Spinnereien darauf
angewiesen, die flir den Einsatzzweck richtige Type ange-
liefert zu erhalten. Die verschiedenen Typen von SWISS
POLYESTER GRILENE wurden daher zu Fasern nach Mass
«konstruiert». Analog fiihrt die GRILON SA in ihrem Ver-
kaufsprogramm auch fiir SWISS POLYAMID GRILON ein
breites Spektrum spezieller Typen fiir spezifische Einsatz-
gebiete.

Sozusagen zur 2. Fasergeneration gehdrend, wurden in den
letzten Jahren durch physikalische und mechanische Modi-
fikationen Fasertypen mit speziellen bzw. gezielten Eigen-
Schaften geschaffen. Die forschungs- und entwicklungstech-
nischen Arbeiten in Ems erfolgen im Bestreben — nebst dem
Weltweiten Angebot an Synthetiks der 1. Generation — Fasern
und Garne fiir neue, erweiterte Verwendungszwecke dem
Markt abgeben zu kénnen.

Speziell hervorzuheben ist dabei die SWISS POLYESTER
GRILENE SAP-Type, welche besonders zur Vermeidung der
PiIIingbi/dung entwickelt wurde. Grundsatzlich lasst sich die
Pillingneigung eines Faserstoffes am Verhalten auf wieder-
holte Biegung unter Vorspann messen. Die Knickbruchzahlen
liegen fiir Polyester-Normaltypen bei 2500 bis 3000, bei den
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bisherigen pillingarmen Typen um 1600 bis 2000 und bei
den jlingsten, besonders pillingresistenten Typen zwischen
250 und 600! Das Pillingverhalten der verschiedenen Typen
ist im nachstehenden Diagramm dargestelit.

Aus dem Diagramm ist ersichtlich, dass zwar selbst eine
Faser mit niedrigsten Knickbruchzahlen eine Pillingbildung
nicht ganz ausschliesst, dass diese in ihrer Entstehung noch
kleinen Pills jedoch nach kurzer Zeit abbrechen, bevor sie
sich bei zunehmender Vergrosserung mit anderen Neben-
fasern zu unentfernbaren Knoétchen verschlungen haben. Auf
die Praxis umgelegt bedeutet dies, dass ein Textilgut im
schlimmsten Falle bei Tragbeginn kleine, kaum stérende
Pills aufweist, welche aber nach 2 bis 3 Wéschen verschwin-
den. Die neue Faser ist daher fiir Maschenware und Gewebe
mit starken Bindungsflottierungen geeignet. Es wéare dem
Hersteller von SWISS POLYESTER GRILENE durchaus moég-
lich, die Knickbruchzahl noch extremer zu reduzieren; es
muss jedoch dabei berlicksichtigt werden, dass in den ther-
mischen und chemischen Weiterverarbeitungsprozessen je
nach Bedingungen noch zuséatzliche, sich in gleicher Rich-
tung auswirkende Einflisse ergeben kénnen und demzu-
folge eine untere Grenze gesetzt werden muss.

Wirksame Modifizierungen jeder Art ziehen als Begleit-
erscheinung und Kompromiss Veranderungen der urspring-
lichen Faser nach sich, welche meistens hinsichtlich Festig-
keitseigenschaften und farberischem Verhalten feststellbar
sind. Bei der SAP-Type des SWISS POLYESTER GRILENE
beispielsweise sinkt die Reissfestigkeit gegeniber dem Nor-
maltyp um etwa 40 %. Es bleiben hingegen die vorziiglichen
Werte der Formstabilitdit und der Farbaffinitdt. Als zusétz-
liches Positivum fiir den Konsumenten ist aber ein weiches
textiles Fertigprodukt zu werten, welches bessere Scheuer-
festigkeit gegenlber Textilien aus nur Naturfasern aufweist.

Als weiterer Beitrag zur 2. Fasergeneration wurde in Ems
eine Hochschrumpffaser entwickelt. Die Faser schrumpft,
wenn man sie in Wasser nahe dem Siedepunkt eintaucht,
je nach deren Aufbau bzw. Modifikation um 30 bis 60 %.
Wahrend die etwa 60 % schrumpfende Faser Verwendung
fir die Herstellung von Vliesen und Kunstleder findet, kann
durch Mitverwendung der Type HS 035 im Bekleidungssektor
besonders weicher und voluminéser Warencharakter erreicht
werden. Es besteht die Moglichkeit, den Schrumpf im Garn
oder Gewebe und Gewirke auszulosen. Einen Bauscheffekt

GRILENE -FASERTYPEN/ PILLINGTEST VON REINGARNEN (WS)
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erreicht man dadurch, dass man im Garn einen Anteil von
30—40 % HS-Fasern mit nicht- oder wesentlich weniger
schrumpfenden Fasern mischt. Durch die Schrumpfung sam-
meln sich die HS-Fasern im Garnkarn und dricken die weni-
ger schrumpfenden Fasern bogenférmig gegen aussen.

Besondere Bedeutung kommt dabei der Kombination HS-
Type/SAP-Type zu: wirde man anstatt der SAP-Type eine
Normaltype verwenden, die ja durch die Hochbauschtechno-
logie die Aussenschicht des Garnes bildet, ware die Ge-
brauchstiichtigkeit eines solchen Garnes fiir Maschenware
— wegen der Pillingtendenz der Normaltype — grundsatzlich
und ausgepragt in Frage gestellt.

Fir den Einsatz im Bodenbelagssektor wurden ebenfalls
besondere Fasertypen geschaffen. Diese Sparte fordert
Typen mit Titer bis zu 50 den. Dank der geringen Hygro-
skopizitat von Polyester geniigt z. B. eine Beimischung von
30—40 % dieser Fasertypen, um eine Dimensionsverdnderung
von Nadelfilzplatten bei schwankenden klimatischen Bedin-
gungen zu verhindern.

Auch die SWISS POLYAMID GRILON-Produkte haben Wei-
terentwicklungen erfahren. Im Verkaufsprogramm stehen
heute als Neuerungen Differentialdyeing-Typen, texturierte
Teppichgarne und Fasern mit speziellen Querschnittmodifi-
kationen. Von besonderem Interesse dirfte die Hohlfaser

Physikalische Eigenschaften der GRILENE® Polyester-Fasertypen

Fir die Verwendung in den virschiedenen textilen und technischen Einsatzsektoren stehen die in der Tabelle aufge-
fihrten Fasertypen mit den folgenden physikalischen bzw. textiltechnologischen Eigenschaften zur Verfligung:

GRILENE-Fasertypbezeichnung B W AP T
Besondere Fasercharakteristik Baumwoll-Typ Woll-Typ Pillingarmer Hochfeste
bzw. Einsatzsektor Fasertyp Fasertype
Festigkeit g/den 6,0—6,5 5,0-5,5 3,8—4,5 7,0-7,5
Reissldnge km 54—59 45-50 34-41 63—68
Spezifische Festigkeit kg/mm? 74—81 62—68 47—-56 87-93
Relative Nassfestigkeit % 98—100 98—100 98—100 98—100
Bruchdehnung % 23-28 40—-45 35—-40 15—-20
Relative Nassbruchdehnung % ca. 100 ca. 100 ca. 100 ca. 100
Elastischer Anteil (Erholung) %

bei 2 % Dehnung 97—-100 98—100 98—100 ca. 95
bei 5% Dehnung 80—90 85—90 85—90 ca. 80
Koch-Schrumpfung % ca.1-2 ca.1 ca. 1 ca.2
Thermo-Schrumpfung % 6—8 5-7 4—6 6—8
(Heissluft 180 °C/15 Minuten)

Feuchtigkeitsaufnahme % ca.04 ca.0,4 ca.04 ca.0,4
(20°C/65 % relative Luftfeuchtigkeit)

Quellwert in Wasser (20 °C) % ca.2 ca.2 ca.2 ca.2
(Wasserrlickhaltevermdégen)

Spezifisches Gewicht g/cm3 1,38 1,38 1,38 1,38
Schmelzpunkt °C 250 250 250 250
Bestandigkeit gegen thermische Kritische Kritische Kritische Kritische

Behandlungen Bedingungen

Bedingungen

Bedingungen

Bedingungen

Farben unter Druck (HT) 135°C/2 h
Direkter Kontakt mit heissen Flachen maximal
(Bugeln, Pressen, Kalandrieren) 175°C
Heissluftfixierung maximal
(wenige Sekunden) 215°C

135°C/2h 130°C/2h 135°C/2 h
maximal maximal maximal
175°C 175 °C 175°C
maximal maximal maximal
215°C 215.°C 215°C

Die zugmechanischen Daten wurden unter genormten Bedingungen durch Einzelfasermessungen

mit 10 mm Einspannlange bestimmt.
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Physikalische Eigenschaften der Swiss Polyamid-GRILON®-Fasertypen (PA 6)

Fir die vielseitige Verwendung in den verschiedenen textilen und technischen Einsatzsektoren in Rein- und Mischver-
arbeitung stehen die in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrten Standard-Fasertypen mit den folgenden technologischen

Eigenschaften zur Verfigung:

GRILON-(PA 6)-Typenbezeichnung N-Typ

Besondere Faser-Charakteristik

Fasertyp mit nicht

W-Typ T-Typ

Woll-Typ mit fixierter Hochfester, techn. Typ,

bzw. Einsatzsektor fixierter Krauselung Krauselung kontrollierter
(crimpset) Spannungs-Modul
Faser-Festigkeit g bzw. p/den 5—6 45-55 5,5—6,5
Faser-Festigkeit g bzw. p/tex 45—-54 40-50 50—-60
Faser-Reisslange km 45-54 40-50 50—-60
Spezifische Festigkeit kg bzw. kp/mm? 51-62 45-57 57—-68
Relative Nassfestigkeit % ca. 90 ca. 90 ca. 90
Faser-Bruchdehnung % 55—65 70—85 50—60
Relative Nassbruchdehnung % ca. 105 ca. 105 ca. 105
Elastischer Anteil (Erholung) in %
bei 2 °%% Dehnungsbeanspruchung 100 100 100
bei 8 % Dehnungsbeanspruchung ca. 95 95-98 ca. 95
Koch-Schrumpfung % 3—4 2-3 3—4
Sattdampf-Schrumpfung (130 °C) % 4-5 3—4 4-5
Heissluft-Schrumpfung (180°C) % ca.5 ca. 4 ca.55
Kaltebestandigkeit bis e —80 —80 —80
Feuchtigkeitsaufnahme % 4-5 4—-5 4—5
(20°C, 65 % relative Luftfeuchtigkeit)
Quellwert in Wasser (20 °C) % 10—12 10-12 10—12
Spezifisches Gewicht g/cm3 1,14 1,14 1,14
Schmelzpunkt °C 215—-218 215-218 215—218

Bestandigkeit gegen thermische
Behandlungen:

(kritische Bedingungen)

— Férben unter Druck (HT)
— Fixierung in Sattdampf

— Direkter Kontakt mit heissen Flachen
(Bugeln, Pressen, Kalandrieren usw.)

— Heissluftfixierung

ca. 135 °C / 60 Minuten
ca. 135 °C / 45 Minuten
140—150 °C / kurze Zeit (druckabhéngig)

ca. 190 °C / maximal 15 sec.

Die zugmechanischen und elastischen Eigenschaften basieren auf genormten Prifbedingungen fiir Einzelfasern

mit 10 mm Einspannlange.

S?iﬂ. da sie folgende aussergewdhnliche Eigenschaften, die
Sie fir Bodenbeldge pradestiniert, mitbringt:

gutes Isolationsvermégen
— gute Stabilitat (Steifheitsgrad)
= Vorteilhafte optische Effekte (Glanz)

niedriges spezifisches Gewicht (Materialersparnis)

In 'den Forschungslaboratorien der Emser Werke stehen zur
Zeit noch andere interessante Verbesserungen in Bearbei-

tung, so dass in Zukunft weitere neue Fasertypen dem Markt
abgegeben werden kodnnen.

Fir ihre Markenfasern SWISS POLYAMID GRILON und
SWISS POLYESTER GRILENE macht die Verkaufsgesell-
schaft fir die Textilprodukte der Emser Gruppe, die GRI-
LON SA, keine Endverbraucherwerbung, sondern nur Faser-
werbung; dies aus der Erkenntnis heraus, dass die Verkaufs-
argumente fur Fertigtextilien, welche den Konsumenten
beeinflussen, nur sehr bescheiden in Abhangigkeit eines
Fasermarkennamens stehen. Im Vordergrund der Konsumen-
tenbeeinflussung steht das Modische (Farbe, Dessin und
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Modell), gefolgt vom Wunsch der Pflegeleichtigkeit und —
je nach dem, ob Ein- oder Mehrsaisongebrauch — die Qua-
litat, gemessen an der Strapazierfahigkeit des Textilgutes.
Erst am Schluss und nur in vereinzelten Féllen beeinflusst
der Markenname einer Faser die Kauflust des Konsumenten.
Eine Untersuchung hat ergeben, dass etwa 2% der End-
verbraucher beim Kauf von Textilien darauf bestehen, dass
der Artikel aus einer ganz bestimmten Markenfaser herge-
stellt sein muss.

Wichtig hingegen ist, dass alle Verarbeitungsstufen iiber
das verwendete Rohmaterial informiert sind. Am Beispiel
der eingangs angefihrten Vergleiche wurde die Auswirkung
falsch eingesetzter Fasertypen erldutert. Sogenannte namen-
lose oder markenlose Faserprovenienzen geben keine Ga-
rantie fir problemlose Weiterverarbeitung und kénnen auf
allen Stufen unangenehme Nebenerscheinungen zutage for-
dern. Farberei und Ausriisterei sind darauf angewiesen, die
Faserprovenienzen zu kennen, da nicht jede Faser genau
gleich reagiert; ein daraus resultierender Ausfall der Fertig-
gewebe und Gewirke fir die nachfolgende Konfektionie-
rung kann betrachtliche Verarbeitungsnachteile mit sich
bringen.

Ob Weiterverarbeiter oder Handel: es wird immer schwie-
riger, sich in den verschiedenen Bezeichnungen der textilen
Materialien auszukennen. Dies Ulberrascht nicht, wenn man
weiss, dass heute bereits Uber 2400 verschiedene Bezeich-
nungen fir kinstliche Fasern und Garne bestehen! Mit den
eingetragenen Warenzeichen SWISS POLYAMID GRILON
und Swiss POLYESTER GRILENE will die GRILON SA der
Textilindustrie und dem Textilhandel die Materialbestimmung
erleichtern. «<SWISS» zeigt das gute Schweizerprodukt an,
«POLYAMID» und «POLYESTER» stehen als Gattungsbegriff
und lassen Rickschlusse auf Verarbeitung und Art der Pflege
zu. «GRILON» und «GRILENE» schlussendlich bezeugen,
dass die Emser Werke als Faserhersteller kontrollierte Pro-
dukte abgegeben haben, fiir welche sie die Garantie lber-
nehmen und flr welche sie jederzeit Servicebeistand leisten.

Firmennachrichten (SHAB)

Racduner & Co. AG, in Horn, Veredlung von Textilien aller
Art. Alfred Raduner, Prasident, ist infolge Todes aus dem
Verwaltungsrat ausgeschieden; seine Unterschrift ist erlo-
schen. Dr. iur Andreas Raduner, bisher Vizeprasident und
Delegierter des Verwaltungsrates, ist jetzt Prasident, und
Peter Raduner, bisher Mitglied, ist jetzt Vizeprasident des
Verwaltungsrates. Sie fiihren wie bisher Kollektivunterschrift
zu zweien. Neu wurde Ruth Beusch-Raduner, von Buchs SG,
in Arbon, als Mitglied mit Kollektivunterschrift zu zweien in
den Verwaltungsrat gewahlt.

Société de la Viscose Suisse, in Emmenbriicke, Aktiengesell-
schaft. Anstelle des zufolge Todes aus dem Verwaltungsrat
ausgeschiedenen Léon Pranal wurde als Mitglied ohne Un-
terschrift gewahlt Augustin Mollard, franzésischer Staatsan-
gehoriger, in Paris. Die Prokuren von Werner Lang und Louis
Hintermann sind erloschen. Der stellvertretende Direktor Dr.
Hans Uehlinger wohnt nun in Widnau SG und der Vizeprasi-
dent Josef Zemp in Emmenbriicke, Gemeinde Emmen.

Analysen- und Préazisionswaagen

Entwicklungsgeschichte

Das uns heute noch gelaufige Bild einer Waage ist das der
zweiarmigen Balkenwaage. Dieses Wageprinzip war schon
den alten Aegyptern bekannt: Auf die eine Waagschale wird
das zu bestimmende Wagegut (M,) aufgelegt, auf die andere
legt man Gewichtssteine (My), bis das ungefahre Gleichge-
wicht hergestellt ist und der Zeiger in der Skala einschwingt
(Bild 1).

Bild 1 Prinzip der Balkenwaage

Vor nun 25 Jahren wurde dieses Prinzip pl6tzlich unmodern.
E. Mettler begann 1945 serienmassig Waagen nach dem
Substitutionsprinzip herzustellen. — Fiir diese Leistung wurde
Herrn Erhard Mettler die Wiirde eines Ehrendoktors der ETH
verliehen (Bild 2).
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Bild 2 Substitutionsprinzip

Die Vorteile sind offensichtlich:

Die Last (My) und die Schaltgewichte (M) greifen im Gegen-
satz zur Dreischneidenwaage am kiirzeren Hebel an; am
langen Arm befindet sich ein fest angebrachtes unverénder-
liches Gegengewicht (Mg).

Wird die Schale belastet, so senkt sich zun&chst der kurze
Hebel. Um den Balken wieder ins Gleichgewicht zu bringen,
nimmt man vom Gewichtssatz so viel Gewichtsstiicke weg,
bis er wieder im Neigungsbereich, in der Zeichnung als fest-
stehende Strichskala angedeutet, einspielt.

Man erspart sich gegeniiber der 3-Schneiden-Waage ein
Lager und damit ein Drittel der Reibung. Hebelfehler infolge
ungleicher Ausdehnung der Hebelarme kénnen nicht auftre-
ten. Es entfallt die schwierige Herstellung der Parallelitat
aller drei Schneiden und die Einstellung von deren Lage auf
eine Durchschnittslinie. Der Hauptvorteil ist die konstante



Belastung und somit eine gleichbleibende Empfindlichkeit.
Das Substitutionsprinzip hat nicht nur die systembedingten
Fehler der Balkenwaage beseitigt, sondern auch die Még-
lichkeit geboten, die Bedienung der Waage zu vereinfachen.
Schon die ersten Mettler-Waagen boten mit eingebauten
Gewichten und Luftddmpfung die Méglichkeit zu raschem
und sicherem Wagen. Seither wurde der Bedienungskomfort
standig verbessert (Bilder Nr. 3).

Moderne Analysenwaagen bieten: vornliegende, von links
und rechts leicht zugéngliche Waagschale; Nullpunkteinstel-
lung von aussen; Tariermdglichkeit; Einwagehilfe; Vorwage-
automatik oder Gewichtschaltindikatoren; kompakte, voll-
digitale Gewichtsanzeige.

1954 fuhrte Mettler die oberschaligen Prazisionswaagen ein.
Auch sie beruhen auf dem Substitutionsprinzip, bieten aber
eine obenliegende, frei zugangliche Waagschale (Bild 4).

Die Bedienung der Prézisionswaagen ist gegeniber den
Analysenwaagen weiter vereinfacht, die Wagegeschwindig-
keit erhoht. Heute bietet Mettler Prazisionswaagen an mit
Wagebereichen zwischen 160 g und 10 kg, und die Gewichts-
anzeige der empfindlichsten Préazisionswaage erreicht das
Milligramm, also Analysenwaagengenauigkeit.

Zur noch schnelleren Gewichtserfassung und zur automati-
schen Auswertung der Resultate stehen heute Analysen- und
Prazisionswaagen mit elektrischer Resultatausgabe zur Ver-
figung.

Bilder Nr. 3
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25 Jahre Mettler-Analysenwaagenentwicklung
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Bild 4 Prazisionswaage Mettler P1210/P1210N

Die
moderne
Prazisions-
waage

PAVA
20,3

120,2 <3 g
20,1

NN

by

Waagebalken
Gewichissatz

festes Gegengewicht
Nullpunktschraube
Empfindlichkeitsschraube
Strichplatte

oGmAWN =

Gehédnge ‘
'a Gehidngedurchiithrung

NN

8 Schneiden
8a Parallelihrung des Gehinges

© 9 Wigegut
10 Gewichisabhebung
11 Gewichisschaltknopl

Lampe (Lichtweg)
Spiegel
Ablesebild

C 15  Magnetdiémphmng

Bild 5 Aufbau einer Mettler-Prazisionswaage



Autbau der oberschaligen Prézisionswaagen
(Bild 5)

Die Form des Waagbalkens (1) ist bestimmt durch das
feste Gegengewicht (3), die relativ grosse Strichplatte (6)
und die Dampfungsfahne der Magnetdampfung (15). Der
wesentliche Unterschied zum Aufbau der Analysenwaage
besteht in der Parallelfihrung (8a) des Gehanges (7). Die
Gewichte (2) werden durch Drehen des Gewichtschalt-
knopfes (11) nach Bedarf abgehoben, und der Skalenwert
wird von der Strichplatte (6) lber die Spiegel (13) auf die
Resultatanzeige (14) projiziert. Gewicht (4) dient zur Einstel-
lung des Nullpunktes und Gewicht (5) zur Einstellung der
Empfindlichkeit. Mit allen Mettler-Prazisionswaagen kann
auch unterhalb der Waage gewogen werden (Gehangedurch-
flhrung 7a).

Robuste Bauweise, schnelle Gewichtsbestimmung, einfache
Bedienung, Einwégehilfe zum raschen Zuschitten von Sub-
stanzen und volldigitale Gewichtsanzeige sind wertvolle Ei-
genschaften der Prazisionswaagen. Wesentlich zu ihrer Be-
liebtheit hat aber auch die Schnelltarierung beigetragen. Sie
besteht aus zwei Federn, die am vorderen Hebelarm angrei-
fen. Im entlasteten Zustande der Waage ist die eine Feder
gespannt, die andere entspannt. Wird ein Gefass oder sonst
ein Objekt auf die Schale gelegt, so senkt sich natiirlich der
vordere Hebelarm. Durch Drehen des Taraknopfes werden
die Federn so lange ge- und entspannt, bis der Balken die
urspriingliche Nullage vor der Belastung wieder einnimmt.
Die Schnelltarierung erweist sich nicht nur beim Austarie-
ren von leeren Gefassen als ausserordentlich praktisch und
zeitsparend, auch beim Erstellen von Mischungen kann nach
Zugabe der einzelnen Komponenten die Waage immer auf
Null gestellt werden, so dass jede rechnerische Substraktion
mit Bleistift und Papier (iberfllssig wird.

Bild6 Mettler level-matic
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Heute sind Prazisionswaagen sogar von unkontrollierbaren
Nullpunktverschiebungen durch Deformation des Wéagetisches
geschiitzt. Das Prinzip der automatischen Niveaukompensa-
tion Mettler level-matic ist im Bild 6 dargestellt. Ein Teil des
optischen Systems ist als Pendel ausgefiihrt, das Lageéande-
rungen des Waagengehauses automatisch korrigiert.

Einsatz von Prézisionswaagen in der Textilindustrie
Qualitat und Rationalisierung

Qualitat und Rationalisierung, sie bestimmen heute die Wett-
bewerbsfahigkeit einer Unternehmung. Mettler-Prazisions-
und Analysenwaagen stehen in verschiedenen Betrieben der
textilverarbeitenden Industrie im Einsatz, leisten ihren Bei-
trag zur Uebewachung und Steigerung der Qualitat — zur
Rationalisierung in Labor und Produktion.

Bestimmung der Feinheit

Genaues Messen und Wagen sind bei der Feinheitsbestim-
mung von Gespinsten unerlasslich. Die Genauigkeit der
Nummernwaage vermag jedoch nicht immer die Anspriche
des Praktikers voll und ganz zu erfiillen. Die Mettler-Prazi-

S

Bild 7 Infrarot-Trocknungsgerat Mettler LP11/LP12
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sionswaagen P160, P162 und P163 bieten die nétige Ge-
nauigkeit, sie zeigen die Wageresultate in Sekundenschnelle
digital auf 0,001 Gramm genau an. Die Kompaktdigitalanzeige
verunméglicht Schatzungsfehler. Bei richtiger Messung der
Fadenlange ist mit Mettler-Prazisionswaagen eine absolut
zuverlassige Bestimmung der Feinheit gewahrleistet (Bild 7).

Bestimmung des Trockengewichtes

Der LP12 rationalisiert und erleichtert die Bestimmung des
Trockengewichtes von Textilien wesentlich. Das Infrarot-
Trocknungsgerat LP12 kann auf alle P-Waagen der Milli-
grammklasse aufgesetzt werden. So einfach und schnell
geht das: LP12 auf eine der Prazisionswaagen aufsetzen, die
Haube mit der Infrarot-Lampe zurlickklappen, Aluminium-
schale austarieren, das Wagegut auf die Schale legen, ge-
winschte Strahlungsintensivitat einstellen — in kurzer Zeit ist
der Wassergehalt verdunstet, und das Trockengewicht kann
digital abgelesen werden.

Textilveredlung

Im chemischen Labor von Féarbereien, in Bleichereien fan-
den Mettler-Prazisionswaagen ein weiteres Einsatzgebiet.
Was der Praktiker besonders schétzt: Die Schnelltarierung
der P-Waagen erweist sich beim Austarieren von Gefassen
als praktisch und sicher. Sie ist zeitsparend und beim Erstel-
len von Mischungen und Rezepturen nicht mehr fortzu-
denken! Mit Mettler-Prézisionswaagen kann nach Zugabe
der einzelnen Komponenten die Resultatanzeige immer wie-

Bild 8 Prazisionswaage Mettler P10

der auf Null gestellt werden. Rechnerische Arbeit gehort
der Vergangenheit an. Die Einwagung der verschiedenen
Substanzen kann einfach und schnell vorgenommen werden
— bis auf 0,001 Gramm genau. Rezepturen und Farben-
mischungen, die Einwaage von Chemikalien fiir Appreturen
— bisher eine zeitraubende Arbeit — kann mit Prazisions-
waagen einfach, sicher und schnell durchgefuhrt werden
(Bild 8).

Auch zur Bestimmung des Polymerisationsgrades werden
P-Waagen herangezogen. Bleichereien und Farbereien kon-
trollieren mit Prazisions- und Analysenwaagen laufend die
Gute und Qualitat ihrer Produkte. Die Waagen wurden zum
unentbehrlichen Hilfsmittel in der textilverarbeitenden In-
dustrie, erlauben dank ihrer modernen Konzeption eine wei-
tere Rationalisierung des Betriebes. Wo es auf Genauigkeit
und Rationalitdt ankommt, dort ist eine Prazisions- oder
Analysenwaage unentbehrlich. Auch die Eidgendssische
Materialpriifungsanstalt, EMPA, in St. Gallen erkannte die
Vorteile der Mettler-Waagen und setzt sie bei Analysen und
Materialtests erfolgreich ein.

E. Schraner und H. P. Mairbichler,
Mettler Instrumente AG, Greifensee
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Diese Unbekannten reprasentieren

die unzahlbare Schar derer, die sich heute mit Textilien,
hergestellt auf Sulzer-Webmaschinen, kleiden.

Und mit Gegenstanden umgeben, angefertigt aus Geweben von
Sulzer-Webmaschinen. Rund 20000 solcher Maschinen
weben schon in 40 Landern, auf allen Kontinenten.

Und Tag fur Tag werden es mehr. Weill sie vielseitig sind —

und wirtschaftlich. Lassen auch Sie sich von der Leistungsfahigkeit

1. Vorhiange

Alle Ublichen Garne
(einschl. gewisse
Effektfaden und Lamé)

Unbeschrankter Bin-
dungsrapport (einschl.
Jacquard).

Bis 4 Schussgarnsorten
oder -farben.

2. Herrenanziige

Kammgarn
Mischgarne

Bis 4 Schussgarnsorten
oder -farben, bzw.
Schussmischen.
Schussrapport
unbeschrankt.
Namenleiste.

Bis Nm 100/2.

Landern

—SUILA

ER

dieser Maschine uberzeugen

3. Damenkostiime

Kammgarn
Streichgarn

Bis 4 Schussgarnsorten
oder -farben.
Unbeschrankter Schuss-
und Farbrapport.
Bindung bis 18 Schafte.

4. Futterstoffe

Chemiefasern
(gesponnen oder endlos)
Baumwolle

Ab ca. 30 den und grober.

5. Regenschirme
Synthetische Endlosgarne

Ca. 30 den, ungedreht.
Gleichzeitiges Weben
bis zu 9 Bahnen, auch
mit Namenleisten.

6. Kunstleder
Beschichtungsgewebe

Zellwolle
Baumwolle
Synthetische Endlosgarne

In Breiten bis 389 cm
flr verschiedene Zwecke.

7. Mobelstoffe
Streichgarn

Bis 4 Schussgarnsorten
oder -farben.

Relativ grosse Garn-
unterschiede moglich,
z.B. abwechselnd

Nm 2,2 und Nm 34/2.
Unbeschrankte Bindungs-
rapporte.

Gebruder Sulzer, Aktiengesellschaft, 8401 Winterthur, Schweiz

8. Abendkleider

Kammgarn
Seide
Chemiefasern

Bis 4 Schussgarnsorten
oder -farben, bzw.
Schussmischen.

9. Teppiche
(Grundgewebe)
Jute

Polypropylen
Polyathylen

Verarbeitung von
Bandchen moglich.

Konzerngesellschaften u.a. in: Wilmslow/Cheshire: Sulzer Bros. (London) Ltd., Textile Machinery Dept., 61a Alderley Road; 68 Mulhouse: Compagnié
de Construction Mécanique, Procédés Sulzer, Bureau Textiles, 14, avenue de Lattre de Tassigny; Amsterdam: Gebroeders Sulzer—Escher Wyss Nederland N.V..
Spaklerweg 81, Oslo 2: Sulzer Brothers Nordisk Aksjeselskap, Riddervoldsgate 7; Madrid14: Sulzer Hermanos S.A , Apartado 14.291; Barcelona10: Sulzer HermanosS.A..
Delegacion de Barcelona, Avenida José Antonio 678, 3°; Lisboa 1: Sulzer Irmaos Lda., Apartado 2702; Spartanburg S.C. 29301: Sulzer Bros. Inc., Textle
Machinery Diwvision, P.O. Box 5332; Montreal 6: Sulzer Bros. (Canada) Ltd., 1310 Greene Avenue, Suite 650; Mexico 1, D.F.: Sulzer Hermanos S A., Apartado
postal M-7183; Rio de Janeiro GB: Sulzer do Brasil SA., Caixa postal 2435-ZC-00; Buenos Aires (R.74): Sulzer Hermanos S A C |, Avda. Belgrano No 865.
Lima (Peru): Sulzer del Perd S A, Contumaza 817, Casilla 4427, Beirut: Sulzer Bros. Ltd. & SLM Winterthur, Middle East Consulting Office, P.O. Box 5317.
Johannesburg: Sulzer Bros - Rice & Diethelm, Ltd., P.O. Box 930; Lagos (Nigeria): Sulzer Central Office for West Africa, P.0. Box 35; Singapore 9: Sulzer-
SLM Central Office for S.E Asia, P.O. Box 22, Killiney Road: Tokyo: Sulzer Brothers (Japan) Ltd., C.P.O. Box 147. —Vertretungen in den meisten andern
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Splitter

Massnahmen gegen den Preissturz der Wolle
in Australien

Eine Kommission des Australian Wool Board hat zuhanden
der australischen Regierung Massnahmen zur Stabilisierung
der Wollpreise in Australien ausgearbeitet.

Da sich die Internationale Wollvereinigung von diesen Mass-
nahmen keinen Erfolg verspricht, hat sie sich an den austra-
lischen Premierminister J.G. Gorton gewandt. Dieser hat
sich bereit erklart, eine Delegation der Internationalen Woll-
vereinigung zu empfangen, die ihm Gegenmassnahmen zur
Lésung des Preisproblems unterbreiten wird.

Schoeller Textil AG

Ab 1. Oktober 1970 heissen die Vereinigten Kammgarnspin-
nereien Schaffhausen und Derendingen, die in der Schweiz
zurzeit 1100 Personen beschéftigen und einen Umsatz von
rund 90 Millionen Franken erzielen, Schoeller Textil AG.

Woilverbrauch 1969 auf Rekordstand

Der Wollverbrauch im vergangenen Jahr lag mit 1602 000
Tonnen um 37 000 Tonnen iiber dem Stand von 1960 und hat
damit einen neuen Héchststand erreicht.

Der gegen Ende 1967 begonnene langsame Anstieg des
Verbrauchs in den nichtkommunistischen Lindern hatte sich
liber 1968 bis zur Mitte des Jahres 1969 fortgesetzt. Nach
diesem Héhepunkt machte sich eine zwar weit verbreitete,
aber geringfiigige riickldufige Bewegung bemerkbar. Der
Verbrauch in den wichtigsten Industrielandern war 1969 um
5% hoher als im Jahre vorher.

Zum erstenmal in der Geschichte haben die Japaner die
Englander als Wollverbraucher von ihrem ersten Platz ver-
dréngt. Sie steigerten ihren Verbrauch um 6 %, wéhrend
sich in England eine Abnahme um 2% ergeben hatte. In
d.en USA betrug der Riickgang 5%. Die EWG-Lander er-
Zielten demgegeniiber eine Verbrauchszunahme von 11 %.

Der Wollverbrauch der nichsten Jahre

D_aS Forecasting Committee der Internationalen Wollverei-
nigung hat bei 200 Textilfabrikanten in Deutschland, den
Velrei"igten Staaten, Frankreich, Italien, Japan und Gross-
britannien eine Umfrage veranstaltet, um die in Zukunft zu
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erwartenden Produktionszahlen der von ihnen hergesteliten
Artikel zu erfahren. Anhand dieser Unterlagen erwartet man
die nachfolgenden Entwicklungen des Wollkonsums bis
1973:

In zwei bedeutenden Sektoren — Kammgarne und Strick-
garne — einen Rickgang des Wollverbrauchs um etwa 10 %.
Im Sektor Streichgarn wird wohl mit einer erhdhten Pro-
duktion gerechnet, im Hinblick auf den Vormarsch der Syn-
thetica bleibt aber der Wollverbrauch etwa auf dem Stand
von 1968. Ein Ansteigen des Wollverbrauchs kann fir die
Sektoren Bonneterie, gewirkte Gewebe (bis zu 30 %), die
Fabrikation von Pullovern und fur die Teppichindustrie (ca.
15 %) vorausgesehen werden.

Diese Verlagerungen in der Produktion in den verschiedenen
Sektoren der Textilindustrie beeinflussen auch die Nachfrage
nach den einzelnen Wolltypen. Die Untersuchung erlaubt die
folgenden Schliisse:

Flar feine (64er und feinere) und weniger feine (60/64)
Merinowollen wird bis 1973 eine um 5—6 % grossere Nach-
frage in Aussicht genommen. Feine Crossbreds werden bis
1973 einen Rickgang um ca. 5% erfahren. Um 5 9% oder
sogar mehr wird der Verbrauch von groben Crosbreds (44
bis 48/50) fur die Herstellung von Teppichen zunehmen.
Die Umfrage basierte auf der Annahme, dass 1973 die glei-
chen Wollpreise wie in der Saison 1968/69 Geltung héatten.
Die Wolpreise sanken wahrend der letzten 12 Monate be-
kanntlich um 10 bis 15 %.

Etwa 400 000 Mark fiir einen textilen Arbeitsplatz

Ein Arbeitsplatz in der Textilindustrie in Deutschland kostet
gegenwartig DM 200 000.— bis 400 000.—, in der Chemie-

.faserindustrie zwischen DM 600 000.— und 800 000.—.

Nach einer Erhebung der OECD hat sich ergeben, dass im
Jahre 1958 noch ein Betrag von etwa DM 80 000.— ausreichte,
um beim «Bau auf der griinen Wiese» einen textilen Arbeits-
platz zu schaffen. Fir den gleichen Zweck waren sieben
Jahre spater bereits etwa DM 300 000.— erforderlich. Heute
werden je Arbeitsplatz etwa DM 400 000.— bendtigt, wenn
zum Beispiel eine Garnfarberei modernster Art, elektronisch
gesteuert, gebaut wird.

Textilindustrie profitiert von der Exportrisikogarantie

Im Jahre 1969 hat die Beanspruchung der Bundesgarantie
fir schweizerische Textilexporte wiederum stark zugenom-
men. Die Erhéhung gegeniiber dem Vorjahr betrdgt 42 %.
Die fir 96 Liander erteilten Einzel- und Sammelgarantien
entsprechen einem Ausfuhrwert von 51 Mio Franken.

Beziiglich der Bundesgarantie fir Textilausfuhren besteht in
der neuen Vollzugsverordnung zum Bundesgesetz Uber die
Exportrisikogarantie die Bestimmung, dass diese nur noch
dann gilt, wenn die nach den Einfuhr- und Devisenvorschrif-
ten des Bestimmungslandes erforderlichen Voraussetzungen
erfiillt sind. Der bisherige Selbstbehalt der Garantienehmer
wurde von Fr. 500.— auf 1000.— erhéht.
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Textilseminare in Miinster

In Minster im Haus der Wirtschaftswissenschaftlichen Insti-
tute der Universitat, am Stadtgraben 9, finden die folgenden
beiden Seminare statt:

24.—26. Séptember: )

Integration von Marktdaten, Absatzplanung und Sortimente-
gestaltung im Textilunternehmen

Kosten: DM 350.— pro Teilnehmer

9. Oktober:
Einkaufsmarktforschung und Wertanalyse
Kosten: DM 135.— pro Teilnehmer

Ueber die im Juli durchgefihrten Seminare «Einsatz und
Steuerung des Aussendienstes» und «Die Einrichtung einer
Marktforschungsstelle in Textilunternehmen» wird demnachst
eine Zusammenfassung erscheinen. Diese Manuskripte kon-
nen ab sofort zum Preis von DM 50.— bzw. DM 28.— bei
Herrn Dr. H. Wellenreuther, Gallitzinstr. 9, D-44 Angelmodde,
bestellt werden.

Kurse der Staatlichen Ingenieurschule fiir Textilwesen,
Reutlingen

23.—26. September 1970:

Elektronik I: Grundlagen der Elektronik fir Textilfachleute
mit Anwendungsbeispielen aus der Maschinenindustrie
Teilnehmergebiihr: DM 150.— pro Person

17. Oktober 1970, 09.00 Uhr bis ca. 17.30 Uhr:
«Aktuelle Probleme der Weberei»
Teilnehmergebiihr: DM 50.— pro Person
Anmeldefrist: 21. September 1970

14. November 1970 (4 Doppelstunden):

21. November 1970 (4 Doppelstunden):

Uebertragen von Strickmustern auf Flach- und Links-Links-
Motorstrickmaschinen verschiedener Fabrikate und Erstel-
len von Pappkartensétzen

Teilnehmergebiihr: DM 100.— pro Person

Anmeldefrist: 1. November 1970

Anmeldungen fir alle obigen Kurse und Anfragen sind zu
richten an: Staatliche Ingenieurschule fiir Textilwesen, Kai-
serstrasse 99, D-7410 Reutlingen.

Internationale Vereinigung fiir Chemiefasernormen

Das BISFA (Bureau International pour la Standardisation
de la Rayonne et des Fibres Synthétiques) wird eine neue
Ausgabe der international vereinbarten Liefer- und Prif-
vorschriften fiir synthetische Spinnfasern und Kabel aus
Polyestern herausgegeben. Die ersten Vorschriften fiir diese
Chemiefasern waren im Jahre 1963 verdffentlicht worden.
In der Zwischenzeit wurden diese Vorschriften in verschie-
dener Hinsicht verbessert. MD

Marktbericht

Rohbaumwolle

Die Ferienzeit ist zu Ende gegangen, und damit sind wir
auch etwas naher an die bevorstehenden grossen Ernten
der nordlichen Halbkugel geriickt, so dass man die Lage
besser zu beurteilen vermag. Die Preistendenz dieser nahen
Ernten blieb infolge der statistischen Lage unverandert fest,
und auch die Nachfrage war trotz der Ferienzeit in verschie-
denen Gebieten und zwar sowohl Europas als auch anderer
Markte ausserst rege. In mexikanischen Farmerkreisen nahm
eine allgemeine Unzufriedenheit ber die letzte Saison ge-
handhabte Finanzierung lberhand und deshalb ging die An-
pflanzung zurlick, wodurch auch der Ertrag sank. Auch in
den USA sank letzte Saison die Anpflanzung, so dass die
letzte tiefe offizielle Ernteschatzung in Fachkreisen kaum
liberraschte. In der Tirkei wurde viel Getreide angesét, in
Syrien ging die Anpflanzung ebenfalls zuriick, Iran verzeich-
nete grosse Schaden, einzig Griechenland weist scheinbar
eine normale Entwicklung auf, der Ertrag ist aber trotzdem
etwas kleiner als letzte Saison. Pakistan, dessen Produk-
tion zunahm, meldet einen wesentlich grésseren Inlandver-
brauch und Indien wird seinen Ertrag nur mit Mihe etwas
erhdhen kénnen. Die Sowjetunion hat alle Offerten der lau-
fenden Ernte in Westeuropa zuriickgezogen und eingeweihte
Kreise weisen darauf hin, dass das beabsichtigte Programm
nicht verwirklicht werden konnte, die Planung eines hdheren
Ertrages scheint erfolglos geblieben zu sein.

Die statistische Lage der nérdlichen Halbkugel stellt sich
auf Grund der neuesten Schatzungen ungeféhr wie folgt:

Statistische Lage: Nérdliche Halbkugel

(in Tonnen) Saison 1970/71
USA 2 500 000
Mexiko 360 000
Nicaragua 65 000
Guatemala 50 000
El Salvador 50 000
Pakistan 550 000
Indien 1110 000
Mittlerer Osten: Tirkei 380 000
Syrien 150 000
Iran 100 000
Griechenland 95 000 725 000
Afrika: «Franc-Zone» 155 000
Uganda 90 000
Tansania 85 000 330 000
Nordbrasilien 110 000
Sowjetunion 2 00029011
Total 7 850 000

Zu dieser Aufstellung kommt noch die Volksrepublik China
hinzu, von der sehr wenig zu erfahren ist, und die bis jetzt
nur unbedeutende Mengen ausgefiihrt hat, so dass sie In
internationalen Statistiken weniger ins Gewicht fallt. Ernst-



hafte Angaben melden Ernten von 1475000 Tonnen bis zu
1518 000 Tonnen.

Bei dieser Gelegenheit darf vielleicht noch erwahnt werden,
dass die Regierung Ugandas beschlossen hat, sukzessive
den ganzen Exporthandel beim «Lint Marketing Board of
Uganda» zu zentralisieren und zwar wie folgt: in der Saison
1970/71 = 20 %, in der Saison 1971/72 = 40 %, in der Sai-
son 1972/73 = 60 % der Totalernte, und in der Saison 1973/
74 die gesamte Ernte.

Die vorstehende Statistik weist auf eine sehr feste Preis-
tendenz hin und Schwachezeichen sind dieser kéine zu
entnehmen. Ein Erntedruck trat in letzter Zeit kaum auf, und
auch die Preisbasis der Offerten fiir spatere Lieferungen
blieb unverandert fest, trotzdem der Einfluss der nachsten
grossen Ernte Sidbrasiliens noch unbekannt ist. Diese Fel-
der werden erst nachsten Herbst angesat, so dass je nach
deren Entwicklung ab Dezember/Januar 1970/71 eine Ein-
flussnahme fiihlbar werden kann. Die bisherigen Offerten
weisen aber darauf hin, dass der internationale Handel die-
sem Markt keine zu grosse Bedeutung gibt. Samtliche Of-
ferten auf dem Weltmarkt sind fest bis sehr fest, ein Unsi-
cherheitsmoment tritt erst auf zwischen der USA- und der
Mexiko-Ernte 1970/71 und 1971/72, also zwischen dem Som-
mer und Herbst 1971, wo die Differenzen sehr stark variieren.
Zudem ist die Qualitat der «Sao-Paulo-Baumwolle» Sidbrasi-
liens erneut gesunken und stellt sich im Vergleich zum letz-
ten Jahr wie folgt: :

Ausklassierung der Ernte von Sao-Paulo-Baumwolle
Saison 1969/70 im Vergleich zum Vorjahr:

(in Prozenten) 1968/69 1969/70

Type 3 0,03 0,00

Type 4 0,25 0,08

Type 4/5 0,87 0,58

Type 5 358 473 267 333

Type 5/6 15,83 10,34

Type 6 ) 32,62 26,86

Type 6/7 29,51 33,62

Type 7 11,48 17,06

Type 7/8 4,10 6,40

Type 8 1,13 1,69

Type 9 ‘ 0,42 0,57

tiefer als Type 9 0,18 9527 0,13 96,67
100,00 100,00

Wenn die Entwicklung so weitergeht, wird diese Baumwolle

fir gewisse Zwecke sukzessive ausgeschaltet werden mis-
sen.

Pie Weltstatistik hat sich seit unserer letzten Aufstellung
'm Juni 1970 nicht verandert. Auf Grund dieser wird der
Usberschuss am Ende der laufenden Saison (31. Juli 1971)
rund 212 Mio Ballen betragen, also keinem Fiinfmonats-
bedarf entsprechen.

Die.Meldungen Uber die Nachfrage seit unserem letzten
Bericht lauten unterschiedlich. Wahrend langerer Zeit war
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die Preisbasis der tirkischen Baumwolle und zwar vor allem
der Izmir- und Antalia-Sorten attraktiv, und es wurden daher
von verschiedenen Verbrauchern und in verschiedenen euro-
paischen Gegenden Eindeckungen vorgenommen. In gewis-
sen Gebieten ging die Garnproduktion etwas zuriick, wo-
durch sich die Garnlager wieder etwas erhdhten. Man ist
aber in Spinner- und Weberkreisen sehr optimistisch und
erwartet im Laufe des Septembers ein erneutes Anziehen
des Geschaftes. In anderen Gegenden Europas herrschte
trotz der Ferienzeit eine rege Nachfrage. Auch Japan kaufte
grosse Quantitdten hoher Klassen, insbesondere Uganda-
SATU- und Orl/Texas-Baumwolle «short staple», Hongkong
kaufte «low grades». Im allgemeinen kann von Westeuropa
eine glinstige Textilproduktionslage gemeldet werden. Die
Aussichten fiir Garnverkaufe auf lange Sicht werden zwar in
gewissen Spinnerkreisen vorsichtig beurteilt. Es darf aber
nicht Ubersehen werden, dass es immer eine gewisse Ueber-

' gangszeit braucht, bis die Wirtschaft nach einer weit verbrei-

teten und ausgedehnten Ferienzeit wieder eingelaufen ist.
Japan erwartet eine auf vollen Touren laufende Produktion,
man rechnet mit einem Baumwollbedarf von rund 3,4 Mio
Ballen (letzte Saison: 3,1 Mio Ballen), aber auch der Ver-
brauch Indiens wird zunehmen. In Pakistan, wo der Bedarf
bereits betrachtlich zugenommen hat, ist mit einer weiteren
Zunahme zu rechnen, so dass man diese Saison gegeniber
der Vorsaison mit einem hdheren Welt-Baumwollexport von
rund /2 Mio Ballen rechnet. — Die verhéaltnismassig kleinen
Weltlibertrage, die knappe Weltproduktion und die erhdhte
Nachfrage in den amerikanischen Baumwollsorten rechtfer-
tigen somit die feste Preislage, und es ist unter normalen
Verhéltnissen in den nachsten Monaten kaum mit wesent-
lichen Aenderungen zu rechnen.

In extralangstapliger Baumwolle hat der &gyptische Wirt-
schaftsminister bekanntgegeben, dass das offizielle agyp-
tische Baumwoll-Exportprogramm mit den Export-Verkaufs-
preisen fir die bevorstehende Ernte 1970/71 am 7. September
1970 verdffentlicht werde. Seit dem letzten Jahr, als dies
bereits am 2. September stattfand, hat sich die Lage inso-
fern verédndert, indem nunmehr die beiden Baumwoll-
Produktionslander Aegypten und der Sudan besser aufein-
ander eingespielt sind, was nicht unterschétzt werden darf.
Als Grossproduzenten extralanger Baumwollsorten kdénnen
diese beiden Lander auf dem verhaltnismassig kleinen Markt
einen sehr grossen Einfluss nehmen, und es wére zu bedau-
ern, wenn diese Monopolstellung von diesen ausgenutzt
wiirde. Infolge dieser Lage ist naturgemass die Preisbasis
der Peru-Pima-Baumwolle ebenfalls fest.

Der kurzstaplige Baumwollmarkt Indiens erlebte Stérungen
durch die beabsichtigte Verstaatlichung sdmtlicher Baum-
wollimporte, was sich auch auf den Baumwoll-Exportmarkt
abfarbte, und Pakistan ergriff verschiedene Massnahmen
zum Schutze seiner Wéhrung. Dieser besondere Markt war
seit unserem letzten Bericht grossen ausseren Einflissen
ausgesetzt. Trotz dieser Storungen blieb aber die Preisbasis
infolge der statistischen Lage &usserst fest. Die besseren
Qualitaten der laufenden Ernten sind bekanntlich ausver-
kauft, und die Verkaufe der nachsten Ernte 1970/71 haben
bereits eingesetzt. Der Ferne Osten, vor allem Japan und
Hongkong, traten in den letzten Wochen trotz der sehr hohen
Preisbasis als Kaufer auf, und es dirften in nachster Zeit
in Anbetracht der Knappheit des Angebotes und unter
Beriicksichtigung der steten grossen Nachfrage kaum grés-
sere Preisriickschldge zu erwarten sein.

P. H. Miller
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Wolle

(UCP) Nach einem Bericht des australischen Radios wird
die australische Wollproduktion in der Saison 1970/71 auf
fast 2087 Mio Ibs steigen, was einem Zuwachs von rund 2 %
entsprechen wiirde. Die gilinstigen Prognosen stiitzen sich
auf die guten Witterungsbedingungen in den meisten Zucht-
gebieten. In einem Bericht des Verbandes der Wollmakler
wird der Wert der australischen Wollschur fiir die Saison
1969/70 um 72 Millionen Dollar unter jenem des Vorjahres
angenommen. Das australische Wollamt rechnet jedoch, dass
die Preise nicht auf dem derzeit niedrigen Stand bleiben
werden. Andererseits ist man in Kreisen der Londoner inter-
nationalen Makler der Meinung, dass von den verschiedenen
von der australischen Regierung ventilierten Preisstiitzungs-
programmen voraussichtlich keines zu verwirklichen sein

dirfte. Vor allem wird die empfohlene Einflihrung eines Re-

servepreissystems mit dem Hinweis auf das Beispiel Neusee-
lands abgelehnt, wo man gezwungen war, 700 000 Ballen auf
Lager zu nehmen. Ein Reservepreissystem in Australien
wirde zu ungewdhnlich hohen Wollvorraten fiihren, die in
Zukunft noch starkeren Druck auf den Wollmarkt ausiiben
konnte.

Die Exporte der britischen Wollindustrie haben sich im
ersten Halbjahr 1970 mit insgesamt 79,9 Mio Pfund gegen-
lber dem Vergleichszeitraum des Vorjahres um 1,29% ver-
ringert. Dennoch war im vergangenen Juni mit 14,1 Mio Pfund
erzielte Exportergebnis das hdchste der letzten zw6If Monate.
Angaben aus London zufolge soll der Halbjahresriickgang
ausschliesslich auf die Verringerung der Kammzugexporte
auf 11,2 (14,0) Mio Pfund zuriickzufiihren sein. Die Wollgarn-
exporte stiegen in der Berichtszeit dagegen auf 12,4 (11,4)
Mio Pfund. Allein die Ausfuhren nach Japan erhdhten sich
um 45 % auf insgesamt 6,1 Mio Pfund.

Die Wollbestdande der neuseelédndischen Kommission belie-
fen sich bis Ende der Auktionssaison 1969/70 auf 350 000
Ballen, was weniger als die Halfte der Bestdande am Ende
des Vorjahres entspricht. Nach Angaben der Kommission
verkaufte sie auf Auktionen 1,46 Mio Ballen zum Durch-
schnittspreis von 25,62 Cents je Ib. Der Erlés aus den Woll-
auktionen stellt sich auf 129,1 Mio Dollar, was rund 12,5 %
weniger ist als im vorangegangenen Berichtsjahr.

Auf den siudamerikanischen Wollméarkten wurden in der letz-
ten Zeit praktisch keine Umsétze verzeichnet. Das Angebot
war ausserst gering. Lediglich die einheimischen Verarbeiter
kauften kleine Mengen. Der Preis fiir feine Wolle aus Pata-
gonien stellte sich auf 21 bis 25 Pesos je 10 kg. Auch in Uru-
guay war der Markt ruhig bei unveranderten Preisen. Nur die
einheimischen Verarbeiter traten als Kaufer auf. Exportge-
schafte kamen auch hier nicht zustande.

Kurse 16.7.1970 12.8.1970
Bradford, in Pence je Ib
Merino 70" 122 121
Crossbreds 58" & 81 80

Antwerpen, in belg. Franken je kg
Australische Kammziige
48/50 tip 102,50 100,25

London, in Pence je Ib
64er Bradford
B. Kammzug

106,0—108,5 106,7—-107,2

Seide

(UCP) Auf dem japanischen Rohseidenmarkt zogen die
Preise in der letzten Zeit zunachst an, gingen aber spéter
nach einigen Schwankungen wieder zuriick. Die Handler
fihren die absinkende Tendenz auf die schwacheren Kokon-
preise zuriick. Die Webereien decken nur den unmittelbaren
Bedarf. Es wird {iber verstdrkte Importe von Rohseide be-
richtet. Die Aussichten fiir die Sommer/Herbst-Kokonernte
haben sich nicht gebessert und man rechnet weiter mit um-
fangreichen Kokonverkaufen an die Endverbraucher.

Der Markt flr chinesische Rohseide in Hongkong war in den
letzten Tagen sehr ruhig und es kamen kaum Abschlisse
zustande. Sowohl die Haspelanstalten als auch die Webe-
reien verhielten sich in letzter Zeit sehr zuriickhaltend, da
sie erst die weitere Preisentwicklung abwarten wollen.

Am Tokioter Markt fir Seidengewebe war die Tendenz in
der Berichtsperiode weiterhin ruhig. Die Mérkte in Uebersee
nahmen wegen der hohen Preise am japanischen Rohseiden-
markt eine vorsichtige Haltung ein.

Der VeT in Ems — eine Studienreise

An der diesjahrigen Friihjahrsexkursion des VeT nahmen
90 Mitglieder teil. Das Ziel der Reise galt den Emser Werken,
um von der Gastfreundschaft der Geschéfisleitung der
GRILON SA umsorgt, Einblick zu nehmen in Organisation,
Forschung und Entwicklung sowie in die Fabrikationsabtei-
lungen dieses bedeutenden Schweizer Synthetikwerkes. Zwei
Referate verhalfen zum besseren Verstandnis der bei der
Betriebsbesichtigung dargebotenen Einsichtnahme. Wir ver-
weisen bei dieser Gelegenheit auf die im redaktionellen
Teil dieser Monatsausgabe der «Mitteilungen Uber Textilindu-
strie» festgehaltene Kurzfassung lber «Forschung und Zu-
kunftsaspekte fiir Neuentwicklungen der Emser Synthetiks»
von den Herren A. Geiger und H. Keller, Domat/Ems. Dariiber
hinaus halten wir es fiir angemessen, auf einige Schwer-
punkte nochmals besonders hinzuweisen:

Die Textilprodukte der Emser-Gruppe
Was ist GRILON?

GRILON ist eine vollsynthetische Faser, die zur Gruppe der
Polyamide z#hlt. Das als Rohstoff zur Herstellung von Po-
lyamid-6 verwendete Caprolactam kann durch chemische
Verfahren entweder aus Phenol oder aus Benzol syntheti-
siert werden. Wahrend Phenol grosstechnisch aus Teer ge-
wonnen wird, ist Benzol ein Erdoélprodukt.

Durch eine von Chemikern als Polymerisation bezeichnete
Reaktion entsteht aus Caprolactam das zur Erzeugung der
GRILON-Fasern als Rohstoff dienende Polyamid. Die Vor-
silbe «Poly» bedeutet hierbei, dass eine Vielzahl von Einzel-
molekiilen wie die Glieder einer Kette zu einem sog. Poly-
mermolekil aneinandergereiht sind. Durch einen Schmelz-



spinnprozess werden aus dem hochmolekularen Polyamid-6
die GRILON-Fasern erhalten.

Bei diesem Schmelzspinnprozess wird die zéhflissige Po-
lyamidschmelze durch eine mit einer Vielzahl von L&chern
versehene Spinndulse gedriickt. Das unterhalb der Spinndiise
austretende Fadenbiindel wird mijt einem Luftstrom ange-
blasen, wobei es sich abkihlt und somit erstarrt. Erst durch
eine nachfolgende Verstreckung der GRILON-Fasern um das
Vier- bis Sechsfache ihrer Lange erhdlt man die wertvollen
textilen Eigenschaften des Produktes (Bild 1).

Und was ist GRILENE?

Ebenso wie GRILON z#hlt auch GRILENE zur Gruppe der
vollsynthetischen Fasern. GRILENE ist jedoch im Gegensatz
zu GRILON eine Polyesterfaser, hergestellt durch Polykon-
densation von Terephthalsédure und Aethylenglycol. Die beiden
zur Erzeugung von GRILENE erforderlichen Rohstoffe sind
Folgeprodukte der aus Erddl gewonnenen Kohlenwasser-
stoffe p-Xylol und Aethylen. Analog dem GRILON werden
auch die GRILENE-Fasern durch Schmelzspinnen des aus
Terephthalsdure und Aethylenglycol unter Wasseraustritt er-
haltenen Polyesters hergestellt. Wahrend jedoch die GRI-
LON-Fasern durch eine Kaltverstreckung ihre wertvollen
Eigenschaften erhalten, ist fiir die GRILENE-Fasern eine
Heissverstreckung erforderlich (Bild 2).

Infolge der hervorragenden Eigenschaften der Polyamid- bzw.
Poliyesterfasern sind GRILON und GRILENE wertvolle Textil-
rohstoffe.

Die Emser Werke heute

In den dreissig Jahren ihres Bestehens sind die Emser
Werke zu einem Unternehmen mit modernem Produktions-
und Verkaufsprogramm herangewachsen. Als einer der
gréssten Hersteller von synthetischen Fasern und Kunststof-
fen in der Schweiz leisten sie einen mitentscheidenden Bei-
trag an eine Zukunft, die wegen der zunehmenden Verknap-
pung verschiedener Rohstoffe bestrebt sein muss, weitge-
hend von Naturprodukten unabhéngig zu werden.

Modern sind die Produktionsverfahren und -anlagen. Eine
eigene Datenverarbeitungsanlage steht in den Diensten aller
Abteilungen und erméglicht rationelle Arbeitsgestaltung.
Zudem sind die Emser Werke durch eine sogenannte
Remote-Station an das leistungsfiahige Rechenzentrum der

Firma Produktion Verkauf iok:i::gren

AEngEF! WERKE Grundchemikali c Forschung und Ver-
f. Kunststoffe und Kunstdinger, fahrensentwicklung
Chemiefasern, Kunststoffe fir die Sparten
Chemikalfsn, Chemie, Kunstsloff
EMSURON, und Chemiefasern .
Kunststoffe,

Chemiefasern
SWISS POLYAMID
GRILON

(Basis Nylon-6)

EMs- Chemiefasern

S(E;LSENBERG SWISS POLYESTER
GRILENE
(Polyesterbasis)
GRILON sA Chemiefasern
SWJSS POLY-
AMID GRILON
und SWISS
POLYESTER
GRILENE
INVENTA AG

Lizenzierung Projektierung und
der von den Bau von Anlagen,
EMSER WERKEN| Betriebs- und Pro-
entwickelten duktionsberatung
Verfahren
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Schweiz angeschlossen. Von dieser Grossrechenanlage pro-
fitieren in erster Linie die Mitarbeiter in den Konstruktions-,
Entwicklungs- und Forschungsabteilungen.

Die hohen finanziellen Aufwande fir die Forschung bedingen
Entwicklungen und Fabrikationen Uber die Grenzen des
eigenen Unternehmens hinaus. Zusammenarbeit unter Er-
haltung der Unabhéngigkeit des eigenen Unternehmens ist
das Ziel des Zusammengehens mit bekannten Firmen.
Frichte dieser Zielsetzung sind das Zustandekommen des
Gemeinschaftsunternehmens EMS-GELSENBERG AG, dem
Hersteller der synthetischen Markenfaser SWISS POLYESTER
GRILENE sowie die gemeinsame Entwicklung und Herstel-
lung von Nylon-12-Kunststoffen zwischen den Chemischen
Werken Hils (Deutschland) und den Emser Werken.

Beispielhafte Nachwuchsbetreuung

In eigenen Lehrwerkstatten, mit hauptamtlichen Leitern und
tichtigen Instruktoren, bildet die GRILON SA junge Leute
hauptsachlich in den folgenden 15 Berufen aus:

— Maschinenschlosser
— Mechaniker
— Feinmechaniker

— Rohrschlosser

— Konstruktionsschlosser
— Industriespengler

— Maschinenzeichner

— Technische Zeichner
— Elektrozeichner

— Hochbauzeichner

— Laboranten

— Plastikanten

— Glasblaser

— Elektromonteure

— Kaufmannische Lehrtéchter

Tuchtigen Jungen und Madchen stehen viele Méglichkeiten
zum Aufstieg offen.

Den begabtesten und tiichtigsten von ihnen bleibt aber auch
in Graubiinden die Mdoglichekit zu weiterer Ausbildung nicht
versagt. So haben sich im Jahre 1963 die biindnerischen
Arbeitgeber zusammengeschlossen, um in Chur ein Abend-
technikum ins Leben zu rufen. An dieser Schule werden in
9 Semestern die Berufsarbeiter zu Maschinen-, Elektro- und
Bautechnikern und zu Chemikern ausgebildet. Das Abend-
technikum der Schweiz mit einer eigenen Chemieabteilung,
fir welche vor allem die Emser Werke das Lehrpersonal
stellen.

Unser Dank

Der Vorstand des VeT nimmt die Gelegenheit wahr, namens
aller beteiligten Mitglieder der Geschaftsleitung der GRILON
SA fur deren Bemihungen, unsern Aufenthalt an ihrem Do-
mizil freundschaftlich und lehrreich zu gestalten, recht sehr
zu danken. Es tut immer wieder gut, Uber die Mauern des
eigenen Betriebes hinaus Eindriicke vom téaglichen Schaf-
fen und Werken anderer Unternehmungen zu sammeln. Und
wer den VeT kennt, weiss aus eigener Erfahrung, dass dabei
auch Freundschaft und Geselligkeit nie zu kurz kommen!

Anton U. Trinkler
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Einfiihrung in die Wirkerei und Strickerei

Jeder Weber weiss heute, dass seine Produkte nicht nur von
anderen Webern konkurrenziert werden, sondern dass immer
mehr ein neuer Gegenspieler auftritt, der sich Maschen-
warenindustrie nennt. Es ist deshalb sicher richtig, wenn
sich auch der in der Weberei tatige Fachmann mit den
Anfangskenntnissen des Wirkens und Strickens etwas ver-
traut macht. Wer weiss, ob er in nachster Zukunft neben den
Webmaschinen nicht auch Wirk- und Strickmaschinen be-
treiben wird?

Der fiir den Oktober geplante Kurs soll deshalb dem Weber
Uber den elementaren Aufbau der maschenbildenden Ma-
schinen Bescheid geben. Daneben wird ihm auch ein Ueber-
blick Uber die in dieser Industrie gebrauchlichsten Waren-
qualitaten geboten.

Da es sich um eine grundlegende Einfiihrung handelt, so ist
dieser Kurs sowohl fiir kaufméannisches wie technisches Per-
sonal, das sich mit den Problemen dieser Branche etwas
vertraut machen will, sehr wertvoll. Eine Exkursion in einen
modernen Maschenwarenbetrieb wird den Kurs abrunden.
Auch die Demonstrationen im Maschinensaal der Textilfach-
schule Wattwil werden fiir das tiefere Verstandnis der Kurs-
teilnehmer von grossem Nutzen sein.

Referent: Herr F.Benz, Fachlehrer an der Textilfachschule
Wattwil

Kursdaten: Samstag, den 10., 17. und 24. Oktober 1970
Kurszeiten: 08.00—12.00 Uhr

Exkursion: Donnerstag, den 29. Oktober 1970 zur Firma
W. Achtnich & Co. AG, Winterthur (Teilnehmer auf 60
Personen beschréankt)

Kursgelder: Fr. 30.— fir Mitglieder VST, VeT und SVF
Fr. 50.— flr Nichtmitglieder
Das Kursgeld wird bei Kursbeginn von jedem Teilnehmer
bar eingezogen

Anmeldung: Verbindlich mit nachstehendem Talon bis
Samstag, den 3. Oktober 1970

Kursort: Aula der Textilfachschule Wattwil

Kursprogramm

Technologie des Wirkens und Strickens

Begriffe Wirken und Stricken
Maschenbildungswerkzeuge (Nadeln, Platinen, Pressen)

Maschenbildungsvorgéange:
Einfaden-Strickmaschine (Beispiel Flachstrickmaschine)
Einfaden-Wirkmaschine (Beispiel Cottonmaschine)

Kettenwirkmaschine (Beispiel Kettenwirkautomat)
Kombiniertes Web-Wirkverfahren

(Beispiel Cowenit-Raschelmaschine)

Nahwirkmaschine (Beispiel Malimo- und Maliwattmaschine)

Einteilung maschenbildender Maschinen zur Herstellung
textiler Flachen

Formgebungsmoglichkeiten und Einsatzgebiete der wichtig-
sten Wirk- und Strickmaschinen

Maschinenfeinheiten

Maschenwarenkunde

Gegentiberstellung Maschenwaren und Webwaren
Gegenlberstellung Kulier-(Einfaden-) u. Kettenmaschenwaren

Warenformen:
flache und schlauchférmige Waren
Schnittwaren, halbreguldare und vollreguldare Warenteile

Maschenstruktur

Bindungselemente der Kulierwaren (Einfadenwaren)

die wichtigsten Kulierwaren (Einfadenwaren)
Bindungselemente und Maschenbindungen der Kettenwaren

die wichtigsten Kettenwaren

Demonstrationen in der Lehrstrickerei- und -wirkerei

Anmeldung

fir den Kurs «Einfithrung in die Wirkerei und Strickerei» vom
10./17. und 24. Oktober 1970

Name und Vorname:

Beruf: Stellung:

in Firma:

Genaue Adresse:

[] Mitglied VST [1 Mitglied SVF

[] Nichtmitglied

[ Mitglied VeT

Anmeldung bitte vollstdndig und in Blockschrift
Zutreffendes mit X bezeichnen

Anmeldeschluss: 3. Oktober 1970

Datum: Unterschrift:




Literatur

Praxis der Kapitalfluss-Rechnung — Prof. Dr. Karl Kafer.
Verlag des Schweizerischen Kaufmannischen Vereins, Ziirich
1969. 176 Seiten.

In jiingster Zeit hat sich die Verwendung der Kapitalfluss-
rechnungen zur Darstellung der Unternehmungsliquiditéat
und ihrer Ursachen noch weiter verbreitet.

Den Anregungen von verschiedenen Seiten entsprechend
ist eine handliche Schrift entstanden als Einfiihrung fiir den
Buchhalter und Betriebswirtschafter der Praxis. Unter weit-
gehendem Verzicht auf theoretische Ausfiihrungen und Li-
teraturhinweise werden im 1. Teil die elementaren Grund-
lagen, Aufstellungsverfahren und Hauptformen der Kapital-
flussrechnungen dargestelit. :

Der 2. Teil ist der Behandlung weiterentwickelter Finanz-
und Geldflussrechnungen gewidmet. Neben der Aufstellung
von eigentlichen Finanzierungs- und Investierungsrechnun-
gen wird hier die korrekte Ermittlung des vielgenannten
«Cash Flow» dargestellt sowie die Planungs-Kapitalfluss-
rechnung im Rahmen des Budgets, die ein heute oft ver-
wendetes Hilfsmittel zur finanziellen Fiihrung der Unter-
nehmung bedeutet.

Eine Anzahl von Aufgaben und L&sungen machen die Bro-
schiire fiir das individuelle Erarbeiten des dargebotenen
Stoffes besonders wertvoll.

Stellung und Struktur der Textilveredlungsindustrie in Frank-
reich — Dipl.-Volksw. Dr. Thomas Mandt, Forschungsstelle
fir allgemeine und textile Marktwirtschaft an der Universitét
Miinster, Direktor: Prof. Dr. Dr. h. c. Walther G. Hoffmann.
Westdeutscher Verlag Kéln und Opladen 1970. 60 Seiten,
4 Abbildungen, 23 Tabellen. DM 34.20

Der Bericht ist ein Beitrag zur Auslandsstrukturforschung
und fusst auf den Ergebnissen einer mehrjahrigen wissen-
schaftlichen Zusammenarbeit mit einem 6konomischen In-
stitut der Universitat Lille.

Gegenstand der Analyse sind die wichtigsten Sparten der
franzésischen Textilveredlungsindustrie, bei Betonung der
Gewebeveredlung, als grésstem Sektor. Im Mittelpunkt der
Studie steht die Durchleuchtung der Produktionsstruktur,
ihres derzeitigen Standes und ihrer Entwicklungstendenzen.
Die Kapazititen und ihre Auslastungsgrade werden speziell
im Stoffdruck ermittelt, wo solche Untersuchungen zu aus-
sagefahigen Ergebnissen fiihren. Abgerundet wird das Bild
durch eine Charakteristik der franzésischen Veredlungsbe-
triebe und die Behandlung regionaler Besonderheiten. Eine
wenn auch nicht durchgangige Heranziehung von Struktur-
daten der westdeutschen Textilveredlung ermdglicht einen
linderweisen Strukturvergleich.

Frankreich eignet sich fir eine solche Analyse besonders
9ut, ist es doch der grosste EWG-Partner der Bundesrepu-
b'?k, auch auf dem speziellen Gebiet der Textilveredlung.
Mit zunehmender 6konomischer Verflechtung gewinnt eine
laufende Strukturbeobachtung der Partnerlander an Bedeu-
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tung, wozu hier ein Beitrag geleistet wird. Indem der Struk-
turvergleich die Starken aber auch Schwachen der eigenen
Position aufdeckt, empfiehlt er zugleich praktische Schluss-
folgerungen fiir Strukturverbesserungen.

Vliesstoffe — Ing. Hermann Kirchenberger. Verlag Johann L.
Bondi & Sohn, Wien, 1970. 28 Seiten DIN A4, 40 Abbildungen,
geheftet. 6S, 50.—

Der Inhalt dieser Broschire lber ein sehr aktuelles Thema
stellt eine Zusammenfassung aus den in den letzten Jahren
in den deutschsprachigen Fachzeitschriften erschienenen Ar-
beiten zum Themenkreis dar. Sie wird kommentiert vom
Autor, der als Fachjournalist weithin bekannt ist.

Die Abhandlung gliedert sich im Anschluss an eine kurze
allgemeine Einleitung in die Herstellung von Faservliesen
(mechanisch, aerodynamisch, hydrodynamisch), in die Ver-
festigung von Faservliesen (mechanisch, adhésiv, thermisch),
in die Bildung und Verfestigung von Spinnvliesen. Anschlies-
send folgen die allgemeinen Eigenschaften der Vliesstoff-
textilien sowie deren Einsatz- und Verwendungszwecke. Den
Abschluss bildet ein kurzer Abriss (iber die dsterreichischen
Vliesstoffproduktionen.

Es wurde absichtlich vermieden, ein wissenschaftliches Werk
zu schaffen. Mit der Broschiire sollte der Beginn einer Fach-
schriftenreihe erstellt werden, die fiir die breite Masse der
textilen Leserwelt bestimmt ist und besonders fir die ler-
nende Jugend ein Behelf darstellen soll. Deshalb wurden
auch unnétige Kosten vermieden und der Preis so nieder
als méglich gehalten.

Verkédufer werden Manager — From Selling to Managing —
Ronald Brown. Econ Verlag GmbH, Diisseldorf und Wien,
1970. 236 Seiten, Leinen. DM 20.—

Viele fihrende Verkaufsdirektoren errangen ihre Stellungen,
weil sie hervorragende Leistungen als Vertreter oder als Ver-
kaufer vollbrachten. Nur ein Teil von ihnen besitzt jene Fiih-
rungsqualitaten, die fiir die Leitung einer Verkaufsorgani-
sation unerlésslich sind. Das Buch von Ronald Brown setzt
sich mit diesem Dilemma auseinander und versucht, aus ihm
einen Ausweg zu finden. Es zeigt jedem Verkaufsleiter, wie
er als erfolgreicher Manager den Verkauf organisieren muss.

Dieses Buch bringt jedem, der eine Verkaufsorganisation
aufbauen soll oder in ihrer Effektivitat steigern will, wertvolle
Hinweise fiir die praktische Arbeit.

«Verkaufer werden Manager» richtet seinen Blick vor allem
auf die praktischen Probleme, denen sich ein Verkaufsleiter
im Umgang mit seinen Reisenden und Vertretern gegentiber-
sieht. Es ist klar und anschaulich geschrieben — mit Blick
auf den vielbeschaftigten Mann, der nur wenig Zeit zum
Lesen findet. Im Vordergrund stehen all jene Aktivitaten, die
der Manager entwickeln muss, um maximale Erfolge zu er-
zielen. Das Buch schildert die Wege und Méglichkeiten einer
erfolgreichen Verkaufsorganisation, Es regt den Leser an,
die vorgeschlagenen Methoden den Erfordernissen des ei-
genen Unternehmens anzupassen.
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Vereinigung

Schweizerischer Textilfachleute
und Absolventen

der Textilfachschule Wattwil

7. VST-Studienreise an die ITMA Paris
vom 24.—27. Juni 1971

Der nachfolgende Text wurde im August an die Mitglieder
des VST verschickt. Wir wiederholen ihn im Wortlaut:

August 1970
Liebe VST-Mitglieder!

Der VST-Vorstand hat sich entschlossen, eine Kollektiv-
Reise an die ITMA 1971 durchzufiihren.

Im April begaben sich drei Herren des Exkursionskomitees
personlich zur Rekognoszierung nach Paris. Obwohl schon
heute sémtliche Hotels in Paris ausgebucht sind, kénnen
wir, dank einer friiheren Reservation durch unseren Préa-
sidenten, Uber 130 Zimmer im Zentrum von Paris ver-
fugen.

Das vorliegende Zirkular enthélt das provisorische Reise-
programm und ein Formular, mit welchem Sie sich schon
heute provisorisch anmelden kénnen.

Beim Festlegen des Programms haben wir darauf geachtet,
dass der einzelne Reiseteilnehmer lber genligend Zeit an
der Ausstellung verfiigt, aber auch, dass das gesamte Pro-
gramm in moglichst kurzer Zeit bewaltigt wird. Nach ein-
gehendem Studium haben wir den TEE-Zug den beiden
Varianten Flugzeug und Schnellzug vorgezogen. Wir sind
der Meinung, dass die relativ frihe Abfahriszeit bzw. spéte
Ankunftszeit in Basel oder Zirich den Zeitgewinn in Paris
rechtfertigen.

Wir méchten Sie darum bitten, unsere Anweisungen fiir die
Anmeldung moglichst genau zu beachten, damit unseren
Organisatoren nicht unnétige Arbeit durch Riickfragen und
Berichtigungen entsteht.

Mit freundlichen Grissen

Der Vorstand und das Exkursionskomitee

Organisation
Komitee

Organisation:

Jorg Baumann, Fabrikant, Baumann Weberei und Farberei
AG, 4900 Langenthal. Telephon Geschéft: 063/2 29 88.
Anmeldung und Finanzen:

Vital Kessler, Fabrikant, Zwirnerei, 8856 Tuggen.

Telephon Geschaft: 055/8 71 71.

Jirg Nef, Kaufmann, Nef & Co., 9001 St. Gallen.
Telephon Geschaft: 071/23 36 36.

Reisebiro: Wagonlits Cook.

Teilnehmer

Die vorliegende Einladung wird an alle VST-Mitglieder ver-
schickt. Die Teilnehmerzahl ist auf 130 Personen beschrankt.

Anmeldung

Ab sofort bis Ende Oktober nehmen wir Voranmeldungen
entgegen.

Gleichzeitig mit der Anmeldung verlangen wir eine Anzah-
lung von Fr. 100.— (Postcheck-Nr. 90-17187).

Die Reihenfolge der eingehenden Zahlungen entscheidet
Uber die Beriicksichtigung der Anmeldung, wobei VST-Mit-
glieder den Vorrang haben.

Die ersten 130 Angemeldeten kénnen mit der Teilnahme an
der Reise zdhlen. Sie werden vorerst nicht benachrichtigt.
40 weitere Anmeldungen kommen auf eine Warteliste. Diese
Angemeldeten werden benachrichtigt.

Alle nachher eintreffenden Anmeldungen kénnen nicht be-
ricksichtigt werden. Die Fr. 100.— werden ihnen umgehend
ohne Abzug zuriickvergitet.

Im April 1971 erhalten die Vorangemeldeten weitere Unter-
lagen fir die definitive Anmeldung, wobei gleichzeitig der
Restbetrag eingefordert wird.

Vorangemeldete, welche sich vor dem 1. April 1971 abmel-
den, erhalten die Fr. 100.— Anzahlung abziiglich Fr. 30.— fir
Umtriebe zuriick.

Im Mai 1971 wird die definitive Teilnehmerliste erstelit und
samtliche Unterlagen inklusive ITMA-Katalog werden den
Teilnehmern zugestellt. Sollten nach diesem Zeitpunkt und
bis spatestens am 17. Juni 1971 noch Absagen erfolgen, wer-
den die friiher einbezahlten Reisekosten abziiglich Fr. 50.—
zurtickbezahlt.

Verschiedenes

Es werden keine Global-Anmeldungen von Firmen entgegen-
genommen. Der Name des Teilnehmers muss auf der Zah-
lung erscheinen.

Reiseprogramm

Donnerstag, 24. Juni 1971

07.00 Abfahrt Ziirich HB mit TEE-Zug (Anschliisse gewahr-
leistet)

08.15 Abfahrt Basel SNCF Bahnhof (Anschliisse gewéhrleistet)

12.45 Ankunft Paris Est. Mittagessen im Zug

13.30 Ankunft in Hotels per Car

14.30 Abfahrt per Car an iTMA. Nachmittag zur freien Be-
sichtigung der Ausstellung

19.00 Transfer per Car von der ITMA zur Landestelle des
Bateaux Mouche beim Pont Royal

20.00 Rundfahrt auf der Seine mit Nachtessen aufdem Schi‘ﬂ

2230 ca. Ende der Rundfahrt. Individuelle Riickkehr in di€
Hotels

Freitag, 25. Juni 1971

Ganzer Tag zur freien Verfliigung
Abends fakultativer Besuch der Folies Bergéres

Samstag, 26. Juni 1971

09.00—12.00 Fakultative Stadtrundfahrt
Im ibrigen ganzer Tag zur freien Verfliigung



Sonntag, 27. Juni 1971

10.00 Einladen des Gepacks in Car und Transfer an die
ITMA oder

10.00 Einladen des Gepacks in Car und fakultative Exkursion
nach Versailles mit Besichtigung des Schlosses

16.00 Abfahrt mit Car von der ITMA Richtung Gare de I'Est

17.25 Abfahrt des TEE-Zuges. Nachtessen im Zug

21.55 Ankunft in Basel HB SBB

23.05 Ankunft in Zirich HB

Kosten

Die Preise schliessen folgende Leistungen ein:

Reise per TEE ab Zirich oder Basel

Verpflegung auf Hin- und Ruckfahrt

Transfers bei Ankunft und Abfahrt

Ein Transfer vom Hotel an ITMA und von ITMA zum Bateau-
Mouche

Diner und Seine-Rundfahrt am Donnerstag

Eintrittskarten und Katalog ITMA

3 Uebernachtungen inkl. Morgenessen

Ab Ziirich / Ab Basel Fr. 490.—
Zuschlage:

Doppelzimmer mit Bad Fr. 45.—
Einzelzimmer ohne Bad Fr. 30.—
Einzelzimmer mit Bad Fr. 75.—
Exkursion nach Versailles Fr. 15.—
Stadtrundfahrt Fr. 15.—
Folies Bergéres ca.Fr. 60.—
Nichtmitglieder Fr. 50.—

Chronik der Ehemaligen

Im zweiten Ferienmonat ist beim Chronisten auch wieder nur
eine sehr bescheidene Post eingegangen. Wenn man sich
aber daran erinnert, dass er schon vor rund zwei Jahrzehn-
ten sein Lehramt an der Schule im Letten aufgegeben hat,
ist dies sehr leicht verstandlich, weil sich mit der Zeit die

Beziehungen wieder lockern und schliesslich vollstandig ein-
schlafen,

Am Anfang des Monats grisste brieflich unser treuer Letten-
freund Mr. Ernest R.Spuehler (23/24) in Hamburg/Pa. Er
berichtet, dass es gesundheitlich gut gehe und hofft, bald
Nachrichten von Mr. Albert Hasler iiber seine Ferienfahrt
in die alte Heimat zu erhalten. — Von schénen Ferien im
Wunderschénen Engadin griissten Herbert Isenring (47/48)
mit Gemahlin. — Und zum Schluss kam noch ein Brief von
unserem Ehrenmitglied und guten Freund Mr. Albert Hasler
(04/06), in dem er berichtete, dass er nach einem recht an-
genehmen Flug wieder gut in New York angekommen und
dort von seinem Freunde Ernst Geier abgeholt, und dann
das Wiedersehen mit einem guten Nachtessen gefeiert wor-
den sej. Er freue sich, wieder in Hazleton zu sein.

Wenn es auch nur einige wenige Nachrichten gewesen sind,
Zo t‘aben sie den Chronisten doch gefreut. Er dankt bestens
aflr und bermittelt freundliche Griisse.
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Firmennachrichten (SHAB)

Maschinenfabrik Rieter AG, in Winterthur 1. Dr. Max Ziegler
ist aus dem VR (Verwaltungsrat) ausgeschieden; seine Un-
terschrift ist erloschen. Neues Mitglied des VR ohne Unter-
schrift: Dr. Hans Schaffner, von Gréanichen, in Bern. Unter-
schrift von Henry Naegeli erloschen. Dr. Arnold Loher, bis-
her Vizedirektor, nun Direktor, sowie Alfred Furrer und Fritz
Meyer, bisher Vizedirektoren, nun stellvertretende Direk-
toren, filhren weiter Kollektivunterschrift zu zweien. Neue
Vizedirektoren mit Kollektivunterschrift zu zweien: Ernst
Grob und Jack Brunnschweiler; ihre Prokuren erloschen.
Neu haben Kollektivprokura zu zweien: Emil Hauser, von
Wadenswil, in Winterthur; Konrad Giger, von Quarten SG, in
Winterthur; Max Kolb, von Oberriet SG, in Winterthur; Eu-
gen Keller, von Turbenthal, in Winterthur; Max Bachmann,
von Bottenwil AG, in Pfungen; Armin Gotsch, von Steckborn
und Winterthur, in Winterthur; und Paul Pfliiger, von Ziirich,
in Weisslingen.

Heberlein Holding AG, in Wattwil. Dr. Fritz Heberlein ist aus
dem Verwaltungsrat ausgeschieden. Die Unterschriften von
Marc C. Cappis und Harry Spérri sind erloschen. Neu wur-
den in den Verwaltungsrat gewahlt: Dr. Wolfgang Heberlein,
welcher Vizedirektor bleibt und weiterhin Kollektivunterschrift
zu zweien fuhrt, sowie Dr. Fritz Lorenz, von Krinau, in Watt-
wil, mit Kollektivunterschrift zu zweien, und Franz Luter-
bacher, von Lohn SO, in Zumikon, ohne Unterschrift. Kollek-
tivunterschrift zu zweien wurde erteilt an Fritz Dannecker,
von Zirich, in Gebertingen, Gemeinde Ernetschwil, und Kol-
lektivprokura zu zweien an Giinther Wilhelm, von Kanada,
in Wattwil.

Stéhlin Teppichfabrik AG, in Lachen. Gemass offentlicher
Urkunde Uber die Generalversamfnlung vom 21. April 1970
wurden die Statuten revidiert. Publikationspflichtige Tatsa-
chen wurden davon nicht betroffen. Friz Stauffer, Josie
Stauffer und Erwin Studer sind aus dem Verwaltungsrat aus-
geschieden; ihre Unterschriften sind erloschen. Josie Stauf-
fer fihrt Kollektivprokura zu zweien. Neu in den Verwaltungs-
rat wurden gewahlt: Arnold Résselet, von Twann und Ti-
scherz-Alfermee, in Erlenbach, Prasident; Robert Zoelly, von
Zirich, in Kisnacht, Vizeprésident, beide mit Kollektivun-
terschrift zu zweien; und Anton Tischhauser, von Wartau TG,
in Teufen. Direktor Hans Stahlin bleibt Mitglied des Verwal-
tungsrates und fihrt Kollektivunterschrift zu zweien; seine
Einzelunterschrift ist erloschen.

Mechanische Seidenstoffweberei in Winterthur, in Winter-
thur 1, Aktiengesellschaft, Fabrikation und Verkauf von Sei-
denstoffen usw. Statuten am 14. 7. 1970 geéndert. Neue
Firma: Sidi Holding AG. Neuer Zweck: Uebernahme und
Verwaltung von Beteiligungen irgendwelcher Art im In- und
Ausland in Form von Aktien oder Obligationen, Darlehen und
Krediten sowie Vornahme aller Operationen, welohe in di-
rektem oder indirektem Zusammenhang mit diesen Ge-
schaften stehen. VR (Verwaltungsrat): nun ein oder mehrere
Mitglieder. Mitteilungen an die Aktiondre: im SHAB oder
brieflich. :



Verein ehemaliger
Textilfachschiiler Ziirich
und Angehdriger

der Textilindustrie

Unterrichtskurse 1970/1971

1. Unfallverhiitung im Betrieb

Kursleitung:

Kursort:

Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

Anmeldeschluss:

Herr Luginbiihl, Schweizerische Unfallver-
sicherungsanstalt SUVA, Luzern
Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strasse 119, 8037 Ziirich

Donnerstag, den 5. November 1970,

14.15 bis 17.15 Uhr

Allgemeine Einfiihrung in die obligatorische
Versicherung. Gesetzliche Grundlagen der
Unfallverhltung. Unfallmechanismen

Dias mit Unfédllen und Unfallverhitungs-
massnahmen

Film, evtl. Tonbildschau iber ein allgemei-
nes Thema

* Vereinsmitglieder Fr. 10.—, Nichtmitglie-
der Fr. 20.—

20. Oktober 1970

2. Neuzeitliche Lohnsysteme

Kursleitung:

Kursort:
Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

Anmeldeschluss:

Herr Waiter E. Zeller, Unternehmungsbera-

ter ASCO, 8802 Kilchberg

Hotel Halbinsel Au

Samstag, den 14. November 1970,

09.00 bis 12.30 Uhr

— Betriebliche Lohnpolitik in der heutigen
Zeit

— Systematisches contra zufélliges Lohn-
geflige

— Zusammenhénge zwischen Leistung und
Lohn

— Die verschiedenen Leistungslochnformen:
Einzelakkord — Gruppenakkord
Einzelprame — Gruppenpramie
Leistungsmaéassige Entlohnung der Qua-
litat
Zeitvorgabe contra Geldvorgabe
Honorierung der Einhaltung der Arbeits-
zeit (Prasenzpramien)

— Gedanken zur Erfolgsbeteiligung

— Monatslohn fiir Arbeiter

— Textilindustrie und individuelle Arbeits-
zeit

— Aperitif (im Kursgeld inbegriffen)
und Diskussion

— VATI-Nachwuchswerbefilm

— Gemeinsames Mittagessen (fakultativ)

* Vereinsmitglieder Fr. 25.—, Nichtmitglie-

der Fr. 45.—

26. Oktober 1970

3. Zeitgemdsses Spulen

Kursleitung:

Kursort:
Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

Herr W. Siegenthaler, Maschinenfabrik
Scharer, Erlenbach

Maschinenfabrik Scharer, 8703 Erlenbach
Samstag, den 28. November 1970,

09.00 bis 15.00 Uhr

Theorie und praktische Erlauterungen an
Schuss- und Préazisions-Kreuzspulmaschi-
nen

* Vereinsmitglieder Fr. 20.—, Nichtmitglie-
der Fr. 30.—

4. Der Briefwechsel im Wirtschaftsleben

Kursleitung:
Kursort:
Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

Herr Prof. Dr. G. Thirer,

Hochschule St. Gallen

Kasino Zirichhorn, Bellerivestrasse 170,
8008 Ziirich

Mittwoch, den 2. Dezember 1970, 09.15 bis
12.00 Uhr und 13.45 bis 16.00 Uhr

Der Kaufmann und die Sprache. Kurzer
Rickblick auf die Entwicklung des Ge-
schaftsbriefes. Veraltete Stilformen. Fal-
sche Formeln

Die heutigen Anforderungen an einen gu-
ten Geschéftsbrief. Die haufigsten Fehler:
Weitschweifigkeit, Wiederholungen, Denk-
fehler, Schwerfalligkeit, falsche Hoflich-
keit, Fremdworterei usw.

Ausgewahlte Beispiele: Anfrage, Angebot,
Bestellung, Widerruf eines Auftrages, Ge-
genangebot.

Bewerbungsschreiben, Mahnbriefe, Stun-
dungsgesuche, Mangelriige, Antwort auf
eine Beschwerde, Werbebriefe, Sitzungs-
bericht, Eingabe, Gutachten

* Vereinsmitglieder Fr. 30.—, Nichtmitglie-
der Fr. 60.—

Anmeldeschluss: 14. November 1970

5. Gewebebindungen sowie Analyse und Aufbau
einfacher Gewebe

Kursleitung:
Kursort:

Kursdauer:

Kurstage:

Programm:

Kursgeld:

Herr R. Deuber, Stafa ZH
Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strasse 119, 8037 Ziirich

9 ganze Samstage, je von 09.00 bis 12.00
Uhr und 13.15 bis 16.15 Uhr

Samstag, den 5., 12. u. 19. Dezember 1970,
9., 16. und 23.Januar, 6., 13. und 20.Fe-
bruar 1971

Einzugslehre, Grundbindungen, Ableitun-
gen von den Grundbindungen, Analyse von
Stoffmustern, Ermittiung des Materials und
Gewichtsberechnung

Fr. 150.—. Im Kursgeld ist alles Material
inbegriffen

Anmeldeschluss: 19. November 1970

6. Menschliche Probleme der zweiten Lebenshilfte

Kursleitung:
Kursort:
Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

Herr Dr. H. Bertschinger, Betriebsberater,

Fehraltorf ZH

Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-

strasse 119, 8037 Zirich

Samstag, den 12. Dezember 1970, 08.30 bis

12.00 Uhr und 14.00 bis 17.00 Uhr

— Unser pausenloser Leistungsstress und
seine Folgen

— Wie sieht unsere Lebenskurve derersten

und zweiten Lebenshalfte aus?

— Warum spricht man iiberhaupt von def

zweiten Lebenshalfte?

_ Erscheinungen des Aelterwerdens und
wie man ihnen begegnet _
— Was gibt uns das Leben nach Fiinfzig:

Resignation oder neue Aufgaben?

— Das Schicksal der iiber Fiinfzigjahrigen
im Betriebe!

— Unsere neuen Ziele. )

* Vereinsmitglieder Fr. 30.—, Nichtmitglie-

der Fr. 60.—



Segeltuch

Das packende Bild einer Segelregatta vermag auch
Leute zu begeistern, die keine Beziehung zum Segel-
sport haben. Erfahrung, subtile Technik, peinlich
exakte Vorbereitung und zuverléssiges Material sind
die wichtigsten Faktoren, die zum Sieg in einer Re-
gatta fihren.

Fiir die Segel werden heute fast ausschliesslich Che-
miefasergewebe verwendet, die reissfest, luftundurch-
ldssig, wasserabstossend und faulnisbestdndig sind.
Der Spinnaker ist aus feinster Ballonseide von ge-
ringem Quadratmetergewicht.

Zur Herstellung solch anspruchsvoller Gewebe eignen
sich dank ihrer prézisen und stabilen Konstruktion
die einschiitzigen SAURER -Webmaschinen Typ
100 W besonders gut. Sie werden in allen gebrduch-
lichen Blattbreiten von 80 bis 270 cm hergestellt. Ab
270 bis 380 cm steht eine Spezialwebmaschine zur
Verfiigung. Beide Ausfiihrungen lassen sich wahlweise
mit dem Trommelmagazin oder dem UNIFIL-Schuss-
spulaggregat ausriisten.

Mehr iiber die Verarbeitung von endlosen Chemie-
fasern finden Sie auf der Riickseite.

gewoben auf

SAURIER

Webmaschinen



Aktiengesellschaft Adolph Saurer -

Die Verarbeitung von
endlosen Chemiefasern auf
SAURER-Webmaschinen

Entwicklung

Das Aufkommen der Kunstseide vor ca. 50 Jahren hat
die ersten Impulse zur Verbesserung bestehender Kon-
struktionen gegeben. Inzwischen brachten die vielen neuen
Chemiefasern zusitzliche technische Probleme. Sie haben
befruchtend auf den Maschinenbau gewirkt und sind fiir
die enormen Produktivititssteigerungen mitverantwort-
lich.

Der hohe «Finish», iiber den die neuesten SAURER-
Webmaschinen Typ 100 W verfiigen, ist ein Beweis mehr,
dass in Arbon der Bedeutung der Chemiefasern rechtzeitig
Beachtung geschenkt wurde.

Automatische Kettablassvorrichtung

Der maximale Grenzscheibendurchmesser betrigt 700mm.
Die Nachschaltung der Kette erfolgt prizis und automa-
tisch vom Anfang bis zum Ende in gleichbleibender, fein-
regulierbarer Spannung. Der fixe oder positiv angetriebe-
ne Streichbaum ist geschliffen und hartverchromt. Die
superbreiten Maschinen werden mit einem oder zwei
Diammapparaten fiir die Aufnahme geteilter oder unge-
teilter Kettbdume ausgertistet.

Fachbildung

Die Bildung einer genauen und dem jeweiligen Artikel an-
passbaren Fachgeometrie ist Voraussetzung fiir die erfolg-
reiche Verarbeitung von Chemiefasern. Die oberbaulose
100 W-Konstruktion mit Schaftantrieb von unten erfiillt
alle diesbeziiglichen Wiinsche der Praktiker. Dabei ist es
gleichgiiltig, ob die Schifte mittels Exzenter- oder Schaft-
maschinen angetrieben werden.

Schiitzenflug

Der Parallelschlag bietet die Voraussetzung fiir einen ge-
nauen Schiitzenflug. Neuartige Ladenbahnbeldge verhin-
dern weitgehend eine direkte Berithrung des heiklen Kett-
materials mit dem durchfliegenden Schiitzen. Beziiglich
der Aufhaltung des Schiitzen sind wichtige Resultatver-
besserungen gelungen.

Einschiitzige SAURER -Automaten-Webmaschine Typ
100W mit UNIFIL-Schusspulaggregat — speziell geeig-
net fiir die Verarbeitung von endlosen Chemiefasern

Stoffaufwicklung

Die glatte Oberfliche des Fasermaterials und die Feinheit
der Titer machten eine Neukonstruktion der Stoffauf-
wicklung notwendig. Die Transportwalze liegt nun niher
beim Webblatt, die Stoffumschlingung ist vergrossert, die
Haftung des Belages verbessert und die Toleranzen im
Schussdichten-Regulator sind nochmals verkleinert wor-
den. Eine Einzelschuss-Schaltung erleichtert die Arbeit
des Bedienungspersonals.

Dies sind Beispiele! Unsere Verkaufs-Ingenieure knnen
Thnen mehr iber SAURER-Webmaschinen und das We-
ben mit endlosen Chemiefasern sagen.

Moderne europiische Chemiefaser-Weberei

S/AUIR

CH-9320 Arbon / Schweiz

. Telefon 071/469111 - Telex 77 444



7. Kurs iiber das Webeblatt

Kursleitung: Herr P. Suter und Herr R. Hedinger, Thalwil
Kursort: Suter-Bickel AG, Webeblattfabrikation,

8800 Thalwil (N&dhe Bahnhof)

Kurstag: Samstag, den 9.Januar 1971, 09.30 bis

12.00 Uhr und 14.00 bis 16.00 Uhr

Programm: Herstellung der Webeblatter. Bestimmung

des richtigen Webeblattes je. nach Kett-
material und Artikel (Zahndicke, Zahn-
breite, Lichthdhe usw.). Angaben fir die
Blattbestellung. Blattpflege, Blattlagerung,
Blattreparaturen, Behebung von Blattbe-
schadigungen (z. B. lahme, defekte Zahne
usw.). Geeignetes Werkzeug

Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr. 20.—, Nichtmitglie-

der Fr. 30.—

Anmeldeschluss: 23. Dezember 1970

8. Einfilhrung in die Datenverarbeitung

Kursleitung: Herr N. Lauterburg u. Herr R. Nauer, Zurich
Textilteam IBM Schweiz, Geschéftsstelle
Zirich

Kursort: Kasino Zirichhorn, Bellerivestrasse 170,
8008 Ziirich

Kursdauer: 2 Freitage, je von 09.00 bis 12.00 Uhr und

13.30 bis 16.30 Uhr
1 Samstag, von 09.00 bis 11.00 Uhr und
12.30 bis 14.30 Uhr

Kurstage: 1. Kurstag: Freitag, den 22.Januar 1971

Programm:

2. Kurstag: Samstag, den 30. Januar 1971

3. Kurstag: Freitag, den 5. Februar 1971

1. Einfihrung in die Datenverarbeitung mit
Beispielen aus der Textilindustrie

2. Vorstellung der kleineren und mittleren
Systeme

3. Anwendungsbeispiele aus der Spinnerei,
Weberei, Farberei, Konfektionsindustrie

4. Demonstration des IBM-Systems/3, evtl.
des IBM-Systems/360-20

lllustration des theoretischen Stoffes durch

vorhandene Filme aus der Textilindustrie,

Dias und Présentationen

Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr. 60.—, Nichtmitglie-

der Fr. 100.—

Anmeldeschluss: 28. Dezember 1970

9. Instruktionskursus fiir Webereipraktiker

Kursleitung: Herr K. Benz, Maschinenfabrik Saurer AG,

Kursort:

Arbon

Textilmaschinenabteilung der Firma
Ad. Saurer AG, 9320 Arbon

—

1.

Kurstage: 1. kurstag: Freitag, den 19. Februar 1971,
von 09.00 bis 17.00 Uhr

2. Kurstag: Samstag, den 20. Februar 1971,
von 09.00 bis 17.00 Uhr

Programm: a) Filmvorfiihrung
b) Kurze Betriebsbesichtigung

c) Aufbau der Saurer-Webmaschine

d) Ausristungsvarianten und deren Ein-
fluss auf die Verarbeitung der verschie-
denen Materialien

e) Systematische Maschineneinstellung

f) Checkliste

Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr. 30.—, Nichtmitglie-
der Fr. 50.—

Anmeldeschluss: 4. Februar 1971

10. Aktuelle Probleme der Weberei

Kursleitung: Herr Oberbaurat G. Scholze, Dipl.-Ing.,
Reutlingen (BRD)
Kursort: Zirich (genauer Kursort wird spater be-
kanntgegeben)
Kurstag: Samstag, den 20. Marz 1971, 09.00 bis ca.
17.30 Uhr
Programm: 1. Technologie der modernen Schussein-
tragsprinzipien und deren konstruktiven
Aspekte

a) Schusseintragsprinzipien, Vor- und
Nachteile, Fadenbeanspruchung

b) Schusseintragsleistung

‘c) Leistenbildung

d) Einsatzgebiete der verschiedenen
Verfahren und Fabrikate

2. Probleme beim Schussfadenabzug von
der Kreuzspule an schiitzenlosen Web-
maschinen

a) Fadengeschwindigkeit

b) Garnkérperaufmachung

c) Fadenbremsung

3. Methoden zur Ermittlung der Wirtschaft-
lichkeit von Webmaschinen.

a) Wirtschaftlichkeitsfragen im Zusam-
menhang mit dem Einsatz moderner
schiitzenloser Webmaschinen und her-
kémmlicher Webautomaten mit und
ohne Unifil

b) Kostenvergleich: Webware — Strick-
ware

An die Vortrdge werden sich ausfiihrliche
Diskussionen anschliessen

Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr. 30.—, Nichtmitglie-
der Fr. 60.—

Anmeldeschluss: 20. Februar 1971

Die Anmeldungen sind schriftlich mit der Anmeldekarte
oder mit den Angaben, wie sie auf dieser Karte verlangt
wclerden (Name, Vorname, Geburtsjahr, Beruf, Adresse,
Mitglied oder Nichtmitglied), und der Kursangabe an den
Présidenten der Unterrichtskommission, Herrn Alfred
Bolimann, Sperletweg 23, 8052 Ziirich, zu richten.

- Fiir jeden einzelnen Kurs ist eine separate Anmeldung

notwendig, wenn die Anmeldekarte fehit oder nicht be-
niitzt wird,

-Anmeldekarten fiir die Unterrichtskurse 1969/70 kénnen

beim Présidenten der Unterrichtskommission bezogen
Werden.

- Die Anmeldungen sind bis spatestens zu dem fiir jeden

K g
Urs angegebenen Anmeldeschluss einzusenden.

- Ku .
\ursgeldeinzahlungen sind erst dann vorzunehmen, wenn

und der Einzahlungsschein fiir den betreffenden Kurs
zugestellt wurden. Zehn Tage vor Kursbeginn wird jeder
Kursteilnehmer iiber die entsprechende Kursdurchfiihrung
orientiert; gleichzeitig werden ihm auch die oben erwahn-
ten Unterlagen zugestelit.

6. * Als Vereinsmitglieder gelten nur solche Personen, wel-
che dem Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich und
Angehoriger der Textilindustrie (VET), der Vereinigung
Schweizerischer Textilfachleute und Absolventen der Tex-
tilfachschule Wattwil (VST) oder der Schweizerischen
Vereinigung von Farbereifachleuten (SVF) angehdren.

7. Die Mitgliedschaft des Vereins ehemaliger Textilfachschii-
ler Ziirich und Angehdriger der Textilindustrie steht allen
in der Textilbranche tidtigen Personen offen. Anmelde-
bzw. Eintrittskarten sind beim Prdsidenten der Unterrichts-
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Firmennachrichten (SHAB)

Wilma AG, in Grabs, Verarbeitung von und Handel mit Gar-
nen usw. Fritz Franke ist aus dem Verwaltungsrat ausge-
schieden; seine Unterschrift ist erloschen. Johann Vetsch
ist nun einziges Mitglied des Verwaltungsrates und fiihrt wie
bisher Einzelunterschrift. Einzelprokura wurde erteilt an
Margrit Vetsch-Kohler, von und in Grabs.

Hans Fierz, mech. Feinweberei AG, in Zirich, Aktiengesell-
schaft (Neueintragung). Adresse: Stockerstrasse 46, Ziirich 2.
Zweck: Betrieb einer Feinweberei sowie Handel mit und
Vertrieb von Textilien aller Art. Die Gesellschaft kann sich
auch an anderen Unternehmen der Textilbranche beteiligen.
Verwaltungsrat 1 bis 5 Mitglieder. Einziges Mitglied des VR:
Hans |. Fierz, von Herrliberg, in Zollikon, mit Einzelunter-
schrift. Einzelprokura haben U. Fierz, von Herrliberg, in Zol-
likofen; Bruno Schwarz, von Remigen, in Niederglatt, und
Louis Stamm, von Schleitheim und Winterthur, in Uetikon am
See.

Greuter-Jersey AG, in Sulgen. Unter dieser Firma besteht
auf Grund der Statuten vom 16. Juni 1970 eine Aktiengesell-
schaft. Sie bezweckt die Fabrikation von und den Handel
mit Wirkstoffen aller Art. Die Gesellschaft kann sich an an-
dern Unternehmen beteiligen, sowie Liegenschaften und
andere Vermogenswerte erwerben, verwalten und veraussern.
Die Gesellschaft Ubernimmt das Geschaft der bisherigen
Einzelfirma «Edwin Greuter-Miller», in Sulgen. Mitteilungen
an die Aktiondre: eingeschriebener Brief. Verwaltungsrat:
ein oder mehrere Mitglieder. Edwin Greuter sen., von Minch-
wilen TG, in Sulgen, ist Prasident mit Einzelunterschrift, und
Edwin Greuter jun., von Minchwilen TG, in Sulgen, sowie
Andreas Greuter, von Minchwilen TG, in Walhalla (South-

Carolina, USA), sind Mitglieder mit Kollektivunterschrift z
zweien. Domizil: Bahnhofplatz.

Schweizerischer Verband der Wirkerei- und Strickerei-Indy.
strie, in Zlrich 3. Unterschrift von Johann Schoni erlosche
Neu fiihrt Kollektivunterschrift zu zweien: Frangois Loeb, vor
Bern und Baden, in Zirich, Geschéftsfiihrer (dem Vorstang
nicht angehérend).

Cewa AG, in Zirich 4, Kauf, Verkauf und Herstellung von
sowie Vertretung in Textilprodukten aller Art usw. Erich
Willimann ist aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden; seine
Unterschrift erloschen. Curt Wasserthal, Mitglied des VR und
Geschéftsflhrer, fihrt nicht mehr Einzelunterschrift, sonden
Kollektivunterschrift zu zweien. Neue Mitglieder des VR mi
Kollektivunterschrift zu zweien: Armin Huber, Prasident, und
Dina Huber, geb. Del Ponte, beide von Zirich und Knona,
in Zollikon.

Maschinenfabrik Riiti AG vormals Caspar Honegger, in Riti
Dr. Gerold Weber ist nicht mehr Vizeprasident des Verwa-
tungsrates, aber weiterhin Mitglied desselben; seine Unter
schrift ist erloschen. Neue Mitglieder des VR mit Kollektiv
unterschrift zu zweien: Giuseppe Kaiser, von Ziirich, in Win-
terthur, Vizeprasident, und Robert Mayr, von Wittenwil, in
Winterthur.

Ruckstuh! AG, in Langenthal, Fabrikation von Teppichen und
Gurten aller Art. Prasident Walter Ruckstuhl-Farner ist in-
folge Todes aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden; seint
Unterschrift ist erloschen. Zum neuen Présidenten des Ver
waltungsrates wurde Marcel E. Bloch, von Mimliswil, in Ueti-
kon am See, gewdhlt; er fiihrt Kollektivunterschrift zu zweien
Die bisherigen Mitglieder des Verwaltungsrates Felix und
Alfred Ruckstuhl sind zu Delegierten des Verwaltungsraies
ernannt worden; sie fiihren wie bisher Kollektiunterschrift 24
zweien.

Gebriider ITEN
Textilspulenfabrik

CH-6340 Baar
Telephon 042/31 42 42/43

mehr als 100 Jahre
Spulen fiir die Textilindustrie

Nachfolger von Erwin Meyer, Spulenfabrik, Baar

Automaten- und Schussspulen
Spezialitat: Spulen mit LOEPFE-Reflexband

Doppelkonushiilsen und
Zwirnhiilsen aus Leichtmetall
fiir Hamel-Stufenzwirnmaschinen

Streckzwirnhiilsen
aus Leichtmetall und Stahl

werner hurter+co
8700 kiisnacht

Tel. 051 /907242 Telex: 53892

Garne in 100 % TREVIRA und ) |
TREVIRA/Baumwolle 65/35 % sowie
TREVIRA mit 30 % andern Chemiefasern




Verein ehemaliger

Textilfachschiiler Ziirich
' und Angehbriger

der Textilindustrie

‘SONDERFLUEGE V.e.T.

Forle M

PARIS 24.-30. JUNI 1971

Zu den VeT-Sonderfligen zur 6. Internationalen Textilmaschinen-Ausstellung in Paris stehen unseren Teilnehmern: iber 400 Betten
'zur Verfligung. Profitieren auch Sie von unserem besonders vorteilhaften Angebot von 2—4 Tagen mit BALAIR DC-6 Sonderﬂugzeug

Flug A— 2 Tage:
24,25, Juni 1971

Flug B — 31/2 Tage:
25.—28. Juni 1971

Flug C — 21/2 Tage:
28,—30. Juni 1971

-

Pauschalpreise:

dabei inbegriffen sind:
Zuschlage pro Nacht:

Anmeldungen:

Organisation:

bitte abtrennen

ANMELDUNG
ITMA-SONDERFLUG NACH PARIS

Name: 2 P
- A
B e o
Adresse:
PLZ Wohnort:

| Re?se A: 24.—25. Juni 1971
O Rel'se B: 25.—28. Juni 1971
[ Reise C: 28.—30. Juni 1971

zZu den nachstehenden Bedmgungen

- Donnerstag. 08. 00 Uhf Abflug von Ziirich-Kloten. Transfer in Paris vom Flughafen zur ITMA.

Eine Uebernachiung mlt Frihstiick.

Freltag, 18.00 Uhr:”Transfer zum Flughafen und Riickflug nach Ziirich; Kloten an 21.30 Uhr.

Freitag, 17.30 Uhr: Abflug von Zirich-Kloten. Transfer in Paris vom Flughafen zum Hotel.
Drei Uebernachtljngen mit Frahstiick.

~ Montag, 18.00 Uhr: Transfer zum Flughafen und Riickflug nach Zirich; Kloten an 21.30 Uhr.

‘Montag, 17.30 Uhr; Abflug von Ziirich-Kloten. Transfer in Paris vom Flughafen zum Hotel.

Zwei Uebernachtungen mit Fruhstick.

Mittwoch, 18.00 Uhr: Transfer zum Flughafen und Rickflug nach Ziirich; Kloten an 21.30 Uhr.

,(

ab Fr. 250. ~ pro Person fiir Reise A
ab Fr. 300.— pro ‘Person fiir Reise B
ab Fr. 280».—aprq‘ Person fiir Reise C

Flug mit Verpflegung an Bbr:d,/\Transfer in Paris bet Ankunft und Abflug, gute U_nterkurﬁt in
zentralgelegenen Hotels, Friihstiick, Reiseleitung.

Fr. 10.— pro Person fiir Zimmer mit Bad/Dusche
Fr.22.— fiir Einzelzimmer

Mit nachstehendem Talon an die aufgefiihrte Adresse baldmdglichst, da die Annieldungen

- dem Eingang entsprec/he,nd akzeptiert werden.

~ Sie erhalten ab Oktober 1970 eine Bestatigung und weitere Einzelheiten zur Reise.

Reisebureau DANZAS Ziirich, Abt. Studienreisen

Preis- und Flugplan&nderungen bleiben vorbehalten.

einsenden an: Herrn X. Briigger
Prasident VeT
Badenerstrasse 2

8004 Ziirich

Unterkunft in: Doppelzimmer

Einzelzimmer

"""" T TSESS mit Bad/Dusche

Telephon ......... B Privat/Geschéft

falls Vollbesetzung, Moéglichkeit zur Teilnahme auf Reise A/ B/ C

Unterschrift: ...,
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Textilfachschule

Zurich

Griindliche Ausbildung in der Verarbeitung
von Filament- und texturierten Chemiefaser-
garnen.

staatlich anerkannt

Tageshauptlehrgénge

Ausbildung fiir die Fachgebiete: Webewn..<ister
und Webereitechniker, Disponenten/Textiltech-
nologen, Textilkaufleute, Textilentwerfer, -innen
(Designers)

Abendschule

(Intensive Courses)
Uber die gesamte Textilfabrikation
jeweils Dienstag und Mittwoch 19.00 —21.15h

8037 Ziirich, Wasserwerkstrasse 119
Telephon 051 /26 18 02

Senden Sie mir kostenlos lhre neuen Prospekte und
Informationsschriften

Plz., Wohnort: ... .

Strasse: ... TJ

mit elastischem
Kunststoff-Bund

erhGhen lhre
Gewebequalitit,
verhindern
Streifenbildung
und
Blattzahnbrliche

QR

Alleinhersteller
fur die Schweiz:

Schwanden GI.

Tel. (058) 7.11.77

(\@amm__\
|73LK.HARTMANN| B>
N /nddd ST.GALLEN

Jacquard-Patronen und Karten
Telephon 085/5 1433

Bitte Inserate
fruhzeitig aufgeben!

]

Junger
Webermeister TFW

sucht Stelle in kleine bis mittlere Weberei,
evil. andere Tatigkeit.

Offerten unter Chiffre 2498 Z| an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich

Junger, modisch interessierter

Textilkaufmann

sucht interessante Stelle in Frankreich. Absol-
vent TFW, gute Allgemeinbildung.

Sprachen: Deutsch (Muttersprache), Englisch
(mit Auslandaufenthalt), Franzosisch.

Eintritt ca. Ende November.

Offerten sind erbeten unter Chiffre 2548 Zj an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Ich suche fur einen gut qualifizierten Herrn in leitender
Stellung eine Lebensaufgabe Richtung

— Betriebsleitung / Personalfiihrung
— Assistenz der Direktion
— Betriebsorganisation / Rechnungswesen

in einem renommierten Textilunternehmen

Weberei
Ausriisterei

— Konfektion

Interessierte Firmen mochten mir kurz schreiben, damit
ich die Anfrage kostenlos und diskret weiterleiten kann.
Fir die vertrauliche Behandlung biete ich die entspre-
chende Sicherheit.

Fritz Miiller, Personalberater, Poststrasse 23
9001 St. Gallen

P R T TR T S .




Junger, erfahrener

Dessinschldger und Kopierer

sucht neuen Wirkungskreis. Offerten erbeten
unt. Chiffre 2552 Zn an Orell Fiissli-Annoncen,
8022 Ziirich

Textilmaschinenschlosser
mit mehrjahriger Erfahrung im Webmaschinenbau sucht
neuen, interessanten Wirkungskreis.

Offerten unter Chiffre 2690 Zw an Orell Fiissli-Annoncen,
8022 Ziirich

Junger, initiativer dipl. Textiltechniker sucht fiir 4 Tage
pro Woche interessante Stelle mit Entwicklungsmoglich-
keiten auf folgenden Arbeitsgebieten: Produktionspla-
nung, Kostenplanung, Arbeits- und Zeitstudien, EDV.
(Vorzugsgebiet: Raum Ziirich und Ostschweiz.) Offerten
unt. Chiffre 2703 Zj an Orell Fiissli-Annoncen, Postfach,
8022 Zurich

Fir unsere Synthetik-Breitweberei suchen wir
einen

Webermeister

als Schichtfiihrer auf moderne Automaten. —
Zweischichtenbetrieb. Ueber Aufgabe, Salarie-
rung und Entwicklungsmoglichkeiten orien-
tieren wir Interessenten telephonisch oder
schriftlich. Bitte setzen Sie sich mit uns in
Verbindung.

HAENER AG, 4227 Biisserach
Telephon 061/80 12 58

I

In dieser Nummer inserieren:

Mitteilungen Uber Textilindustrie  XXIlII

Neuzeitlich organisierte Weberei mit Neben-
betrieben sucht einen qualifizierten und bran-
chenkundigen Berufsfachmann fir die Position
eines

technischen

Direktors

Die weitgehende Selbstandigkeit und die viel-
seitige Verantwortung verlangen eine in der
Fihrung eines Unternehmens erfahrene Per-
sonlichkeit mit Sinn fir betriebswirtschaft-
liches und konstruktives Denken. Sprachge-
wandtheit in Deutsch und Franzdsisch wird
vorausgesetzt.

Interessenten (Alter ca. 30 —40) sind gebeten,
ihre Eingabe mit den lblichen Unterlagen und
einem handschriftlichen Begleitschreiben an
unser Institut zu richten oder sich zwecks
einer orientierenden Besprechung mit uns in
Verbindung zu setzen.

Arbeitspsychologisches Institut

Dr. C. Halter

Universitdtstrasse 69, Postfach 273
8033 Ziirich

Unser Institut sichert Ihnen volle Diskretion zu.

Aladin AG, Ziirich \Y Maschinenfabrik Riti AG,
Alfa Ingenieurbureau AG, Riti ZH XIv
Rheinfelden \% Maschinenfabrik Scharer,
Ulr. Ammann, Langenthal  XVIII Erlenbach 1l
Fabrimex AG, Ziirich XVII Schlafhorst & Co.,
Georg Fischer AG, Brugg XXXV D-Ménchengladbach XV
E._Frohlich AG, Mihlehorn XI E. Schneeberger AG,
Fn.tZ Fuchs, Ziirich v Unterkulm XVl
Grilon SA, Domat/Ems VIl Schubiger & Co. AG,
Grob & Co. AG, Horgen IX Uznach XIX
R. Guth & Co., Basel VI Schweiter AG, Horgen 302
Hasler AG, Bern XXI11 Spinnerei Stahel & Co. AG,
Robert Hotz Séhne, Bubikon  IX Ramismiihle XVII
K. Hartmann, Azmoos 344 Spiralblrsten AG,
W. Hurter & Co., Kiisnacht 342 Wadenswil Vil
Hans Hippi, Ziirich XVI L. Spriingli-Gabrian & Co.,
Industrie Maschinen AG, Rapperswil Xl
Regensdorf XIX SRO Kugellagerwerke, Ziirich X
Gebr. Iten, Baar 342 Hch. Stauffacher & Sohn,
Jakgb Jaeggli & Cie., Schwanden 344
Winterthur X Suter-Bickel AG, Thalwil \
Kesslel".-Manser, Tuggen  XXXVI Swissair AG, Zirich XX
:ﬁh. Kiindig § Co., Wetzikon 1l Textilfachschule Ziirich 344
0 red L‘eu, Zirich XVII Viscose SA, Emmenbriicke XXI1
ax Meierhofer AG, Vogt Einkaufs-Center,
M§Chwanden XIX Wangen Xl
N:tllljer]& Cie., Neuhausen Xl Ernst Wegmann, Effretikon 1X
Het &’LECAG, Basel X111 Wild AG, Zug v
Wilhe| ., St Ga_l_lefn Vv Wild & Co. AG, Richterswil v
Bl m Pliss, ZL!r|ch Y Zieglertex, Dr. v. Ziegler
Ytechna AG, Ziirich \ & Co., Ziirich Xvii

Heinrich Rimml, Zirich Xl

Telephon 051/26 39 54

Infolge Todesfalls suchen wir flir unsere
Baumwollspinnerei

L7 L

AT L BRI

AT g%

Trosselsaal-Meister
Vorwerk-Meister

Meldungen erbeten an

Wirth & Co. AG
Baumwollspinnerei und -weberei
8854 Siebnen SZ

Telephon 055/7 48 21/22
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Fir unsere modern eingerichtete Feinweberei
suchen wir einen tiichtigen und erfahrenen

Schlichtereigehilfen

fir Sucker-Maschine, der Interesse hat, als
Schlichtermeister ausgebildet zu werden.

Wir bieten:

eine gutbezahlte Dauerstelle
zeitgemasse Arbeitsbedingungen
gute Sozialleistungen
Betriebswohnung

|

Interessenten melden sich bitte unter Chiffre
44-51 496 durch Publicitas AG, 8021 Ziirich

Jungem Kaufmann mit technischem Einfithlungsvermo-
gen bieten wir eine moderne und interessante Position
als

Leiter der
Produktionsplanung

in einem dynamischen Betrieb der Baumwollspinnerei.
Im Zentrum von Ziirich wird mit zeitgeméassen Organi-
sationsmitteln, unter Einsatz der elektronischen Daten-
verarbeitung, geplant, gesteuert und liberwacht werden.
Sie haben Gelegenheit, beim Aufbau dieser neu ge-
schaffenen Planungsstelle, die unmittelbar der Ge-
schaftsleitung untersteht, aktiv mitzuwirken.

Wenn Sie initiativ und aufgeschlossen sind, ein syste-
matisches und klares Denken besitzen, so wenden Sie
sich telephonisch oder schriftlich an die kaufmannische
Direktion der

Spinnerei- Murg AG, Léwenstrasse 31, 8021 Ziirich
Telephon 051/23 52 81

oder an unseren Berater

Personalberatung fiir Industrie und Handel

Dr. P. Grob

Bahnhofstrasse 49, 8803 Riischlikon

Telephon 051/92 89 44

S

E Textilwerke Gugelmann & Cie. AG
4900 Langenthal

Als Vertikalbetrieb mit eigener Spinnerei, Garnfarberei,

Webereien und Gewebeveredlung suchen wir in die ver-

schiedenen Produktionsabteilungen mit modernem Ma-
schinenpark

Mechaniker
Maschinenschlosser
Textilmechaniker

oder

Berufsleute &hnlicher Branchen fiir die Ausbildung zum

Abteilungsmeister

Wir sind eines der bedeutendsten schweizerischen Tex-
tilunternehmen der Baumwollbranche. 1400 Mitarbeiter
helfen, unsere Qualitatsprodukte zu gestalten und im
In- und Ausland zu verkaufen.

Wenn Sie als tichtiger, junger Berufsmann weiterkom-
men wollen, bieten wir lhnen sehr gute Aufstiegsmég-
lichkeiten. Nach einer gezielten internen und externen
Ausbildung (Maschinenfabrik und evtl. Textilfachschule)
sind Sie vorgesehen, einer unserer Betriebsabteilungen
als verantwortlicher Meister vorzustehen.

Eine zeitgemasse und der Leistung entsprechende Ent-
I6hnung sowie eine gut ausgebaute Pensionskasse sind
selbstverstandlich.

Interessenten stehen wir zu einer unverbindlichen Aus-
sprache gerne zur Verfliigung.

Rufen Sie uns an unter Telephon 063/9 71 02

fsid HABIS

sucht fiir seine Betriebe in Flawil und Heiden

Webermeister

auf Buntautomaten und Jacquardwebstiihle.

Wenn Sie

— ein interessantes und abwechslungsreiches
Arbeitsgebiet suchen,

— nach Einarbeitung eine Abteilung selbstan-
dig fihren mochten,

— auf ein angenehmes Betriebsklima,
fortschrittliche Anstellungsbedingungen
und Sozialleistungen sowie eine giinstige
Wohnung Wert legen,

dann schreiben oder telephonieren Sie uns
damit wir eine unverbindliche Besprechund
vereinbaren kdnnen.

HABIS TEXTIL AG, 9230 Flawll
Telephon 071/83 10 11, intern 277
ausser Geschéftszeit 071/83 3520
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Fir unsere modern eingerichtete Weberei
suchen wir einen versierten

Saalmeister

Der zuklinftige Mitarbeiter soll umfassende
Kenntnisse Uber neue Ruti-Webmaschinen
mitbringen, Absolvent einer Textilfachschule
sein und Eigenschaften zum Vorgesetzten
besitzen.

Bewerbungen mit den ublichen Unterlagen
erbeten an

Feinweberei Elmer AG, 8636 Wald ZH
Telephon 055/9 11 91

Bedeutendes Unternehmen der Textilbranche
sucht

Verkaufsleiter

Diese direkt der Geschaftsleitung unterstellte
Position verlangt iberdurchschnittliche Kennt-
nisse eines zukunftsorientierten, modischen
Marktes mit einer entsprechenden Kundschaft,
sichere Beurteilung aller Marketingfragen,
Flhrung eines initiativen Verkaufsteams sowie
Flair zur Mitgestaltung einer zeitgemassen
Kollektion (hauptsachlich DOB, Gewebe und
Jersey). Die Ueberwachung der innerbetrieb-
lichen Verkaufsorganisation gehort ebenfalls
in den Verantwortungsbereich.

Fremdsprachen: Englisch, Franzésisch.

Wenn Sie Freude an dieser vielseitigen und
anspruchsvollen Aufgabe haben, senden Sie
bitte |hre Bewerbung mit den iblichen Unter-
lagen unter Chiffre 41-24206 an Publicitas,
8021 Ziirich

Unsere Exportabteilung fiir Textilmaschinen ist
das Bindeglied zwischen einer Reihe namhafter
europdischer Fabrikanten und unserer Ver-
kaufsorganisation in Uebersee. Fiir die kauf-
mannisch/technische Bearbeitung der Bedarfs-
félle suchen wir einen

Textil-Ingenieur

welcher neben guten deutschen und englischen
Sprachkenntnissen einige Jahre Praxis in der
Textilindustrie oder im Textilmaschinenverkauf
hat.

Das Arbeitsgebiet umfasst die weitgehend selb-
standige Erledigung von Anfragen fiir Einzel-

maschinen und Gesamtprojekte in Zusammen-
arbeit mit dem Lieferwerk sowie die technische
Seite der Abwicklung, Garantiefragen usw., die
Verfolgung von Neuheiten auf dem Markte und
die Begleitung von Kundenbesuchen zu den
Fabrikanten.

Flr einen initiativen Fachmann besteht die
Moglichkeit eines spéteren Einsatzes flir den
Verkauf im Fernen Osten.

Offerten mit Lebenslauf, Zeugniskopien und
Photo sind erbeten an die Personalabteilung
der

Uebersee-Handel AG
Utoquai 55
CH-8022 Ziirich
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Fur vielseitigen, interessanten Aufgabenbereich Zur Betreuung unseres vielseitigen, modernen
suchen wir jingeren ) Webereimaschinenparkes suchen wir einen
tiichtigen

Textilingenieur

oder

Betriebswirtschafter Textilmechaniker

(Absolvent der HSG oder @hnliche Ausbildung,
moglichst mit Erfahrung auf dem Textilgebiet)
zur Erstellung von Wirtschaftlichkeitsberech-
nungen fiir den Einsaiz unserer Webmaschi-
nen und fir Betriebsuntersuchungen in in- und
auslandischen Webereien.

(oder Mechaniker, welcher mit der Wartung
der Webautomaten vertraut ist).

Nebst sehr guter Salarierung und neuzeitli-

Gerne erwarten wir lhre Bewerbung mit den chen Sozialleistungen bieten wir lhnen eine
Ublichen Unterlagen unter Kennziffer 2224 an weitgehend selbstandige, interessante Auf-
unsere Zentrale Personalabteilung. gabe, bei deren Erflillung Sie volle Befriedi-

gung finden kénnen.
Telephon 055/4 34 01

Setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Weberei Sirnach, 8370 Sirnach
Telephon 073/261111, intern 16

Maschinenfabrik Riti AG, vorm. Caspar Honegger, 8630 Riti ZH

Wir suchen in unsere moderne Weberei (Neu-
bau) einen tiichtigen und zuverlassigen

Fir die Einfiihrung und den Verkauf neuer
Produkte auf dem Gebiet der synthetischen
Fasern und Garne suchen wir einen

Webermeister
Textilingenieur

mit den nétigen Kenntnissen Uber deren Ver-

Ein Fachmann, welcher es schatzt, neben gu- :
g wendung und Verarbeitung.

ter Entlohnung und fortschrittlicher Soziallei-

stung in einem angenehmen Betriebsklima zu - e
” - ‘ Bei dieser sehr selbstandigen und ausbau

arbeiten, wird gebeten, sich mit uns in Ver- fahigen Position sind Kontaktfreudigkeit und
bindung zu setzen. Fremdsprachenkenntnisse in Franzésisch und
vor allem in Englisch unerlasslich. Idealalter
30 Jahre.
Bitte rufen Sie uns zwecks Vereinbarung einer
E. Schaufelberger AG ersten persoénlichen Kontaktnghme ?n'oher:
Mech. Weberei, Oberdorfstrasse 33 richten Sie Ihre Bewerbung mit den Gblich®

8810 Horgen Unterlagen an

DOLDER AG, Immengasse 9, 4000 Basel
Telephon 051/82 48 26 Telephon 061/43 66 00
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—

Fabrikationsbetrieb fiir modische Jerseystoffe
sucht einen jlingeren

Disponenten

fuir abwechslungsreiche und selbstandige
Tatigkeit.

Unser Arbeitspartner ist direkt der Geschéafts-
leitung unterstellt, und bei entsprechender In-
itiative bieten wir nach Einarbeitung eine liber-
durchschnittliche Salarierung sowie soziale
Fiirsorge. Fiinftagewoche.

Angebote mit den iiblichen Unterlagen
erbeten an

Vanotex AG, Jerseys, Horburgstrasse 22
4000 Basel 7
Telephon 061/33 36 90

Ein Fabrikationsunternehmen der Textilindu-
strie in der deutschen Schweiz mit grossem
Mitarbeiterstab sucht einen

Personalchef

Sein Aufgabenkreis umfasst die Selektion und
Anstellung, laufende Personalangelegenheiten,
Saldr- und Lohnwesen (teilweise Akkord).

Wir stellen uns einen Kandidaten vor, der be-
reits Gber einige Jahre Praxis als Assistent
oder Sachbearbeiter des Personalchefs ver-
fugt.

Vorausgesetzt werden ferner: abgeschlossene
kaufmannische Ausbildung, sehr gute ltalie-
nischkenntnisse und Verstdndnis fiir techni-
sche Arbeitsablaufe.

Einem gut ausgewiesenen Bewerber wird der
Verantwortung entsprechende Salarierung ge-
boten.

Schriftliche Bewerbungen sind erbeten an

SOPAC SA, Stellenberatung, 5401 Baden

'Jgerstrasse 1, Telephon 056/82 22 83

Enthusiasmus fiir Textilberufe empfinden
und andere damit anstecken kénnen,

sind die wichtigsten Voraussetzungen fiir den

Nachwuchshetreuer

den wir suchen.

Falls Sie Absolvent einer Textilfachschule
sind, Freude am Kontakt mit Jugendlichen,
Eltern, Erziehern, Berufsberatern, Personal-
chefs usw. haben und sich in Betriebs-
psychologie auskennen, wiirden wir Sie gerne
kennenlernen.

Wenn Sie mehr lber diese vielseitige und
interessante Tatigkeit erfahren méchten,
wenden Sie sich an den

Verein schweiz. Textilindustrieller
Wolle — Seide — Synthetics
Parkring 12, 8027 Ziirich
Telephon 051/25 57 57

Wir suchen fiir moglichst baldigen Eintritt
einen

Textilfachmann
als Lehrer

an unsere Schule, welcher nebst betriebswirt-
schaftlichen Fiachern auch weitere Gebiete,
wie elementare Mathematik, Statistik und Me-
chanik, iibernehmen kénnte. Notigenfalls wére
auch ein Facherabtausch mit anderen Lehrern
méglich.

Wichtig sind textiltechnische Erfahrungen (auf
Spinnerei, Weberei oder Wirkerei) und vor
allem auch Freude am Unterricht sowie pad-
agogisches Geschick.

Wir bitten Sie, Bewerbungen mit den nétigen
Unterlagen an die Direktion der Textilfach-
schule Wattwil, CH-9630 Wattwil, zu richten.

Textilfachschule Wattwil

Schweizerische Fachschule fiir Spinnerei,
Zwirnerei, Weberei, Wirkerei/Strickerei, Textil-
veredlung und Konfektion
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Wir suchen einen

Weberei-
Vorwerkmeister

fir die Uebernahme einer Schichtabteilung.

Die Aufgaben sind sehr vielseitig und bieten
einem Fachmann ein interessantes und selb-
standiges Arbeitsgebiet.

Gutbezahlte Stellung und zeitgeméasse Anstel-
lungsbedingungen. Moderne Wohnung kann
zur Verfligung gestellt werden.

Bitte nehmen Sie Kontakt auf mit unserem
Personalbiiro.

Weber & Cie. AG, Textilwerke, 4663 Aarburg
Telephon 062/41 32 22

Gesucht per sofort

Zwirnerei-Meister

fir Kammgarn- und Effektgarn-Zwirnerei.

Modern eingerichtete Automatenspulerei. ‘

Zeitgemasse Entldhnung.

Neue Dreieinhalbzimmerwohnung steht zur

Verfligunag.

Sofern Sie an dieser Stelle Interesse haben,
melden Sie sich bitte unter Chiffre J 900150

an Publicitas, 8750 Glarus

Wir suchen in unsere technisch modernst eingerichtete Gekdmmt- und Kardiert-
Baumwolispinnerei am Walensee fiir die Leitung der Ringspinnerei einen

RINGSPINNMEISTER

fiir die gesamte Abteilung Ringspinnerei

Der Verantwortungsbereich umfasst: — weitgehend selbstandige Filihrung der

Ringspinnereiabteilung
— Personaleinsaiz
— Maschinenleistung und Produktivitét

Auf gute Team-Arbeit legen wir besonderen Wert.

Einem initiativen Mitarbeiter mit

Organisationstalent bieten wir:

— einen interessanten, selbstidndigen Posten

in angenehmer Arbeitsatmosphére
— gutes Salar
— neuzeitlich ausgebaute Sozialleistungen
— eine schdn gelegene, moderne Wohnung

Wir sichern lhnen absolute Diskretion zu.

Gerne erwarten wir [hre Bewerbung oder lhren telephonischen Anruf an:
Direktion Spinnerei Murg AG, 8877 Murg am Walensee, Telephon 085/4 12 41

oder an unseren Berater

Personalberatung fiir Industrie und Handel, Dr. P. Grob, Bahnhofstrasse 49
8803 Riischlikon, Telephon 051/92 89 44
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Fir unseren in 3 Schichten arbeitenden, be-
deutenden Webereibetrieb suchen wir tiichtige

Webermeister
Zettelaufleger

(Webereivorrichter) Fir unsere modern eingerichtete Weberei

- suchen wir einen versierten
Mechaniker

Webermeister

und bieten nebst guter Entléhnung, in ange-
nehmem Arbeitsklima, Aufstiegsmoglichkeiten,

Betriebswohnung, Beniitzung der eigenen Kin- mit praktischer Erfahrung auf Rti-
derkrippe und Kantine. Fir nédhere Auskiinfte Webmaschinen zur Betreuung einer
bzw. erste Kontaktaufnahme wenden Sie sich Automatenabteilung im Schichtbetrieb.
bitte an die

Bewerbungen mit den iblichen Unterlagen

erbeten an
Seidenstoffweberei Schénenberg Feinweberei Eimer AG, 8636 Wald ZH
9215 Schonenberg TG Telephon 055/9 11 91

Flr unsere neuzeitlich eingerichtete Weberei
suchen wir einen tiichtigen und zuverlassigen

Webermeister

wenn moglich mit Erfahrung in

Fir unsere modern eingerichtete Weberei im Drehergeweben.
Ziircher Oberland suchen wir einen jungen

Wir bieten:
— gutbezahlte Dauerstellung

WebermEISter — entsprechende Sozialleistungen
. — weitgehende Selbsténdigkeit
— Betriebswohnung

oder ein erfahrener Zettelaufleger kann aus-
gebildet werden.

Wir produzieren Baumwoll- und Synthetikge-
webe auf Riti-Automaten. Sie werden sich in
ein iunges Team einarbeiten kénnen.

Interessierte Herren melden sich bitte bei

Zeitgemasse Entléhnung, gutausgebaute Pen-
sionskasse, moderne Wohnung wird von uns

Setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung:

Triimpler & S&hne, Textilfabrikation Spinnerel & Weberel Glattfelden
8610 Uster 8192 Glattfelden
Telephon 051/87 21 44 Telephon 051/96 34 44
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BLEICHE

Wollen Sie lhr Wissen, das Sie an
der Textilfachschule erworben haben,
in einem modernen, vollstufigen

Unternehmen in die Praxis umsetzen?

Dann wird Sie unsere Stabsstelle fir
| =
Zeitstudien

bestimmt begeistern. Unser Personalchef
wird Sie gerne liber den sehr vielseitigen
Aufgabenbereich informieren. Rufen Sie

ihn unverbindlich an.

BLEICHE AG Zofingen

Telephon 062/51 43 43
abends 062/51 48 51

Wir suchen jiingeren, tiichtigen

Patroneur

mit Erfahrung in Damenkleiderstoffen.

Es handelt sich um eine interessante und
selbstandige Tatigkeit bei englischer Arbeits-
zeit und Fiinftagewoche, Pensionskasse.

Rufen Sie uns doch bitte an; unser Personal-
chef, Herr Ziircher, gibt lhnen gerne Auskunft.

SIBER & WEHRLI AG
Seidenstoffabrikation

8603 Schwerzenbach, Brunnenstrasse
Telephon 051/86 55 11

Fir unsere neuzeitlich eingerichtete Weberei
suchen wir einen gutausgewiesenen,
initiativen

Webermeister

Unser Produktionsprogramm ist sehr vielseitig
und interessant (Schichtbetrieb), und es be-
steht die Méglichkeit fiir Jacquard-Ausbildung.

Wenn Sie sich eine gute Position aufbauen
m&chten und interessiert sind an der Herstel-
lung von Nouveautés im Kleider-, Krawatten-
und Dekorationsstoffgebiet, bitten wir um Ihré
schriftliche oder telephonische Kontaktnahme
(intern 35 oder 15).

Geboten werden zeitgemasse Anstellungsbe-
dingungen und S+zialleistungen. — Moderne
Wohnung steht zur Verfiigung.

GESSNER AG

Seidenstoffweberei

8820 WADENSWIL /Ziirichsee
Tel. 051/751175




Die neue Blendapak Mk Il eine kontinuierliche,
halbautomatische Verpackungsmaschine, weist

fiinf verbesserte Eigenschaften auf.

Eingebauter
Material-
aufnahme-
trichter

Automati-
sierter
Auswurf
der
Ballen-
kisten

/

Arbeitszone

Kompaktere

Eingebaute

vorrichtung

Druckanzeige-

\

Hoéhere
Nennleistung

Die Blendapak wird in der
letzten Arbeitsstufe von Misch-
prozessen eingesetzt und hat
viele weitere Anwendungs-
gebiete, wie etwa Verpacken
von Vliesen, Wollstoffen und
anderen Fasern.

Sie ist besonders gut geeignet
fir den Einsatz hinter einer

kontinuierlichen Trocknungs-
maschine.

Mit einer Blendapak erhalten Sie
Ballen regelméssiger Form und
Dichte, die billiger zu stehen
kommen als Zellstoffplatten und
leichter zu stapeln, handlicher
und besser zu transportieren

sind. Wir ihre Vorganger
benotigt die Blendapak Mkl im
Betrieb nur ein Minimum an
Bedienung und Ueberwachung
und erreicht Durchsatzleistungen
bis 1800 kg pro Stunde.

Auf Anfrage erhalten Sie weitere
Einzelheiten und eine neue
technische Broschiire.

VERTRETER FUR DIE SCHWEIZ GESUCHT

Verkaufsvertretung fiir das komplette Maschinenprogramm von Uttley.

Richten Sie Ihre Anfrage an:

F. UTTLEY & SON LIMITED

Associated Companies: Yorkshire Industrial Consultants Ltd. Uttley Industrial Films.

Prospect St. Works, Huddersfield, England.
Telephone: Huddersfield 27303/4/5
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Maochten Sie auf Herbst/Winter 1970
oder auf Friihjahr1971 berufliche Plane
verwircklichen?

Wir suchen flr ein individuell gefiihrtes,
modernes Textilunternehmen in St. Gallen

einen jungen Kaufmann
(Idealalter: ungefahr 25 Jahre)

als Nachwuchsmann
fiir interne und_ externe Aufgaben

Wir moéchten mit iungen Kaufleuten ins Ge-
sprach kommen, die eine Mittelschule besucht
haben oder sich lber eine entsprechende
Ausbildung und Praxis ausweisen kénnen.

Gewiinschte Voraussetzungen sind: Beweg-
lichkeit, Initiative, Durchsetzungskraft, sport-
liche Fairness bei der Ausubung lhrer beruf-
lichen Tatigkeit, Fremdsprachenkenntnisse.

Der Unternehmer wiinscht eine langerfristige
Mitarbeit und bietet einem gutqualifizierten
jungen Herrn beruflich und finanziell be:?e
Moglichkeiten.

Senden Sie uns bitte Ihre Bewerbungsunter-
lagen, damit wir Sie nachher in einem unver-
bindlichen und diskreten Gesprdach naher in-
formieren kénnen.

Ig\ Personalberatung Fritz Miiller StGallen
Konsulent fiir Unternehmer-, Personal- und Berufsfragen

9001 St.Gallen, Poststrasse 23, Telefon 071- 22 54 99

STOFFEL AG

sucht initiativen

Schuss-Spulermeister

auf Scharer-Maschinen — ferner

Weber und Zettelaufleger

Wir bieten interessante finanzielle Bedingun-
gen, angenehmes Arbeitsklima und zeitge-
masse Sozialleistungen.

Eine Wohnung vermitteln wir lhnen gerne.

STOFFEL AG, ELGG
Telephon 052/47 27 26

Die stete Weiterentwicklung unserer im Kra-
watten- und Kleiderstoffsektor fiilhrenden, mit
modernsten Produktionsmitteln ausgerlsteten
Weberei setzt ein Team gutqualifizierter Mit-
arbeiter in allen Fabrikationsabteilungen vor-
aus. Zur Vervollstandigung unseres Mitarbei-
terstabes suchen wir je einen

Webermeister

fiir die Jacquard-Abteilung

Webermeister

fiir die Schaftabteilung

Wenn Sie Wert auf gute Zusammenarbeit, vor-
bildliche Anstellungsbedingungen und fort-
schrittliche Sozialleistungen legen, erwarten
wir lhre Bewerbung unter Chiffre 2658 Zq
durch Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich
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: Schweizerische
Decken- und Tuchfabriken AG

Pfungen

In unserem modern ausgebauten Betrieb in Pfungen ist die Stelle eines

Betriebsleiter

neu zu besetzen.

Wir suchen eine jiingere, initiative Personlichkeit, die mit allen Belangen der Ge-
webeherstellung vertraut ist und entsprechende Kenntnisse der Spinnerei, Weberei,
Férberei und Ausriistung besitzt.

Das Arbeitsgebiet umfasst die verantwortungsvolle Ueberwachung und Steuerung
der Produktion mit allen dazugehérigen Aufgaben sowie die aktive Mitarbeit beim
weiteren Ausbau unserer Betriebe.

Wir bieten eine aussichtsreiche, selbstandige Position in einem fortschrittlichen
Unternehmen, neuzeitliche Arbeitsbedingungen in Zusammenarbeit mit einem jin-
geren Team. Gut ausgebaute Sozialfiirsorge. Schéne Wohnung oder Einfamilien-
haus vorhanden.

lhre Bewerbung wollen Sie bitte mit den iblichen Unterlagen richten an die
Direktion der Schweizerischen Decken- und Tuchfabriken AG, 8422 Pfungen

In unserem Textilmaschinen-Entwicklungszentrum wird die erfolgreiche Sulzer-
Webmaschine weiterentwickelt und die Vergrésserung des Einsatzbereiches der
Maschine gepriift. Ferner werden Webversuche fiir Kunden durchgefiihrt.

Da der bisherige Stelleninhaber bei einem Kunden neue Aufgaben lbernimmt,
suchen wir einen

LEITER

des Textilmaschinen-Entwicklungszentrums

Anforderungen:
— Textilingenieur mit Erfahrung in der gesamten Textilfabrikation
mit Schwerpunkt Weberei
— Eignung fiir den Umgang mit Kunden und Mitarbeitern
— Englische und franzdsische Sprachkenntnisse sind erwilinscht
Interessenten bitten wir, sich telephonisch oder schriftlich (Kennziffer 6737) mit

unserem Personalbliro fiir technische Angestellte (Tel. 052/81 11 22, intern 38 92)
in Verbindung zu setzen.

‘Gebriider Sulzer
ktiengesellschaft

, ,'8‘401 Winterthur
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Personalberatung Fritz Miiller StGallen

Konsulent fiir Unternehmer-, Personal- und Berufsfragen
9001 St.Gallen, Poststrasse 23, Telefon 071- 22 54 99

Wir suchen einen jiingeren
Fachmann

Im modern eingerichteten Werk eines
angesehenen und bedeutenden Textilunter-
nehmens ist der Posten des

Vorwerkmeisters

neu zu besetzen.

Wir méchten mit einem vielseitig interessierten
Herrn in Kontakt treten, dem Gelegenheit
geboten wird, verschiedene Sparten des
Betriebes kennenzulernen.

Die_Leitung der
Zwirnereiabteilung

(eventuell auch des Vorwerkes und der
Kreuzspulerei)

kann in Aussicht gestellt werden.

Die Firma bietet Ihnen: ein gutes Salar,
Pensionsversicherung und eine angenehme
Zusammenarbeit.

Fir die Wohnungsbeschaffung kann gesorgt
werden.

Interessenten wollen uns ihre Unterlagen
senden. Wir werden nachher gerne in einem
diskreten personlichen Gespréach weitere
Auskinfte erteilen.

STOFFEL

Wir suchen einen initiativen

Schuss-
Spulermeister

auf Schéarer-Maschinen.

Wir bieten fur diesen verantwortungsvollen
Posten zeitgemasse Anstellungsbedingungen
und sind gerne bereit, lhnen eine
entsprechende Wohnung zu vermitteln.

STOFFEL AG, ELGG
Telephon 052/47 27 26

Fiir unsere modern eingerichtete Nouveaute-
Weberei suchen wir einen initiativen und er-
fahrenen

Disponenten

Diese verantwortungsvolle Position umfasst
nebst den (blichen Dispositionsaufgaben auch
den Rohmaterialeinkauf. .
Wir erwarten Einsatzfreudigkeit, verbunden mit
griindlichen Fachkenntnissen.

Wir bieten einem geeigneten Mitarbeiter 9{“3
Anstellungsbedingungen in einem fortschritt-
lichen Unternehmen.

Wir freuen uns auf lhre schriftliche oder tele-
phonische Kontaktaufnahme und sind far e!?
personliches Gesprach jederzeit gerne bereit

Weisbrod-Ziirrer AG, Seidenstoffweberei
8915 Hausen am Albis
Telephon 051/99 23 66, intern 48
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Werbeatelier Stoller, St.Gallen

Der Vorb euger.

Kennen Sie den Vorbeuger?
Wir auch nicht. Dennoch
sind wir der Auffassung,

dass es eine Menge Griinde
gibt, die fir hochwertige
Bandagen sprechen:
Bandagen aus

KESMALASTIC sind hoch-

elastisch, waschmaschinenfest -

und alterungsbestindig.
KESMALASTIC

1st ein Core-Twist-Garn -

mit KESMALON (Nylon 66
VISCOSUISSE) und Lycra.
Bandagen aus
KESMALASTIC wider-
stehen allen Crémen und

Fetten. Sie eignen sich

Kessler-Garne sind O.K.

®
NYLSUISSE
qualité contrélée

besonders fiir starke und
dauernde Beanspruchung.
Beugen Sie vor, sichern Sie
sich eine gute Qualitat,
verarbeiten Sie

KESMALASTIC

Kessler-Manser liefert
gut texturiertes Nylon
fiir NYLSUISSE-Textilien]

V. Kessler-Manser,
Veredlung synth. Garne

8865 Tuggen SZ
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