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SCHWEIZERISCHE FACHSCHRIFT FUR DIE GESAMTE TEXTILINDUSTRIE

F“CH JUNI 1968 75.JAHRGANG ERSCHEINT MONATLICH

Einzylinder-Doppelhub-
Schaftmaschine

mit Papierkarten und
Hand-SchuBsucher
Typ LEZRo

flir oberbaulose Webstlhle

Die ‘4I" von Horgen

Grob & Co. AG Horgen
§chweiter AG Horgen

%\Bllo X Gebr. Staubli & Co. Horgen
S Il‘“‘"'lﬂl S

lt““i ‘irif Sam. Vollenweider AG Horgen
; “ %, ‘ !l y ®

“l




VO GT als Breithalter-Lieferant

fuhrender Webmaschinen-

Hersteller wird auch Ihre

Probleme I6sen!

Kunststoffbuchsen

HCH. KUNDIG + CIE.
CH - 8620 Wetzikon (Ziirich)

Postfach 57 Telex 54124 ¥ 051/770934
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I der Fadenfolge spulen und weben

M"11(~*»chinenfabrik Scharer, 8703 Erlenbach-Ziirich/Schweiz

Vollautomatische Schuss-Spulmaschine fir
Seide, Reyon, synthetische Garne und Glas-
faden, mit automatischer Aufsteckung auf
Nagelbretter mit federnden Stiften, die ein-
zige Schuss-Vorbereitung, die das Weben
in der Fadenfolge gestattet.

*
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Wartungsfreie
Rollenkette
durch
Kunststoff-
Gleitlager

Diese unsere Entwicklung im Kettenbau macht
esmoglich, nunmehrviele Antriebs- und Férder-
probleme ideal zu I6sen: die CRakey-Rollenkette
mit Kunststoff-Gleitlager. In der herkémmlichen
Bauweise bilden Bolzen und Hilse aus Stahl
das Kettengelenk.Bei mangelnder oder schlech-
ter Schmierung, bei starken Schmutz- und
Witterungseinflissen war das Kettengelenk
immer schnellem VerschleiB ausgesetzt. Dem
begegnet die von uns entwickelte Kette, indem
Hiilse und Bolzen durch eine Biichse aus Kunst-
stoff einfach voneinander getrennt werden. Und
damit hat die Rollenkette eine Weiterentwick-
lung erfahren, die es erlaubt, jetzt auch jene
Forderungen der Industrie zu erfillen, fur die es
bisher noch keine ausreichendenLésungen gab.

Fiir Textilmaschinen besonders geeignet!

Keine durch Fett- u. Oel-
spritzer verunreinigien
Gewebe mehr

Arbeitet ohne Schmiermittel
Ist gegen Verschleil weniger
anfallig

Schmutz, Fasern, Sand und
Witterungseinfliisse sind

nahezu wirkungslos

Kein Zusammenrosten der
Kettengelenke

Wasser und Feuchtigkeit
wirken als Schmierstoff

Mehrfach lingere Lebens-
dauer

Bitte, fordern Sie das Informationsblatt VB -2 tiber
d..ay - Rollenketten mit Kunststoff-Gleitlagern

Fir |hre Antriebs- und Férderprobleme steht Ihnen

auBerdem unser téchnischer Beratungsdienst zur
Verfliigung

Rusborg « Cenner

KETTENWERKE - HAGEN IN WESTFALEN

Fernsprecher-Sa.-Nr, 25055 Fernschreiber: 0823849

ALLEINVERKAUF FUR DIE SCHWEIZ
Willy Gutmann Interlaken

Postfach Telefon 036/24121

Zwirnerei Niederschonthal AG
CH-4402 Frenkendorf

Spezialisiert flir Hochdrehen von
halb- und vollsynthetischem Garn

Selhslschmlerende

Einige Dimensionen
aus unserem reich-

haltigen Vorrat.
Nach Maéglichkeit
genormte Grossen
verwenden, da kur-
ze Lieferfristen und
vorteilhafte Preise.

Claridenstr. 36

Tel. (051) 2366 42

/Wd -CREATION
E. Kappeler

Telephon 051 /56 77 91
RutihofstraBe 19, CH-8049 Ziirich

Bureaux und Technik:

Patronage und Jacquardkarten
Fritz Fuchs, Telephon 051 /56 4570
WeinbergstraBe 85, CH-8006 Ziirich
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Haben Sie
wirklich die
rationellste
Losung fur
lhre
Gewebe-
kontrolle
gefunden?

N

WILD AG 6301 ZUG
Tel. 042 /458 58

Verlangen Sie unsere Vor-
schlage; vielleicht kénnen
auch bei Ihnen noch wert-
volle Stunden eingespart
werden.

FOrmschén konstruierte und
doch robuste Schaftmaschinen

g,eben demzielbewussten Weber

Ale Méglichkeit, den modischen
Nforderungen immergerecht zu
erden

Eégenzug-Schaftmaschine Typ
5 ZRDOo mit 1 Karten Zylinder,
maSSend fiir oberbaulose Web-

aschinen

Gebr. Staubli & Co.
8810 Horgen/Schweiz
Tel. 051/82 2511
Telex 52821
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Die hydraulischen Cﬂﬁ@@lﬂ -HUBWAGEN losen lhre Transportprobleme

In Anpassung an die mannigfaltigen o6rtlichen
Verhdltnisse werden diese Geréte in sehr ver-
schiedener Ausflihrung in bezug auf Ausgangs-
héhe, Hub, Tragkraft usw. fiir Webereien, Far-
bereien, Ausristanstalten u. a. Betriebe herge-
stellt.

JAKOB JAEGGLI & CIE.

Maschinenfabrik
8404 Winterthur (Schweiz)

Telephon 052 / 27 27 21

Qualitat Prazision
Oerlikoner Industrieprodukte
weltweit geschatzt

SRO Kugellagerwerke

J. Schmid-Roost AG
Ziirich-Oerlikon

ALLER ART

IN BAUMWOLLE, LEINEN, GLAS-
UND KUNSTFASERN

E. SCHNEEBERGER AG

BANDFABRIK

UNTERKULM b.aarau

Tel.084/481070

Webeblatter far samtliche

Webmaschinen
in ZinnguB fabriziert

Walter Bickel

Webeblattfabrik
8800 THALWIL
Telephon 051/9210 11




~
ANTIVIBRATIONS-
rbc UNTERLAGEN

fur alle Textilmaschinen

AIF‘-LOC-Mas,chinenunterlagen bieten gegenuber
der konventionellen Maschinenverankerung
folgende Vorteile:

Wifksame Larm- und Schwingungsisolation
efestigungslose Maschinenaufstellung
"asche und einfache Prazisionsnivellierung

Dank AIR-LOC bleiben die Maschinen mobil Platten
AIR-Loc isoliert die Schwingungen bis 85 %
AIR-LOC bewirkt besten Gleitschutz
AIR-Loc vertragt Sauren und Oele

AIF‘-LOC, die wirksame Larmdampfung
AIR-LOC in iiber 100000 Anlagen bewahrt!

AuSfl'ihrliche Prospektunterlagen senden wir Ihnen
Serne 2y

Nivellierschuhe
Telephon 051/ 90 44 15

Nivellier-
Elemente

General-
Vertreter

Rudolf Sc/rrepfer Kasnacht -Zirich
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WIPPERMANN |

Wilhelm Pluss

8039 Ziirich Talstrasse66 Tel. 051/27 2780

BOSCH-MP-Schaltkondensatoren-
Batterien

fir die Blindstromkompensation B |

selbstheilend
kurzschlussicher
Bausteinsystem
preisglinstig

Wir projektieren lhre Anlagen
und beraten Sie gerne.

Fabrimex AG. Ziirich 8

FA'E R I M E X Kirchenweg 5

Telephon 051/4706 70
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Wie und was Sie auch weben

e einfarbig (mit oder ohne Schussmischen)
e mehrfarbig

e gesponnene Garne

e Filamente

... lhre vielfaltigen Anspriuche an eine uberlegene Produktionsanlage
erflllen die RUTI-Webmaschinen Typ C.

Typ CP4N fir gesponnene Garne; Typ CP4NS fir synthetische Garne; vierschitzig,
Arbeitsbreiten 100—350 cm (mit Trittvorrichtungen, Schaft- und Jacquardmaschinen).

RUTI Typ C

der erfolgreiche, in der Praxis bewahrte neue Basistyp!

Vernlinftige Investitionskosten — Sehr hohe effektive Webleistung —
Wirtschaftlichste Produktion — Héchste Gewebequalitat — Grosser
Anwendungsbereich — RUTI-Betriebssicherheit — Weniger Maschinen-
unterhalt — Einfache Bedienung — Leichte Einstellbarkeit.

Maschinenfabrik Ruti AG
Webmaschinen, Schaft- und Jacquardmaschinen
CH -8630 Ruti (Zurich) Schweiz

RUTI
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In diesen Anlagen der EMSER WERKE AG entstehen die modernen Textilfasern
SWISS POLYESTER  Gnlere’

Stapelfasern, Spinnkabel, Converterzug und

| SWISS NYLON 6 Glon’

@ Stapelfasern, Converterzug, endlose Mono- und Multifil&
mente, Zwirne, Seilereikabel.

SWISS POLYESTER  Gulene’

wird von bekannten SCHWEIZER SPINNEREIEN zu glatten und Effektgarnen, 100% GRILENE oder in Mischung mi!
anderen Textilrohstoffen zu hochwertigen Garnen verarbeitet.

Die Verkaufsgesellschaft der Textilprodukte der EMSER WERKE AG, die

GRILON S.A,, 7013 Domat/Ems
Telephon 081/36 23 21
Telex 74383 Grilon Domatems

bedient Sie mit GRILON, vermittelt Ihnen durch ihr Marketing Department die Bezugsquellen fiir Garné
aus GRILENE und unterstitzt Textilbetriebe, Konfektionsbetriebe und Handelsh&user in ihren Marketingd”
bemiihungen.

Wir freuen uns auf jede Zusammenarbeit.
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Organ und Verlag des Vereins ehemaliger

N
[ -1 = = Textilfachschiiler Ziirich und Angehé&riger
e r e x I I n u s rl e der Textilindustrie

schweizeriSChe Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie Organ der Ziircherischen Seidenindustrie-

Redaktion: Letzigraben 195, 8047 Ziirich

|
r"efé\lenannahme: Orell Fiissli-Annoncen AG, Limmatquai 4, Postfach, 8022 Ziirich

Gesellschaft und des Verbandes Schweiz.
Seidenstoff-Fabrikanten

V
®rlag und AdreBanderungen: R. Schiittel, Im Loon 354, 5443 Niederrohrdorf AG
"uck und Versand: Buchdruckerel Lienberger AG, Obere Zdune 22, 8001 Ziirich Organ der Vereinigung Schweizerischer

N6 Juni 1968 75. Jahrgang
—

Textilfachleute und Absolventen der Textil-
fachschule Wattwil

Bestrebungen zur Larmbekampfung

Von Monat zu Monat

Eine neue Ueberfremdungs-Initiative

Kaum haben die Ziircher Demokraten ihre Ueberfrem-
dungs-Initiative zuriickgezogen und damit eine hochst un-
erfl‘euliche politische Auseinandersetzung vermieden, mel-
vet sich die «Nationale Aktion gegen die Ueberfremdung

On Volk und Heimat» mit einer neuen Initiative gegen
}e Ueberfremdung. Die Hoffnung, da3 dieses Thema nun

T einige Zeit aus der 6ffentlichen Diskussion verschwin-

0 moge, wurde dadurch zunichte gemacht. Die fremden-
findlichen Aktionen beherrschen weiterhin die politische

U wirtschaftliche Arena und lassen besonders bei den

astarbeitern, aber auch im gesamten Ausland ein fal-
thes Bild unseres Landes erscheinen.

ZDie neue Initiative fordert in ihrem Kernpunkt, daB3 die
ahl der Ausiiinder in keinem Kanton einen Zehntel der
‘hweizerischen Staatsangehorigen, gemiB der letzten
°1kszﬁhlung, iibersteigt. Dabei sollen allerdings gewisse
Uslinderkategorien nicht mitgezihlt werden, so die Sai-
Qnarbeiter, Grenzginger, Studenten, Wissenschafter, Er-
01"lrlgsbediirftige sowie das Pflege- und Spitalpersonal.
amit zeigt sich mit aller Deutlichkeit, daB sich die
Nitiative vor allem gegen die Wirtschaft, die Industrie
Chtet. Der Kanton Ziirich beispielsweise miiBte seinen
futigen Auslinderbestand von rund 20 % um die Hilfte
hedUZier-en. Gerade die Industrien mit einem traditionell
Ohen Anteil an auslidndischen Arbeitskraften wie die
®Xtilindustrie wiirden am hirtesten betroffen. Viele Be-
lebe wiirden einen derartigen AderlaB kaum iiberstehen
U miiBten die Produktion einstellen. Ein derartiger
Ngriff auf unsere Wirtschaftsstruktur und unsere Exi-
:nZgrundlage muB mit allen Mitteln zuriickgewiesen
rden.

ES bestenht allerdings kein Zweifel dariiber, daB die fiir
‘ne Initiative notwendigen 50 000 Unterschriften in der
NZen Schweiz ohne weiteres beigebracht werden kon-
'en. Die Initiative wird also zustandekommen, muf3 vom
arlament beraten und Volk und Stinden zur Abstimmung
In,terbreitet werden. DaB die eidgendssischen Rite die
tiative ablehnen werden, diirfte feststehen, und auch
r Stimmbiirger wird kaum zustimmen. Dieser politische
Cerlauf wird somit ausschlieBlich negative Auswirkun-
th Zeitigen und wihrend Jahren die Atmosphére unserer
gifrtlehin schon problematischen Fremdarbeiterpolitik ver-
& €n. Es ist zu hoffen, daB in den kommenden Jahren —
Stie Neue Initiative diirfte wohl etwa in drei Jahren ab-
te:nmungsreif sein — die LiberalisierungsmaBBnahmen wei-
b 8efiihrt und zu einem wirtschaftlich und politisch trag-
q '®n Gleichgewicht auf dem Arbeitsmarkt fithren wer-
Asn: In diesem Zusammenhang muf3 vor allem auch der
B Sll_nilierung der dazu geeigneten Auslidnder und ihrer
Milien weiterhin groBe Beachtung geschenkt werden.

AUS DEM INHALT

Von Monat zu Monat
Eine neue Ueberfremdungs-Initiative
Mitgliederschwund bei den Gewerkschaften
Neuorientierung der franzdsischen Seidenindustrie

Kritisch beobachtet — kritisch kommentiert
Kennen Frauen das Einkommen ihres Mannes?

Industrielle Nachrichten
Das Geheimnis der Leistung
Englischer GroBauftrag fur schweizerische
Webmaschinen

Spinnerei, Weberei
Bestrebungen zur Larmbekampfung
Larmwirkungen und Larmschutz in der Industrie
Isolierte Montage von Maschinen
Moderne Webegeschirre flir automatische
Einziehmaschinen

Tagungen
Textiltechnische Friihjahrstagung
Arbeitgeberprobleme in der Textilindustrie
Prasidentenwechsel in der Zircherischen Seiden-
industrie-Gesellschaft

Messen
Herrenmodewoche Koln férdert den internationalen
Warenaustausch
Internationaler Wéasche- und Miedersalon Kéln
Rundschau

VST-Exkursion zur Firma Schiesser GmbH, Radolfzell
Textil hat Zukunft

Verein schweizerischer Wollindustrieller

Die Glanzstoff AG ist optimistisch

Aus dem Geschaftsbericht 1967 der Farbwerke
Hoechst AG

Mode
52. Schweizer Modewochen Zirich
Erfolgreiche Synthetiks

Personelles
Rudolf Brauchbar 60jéhrig

Fachschulen
Jahresbericht der Textilfachschule Zirich
Besuchstage 1968 der Textilfachschule Ziirich

Vereinsnachrichten
VST: Besuchstag der Textilfachschule Wattwil
VET: VET-Exkursion zur J.R. Geigy AG, Basel
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Mitgliederschwund bei den Gewerkschaften

Wie einer kiirzlich erschienenen Publikation entnom-
men werden kann, nimmt der Mitgliederbestand der dem
Schweizerischen Gewerkschaftsbund angeschlossenen Ar-
beitnehmerverbidnde gesamthaft betrachtet stdndig ab. Der
Riickgang betrug von 1965 bis 1966 1,2 % und von 1966 bis
1967 0,7%. Bei den {iibrigen Gewerkschaften kann die
gleiche Feststellung gemacht werden. Die Mitgliederbe-
wegung ist allerdings von Branche zu Branche verschie-
den. In einzelnen Sparten ist sogar eine Zunahme zu
verzeichnen, vor allem bei den staatlichen Betrieben. An-
derseits sind recht massive Riickbildungen eingetreten, am
starksten bei der Gruppe Textil, Chemie und Papier mit
einem Schwund von 5,5 % innerhalb Jahresfrist.

Angesichts dieser Entwicklung ist es verstdndlich, daB
die Gewerkschaften alles versuchen, um dem weiteren
Riickgang ihrer Bestdnde Einhalt zu gebieten und die
Mitgliedschaft so zu gestalten, daB dem einzelnen Arbei-
ter fiir seinen Beitrag eine entsprechende Gegenleistung
geboten werden kann. Es ist durchaus legitim, im Rah-
men der Vereinsfreiheit Mitgliederwerbung zu betreiben
und den Organisationsgrad wieder zu verbessern. Dabei
sollten jedoch, wie dies in einzelnen Fillen versucht wird,
keine direkten oder indirekten ZwangsmaBnahmen an-
gewandt werden. Darunter fdllt auch die Privilegierung
der Gewerkschaftsmitglieder gegeniiber den Nichtmitglie-
dern, was automatisch einer Diskriminierung derselben
gleichkommt. Von Arbeitgeberseite miissen deshalb alle
Versuche in dieser Richtung, wie etwa die Einfiihrung
eines sogenannten «Friedensrappens», und weitere Po-
stulate zuriickgewiesen werden. Eine gut organisierte und

gefiihrte Gewerkschaft sollte nicht darauf angewiesen :
sein, die Hilfe der Arbeitgeber fiir ihre Mitgliederwer-
bung zu beanspruchen. Sie sollte vielmehr im Zeitalter ;
der Public Relations in der Lage sein, auf originelle und .
zeitgemiBe Weise ihre Dienste so an den Mann zu brin- #

gen, daB die Mitgliedschaft bei der Organisation als at-'£4 ) > ° te
s5: gern. Anderseits wird sie aber auch einer vermehrt

¢ Konkurrenz der {ibrigen EWG-Linder ausgesetzt 56
% Neben Italien sind es vor allem Deutschland und B¢
% gien, die eine Ueberproduktion an Geweben aufweise’
g8 und versuchen, ihre Erzeugnisse auch in Frankreich ab
“zusetzen. Die franzosischen Seidenindustriellen wer ef

traktiv erscheint.

Neuorientierung der franzosischen Seidenindustrie

Die franzosische Seidenindustrie befindet sich in einer§
Phase des Umbruchs und der Neuorientierung. AnlidBlich{§

der letzten Generalversammlung der «Fédération de la
Soierie» wurde die Lage offen dargelegt und festgestellt,
daB3 die Lyoner Seidenindustrie schwierige Zeiten hinter
sich habe. Aus dem Bericht des Vorstandes ging hervor,

dal3 die Industrie im Herbst 1964 und wieder Ende 196°
ernsthafte Krisen durchzumachen hatte. Diese zwei RiicK’
schldge innert zwei Jahren haben die Struktur der Bra®
che stark erschiittert und viele Firmen sind ihnen zU
Opfer gefallen. Die Resultate pro 1967 zeigen gesamthaﬂ
im Vergleich zum Vorjahr einen Riickgang der Geschﬁfts,'
tiatigkeit um 8 %. Einzig die Samtfabrikation, die Fab”
kation von technischen Geweben und die Bandweber®
von Saint-Etienne erfreuten sich einer positiven Entwick’
lung. Auch im Bereich der Seide konnte die relativ gf{”'
stige Lage bewahrt werden. Als Hauptsorgen wurden hi€
die schwierige Versorgungslage mit Rohseide sowie di
zunehmende italienische Konkurrenzierung mit seidene”
Nouveauté-Geweben auf dem Inlandmarkt genannt.
ubrigen hat sich die Krise sehr nachteilig auf die P
schéftigungslage ausgewirkt. So ist beispielsweise di

Be

. gesamte Faconsumme der Lohnwebereien gegeniiber 19

um 207% zuriickgegangen. In gewissen Regionen mu £

!die wochentliche Arbeitszeit bis auf 38 Stunden red

ziert werden. Die Zahl der beschiftigten Webstiihle Wf‘I
Ende 1967 um 14,5% tiefer als vor Jahresfrist, und
gleichen Zeitraum ist die Zahl der Arbeiter um 10 % 2V
riickgegangen. Die Zahl der Webstiihle, die infolge ‘{On
BetriebsschlieBungen endgiiltig stillgelegt wurden, WV
auf rund 3000 geschitzt. Auch bei den Firbereien UuP
Druckereien der Lyoner Region hat die Krise ihre Spured
hinterlassen und zu einem Riickgang der Beschiftigi?’
geflihrt.

e

Seit dem 4. Quartal 1967 ist eine Stabilisation der Lagr
und teilweise eine Besserung festzustellen. Die Kurve de

- Garnkdufe durch die Webereien verliuft wieder steige®

ebenso diejenige der Produktion von Geweben. Man ret

net mit einer wenn auch langsamen, aber doch ste'ﬁié'{_erl
Verbesserung der Situation. Mit der bevorstehenden vo”
ligen Abschaffung der Zélle innerhalb der EWG hat d{
franzosische Seidenindustrie die Moglichkeit, ihre E"

# porte nach den iibrigen Lidndern der Gemeinschaft zu ste!

]-

deshalb alles daran setzen, um ihren Platz im Kreise
europdischen Stoffabrikanten zu behaupten.

Dr. P, Strass®

Industrielle Nachrichten

Das Geheimnis der Leistung
Dr. Hans Rudin

«Die amerikanische Herausforderung»

Im Dezember 1967 brachte die «Weltwoches als grofie
Schlagzeile: «Die amerikanische Herausforderung.» Dra-
matisch hieB3 es dort: «Die dritte industrielle Weltmacht,
nach den USA und der Sowjetunion, kénnte in flinfzehn
Jahren sehr wohl nicht Europa, sondern die amerikanische
Industrie in Europa sein.» Das ist der erste Satz des liber
Nacht weltberiithmt gewordenen Buches «Le défi améri-
cain» (die amerikanische Herausforderung) des Pariser
Verlegers Jean-Jacques Servan-Schreiber. Dieses Buch
eroberte innerhalb weniger Wochen die Schlagzeilen der
Zeitungen. Das liberall verwendete Schlagwort vom «Aus-
verkauf Europas an Amerika» enthiillte schon lange be-
stehende unterschwellige Bedenken.

Die recht mittelméBige Schrift ist eine vehemente An-
klage gegen die Europapolitik De Gaulles. Der Verfasser
bringt aber das Kunststiick fertig, den Namen des Gene-

ber
abgesehen von allen Schwiichen dieses Bestsellers: ET h?f
den technischen Riickstand Europas gegeniiber den
einigten Staaten zu einem der am meisten erorter
Themen der Gegenwart gemacht.

Diese Frage ist in der Tat auch fiir die Textilindustrl:
entscheidend, denn es geht um das Geheimnis der ”
stungsfihigkeit und der Leistungssteigerung. Wenn 7 o5
aus einem kritischen Vergleich mit den Methoden elnag
anderen Kontinents etwas lernen will, so bedeutet dd
noch lange nicht, daB man auch dessen Lebensart b
Mentalitat ibernehmen muB.

e
rals auf 350 Seiten kein einziges Mal zu erwéhnen. A

te?

Vorher aber noch zwei Zwischenbemerkungen:

1. Das Schlagwort vom «Ausverkauf Europas an
rika» hat vor allem emotionellen Charakter, etwa Wi

.
e d¥



Mitteilungen uber Textilindustrie 171

Kritisch beobachtet — Kritisch kommentiert

Kennen Frauen das Einkommen
ihres Mannes?

An jedem Zahltag zeigt sich, was eine Ehe taugt. Zu
diesem Zeitpunkt scheiden sich die Geister. Es ist der
ag, an dem fir zahllose Ehemdnner und ihre Frauen
Wieder eine Sorgenzeit zu Ende geht, an dem die lebens-
Wichtige Quelle wieder flieft, an dem der Arbeitgeber
Pflichtgemdf tief in die Tasche greift, um fiir die erwie-
Senen Dienste den Gegenwert zu geben.

Der Zahltag wird aber auch zum Termin harter Finanz-
debatten und auch zum Kampjftag zwischen «feindlichen
arteien»: dem Mann, der das Geld ja «verdient» und sei-
her Frau, die es «verbraucht». wischen dem einen, der
Nicht mehr geben — und dem anderen, der mehr haben
Will, Dabei wissen viele Frauen gar micht, wie viel ihre
heminner verdienen.

Eine Fabrik in England hat den Ehefrauen ihrer Ar-
eiter eine Ueberraschung (und den Mdnnern viel Aerger)
ereitet, als sie den Frauen verriet, wieviel Lohn ihre
dnner wirklich erhalten. In den meisten Fillen waren
die Ehefrauen falsch orientiert. Sie wirtschafteten fleiflig
Und sparsam mit dem einstmals festgesetzten Haushalts-
eld weiter und wuften von den inzwischen erfolgten
euerungsausgleichen und Lohnaufbesserungen nichts.
Auch in den USA behalten die Ehemdnner, wenn es ir-
Yendwie geht, fiir sich, wie viel sie wirklich verdienen. In
der Schweiz und in Deutschland scheinen die Verhiilt-
S—

nisse etwas anders zu sein. Nach Umfragen wissen ca. 70
bis 80 7 der Eheleute iiber die Hohe des Einkommens ihres
Partners Bescheid. Eine ldnger zuriickliegende Untersu-
chung derselben Frage hat ergeben, daf3 vor ca. 15 Jahren
nur rund 55 7% das Einkommen des Mannes kannten.

Erstaunlich ist aber die umgekehrte Tatsache: Fast jeder
zweite Ehemann stellt sich am Ersten «auf den Kopf»,
d. h. er ibergibt seiner Frau den ganzen Zahltag, um alle
finanziellen Fragen zu erledigen. Eine Untersuchung in
Deutschland hat ergeben, daf3 genau 44 % aller Ehemdn-
ner alles Geld geschlossen der besseren Hilfte abliefern
und sich mit einem mehr oder weniger angemessenen
Taschengeld begniigen.

Was ist richtig? Diese Frage ist schwer zu beantworten.
Zundchst zur vollstindigen Ablieferung: Wenn die Ehe-
frau der bessere Finanzverwalter als der Ehemann ist,
scheint die «Ablieferung» durchaus verniinftig zu sein.
Allerdings biirdet man dann der Ehefrau auch die gesam-
ten Sorgen auf, mit den — auch bei gutem Einkommen —
beschrinkten Mitteln auszukommen. Zum anderen, ob die
Ehefrau wissen soll, was der Mann verdient, scheint uns,
daf3 in einer guten Ehe so viel Vertrauen herrschen
sollte, dafi man gegenseitig iiber diesen wichtigen Punkt
Bescheid weifs. Nur dann kann eine Ehefrau auch richtig
mithelfen, das Familienbudget gut einzuteilen. Auch hier
allerdings wird es immer Ausnahmen geben, ndamlich dort,
wo die Begehrlichkeit der Ehefrau oder ihre Verschwen-
dungssucht so grof; ist, daf3 man ihr besser den wirklichen
Betrag verschweigt. Erfreulich ist, daf3 die Zahl derjeni-
gen Frauen, die Bescheid wissen, zunimmt — offenbar ein
Zeichen dafiir, daf3 die viel verschrieene moderne Jugend
doch mehr gegenseitiges Vertrauen aufbringt als ihre Vor-
vdter und Eltern. Spectator

Ueberfremclungspsychose wegen der Fremdarbeiter in der
Chweiz. Eine zahlenmiBige Analyse der «NZZ» kommt
Z_Um SchluB, daB «die Grenze zwischen der produktivitéts-
Ordernden Konkurrenz und einer politisch gefédhrlichen
Annexion in keiner Branche iiberschritten sei». Gegen-
“’ﬁrtig bestehe die Gefahr weniger in der Zunahme der
dmerikanischen Direktinvestitionen als vielmehr darin,
a ihr zu erwartender Stillstand (Zahlungsbilanz!) die
“Herausforderung» in Vergessenheit geraten lasse.

2. Zur Grundwelle des Anti-Amerikanismus, die —
tider von Frankreich ausgehend — auch die Schweiz
frgriffen hat, muB3 festgehalten werden: Amerika hat in
€n letzten 50 Jahren zweimal Europa befreit und es ein-
Mal wieder aufbauen geholfen. Hinter dem Schutzschild
€r USA mehren die westlichen Lander ihren Wohlstand
Ung {jberschiitten sie, die mit dem Blute ihrer Jugend die
Xistenz der freien Welt sichern, mit Kritik und Vorwiir-
en. Wo aber Hilfe noétig ist, sei es eine Erdbebenkata-
S_trophe oder Hungersnot oder sonst etwas, hier konnen
5_19 immer als Erste einspringen. Um einen mittelalter-
Ichen Philosophen dazu zu zitieren: «Undank und Ver-
fumdung folgen einem guten Werke gewdhnlich rascher
s Dank und Lohn.»

Nun zum Thema der Leistungsfihigkeit zuriick: Prof.
L. P. Speiser, Forschungsdirektor der BBC, erorterte kiirz-
lich gje Frage: «Gibt es wirklich einen Technological Gap
Yegeniiber den USA?» Ganz niichtern und konkret stellt
r dazu fest:

1. Auf folgenden drei Gebieten haben die USA einen
8rofen Vorsprung gegeniiber Europa: Weltraumtechnik,
Omputerbau und Flugzeugbau.

2. Eine deutliche Ueberlegenheit der USA besteht ferner
Wt dem Gebiet gewisser elektronischer Bauteile und in
?r Beherrschung groBer nachrichtentechnischer Systeme.

3. In der iiberwiegenden Anzahl der Produktegattungen
beStehen keine bedeutenden technischen TUnterschiede,
i' B. pei Automobilen, Maschinen, Haushaltgerdten, Un-
frhaltungselektronik, Chemie und Pharmazie.

4. Ein deutlicher Riickstand der USA gegeniiber Europa
findet sich im Eisenbahnwesen, im Schiffsbau und in der
Uhrenindustrie.

Der gewaltige Vorsprung in der Weltraumtechnik, dem
Computer- und Flugzeugbau zeigt also, da3 die Amerika-
ner gerade auf jenen Gebieten, die den schnellsten tech-
nischen Fortschritt machen, die Fihrerschaft an sich ge-
rissen haben. Sonst besteht aber kein wesentlicher tech-
nischer Riickstand.

Deshalb weist der «Techniker» Prof. Speiser eindring-
lich darauf hin: Das eigentliche Problem ist der «business
gap», d.h. der Unternehmensriickstand. Warum? Dafiir
gibt ein 750seitiger Bericht der OECD iiber Wissen-
schaft und Technik in den USA die Antwort: Vier Exper-
ten von internationalem Rang stellten ilibereinstimmend
fest: Der Riickstand Europas liegt weniger in der eigent-
lichen Technik als im Bereich der «Betriebsfiihrung» und
in den wverschiedenartigen Dimensionen.

Nicht von ungefdhr hat daher der frithere amerikani-
sche Verteidigungsminister und jetzige Weltbankpréisi-
dent McNamara im Februar ein neues Schlagwort in die
Welt gesetzt: Er spricht ausdriicklich von einem «<manage-
ment gap», d. h. einem Fuhrungsriickstand anstelle eines
«technological gap», eines technischen Riickstandes.

Bevor dieser «Fiihrungs- und Organisationsriickstand»
behandelt wird, soll noch die andere Feststellung des
OECD-Berichtes gestreift werden: Wir hétten hier in
Europa zu kleine Dimensionen und seien groBen Dimen-
sionen nicht gewachsen. Mit anderen Worten: Konnen
sich die mittelgrofien und kleineren Industriefirmen auf
die Dauer gegen das Gewicht der gigantischen Grofiunter-
nehmen behaupten? Weltweit gesehen sind im tibrigen
auch unsere Grofien klein: Unter den groB3ten Firmen der
Welt nimmt Nestlé den 43., BBC den 148, Ciba den 291.
und Sandoz den 423. Rang ein.

Fir unser Land ist der kleine bis mittelgroBe Familien-
betrieb vorldufig noch typisch. Von den 14 700 Betrieben,
die von der Industriestatistik erfat werden, zéhlen rund
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90 % weniger als 100 Arbeitnehmer. Wie steht es um
deren Zukunft? Alle neueren Untersuchungen kommen
zum SchluB3, dal es desto mehr Mittel- und Kleinbetriebe
gibt, je hoher eine Volkswirtschaft entwickelt ist.

In den groBen Mirkten haben die GroBen natiirlich zuerst
einmal einen Vorteil: Groe Mérkte sind daher eher auf
groBe Firmen zugeschnitten. Im bekannten McGraw-Hill-
Bericht liest man: «Die Schopfer des Gemeinsamen Marktes,
Robert Schumann, Jean Monnet und Walter Hallstein, kon-
nen stolz auf den Abbau der Schranken sein, die Europa
teilten. Begriffen haben ihre Ideen jedoch in erster Linie
die amerikanischen Gesellschaften, die nun Europa zur
Selbsterkenntnis fiihren, indem sie die Methoden anwen-
den, mit denen Amerika seinen eigenen groBlen Markt
aufbaute.»

Dementsprechend hat auch in Europa ein Konzentra-
tionsprozeB eingesetzt. Besonders eindriickliche Beispiele
sind: Umgruppierungen in der westdeutschen Automobil-
industrie (Uebernahme von DKW durch VW und Zusam-
menarbeit von VW mit Mercedes), Fusionen in der franzo-
sischen Stahlindustrie, in der italienischen Chemie, Ueber-
nahmen in der englischen Textilindustrie, Zusammen-
schliisse in der schweizerischen Maschinenindustrie.

Es ist bereits festgestellt worden, daB neben diesen
groBen Konzernen geniigend — und immer mehr — Le-
bensraum fiir Mittel- und Kleinbetriebe ist. Dazu sagt
ein kompetenter Zeuge, Dr. A. Schaefer von der Schwei-
zerischen Bankgesellschaft: «Dabei besteht keine Gefahr,
daB kleine und mittlere Unternehmen verdringt werden
kénnten und zum Aussterben verurteilt waren. Die Zahl
der Klein- und Mittelbetriebe ist im Gegenteil im Anstei-
gen begriffen. Auch in den USA, dem Lande der Riesen-
unternehmen, ist die Entwicklung ganz dhnlich. Die wohl
wichtigste ,Ueberlebensbedingungen’ fiir den Klein- und
Mittelbetrieb ist die Aufteilung der Produktion und die
Spezialisierung auf Qualitdtsaufgaben .. .»

Es liegt auf der Hand, daB8 die GroB3firmen auf Massen-
und Standardbedarf ausgerichtet sein miissen und der
Spezialbedarf die Doméine der Klein- und Mittelbetriebe
bleibt. Je hoher der Wohlstand steigt, desto groBer wird
auch die Nachfrage nach speziellen und ‘individuellen
Giitern.

Die vorliegenden Ausfiihrungen sind vom Thema der
Leistungsfahigkeit ausgegangen; sie besprachen den tech-
nischen Riickstand gegeniiber den USA, der nur auf ein-
zelnen Gebieten besteht; sie kamen zur Behauptung des
OECD-Berichtes iiber den grundlegenden «management»-
Riickstand. Hier soll — nach unserem Exkurs iiber die
Chancen des Klein- und Mittelbetriebes — wieder ange-
kniipft werden.

McNamara, der das Schlagwort vom «management gap»
(Fiihrungsriickstand) erfunden hat, sagte dariiber: «Gott
ist demokratisch; er hat die Intelligenz ungefédhr in der
ganzen Welt gleich verteilt. Aber er erwartet zweifellos,
daB wir diese Quelle, welche der Himmel uns gegeben
hat, auf wirkungsvolle Art organisieren. Dort liegt das
Problem des ,management’. Das ,management’ ist Ends
aller Enden die Kreativste aller Kiinste, denn es ist die
Kunst, die Talente zu organisieren.»

Und dann fahrt McNamara weiter: «SchlieBlich kénnen
das ,technological gap’ und das ,management gap’ nur an
den Wurzeln behoben werden. Die Ausbildung Europas
ist schwach. In England, Frankreich, Deutschland und
Italien gehen etwa 90% der jungen Leute von 13 und 14
Jahren zur Schule. Aber nach dem Alter von 15 Jahren
gibt es einen phantastischen Riickgang. Nur 20 % setzen ihre
Studien fort. In den Vereinigten Staaten sind 99 % der
jungen Leute von 13 und 14 Jahren in der Schule, und
uber 15 Jahren verbleiben 45 %, die eine hohere Ausbil-
dung genieBen. Andererseits ist die moderne Ausbildung
auf dem Gebiet der Fiihrung und des ,management’ fir

die privaten Unternehmen wie fiir die 6ffentliche Ver-
waltung in Europa praktisch unbekannt.» Soweit McNa”
mara.

Also: Ausbildung und Kunst der Betriebsfiihrung sind
der entscheidende Faktor. Auch im Buch «Le défi ameéri-
cain» lautet die SchluBfolgerung: «Die Ausbildung, di€
Entwicklung, die Ausbeutung der Intelligenz — das I8
die einzige Quelle der Leistung. Es gibt keine andere.»

Die Arbeitgeberverbinde haben weitgehend begriffe™
daB ihnen auf diesem Gebiet ganz wichtige neue Aufgad”
ben erwachsen sind. Anders die Gewerkschaften. Dort
héngt man zum groBen Teil leider noch an alten, restrik”
tiven Praktiken. Das Neueste an Forderungen bei uns in
der Schweiz sind ja «Rationalisierungsschutz» (Buchdruck”
gewerbe) und Privilegierung der Organisierten, um di¢
Nichtorganisierten zwangsweise zu rekrutieren — wobe!
die Arbeitsgeber mithelfen sollten.

Dr. Kurt Miiller, einer der besten Kenner des Gewerk
schaftswesens, schrieb dazu kiirzlich in einem aufsehe?”
erregenden Artikel, daB3 die Gewerkschaften sich auf lamg.'e
Sicht der neuen Mentalitit anpassen und die DienstleX”
stungen fir ihre Mitglieder, insbesondere auf dem Gebiett
der Ausbildung, ausbauen miissen, wenn sie ihre Stellung
wahren wollen. Es scheint aber, daB8 die Gewerkschafte?
nur schwer iiber ihren klassenkdmpferischen Schatte?
springen und ihre ideologische und politische Traditiqrl
nicht leicht aufgeben koénnen. Der andere Weg fir die
Gewerkschaften ginge besser Richtung Ausbildung ub
Leistungssteigerung.

Diese Darlegungen méchten zeigen, welche Bedeuturlg
fiir die Leistungsfdhigkeit die Ausbildung auf allen Stu
fen und vor allem auf derjenigen der Fiihrungskrifte hat:
Es soll darauf verzichtet werden, die Bemiihungen aV
dem Gebiete der Anlernung, der Lehrlingsausbildung, der
Fachschulausbildung, der Meisterausbildung usf. zu skiz®
zieren. AbschlieBend soll das Problem der Ausbildung dé!
Kader und Fiihrungskrifte behandelt werden.

In Zusammenarbeit mit dem Zentralverband, dem I
stitut fiir Betriebswirtschaft in St. Gallen (Prof. Ulrich»
dem Arbeitgeberverband der Maschinenindustrie und de™
Tessiner Industriellenverband ist eine gr68ere Organis?”
tion geschaffen worden. Diese fiihrt international ©€
wéhrte und erprobte Fiihrungsseminare fiir VorgesetZ
aller Stufen durch. Diese Fiihrungsseminare behandeln die
konkreten Funktionen und Aufgaben des Vorgesetzte®
wie z. B. Planen, Organisieren, Fiihren, Kontrolliere®
Zahlreiche Fuhrungskrafte haben zwar eine grundllche
Ausbildung in einzelnen Fachbetrieben erfahren. D€
Ueberblick tber die Gesamtprobleme der Unternehmu?
und die Kenntnis moderner Planungs-, Organisations- u?
Kontrolltechniken sind aber fiir den Chef ebenso wicht!
wie Detailkenntnisse auf einzelnen Fachgebieten.

Das Fiihrungsseminar dauert fiinf aufemander’folgend
Halbtage oder Tage. An jedem der fiinf Tage gelangen
mehrere neuzeitliche Lehrmethoden zum Einsatz: Ein R€
feratfilm von ca. 30 Minuten Dauer, eine erste Dlskusslorl
unmittelbar an den Filminhalt ankniipfend, eine zwel
Diskussion durch systematische Besprechung praktlsche
Fille (Fallstudien), eine Zusammenfassung des Stoffes. Fu
jedes Gebiet liegt eine die Grundsitze klar darstellen
Broschiire vor. Die Seminare werden fiir die oberen
der, mittleren und unteren Stufen separat gestaltet up
getrennt gefiihrt. In den Firmen sollte mit den ober®
Kadern begonnen und dann sukzessive die unteren Kad®
in diesen Kursen ausgebildet werden. Es ist klar, da83 dle5
Kurse nur ein Anfang sind, auf dem dann spiter weiter aul’
gebaut werden muB. Man soll ob der GréBe der Aufgabé”
gute Fiihrungskrifte heranzubilden, nicht verzagen. Hi¢
kann ein Anfang gemacht werden, auch wenn er ki€
ist, nach dem alten Sprichwort: «Eine Reise von 1000 Mel”
len beginnt mit einem Schritt.»



Mitteilungen Gber Textilindustrie 173

Englischer GroBauftrag fiir schweizerische Webmaschinen

Von 1952 bis 1965 hat die Zahl der Webstiihle in Eng-
Iahd von 413000 auf 159000 abgenommen. Parallel zu
dieser Entwicklung sank stdndig die Zahl der in der
extilindustrie tédtigen Firmen. Allerdings stieg in der
8leichen Zeit die Produktion um 20 %, was auf eine be-
a?htliche Rationalisierung der tlibriggebliebenen Betriebe
Inweist. Unter diesen Voraussetzungen lieB die vor ei-
lem Jahr vom Courtaulds-Konzern beschlossene Erstel-
ung von vier neuen Webereien im Gesamtbetrage von
10 Millionen Pfund aufhorchen. Besonders beachtet wurde
d_el‘ Umstand, daB nicht nur neue Webmaschinen instal-
lert, sondern auch vollstindig neue Gebdude errichtet
Werden sollten. Diese vier Fabriken diirften die ersten
extilbetriebe sein, die seit dem letzten Weltkrieg in
rolbritannien gebaut werden. Das Projekt von Courtaulds
Okumentiert die Ueberzeugung der Konzernleitung von
er Konkurrenzfihigkeit der britischen Textilindustrie,
Sofern die geeigneten Neuerungen verwirklicht werden.
Courtaulds glaubt, mit ihren rationell arbeitenden Spin-
Nereien und Webereien erfolgreich gegen die aus billig
Produzierenden Lindern eingefiihrten Gewebe konkur-
Yeren zu kénnen. Ihre Losung lautet: Qualitat zu billigen
Teisen.

Bei der rationellen Fabrikation spielen die Verarbei-
Ungsmaschinen eine wichtige Rolle. Fiir die maschinelle
ElSriistung der ersten, in Carlisle erstellten Weberei
Wiéhlte Courtaulds nach genauen Studien die von Gebrii-
der Sulzer AG, Winterthur (Schweiz), gebauten Webma-
Schinen,

Das Sulzer-System mit Greiferschiitzen ermoglicht in
bezug auf die Produktion Spitzenleistungen. Die 192 be-
stellten Sulzer-Webmaschinen weisen eine Arbeitsbreite
von 130 Zoll (330 cm) auf und erreichen Tourenzahlen bis
240 U/min, so daB eine Maschine in der Minute bis zu
730 m SchufBlgarn verarbeiten kann. Sie sind teilweise fiir
den Eintrag von nur einer Schuf3garnsorte, teilweise aber
fiir abwechselnden Eintrag von vier Schufigarnsorten bzw.
-farben eingerichtet. Ein Teil der Maschinen ist mit ex-
zenter-gesteuerten Schiften versehen, der andere mit
Kartenschaftmaschinen. Die Maschinen weben in dieser
Anlage meistens zwei Gewebebahnen gleichzeitig. Mit
dem beschriebenen Maschinenpark kann ein sehr viel-
seitiges Artikelprogramm aus dem Gebiet der Oberbe-
kleidung bewiltigt werden. Als Hersteller von Chemie-
fasern wird Courtaulds vorwiegend dieses Rohmaterial
verarbeiten, sei es rein oder mit Baumwolle gemischt.
Die ersten Maschinen in der Weberei Carlisle wurden im
Februar 1968 in Betrieb gesetzt.

Nun hat Courtaulds angekiindigt, daB eine weitere der
neuen Webereien ebenfalls mit 192 Sulzer-Webmaschinen
ausgerustet werden soll. Hinsichtlich Produktionskapazi-
tdt entspricht dieses in Lillyhall bei Workington (Cumber-
land) zu erstellende Werk demjenigen von Carlisle (11 bis
13 Mio m Gewebe pro Jahr). Gebdude und Einrichtungen
werden ebenfalls dem neuesten Stand der Technik ent-
sprechen. Diese Anlage wird unter besten Arbeitsbedin-
gungen iiber 200 Personen Beschiftigung verschaffen.

Rohstoffe

Weltproduktion und Weltverbrauch von Textilfasern

i Die Weltproduktion von vollsynthetischen Fasern hat
M Jahre 1967 2,89 Mio Tonnen erreicht, was einer Zu-
a"hl'ne voin 17 % gegeniiber dem Vorjahr entspricht. Ver-
Slichen mit dem Wachstum fritherer Jahre erscheint diese
eS“n'ahmerate schwach; es ist aber zu beriicksichtigen, daf
Sich trotzdem um 400 000 Tonnen handelt, also um eine
& enge, die der gesamten Weltproduktion vor 10 Jahren
Otspricht. Bemerkenswert ist auch, dal im Jahre 1967
e Produktion von vollsynthetischen Kurzfasern stdrker
Ugenommen hat als diejenige der endlosen Faden.

eSyVElS die Ausgangsmaterialien betrifft, so sind die Poly-
erfasern im vergangenen Jahre am meisten im Vor-
arsch gewesen. Die Produktion hat um 30 % zugenom-
Men und hat 770 000 Tonnen erreicht. Anschlieffend kom-
55er1 die Polycrylfasern, deren Herstellung um 20 % auf
isto 000 Tonnen angewachsen ist. Bei den Polyesterfasern
Ny das Wachstum besonders stark in den Vereinigten
E3}3ten von Amerika gewesen, wobei die Wachstumsrate
un/" ausgemacht hat. In diesem Land wie auch in Japan
d der BR-Deutschland hat der Verbrauch von Polyester-
asern ungefahr 114 kg pro Kopf und Jahr betragen.
cHinSi.chtlich Rangliste in der Produktion von syntheti-
. ®n Fasern ist in den letzten Jahren keine Verinderung
Ngetreten. Die USA halten immer noch den ersten Platz,
f.efolgt von Japan und der BR-Deutschland. Die Produk-
d:n von Japan erreicht ungefihr die Hilfte derjenigen
r USA und die Produktion der BR-Deutschland die
a}fte derjenigen Japans. Diese drei Lander sichern zwei
littel der Weltproduktion, d. h. 37 % die USA, 20 % Japan
ssld 9% die BR-Deutschland. Die Tatsache, daBl die ge-
_\mte Produktion vollsynthetischer Fasern der Lé&nder
S?r EWG kaum diejenige Japans erreicht, zeigt die starke
®llung dieses Landes im Sektor der vollsynthetischen

Fasern, wobei zu berilicksichtigen ist, daB Japan nur 100
Millionen Einwohner stellt gegeniiber 185 Millionen der
EWG-Léander.

15000 Verbrauch

effektiv vorausgeschatzt . -4 Baumwolie

wvollsynthetische
Fasern

= Zellulosefasern

_______________________ Wolle

T
1960 1965 1970 1975 1980

Effektiver und vorausgeschitzter Textilverbrauch

Die Produktion der kiinstlichen Fasern, d.h. auf der
Basis von Zellulose, hat 1967 nicht ganz das Vorjahres-
volumen erreicht. Die Produktionsmenge ist um 3,3 Mio
Tonnen, d.h. um 1% geringer gewesen als 1966. Dies ist
vor allem auf einen Riickgang der endlosen Zellulosefiden
zuriickzufiihren, wiahrend die kiinstlichen Kurzfasern, be-
sonders Fibranne, einen leichten Fortschritt verzeichnen
konnten.

Der Weltverbrauch textiler Fasern hat im Jahre 1967
18,9 Mio Tonnen erreicht, was gegeniiber dem Vorjahr
eine Zunahme von 3 % ausmacht. Neben den kiinstlichen
Fasern aus Zellulose hat die Wolle, verglichen mit 1966,
ebenfalls einen kleinen Riickgang von 1% erfahren. Der
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Verbrauch von Baumwolle hingegen ist ungefdhr um 2 %
gewachsen. Die Gesamtheit der kiinstlichen und vollsyn-
thetischen Fasern macht gegenwartig ungefdhr ein Drittel
der fiir Bekleidung verwendeten Fasern aus.

Um die immer wieder auftauchende Frage der gegen-
wairtigen Ueberkapazitdten zu beurteilen, geht man haufig
davon aus, daB auf lange Sicht der Weltverbrauch an
Fasern von einem starken Wachstum der vollsyntheti-
schen Fasern geprigt sein wird. Eine Prognose, die auf
der Analyse von 70 Landern basiert und bei der man die
Zunahme der Bevolkerungszahl und des verfiigbaren Ein-
kommens und die Art des Textilverbrauches einbezogen
hat, zeigt die Entwicklung des voraussichtlichen Textil-
verbrauches bis ins Jahr 1980. Aus der vorliegenden Gra-
phik geht deutlich hervor, daB3 die gro3ten Entwicklungs-
moglichkeiten bei den wvollsynthetischen Fasern liegen.
Man kann hier mit einem Wachstumssatz von jéhrlich

15 % rechnen. Die absolute Produktionsmenge wird auf
10 Mio Tonnen fiir das Jahr 1980 geschitzt, was eine Ver-
dreifachung gegeniiber 1967 bedeutet. Interessant ist auch:
daB man bei der Baumwolle eine nicht unbetrichtliche
Zunahme voraussieht. Allerdings gilt diese Zunahme ff{r
das Total des Weltverbrauches. In den hochindustriali®
sierten Lindern wird wahrscheinlich der Baumwollver”
brauch eher stagnieren, und die Zunahme des Baumwoll-
verbrauchs wird vor allem der sogenannten Dritten welt
zuzuschreiben sein. Der Weltverbrauch an Wolle wie auch
an Zellulosefasern wird, wie die Graphik zeigt, ga{lz
schwach ansteigen. Leider fehlen in dieser Prognose di€
ebenfalls nicht unwichtigen Rohmaterialien fiir Textilien
nimlich Seide und Leinen. Hinsichtlich Entwicklung def
verschiedenen Sektoren gibt diese auf relativ zuverlds-
siger Basis erstellte Voraussicht doch ein eindriickliches
Bild. H.BR

Spinnerei, Weberei

Bestrebungen zur Larmbekampfung

Anmerkung der Redaktion: Ldrm auf der Strafie, Ldirm
in der Luft, Ldrm in Fabriksdlen und so weiter. Die Ldrm-
quellen sind beinahe unbegrenzt und folglich auch die
Gefahren fiir das vegetative Nervensystem und die sich
daraus ergebende verminderte Leistungsfihigkeit.

Wie bereits in Nummer 2/1961 der «Mitteilungen tiber
Textilindustrie», haben wir auch in der vorliegenden Aus-
gabe unserer Fachschrift dieses brennende Thema auf-
gegriffen. Wir freuen uns, der Leserschaft aus der Feder
von Herrn Prof. Dr. med. E. Grandjean den Exklusivarti-
kel «Ldrmwirkungen und Ldrmschutz in der Industrie»

unterbreiten zu konnen. Der Verfasser ist Direktor dé
Institutes fiir Hygiene und Arbeitsphysiologie der Eidg¢”
ndssischen Technischen Hochschule Ziirich und Prdsiden
der Ziircherischen Liga gegen den Lddrm, auch ist er Mit-
glied des Zentralvorstandes der Schweizerischen Liga 9¢
gen den Ldrm. Wir danken Herrn Prof.Dr.E. Grandjea®
fiir die wertvolle Mitarbeit.

Wir danken auch Herrn Rudolf Schrepfer in Kiisnacht
fiir seinen Beitrag «Isolierte Montage von Maschinen”
Seine Exklusivausfiihrungen sind reale Hinweise zur Larm”
reduzierung von Maschinen.

Larmwirkungen und Larmschutz in der Industrie

Prof. Dr. med. E. Grandjean

Institut fiir Hygiene und Arbeitsphysiologie der Eidgendssischen Technischen Hochschule Ziirich

Physiologische und physikalische Grundlagen

Gehorsempfindungen entstehen, wenn Schallwellen durch
den duBeren Gehorgang in das Innenohr gelangen, wo die
Schallenergie in nervose Impulse umgewandelt wird, die
in bestimmten Zentren des Gehirns als etwas Gehortes
bewufit werden.

Das Horen, Wahrnehmen und Verstehen von Tonen ist
ein sehr komplizierter Vorgang, bei dem das Ohr nur ein
Ring in der Kette zahlreicher Funktionen ist. Die nervo-
sen Impulse, die in der Schnecke entstehen, laufen langs
den Hornerven ins verlangerte Mark, wo die ersten Schalt-
stellen liegen. Je nach der Art und der Intensitdt des
Larms entstehen hier bereits neue Reize, welche Reaktio-
nen der Muskulatur ausléosen und steuern (Kopfdrehen
nach dem Schallursprung, Zusammenzucken). Dann fiih-
ren die Nervenfasern weiter hinauf ins Zwischenhirn, wo
Umschaltstellen die Impulse im Aktivationssystem auf ve-
getative Zentren (Blutdruck, Herzbeschleunigung, Schweif3-
ausbruch, Zittern) leiten. Vom Zwischenhirn fiihren die
Fasern die Impulse hinauf in die Hirnrinde, wo die Summe
der nervosen Reize integriert und als gehort wahrgenom-
men und verstanden wird.

Daraus geht hervor, daf3 der Ldrm nicht nur auf das
Ohr, sondern auch auf zahlreiche Zentren und Funktionen
des Gehirns und damit auch des ganzen Organismus Wir-
kung haben kann.

Unter Larm verstehen wir einen storenden Schall ode*
einen storenden Ton. Schall und Ton sind charakterisi€”
durch die Frequenz der Schwingungen, welche die To?
hohe bestimmen, und durch die Hohe der Druckschwan:
kungen, welche die Intensitdt des Schalles oder die LaY
stirke bestimmen. Die gebrduchlichste MaBeinheit zu
Erfassung des Liarms ist das Dezibel (db).

Einige Larmintensititen aus Industriebetrieben sind i
der Tabelle 1 zusammengestellt.

Tabelle 1
Lirmwerté

in Kesselschmieden 90 — 120 dg
an Motorenpriifstinden 90 — 100 db
in Karosseriewerkstitten 90 — 100 db
an Werkzeugmaschinen 75 — 90 db
an schweren Stanzen 95 — 110 db
in GuBputzereien 95 — 115 db
in Mébelfabriken 90 — 105 db
an Kreissdgen 75— 105 db
an Hobelmaschinen 85 — 105 db
in Websélen 95 — 105 db
in Bierbrauereien (Flaschen abfiillen) 85— 95 db
in Schokoladefabriken (Klopfbahnen) 101 — 106 d
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Die wichtigsten Wirkungen des Larms sind folgende:
L Horschiden

2 Storungen der Sprachverstindlichkeit und der Aufmerk-
Samkeit

3‘Alarmwirkungen und Schlafstérungen
L Storungen des Wohlbefindens

Ikm folgenden sollen die in der Industrie wichtigen Wir-
Ungen, nédmlich die Hoérschiden, besprochen werden.

Horschiden

Starke und wiederholte Lirmreize fiihren zu Horver-
u§t9n, die zunidchst nur vorlibergehender Natur sind.

lederholen sich diese «Vertdubungen», dann kann es
1miihlich zu unheilbaren Horschidden kommen. Diese

Urch Lirmexpositionen bewirkten bleibenden Hérver-
el;ste nennt man Ldrmschwerhorigkeit. Sie beruht auf
‘Ner langsam fortschreitenden Erkrankung (Degenera-
10n) der durch den Lérm iiberlasteten schallempfindlichen
tllen im Innenohr. Die Erkrankung tritt um so haufiger
u’}d um so stédrker auf, je grofler die Stirke und die Ein-
Irkungsdauer des Lirms ist. Ferner ist bekannt, daB
“rmquellen mit vorwiegend hohen Schallfrequenzen ge-
dhrlicher sind als solche, die sich vorwiegend aus niedri-
0 Schallfrequenzen zusammensetzen. Auch soll der in-
fmittierende Lirm (Hammern usw.) gefihrlicher sein

§ der kontinuierliche.

Die individuelle Empfindlichkeit ist von Person zu Per-
9_’1 Sehr verschieden, so dal man auch in ausgesprochenen
“rmbetrieben hiufig Arbeiter antrifft, die selbst nach
ahrEIanger Exposition keine Horverluste aufweisen.

Fiir die beginnende Larmschwerhorigkeit ist kennzeich-
4(?(?(1’ daB zunéchst nur Horverluste fiir hohe Téne um
5 0 Hz gemessen werden kénnen. Nur allméhlich breitet
°h der Horverlust auch auf niedrigere Frequenzen aus.
Orverluste werden zu Beginn vom Arbeitenden gar nicht
rahrgenommen. Erst wenn die Beeintridchtigung des Ho-
NS auch auf die tieferen Frequenzen iibergreift, wird
S:II;lArbeiter allméhlich auf seinen Horverlust aufmerk-
daDie Larmschwerhorigkeit hat progressiven Charakter,
$ heiBt, sie verschlimmert sich stetig. Dabei kénnen
Tade schwerster Horschiden erreicht werden. Oft ad-
lert sje sich auch zur Altersschwerhorigkeit oder tauscht
lne verfrithte Altersschwerhorigkeit vor.
neAuf Grund der bisherigen Erfahrungen darf man an-
Men, daB eine tdgliche Exposition von acht Stunden
;1“161‘ zu Larmintensitdten von weniger als 85 db nur sehr
_ten noch zu Horverlusten flihren kann. Als allgemeine
Ichtlinie kann man sich fiir den Betriebslirm an fol-
®Nde Grenzwerte halten:
Vbe; Ldrm mit vorwiegend hohen Frequenzen von mehr
ls 1000 Hz: 85 db

b?i Ldrm mit vorwiegend niedrigen Frequenzen von we-
Niger als 1000 Hz: 95 db

lese Grenzwerte gelten fir eine jahrelange Exposition
t..on téglich acht Stunden. Sie besagen, daB Lirmintensi-
®n unter den angegebenen Werten mit groBer Wahr-

chelnhchkeit nie zu Larmschwerhorigkeit fiihren werden.

Lirmschutz — Planung

g i?ie wichtigsten technischen MafBnahmen gegen Arbeits-
Tungen durch Lirm konnen bereits bei der Wahl des
g;‘t}"x‘ikgeb'aiudes und bei der Planung der Gebé&ulichkeiten
Toffen werden. Der Lirmschutz beginnt somit beim
te;?;n neuer Fabriken und auf dem ReiB3brett des Archi-
n.
Qév[an mufB3 bedenken, da3 der Lirmpegel in db mit dem
B adrat der Entfernung von der Lirmquelle abnimmt.
i Ist somit vorteilhaft, Biiros, Zeichnungssile und an-
licfle Riume, wo geistige Arbeiten vorgesehen sind, még-
¢ St weitab vom Verkehrslirm zu verlegen. Weist der
tieb selber Produktionsstitten mit hohen Lirmemis-

sionen auf, so sind diese Rdume moglichst zu trennen von
den Raumen, in denen Arbeiten mit Anforderungen an
die Konzentration und an die Geschicklichkeit gestellt
werden. Zwischen den larmigen Produktionsstdtten und
den Ruhe erfordernden Riumen eignen sich Lager- und
Speditionsabteilungen als «Pufferrdume» besonders gut.

Bei der Abtrennung zwischen zwei Riumen ist darauf
zu achten, dafl die Dimmwerte der Winde, der Tiiren, der
Fenster oder von Durchreichoffnungen aufeinander abge-
stimmt sind. In Tabelle 2 sind einige Ddmmwerte von Bau-
elementen zusammengestellt.

Tabelle 2
Die Schallddmmung einiger Bauelemente

Schall-

Konstruktion oder Bemerkungen
Element dammung
db
Normale Einfachtiiren 21—29 Sprache gut ver-
standlich
Normale Doppeltiiren 30—39 Laute Sprache noch
versténdlich
Schwere Spezialtiiren 42—46 Laute Sprache noch
horbar

Fenster, Einfachverglasung 20—24
Fenster, Doppelverglasung 24—28
Doppelverglasung mit Filz-

dichtungen 30—34
Trennwand aus 6—12 cm
Backstein 37—42
Trennwand aus 25—38 cm
Backstein 50—55
Doppelwand aus 2 X 12 cm

Backstein

60—65

Ldarmbekdmpfung an der Quelle

Die Verhiitung der Entstehung oder der Ausbreitung des
Larms unmittelbar an der Quelle ist in der Regel die
wirkungsvollste und rationellste MaBnahme.

Bei gewissen Maschinen oder bei bestimmten Tatigkeiten
entsteht der Larm durch das Aufschlagen von harten und
schweren Materialien. In diesen Féllen kann vielfach der
Ersatz des harten Materials durch ein weicheres, wie zum
Beispiel Hartgummi, Gummi oder Filz, eine erhebliche
Larmreduktion bringen. Aus dem gleichen Grund sind
bei Transportmitteln Gummirdder Stahlrddern vorzuzie-
hen.

Bei allen Arten von Transmissionen priife man, ob die
Lager noch gut sind, da alte und ausgeschlagene Lager
unnétigen Liarm verursachen. Ferner sind Keilriemen aus
gummiertem Gewebe Leder- oder Textilriemen vorzu-
ziehen; sie sind auch ger&duschidrmer als viele Zahnrad-
getriebe. Elastische Zahnriemen und Zahnrdder sowie
Zahnrider aus Kunststoff sind vom Gesichtspunkt der
Lirmbekdmpfung aus zu empfehlen. Die Schallabstrah-
lung von schwingenden Platten kann durch Versteifung,
Belastung mit Gewichten, Woélbung und Verwendung von
Entdrohnungsmitteln reduziert werden.

Die Schwingungen von Maschinen und Motoren werden
nicht nur als Luftschall abgestrahlt, sondern auch als
Korperschall auf den Bau iibertragen. Vibrationen und
Resonanzen mit sekundédrer Schallentfaltung kénnen im
ganzen Gebidude erhebliche Storungen hervorrufen. Sehr
schwere Maschinen werden aus diesen Griinden auf bie-
gungssteife Sockel aus Beton oder Eisen gestellt. Notigen-
falls kénnen solche Sockel in besondere «Betontrdoge» mit
zwischengelagerten schallabsorbierenden Materialien ge-
stellt werden. Je nach dem Gewicht der ldarmigen Ma-
schinen kénnen diese auch auf besondere Stahlfederblocke
oder, bei geringerem Gewicht, auch auf Gummi-, Filz-
oder Korkunterlagen gestellt werden.
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Abkapselung von Ldrmquellen

Besonders wirkungsvoll ist im Prinzip die Abkapselung
von Larmaquellen. Durch die Konstruktion besonderer Ge-
h3use aus geeignetem Material kann man die Larmab-
strahlung um 20 bis 30 db reduzieren. Die Innenwand
solcher Gehduse sollte mit schallschluckendem Material
ausgekleidet sein, widhrend die Wand selbst moéglichst
luftdicht und moglichst schwer sein sollte. Das Gehiuse
sollte die Larmquelle moglichst liickenlos umschlieBlen,
wobei auch die Ausbreitung des Korperschalles auf das
Fundament verhindert werden muf3. Meistens sind Ldcher
im Gehéuse zur Durchfiihrung von Leitungen oder fiir die
Bedienung notwendig. Solche Liicken beeintridchtigen die
Schallddmmung stark; als allgemeine Richtlinie kann man
sich merken, dal die Gesamtheit der Liicken nicht mehr
als 10 % der UmschlieBungsflichen betragen sollte.

Raumschalldimmung

Wenn die technischen MaBnahmen zur Lirmbekamp-
fung an der Quelle und die Moglichkeiten der Abkapse-
lung erschopft sind, kann unter bestimmten Bedingungen
durch das Anbringen von schallabsorbierendem Material
(Schallschluckplatten) an Decke und Wénden eine weitere
Verminderung des Larms in einem Raum erreicht werden.
Schallschluckplatten absorbieren einen Teil des L&rms,
wodurch die Nachhallzeit und die Reflexion des L&rms
im Raum wesentlich reduziert werden. Koch empfiehlt
die Verkleidung von Arbeitsrdumen mit Schallschluck-
platten, wenn folgende Voraussetzungen erfiillt sind:

a)wenn durch die MaBnahme die Nachhallzeit im Be-
triebsraum wenigstens auf einen Viertel, in Biirordumen
wenigstens auf einen Drittel verkiirzt werden kann;

b)wenn der Raum hochstens 3 m hoch ist;

c) in hoheren Rdumen dann, wenn der Rauminhalt 5000 m?
nicht wesentlich tibersteigt.

Schallschluckplatten haben sich bis heute vor allem in
Biiros von mehr als 50 m? Bodenfléche, in Buchhaltereien,
in Kassen- und Schalterriumen und in Rechnungsabtei-
lungen bewihrt. Schallreduktionen um 5 db, gelegentlich
um 10 db, kénnen in solchen Arbeitsrdumen erwartet wer-
den. Dagegen ist die Wirkung von Schallschluckplatten in
larmigen Werkstédtten, in Fabriksdlen und Maschinenriu-

men nicht immer eindeutig und sicher zu beurteilen. Ma?
mull bedenken, daB ein Arbeiter, der in der Nihe def
Larmaquelle beschiftigt ist, zur iilberwiegenden Hauptsache
der direkten Larmausstrahlung der Maschine ausgeset?
ist; der zuriickgeworfene Schall spielt fiir ihn nur eint
untergeordnete Rolle. Deshalb konnen Raumverkleidunge’
mit Schallschluckplatten dem an der lirmigen Maschir®
beschéftigten Arbeiter keinen Schutz geben. Die Schall
absorption an der Decke wird eine wirksame Larmredu¥’
tion erst bewirken, wenn der Arbeiter mindestens 2 m vor
der Lirmquelle entfernt ist.

Individueller Ohrenschutz

Wenn der Aufenthalt eines Arbeiters an einem lirmige’
Arbeitsplatz unvermeidlich ist und wenn alle technische’
Lirmbekdmpfungsmafnahmen den Liarmpegel nicht unte!
die eingangs erwidhnten Grenzwerte von 85 bzw. 95 d
gebracht haben, dann koénnen grundsitzlich nur indiv”
duelle Ohrenschutzgerite das gefidhrdete Gehor schonef,]‘
Einfaches VerschlieBen des &uBeren Gehorganges ™
Watte oder Wachs ist eine ldngst bekannte und haufi#
angewandte MaBnahme. Diese Pfropfen konnen bei sacl’
gemiBer Handhabung eine Lirmreduktion bis zu 30
bewirken. An Stelle von Watte stehen heute auch ZaP’
chen aus Kunststoff (Selectone) zur Verfiigung, die f‘f
die tieferen Frequenzen durchlissiger sind als fiir dl,e
hoheren. Dadurch wird die Sprachverstidndlichkeit weﬂ’;
ger beeintriachtigt. Alle diese Systeme des Verschluss®
des duBeren Gehorganges haben die Nachteile, daf3 nv!
eine sorgfiltige und sachgemiBe Handhabung einen &%
niigenden Schutz gewihrt und daB das hiufige Trag®
der Geridte die Entstehung von Reizungen im Gehorgah
(Ohrekzeme) auslosen kann. )

Den besten Schutz gewihren heute die Geréte, die in
der Art von Kopfhorern das ganze duBlere Ohr zudecke?
In der Schweiz haben sich vor allem die «Ear Muffs» def
«Safety Suppley Company, Toronto» bewdhrt, die im Ffe_
quenzbereich oberhalb 500 Hz durchschnittlich eine Larm
reduktion von 40 db gewihrleisten.

Da das Tragen von Horschutzgerdten bei den Arbei'ﬁefr’1
nicht sehr beliebt ist, hingt letzten Endes der Erfolg die
ser MaBnahmen vor allem von der Erziehung und
Disziplin der Arbeiter ab.

Isolierte Montage von Maschinen

Rudolf Schrepfer, Kiinacht-Ziirich

Unbestritten ist, dal Larm und Schwingungen den Men-
schen immer und iberall stéren. Das ist auch der Grund,
warum heute die Notwendigkeit von MaBnahmen zum
Gerausch- und Erschiitterungsschutz bei Maschinen jeder-
mann bewullt wird. Deshalb wurden seit verhdltnismagBig
langer Zeit Industriequartiere oder Industriezonen — im
Gegensatz zu reinen Wohngebieten — geschaffen. Im Ver-
lauf der letzten Jahrzehnte sind aber solche Industrie-
zonen sehr oft von wachsenden Siedlungen umschlossen
worden. Dadurch entstehen mitunter Auseinandersetzun-
gen, da zwei einander entgegengesetzte Tendenzen zu-
sammenstoen: einerseits die werteschaffende Industrie
mit ihrer Dynamik, Betriebsamkeit, Lidrm, mit ihrem Ex-
pansionswillen und andererseits die Menschen mit stei-
gendem Bediirfnis nach Ruhe und Erholung.

Die Folgen der Technisierung und Industrialisierung
machten sich aber nicht nur in besagten Randgebieten
bemerkbar, sondern auch in bis dahin kaum als storend
empfundenen Mittel- und Kleinbetrieben aller Branchen.

Die heute nicht mehr wegzudenkende Eisenbetonbau-
weise hat auf dem Gebiet der Schwingung, Resonanzwir-
kung und deren Uebertragung eine wesentliche Verschar-

fung und Erhéhung erwiahnter Storfaktoren zur Folg%

verglichen mit der massiven Bauweise vor nur 30 bis
Jahren.

|

Trotzdem: Liarm kann weitgehend vermieden werde”

Aber das heifit gleichzeitig: Die AbhilfemaBnahmen gegeﬂ

Korper- und Luftschall setzen besondere Kenntnisse u’fk

Erfahrungen auf dem Gebiete der technischen Akus?"

voraus. Drei Fragen tauchen in Gesprdchen immer wi€
der auf:

1. Was versteht man unter Schwingungsisolierung? )
2. Welche Voraussetzungen miissen hierbei gegeben seif
3. Welche Isoliermittel stehen zur Verfiigung?

Zu Frage 1:

DaB3 wir es mit Schall und seinen Erscheinungen zu tufj
haben, ist klar. Schallwellen wiederum sind nichts °
deres als mechanische Schwingungen im Horbereich
menschlichen Ohres, die sich in festen, fliissigen und 82 ¢
férmigen Korpern ausbreiten. Der Schall, der sich in de’
Luft ausbreitet, wird Luftschall genannt. Die Schallwelle”
die auf unser Ohr auftreffen, sind daher nichts andet;1
als rhythmische Luftbewegungen. Schallschwingung®

.
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Wollgewebe

sind als Folge des wachsenden ModebewuBtseins sehr zeitgemas.
Zu den klassischen Kammgarnstoffen stoBen vermehrt neue Woll-
mischgewebe mit guten Eigenschaften.

Die rasch wechselnden Modetendenzen verlangen aber vom
Webereiunternehmer eine flexible Produktion, denn bekanntlich
andern Bindungstechnik, Farbe, Dessin und Qualitat fortwahrend.

Aus den vielen Varianten der SAURER-Webmaschinen lassen sich
auch fur Ihr Fabrikationsprogramm geeignete Kombinationen fir
die rationelle Herstellung von Woll- und Wollmischgeweben zusam-
menstellen, und zwar vom einfachen SchuBmischer bis zum 6-Far-
ben-Buntautomaten. Unsere Fachleute stehen lhnen fiir die Erlau-
terung der Moglichkeiten, die das SAURER-Konstruktionsprinzip
bietet, zur Verfligung und beraten Sie auch auf betriebswirtschaft-
lichem Gebiet gerne.

Aktiengesellschaft Adolph Saurer CH-9320 Arbon/Schweiz

6-Farben-Automat Typ 100 W mit positiver Schaftmaschine



Je langer je mehr

WINTER-TREVIRA

Wir werben fur einen erfolgreichen TREVIRA Winter
— mit rassigen Modellen
fur Damen, Herren und Kinder,
dynamisch prasentiert auf originellem Hintergrund.

Wir unterstutzen Sie in Ihren Verkaufsbemthungen
mit grossen Inseraten
in Frauenzeitschriften, Modeblattern,
lllustrierten, Tageszeitungen und Fachzeitschriften.

Mit Uber 3000 Plakaten,
in 58 Stadten der ganzen Schweiz,
prasentieren wir: Regenbekleidung TREVIRA
(TREVIRA mit Baumwolle).

Wirkungsvolles Material fur Ihr Schaufenster
liefern wir Innen auf Bestellung.

Neu: Diesen Herbst-Winter
werben wir nicht nur fur Kammgarn TREVIRA mit 45% reiner Schurwolle,
sondern auch fur TREVIRA Cardé
und TREVIRA mit 35% Baumwolle
fur Damen, Herren und Kinder.

Gewinnen auch Sie mit der Winter TREVIRA-Werbung.
Empfehlen Sie im Laden und im Schaufenster
Winter TREVIRA.

Auskunft durch den TREVIRA-Dienst, Tes16 cH
Pluss-Staufer AG, 4665 Oftringen AG
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Pneumacard®
Entstaubungsanlage flir

auf Hochleistung umgebaute Karden
der konventionellen Bauart.
Wirkungsvolle Erfassung von Staub
und Faserflug am Entstehungsort
erméglicht die volle Ausnitzung der
Produktionskapazitat.

£

Pneumafil®
Fadenbruch-, Absaug- und
Reinigungsanlage fur Ring-Spinn-
maschinen. Erméglicht in
Verbindung mit dem TAC-Konzept
die optimale Sauberhaltung der
Streckwerke und sichert

die klimatischen Bedingungen der
Verarbeitungszone.

Luwa AG

Anemonenstr.40, CH-8047 Ziirich
Telefon 051 5213 00, Telex 52268
Telegramme: Luwag Ziirich

Luwa Textillufttechnik

|0st alle Probleme
der Maschinen-Reinigung

Pneumaclear®
Pneumatisch-mechanisches
Reinigungs-System flr
Hochleistungs-Streckwerke.

Die pneumatische Sammlung und
der Abtransport der Abfélle
garantieren die Sauberhaltung der
Druck- und Riffel-Zylinder.

Pneumablo®
Einzel-Abblasanlagen mit Boden-
reinigung far Spinn-, Zwirn-

und Spulmaschinen. Schonende
Behandlung des Fasergutes.

Individuelle Anpassungsmdglichkeit.

Einzel-Abfallsammler oder
zentrales Abfall-Sammelsystem:

Pneumastop®

Absauganlage mit elektronischer
Stop-Automatik fir schnellaufende
Flyer aller Bauarten. Sofortiges

Abstellen der Maschine bei Lunten-

bruch. Sicheres Vermeiden von
Reihenbrichen und Doppelfaden.

Pneumavac®
Webmaschinen-Reinigungswagen
mit einer auf die besonderen
Bedirfnisse abgestimmten Saug-
und Blasluft-Leistung. Ermdglicht
eine drastische Reduktion des
Reinigungsaufwandes und verkirzt
die Stillstandzeiten.

Verlangen Sie unsere ausfihrlichen
Prospekte.

Zweiggesellschaften: ~ .
Paris, Barcelona, Baarn (Holland), Nagoya (Japan), Sao Paulo, Karachi,

Hongkong
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konnen, wie bereits angedeutet, aber auch in festen Kor-
pern entstehen und sich fortpflanzen.

Die meisten Maschinen erzeugen Schwingungen. Diese
Schwingungen lassen sich auch trotz sorgfédltigster Her-
stellung nicht vermeiden und entstehen durch Zahnréader,
durch UngleichméfBigkeiten der bewegten Teile, also
durch Mechanik und durch ihren Arbeitsablauf.

Die friher iibliche gedrungene und schwere Bauweise
gab den Maschinen Steifigkeit und das Vermoégen, durch
innere Diampfung dynamische Stérungen weitgehend zu
absorbieren. Bei der heutigen Leichtbauweise sind die
Maschinen weniger steif (niedrige Eigenfrequenz) sowie
zu leicht (zu wenig dammendes Material) und damit be-
sonders anfillig gegen Schwingungen. Dazu kommen
steigende Drehzahlen und eine maximale Beanspruchung
aller Werkstoffe. Das alles fiihrt zu immer groBeren dy-
namischen Kréaften, die oft erhebliche Schwingungen her-
vorrufen.

Bekanntlich kann das menschliche Ohr Schwingungen
im Frequenzbereich von etwa 16 bis 16 000 Hertz wahr-
nehmen. Unter der Schwingungszahl oder der Frequenz
versteht man die Anzahl der Schwingungen je Sekunde.
Gemessen wird die Frequenz in Hertz. Korperschall-
schwingungen mit tiefen Schwingungszahlen, wie von 1
bis 100 Hertz, nimmt der Mensch auch als Erschiitterun-
gen wahr. Korperschallschwingungen koénnen als Luft-
schall abgestrahlt werden. Schwingungsisolierung heiBt
also: Ddmmung von Schwingungen durch Zwischenschal-
tung von Diampfungselementen zwischen Maschine und
Aufstellungsort. Durch den Unterbau von Dampfungsele-
menten entsteht aber ein schwingfdhiges Gebilde, das
gekennzeichnet ist durch die schwingende Masse und die
Federung. Wird nun ein gefederter Korper aus der Ruhe
heraus angestoBen, so schwingt er in einem ganz bestimm-
ten Rhythmus. Dieser Rhythmus wird Eigenfrequenz oder
Eigenschwingzahl genannt.

Voraussetzung fiir einen optimalen Isoliergrad wére im-
mer eine weiche, liberkritische Lagerung, bei der die Er-
regerzahl oder Erregerfrequenz moglichst weit liber der
Eigenschwingzahl oder Eigenfrequenz der Dampfung liegt.
Das aber 148t sich nur in verhidltnisméBig wenigen An-
wendungsfillen risikolos praktizieren, wie zum Beispiel
bei Ventilatoren, Pumpen oder &hnlichem, die entweder
stillstehen oder, wenn eingeschaltet, immer mit dersel-
ben Drehzahl oder Frequenz arbeiten und keine nennens-
werten dynamisch freien Krifte entwickeln. Fiir solche
Fille sollte man bekanntlich, um einen guten Isoliergrad
zu erhalten, als Abstimmungsverhiltnis, auch Schwin-
gungsverhiltnis genannt, mdéglichst den Wert 3 bis 4 an-
streben. Das Abstimmungsverhéiltnis ergibt sich aus Er-
regerzahl — Bruchstrich — Eigenschwingzahl.

Die Zusammenhéinge von Abstimmungsverhiltnis, Iso-
liergrad, Erschiitterungsisolierung und Korperschallddm-
mung lassen sich durch Resonanzkurven sichtbar machen.
Aber auch hier haben wir schon sehr oft feststellen miis-
sen, daB schonen Kurven sehr viel mehr graphisches Ta-
lent als erprobte und bewihrte Praxis zu Gevatter stand
— vor allem wenn man bedenkt, daB unserer Erfahrung
gemiaB es sich immer nur um Ausnahmen handelt, wenn
eine Maschine jahraus, jahrein immer mit denselben Lei-
stungen betrieben wird. Nun, es gibt bekanntlich keine
reinen Tatsachen; jede Erfahrung, mag sie noch so ob-
jektiv sein, verwickelt sich unvermeidlich in ein System
von Hypothesen, sobald man sie formulieren will.

Tatsichlich zeigt die Praxis — und die Textilindustrie
macht davon keine Ausnahme —, dal3 eine Erschiitterungs-
isolierung unterhalb der Resonanzfrequenz vor allem die
hoéheren Frequenzen der Erregeramplitude beschneidet. Da
die meisten Maschinenschwingungen keine rein harmo-
nischen Schwingungen sind, sondern eine Vielzahl von
Oberschwingungen enthalten, so wird klar, dal bei un-
terkritischer Lagerung, wenn auch nicht die Grundschwin-
gung, so doch die hochfrequenten Oberschwingungen iso-

liert werden konnen. So ist die vieltausendfach befriedi-
gende Isolierung einer unterkritischen, relativ harten La-
gerung in den meisten Fillen einer iiberkritischen, wei-
chen Lagerung vorzuziehen.

Zu Frage 2:

Welche Voraussetzungen miissen fiir eine elastische La-
gerung gegeben sein? Die Maschinen sind im allgemeinen
so konstruiert, dal sie mit ihrem Maschinenrahmen nicht
voll aufliegen. Dadurch sind auch die ortlichen Unter-
stlitzungen fiir die elastische Lagerung der Maschinen-
gehduse gegeben. Voraussetzung ist selbstverstédndlich, da
eine Maschine stabil ist. Aber selbst fiir Maschinen, die
in sich selbst nicht verwindungssteif sind, ist es heute
ohne weiteres moglich, mittels Nivellierschuhen oder Ni-
vellierelementen auch solche Maschinen ohne qualitative
ocder quantitative EinbuBlen larm- und schwingungsge-
diampft zu stellen.

Selbstversténdlich gibt es Voraussetzungen — sei es die
Art der Maschine, oder wenn dynamisch freie Krifte einer
gegebenen Maschine zu ihrem statischen Gewicht ein
bestimmtes Verhiltnis liberschreiten —, die ein Stabili-
tatsfundament, z. B. auf AIR-LOC-Dampfungsplatten
schwimmend, erforderlich machen. Aber das sind vor al-
lem in der Textilindustrie doch die groBen Ausnahmen.

Zu Frage 3: ;

An Isoliermitteln sind folgende bekannt: Stahlfeder-
isolatoren, Gummi-Metall-Elemente, Korke, Filze, Fliis-
sigkeitsddmpfer, pneumatische Dampfer und AIR-LOC-
Antivibrations-Maschinenunterlagen. Verstdndlicherweise
konnen im Rahmen dieses Aufsatzes nicht alle Fabrikate
aufgezahlt und auch nicht auf Einzelheiten eingegangen
werden, die bei der Auswahl der Isoliermittel ausschlag-
gebend sind. Es sei hier lediglich festgehalten, dal3 es ent-
scheidend sein kann, welche Art «Isolator» fiir eine ge-
gebene Aufgabe eingesetzt wird, denn sogenannte Isola-
toren konnen unter Umstédnden einen entscheidenden Ein-
fluB auf die dynamische Steifigkeit von Maschinen und
deren Lebensdauer haben, wie auch auf ihre Produkte.
Die an Korperschalldimmittel zu stellende Forderungen
kann man zusammenfassen in:

1. Dauerhaftigkeit, Bestdndigkeit gegen Petroleum, Schmutz
und elektrolytische Losungen, gegen Oele, Alkali, Reini-
gungsmittel, Wasser und Witterungseinfliisse;

2. sie diirfen nicht leicht brennbar sein;

3. sie diirfen nicht hygroskopisch sein;

4. die Maschinen sollen sich nicht aufschaukeln;

5. sie sollen preisgiinstig sein.

Zum SchluB darf erwihnt werden, daf Larm und
Schwingungen wohl anndhernd berechnet werden koén-
nen, ebenso die Vielfalt der Auswirkungen und Probleme,
die damit zusammenhidngen. In sehr vielen Fillen aber
entgeht die praktische und wirtschaftliche LoOsung der
rein theoretischen Berechnung. Der Fachmann mit seiner
reichen Erfahrung soll deshalb fiir solche Fragen beige-
zogen werden. Ihm sollen die charakteristischen Unter-
schiede jedes Dampfungsmittels bekannt sein, und er hat
auch folgende praktische Faktoren zu beachten, um die
fiir eine gegebene Aufgabe beste Ddmpfung zu erreichen:
a) Art der Maschine bzw. deren Funktion;

b) die durch die Maschine entwickelten freien Krifte;

c) die ortlichen Gegebenheiten beziiglich Geb&dude
und Umgebung zu beriicksichtigen.

Kurz und gut, jede Vibrations- und Lérmdampfung
stellt in bezug auf die erwidhnten Faktoren gewisserma-
Ben einen KompromiBl dar, da der stabile Stand einer
Maschine der groBeren Einfederung bzw. dem hoheren
Absorbtionsvermoégen geopfert werden muB3, um die beste
Kombination von Schwingungs- und Lirmdampfungsver-
moégen und Widerstand gegen das Aufschaukeln zu finden.

Adresse des Verfassers:
Rudolf Schrepfer, Abt. AIR-LOC, CH-8700 Kiisnacht-Ziirich
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Moderne Webegeschirre fiir automatische Einziehmaschinen

H. Fietz, c/o Grob & Co. AG, Horgen
(3. Fortsetzung)

Die Automatisierung der Einzieherei

Eingangs dieser Artikelfolge wurde bereits erwihnt,
daB die Firmen Zellweger AG in Uster und Barber-
Colman in Rockford/USA (Vertreter: Barber-Colman
GmbH, 8 Miinchen 15) automatische Ketteinziehmaschinen
herstellen. Gleichzeitig mit der Kurzbeschreibung iiber die
Arbeitsweise dieser automatischen Einziehmaschinen wer-
den die dafiir erforderlichen Webegeschirre und Lamellen
beschrieben.

Im Gegensatz zur Textilindustrie in den Vereinigten
Staaten — die Firma Barber-Colman befafBte sich bereits
um die Jahrhundertwende mit der Entwicklung von auto-
matischen Einziehmaschinen — wurden in Europa Einzieh-
maschinen erst nach dem zweiten Weltkrieg eingefiihrt.
Die Patente der Firma Zellweger gehen auf das Jahr 1924
zuriick.

Die ersten diesbeziiglichen Maschinen wurden fiir den
Einzug von Fadenlitzen entwickelt. Heute noch sind einige
dieser Maschinen in Betrieb.

Die Firma Barber-Colman stellt verschiedene Modelle
von Einziehmaschinen her, die sich in ihrer Konstruktion
einheitlich auf einen Typ beziehen. Damit wird man den
meisten Anforderungen gerecht, und es konnen praktisch
alle vorkommenden Webketten eingezogen werden (Dre-
her- und Jacquardgewebe sind natlirlich davon ausge-
nommen). Bei dieser Einziehmaschine handelt es sich um
einen Automaten, der die Kettfdden in einem Arbeitsgang
in die Lamellen, Webelitzen und das Webeblatt einzieht.
Zum Bedienen der Anlage genligen normalerweise zwei
Personen. Die Einzugsgeschwindigkeit liegt im besten Fall
bei 150 Faden pro Minute oder, anders ausgedriickt, bei
ca. 5000 Fiaden pro Stunde komplett eingezogen im Blatt
Webegeschirr und Lamellen, einschlieBlich der Riistzeit.
Die Produktion der Maschine ist natiirlich entsprechend
der Fadenzahl der einzuziehenden XKetten gewissen
Schwankungen unterworfen. Je nach dem verwendeten
Maschinenmodell kann der Einzug in bis zu 28 Webeschéaf-
ten erfolgen. Mit der Maschine konnen Webketten mit
ein, zwei oder drei Kettbdumen eingezogen werden.

Die Einziehmaschine ist mit zwei Riist- oder Arbeits-
wagen ausgeriistet. Auf dem ersten Wagen wird einge-
zogen, wihrend auf dem anderen Wagen die ndchste zum
Einzug kommende Kette aufgespannt wird. Wenn die auf
der Maschine befindliche Kette fertig eingezogen ist, wer-
den die beiden Arbeitswagen ausgewechselt und der Ein-
zug der niachsten Kette kann auf dem vorbereiteten Riist-
wagen sofort weitergehen. Aehnlich wie bei einer Schaft-
maschine wird auch hier der Einzug durch eine Lochkarte
gesteuert. Fiir die Karte wird eine Blech- oder Kunst-
stoffolie verwendet.

Dem Lauf der Webkette folgend, sind die Webeelemente
wie folgt in der Maschine angeordnet: Zuhinterst ist auf
dem Riistwagen die Webkette senkrecht aufgespannt. Als
nichstes folgen die Lamellen. Das komplette unzerlegte
Webegeschirr wird in der Maschine an zwei Trégern auf-
gehingt. Auf den Webeschiften ist bereits die erforder-
liche und abgezdhlte Anzahl Litzen aufgereiht. Eine Hilfs-
maschine, ein sogenannter Litzenzdhler, kann die Litzen
fiir jeden einzelnen Schaft automatisch abzdhlen. Die
Anzahl Litzen kann vorausbestimmt und an der Maschine

eingestellt werden. Das Webeblatt wird vor dem Webe-
geschirr in der Maschine angeordnet. Eine Lochkarte,
geschlagen nach dem Einzugsrapport, steuert das Abtei-
len des richtigen Kettfadens, der Lamelle, der Litze und
der Blattliicke. Eine exzentergetriebene Einziehnadel st68t
dann durch diese Elemente und nimmt den bereitgestell-
ten Kettfaden auf und zieht ihn ein.

Mit dem Ketteinzug wird auf der rechten Geschirrseite
begonnen. Mit fortschreitendem Einzug verteilt sich der
Litzenstapel allmidhlich iiber die ganze Webeschaftbreite
bis zur linken Seitenstlitze. Um keine Stérungen der Ein-
ziehmaschine zu verursachen, ist es von groBer Bedeutung,
daB3 die Litzen iliber die ganze Schaftbreite leicht verscho-
ben werden koénnen. Es sind deshalb ausschlieBlich schie-
bereiterlose Geschirre zu verwenden.

Zu den fiir die Barber-Colman-Einziehmaschine geeig-
neten schiebereiterlosen Webeschidften werden spezielle
sogenannte Schliisselloch-Flachstahl-Webelitzen verwen-
det. Die Endosen sind C-formig und seitlich offen, damit
sie an den Verbindungsstellen zwischen Schiene und
Schienenhalter vorbeigleiten konnen. Die obere und un-
tere Endose sind gegengleich geschridnkt, damit sich die
Litze auf dem Webeschaft nicht verdrehen kann. Die Lit-
zenendose ist passend fiur Litzentragschienen mit der Ab-
messung 22X 1,7 mm. Diese Litzen werden aus gehirtetem
Federbandstahl in der Abmessung 5,5X0,23 mm und 5,5
X 0,3 mm hergestellt. Als Besonderheit weist diese Litze,
wie librigens ihr Name sagt, oberhalb des Fadenauges in
der Litzenachse eine schliissellochférmige Ausstanzung
auf, deren Bart bei den sich folgenden Litzen abwechselnd
nach oben und nach unten gerichtet ist.

Durch die Schliissellécher der Webelitzen eines jeden
Webeschaftes wird ein Litzenschlissel gesteckt. Dieser
hat an einem Ende der Schliisselstange einen Bart in der
Art eines spiralférmig angeordneten Kammes. Durch eine
halbe Drehung dieses Litzenschliissels wird auf dem
Webeschaft eine Webelitze freigegeben, worauf diese in
Einzugsstellung gebracht wird.

Die schiebereiterlosen Webeschifte, die auf der Barber-
Colman-Einziehmaschine verwendet werden, haben Lit-
zentragschienen in der Abmessung von 22X 1,7 mm. Diese
sind aus Federbandstahl angefertigt und mittels Schienen-
haltern mit den Leichtmetall-Schaftstdben verschraubt.
Sie tragen dadurch zu einer Erhohung der Stabilitdt des
Webeschaftes bei.

Die Form dieser Schienenhalter wurde so gewihlt, daB
der Abstand zwischen Litzentragschiene und Schaftstab
moglichst klein gehalten werden kann, um eine niedrige
Rahmenho6he zu erreichen. Es werden verschiedene Schaft-
ausfithrungen angeboten: solche mit feststehenden Litzen-
tragschienen und solche mit einstellbaren Schienen. Bei
einstellbaren Litzentragschienen sind die Schienenhalter
mit Sechskantschrauben an den Schaftstiben befestigt
und kénnen mit einem Gabel- oder Ringschliissel oder
sogar mit einem Schraubenzieher gedreht werden, wo-
durch der duBlere Abstand der Litzentragschienen verin-
dert wird. Es ist also moglich, den Abstand der Litzen-
tragschienen den jeweiligen Erfordernissen anzupassen,
ohne daB ein stdndiges Nachstellen der Litzentragschienen
erforderlich wire. Die einmal gewihlte Einstellung bleibt
unverdndert erhalten. Das leichte Gleiten der Webelitzen
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auf dem Webeschaft ist nicht nur im WebprozeB3 erforder-
lich, sondern, um Storungen zu vermeiden, ganz besonders
auch auf der Einziehmaschine.

Um die Vorbereitungszeit fiir die Webegeschirre mog-
lichst kurz zu halten, ist fiir die GROBTEX-Webegeschirre
eine Hilfsvorrichtung geschaffen worden. Die Schliissel-
loch-Webelitzen werden mit durch die Endésen gescho-
benen diinnen Hilfsschienen aus Bandstahl lagenweise in
Schachteln verpackt geliefert. Es ist bisher den Webereien
Uberlassen worden, die Webelitzen von diesen diinnen
Hilfsschienen unter Verwendung von Kunstgriffen (im
Sinne von Trick, Kniff) auf die Litzentragschienen der
Webeschiifte zu schieben. AuBerdem gibt es Webereien, die
die Webelitzen aufgeschoben auf den Webeschiften lagern
und sogar mitsamt den Webeschdften zum Reinigen ins
Losemittel tauchen und anschlieBend in die Trocken-
Schrénke bringen. Es ist d&uBlerst umsténdlich, breite Webe-
schéfte mit den Webelitzen zu transportieren; auch sind
zum Reinigen unwirtschaftliche groBe Bader und Trok-
kenéfen erforderlich.

Die von der Firma Grob & Co. AG hergestellten neuen
Transportschienen erleichtern alle diese Arbeiten. Sie sind
500 mm lang und wie die Litzentragschienen 22X1,7 mm
aus Bandstahl gefertigt; zudem besitzen sie an ihrem einen
Ende ein zungenférmiges Verbindungsstiick und am an-
deren Ende einen Anschlag, der die Webelitzen am Ab-
gleiten hindert. Dieses Verbindungsstiick erlaubt, die
Transportschienen mit den Enden der Litzentragschienen
der GROBTEX-Webeschiifte zu kuppeln, damit die Webe-
litzen rasch und miihelos auf die Transportschienen ver-
Schoben werden konnen. Seit einiger Zeit ist nahe des
Endes der Litzentragschiene der Webeschifte eine recht-
eckige Aussparung angebracht, in welche das abgebogene
Ende der Zunge des Verbindungsstiickes eingreift. Da-
durch wird ein ungehindertes Auflaufen der Webelitzen
auf das Verbindungsstiick erreicht.

Auf diesen handlichen Transportschienen aufgeschoben,
lassen sich die Webelitzen rationell transportieren, reini-
gen, trocknen, lagern und vor dem automatischen Ein-
ziehen wiederum in der erforderlichen Anzahl auf die
Webeschifte aufschieben.

Die automatischen Einziehmaschinen, die die Kettfdden
in einem Arbeitsgang durch die Lamellen und Webelitzen
ziehen, stellen auch an die Lamellen ganz besondere An-
forderungen. Damit der Abteilmechanismus ohne Stérun-
gen und mit hoher Geschwindigkeit Lamelle nach La-
melle zum Einzug bereitstellen kann, miissen engste To-
leranzen eingehalten werden. Die Form der Lamelle ist so
gewihlt, daB ein stlickweises Abteilen moglich ist. Die
Lamellen fiir die automatische Einziehmaschine Barber-
Colman haben unterhalb des Fadenauges eine schliissel-
lochartige Ausstanzung. Bei der einen Hilfte der Lamel-
len weist die Bart6ffnung der Schliissellscher nach oben
und bei der anderen Hélfte nach unten. Es sind also wie
bei den Litzen auch zwei Sorten von Lamellen erforder-
lich, die in abwechselnder Folge aufzureihen sind. Das
Abtrennen der Lamellen erfolgt in der gleichen Weise
Wie bei den Webelitzen. Es wird vor dem automatischen
Einziehen durch die Schliisselldcher des Lamellenstapels
ein sogenannter Lamellenschliissel eingefiihrt. Bei jeder
halben Umdrehung des Lamellenschliissels wird dank der
Wechselweise angeordneten Bartoffnung eine Lamelle vom
Stapel getrennt und fiir die Einziehnadel bereitgestellt.

Beim Vorbereiten des Lamellenstapels mul3 der Lamel-
lenschliissel trotzdem durch die in der Hohe versetzt an-
8eordneten Schliissellocher eingefiihrt werden kénnen. Die
Schliissellscher miissen daher vorgingig auf gleiche Hohe
gebracht werden, bzw. die Lamellen hoher oder tiefer ge-
stellt werden. Dies kann auf zwei Arten erfolgen. Nach

der einen Methode werden beide Schenkel der Lamelle
seitlich des oberen Schlitzes segmentformig ausgestanzt
(Abb. 5, Lamelle rechts).

0
A
I o <
N
-|© N L N
0 0 ©
$ © 3% N
— 0l ff-- == o
0
© &
=~
(O] (O]
™
& &
A
0
o
-
Y
*! GROB

Abb. 5

Durch diese Ausstanzung, bzw. Vorwiahllécher, wird eine
runde, vorne zugespitzte Stange geschoben. Dadurch wer-
den die Lamellen hoher oder tiefer gestellt, so daB die
Oeffnungen fir die Schlissellochstangen sich auf gleicher
Hohe befinden. Nunmehr kann die Stange des Lamellen-
schliissels eingefiihrt werden. Diese Methode ist nur an-
wendbar bei 11 mm breiten Lamellen flir mechanische
Kettfadenwéchter. Bei den schmaéleren 8 mm breiten La-
mellen fiir mechanische Kettfadenwéchter sind solche
Ausstanzungen im Bereich des Schlitzes nicht mehr mog-
lich. Bei Lamellen fiir elektrische Kettfadenwéchter mit
Kontaktschienen mit einem U-formigen duBeren Mantel
und darin eingelassener mittlerer Kontaktschiene sind
derartige Aussparungen ebenfalls nicht zuldssig. Fehlab-
stellungen der Webmaschine kénnen auch ohne Kettfaden-
bruch verursacht werden. Die Lamelle kann wegen dieser
Ausstanzung gleichzeitig an der inneren und &uBeren
Stromschiene anliegen. Dadurch wird der Abstellstrom-
kreis geschlossen. Bei solchen Lamellen wird das untere
Ende unterschiedlich lang ausgespart. Bei den Lamellen
mit nach unten weisender Oeffnung fiir den Schliuisselbart
liegt das Schliisselloch tiefer. Sie haben daher eine kir-
zere Aussparung als die Lamelle mit hoher liegendem
Schlisselloch (Abb. 5, Lamellen links). Die zum Einziehen
vorzubereitenden Lamellen kénnen nun rittlings auf eine
schmale Leiste aufgesetzt werden. Sobald die Lamellen
mit der Aussparung auf der Leiste stehen, sind die Oeff-
nungen fiir die Schliisselstange auf gleicher Hohe und der
Lamellenschliissel kann eingeschoben werden.

Urspriinglich war bei den Lamellen das Schliisselloch
auf gleicher Hohe angeordnet. Es hat sich dabei jedoch
gezeigt, dall sich bei stark flaumenden Webketten gele-
gentlich durch die Schlissellécher eine Lunte aus Flaum
bilden konnte. Um diesen Nachteil auszuschalten, emp-
fiehlt Barber-Colman, die Schliussellocher in der Hohe
versetzt anzuordnen. Damit {iberdecken sich die Schliis-
sellécher gegenseitig, und die Bildung einer Lunte wird
verhindert. (Fortsetzung folgt.)
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Tagungen

Textiltechnische Friihjahrstagung

Die Textiltechnische Friihjahrstagung des Vereins Deut-
scher Ingenieure, VDI-Fachgruppe Textiltechnik (ADT),
die am 25. und 26. April 1968 in Freiburg/Br. stattfand,
stand unter dem Schwerpunkt des Eroffnungsvortrages
von Nicolaus H. Schilling, Prasident des Gesamtverban-
des der Textilindustrie in der Bundesrepublik Deutsch-
land.

«Aktuelle Fragen der deutschen Textilindustrie im in-
ternationalen Wettbewerb» war das Thema seines Refe-
rates, das auch die schweizerischen Belange tangierte,
wirken sich doch die zollpolitischen Diskriminierungen
immer stidrker aus. Der Referent AufBlerte sich u.a. in
folgendem Sinne:

Die deutsche Textilindustrie gehort zu den modernsten
und leistungsfahigsten der Welt. Hinsichtlich ihres Pro-
duktivitdtswachstums ist sie in den letzten Jahren in die
Spitzengruppe der Industrien der BRD vorgeriickt. Sie
arbeitet fiir einen expandierenden inneren Markt und
zur Befriedigung eines weltweit zunehmenden Textil-
bedarfs.

Trotz dieser positiven Entwicklung ist die Ertragslage
der Textilunternehmen v6llig unbefriedigend. Der ent-
scheidende Grund dafiir liegt in der handels- und steuer-
politischen Wettbewerbsbenachteiligung im internatio-
nalen Handel und insbesondere gegeniiber den Konkur-
renten im Gemeinsamen Markt.

Die deutsche Textilindustrie ist in Uebereinstimmung
mit dem EWG-Vertrag von der Voraussetzung ausgegan-
gen, daBl das wirtschaftliche Ziel der Integrationspolitik
die Herstellung einer echten Wirtschaftsunion ist. Eine
Wirtschaftsunion kann nur dadurch entstehen, daB3 {iber
die nationalen Grenzen hinaus im gesamten Unionsgebiet
binnenmarktihnliche Verhiltnisse geschaffen werden.
Diese Voraussetzung fordert nicht die Gleichheit aller
Wettbewerbsbedingungen, wohl aber die Geichartigkeit
derjenigen Wettbewerbsvoraussetzungen, die der Staat
setzt und die der einzelne Unternehmer nicht beeinflus-
sen kann. Nur unter diesen Bedingungen werden von der
Integration die produktiven Strukturanpassungen ausge-
16st, die erforderlich sind, um die wirtschaftlichen Ziele
des EWG-Vertrages zu verwirklichen.

Die gegenwirtigen Tendenzen lassen befilirchten, dal3
man sich mit der Zollunion und einigen zusétzlichen
Marktregelungen — insbesondere im Agrarbereich — zu-
néchst zufrieden gibt. Das wire vor allem fir die deutsche
Textilindustrie unannehmbar. Sie hat in vielerlei Hin-
sicht — vor allem aber auf handelspolitischem Gebiet —
Vorleistungen erbracht und laufend Strukturanpassun-
gen vorgenommen, die ohne konsequente Fortsetzung der
Integration fragwiirdig bleiben.

Besondere Integrationsprobleme ergeben sich auch aus
den — trotz Einfiihrung der Mehrwertsteuer — immer
noch tiefgreifenden Unterschieden der nationalen Steuer-
systeme in der EWG. Wegen der starken Zunahme der
Anlagenintensitdt der Textilproduktion und wegen der
im allgemeinen unterdurchschnittlichen Ertrige der Tex-
tilunternehmen wird die deutsche Textilindustrie von den
ertragsunabhingigen direkten Steuern besonders hart be-
troffen. Die daraus folgende Steuerlast schwicht die Wett-
bewerbsposition der deutschen Textilunternehmen im
Vergleich zu ihren EWG-Konkurrenten erheblich. Sie
verstoBt daher gegen das Erfordernis binnenmarktdhn-
licher Verhéltnisse.

«Endlosgarne in textilen Flichengebilden» war der Titel
des ersten Fachvortrages. Der Referent, Dr. Ernst Heim,

umrifl die Vor- und Nachteile der Endlosgarne und wies
auf die spezifischen Merkmale der Natur- und Chemie-
fasern hin. Ueber die Verwendung der verschiedenen
Endlosgarntypen in textilen Flichengebilden wartete Dr.
Heim mit folgenden Zahlen auf:

flir Mischungen

Polyamid 90,0 % 10,0 %
Azetat 89,0 % 11,0%
Rayon 36,0 % 64,0 %
Polyester 27,0 % 73,0 %
Polyacrylnitril 05 % 99,5 %

Die Moglichkeit, die Endlosgarne zu texturieren, d.h
den von Haus aus glatten Fiden Volumen und Elastizitit
zu vermitteln, ermoglichte den Einsatz dieser Garne auf
zahlreichen weiteren Gebieten, die der «Kunstseide» bis
anhin verschlossen waren. Man sollte sich aber nicht um
die Verwendung von Endlosgarnen anstelle gesponnener
Garne um jeden Preis bemiihen. Der Einsatz von Endlos-
garnen ist nur dort sinnvoll, wo mit ihnen neue, bessere
oder bei mindestens gleicher Qualitit billigere Erzeug-
nisse hergestellt werden koénnen.

Ueber die Herstellung von Garnen nach dem Reif3-
Spinnverfahren &HuBerte sich Ing. Claus Dieter Wagner.
Das ReiB-Spinnverfahren gehort zur Gruppe der Kamm-
garn-Spinnverfahren. Durch ReiB-Convertierung von
Chemiefaserkabeln (ReiB-Spinnkabeln) werden verzieh-
bare Chemiefaserbéinder (Rei3-Spinnbinder) hergestellt,
aus denen nach dem Kammgarnverfahren Garne mit be-
sonderen Eigenschaften gesponnen werden. Hierzu kom-
men sowohl ReiB-Spinnkabel mit feinen als auch gro-
beren Einzeltitern zum Einsatz. Die Garnnummernskala
umfaft somit Grobkammgarne, mittlere Feinheiten und
Feinstkammgarne.

Auf Grund der idealen Verteilung der Einzelfasern im
ReiB-Spinnband wird ein sehr gleichmiBiges, qualitativ
hochwertiges Garn erzeugt. Gegeniiber den Direktspinn-
verfahren sind Mischungen in sich und mit anderen Roh-
stoffen geeigneter Stapellingen moglich. So kann in her-
vorragendem MaBe den gewiinschten Fertigartikeleigen-
schaften Rechnung getragen werden.

Oberingenieur Herbert Stein befaBte sich mit mecha-
nisch-technologischen Priifverfahren zur Ermittlung der
Eigenschaften von Fasergarnen und Endlosfiden. Die tex-
tile Priiftechnik macht sich in zunehmendem MafBe die
Mittel der modernen, insbesondere der elektronischen
MeBtechnik nutzbar. Das mechanisch-technologische La-
poratorium eines Textilbetriebes dient der Rohstoffkon-
trolle, der Ueberwachung der Wirkungsweise einzelner
Arbeitsmaschinen und der Ermittlung des Einflusses un-
terschiedlicher Behandlungsmethoden, zum anderen der
Feststellung bestimmter charakteristischer Eigenschaften
der Fertigerzeugnisse, die fiir die Weiterverarbeitung von
Bedeutung sind. Bei Garnen interessieren vor allem die
Konstanz der Garnnummer iiber gréBere und Kkleinere
Lingen, Reinheit und Gehalt an groben Dickstellen sowie
das Kraft-Dehnungs-Verhalten, bei Chemiefasern auch
deren Eigenschaften im unteren Dehnungsbereich. Es wur-
den vor allem Verfahren und Gerite besprochen, die weit-
gehend automatisiert sind.

Zur Frage der Bestimmung des Reinigungsgrades mo-
derner Garnreiniger HuBerte sich Dr.-Ing. E.Kirschner,
der erkldrte, wie die neben den herkdmmlichen me-
chanischen Garnreinigern in steigendem MafBe zum Ein-
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Satz kommenden Reiniger elektromechanischer, kapazi-
tiver und photoelektrischer Bauart die betriebliche Praxis
U.a. mit Problemen wie der Wirksamkeit und Zuverlds-
Sigkeit der neuen Reiniger konfrontieren. Der Vortragende
Zeigte Moglichkeiten zur Bestimmung des Reinigungsef-
fektes von Garnreinigern und erlduterte anhand speziell
entwickelter Tests (z. B. fiir Schlonzen, Spinndoppelfdden,
Zwirnbeifiden), wie man auf Grund und relativ einfacher
Methoden zu Informationen iiber den Reinigungsgrad
eines Garnes gelangen kann. Im Rahmen dieser Betrach-
tungen wurden die mit den verschiedenen Reinigersyste-
Mmen bei einer Reilte von Untersuchungen an Chemiefaser-
8arnen erzielten Ergebnisse einander gegeniibergestellt
und Leistungsvermidgen wie Grenzen der Reinigersysteme
aufgezeigt.

«Wirken und Stricken aus der Sicht des Webers» war
das hochaktuelle Thema von Oberbaurat Heinz Kullrich.
Packend zeigte der Referent, was sich auf dem Gebiet des
Wirkens und Strickens anbahnt. Neue oder abgewandelte
Techniken der Herstellung von textilen Flichenerzeug-
hissen fordern den Weber zur Stellungnahme heraus. Vor
anderen Verfahren interessiert ihn jetzt die Maschenwa-
renherstellung, weil mit dieser Technik neben groBier Pro-
duktion zunehmend auch eine groBziigige und vielseitige
Musterung angestrebt und erreicht werden kann.

Nach einer ganz kurzen, fiir den Weber ausgerichteten
Uebersicht iiber die Prinzipien des Strickens und Wirkens
Wurde das Andersartige und das Verwandte zwischen
Maschenwarenherstellung und Weben hervorgehoben. Eine
Vergleichende Gegeniiberstellung erstreckte sich auf den
EinfluB von Material und Garnart, Bindung und Muste-
rung, Maschinenart und deren Tempi, Verwendungsmog-
lichkeit und Wirtschaftsfragen auf Web-, Wirk- und
Strickware.

Ueber «Elastische Garne in der Rundstrickerei» duBlerte
Sich Dr.-Ing. J. Gayler. Der Einsatz von elastischen Gar-
Nen eroffnet neue Moglichkeiten in der Rundstrickerei.
Der Verarbeiter muBB dazu mit den Eigenschaften der in
Frage kommenden Garne und mit den maschinentech-
hischen Voraussetzungen vertraut sein. Es wurden des-
halb die Charakteristika von nach verschiedenen Verfah-
ren texturierten Garnen und speziell auch die Eigenschaf-
ten von Elastomerfiden besprochen. Die letzteren kénnen
hackt, als Coregarne oder als Kombinationszwirn verar-
beitet werden. Je nach Art des eingesetzten Garnes kon-
Nen die maschinentechnischen Voraussetzungen sehr ver-
Schieden sein. Es wurden deshalb eine Anzahl von Faden-
bl“emssystemen und -zufihreinrichtungen, sowie alle an
den Maschinen vorzunehmenden MaBnahmen eingehend
besprochen. Auf Grund der besonderen Aktualitit von
Tfundgestrickten Herrenoberbekleidungsstoffen aus htex-

turierten Polyestergarnen wurde auch deren Herstellung
und Konfektionierung kurz gestreift.

Im weiteren sprach Oberbaurat E. Donner iiber «Beein-
flussung der Gebrauchstiichtigkeit von Oberbekleidung
und Wische durch Fixierung und Verklebung». Der be-
kannte Fachmann erklédrte, daB seit Jahrzehnten Verkle-
bungen in der Bekleidungsfertigung angewendet werden,
aber die Gebrauchtiichtigkeit — allgemeine Trageigen-
schaften, Hygiene, Haltbarkeit und Pflegemoéglichkeiten —
wurden auf dem Waschesektor erstmalig im Zusammen-
hang mit chemischen Versteifungen untersucht. Auch die
Beeinflussung der Gebrauchstiichtigkeit von Oberbeklei-
dung durch die erst in den letzten Jahren entwickelten
Fixierverfahren fanden im Rahmen eines Forschungsauf-
trages kiirzlich ihre erste Priifung.

Im letzten Vortrag &uBerte sich Dr. rer. nat. Jiirgen
Mecheels iiber «Die Messung der funktionellen Wirkung
der Kleidung auf den Menschen». Die wichtigste Aufgabe
der menschlichen Bekleidung besteht in der Unterstiitzung
der Temperaturregelvorgidnge im Korper des Trédgers. In
die Wechselbeziehungen zwischen Korper, Klima und
Kleidung greifen die Wéarmeisolation, die Feuchtedurch-
lassigkeit und die Beluiftung der Kleidung ein. Der Kor-
per stellt zusammen mit den Gegebenheiten des Klimas
diesbeziigliche Anforderungen an die Kleidung, die nun
fur bestimmte Funktionen konstruiert werden muf.

Die Bekleidungsphysiologie hat eine ganze Anzahl von
Konstruktionsprinzipien fiir bestimmte thermoregulato-
rische Funktionen der menschlichen Kleidung erarbeitet.
Trotzdem muB der Erfolg dieser MaBnahmen an Textilien
wie an den fertigen Kleidungsstiicken messend verfolgt
werden. Der Referent ging auf Laboratoriumsmessungen
an Textilien, auf Tragversuche an Menschen und auf spe-
ziell entwickelte thermoregulatorische Funktionsmodelle
des Menschen ein. Er setzte sich mit der Aussagekraft sol-
cher Untersuchungen auseinander und zeigte Beispiele von
Ergebnissen.

*

Die Textiltechnische Frithjahrstagung fand in Betriebs-
besichtigungen einen sinnvollen Abschlu. Der Bericht-
erstatter besuchte die Manufaktur Koechlin, Baumgart-
ner & Cie. AG in Loérrach. Diese Firma, mit 1300 Be-
schaftigten, gilt als eines der groBten Textildruckereiun-
ternehmen Westdeutschlands und sieht auf eine zweihun-
dertjahrige Geschichte zuriick. Auf 26 Rouleauxdruck-
und 7 hochmodernen Filmdruckmaschinen werden jahrlich
iiber 40 Mio Meter Gewebe bedruckt. Diese Firma habe,
wie dem Berichterstatter erklart wurde, die wirtschaft-
lichen Schwierigkeiten der letzten Zeit nicht zu spiiren
bekommen, und zwar dank des modischen Angebotes; das
kreative Schaffen figuriere an erster Stelle. Hg.

Arbeitgeberprobleme der Textilindustrie

Der Verband der Arbeitgeber der Textilindustrie (VATI)
hielt am 10. Mai 1968 in Ziirich seine 62. ordentliche Ge-
Neralversammlung ab. Die Vertreter der dem Verband
angeschlossenen Firmen der Baumwoll-, Woll-, Leinen-,
Chemiefaser-, Wirkerei- und Strickereiindustrie besti-
tigten als Verbandsprisidenten G.Spilty-Leemann (Nets-
tal) und wihlten als neue Vorstandsmitglieder J. Blumer
(Rorbas-Freienstein), K. Keller (Gibswil), P. Schild (Liestal),
E. Hasler (Schaffhausen) und G. Dreier (St. Gallen).

AuBer der Behandlung der statutarischen Geschéfte
Nahm die Versammlung die Berichte des Prisidenten und
der Geschiftsstelle entgegen. Die weltweite Verschiarfung
der Konkurrenz zwingt die Betriebe der Textilindustrie,
alle Rationalisierungsmoglichkeiten voll auszuniitzen und
erfordert immer kostspieligere Investitionen. Die Interna-
tionale Textilmaschinen-Ausstellung 1967 (ITMA) in Basel

rachte weitere wesentliche Fortschritte in der Automati-

sierung der Produktionsprozesse. Die damit verbundenen
hohen Anlagekosten bedingen aber eine volle Auslastung
der Arbeitspldtze. Andererseits entblot der immer wei-
tergehende Fremdarbeiterabbau die Betriebe von den un-
erldfllich notwendigen Arbeitskréiften. Hier liegt der kri-
tische Punkt, an dem die Bemiihungen um Rationalisie-
rung und Modernisierung trotz des Einsatzes der ndétigen
Mittel scheitern kénnen. Der neue Beschluf3 des Bundes-
rates betreffend Fremdarbeiterbeschrankung schafft in
dieser Hinsicht groBe Schwierigkeiten und trdgt den An-
forderungen einer rationellen Produktion zu wenig Rech-
nung.

Im Berichtsjahr wurden innerhalb des VATI mehrere
Gesamtarbeitsvertrage erneuert, wobei als neues Element
auch die kollektivvertragliche Privilegierung der Gewerk-
schaftsmitglieder verlangt wurde. Dieser Forderung ste-
hen die Betriebe wegen des Prinzips der Gleichbehand-
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lung aller Betriebsangehorigen und der Koalitionsfreiheit
ablehnend gegeniiber. Die Erhohung des durchschnittlichen
Lohnniveaus der Textilindustrie im Jahre 1967 betrug 5
bis 8 %, je nach Sparte.

Den Wiinschen zahlreicher Firmen entsprechend, hat
der Verband der Arbeitgeber der Textilindustrie eine ge-
meinschaftliche Betriebsversicherung fiir Altersvorsorge
auf Verbandsebene gegriindet, um die betriebliche Vor-
sorge in der Textilindustrie noch mehr auszubauen. Der
Verband beteiligte sich auch an der Griindung der Ge-
sellschaft zur Ausbildung von Fithrungskréaften, einer um-
fassenden gemeinschaftlichen Organisation fiir die Kader-
schulung in der schweizerischen Wirtschaft. Auf dem
Gebiet der Lehrlingsausbildung und des Ausbaus der
Textilfachschule Wattwil wurden im Berichtsjahr grofle
Anstrengungen unternommen.

An der Spitze der Zukunftsaufgaben stehen die Siche-
rung und Erhaltung einer tiichtigen Arbeiterschaft und
eines qualifizierten Kaders sowie die stete Leistungsstei-
gerung angesichts der scharfen Konkurrenz, insbesondere
auch aus Billigpreislandern. Die Textilindustrie wird fer-
ner den Problemen arbeitsrechtlicher Natur, die sich bei
der bevorstehenden Revision des Dienstvertrages im Obli-
gationenrecht stellen, groBte Aufmerksamkeit schenken.
Ebenso streben die Arbeitgeber der Textilindustrie auf
dem Gebiet der Sozialversicherung eine Entwicklung an,
die auf den bewidhrten drei Sdulen der staatlichen, be-
trieblichen und privaten Vorsorge beruht. Der Verbands-
prasident schlof3 die Generalversammlung mit einem Ap-
pell an die Textilindustriellen, mit ihrem Einsatz als Un-
ternehmer zur Erhaltung einer freiheitlichen Wirtschafts-
und Gesellschaftsordnung beizutragen.

Prasidentenwechsel in der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft

Die 120. ordentliche Generalversammlung der ZSIG vom
28. Mai 1968 in Horgen stand im Zeichen des Présidenten-
wechsels. Der bisherige Prédsident, R. H. Stehli, trat statu-
tengemaB von seinem Amt, das er seit 1963 bekleidete, zu-
ruck. In Anerkennung seiner vielseitigen und langjéhrigen
Verdienste um die Seidenindustrie wurde er auf Antrag
des Vorstandes mit Akklamation zum Ehrenmitglied er-
nannt. Zu seinem Nachfolger und neuen Préasidenten
wihlte die Generalversammlung Stdnderat Dr. F. Honegger.
Als fritherer langjdhriger Sekretdr der Gesellschaft und
der angeschlossenen Verbédnde verfiuigt er iiber ausgezeich-
nete Kenntnisse der gesamten Seidenindustrie. Durch
seine Tétigkeit als Direktor der Ziircher Handelskammer
und in der Leitung verschiedener Firmen der Textilindu-
strie ist er mit der Seidenindustrie nach wie vor verbun-
den und deshalb fiir sein neues Amt bestens qualifiziert.

Auch R. Brauchbar trat aus statutarischen Griinden aus
dem Vorstand zuriick und wurde durch P. Ostertag er-
setzt. Ferner wurde H. G. Wehrli neu in den Vorstand ge-
wihlt, wihrend die Amtsdauern von Dr. E. Sievers und
E. Trudel verldngert wurden. Auch in der Aufsichtskom-
mission der Textilfachschule Ziirich traten verschiedene
Mutationen ein. Die langjdhrigen Mitglieder L. Abraham,
J.H. Angehrn, J.Bosonnet und P.Syz verzichteten auf
eine Wiederwahl. Sie durften den Dank der Gesellschaft
fiir ihre wertvolle Mitarbeit entgegennehmen. Die Kom-
mission wurde sodann neu bestellt durch die Wiederwahl

der bisherigen R. Riiegg, Prasident, O. Oesch und J. Scha-
rer sowie durch die Neuwahl von U. Kretz, H. Meier, E. A.
Schwarzenbach und Dr. P. Wehrli. Als neuer Delegierter
der Seidenindustrie bei der Gesellschaft zur Forderung der
schweizerischen Wirtschaft wurde anstelle des zuriicktre-
tenden R. H. Stehli der Prasident des Verbandes Schwei-
zerischer Seidenstoff-Fabrikanten, H. Weisbrod, gew&hlt.

Im Anschlu an die Erledigung der iibrigen statutari-
schen Traktanden, wie Genehmigung des Jahresberichtes
und Abnahme der Jahresrechnungen der Gesellschaft und
der Textilfachschule Ziirich, hielt Dr. E. Hubacher, Wirt-
schaftsberater, Bern, ein instruktives, mit grolem Inter-
esse aufgenommenes Referat iiber das Thema «Die schwei-
zerische Textilindustrie im Jahre 1980».

Wie gewohnt fiihrte der Verband Schweizerischer Sei-
denstoff-Fabrikanten am gleichen Tag seine Generalver-
sammlung unter dem Vorsitz seines Présidenten, H. Weis-
brod, durch. Sie genehmigte Jahresbericht und Jahresrech-
nung und bestdtigte turnusgemifB die Vorstandsmandate
von W.Bosshard und E. A. Schwarzenbach fiir eine wei-
tere Amtsdauer. In die Zentralkommission der schweizeri-
schen Seiden- und Rayonindustrie und des Handels wurde
R. Riiegg anstelle des zuriicktretenden Dr. H. Schwarzen-
bach delegiert. Als Mitglied des Schiedsgerichtes der ZSIG
bezeichnete die Versammlung anstelle des zum Prisidenten
gewédhlten E. Gucker neu M. Honegger. P.S.

Textilpflegezeichen

Die Schweizerische Arbeitsgemeinschaft fiir das Textil-
pflegezeichen, der 26 Organisationen von Industrie und
Handel angeschlossen sind, hielt kiirzlich unter der Lei-
tung ihres Présidenten, Ulrich Reber, St. Gallen, ihre 4.
ordentliche Generalversammlung ab. Der Vorsitzende
stellte in seiner BegriiBungsansprache mit Genugtuung
fest, da3 die Aufkldrung der Verbraucher iiber die sach-
gemifBe Pflege von Textilien (internationale Symbolreihe)
im Jahre 1967 in der Schweiz weitere beachtliche Fort-
schritte erzielte. Die Zahl der zur Verwendung der Pflege-
etiketten vertraglich erméchtigten Firmen der Textil- und
Bekleidungsindustrie ist von 293 im Vorjahr auf 375 Ende
1967 oder um 28 % angestiegen. Der Etikettenverbrauch
verzeichnete einen Zuwachs um rund 20 %, d. h. von 34 Mio
Stiick 1966 auf etwa 41 Mio Stiick 1967. Im Durchschnitt
sind nahezu 60 % der Produktion der unter Vertrag ste-
henden «Beniitzerfirmen» mit der Pflegeanleitung ausge-
zeichnet. Die Verbraucher schenken jedoch der Pflege-
etiketts, die vor Schaden infolge unsachgemé&Ber Behand-

lung bewahren soll, nach wie vor zu wenig Beachtung
Eine vermehrte Aufklarungsarbeit mit Hilfe der Konsu-
mentenorganisationen dréngt sich daher auf. Der Erfolg
dieser anerkennenswerten Bemiihungen um eine bessere
Verbraucherinformation setzt zudem langfristig voraus,
daB der Kreis der international beteiligten Linder (Bel-
gien, Bundesrepublik Deutschland, Frankreich, Nieder-
lande, Oesterreich, Schweiz) erweitert wird, um die Liik-
ken im Textilangebot mit Pflegeetiketten zu schliefen.

Im Rahmen der statutarischen Geschéfte wurden di€
Herren Dr. A. Hafner (Schweiz. Spinner-, Zwirner- url'd
Weberverein) und W. Lienhard (Verband der Schweizerl-
schen Textilveredlungsindustrie) neu in den Vorstand be-
rufen.

Den AbschluB der Tagung bildete ein interessantes Re-
ferat von Herrn Dr. H. Maschner, Frankfurt, iiber «Orga-
nisation und Stand der Pflegekennzeichnung in der Bun-
desrepublik Deutschland».
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EXTREMULTUS
MASCHINENBAND

fur die Textilindustrie:

® Gleichmassige Drehzahlen,
auch bei Oleinfllissen

® Hoher Wirkungsgrad,
kleiner Stromverbrauch

® Lange Lebensdauer, ohne Drehzahlabfall
® Larmdampfung

® Zuverlassige Antriebe

DEGANI

POLYTECHNA

Polytechna AG Zimmergasse16 8032 Ziirich8 Telefon 051/4794 00

S—
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Chemische Wasseraufbereitung

Trinatriumphosphat
Mononatriumphosphat

Zur Kesselwasserkonditionierung Alcopon®
Polyfos®
Natriumbisulfit

Alcopon®

. Alcopon®
Polyfos®
Komplexonit®

Zur Ausflockung von Verunreinigungen Eisenchlorid fl.
in Gebrauchs- und Abwéssern Aluminiumsulfat

Chemische Fabrik Uetikon

vormals Gebriider Schnorf gegriindet 1818

Zur Schwellenbehandlung des Betriebs-
wassers (Impfverfahren)

Zur Inaktivierung der Hartebildner und
von Metallspuren

Uetikon
jederzeit
8707 Uetikon Telefon 051/74 0301 lieferbereit

E l | I—J ' E X Die EMUTEX-Litzen kénnen sich

das reiterlose Webgeschi" Uber die ganze Schaftbreite frei

verschieben, sie koénnen sich
auch augenblicklich jedem durch-
laufenden Kettfaden anpassen.
Sie sind mit der Pragung fiir die
automatische  Einziehmaschine
Uster (EMU) versehen.

Durch ein Verschieben des End- Die EMUTEX-Litzen sind durch

stiickes konnen die Aufreihschie- die spezielle Form der Enddsen
nen freigelegt und ausge- und der Aufreihschienen gefan-
schwenkt werden. Dadurch kén- gen und kdénnen somit.auch bei
nen die Litzen rascher aufgereiht extremer Belastung nicht aus-

und abgestoBen werden. hangen. Sie verhindern Flug-
staubansammiung und das Ver-

hangen von Kettfaden. Die Auf-
lageflache auf den Aufreihschie-
nen ist groB — dadurch minima-
ler LitzenverschleiB. E. Frohlich AG

8874 Mihlehorn/Schweiz
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Wissen Sie, weshalb Zierfische aus
tropischen Meeren so teuer sind?

Nein, nicht weil Luftfracht teuer ist, sondern weil trotz Luftfracht
immer noch viele Fische auf dem Transport eingehen.

Ein Zierfisch sollte innert 48 Stunden vom Fanggebiet ins Aquarium gelangen.
Dazwischen liegen acht-, zehn- oder zwolftausend Kilometer Reiseweg.
Die Flugzeit betragt 14-20 Stunden
(wenn die Fische nicht «umsteigen» miissen).

Bedenken wir: Fang, Transport zum Héndler, fachgerechte Verpackung,
Pflege (Sauerstoff usw.), Transport zum Flughafen, Verlad, Flug,
Auslad, Pflege, Zoll, Transport zum Importeur in der Schweiz, Aquarium.
Der Weg ist lang. Eine einzige unsachgerechte Behandlung
bedeutet fiir die Fische Gefahr.

Die Swissair unternimmt alle Anstrengungen, Tiere mit grosster Sorgfalt
zu transportieren und wir freuen uns ganz besonders
iiber den Erfolg auf diesem Spezialgebiet.

Thr IATA-Spediteur oder die Swissair gibt Thnen gerne detaillierte Auskiinfte
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KA - DE/D/48

< ]

Karcher-Kessel
lassen Sie
nicht lange

warten...

Vom Kaltstart zum Sattdampf
nur 3 Minuten.

Mit dieser Leistung gewinnt
der Karcher-Dampfkessel die
Sympathie aller, die »auf
Knopfdruck« Wirme haben
wollen:

Manche sparen durch ihn den
Lohn fir einen Heizer, der
nicht mehr vor Betriebsbe-
ginn kommen muB.

Manche verfiigen durch ihn
iber sofort abrufbare Dampf-
reserven, die sie bei Spitzen-
bedarf ihrem Dampfnetz zu-
fugen.

Manche sehen in ihm die
praktisch sofort wirksame

KARILHER

Wirmequelle fir Anlagen,
die nur kurzzeitig zu behei-
zen sind.

Immer aber geht es um das
Vermeiden langer Anfahrzei-
ten. Diese Schnelligkeit des
Kércher-Kessels kostet Sie
im Gegensatz zum sonst ge-
wohnten nicht mehr—sondern
weniger. Jede eingesparte
Anfahrminute ist eingespar-
tes Geld. Darum lassen
Kéarcher-Kessel Sie nicht
lange warten!

Karcher - Hochdruckdampf-
kessel gibt es fiir 60-1600
kg/h Dampfleistung. Bitte
lassen Sie sich Prospekte
zusenden.

VAPORAPID AG
GriinhaldenstraBe 6
CH-8050 Ziirich
Telephon 051 /4875 48

PRI

: _‘Ww

: }WW g

‘ 0
Die ers\k\assi gen,
erischen

= chweiZ

Spinn- und
‘Zwirnringe

Verkauf: Bricker AG, CH-8330 Pfﬁffikon-Zﬁrid)/Sd\\Wé’l,z_ ‘
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XIX

mit elastischem
Kunststoff-Bund

erhoéhen lhre
Gewebequalitit,
verhindern
Streifenbildung
und
Blattzahnbriiche

Alleinhersteller
fur die Schweiz:

Schwanden Gl.
Tel. (058) 7.11.77

Zwirnerei Niederschonthal AG
CH-4402 Frenkendorf

Spezialisiert flir Hochdrehen von
halb- und vollsynthetischem Gay
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Grob & Co.AG CH- 8810 Horgen
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5 SAFIM-BAU
[ ELEMENTE

bieten mit .
’ 5 Profilen in
4 Farben mit
3 Winkel- und
2 U'Profilen
1einzigartige Moglichkeit

fiir Sie, lhrem Betrieb mit
kleinstem Aufwand an Zeit u.Geld die
notwendigenEinrichtungenzugeben.

ARBEITS-

PLATZ
Hauptsitz fiir
die Schweiz

Unsere Agenten:

Fir die franzésische Schweiz
Allemand Fréres, Biel

Tel. 032/43044

Fir die italienische Schweiz
Marzio Cavadini, Lugano
Tel. 091/31313

Fir Liechtenstein

Fritz Biichel, Schaan

Tel. 075/21886

STAHLWINKEL

BETRIEBSEI:NRICHYUNG\.-'N
WattstraBe 3
Zirich-Oerlikon
Tel. 051/463222

Standige Ausstellung an der tWVattstraBe 3 in Ziirich-Oerlikon und an
der Baumusterzentrale in Zirich

Verlangen Sie unsere Prospekte und Preisliste

SchuBzahler

Diverse Modelle fur Ein-,
Zwei- und Dreischichten-
betrieb, mit und ohne Null-
stellung, addierend oder
subtrahierend. GroBe
Zahlen. Staubdichter Ge-
héuseverschluB. — Solide
Bauart. GroBe Prazision.

INJECTA AG

ROBUSTA

5723 Teufenthal bei Aarau (Schweiz), Tel. (064) 46 10 77
DRUCKGUSSWERKE UND APPARATEFABRIK

arm-—

Nerven

Verwenden Sie unsere
schalldichten Tiiren

automatisch abdichtend nach eigenem System.
Gewodhnliche Turen halten Worte und Larm
ungeniigend ab — nur eine schalldichte Tiire
vermag der Hiter lhrer Ruhe zu sein.

Abéandern von bestehenden Tiiren
mit sehr guter Schallddmmung

Schalldichte Wande in jeder Ausfiihrung

Akustik-Schallschluckdecken

Gebr. A. & K. Ruoss

Spezialfirma fiir schalldichte Tlren und Wande
Mech. Schreinerei

8303 Niirensdorf ZH  Tel. 051/93 58 63




Relaxations-Schalldimpfer-Kulisse

WANNER

Rohrschalldampfer

Beide sind perfekte «Phon-Schlucker».

Und dampfen stérende Luftgerdusche so stark, dass sie
nichts (oder fast nichts) mehr davon héren. Die Rohr- und
Relaxations-Schalldampfer sind «Larmbekampfungs-
Spezialisten», die in Liftungs- und Klimaanlagen eingebaut
werden.

Die wichtigsten Merkmale:

Die Schalldampfer haben einen geringen Strémungswider-
stand in den Kanilen und erwirken dadurch einen relativ
niedrigen Druckverlust. Beide Typen sind in normierten
Grossen lieferbar und haben eine gleichmissige Wirksam-
keit mit breitem Frequenzbereich.

Die geeignete Anwendung:

Der Rohrschalldampfer fiir den Einbau in Rohrleitungen,
auch nachtréglich oder als Kombination mit unseren ZET-
Axialgebldsen, normalisiert.

Die Relaxations-Schalldampfer-Kulisse fiir den Einbau in
rechteckige Kanéle,in 9 verschiedenen Standard-Grossen,
im Baukasten-System kombinierbar.

Der fertige Relaxations-Schalldampfer in normalisierten
Abmessungen, als Bau-Element einer Anlage.

Sie eignen sich praktisch fiir alle vorkommenden Systeme
von Liftungs- und Klimaanlagen und kénnen vielfach auch
nachtraglich eingebaut werden.

Wann immer Schalldampfungs-Probleme auftauchen:
Wanner—lngenieure projektieren optimale Lésungen.
Verlangen Sie unsere Dokumentation.

Wanner AG Horgen
Fabrik fiir lufttechnische Apparate und Anlagen
Telefon 051 /82 27 41

MB+Co
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TRAPO KilNG

Geréte, Anlagen und Einrichtungen zur Transport- und Lagerrat/a
nalisierung

Auf dem Wolf11, 4002 Basel, Tel. 061/ 4266 15

Feinmechanische Werkstéitte

FEHR, BASEL

AustraBe 32

W.

Tel. 061/23 46 31

liefert als Spezialitat

Garndrehungszdhler Garnweifen
Textilwaagen

Breithalter

fiir alle Gewebe und alle Webstuhlsysteme

G. HUNZIKER AG, 8630 RUTI ZH

Breithalterfabrik Gegr. 1872 Tel. 055 43551

Wir verarbeiten im Lohn lhre Abgéange
Sortieren

Aufarbeiten mit ReiBmaschinen, Droussetten, Carnetten
Schneiden aller Fasern und Abgénge in Langen von
20 — 400 mm

Mischen verschiedener Partien

A. Herzog, ReiBerei, 3250 LyB, Tel. 032/ 84 15 42

Dessins fur Jacquard-Weberei

/ﬁ-l/l.lm’keﬁ

8045 Zurich Lerchenstr. 18 Tel, 25534

Spulen, Rollen, Konen

fir jeden Bedarf

Nussbaumer S6hne, Spulenfabrik
4113 Fliih bei Basel

Stromlose
Permanent-
Magnete

von auBergewdhnlicher Stirke, rostfreé!
Mindestgarantie 20 Jahre

(Patent Greenwood)

Auskiinfte und Offerten durch die Generalvertreter

Heinzelmann, Metzger + Co.
4002 Basel

LA R DL

Webeblétter in hdchster Prazision und Qualitét
Musterwebstiihle

Stoffbeschau-Tische

WALTER ARM. WEBEREI-ARTIKEL-FABRIK, BIGLEN
Telephon (031) 68 64 62
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Ihr groBer Helfer
im Kampf gegen den Larm

heiBt

VETROFLEX

das ausgezeichnete Isolierprodukt.

Sie wissen:
Ruhiger Arbeitsplatz = gréBere Leistung =
Herabsetzung der Unfallhaufigkeit.

Deshalb in Raumen mit starken Larmquellen
unbedingt eine wirksame Schallisolierung
vorsehen oder einbauen.

Sie erreichen diese mit einer
VETROFLEX-Decke —
die Decke, die viel schluckt.

Zudem bietet Ihnen VETROFLEX eine vor-
treffliche Warmeisolierung und erlaubt Ihnen
dadurch wesentliche Einsparungen in den
Betriebskosten.

Das geringe Gewicht der VETROFLEX-Decke
ermoglicht auch eine leichtere Gesamt-
konstruktion.

Welches auch lhre Isolierprobleme sein
kdénnen — fragen Sie uns unverbindlich an.

GLASFASERN AG

Verkaufsbiro Zurich
NischelerstraBe 30
8039 Zirich 1

Tel. 051 /2717 15

TEL-Verfahren
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Zu frih gewechselte oder ausgelaufene Schussspulen verurs?
chen hohe Abfallkosten oder kostspielige Gewebefehler.

Dies verhindert zuverldssig der Loepfe-Fiihler. Das RadarprinziP
der Optik erfasst genau den richtigen, einstellbaren Moment filf
den Spulenwechsel.

Der optisch-elektronische Loepfe-Schussfiihler

arbeitet berihrungslos, dadurch keine Schussmaterialbe-
schédigung und weniger Schussbriiche

ist keiner mechanischen Abniitzung unterworfen
bringt Zeiteinsparung durch Wegfall der Nachjustierung
erhéht den Nutzeffekt und senkt die Kosten

macht Wechselstihle zu Halbautomaten und erméglicht
Mehrstuhlbedienung.

Uber 40000 Loepfe-Schussfiihler haben sich auf der ganzel
Welt bewéhrt.

Verlangen Sie unsere Dokumentation.

Der
optisch-elektronische
Loepfe-Schussfuhler

L oepfe-Textil-Elektronik

Aktiengesellschaft Gebriider Loepfe
Zypressenstrasse 85, Postfach, 8040 Zirich
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Verband Schweizerischer Kunstseidefabriken

k_.Der Verband Schweizerischer Kunstseidefabriken hielt
Urzlich seine Generalversammlung unter der Leitung
€S Prisidenten, Generaldirektor Dr. E. Sievers, Em-
_enbriicke, ab. Zur Behandlung kam — neben einer Reihe
Wirtschafts- und handelspolitischer Fragen — die Teil-
Yahme der Schweiz an dem vor Monatsfrist vom CIRFS
Omité International de la Rayonne et des Fibres Syn-
vetiques) beschlossenen Welt-Chemiefaserkongre3, der
Om 2. bis 4. Juni 1971 stattfinden soll. Angesichts der
Weltweiten hohen Zuwachsquoten der Chemiefasern, de-
'en Produktion in den letzten 10 Jahren verdoppelt wurde
“nd nunmehr 35 % des textilen Faserbedarfes deckt, sowie
e rasch voranschreitenden technischen Entwicklung,

welche stindig neue Anwendungsgebiete er6ffnet, wird
das Bediirfnis empfunden, im Rahmen des geplanten An-
lasses das Gesprdch mit den Verarbeitern, den Verteilern
und den Konsumenten auf einer weiteren Ebene zu in-
tensivieren. Es sollen an diesem Weltkongre rund 2500
Personlichkeiten der Textilindustrie, des Handels und des
Konsums zusammengefithrt werden, um gemeinsam die
Zukunftsprobleme technologischer, wirtschaftlicher und
konsumatorischer Art zu behandeln; hierzu sollen zwei
Plenarsitzungen sowie eine Reihe von Arbeitssitzungen
dienen. Die Generalversammlung beauftragte das Ver-
bandssekretariat mit den in der Schweiz zu treffenden
Vorbereitungen.

Schweizerischer Textildetaillisten-Verband

Unter dem Vorsitz seines Prasidenten, H. K. Werthe-
'Hann’ Basel, feierte der Schweizerische Textildetaillisten-
€rband kiirzlich sein 50jdhriges Bestehen.
An der gleichzeitig stattgefundenen Delegierten- und
fneralversammlung wurden unter anderem die berei-
1gten Zahlungs- und Lieferungskonditionen fiir die schwei-
rische Textilwirtschaft genehmigt. Mit Genugtuung
Wurqe ferner vom Bericht der Fachkommission «zur Auf-
Wertung des Berufsstandes» Kenntnis genommen. Die
Kommission wird in néchster Zeit ein vollstédndiges Pro-
gl""ﬂnm vorlegen, welches der systematischen beruflichen

eiterbildung des Verkaufspersonals dienen wird. Mit
8toBer Mehrheit wurde auch die Beschaffung der not-
Wendigen Mittel gutgeheiBen.

G

In einem reichhaltigen Abendprogramm produzierten
die Sektionen u.a. vergangene und futuristische Mode in
Revueform.

In seiner Ansprache zum Festakt gab der Président ei-
nen interessanten Riickblick liber die vergangenen 50 Jahre
aus der Perspektive des Verbandsgeschehens und der Tex-
tilwirtschaft.

Professor A. Gutersohn von der Handelshochschule Sankt
Gallen zeigte in einem aufschlufireichen Referat neue
Wege auf, die mit entsprechendem Einsatz auch mittleren
und kleineren Betrieben das Fortbestehen ermoglichen.

J.G.

Herrenmodewoche Koln fordert den internationalen Warenaustausch

eiNaChdem der Gesamtabsatz im Textil- und Bekleidungs-
Nzelhandel der Bundesrepublik Deutschland im vergan-
s::}?e.n Jahr infolge der allgemeinen Rezession im Durch-
Ditt um etwa vier bis funf Prozent niedriger gelegen
atte als im Jahre 1966, erwartet man fiir das laufende
ahr eine gewisse Erholung. Fir die 15. Internationale
errenmodewoche Koéln, die vom 23. bis 25. August 1968
franstaltet wird, wird daher mit einer normalen Ge-
S éftsentwicklung gerechnet. Die Aussteller aus der Bun-
®Srepublik Deutschland und aus zahlreichen europaischen
d auch iiberseeischen Lindern bereiten sich auf eine
€ressante Jubildumsveranstaltung vor.

deDie Herren- und Knabenoberbekleidungsindustrie in
T Bundesrepublik Deutschland muBte allerdings im
3hre 1967 gegeniiber dem Vorjahr im Durchschnitt ihre
Hroduktion um etwa 16 Prozent einschridnken, da der
Andel seine Lager abgebaut hatte. Der Umsatz der Her-
ai“‘ und Knabenoberbekleidungsindustrie ging wertméafBig
f_.etwa 2,7 Milliarden DM zuriick. Dabei ist jedoch zu
e_rUCksichtigen, daB3 dieser Industriezweig im Jahre 1966
haltttg Milliarden DM einen bisherigen Hochststand erreicht
i Die Internationale Herrenmodewoche Koln wird wieder
. ‘Cressante Neuentwicklungen und vielfiltige Produk-
onsprogramme auf dem gesamten Gebiet der Herren-
aerbekleidung bringen. Der internationale Warenaus-
Usch hat diese Entwicklung stark geférdert, wie der
uBenhandel der Bundesrepublik Deutschland in Herren-

und Knabenkleidung zeigt. Nachdem in den vergangenen
Jahren der Warenaustausch zwischen der Bundesrepu-
blik und insbesondere den europdischen Nachbarldndern
stdndig gestiegen ist, trat 1967 erstmals eine Stagnation
und teilweise sogar ein Riickgang ein, der jedoch kaum
von langer Dauer sein diirfte. Der Import der Bundes-
republik an Herren- und Knabenoberbekleidung hatte
1966 mit 344 Millionen DM einen vorlidufigen Hochststand.
Im Vergleich zum Jahre 1963 hatten sich die Importe 1966
mehr als verdoppelt. Der durch die allgemeine Rezession
in der Bundesrepublik verzeichnete Riickgang der Einfuhr
an Herren- und Knabenbekleidung war daher, gemessen
an der Entwicklung der vergangenen Jahre, verhiltnis-
maBig gering.

Haupteinfuhrland der Bundesrepublik Deutschland fiir
Herren- und Knabenoberbekleidung blieb im vergangenen
Jahr mit 61 Millionen DM Italien. Davon entfielen jedoch
allein 13,1 Millionen DM auf die Einfuhr von Erzeugnis-
sen nach in Italien erfolgter Veredlung, das heifit der
Herstellung im Lohn bei eigenen Tochterfirmen sowie
bei Vertragspartnern. ZweitgroBstes Lieferland waren die
Niederlande mit 37,0 Millionen DM (davon 2,3 Millionen
DM in Lohn- und passiver Veredlung), gefolgt von Hong-
kong mit 34,9 (0,1 LV/PV), Oesterreich mit 34,5 (30,5) und
so weiter laut nachstehender Tabelle.

Auch der Export der deutschen Herren- und Knaben-
oberbekleidungsindustrie ging 1967 im Vergleich zum Vor-
jahr auf 171,9 (179,8) Millionen DM zuriick. Erstes Abneh-
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merland waren die Niederlande mit 61,8 (davon 16,8 Mil-
lionen DM im Lohn- und passiven Veredlungsverkehr),
gefolgt von Oesterreich mit 23,9 (davon 17,2 LV/PV) und
so weiter laut nachstehender Tabelle.

Die Entwicklung des Aufenhandels der Bundesrepublik
Deutschland in Herren- und Knabenoberbekleidung

Einfuhr
(in Millionen DM)
davon davon
1967 yvpvev % Lyevev

Insgesamt 2914 63,4 343,6 2,7
davon aus
Italien 61,0 13,1 65,9 10,9
Niederlande 37,0 2,3 50,3 5,7
Hongkong 34,9 0,1 34,2 —
Oesterreich 34,5 30,5 37,1 26,0
Jugoslawien 34,3 9,6 489 19,3
Belgien/Luxemburg 22,7 1,3 28,9 45
Japan 14,6 — 15,3 —
Frankreich 14,5 0,01 22,8 0,05
USA 10,2 0,001 10,9 0,02
GrofBbritannien 43 0,026 6,0 0,014

Polen 41 2,8 3,9 3,8

Schweiz 3,9 0,3 5,7 0,04

Griechenland 2,7 2,7 1,2 —

Dinemark 2,5 0,003 3,8 0,002

Macao 2,0 — 1,1 —

Schweden 1,9 — 3,3 0,001
Ausfuhr

(in Millionen DM)

davon

von
1967 1966 ga

LV/PV/EV Lv/PV/EY

Insgesamt 171,9 58,4 179,8 67,7
davon nach

Niederlande 61,8 16,8 73,3 26,3
Oesterreich 23,9 17,2 25,1 15,6
Frankreich 22,6 9,3 18,7 8,0
Belgien/Luxemburg 21,9 4,1 17,9 4.4
Schweiz 19,2 3,6 21,3 4,0
USA 5,3 2,08 46 1,9
Italien 3,4 2,5 45 3,5
Grof3britannien 2.7 0,8 2,3 0,6
Dianemark 2,2 0,5 2,0 0,6
Schweden 1,3 0,135 2,3 0,4
Kanada 1,0 0,3 0,95 0,35

Internationaler Wasche- und Miedersalon Kéin mit Badebekleidung

Das Gesamtmarktvolumen von Miederwaren lag im Jahre
1967 etwa 10% unter dem Ergebnis des Vorjahres. Es
wird deshalb starker gemeinsamer Anstrengungen von
Industrie und Handel bediirfen, um fiir das Jahr 1968
wieder ein ginstigeres Ergebnis zu erzielen.

Der diesjahrige Internationale Wi&sche- und Mieder-
salon Ko6ln mit Badebekleidung, der vom 19. bis 22. Sep-
tember 1968 stattfindet, wird daher zweifellos im Zei-
chen intensiver Bemiihungen der Industrie stehen, Vor-
aussetzungen zu schaffen, mit denen vom Handel die Mie-
der- und Wascheumsétze wieder gesteigert werden konnen.

In einem stagnierenden Markt wird es immer wichtiger,
durch eine intensive Marktforschung Verbraucherwin-
sche rasch zu erkennen. Eine schnelle Reaktion auf den
lebendigen Modewechsel ist fiir die Miederindustrie heute
schon selbstverstdndlich geworden. Der Handel wird in
den auf dem Kolner Salon gezeigten Kollektionen sicher
mehr noch als bisher die Bemiihungen der Industrie sehen,
fiir die erforschten Verbraucherwiinsche, beziehungsweise
Verbraucherprobleme, Lésungen anzubieten. Dazu geho-
ren nicht zuletzt kurzfristig lieferbare, dem Modetrend
entsprechende Mieder- und Wéascheserien.

Der Internationale Wische- und Miedersalon Kéln mit
Badebekleidung wird jedoch den Besuchern nicht nuf
AufschluB3 iiber neue Modeentwicklungen geben, sonder?
ihn auch orientieren, wie sich die einzelnen Herstelle!
von Mieder- und Wéscheartikeln die Marktankurbeluns
vorstellen. Erst ausgefeilte Marketing-Konzeptionen mit
gezielter Endverbraucherwerbung einerseits und der Ko~
operation mit dem Handel in allen Fragen der Verkaufs”
forderung am Orte des Verkaufes anderseits werden ak”
tuellen Serien auch hervorragende Verkaufserfolge brin”
gen.

Nicht zuletzt hat die sich in den vergangenen Jahre?d
gednderte Marktsituation dazu beigetragen, dal der Kol
ner Salon in diesem Jahr nicht nur die groBe Reprasen”
tationsschau, sondern eine echte Ordermesse sein wird.

Zum Beispiel wird die FELINA GmbH, Mannheim, avf
dem diesjdhrigen Internationalen Wische- und Miedel”
salon hochmodische Mieder- und Wischeserien fiir da®
Friihjahr 1969, aber vor allem auch aktuelle Neuheite?
zur sofortigen Lieferung fiir das Herbst/Wintergeschd
prisentieren. AuBerdem wird den Besuchern die verkaufs”
starke Badekollektion «Boutique 1969» gezeigt werden.

Rundschau

VST-Exkursion zur Firma Schiesser GmbH, Radolfzell

Am 9. Mai 1968 fiihrte die VST eine Friihlingsexkursion
an den Untersee mit anschlieBender Besichtigung der
Firma Schiesser GmbH in Radolfzell durch. Zu diesem
Anlaf3 waren auch die Damen geladen. Ihre Prisenz ver-
lieh dem schonen Maitag ein besonders sonniges Geprige.
In der Tat fielen die vielen frohlichen Gesichter und die
durchwegs aufgerdumte Stimmung sofort auf. Allein schon
durch diese Tatsache hitte die Idee der Exkursion einen
nicht zu unterschitzenden Zweck erreicht, und die Orga-
nisatoren hidtten Grund genug gehabt, stolz auf ihre bis-
herige Vorarbeit zu sein. Diese allgemeine Freude, wie sie
an diesem 9. Maimorgen in Stein am Rhein zum Ausdruck

kam, wurde im Verlaufe des Tages durch stetig neue Lek~
kerbissen gendhrt: Die Fahrt auf dem Extraschiff vom™
Besammlungsstddtchen nach Reichenau und Radolfzel
war ein unbestrittener Leckerbissen selbst fiir die eing€”
fleischsten Landratten unter den rund 280 Teilnehmer?
Der BegriiBungstrunk und das Spargelessen im Strand”
hotel Lochnerhaus auf der Insel Reichenau lie mindesten’
zur Mittagszeit die realistischeren Geniissen hingewend€”
ten Mitglieder und Freunde auf die Rechnung kommer,17
wihrend die Betriebsbesichtigung der ausschlieBlich M
Schweizer Kapital ausgestatteten Firma Schiesser GmP

in Radolfzell vollends die gemeinsamen Interessen der
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Wirkerei und Strickerei — auf mehreren hundert Rund-
Mmaschinen wird das gespulte Baumwollgarn zu Schlauch-
Waren in verschiedenen Breiten verarbeitet. Sechs bis
acht Maschinen werden von einer Arbeitskraft bedient

Werkphoto Schiesser

EXkUrsionsteilnehmer unter einen Hut zu bringen ver-
Mochte,

‘DEr Vorstand der VST und deren Mitarbeiter sind fiir
lf“: Organisation und Durchfiihrung der Tagung zu be-
Sllickwiinschen. Das Resultat ist eindeutig; die Vorsorge
Und die Bemiihungen haben sich gelohnt. In einer von
meeltreizen jedwelcher Art befrachteten Zeit wird die
Urchfijhrung einer Exkursion in diesem groBen Rahmen

“Blumen»-Set nennt sich diese neue Schiesser-S-Line.
DE}S Set umfafBt Bustenhalter, Miederhéschen, Huiftglirtel,
Slip und das abgebildete Hemdroéckchen und Unterkleid

Photo: Charlotte March, Hamburg

immer problematischer, weil einerseits die Wiinsche und
Anspriiche mehr und mehr ibersteigert werden und an-
aerseits die zur Verfiigung stehende Zeit — so gegensitz-
lich es scheinen mag — immer bemessener wird. Es ist
deshalb keine Festtagsschmeichelei, wenn an dieser Stelle
im Namen der der VST befreundeten Fachorganisationen
SVF und VET, deren Vorstidnde delegiert waren, wie auch
namens aller Teilnehmer aus Arbeitgeber- und Arbeit-
nehmerkreisen dem Vorstand der VST nochmals herzlich
gratuliert und aufrichtig gedankt wird. Ein verbindlicher
Dank ergeht auch an die Geschéiftsleitung der Firma
Schiesser GmbH in Radolfzell, die durch ihre Aufge-
schlossenheit den Exkursionsteilnehmern einen Einblick
ermoglichte und damit aufzeigte, wie ein marktgerechtes,
dynamisches Textilunternehmen sich der neuen Technik
und Entwicklung bedient und sie fiir seine Kundschaft
nutzbar macht.

Das Wissen, da3 Verbrauchergewohnheiten und Kon-
sumverhalten sich in den letzten Jahren erheblich ver-
dandert haben, geniigt allein nicht. Die dankbar aufge-
nommene Modeschau bewies, daB die Kkorpergerechte
Funktion eines Kleidungsstiickes (Oberbekleidung oder
Wische) als normale Voraussetzung hingenommen wird,
daB aber Schonheit und Anmut in neuen Formen, in
neuen Dessins und in neuen Farben nicht mehr fehlen
dirfen. Etwas realer ausgedriickt: weil diese neuen Des-
sins, Formen und Farben zusammen mit der als Selbst-
verstdndlichkeit geforderten Funktionalitdt des Produk-
tes Geltungsnutzen und Selbstbewul3tsein vermitteln, darf
mit Erfolg gerechnet werden. Bei Kaffee und Kuchen
wurden die Géste mittels Tonbildschau liber die Entste-
hung des Unternehmens orientiert. Die Firma Schiesser
GmbH als groBter Wéaschehersteller des Kontinents hat

Diese reizenden Kinderkleidchen sind mit «Schiesser
Tausendsassa» liberschrieben und sind im Baukasten-
system entwickelt, denn aufBler der langen Hose, die
der Junge trédgt, wird auch eine kurze Hose fabriziert,
die zum Oberteil paBt. Das Middchen konnte auch mit
einem hiibschen Faltenréckchen das Oberteil des Kna-
ben tragen. Auch koénnen fiinf weitere Oberteile mit
Hose oder Rockchen kombiniert werden

Material: Trevira/Wolle
Photo: Manuel Begemann, Kreuzlingen

ein Markenzeichen, das uns Schweizern vertraut ist: die
Armbrust. Dal ein Familienwappen (Jacques Schiesser,
Glarus, 1360) zum Firmensignet werden kann, sagt an sich
noch nichts aus, hochstens eine besondere Art von Tradi-
tionsverbundenheit; daB aber ein Familienwappen und Fir-
mensignet einen derart ausgepragten Lebens- und Durch-
setzungswillen und eine solche Dynamik eines Textilun-



186 Mitteilungen Uber Textilindustrie

ternehmens verkorpert, das weltweites Ansehen genieflen
darf, bedarf der uneingeschriankten Achtung. In stilisier-
ter und dem Zeitgeschmack entsprechender Form gilt das
Armbrustzeichen heute als Werbezeichen des Hauses
Schiesser flir die Produktgruppen Schiesser-S-Line (Mie-
der und Waische) und Schiesser Tausendsassa (Kinder-
wiasche und -oberbekleidung), die an der Modeschau vor-
gefiihrt wurden, sowie der Schiesser men-fit. Die Manne-
quins trugen eine traumhafte Vielfalt von Modellen vor,
die insbesondere der Romantik oder dem Garconne-Stil
huldigten. Sowohl in der Wasche- wie auch in der Schmuck-
mieder-Vorfiihrung fanden die neuen Modefarben Sahara
und Kirschrot nebst dem konventionellen, aber immer
wieder und iiberall gerne getragenen und gerne gesehenen
Weil und Marine spezielle Beachtung. «Mode in Wische
erginzt die Kreationen groBer Couturiers und Modeh&du-
ser, damit das eindrucksvolle Bild der modernen Frau
nicht bei der Oberbekleidung aufhort, sondern dort erst
beginnt» — die Vorfiihrungen moderner, aber gleichwohl
nicht weniger charmevoller Dessous bewiesen die Richtig-
keit dieser Schiesser-Werbesentenz.

Flur betriebswirtschaftlich interessierte Leser entneh-
men wir dem Jahresabschluf3 1967, daB der Gesamtumsatz
der deutschen Schiessergruppe anndhernd 135 Mio DM
betrug. Fiir RationalisierungsmaBBnahmen und Beteiligun-
gen sind 5,7 Mio DM investiert worden. Der Personalauf-
wand ist um rund 3,7 Mio DM zurilickgegangen. Hier
kommt im wesentlichen der verminderte Personalbestand
sowie der Abbau von Ueberstunden zum Ausdruck. Ob-
wohl das Jahresergebnis unter dem des Vorjahres liegt,

dessen Begriindung in einer allgemein feststellbaren wirt”
schaftlichen Rezession liegt (Kaufzuriickhaltung, geziel'f/er
Lagerabbau im Handel), ist vorgesehen, eine Dividende
von 10 7 wie im Vorjahr auszuschiitten.

Die Besichtigung des neuen Fabrikgebiudes, das 1969
entstand, widerspiegelt die Resultate des erwihnten Jah”
resberichtes. Besonders auffallend war die konzentriert¢
Personalbesetzung in den aufs neuzeitlichste konzipierte?
Anlagen. Arbeitsstudium, Rationalisierung und Organis?’
tion wird in diesem Unternehmen grofl geschrieben. Di¢
besichtigten Teilgebiete, wie die neue Autokoner-Anlagé
die Zettlerei, der eindriickliche Maschinensaal mit den au
einem Zwischenboden installierten neuen Modellen vO?
Wirkmaschinen, das von nur zwei Mann bediente RO'}}'
warenlager, die auffillig trockene und vorbildlich kondl”
tionierte Bleicherei/Farberei, der imposante Zuschnitt ut
schlieBlich die Konfektionsabteilungen zeugen von einé
straffen Arbeitsdisziplin, von der die Arbeiter vergleichs
weise feststellen, daB sie «neue Schuhe tragen, die indes”
sen nicht einmal driicken».

Der personliche Einblick in einen dynamischen, indv
striell gefiihrten Betrieb textiler Fertigung jenseits der
Grenze war fiir jeden Teilnehmer an der diesj.’sil'lrig?rl
Friihlingsexkursion ein Anlaf3 zum Vergleichen. Wenn di
Gedanken uber das bloBe Vergleichen hinausgegangen
sind und Anlaf3 zu einer niichternen Selbstkritik geschaf'
fen haben, so waren Zeit und Auslagen unersetzlich an”
gelegt.

Anton U. Trinkl€¢

Textil hat Zukunft

Tage der offenen Tiir

In der Mai-Ausgabe 1968 der «Mitteilungen tiber Textil-
industrie» wurde darauf hingewiesen, daB3 23 Firmen der
Textil- und Bekleidungsindustrie des Bezirkes Zofingen
im Jahre 1966 mit einer Berufsausstellung, die unter dem
Motto «Textil hat Zukunft» stand, an die Oeffentlichkeit
getreten sind. In Form einer Textilmaschinenausstellung,
einer Produkte- und Modeschau warben diese Unterneh-
men bei der Bevidlkerung, vor allem aber bei der Jung-
mannschaft, um Nachwuchs.

Unter der Aussage «Tage der offenen Tur» fiihrten nun
die gleichen Unternehmen in der Zeit vom 6. bis 18. Mai
1968 eine weitere Aktion durch, bei der die breite Oeffent-
lichkeit aufgefordert wurde, und zwar auch in den Abend-
stunden, moderne und vorbildlich gefiihrte Textilbetriebe
zu besichtigen.

Der Redaktion der «Mitteilungen tiber Textilindustrie»
war es vergonnt, bei dieser Gelegenheit die Weber-
Textilwerke in Aarburg zu besuchen. Um es vorwegzuneh-
men, der Slogan «Textil hat Zukunft» hat bei diesem

Im modern eingerichteten Spinnereisektor beeindruckte
die moderne Karderie, ausgeriistet mit Rieter Hochlei-
stungskarden C 1/1 und wickelloser Kardenspeisung
System «Aerofeed»®

Unternehmen absolute Berechtigung. Bei der BegriiBU”g
wurden die Besucher durch die Direktoren der Weber
Cie. AG, die Herren P.Fischer und H.H. Schiess, iib€
Planung, Personal- bzw. Fremdarbeiterprobleme, Invest”
tionen, Rationalisierung, Marktanalysen und so weite
orientiert. Die vertrauenerweckenden AeulBerungen sta}"'
den im Zeichen von «Textil hat Zukunft» und fanden bei”
nachfolgenden Rundgang ihr Spiegelbild.

Dem Fabrikationsweg entsprechend, wurde zuerst das
Rohstofflager besichtigt — ein Lager, das einem Beda!
von sechs bis zwo6lf Monaten entspricht, bestehend 3‘{5
USA- und Mexiko-Baumwolle. Die Baumwolle wird J
nach Notwendigkeit mit Viskose- und Synthetikstape!
fasern gemischt. Dann fiihrte der Weg durch die Spi¥’
nereiabteilungen wie Oeffnerei, Karderie, Kdmmerei, Strek”
ken, Flyer, Ringspinnerei bis zur Verpackung. Im Lab®
finden dauernd Qualitdtskontrollen iiber die Baumwoue
und das fabrizierte Garn statt. 60 % der Produktion we¥’
den in der eigenen Weberei verwendet, die restlichen 40,%0
werden verkauft. Auf dem weiteren Weg wurden dl/
Kreuzspulerei, Zwirnerei, Zettlerei, Schlichterei, Einlleo
herei und Kniipferei besichtigt. Die Weberei umfalt 30’
Webautomaten, davon 22 Sulzer-Webmaschinen, fir
webebreiten von 100 bis 330 cm, zum Teil mit Schaft- u?
Nameneinwebmaschinen wie auch mit Verdol-Jacquar®
maschinen ausgeriistet. Die Abteilung mit konventionell®
Maschinen arbeitet im Zweischichten-, diejenige m
Sulzer-Webmaschinen im Dreischichtenbetrieb. Der Stoﬁ{
kontrolle wird besondere Aufmerksamkeit geschen,k,'
Stichprobenweise gelangen die Artikel in bezug auf Bir
dung, Garnqualitit, Garnnummer, Gewicht, ReiBfestigk®’
und Dehnung zur Priifung. Eingesandte Muster werd?
dekomponiert und die Herstellungsmoglichkeiten studie’”

Das Fabrikationsprogramm, das zum Teil auf Bett‘”?r;
sche ausgerichtet ist, findet ihren Kulminationspunkt *
der Konfektionsabteilung. Hier wird das Gewebe gele&”
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Auf mechanischen Zufiihrtischen wird der Niherin
die Bettwische zugefiihrt

Seschnitten und fiir die N#herei vorbereitet. Die Nih-
rbeitspléitze mit mechanischen Zufiihrtischen eigener
Onstruktion ermoglichen hohe Leistung und schonende
eWebebel‘nandlung Selbstverstandlich fehlen leistungs-
dhige Knopfloch-, Knopfanndh-, Zickzack-, Overlock-

und EinfaBmaschinen, Biuigelpressen und Verpackungsappa-
rate mit Einschwei3vorrichtung in Polybeutel nicht.

Auch die Hilfsbetriebe, wie Schlosserei, Schreinerei usw.,
Kraft- und Warmeerzeugung sind organisch in die Fabri-
kationsbetriebe eingeschlossen und gehoéren auch zum er-
wihnten Spiegelbild.

Ein geschickt in den Rundgang eingebauter Lichtbilder-
vortrag orientierte die Besucher iiber die Baumwollerzeu-
gung: Pfliigen, Séden, Diingen, Bewdssern, Insektenbekamp-
fung — die Pflanze in verschiedenen Wachstumsstadien —
Ernte und Verpackung. AbschlieBend war es den Besu-
chern auch vergonnt, Fertigprodukte der Weber-Textil-
werke zu bestaunen — Produkte, die schweizerische Qua-
litdatsarbeit verkorpern. Der Rundgang hinterlieB einen
nachhaltigen Eindruck.

Die Firma Weber & Cie. AG, Aarburg, sieht auf eine
mehr als 150jahrige Entwicklungsgeschichte zuriick — ein
Unternehmen, das die Tradition in die Zukunft ibertrégt,
mit der Zeit geht und fortschrittlich plant. Die Produk-
tionskapazitdt umfaBt jahrlich rund 1,5 Mio Kilo Baum-
wollgarn, rund 5 Mio Meter rohweie und bunte Schaft-
und Jacquardgewebe von 80 bis 300 cm Breite und etwa
600 000 Stlick verkaufsfertig verpackte Bettwischeartikel.

Hg.

Verein schweizerischer Wollindustrieller

Jahresbericht 1967
72. ordentliche Generalversammlung
37. Internationale Wollkonferenz

. Der Jahresbericht 1967 des Vereins schweizerischer Woll-

n.dUStrieller ist ein lebhaftes Spiegelbild einer Branche,

se Sich mit ihren Problemstellungen real auseinander-
tzt und zwar im Sinne des Jahresbericht-Vorwortes,

3 wie folgt lautet:

]“Dle Wettbewerbsintensitdt war im Textilsektor von
Chey besonders ausgepriagt. Mit der Modernisierung und
thnahswrung der fiihrenden Unternehmen hat diese
th zugenommen und diirfte zurzeit kaum von anderen

Zranchen tibertroffen werden. Der Konsument zieht Nut-

N daraus in Form von verhéltnismiBig niedrigen Prei-
0. Eg gibt zahlreiche wichtige Textilerzeugnisse, die in
1n letzten Jahren nicht teurer, sondern billiger wurden,

N ¢ht zuletzt deshalb, weil die Textilindustrie alles daran

te, hohere Léhne und andere steigende Kosten durch
angreiche Rationalisierungen aufzufangen. Die rela-

t: geringe Rentabilitit der Textilindustrie ist kein giil-
*r Mafstab fiir die Beurteilung ihrer hohen volkswirt-

haf'thchen Bedeutung. Stirker als ihre Produktion ist
den letzten Jahren ihre Produktivitit gestiegen. Die

Xtilindustrie gehort in allen wichtigeren Industrieldn-

ur’tl wie ehedem zu den leistungsfidhigsten Schliisselin-
!‘len »

beMlt diesen AeuBerungen erhalten auch die Hauptkapitel
By Sondere Aspekte. Es handelt sich um folgende Themen:
d :duktlon und Absatz — AuBenhandel — Modeschau in
tp Textilfachschule — Textilkennzeichnung — Ein «Woll-
lo USport» besonderer Art (es handelt sich hier um Bal-
fahrten bei denen je 25 kg Strickwolle mitgefiihrt
l‘den die den Schulen jener Gemeinden gehorten, auf
i “Ten Hoheitsgebiet die elf Ballone definitiv landeten) —
So1, Lehrlmge der Wollindustrie an der ITMA — Neue
e)(lgatenuniform — Modernisierte Textilbetriebe — Ko-
tenz Wolle/Chemiefasern.
A‘m 25. Mai 1968 fiihrte der Verein schweizerischer Woll-
Ustrieller in Montreux seine 72.ordentliche General-
“a Sammlung durch, und zwar als Auftakt zur 37.Inter-
beonalen Wollkonferenz, die vom 27. bis 31. Mai 1968
Nfalls in Montreux stattfand.

In der Schweiz wurde bereits im Jahre 1956 die 25. In-
ternationale Wollkonferenz durchgefiihrt. Vielen Promi-
nenten der internationalen Wollfachwelt blieb jene Kon-
ferenz in bester Erinnerung, und die Schweiz wurde wohl
deshalb — sie wire erst etwa 1980 zum zweitenmal an die
Reihe gekommen — schon wieder als Konferenzland der
Internationalen Wollvereinigung bestimmt.

Die Internationale Wollvereinigung

Der Internationalen Wollvereinigung gehoéren die na-
tionalen Verbinde des Wollhandels und der Wollindu-
strie der nachstehend aufgefiihrten 25 Lander aller Kon-
tinente an: Argentinien, Australien, Belgien, Dédnemark,
Finnland, Frankreich, GroBbritannien, Japan, Italien, In-
dien, Irland, Israel, Kanada, Mexiko, Niederlande, Nor-
wegen, Oesterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spa-
nien, Stidafrika, Uruguay, Vereinigte Staaten von Ame-
rika, Westdeutschland. Branchenorganisationen von Lé&n-
dern mit verstaatlichter Wirtschaft konnen der Interna-
tionalen Wollvereinigung, die nur Verbdnde freier Un-
ternehmer umfafBt, nicht beitreten. Osteuropa ist in dieser
Vereinigung deshalb nicht bzw. nicht mehr vertreten.

Grundbedingung fiir die Mitgliedschaft bei der Inter-
nationalen Wollvereinigung ist, daB die beitretende na-
tionale Organisation dem internationalen Wollschiedsge-
richtsabkommen beitritt. Dieses Abkommen fiihrte 1928
zur eigentlichen Griindung der Internationalen Wollver-
einigung. Die Mitgliedldnder der Internationalen Woll-
vereinigung sind gehalten, ihren Mitgliedfirmen in s&mt-
lichen Streitfillen die Anwendung des Schiedsgerichtsver-
fahrens zu empfehlen, um so viel als moglich die Inan-
spruchnahme der ordentlichen Gerichte zu vermeiden.

Das internationale Wollschiedsgerichtsabkommen hat
sich seit dem Bestehen der Internationalen Wollvereini-
gung in Hunderten von Streitfdllen iiberaus positiv aus-
gewirkt. Das von Jahr zu Jahr ausgefeilte und den neue-
sten Verhiltnissen angepaBite Werk umfaBt im wesent-
lichen: Code fiir ehrliche Bezeichnungen im Handel mit
Wollerzeugnissen; Vermerke iiber die Konditionierung fiir
Kéufer von Wollwaren; Konditionierung, Feuchtigkeits-
zuschlédge; Internationales Handelsabkommen {iiber Roh-
wollimporte und Rohwollgeschéfte; Internationales Ab-
kommen iiber Geschéfte in Kammziigen und Kdmmlingen,
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gewaschenen und/oder karbonisierten Wollen und Woll-
abfillen; Internationales Abkommen uber Vertridge in
reinwollenen und gemischten Kammgarnen; Internationa-
les Abkommen iiber Vertrige in Wollstreichgarnen; Inter-
nationales Wolltuchabkommen; Wollbezeichnungen; Hohere
Gewalt.

Jedes Jahr findet eine Internationale Wollkonfel‘?nz
statt, abwechslungsweise in einem der verschiedenen Mit
gliedlander der Internationalen Wollvereinigung. Sie Stem
die ordentliche Delegiertenversammlung dieser Weltorg®

nisation dar. ‘

Generalversammlung der Gessner & Co. AG, Seidenstoffwebereien, Wadenswil

Die Tétigkeit gestaltete sich im abgelaufenen Geschéfts-
jahr ohne nennenswerte Abweichungen zum Branchen-
trend. Der Stammbetrieb Wddenswil hat wiederum voll
gearbeitet. Es ist sogar gelungen, den vorjdhrigen hohen
Umsatz nochmals um 2,5% zu iibertreffen. Nach vorge-
nommenen Abschreibungen auf Anlagen und Maschinen
und einer Zuwendung an den Firsorgefonds konnte die
Spezialreserve abermals geidufnet werden.

Im Geschaftsbericht und den ergédnzenden Ausfiihrun-
gen von Verwaltungsratsprasident M. Isler kam unter an-
derem zum Ausdruck: Von eindriicklicher Tragweite fur
unsere Industrie war die Int. Textilmaschinenausstellung
in Basel (ITMA) vom September 1967, die dem Unterneh-
men nahelegte, Struktur, Tatigkeit und ein ausgedehntes
Investitionsprogramm neu zu iiberdenken.

Die Verwaltung und die Geschéftsleitung sahen die ein-
zige Moglichkeit in der Konzentration auf modernst kon-
zipierte Erzeugungsmethoden, um den Anforderungen des
internationalen Marktes geniigen zu konnen. Die sich dar-
aus ergebenden Schliisse sind die Liquidation der beiden
Auslandbetriebe in Schottland und Deutschland, die das
Resultat der Gesamtrechnung schon seit einer Reihe von
Jahren nur belasteten. Durch die Angliederung einer Ab-

teilung von schiitzenlosen Webmaschinen — ein Gebiet,
in dem das Unternehmen seit 15 Monaten eingehende
praktische Studien und Versuche geleistet hat — wird

nicht nur die W&denswiler Produktion erhoht, sondern
vorab die Konkurrenzfihigkeit abermals wesentlich ver-
starkt.

Der gegenwirtige Geschéftsverlauf der ersten vier Mo-
nate unterscheidet sich kaum wesentlich von jenem des

Vorjahres. Umsétze und Beschéftigung sind eher leicl,1t
erhoht. Die zunehmende Verstddterung, auch {iiber die
Landesgrenzen, intensiviert den Wunsch von jung und &’
sich gut, attraktiv und modisch zu kleiden. Dieser Tendenz
kommen bei m#Bigem Budget die Vielfalt der Chemief*
sern und deren pflegeleichte Eigenschaften stark entg?;
gen, so daBl die Geschéaftsaussichten allgemein gﬁnstlff
beurteilt werden kdnnen, wenn nicht Einwirkungen po¥
tischer oder wirtschaftlicher Art das Bild veridndern.
Anderseits wird der Konkurrenzkampf an Hérte ni‘cl?;
nachlassen, und ohne ein AusmaB an Investitionen, er!
sie die Industrie frither nicht kannte, wird es nicht meP ?
gelingen, den Anstieg vorab der Personal-, Kreations'_'
Musterungs- und Nebenkosten durch Rationalisierung a
lein auffangen zu kénnen. Die erbrachten Leistungen z€l®
ten in einzelnen Betriebsabteilungen, daf3 die Produkti‘”;‘
tdt nochmals leicht verbessert werden konnte. Der Zwaﬂf
zur vermehrten Automation steht aber im modischen Ge_
schéft ofters in gewissem Widerspruch zu den Auftrag .
groflen, wie sie ein moderner Maschinenpark zur Vorau®
setzung macht. ol
Die schweizerische Seiden- und Chemiefaserweberei *
als exportabhingige Industrie durch die Hiirden der eurO‘
paischen Integrationspolitik benachteiligt, hat es aber ve
standen, auf anderen Maiarkten, so im EFTA-Raum,

USA usw., die entstandene Liicke zu kompensieren. De“’
noch wére es zu begriilen, wenn die heute zur Aan;(:r

dung gelangenden Ursprungsbestimmungen innerhalb i
EFTA-Lénder im Sinne einer liberaleren Handhabung V¢
einfacht werden konnten.

Heberlein iibernimmt Hasenclever & Hiiser

Die Heberlein Holding AG, Wattwil, hat die Firma
Hasenclever & Hiiser, Wuppertal, erworben. Dieses be-
kannte, im Jahre 1903 gegriindete Unternehmen betétigt
sich hauptsdchlich mit der Herstellung von Kréuselgarnen
der Marke HELANCA®. Daneben befaBt es sich mit der
Erzeugung von synthetischen Spezialgarnen fiir die Tep-
pich- und Mdobelindustrie.

Wie die Heberlein Holding AG mitteilt, sah sie sich zu
dieser Uebernahme veranlaBt, weil bei der gegenwirtigen

Lage auf dem schweizerischen Arbeitsmarkt ein weiteref
Ausbau der Kriuselgarnproduktion in der Schweiz Zat
nehmenden Schwierigkeiten begegnet. Gleichzeitig h,
sich die Heberlein Holding AG damit in der Bundesre?/’
blik Deutschland neben den bisherigen Tochterge§e
schaften, insbesondere der Heberlein AG, Konstanz, €if r
weiteren Stiitzpunkt gesichert, der besonders dem ™,
keting, der Produktion und dem Vertrieb im EWG—Befelc
dienlich sein wird.

Bargeldlose Gehaltszahlung auch in Zofingen

Unter dem Titel «Bargeldlose Lohn- und Gehaltszah-
lung hat Vorteile» erschien vor einiger Zeit im «Zofinger
Tagblatt» eine Orientierung iiber erste Erfahrungen auf
diesem Gebiet bei der Firma Brown, Boveri in Baden. Wie
zu lesen war, hat dieses Unternehmen auf den 1. April
1967 die freiwillige bargeldlose Lohn- und Gehaltszahlung
eingefiihrt. Von rund 15000 Arbeitern und Angestellten
héatten sich deren 1000 fiir diese Neuerung entschieden.
Die gemachten Erfahrungen werden als positiv darge-
stellt.

Die Geschiftsleitung der Firmen Farberei AG Zofingen
und Scholl AG Zofingen sind aus Griinden der Verein-

stel
fachung und Rationalisierung noch einen Schritt We‘tet

gegangen. Ihr EntschluB darf als bahnbrechend bezeict_‘”he
werden. Nachdem schon vor 7 Jahren die monatli¢

Lohnabrechnung fiir alle im Stundenlohn Beschéftigte,
eingefiihrt und etwas spidter der Uebergang zur Datezg
verarbeitung vollzogen wurde, ging sie ab 1.Januarl
zur bargeldlosen Gehaltszahlung fiir simtliche Ange
ten der beiden Betriebe iiber. Die Saldrkonten wer' 4
bei einer Bank in Zofingen gefiihrt. Jede Neuerung "
Kritik hervor, und so gab es vor der Einfiihrung der o
geldlosen Gehaltszahlung skeptische Stimmen unter de*~,,
legschaft. Das vom einzelnen Gehaltsempfinger verla?

el
st g
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PBreit

breiter

noch breiter

Uster folgt aufr dem Fusse!

Dig dutomatische Einziehmaschine USTER hat sich langst auf der ganzen
8t bewahrt. Nun ist auch sie den immer grosseren Webbreiten folgend noch
Siter geworden. Fir Webereien mit doppelbreiten Webmaschinen ist die

nSChaffung einer automatischen Einziehanlage USTER die logische

3 nsequenz Die héhere Produktion mit doppelbreiten Webmaschinen verlangt

¢h eine leistungsfahigere wirtschaftlichere Einzieherei.
ER-Webkettenvorbereitungs-Maschinen sind dafir die beste Lésung.

Zellweger AG, Apparate- und Maschinenfabriken Uster, CH-8610 Uster/Schweiz
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MENZIKEN SUISSE .
Menziken

Drehbank Junior 185

Die zuverlassige, handliche
und préazise Universaldrehbank

Spitzenhéhe 185 mm

Walter Meiow vrmszemmasemmen oz

8024 Ziirich Miihlebachstrasse 11-15
Telefon 0561/3454 00

Spezialwerkstatte

fur die

Hartverchromung

von

Fadenflihrern, Fadenbremsen, Walzen,
Spindeln usw. flir die Textilindustrie.

Polierte oder mattierte Ausfiihrung.

Verlangen Sie unverbindlich Auskunft
oder Offerte.

METALL-VEREDLUNG AG

OhmstraBe 26 8050 Ziirich Tel.(051) 4643 88
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I"““- MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH 6053 Obertshausen/BRD
Vertretung: Hans Naegeli AG, 8267 Berlingen/Schweiz
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beim BARBER-COLMAN Einziehautomaten

Der BARBER-COLMAN Einziehautomat zieht mit
einem Nadelzug den Kettfaden durch drei
Webelemente: Lamelle, Litze und Blatt. Jede
Kette braucht deshalb nur einmal vorgerichtet

zu werden, und aus diesem Grunde sind nur

zwei Personen zur Bedienung notwendig. Diese
zwei Personen ziehen aber mit dem BARBER-
COLMAN Einziehautomaten genau so viele Faden

ein wie zehn Personen nach der Handeinzug-
methode. g

Das ist nur einer der Griinde, warum der
BARBER-COLMAN Einziehautomat von Webereie”
der ganzen Welt gekauft wird. Wenn

Sie auch Uber die anderen Grinde informiert
werden wollen, beraten wir Sie gerne.

BARBER-COLMAN GmbH, 8 Miinchen 15, PauI-Heyse-StraB'é 27

BARBER-COLMAN Company, Rockford/lllinois, USA
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kleine Opfer wird aber durch die Vorteile mehr als auf-
gehoben. Die Salidrgutschrift durch die beiden Firmen bei
der Bank erfolgt bereits am 20. eines jeden Monates, so
daB der Gehaltsempfinger von diesem Datum an uber
$ein Guthaben verfiigen kann. Zudem werden nicht so-
fort bezogene Betrédge verzinst. Jeder Angestellte ist so

zum Bankkunden geworden, der frei tiber sein Gehalts-
guthaben verfligen kann. Beiden Firmen entstehen durch
diese zeitgemidBe Auszahlungsmodalitdt Einsparungen,
womit beiden Teilen gedient ist. Aus diesem Grunde hat
sich schon nach der relativ kurzen Einfiihrungszeit von
einigen Monaten die Neuerung bewéhrt.

Die Glanzstoff AG ist optimistisch

Im ersten Vierteljahr Umsatzplus von 20 %

Wie der Vorsitzende des Vorstandes, Dr. h. c. E. H. Vits,
an einer kiirzlich gehaltenen Orientierung ausfiihrte, be-
urteilt die Glanzstoff AG, Wuppertal, der gréBte deut-
Sche Chemiefaserhersteller, die Aussichten fiir 1968 opti-
Mmistisch.

Wie die gesamte Branche verzeichnete die Glanzstoff
AG im ersten Quartal 1968 eine sehr gute Entwicklung.
Nachdem die Umsétze in den Jahren 1966 und 1967 gesun-

€n waren, wurde im 1. Quartal 1968 eine Steigerung des
Gesamtumsatzes erreicht. Dieser liegt mit 308 Mio DM
um 20 & hoher als in der gleichen Zeit des Vorjahres.

Die Entwicklung des letzten halben Jahres zeigt sehr
deutlich, daB8 iiber Konjunkturschwankungen hinweg der
langerfristige Wachstumstrend bei den synthetischen Fa-
den und Fasern unverdndert nach oben gerichtet ist. Die
texturierten Garne gewinnen dabei zulasten von glatten
Garnen und textilen Fasern verschiedenster Art laufend
an Boden.

Die Glanzstoffgruppe wird 1968 wesentlich mehr als im
Vorjahr investieren und fiir einige besonders expansive
Produkte die Kapazitédt erhéhen.

Schon heute kann gesagt werden, dal das Ergebnis 1968
aller Voraussicht nach betrichtlich {iber dem des Vorjah-
res liegen wird.

Aus dem Geschaftsbericht 1967 der Farbwerke Hoechst AG

Gegeniiber dem Vorjahr hat sich der Weltumsatz der
Fﬁererke Hoechst 1967 um 13,3 % auf 6,601 Mia DM er-

Oht. Der Weltumsatz von 6,6 Mia DM setzt sich zusam-
Men aus einem Inlandsgeschift, das um 144 Mio DM, ent-
Sprechend 4,6 %, auf 3,271 Mia DM stieg, und dem Export
aUs den deutschen Werkanlagen, der um 447 Mio DM oder
226 % auf 2,425 Mia DM angewachsen ist. Hinzu kommen
905 Mio DM aus den Auslandsunternehmungen. Ihr Um-
Satz nahm um 25,3 %, entsprechend 183 Mio DM, zu.

Als Investitionen im In- und Ausland weist der Ge-
Schiftsbericht 1,181 Mia DM aus. Bei dieser Zahl handelt
®s sich um Investitionen fiir Sachanlagen in allen zum
I".]_ZOGChster Gesamtunternehmen gehorenden in- und aus-
andischen Beteiligungsgesellschaften. Von der Gesamt-
Summe entfielen 202 Mio DM auf das Ausland. Im Vor-
Jth‘ lagen die entsprechenden Aufwendungen bei 1,019
Mia DM, davon 172 Mio DM im Ausland.

Bei den auslidndischend Beteiligungen stand der Aus-
bau einer Trevira-Organisation in der ganzen Welt im
Mittelpunkt, nachdem die Polyesterpatente weitgehend
ausgelaufen sind und deswegen auch im deutschen Inland
die ausléandische Konkurrenz wirksam wurde.

Die neue Trevira-Fabrik der Hystron Fibers Inc. in
USA, die mit der amerikanischen Firma Hercules Inc. be-
trieben wird, hat Ende vorigen Jahres ihre Produktion
aufgenommen.

Auch in Oesterreich und in Siidafrika ist die Produktion
angelaufen. Eine Trevira-Anlage in Chile wird voraus-
sichtlich im August den Betrieb aufnehmen. Im Méirz
wurde mit der irischen Regierung ein Vertrag abgeschlos-
sen, der den Aufbau einer Trevira-Fiddenproduktion im
Norden des Landes vorsieht. Bei der Finanzierung leisten
die nordirischen Regierungsstellen betrédchtliche Hilfe. Die
erste Produktionsstufe wird 4800 jato umfassen und die
Moglichkeit bringen, auch den EFTA-Raum zu versorgen.

Mode

52. Schweizer Modewochen Ziirich

Ab Mitte April wurden im Rahmen der 52. Schweizer
Hodewochen Ziirich von der schweizerischen Bekleidungs-
lr.1‘~'1ustrie die Herbst/Winterkollektionen gezeigt. Tradi-
lonsgem#B war am SchluB der Geschiftswochen die Presse
ZU einer Orientierung eingeladen worden. Mit einem auf-
SchluBreichen Referat beleuchtete der Prisident der

c.hWeizer Modewochen Ziirich, Herr Richard Meyer
(Flrma Willy Meyer AG, Zirich), Aspekte und Probleme

€r schweizerischen Bekleidungsindustrien. Trotz stindig
Zm.‘-ehmender Schwierigkeiten, die aus der Personalknapp-
€lt, aus der Zolldiskriminierung seitens der EWG und
8Us den verschiedenen unglinstigen Wirtschaftsverhélt-

nissen wichtiger Abnehmerlédnder erwachsen, ergaben die
an diesen Modewochen erzielten Umsédtze bessere Resul-
tate als erwartet worden war. — Sorgen bereiten vor
allem auch die stindig anwachsenden Bekleidungsimporte
und die Zersplitterung innerhalb der Schweizer Mode-
woche in Einzelgruppen, die leicht zu einer Zersplitterung
der Krifte fiihren konnte. Wir zitieren: «Vor allem ist es
wichtig, exportfdhige Produkte herzustellen. Die Schwei-
zer Bekleidungsindustrie hat in den letzten zwei oder drei
Jahren ihren eigenen Weg gefunden. Wir bringen nach
Ubereinstimmender Auffassung unserer Kunden einen
Genre, den es zu unseren Preisen auf der ganzen Welt nur
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in der Schweiz zu kaufen gibt. Darin liegt unsere Starke,
daB3 wir zwar modisch, aber weder zu extrem noch zu
avantgardistisch sind, dabei aber beste Qualitdten und
gute Verarbeitung pflegen.»

Ein Defilee von 120 Modellen brachte Beispiele aus allen
Sparten und vermittelte einen klaren Ueberblick iiber
das gute modische und qualitative Niveau des vielseitigen
Schweizer Angebots. Erna Moos

Erfolgreiche Synthetiks

Im scharfen Konkurrenzkampf unter den Chemiefasern
herstellenden Unternehmen konnten die ICI (die britischen
Imperial Chemical Industries) einen ersten Platz behaup-
ten und erfreuen sich auch gegenwirtig guter Geschafts-
ergebnisse.

AnléaBllich einer Gewebeschau in Ziirich, die 1600 Muster
von 130 Firmen des In- und Auslandes enthielt, veran-
staltete die ICI (Switzerland) AG, Ziirich, einen Presse-

Dreiteiliges Ferien-Ensemble aus «Crimplene»
Die kurzidrmelige Jacke kann wahlweise mit der Hose oder mit
dem Jupe getragen werden. Modell: Multex AG, Ziirich

empfang, der Gelegenheit bot, sich das sehr reichhaltige
Sortiment an Geweben und Gewirken anzusehen, das in
aller Welt aus «Terylene», «Crimplene» und «Bri-Nylon»
hergestellt wurde. Mit einer kleinen Schau bekam man
auBBerdem im Schweizer Detailhandel besonders erfolg-
reiche Modelle aus ICI-Produkten vorgestellt. Bestseller
sind augenblicklich «Crimplene»-Gewirke; die vorgefiihr-
ten Diagonal-, Fischgrat- und Strukturdessins vertraten den
bei uns vielgefragten besseren Genre aus Schweizer Pro-
duktion, zum Teil auch in Kombination mit den in Sankt
Gallen entwickelten hochwertigen «Crimplene»-Sticke-
reien. Erfolgreich erwiesen sich ferner diverse Feinge-
webe aus «Terylene», wie etwa Georgettes und Crépes, so-
wie aus Mischungen von «Terylene» mit Baumwolle, bei-
spielsweise als weiches, batistdhnliches Gewebe, vielfach
auch bunt bedruckt. Neue Spezialitdten schweizerischer
Provenienz, hervorstechend in ihrer gepflegten Austiih-
rung, sind: «Terylene»/Kammgarnstoffe im jetzt aktuel-
len Cover-coat-Genre; feine frescoartige Unigewebe und
«Crimplene»-Jerseys in interessanten Unis und neuen Des-
sins fir Herrenbekleidung; weiche Flanelle aus «Tery-
lene»/Viskose fiir Sporthemden und Blusen (vollwaschbar)
und besonders leichtgewichtige Vierfarben-Jacquardge-
wirke. Aus neuentwickelten Fasertypen entstanden volu-
mindse «Terylene»/Kammgarn-Frisés mit betontem Woll-
charakter. Erstaunlich gut gelangen auch neue Gewebe,
die mit der reinen Seide an Schonheit und Geschmeidig-
keit wetteifern. So etwa shantungartige Gewebe aus neuen
Effektgarnen, sodann synthetische schwere, trockene
Crépes, vor allem aber «Terylene»-Twills, die durch den
Einsatz eines speziell entwickelten Fasertyps einen tdu-
schenden Seidencharakter erhalten. Diese Gewebe wurden
in prachtvollen Imprimés mit kiinstlerischen Druckdessins
prisentiert. Beachtenswert waren auBerdem die vielfil-
tigen Stickereineuheiten aus St. Gallen, wie «Crimplene»-
Aetz-Allover aus feinsten Garnen in geschmackvoll-bun-
ten Kleindessins und kleine Muster mit «Crimplene»-Gar-
nen, auf Transparentfond (100 % Terylene) gestickt, sowie
die neuartigen «Crimplene»-Besatzartikel in verschiedenen
Breiten. Erna Moos

Personelles

Rudolf Brauchbar 60jahrig

Am 22.Juni 1968 kann Rudolf Brauchbar, Prasident
des Verwaltungsrates der Firma Rudolf Brauchbar & Co.
AG, seinen sechzigsten Geburtstag feiern. Mit Energie,
Tatkraft und Erfolg leitet der Jubilar seit Jahrzehnten
eine der flihrenden Seidenfirmen auf dem Platze Zirich,
die sich in besonderem MaBe der Kreation von Nouveautés
widmet und dadurch zum guten Ruf, den die schweizeri-
sche Seidenindustrie in aller Welt genieB3t, einen wesent-
lichen Beitrag leistet. Ein besonderes Anliegen ist der
Firma Brauchbar neben der Schaffung modischer Kleider-
stoffe die Pflege eines reichhaltigen Sortimentes in be-
druckten Seidentiichern.

Trotz seiner starken Beanspruchung im eigenen Hause
hat R.Brauchbar seine Erfahrungen und Kenntnisse seit
vielen Jahren auch den Verbéinden der Seidenindustrie zur
Verfiigung gestellt. Bereits 1940 wurde er in den Vorstand

des Schweizerischen Seidenstoff-Grofhandels- und Eport-
verbandes berufen. Im Jahre 1951 avancierte er zum Vize-
prasidenten und seit 1955 steht er diesem bedeutenden
Verband des Seidenhandels als umsichtiger Prdsident vor.
Wiahrend 12 Jahren gehorte er auch dem Vorstand der
Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft an; ferner ist
er Mitglied des Schiedsgerichtes der ZSIG und der Zen-
tralkommission der schweizerischen Seiden- und Rayon-
industrie und des Handels und arbeitet als Mitglied der
schweizerischen Delegation auch in der Internationalen
Seidenvereinigung mit. In dieser Eigenschaft trug er im
Organisationskomitee viel zum Erfolg des Internationalen
Seidenkongresses 1964 in Zurich bei.

Die «Mitteilungen» gratulieren dem Jubilaren recht

herzlich und wiinschen ihm viele weitere Jahre erfolg-
reicher Tatigkeit. P.S.
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Fachschulen

Jahresbericht der Textilfachschule Ziirich

Per Bericht liber das 86. Schuljahr der Textilfachschule
1fI‘ich enthédlt neben der namentlichen Auffithrung der
itglieder der Aufsichtskommission auch diejenige der
AQuptamtlichen Lehrer und der Lehrbeauftragten. Im
bschnitt «Lehrerschaft und Unterricht» werden die gro-
lefl Verdienste des in den Ruhestand getretenen Fach-
e.}‘ll‘ers Herr Karl Pfister gewiirdigt. Als Nachfolger
W_ahlte die Aufsichtskommission Herrn H. R. Gattiker von
Ichterswil. Im weiteren ist erwahnt, daB3 die Lehrficher
“}%etriebswirtschafts.lehre und Betriebsorganisation» wvoll-
StaIldig itiberholt und den heutigen Anforderungen der
Ndustrie und Praxis angepaBt wurden. Sodann wurde mit
8rolem Erfolg ein «Einstellkurs» fiir Praktiker aus der
.eberei durchgefiihrt, zu dem sich elf Teilnehmer, vor-
Wiegend Ausléinder, meldeten. In bezug auf die Nach-
WuChswerbung hat sich die Textilfachschule wiederum mit
€r Aufkliarung iiber die Berufsmoglichkeiten in Industrie
tlnd Handel eingesetzt. Die Berufs- und Laufbahnbera-
ung durch die Direktion zeigte ebenfalls Erfolge. Der
rf?le Samstag wird gerne fiir solche Besprechungen be-
Nitzt. Bine weitere Werbeaktion war die an der Examen-
auSS‘Eellung durchgefithrte Presseorientierung, zu der sich
1 Journalisten meldeten. In vielen Tages- und Fachzei-
Ungen erschienen darauf illustrierte Artikel.

¢ Die dauernden Bemiihungen um den Nachwuchs zeig-
€n sich in den Schiilerzahlen. Die technischen Abteilun-

8en (Webermeister, Disponenten und Textilkaufleute) wur-
€n im vergangenen Schuljahr von insgesamt 42 Schiilern
8Sucht und die Textilentwerferklasse von 23 Schiilerin-

len. Das Schulhaus im Letten war somit von 65 Nach-

Wuchsleuten «bevolkert», und zwar von 60 Schweizern und
Auslindern.

Von der Jacques Weber Foundation Inc. Scardale/N.Y.
erhielten wiederum zwei Schiiler das ansehnliche Stipen-
dium von 500 US-Dollar. Von einem weiteren Génner und
ehemaligen Seidenwebschiiler, Herrn Walter Bollier, Al-
lentown/USA, erhielt die Schule ein Legat von 5000 Dol-
lar zugesprochen, das fiir bediirftige Schiiler zu verwen-
den ist.

Der Bericht schlieBt mit dem Dank an Bund, Kanton
und Stadt Ziirich, wie auch an die an der Schule inter-
essierten Fachverbdnde fiir die grofBziigigen Zuwendun-
gen. Der Dank richtet sich auch an die Textilmaschi-
nenfabriken, Chemieunternehmungen und Firmen der
Textilindustrie, die mit Maschinen, Chemikalien und Tex-
tilien die Bemiihungen der Schule unterstiitzen. In diesem
Zusammenhang sei speziell das Jubildumsgeschenk von
2000 Franken der Seidenstoffweberei Gessner & Co. AG,
Wiadenswil, erwéhnt.

Besuchstage 1968 der Textilfachschule Ziirich

Die dffentlichen Besuchstage zum Abschluf3 des 87. Schul-
jahres sind wie folgt festgelegt worden:
Freitag, den 5.Juli 1968, 08.00—11.40 und 14.00—20.00 Uhr
Samstag, den 6. Juli 1968, 08.00—11.40 und 14.00—17.00 Uhr

Die traditionelle Ausstellung zeigt die im vergangenen
Schuljahr erstellten Arbeiten der verschiedenen Abtei-
lungen. In der Seidenspinnerei und im Maschinensaal wird
an beiden Tagen gearbeitet, und je um 10 Uhr applizieren
im Textildrucksaal Schiiler der Entwerferklasse eigene
Entwiirfe.

Direktion, Lehrerschaft und Schiiler freuen sich auf
zahlreichen Besuch von Freunden und Interessenten.

Marktberichte

Rohbaumwolle
P. H. Muller, Zirich

Bekanntlich hingt die Weltproduktion weitgehend vom
Ttrag je Acre ab. Der Durchschnittsertrag wird in der
dufenden Saison 1967/68 auf 296 lb errechnet, was einem
eHItnde?ertrag von ca. 5% gegeniiber der Saison 1965/66
''Spricht, in der er 311 1b betrug. In den USA ist der
1f{derertrag mit 527 1b je Acre in der Saison 1965/66 ge-
Seniiber 441 1b in der laufenden Saison wesentlich grofer.
Olche Vergleiche vergegenwirtigen deutlich, in welch
E‘?her_p MaBe die Ertrége von den verschiedensten duleren
!nfliissen abhiingig sind. Selbst die oft gebrauchten Ein-
Ande, bessere und schlechtere Ernten wiirden sich auf
aer ganzen Welt mehr oder weniger ausgleichen, diirften
r.‘fech’cbar sein, was die nachstehende Aufstellung iber
1e letzten Jahre illustrieren soll:

SalSOn Welt-Durchschnittsertrag
19 je Acre
lgg;gs 303 Ib
1966/63 311 1b
1967/6 299 1b
8 296 1b

D.
eile Baumwoll—Weltpolitik geht weiterhin in der Richtung
Ner besseren Uebereinstimmung zwischen Produktion

und Verbrauch, was nicht nur wegen des Ausfalles der
vorhin erwihnten Ertrdge, sondern auch wegen des Aus-
falles der jeweiligen Qualitdten und Faserlédngen sehr
schwer ist. Die kiirzliche Entwicklung hat dies deutlich
gezeigt, wobei sowohl auf der Seite der Produktion als
auch des Verbrauchs groBe Verschiebungen auftraten.
Durch die modernen Textilfabrikate und durch die neuen
Maschinen stieg der Verbrauch der Stapelbaumwolle von
1” und ldnger stark an, so da momentan die Weltlager
vor allem aus Baumwolle von 1” und kiirzer bestehen.
Die Knappheit in den besseren Sorten mit deren relativ
hohen Preisen brachte automatisch einen Mehrverbrauch
von kurzstapligen Sorten fiir gewisse Zwecke mit sich.

Wihrend der Textilverbrauch in Nordamerika und in
Westeuropa abnahm, stieg er in Japan, in verschiedenen
Staaten Asiens, aber auch in vielen Baumwollproduktions-
léndern an. Anfang Saison, in vielen Lindern bis in den
Mairz/April 1968 hinein, war ein starker Garnverbrauchs-
riickgang, vor allem in Europa, festzustellen. Im allge-
meinen waren die Baumwollimporte kleiner als der Baum-
wollverbrauch, und man schitzt die Abnahme der Lager
in den Importlindern bis jetzt auf rund einen Fiinftel;
dagegen diirfte der Welt-Baumwollverbrauch gegeniiber
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der letzten Saison zunehmen. Der EinfluB der Pfundab-
wertung sowie der verschiedenen internationalen Wih-
rungsschwierigkeiten verursachte eine festere Tendenz der
Garnpreise, so daBl sich die Verbraucherschaft wieder
mehr fiir Kunstfasergarne zu interessieren begann, um
Preiserh6hungen zu vermeiden. Trotzdem schétzt man den
Weltverbrauch mit ca. 52,1 Mio Ballen hoher als den letzt-
jahrigen, so daf3 sich nunmehr folgende statistische Lage
ergibt:

Baumwoll-Weltlage
(in Millionen Ballen)

1965/66 1966/67 1967/68*
Lager 28,0 30,1 26,1
Produktion:
USA 14,9 9,9 7.4
andere Lénder 23,5 22,8 23,5
kommunistische Liander 14,7 15,2 15,9
Weltangebot 81,1 78,0 72,9
Weltverbrauch 51,0 51,9 52,1
Weltiiberschuf3 30,1 26,1 20,8*

* Schitzung

Auf Grund dieser neuesten Zahlen wird der Weltiber-
schuf83 am Ende dieser Saison — 1. August 1968 — um rund
21 Mio Ballen liegen, was mengenméifig einem Weltbedarf
von knapp flinf Monaten entspricht, wobei sich aber diese
Lager meist aus wenig begehrten Qualitaten zusammen-
setzen. Die Umsétze im internationalen Baumwollhandel
dirften diese Saison gegen 1 Million Ballen kleiner aus-
fallen als letzte Saison, in der ein Rekord von 18 Mio
Ballen erreicht wurde. Die ungeldste internationale Wah-
rungslage wirkte sich lahmend auf den Handel aus, die
Vietnam-Friedenskonferenz bewog einen Teil der Kéufer-
schaft, sich abwartend zu verhalten, und die Ankunft der
Mittelstapel-Baumwolle auf der siidlichen Halbkugel, zu
der vor allem die Sao-Paulo-Baumwolle gehort, rief eine
schwichere Tendenz hervor, so dal wie stets in solchen
Momenten vorsichtig disponiert und nur zurilickhaltend
gekauft wurde. Infolgedessen werden nur die allernotig-
sten Eindeckungen gemacht; es werden die rechtzeitig
vorgekauften Lagerbestinde aufgebraucht, oder die Lager
werden sogar gestreckt, um nicht zu den jetzigen Preisen
kaufen zu miissen. Der groB3te Teil der Verbraucherschaft
ist bis zur neuen Ernte Sommer/Herbst 1968, wenige bis
Ende 1968, gedeckt. Notfalls diirfte auf Grund der momen-
tanen Lage in den amerikanischen Baumwollsorten genii-
gend Ware auf dem Weltmarkt vorhanden sein, um die
notigste Nachfrage zu befriedigen. Dies farbt naturgemafs
auf die Preisentwicklung ab. Da verhdltnisméBig wenig
prompte Baumwolle gesucht wird, waren die US-Loko-

preise in letzter Zeit schwach. Dagegen blieben die Welt-
preise der gesuchten Sorten im allgemeinen auf der frii-
heren hohen Basis stabil. In den nédchsten Monaten wer-
den fiir die bevorstehenden Ernten der amerikanischen
Sorten nur unbedeutende Schwankungen erwartet, soferd
keine grundsétzlichen Aenderungen in der Lage eintreten
zu denen eine unerwartete Zunahme der Nachfrage oder
eine groBere Verschiebung im Ertrag gehoren.

Die Lage der extralangstapligen Baumwolle hat sich
seit unserem letzten Bericht nicht groB verdndert. Be-
kanntlich ist die dgyptische Ernte ausverkauft, und dié
neuesten Nachrichten iiber die nichste Ernte lauten all-
gemein gut. Die Preise im Sudan waren mangels Angebot
dhnlicher Sorten aus anderen Lindern im allgemeined
fest, mit Ausnahme der iibersetzten hohen Sakel-TypeDn-
In Peru scheint der Ertrag der extralangen Baumwoll€
20 000 Tonnen nicht zu lbersteigen, was wenig ist. Auf
Grund dieser Lage werden in den nichsten Monaten firf
die extralangen Sorten kaum Preisriickschldge zu erwar-
ten sein.

In der kurzstapligen Baumwolle war die Preistenden?
in letzter Zeit sowohl in Indien als auch in Pakistan fest:
Partien héherer Qualitdten fanden jeweils sofort Kaufer
was die Preisbasis fester gestaltete. Infolgedessen dirften
auch in den nichsten Monaten kaum gréBere Preisriick-
schlidge zu erwarten sein, wobei man aber zu beriicksich-
tigen hat, daB es sich bei den kurzstapligen Sorten um
einen kleinen und leicht beeinfluBbaren Markt handelt.

Selbstverstindlich hingt die zukiinftige Entwicklung des
internationalen Baumwollmarktes weitgehend von der
Nachfrage nach Baumwolltextilien ab, und es ist erstaun-
lich, wie diese im Gegensatz zu anderen Textilprodukten
wie beispielsweise zu den Chemiefaserstoffen, aber auch
zu Lederbekleidungen usw., eine unbedeutende Gebrauchs-
zunahme aufweisen, trotzdem die Baumwollprodukte if
vieler Hinsicht die anderen Fabrikate weit ubertreffen-
Die fiir Baumwolle begonnene Gemeinschaftswerbung
diirfte deshalb im Wirkungsvermogen verlieren, weil dies€
als anonyme Gattungsfaser aufgezogen ist, wihrend uns
die Chemiefaserkampagne den Weg des dynamischen Mar-
kenartikels zwecks Schaffung neuer Mirkte weist. Diesé
lehrt uns, ununterbrochen neue Verwendungsméglichkei~
ten und modische Ideen zu entwickeln, wozu die Schaf-
fung individueller Firmenmarken in Zusammenarbeit mit
Webern, Konfektioniren, Einzelhindlern usw. notig ist-
Auch fiihrende Chemiekonzerne wie Du Pont sind von der
anonymen Gattungsmarke Nylon wieder zur Verwendungs-
reklame zurlickgegangen, wie beispielsweise fiir Cantrece-
Nylon usw., um auf diese Weise ein neues Marktgebiet zu
schaffen. Momentan beginnt man die synthetischen Faser?
molekular zu verindern, was man auch auf die Baumwolle
iubertragen konnte.

Uebersicht iiber die internationalen Woll- und Seidenmirkte

(New York, UCP) Zu Beginn des Berichtsmonats war
der Londoner Kammzugmarkt nach etwas schwacher Er-
offnung stetiger. Die Verbesserung war auf Deckung bei
nahegelegenen Positionen und auf feste Preise in Mel-
bourne zuriickzufiihren. Mit Ausnahme einiger Positionen,
die gedriickt waren und bis zu vier Punkten nachgaben,
d. h. der Entwicklung in Sydney folgend, festigte sich das
Marktgeschehen. Vernachldssigt blieb nur Lokoware.
Kurzfristige Deckungen und kontinentale Kéaufe stiitzten
die Notierungen, und der Markt schlofl innerhalb enger
Grenzen wenig verandert.

In Adelaide eréffnete die neue Auktionsserie mit festem
Grundton. Nach den 35869 angebotenen Ballen lag eine
gute Nachfrage vor. Die Hauptkidufer kamen aus Japan,
dem Kontinent und England. Der Markt war vollfest be-
hauptet.

Lammwolle, Locken und Crutchings waren auch in Al
bany vollfest behauptet, und das Angebot wurde hier voll-
stdndig verkauft.

Die Preise fiir Crossbreds, Skirtings und Wollen der
zweiten Schur lagen in Christchurch geringfiigig, jene fir
Crossbred-Lammer um 2,5 % hoher. Die Hauptkdufer ka-
men aus Europa und Bradford. Hier bestand ein AngebOt
von 26 518 Ballen.

In Dunedin waren feine Crossbreds fest behauptet. Das
Angebot von 14 426 Ballen bestand groBtenteils aus Cross”
breds und geringen Mengen von Halbzuchten. Hier wur-
den folgende Preise erzielt: 834er 37, 100er 33, 107er 31,
114er 29,5, 128er 29, 135er 28,5, 142er 28,5, 58er 60 und
79er 53,5.

Die Notierungen waren in Fremantle vollfest behauptet-
Die Hauptkédufer kamen aus Japan, Europa und England-
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VEREINIGUNG

SCHWEIZERISCHER TEXTILFACHLEUTE
UND ABSOLVENTEN

DER TEXTILFACHSCHULE WATTWIL

Besuchstag der Textilfachschule Wattwil

Samstag, den 29. Juni 1968

findet die traditionelle 6ffentliche Besichtigung
der Textilfachschule statt

10.00 — 12.00 Uhr
13.30 — 16.30 Uhr

Es sind hierzu alle VST-Mitglieder sowie weitere
Interessenten an unserer Schule herzlich eingeladen

Organisierte Fiihrungen:
10.30 Uhr, 14.00 und 15.00 Uhr

Die Direktion der Textilfachschule Wattwil

1000 VST-Mitglieder

Kiirzlich hat der Mitgliederbestand der Vereinigung
Chweizerischer Textilfachleute und Absolventen der
extilfachschule Wattwil die Grenze von 1000 iiberschrit-
ten, Als das 1000ste Mitglied wurde Herr Paul Egli, Be-

triebsleiter in Firma Ed. Bihler & Co., 8483 Kollbrunn,
festgestellt. Der Vorstand der VST freut sich auerordent-
lich tber die stets nach oben zeigende Entwicklung des
Mitgliederbestandes.

Der Bericht iiber die VST-Exkursion zur Firma Schiesser GmbH, Radolfzell, befindet sich auf Seite 184

Sie kauften 95,4 % der 16 015 angebotenen Ballen. Haupt-
a_nge‘bot waren Kammzugmachertypen sowie durchschnitt-
lc_he Spinnerwollen. Comebacks und Crossbreds waren
Mit 1325 Ballen vertreten.

S&mtliche Preise fiir Merino-Vliese und Skirtings,
Omebacks, Crossbreds und Cardings notierten auch in
®Wcastle vollfest. Die Kiufer aus Japan, dem Kontinent
Nd aus England kauften die 33 600 Ballen praktisch voll-
S“"‘indig auf.

1 In Port Elizabeth entwickelten sich die Preise fiir mitt-
fre Wollen zugunsten der Verkédufer, die ibrigen Notie-
Ungen waren unverindert. Bei sehr guter Marktbeteili-
S8ung wurden 96 % der 5614 angebotenen Ballen zu fol-
%g:;i??rll Preisen verkauft: 48er 75, 52er 78, 53er 73 und

*

P A_Uf dem japanischen Rohseiden-Terminmarkt zogen die
Teise Mitte des Berichtsmonats an. Der Aufwirtstrend
s_al‘ auf Deckungen der Webereien sowie auf die ange-
hts der Produktionsdrosselung der Haspelanstalten zu
r,Wartenden Preissteigerungen zuriickzufiihren. Die letzt
1edriger lautenden Preise fiir japanische Rohseide losten

eine stirkere Nachfrage auf seiten der liberseeischen Im-
porteure sowie eine miBige Zunahme des Exportgeschif-
tes aus. Besonders lebhaftes Kaufinteresse zeigten die
westeuropédischen Importfirmen, die :angesichts des niedri-
geren Preisniveaus von chinesischer auf japanische Roh-
seide umstiegen. Auf der anderen Seite entwickelte sich
der Importhandel schleppend.

Kurse

Wolle 17. 4.1968 15.5. 1968
Bradford, in Pence je 1b

Merino 70” 133 133

Crossbreds 587 & 83 82
Antwerpen, in belg. Franken je kg

Austral. Kammaziige

48/50 tip 122,75 124,50
London, in Pence je 1b

64er Bradford

B. Kammzug 107,9—108 107,7—110

Seide

Mailand, in Lire je kg 13400—13600  12400—13000
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Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich
und Angehoriger der Textilindustrie

Vel

VET-Exkursion: Wie die Masche bunt wird
Unter dem Motto «Wie die Masche bunt wird» fiihrt der VET am

Donnerstag, den 27. Juni 1968

eine Exkursion in die J. R. Geigy AG nach Basel durch. Unser Besuch bei dem weltbekannten Chemieunternehmen bietet
uns nicht nur erstklassige, sondern auch notwendige Einblicke in die Herstellung von Textilfarben und orientiert
uns eingehend iiber die diesbeziiglichen Applikationsprobleme. Diese Exkursion ist deshalb eine weitere Kontakt-
nahme mit Vertretern der Veredlungsindustrie, und zwar im Sinne gemeinsamer Fachinteressen. Die Besichti-
gung der J.R. Geigy AG in Basel — einer der groSten Herstellerfirmen von Textilfarben — ist fiir uns ein beson-
deres Ereignis und ein weiterer Markstein in der Geschichte des VET. Wir laden unsere Mitglieder herzlich zu

dieser Fahrt nach Basel ein — die J. R. Geigy AG wird uns mit lehrreichen Ueberraschungen begriifien.

PROGRAMM

07.30 Uhr

09.30 Uhr BegriiBung und Filmvorfiihrung

applikations-Laboratoriums

Abfahrt mit Cars ab Parkplatz Hafen Enge Ziirich (Nihe Rentenanstalt)

Besichtigung der Ausstellung 1968 «Die bunte Masche», der Farbstoff-Fabrikation und des Farbstoff-

Die Besichtigungen werden in zwei Gruppen durchgefiihrt, wobei die eine Gruppe den Morgen in Basel,
den Nachmittag in Schweizerhalle, die andere Gruppe umgekehrt verbringt

Alle Teilnehmer treffen sich um
13.00 Uhr
16.30 Uhr Riickfahrt mit den Cars nach Ziirich

19.00 Uhr ca. Ankunft in Ziirich-Enge

im neuen Geigy-Personalrestaurant zum von der Gastgeberin offerierten Mittagessen

Die Teilnehmerzahl ist auf 100 Personen beschrinkt. Wir bitten deshalb um sofortige Anmeldung. Die Einzahlung
von Fr. 15.— fiir die Carfahrt auf Postcheckkonto 80-7280 Ziirich gilt als Anmeldung. Die Postquittung bitte als
Ausweis mitbringen. Sofern die Teilnehmerzahl nicht vorher erreicht wird, konnen nur Anmeldungen bis und mit
dem 20. Juni 1968 beriicksichtigt werden. Mit freundlichen Griiien: der Vorstand des VET

Wir méchten Ihnen in Erinnerung rufen, daB laut unserer Ankindigung in den «Mitteilungen» Nr. 5/68, Seite 166,
am Samstag, den 15.Juni 1968, das von uns gecharterte Motorschiff «Limmat» um 18 Uhr zu unserer Mondschein-

fahrt in die wogenden Fluten des Ziirichsees sticht.

Chronik der Ehemaligen — Der vergangene Wonnemonat
Mai — er war bei weitem nicht halb so schon wie sein
Vormonat — hat dem alten Chronisten nicht gerade viele
Nachrichten von einstigen Lettenstudenten eingetragen.
Die erhaltene Post hat ihm aber viel Freude bereitet.

Zuerst kam am 2. Mai eine Karte von unserem lieben
Freund und Ehrenmitglied Mr. Albert Hasler (04/06) in
Amerika. Er ubermittelte viele Griie aus New York,
«wo wir gestern einen sehr gemitlichen und schénen
Abend hatten bei der Feier zum 80. Geburtstag unseres
lieben Ernst C. Geier». Dazu hatte der gefeierte Jubilar
angefligt: «Mein 80. Geburtstag war eine groBe und sehr
feuchte Feier, GruB3 Ernst.» Auch wenn unser Freund dies
nicht gesagt hitte, so wiirde gleichwohl keiner der Leser

angenommen haben, daBl es eine «trockene» Feier gewe€”
sen ware. Man wei3, die Amerikaner lieben ihre Feste m!
allerlei Tranksame zu feiern, was iibrigens auch in de{
Schweiz iiblich ist. Am gleichen Tag hat driiben unse€!
treuer Freund Albert noch einen Brief geschrieben un
dem Chronisten mitgeteilt, daB er nicht verstehen konn®
weshalb das Gliickwunschtelegramm des Vereins an unsé’
Ehrenmitglied Freund Ernst Geier, 50 Park Av., New york:
N.Y. 10016, nicht zugestellt werden konnte, da seine Adress¢
seit Jahren nicht gedindert habe. Der Schreiber hat dies®
Mitteilung umgehend an unseren Quéstor weitergeleite
und ihn gebeten, den Text des Telegramms brieflich nac?
New York zu iibermitteln. Unser Jubilar sei mit Tele”
grammen, Briefen und Karten mit guten Wiinschen fur
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Noch viele Jahre reichlich iiberschwemmt worden, und die
Verschiedenen Feiern seien alle gut abgelaufen, berichtete
fr. In seinem Brief erwiihnte er auch noch die soeben er-
haltene Nr. 4 der «Mitteilungen» und bemerkte, daB3 er
Sich iiber die interessanten Nachrichten, mit denen der
Schreiber die alten Ehemaligen immer auf dem laufenden
halte sehr gefreut habe. Dann teilte er noch mit, dal3 er
Mltte Mai in Zirich eintreffen und nachher wiahrend sei-
Nes Ferienaufenthaltes wieder in Méannedorf zu Hause sein
Werde. Diese Nachricht hat den Chronisten ganz besonders
8efreut. Durch eine Karte hat er dann noch erfahren, daf
bald nachher auch Freund Ernst, der Jubilar vom 26. April,
in Ziirich eingetroffen sei. Es sei ihnen deshalb kund und
2u wissen getan, daB nicht nur der Prisident des Vereins,
Sondern ganz besonders unser sehr geschitztes und in
8anz Amerika bestens bekanntes Ehrenmitglied Jakob
SCharer Maschinenfabrikant in Erlenbach, sich auf ein
Wiedersehen mit ihnen freue.

Einige Tage nachher sandten «from Acapulco Mexico»
herzliche GriiBe Mr. Walter Baur (18/19) und Mrs. Bety
Baur in Lock Haven/Pa. von einer Ferienfahrt. Es ist fiir
den einstigen Lehrer immer eine groB3e Freude, wenn Ehe-
Malige nach Jahrzehnten noch wihrend Ferien oder Rei-
Sen Zeit finden, ihm GriiBe zu senden. — Abermals ei-
hige Tage spiter hat ihm eine Karte aus Staines bei Lon-
don eine groBe Freude bereitet. «Die Welt ist klein! Von
finem zufilligen Zusammentreffen senden wir Ihnen die
bESten GrufBle», schrieb unser Veteran Ad. Bolliger (31/32)
In Landvetter. «In alter Freundschaft und Darkbarkeit»,
hatte Veteran A. Eugster (26/27), Oberrieden, beigefiigt,
Wéhrend der dritte Ehemalige, W. Streuli (47/49) in Raa
(SChweden), nur seine Unterschrift angefiigt hatte. Ja, da
kann man schon sagen, «die Welt ist klein», wenn sich
drej ehemalige Lettenstudenten im gleichen Hotel in
Middlesex begegnen. Bei dieser Begegnung ist die Unter-

altung vermutlich bald ziiritiitsch und bald schwedisch
Seflihrt worden, denn unser Freund Albert Eugster war
Ja wihrend etwa eines Jahrzehnts auch dort oben titig. —
Unser treuer Veteranenfreund Mr. Max Ritter (21/22) in
Ziirich erfreute den Schreiber mit einem Kartengruf3 aus
Altadena wo er, von Japan kommend, in herrlicher Ge-
geﬂd die Sonne von Siidkalifornien genoB. Er ist geschaft-
lich oft in seiner zweiten Heimat im Fernen Osten und
Sehdet von seinen Reisen dem einstigen Lehrer gewohn-
lich einen GruB.

Unser lieber Veteran Mr. Charlie Ochsner (17/18) in
Willingboro/N .J. sandte wieder einmal einen kleinen Brief.
Gesundheitlich gehe es gut, aber das Schreiben gehe nicht
Mehr so gut; man werde halt dlter, bemerkte er. Damit

at er schon recht, denn seit seinem Studium an der ein-
Stigen Seidenwebschule ist im kommenden Monat ein
tundes halbes Jahrhundert vergangen. Es konnte deshalb
Sein, daB er hin und wieder an sein Studienjahr zuriick-
derlkt wie er damals von Thalwil nach Ziirich in den
HElup‘cbahnhof gefahren und dann bei gutem Wetter durch
den Platzspitz, dann am Drahtschmidli und weiter unten
am Bahnhof Letten vorbei zur Schule gewandert ist.
Wenn er so in Gedanken versunken zurlickschaut, konnte
€8 sogar sein, daB er sich auch wieder im Unterricht bei
Herrn Alois Eder in der alten Jacquard-Handweberei

sieht und an jene frohen und lehrreichen Stunden denkt.
Lang, lang ist es her!

Ein weiterer Brief kam von unserem treuen Mr. S.C.
Veney (18/19) in Rutherfordton/N.C. Er gedenkt am 5.
September driiben zu verreisen und vom 6. bis 24. Sep-
tember in seiner alten Heimat — vielleicht mit kurzen
Unterbriichen — zu verweilen. Er hofft, da bis dann die
Gattin des Chronisten sich wieder bester Gesundheit er-
freuen werde, um ihm bei seinem Besuch (wenn es nicht
zu viel Miihe mache) wieder eine gute Oepfelwidhe als
Dessert vorsetzen zu konnen. Seine Hoffnung wird sich
aber leider nicht erfiillen, denn die Krankheit (Arterio-
sklerose) ist nicht heilbar. Der Chronist hat deshalb gro3e
Sorgen. Mr. Veney ist aber gleichwohl herzlich eingeladen,
nach Kiisnacht zu kommen, und er wird die gewinschte
Oepfelwidhe erhalten! Fiir eine Klassenzusammenkunft —
sofern moglich — habe er die Samstagnachmittage des
14. oder 21. September vorgemerkt. Man wird sich bemii-
hen, einige seiner einstigen Studienkameraden — es sind
im September rund 50 Jahre vergangen, seitdem sie sich
zum erstenmal gesehen haben — zu einem Wiedersehen
zusammenzubringen. Man konnte also ein Jubildum feiern!
Der Schreiber gestattet sich, den 14. September dafiir in
Vorschlag zu bringen. Anstatt einer abendlichen Zusam-
menkunft konnte man sich wieder einmal zu einem ge-
meinsamen Mittagessen, vielleicht im Kasino Ziirichhorn,
und einigen frohen Nachmittagsstunden einfinden?

Zum SchluB kam dann im Namen der Ehemaligen des
Kurses 1947/48 eine herzliche Einladung von Willy Koblet
in Arbon zu ihrem geplanten «Treffen nach 20 Jahren».
Sie gedenken, sich am 6. Juli nachmittags in der Textil-
fachschule zu einem Kkleinen Jubildumsfest einzufinden
und am Abend im Restaurant auf der Waid das Nacht-
essen zu genieBen. Wieviele der einstigen Schar von 42
jungen Menschen zwischen 18 und 30 Jahren modgen sich
wohl zu diesem Treffen einfinden? Ein Griippchen von
sechs ist schon bald nach dem Studienabschlufl nach Ame-
rika hinilibergegangen, und einige auslédndische Schiiler
kehrten wieder in die Heimat zuriick. Bei der BegriiBung
durfte es vermutlich hin und wieder ein Studieren und
Raten nach dem Namen geben und dann und wann wohl
auch ein freudiges Aufleuchten der Augen beim Erken-
nen seines einstigen Nachbars. Einige von ihnen sind wéh-
rend dieser zwei Jahrzehnte weit in der Welt herumge-
kommen und konnen allerlei berichten. Man kann somit
im voraus annehmen, daB das «Treffen nach 20 Jahren»
ein froher und schoner AnlaB werden wird.

Dem im vergangenen Monat erschienenen Bericht iiber
das 86. Schuljahr 1966/67 der Textilfachschule Zirich war
zu entnehmen, daB der Schule aus dem NachlaB von Mr.
Walter Bollier, Allentown (USA), einem unserer einstigen
treuen Veteranen der Seidenwebschule vom Kurse 1909/10,
der im Mai 1966 verstorben ist, ein Legat von 5000 Dollar
zugesprochen wurde. Der Betrag steht der Schule nach
dem Ableben von Frau Bollier zur Verfiigung. Er soll fiir
bediirftige Schiiler verwendet werden.

Damit verdankt der Schreiber alle ihm erwiesenen Auf-
merksamkeiten bestens, grii3t allerseits herzlich und ver-
bleibt der alte Chronist.

Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

_ Weberei Russikon AG, in Russikon. Hans Rechsteiner
st aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden; seine Unter-
Schrift ist erloschen. Ernst Keller, Mitglied des Verwal-
Ungsrates, ist nun Prisident desselben; er fithrt weiter

ollektivunterschrift zu zweien. Neu ist mit Kollektivun-
terschrift zu zweien in den Verwaltungsrat gewahlt wor-
den Kyrt Bachmann.

Aktiengesellschaft Spinnerei und Zwirnerei Schénthal,
in WeiBlingen. Hans Rechsteiner ist aus dem Verwaltungs-
rat ausgeschieden; seine Unterschrift ist erloschen. Ernst
Keller, Mitglied des Verwaltungsrates, ist nun Président
desselben; er fithrt weiter Kollektivunterschrift zu zweien.
Neu ist mit Kollektivunterschrift zu zweien in den Ver-
waltungsrat gewidhlt worden Kurt Bachmann.
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Limmatquai 4, Telephon 051 /3298 71

Nachdruck nur mit Genehmigung der Redaktion gestattet

Redaktion:
P. Heimgartner, Dr. H. Rudin, A. U. Trinkler

KoIn ist eine Reise wert

Internat. Herrenmodewoche Koln 1968
23. bis 25. August

Internationaler Fachpressestand auch mit den
«Mitteilungen lber Textilindustrie»

Seidentrocknungs-Anstalt
Ziirich

Condition des Soies et Textiles Stagionatura Sete
Silk Conditioning and Testing House

Gegriindet 1846
8027 Ziirich GotthardstraBe 61 Telephon (051) 2313 33

Priifung und Lagerung aller Textilien

In der Garn- und Gewebebranche bewanderter DISPO-
NENT/TEXTILFACHMANN sucht neues Tatigkeitsfeld fir
Innen- oder Innen- und AuBendienst. Ich biete: Web-
schulbildung, langj. Erfahrung und Praxis in der Fabri-
kation div. Garne; Weberei, Farberei/Veredlung; im Ver-
kauf int. wie AuBendienst. Angebote erbeten unt. Chiff.
3328 Zx an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Webereifachmann

Monteur, Webermeister, Jacquard- und Schaft-
gewebe in Seide und Chemiefasern, 4sprachig,
sucht Stelle als Webermeister, Obermeister,
Monteur, Stitze des Betriebsleiters.

Offerten unter Chiffre 3346 Zs an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Junger
Textilfachschulabsolvent
sucht Stelle in Wollbetrieb als Betriebsassistent in

Weberei oder Appretur. — Offerten unter Chiffre 3284 Zf
an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Alleinvertreter fiir Spanien wiinscht

1000 Handstrick-
maschinen

zu kaufen.

Angebote an allgemeinem Zubehor, auch fir
Industriezwecke, erwiinscht.

Offerten, moglichst in Spanisch, an

Herrn Doy, Muntaner 265, Barcelona
(Spanien)
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Zum weiteren Ausbau unserer Verkaufsabtei-
lung suchen wir einen jungeren

Webereitechniker

mit Webschulbildung, Webereipraxis und
wenn moéglich mit einigen Fremdsprachen-
kenntnissen.

Wir bieten vielseitige und abwechslungsreiche
Tatigkeit.

Kurzofferten mit Lebenslauf, Photo und Be-
schreibung der bisherigen Tatigkeit sind erbe-
ten an unsere Personalabteilung.

GROB+CO AG CH-8810 HORGEN

Gugelmann & Cie. AG, Langenthal

Wir suchen tlichtige Webereipraktiker flir den Einsatz
als

Webermeister

auf Ruti- oder Saurer-Automaten.

Eine griindliche Einarbeitung in unsere Betriebsverhalt-
nisse ist vorgesehen. Nachwuchskraften bieten wir eine
spezielle interne und externe Ausbildung.

Die fortschrittliche Entlohnung ist auf den Umfang der
Aufgabe sowie die personliche Leistungsfahigkeit aus-
gerichtet.

Qualifizierten Mitarbeitern bieten sich in den nachsten
Jahren interessante Aufstiegsmdglichkeiten.

Unsere Firma verfligt Uber eine gutausgebaute Pen-
sionskasse und Krankenversicherung.

Bewerbungen mit kurzem Lebenslauf, Zeugniskopien
und Photo wollen Sie richten an

Textilwerke Gugelmann & Cie. AG, Betriebsdirektion
4914 Roggwil BE

Suchen Sie mehr Verantwortung
bei Ihrer tiglichen Arbeit?

Unsere Roh- und Buntweberei ist in den vergangenen
Jahren nach den neuesten Erkenntnissen durchrationa-
lisiert worden, weshalb wir trotz einem &duBerst vielseiti-
gen und interessanten Produktionsprogramm Leistungen
erbringen, die sich sehen lassen kénnen.

Je moderner der Maschinenpark und je ausgefeilter die
Organisation, um so zuverléassiger und versierter muB3
das Betriebskader sein. Insbesondere auf der Meister-
SC_haft lastet eine stetig wachsende Verantwortung. Es
Wirde uns ganz besonders freuen, wenn auch Sie sich
dazu entschlieBen kénnten, uns als

Abteilungsmeister
der Weberei

In Tag- oder Nachtschicht Verantwortung mittragen zu
helfen. I|hr Salar wiirde den Anforderungen entspre-
Chend hoch angesetzt, und eine verbilligte, moderne
etriebswohnung konnte auf Wunsch zur Verfliigung
gestellt werden. Unser Betrieb verfiigt zudem Uber ein
Qutausgebautes Pensions- und Krankenkassenwesen.

Setzen Sie sich schriftlich oder telephonisch (054 /
951 43, intern 10 oder 36) mit uns in Verbindung, damit
Wir eine unverbindliche Aussprache ansetzen konnen.

Weberei Wingi AG, 9545 Wingi

Wir suchen

Stoffkontrolleur

Bei entsprechendem Konnen und Initiative
gutbezahlte Dauerstelle.

Funftagewoche. Kantine.

Wir erwarten gerne lhre Offerte unter Chiffre
2878 Zc an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

XXXI
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GroBere Spinnerei im Kanton Zirich sucht fiir Mithilfe
der kaufmannischen Direktion erfahrenen

Textilkaufmann

Bei Eignung spater evtl. auch Reisetatigkeit.

Interessenten bitten wir um Eingabe der ublichen Un-
terlagen unter Chiffre 3073 Za an Orell Fiissli-Annoncen,
8022 Ziirich

—

Fiihrende Textilunternehmung sucht als
Leiter ihres technischen Ressorts inkl. Betrieb
einen Textilfachmann als

Direktor

Den gestellten Anforderungen entspricht am
besten ein Praktiker, der sich in der Leitung
einer modern organisierten Weberei mit Ne-
benbetrieben, in der Fihrung einer mittelgro-
Ben Belegschaft, d.h. in der Koordination aller
Krafte bewahrt hat und auch den nétigen
unternehmerischen Geist und Schwung mit-
bringt, um nach neuzeitlichen Methoden ratio-
nalisierend zu wirken.

Eine gute schulische Grundlage als dipl.
Masch.-Ing., wenn maoglich betrieblicher Rich-
tung, empfiehlt den Kandidaten naturlich be-
sonders, wenn auch der Akzent in erster
Linie auf der praktischen Realisierungsgabe
liegt.

Herren mit den erwilinschten Fuhrungseigen-
schaften, vorzugsweise im Alter von 30 — 40,
mit Deutsch- und Franzdsischkenntnissen, fin-
den eine mit entsprechenden Gegenleistungen
ausgestattete gehobene Dauerposition.

Bitte senden Sie uns lhre Bewerbung mit
Lebenslauf, Handschreiben und Photo an

Institut fiir Arbeits- und Betriebspsychologie
Bern, Postfach 1701, 3001 Bern
Telephon 031/255272

Bekanntes Unternehmen in Kantonshauptstadt in der
Nordwestschweiz bietet erfahrener

Geschaftsfiihrerin

interessante, vielseitige und verantwortliche Dauerstelle
als

Leiterin eines Damenmodehauses

guten Genres. Sinn fiir modische Fragen, Stilgefiihl und
Takt wirden ihr die Aufgabe erleichtern.

Auf Energie, Durchsetzungsvermdgen und Anpassungs-
fahigkeit wird groBer Wert gelegt.

Der Posten wird der Verantwortung entsprechend hono-
riert. — Bewerberinnen rufen den beauftragten Betriebs-
berater (nur ab 15.00 Uhr) an.

031/ 44 15 14, Johannes Pulver, Gr. Muristalden 34
3006 Bern

Webereifachmann

versierter Saurer-Praktiker, Ende der Vierzigerjahre,
20 Jahre Ausland in spanischsprechendem Lande,
sucht wegen Rickkehr entsprechenden Posten. Finan-
zielle Beteiligung in einem Kleinbetrieb kadme auch in
Frage.

Offerten unter Chiffre P 1745 an Orell Fiissli-Annoncen,
8022 Ziirich

Textilkonzern mit Schwerpunkt Baumwoll- und
Synthetikspinnereien (Betriebe in der Schweiz
und in Oesterreich) sucht

jungeren
Textil-Ingenieur

fir technisch-betriebswirtschaftliche Stabs-
stellen der Konzernleitung:

Kostenrechnung — Kalkulation — Planung —
techn. Erfahrungsaustausch — Koordination
von Entwicklungen.

Bewerber, die auch uber kaufm. Erfahrung
verfigen, werden bevorzugt.

Die Dotierung entspricht der selbstéandigen,
verantwortlichen Tétigkeit.

Bewerbungsunterlagen, wie Zeugnisse,
Lebenslauf und Referenzen, sind zu richten
unter Chiffre PJ 3747-40 an Publicitas,

8021 Ziirich
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Gugelmann & Cie. AG, Langenthal

Fiir unsere modern eingerichtete Zwirnerei
suchen wir einen tiichtigen

Zwirnereimeister

fur die selbstandige Fiuhrung der Abteilung.

Auch geeignete Nachwuchskrafte, evtl. aus
der Sparte Spinnerei oder der Textilmaschi-
nenindustrie, konnen in Betracht gezogen wer-
den; eine grindliche Einarbeitung wird gebo-
ten.

Die Lohnfrage wird nach fortschrittlichen
Grundséatzen geregelt; eine gutausgebaute
Pensionskasse sowie eine eigene Kranken-
versicherung stehen zur Verfiigung.

Bewerbungen mit kurzem Lebenslauf, Zeugnis-
kopien und Photo wollen Sie richten an

Textilwerke Gugelmann & Cie. AG
Betriebsdirektion, 4914 Roggwil BE

Fir unsere neueingerichtete Kammgarnspinnerei
in Bern suchen wir fiir sofort oder nach Uebereinkunft

1 Schichtmeister

Arbeitsgebiet:
Ueberwachung und Einstellung der Vorwerke und Ring-
spinnmaschinen, Kontrolle der Produktion.

Wir erwarten:

Vertrautheit mit den neuesten Maschinen und Arbeits-
methoden, wenn mdéglich FachschulabschiuB, Erfahrung
im Verarbeiten von reiner Wolle als auch Wolle/Syn-
thetics.

Wir bieten:

Interessante Tatigkeit, den Leistungen entsprechende
Entléhnung, Flinftagewoche, Pensionskasse, Kantine.
Wohnung kann gestellt werden.

Bewerbungen mit den lblichen Unterlagen sind zu rich-
ten an die

Direktion der Schild AG, Tuch- und Deckenfabriken
CH-3027 Bern ’

SCHAFFHAUSER WOLLE

Wir suchen jungen

Textilfachmann

vorzugsweise Absolvent einer Textilfachschule
(Richtung Spinnerei) zur Entwicklung neuer
Handstrickgarne.

Einem fachlich und persoénlich gut qualifizier-
ten Bewerber bietet sich eine interessante
und selbstandige Tatigkeit.

Gerne erwarten wir lhre Offerte mit Lebens-
lauf, Referenzen und Gehaltsanspriichen an
die Direktion der Firma

Schoeller, Albers & Co., 8201 Schaffhausen

Qualitdt — unser gréBtes Anliegen!

Jéhrlich miissen wir mehr Zeit und Geld fiir die qualita-
tive Verbesserung unserer Gewebe aufwenden. Noch im
Laufe dieses Jahres werden wir unsere gesamte Waren-
Endkontrolle nach modernsten Gesichtspunkten reorga-
nisieren, wobei der Charge des

Kontrolleurs

ganz besondere Bedeutung zukommen wird. Wenn Sie
fir diesen vielseitigen und vor allem sehr verantwor-
tungsvollen Beruf Interesse haben und eine griindliche
webtechnische Ausbildung besitzen, so setzen Sie sich
bitte umgehend mit uns in Verbindung. (Tel. 054 /9 51 43,
intern 10 oder 36.) Nur Schweizer oder evtl. Auslédnder
mit Niederlassungsbewilligung kdénnen beriicksichtigt
werden.

Wir bieten gutbezahlte Dauerstelle und ein angenehmes
Arbeitsklima. Unsere Firma verfligt lber eine ausge-
zeichnete Pensionskasse. Moderne, betriebseigene Woh-
nung kann auf Wunsch glnstig zur Verfligung gestellt
werden.

Weberei Wingi AG, 9545 Wingi TG

XXX
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Gesucht junger, initiativer

Vertreter
fiir Heimtextilien

der auch Interesse hat, Aufgaben auf dem
Gebiete des

Marketing

zu Ubernehmen.

Offerten mit Gehaltsanspriichen unter Chiffre
A 12053-19 an Publicitas, 8021 Ziirich

Wir sind ein fortschrittliches Textilunternehmen mit auf-
geschlossener und zeitnahdenkender Firmenleitung.
Unser Werk liegt in einer landschaftlich reizvollen
Gegend in der Nidhe des Bodensees. Wir beschaftigen
rund 1750 Mitarbeiter und sind neuzeitlich eingerichtet.

Zur Erweiterung unseres gut harmonierenden Teams
suchen wir

Filmdrucker
Farbmacher
Rouleauxdrucker

Wir bieten eine verantwortungsvolle Dauerstelle, gut-
ausgebaute Sozialleistungen und zeitgemaBes Gehalt.

Zur ersten Kontaktnahme geniigt ein kurzer Brief mit
den wichtigsten persdnlichen Daten. Schreiben Sie bitté
unter Chiffre 7272 St. an Orell Fiissli-Annoncen, 9001
St. Gallen. Wir werden uns umgehend wieder mit lhnen
in Verbindung setzen.

Wir suchen zu raschmdéglichem Eintritt einen
gutausgewiesenen und tiichtigen

Webermeister

zur selbstandigen Fiihrung einer Abteilung
moderner Ruati-Automaten.

Wir bieten interessante und anspruchsvolle
Arbeit, gute Entlohnung und fortschrittliche
Sozialleistungen.

Bitte treten Sie mit uns schriftlich oder
telephonisch in Verbindung.

Weberei Sirnach, 8370 Sirnach
Telephon 073/ 4 51 61

WERR

Fir unsere Gewebekalkulation suchen wir einen

Textilkaufmann

Fabrikationskenntnisse der Textilbranche sind
erwiinscht. Wir erwarten wenn méglich Webschul-
ausbildung oder gleichwertige Berufserfahrung.

Wir bieten einen selbstédndigen Aufgabenbereich und
eigene Verantwortung sowie zeitgemaBe Anstellungs-
bedingungen.

Moderne Wohnung kénnte zur Verfligung gestellt
werden.

Gerne erwarten wir lhre Bewerbung mit den Ublichen
Unterlagen an das Personalbiiro der

Weber & Cie. AG, Textilwerke, 4663 Aarburg
Telephon 062 /7 52 22, intern 29




Mitteilungen lber Textilindustrie XXXV

SCHAFFHAUSER WOLLE Bedeutende Maschinenfabrik mit weltweiten Beziehun-
gen sucht eine Personlichkeit fiir den

Wir suchen per sofort oder nach Uebereinkunft einen

Versierten Textilmaschinenverkauf

Fur diese verantwortungsvolle Aufgabe wiinschen wir

Betriebsfachmann

Das Aufgabengebiet umfaBt: Arbeitsanalysen und Zeit- H H H
Studien, Arbeitsbewertung, Studium von Rationalisie- dlp" Teth|Chemlker
'ungsméglichkeiten.

ANforderungen: entsprechende Berufsausbildung mit

V.BF- oder REFA-Ausweis; Erfahrung in der Textilindu- mit Betriebserfahrung im Veredlungssektor.
Strie oder Absolvierung einer Textilfachschule erwiinscht
(iedoch nicht Bedingung).

Die Stelle bietet nach Einarbeitung eine weitgehend Anforderungen: Idealalter 28 — 38 Jahre, Schweizer, kon-
Selbstandige, abwechslungsreiche Tatigkeit. taktfreudiger Verkaufer mit natlrlichem Verhandlungs-
geschick, ausgepragter Sinn fir kaufmannische Belange.
Sprachen: Deutsch und Franzdésisch.

Wir bieten sorgféltige und systematische Einfihrung,
selbstandige Position, interessante Reisetatigkeit in
Europa, zeitgeméaBe Salarierung.

Interessenten bitten wir, ihre Bewerbung mit Lebens-
auf, Zeugniskopien und Photo sowie Gehaltsanspruch

®inzureichen an
Wir sichern lhnen absolut diskrete Behandlung lhrer

Offerte zu. Ausfihrliche Bewerbungen mit Photo und

gehoeller, Albers & Co., Kammwollspinnerei Lebenslauf sind erbeten unter Chiffre 3292 Zo an
201 Schaffhausen, Telephon 053 /5 23 91 Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich
\

00

Gesucht: Textilkaufmann mit Freude
\(aea an praktischen Aufgaben

—

Unser neuer Mitarbeiter soll sowohl Neuentwicklun-
gen und Musterungen von synthetischen Krauselgar-
Nen, Geweben und Gewirken bearbeiten, als auch
die selbstiandige Erledigung der damit zusammen-
héngenden administrativen Arbeiten (ibernehmen.

Dieses weitgespannte Aufgabengebiet méchten wir
gerne einem Mitarbeiter Gbertragen, der eine kaufm.
Ausbildung in einem Textilbetrieb oder eine Textil-
fachschule absolviert hat. Praxis auf dem Textilsektor
ist uns wertvoll. Sprachkenntnisse erleichtern die
Aufgabe, werden aber nicht vorausgesetzt.

Wir sind jederzeit zu einem persénlichen Gespréach

reit. Interessenten setzen sich bitte mit unserer
p9rsonalabteilung telephonisch oder schriftlich in
erbindung.

HEBERLEIN & CO AG, 9630 WATTWIL
Telephon 074/7 13 21
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Gesucht von Textilveredlungsbetrieb fliir Gewebe in
Baumwolle, Wolle und Mischungen aus Zellulose und {? Schweizerische

Synthetiks ein tiichtiger Decken- und Tuchfabriken AG
Appretur-Fachmann Pfungen

mit Erfahrung in der NaB- und Trockenappretur, der an
fachlich einwandfreies Arbeiten gewoéhnt ist und dem
diese Abteilung zur selbstédndigen Fihrung anvertraut
werden kann. Kenntnisse sowohl in maschineller wie
auch chemisch-textiltechnischer Richtung erforderlich. Wir suchen fiir unsere Nouveauté-Tuchfabrik in Pfungen
Wir bieten eine interessante Arbeit bei entsprechend jlingere Mitarbeiter als

leistungsgerechter Bezahlung in fortschrittlichem Betrieb
mit angenehmer Zusammenarbeit.

Handgeschriebene Offerten sind erbeten an die » as  m
Direktion der Assistent des Webereileiters
Textilwerk Horn AG, CH-9326 Horn a.Bodensee mit Praxis auf Sulzer-Webmaschinen

Assistent d. Spinnereileiters

mit theoretischen und praktischen Kenntnissen der
Streichgarnspinnerei.

Gesucht zu baldmoglichstem Eintritt erfahrener

Patroneur/Patroneuse

Herren mit entsprechender Ausbildung sind gebeten
ihre Bewerbung mit Unterlagen an die Direktion unse-

Unsere Produktion umfr—:lﬂt modische Kleider-, res Unternehmens einzusenden.
Krawatten- und Dekorationsstoffe. o
Gute Dauerstelle bei fortschrittlichen Arbeits- Wir bieten angenehmes Arbeitsklima in fortschrittlichem

bedingungen. Betrieb, Fiinftagewoche, zeitgemaBe Salarierung, neu-
zeitlich ausgebaute Firsorgeeinrichtung.

Wenden Sie sich schriftlich oder telephonisch

an

Schweizerische Decken- und Tuchfabriken AG

Gessner & Co. AG, Seidenstoffweberei 8422 Pfungen

8820 Wadenswil, Tel. 051/751175, intern 15

1
|
Fur unsere Versuchsabteilung, hydropneumatische StoBdampfer fir !

Webmaschinen, Buchs ZH, suchen wir einen Mechaniker mit abge-
schlossener Berufslehre zur Ausbildung als

Versuchstechniker

mit gelegentlichem Besuche der Kundschaft.

Zuverlassigkeit, rasche Auffassungsgabe und vertraglicher Charakter
werden vorausgesetzt. Bewerber mit Webereipraxis erhalten den
Vorzug.

Die Anstellung stellt hohe Anspriiche bei entsprechender Entléhnung-

Handgeschriebene Offerten mit den Ublichen Beilagen sind zu richten
an ‘

. ZAMA AG, Talacker 50, 8001 Ziirich
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Richterswil

GartenstraBe 19
Tel. 051 /96 07 77

Textilmaschinen und Apparate
Technische Artikel
\\

Von A bis Z

Ballonfedern

Baumwollsaiten 2 — 6 mm &
Belagstifte

Billardstoffe

Bimssteine

Blattfutter

Blattmesser

Blattstecher

Bobinen flr Fehlermarkierapparat
Bremsscheiben

Bremsteller

Bremsgewichte

Blas- und Saugapparat CADILLAC
Breitstreckwalzen Fabrikat WITTLER

Birst- und Dampfmaschine KETTLING &
BRAUN

Wir liefern

Baumwoll-Effilochés

Shoddy fiir Tuch-, Decken- und Filzindustrie
Polsterwollen aus Synthetics, Baumwolle und Wolle
Qerissene Jute

A Herzog, ReiBerei, 3250 LyB, Tel. 032 /84 15 42

Alfred Leu, Zirich 4 »
Kernstr. 57

flir Webereien

B9rufspi|ot CPL Il, 29 Jahre, ledig, sucht Stelle, die mit
Hiegerischer Tatigkeit

Verbunden ist. Englischer Sprechfunk- und Radionavi-
Gationsausweis, Flugzeugschleppbewilligung, Segelflie-
ger, zuverlassig und gewandt, gute Allgemeinbildung,
fI"F-‘Bend Englisch, franz. Schulkenntnisse, Fiihrerausweis.
In gelernter Webereifachmann mit Textilfachschule (3
em.), Erfahrung als Webermeister (Schaft u. Jacquard),
abrikdisponent und als Textiltechniker in einer Maschi-
Nenfabrik. Blindflug (IFR) nach Vereinbarung.

Offerten unter Chiffre 2890 Zp an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Wir_sind in der Lage, nachstehende Webstihle und Ma-
SChinen abzugeben:

1 Riiti-Seidenlancierstuhl 7schiitzig, 146 cm Blattbreite,
Odell SDNZU/7, Herstellungsjahr 1958; 5 Jacquard-
Maschinen Typ Verdol mit 1344 Platinen, Herstellungs-
Jahr 1958: 1 Jacquardmaschine Typ Verdol mit 896 Pla-
7'”en, Herstellungsjahr 1958; 4 Riiti-Seidenlancierstiihle
Schiitzig, 146 cm Blattbreite, Modell SDNZU/7, Herstel-
Ungsjahr 1960; 1 Ratti-Windmaschine Typ JRC, Herstel-
Ungsjahr 1952/1956 (ab Kuchen auf groBe, konische
Cheibenspulen); 80 Spindeln Schirer X-Spulmaschinen
Yp PKK. Es handelt sich durchwegs um neuere und
Sehr gut instandgehaltene Maschinen.

Interessenten erhalten nahere Auskunft unter Chiffre
3166 Zr durch Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Wahlen Sie

die fixbox

als
Versandbehalter.

Gute Griinde sprechen dafiir.

Eigengewicht und Tragkraft stehen im
idealen Verhaltnis zueinander. Das
bedeutet Frachtkostenersparnis. Auch
die MaBe helfen sparen. Sie sind auf die
internationalen Pool-Paletten
abgestimmt. Durch das Drehstapel-
prinzip gewinnen Sie beim Transport
leerer Behalter /s Nutzraum. Der dicht
schlieBende Deckel ist an vier Stellen
verplombbar und schiitzt empfindliches

geflllt aufeinander p
leer ineinander Gut weitgehend vor Schmutz und

= ?/3 Raumersparnis Feuchtigkeit.

Eﬂﬂewismann ag

Tel. 053/61481 8213 Neunkirch

Webermeister

g‘ den besten Jahren, verh., sucht in fortschrittlichem
Ctrieb neue Anstellung. Verfuge Uber perfekte prakti-
he Kenntnisse in der Schaft- und Jacquardweberei
Sktor Leinen und Baumwolle. — Offerten erbeten unter
iffre 8265 R an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Wir suchen laufend interessante
Restposten Hosenstoffe

wie Skihosen, Manchester, sowie div. Wollstoffqualitaten.

Offerten unter Chiffre 3286 Zh an Orell Fiissli-Annoncen,
8022 Ziirich
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Gebriider ITEN
Textilspulenfabrik

CH-6340 Baar

Telephon 042 /31 42 42

Nachfolger von Erwin Meyer, Spulenfabrik, Baar

Automaten- und SchuBspulen
Sperzialitat: Spulen mit LOEPFE-Reflexband

Zwirnhiilsen aus Leichtmetall
fir Hamel-Stufenzwirnmaschinen

Streckzwirnhiilsen
aus Leichtmetall und Stahl

Einweg-Kreuzspulhiilsen
aus Kunststoffen

Schweizerpapiere und -Folien fir die Schaftweberei
IVETT XX ESER “N» |a Spezialpapier
IVETT E-E.EZER «X» mit Metall
INETT XX EE2 2100~ aus Plastik

sind erstklassige Schweizerqualitaten

”a‘};;genn‘wn
e8!

Hersteller:
AG. MULLER & CIE. Neuhausen a/Rhf. SCHWEIZ

Automatisches SchuBdichten-
Kontrollgerdt ASKO 201

Ueberwacht die Gewebe-
SchuBdichte am Webstuhl
und verhindert unzulissige
Langenfehler

Zahn Worb

Werkstatte fiir Elektro- und
Feinmechanik
3076 Worb  Tel. 031/830898

Zylindrische Kartonhiilsen
Versandrollen
Kartonspulen
Rundkartonagen

liefert seit Jahrzehnten in bester Qualitédt als Spezialitét

I

J. Langenbach AG

5600 Lenzburg
Telephon 064/51 20 21
Telex 68354




Fehler in der Auftragsabwickiung
kommen im Textilbetrieb
besonders teuer zu stehen

2"°°en Electronic
l0delle fiir jede

inq.. ebsgréBe und
en Arbeitsantall

\I,(v'.ei"e Ursache — groBe Wirkung!

kl'r_klich: In der Textil- und Bekleidungsindustrie kann sich ein

eie”}Er Schreibfehler besonders verlustreich auswirken. Eine

pnzfge unrichtige Angabe fihrt zur Fertigung einer falschen

inart'e im Spinnerei- oder Webereibetrieb. Oder falsche Daten

R bezug auf GréBen und Dessins verursachen kostspielige
ler in der Zuschneiderei.

3Ssen sich solche Fehler vermeiden? Ja! Mit einer ORMIG-
g;’;)druckorganisation. Im Textilbetrieb werden simtliche An-
b en des Fertigungsplanes auf ein Umdruckoriginal geschrie-
u N. Und in ein paar Augenblicken liefert der ORMIG-Zeilen-
m’g‘"%ker samtliche fiir die Fertigung notwendigen Papiere —
tra g9anzen oder auszugsweisen Texten. %um Beispiel: Auf-
unc?skarte, Partiebegleitkarte, Spinnerei-, Farberei-, Zwirnerei-
la Weberei-Auftrag, Stiickanhanger, Appreturauftrag, Fertig-
Serkarte usw.

Oder im Konfektionsbetrieb: Auftragsbestatigung fir den Kun-
den, Referenzkarte, Dispositions- und Schnittzettel, Rechnuhg,
Lieferschein usw. Und fiir das Lohnwesen konnen die Ferti-
gungsscheine mit Lohncoupons fiir die gewiinschten Stiick-
zahlen umgedruckt werden.

So sucht also ORMIG nach Lésungen, wie im Textil- und Be-
kleidungsbetrieb Schreibarbeiten auf ein Minimum reduziert
werden kdnnen. Um damit die Auftragsabwicklung zu be-
schleunigen und kostspielige Fehler zu vermeident

Unterlagen und Beispiele stehen aus folgenden Sparten zur
Verfligung: Webereien, Spinnereien, Farbereien, Blusen-, Tri-
kot-, Kleider-, Hut- oder Schiirzenfabriken. Fordern Sie sie
bitte an. Oder verlangen Sie den Besuch des ORMIG-Beraters.

Generalvertretung fir die Schweiz:
Hans Hiippi, 8045 Ziirich, WiedingstraBBe 78, Tel. 051/ 35 61 40

ORMIG



sk Benninger-Schlichtmaschine sM

91d

Mitwachsen!

Die Schlichtmasclﬁne SMA kann es —
dank einem Grundmodell
mit umfangreichem Baukastensatz fiir beliebigen Ausbau!

Heute haben Sie die Wahl: zum vornherein eine Universalmaschine fiir Stapel’
fasern und Endlosgarne anzuschaffen, oder sich nach den momentanen
Bediirfnissen zu richten und die Anlage spater beliebig auszubauen. Durch die
Erweiterung lasst sich das Einsatzgebiet auf andere Materialien und Verfahre
ausdehnen; aber auch eine Erhéhung der Produktion ist jederzeit moglich.
Der Ausbau lésst sich bei allen Verfahrensgruppen wie Abrollvorrichtung,
Schlichtetrog, Trockner und Baummaschine miihelos verwirklichen.

Weitere Vorteile der Benninger Schlichtmaschine SMA:

Konstante Langsspannung der Kette, flr verschiedene Sektoren getrennt 3
vorwahlbar. Au;,g{gati: e Steuerung des Wickelzuges. Beliebige Kombination®
und Einsatzmggh am Schlichtetrog. Hoher Bedienungskomfort mit
weitgehend g‘dt r(’{Uberwachung des ganzen Ablaufes und Programn’l
schaltung f[]r‘.‘s ett aumwechsel.

\

Verlangen Sie unsere Maschinenfabrik<Benininger AG H E N N | N ﬁ [H
ausfiihrliche Dokumentation! CH - 9240 Uzwil / Schweiz
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