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Rohstoffe

Neues Material fiir Mobelstoffe von Du Pont

Auf dem Raschelstuhl gewirkte Mobelstoffe, die von
Du Pont aus dem bauschigen, endlosen Nylongarn «An-
tron» 24 mit hohem Denier entwickelt wurden, erdffnen
neue Perspektiven fiir Heimtextilien. Dank der kontrol-
lierten Elastizitédt dieser Stoffe passen sie sich ausgezeich~
net auch Rundungen an. Unter Beriicksichtigung des Ge-
wichtes kann die Festigkeit dieser Stoffe mit derjenigen
von Stahl gleichgesetzt werden. Verschleissfestigkeit und
Widerstandsfahigkeit gegen Zerfasern liegen im Vergleich
zu herkommlichen Mobelbeziigen hoch. Die Stoffe sind
strapazierfihig und lassen sich miihelos reinigen, da sich
Staub- und Schmutzpartikel an den Fasern nicht fest-
krusten.

Die neuen Stoffe haben gegeniiber Jersey den Vorteil,
dass sie maschenfest sind; unansehnliche «Laufmaschen»
sind daher ausgeschlossen.

Die Verwendung von «Antron» 24 mit Titers von 520
bis 1200 Denier, je nach der gewiinschten Struktur, er-
moglicht Stoffe mit derart reichem Strich und Gefiige, wie
sie bisher bei gewirkten Mobelbezligen nicht erzielt wer-
den konnten.

Die einzigartigen Vorziige dieses Polyamidgarnes, das
speziell fiir Polstermoébel entwickelt wurde, besteht darin,
dass es stufen- oder abschnittweise eingefdrbt werden
kann; dadurch verfiigt der Stoffhersteller iiber eine er-
heblich grossere Auswahl bei der Schaffung von Farb-
abstufungen und kann auf Wunsch der Kunden auch
kurze Bahnen in exklusiven Farbkombinationen einfér-
ben. So lassen sich in einem einzigen Bad bis zu funf
Farbttone, einschliesslich spinngefdrbtem Schwarz, er-
zielen.

Als erstes Unternehmen hat die Firma Fratelli Saporiti
in Besnate (Italien) diese Neuerung aufgegriffen. Die Sitz-
banke und Sessel, die fiir den im Mai ert6ffneten neuen
Genfer Flughafen bestellt wurden, hat Saporiti mit ein-
farbigem Stoff aus «Antron» 24 in Oliv, Purpur oder Senf

bezogen, der von der Firma Lehr in Miinchwilen (SchweiZ)
hergestellt wurde. Die kommerzielle Entwicklung vOP
Stoffen in einfarbigen und Phantasiemustern wird gegen”
wartig von der Mafotex in Cassano Magnago (Italien)
durchgefiihrt.

Stiickgefarbter Raschelstoff flir Polstermobel
aus «Antron»

580 (4 Spinnerei, Weberei

Moderne Webegeschirre fiir automatische Einziehmaschinen

H. Fietz, c/o Grob & Co. AG, Horgen
(5. Fortsetzung und Schluss)

Transport und Lagerung der Webketten

Im Zusammenhang mit der Automatisierung der Ein-
zieherei ist es unumginglich, dass auch dem Transport
und der Lagerung der Webketten vollste Aufmerksamkeit
geschenkt wird. Es ist jedem Webereifachmann bekannt,
dass unzulangliches Lagern und Transportieren viele Scha-
den hervorrufen konnen. Durch unsachgeméssen Trans-
port der Ketten von der Schlichterei oder Zettlerei in die
Einzieherei k6nnen Fadenschichten beschéddigt werden, die
die Vorbereitungszeit fiir das Kniipfen und Einziehen we-
sentlich verldngern. Oft werden Webketten unsachgemaéss
in Reihen auf dem Boden gelagert oder sogar kreuzweise
aufeinandergestapelt. Diese Lagerungsart bringt es mit
sich, dass die Webketten O6fters herumgehoben und ver-
schoben werden miissen. Es ist daher unbedingt zu emp-
fehlen, dass diese Reserveketten in geeigneten Kettbaum-
lagern, zum Beispiel Paternosteraufziigen, gelagert wer-
den.

Noch grossere Probleme stellt der Transport fertig ein-
gezogener Ketten von der Einzieherei in die Weberei. Hier

werden sehr oft die Webegeschirre auf die Kettbau™]
scheiben gelegt und zuoberst das Blatt festgebunden. AU
diese Weise werden die Ketten in die Weberei transpo’”
tiert. Die Folge davon ist, dass viele Kettfaden abgé”
klemmt und Litzen beschéidigt werden. Auf der Webm?d”
schine miissen die beschidigten Litzen ersetzt und dlf
gebrochenen Kettfiden angekniipft und von Hand eing®€
zogen werden. Dadurch wird die Vorbereitungszeit de{
Webmaschine ganz erheblich verldngert. In einer mode,r
nen Weberei muss daher das Einziehen der Kettféden 1’
das Webegeschirr als eine geschlossene Folge von '
beitsgidngen betrachtet werden. Diese beginnen mit de.e
Herstellung der Webkette und sind beendet, wenn &
Webkette auf der Webmaschine aufgelegt ist. In die:seé
Reihe von Arbeitsvorgingen spielt der Transport elne
grosse Rolle. Der Idealfall ist, wenn die Webkette the
Umlad vom Lagerraum oder der Schlichterei iiber dlt
Einzieherei zur Webmaschine gelangt. Dadurch gelapg
die Webkette im besten Zustand auf die Webmaschlne‘
Sie kann ohne Verzug aufgelegt und angewoben werde?”
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Verschiedene Firmen befassen sich intensiv mit diesen
fansportproblemen und liefern geeignete Kettbaumtrans-
Port- ungd Hubwagen. Ebenso werden die Hersteller von
Automatischen Einziehmaschinen bei der Losung der Trans-
Portprobleme behilflich sein kénnen.

.Di-e Firma Zellweger empfiehlt, die Einziehanlage mit
flner pestimmten Anzahl Kettbaumtransportwagen aus-
ZUrlisten. Fiir das Beladen der Baumwagen beniitzt man
flnen handelsiiblichen Hubwagen. Mit dem Baumwagen
Selangen die Webketten vom Lager der Schlichterei in
die Einzieherei. Hier werden die Baumwagen mit den Zet-
€lwagen der Einziehmaschine gekoppelt und fir den auto-
Matischen Ketteinzug vorbereitet. So koénnen mehrere
etten fiir den Einzug vorbereitet werden. Sobald die
Mziehmaschine frei wird, d.h. wenn die vorangehende
Kette eingezogen ist, werden die vorbereiteten Webe-
Schifte an die Einziehmaschine angesteckt. Der neue Zet-
elWagen wird an sie herangefahren und mit ihr gekop-
Pelt, wonach mit dem Einziehen der neuen Kette be-
8onnen werden kann.

Der Kettbaumtransportwagen kann mit Geschirrhaltern
Versehen werden. Das gesamte Webegeschirr wird auf diese

eschirrhalter gelegt und gesichert. Das Lamellenpaket
Wird hinter dem Webegeschirr ebenfalls auf dem Baum-
Wagen getrennt gelagert. Zum Einlegen der neuen Webe-
ette in die Webmaschine wird der bereits beladene Baum-
Wagen an die Webmaschine gefahren. Mit einer zum

dumwagen passenden hydraulischen Einrichtung kann
das gesamte Webegeschirr in die Webmaschine eingesetzt
Werden. Es ist bekannt, dass so organisierte Webereien fiir
das Auflegen eines Webegeschirres bis zum Eintragen des
frsten Schusses etwa 30 Minuten bendtigen.

_Diese Hinweise zeigen, dass die Automatisierung der
Nzieherei mannigfaltige Probleme stellt und den Arbeits-

2 lauf der ganzen Weberei beeinflussen kann. Wenn man
N die Automatisierung der Einzieherei herantritt, darf
’n‘an diese Abteilung keinesfalls gesondert betrachten.

'elmehr muss gleichzeitig der Arbeitsablauf in der

€berei grundsitzlich studiert werden.

Galt die Handeinzieherei bisher infolge Personalmangels
0d sehr hoher Kosten als ein Engpass in der Weberei,
O hért dies mit der Automatisierung der Einzieherei auf.

WMit den bisherigen Ausfiihrungen wurde darauf hinge-
lesen, wie stark die Konstruktion der Webegeschirre
W“"Ch die automatischen Einziehmaschinen beeinflusst
Zuurde' Nachfolgend sind einige Details erldutert, wobei
€rst die modernen schiebereiterlosen Webeschifte zur
Prache kommen.

ala

GRog

Die Abb. 9

ng Schaftstibe sind aus hochlegiertem Leichtmetall gepresst
Sk ihre Oberfliche ist griff- und kratzfest. Unter acht ver-
e.ltledEHen Hohlprofilen kann der Geschirrteilung und Ar-

Sbreite entsprechend der Schaftstab mit dem bestge-
eigneten Querschnitt gewdhlt werden

Je nach Webmaschinenbreite werden fiir reiterlose
GROBEXTRA- und GROBTEX-Webeschéifte verschieden
hohe Leichtmetallstabprofile verwendet. Fiir schmale Web-
maschinen mit Oberbau geniigen 48 mm hohe Profile. Die
néchste Profilhohe betrédgt bereits 60 mm und eignet sich
fiir Webeschédfte ab ungefihr 1300 mm Breite. Um auch
breiteren Webeschédften grossere Stabilitdt zu verleihen,
wurden 72 mm hohe Profile geschaffen. Diese werden, wie
auch die anderen Abmessungen, in verschiedenen Dicken
geliefert, damit sie den Geschirrteilungen angepasst wer-
den konnen. So werden beispielsweise fiir 10-mm-Teilung
8 mm dicke Profile, fiir 12-mm-Teilung 9 mm dicke Pro-
file, flir 14-mm- und grébere Teilung 11 mm dicke Pro-
file verwendet. Um auch sehr breiten Webeschédften die
notige Stabilitdt zu verleihen, sind sogar 84 mm hohe
Profile konstruiert worden (Abb.9). Diese stabilen Pro-
file haben auch den Vorteil, dass man weitgehend auf
das Einsetzen von Zwischenstreben verzichten kann. Diese
sind erst bei grossen Breiten notwendig. So ist es bei-
spielsweise moglich, bei Webeschéften bis 2500 mm totaler
Rahmenlédnge ohne Zwischenstrebe auszukommen.

Die fiir schiebereiterlose GROBTEX-und GROBEXTRA-
Webeschidfte verwendeten Leichtmetallprofile besitzen
entlang ihrer Aussenkante den bekannten T-férmigen Steg
zur Aufnahme der Aufhinge- und Niederzughaken. Ihre
gegen die Webelitze gerichtete Innenkante ist filir die
Gewindebohrung und den Schienenhalter verstdarkt. Die
Schienenhalter sind mitsamt den Litzentragschienen aus-
wechselbar und einstellbar am Schaftstab befestigt. Die
beiden Fortsédtze eines jeden Schienenhalters treten durch
getrennte Schlitze in den Schaftstab aus Leichtmetall ein.
Dadurch werden die in Kettrichtung auf die Litzentrag-
schiene einwirkenden Kriafte unmittelbar auf den Schaft-

Abb. 10
Einstellen der Litzentragschienen durch Drehen der Sechs-
kantschraube, den jeweiligen Erfordernissen entsprechend
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stab ilibertragen und eine hervorragende Parallelfiihrung
der Litzentragschiene erzielt. Zwischen den beiden Fort-
sdtzen tritt die Sechskantschraube in die Gewindebohrung
des Schaftstabes ein. Durch zwei dazwischengefiigte kraf-
tige Blattfedern wird jegliches Grundspiel aufgehoben
und zugleich die Schraube gegen ungewohntes Drehen
gesichert. Mit diesen Schrauben wird in der Endkontrolle
der dussere Abstand der Litzentragschienen nach Lehren
eingestellt. Sie erlauben auch nachtrédglich, den &usseren
Abstand, falls tiberhaupt notwendig, besonderen betrieb-
lichen Erfordernissen anzupassen (Abb.10). Der einmal
eingestellte Abstand bleibt erhalten, denn die Schaftstdbe
aus Leichtmetall der GROBTEX- und GROBEXTRA-
Webeschéfte sind auch nach jahrelanger hoher Beanspru-
chung gerade. Auch wechselnde Luftfeuchtigkeit kann
ihnen nichts anhaben. Ein gleichbleibender Abstand der
Litzentragschienen ist die Voraussetzung fiir ein einwand-
freies Gleiten der Litzen tuiber die ganze Breite des Webe-
schaftes sowie fiir ein storungsfreies automatisches Ein-
ziehen. Die freie Verschiebbarkeit der Webelitzen von
einem Stabende zum anderen wirkt sich vor allem auch
auf den Webmaschinen sehr vorteilhaft aus, da sich die
Litzen immer nach den Kettfdden einstellen und eine
Gassenbildung praktisch ausgeschlossen ist.

Die Litzentragschienen der reiterlosen Schifte sind fest
mit dem Schaftstab aus Leichtmetall verbunden. Die bei-
den Verschleissstellen zwischen der Litzentragschiene und
ihrem Triger sowie zwischen Trager und Schaftstab sind
ausgemerzt, wodurch die Lebensdauer wesentlich ver-
langert wird. Die Vorbereitung der Webegeschirre wird
vereinfacht, denn die Litzentragschienen bleiben im Schaft-
rahmen und miissen nicht mehr nach moglichst gleich-
maissigem Verteilen der Webelitzen in ihre zahlreichen
Tréger eingehédngt werden.

Die GROBEXTRA-Webelitzen — geeignet flir die auto-
matische Einziehmaschine USTER — sind aus 5,5 mm brei-
tem gehidrtetem Federbandstahl hergestellt. Den Erfor-
dernissen der Einziehmaschine entsprechend sind die End-
osen seitlich offen und hakenformig ausgebildet. Die obere
Endose ist gewellt und die untere flach passend fiir pro-
filierte Litzentragschienen 16X2mm mit Fiihrungsnute.
Die Dicke dieser Litzen betrédgt je nach den zu verweben-
den Webketten 0,23 mm oder 0,3 mm. Die diinneren Webe-
litzen eignen sich fiir die Seidenweberei und feinste Baum-
wollketten in bis 331 mm (13”), héchstens aber 356 mm
(14”) Endésendistanz. Es stehen sechs verschiedene End-
osendistanzen zur Verfiigung, namlich 11—16”, d. h. 280
bis 407 mm. Die gedrehten Fadenaugen befinden sich 5 mm
oberhalb der Mitte und sind nach rechts offen. Drei ver-
schiedene Fadenaugen stehen zur Auswahl in der Abmes-
sung von 55X1,2mm, 65X1,8mm und 8X25mm. Das
feinste Fadenauge eignet sich fir Kettgarne Nm. 34 und
feiner und das grobste fir Nm. 4 und feiner.

Bei diesen Litzen ist die Schmalkante oberhalb der
unteren Endodse zugespitzt, damit das Trennmesser der
Einziehmaschine mit Sicherheit zwischen der Endlitze
und der zweitletzten Litze des Magazinstapels einstechen
kann. Weiter weisen diese Webelitzen oberhalb der un-
teren Enddse eine Zwischenraum schaffende Priagung auf.
Diese Pragung ist erforderlich, da die aufeinanderliegen-
den gewellten oberen Enddsen mehr Platz bendétigen als
die unteren flachen Endésen. Die Litzen wiirden daher
auf den Magazinschienen, wo sie zusammengeschoben wer-
den miissen, schrigstehen. Je mehr Litzen zusammenge-
schoben werden, um so grosser wiirde diese Schrégstellung.
Die letzten Litzen des Litzenstapels konnten sogar klem-
men. Als Ausgleich dient diese Pragung. Die Webelitzen
stehen daher im Magazin und beim Aufreihen oder Ab-
stossen von den Webeschidften immer parallel zueinander.

Bei Webelitzen mit hakenférmigen Endosen besteht die
Gefahr, dass sie aushidngen konnen, sobald sich die Lit-
zentragschienen einander liber ein gewisses Mass ndhern,
d. h. die Schaftstdbe sich gegeneinander durchbiegen. Dies
kann beispielsweise bei oberbaulosen Webmaschinen vor-

kommen, wo die an den Litzentragschienen héngende“
Webelitzen bei gedffnetem Webefach den oberen Schaft”
stab gegen die Fachmitte ziehen und der untere Schaft’
stab entlastet ist. Folglich wird wegen der Durchbiegung
des einen Schaftstabes der Abstand zwischen den Litze?”
tragschienen vermindert. Sobald ein gewisses Mindest_'
mass unterschritten wird, 16sen sich die Webelitzen m
gewdhnlichen hakenférmigen Endésen vom Webeschaft.

Die aus gehirtetem Federbandstahl hergestellten Lit”
zentragschienen der GROBEXTRA-Webrahmen weise?
darum auf der einen Flachseite eine Lingsnute auf. m
diese greift ein am Ende des Endosenhakens angebrach’
ter Vorsprung ein. Dieser sichert die hakenférmige End
Ose in einwandfreier und zugleich einfachster Weise vor
dem Aushingen. Damit Gewahr geboten ist, dass der VoI”
sprung unter allen Umstdnden ganz in die Nute eif‘,’
greift, ist am Uebergang von der Enddse zum Mitteltel!
der Webelitze eine schrige Fiihrungskante vorhande?
(Abb. 11).

Abb. 11
Die schematische Darstellung zeigt, wie der Vorsprung
in der hakenférmigen Endése in die Lédngsnute der Lit-
zentragschiene eintritt und dadurch die GROBEXTRA-
Webelitzen gegen ungewolltes Aushdngen sichert

Bisher wurden fiir reiterlose Webegeschirre fast a‘_‘s'
schliesslich SIMPLEX-Webelitzen hergestellt. Nun ist ein®
auch fiir enge Geschirrteilungen geeignete GROBEXTRA’
Webelitze fiir zweireihigen Augenstand geschaffen worde?
Sie kann auch fiir Geschirrteilungen von 10 und 12m
eingesetzt werden. Diese neuesten GROBEXTRA-DUO'
MIX-Webelitzen gelangten anlésslich der ITMA 67 erst”
mals zur Vorfiihrung.

Webelitzen mit zweireihigem Augenstand — sogenanﬂ?e
DUPLEX-Litzen — haben den grossen Vorteil, dass si¢
im Vergleich zu denjenigen mit einreihigem Augensta’®
d. h. SIMPLEX-Litzen, wesentlich hohere Aufreihdich"er‘l
je Zentimeter und Webeschaft ermdglichen. Als Fau$
regel gilt, dass Webelitzen mit zweireihigem Augensta?
50 % hohere Reihdichten erlauben.

Allgemein bekannt sind die NOVO-DUPLEX-Flachst?hI:
Webelitzen mit geschlossenen Endo6sen. Sie sind anschlie
send an die obere und untere Enddse abwechselnd nac’
vorn und hinten abgekrépft. Dadurch kommt ihr Mitte!
teil mit dem Fadenauge vor und hinter die durch
Enddsen verlaufende Léangsachse zu liegen.
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Die GROBEXTRA-Webelitzen fiir zweireihigen Augen-
Stand weisen jedoch keine Kropfungen auf wie die be-
kaHn‘cen NOVO-DUPLEX-Webelitzen. Zur Erreichung des
ZWeireihigen Augenstandes wird das Fadenauge nicht in
€r Mitte des Stahlbandes, sondern bei der einen oder
anderen Lingskante angeordnet. Dadurch entstehen zwei
Unterschiedlich geformte Webelitzen. Die beiden Ausfiih-
Yungen sind wie folgt benannt: GROBEXTRA-SOLOMIX-
Und GROBEXTRA-INTERMIX-Webelitzen. Wird abwechs-
Ungsweise eine SOLOMIX- und eine INTERMIX-Webe-
1t?e auf dem Webeschaft aufgereiht, so entsteht der zwei-
r_elhige Augenstand. Diese vermischt aufgereihten Webe-
litzen sind als GROBEXTRA-DUOMIX-Webelitzen be-
Z?lchnet. Diese Litzen lassen sich ebenso gut automatisch
Cinziehen wie die in den letzten Jahren gelieferten GROB-
EXTRA-SIMPLEX-Webelitzen (Abb. 12).

4.

Abb. 12
GROBEXTRA-DUOMIX-Flachstahl-Webelitzen
flir zweireihigen Augenstand

_In der Praxis wird es nun so sein, dass eine Weberei,
tele stdndig oder auch nur zum Teil mit dicht eingestell-
litn Webketten arbeitet, GROBEXTRA-SOLOMIX-Webe-

Zén anschafft. Sie kénnen automatisch eingezogen wer-

®1 und haben einen einreihigen Augenstand wie die
kannten SIMPLEX-Webelitzen. Sobald dicht eingestellte

ebketten eingezogen werden miissen, so werden auf der
ZiutOmatischen Einziehmaschine USTER zwei Litzenmaga-

e eingesetzt. Das eine wird mit SOLOMIX-, das an-

Sce}? mit INTERMIX-Webelitzen gefiillt. Die Einziehma-

Ine sorgt nun dafiir, dass die Kettfidden eines jeden
ei;’beschaftes abwechselnd in eine SOLOMIX- und in
Ste}? INTERMIX-Webelitze eingezogen werden. So ent-

t automatisch der zweireihige Augenstand der GROB-
TRA-DUOMIX-Webelitzen.

2 An Webereien, die noch iiber keine automatische Ein-
Mehmaschine verfiigen, werden SOLOMIX- und INTER-

MI)}E‘Webelitzen schon gemischt als GROBEXTRA-DUO-

Sty ~Webelitzen geliefert. Ist der zweireihige Augen-
n

& d nicht mehr erforderlich und wird vorgezogen ein-
18 zu weben, so konnen mit wenigen Handgriffen die
reLOMIX- und INTERMIX-Webelitzen voneinander ge-
IN';mt werden. Selbstverstdndlich konnen dann auch die
o ERMIX-Webelitzen ebenfalls fiir nur einreihigen
-'8enstand eingesetzt werden, so dass keine iiberzih-
88N Webelitzen an Lager gelegt werden miissen.

rstereits eingangs wurde erwihnt, dass an der ITMA 67
Mals eine Rundstahl-Webelitze zur Vorfithrung ge-

langte, die auf modernen schiebereiterlosen Webeschéften
verwendet werden kann. Es handelt sich um die GROB-
EXTRA-RONDOFIL-Webelitzen. Ohne besondere Um-
stellung konnen mit derselben Einziehmaschine USTER
sowohl GROBEXTRA-Flachstahl-Webelitzen als auch
GROBEXTRA-RONDOFIL-Webelitzen eingezogen wer-
den.

Das Mittelteil der RONDOFIL-Webelitzen ist wie die
bekannten Rundstahl-Webelitzen ausgebildet. Das Maillon
wird, wie bei den GROBEXTRA-Webelitzen iiblich, 5 mm
oberhalb der Litzenmitte eingesetzt und ist nach rechts
offen. Wahrend bei den bekannten Rundstahl-Webelitzen
die Endése durch den Litzendraht gebildet wird, hat
diese neue Rundstahl-Webelitze angefiigte flache End-
Osen aus rostsicherem Bandstahl. Sie sind seitlich offen
wie bei den GROBEXTRA-Webelitzen. Die obere Endose
ist dusserst klein gehalten und sogar weniger hoch als
die obere Litzentragschiene. Sie ist darum trotz ihrer brei-
ten Auflagefliche und Widerstandsfiahigkeit ausserordent-
lich leicht. Die untere Endose muss den Anforderungen
der automatischen Einziehmaschine geniigen. Sie ist so
gestaltet, dass die Abtrennpassette mit Sicherheit Litze
um Litze vom Magazinstapel abtrennen kann. Ihre Form
entspricht darum derjenigen der GROBEXTRA-Flachstahl-
Webelitzen.

Die fiir die Barber-Colman-Einziehmaschine geeigneten
schiebereiterlosen Webeschédfte haben Litzentragschienen
in der Abmessung von 22X1,7mm. Diese Webeschifte
werden hauptsichlich zusammen mit den fiir die Einzieh-
maschine bestimmten Schliisselloch-Flachstahl-Webelitzen
verwendet. Es ist aber auch moglich, auf diesen Webe-
schiften GROBTEX-Webelitzen ohne Schliisselloch sowie
die neuen GROBTEX-Dreherwebelitzen aufzureihen. Alle
diese Litzen haben seitlich offene Enddsen, die C-foérmig
ausgebildet sind. Bei den Schliisselloch- und GROBTEX-
Webelitzen sind zudem die oberen und unteren Endodsen
gegengleich geschrinkt, damit sie sich auf den Litzentrag-
schienen nicht abdrehen konnen. Diese Litzen werden aus
gehirtetem Federbandstahl in der Abmessung 5,5X0,23
und 5,5X0,3 mm hergestellt. Die Endosendistanzen dieser
Litzen liegen zwischen 280 mm oder 11” und 407 mm oder
16”. Die Schliisselloch-Webelitzen, geeignet flir das auto-
matische Einziehen auf der Barber-Colman-Einziehma-
schine, haben ein Fadenauge in der Abmessung von 7,8 X
3,8 mm. Es ist in der Litzenmitte angeordnet, nach rechts
offen und geschréankt. Wie ihr Name sagt, haben diese
Litzen oberhalb des Fadenauges in der Litzenachse eine
schlussellochformige Ausstanzung, deren Bart bei sich fol-
genden Litzen abwechselnd nach oben und nach unten
gerichtet ist (Abb.13). Wie bereits bei der Besprechung
der Barber-Colman-Einziehmaschine erwidhnt, wird durch
die Schliissellocher der Webelitzen eines jeden Webeschaf-
tes ein Litzenschlissel gesteckt. Durch eine halbe Drehung
des Litzenschliissels wird auf dem Webeschaft eine Webe-
litze freigegeben, damit der Kettfaden eingezogen werden
kann.

Schliissellochlitzen werden auch als Duplex-Litzen her-
gestellt. Wie die herkommlichen Litzen mit geschlossenen
Enddsen sind sie bei den Enddsen abgekropft. Diese Litzen
sind allerdings weniger bekannt. Ihre geringe Verbreitung
mag darin begriindet sein, dass ihr Mittelteil mit dem
oberhalb des Fadenauges angebrachten Schliisselloch die
urspriingliche Materialbreite von 5,5 mm beibehdlt und
daher nicht fiir 10- und 12-mm-Schaftmaschinenteilung
verwendet werden kann. Es konnen darum ebensogut
doppelreihige Webeschédfte eingesetzt werden, die sich
auch zum automatischen Einziehen eignen und die dop-
pelte Anzahl Schiliissellochlitzen aufnehmen konnen.

Wie die Schliusselloch-Webelitzen haben auch die GROB-
TEX-Webelitzen C-formige Endosen und eignen sich fiir
die gleichen Webeschidfte. Thr Mittelteil ist jedoch durch-
gehend ausgestanzt und gleicht demjenigen einer her-
kommlichen Flachstahllitze. Es sind drei verschiedene Fa-
denaugabmessungen verfligbar. Zur Hauptsache werden
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Abb. 14

Abb. 13 I {
Abb. 13

Schliisselloch-Flachstahlwebelitzen, geeignet flir das automatische
Einziehen auf der Barber-Colman-Einziehmaschine und passend
zu reiterlosen GROBTEX-Webeschiften mit Litzen-
tragschienen 22X1,7 mm

Abb. 14
GROBTEX-Flachstahlwebelitzen, passend zu reiterlosen GROB-
TEX-Webeschidften mit Litzenschienen 22X1,7mm oder 22X1,2 mm

fir nur 4 mm breite GROBTEX-Webelitzen

diese Litzen aus 5,5 mm breitem gehirtetem Federbandstahl
ausgestanzt. Auf besonderen Wunsch kénnen auch 4 mm
breite Webelitzen geliefert werden. Dafiir miissen jedoch
Webeschifte mit Litzentragschienen in der Abmessung von
22X 1,2 mm verwendet werden. GROBTEX-Webelitzen eig-
nen sich nicht fiir das automatische Einziehen (Abb. 14).

g

Abb. 15
GROBTEX-Flachstahldreherlitzen, passend zu reiterlosen GROB-
TEX-DreherWebeschédften mit Litzentragschienen 22X1,7 mm

Der Vollstindigkeit halber sei noch kurz erwéhnt, dass
GROBTEX-Flachstahlwebelitzen mit schiebereiterlosen
Webeschiften mit Erfolg auch in der Bandweberei einge-

setzt werden. Sie gelangen dort hauptsidchlich auf meh{'
gingigen Bandwebmaschinen zur Anwendung, die Zwel”
stockladen besitzen. Den Erfordernissen dieser Maschine®
entsprechend, sind die Fadenaugen dieser GROBTEX"
Webelitzen nicht mehr in der Mitte oder 10 mm oberhald
der Mitte angeordnet, sondern entsprechend dem Sprﬂ-ng
aus der Mitte versetzt. So sind z. B. fiur einen Sprung von
60 mm bei der Hilfte der Litzen die Fadenaugen 30 m?”
iiber der Mitte und bei der anderen Hilfte 30 mm unté
der Mitte angeordnet.

Es ist offensichtlich, dass schiebereiterlose Webege”
schirre auch in der Dreherweberei grosse Vorteile biete?
Die GROBTEX-Flachstahl-Webelitzen werden aus gewalZ”
tem Stahldraht hergestellt. Die Endésen sind aus gehdr”
tetem Federbandstahl und mit der Litze verschweisst. Ein¢
Besonderheit dieser Litzen ist, dass der an die Abkriipfung
anschliessende obere Abschnitt der Hebelitzen nach ausse?
versetzt ist, um fiir den Steher zwischen Hebelitze um
gehobener Halblitze geniigend Zwischenraum zu schaffe?
Der untere Abschnitt der Hebelitzen ist dagegen nach in”
nen versetzt, damit ein {iberméssiges Spreizen der Halb-
litzen vermieden werden kann. Es ist darum méglich, das
Dreherfach schneller und leichter zu bilden (Abb. 15).

Wie die herkommlichen Flachstahl-Webelitzen werde?
auch die Webelitzen fiir reiterlose Webeschiifte in veI”
nickelter, grobatisierter oder cadmierter Ausfiihrung 8¢
liefert. Der grosste Teil der Litzen wird vernickelt. Fur
hohere Luftfeuchtigkeiten ist dagegen die Verwenduné
von grobatisierten Litzen empfehlenswert. In tropische?
Gebieten wieder werden hauptsidchlich cadmierte Litze?
verwendet. Fiir extreme Verhiltnisse kénnen die 5,5 m®
breiten Schliisselloch-, GROBEXTRA- und GROBTEX"
Webelitzen auch aus rostsicherem Federbandstahl hergé”
stellt werden. Dieser hat die Abmessung von 5,5 X 0,25 mm*

Die seit Jahrzehnten allgemein bekannten Leichtmetall”
Schiebereiter-Webeschiifte werden nach wie vor in gros”
sen Stlickzahlen hergestellt. Neun verschiedene Schaft-
stabprofile erlauben es, fiir alle Anspriiche passen €
Webeschiifte zu liefern. Fiir 10-mm-Geschirrteilung diene?
die schlanken, 8 mm dicken Profile in der H6he von 49,
60 und sogar 72 mm. Weitaus am meisten werden die 9 mm
dicken Profile fiir 12-mm-Schaftmaschinenteilung Ve~
wendet. Diese kénnen in den Hohen 48, 60, 72 und 84
geliefert werden. Die 68 mm und 84 mm hohen und 11 mi?
dicken Profile werden fiir sehr stark beanspruchte Schaft-
rahmen mit entsprechend grosser Geschirrteilung verwen~
det (Abb. 16). Wie die reiterlosen Webeschéfte werden auch
die Schiebereiter-Webeschéfte praktisch aussm:hlie551ich
mit leicht auswechselbaren Seitenstiitzen versehen. D€’
Grund liegt darin, dass beim Einziehen von herkomm”
lichen Webelitzen mit geschlossenen Endésen die Schaf!”
rahmen mit der Einziehmaschine nicht in Beriihrung ko~
men, sondern nur deren Litzentragschienen. Erst nach dem
Einzug der Webkette erfolgt das sogenannte Einschaft€?
des Webegeschirres.

Damit die Webelitzen nach dem Einziehen der Kettfd”
den mit Leichtigkeit maschinell auf die LitzentragschieIlerl
geschoben werden kénnen, wird das an die Einziehm?~
schine angefiigte Ende der Litzentragschienen besond€
geformt und leicht zugespitzt. Diese Zuspitzung kann ohn®
weiteres auch an bereits vorhandenen Li‘czentragschienf”rl
vorgenommen werden.

Das Einschaften des Webegeschirres erfordert einen 8¢
wissen Aufwand an Handzeit. Damit die Litz,entragschle;
nen rasch und miihelos in die Schiebereiter eingehiing
werden konnen, sollen diese eine zweckméissig geforf“‘te
Hakenform aufweisen, damit die Litzentragschienen ni¢
zu weit angehoben werden miissen. Bei fritheren Ausfud”
rungen der Schiebereiter musste die Litzentragsﬁhiene
9X 1,5 mm nicht weniger als 8 mm angehoben werden,
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Sle vor die Oeffnung des Schienentrigerhakens zu bringen.
a das Litzenspiel ca. 4 mm betrigt, ist es nicht verwun-
del‘lich, dass das Einfiligen der Litzentragschienen bei die-
Ser Ausfithrung etliche Miihe verursacht. Ausserdem hat
e dieser Schiebereiterform die Litzentragschiene ein Spiel
Von ca, 3mm und begiinstigt den vorzeitigen Verschleiss.

7
3 110

Fis Abb. 16

Cichtmetall-Schaftstibe fiir Schiebereiter-Webeschifte. Zu ihrer
N €rstellung wird ausschliesslich die hochwertige Aluminiumlegie-
Ung Anticorodal verwendet. Neun verschiedene Stabprofile er-

moglichen es, fiir alle Anspriiche passende Webeschéfte
herzustellen

Bei den neuen verbesserten Schiebereitern muss die Lit-
Zentl‘agschiene nur noch 2,7mm angehoben werden, also
Wenig mehr als das halbe Litzenspiel. Beim Einfligen in
‘as Schienenlager muss sie jedoch noch immer in eine
C,hl‘éiglage zur Litzenachse gebracht werden. Dieses Ver-
Winden der Litzentragschiene erfordert einen gewissen
Taftaufwand. Bei diesem Schiebereiter ist jedoch das
ltZentragschienenspiel auf ein Minimum beschrénkt, was
Wesentlich zum ruhigeren Lauf der Webegeschirre bei-

Tégt (Abb. 17).

Eine Reihe beachtlicher Vorteile bietet der neue Schie-
bereiter mit Verschluss. Zum Einsetzen der Litzentrag-
-Chiene in seinen Haken muss diese weder angehoben noch
0 eine Schriglage gebracht werden. Es gentigt, auf den
ut zuginglichen, unter Federdruck stehenden Verschluss
u driicken, damit die Litzentragschiene in sein Schienen-

8er eingelegt werden kann. Das Vorbereiten der Webe-
gesChirre und Einschaften wird wesentlich beschleunigt
nq erleichtert. Das Schienenlager fiihrt die Litzentrag-

lene mit einem minimalen Grundspiel und ist daher

Aum einem Verschleiss unterworfen. Der Verschluss um-
S?SSt annihernd die halbe Hohe der Litzentragschiene und
Z‘fhel‘t diese einwandfrei, so dass ein Aushdngen nicht

befiirchten ist.

stwie erwihnt, kénnen ebenfalls herkémmliche Flach-
iahl-Webelitzen mit geschlossenen Enddsen automatisch
angezogen werden. Die Einziehmaschine stellt jedoch
l‘lch an solche Litzen besondere Anforderungen. In der
Nziehmaschine werden diese Webelitzen in einem Ma-
Litzm aufgereiht. Durch ein Trennmesser wird Litze um
2 vom Magazinstapel abgetrennt. Es ist daher wvon
corteﬂ, wenn sich die Enddsen auch von Webelitzen, die
einon ldngere Zeit in Gebrauch stehen, gleichmissig an-
e anderlegen. Ist dies nicht der Fall, konnen Stdrungen
Ws_tehen, weil das Trennmesser nicht genau zwischen
SQ}? Liizen eintritt, sondern mdglicherweise auf dic
~Malkanten auftrifft. Es ist daher zweckmaissig, wenn
2 € Schmalkanten im Einstechbereich des Trennmessers
ffespitzt sind. Diese einlenkenden Kanten vermeiden das
treffen der Messerspitze auf die Litze (Abb. 18).

teFlaflhstahllitzen, die oben eine gewellte Enddse und un-
ell}e flache Endose haben, erfiillen die Anforderungen
Einziehmaschine in besonderem Masse. Flachstahl-

litzen mit den der ISO-Norm entsprechenden gegengleich
geschrénkten oberen und unteren Endodsen konnen natiir-
lich nicht mit solchen Litzen vermischt werden. Dank
ihrer abweichenden Endosenformen lassen sich die Litzen
jedoch im Betrieb leicht auseinanderhalten. Flachstahllit-
zen mit oder ohne Zuspitzung konnen dagegen vermischt
werden, doch ist dies nicht zu empfehlen, da der Nutz-
effekt der Einziehmaschine beintrdchtigt werden kann.

Samtliche herkommlichen Flachstahllitzen mit geschlos-
senen Endosen werden aus Walzdraht hergestellt. Wie
bereits erwidhnt, konnen verbogene oder sonstwie ver-
formte Litzen Trennfehler verursachen. Nun lasst sich
aber nicht vermeiden, dass bei den Litzen, die lédngere
Zeit in Gebrauch stehen, die Endosen etwas deformiert
oder leicht ausgeschlagen sein konnen. So besteht die Ge-
fahr, dass sich diese Litzen nicht mehr gleichmissig an-
einanderschmiegen. Ferner ist es ohne weiteres moglich,
dass Litzen um ihre Lingsachse um 180° verdreht auf-
gereiht werden. Dadurch entsteht eine zusitzliche Gefahr,
dass sich die Endosen nicht mehr gleichmissig aneinander-
legen. Weiter ist es aus fabrikationstechnischen Griinden
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Abb. 17
Einsetzen der Litzentragschienen in Schiebereiter
mit unterschiedlicher Form der Schienenlager

unmoglich, insbesondere aus Walzdraht absolut gleich-
maéssig geformte Endosen herzustellen. Leichte Verfor-
mungen, die die Funktion der Webelitze wihrend des
Webprozesses in keiner Art und Weise beeintrichtigen,
sind daher kaum zu vermeiden.
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Die Flachstahllitze mit unterer flacher Enddse hat eine
wesentliche Verbesserung gebracht, da sich eine flache
Endése weniger deformieren kann. Es ist aber auch bei
diesen Litzen von Vorteil, wenn sie immer in gleicher

< N

Abb. 18
SIMPLEX-Flachstahllitzen fiir einreihigen Litzenstand mit zuge-
spitzten Schmalkanten oberhalb der unteren Endése. Links Flach-
stahllitzen mit geméidss ISO-Norm gegengleich geschriankten
oberen und unteren Endésen, rechts solche mit oberer
gewellter und unterer flacher Endose

Weise auf dem Webeschaft aufgereiht werden, d. h. nicht
um ihre Lingsachse um 180 ° verdreht werden.

Ein Mischen von Litzen aus verschiedenen Lieferunge?
und von unterschiedlicher Gebrauchsdauer sollte aus de?
aufgefiihrten Griinden vermieden werden.

Heute werden in grossen Mengen synthetische Garné
verarbeifet. Diese relativ harten Fiden kénnen sich nach
einer gewissen Zeit in das Fadenauge einarbeiten. Einé
periodische Kontrolle und Ersatz von schadhaften Litze?
ist deshalb notwendig. Auch aus diesen Griinden ist €
nicht zu empfehlen, Litzen aus verschiedenen Lieferunge?
und von unterschiedlicher Gebrauchsdauer zu mischen.

Im Gegensatz zu den herkémmlichen Flachstahl-Webe-
litzen werden die Webelitzen fiir reiterlose Webegeschirr®
aus gehirtetem Federbandstahl ausgestanzt. Es hatnde'lt
sich also um eine wesentlich bessere Stahlqualitit, die di€
Lebensdauer der Litzen ganz entscheidend erhéht. Es 8
offensichtlich, dass auch die vorstehend geschilderten Nach-
teile bei einer aus Federbandstahl gestanzten Webelitze
in wesentlich geringerem Masse auftreten. Ausserde™
kann eine Litze mit offener Enddse immer nur in def
gleichen Art und Weise auf dem Webeschaft auigereiht
werden. Es ist also nicht moglich, diese Litzen um ihr¢
Léangsachse verdreht aufzureihen.

Wenn wir uns fragen, ob eine Weberei in Zukunft klas~
sische Schiebereitergeschirre oder aber s-chiebereiter]o-‘}e
Webegeschirre anschaffen soll, so ist zu sagen, dass di¢
Tendenz ganz eindeutig in Richtung des reiterlosen Ge€”
schirres geht. Es darf dabei nicht ausser acht gelasse?
werden, dass reiterlose Webegeschirre auch ohne Einzieh~
maschine ganz erhebliche webereitechnische Vorteile bi€”
ten. Dies ist auch der Grund, warum viele Webereien, die
grundséitzlich keine automatischen Einziehmaschinen ein”
setzen koénnen, trotzdem die einceutig erwiesenen VOI”
ziige der reiterlosen Webegeschirre ausniitzen wollen u?
ihren Geschirrpark nach und nach umstellen.

Tagungen

Texturierte Garne — technologische und wirtschaftliche Aspekte

Gemeinschaftstagung SVF/VET/VST vom 14. September 1968

Programm:

09.15 Begriissung durch den Préasidenten der SVF, Herrn Direktor W. Keller

09.30 Ausgangsprodukte und Texturierverfahren

Vortrag von Herrn Hugo Specker, VISCOSUISSE, Emmenbriicke

10.00 Die Verarbeitung in der Weberei, Strickerei und Wirkerei
Vortrag von Herrn Prof. Dipl.-Ing. H. W. Krause, ETH Ziirich

10.30 Das Firben und Ausriisten von Web-, Strick- und Wirkwaren
Vortrag von Herrn Dr. Stern, Ciba Aktiengesellschaft, Basel

11.00—11.20 ca. Pause

11.30—12.00 Das Konfektionieren von Web-, Strick- und Wirkwaren
Vortrag von Herrn Dir. E. Cathomas, Vollmoeller AG, Uster

12.00—12.50 Wirtschaftliche Perspektiven fiir Fertigartikel aus texturierten Garnen
Vortrag von Herrn Direktor Oskar Vogler, Jelmoli SA, Ziirich

13.00 ca. Mittagessen

14.30 Modeschau, zusammengestellt und vorgefithrt durch VISCOSUISSE, Emmenbriicke
Einleitung durch den Vizepridsidenten der VST, Herrn R. Wild

Abschluss ;l’er Tagung durch den Pridsidenten des VET, Herrn P. Strebel

Die Mitglieder der SVF, des VET und der VST erhalten noch spezielle Einladungen
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