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SCHWEIZERISCHE FACHSCHRIFT FUR DIE GESAMTE TEXTILINDUSTRIE

20RICH MAI 1967 74.JAHRGANG ERSCHEINT MONATLICH

Reiterlose GROBTEX® Dreher-Webe-
geschirre fur rationelles Weben von
Dreherbindungen. Keine Schienentra-
ger hindern die GROBTEX Webelitzen
am freien Gleiten, und die neuartigen
Hebelitzen erleichtern die Bindung
eines einwandfreien Dreherfaches

Die von Horgen

Grob & Co. AG Horgen
Schweiter AG Horgen
Gebr. Staubli & Co. Horgen

Sam. Vollenweider AG Horgen




HCH. KUNDIG + CIE.
8620 WETZIKON ZH

Postfach 57

Stets das Neueste Tel. 77 09 34/35

Kunststoff-Behalter

Spezialitat: SchuBspulenbehalter fir
RUTI-GroBmagazin-Automaten
Automatische Ladevorrichtung +GF-+/ALV
SAURER-Kastenlader sowie fir

SCHARER- und SCHWEITER-Spulautomaten

Kunststoff-Garntrager

. Flyerhiilsen, Konen, SchuBspulen, Spinnhiilsen, Vor-
. und Auszwirnhilsen HAMEL.

Ein umfassendes Programm in den verschiedensten
. Typen und Ausfilhrungen, in erprobten Qualitéten
und zu vorteithaften Preisen steht zu lhrer Verfligung

Verlangen Sie auch unsere unverbindliche Beratung bei der
Anschaffung von Maschinenzubehor, Hilfsmitteln, Transport-
geraten fur die Spinnerei, Zwirnerei, Weberei und Ausrustung.
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veraltet?

Nein! Nachwie vorist derklassische Spulenwechsler-
Automaten-Webstuhl fiir bestimmte Gewebe

und Betriebsbedingungen das wirtschaftlichste
Websystem. Die zentral organisierte Spulerei,

mit Scharer-Hochleistungs-Schussspulautomaten,
die ein absolut gleichméssiges Spulgut liefern,

ist dabei eine der wichtigsten Voraussetzungen zur
Rationalisierung und Qualitatsverbesserung.

Maschinenfabrik Scharer, 8703 Erlenbach-Ziirich/Schweiz
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Wartungsfreie
Rollenkette
durch
Kunststoff-
Gleitlager

Diese unsere Entwicklung im Kettenbau macht
es mdglich, nunmehrviele Antriebs- und Forder-
probleme ideal zu I6sen:die dx-luy-Rollenkette
mit Kunststoff-Gleitlager. In der herkdmmlichen
Bauweise bilden Bolzen und Hiilse aus Stahl
das Kettengelenk.Beimangelnder oder schiech-
ter Schmierung, bei starken Schmutz- und
Witterungseinflissen war das Kettengelenk
immer schnellem VerschleiB ausgesetzt. Dem
begegnet die von uns entwickelte Kette, indem
Hiilse und Bolzen durch eine Biichse aus Kunst-
stoff einfach voneinander getrennt werden. Und
damit hat die Rollenkette eine Weiterentwick-
lung erfahren, die es erlaubt, jetzt auch jene
Forderungen der Industrie zu erfullen, fir die es
bisher noch keine ausreichenden Lésungengab.

Fiir Textilmaschinen besonders geeignet!

Keine durch Fett- u. Oel-
spritzer verunreinigten
Gewehe mehr

Arbeitet ohne Schmiermittel
Ist gegen Verschleil weniger
anfallig

Schmutz, Fasern, Sand und
Witterungseinfliisse sind
nahezu wirkungslos

Kein Zusammenrosten der
Kettengelenke

Wasser und Feuchtigkeit
wirken als Schmierstoff

Mehrfach langere Lebens-
dauer

Bitte, fordern Sie das Informationsblatt VB -2 Gber
d..47 - Rollenketten mit Kunststoff-Gleitlagern
an

Fiur |hre Antriebs- und Forderprobleme steht lhnen
auBerdem unser technischer Beratungsdienst zur
Verfligung

R.iberg « Benner

KETTENWERKE ' HAGEN IN WESTFALEN

Fernsprecher-Sa.-Nr, 25055 Fernschreiber: 0823849

ALLEINVERKAUF FUR DIE SCHWEIZ
Willy Gutmann - Interlaken

Postfach Telefon 036/24121

ACHEMA 1967

Halle4 -« StandB4

Sehlick
Pssoen

Fir alle Zerstéubungsas
gaben in vielen Industri
Zweigen seit Jahrzehnty
erfolgreich.

GUSTAV SCHLICK K¢
8630 COBURG - POSTFACHII

Vertretung: Fa. Charles Haussmann, Pumpenvertrieb
Friesenbergstr. 78, 8055 Ziirich, Tel. 051 / 33 49 64

5 SAFIM-BI
[ ELEMENT

E bieten mit

5 Profilen in

4 Farben mit

3 Winkel- und

2 U'Profilen
1einzigartige Moglichk

fiir Sie, lhrem Betrieb mit ’
kleinstem Aufwand an Zeitu.Gel*
notwendigen Einrichtungenzugé

Hauptsitz fiir
die Schweiz

STAHLWINKEL

(SAFIM)

BETRIEBSEINRICHTUNGUN
WattstraBe 3
Zirich-Oerlikon
Tel. 051/463222

Unsere Agenten:

Fiir die franzdsische Schweiz
Allemand Fréres, Biel

Tel. 032/4 30 44

Fir die italienische Schweiz
Marzio Cavadini, Lugano
Tel. 091/31313

Flur Liechtenstein

Fritz Biichel, Schaan

Tel. 075/21886

standige Ausstellung an der (VattstraBe 3 in Zirich-Oerlikon und an

der Baumusterzentrale in Zirich

Verlangen Sie unsere Prospekte und Preisliste ’
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ZweckmaBig ausgeristete Elektro-Stapler bieten in der Textilindustrie vielfaltige Einsatz-
moglichkeiten und entlasten das Personal von beschwerlicher und geféhrlicher Arbeit.
Paletten, Ballen oder Kisten werden auf rationelle Weise transportiert und gelagert.

In vielen Betrieben versehen zuverlaBige Oehler-Stapler seit Jahren ihre Dienste zur
Zufriedenheit der Kunden.

Eisen- und Stahlwerke Oehler & Co. AG, Aarau, Telefon 064/22 25 22

OEHLERA ARAU




Bezugsquellennachweis

In- und ausléndischen Interessenten, die Seidep.
und Chemiefasergewebe verschiedenster Art zu kay.
fen winschen, vermitteln wir die Adressen vyop
schweizerischen Fabrikanten, welche die gewiinsch-
ten Qualitaten herstellen. Zu weiteren Auskiinften
sind wir gerne bereit.

Sekretariat
Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten
Gotthardstr. 61, Postfach 8027 Ziirich

Drehzahl-Indikatoren

Prazise, handliche Tourenzahler
mit fester Messzeit von

3 oder 6 Sekunden, sehr geringes
Drehmoment, Modelle mit

Bereichen von 0-100, 0-1000,
0-10000 und 0-100000 U/min. :tbﬁl\:o‘:ztgmg,q atAs:
W T, VerlfarrmlglenhSie unsere UND KUNSTFASERN
ausfihrlichen Prospekte.
(JAQUET) E. SCHNEEBERGER AG
JAQUET AG. Basel Schweiz BANDFABRIK
N Thannerstr. 19-25 UNTERKULM o acrec

Telephon 061383987 \ Tel.084/4681070

Ein Beweis des steten
Fortschrittes:

Die neue Hochleistungs-
Gegenzugschaftmaschine i y
Typ LEZSRDO mit Zentral- S , ’ TR e e )
schmierung i X it

— die ruhige Schaftbewe-
gung auch bei hohen
Tourenzahlen wird be-
sonders geschatzt

Gebr. Staubli & Co.
8810 Horgen

Tel. 051/82 2511
Telex 52821
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Wir kaufen
vom kleinsten bis zum gréfiten Posten

jede Art
von Garnen

Woll- und Streichgarne + Texturierte Polyester-
Garne und Krauselzwirne - Kunstseidengarne -
Baumwollgarne - Zellwollgarne +« Flachs- und
Werggarne + Synthetische Garne jeder Art

|

>

WOLFGANG

AUATATAT

46 Dortmund - Wichlinghofen
Beerenweg 3, Telefon 46 20 86, Telex 822 338

Do i

MaBgenave

SWic

Antriebe

mit SWis Hochleistungsketten

MaBgenau, weil bei JWIS-Hochleistungsketten die
Liangenabweichung weniger als 0,13 % bei einer
MeBlénge 50 X Teilung betragt.

Als Bauelement fiir raumsparende Antriebe jeglicher
Art bietet das umfangreiche JWIS-Kettenprogramm
dem Konstrukteur rationelle Antriebslésungen.
JWIS-Kettenantriebe arbeiten mit einem Wirkungs-
grad von ca. 98 %; sie gewahrleisten kraftschliissige
Verbindungen in Maschinen und stationdren Anlagen.
Wir liefern JWIS-Hochleistungsketten in Einfach- und
Mehrfach-Ausfiilhrungen mit den zugehdrigen Ketten-
radern, Fleyerketten, Transport- und Forderketten
mit individueller Zusatzausristung.

Verlangen Sie bitte unsere Unterlagen.

Die S\Wis Generalvertretung
fiir die ganze Schweiz:

LH KAPP+CO AG

Konradstr. 32 8005 Ziirich Tel. 423200

[
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Comité Européen des Constructeurs
de Matériel Textile

ITVIAGY

S.Internationale
Textiimaschinen-
Ausstellung

Basel - Sept. -6. Okt. 1967

Eintritt nur mit personlichem ITMA 67-Besucherausweis. Vorausbestellung dringend empfohlen. iz
Verlangen Sie Bestellkarten (1 Karte je Besucher) bei:  ITMA 67-Besucherdienst, 4000 Basel 21, Schwé!
Tel.: 323850 Telex: 62685 Fairs Basel Telegr.: Fairs Basel

Untgrkunftsvermittlung durch: ITMA 67-Quartierbiiro, 4000 Basel 21, Schweiz
Tel.: 322080 Telex: 62982 Logement Basel Telegr.: Logement Basel 1

800 Aussteller aus 18 europiischen und iiberseeischen Landern laden Sie zum Besuch der Ausstellund eln

/
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Weben Sie mit gesponnenen Garnen? mit Filamenten?

—

—

‘ </
QA

Wir haben fiir Sie eine neue, liberlegene

f’de_uktionsmaschine! Hochentwickelt, ausgereift
und industriell bewahrt:

Die RUTI-Webmaschine TypC

G?sse'serien wurden in den verschiedensten
ereien langfristig gepriift.

R . Ei
Dgsuhgt. Ein voller Erfolg.

i .
fuflErUL"li'l-Webmaschme Typ C ist daher jetzt
\Nt_eE13hmen einsatzbereit.

Uberzeugen Sie sich schon heute von ihrer hohen
effektiven Leistung, von ihrer Wirtschaftlichkeit,
ihrer Betriebssicherheit und von der
erstklassigen Gewebequalitét, die Sie mit ihr
miihelos erreichen!

Maschinenfabrik Riiti AG

CH-8630 Ruiti (Zurich) Schweiz

Fir eine optimale Produktion: Webmaschinen,
Schaft- und Jacquardmaschinen von RUTI




Mitteilungen Uber Textilindustrie

Mehr als das Seil verbindet...
diese Manner das Kénnen, die Hilfsbereitschaft des Partners, das Vertrauen zueinander

das Vertrauen zum Partner

flhrt auch in der Textilindustrie zum Erfolg. Als Spinner, Zwirner, Weber, als Stricker, Wirker miisse”
Sie sich darauf verlassen koénnen, daB |hr Garn zuverldssig gespult wird, mit einer Maschin_& d,'e SIgn
jedem Material, jeder Garnnummer individuell anpaBt, gebaut von einer Maschinenfabrik, die sich jen
Jahrzehnten ausschlieBlich auf Spulmaschinen spezialisiert hat. Das ist Schweiter, Ihr Partner, auf
Sie sich verlassen kénnen

in allen Spulfragen — Vertrauen zu Schweiter el
Maschinenfabrik Schweiter AG, CH-8810 Horgen (5"
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schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Redaktion: Letzigraben 195, 8047 Zirich

Organ und Verlag des Vereins ehemaliger
Textilfachschiiler Ziirich und Angehdriger
der Textilindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaft und des Verbandes Schweiz.
Seidenstoff-Fabrikanten

|nseratenannahme: Orell Fissli-Annoncen AG, Limmatquai 4, Postfach, 8022 ZOrich

AdreBénderungen an Herrn R. Schiittel, Im Loon 354, 5443 Niederrohrdorf AG

pruck und Versand: Buchdruckerel Lienberger AG, Obere Z&une 22, 8001 ZOrich

N5 Mai 1967 74. Jahrgang

Organ der Vereinigung Schweizerischer
Textilfachleute und Absolventen der Textil-
fachschule Wattwil

Von Monat

Dynamische Seidenpropaganda

Fir die Propaganda zugunsten der Seide stehen nur
beschrinkte finanzielle Mittel zur Verfiigung, die sich
nicht mit den gewaltigen Werbebudgets anderer Tex-
tilfasern und besonders der Chemiefasern messen kon-
nen. Es ist Aufgabe der Seidenpropagandakommission
der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft, aus der
Not eine Tugend zu machen und die Oeffentlichkeit im
Rahmen der gegebenen Moglichkeiten an die Vorzlige der
Seide zu erinnern. Sie tut es in Verbindung mit einem
tiichtigen Werbeberater auf originelle, vielfdltige Weise.

Die in frliitheren Jahren durchgefiihrte Seidenwoche
wurde fallengelassen, um das Schwergewicht mehr auf
gezielte Propagandaaktionen zu verlagern. So wurden in
Zusammenarbeit mit verschiedenen Frauenzeitschriften
Aktionen zum Selbstschneidern von Seidenkleidern durch-
gefiihrt. Auf den letzten Muttertag hin und im Herbst
nochmals wurde das Seidenfoulard besonders propagiert.
AnléBlich des Ziircher Presseballs im vergangenen No-
Verpber stellte die Seidenindustrie den Debiitantinnen
\&ielﬁe Ziircher Seidenstoffe fiir ihre Ballroben zur Ver-
figung. Auf Weihnachten wurde eine Krawattenaktion
dgrchgeﬁihrt. Neben diesen neuen Aktionen beteiligte sich
die Seidenindustrie wie in fritheren Jahren an der Mode-
schqu des Schneidermeister-Verbandes und an der Halle
(Création» der Basler Mustermesse. Sie war auch am
Mpdeanlaﬁ «Elégance Suisse», der im Juni 1966 auf dem
Burgenstock durchgefiihrt wurde, vertreten. Der Infor-
mation der Presse und der Pflege der Public Relations
Wurde vermehrte Aufmerksamkeit geschenkt. An kom-
?;:‘-H}ien.Veranstaltungen ist eine «Quinzaine de la Cravate»
o uni 1967 zu eryviihnen; ferner werden in verschie-
5ch:in Mcd?zeltschm:ften Reportagen iiber die Seide er-
einern;*n' Fiir d.en na.chst-e:n Herbst ist in Verbindung mit
geplantraq}enzeltschrlft ein frohlicher Seidenwettbewerb
FOularc{ \;)vahrend auf Well}nachten wiederum das seidene
Aktionen e;o_nders propagiert werden soll. Neben diesen
5 deryBEI denen von F_‘all zu Fall auch einzelne Fir-
Kotfinis l.ranche mltarl_oelten, soll in Zukunft auch ein
den, rlicher Pressedienst fiir Seide geschaffen wer-

Weiterer Riickgang der Fremdarbeiter

Gemy .
. 7emaB den Ergebnissen der Erhebung des Bundesamtes

f ;
s?arnén::slt{rle’ GeWQI‘be' und Arbeit belief sich der Be-
im Febru;nfJ ritrollpfhcmlgen auslédndischen Arbeitskriften
ebruar-Ep, 3)67 auf insgesamt 480 529. Im Vergleich zur
12147 Per50§ ung 1966 bedeutet dies einen Riickgang um
beriicksicht en oder um 2,5 %. Bei diesen Zahlen ist zu
ahr vom éen{ daf die Grenzginger seit dem letzten
Firmep SolcheSAand"ESabbau ausgenommen sind und die
Samtpe € Arbeitnehmer im Rahmen ihres bewilligten
ISonalbestandes einstellen konnten. Da diese Ar-

zu Monat

beitnehmer ihren Wohnsitz im Ausland haben und téag-
lich dorthin zuriickkehren, belasten sie unsere Infrastruk-
tur nur in geringem Mafe und sind deshalb von der Dis-
kussion um das Fremdarbeiterproblem von vornherein
auszuklammern. Zum Riickgang der Fremdarbeiter haben
die einzelnen Wirtschaftssparten in unterschiedlichem
MaBe beigetragen. Einzelne von ihnen, so beispielsweise
das Baugewerbe und der Verkehrsdienst, verzeichnen so-
gar eine Zunahme an kontrollpflichtigen Nichtsaisonar-
beitern. Demgegeniiber wurden in den eigentlichen in-
dustriellen Berufen beachtliche Abbauquoten erzielt. An
der Spitze steht die Leder- und Gummiindustrie mit ei-
nem Riickgang um 4,8 %, gefolgt von der Holz- und Kork-
industrie sowie der Metallindustrie mit 4,6 %. An vierter
Stelle folgt mit einem Abbau um 4,4 % die Textilindustrie,
die damit betrédchtlich tiber dem Gesamtdurchschnitt liegt.

Es darf somit festgestellt werden, daB3 sich die Textil-
industrie loyal an die vom Bundesrat verfiigten Abbau-
vorschriften hélt. Anderseits erwartet sie, dal bei allfdl-
ligen zukiunftigen MaBnahmen auf ihre Besonderheiten
und speziellen Probleme vermehrt Riicksicht genommen
und ihr der jetzige starke Abbau an weitere Quoten an-

AUS DEM INHALT

Von Monat zu Monat

Dynamische Seidenpropaganda
Weiterer Riickgang der Fremdarbeiter
Probleme der Strickereiindustrie

Kritisch beobachtet — kritisch kommentiert
Textilfeindliche Mode

Industrielle Nachrichten

Guter oder schlechter Ruf der Textilindustrie?
Produktion und Verbrauch von Zellulose- und Synthese-
fasern

Rohstoffe
Neue Chemiefasern

Betriebswirtschaftliche Spalte
Akkord- oder Pramienlohn?

Tagungen

Textiltechnische Friihjahrstagung
Schweizerische Vereinigung von Farbereifachleuten

Mode
Schweizer Wintermode 1967/68 vor der Presse

Vereinsnachrichten
Wattwil: Frithjahrstagung und Hauptversammlung
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gerechnet wird, Auch muf3 sie fiir sich das Recht in An-
spruch nehmen, in begriindeten Einzelfdllen mit Sonder-
gesuchen an die Behdrden zu gelangen und zur Ueber-
briickung von momentanen personellen Engpassen Ausnah-
mebewilligungen zu erwirken. Es wird erwartet, daB3 der-
artige Gesuche aus dem Bereich der Textilindustrie von
den zusténdigen Instanzen mit Verstdndnis und einer
gewissen GrofBziigigkeit behandelt werden.

Probleme der Stickereiindustrie

Die Stickereiindustrie nimmt im Kreise der schweize-
rischen Textilindustrie eine besondere Stellung ein, da
sie in ganz besonders hohem MafBe auf den Export ihrer
Erzeugnisse angewiesen ist. Sie liefert regelméfBig tliber
90 % ihrer Produktion ins Ausland. Dadurch ist sie auch
sehr abhédngig von ausldndischen Einfuhrbeschrénkungen.
Im Jahre 1966 muBte die Stickereiindustrie als eine der
wenigen Textilsparten Exportriickgdnge im Vergleich zum
Vorjahr in Kauf nehmen. Zu diesem Ergebnis haben
unter anderem die von Persien erlassene Einfuhrsperre
fiir Stickereien, &hnliche MaBnahmen des Sudans sowie
die prohibitiven, bis 200 % des Einfuhrwertes ausmachen-
den Importzolle einiger stidamerikanischer Léander bei-
getragen. Auch die britische Importsteuer, die gegen Ende
1966 wieder aufgehoben wurde, wirkte sich nachteilig aus.
Auch die ersten Monatsergebnisse des laufenden Jahres

lassen erkennen, daf3 die Exportzahlen des Vorjahres
mehr erreicht werden. In einem redaktionellen A
geht die «Textil-Revue» den Griinden fiir die momen,
unerfreuliche Situation in der Stickerei nach. Sie
wihnte neben der bereits genannten starken Abhing;
keit von den Exportmoglichkeiten auch die immer sy
barer werdende Konkurrenzierung der schweizerigh
Fabrikanten durch die Vorarlberger Sticker. Diese kinyg
verschiedene Vorteile fiir sich in Anspruch nehmen yy
dadurch ihren schweizerischen Mitbewerbern auf ¢y
mafBgebenden Auslandsmérkten einen harten Preiskamy
besonders auf Stapelartikeln, liefern. Dieser Kampf schei:
ein bedenkliches AusmalB angenommen zu haben
durfte der Stickereiindustrie dieseits und jenseits ds
Rheines wenig forderlich sein.

Wenn die «Textil-Revue» die Zukunftsaussichten d
Stickerei auch als unbestimmt bezeichnet, weist sie du
darauf hin, da3 auch erfreuliche Akzente durchaus nik
fehlen. So vermochten einige Sticker, vorwiegend
Hersteller modisch und qualitativ hochstehender Ware
bedeutende Exporterfolge in Hongkong und Japan z
erzielen. Auch die in den letzten Jahren sténdig zune:
menden Ausfuhrzahlen nach Italien werden als Lich:
blick bezeichnet. Es bleibt zu hoffen, daB sich solck
Lichtblicke mehren werden und daB die schweizerisc
Stickereiindustrie ihre momentanen Sorgen bald iiberwi
den moge. Dr. P. Strase

Industrielle Nachrichten

Guter oder schlechter Ruf der Textilindustrie?
Dr. Hans Rudin

Was weill die Presse von der Textilindustrie? Was denkt
sie davon? Wieviel ist in der Oeffentlichkeit von diesem
Industriezweig bekannt? Wie ist das Bild, das die Oef-
fentlichkeit von der Textilindustrie hat? Ist das soge-
nannte Image gut oder schlecht? Welches sind die Griinde
fiir den guten oder schlechten Ruf der Textilindustrie in
der Oeffentlichkeit? Mit welchen Mitteln kénnten die Be-
ziehungen zur Presse und zur groBen Masse verbessert
werden?

Diesen Fragen war das Hauptreferat an der Friihjahrs-
tagung und Hauptversammlung der Vereinigung schwei-
zerischer Textilfachleute gewidmet, welche am 22. April
1967 in Zug stattgefunden hat. Carl M. Holliger sprach
iber «Textilindustrie — in den Augen von Presse und
Oeffentlichkeit». Nachstehend seien einige Gedanken des
Referenten zusammenfassend wiedergegeben, wobei auch
eine Kkritische Stellungnahme dazu erfolgen soll.

Was weify «<man» tiber die Textilindustrie?

Der Referent erklédrte dazu einleitend sehr kategorisch:
«Vor allem die Masse der Zeitungsleser, Radiohérer und
Fernsehzuschauer, weniger die Leute von Radio, Fern-
sehen und Presse, wissen herzlich wenig iiber die Textil-
industrie. Was sie wissen, ist das Allerprimitivste, sind
absolute Randerscheinungen und Nebensédchlichkeiten, die
zumeist heute ldngst liberholt sind. Von jener Zeit, als die
Textilwirtschaft offenbar noch keinen so komplizierten
Aufbau hatte und das Volk diesem Wirtschaftszweig noch
néher stand, existieren heute noch jene Ueberlieferungen,
die Thre Industrie so sehr in MiBkredit bringen.»

Damit hat der Referent tatséchlich auf einen wichtigen
und kritischen Punkt hingewiesen. Das Bild und das Wis-
sen, das die Oeffentlichkeit von der Textilindustrie hat,
ist ndmlich weitgehend durch die Vergangenheit geschaf-
fen worden. Die Textilindustrie war — das hat sich
schicksalsméBig ergeben — die erste richtige Industrie,

und sie machte alle Stadien der Friihzeit der Industrid-
sierung durch. Damals gab es tatsdchlich sehr niedg
Lohne, sehr strenge und unangenehme Arbeiten, lang
Arbeitszeiten, Kinderarbeit und was dergleichen mehr i
Noch heute berichten die Lesebiicher der Primarschule!
im volkskundlichen und geschichtlichen Teil tiber die
Verhiltnisse und wecken die Erinnerungen daran immé
wieder aufs neue. Erst in den letzten Tagen erschien zB
auch in der «Neuen Ziircher Zeitung» eine Abhandlu
iiber den «Spinnerkénig» Heinrich Kunz, worin auf &
MiBsténde jener Zeit, insbesondere die extreme Kinde-
arbeit, hingewiesen wurde. Es ist auBerordentlich schwe
diese geschichtliche Hypothek abzubauen. Auch noch V'
nicht so langer Zeit, nimlich in den dreiBiger Jahred
wurde der negative Eindruck noch einmal verstirkt, as
die groBle Krise die Textilindustrie in ganz besonde'rem
MaBe heimsuchte. Dazu bemerkte der Referent: «Die®
Bild wurde durch die Textilkrise der dreiBiger Jahre ¥
stirkt, als in der Ostschweiz viele Betriebe in Konkw
gerieten oder wenigstens harte Zeiten durchmachten. D?f'
mals wurde auch das Wort von der krisenanfalligen T&
tilindustrie geprigt, das spiter von dieser freudig Ubefj
nommen wurde. Die Bestrebungen der letzten Jahre df
Textilindustrie als zukunftstrichtig und wachstumeI'e“‘:
dig — was sie zweifellos ist — zu présentieren, fielen &
unfruchtbaren Boden und werden sogar von Wirtsc
kreisen héchstens mit einem mitleidigen Lécheln ¢
tiert.»

Mit der letzten Bemerkung scheint uns der Re
weit zu gehen. Es ist zweifellos gelungen, in Ve p
nen Kreisen die Meinung zu schaffen, daB grofe ;ri‘
und viele Betriebe der Textilindustrie sehr leistuns ;h
sind und eine erfolgreiche Zukunft vor sich habe™ P
identifiziert dann eben diese Teile der Industrié oder o
einzelnen angesehenen Firmen nicht mit der Vergang

heit der ganzen Industrie.

hafts:
uit-

ferent
rschied®
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Wwir sind iiberzeugt, dall es mit der Zeit gelingen wnjd.
den jetzt noch schwarzweil gefleckten Ruf dfzr Textil-
industrie mit der Zeit durch geeignete Aufklirung und
[nformation grundlegend zu verbessern. Dazu _bedarf es
aber nicht nur groBer Anstrengungen der Verbénde, son-
dern auch jedes einzelnen Betriebes. Wenn jeder einzelne
Befrieb einen guten Ruf hat, dann hat ihn sicher auch
die ganze Industrie.

Wie sind die Beziehungen zwischen Textilindustrie
und Presse?

Dazu driickte sich der Referent sehr pointiert aus. «Ich
ezihle Thnen wirklich nichts Neues, wenn ich sage, daB
diese Beziehungen der Textilindustrie, unter der ich hier
die gesamte Textilwirtschaft verstanden wissen mdchte,
nerzlich schlecht sind. Es ist Aufgabe der Textilindustrie,
die Beziehungen zur Oeffentlichkeit zu pflegen. Es ist an
ihr, die spezifischen textilen Probleme an das Licht der
Oeffentlichkeit zu tragen.»

Mit dieser allzu zugespitzten Stellungnahme geriet der
Referent zweifellos ein wenig neben die Wirklichkeit.
Man kann zwar nicht sagen, daB die Beziehungen der
Textilindustrie zur Presse besonders intensiv seien — sie
ind aber auch nicht besonders schlecht. Auf der Ebene
der Verbidnde konnen die Beziehungen zur Presse sogar
als recht gut beurteilt werden. Anderseits bestehen zwi-
schen den einzelnen Firmen und der Presse nicht sehr
enge Beziehungen. Der Grund liegt darin, da die grofie
Menge der Textilfirmen mittlere und Kkleinere Betriebe
sind, welche weder eine spezielle Stabsstelle mit solchen
Aufgaben betreuen kénnen, noch sich getrauen, als mitt-
lerer Betrieb die Presse in Anspruch zu nehmen. Es
herrscht in vielen Kreisen der Textilindustrie in dieser
Hinsicht eine vielleicht allzu groBe Bescheidenheit.

Allzu grofie Bescheidenheit?

Diese Bescheidenheit fiihrte auch dazu, daB die wenig-
sten Textilfirmen ihre Gebdude angeschrieben haben. Dazu
bemerkte C.M. Holliger mit Recht: «Ich mochte hier ein
Beispiel zitieren: Jedes Kind in der Schweiz kennt die
Stoffels-Tiiechli, und die Hausfrau weiB, daB Aquaperl
ebenfalls eine Stoffel-Ausriistung ist. Aber wo sitzt ei-
gentlich die Firma Stoffel? In St. Gallen, in Lichtensteig,
in Mels oder in Elgg? Jedenfalls fahren téglich 5779 Mo-
iO{fahrzeuge mit rund 9000 Personen an einer Stoffel-Fa-
brik in Elgg vorbei. Das sind im Jahr etwa 3,3 Millionen
Mgnschen. Aber nur die wenigsten von ihnen diirften
Wissen, da3 dieser Fabrikbau eine Stoffel-Fabrik ist: nir-
gend§ findet sich ein Firmenzug oder eine Leuchtreklame
an diesem Fabrikgebiude. Doch dies ist nur ein Einzelfall
Uﬂtfér Hunderten. Ich selbst reise hin und wieder den
lglemeren Betrieben der Textilindustrie nach, um mich mit
Aebne Unternehmer.n uber ihre Probleme zu unterhalten.
Bes;”cin t_ien wepxgsten Ort_en fand .i-ch bei meinem ersten
var Md}e Fabrik auf Anhieb, da sie nicht angeschrieben
Stecimnen'le Damen _und Herren, dieses verschidmte Ver-
s | tSpllelen hﬁt _mchts mit Bescheidenheit zu tun, son-
tegrals ;lpe stréfliche Unterlassung in einer Zeit der in-
i Ieirslt terenwerbung. Im tibrigen: Wenn man etwas ist

0 steS ) Qarf man stolz auf seinen Betrieb hinweisen.
Al By SS sich elnmal"v'or, was es heiflen wiirde, wenn
ailbpeect rallen von Z_u.rlch nach St. Gallen oder an den
SChrie]{)enend_‘en.Bahnhn}.en jede Textilfabrik groB ange-
hichts mehware. Man sihe _j.a vor lauter Textilindustr:ie
Vorwirt r ande.res,?) Es wire schon ein groBer Schritt

2I'S, wenn die einzelnen modernen und gutgefiihrten
der Oeffentlichkeit, und sei es nur durch

E?thlﬁrmen in
e ;
Anschrift gey Firma, bekannter wiirden.

Produktwerbung und Ruf

I
dienp?:; aRefel macht die Werbung fiir ein Produkt auch
Seits Verbesss solche bekannt. Ein gutes Produkt seiner-
er Refar ert auch den Ruf der Firma, die es herstellt.
ent an der VST-Tagung behauptete hier aller-

Kritisch beobachtet — Kritisch kommentiert

Textilfeindliche Mode

Die Mode ist der Motor der Textilindustrie. Diese Aus-
sage ist bestimmt richtig, denn die Mode schafft die Nach-
frage. Die saisonmdfigen Verdnderungen von Schnitt und
Farbe in den textilen Fertigerzeugnissen, also die Arbeit
der Couturiers und Konfektiondre, ist die grundlegende
Substanz aller Vorarbeiten, angefangen bei der Web- und
Wirkwarenherstellung und im weitern Sinne bei der
Garnfabrikation wie auch bei der Textilveredlungssparte.
Diese Zweige stellen wiederum an die Textilmaschinen-
Hersteller ihre Forderungen nach Maschinen, die dem
rapiden Wechsel der modischen Belange rasch folgen kon-
nen. «Die Phantasie der Modeschopfer wirkt direkt auf
den Textilproduzenten und iiber diesen auf den Maschi-
nenbauer» (aus dem Vortrag von Generaldirektor M. Stei-
ner, Winterthur, gehalten an der Textiltechnischen Herbst-
tagung des VDI vom 14. bis 16. Oktober 1966 in Lindau/
Bodensee).

Dies sind klare Gegebenheiten mit schicksalshaften Aus-
strahlungen, die von den Faser-, Gewebe- und Wirk-
warenproduzenten aufgefangen werden miissen — beson-
ders dann, wenn eine Moderichtung nicht einschldgt. Daf}
dies der Fall sein kann, bewies seinerzeit die sogenannte
Sackmode, die nur fiir die superschlanken Mannequins
geschaffen war. Normalproportionierte Frauen konnten
jenem Schrei nicht folgen, obwohl die Frauenwelt gerne
bereit ist, die wverschiedensten Modestrémungen mitzu-
machen — eine Betdtigung, «die sehr aufregend sein muf».

Heute stehen wir wieder vor einer dhnlichen Situation.
Kurz, kiirzer, am kiirzesten vollzieht sich die Minimode.
Aesthetisch oder wundsthetisch? — wer entscheidet diese
Frage! Wer kann bzw. darf diese kurze Garderobe tra-
gen? Bestimmt gutgewachsene 16jdhrige Mddchen. Und
die iibrige Frauenwelt?

Wie damals die Sackmode, wird nun die Minimode in
allen Modeschriften in tiblicher Art propagiert. Es wird
sich nun zeigen, ob diese kurzen Roécke, die ja so wenig
Stoff bendtigen, sich nicht hemmend auf den allgemeinen
Verkauf auswirken werden, denn es besteht die Mdoglich-
keit, dafi die breite Kduferinnenschaft zuriickhaltend
bleibt. Und das Resultat? Siehe oben.

Dies sind Probleme, die auch die Modejournalistinnen
und Modejournalisten zu personlichen Stellungnahme ver-
pflichten. Wenn auch die Mode als Spiegel der Zeit gilt,
stehen doch volkswirtschaftliche Faktoren auf dem Spiel,
und aus diesem Grunde konnten die Reprdsentanten der
Modepresse, dank ihres Wissens und ihrer Titigkeit, weg-
leitend wirken.

Ein Anfang wurde in Berlin gemacht. Unter dem Motto
«Mode ist fiir alle da!» demonstrierten 25 vollschlanke
Mannequins auf dem Berliner Kurfiirstendamm. Dazu
schrieben wu.a. die «Diisseldorfer Textil-Mitteilungen» am
14. April 1967: «Die modebewufite Frau wisse nicht, was
sie kaufen soll, weil ihr nicht die entsprechenden Gréfien
angeboten wiirden.»

Spectator

dings das Gegenteil: «Doch die beste Textil-Markenarti-
kelwerbung und das beste Image textiler Markenartikel
vermdogen nicht das Bild, das sich Presse und Oeffentlich-
keit von diesem Industriezweig machen, zu verbessern.»
Wir glauben, daB dieses Urteil nicht zutrifft. Ausgezeich-
nete Produkte, die unter dem Namen der Herstellerfirma
bekannt sind, werben auch fiir die Firma als solche, und
die hervorragende Qualitdt der Schweizer Textilprodukte
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im allgemeinen ist gerade das, was positiv zum Image der
Textilindustrie beitrdgt. Erfahrungen auf dem Nachwuchs-
sektor beweisen, da Firmen, die eine angesehene und
gutbekannte Marke fordern, viel weniger Schwierigkeiten
haben, Nachwuchs anzuwerben, als Firmen, die anonyme
Produkte verkaufen.

Image beeinflufit Nachwuchsgewinnung

Die vielleicht wichtigste Auswirkung des Image einer
Industrie ist diejenige auf dem Arbeitsmarkt. Personal-
beschaffung und Nachwuchsgewinnung werden entschei-
dend vom Image einer Firma und eines Industriezweiges
beeinfluBt. In der Textilindustrie haben sich die Personal-
probleme auBerordentlich zugespitzt. Gerade im Hinblick
auf die Personalanwerbung und die Nachwuchsgewinnung
hat man begonnen, sich sehr ernsthaft mit der Frage des
Rufes der Textilindustrie zu beschéftigen. Zunéchst ein-
mal wire es sehr wichtig, sich innerhalb der Textilindu-
strie selber zuversichtlicher zu zeigen. Wir konnen dem
Referenten zustimmen, wenn er bemerkt: «Wenn die Tex-
tilindustrie stets iiber das Personalproblem klagt, so muf3
man sich in Ihren Kreisen nicht verwundern, daB sich
potentielle Arbeitskréifte die Frage stellen: Wieso arbeiten
viel zu wenig Leute in der Textilindustrie? Offenbar ist
in dieser Branche die Liicke besonders grof3. Ganz natiir-
lich ist die Antwort, die allerdings verschieden lauten
kann: 1. Sind die Arbeitsbedingungen unhaltbar oder nicht
zumutbar? 2. Gibt es in dieser Branche zu wenig Schwei-
zer, so daB man unter den Auslindern in der Minderheit
ist, und 3. ist der Verdienst in der Textilindustrie erheb-
lich Kkleiner als in anderen Zweigen?»

Die Nachwuchspropaganda und Berufsaufkldrung der
Verbidnde muf3 zweifellos noch ganz gewaltig intensiviert
werden, um solche Fragen gar nicht aufkommen zu las-
sen. Allerdings geniigen Aufkldrung und Propaganda al-
lein nicht; auch die tatsdchlichen Verhéltnisse miissen
vielerorts noch verbessert werden.

Goodwillschaffung

Der Referent, der selber der Textilindustrie gegeniiber
sehr positiv eingestellt ist, betonte zu diesem Punkt: «Vor
allem ein Anliegen ist von ausschlaggebender Bedeutung:
die Textilwirtschaft unseres Landes als das hinzustellen,
was sie eigentlich ist: ein moderner und durchaus lebens-
fahiger Teil der schweizerischen Wirtschaft, bei dem sich
gewisse Straffungen aber zweifellos aufdridngen werden.
Erst dann kommt das offentliche BewuBtsein, dal diese
Industrie vorhanden ist und es auch verdient, flir ihre
Leistungen gewiirdigt zu werden. Selbstverstindlich muf3
die Textilwirtschaft dann auch bestrebt sein, dieses Ver-
trauen zu rechtfertigen, indem sie mit ihren Produkten
in jeder Beziehung konkurrenzféhig bleibt: preislich, qua-
litativ und nicht zuletzt servicem&Big.»

Er schldagt vor, die Textilindustrie solle eine zentrale
Informations- und Pressestelle schaffen. Dieser Vorschlag
wire gewill einer néheren Priifung wert. Wenn die Publi-
zitét gegenwirtig oft geringer als wiinschbar ist, so liegt
das weitgehend an der Ueberlastung der wenigen Leute
in den Textilverbédnden, die heute schon dieses Gebiet
pflegen. Anderseits sind gewisse Erfahrungen mit zentra-
len Pressestellen und deren Kosten und Wirksamkeit auch
nicht gerade ermutigend. Eine solche Pressestelle miiite
unter einer ganz hervorragenden Leitung stehen, damit
ein adidquater garantiert wire.

Der Referent hatte nur das Thema der Beziehungen
zwischen Textilindustrie und Presse bzw. Oeffentlichkeit
zu behandeln. Aus dieser Sicht lag das Schwergewicht
seiner Empfehlungen logischerweise auf dem Gebiete von
Publizitdtsaktionen. Die Publizitdt bedarf aber immer ent-
sprechender materieller Voraussetzungen: Was in der
Presse verdffentlicht wird, muB den tatsiichlichen Ver-
héltnissen entsprechen. Wenn die Textilindustrie ein glin-

stiges Image schaffen will, dann miissen in den einzely,
Betrieben auch gute und giinstige Verhé#ltnisse herrsche
Ein gutes Image mufB also von unten nach oben aufg;
baut werden. GroBe Werbekampagnen, die mehr verspy.
chen, als dann in einzelnen Firmen gehalten werden kam:
bewirken das Gegenteil dessen, was angestrebt wirg, Soi'.
che Werbung konnte sich als Bumerang erweisen,

Auf dem Wege zu einem guten Image

Es sind uns zahlreiche moderne, fortschrittliche y
aufgeschlossene Firmen bekannt, die in ihrer Region eine;,
ausgezeichneten Ruf und ein glinstiges Image habep, I
diesen Regionen ist auch der Ruf der Textilindustric g
Ganzes giinstig. In gewissen Gebieten haben sich die Tey.
til- und Bekleidungsfirmen zusammengetan, um Pres
Behorden und Oeffentlichkeit zu informieren und zy b
einflussen. Die hervorstechendsten Beispiele sind die Tex
til- und Bekleidungsfirmen im Kanton Baselland und g
Textil- und Bekleidungsbetriebe der Region Zofing:
Durch Berufsausstellungen, Presseempfénge, Broschiire:
Betriebsbesichtigungen und weitere Veranstaltungen kon-
ten Uberraschende Erfolge errungen werden. Diese B
spiele zeigen, daBl zusammengefaBte und energische An-
strengungen ziemlich rasch zum angestrebten Erfolg fif-
ren koénnen.

Demonstration eines Beispieles

Als AbschluB8 der vormittéglichen Veranstaltung legt
Direktor J. Zimmenrli, Firma His & Co. AG, Murgenth
die Anstrengungen der Textil- und Bekleidungsfirmen der
Region Zofingen dar. Mit einer groflen Berufsausstellu:
im Jahre 1966 konnte ein entscheidender Durchbruch e-
zielt werden. In einem sehr stark besetzten Industrieg-
biet hat der ZusammenschluB der Textil- und Bekle-
dungsfirmen dazu gefiihrt, daB die Konkurrenzstellus
gegeniiber den anderen Gruppen wesentlich verbessel
wurde. Man hat sehr viel und in positivem Sinne iiber d¢
Textilbetriebe dieser Region geschrieben, und die offen:
liche Meinung hat sich stark mit diesem Industriezwes
befaB3t. Die Kontakte mit den Behorden sind soweit ve-
bessert worden, daB die Textilindustrie heute als Them
fiir Berufsberatertagungen und als Musterbejspiel fir Be-
triebsbesichtigungen durch die Lehrerschaft gewéhlt wo-
den ist.

Die Textilindustrie steht erst am Anfang der Bemi
hungen, sich das Image einer modernen, fortschrittlicher
und aufgeschlossenen Industrie zu schaffen. Wenn au
das besprochene Referat viel {iberspitzte Aussagen e
hielt, wirkte es doch in einem Kreis von iiber 200 Text"
fachleuten aufriittelnd und vermittelte eine Reihe new
Einsichten und eine Fiille wertvoller Anregungen.

Die Entwicklung der jlingsten Zeit zeigt, daB im TEXFﬂj
sektor die Wettbewerbsbedingungen héarter geworden sind
und sich der Konkurrenzkampf verschirft hat. Trotzd
gibt es viele Betriebe, deren Geschiftsgang durchaus be-
friedigend ist und die ihre Zukunftsaussichten positiv be-
urteilen. Allerdings hat sich die Kluft zwischen leistung
starken und leistungsschwachen Betrieben in der letz®
Zeit weiter vergroBert. Wo aber eine tiichtige Fubr'
auf allen Gebieten — Absatz, Sortiment, Fabrikation, 0’
ganisation, Personalfiihrung — mit modernen, neuZ?Iﬂ"
chen Methoden arbeitet, kann der Erfolg nicht ausbleibel
Die groBen Investitionen, die laufend gemacht werde’.l-
legen Zeugnis von der Ertragskraft fortschrittlicher Te‘
tilbetriebe ab und beweisen, daB auch die Zukunft ™
Zuversicht beurteilt wird. Mit der Zeit werden diese AP'
strengungen auch im Image der Textilindustrie ihren N1e:
derschlag finden. Das enthebt die Textilindustrie indesse!
nicht der Pflicht, die Publizitit nach Moglichkeit ZU pfle'-
gen, denn das Gute wird heute nicht von selber bekan?
sondern man muf3 es bekannt machen.



Mitteilungen Giber Textilindustrie 113

Produktion und Verbrauch von Zellulose- und Synthesefasern

Das internationale Rayon- und Synthesefaserkomitee in
paris teilt mit, da3 der voraussichtliche Pro-Kopf-Welt-
verbrauch von Baumwolle, Wolle, Zellulose- und Syn-
thesefasern im Jahre 1966 sich auf 5,6 kg belduft, was einer
Erhohung von 2% gegeniiber 1965 entspricht. Der Ver-
prauch von Zellulose- und Synthesefasern allein stieg bei-
nahe um 100 g auf iber 1,7 kg.

Die Weltproduktion aller textiler Fasern reduziert sich
dagegen zum erstenmal seit 5 Jahren. Der Anteil der Zel-
lulose- und Synthesegarne und -fasern stellt 33 % der
Gewichtsproduktion dar (1965 etwas mehr als 29 %).

Weltproduktion
(in 1000 Tonnen)
Baumwolle Wolle Zellulose Synthesefasern Total
endl. Stapel- bzw. Garn
Garn fasern Total
1964 11295 1499 | 1337 1978 1687 5002 17796
1965 11546 1484 | 1380 1991 2034 5405 18 435
1966 10284 1495 | 1370 1980 2450 5800 17 579

Fiir die Weltproduktion von Zellulose- und Synthesegarn
und -fasern ist eine Erhohung von 7,3 % registriert und er-
reicht 5800000 Tonnen. Alle groBen Weltzonen sind an
diesem Zuwachs beteiligt.

Produktion von Zellulose- und Synthesegarnen und -fasern
(in 1000 Tonnen)

1964 1965 1966 /0 1966/65

Weltproduktion 5002 5405 5800 + 7.3
Vereinigte Staaten 1287,5 1498,6 16257 + 85
Japan 832,6 8835 976,8 +10,6
Westeuropa 1776,0 1813,1 1903,7 + 5,0
Die wichtig- Bundesrepublik
sten Lénder Deutschland 4372 468,7 4924 + 5,1
West- Grofbritannien  374,3 391,2 399,9 + 23
europas Italien 313,6 2948 321,0 + 89
Frankreich 240,5 217,2 2352 + 8,3

Dem sehr kleinen Riickgang der Zellulosegarne und
-fasern stelt sich die Weiterexpansion der synthetischen
Garne und Fasern von 21 % gegeniiber.

Die Gesamtproduktion von Westeuropa, den Vereinigten
Staaten und von Japan sank 1966 gegeniiber 1965 um 2 %
fir endloses Zellulosegarn wie auch fiir Stapelfasern. Die
drei erwéhnten Gebiete zeigen betriachtliche Unterschiede;
der Weiterexpansion Japans steht die europdische Produk-
tionsverminderung gegeniiber.

Produktion von Zellulosegarn und -fasern
(in 1000 Tonnen)

Westeuropa USA Japan Total
h L B Mo v Lo v
Sg 85 8% 8§ d& 85  =c Bg
BS 58 &8 &8 HS &S g% na
1964 434 814 353 297 135 355 922 1466
1965 431 1768 374 318 139 365 944 1451
1966 422 720 363 326 141 375 926 1421

Die Produktionszunahme von Synthesefasern und -gar-
nen macht in den drei Gebieten weitere Fortschritte; die
europédische Produktionsexpansion von 24 % ist die groBte,
gefolgt von Japan mit rund 12 % und den USA mit etwas
weniger als 12 %.

Produktion von Synthesegarn und -fasern
(in 1000 Tonnen)

Westeuropa USA Japan Total
1964 528 638 342 1508
1965 614 806 380 1800
1966 761 937 460 2158

Rohstoffe

Neue Chemiefasern

Prof. Dr.-Ing. P.-A. Koch, F.T.I.

Erweiterte Fassung des Vortrages auf der Textiltechnischen Herbsttagung der VDI-Fachgruppe Textiltechnik (ADT)
in Krefeld am 20. Oktober 1966

deg)encl; hier vorgelegten Bericht iiber Neuerungen auf
ek ebiet der Chemiefasern seien einige allgemeinere
Menscr; vorangestellt. Der Anteil der Gruppe der vom
uhserere? g_eschaffenen Fasern an der Weltproduktion
Wir g (;lx_tllen‘Faserstf)ffe betrégt heute iiber 30 %, wenn
bezihen (;erbeliauf die eigentlichen Bekleidungsfasern
stof VOI" };h..dle Bastfgsern und Hartfasern, als Roh-
“’irtschaaﬁ r}!:hch der Seilerei, auBer Betracht lassen. Dpr
Ser heyti ‘che Durchbruch der Chemiefasern bis zu die-
0 Jahregeﬂ'Bedeutung erfolgte im Verlauf der letzten
e € wie Tqbelle I veranschaulicht, wihrend der

eitige Anteil der einzelnen Chemiefaserarten aus

T Pl
hggﬁue H. ersichtlich wird. Wir diirfen wohl ohne Ueber-
Hichkeit sagen, dag die

8/ i s
hemiefasern in der heutigen Zeit unentbehrlich
8eworden si

Zunehmendend’ unentbehrlich einmal, um den stindig

Stindig Wacr}ll Bedarf an Texti}fasern Zu dec.ken flir eine
deren, ym a1, ier}de Mensc{uhelt, unentbehrlich zum an-
erfiillen 5, kc e Z‘_T. vollig neuartigen Anforderungen

onnen, die unsere hochentwickelte Technik

an Faserstoffe und Textilien stellt, welchen indessen die
Naturfasern nicht oder nur unvollkommen zu entsprechen
vermogen. Hierzu seien nur wenige, fiir sich sprechende
Zahlen genannt: Gegenwirtig wichst die Bevolkerung der
Erde tdglich um 150 000 Menschen, was nicht nur durch
eine stindig steigende Zahl der Geburten, sondern auch
durch die verldngerte Lebenserwartung in den zivilisier-
ten Léndern bedingt ist. Bei einer Weltbevdlkerung von
derzeit etwa 3,3 Milliarden Menschen entspricht dies ei-
nem jahrlichen Zuwachs von 1,7%. Der Weltbedarf an
Textilien hingegen stieg in den letzten Jahren um etwa
45% je Jahr, als Folge nicht nur der Bevolkerungszu-
nahme, sondern zusédtzlich der héheren Anspriiche an die
Lebensfiihrung und wegen des Anstieges der Kaufkraft in
den zivilisierten Lindernt. Dieser laufende Mehrbedarf
ist ohne Mithilfe der Chemiefasern nicht zu decken.

Die hervorstechenden Eigenschaften der Chemiefasern,
die sie gegeniiber den Naturfasern unentbehrlich machen,
seien durch einige Hinweise aufgezeigt: Die Chemiefasern
haben die Naturfasern in Feinheit erheblich unterboten
(bis unter 0,5 den. = 0,055 tex; superfeine Glasfasern: 1 um
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Tabelle I: Weltproduktion an Faserstoffen [in 1000 1]
(aus einer Zusammenstellung im ,Kelheimer Taschenbuch” der Siddeutschen Chemiefaser-AG., Kelheim/Donau 1965)
Faserart 1928 1938 1948 1958 1963 (vollgc'?jﬁg)
Baumwolle 5624 = 81,9 9% 5987 = 75,0 9% 6422 = 74,69, 9736 = 70,3 % 10956 = 64,8 9 11390 = 494 9
Schafwolle 1021 = 1499 1066 = 13,4 % 981 = 11,49 1384 = 10,0 % 1514 = 9,09% 1485 = g 9
Naturseide 5 = 08% 49 = 069% 2= 02% 4= 02% 3= 02% 32 = 029,
Chemiefasern insgesamt 163 = 2,49 879 = 11,0% 1187 = 1389 2698 = 19,59 4382 = 26,09 5360 = 239
davon

Chemieseiden \ auf 163 = 24% 453 = 5,7 % 707 =  8,2% 958 = 6,9 % 1232 = 7,3% 1376 = 759,
Chemlespini- ¢ Caliste- = 426 = 53% | M6- 52% | 132= 95% 1819 = 10,8% | 1955 = 1074,
synthetische Fasern - - e — 34 = 04% 418 =  3,1% 1331 = 7,9% 202 = 1119
Ingesamt 6867 = 100 % 7981 = 100 % 8610 = 100 9% 13852 = 100 % 16883 = 100 % | 18267 = 100 %

technische Kapazitdt fir 1966 [in 1000 t]:

Chemieseiden \ auf Cellulose- 1564

Chemiespinnfasern f basis 2295

synthetische Fasern 2863

Durchmesser!) und in Festigkeit ebenso erheblich iiber-
troffen (heute diirfen 8 p/den. als normale hochfeste Werte
gelten; versuchsweise sind iiber 11 p/den. erreicht wor-
den!). Es gibt Chemiefasern mit hervorragender Wetter-
bestdndigkeit, die nach einem %% Jahr Bewetterung noch
95 % ihrer Ausgangsfestigkeit besitzen, wihrend alle Na-
turfasern in dieser Zeitspanne einen groBen oder den grof3-
ten Teil ihrer Festigkeit schon eingebii3t haben — siehe
Tabelle V. Bs gibt Chemiefasern mit einem spezifischen
Gewicht nahe 1 oder unter 1 g/ecm? im Gegensatz zu den
spezifisch schwereren Naturfasern, was bei ihrem Ein-
satz auf Spezialgebieten einen bedeutenden Vorteil bieten
kann, so etwa bei Bergseilen oder Schiffstauen, die auf
Wasser schwimmen. Es gibt schlieBlich spezielle Arten
von Chemiefasern, die vollige Unempfindlichkeit gegen-
iiber aggressiven Chemikalien aufweisen, und andere, die
unbrennbar sind, und auch solche, die eine thermische Be-
stdndigkeit bis iiber 300° oder 500°C, ja in einer neu-
artigen Versuchsfaser bis weit tiber 1000 °C besitzen!

Das erste Bild (Abb.1) erinnert an ein spektakuldres
welt- und raumgeschichtliches Ereignis des letzten Jahres,

Abb. 1: Raumschiff Gemini 7 in 256 km Héhe von Gemini 6
aus aufgenommen. Auch fiir diese Raumfliige waren neue
hochtemperaturbestindige Chemiefasern unentbehrlich.

(Photo mit Zeiss-Planar und Hasselblad-Kamera: NASA-dpa)

an das Rendez-vous der beiden amerikanischen Raup
kapseln Gemini 6 und 7 liber dem Pazifischen Ozean i
Dezember 1965. Es soll uns hier im besonderen daran -
innern, daf3 auch in der Raketen- und in der Raumte
nik die Chemie-Spezialfasern unentbehrlich sind, d
Glasfasern (deren mengenmifBige Bedeutung, etwa in
Vergleich zu den einzelnen Synthesefaserarten, aus T
belle II ersehen werden kann!) und hitzebesténdige Ch-
miefasern in den Leitungen, Kabeln und Seilen sowie
Hitzeschild der Raumkapseln verwendet werden und d
die mehrlagigen Raumanziige der Astronauten als duffent
Schutzschicht ein Gewebe aus der hochtemperaturbesti:
digen und unbrennbaren Chemiefaser Nomex haben!

1. Weiterentwicklung der Viskosefaser

An den Beginn der heutigen Betrachtungen {iiber ne
Chemiefasern mull wieder die Viskosefaser gestellt wer
den, die mit einem Anteil von etwa 60 % mit hohem Ar
stand an der Spitze der vom Menschen hergestell
Fasern liegt (siehe Tabelle II, in welcher die Viskosefas
mit einem unbedeutenden Anteil von Cuprofaser zusir
men unter regenerierte Cellulosefasern aufgefiihrt isf). §
hat in den letzten Jahren mit den neuen Cordtypen u
mit den Modalfasern echte Neuerungen hervorgebracht

Tabelle I1: Produktion von Chemiefasern und textilen Glasfaser
[in 1000 1] im Jahre 1964
(nach Textile Organon, Juni 1965)

’

1 West-
Faserart H Welt USA europo
R
Regenerierte Cellulosefasern M
(Vi%cose» und Cupro-) 2950 = 58% | 491 = 34%| 1160= 65;
Polyamidfasern 904 = 17 % 41 = 28%]| 291=16%
Celluloseesterfasern . R
(2'5-acetat- und Triacetat-) 434= 9% | 261= 18% =
Polyesterfasern 338= 7% 125= 9%/ 115= /
Acryl- und Modacrylfasern 300= 6% 134= 9%| 8= 2
andere Chemiefasern 146= 3% 0= 2%| 3=
)%
Chemiefasern zusammen ” 5072 = 100 % | 1452 =100 % 1774=100
—
Auflerdem :textile Glasfasern 150 l 109 5

Die trotz der synthetischen Konkurrenz unverm{ﬂﬂ‘_"
gebliebene Bedeutung dieser Kklassischen regenerie™
Cellulosefaser ist keineswegs nur in ihrem niedrigenﬁi’:
begriindet, der sich in der GréBenordnung unserer blh‘
sten Naturfaser, der Baumwolle, hilt. Die vor 15 Ja 1;
begonnene Weiterentwicklung der Viskosefaser. hat
zeigt, daB Wissenschaft und Technik auch mit elﬂeme“'fv
hergebrachten Herstellungsverfahren vollig neué Wegh
gehen und unerwartete, gewichtige Verbesserungef?y\ .
Eigenschaften zu erreichen in der Lage gewesen =
einer Betrachtung iiber neue Chemiefasern VoI ©

V!

d. ]
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Jahren? wurde diese bedeutsame Entwicklung im einzelnen
aufgezeigt. Sie hat sich seither noch fortgesetzt und vertieft.
Der eine Bereich, in welchem die Viskosefaser ihren Ein-
satz vergroBern und erweitern konnte, ist der Sektor der
technischen Textilien, insbesondere des Reifencords. Der
Reifencord aus Reyon bietet bekanntlich eine Reihe wich-
tiger Vorteile gegeniiber einem solchen aus Baumwolle: ge-
ringere Warmeentwicklung im Reifen, gréfiere StoBfestig-
keit, erhohten Ermudungswiderstand bei Wechselbean-
spruchungen, kompakteren FadenschluB3, Steigerung der
Festigkeit im einvulkanisierten Zustand, abgesehen von
seiner viel groBeren GleichméBigkeit. Er hat daher heute
die Baumwolle aus diesem Einsatzgebiet praktisch véllig
verdriangt. Die laufende Weiterentwicklung des Cordreyon
im Hinblick auf Festigkeit, Ermiidungseigenschaften und
Haftung, die beziiglich der ersteren aus der Tabelle III
sprechend hervorgeht, hat es praktisch {iberhaupt erst

physikalischen Eigenschaften mit der Zeit vollig vom
Markt verdrangt werden. Die Bemiihungen der Faser-
chemiker zur Verbesserung entscheidender Eigenschaften
der Viskosefaser waren indessen so erfolgreich, da3 heute
einige dieser Zellwoll-Spezialtypen in Xonkurrenz mit
synthetischen Spinnfasern treten konnen, da sie in den
technologischen Werten den letzteren entsprechen, zu-
satzlich aber einige Eigenschaften aufweisen, die den Syn-
thesefasern fehlen.

Die Variationsmoglichkeiten des Viskoseverfahrens lie-
gen einmal in der Anwendung von sog. Modifiers, von
Spinnhilfsmitteln, die nach den grundlegenden Forschun-
gen des Amerikaners Cox in geringer Menge der Viskose
und/oder dem Féllbad zugegeben werden und den Koagu-
lationsvorgang so beeinflussen, dal der lange plastisch
gehaltene Faden sehr hoch verstreckt werden kann. Die
schon erwidhnten Fortschritte beim Cordreyon, in den

Tabelle 1lI: Entwicklungsstufen der Glanzstoff-Cordreyon-Typen seit 1952

] ) RT 500 F RT 610 RT 720
Mittelwerte fur ART RT 400 (super 1) (super2) (super 3) EHM
Grundgarn Td 1650/7 20 bzw. /1000
ReiBldnge (km) } bei 65 % 30,5 33,0 37,0 49,0 56,0 77,0
Bruchdehnung (%) f rel- L-F 14,5 13,5 10,6 13,5 13,0 5,4
rel. NaBfestigkeit (%) 59 62 65 75 82 82
Cordzwirn Td 1650 x 2 Z/S
RelBlange bei 65 % rel. L-F (km) 17,5 24,0 25,6 32,8 37,0 59,8
ReifBldnge ofentrocken (km) 23,2 30,5 31,7 39,7 43,0 69,9
moglich gemacht, da heute schnellfahrende, leistungs- Supercordqualitdten, wurden vornehmlich mit diesem

starke Kraftwagen mit Autoreifen ausgestattet werden
konnen, welche deren Leistungen und Fahreigenschaften
mit der notwendigen Sicherheit auszunutzen erlauben! Der
damit in Verbindung stehende, von Jahr zu Jahr vergro-
Berte Bedarf an Cordreyon hat iibrigens dazu gefiihrt, dal
sein Anteil an der gesamten Reyonerzeugung in Deutsch-
land im Jahre 1963 fast 40 % betrug und andererseits 88 %
des Gesamtfaserverbrauches der deutschen Reifenindustrie
ausmachte3! Wenn auch der Einsatz des Cordreyon zum
weitaus groBten Teil auf die Autoreifenindustrie abge-
stell; ist, findet es-weitere technische Verwendung in
tg?(tllverstéirkten Gummiartikeln, so als Schwergewebe fiir
Férderbénder bzw. Cordeinlagen in Keilriemen, ferner fiir
Gurte, Schliuche usw.

Der neueste Typ, das EHM-Reyon (extra-ligh-modulus-
Reyor}) zeigt mit Giitezahlen von iiber 8,5 p/den., d. h. iiber
;7 ReiB-km, Werte in der GréBenordnung von hochfestem

olyamid; sie entspricht mit ihrer geringen Dehnung
;uBerdem in besonderem MaBe den Forderungen, die fiir
an Aufbau des Giirtels von Radialreifen gestellt werden.?
Eblzngg%‘Nan&ctigkeit veranschaulicht sie andererseits,
Mosey Wie der Typ RT 720, eine bei regenerierten Cel-

,clasern vor Jahren noch fiir unméglich gehaltene Ent-

;VICk}ung beziiglich ihrer Werte fiir den Festigkeitsver-
Ust im nassen Zustand. '

Cosrfil:eetwa 10 Jahren ist, von den USA ausgehend, dem
s sic}},‘lor‘l ein Konk}l.l"rent im Polyamidcord erwachsen,
5 11:“ PKW—R?Ifen, besonders bei hohen Fahrge-
USA heugt e;f»en, bewihrt hat. Wihrend sich aber in den
ie etwa 50e7 er Cordverbrauch fiir d‘ie Reifenindustrie zu
der Bung o auf Reyon und Polyamid verteilt, betrdgt in

Ndesrepublik der Mengenanteil von Reyon noch

ca, .
88% ung derjenige von Polyamid ca. 7 %.3

vuv-ziilsi?;i“ ist die Weiterentwicklung im Bereich der
hESefasem'/;faser. Nach dem Erscheinen der ersten Syn-
gnoge geste]ltor %5 Jahren batte man des Ofteren die Pro-
durch diese Ao regenerierten Cellulosefasern konnten

neuartigen Fasern mit z.T. iiberragenden

Verfahren erzielt. Einen anderen Weg schlug der Japaner
Taschikawa vor. Durch Wegfall der Vorreife und entspre-
chende Lenkung der Spinnbedingungen, ferner durch lang-
sames Koagulieren und getrenntes Regenerieren der Vis-
kosefaser in einem zweiten Bad bei niedriger Temperatur?
werden hochpolymere Fasern mit einem DP iiber 450 er-
halten, die einen hohen NaBmodul*, hohe Trocken- und
NaBfestigkeit, niedrigen Quellwert und grofle Resistenz ge-
gen Alkali besitzen und in der Fertigware groBere Form-
bestdndigkeit aufweisen. Sie sind aber sprioder und neigen
zum Fibrillieren. Auch mit einem abgewandelten Lilien-
feld-Verfahren, unter Verwendung von hochkonzentrierter
Schwefelsdure als Fillbad, oder auch mit einem solchen
mit Formaldehyd, gelingt es, Fasern mit &hnlichen Eigen-
schaften zu gewinnen. Die nach den letzteren Verfahren
gesponnenen Fasern wurden eine Zeitlang als «polyno-
sische Faserns bezeichnet. Heute ist das Wort Polynosic ein
geschiitzter Markenname**, der als Typenbezeichnung
nicht mehr verwendet werden kann. Man faBt deshalb
die beiden Typen unter der Bezeichnung «Modifizierte
Viskosefasern»*** zusammen. Die bei diesen neuen modi-
fizierten Typen erzielten Fortschritte gegeniiber der nor-
malen Viskosefaser sind aus der Tabelle IV zu ersehen.’
Fiir diese modifizierten Viskosefasern soll die NaBdehnung
bei einer Belastung von 2,5 p/den. generell unter 15%
bleiben.ba Fiir die hochpolymeren Typen sind folgende
Mindesteigenschaften festgelegt worden:

* Flir den «NaBmodul» bestimmt man die Kraft, die nétig ist,
um eine Faser im nassen Zustand von 0 auf 5% L&ngung zu
dehnen. Die GroBe dieser Kraft in p/den., mit 20 multipliziert, er-
gibt die theoretische Kraft fiir 100% Dehnung; sie stellt den
NaBmodul dar.

#* Kollektive Schutzmarke der Association Internationale Poly-
nosic, Genf, fiir Fasern mit hohem NaBmodul, charakteristischer
mikrofibrillirer Faserldngsstruktur (die beim Quellen der Faser
sichtbar wird), hohem Polymerisationsgrad, hoher Trocken- und
NaBfestigkeit und grofer Alkaliwiderstandstédhigkeit.

*#» ag hierfiir in internationalen Normierungskreisen (ISO/
TC 38/WG 7) vorgeschlagene Wort «Modal» ist nachtrédglich in
Frankreich durch Registrierung als Markenname blockiert worden!
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Tabelle IV: Eigenschaften der verschiedenen Typen von Viskosespinnfasern (nach TREIBER bzw. HERRBACH, erweitert)

. Modifizierte Viskosefasern
“Nérmale Hochfeste Superfeste mit Modifiers hochpolymere /HWF-Fasern | zum Vergleid,
Zellwolle Zellwolle Zellwolle gesponnen (nach TASCHIKAWA bzw. Baumwolle
(nach COX) DRISCH)
Querschnittsaufbau Mantel/Kern | Mantel/Kern | ,Vollmantel” homogen homogen (fibrilldr)
Querschnittsform gezdhnelt gezdhnelt bohnenférmig gelappt oder rundlich bis rund flach-oval
oder oval nierenférmig
ReiBlange (km) bei 65 % 18-25 27-34 36=37 35-45 (52) | Sollwerte: 40-45 (80) 24-97
Bruchdehnung (%) } rel. L-F 14-30 14-23 19-23 16-26 8-15 9-12
Naffestigkeit (%) 55-60 70 75-78 65-75 70-85 110-120
. NaBdehnung bei 0,5 p/den. (%) 9 1 36 < 4 1-3 4
NaBBmodul (p/den.) 5 5-8 10-20 15-45 8-10
Quellwert in Wasser (%) 85-100 70-100 65 55-65 45
Polymerisationsgrad DP 285 480 330 > 450 540660 2000
Colvera, Phryon, Danulon; Vincel,
Fabrikatnamen Duraflox Avril Zantrel/Z 54, Polynosic Z bzw. B;
Lenzing, Hochmodul 333

NaB3dehnung bei einer Belastung von

05p/den. . . . . . . . . . ... < 4%
NaBldehnung nach Behandlung mit

5 %iger Natronlauge (als MaB fiir die
Dimensionsstabilitat) . . . . . . . < 8 %
NaBfestigkeit nach Behandlung mit

5 %iger Natronlauge . . . . . . . > 2 p/den.
Schlingenfestigkeit . . . . . . . . — 0,45 p/den.
Durchschnittspolymerisationsgrad DP

der Faser . > 450

Mit diesen Daten werden auch die Eigenschaften der
aus solchen Spezialviskosefasern hergestellten Gewebe auf-
gezeigt: niedriger Quellwert (wichtig im Hinblick auf das
Schrumpfen der Waren bei wiederholten NaBprozessen)
und damit hohe Formbestindigkeit, Unempfindlichkeit ge-
gentiber alkalischen Behandlungen (vor allem wegen der
Mercerisierfdhigkeit von Mischungen aus diesen Fasern
mit Baumwolle), andererseits nicht zu hohe Sprodigkeit
und damit Scheuerunempfindlichkeit als Folge der bei
diesen Fasern festzustellenden hohen Kristallinitdt und
hoher Orientierung der Faserstruktur.

Die zum Teil etwas zdgernde Einfithrung der hochpoly-
meren Fasern in Europa liegt wohl im hoheren Preis die-
ser Spezialfasern begriindet, bedingt durch die geringere
Spinngeschwindigkeit und durch technische Schwierigkei-
ten mit der hohen Spinnviskositdt. In den USA wurden
aber 1964 bereits fast 20 % aller Viskosespinnfasern nach
den verschiedenen modifizierten Verfahren ersponnen. Die
Hauptbedeutung dieser Spezialfasern, mit ihren der Baum-
wolle angepaBten Eigenschaften, liegt in der Eignung zur
Verarbeitung mit Baumwolle, um minderwertige Baum-
wollsorten durch Zumischung aufzuwerten oder das Kim-
men zu ersparen, andererseits in der Ueberlegenheit gegen-
tuber der Baumwolle als Mischungspartner zu Synthese-
fasern. Sie konnen weiterhin an Stelle von Baumwolle
auf dem groBen Sektor der Leib-, Tisch- und Bettwische
eingesetzt werden, an dem die Zellwolle bisher nur mit
ca. 3% Anteil vertreten war, weil die normalen Zellwoll-
typen — als Folge eines zu niedrigen NaBmoduls — bei
wiederholtem Netzen und Trocknen eine progressive
Schrumpfung erleiden, wihrend die neuen Spezialfasern
den Fertigwaren hohe Formbesténdigkeit sichern. Fiir die
Ausrlistung von Geweben aus solchen Fasern ist bedeut-
sam, daf} sie ausgezeichnet mit Kunstharzen reagieren. Bei
gleichem Ansatz und aufgenommenem Kunstharz erzielt
man mit modifizierten Fasern einen hoheren Knitter-
winkel als mit normalen Zellwollen, auch lieB sich der
«wash and wear»-Charakter der Ware um 0,5 bis 1 Punkt
der Monsanto-Skala verbessern. Die kiirzlich aktuell ge-
wordene sog. Permanent-press-Prozesse sind ebenso wie

auf Baumwolle auch auf hochpolymere Zellwolle anweni-
bar.

Eine weitere Abwandlung der Normalviskosefaser e-
strebt nicht die Verbesserung von technologischen uid
Gebrauchseigenschaften, sondern die Herstellung wn
echten Krduselfasern, die fiir ihre Verarbeitung eina
-besseren Spinnwert mitbringen. Dies ist gelungen dur
Erspinnen von Viskosespinnfasern mit einem asymmefs-
schen Aufbau des Mantel/Kern-Gefiiges (Abb. 2), mit we-
chem beim Trocknen der Faser infolge der vorhandene
inneren Spannungen eine bestdndige Krauselung erzel
wird.5b

Mantel / Kern - Viskosefasern

09
0 03

dicker Mantel

ddnner Mantel ungleich dicker

Mantel

Abb. 2: Weiterentwicklung der normalen Viskosefaser mit

Mantel/Kern-Struktur durch Verstidrken des «Mantels» (€I

gibt hohere Festigkeit) bzw. durch ungleiche Manteldicke
(ergibt bestdndige Krauselung)

Die hier besprochenen Verbesserungen an den Eiger
schaften der neuen modifizierten Viskosefasertypen wil
den, wie dies ebenso verstdndlich wie iiblich ist, an tech-
nologischen Daten der Fasern selbst aufgezeigt. Es dart
dabei nicht libersehen werden, daB in der prakti;cheﬁ
Gebrauchstauglichkeit von Fertigwaren neben den Eigel
schaften der Fasern sowohl Garnbeschaffenheit wie auch
Gewebeaufbau, und schlieBlich in nicht geringef{l 2
die Einfliisse einer eventuellen Veredlung mit hineinsplé
len. Wie sehr dieser Tatbestand auch von den Fasgrher'
stellern erkannt wird, geht daraus hervor, daB immet
mehr Chemiefasererzeuger ihre Fasern mit der APﬂagf
verkaufen, daBl ihr geschiitzter Fabrikname nur fiir g
testete Qualitdten verwendet wird. Beispiele: Merylu (au.:
Modalfaser BX), Tricel, Nyltest, Nylsuisse bzw- friher
franzosische oder italienische Chemiefaser-Fabrxkna}ﬂ;‘:;
die heute nur noch fiir getestete Fertigwaren aus die
gebraucht werden, z. B. Rhovyl, Tergal, Meraklon.

2. Weiterentwicklung der #dlteren Synthesefaseratten

s dnai wich

In der Gruppe der Synthesefasern haben die drel rqlitrﬂ
tigsten Faserarten Polyamid, Polyester und Poly.acl”y -
seit einiger Zeit ihre jeweilige Bedeutung und lhfe’}“dat

zentualen Anteil an der Gesamtproduktion unverd
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Transportkisten durch unsere wirt-
schaftlichen Verpackungen aus Voll-
und Wellpappe ersetzt. Kleines La-
gervolumen und keine Leergutspe-
sen! Lassen Sie lhre Verpackungs-
probleme durch Model prufen.

MODEL AG 8570 Weinfelden
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Natural AG, Messe-Abtlg., 4002 Basel
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fur die Creationen der Mode ist der Stoff. Fir
die neue Mode des Friihjahrs und Sommers 68:
das Weltangebot neuer Stoffe auf der inte-
stoff. Dieser in der Welt tonangebende St'oﬁ-
markt zeigt, was Mode sein wird. Neuheiten
iiber Neuheiten. Prasentiert von 500 markt
bedeutenden Herstellern aus 18 Nationen. 2V
rechten Zeit. Am zentralen Platz. In der reinéf
Fachmesse! Das sichert jedem Facheinkaufé'
die fur seinen Spezialbereich wichtige, rasche
und zuverlassige Generalinformation. )
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nirgendwo besser als auf der interstoff! Da
ist ausschlaggebend.
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peibehalten und sich. ihre bestimmten Einsatzgebiete ver-
tieft. Die Entwicklung der letzten Jahre ist bei diesen
Fasern gekennzeichnet durch eine Ausweitung des Typen-
programmes mit Spezialtypen fiir spezielle Anforderungen.
so ist beispielsweise auf verschiedene Art versucht wor-
den, die nachteilige Eigenschaft der Pillingbildung von
carnen aus synthetischen Spinnfasern von der Faser her
u vermindern. Diese unangenehme Erscheinung, die man
an sich auch von Wollfabrikaten her kennt, erfdhrt bei
Wwaren aus Synthesefasern wihrend des Tragens eine stete
Steigerung, weil die einzelnen Pills infolge der extrem
hohen Dauerbiegefestigkeit und Scheuerfestigkeit dieser
Faserarten nicht zum Abbrechen und Abfallen kommen.
Eine Moglichkeit, das letztere zu erreichen, besteht im
Herabsetzen der zu hohen Festigkeits- und Dauerbiege-
werte solcher Spinnfasern durch entsprechendes Lenken
des Verstreckprozesses der Faser.

Weitere Verdnderungen an synthetischen Fasern, spe-
ziell hinsichtlich ihres &duBeren Charakters, sind erreicht
worden durch ein bewulBtes Verdndern der Querschnitts-
form dieser Synthesefasern. Der Querschnitt der Poly-
amid- wie der Polyesterfasern ist als Folge des bei ihnen
angewendeten  Schmelzspinnverfahrens normalerweise
rund und glatt begrenzt. Die Erzeugung von Synthese-
fasern mit bewult modifiziertem Querschnitt* durch Ver-
wendung von Diisen mit profilierten Lochern (siehe Abb. 3
und 4) hat nun auch Glanz und Griff der Faser verdndern
lassen. Uebliche Formen dieser absichtlich modifizierten

Abb. 3 Abb. 4

Profilfasern der Farbwerke Hoechst AG:

Perlon-Monofil als Profilfaser
20 den, glanzend

Trevira-Multifil als Profilfaser
75/35 den. matt

l%lg:jcﬁmﬁe sind kleel?lattartig oder sternformig («muli-
die hel:teVlelgelapp ). .Dle Verwendqng dieser Profilfasern,
boten Wer(;lon*yer.schledenen Ch?m1efasererzeugern ange-
- 'f?n E glbt”der Ware nicht nur kernigeren, trok-
it fe Il hmlt erhoh’Fer Deck- und Haftfdhigkeit, son-
renden é‘;c ngrscbm,‘cts_form auch edleren oder brillie-
gsbict di:nz. Die sich bllsiher' fiir verschiedene Einsatz-
A Endjs ser Fasern ungiinstig auswirkende Glitte des
ticher 5 ;Eam he{ges‘oellten Gewebes, z.B. fiir Schal-
fﬂhrur; . T, auch. fir Krawatten, konnte durch die Ein-
8 der Profilfasern rasch beseitigt werden.

EiE:;sS}?;ftpquamiflfasem mubBte bislang als nachteilige
5 10 lotag, dle.germge Lichtbestandigkeit gelten. Hier ist
die Farbe Eﬁelt.ge.l.ungen, dgrch Zusatz eines geeigneten,
beemﬂussenr:{ die ub.rl.gen Eigenschaften der Faser nicht
Sthmelze - en.Stablhsators zum Vorprodukt bzw. zur
bihsierten Pnl L}cl.ltabbau zu vermindern, so daB3 die sta-
und Beigets 0. Yamldfas“ern nunmehr auch eine gute Licht-
erungsbestindigkeit zeigen (sieche Tabelle V).

Eine firberische Weiterentwicklung bei den Polyamid-
fasern ist durch den gesteigerten Einsatz dieser Faserart
in der Nadelflorteppich-Herstellung veranlat worden. Tex-
turierte Polyamidgarne in Tuftingteppichen erfiillen be-
kanntlich hohe Anspriiche an den VerschleiBwiderstand,
an die Filligkeit und die Sprungelastizitdt; solche Tep-
piche sind leicht zu pflegen und unempfindlich gegen
ReinigungsmaBnahmen. Da andererseits die Musterungs-
moglichkeiten bei der Tuftingmaschine meist auf die An-
wendung der Hoch/Tief-Technik begrenzt sind, liegt der

Tabelle V: Wetterbesténdigkeit verschiedener Faserarten
nach 'z Jahr Bewetterung

Reif3festigkeit in 9% der

Faserart Ausgangsfestigkeit
Polyacrylnitrilfasern 95...100
Polyvinylchloridfasern 95...100
Polyesterfasern (Polydthylenterephthalat-) 80
Polyamidfasern, stabilisiert 70 ... 75
Polyamidfasern, nicht stabilisiert 20 5 50
Baumwolle 55
Acetatfasern 45
regenerierte Cellulosefasern 25
Schafwolle 15
Naturseide 12

Schwerpunkt der Gestaltung von Tuftingteppichen im
Gebrauch verschiedener Farben. Spezielle Effekte sind
auf einfache Weise zu erzielen, wenn die hierfiir neu ent-
wickelten, wverschieden anfdirbbaren Polyamidfasertypen
musterméiBig verarbeitet werden.® Diese Typen werden
von mehreren Polyamidfaser-Herstellern, darunter in
Deutschland von der Glanzstoff AG, herausgebracht und
sind mit S#urefarbstoffen oder 1:2-Metallkomplexfarb-
stoffen entweder

oder
oder

nicht anfdrbbar (N- = non-Type)
normal anfarbbar (R- = regular-Type)
dunkler als normal anfirbbar (D- = deep-Type).

Dabei bestehen in bezug auf textiltechnologische Eigen-
schaften zwischen diesen 3 Polyamidfasertypen (die an
unterschiedlicher Kennfirbung erkenntlich sind) keine
Unterschiede. Das unterschiedliche fadrberische Verhal-
ten kann durch chemische Differenzierung der Aminoend-
gruppen des Polyamids mit phosphorhaltigen Verbin-
dungen erzielt werden.” Beim mustermifBigen Verarbeiten
dieser Typen und anschlieBendem Férben mit Sdurefarb-
stoffen erreicht man zwar nur eine Hell/Dunkel-Farb-
musterung. Da sich aber diese Typen bei Anwendung von
Farbstoffen verschiedener Farbstoffklassen durch einfache
Stiickfirbung in einem Einbadverfahren verschiedenartig
fiarben lassen, ist mit diesem zuerst in den USA angewen-
deten «differential dyeing-Verfahren» ein zwei- bis drei-
farbige Musterung bei Tufted-Teppichen moglich gewor-
den, die rationelles Tuften von RohweiBgarnen und ein-
badiges Firben der Rohware als Vorziige koppelt, wobei
auch die Lagerhaltung vereinfacht wird und die jeweilige
Farbstellung je nach Verkaufsbedarf rasch gefertigt wer-
den kann. Die erwihnten unterschiedlich anférbbaren
Polyamidtypen werden neuerdings von der Glanzstoff AG

* Nach Mitteilung von Prof. Schlack 13a sind Polyamidfidden aus
Perlon versuchsweise bereits im Jahre 1938 (mit Kreuzschlitzdiisen
von Friedrich Eilfeld, Grépzig) hergestellt worden. Die Weiterent-
wicklung unter systematischer Abwandlung der Querschnittsfor-
men betrieben in den fiinfziger Jahren H. Bohringer und F. Bol-
land. Siehe z. B. Melliand Textilber. 36 (1955), 677—680, und Z. ges.
Textilind. 59 (1957), 691—696.

** Profilfaserfabrikate sind z. B. Antron, Cadon, Nylsuisse Helio-
dor, Perlon Profilfaser; Dacron 62, Trevira Profilfaser.
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auch in feineren Titern fiir Web- und Wirkwaren her-
gestellt,*

Auch bei den Polyesterfasern sind inzwischen Spezial-
typen geschaffen worden, so Diolen FL, Trevira WA, Da-
cron 64 u.a.m., bei denen z. B. durch Vermindern der Ket-
tenlange des Poly#dthylenterephatalates und dadurch be-
dingte Herabsetzung der Dauerbiegefestigkeit eine hohe
Pillingresistenz erreicht ist bei sonst gleich gebliebenen
Gebrauchseigenschaften.

Ueberdies wurde kiirzlich die Produktion eines neuen
Polyesterfasertyps von den Faserwerken Hiils AG in
Deutschland aufgenommen. Diese Faser ist durch grof
angelegte Werbung in Illustrierten und Fachbléttern be-
reits einer breiten Oeffentlichkeit mit ihrem Namen be-
kannt geworden: Vestan, Lizenzfabrikat der amerikani-
schen Kodel-Faser.® Sie enthilt, chemisch gesehen, eine
hydrierte ringférmige Komponente und ist das Poly- (1,4~
dihydroxymethylcyclohexan-terephathalat). Da ihre chemi-
sche Konstitution eine andere ist als diejenige der englischen
Terylene-Faser, nach deren Verfahren bisher alle anderen
Polyesterfasern in der Welt in Lizenz hergestellt wurden
(so Dacron, Diolen, Trevira, Tergal, Terital, Terlenka u.a.),
weist Kodel bzw. Vestan gegeniiber den bisherigen Poly-
esterfasern bei etwas niedriger liegender Festigkeit als
abweichende, aber interessante Eigenschaften auf: einen
erheblich hoheren Schmelzpunkt (mit 292 °C neben Tria-
cetat der hochste der textil verwendeten Fasern iiber-
haupt) und damit hohe thermische Bestindigkeit, vor
allem aber geringe Neigung zur Pillbildung auf Geweben
und damit die Moglichkeit zur Herstellung flanellartiger
Waren mit hohem scheinbaren spezifischen Volumen. Die
Verarbeitung der Vestan-Faser ist bisher auf Mischungen
mit Wolle fiir Herren- und Damenoberbekleidung kon-
zentriert worden sowie auf Mischungen mit Baumwolle
fiir Herrenoberhemden.

Eine weitere neue Co-Polyidtheresterfaser wird seit kur-
zem in der Schweiz von einem schweizerisch-deutschen
Unternehmen, der Ems-Gelsenberg AG, in Domat/Ems
(Graubilinden) unter dem Namen Grilene hergestellt.® Sie
wurde speziell mit dem Ziel leichterer Anfidrbbarkeit ent-
wickelt und soll gegeniiber den iibrigen Polyesterfasern
eine erhéhte Farbstoffaufnahme aufweisen, so daB zu-
meist eine Fdrbung ohne Carrier moglich ist. Ausgangs-
stoffe sind Aethyleilykol, Terephthalsiure und p-Oxy-
benzoésdure. Die Spinnfaser zeigt eine bemerkenswert
geringe Pillingneigung und ist daher fiir Mischungen mit
Wolle fiir Oberbekleidung aller Art besonders geeignet.
In den meisten Eigenschaften entspricht sie den tibrigen
Polyesterfasern, hat aber einen um etwa 25°C niedrigeren
Schmelzpunkt (ca. 240 °C) und, als spezielle Eigentiimlich-
keit, ein in weiten Grenzen wvariierbares Schrumpfvermé-
gen in heiem Wasser (zwischen 0 und 70 %) bzw. HeiB-
luft (zwischen 3 und 15 %).

Unterschiedliche Modifikationen liegen bei den verschie-
denen Acrylfaser-Fabrikaten vor, die heute im Handel
sind. Die reine Polyacrylnitrilfaser war bekanntlich in
stark verstrecktem Zustand auch mittels spezifischer
Farbeverfahren nur in helleren und mittleren Farbtonen
anférbbar. Es ist seitdem gelungen, durch Einpolymeri-
sieren geringer Anteile anderer ungeséttigter Monomerer
mit basischen oder sauren Gruppen die Anfirbbarkeit der
Acrylfasern erheblich zu verbessern. Da jede Erzeuger-
firma hinsichtlich Modifizierung des Polymeren ihre ei-
genen Wege geht, sind die heute auf dem Markt befind-
lichen {iber 20 verschiedenen Fabrikate von Acrylfasern
in ihrem férberischen Verhalten und z.T. auch in ihren
technologischen Eigenschaften unter sich unterschieden.
Ihre Erkennung und Unterscheidung stellt daher fiir die
Untersuchungstechnik eine oftmals nicht ganz einfache
Aufgabe dar.® — Eine weitere eigenartige Modifikation
ist erstmals bei den Acrylfasern gelungen mit der Her-
stellung einer Faser mit «bilateraler Struktur», die eine
besonders intensive und stabile, wahllos spiralige Kriu-

selung in der Faser selbst entwickelt. Dieser ersten 7,
komponentenfaser sind inzwischen mehrere gefolgt y
ihre Wesenseigentiimlichkeiten werden nachfolgend yy
gemeinsam besprochen.

Die vierte der &lteren Synthesefaserarten, die py,
vinylchloridfaser (Chlorvinylfaser), war bisher trot; be
deutsamer Eigenschaften (Unbrennbarkeif, hohe L.
und Wetterbestéindigkeit sowie Besténdigkeit gegenijs
aggressiven Chemikalien) in ihrer textilen Verwengyy.
keit sehr eingeschrédnkt wegen ihres niedrigen Ery.
chungspunktes (weit unter 100 °C) und ihrer Empfindli,
keit gegeniliber Trockenreinigungslosungsmitteln
wurde daher bislang vornehmlich fiir technische Zwed
eingesetzt. Es ist nun kiirzlich gelungen, die Chlorvinyl
faser zu einer Faser mit echten textilen Eigenschafty
zu entwickeln, was diesem neuen Fasertyp ein weitos
Einsatzgebiet im eigentlichen Textilsektor eroffnen diifi
Grundlage fiir diesen neuen Typ!' ist die Entdecku
neuer Wege fiir die Polymerisation von Vinylchlorid, mi-
tels derer ein Polyvinylchlorid mit glinstigeren Eig:
schaften gewonnen werden kann. Das Polyvinylchloi
hat . keine uniforme Struktur; es enth&lt in der poly
meren Kette aber Segmente, in denen die monomee
Einheiten in regelméBiger Anordnung liegen (sog. syndi-
taktische Sequenzen). Liénge und H&ufigkeit dieser reg!
méBigen Bereiche konnen innerhalb bestimmter Grems
durch graduelles Vermindern der Polymerisationstemp:
ratur vergroBBert werden, wodurch ein Polymeres mit be
seren mechanischen Eigenschaften und héherer Hite-
und Losungsmittelbestédndigkeit entsteht, dessen Verspir
nen allerdings bisher als unméglich angesehen’wurde, i
es nicht schmelzbar und schwer 16slich ist. Diese Schwi:
rigkeiten sind nun durch Entwicklung eines neuen Spin-
prozesses gemeistert worden. Der hiernach hergestell
neue Chlorvinylfasertyp zeigt hohere Festigkeitswert:
einen hoheren Erweichungspunkt und damit erh&hte Ter-
peraturbestindigkeit sowie Schrumpfung erst bei hoheren
Temperaturen (siehe Tabelle VI), er ist auBerdem in no-
malen Apparaturen chemisch reinigungsfihig sowohl mi

Tabelle VI: Vergleich der Eigenschaften verschiedener
Chlorvinylfasern (jeweils 3 den.))

neuartige Chlor
normale verbesserte vinylfaser mit
(Instron-Messungen) Chlorvinyl- | Chlorvinyl- | o ien Eigen
fasern fasern schaften (Leovin
Festigkeit [p/den.] 24...26 20..:25 33...40
Bruchdehnung [%] 20...30 70...80 30...4
Festigkeit in Wasser bei
[p/den.] 25° C 2,3 16...24 34
50%C 1,9 12...18 27
IRC —l 08...14 22
schrumpft 8
90° C -/ 05...09 1
in heifer Luft stabil bis 75°.C 110° C 130°C
10 % Schrumpfung bei 85° C 125*C 1500 C
I

Tri- wie mit Perchloriithylen. AuBerdem 148t sich d}esf-
neue Typ — im Gegensatz zu den bisherigen Chlorvin”
fasern — mit Dispersionsfarbstoffen kochend mit Cﬁ”{i
oder unter Druck bei 115°C ohne Carrier in hellen ™

* Zur Erzielung &hnlicher Farbmusterungen in Zell‘f"onw;;ff.
mit einbadiger Farbung hat die Glanzstoff AG soeben emenwile;_
wollspezialtyp herausgebracht, der sich auch mit saurefarbs s‘ér‘.
und 1:2-Metallkomplexfarbstoffen anfarben 148t und mit SU7%
tiven Farbstoffen tiefer als normale Zellwolle angefdrbt “-”fie’ne'
ist in der Typenliste mit Y bezeichnet und wird in versChteerdez
Feinheiten als Flox NY, Flox HY oder Floxan Y angeboteﬂ;'mg err
Garne dieses Typs Y mit anderen Zellwollgarnen mus@el‘f‘f Metal:
arbeitet, so erhidlt man bei Einbadstiickfirbung mit ,1"’m nd
komplexfarbstoffen (die normale Zellwolle gut reserviere
substantiven Farbstoffen ein zweifarbiges Muster.

uné
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gunklen Tonen farben. Die Faser ist praktisch unent-
flammbar; in Mischungen mit cellulosischen oder Acryl-
fasern geniigen 20 bis 50 % Zumischung des neuen Chlor-
yinylfasertyps, um die Ware selbstverléschend zu ma-
chen! Entsprechende Fasern stehen derzeit in halbindu-
strieller Produktion unter den Fabrikatnamen Clevyl T
der Rhovyl SA bzw. Leavin der ACSA (Applicazioni Chi-
miche Soz. p. A) und diirften neben einer Verwendung
in Ober- und Unterkleidung sowie Wésche vor allem fiir
die Herstellung von Teppichen, Decken und Polsterstof-
fen mit dem Vorteil der Unbrennbarkeit, der fiir Flug-
zeuge, Schiffe und Krankenhduser wichtig ist, Bedeutung
gewinnen.

Seit kurzem wird in Deutschland eine erste Multipoly-
merisatfaser hergestellt, die aus einem Copolymer aus
5% Vinylchlorid und 15 % Vinylacetat ersponnen ist. Diese
MP-Faser der Wacker-Chemie GmbH?!2? entspricht der in
den USA seit vielen Jahren bekannten Vinyon HH-Faser.
Sie ist eine Spezialfaser zur Herstellung textiler Faser-
verbundstoffe, in denen sie in einer Mischung mit Tréger-
fasern bei der thermischen Behandlung auf Grund ihrer
spezifischen Eigenschaften die Funktion des Bindemittels
iibernehmen kann. Hierfiir sind der niedrige Klebebereich
(70 bis 80°C) und der niedrige Schmelzbereich (150 bis
170°C) ebenso wichtig wie die auBergewo6hnliche Wasser-
bestdndigkeit und die groBe Widerstandsfiahigkeit gegen-
iiber Sduren und Laugen. Die unter Beimischung dieser
MP-Faser hergestellten nichtgewebten Fliachengebilde sind
heiBsiegelfihig und hochfrequenz-schweiffbar. Als Spinn-
gut ist diese Spezialfaser normalerweise nicht gedacht.

3, Neue »Synthesefa.serarten

Ein lohnendes Objekt der Faserforschung bilden seit
kurzer Zeit die Zweikomponentenfasern (Bikomponenten-
fasern), die vermutlich in der Zukunft eine gréBere Rolle
im Gebiet der Chemiefasern spielen diirften. Unter Zwei-
komponentenfasérn versteht man solche Fasern, die aus
wwei fest, aber trennbar miteinander verbundenen Be-
standteilen schichtig oder in einer Mischung mit inhomo-
gener Verteilung (Matrix/Fibrillensystem) aufgebaut sind.*

Polymer A Polymer B

Spinndise

Bikomponenten=
faden

MY ASTIVROGT

Abb.5: Prinzip der Herstellung eines Bikomponentenfadens
aus einer Doppeldiise

I:ileché hierzu zé'blen demnach solche synthetische Fasern,
it WUICh Mul"upglymerisation zweier Monomerer gebil-
tenfaser*dfn'. Die .altester'l Beispiele einer Zweikomponen-
seide eé' sind die partiell substantivierte Acetatchgmle-
Effek’te 1}(: in friitheren Jahren zum Erzie!en modischer
obertls herr.gestellt wurdg. und bei der Teile der Faser-
rierter Cce infolge nachtriiglicher Verseifung aus regene-
Fin ellulose‘bes’ca.nden.13 Weitere &ltere, z.T. auf
P. Schiy }?113:1 Mltaljbfelter zuriickgehende Versuche hat
derer B C' vor engez:' Zeit bekanntgegeben. Auf an-
s asis hergestellt, ndmlich aus einer Doppeldiise er-
€0 (Abb.5), ist die seit einigen Jahren auf dem

M e
arkt befindliche Bikomponenten-Acrylfaser Orlon 21 von

Du Pont — eine Zeitlang auch Orlon-Sayelle genannt —,
bei welcher 2 verschiedene modifizierte Acryl-Polymere
in Losung in der Doppeldiise zusammengefiihrt und ge-
meinsam versponnen werden, so da3 der Faden aus 2 in-
nig, aber trennbar miteinander verbundenen, nebenein-
anderliegenden Bestandteilen aufgebaut ist (Faser mit «bi-
lateraler Struktur»). Da beide Komponenten unterschied-
liche Schrumpfungseigenschaften besitzen, erfihrt die Fa-
ser nach einer Dampfbehandlung eine intensive und sta-
bile wahllos spiralige «Spinnkrduselung»4, im Gegensatz
zu der iiblichen Kréuselung der synthetischen Spinnfasern,
die, mechanisch gepridgt, sdgezahnartig oder durch Stau-
chung erzielt ist. Die beiden Komponenten dieses Orlon-
Typs (Abb. 6) konnen durch geeignete Anfiarbung auf dem
Querschnitt sichtbar gemacht werden, auch kann man mit
einem geeigneten Losungsmittel eine der beiden Kompo-

Abb. 6: Orlon 21, Zweikom-
ponenten-Acrylfaser (eine
Komponente leicht mattiert).
Querschnittzeichnung 300:1

Abb.7: Orlon 21 wie in Abb.6

nach Behandlung mit Salpeter-

sdure (742,5 g/1); die mattierte
Komponente gelost. 300 :1

@ O
i |

Abb. 8: Moglichkeiten der Bildung von

Bikomponenten-
fasern. Links: Herstellung aus einer Doppeldiise wie Ab-
bildung 5; Mitte: Herstellung aus einer Ringdiise; rechts:
Matrix/Fibrillen-System. Oben jeweils Querschnitt,
unten L&ngsschnitt

nenten in LoOsung bringen; das Mikrobild des Teilriick-
standes (Abb. 7) gibt dann Aufschluf3 iiber den schichtigen
Aufbau der Faser.15

Zur Herstellung von Bikomponentenfasern lassen sich
grundsitzlich verschiedene Wege beschreiten, die in Ab-
bildung 817 schematisch veranschaulicht sind. Beim Ne-
beneinander-Einspinnen zweier Polymerer durch eine Dop-
peldiise zu einem gemeinsamen Faden entsteht ein Ge-
bilde mit schichtigem Aufbau (links), bei Einspinnen der
beiden Polymeren in eine Ringdiise ein Faden mit Mantel/
Kern-Aufbau (Mitte). Werden die beiden Polymere zu-
sammengegeben, ohne sich innig zu durchmischen, so bil-
den sich beim Verstrecken des Fadens in einer Matrix,
der Tragerschicht der Hauptkomponente, Fibrillen des ver-
zogenen zweiten Polymers (rechts).

Ein historisches Beispiel fiir das letztere System einer
Bikomponentenfaser kann etwa die animalisierte Zellwolle
der Kriegszeit sein, bei welcher der Viskose EiweiB3stoffe

* Als Gattungsname fiir die Bikomponentenfasern ist deshalb in
den USA das Wort «Dipolyon» vorgeschlagen worden.17

** . abgesehen von dem schon im vorigen Jahrhundert herge-
stellten gewellten Glas-«Engelshaar», das nach dem Stababziehver-
fahren aus zwei Glasstdben verschiedener Zusammensetzung (und
unterschiedlichem Ausdehnungskoeffizienten) erzeugt wurde —
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zugesetzt wurden, die als grobe Fasereinschliisse beim
Verstrecken der Faser ldnglich ausgezogen- werden und
sich mit sauren Wollfarbstoffen anfirben lassen (siehe
Abb. 9). In letzter Zeit sind verschiedene Bikomponenten-
fasern herausgebracht worden, die teils die Erzeugung von
Fasern oder Garnen mit stabiler und intensiver Kréuse-
lung bezwecken, teils aber auch die unterschiedlichen
Eigenschaften der beiden Komponenten miteinander ver-
binden wollen. In gleicher Art wie Orlon 21 wird von der

Abb. 9: Vistralan XT nach Spezialfirbung mit Viktoriablau 4 R

Eingelagerte und beim Spinnen lidngsverstreckte EiweiBteil-
chen dunkelblau angefiarbt. 800:1

Courtaulds Ltd. das latent crimp Courtelle hergestellt.
Auf Polyamidbasis hat DuPont das Strumpfgarn Can-
trece entwickelt, das als Bikomponentenfaser aus zwei
Polyamiden zusammengesetzt ist, einem konventionellen
Polyamid 6,6 und einem leicht modifizierten bzw. unge-
ordneten Copolymer.t6 Das neue Strumpfgarn gewdhr-
leistet bei nahtlosen Striimpfen einen besseren Sitz am
Knochel bzw. Knie, ohne dafl ein Texturieren, wie bei
normalem Polyamidgarn, notig wiirde. Die beiden Kom-
ponenten des Garnes entwickeln im Strumpf beim For-
men in Abhéngigkeit von der Temperatur und den Form-
bedingungen verschiedene Schrumpfeigenschaften und
bringen eine spiralige Kriuselung hervor, die den
Strumpf beim Anziehen sich den verschiedenen Beinfor-
men und -grolen bequem anpassen ldB3t. Der Querschnitt
einer solchen Polyamid-Bikomponenten-Faser entspricht
dem linken Schemabild in Abb.8. Ein Beispiel fiir die
konzentrische Schichtung (mit Ummantelung) zeigt eine Ver-
suchsfaser aus Polyamid mit Polyadthylenmantel (Abb. 10),
die aus einer Ringdiise ersponnen wurde.l> — Eine selbst-
kréuselnde Polyesterfaser ist als Dacron 88 auf dem Markt.

% 5

Abb. 10: Quersc_hnitte einer Zweikomponenten-Versuchsfaser
Polyamid mit Polyéthylen-Ummantelung 550 :1

(Photo: M. Stratmann)

Eine andere Art fiigt 2 verschiedenartige Polymere zu-
sammen. Hier ist es wichtig, das Adhisionsproblem zu
10sen, damit die beiden einander fremden Komponenten
an der Grenzfliche fest aneinander haften. Die erste die-
ser Polyamid/Polyester-Bikomponentenfasern mit fibrilli-
rem Einschlu3 der geringprozentigen Zumischung (Poly-
ester) in der Grundsubstanz (Polyamid 6) wurde von der

Allied Chemical Corp. unter der Bezeichnung EF-19] ¢,
wickelt und wird nach ihrer Erprobung in der Reify.
industrie jetzt in den Handel gebracht.}? Soweit aus Presg.
meldungen enthommen werden kann, haben auch weit,
US-Firmen #hnliche Bikomponentenfasern in Versyy.
produktion genommen. Nicht alles, was auf dem Mgy
als Garn aus mehreren Komponenten bezeichnet wird, iy
aber ein solches. Einmal koénnen beide Komponenten .
reits vor dem Polymerisieren oder Polykondensieren 7.
sammengebracht sein; dann liegt ein echtes Copolyme
vor, wie es beispielsweise auch das Ausgangsmaterial g
eine Zeitlang in Mitteldeutschland versuchsweise herge-
stellten Wetrelon-Fasert’a war. Mit solchen Copolymere
aus Polyamid und Polyester werden derzeit auch an ver.
schiedenen Stellen in den USA Produktionsversuche g.
macht. Ein anderes neues Produkt, das Tricelon der Coy-
taulds, das auch als Bikomponentenfaser aus Triacetat ung
Polyamid angesprochen wurde, besteht, wie die Unter
suchung ergab, aus getrennten Elementarfdden von T
acetatfaser Tricel und Polyamidfaser Celon.

Vor einigen Jahren wurde als neue Chemiefaserart di
Polypropylenfaser vorgestellt.? Ausgangsstoff ist Propy-
len, dis in der Petrochemie bei der Fraktionierung von
Erdol als billiges Nebenprodukt in groBen Mengen an-
fallt, so daB3 diese Faserart von der Rohstoffseite her kon-
kurrenzlos erscheint. Indessen fehlen dieser Faser, Wi
schon Schlack und Klare feststellten und sich in den lefz-
ten Jahren in der Praxis gezeigt hat, eine Reihe von Eigen-
schaften, die man fiir eine Textilfaser im engeren Sim
voraussetzen mufl. Weiterhin machen sich ein niedrige
Erweichungspunkt (135 °C; Schmelzpunkt 157 bis 169 °CY)
und die sehr geringe Licht- und Bewetterungsbestin-
digkeit recht nachteilig bemerkbar. Auch mangeln dem
Polypropylen als paraffinischer Verbindung geniigend
farbstoffbindende Gruppen, so daB3 die Polypropylenfaser
praktisch keine Farbstoffaffinitit besitzt. Soweit nichtin
der Spinnmasse mit ausgewihlten temperaturbestéindigen
anorganischen oder organischen Pigmenten geférbt wird
versucht man eine Verbesserung der Farbstoffaufnahme
durch Herstellen basisch oder metall-organisch modifi-
zierter Polypropylenfasern zu erreichen. Das férberische_
Problem ist aber bis heute noch nicht voll befriedigen
gelést. Der Zusatz von Farbpigmenten zur Spinnmase
bringt tiibrigens einen anderen Vorteil mit sich: dies
Pigmente wirken vielfach gleichzeitig als Stabilisatores
gegen Lichteinwirkung und verbessern die Lichtbestén-
digkeit zum Teil erheblich (Abb. 112). So kommt diese!
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Abb. 11: Abhéngigkeit des Festigkeitsverlustes vOon Pog:
propylen-Monofil nach lingerer Belichtung von FPigm
tierung und von Stabilisatorzusatz

Faserart trotz mancher vorteilhafter physikalischer Exgeq
schaften doch vorldufig mehr die Bedeutung einer SPEZ“*_
faser fiir technische Zwecke zu (z. B. fiir Seile, Tal}“’ern_'
Biirsten sowie Autositze und Gartenmébel), und die a\
fangs gesetzten Hoffnungen auf einen weitgreifenden te

tilen Einsatz dieser Faser haben sich bis heute nicht &



Mitteilungen Uber Textilindustrie Xin

Sie konnten
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meterVESTAN
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Webereien mit internationalem
Ruf werden Thnen eine Kollek-
tion vorlegen, aus der Sie einen
Erfolg fiir die ndchste Saison
schneidern  werden.  Dazu
VESTAN Qualitdt. VESTAN Eigen-
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Heer & Co. AG, Thalwil.

Tuchfabrik Sennwald, Aebi & Cie AG,
Sennwald

Stucki’s S6hne AG, Steffisburg
Tuchfabrik Wadenswil AG, Wadenswil



XV

Mitteilungen Uber Textilindustrie

USTER-Maschinen — Meister
der Webketten-Vorbereitung

Hervorragende Prazisionsarbeit und
aussergewoOhnliche Leistungen
haben die USTER-Maschinen zu
Meistern der Webketten-
Vorbereitung erkoren. Samtliche
Probleme zur Bereitstellung von
webfertigen Ketten werden mit
USTER-Maschinen technisch und
wirtschaftlich einwandfrei geldst.
Am besten liberzeugen Sie sich
selbst, und verlangen Sie von
unseren Spezialisten unverbind-
liche Beratung!

Zellweger A.G. Uster/Ziirich

Apparate- und Maschinenfabriken
Uster

WUNUHUAIUUUUIULNGIIIN Blattstechen

S— e e R A AA— A OO A
Y IRIEVRVAY

0000000000 0000 =
1 "’l’ 7 '||‘ "‘ 0 '|"' ) '|"°|'|'|'|° Geschirreinziehen

0-0-0 Q
-t - - TR A

Il Lamellenstecken

Knupfen



Mitteilungen tber Textilindustrie

121

filllt. Es sind zwar in den verschiedensten Sektoren Ver-
suche unternommen worden, doch haben nur wenig Er-
seugnisse den Verbrauchermarkt erreicht.

Dies zeigen auch die Verbrauchszahlen (1964) fiir die
Polyprophylenfaser in den USA20: von 18000 t Gesamt-
verbrauch gingen 11500 t als Monofil in die Seilerei
(Schleppseile und Taue im Hafenverkehr, in Konkurrenz
o Sisal und Manila — siehe Tabelle VII) und in die
Fischnetzindustrie (flir welche die hohe Festigkeit der Fa-
sor — bis 8 p/den. — in Verbindung mit dem niedrigen

hielt Nomex 76 % der urspriinglichen Festigkeit, wiahrend
unter gleichen Bedingungen eine Polyesterfaser noch 29 %
der Ausgangsfestigkeit aufwies und eine Polyamidfaser
ihre Festigkeit vollig verloren hatte. Die Nomex-Faser
ist andererseits nur in hellen Tonen anfidrbbar; sie wird
daher auBler in ihrer weiBlichen Naturfarbe auch in Orange
oder Griin spinngefdrbt geliefert. Die Herstellungskosten
dieser Spezialfaser sind allerdings betrichtlich hoher als
die der normalen Synthesefasern (auch bedingt dadurch,
daB3 diese Faser nicht nach den konventionellen Methoden

Tabelle VII: Vergleich der Eigenschaften von Seilen gleicher Grunddimensionen (3” engl. Umfang, 3 Strénge)

aus verschiedenartigem Rohmaterial

[nach K. G. WILDON?'b)]

Ms:élc Palyaster Pol)éuémid Polyathylen '\A}“T’I.)f'.r:ropyIer'nst(Jlsl Sond
Sisal (Terylene) | (il nylon) | (Polythene) | Monofil | i CLm (Ul:rf:n) (Nofi)
Spezifisches Gewicht [g/cm?] 1,50 1,38 1,14 0,95 0,91 0,91 091 091
Mindest-Bruchlast [t] 40...45 9 1,8 6 7.5 8 8 8
Bruchdehnung [%] 13...17 20 50 30...35 30...45) 30...45| 30...40| 16...22
Dehnung unter Arbeitslast sehr niedrig hoch hoch mittel mittel mittel niedrig
niedrig
Gewicht von 220 m [kg] 96 101 88 64 60 66 64 60

spezifischen Gewicht — auf Wasser schwimmend — be-
sonders bedeutsame Vorziige darstellen!); 3500 t wurden
ehenso als Monofil fiir Autositzbeziige und industrielle
Filter verarbeitet. Das multifile Garn hatte lediglich einen
Anteil von 3000 t. Als Spinnfaser ist die Polypropylen-
faser in Mischung mit Naturfasern bisher fiir Berufsklei-
dung, Teppiche und Mdobelbezugsstoffe eingesetzt worden,
ferner fiir Wirkwaren, Striimpfe und Schlafdecken. Ab-
schlieBende Ergebnisse fiir die Spinnfaser-Einsatzgebiete
liegen aber noch nicht vor.

Auf die nur in Japan hergestellte einzige Polyharnstoff-
faser.Urylon?“a,“’1 sei nur der Vollstédndigkeit halber kurz
verwiesen, Sie ist auf dem europ#dischen Markt nicht an-
wutreffen,

Ifn Sektor Technik werden verschiedentlich Faserma-
terialien benétigt, die gegen Einwirkung hoéherer Tempe-
T«}tuTen dauerbestindig sind. Diese Forderung erfiillten
plsher nur Asbest- und Glasfasern. Neue Entwicklungen
In den USA haben erwiesen, daB es auch méglich ist,
solche hochtemperaturbestiindige Faserarten synthetisch
herzgstellen. Auf dem sich rasch erweiternden Gebiet ist
das dlteste Produkt dieser Art die anfénglich HT-1 ge-
hannte Nomex-Faser der DuPont mit einem aromati-
schen Polyamid, d. h. einem solchen mit Phenylengruppen
(-CiHi-) in der makromolekularen Kette (nach Strat-
g}anr}“ vermutlich ein Polykondensat aus 1,3-Phenylen-
v:)arr;nn+ Isophtbals'aiulje). Diese Faser ist nicht nur her-
Zent:ige?d chemisch Wldersténdsféhig (nur 16slich in kon-
phorsgr er Schwefelsiure _}md in kochender 85 %iger Phos-
10000 Islz‘e), sondern vertrigt Temperaturen von 175°C bis
i noat l}nden ohne nenneqswerten Festigkeitsverlust und
B 5 In Temperaturbereichen zwischen 250 und 300 °C,

nen alle organischen Fasern ihre Festigkeit vollig

verloren haben, mit 50% ihrer Ausgangsfestigkeit voll -

gf;gasti{lahlg. Die Faser ist auBerdem extrem formhaltig
bei 25 Orcu)mpf in kochendem Wasser, 1 % in trockener Luft
eringe § hund kann thermofixiert werden, wodurch die
gesetot wgr;umpfung auf vernachléssigbare Werte herab-
¢ diesen };Hmzu kommt, daB die Nomex-Faser auch
wnd beim | tl;hen Temperaturen kaum entflammbar ist
Ischt, Die I% ernen der Flamme sofort wieder selbst ver-
ginnt, be 400%'861‘ hat keinen Schmelzpunkt, sondern be-
ket (5 : C zu verko.hlen.” Dabei liegen ihre Festig-
BrUChde.h'r;u % p/den. beim Endlosgarn, mit 16 ... 18 %
o Bereichng) und Scheuertiichtigkeit in fast gleich ho-
asern, Bemer; wie d1§ Werte von normalen Polyamid-
iiber Einwiell{‘ enswert ist auch ihre Bestindigkeit gegen-
Bestrahly, rkung von S- und y- Strahlen: nach einem

ngsversuch in einem van-de-Graaf-Generator be-

hergestellt werden kann, weil das Polymere nicht schmelz-
bar und nicht in den bekannten Losungsmitteln 1dslich
ist), und ihr Einsatz bleibt dadurch auf technische Ge-
biete beschrinkt, auf denen sich der hohe Preis (derzeit,
wihrend der Versuchsproduktion, ca. DM 60,—/kg) durch
die geschilderten Eigenschaften auszahlt: Filtration heiler
Industriegase, Fliegeriiberkleidung, Schutzanziige (z. B. auch
fiir Autorennfahrer), Verstirkung fiir hochtemperaturbe-
anspruchte Transportbander (mit hervoragender Form-
haltigkeit), Biigelmaschinendecken u.a.m. Bekannt ge-
worden ist die Nomex-Faser vor allem durch ihre spek-
takuldren Erfolge im US-Raumfahrtprogramm; seit dem
Flug von Gemini 3 ist Nomex als duBierste Schutzschicht
eines mehrlagigen Raumanzuges verwendet worden, der
sich auch bei den Rendez-vous-Mandévern von Gemini 6
und 7 bestens bewihrt hat.* Ueber die mikroskopischen
Merkmale dieser Faser (ihr Querschnitt ist bohnenférmig)
und {iiber ihr chemisches Verhalten bei Reagenzglasver-
suchen hat Stratmann2t ausfiihrlich berichtet.

Ein vollig andersartiger Weg, hochtemperaturbestédndige
Erzeugnisse zu erhalten, wurde soeben von der amerika-
nischen FMC-Corporation, Division of American Viscose,
beschritten mit ihrer keramischen Faser Awvceram.?? Es
handelt sich hierbei um eine nach dem Viskoseverfahren
hergestellte Faser, welcher vernetzende anorganische
Oxide in molekularer Dispersion bis zu 60 % Anteil zu-
gesetzt sind. Nach der Verarbeitung, z.B. zum Gewebe,
wird das Material sodann in reduzierender Atmosphére in
Flammen gesetzt, so daBl die Faser nach dem Verbren-
nen als keramisches Geriist erhalten bleibt und nunmehr
bei geniigender Festigkeit unfer reduzierenden Verhilt-
nissen Temperaturen bis zu 2500°C vertrdgt. Fiir die
«carbon-silica-fiber» werden folgende Daten genannt?3: spe-
zifisches Gewicht 2,15 g/cm3, ReiBfestigkeit 6 p/den., Reif3-
dehnung 2,1 %!

Ueber eine weitere, vollkommen neuartige anorganische
Faserart mit gleich hochster Temperaturbesténdigkeit (un-
ter nichtaggressiven oder reduzierenden Verhéltnissen) bis
zu 3000 °C aus Bornitrid ist kiuirzlich auf der Tagung des
Textile Research Institute in New York erstmals berichtet
worden.?* Diese Faser soll noch in diesem Jahr in han-
delsmiBigen Mengen von der Carborundum Co. in Nia-
gara Falls produziert werden, einer Firma, die als Her-
steller von verschiedenen anorganischen Fasern mit ent-
sprechend spezifischen Eigenschaften bekannt geworden
ist (so u.a. auch von einer Graphitfaser und Silicium-

* Abbildungen dieser Raumanziige und Skizzen ihres vielschich-
tigen Aufbaues siehe Spinner - Weber - Textilveredl. 85 (1967), 23—24.
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carbid-Ummantelung). Die Bornitridfaser hat in ersten
Versuchen bei 2100°C unter Stickstoffatmophédre nach
914 Std. Erhitzung lediglich einen Gewichtsverlust von
3,7% gezeigt. Auch die Widerstandsfihigkeit gegen Oxy-
dation ist erheblich hoher als diejenige der Graphitfasern,
die bei 600 ° bis 700 °C vollstindig oxydieren, widhrend die
Bornitridfasern merklich erst bei 900 °C zu oxydieren be-
ginnen. Die versuchsweise hergestellten Fasern, mit lan-
gem Stapel bis zu 375 mm und Faserdurchmesser von
5 ... 7 um (Querschnitt kreisrund), wiesen Festigkeits-
werte von 50 000 bis 125 000 psi auf mit ReiBdehnungswer-
ten von 2 ... 3%. Ein technisches Problem scheint aller-
dings noch die Ueberfiihrung der als Wirrfaser erzeugten
Faserart in ein Gespinst darzustellen, und es wird derzeit
versucht, einen endlosen Faserstrang herzustellen, der
direkt in ein Garn iibergefiihrt werden kann, da das nor-
male Kardieren die Fasern erheblich schidigt. Auch wirkte
sich die mangelhafte Oberflichenkohidsion der Faser bei
den Verspinnversuchen nachteilig aus, doch konnte diese
durch Zusatz geringer Mengen von kolloidaler Kieselsdure
verbessert werden. Das spezifische Gewicht der Faser
wird mit 1,8 ... 1,9 g/cm?® angegeben. Man rechnet damit,
daB3 diese neuartige Faser mit ihrer ungewohnlich hohen
Temperaturbestdndigkeit vor allem fiir Raumfahrterfor-
dernisse Bedeutung gewinnen kann, so fiir Filter zum
thermischen Schutz der Diisen und konische Kopfe von
Raketen, fiir Fallschirme zum Wiedereintritt in die At-
mosphére, Raumanziige, Feuerschutzkleidung, Schutzan-
zige an Hochofen und gegen Hochhitzestrome (z. B. Atom-
wolken) sowie gegen Neutronenstrahlung. Es wird auch
erwartet, da3 die Bornitridfaser mit Steigerung ihrer Pro-
duktion zu einem Preis von unter $10,—/1b (d.h. zirka
DM 90,—/kg) geliefert werden kann.

Die letzten Beispiele zeigen sehr eindriicklich, wie die
Chemiefaserforschung mit der Entwicklung solcher Spe-
zialfasern Schritt hdlt mit den Anforderungen, die an Tex-
tilfasern gestellt werden in Verbindung mit den neuesten
Fortschritten auf dem Gebiet der Raketentechnik und
Raumfahrt.

Die, allgemein gesehen, bedeutsamste und interessan-
teste Neuschopfung der letzten Jahre im Bereich der Syn-
thesefasern stellen zweifelsohne die kautschuk-elastischen
Elastomerfasern dar, die in der Miederwarenindustrie in
kiirzester Zeit nun auch bei uns in Deutschland &hnlich
revolutionierend eingebrochen sind, wie vor 35 Jahren die
Polyamidfasern in der Damenstrumpfindustrie. Obwohl
die erste dieser Fasern, die Lycra-Faser — heute allen
Volkskreisen durch die Reklame von Korsett- und Bade-
artikeln in den Illustrierten bekannt —, aus den USA
gekommen ist, verdient es festgehalten zu werden, daB3
das chemische Bauprinzip der als «segmentierte Poly-
urethane» bezeichneten Rohstoffe solcher Elastomerfasern
auf deutsche Forscher zurlickgeht, ndmlich die Herren
Prof. Dr. O. Bayer, Dr. H. Rinke?® und Mitarbeiter von
den Farbenfabriken Bayer AG, die 1937 das Di-isocyanat-
Polyadditionsverfahren zur Herstellung von Polyurethanen
erfanden. Zum Aufbau eines hochelastischen, reversibel
dehnbaren Makromolekiilnetzes verbindet man weiche
Segmente, d.s. amorphe Kettenabschnitte mit niedrigen
Molekulargewichten, mit kurzen kristallinen harten Seg-
menten (Abb. 12). Hieraus lassen sich nach verschiedenen
Herstellungsverfahren Fasern mit gummielastischen Ei-
genschaften erzeugen, welche sich nach Aufheben einer
auf sie wirkenden Zugbeanspruchung rasch und weitest-
gehend vollstdndig erholen und Reidehnungswerte von
meist 500 % aufweisen (Gummifdden in der GroBenord-
nung 600 ... 700 %), bei Werten fiir die elastische Erho-
lung um 95 %.

(Zu diesen Elastomerfasern ziihlen nicht die hochelasti-
schen texturierten Garne, die ihre elastischen Eigenschaf-
ten nur einer nachtréglichen physikalischen Aenderung
der rédumlichen Anordnung, nicht aber ihrem chemischen
Aufbau bzw. ihrer inneren Struktur verdanken.)
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( segmentartiger Aufbau aus ., harten”
und ,weichen" Segmenten )

Abb. 12: Aufbauschema Kkristalliner und hochelastischer

Polymere (nach Oertel)

Die Dehnungs- und Elastizitdtsverhadltnisse der neuen
Elastomerfasern entsprechen praktisch denen der Gum
mitaden. Wéahrend aber bei letzteren bisher eine Alterun
durch Luft/Sauerstoff- bzw. Lichteinwirkung in Kauf g-
nommen werden mufite, wie ebenso eine erhebliche Emp-
findlichkeit gegeniiber Oelen und Fetten, Schweill uamn
und schlieBlich auch die dunkle Naturfarbe, besitzen di
Elastomerfasern all diese Nachteile nicht. Zudem sind di
Elastomerfasern etwa dreimal spezifisch fester als Gum-
mifaden, was die Herstellung feinerer Faden (heute schon
bis zu 40 den. herab) und damit auch feinerer gummi-
elastischer Gewebe bzw. Wirkwaren ermoglicht, welche
die Hélfte des Fldchengewichtes aufweisen und die auch
in beliebigen Farbtonen gefarbt werden koénnen, da die
Elastomerfasern von ihrer Erzeugung her ein mattweiles
Aussehen haben und sich #hnlich wie Polyamidfasern ohne
Schwierigkeiten farben lassen. Wichtiger aber ist die vil
geringere Empfindlichkeit der aus solchen Elastomeren
hergestellten Artikel, die gut waschbar sind und weder
durch Belichtung oder Lagerung briichig noch durch
Transpiration, Hautdle oder kosmetische Artikel, z.B.
Desodorants, angegriffen werden. Nachteilig ist bisher
noch eine Vergilbungsneigung bei Einwirkung von In-
dustriegasen und eine wie bei Gummi vorhandene Wirme-
empfindlichkeit (Elastomerwaren sollten daher nicht bel
liber 100°C getrocknet werden!). AuBerdem besteht e
starkes Chlorriickhaltevermégen mit nachfolgender Ver-
gilbung und Abbau der Fasern; deshalb diirfen zum Ble-
chen keine Chlor enthaltenden Bleichmittel in Anwen-
dung gebracht werden! Die Elastomerfasern werden vo!
den Herstellern in Weil matt geliefert, so daB normaler
weise ein Bleichen nicht nétig ist. Wenn die Elastomer-
faser allerdings, wie das hiufig geschieht, mit einer (!
bleichenden) Begleitfaser zusammen verarbeitet wird,
stellt sich auch fiir die Elastomerfaser das Problem def
faserschonenden Bleiche.

Von den technologischen Daten der Elastomerfasern seien
genannt:

Festigkeit, trocken wie naf3
(Gummifdden dagegen zirka
0,3 p/den.)

ReiBdehnung

hohe Dauerbiegefestigkeit
und Scheuertiichtigkeit

Feuchtigkeitsaufnahme bei
65 % rel. Luftfeuchte

spezifisches Gewicht

Erweichung ab ca. 175°C

(Schmelzpunkt ca. 230 °C)

Die Herstellung dieser Elastomerfiden, die heute BUC}f
in Deutschland von den Firmen Farbenfabriken Ba/®
(Dorlastan)?** und Glanzstoff AG (Glanzstoff-Elastome’
erzeugt werden, denen sich in Kiirze auch die Farbwerk'i
Hoechst anschlieBen werden, erfolgt teils als Moan{l
(Abb. 13: Vyrene), teils als zusammenklebendes Multma
(Abb. 13: Lycra). Die durchweg vorhandene Verklé?“ﬂ’
der Elastomer-Multifile wirkt sich fiir die Verarbeifo®”

ca 0,6 ... 0,9 p/den.

400...700 % je nach Titer

03%
1,0... 1,2 g/em?
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keit giinstig aus. Die Multifilament-Konstruktion ist bei
den einzelnen Produzenten verschieden; so hat Blue C
glure die gleiche Filamentzahl bei allen Feinheiten von
70 bis 3360 den.: 15 E-F, wihrend bei Lycre und anderen
Elastomerfasern die Filamentzahl mit hoherem Garntiter
steigt. Wie Abbd. 13 erkennen l&dB3t, verdndert sich aber
auch die Querschnittsform mit dem Gesamttiter beim
gleichen Fabrikat (Lycra: in feinen Garntitern rundlich,
in gréberen linglich-oval bis hantelférmig) und zeigt bei
den verschiedenen Fabrikaten unterschiedliche Gestalt.

Td 70 Td 1120

Chemstrand

Fabelta Vyrene

Td 420 Td 560 Nr. 75
4 ; AUCh..e i’ Querschnitte L'eh'rg e/t A
Institut fir Vi Elast fid Textilmikroskopie
Textiltechnik | Yerschiedener Llastomerfaden | p.or pe p.a Koch

Abb. 13

Die hohe Dehnbarkeit der Elastomerfasern, mit um
600%, wird in den meisten Fertigwaren nicht ausgenutzt.
Daher begrenzt man sie vor der Weiterverarbeitung oft-
mals durch Umwinden mit einem normalen Endlosgarn
oder durch das sog. Core-spinning, ein Kernspinnverfah-
ren, bei welchem der Elastomerfaden unter bestimmter
Vorspannung (Verstreckung auf das 3,5- bis 5fache, das
heift mit 250 ... 400 % Dehnung) mit Spinnfaservorgarn
auf konventionellen Ringspinnmaschinen umsponnen wird.
Das dabei entstehende Garn hat Aussehen und Griff nor-
n'lale’r Garne, aber zusitzlich elastische Eigenschaften #hn-
lich den Elastomerfasern. Die Elastomerfasern werden aber
ZT auch «nackt» verarbeitet und heute auch schon als
Sp}nnfasern anderen textilen Fasern zugemischt, um Ge-
Sbinste mit hochelastischen Eigenschaften zu erzielen.
HZ_iuptverarbeitungsbereiche der Elastomerfasern, «nackt»
Wie umsponnen : Miederwaren, Badeartikel, elastische hoch-
dehnbare Stoffe und Sportkleidung (z. B. Skihosen, Strumpf-
hosep) mit dauerhafter, waschbesténdiger Elastizitit, aus-
Eele}c‘hnetem, nicht auftragendem Sitz und guter Form-
ilal?lhtﬁt. Bei allen Elastomergarnen auf Polyurethan-
n‘iis(lis.kann lbrigens durch Lagerung unter Spannung bei
tre “gel} Temperaturen eine Dehnungsblockierung ein-

eten, die jedoch bei Raumtemperatur wieder vollig auf-
gehoben wirg.
unf()ile'mﬁgliche Weiterentwicklung der Elastomerfasern
il éine Begrenzung der z. T. neuaufgefundenen und neu-
i ﬁen _Emsatzgebiete fiir solche Fasern, die sich teilweise

i mit denen der texturierten Garne iiberschneiden, ist
S;‘:te noch nicht abzusehen. Die vorteilhaften Eigen-

aften der Elastomerfasern haben jedenfalls dazu ge-

fuhrt, daB die bisher verwendeten Gummiféden in kurzer
Zeit schon in erheblichem Umfang durch Elastomerfidden
ersetzt wurden und daB die letzteren laufend in ganz
neue Gebiete der Herstellung und Anwendung von Stretch-
geweben vordringen. Die Elastomerfidden sind ein kenn-
zeichnendes Beispiel fiir die Bedeutung der erfinderischen
und produktionstechnischen Leistungen der Fachwissen-
schafter, Chemiker und Techniker, welche eine Verbes-
serung unserer textilen Giliter erstreben und die Siche-
rung des steigenden Bedarfes an Textilfasern fiir eine
stdndig zunehmende Menschheit auf unserer an Lebens-
raum immer kleiner werdenden Erde.

Lassen Sie mich zum Schluf nur noch mit wenigen
Worten auf einige Neuentwicklungen hinweisen, die sich
bereits abzeichnen, tiber welche aber greifbare Angaben
derzeit noch nicht zu erhalten sind. Dies betrifft einmal
die Polycarbonatfaser, die aus einem der von Dr. Schnell
und Mitarbeitern2? im Bayer-Werk Krefeld-Uerdingen ent-
wickelten Polycarbonate hergestellt werden soll, zum an-
deren die PPO-Faser, die ein von Dr. A. S. Hay bei der
General Electric erfundenes Oxydativ-Kupplungsverfah-
ren zur Grundlage hat, auf der Verwendung von Poly-
phenylenoxid (PPO) aufbaut und von der General Elec-
tric gemeinsam mit der AKU bei deren Tochterfirma Ame-
rican Enka Corp. versuchsweise erzeugt wird.?8

Von beiden Fasern, die vélliges Neuland beschritten
haben, diirften wir vermutlich in absehbarer Zeit mehr
horen und vielleicht auch noch von anderen dazu. So hat
ein Sprecher der DuPont kiirzlich bekanntgegeben, daf3
seine Gesellschaft glaubt, 1968 eine neue Faser heraus-
bringen zu konnen, die leistungsméfiig allen vorhandenen
Faserarten iiberlegen und fiir Bekleidungszwecke geeignet
sein wird; die Produktionsanlagen fiir diese Faser seien
bereits im Bau!

Ziehen wir ein Fazit aus der aufgezeigten Weiterent-
wicklung der Chemiefasern, so diirfen wir wohl feststel-
len, daB3 diese, insbesondere aber die Synthesefasern, mit
ihrer Vielseitigkeit uns immer besser in die Lage verset-
zen, fur jeden textilen oder technischen Verwendungs-
zweck eine Spezialfaser mit optimalen Eigenschaften zur
Verfligung zu haben. Eine «Wunderfaser» oder «Ideal-
faser» fiir alle Zwecke wird es aber nie geben!
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kalisches und farberisches Verhalten. Z. ges. Textilind. 65 (1963),
920—928 — Treiber E.: Viskosefasern mit groBer Zukunft. Chemie-
fasern 14 (1964), 25—39 — Gotze K.: Wo steht die Viskosefaser
heute? Chemiefasern 15 (1965), 936—938, 940, 942—6, 948—9 — Treiber
E.: Neue Entwicklungen innerhalb der Viskosechemie. Chemie-
fasern 16 (1966), 757—762.

5a Jaschke F.: Modal — Polynosic — HochnaBmodul. Markt-
aspekte einer neuen Chemiefaser. Chemiefasern 15 (1965), 567 bis
568.

5b Albrecht W.: Charakteristische Eigenschaften neuer Zellwoll-

typen und ihre Bedeutung fiir die textile Praxis. Z. ges. Textil-
ind. 62 (1960), 925—930.

8 Kratzsch E. und Kupfer J.: Farbmusterung fiir Tufting-Tep-
piche. Chemiefasern 16 (1966), 37, 38, 40.

7 Kratzsch E.: Neue Entwicklungen auf dem Chemiefasergebiet.
Chemiefasern 16 (1966), H. 7.
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s Martin E. V. und Busch H.: Struktur und Eigenschaften einer
neuen Polyesterfaser. Angew. Chemie 74 (1962), 624—628.

9 Griehl W.: Chemie und Eigenschaften der Copolyitherester-
faser. Vortrag Dornbirn 1966, in Lenzinger Ber. H. 22 (1966), 55—63,
bzw. Chemiefasern 16 (1966), 775—778 und 780—1781.

10 Koch P.-A. und Stratmann M.: Verfahren zur Erkennung und
Unterscheidung von Chemiefaserstoffen, I.: Polyacrylnitril- und
Multipolymerisat-Faserstoffe. Forsch.-Ber. des Landes Nordrhein-
Westfalen Nr. 1278. 103 S. Ko6ln u. Opladen, Westdeutscher Ver-
lag 1964.

11 Leawin — new p. v. c. fibre from Italy: Man-made Textiles 43
(1966), Nr. 500, S. 26—28.

12 Dinkel A.: Einiges iiber Mischpolymerisatfasern. Z. ges. Tex-
tilind. 67 (1965), 879—880.

13 Wagner E. und Koch P.-A.: Partiell substantivierte Azetat-
seide und ihre Verwendung fiir Gewebeeffekte. Z. ges. Textilind.
39 (1936), 18—22.

13a Schlack P.: Stand der Technik auf dem Gebiet der Chemie-
fasern, Tendenzen und Ziele in Forschung und Entwicklung.
Melliand Textilber. 43 (1962), 543—548, 681—684 u. 802—807, hier be-
sonders 805—806. ‘

14 Hall A. J.: Bulked acrylics. Another victory over wool? Fibres
and Plastics 22 (1961), 191—195. — Fourné F.: Bikomponentengarn.
Chemiefasern 14 (1964), 728 u. 731.

15 Stratmann M.: Zwei-Komponenten-Faserstoffe. Z. ges. Tex-
tilind. 63 (1961), 249—252.

16 Tippetts E. A.: Faser-«Engineering» zum Erreichen bestimmter
Endeigenschaften. Vortrag Dornbirn 1966. Lenzinger Ber. H. 22
(1966), S. 7—20; s. auch Chemiefasern 16 (1966), 533, 534, 536.

17 Twin Polymer Fibre Systems. Skinner’s Rec. 40 (1966), 462
bis 463.

17a Ludewig H.: Mischpolyamidfasern der Trelon-Gruppe im
Vergleich zu Polyamid- (Perlon-, Nylon-) und Polyesterfasern.
Faserforschg. und Textiltechn. 6 (1955), 277—286.

¥ Stratmann M.: Verfahren zur Erkennung und Unterscheigy,
von Chemiefaserstoffen, III.: Polyolefin-Faserstoffe. Forsch..m{
des LandesNordrhein-Westfalen Nr. 1530. 53 S. Koln u. Opladen
Westdeutscher Verlag 1965.

20 Chemiefasern 15 (1965), 572.

203 Stratmann M.: Die Polyharnstoff-Faser «Urylon». Ihre .
kennung und Unterscheidung von anderen Chemiefaserstoff,
Z. ges. Textilind. 64 (1962), 565-—567.

20b Wildon K. G.: Ropes and twine: the new materials, gkj.
ner’s Rec. 40 (1966), 322—323.

21 Stratmann M.: Verfahren zur Erkennung und Unterscheidung
von Chemiefaserstoffen, II.: Polyamid-Faserstoffe und Polyhan.
stoff-Faser Urylon. Forsch.-Ber. des Landes Nordrhein-Westfale
Nr. 1466. 102 S. K6ln u. Opladen, Westdeutscher Verlag 1965,

22 Strahl G.R.: Chemiefasern fir sehr hohe Temperature,
Chemiefasern 13 (1963), 426—428.

23 Wizon I. und Robertson J. A.: Paper presented to an Amerien
Chemical Society symposium on high-temperature fibers, held s
Phoenix / Arizona 1966. Skinner’s Rec. 38 (1966), 416—417,

2¢ High Temperature Fibres:
Skinner’s Rec. 40 (1966), 473.

Carborundum’s Boron Nitride,

25 Rinke H.: Elastomere Fasern auf Polyurethanbasis. Chimia i
(1962), 93—105; Angew. Chemie 74 (1962), 612 ff.

26 Schell K.: Dorlastanfdden in der Textilindustrie. Chemiefa-
sern 16 (1966), 613—618.

27 Schnell H.: Polycarbonate, eine Gruppe neuartiger thermo-
plastischer Kunststoffe. Herstellung und Eigenschaften aromati-
scher Polyester der Kohlensdure. Angew. Chemie 68 (1956), 6%
bis 640.

28 Chemiefasern 16 (1966), 590.

Nachdruck mit freundlicher Bewilligung aus «Zeitschrift fir
die gesamte Textilindustrie», Heft 11/1966.

Betriebswirtschaftliche Spalte

Akkord- oder Pramieniohn?
K. Zollinger (c/o W.E. Zeller, Kilchberg)

1. Definition

Unter Akkordlohn verstehen wir ein individuelles, lei-
stungsabhiingiges Entgelt fiir verrichtete Arbeit, wobei der
Lohn in einem bestimmten Verhéltnis (z. B. proportional)
zu den dem Lohnsystem zugrundegelegten Leistungsein-
heiten verlauft.

Unter Prdmienlohn verstehen wir ein leistungsabhin-
giges Entgelt fiir verrichtete Arbeit, wobei nur ein Teil
des ausbezahlten Lohnes in einem bestimmten Verhiltnis
zu den dem Lohnsystem zugrundegelegten Leistungsein-
heiten verlauft.

2. Akkordlohn

Die in der Textilindustrie — vor allem in der Weberei
— gebréduchlichen zwei Akkordsysteme werden gemeinhin
mit «Geldakkord» und «Zeitakkord» bezeichnet. Der — im
gebréduchlichen Sinne verstandene — Geldakkord basiert
auf der maschinellen Leistung. Am Beispiel der Weberei
betrachtet, wird fiir die Leistungseinheit von 1000 Schiis-
sen ein bestimmter Ansatz in Rappen bezahlt. Dieser An-
satz wird empirisch bestimmt, d.h. bei Aufnahme eines
neuen Artikels wird dieser zuerst durch eine Vorweberin
in Arbeit genommen; dabei stellt man die maschinelle
Leistung in 1000 SchufBl pro Stuhl in einer bestimmten
Zeit fest und errechnet quasi riickwirts iliber den ge-
wiinschten Stundenlohnansatz und die empirisch be-
stimmte Stuhlzuteilung den Akkordansatz je 1000 Schuf.

Hervorstechendstes Merkmal des Geldakkordes im ge-
brauchlichen Sinne ist somit die Tatsache, da dem Ak-
kord die maschinelle Leistung oder, mit anderen Worten,

der Nutzeffekt zugrundegelegt wird. Im Gegensatz zu die-
sem Geldakkord versucht der Zeitakkord, simtliche Ge
gebenheiten des Arbeitsablaufes der Weberin, also dere!
Belastung, zu bertlicksichtigen. Mittels systematischer Ar-
beitsstudien werden die Handzeiten fiir sémtliche auftre-
tenden Arbeiten ermittelt. Langfristige Untersuchunge?
geben Auskunft iiber die Hiufigkeit der auftretenden
Storungen, und genaue Berechnungen lassen die S0g¢
nannte «Vorgabezeit» fiir 1000 Schuf3 ermitteln. Derartigt
Berechnungen ermoglichen eine optimale Auslastung der
Arbeiterin und eine bewuBte Steuerung der Belastunge
mittels zweckmiBiger Artikelzuteilung. Es sei nun abef
in diesem Zusammenhang erwdhnt, daB es ohne weiteres
auch moglich ist, den sogenannten Zeitakkord in ¢
Form des Geldakkordes zur Auszahlung zu bringen. D
ses noch da und dort anzutreffende Vorgehen rechnet dl?
Vorgabezeit fiir 1000 SchuS in Rappen um, so daB b
oberfldchlicher Betrachtung bei diesem AuszahlungSﬂ}"dus
kein Unterschied zum vorstehend beschriebenen gebr«’i“?*"
lichen Geldakkord festgestellt werden kann. Damit WlT‘d
klar, daB man nicht einfach nur unterscheiden darf 2W"
schen den Ausdriicken «Geldakkord» und «Zeitakkord
um das Prinzip des Akkordsystems zu definieren, sonder?
daB man vor dessen Beurteilung untersuchen muB, o0
dem System die maschinelle Leistung mit empirisch €
mittelter Stuhlzuteilung («Geldakkord») oder die bela-
stungsgerechte Stuhlzuteilung («Zeitakkord») zugrunde”
liegt. )
Nun weist der eben beschriebene Zeitakkord auch i?e
wisse Nachteile auf, denn andernfalls miiBte {ber .
Frage Akkord oder Prémie nicht diskutiert werden:



Sind das a_l_ll_e Modelle...

- Welche die Firma Handschin & Ronus anbietet? Nein, natiirlich nicht. Dies ist nur eine kleine Kostprobe aus

dem vielseitigen Hanro-Fabrikations- und Verkaufsprogramm. Es umfasst gewirkte und gestrickte Produkte aus

natlrlichen und synthetischen Fasern. Die mit perfekter Passform hergestellten Kleider, Costumes, Mantel,

Pullover, Slacks, Nachthemden, Liseuses, Pyjamas, Unterrocke sowie die Damen-, Herren- und Kinderwéasche
werden auf der ganzen Welt von begeisterten und modernen Menschen getragen.

Handschin & Ronus AG, Liestal/Schweiz
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RITEX — YOUNG STYLE

fir junge und junggebliebene Manner!

YES SIR, RITEX!

Bezugsquellennachweis durch

RITEX AG, Qualitdtsbekleidung, Zofingen
Mitglied des SWISS FASHION CLUB

Fortschrittliche
Schweizer Textilbetrig,

Die nachstehenden Firmen, die anlaBlich der VST;
dienreise vom 10. bis 14. Oktober 1966 besucht wurds
unterstutzen mit ihrer Inserierung in dieser Nummer:
Bestrebungen der «Mitteilungen uber Textilindustre
VST, VET und die Redaktion danken fir diese Symp
thiekundgebung.

Feinweberei EImer AG, Wald
Kammgarnweberei Bleiche AG, Zofingen
HANRO, Handschin & Ronus AG, Liestal
RITEX AG, Zofingen

Spinnerei an der Lorze, Baar

Spinnerei Streiff AG, Aathal

Stoffel AG, St. Gallen, mit den Betrieben’
Mels, Schmerikon und Netstal

1967
In den Nummern 11 und 12/1966 sowie 1, 2 und 31

. o st
der «Mitteilungen iber Textilindustrie» wurde iber @
Studienreise eingehend berichtet.
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Stoffels - fiir Gewehe, die morgen getragen werden

Einneues Gewebe,eine bahnbrechende Ausriistung ~ Vom Einkauf der Rohfaser iiber alle Fabrika-
= Stoffel AG, das grosse Schweizer Textilunter-  tionsstufen bis zum fertigen Gewebe — Stoffels
nehmen von internationaler Bedeutung entwik-  produziert marktorientiert, modern, modisch und
kelt heute dje Stoffe, die morgen getragen werden. — mit einem ausgepragten Bewusstsein fiir Qualitdt.

Beispiele aus dem vielfiltigen Produktionsprogramm:
Stoffels AQUAPERL fiir Regenméntel
Stoffels SPLENDESTO fiir biigelfreie Baumwollhemden und -blusen
Echte «STOFFELI» — die Taschentiicher fiir Damen und Herren.

STOFFELAG,ST.GALLENSCHWEIZ
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BLEICHE

ein Begriff fur die Herstellung modischer

Herren- und Damenstoffe

KAMMGARNWEBEREI BLEICHE AG Zofingen

SPINNEREI STREIFF AG
8607 AATHAL ZH

Unser Produktionsprogramm:

LAE Amerika cardiert Ne (12) - 16- 44
Peru Tanguis cardiert Ne 20- 50
Peru Tanguis gekammt Ne 20- 60
El Paso gekdmmt Ne 20- 60
Peru Pima gekammt Ne (40) - 60 - 120
4A Karnak la gekammt Ne (40) -60 - 120
Synthetics/Baumwolle Ne 20 - 60-(70)
Elastacore (elastische Garne) Ne 20 - 60-(70)
Wolle/Baumwolle Nm 20- 70

Wir halten uns als Lieferant gerne empfohlen
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Spinnerei an der Lorze, 6340 Baar ZG

L=l

ein Begriff fir Qualitatsgarne in Baumwolle und Synthetics

Wir fabrizieren: glatte und gemusterte Rohgewebe
in Baumwolle, Fibranne, Nylon und diversen
Chemiefasern fiir die Bekleidungs-, Stickerei- und
librige Textilindustrie. Gewebebreiten bis 190 cm.

Fej -
einweberei EiImer AG 8636 WALD ZH Telephon 055 /9 1191
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Jametti-
Kettbaume und
-Spulen

fir alle Natur- und Chemiefasern

robust — betriebssicher

A. Jametti & Co.
Somma Lombardo (Varese)

Generalvertretung fir die Schweiz:

R. Guth & Co. Basel3

Schiitzengraben 35, Tel. 061/24 82 91

KOMPLETTE KETTEN-ANTRIEBE MIT
EIN-, ZWEI- UND DREIFACH-ROL-
LENKETTEN, KETTENRADER, VOR-
GEARBEITET UND EINBAUFERTIG.
FERNER: GALLSCHE-, TRANSMIS-
SIONS- TRANSPORT-, DECKEL-
FLEYER- UND KREMPELKETTEN

GELENKKEYTEN AG. HERGISWIL / NW.

Die Schweizer
Markenpapiere

und :
ORIGINAL" fir
Verdolmaschinen

SNO® X= u. . Z" find
Schaftmaschinen

1sind erstklassige
i Qualitat

|-i‘rsteller:
AG. MULLER & CIE. Neuhausen a/Rhf. SCHWE!

Generalvertretung fiir Schweiz und Liechtensie?
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Raboma
Radialbohrmaschinen

Konstruktiver Hochststand
kombiniert mit bester
Werkstattarbeit.

In Leistung, Betriebssicherheit
und Lebensdauer uniibertrefflich!

Walter Weier wrsrzzvemmsemme as

8024 Zirich Miihlebachstrasse 11-15
Telefon 061/34 5400

GL (Schweiz)

Flachstahllitzen mit recht-
eckigem Fadenauge, Préa-
gung und speziellen End-
ésen fur die automatische
Einziehmaschine Uster.
Reiterlose EMUTEX-Web-
geschirre fiir die automa-
tische Einziehmaschine
Uster. EMUTEX-Webelitzen
mit patentiertem Manipu-
lierloch.

Elektrische und mechani-
sche Kettfadenwachter-
Lamellen mit angeschrag-
tem Kopf fiir die automati-
sche Einziehmaschine
Uster.

E. Frohlich AG
8874 Miihlehorn
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Das
Habasit-System
bietet die
einfachste Lésung

Optimale Wirtschaftlichkeit durch
direkte Ablesung bestimmen. Zu-
schneiden, Endverbinden und
Montieren in wenigen Minuten
durch Hilfskrafte.

Hersteller: HABASIT AG
4153 Reinach-Basel
Tel. 061 827782 Telex: 62859

AN
AR

habasit

A\ \ [ / /4
~\/Z
Seit 1946 weltweit

Getriebemotoren zusammengebaut Stirnradgetriebe bis 300P8
mit Elektromotoren aller Bauarten Kegelradgetriebe b_is 3(_)0P5
fur Leistungen von 0,1 bis 100 PS Planetengetriebe b!s1oOP3
und Ubersetzungen von 4 bis 600: 1. Schaltgetriebe  bis 200%

Normaldrehzahlen von 2-600t/Min.
kurzfristig lieferbar. .

Spezialgetriebe jeder Grosst
und fur alle Industrien.

L. KISSLING & CO. MASCHINENFABRIK ZURICH TEL. (051) 466
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127 Jahre

im Dienste der Textilindustrie
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Schon seit 127 Jahren stellen wir Seidenzwirne
aller Art, roh und gefarbt, her

ORGANZIN und TRAME sind auch heute noch
Spitzenerzeugnisse unserer Firma

Im Chemiefasersektor sind wir ebenfalls schon
seit 20 Jahren mit Erfolg tatig

und Lamellen.

Mit NOVATEX®, dem hochelastischen Krauselgarn
aus Nylsuisse, dem niedrigelastischen NOVATEX-
HELIODOR NE, oder mit unseren Terylene-Ter-
suisse-Trevira-Zwirnen stehen lhnen Garne von
héchster Qualitat zur Verfiigung

Profitieren Sie von unserer langjahrigen Erfahrung

GROB

ZWICKY & CO.

8304 Wallisellen
Tel. (051) 93 24 11

Telex 52401 Grob & Co.AG CH- 8810 Horgen
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Gebl_'uder iten . Textilspulen in Metall, Kunststoffen und Holz
Textilspulenfabrik

6340 Baar

Telephon 042/41319

Spezialitat: schnellaufende Textilspulen,
Textilspulen mit Kunststoffliberzug

Nachfolger von Erwin Meyer, Holzspulenfabrik, Baar 100 Jahre Spulenfertigung fiir die Textilindustrie

Bestbewahrte

Webeblatter fur die gesamte Einige Dimensionen

Textilindustrie aus unserem reich-
haltigen Vorrat.

in ZinnguB fabriziert Nach Maglichkeit
genormte Grossen
verwenden, da kur-
ze Lieferfristen und

Walter Bickel vorteilhafte Preise.

Webeblattfabrik
8800 THALWIL
Telephon 051/92 10 11

MEVAL

HARTVERCHROMUNG

Ik S BRI ESERPNES NP L

Claridenstr. 36  Tel.(051) 236642 |_________ N:c26

Spezialwerkstaitte
far die

Hartverchromung

von

Fadenfiihrern, Fadenbremsen, Walze.n.
Spindeln usw. fiir die Textilindustrie.

Polierte oder mattierte Ausflihrung.

Verlangen Sie unverbindlich Auskunft
oder Offerte.

METALL-VEREDLUNG AG

8
OhmstraBe 26 8050 Ziirich  Tel. (051) 46438
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weil viele Tausende sich
seit Jahren in Schweizer
Textilbetrieben bewéahren

weil sie, ganz ohne Nieten
konstruiert, fiir Textilgut
besonders geeignet sind,
da kein Einhadngen von
Faden moglich

weil sie durch das strang-
gepreBte Vollprofil beson-

WILD AG 6301 ZUG
Tel. 042/ 4 58 58
Telex 58385

Warum gerade
Gmohling-
Behalter?

ders verschleiBfest und
einwandfrei stapelbar sind

weil in jeder gewlinschten
GroBe lieferbar

weil, weil, weil so viele
Grinde daflir sprechen,
daB Sie wunbedingt bei
Bedarf

unsere Offerte verlangen
sollten

Wilhelm Pluss

8039 Ziirich Talstrasse66 Tel. 051/27 2780
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'TERYLENE’
ein Faktor, mit dem Sie
rechnen konnen!

Immer mehr Konfektionédre rechnen sich aus, dass
es sich lohnt, in *Terylene’ gross einzusteigen!
Eine Fehlrechnung, wer glaubt, die Entwicklung
von ’Terylene’ sei nicht mehr zu steigern. Stindiges
Forschen, standiges Verbessern. Von Jahr zu Jahr
bessere Stoffqualitdten, schonere Dessins!
Kalkulieren Sie Ihren Gewinn in ’Terylene’! Es
lohnt sich schon, ein breites Sortiment am Lager
zu haben, denn "Terylene’ verkauft sich leicht, aus-
gesprochen leicht!
Mit einer kréftigen und breitangelegten Publi-
kumswerbung konnen Sie rechnen!
"Terylene’ — ein Gewinn fiir alle, die es verarbeiten,
verkaufen und tragen. Zu jeder Jahreszeit!
Die Rechnung geht auf in...
"TERYLENE
*Terylene’ ist die eingetragene Schutzmarke der I.C.L

Bezugsquellen durch I. C. L. (SWITZERLAND) AG, Postfach,
8039 Ziirich, Telefon (051) 255091.
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Interessieren Sie sich fiir den abgebildeten Calculator:
Dann schreiben Sie uns bitte.
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_ Die Einrichtung eines Zeitakkordes, z.B. in der We-
perei, verlangt umfangreiche Arbeiten (Zeitstudien,
stillstandsaufnahmen, Artikelberechnungen usw.).

_ Der einmal eingefiihrte Zeitakkord muf3 — soll er ein-
wandfrei funktionieren — laufend betreut werden
(neue Stillstandsaufnahmen, evtl. in gewissen Interval-
len Ueberprifung der Handzeiten mittels Zeitstudien
USW.).

_ Der in Franken ausgedriickte Nutzen des Zeitakkordes
kann in Kleinbetrieben unter Umstinden durch obige
technisch-administrative Arbeiten wieder kompensiert
werden.

_ Belastungsschwankungen und grofle Leistungsunter-
schiede (zwischen einzelnen Arbeiten oder beim glei-
chen Arbeiter von Monat zu Monat) kénnen sich bei
Bezahlung im reinen Zeitakkord unliebsam bemerkbar
machen.

Das einfachste Mittel, um den zuletzt erwéhnten «Nach-
teil> zu beheben, besteht darin, den Zeitintervall, wih-
rend dessen die Leistung gemessen wird, zu verlédngern
(also anstatt einen Monat mehrere Monate). Wir behelfen
uns dabei so, daf3 die monatlich erbrachte Leistung wohl
abgerechnet und in einem Leistungsfaktor ausgedriickt
wird, da aber dieser Leistungsfaktor nicht direkt, son-
dern im Durchschnitt der letzten drei oder vier Monate
ausbezahlt wird. Es wird also beispielsweise im Septem-
ber die durchschnittliche Leistung der Monate Juli, Au-
gust und September der Akkordzahlung zugrunde gelegt.
Dieses Vorgehen wird vor allem auch von Arbeitnehmer-
seite — wie die Erfahrung gezeigt hat — geschétzt, indem
kurzfristige UnpéBlichkeiten oder andere Einfliisse in ei-
ner Zeitspanne von drei bis vier Monaten kaum mehr
eine allzu fithlbare Akkordschwankung verursachen. Die
Gesamtbeziige des Arbeitnehmers werden dadurch in kei-
ner Weise geschmélert.

Nun kénnen individuelle Leistungsunterschiede inner-

halb einer bestimmten T#tigkeit (z. B. Kreuzspulen) von
Arbeiterin zu Arbeiterin zus#tzlich zum Ausgleich tiiber
mehrere Zahlungsperioden nach einer «Abschwichung»
des Zeitakkordes rufen. Wir stellen rein von der Lei-
stungsseite her Schwankungen zwischen 80 bis 130 oder
sogar 140 % fest (100 % = Normalleistung). Wenn 100 %
beispielsweise Fr. 3.— zahlen, so schwankt in diesem Falle
der reine Zeitakkord zwischen Fr. 2.40 und Fr. 3.90 oder
sogar Fr. 4.20. Es treten also Extremwerte auf, die aus
Yerschiedenen Griinden (Mindestlohnansétze; Spitze liegt
Uber einer hoher qualifizierten Arbeit usw.) praktisch
nicht ausbezahlt werden kénnen. Ein wesentlicher Punkt
mub bei diesen Ueberlegungen auch immer beriicksichtigt
Werden: Gewisse Titigkeiten, wie das Kreuzspulen, er-
moglichen eine praktisch unbegrenzte Leistungshergabe,
ng}der Qualitdt abtréglich sein kann und vor allem even-
1l auch zu dauernden Leistungshochsteinsdtzen fiihrt,
die nicht unbedingt vertreten werden kénnen.

glé?chd?n eben zitierten Fillen niitzt natiirlich ein Aus-
i SUbfer mehrere Monate nicht viel. Der reine Akkord
i omit eventuell nicht nur nach unten (Mindestloh_n),
bestinl;; J?UCh nach oben begrenzt werden, so da nur eine
often, b f:bLetstungsqunne und damit auch Lohnspan'r%e
siigas eibt. Zudem wird vielfach innerhalb dieser Lei-
-, ur?tanne der.Akkord nicht mehr proportional, son-
erproportional zur Leistung ausbezahlt.

D .. . .
8 aufgefiihrte, graphisch dargestellte Beispiel eines

«q o "
fur?éseéfhvv-“ht?n” Zeitakkordes zeigt einmal die Auszah-
e b Oglichkeiten bei einer proportionalen Lohnzahlung,

133 33:1 imter Leistung von 80% Fr. 240 und bei 130 %

StehendeneLragen' Im vorliegenden Fall wurden die ent-

funden, ohnun'ﬁersch}ede von Fr. 1.50 als zu hoch emp-

g r;weezhalb man eine halbproportionale Auszahlung

tiona] zurrzung brachte. Zudem wurde der halbpropor-

und ohe Uszahlung gelangende Lohn unten bei Fr. 2.70
1 bei Fr. 3.45 begrenzt.

Natiirlich zeigen unsere Ausfithrungen iiber die Mog-
lichkeit der Abschwichung des Zeitakkordes, daB der

Akkord~
Verdienst
Fr./std. &

b=~

3.80
3.60
3.40

3.20 4

2.80

2,60 o

|

|

] | |

2.40 -___74/ |
|

Leistungs=-

I
I
I
I faktor
)
3

Zeitaufwand fir Einfiihrung und Betreuung dieser Me-
thode dem «klassischen» Zeitakkord mit proportionaler
Auszahlung gleichzusetzen ist, womit der Vorwurf der
Aufwendigkeit des Zeitakkordes noch nicht behoben wire.

3. Prdmienlohn

Nun gibt es die verschiedensten Mdglichkeiten, Pramien-
systeme aufzubauen, die, je nach dem Zweck, den man
verfolgt, die Qualitdt der erbrachten Leistung oder die
Quantitdt oder beides beriicksichtigen. Wir mdchten im
folgenden einige Probleme und Losungsmoglichkeiten der
Quantitdtsprdmien aufzeigen.

Wenn einem Primiensystem beispielsweise in der We-
berei die Produktivitat (Schiisse pro Arbeiterstunde) als
Grundlage dient, so ist dieses Vorgehen, oberfldchlich be-
trachtet, mit denselben Méngeln behaftet wie der anféng-
lich erwidhnte Geldakkord. Im Unterschied zum Geldak-
kord mit individueller Leistungserfassung und Akkord-
zahlung soll eine Quantitdtsprdmie u.E. deshalb prinzi-
piell immer nur in einer Gruppe zur Auszahlung gelangen.
Damit wird die Zusammenarbeit in dieser Gruppe gefor-
dert; bei Ausfall sind die tbrigen Mitglieder bestrebt, die
Produktionsmittel trotzdem in Gang zu halten. Und ganz
allgemein besteht die Tendenz innerhalb der Gruppe, mit
moglichst wenig Arbeitern auszukommen. Zudem wird
im Unterschied zum Geldakkord bei der Quantitdtspramie
nicht der volle Lohn von der Leistung abhingig gemacht,
sondern lediglich ein bei der Einfiihrung der Pramie zu-
sétzlich zur Verfligung gestellter Betrag. Wenn somit aus
von seiten der Arbeitnehmer nicht beeinflulbaren Griin-
den die Leistung und damit die Pr&mie zurilickgeht, wird
der eigentliche Grundlohn nicht tangiert, sondern ledig-
lich der vom Arbeitgeber zusétzlich gewédhrte Entgelt fiir
spezielle Anstrengungen.

Nachdem unz#hlige gute und schlechte Quantitdtspra-
mien existieren, die kaum schematisch erfafit werden kon-
nen, soll an einem Beispiel aus einer kleineren Weberei
ein einfaches Leistungs-Gruppenpriamien-System erldutert
werden:

— Die Produktivitit der gesamten Weberei betrug (inkl.
Ankniipfer und Zettelaufleger) im Durchschnitt vor
Einfiihrung der Pramie 10000 Schufl pro Arbeiter-
stunde. Die Pramie wurde wie folgt angesetzt:

Produktivitat Préamien in
Schiisse/Arbeiterstunde Rp./Std.
10 000 1
10500 2
11 000 ) 3
11 500 4
Usw. Usw.
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— AusschuB3stlicke werden mit einer durchschnittlichen
Schufizahl von z.B. 50000 von der erbrachten SchuB-
leistung in Abzug gebracht.

— Die Pramie in Rappen je Stunde wird fiir alle Webe-
rinnen, Ankniipfer und Zettelaufleger mit denselben
Ansidtzen je Stunde in Anwendung gebracht und zu-
sdtzlich zum bisherigen Stundenlohn bezahlt. Letzterer
soll individuell (z.B. anhand einer Personlichkeitsbe-
wertung) festgesetzt sein.

— Bei technischen Aenderungen oder Erneuerungen am
Maschinenpark behéilt sich die Geschéftsleitung selbst-
verstédndlich eine Anpassung der Pramiensétze vor.

Sobald man differenzierter vorgehen, also die Pramien fir
Stuhlgruppen oder sogar einzelne Arbeitsplitze differen-
zieren will, werden die Vorarbeiten umfangreicher. Denn
die gerechte Abstufung der Pridmie auf die erbrachte Lei-
stung von Gruppe zu Gruppe oder Arbeitsplatz zu Arbeits-
platz ruft sofort nach Zeitstudien, und nach der Einfiih-
rung miissen die wechselnden Verhéaltnisse laufend beob-
achtet werden, um individuelle Ungerechtigkeiten zu ver-
meiden. Das Arbeitsklima leidet bedeutend weniger unter
einer globalen Verdnderung einer Priamie, die alle gleich
trifft, als unter Verschiebungen von Person zu Person, die
zu Recht oder zu Unrecht im Laufe der Zeit entstehen
und mangels Unterlagen nicht erkldrt werden konnen.

Man mufl sich in allen Fallen, wo in der Textilindustrie
mehrere Personen dieselbe Tatigkeit ausiiben und ein
Leistungsanreiz geboten werden soll, zuerst fragen, ob
man diesen individuell gestalten will oder ob man sich
mit einer einfachen Gruppenprimie begniigen kann. Im
ersteren Fall wird man fiir eine gerechte Losung Zeitstu-
dien und Zeitakkord nicht vermeiden konnen.

Sofern eine Personlichkeitsbewertung vorliegt, besteht
unter Umstédnden auch bei einer Gruppenprimie die Mog-
lichkeit einer individuellen Abstufung. Zu diesem Zwecke

«zahlt» eine bestimmte, in der Gruppe im Durchschy;:
erbrachte Produktivitdt nicht fiir jede Person di),
Primie, sondern diese wird je Produktivititsstufe ny
unterteilt nach den moglichen Leistungsstufen der Perj
sonlichkeitsbewertung. Im folgenden das Beispie] eingr
solchen Pramientabelle:

Produktivitét Leistungsstufen der Personlichkeitsheweyy,

Schiisse/Std. und deren Prémiensétze in Rappen je Sty
1 2 3 4 5

10 000 2 4 6 8 10

10 500 3 5 7 9 11

11 000 4 6 8 10 12

11500 5 7 9 11 13

Damit wird der Umstand beriicksichtigt, daB eine Persy
in Leistungsstufe 5 relativ mehr an eine héhere Gesan-
leistung beitrégt als jemand in Stufe 1.

4. Zusammenfassung

Wir haben mittels der vorstehenden Betrachtung ver-
sucht, eine Definition der Begriffe Geldakkord, Zeitakkor
und Quantitdtspramie aufzustellen. Im weiteren wurde
einige Pramienmoglichkeiten und Verfahren aufgezeis
die je nach Gegebenheit zur Anwendung gelangen konnen

Die Arbeit hat den fragenden Titel «Akkord- oder Pri-
mienlohn?» nicht mit einem Ja oder Nein beantwort
sondern gezeigt, dafl je nach Gegebenheiten und Betriebs
grofle beide Systeme zur Anwendung gelangen konnen

Erfahrungsgemil3 ist festzuhalten, daB Geldakkord we
Zeitakkord vor allem die individuelle Leistung fordem
eine Gruppenprdmie hingegen fordert die Zusammena:-
beit und das Bestreben, einen gesamten Maschinenpark
und nicht nur den eigenen Arbeitsplatz moglichst vol
produzieren zu lassen. .

Welches ist die richtige Losung ?

Félle aus dem betrieblichen Alitag

Fall 1

In einer Weberei feiert ein junger Mann seinen 21. Ge-
burtstag. Aus diesem Anla — man wird nur einmal ein-
undzwanzig — leert er heimlich eine (kleine) Flasche
Schnaps, die ihm unter anderem von den Kollegen zum
Geburtstag geschenkt worden ist. Es ist ein heiBer Tag —
der Trunk wirft den jungen Mann um. Seine unsicheren
Bewegungen fallen dem Meister auf, der ihn ruhig, aber
bestimmt auffordert, nach Hause zu gehen, denn wenn
etwas passiere, dann habe er als Vorgesetzter noch die
Schuld. Der Angeredete lacht den Meister aus und wankt
zum néchsten Webstuhl. Noch einmal redet ihm der Mei-
ster -— ein kleiner, schméchtiger Mann — gut zu, aber
jetzt wird der Angetrunkene plotzlich gewalttdtig, ohr-
feigt den Meister und versucht sogar, ihn zu wiirgen. We-
der ein hinzuspringender Kollege noch der zufillig vorbei-
kommende Betriebsleiter konnen den kréftigen jungen
Mann béndigen. Das gelingt erst der herbeigerufenen Po-
lizei, die ihn auf die Polizeiwache mitnimmt. Am nich-
sten Morgen kann sich der junge Mann an nichts mehr
eninnern.

Was soll die Geschéftsleitung tun?

a) Den jungen Mann sofort entlassen, weil Schnapstrin-
ken wiahrend der Arbeit verboten ist und Trunkenheit
am Arbeitsplatz sowie schwere Titlichkeiten Kiindi-
gungsgriinde sind.

b) Den jungen Mann, der sich bisher nichts zuschulden
kommen lieB, veranlassen, von sich aus zu kiindigen,

damit sein berufliches Weiterkommen nicht gefahrde!
wird?

¢) Weil der Mann jung und bisher vollig unbescholten iS}
es mit einer scharfen Verwarnung und einer diszipl-
narischen Strafe bewenden lassen?

d) Den Vorfall vertuschen und vergessen, wie ihn &
der junge Mann vergessen hat?

Fall 2

In einer Spinnerei kommt eine der Frauen zum Meis!
und beklagt sich, daB ihre Maschine heute sehr schlec!
laufe, sie komme und komme mit der Produktion mch-
recht vorwirts. Der Meister beobachtet eine Zeitlans g
Maschine und die Arbeiterin. Dabei stellt er fest, daf ©
der Maschine alles in Ordnung ist, daB dagegen die A"
beiterin offensichtlich einen schlechten Tag hat, i e;
ihr nur wenig gelingen will. Menschlich, allzu menS.Cb‘
lich, sucht sie den Fehler bei ihrer Umwelt und schie”
die Schuld auf die Maschine.

Was soll der Meister jetzt tun: e
a) Gar nichts — und warten, bis sich die Arbeiteri? wi
der besser fiihlt? ”
b) Die Frau nach Hause schicken und VerSUCh,en'tqe'\
andere zu finden, die heute die Maschine bedien d
¢) Der Frau beweisen, daB die Maschine in Ordnuné
nicht aber (heute) sie? 1fen 0
d) Versuchen, durch gutes Zureden und kleiné Iiﬂ e
Frau iiber ihren toten Punkt hinwegzuhelfen:

(Die «richtigen Lésungen siehe Seite 134)
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Ausstellungen und Messen
Die 2. Oetex

(ziirich, UCP) Kiirzlich veranstaltete die Oesterreichi-
sche Textilmesse (Oetex) im Zunfthaus zur Meisen eine
Pressekonferenz, um tiber diese 2. Oetex, die vom 17. bis
19, Mai 1967 in Dornbirn durchgefithrt wird, zu orien-

tieren.

An der diesjdhrigen Messe nehmen 98 Aussteller aus
europdischen Léndern teil, die ein breites Angebot von
Kleiderstoffen, Heimtextilien, Dekorations- und Mobel-
stoffen, Bett- und Tischwésche, also Meterware, zeigen.

Das Konzept der Oetex ist betont auf den EFTA-Markt
ausgerichtet, doch wird auch die EWG stark angesprochen.
Abgesehen von den verschiedenen Zollgeféllen, strebt die
Oetex weiterhin danach, Bindeglied zwischen den beiden
westeuropdischen Wirtschaftsblocken zu sein, mit einer
starken Ausstrahlung in den Comecon-Raum. In diesem

Jahr erscheint denn auch der ungarische Handelskonzern
«Ungarotex» flir Textilien, Budapest, mit einem breit an-
gelegten Warenangebot, um in Dornbirn fiir seine Er-
zeugnisse zu werben und mit einer westeuropiischen Ein-
kéuferschaft Kontakte aufzunehmen.

Neben den Textilien sind an der 2. Oetex auch einige
Zubehorfirmen vertreten, so daB3 sich der Besucher eben-
falls tiber dieses Gebiet unterrichten kann.

An der Pressekonferenz machte Messeprisident Kom-
merzialrat Oskar Rhomberg in auffallend fachkundiger
Art einige Angaben tiber die Lage der Textilindustrie
ganz allgemein. Es war interessant zu horen, daB3 z. B. die
schweizerischen Spinner, durch die Rationalisierung ihrer
Betriebe, in der Lage sind, billiger zu liefern als Portugal,
trotz den héheren Léhnen und Kosten.

Schweizer Mustermesse 1967
15. bis 25. April 1967

Wenn die Messeleitung erklart, daB es ihre jahrliche
Aufgabe sei, die Vielfalt der schweizerischen Produktion
imMesseangebot zu einem wohlgeordneten und iiberschau-
baren Ganzen zu vereinigen, so mufl ihr das hohe Lob
ausgesprochen werden, daB3 ihr dies auch im Jahre 1967
glinzend gelungen ist. Die Schweizer Mustermesse ist und
bleibt der Spiegel schweizerischen Schaffens. In diesem
Zusammenhang erkliarte Messedirektor Dr. H. Hauswirth
am Eroffnungstag vor der Presse u.a.: «Messeaktualitiat
und Messeatmosphére sind wesentlich mitbestimmt von
der allgemeinen Wirtschaftslage. In der drtlichen und zeit-
lichen Konzentration der Begegnung von Angebot und
Nachfrage, wie sie an der Messe erfolgt, ist stdrker und
unmittelbarer als sonst der Pulsschlag der Wirtschaft zu
spiiven. Wie wird das Ergebnis dieser Priifung an dieser
Messe 1967 sein? Ich glaube, wir diirfen ihm zuversichtlich
enigegensehen. Zwar herrscht nicht mehr die Euphorie
elner tiberhitzten Hochkonjunktur mit ihren fast selbst-
titig wachsenden Umsatzzahlen und ihren auch schon
fasF selbstverstéindlich hingenommenen dauernden Preis-
Stelgeﬁungen. Das Klima hat sich abgekiihlt. Der Wettbe-
werb ist hdrter geworden. Der Rechenstift kommt wieder
Mehr zu seinem Recht. Die Kiufer verwenden wieder
g{ehr So.rgfalt auf den Preis- und Leistungsvergleich.»

leser Hinweis zeigt, daB der Qualitdtsgedanke allméhlich
Wieder in den Vordergrund riickt.

thnner_halb des Messegeschehens waren auch in diesem
anr die Gemeinschaftsschauen «Création», «Madame et

Monsi . "
pf:]:eur» und das «Tricotzentrum» besondere Anziehungs-
e,

ig[if:lllnh‘fltliche und straffe Anordnung des reichhal-
i derzsn?Hungs-guteS \./_erlit.eh dem «Tricotzentrum» eine
tehlten ip ote. Die allstiindlichen Modevorfiihrungen ver-
immer 3 W}rkung n_lcht‘ — der Zuschauerandrang war

grol. Die Schweizerische Wirkerei- und Strickerei-

industyj .
ikt 1ie ha.'lc es verstanden, in vornehmer Art ihre Pro-
€ Zu présentieren.

Attraktiy un

d s
besag die Hal nur auf das Ausstellungsgut abgestimmt,

Ambiang Imleb«Madame et Monsieur» eine besondere
finiert beieu hta gedupkglten Raum und durch die raf-
eidungsindc eten Vitrinen gelangten die von der Be-
rhoren W‘u;tme ausgestellten Erzeugnisse zu einer un-
Waren gie 1}; ung. Obwohl als Gesamtschau vorgestellt,
amensehilq gSsteller a}.xf.kleinen, jedoch gut lesbaren
Die W Chen unauffillig vermerkt.
SchWeiZe:. te der drei Hallen — «Création — war der

Ischen Baumwoll-, Seiden-, Woll- und Stickerei-

industrie reserviert. Thre Gewebe waren um die Namen
der bekannten schweizerischen Modezeitschriften grup-
piert, und zwar unter der Aussage «Mode und Presse».
Wenn auch diesem Gestaltungsgedanken das «gewisse
Etwas» nicht abzusprechen ist, so dominierten doch in
diesem Raum nicht die hochwertigen Erzeugnisse unserer
Webereien, sondern die groBen Ueberschriften der Mode-
bldtter. Dieses unglinstige bzw. uneinheitliche Bild er-
génzte noch der Umstand, daB die kleinen Schilder mit
den Namen der beteiligten Firmen z.T. zu entfernt auf-
gestellt wurden oder sonst schwer lesbar waren.

Wie dem auch sei, alle drei Sonderschauen dokumen-
tierten mit ihren Ausstellungsgiitern einmal mehr den
hohen Stand der schweizerischen — auf den Export aus-
gerichteten — Textilindustrie. Die mitgeteilten Zahlen
veranschaulichen diesen so lebenswichtigen Ausfuhrfak-
tor eindeutig.

Die schweizerische Wirkerei- und Strickereiindustrie er-
zielte 1966 gegeniiber dem Vorjahr eine Exportsteige-
rung von 91 Mio Franken auf 97 Mio Franken. Fiir 1967
wird erwartet, daB3 die 100-Millionen-Grenze Uberschrit-
ten wird.

Die schweizerischen Bekleidungsexportwerte erreichten
fiir das Jahr 1966 den Betrag von 194 Mio Franken. Die
Steigerung gegeniiber 1965 betréigt 6,8 %. Diese Zahl um-
faBt sowohl Wirk- und Strickwaren als auch Stoff- und
Lederkonfektion sowie Hiite.

Von der schweizerischen Gewebeherstellung wurden
20 % der Wollfabrikate, 40 % der Baumwollstoffe, 70 % der
Seiden- und Chemiefasergewebe und 95 % der Stickereien
als Meterware exportiert. Dies entspricht folgenden Aus-
fuhrwerten: 124 Mio Franken gehen auf das Konto der
Wollstoffabrikanten, 142 Mio Franken auf dasjenige der
Seidenindustrie, 163 Mio Franken fiir Stickereien und
174 Mio Franken fiir Baumwollgewebe. Dazu sind noch
die Exportwerte flir Baumwollgarne und -zwirne mit
69 Mio Franken sowie diejenigen fiir Chemiefasern und
-garne mit 322 Mio Franken zu zdhlen.

*

Mit dem 25. April schlo die 51. Schweizer Mustermesse
ihre Tore. 1040 000 Besucher haben wahrend elf Tagen in
den 25 Hallen das Angebot von 2665 Ausstellern gewtir-
digt. Das iiberaus positive Echo driickt sich nicht nur in
der hohen Gesamtbesucherzahl aus, die unmittelbar an
jene der Jubildumsmesse anschlieft, sondern war auch
Tag fiir Tag im Messeklima festzustellen. So haben sich
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namentlich Mittwoch, Donnerstag und Freitag als eigent-
liche «Geschiftstage» erneut bewidhrt und auBerordent-
lich bemerkenswerte Besucherzahlen zu verzeichnen ge-
habt.

Hervorzuheben ist auch die im Vergleich zum Vorjahr
erneut gestiegene Zahl der beim Auslanddienst der Messe
registrierten Herkunftslinder der Besucher: Vertreter aus
132 Lindern und aller Kontinente haben die diesjahrige
Messe — meist wiahrend mehrerer Tage — besucht. Damit
reiht sich die 51. Schweizer Mustermesse mit Auszeich-
nung in die Liste ihrer Vorgingerinnen. Die 52. Schweizer

Mustermesse wird vom 20. bis 30. April 1968 stattfingy

Zuvor werden die Basler Messehallen noch der grify,
internationalen Fachmesse, der fiinften Internationg)
Textilmaschinen-Ausstellung (ITMA 67) vom 27, Septey
ber bis 6. Oktober 1967 sowie der dritten Internationg
Fachmesse fiir Industrielle Elektronik (INEL 67) vy
14. bis 18. November 1967, der zweiten Internationaly
Fachmesse fiir Gemeinschaftsverpflegung und Hotelle,
(IGEHO 67) vom 22. bis 28. November 1967, der zweity
Internationalen Fordermittelmesse (IFM 68) vom 7. b
14. Februar 1968 zur Verfiigung stehen. K

Tagungen
Textiltechnische Friihjahrstagung

Die Textiltechnische Frithjahrstagung des Vereins Deut-
scher Ingenieure, VDI-Fachgruppe Textiltechnik (ADT),
die am 13. und 14. April 1967 in Stuttgart durchgefiihrt
wurde, war von spezifischen Schwerpunkten getragen, und
zwar einerseits durch einen Vortrag von Dr. H. W. Sta-
ratzke, Geschéftsfiilhrendes Préasidialmitglied des Gesamt-
verbandes der Textilindustrie in der Bundesrepublik
Deutschland, und anderseits durch Vortrédge, die im Hin-
blick auf die ITMA 67 aktuell waren.

Diese erfolgreiche Frithjahrstagung, von 400 Fachleuten
besucht — schweizerischerseits erschienen ca. 30 Inter-
essenten —, wurde durch den Vorsitzenden der VDI-Fach-
gruppe Textiltechnik, Dr. Ing. H. Stussig, mit dem Hinweis
auf die Bedeutung der Veranstaltung ertéffnet. Nicht nur
die Vortrédge, sondern auch die freie Aussprache unter
Kollegen seien fruchtbringend und auBlerordentlich wich-
tig. Seine Hinweise tiber die momentanen Sorgen in der
deutschen Textilindustrie, d. h. iber den Strukturwandel,
tiber die Kosten der Arbeitsplédtze, liber die rapid stei-
genden Investitionskosten, die bedingen, dal3 auch im Geist
investiert wird, tiber die Fille der Erkenntnisse aus Wis-
senschaft und Technik, die dauernde Weiterbildung ver-
langen, war eine scharf umrissene Einleitung zum Vor-
trag von Dr. H. W. Staratzke iber

«Die Notwendigkeit und Bedeutung der Textilindustrie
fiir die deutsche Volkwirtschaft»

Der Referent, der auch Bundestagsabgeordneter ist und
von dieser Warte aus instruktiv die Probleme umriB,
stellte sich unmif3verstandlich gegen die Aussage, daB3 die
Textilindustrie in jene Lander gehore, wo die natiirlichen
Rohstoffe hergestellt werden. Das Aufkommen der Che-
miefasern zeige die Unrichtigkeit dieser Ueberlegung.
Neue Techniken, neue Rohstoffe und neue Dynamiken,
auch in der Mode, sind Faktoren, die zum eigenen Vorteil
gewandelt werden miissen. Die Textilindustrie sei aus
der Bundesrepublik nicht wegzudenken, denn sie ist eine
moderne Industrie. Jeder neue Arbeitsplatz kostet 250 000
D-Mark; auch hat dieser Industriezweig seit 1960 die Pro-
duktion um 40 % gesteigert, bei einer gleichzeitigen Re-
duzierung um 100 000 Arbeitskrifte. Die bemerkenswerte
Beschleunigung des technischen Fortschrittes ist der
Grund, daBl die deutsche Textilindustrie zu den produk-
tivitdtsstarken Industriezweigen gehére. Alle grofen In-
dustrieldnder bedingen eine vollstindige Industriestruk-
tur, zu der eine gesunde Textilindustrie zur Sicherung des
inneren Marktes unerldBlich sei. Trotz steigender Textil-
einfuhren werden mehr als 80% des Textilverbrauches
aus der eigenen Produktion gedeckt.

Im weitern wies Dr. Staratzke darauf hin, daB der
deutschen Textilindustrie diejenigen Wettbewerbsstellun-
gen gegeniiber der ausldndischen Konkurrenz gewahrt
bleiben miissen, die die volkswirtschaftliche Bedeutung
der Textilindustrie beriicksichtigen. Den EWG-Partnern
gegentiber ist die deutsche Textilindustrie in bezug auf
die Handels-, Steuer-, Kredit- und Wettbewerbspolitik
benachteiligt.

Nach Beseitigung der sie belastenden Wettbewerbsnach-
teile ist die Textilindustrie jedem fairen internationale
Wettbewerb gewachsen. Hinsichtlich der technischen un
wirtschaftlichen Leistungsfahigkeit gehort sie zu den le-
stungsfihigsten Industrien sowohl in der Bundesrepublk
als auch im Vergleich zu den Textilindustrien ander
groBer Industrieldnder. ‘

Der zweite Vortrag der Tagung war dem Thema

«Datenverarbeitungsanlagen und programmierbare
Prozefsteuerung in fasererzeugenden und
faserveredelnden Betrieben»

gewidmet. Der Vortragende, Dipl.-Ing. E. Liebler, Kail
ruhe, berichtete einleitend iiber die Entwicklung der an
logen MeBgeridte und umriB3 die Grenzen, wenn ein grofe:
InformationsfluB iibermittelt werden soll. An einem Be- |
spiel erlduterte der Referent, wie analog gemessen un
digital weiterverarbeitet wird. Anhand einer Produktions
straBe der Chemiefaserindustrie behandelte E. Liebler e
Einsatz einer MeBwertverarbeitungsanlage mit zyklische
Grenzwertkontrolle als festverdrahtete Datenverarbe:
tungsanlage. Gegeniiber diesen Anlagen, die zur Haup!-
sache fiir kontinuierlich arbeitende Vorginge angewen@eﬁ
werden, haben viele faserveredelnde Betriebe absatziwes
arbeitende Verfahren eingefiihrt.

Vor allem in der Férberei miissen Badansatz, Dosierqu- ;
Temperatur und Zeitprogramme nach genauen Vorschrif- |
ten eingehalten werden. Hierfiir sind reine Ze'lttaktsteu-‘
erungen ungeeignet, es miissen vielmehr prozel?ugekoppelte 3
Steuersysteme eingesetzt werden. Die Anforderungel des |
Betriebes an die Flexibilitdt des Steuersystems bedmgen‘
eine einfache und rasche Aenderung der Steuerprogr%m‘f’e‘ i
Die Funktionstiichtigkeit der Anlage ist so groB wie i |
schwiichstes Glied. Es miissen deshalb Gebergerite W
Stellglieder besonderen Anforderungen geniigen.

Im AnschluB an diese zwei Vortrige gelangten in 'DOP'
pelfithrung folgende Gruppensitzungen mit Diskussio®
zur Abwicklung:

«Wirtschaftliche Ueberlegungen zu neuen .Sch“B;
eintragssystemen und deren technische Realisierung

Der Referent dieses Vortrages, Ing. Hermann Klfcge:
berger, Hohere Bundeslehr- und Versuchsanstalt fiir ‘;
tilindustrie, Wien, ist ein Kenner der Nahwirktecl”s/
Im weitern befaBt er sich eingehend mit den neuenSt "
eintragssystemen. In Stuttgart erlduterte er in dy??ﬂ%’
scher Art, ausgehend von 1. fliegende KlemrI}Sd;u D
2. starre Greiferstangen und 3. SchuBeintrag mitte Sh o
sen, die bis heute realisierten Moglichkeiten des ST
eintrages ohne Spulenschiitzen. Seine Aussage «Die it
fithrung der neuen Webmaschinen hat begonlléﬁ’}'e al
auch, daf3 zurzeit ein Drittel der Webmaschinenkafﬂ d
Maschinen mit den neuen SchufBeintragssystemen <.
wurde stark beachtet. Im Hauptteil des Vortra_féei
die Skonomischen Probleme eingehende Erorts

£ 0

rung??
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Vom Energieverteiler bis zum Einzelgerat
ein geschlossenes Programm A

LD-System, Leitungseinfiihrungskandle fir von
oben in ID-Verteiler kommende Leitungen
ID-Verteiler, freistehende, isolierstoffgekapselte
und anschluBfertige Verteiler
Kldckner-Moeller-N-Schalter, Leistungsschalter

als Leistungsselbstschalter und Leistungstrenner
BD-System, ein alle 30 cm anzapfbarer
Schienenverteiler :
Stahiblechgekapselte Steuerungen mit Schiitze DIL,
fur elektrische Steuerungen beliebiger Art und GroBe
Isolierstoffgekapselte Steuerungen

fur kleinere elektrische Steuerungen
Nockenschalter als Motor- und Steuerschalter

fur Motorleistungen bis 15 kW

Befehlsgerite fir Hand-, FuB- und

automatische Betatigung

60/10

BaUSteine Von der Einspeisungsstelle des Transformators aus bis zum letzten kleinen Befehlsgerat an der
fijr betriebssichere, Mlaschme Ileffart KIockner-MoelIer a.lle Niederspannungs-Schaltgerate und -Anlagen.
. Die hochwertigen Erzeugnisse erleichtern die Projektierung und senken die Montagekosten.
elekt"SChe Anlagen! Bei Maschinenumstellungen und anderen betrieblichen Anderungen kénnen die Anlagen
schnell und beweglich jeder neuen Situation angepaBt werden.
Die von Kléckner-Moeller gelieferten elektrischen Ausriistungen bieten durch ihre Konstruktion
und Kapselungsart hohe Betriebs- und Unfallsicherheit.
‘Und ein besonders wichtiger Vorteil: Der wartungs- und reparaturfreie Betrieb aller
Kldckner-Moeller-Erzeugnisse erspart unproduktive Lohne und Maschinenstillstandszeiten.

Fordern Sie bitte ausfiihrliche Unterlagen tiber das umfangreiche Lieferprogramm
bei einem unserer technischen Aussenbiros in

... SEV gepriift 3000 Bern Cécilienstrasse 21 Tel. 031-453415

1005 Lausanne 51, chemin Trabandan Tél. 021-285128
8052 Zirich Unterwerkstrasse 1 Tel. 051-8391 11

KLOCKNER-MOELLER

8307 Effretikon
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Die unubertroffene
Lebensdauer
der SKF Lager

trégt zum guten Ruf Ihrer Produkte bei. Die Freiheit des Stahles von Unreinigkeiten, gant
besonders von nichtmetallischen Einschllissen, ist von ausschlaggebender Wichtigkeit fir
die Lebensdauer von Wilzlagern. Vergleichende Laboratoriums-Untersuchungen zeigen
dass SKF-Stahl in besonders hohem Masse frei von Unreinigkeiten ist. SkF-Lager aus

SKF-Stahl, in eigenen Gruben gewonnen und eigenen Stahlwerken erschmolzen, bieten
lhnen Gewabhr flr héchste Qualitat.

/

29
A Kugellager AG - 8021 ziirich 0517470370 . 3001 Bern 031/255822
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Neue Webmaschinen sind teuer. Der Mehrpreis mufi durch
groBere Leistung kompensiert werden, was eine Amorti-
sation in kiirzester Zeit bedingt. Maschinenpreis, Perso-
nal- und Maschinenleistung, Platzbedarf, Produktivitéts-
steigerung — alles Faktoren, die Ing. Kirchenberger mit-
tels Dias instruktiv erlduterte. Der Referent, der die Pro-
duktionsstétten vieler Firmen, die Maschinen mit den
neuen Systemen herstellen, besuchte — auch im Osten —,
erklirte, daB sich nach seiner Schétzung im Jahre 1966
total 40000 solcher Maschinen im Einsatz befunden héat-
ten, Im weitern wies er auf die Eigenschaften und Ein-
atzmoglichkeiten der verschiedenen Fabrikate hin (zum
Teil SchuBeintrag: pic a pic bis 16 Farben) und erklérte
hinsichtlich der Webkante, daf3 diese nur fiir die Appre-
tur eine bestimmte Festigkeit besitzen miisse, sonst sei
dieses Problem bedeutungslos. (Anmerkung des Bericht-
erstatters: Es gibt Konfektionére, die einwandfreie Web-
enden verlangen, weil sie ein Bestandteil ihrer Produkte
sind) Der Referent schloB seinen Vortrag mit der Aus-
sage, daB in der Webmaschinenherstellung ein ununter-
brochenes Ueberbieten an Technik bestehe, gleich wie im
Automobilbau.

Die sehr lebhaft gefiihrte Diskussion zeigte, dall von
den erwdhnten 40 000 Maschinen, die sich im Einsatz be-
finden sollen, nur die 13 000 Maschinen von Sulzer und
5000 Draper-Maschinen als ausgereift zu betrachten seien.

«Weitere Automatisierung in der Kreuzspulerei»

Der Referent dieses Vortrages, Text.-Ing. G. Gebhald,
Monchengladbach, wies darauf hin, daB die Entwicklung
zeige, wie jede Handarbeit von den Maschinen iibernom-
men werde, Heute habe der Mensch Ueberwachungs-
funktionen auszuiiben, und im weitern Sinne fiithre der
Weg vom Sachkapital zum geistigen Kapital. In diesem
Zuisammenhang stellte der Vortragende die Frage: Wird
das Kapital nutzbringend mit der Entwicklung eingesetzt?
— eine Frage, mit der G. Gebhald sich auf den Vortrag
von Generaldirektor M. Steiner, Gebr. Sulzer AG, Winter-
thur, berief, gehalten an der VDI-Herbsttagung 1965 in
Lindau, der in Nummer 12/1965 der «Mitteilungen tber
Textilindustrie» publiziert wurde.

Inst_ruktiv erlduterte der Vortragende die Problemstel-
lung in der Kreuzspulerei. Die Spulerei ist der Ausgangs-
Dupkt fir die Wirtschaftlichkeit der nachfolgenden Ar-
beitsstufen, auch bei der Herstellung der Fertigware. Der
hohe Aufwand an Handarbeit bei konventionellen Kreuz-
;‘Dulmaschin‘en — besonders bei scharfer Ausreinigung des

adens gnd damit vielen Fadenbriichen — fiihre zur
Automatlsierung von Teilfunktionen. Aus einer Untersu-
chung der aufgewandten Handzeiten stellt G.Gebhald dar,
\:;(liche Ersparnisse Kreuzspulautomaten bringen koénnen
tind Wﬁllche ma.nuell'en Téatigkeiten bisher noch verblieben
f t. lgrgus ist die Aufgabenstellung fiir eine weitere

Utomatisierung zu erkennen. Einige Losungen sind be-

ﬁanrft, andere befinden sich fiir die ITMA Basel in Vor-
ereitung,

“T"‘allSDOrtrationalisierung in der Spinnerei»

di?elcl?g*{_feren_t, Ing. W. Gmohling, Stadeln, berichtete Giber
innﬂbetrl'cgk'elten und Grenzen der Rationalisierung des
wd in dl: lichen Tra‘nspgrtes in der Baumwollspinnerei
o Kostenr IKamrqgarnspmnerei unter Beriicksichtigung
Mendey Te.t'rln weltferen behar?delte er den Einflufl kom-
transp()rt Xlllmaschinen auf die Gestaltung des Material-

es. Der Transport muB bei kiinftigen Planungen

erlicksicht 4 o =
e ichtigt werden, wenn Fehlinvestitionen vermieden
Iden sollen,

«Die Verspinnung von Halbkammgarnen»

In

Halbg'a(infgc;:l:ese’ Bremen, wies darauf hin, wie in einer

Spinnere; o né_lnlage die Maschinen der K#mmerei und

Mengetagt o Zmem stark verkiirzten Sortiment zusam-

émﬂlend w-n", wobei man insbesondere auf das Aus-
er Binder verzichtet. Dem Garnnummernbereich

sind dadurch Grenzen gesetzt, wie sie etwa fiir die Streich-
garnspinnerei gelten. Trotzdem bestehen entscheidende
Unterschiede zwischen Streich- und Halbkammgarnen,
auf die im Referat ndher eingegangen wurde.

Halbkammgarne haben in den letzten Jahren erheblich
an Bedeutung gewonnen, was u. a. darauf zuriickzufiihren
ist, daB sich die Chemiefaserindustrie der auf diesem
Sektor bestehenden spezifischen Probleme besonders an-
genommen hat. Heute wird schon ein betréchtlicher Teil
der Halbkammgarne auf der Basis vollsynthetischer Fa-
sern ausgesponnen. Bevorzugte Einsatzgebiete sind die
Herstellung von Strick- und Wirkwaren, Haargarngewe-
ben, gewebten Filzen, Teppichen, Mobelbezugsstoffen, De-
korationsstoffen.

«Die Entwicklung der Maschenware zum Modefaktor»

Text.-Ing. W. Ahlers, Diisseldorf, erlduterte, wie ur-
spriinglich die Strickware als reines Zweckkleidungsstiick
eine untergeordnete Rolle spielte. Nach dem Krieg war
mit dem Come-back der Wolle ein hoher Produktions-
anstieg zundchst in klassischer Strickkleidung zu ver-
zeichnen. Nachdem die Mode nicht mehr nur in Paris
gemacht wurde, sondern Italien mehr und mehr Einfluf3
auf die Gestaltung der Kleidung nahm, setzte sich der
Trend zur Kleidung aus Maschenware durch. Der Wunsch
zu bequemer, elastischer Kleidung ermdglichte den Ein-

_bruch der Maschenware in die Region der DOB.

«Beeinflussung der in der Bekleidungsindustrie
angewandten Verarbeitungsmittel durch
Zeit- und Dauerverklebung»

Oberbaurat E. Donner, Rheydt, orientierte, wie die in
der Bekleidungsindustrie angewandten Zeit- oder Schwach-
kleber in erster Linie als Verarbeitungshilfen bei Unter-
schlagarbeiten eingesetzt werden. Sie konnen auf nor-
malen Brustbligelpressen verklebt werden und erfordern
lediglich eine Anpassung des Arbeitsablaufes an diese
neuen Arbeitsvorgénge.

Die sowohl fiir klein- als auch fiir gro3flachige Verkle-
bungen verwendeten Dauerkleber dienen in erster Linie
der Verbesserung bzw. der Absicherung der Formbestin-
digkeit verschiedener Bekleidungsstiicke. Sie erbringen
dartiber hinaus jedoch auch beachtliche Arbeitszeitein-
sparungen.

Als Kleber werden eingesetzt: Polydthylen, Polyamid,
Polyvinylchlorid (PVC) und verschiedene Mischpolymeri-
sate. In den meisten Féllen werden diesen Klebern soge-
nannte Weichmacher zugesetzt. Da die verschiedenen Kle-
ber unterschiedliche Schmelzpunkte aufweisen, miissen
Fixierungen mit Dauerklebern stets unter sorgféltiger Be-
achtung der Temperaturbereiche aufgebracht werden. Diese
erfordern den Einsatz von Spezialfixierpressen, deren Tem-
peraturbereiche regelbar sind. Die Haftfdhigkeit dieser
Kleber ist jedoch nicht nur von der Biligeltemperatur,
sondern auch vom Bigeldruck und von der Einwirkungs-
dauer der Biigelfaktoren (Warme, Dampf und Druck) ab-
héngig. Die Fixierpressen miissen deshalb auch mit Druck-
meBgeridten und PreBzeitsteuerung versehen sein.

Vor Umstellung der Fertigungsabteilungen in Kleider-
fabriken auf die Verarbeitung von Thermoklebern ist die
Durchfiihrung folgender Versuche anzuraten: a) Ueber-
priifung der Haftfihigkeit der Kleber unter Berticksich-
tigung der in der Kollektion aufgenommenen Oberstoffe.
b) Ueberpriifung der Haftfdhigkeit nach dreimaliger che-
mischer Reinigung in Perchloréthylen mit Reinigungsver-
starker. ¢) Ueberpriifung der Steifigkeit und Elastizitét.
d) Ueberpriifung der eingesetzten Kleber in bezug auf
Durchschlagsneigung. e) Sorgfiltige Ueberpriifung der
Restkrumpfwerte der Oberstoffe und der Einlagen.

Die Tagung erginzend, fanden elf Betriebsbesichtigun-
gen statt. Der Berichterstatter besuchte die Zinser Textil-
maschinen GmbH, Ebersbach-Fils bei Stuttgart, ein Un-
ternehmen mit einem modern konzipierten Fabrikations-
ablauf, der auf Qualitdtsproduktion ausgerichtet ist. Hg.
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Schweizerische Vereinigung von Farbereifachleuten (SVF)
25. Generalversammlung in Ziirich

Anfang Februar konnte Pridsident W.Keller anndhernd
200 Mitglieder und Freunde der SVF, Vertreter anderer
Vereinigungen, der Industrie, der Hoch- und Fachschulen
sowie der Presse begriien.

Dem geschéftlichen Teil ging das Referat von Herrn
Prof. Dr. Bachmann, Ordinarius an der Hochschule fiir
Wirtschafts- und Sozialwissenschaften in St. Gallen, vor-
aus, das einen ausgezeichneten «Querschnitt durch die
schweizerische Handelspolitik» brachte. Prof. Bachmann
verstand es, in einfachen Worten jene Probleme ausein-
anderzusetzen, zu beleuchten und sich bietende Losungen
auf ihre Eignung und Konsequenzen zu priifen, welche
derzeit die Wirtschaft im allgemeinen, die europiische
und die schweizerische im besonderen beherrschen. Zu-
néchst die beiden groBen Wirtschaftsblocke EFTA und
EWG: Die erstere, die mit der volligen Zollfreiheit im
Industriesektor seit Beginn dieses Jahres eine fast revo-
lutionére Leistung vollbracht hat; die EWG, die beziiglich
internem Zollabbau ebenfalls Fortschritte erzielt, fiir die
EFTA-Léander aber die unliebsame Situation der Diskri-
minierung geschaffen hat. Ueber die Kennedy-Runde
(GATT), die derzeit tégliches Thema der Zeitungsberichte
darstellt, und das Engagement der Schweiz im interna-
tionalen Zahlungsverkehr kommt Prof. Bachmann dann

zu den Zukunftsaussichten und den Auswirkungen y
die schweizerische AuBenhandelspolitik. Er vergleicht d,;
Europa- mit der Weltsituation und beleuchtet kur g
Konsequenzen, die sich aus dem Geschehen in China yy
Vietnam und den Bemiihungen Englands, den Anschy
an die EWG zu finden, ergeben konnten. Gerade
letztere bestimmt das Schicksal der Schweiz mit, wirds:
doch im Falle der Integration gezwungen sein, nach eing
allseits befriedigenden Arrangement zu suchen.

Prof. Bachmanns Referat fand im Zuhorerkreis aufe.
gewohnlich groBes Interesse. Selten hat man ein den
wichtiges und schwieriges Thema in so leichtverstind
licher Art und Weise dargelegt bekommen. Deshalh &
Herrn Prof. Bachmann auch an dieser Stelle ganz bes
ders gedankt.

Der anschlieBende geschéftliche Teil wurde spedif
abgewickelt. Préasident W.Keller umril den Werdega
der SVF. Nach 25 Jahren umfaf3t die Vereinigung 11
Mitglieder.

Unter dem Traktandum «Programmgestaltung» wuni
darauf hingewiesen, da im Anschlufl an die ITMAf
eine Gemeinschaftstagung mit befreundeten Fachverein:
gungen durchgefiihrt werden soll.

Schweizerisches Institut fiir gewerbliche Wirtschaft an der Hochschule St. Gallen

Am 21. und 22. Juni 1967 wird in St. Gallen im Rahmen
des Zyklus’ «Unternehmungsfihrung im Textilfachge-
schéft» die zweite Veranstaltung stattfinden, die dem
Thema «Konkurrenz, Konzentration und Kooperation im

Textileinzelhandel» gewidmet ist. Das Detailprogramm e-
scheint Ende Mai und kann beim Schweiz. Institut fi
gewerbliche Wirtschaft an der Hochschule St. Gallen, D
fourstraBle 48, 9000 St. Gallen, bezogen werden.

Marktberichte

Rohbaumwolle
P. H. Miiller, Ziirich

Der Weltverbrauch der Rohbaumwolle wird sich in der
Saison 1966/67 mit {iber 52 Mio Ballen wieder auf einer
Rekordhohe bewegen, wodurch sich unsere letzte Aufstel-
lung tiber die statistische Lage wie folgt verbessert:

Baumwoll-Weltangebot und -Weltverbrauch

(in Millionen Ballen)

1964/65 1965/66 1966/67*
Lager: 1. August 26,0 28,1 30,3
Produktion:

USA 15,2 14,9 9,6

Diverse 23,0 23,6 22,7

Komm. Lander 13,9 14,7 15,2
Weltangebot 78,1 81,3 7,8
Weltverbrauch 50,0 51,0 52,2
Weltiiberschuf3 28,1 30,3 25,6*

* Schétzung

Der Weltiiberschuf sinkt damit mengenméBig auf knapp
einen Halbjahresbedarf; der internationale Baumwoll-
handel wird sich um rund 18 Mio Ballen bewegen, im
Vergleich zu 16,8 Mio Ballen in der letzten Saison. Be-
kanntlich bestehen aber die Ueberschiisse zum groften
Teil aus wenig begehrten Sorten, mittleren und niederen

Qualitdten mit ungeeigneten Spinneigenschaften. Aus die-
sem Grund wurden in den USA von den offiziellen Lagt"
vor allem die noch vorhandenen besseren Sorten fiir L
ferungen nach dem 1.August 1967 verkauft. Der (?ahe‘.
erzielte Basispreis von durchschnittlich 22.35 Cents Je b
fur «middling inch» gibt aber nur eine ungenaue Rxc?}f'
linie fiir die nichste Saison in den USA, und man witd
hiefiir die weitere Entwicklung abwarten und verfolge!
miissen. )
Das momentan gréBfte Baumwollproblem ist die ?“fg“_'
sprochene Knappheit in den begehrten Spinnquahtat,e"
und den lingeren Stapeln, und die amerikanischen FaCT
leute sind in dieser Hinsicht auch noch fiir die na_?m“
Saison sehr pessimistisch. Die logische Folge war POherf
Preise filir die knappen Sorten und eine Abschwa_?h‘gi
der Preise fiir die wenig gesuchten Sorten, d. h. fUT, -
mittleren und niederen kurzstapligen Qualitéten- Dlesf
Lage ist insbesondere fiir Westeuropa um SO U-“erﬁeh,
licher, als die Garnpreise einen Tiefpunkt, die ROhbawr;
wollpreise dagegen Rekordhohen erreicht haben, Weghfae,
die Verbraucherschaft naturgemif mit Baumwollka”de‘r'
guBerst zuriickhaltend ist. Anderseits muB diese do?h 5;,'
notwendigsten Bedarf decken; eine kurzfristige Disp®™
tion ist daher gegeben. ekl
Solche Zwischenperioden wurden aber stets iibe-""‘.“;e;
und zwar diirften sich vorerst die Differenzen Z‘f'lscaﬁe’I
den Garn- und den Baumwollpreisen verengen P
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piezu ist mit einer automatischen Zunahme der Baum-
wollproduktion infolge relativ. hoherer Weltmarktpreise
o rechnen, was wiederum einen gewissen Druck auf die
paumwollpreise ausiibt. Wohl sind die beiden tonange-
benden freien Baumwollproduzenten, die USA und Me-
xiko, in dieser Hinsicht noch &uBlerst zuriickhaltend und
neigen eher zu einer Politik «hOherer Preise». Diese miis-
sen aber damit rechnen, daf sie von den AuBenseitern,
den sog. Exoten, mit der Zeit {iberfliigelt werden. Ver-
gleicht man die heutige Preislage mit der anfangs dieses
Jahres, so fallt auf, daB beispielsweise der Brasil- und
der Uganda-Markt, der tiirkische und der Sudan-Markt,
die Stapelware Pakistans und der Peru-Markt seither eine
schwache Tendenz aufwiesen. Zu all dem kommt noch
hinzu, daB jeder Verbraucher aus Konkurrenzgriinden ge-
mwungen wird, nach Mdglichkeit in der Baumwollverar-
heitung neue Wege zu suchen. Gar nicht zu sprechen von
der Hohe des Baumwollertrages, der das Angebot in ei-
nem Produktionsgebiet grundlegend beeinfluflt.

Die duBerst feste Preistendenz gewisser Baumwollsor-
ten an den amerikanischen und mexikanischen Méirkten
ist nicht nur auf die Angebotsknappheit zurilickzufiihren,
sondern ebenso auf ausgesprochene Angstkiufe vor allem
der amerikanischen und der japanischen Textilindustrie. Die
japanische Textilindustrie ist iiber die von ihr bezahlten
hohen Baumwollpreise bereits beunruhigt, da man in
Fachkreisen doch mit der Moglichkeit billiger Angebote
in spateren Lieferungen (Ende Herbst/Anfang Winter 1967)
rechnet. Es ist klar, daB jedes Produktionsland daran in-
teressiert ist, moglichst hohe Preise zu erzielen; anderseits
hat die Praxis aber gezeigt, daB3 von einer gewissen Preis-
hohe an der Baumwollverbrauch zuriickgeht. Auch eine
staatliche Lenkung gelingt nur innerhalb gewisser Gren-
zen, So war beispielsweise Brasilien anfangs dieses Jahres
mit Baumwollverkdufen sehr zuriickhaltend. Als dann die
Regierung die Exportquoten aufhob, wodurch eine ver-
schirfte Inlandkonkurrenz entstand, wurde die Preisten-
denz schwicher.

In extralangstapliger Baumwolle hat die Vereinigte Ara-
bische Republik eine neue Baumwollvarietit «Alexan-
leia 2» geschaffen, die die Menufi ersetzen soll. Das Garn
dlgser Sorte ist wesentlich stirker als das einer Menufi.
B_el einem 60er ergaben sich Werte von 2700 bis 3400;
eine besonders ausgewihlte Baumwolle ergab einen Durch-
schnitt von 3300 bis 3500.

Bei den extralangen Stapelsorten rechnet man mit einem
Verbr‘auch, der den letztjdhrigen nicht libersteigt. Die all-
gemfzme Preistendenz ist fest; es kann jedoch darauf hin-
sewiesen werden, daB trotz der beiden offiziell gelenkten
Mérkte der Vereinigten Arabischen Republik und des
S}ldans, die unveriéindert feste Preise aufweisen, der Peru-
Pima-Markt (neue Ernte) seit unserem letzten Bericht
g?;as schwécher ist. Aegypten, von dem bis jetzt rund
Laoddes .Baumwollexportes nach den kommunistischen
US’;\ €rn ging und nur rund 17 % nach Westeuropa und den
by unq 17% nach Indien und Japan, braucht dringeqd
y dSienemnahn}.en; somit wird sich dessen Baumwollpoli-

esen Verhéltnissen anpassen miissen.

Garnstarke: 60er von Mustern aus 3§ Varietiten

1964 1965
Alexandria 2 3320 3297
Menufi 2950 2935
Giza 45 3230 3252
Giza 68 3050 2858

Zu Vergleichszwecken geben wir nachstehend die Spinn-
werte der anderen dgyptischen Baumwollsorten:

Stapel Stérke“ Flexibilitat
b E
2 o . . £ o
£ & 5% & = B
S i § ¥ gf 8% § Ga
Giza 45 FG 119/32 41 3300 2750 3,3 112
G 118/32 40 3060 2530 3 105
Menufi FG 118/32 40 2855 2250 3,6 132
G 116/32 38,5 2620 2125 32 126
Giza 68 FG 116/32 385 2920 2300 34 124
G 115/32 37,5 2705 2200 2,9 118
Giza 47 FG 113/32 36 2105 — 42 260
G 112/32 35 2020 — 39 148
Giza 67 FG 113/32 36 2140 — 42 156
G 112/32 35 2065 — 3,7 150
Dandara FG 1 9/32 33 2000 — 32 132
Ashmuni FG 1 8/32 32 1725 — 47 179
G 1 7/32 31 1625 — 44 168
Giza 66 FG 110/32 335 1885 — 44 168
G 1 9/32 33 1835 — 42 160

Extralanger Stapel (iiber 13/3”): Giza 45, Menufi, Giza 68
Langer Stapel (liber 11/,”): Giza 47, Giza 67, Dandara
Mittlerer Stapel (liber 11/3”): Ashmuni, Giza 66

In der kurzstapligen Baumuwolle sind die Preisnotierun-
gen sowohl in Indien als auch in Pakistan eher schwach.
Es ist aber &hnlich wie auf den anderen Mairkten: von
den hoheren Qualitdten kann keine Baumwolle mehr auf-
getrieben werden, und die Nominalprdmien sind fiir solche
Flocken auBlergewohnlich hoch. Auf Grund der offiziellen
Registrierungen sind bis Ende Mérz 1967 tiber 200 000 Bal-
len an das Ausland verkauft worden, wobei der Haupt-
k#dufer nach wie vor Japan ist. Bis Ende der laufenden
Saison diirften nur noch unbedeutende Quantitédten tbrig
bleiben.

Infolge des Ueberganges in der Textilindustrie zu den
modernen, schnellaufenden Verarbeitungsmaschinen, sowie
infolge der groBeren Anforderungen, die an die Gewebe
wegen des Trocknens, der Biigelfreiheit usw. gestellt wer-
den, sind besondere Baumwolleigenschaften unumgénglich.
Die sich seit langem langsam einspielende, ausgleichende
Entwicklung zwischen Angebot und Nachfrage wurde da-
durch gestdrt. Man befindet sich momentan in einer Ueber-
gangsperiode der Anpassung an die verdnderten Verhalt-
nisse; diese Wandlung diirfte aber ihren Hohepunkt be-
reits iiberschritten haben, und es beginnt sich eine Norma-
lisierung abzuzeichnen.

Uebersicht iiber die internationalen Woll- und Seidenmarkte

diéN;‘:rYPrk, UCP) Zu Beginn des Berichtsmonats haben
gebiiay IB{-nprelse fgr Wolle iiberwiegend um 2,5% ein-
gUIére>; Ple.australlschen Rohwollauktionen haben «irre-
mal g reise gebracht; in Neuseeland war wieder ein-
éiten ;—._}Xﬂfollkommi‘ssion in groBem Umfang tédtig, um
OSterfeiLé tbaren Preiszerfall zu verhindern. Durch die
Ollmar;tage wurde der Unsicherheitsfaktor auf den
ton ngep 1. VeIStérkt, da die Handelskreise die Situa-
{en. Digge I?n .Festtagen nicht zu {iberblicken vermoch-
Woﬂbedarf nsmher%u.elt, gekoppelt mit dem verringerten
Japans, 15 der Textilindustrien aller Lénder einschlieBlich
» “onnte, so wurde anfangs des Monats in London

und Bradford argumentiert, zu einem starken Preisriick-
gang fiihren.

Welches Bild ergab sich in der Mitte des Berichtsmo-
nats? Crossbred-Vliese, Wollen der zweiten Schur und
Skritings notierten in Dunedin unveridndert. Die Wollkom-
mission iibernahm rund 61 % der 22220 angebotenen Bal-
len, die gréBtenteils aus mittleren und starken Crossbreds
bestanden. Feine Wollen wurden in beschrinktem Umfang
angeboten; auf Wollen der zweiten Schur und auf Lamm-
wollen entfiel ein gréBerer Prozentsatz. Die Hauptkdufer
kamen vom Kontinent und aus Japan.
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In Freemantle konnten sich die Preise kaum behaup-
ten; Skritings mit groBen pflanzlichen Verunreinigungen
verkehrten uneinheitlich und notierten im allgemeinen um
2,5 % niedriger. Bei reger und allgemeiner Beteiligung von
Kiufern aus Japan und vom Kontinent wurden 98 % der
14 000 angebotenen Ballen verkauft. Das Angebot um-
faBBte meist durchschnittliche bis gute Kammzugmacher-
wollen aus der Herbstschur mit unterschiedlichen Verun-
reinigungen durch Staub und Samen.

Die Preise fiir Merinovliese und Skritings lagen in
Goulburn um 2,5 % hoher. Wollen der feineren Qualitdten
waren stark gefragt. Das Angebot umfaB3te hier allerdings
nur 7874 Ballen, die aber fast vollstidndig an Kaufer aus
England, dem Kontinent und Japan gingen.

Auch in Kapstadt tendierten die Preise leicht nach auf-
warts; bei guter Marktbeteiligung wurden die 3412 auf-
gefahrenen Ballen Merinovliese zu 93 % verkauft. Das An-
gebot bestand zu 6% aus langer, zu 20% aus mittlerer
und zu 74 % aus kurzer Wolle. Von den 301 Ballen grobe
und Crossbreds wurden 94 % und von den 155 Ballen Ka-
rakulwolle 72 % gerdaumt. 63er erzielten 72 Cents, die rest-
lichen Typen blieben unverindert.

Bessere Merinovliese und feine Comebacks behaupteten
in Melbourne ihr Preisniveau; feine Crossbreds waren
rege gefragt, wéhrend die groberen Qualitdten enttdusch-
ten. Die Hauptkdufer aus Japan, vom Kontinent und aus
England kauften 97 % der 16 000 aufgefiihrten Ballen, wo-
bei folgende Preise erzielt wurden: 55er 104, 6ler 103,
Ter 101, 78er 98, 422er 89, 424er 75 und 426er 55.

Auf dem japanischen Rohseidenterminmarkt zogen die
Notierungen auf Grund der Neuanschaffungen und Dek-

kungen der Baissiers betrdachtlich an, obwohl eg gemn
Ende des vergangenen Berichtszeitraums zu einem T,
denzumschwung kam, der durch einige Gewinnmitnahmgi
ausgelost wurde. Im Zusammenhang mit dem giinstig v,
laufenden Kimonoabsatz schritten die Webereien in g
Prafekturen zu Deckungen, wahrend die Haspelanstalty,
gleichzeitig nur in begrenztem Umfange Sicherungs.
gaben durchfiihrten. Dartiber hinaus lagen Berichte yy
daB die Vorschdtzungen des Friithjahrsautkommens yy
Kokons durch das japanische Land- und Forstwirtschf,
ministerium, deren Vertffentlichung verschoben wory
war, auf keine so grofle Zunahme hindeuten, wie y.
spriinglich erwartet worden war. — Auf dem japanischy
Markt fiir Seidengewebe zdgerten die liberseeischen Kiy
fer bei Abschliissen in Habutaye-Seide auf Grund gy
heftigen Preisschwankungen am ortlichen Rohseidenmarki
Nachfrage richtete sich weiterhin nur auf kleine Partie

Kurse
Wolle 15. 3. 1967 19.4. 191
Bradford, in Pence je 1b
Merino 707 115 11
Crossbreds 587 &F 95 &

Antwerpen, in belg. Franken je kg

Austral. Kammziige

48/50 tip 131 130%
London, in Pence je 1b

64er Bradford

B. Kammzug 106,3—106,7 105,3—103¢
Seide
Mailand, in Lire je kg 11600—12300 12000—12300

Personelles
Hans Morf — 55 Jahre Maschinenfabrik Scharer, Erlenbach

Hans Morf, geboren am 11.Oktober 1896, trat am
22. April 1912 bei Herrn J.Schirer-NuBbaumer zur Ab-
solvierung einer Mechanikerlehre ein.

Schon vor Beginn seiner Lehre kannte er den Natur-
seidenfaden sehr gut, wuBte mit ihm umzugehen und
lernte seine Tiicken kennen, hatte er doch Gelegenheit,
seiner Mutter beim Winden von Seide zu helfen. DaB er
dann auch schon den Unterhalt der Windemaschine (mit

einem FufBipedal angetrieben) besorgte, verstand sich von
selbst.

Diese Tatigkeit und die damit schon erreichte Fertig-
keit gaben ihm auch die Zuversicht und GewiBheit, die
seiner Begabung entsprechende richtige Berufswahl ge-
troffen zu haben. Schon sehr rasch wurden seine Fahig-
keiten erkannt. Kaum der Lehre entlassen, wurde er her-
angezogen, wenn es galt, schwierige Probleme beim Spulen

oder Winden zu l6sen. Thm wurde auch bald eine Abie-
lung, die sich mit der Herstellung von Ersatzteilen b
faBte, anvertraut. Das Fabrikationsprogramm umfafte né
ben den normalen SchuBispul-, Winde- und Kreuzspug'
maschinen auch eine Spezialspulmaschine fiir die Ban®
webereien. Hans Morf war rasch der groBe Spezialist fif
diese Maschinen. So war es naheliegend, ihn mit &
Montage dieser Aggregate, die vielfach in der Heimindi-
strie im «Baselbiet» verwendet wurden, zu betrauen. A¥
liBlich einer solchen Montage lernte er auch seine Frau
kennen.

Nach und nach wurde Hans Morf fiir die Montagen alller
Maschinen eingesetzt. Seine Monteurtitigkeit fiihrte i
meistens ins Ausland. Italien, Deutschland, Holland
Oestereich, Belgien und England waren seine Hauptg®
biete. Wenn irgendwo Schwierigkeiten mit gelieferten 1
schinen auftraten, hieB es ganz einfach: Dr. Morf — &
gab ihm im Betrieb den Doktortitel fiir Spulmaschined -
mup hin, er wird die Sache schon schmeifen. Und talr
séchlich, nie hat er einen Kunden verlassen, ohne d;e
GewiBheit zu haben, daB alles in Ordnung ist. Zum che‘-
monteur beférdert, hoffte er, etwas mehr zu Hausé bl‘;‘;
ben zu kénnen, doch immer und immer wieder wur
er von seinen Kunden verlangt.

Im Dezember 1962 konnte er sein fiinfzigstes Afbe‘t‘g‘
jubilium feiern. Von Pensionierung wollte er d.arrlalslcahe
lerdings nichts wissen. Hans Morf verfiigt tiber eine SO,C,H.
Erfahrung, daB man, wenn er sich zuriickzieht —€r Spnuhé
vom Sommer 1967 —, um noch einige Jahre def Rvo’-
seinen verschiedenen Hobbies zu widmen, noch 1ang¢ ™
Dr. Morf sprechen wird.

Mit der Maschinenfabrik Schéirer und dem £
Personal, die ihrem Jubilaren fiir seine jathI‘Zeh.nie
Mitarbeit und Treue auch an dieser Stelle herzlic® °
ken, wiinschen auch die «Mitteilungen iiber Te“‘\":u.
stries Hans Morf einen langen, frohen und schor®
bensherbst und alles Gute!

amte!
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U N | I uwa®EinzeIklima-Geréte
Uniluwa®8ysteme

Die rasch realisierbare und bewahrte Losung fiir die Klimatisierung lhres Textj-
betriebes.

Minimaler bauseitiger Investitionsaufwand.
Wirtschaftlicher Betrieb ohne Beanspruchung von Produktionsflache.
In 4 Grossen im Leistungsbereich von 15000-75000 m3/h.

Verlangen Sie Auskunft tiber Uniluwa® Anlagen und Systeme.

Luwa AG Ziirich, Anemonenstrasse 40, 8047 Ziirich, Telefon: 051/521300, Telex: 52 268

Zweiggesellschaften: Frankfurt/Main, Paris, Barcelona, Sale/Chesire (GB), Baarn (Holland), Sao Paul,

Luwa

Karachi, Hongkong
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Jean Diirst-Grob 1

Am 1. April verschied in der Klinik Hirslanden Jean
Diirst-Grob, Verwaltungsratsprédsident der Firma Grob &
Co. AG, Horgen.

Es galt Abschied zu nehmen von einem Manne, der nach
menschlichem Ermessen viel zu frith aus all seiner Ar-
beit, seinem Einsatz, seinen Pflichten herausgenommen
worden ist. So sind in seiner Familie und in all den Un-
ternehmen, an denen er maBgebend mitbeteiligt war,
schmerzliche Liicken entstanden.

Jean Diirst ist am 16. Mai 1905 in Zirich geboren. Er
besuchte die Schulen in Ziirich und Kilchberg und das
Internat Hof Oberkirch. 1927/28 war er in Amerika. Von
Anbeginn an schlug er sich ohne fremde Hilfe durch, und
zwar zu einer Zeit, wo bereits eine splirbare Arbeitslosig-
keit herrschte, insbesondere auf dem kaufménnischen
Sektor. Mit eisernem Willen und groBer Aufgeschlossen-
heit verstand er es, sich den gegebenen Verhiltnissen
anzupassen. Keine Aufgabe war ihm zu gering oder zu
groB, was dazu fiihrte, da3 er sich auf ganz verschiede-
nen Gebieten betédtigte. Zuerst hatte er in Chicago geweilt,
spiter flihrte ihn sein Weg nach New York. Nach einem
weiteren Auslandjahr in England weilte er anschlieBend
in Spanien. In den Jahren 1937 bis 1939 fiihrten ihn, be-
dingt durch neue Arbeit, lingere Reisen nach Oesterreich
und Finnland. Durch den Kriegsausbruch suchte sich Jean

Diirst eine neue Tétigkeit und bekleidete in den Jahren
1940 bis 1942 die Stellung eines Zentraleinkdufers bei
Oskar Weber, Warenhaus AG.

Im Jahre 1941 verheiratete er sich mit Claire Grob.
Durch seine Heirat trat eine neue, groe Aufgabe an ihn
heran. Mit voller Kraft setzte er sich fiir die Unterneh-
men Grob & Co. AG in Horgen und Zipfel & Co. AG in
Lachen ein. Wihrend etwa 25 Jahren hat er dem Ver-
waltungsrat beider Firmen angehort. Als am 23. Septem-
ber 1955 Herr César Grob, der technische Direktor der
Grob & Co. AG, iberraschend starb, hat er einen Teil
von dessen Arbeit und Verantwortung iibernommen.

Die Kronung seines Lebenswerkes fand er vor Jahres-
frist in der Berufung zum Prisidenten der Grob & Co.
AG und der Zipfel & Co. AG. Mit ganzem Einsatz ist er
als Prasident gemeinsam mit seinem Neffen, Herrn Wer-
ner Grob, dem neugewidhlten Delegierten des Verwal-
tungsrates, und in bester Zusammenarbeit mit den bei-
den Direktoren an die Losung der sich stellenden Pro-
bleme herangetreten. So wurde der Bau einer neuen Fa-
brikanlage in Lachen beschlossen und das notwendige
Grundstiick gekauft. Leider war es ihm nicht mehr ver-
gonnt, den Bau dieser neuen Fabrik mitzuerleben.

Und nun wurde diesem Leben mit der vielen Arbeit
und dem groBen Einsatz ganz plétzlich Einhalt geboten.
(ms.)

Mode

Schweizer Wintermode 1967/68 vor der Presse

~Die Schweizer Modewochen Ziirich feiern dieses Friih-
;ahr ein Jubildum: die fiinfzigste Durchfiihrung dieser
mlternational bekannten Veranstaltung, an der fiir die
Emk'éufer aus dem Ausland und die Schweizer Detail-
l{Sten umfangreiche Kollektionen hochwertiger Konfek-
tion vorgefiihrt werden. Die Schweizer Bekleidungsfabri-
kant.en sind in Fachkreisen bekannt fiir ihre akurat ge-
arbglteten Erzeugnisse in Qualitdtsmaterialien von inter-
lationalem Chic und fiir eine rasche, elegante und sehr
;rff;)are Interpretation der neuesten Pariser Ideen. Um
P dgr Modepresse einen Begriff von der Leistungs-
ahigkeit dieser Industrien zu geben, veranstaltet der Ex-
Efjg;j;‘"band _der schweizerischen Bekleidungsindustrie,
tions-men mit Eiem Schweizerischen Verband der Konfek-
Vel‘ban;r(ljd Wéscheindustrie und dem Schweizerischen
Auschlug er W}rkere1— und Strickereiindustrie, jeweils im
38 dn g an die Modewochen in Zirich eine Schau, die
o gty “‘ﬁCh gezeigte Angebot beleuchtet und mit Model-
Mo destila en .Sparten. ein Bild vom aktuellen Schweizer
Winterm Virmlttelt. Die Schau, die kiirzlich anlédBlich der
Mochte rlxls il”ungen 1967/6{3 Uber den Laufsteg ging, ver-
gen vomoc b‘esse'r als die Defilees fritherer Musterun-
B e mgclll_'ﬁen Niveau der Erzeugnisse zu iiberzeugen.
ey 10 leCher Schwupg am Werk; an eigensténdigen
fehlte o nr}she:sor{dere be} der Sport- und Hosenmode —

oy dmodéc t; die groBziigige Eleganz der Cocktail- und
Gekonntheit Sghheﬁhch gab eindriicklich Zeugnis von der
Leider ayge er Interpretationen auch im «grofen» Stil.
ihre Betej) 0 einige der représentativsten Mitglieder
Wesendey irgltmg versagt; damit wurde vor allem der an-
Wommen, 1, ?natlonalen Modepresse die Gelegenheit ge-
Angebot’ 0ch umfassender iiber das exportinteressante

Miert 4n den Schweizer Modewochen in Ziirich infor-
U werden,

In der gy
Tativen Sgl‘hppe «Sport und Freizeit» stachen die deko-

bullover in der Handschrift bekannter Firmen

hervor — in interessanten Jacquarddessins und -techniken
die modische Liebe zur Brillanz mit kithnen Farben und
Glitterspiel aufzeigend, begleitet von genau passenden,
tadellos sitzenden Hosen aus Gestrick oder Stretch. Es
wurden die Koordinationsmoéglichkeiten innerhalb einer
Sportgarderobe angedeutet, wie sie bei einzelnen Firmen
— vielfiltig phantasievoll und mit einer Menge prak-
tischer Verwendungsgelegenheiten — vorkommen. Ebenso
vielfdltig zeigten sich die Beispiele aus dem Angebot an
Skikombinationen und Anoraks in neuen Schnittformen;
es gab auch ganze Anziige aus in kleinem Muster phan-
tasiegestepptem «Nylonplume laqué», einem weichen,
leichten, satinartigen Material, bedruckte Stretch-Stepp-
anoraks, Ski-Ensembles mit neuen, nach unten erwei-
terten Hosen und viel Originelles fiir Aprés-Ski und
Stadt; u.a. vor allem leuchtendfarbige Jersey-Pullover,
lange Jacken in Reiterformen, Lumberanziige aus lamm-
gefiittertem Kunstleder. Auch fiir die elegante Regenmode
fanden sich einige Vertreter des groflen Ziircher Ange-
botes — so etwa ein schwarzer, ganz mit Phantasiestreifen
iiberstickter Mantel mit Hut aus lackiertem Nylonplume.

In einer mit «Budget» iiberschriebenen Gruppe wurden
preiswerte Artikel unter Angabe ihrer approximativen
Ladenpreise vorgefiithrt; hier kam der junge Genre zum
Zug, und es gab einige erstaunliche Leistungen zu sehen.
Von modischem und farblichem ZEinfallsreichtum zeugte
die Gruppe «Yeh-Yeh» mit amiisanten Minimodellen und
Hosendresses, unter anderem im Uniform-Look & la Lift-
boy, mit Hosen-Mantel-Kleidern, «Lochkleidern» tiber eng-
anliegenden Strickanziigen usw.

Fiir Tages- und Nachmittagsbekleidung erschienen dann
einige der eleganten Kostiime und Wollkleider auf dem
Laufsteg, fiir die Ziirich einen besonderen Ruf besitzt;
modisch in‘eressant vor allem in weiten Glocken- und
Trapezformen oder in den starkfarbigen Exklusiv-Jac-
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quardstoffen mit Reinseidenblusen in «Twin-print»; sehr
originell ein Trio von Capes iiber Hosenanziigen mit be-
tont langen Jacken oder tiber kurzen Lumberkostiimen.
Betont hiufig sah man Mintel mit glockiger Weite oder
in ausgepridgter Trapezform. Lockere Weite dominiert
auch zum Cocktail, in wunderschonen Materialien inter-
nationaler Provenienz ausgefiihrt: in weichen Phantasie-

Uniform-Anzug aus Wollerépe-Double-face
Kleiderfabrik Lion d’Or

Photo: Lutz

Wollstoffen, in groBgemusterten Jacquards mit und ohne
Metallglanz, in schréggestreiften Lurexmaterialien, in
Cloqués mit Zackendessins, aus St.-Galler Stickerei auf
Nylontill.

Sehr stilvoll wirkten die strenger stilisierten Modelle
aus festem Reinseiden-Twill-Shantung in sordinierten
Farben und mit Steinstickereien Ton in Ton oder auch
von balkanischer Buntheit verziert; beeindruckend war
das SchluB3bouquet aus langen Roben, die sich in bezug
auf Schnitt, exklusives Material und kreative Ideen auf
hochstem Niveau befanden und dieser erfolgreichen Sparte
des Schweizer Angebotes alle Ehre machten.

Der Betrachter dieser reizvollen Schau, die sich ganz
aus normalen Verkaufsmodellen, wie sie gegenwirtig in
Zirich gezeigt werden, zusammensetzte, mag sich die
Frage gestellt haben, warum man in den Schweizer De-
tailgeschéften trotz der sehr leistungsfidhigen und inter-
national anerkannten eigenen Produktion so viel auslén-
dische Ware angeboten erhilt, die zeitweise das Bild der
Schweizer Geschéfte fast vollstdndig beherrscht.

Nicht nur die modebewuBte Schweizerin, sondern auch
die vielen Auslénder, die das Jahr iiber in unserem Lande
Eink&ufe machen, finden — auBler ganz zu Saisonbeginn
— fast nur Mode, wie man sie «iiberall» erhilt und ver-

missen die individuelleren Artikel im von der aufgs
schlossenen Schweizer Konfektion geschaffenen Modegs:
Der Branchenkundige weif}, dafl hier zum Teil die P
bleme der Reservationen mitsprechen, insbesonder ;
jenen Stédten, wo sich das modische Angebot auf e
relativ kleinen Raum konzentriert. Modisch betonte 4,
tikel von einer bestimmten Preiskategorie an kénnen piy
an mehrere Geschéfte zugleich abgegeben werden, o,
an «Werts zu verlieren; andererseits ist es dem Fabrik.
ten nicht moglich, einem Detaillisten einen Artike ,
reservieren, wenn er keine genligend groBen Mengy
davon bezieht. Darum kauft der Detaillist bei Konky.
renzunternehmen im Ausland, welche Exklusivrechte
Stadt abgeben, genau so wie die Schweizer Konfektioni:
dies im Exportgeschéft auch tun. Damit sichert sich ¢
Einzelhdndler ein differenziertes Angebot, das er zd:
noch mit beliebigen Gewinnmargen verkaufen kann, wi.
rend er bei den qualitativ hochwertigen und schon it
Ankauf relativ teuren Schweizer Artikeln viel knapy
kalkulieren muf3. Das Gros der Schweizer Konsument.
nen, die «Mode» kaufen, machen es dem Detaillisten leic:
seine ausldndische Ware zu verkaufen, denn sie greif
gerne rasch nach einem Kleid mit der vielversprecheni:
Etikette «Paris» oder auch «Made in Italy», «Made
England» usw. und kaufen sich damit ein wenig «grk
Welt». Es wire der Schweizer Konfektionsindustrie z
gonnen, wenn die schone Mode, die sie immer wied:
schafft, nicht nur im Ausland, wo sie sehr geschatzt u
gesucht wird, sondern auch in der Schweiz vermehrt
kaufen wire. Zudem wire in der heutigen Marktsituafic
eine Abschwichung der Bekleidungsimporte unserer Hi-
delsbilanz sehr zutrdglich. Im Jahre 1966 wurden Bekl:
dungswaren im Werte von 457,6 Mio Franken importier
dies bedeutet gegeniiber dem Vorjahr eine Steigerung i
14,8 %; die Bekleidungsexporte dagegen verzeichneten?
der gleichen Periode mit 176,8 Mio Franken eine I
nahme von nur 6,3 %.

Trotz der wachsenden Zolldiskriminierung durch &
EWG gingen bis heute noch fast die Hilfte unserer B
kleidungsexporte in den EWG-Raum. Was fiir Resulfa‘f
die jetzt durchgefithrten Modewochen ergeben Werd
ist noch nicht errechnet, doch hért man von einer weite
ren Abschwéichung des Geschiftsgangs mit Deutschla‘-'.i
und Holland. Man glaubt aber, daB dies eher mit ¢
etwas veridnderten Wirtschaftssituation in den betreffer
den Lindern zusammenhingt. Die Frage der Konkurrem
fihigkeit der schweizerischen Industrie ist kiirzlich unte;:
sucht worden. Das Ergebnis weist darauf hin, daB o
Zollbenachteiligung schweizerischer Exporte in EWG
Lénder, speziell in die Bundesrepublik Deutschland *
der Regel mehr als ausgeglichen wird durch andere VC:'
teile, die schweizerischen Herstellerfirmen zugute komne
Dies gilt insbesondere fiir die Steuerbelastung, die S0
abgaben und die niedrigeren Zinssitze bei der Aufﬂahr:
von Fremdkapital.» Wenn der Prozentanteil der EWG #
schweizerischen Bekleidungsexport auch einer rﬁckla‘t:
geren Tendenz unterliegt, so wurden die Ausfuhrzahn;
durch Mehrexporte in den EFTA-Raum und VoI aHe::
auch nach den USA nicht nur ausgeglichen, sondern 5;'
gar erhoht. Die schweizerischen BekleidungseXPor.tekonn"
ten seit 1964 von 147,7 Mio Franken auf 1768 Mio Fi¥
ken im Jahre 1966 oder um 19,6 % gesteigert werden. _

Erna Mo

Die richtige Losung
(siehe Seite 126)

Was wir dazu meinen
Fall 1

Fir jemanden, der sich wihrend der Arbeitszeit be-
trinkt, gibt es gewil keine Entschuldigung. Dennoch sollte
die Unternehmensleitung dem jungen Mann noch eine
Chance geben, zumal es ein einmaliger Ausrutscher war

und er sein Verhalten ehrlich bedauerte. Bei seine® ﬁf
ster hat er sich entschuldigt, und die Entschuldigué \‘m‘:
de auch angenommen, wobei der Meister dies %Ileproﬁr:»'
nur persdnlich gelten lassen konnte, denn iber d}‘ﬁ
des Vorfalls im Betrieb hatte nicht er zu entsche®=

ind (114
Wir meinen, daB eine schriftliche Verwarnung !
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Androhung sofortiger Entlassung, wenn sich derartiges’
wiederholen sollte, hier angebracht sind.

So geschah es auch. Dartiber hinaus hat aber die Be-
triebsleitung vorbeugend verfiigt, daf in Zukunft auch
ur Rechenschaft gezogen werde, wer sich nichts Besseres
einfallen lieBe, als einem Kollegen auf den Geburtstags-
tisch am Arbeitsplatz eine Flasche Schnaps zu stellen.

Fall 2

Wir meinen: d — und so tat es der Meister auch. Er
weiB nidmlich aus langer Erfahrung, daBl er gar michts er-
reicht, wenn er der Arbeiterin sagt, da die Schwierig-
keiten bei ihr und nicht bei der Maschine liegen.

Deshalb 16st er das Problem mit angewandter Psycho-
logie und viel Versténdnis fiir die weibliche Mentalitét.
Er erkldrte der Frau, die Schwierigkeiten ldgen in der Tat

an der Maschine, die Einstellung stimme nicht, er werde
das sofort beheben. Dann bastelte er einige Zeit herum,
schimpfte auf die Maschine, lieB sich noch ein bestimmtes
Werkzeug holen und erklédrte dann, nun sei der Schaden
behoben. In Wirklichkeit hatte er an der Maschine iiber-
haupt nichts geédndert.

Als er sich nach einer Stunde bei der Arbeiterin er-
kundigte, ob die Maschine nun besser laufe, erklédrte sie
ihm freudestrahlend, daB jetzt alles in bester Ordnung sei,
die Maschine arbeite wieder einwandfrei — und aus ihrem
Blick sprach Bewunderung fiir den Meister, weil er den
Fehler so schnell erkannt und so schnell behoben hatte.
«Ja», sagte sie zu ihm, «das ,gewuBt wie’, darauf kommt
es an!»

Das gleiche dachte der Meister, als er schmunzelnd
weiterzog.

Literatur

«Man-Made Fiber Processing» (Chemiefaser-Produk-
tionsverfahren) — Monographie (NT.25) aus der Serie der
Chemieproduktionsmonographien des Verlages Noyes Deve-
lopment Corporation, New Jersey (USA); 200 Seiten, 270
X200 mm. Von Arthur Alexander, Prdsident der Fa. Ale-
xander & Noyes Inc., Beratende Ingenieure fiir Synthese-
faserproduktion, New Jersey, USA. $ 24.—. Erschienen 1966.
— Eine praktische Darlegung der technologischen Aspekte
chemischer und mechanischer Art, die sich auf die Pro-
duktion von Chemiefasern bezieht. In 13 Abschnitten 18t
der Autor die Produktion von 13 verschiedenen Chemie-
faserarten Revue passieren, weniger in wissenschaftlich-
abstrakter Art als in praktischer Gliederung der einzelnen
Produktionssektoren, von der Zusammenstellung der Aus-
gangﬁsubstanz bis zum Endprodukt: der Spinnfaser. Die
Aufzéhlung beginnt mit Rayon, endet mit Spandex und
umsch}ieBt polynosische Fasern, Azetatfasern, Vinal (in-
;Zrnatlonal als Vinylon besser bekannt), Vinyon, Acryl-
fazgn’ Polyesterfa.sern, Nylon 66, Nylon 6, Polypropylen-
schnirétu'nd Mon{ofﬂamente sowie Multifilamente. Ein Ab-
ey lit speziell den Produktionsanlagen fiir kleinere
Fin imarll{?n \'ron Chemiefasern gewidmet — ein Kapitel,
Chemiefamblmk d?rauf, daB3 der Patentschutz bei vielen
Fabrikat‘sem bereits a‘r.)gelaufen ist und die betreffenden
Verfigy lonsverfahren industrieller Initiative zur freien
komplet'?g stehen, besonderes Interesse verdient. Bilder
elementeer Anlagen _und Maschinen sowie von Maschinen-
Schieden:,ménlagedlag?amme und Croquis, welche ver-
bereicheny .IEBprodukhonsverfahren graphisch darstellen.
Studium, 'lJEdten der 13“Abschnitte und erleichtern deren
Einzelner.l bI;OZh fier Fiille techni_scher Details bei den
srgiem geh"stc riebenen I?roduktlonsverfahren sind die
tente geschﬁlzzsten Pr?duktlonsgeheimnisse der durch Pa-
geben, o en Erfinder und Produzenten nicht preis-
fahry » Obwohl der Autor, der iiber eine 25jihrige Er-
-pri ; s
P:(;iiztlgg‘_vgrfuﬁ (im Laufe seiner professionellen Be-
hemiefaser]:zetlite dfar Autor u. a. eine groBe Anzahl von
AUSlande) ﬁbei Zn in den Verginigten Staaten und im
Bilde Wary e 4 ie patentgeschu‘fzten Aspekte genau im
!en tiber kapital as Vorwort ve'rrét. Verschiedene Tabel-
in die ﬁnanziene- und Produktionskosten geben Einblick
Serarten, Koy | 11\1/[ Belange de.ar Produktion einzelner Fa-
Autor hervorh’ebt an.—Made Fiber Processing» ist, wie der
Mpringt, gag . ein Werk_, das praktischer Erfahrung

) u. a. Informationen enth#lt, die vorher noch
k erschienen sind, und das vor allem fur

r;iemalg im Druc
€N Prodiiless
oduktionspraktiker bestimmt ist.

08 auf dem Gebiete der Chemiefasertechnologie und -

«Untersuchungen der Spannungsverhiltnisse sowie der
Eigenschaften von Kriuselgarnen bei verschiedenen Ein-
stellungen der Falschdrahtzwirnmaschinen» — Forschungs-
bericht des Landes Nordrhein-Westfalen Nr.1748. Prof.
Dr.-Ing. Dr.-Ing. E. h. Walther Wegener, Institut fir Tex-
tiltechnik der Rhein.-Westf, Techn. Hochschule Aachen.
77 Seiten, 41 Abbildungen, 10 Tabellen, DM 50,—. West-
deutscher Verlag, Kéln und Opladen 1966.

Auf drei Falschdrahtmaschinen, je einer Maschine vom
Typ CS3 und vom Typ CS9 der Firma Scragg & Sons Ltd.
sowie einer Maschine vom Typ FT1 der Firma ARCT,
wurden aus Rohgarnen verschiedener Provenienz und mit
verschiedenem Titer Kréuselgarne hergestellt, wobei die
Maschineneinstellbedingungen in weiten Bereichen vari-
iert wurden. Wahrend der Fertigung der Krauselgarne
erfolgten Untersuchungen der Spannungsverhéltnisse durch
Messungen der Fadenzugkréfte an verschiedenen Stellen
des Fadenlaufes. Die Kenntnis der an einer MeBstelle fest-
gestellten Fadenzugkrifte zwischen dem unteren Liefer-
werk und dem Heizkdrper sowie an einer zweiten MeB3-
stelle zwischen dem Drallgeber und dem oberen Liefer-
werk 148t einen Riickschluf3 auf die Wirkungsweise der
durch die Drehungsverformung, durch die Fadenzugkraft
und durch die Temperatur bestimmten Drehungsfixierung
auf die Reibungsverhiltnisse im Drallgeber und auf die
dadurch beeinfluBte Hohe und GleichmiBigkeit der Garn-
drehung zu. Die Eigenschaften der fertigen Krauselgarne
wurden nach verschiedenen Methoden untersucht. An er-
ster Stelle standen die subjektive Beurteilung der Kriusel-
garne mit Hilfe von Kontraststreifen und die Ermittlung
der elastischen Garneigenschaften in dynamischen Dauer-
standversuchen. Die Verinderung der Reiffestigkeit, der
ReiBdehnung und der Scheuerfestigkeit der Rohgarne durch
die Texturierung unter den variierten Bedingungen wurde
bestimmt. Die Ergebnisse von Réntgenuntersuchungen
geben iiber die strukturellen Veranderungen der Garne
AufschluB. In den zahlreichen Abbildungen und Tabellen
der Arbeit sind die Ergebnisse der ausfiihrlichen Unter-
suchungen anschaulich wiedergegeben. Die Abhingigkeit
der Garneigenschaften von den Maschineneinstellbedin-
gungen, der theoretischen Garndrehung, der Heizkdrper-
temperatur, dem Vorlauf, der Spindeldrehzahl und der
Einfddelung oder der Wahl des Drallstiftmaterials wird
daraus klar erkannt. Die Zusammenwirkung der einzelnen
EinfluBgroBen und das Verhalten des Fadens in der Zwirn-
strecke sind in dem Bericht herausgestellt.
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VEREINIGUNG

SCHWEIZERISCHER TEXTILFACHLEUT:
UND ABSOLVENTEN

DER TEXTILFACHSCHULE WATTWIL

Friihjahrstagung und Hauptversammlung
vom 22. April 1967 in Zug

Die Hauptversammlung und Frithjahrstagung VST wurde
in Zug, im Saal des Casinos, durchgefiihrt. Nach dem von
der Vereinigung offerierten Imbif3 erdffnet der Président
die Tagung mit einem besonderen Dank an den Finanz-
chef, Herrn Robert Wild, der die Organisation des Tages
Uibernommen hat, und an die Firma R. Wild AG Zug, die
den Apéro vor der Versammlung stiftete.

Dann griiBt der Prasident, Ehrenmitglied Herr E.Zim-
mermann, die neu eingetretenen Mitglieder, die zum er-
stenmal in unserem XKreis weilen, sowie die Veteranen,
welche immer wieder den Weg zu den VST-Veranstaltun-
gen finden. Ein besonderer Grufl geht an den Stadtprési-
denten von Zug, Herrn Wiesendanger, den Prasidenten
des VATI, Herrn G. Spilty-Leemann, an die Delegation
des VET Zirich mit dem Présidenten Herrn P. Strebel und
den Herren P. Heimgartner und Hch. Keller, den Vizeprési-
denten SVF, Herrn P. Villinger, und Herrn Nussle. Herr
Dir. Zimmerli, der uns einen Lichtbildervortrag halten
wird, sowie der Hauptreferent des heutigen Tages, Herr
Carl M. Holliger, Basel, der uber das Thema «Textilindu-
strie — in den Augen von Presse und Oeffentlichkeit»
sprechen wird, werden herzlich willkommen geheiB3en.

An den Vortrag von Herrn Carl M. Holliger, iiber den
in den «Mitteilungen» an anderer Stelle ausfiihrlich be-
richtet wird, schlieBft sich eine rege Diskussion an, die
aus Zeitmangel abgebrochen werden muB, da der Film-
vortrag von Herrn Dir. Zimmerli {iber «Regionale Berufs-
ausstellung in Zofingen» vorgefiihrt wird.

Zum Mittagessen konzertiert die Kadettenmusik Zug,
die stlirmisch gefeiert wird und die etliche Zugaben ma-
chen muBl. Herr G. Spélty vom VATI belohnt die Kadetten-
musiker mit je einem weilen Hemd, und Herr P. Strebel
(VET) spendet je eine Krawatte dazu, wdhrend die Spin-
nerei an der Lorze durch Herrn Dir. H.R. Achtnich das
Pochettli stiftet. Nach dem Mittagessen begriift der Stadt-
prasident von Zug, Herr Wiesendanger, die Teilnehmer mit
einer sehr launigen Rede iiber die Geschichte und Ge-
schicke der Stadt Zug.

Protokoll der Hauptversammlung VST 1967

1. Wahl der Stimmenzihler: Herr G. Walch, Herr A, Eschmann
und Herr C. Liithi.

2. Protokoll der HV 1966: Von der Verlesung wird Abstand ge-
nommen. Das Protokoll ist in der Nr. 5/1966 der «Mitteilungen»
veroffentlicht worden.

3. Jahresbericht des Prisidenten: Der Prisident, Ad. Zollinger,
flihrt aus: Wenn ich liber die Titigkeit im vergangenen Vereins-
jahr — es war das 58. seit der Griindung unserer Vereinigung —
Rechenschaft ablegen soll, so freue ich mich, feststellen zu diir-
fen, daB der verflossene Zeitraum 1966 reich mit wertvollen Ver-
anstaltungen zur Weiterbildung ausgefiillt war.

Es ist ja nicht immer leicht, ein allen Mitgliedern gefalliges
und jeder Sparte unserer vielfdltigen Textilgruppe lehrreiches
Jahresprogramm aufzustellen und durchzufiihren. Aber was wir
im vergangenen Jahr an Tagungen und Kursen haben organi-
sieren diirfen, hat bestimmt jedem Teilnehmer etwas, fiir seinen
Bereich Wertvolles und Anregendes, mit auf den Weg geben
kdnnen.

Wenn trotz all dem Positiven, das wir durch gegenseitige Kon-
taktnahme und Kurse, durch Aussprachen, Besichtigungen und
Pflege der Freundschaft erleben durften, der graue Alltag mit
den téglichen Problemen uns immer wieder uberwiltigte, so gibt
es nur ein Rezept: guten Willen zum Durchhalten!

Mag man unsere Industrie héheren Ortes auch zu den nicht
wachstumsféhigen degradieren, mag man unsere Anstrengungen

in bezug auf Rationalisierung und Produktivitétssteigerung ay
negativ beurteilen, mag man bei der Beschaffung des Person:
durch eine rigorose Handhabung der Personalplafonierung b
strafen, eines ist gewiBl: Unsere Industrie wird nicht miide we-
den, sich zu behaupten, und ihren Verb&dnden, die unsere I
teressen immer wieder vertreten, dirfen wir vertrauen.

DaB die Werbung von Jugendlichen fiir die vielen schénen B
rufe des textilen Schaffens nicht sehr erfolgreich ist, soll us
nicht entmutigen.

Die GrofBindustrien leiden unter dem gleichen Mangel, such:
aber in jedem Lokalblatt durch attraktive, breitspurige Inser:
die Herren Lehrlinge mit groBartigen Versprechungen und ¢
genartigen Methoden zu gewinnen.

Eine kirzlich erschienene Einsendung in der Arbeitgeber-Z:
tung bezweifelt die Art und Weise dieser Lehrlingswerbung un
fragt sich ernsthaft, ob dann dem Lehrling fiir sein kiinftig
Leben gedient sei, wenn er auf ein solches Inserat reagiert, omn
zu wissen, ob der erwidhlte Beruf seinen Neigungen und Eignu-
gen entspricht!

Nun aber zuriick zur eigenen Sache: Unsere Hauptversammlui
vom 26. Mirz 1966 in Wattwil stand damals unter dem Mot
«Nachwuchsférderung — eine Existenzfrage». Die verschiedem
Referenten aus den eigenen Reihen haben damals versucht, d
Uber 200 Anwesenden die Wichtigkeit der Foérderung des Nat-
wuchses, besonders fiir das Kader unserer Industrie, vor Auge:
zu fiihren. Die anschlieBende lange und interessante Diskussil
zeugte davon, daB man sich um dieses Problem ernsthaft bemil

Am 9. Juni konnte der letzte Teil eines mehrjdhrigen Spinnere:
Instruktionskurses bei der Firma Rieter AG, Winterthur,
nahezu 50 Teilnehmern erfolgreich abgeschlossen werden. )

Ueber das Ereignis des Jahres 1966, ndmlich unserer 1. Studier-
reise vom 10. bis 14. Oktober in der S ¢ h w e i z unter dem Namé
«Woche der offenen Tiir», ist allgemein positiv berichtet wordef
Es war eine sehr schéne Veranstaltung, und ich glaube sagen?
diirfen, da die 160 Fachleute, die daran teilnahmen, nicht €
tauscht worden sind. Ich habe nur noch zu danken fiir di a.:
seits freundliche und offene Art und Weise, wie wir empfans
durch den Betrieb gefiihrt und auch bewirtet wurden. — Ffe““i:
erlebte ich auch durch die nachher zahlreich eingetroffel
Dankschreiben.

Der 4. und 5. November standen im Zeichen der Zusamm‘f_f_‘j
arbeit der drei Vereine SVF, VET und VST mit dem Symposlﬁ_
in Wattwil «Schlichten und Entschlichten». Ueber 200 Interesse
ten nahmen an den sehr instruktiven Referaten teil, ur}d .
erfolgreiche Gemeinschaftstagung wird die drei Vorstinde
weiteren gemeinsamen Fachtagungen anspornen. -

Am 16. Dezember waren die drei Vorstinde Gaste der Fi™”
Gebr. Stiubli in Horgen. Die gemeinsame Aussprache ”b‘era :
Organisation der verschiedenen Veranstaltungen wird zuf e
lichen Notwendigkeit. i

Dankbar erwidhnen mdochte ich noch die Unterrichtsku'fse )
Vereins ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich, die auc_h o "
seren Leuten besucht werden. Speziell verdankt sel di v
kussionsveranstaltung vom 24. Februar 1967 iiber «Strukm’a:
bleme der Textilindustrie». Im Heft 4/1967 hat unser FaC_VCh:e,
«Mitteilungen iiber Textilindustrie» eingehend dariiber bel-lspi“

Einen neuen Weg hat dieses Friihjahr die Direktion der Le'”»."
nerei an der Lorze beschritten mit der Einladung an die Aut
linge der Textilindustrie zu -einer Betriebsbesichtlgur{i‘e e
diese Art der offenen Tiir verdient unsere volle ANl
und sei zur Nachahmung empfohlen!

Mitgliederbewegung: Unsere Reihen sind durch
sieben Getreuen gelichtet worden. Es sind ver
Straumann, Textilfachmann, Schwerzenbach; Joha " den
Wirkerei, Biitschwil; Klaus Rechsteiner, Kaufmann, 1 ¢ Nikles
verungliickt; Emil Steiner, Webereileiter, Pfungen; Jos wattw!
Meier, Fachlehrer flir Spinnerei an der TextilfachschuleN b
Ernst Schneeberger, Fabrikant, Unterkulm (Anfans “yar
seine Frau, Ende November unser Freund); und am 30'11‘
Ulrich Schiesser, Obermeister, Ziegelbriicke (Autounfal’, -
Gedenken wir in aufrichtiger Trauer dieser verstorbenen
durch einen Moment der Stille und durch Erheben. 966 betrs

Der Bestand unserer Mitglieder am 31. Dezembeij_ lle"’
895. Eintritte im Jahre 1966: 79; Austritte und Todesfalle: *
schliisse: 2; Mitgliederzuwachs 1966: 56.

den Tod ™
storpen: W
nn Brunne
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Scmuﬂendlich ist es mir ein Anliegen, unseren neuen wie den
seit Jahren treuen Gonnermitgliedern fiur ihre finanzielle Unter-
stiitzung perzlich zu danken.

Ebenso groBen Dank verdient der Verband der Arbeitgeber der
Texmmdustrie fiir die jadhrliche Zuwendung von Fr. 2000.— und
die Firma Gessner & Co. AG, Wiadenswil, flir das Jubildumsge-
schenk von Fr. 1000.—.

Meine Mitarbeiter im Vorstand haben mir durch ihre Mithilfe
und ihren Ideenreichtum die Arbeit flihlbar erleichtert, und ich
pin allen sehr dankbar. . ) .
Innen, meine verehrten Damen und Herren, mdéchte ich fir
das stets bewiesene Vertrauen unseren Bestrebungen gegentiber
meine groBe Anerkennung nicht versagen.

Ich wiinsche Ihnen weiterhin alles Gute, viel Erfolg und einen
sohen Mut im Alltag! Euer Président.

4 Abnahme der Jahresrechnung und Revisionsbericht: Die Jah-
resrechnungen liegen auf und werden von Kassier Herrn W. Hur-
ter, die Fondsrechnung von Finanzchef Herrn R. Wild erldutert.

Der Revisionsbericht, von Herrn A. Vogt verlesen, empfiehlt
unter bester Verdankung die Genehmigung der von den Herren
Hurter und Wild gefiihrten Rechnungen.

5. Festsetzung des Jahresbeitrages: Wird fir 1967 mit Fr. 20.—
wie bisher belassen (Zeitung inbegriffen).

6. Krediterteilung an den Vorstand: Da fir 1967 keine groBeren
veranstaltungen geplant sind, wird kein Kreditbegehren seitens
des Vorstandes gestellt.

7. Jahresprogramm: Dariiber referiert der Prisident. Im Juni
ist bei der Firma Zellweger, Uster, ein Instruktionskurs {iiber
Webereivorbereitungsmaschinen geplant.

Am 15. September 1967 ist die Vereinigung zur 125-Jahr-Feier
MF Riiti eingeladen. Zur ITMA Basel wird von der VST nichts
unternommen; jedoch soll im Anschlufl daran eine Gemein-
schaftstagung aller drei Verbidnde organisiert werden.

§. Statutenéinderung: Der Vorstand stellt, gestlitzt auf Artikel 17
der Statuten, der Versammlung Antrag auf Neufassung der Ar-
tikel 9 und 10 wie folgt:

Art. 9 (Vorstand): Der Vorstand besteht aus 7 bis 13 Mitgliedern.
Der Président wird direkt durch die Hauptversammlung bestimmt.
Im Ubrigen konstituiert sich der Vorstand selbst.

Jedes Vorstandsmitglied ist verpflichtet, ein bestimmtes Auf-
gabengebiet zu tibernehmen. Fiir Kommissionssitzungen und an-
dere Organisationsaufgaben werden angemessene Spesen vergiitet.

Art. 10 (Wahl des Vorstandes und Amtsdauer): Der Vorstand
wird von der Hauptversammlung gewihlt. Diese bestimmt auch
den Présidenten.

Neuwahlen finden turnusweise jedes Jahr statt, d. h. abwechs-
llll.ngsyveise werden jeweils ein Drittel der Vorstandsmitglieder
fl}r e:me Amtsdauer von drei Jahren gewihlt. Der Antrag wird
einstimmig genehmigt.

5 Wahlen: Erneuerungswahlen: Fiir eine weitere Amtsperiode
sind "dle Herren M. Hefti und W. Hurter, die sich wieder zur
\{erfggung stellen, zu wihlen. Die Wahl der beiden Herren wird
einstimmig beschlossen.

Demissionen: Es treten zurick:

;-HETP Heinrich Graf, Lichtensteig, 25 Jahre im Vorstand
3'29“ Moritz Schubiger, Wettingen, 21 Jahre im Vorstand

§ eM_Alfred Pawlowsky, Lichtensteig, seit 1961 Revisor und
Intenms-Aktuar

4, . : )
I;efr, Adolf Zollinger, Lichtensteig, seit 22 Jahren im Vorstand,
rdsident seit 13 Jahren

WDHI;T:xlttverbleibenA im Vorstand: die Herren M. Hefti, R. Wild,

fI\uf rier, F. Streiff, Dr. H. Rudin und H. R. Zimmermann.

Zan1 dg;gd der Stat'utenéinderung schldgt der Vorstand vor, die

wehlag o orstandsmitglieder von 9 auf 11 zu erhéhen. Der Vor-

o glemi einstimmig genehmigt.

Neuwaiqe]eﬁr}ézh?ni des Vorstandes gutgeheiBen wurde, sind finf
reffen. Dafiir bri s

ren zum Vorschlag: bringt der Vorstand folgende Her

LHerr Jjj

2 Hery %‘f;g Nef, Kaufmann, St. Gallen, bisher Revisor

3 Hery Dirlcg Facklam, Geschiftsleiter, Basel

4 Herp por TSt Wegmann, Textilfachschule Wattwil

5 Hery iﬁ‘e‘?{ﬂgal\;{lauch, Produktionsleiter, Wattwil

B e oin .C mann, Obermeister, Mels

begriigt unzddzibnssttlmm‘?“g werden die Vorschlige des Vorstandes
€ine Amtsqayer vlmmlg_ genehmigt. Damit sind diese Herren fiir
%en Herrep zZu ihon drei Jahren gewihlt. Der Prisident gratuliert
elireylicne =l rer ehrenvollen Wahl und wiinscht ihnen recht

mmenarbeit im Vorstand zum Wohl und zur

ng der VST.

TN Net yp P:V?I“mgsk(Jmmission: Durch den Austritt der Her-

Herrep ergingt OWsky muB die Kommission um zwei weitere

Olten; ki Werden. Nomination: Herr Peter Schoénholzer,

Wird gjng s ert Murer, Emmenbriicke. Auch dieser Vorschlag
'8 gemehmigt, Damit sind die beiden Herren ge-

Venerentwickm
Wahl gey g, -

Wi,

Wany d
es Prigi
n ;“i3sidenten: Der Vorschlag des Vorstandes: Herr

Martj
. ti, N 4
Mt 2 Jahren \;;]d: bisher Vizeprasident. Herr Martin Hefti ist
b der b IYf:ktw Im Vorstand titig, und er hat am Auf-
Ingt g1 Priside tr tatkraftig ung zielstrebig mitgearbeitet. Er
Nt wertvolle Erfahrungen fiir die Organisation

Von vy,
anstalt .
Ungen mit und ist durch den selbstlosen Einsatz

im Vorstand fir das Amt des Prasidenten bestens pridestiniert.
In der darauffolgenden Abstimmung wird seine Wahl zum Pri-
sidenten von der Hauptversammlung einstimmig bestétigt. Damit
ist Herr Martin Hefti als Prisident der VST gewihlt. Herr M.
Hefti dankt der Hauptversammlung fiir das in ihn gesetzte Ver-
trauen und wird versuchen, nach besten Kriften die VST im
Sinn und Geist von Herrn A. Zollinger weiterzufiihren.

10. Ehrungen: Zwei langjihrige Mitglieder und Mitarbeiter im
Vorstand verlassen uns heute: Herr Heinrich Graf, der derzeit
krank im Spital liegt, ist seit 25 Jahren im Vorstand VST titig
gewesen. Herr Moritz Schubiger, alt Direktor, seit 1946, also 21
Jahre Vorstandsmitglied.

Antrag des Présidenten: Die beiden Herren sind zu Ehrenmit-
gliedern zu ernennen. Der Antrag wird genehmigt und den beiden
Herren fur ihre Mitarbeit bester Dank gesagt, mit gleichzeitiger
Uebergabe eines Bildes von Herrn E. Naef als Ehrengeschenk
mit einer entsprechenden Widmung.

Riicktritt unseres bewihrten Priisidenten,
Herrn Adolf Zollinger

In einem Riickblick auf sein Wirken und Schaffen fiir die Ver-
einigung flihrt der bisherige Vizeprasident, Herr M. Hefti, aus:
Unser Prisident trat bereits im Jahre 1927, mitten in den Krisen-
jahren, der damals recht bescheidenen Vereinigung e. W. W. bei.
Sein erstes Amt libernahm er 1945 als Rechnungsrevisor — ein
anfénglich sehr schwieriges Amt bei Defizit und Schulden. Be-
reits 1952 amtete er als Vizeprdsident und stellte erste Kontakte
mit einem verjliingten Vorstandsteam her. 1955 wurde er dann
zum Présidenten gewihlt, und damit begann ein ungeahnter
Aufschwung der Vereinigung. Dank seiner vollen Hingabe und
seiner Uberragenden Personlichkeit verstand er es immer, Ge-
gensédtze auszugleichen und zum Wohle der Vereinigung zu einem
guten Ende zu filihren. Als Betriebschef eines bedeutenden Un-
ternehmens waren seine praktischen Kenntnisse und seine Be-
ziehungen zur in- und ausldndischen Textilindustrie sowie zur
Maschinenindustrie filir die Vereinigung &AuBerst wertvoll. Sein
besonderes Anliegen galt der vermehrten Ausbildungstitigkeit
durch Fachkurse, Tagungen und Exkursionen auch in branchen-
fremde Gebiete. Unter seiner Leitung wurden fiunf groBe Stu-
dienreisen in Textilbetriebe durchgefiihrt: Vorarlberg 1957; Italien
mit ITMA Mailand 1959; Siuddeutschland, Augsburg—Stuttgart
1961; Norddeutschland mit ITMA Hannover 1963; Schweiz «Woche
der offenen Tir» 1966.

1961 erfolgte dann die Namensdnderung und die Erneuerung
der Statuten. Seiner Initiative ist es vor allem zu danken, daB
die langst fédllige Zusammenarbeit mit Ziirich VET und spéter
auch mit der SVF zur Tat wurde — eine Zusammenarbeit dreier
Verbidnde, die wert wire, auch in anderen Gremien der Textil-
industrie verwirklicht zu werden.

In den Jahren seiner Arbeit im Vorstand hat er mit drei Di-
rektoren der Textilfachschule Wattwil zusammengearbeitet. Er
war 7 Jahre Rechnungsrevisor, 3 Jahre Vizeprédsident und 12
Jahre Président. Das ergibt die stattliche Zahl von 22 Jahren im
Dienste der Vereinigung.

Ein paar statistische Angaben sind notwendig, um das AusmaB
der Leistungen unter seiner Aegide aufzuzeichnen. Bei der Ueber-
nahme der Prédsidentschaft:

1955 = 372 Mitglieder
1967 = 900 Mitglieder

+ 528 Mitglieder mit einer Zuwachsrate von 11,75 % pro Jahr
Frither Hauptversammlungen mit 25 bis 40 Personen, heute Haupt-
versammlungen mit 300 Personen. — Anfidnglich Jahresrechnun-
gen mit 5000 bis 6000 Franken Einnahmen und Ausgaben, jetzt
liber 21000 Franken. — Vereinsvermoégen bei der ersten Revi-
sionstatigkeit unter Null, jetzt {iber 30000 Franken.

Diese erfreuliche Aufwirtsbewegung hat Adolf Zollinger er-
reicht, weil er es verstand, innerhalb seines Vorstandskollegiums
tlichtige Leute an den rechten Platz zu setzen, er aber auch be-
reit war, sich unermiudlich bei der Bewiltigung der groflen Klein-
arbeit unter Hintansetzung seiner Freizeit mitzuhelfen. Er ver-
stand es meisterhaft, eine flotte Kameradschaft bei den oft end-
losen Sitzungen zu pflegen und zu erhalten.

Die Hingabe und Aufopferung des scheidenden Prisidenten
flir die Belange der VST verdienen eine besondere Dankesbe-
zeugung. Der Vorstand schlidgt deshalb einstimmig vor, geméif
Art. 7 Abs. 6

Herrn Adolf Zollinger
zum ersten Ehrenpridsidenten der VST

zu ernennen und ihm statt einer Urkunde ein Bild von Herrn
E. Naef zu iiberreichen, mit einer gleichzeitigen Dankadresse an
seine Frau fiir ihre Mitarbeit. Dem Antrag des Vorstandes wird
von der Versammlung durch Erheben von den Sitzen spontan
zugestimmt.

Der scheidende Pridsident dankt herzlich filir die Ehrung. Die
Arbeit flir die Vereinigung hat ihm viel Freude bereitet, und er
ist bereit, weiterhin dem Vorstand beratend beizustehen. Er
wiinscht dem neuen Prisidenten sowie seinen Kollegen im Vor-
stand viel Gliick und Erfolg fur die Mission, welche die Ver-
einigung fiir die Textilindustrie zu erfiillen hat.

11. Umfrage: Herr P. Strebel (VET Ziirich) und Herr P. Vil-
linger (SVF) richten herzliche Dankesworte an unseren Prési-
denten, der maBgeblich an der guten und erfolgreichen Zusam-
menarbeit der drei Verbinde beteiligt war.

SchluB8 der Hauptversammlung: 17 Uhr.
Der Protokollfiihrer: Alfred Pawlowsky



138 Mitteilungen lber Textilindustrie

Var

Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich
und Angehdoriger der Textilindustrie

Forderung der Zusammenarbeit und Menschenfiihrung
Kurs von Dr. H. Bertschinger, 3. und 17. Dezember 1966

Wiederum mufite dieser Kurs doppelt gefiihrt werden.
Fiir den Dezember-Kurs hatte die Unterrichtskommission
48 Anmeldungen zugelassen, wahrend die restlichen 52
Teilnehmer den zweiten Kurs (Januar/Februar) besuchten.

Eigentlich sollte dieser Kurs einen andern Titel tragen.
Es konnte zwischen folgenden Vorschldgen gewahlt wer-
den:

«Erwachsenenbildung»

«Wegleitung, um ein niitzliches und aktives Mitglied
der Gesellschaft zu werden»

«Sinnvollere Lebensgestaltung»

Mancher denkt heute, was brauche ich einen Kurs iiber
«Forderung der Zusammenarbeits zu besuchen; ich bin
ein guter Bilirger, gehe fast immer stimmen, bezahle meine
Steuern, habe mit niemandem Krach — was brauche ich
mir noch von einem «Schulmeister» sagen zu lassen, wie ich
mich benehmen soll! Schlielich habe ich eine Erziehung
genossen und lebe in einem Kulturstaat!

Hand aufs Herz, geniigt dies wirklich? Wenn man im
Alltag sieht, wie oftmals man einander plagt, um des lie-
ben Prestiges willen, so mufl man sagen, dafl es mit un-
serer Kultur nicht weit her ist. Gerade am Wort Prestige
zeigte uns Herr Dr. Bertschinger, dall echte Autoritidt ohne
diese Falschheit auskommen kann. Das Wort Autoritit
hat laut Lexikon iiber ein Dutzend Bedeutungen: sicheres
Auftreten, sich beherrschen konnen, Ausgeglichenheit, eine
gewisse Einigkeit in Denken und Haltung usw. All dies

Chronik der Ehemaligen — Auch im letzten Monat ist
beim Chronisten wenig Post von einstigen Lettenstudenten
eingegangen. Er scheint sich so nach und nach darauf
einstellen zu missen, daf sich die einst gesponnenen «sei-
denen» Fidden mehr und mehr lockern und schlieBlich
brechen oder 16sen. Da nicht nur Jahre, sondern etliche
Jahrzehnte vergangen sind, seitdem jene Fiden gespon-
nen und angekniipft worden sind, ist es ein ganz natiir-
licher und leicht verstdndlicher Vorgang. Die Leser der
Chronik werden sich deshalb mit dem Gedanken vertraut
machen miissen, daBl dieselbe friither oder spéter eingehen
wird, weil «kein Stoff mehr» dafiir vorhanden ist. Fiir
diesmal reicht er aber noch.

Unser treuer Mr. Paul H. Eggenberger (23/24) in Tren-
ton/N.J. berichtete in einem kurzen Brief vom Oster-
montag, daBl es ihm wieder besser gehe und daB bei ihnen
driiben nun endlich der Friihling angeriickt sei. Man
werde gelegentlich wieder etwas von ihm vernehmen.

«Auch Ferien miissen sein! Aber am Montag lande ich
bereits wieder in Bukarest», schrieb unser Vorstandsmit-
glied Albert Wald (43/44) am 30. Mirz und entbot damit
herzliche Griie aus dem noch tiefverschneiten Walliser
Dorf Verbier.

Am 1. April bereiteten Mr. Gabor Hevesi (47/49) und
Mrs. Hevesi dem Chronisten mit einem kleinen Kirtchen
eine grofe Ueberraschung. Sie sind Mitte Mirz von Lima
(Peru) nach Rio de Janeiro iibersiedelt, wo ihre Adresse

liest sich einfach; wie jedoch werden diese Kenntnissei
der Praxis angewendet? Praktische Beispiele, Problen
aus dem téglichen Leben, wurden innerhalb des Kur:
zuerst in Gruppen und hernach zusammen besproche
um das jeweils Gelernte besser verstehen zu konne
Welche Eigenschaften muf3 ein Vorgesetzter haben? Aut
hier wurden in lebhafter Diskussion die verschieden:
Merkmale herausgeschilt.

Es ist erstaunlich, daB fast jeder Teilnehmer wel
wie er sich bei den verschiedenen Problemen, die uns d
Alltag stellt, zu verhalten hat oder hitte. Die Mitglieds
dieses «Clubs» (es kommen selten viele neue Gesichte
dazu) treffen sich Jahr fiir Jahr, um in gegenseitig
Aussprache die Versicherung zu finden, dal sie sich a
dem rechten Wege befinden. Zuletzt drang Herr Dr. Ber:
schinger noch in die private Sphire und zeigte, wie durt|
sinnvolle Aufteilung der Freizeit (auch der Ferien) e
echte Entspannung durch innere Zufriedenheit gesch:
fen werden kann.

Herr Dr. Bertschinger wie auch der Unterrichtskor
mission sei an dieser Stelle nochmals recht herzlich &
flir gedankt, daBl sie freie Samstage opfern, um solc':f
Tagungen durchzufiihren. Es wird sie mit Genugtuung i
Freude erfiillen, wenn Jahr fiir Jahr ein solch reger Z
spruch zu diesen Kursen herrscht. Dies zeigt auch, dﬁ-
in der heutigen Zeit vor lauter Biicherwissen der Faki
Mensch vergessen wird, jedoch ein ehrliches Bediirfri
vorhanden ist, diesen Fehler zu beheben. Pl

vorerst lautet: ¢/o Vulcan Materiales Plasticos S.4, Ca'*"'j
Postal 4400, Rio de Janeiro, Brasil. Und dann heiBt' es ﬂ
dem Kértchen: So now, please, come and see us i 33"'
Schade, daBl man eine solch freundliche Einladung ﬂif:‘
annehmen kann. Dafiir sollte man aber um etwa 7
Jahrzehnte jiinger sein. Der Chronist wiinscht Sen%](;]
Hevesi in seiner neuen Stellung Gliick und Erfolg ™"
freut sich darauf, mit Zeit und Gelegenheit etwas darubf-;
zu erfahren, was ihn veranlaBt hat, nach weit mehr a
einem Jahrzehnt vom Stillen Ozean an den Atlantk #
ziehen.

Eine Woche spiter griiten aus Yokohama Frau
Niggli und unser treuer Veteran Mr. Max Ritter
Der Flug iiber Bangkok-Hongkong-Tokio sei WH“de‘ ’
verlaufen, schrieb Frau Niggli, und Mr. Ritter fUg? 4
«Weil wir beide in Yokohama geboren sind und un~e:'
Jugend hier verbracht haben, gibt es gar manches ZL&E;Z_
zéhlen!» Der Chronist kann sich gut denken, daf ufkl
Riickblicke in lingst vergangene Jahre beiden Freude
angenehme Stunden bereitet haben.

{igel
Am 12. April hatte der Chronist sodann das Yefgns‘;;;:
sich wihrend etwa zwei Stunden in Ziirich mit "o,
iltesten Lettenfreund, Ehrenmitglied Mons. .E”?ﬂmﬁ.
(1893/95), Colmar, unterhalten zu konnen. Bel e”}fw’f;
ten Tropfen heimischen Rotweins erzéhlte 1hm 'H?_“,,' W
im «Du Nord» dies und jenes aus seiner Tatlg“-e:'egsr
er im Spitherbst 1895 bei der bekannten und anges

Annit |
o2
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rima S & W in jenem alten Gebdude am Anfang der
MiihlebachstraBe im Dessinateuratelier von Herrn Strasser
als jiingster Ehemaliger begonnen und sich mit der prak-
tischen Arbeit fur die Schaffung von neuen Geweben ver-
trautgemacht habe. Wie er dann im Frithjahr 1903 als

95jihriger Mann eine verantwortungsvolle Stellung in .

Minster im Elsa} tbernommen habe und spéater dort
(hingengeblieben sei», wobei er auf den Ringfinger an
der linken Hand wies. Von Miinster wechselte er nach
Wesserling als Fabrikleiter und spéter noch in der Eigen-
schaft als Direktor einer groBen Weberei nach Colmar.
S ist ihm das ElsaB zur zweiten Heimat geworden. Ge-
genwirtig weilt er aber fiir langere Zeit wieder in Biilach.
seinen 89. Geburtstag feierte er mit seiner Schwester
mit einer Fahrt nach Davos, wo er sich auch zuhause
fiihlt.

Am folgenden Tag kam eine sogenannte «First class»-
Sendung von unserem lieben Freund Mr. S. Carl Veney
(18119) in Rutherfordton/N.C. Die Sendung enthielt einen
Katalog iiber «The Art Show» des Isothermal Community
College, an welchem Mr. Veney in seinen Abendstunden
als sehr geschidtzter Lehrer Unterricht in Oelmalerei er-
teilt. Die Ausstellung umfafite gegen 500 Bilder. Ein bei-
gelegtes Zeitungsblatt von «The Spindale Sun» zeigte eine
oriBere Anzahl Abbildungen davon und auch eine Photo
von Mr. Veney in der Erwachsenenklasse. Die Ausstellung
soll ein grofer Erfolg gewesen sein. Im Briefe kiindigte
Mr. Veney an, daf3 er am 24. September in Ziirich ankom-
men und am 8. Oktober wieder nach den Staaten zuriick-
kehren werde. Er werde einige Tage nach Wien gehen,
wirde sich aber freuen, am Samstagnachmittag, 30. Sep-
tember, mit seinen Studienkameraden von einst zusam-
mensein zu konnen. Er werde auch nach Basel fahren,
um die Internationale Textilmaschinen-Ausstellung zu be-
sichtigen. Geschéftlich gehe es etwas besser, aber nicht
gut genug. Nur sehr wenige Fabriken arbeiten wihrend
sechs Tagen, bemerkte er, — Der Chronist freut sich auf
die vorgeschlagene Zusammenkunft der einstigen Letten-
siidenten des Schuljahres 18/19. Da seither volle 48 Jahre
vergangen sind, riickt fiir sie nun auch schon der Lebens-
herbst in die N&he. Mr. Veney war damals mit seinen erst
1 qahren der Jiingste in der Klasse und ist heute, wie
zwel oder drei seiner einstigen Studienkameraden, immer
noch in verantwortlicher Stellung tdtig. Andere aber
feben die 70 schon hinter sich und erfreuen sich der

verdienten Mulie. Da sich Mr. Emil Suter in London kiirz-
lich auch zuriickgezogen hat, darf man vielleicht auch
ihn am 30. September erwarten? Der Chronist hofft, Vor-
schldge dafiir erwarten zu diirfen, wo man sich in Ziirich
oder anderswo an einem schonen Platz treffen will. Es
sei daflir im voraus bester Dank gesagt.

Eine Woche nachher griite brieflich noch unser lieber
Veteranenfreund Mr. Albert Hasler (1904/06) in Hazleton/
Pa. Er gedenke, um Mitte Mai der alten Heimat wieder
einen Besuch zu machen, schrieb er. Der Minnerchor
Helvetia in New York werde auch mit einer Séngerschar
und Freunden die Schweiz besuchen und am 20./21. Mai
am Eidg. Singerfest in Luzern teilnehmen. Ob wohl auch
einige ehemalige Lettenstudenten mitkommen werden?
Wéahrend seiner ersten beiden Ferienwochen gedenkt Mr.
Hasler, von Ziirich aus kleinere Ausfliige zu unternehmen;
nachher werde er dann einmal von Méinnedorf aus be-
richten, bemerkte er. Der Chronist freut sich auf das
Wiedersehen mit unserem lieben alten Freund.

In der letzten Aprilwoche traf dann noch ein netter
Brief von unserem treuen Veteranenfreund Mr. Charles
Ochsner (17/18) in Willingboro/N.J. ein. Er dankte fiir die
ihm tibermittelten Gliickwiinsche zu seinen 73 Jahren
und freut sich auf den Besuch seines Bruders aus Thalwil.
Gesundheitlich gehe es im allgemeinen gutf, nur sei es
sehr schwer, die Erkéltungen wegzubringen, da man an
einem Tag 80 Grad Fahrenheit und am andern dann
wieder nur die Halfte davon habe und es immer noch kalt
und windig sei. Die Chronik in der Méirz-Ausgabe der
Fachschrift habe ihm und auch seiner Frau viel Freude
bereitet, weil er wieder einmal einiges von Ehemaligen
vernommen habe, mit denen er in den 20er Jahren einst
in West Hoboken zusammengearbeitet habe.

Zum SchluB kam noch ein kleiner Brief von unserem
treuen Mr. Paul H. Eggenberger (23/24) in Trenton/N.J. Als
Ueberraschung fiir den Chronisten hatte er dem Briefe
ein FDC mit einem Viererblock der neuen 8-c-Marke bei-
gelegt, welche an die im Jahre 1867 erfolgte Alaska-Erwer-
bung durch die USA erinnert. Gesundheitlich gehe es ihm
wieder gut, schreibt er, und die ausfiihrliche Chronik in
der Mirz-Nummer habe ihm wieder grofe Freude ge-
macht.

Die verschiedenen Nachrichten seien bestens verdankt
und die GriiBe allerseits herzlich erwidert vom Chronisten.

Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

VeStOffel AG, in St. Gallen, Herstellung, Verarbeitung und
ubrwéﬁung von Textilwaren aller Art usw. Diese Firma
“nimmt simtliche Aktiven und Passiven der aufge-

§
gﬁfélnGesellschaft «St.-Galler Feinwebereien AG», in Sankt

Aggll;‘lﬂex AG, in Ziirich 2, Handel mit Rohmaterialien,
ausheo und Produkten der Textilindustrie usw. Max
aUSgeschiegnd- P'aul Feurer sind aus dem Verwaltungsrat
ind alg Mscn" ihre Unterschriften sind erloschen. Neu
Unterschﬁfé gheder.des Ve{wa.‘ltungsrates mit Kollektiv-
Yon Ziriep zu zwelen gewdhlt worden: Anna Haushee‘r,
Prokurg 4o, In Herrliberg, und Hanspeter Hausheer; die
des Letztgenannten ist erloschen.
L;:‘;?eenffgseuschaft Gebriider Loepfe (Société Anonyme
i ‘res) (Loepfe Brothers Limited), bisher in Zii-
ng von elektronischen, elektrischen, elektro-
un_d mechanischen Steuerungen usw. Sitz
aft ist nun Wetzikon. Schreibweise der fran-
Ssung der Firma ist nun Société Anonyme
es. Geschiftsdomizil: KastellstraBle, Kempten.

chg, Herstelly
Schanischep
d? ! Gesellsch
ZOSiSChen Fa.
Loepte Fray

Setafil AG, in Ziirich 2, Fabrikation von und Handel
mit Textilien aller Art. Kollektivprokura zu zweien ist
erteilt an Richard Miiller, von Diibendorf, in Ziirich.

Hiils-Chemie AG, in Ziirich 1, Vertrieb und Herstellung
von chemischen Roh-, Hilfs- und Fertigprodukten und
Kunststoffen usw. Die Unterschrift von Wolfgang Sander
ist erloschen. Die Kollektivprokuristen Charlotte Kleiner
und Marcel Rosenberger zeichnen nun auch unter sich.

Heberlein & Co. AG, in Wattwil, Betrieb einer Textil-
druckerei usw. Die Prokura von Dr. Robert Pfeiffer ist
erloschen. Kollektivprokura zu zweien wurde erteilt an
Gustav Brehm, von Deutschland; Paul Kaiser, von Mdrsch-
wil; Erwin Leimbacher, von Nirensdorf; Hans-Rudolf
Meier, von Pfiffikon (Ziirich); Kurt Schmidhauser, von
Winterthur, alle in Wattwil, und Friedrich Steiger, von
Schlierbach (Luzern), in Herisau.

Legler Textil AG, in Ziirich 3, Handel und Umarbei-
tungsgeschifte mit Textilprodukten, insbesondere Baum-
wollgeweben usw. Neu ist als Prasident mit Einzelunter-



140 Mitteilungen uber Textilindustrie

schrift in den Verwaltungsrat gewéhlt worden: Prof. Dr.
Willi Rigoleth, von Uznach, in St. Gallen.

Textima AG, bisher in Hittnau, Fabrikation und Ver-
trieb von Textilprodukten, insbesondere von Papiergarnen
und Zwirnen usw. Sitz der Gesellschaft ist nun Zirich.
Schreibweise der Firma ist Textima AG (Textima SA)
(Textima Ltd). Die Prokura von Ernst Matzinger ist er-
loschen. Rosa Jager geb. Kiagi hat nicht mehr Einzelpro-
kura, sondern Kollektivprokura zu zweien. Kollektivpro-
kura zu zweien ist erteilt an Daniel Lettenbauer, von
Schaffhausen, in Winterthur; Heinz Lang, von Ziirich und
Zeglingen, in Zollikon, und Eduard Bader, von Ziirich, in
Diibendorf. Geschaftsdomizil: Beethovenstrafel in Zi-
rich 2.

Tuchfabrik Truns AG (Fabrica de Ponn Truns SA) (Fab-
brica di Panno Truns SA) (Fabrique de Draps Truns SA),
in Trun. Dr. Ernst Wunderli, Prasident, ist aus dem Ver-
waltungsrat ausgeschieden; seine Unterschrift ist erlo-
schen. Paul Tuor, Vizeprisident und Delegierter, ist nun
Priasident des Verwaltungsrates und fiihrt wie bisher Ein-
zelunterschrift. Werner Miiller, Direktor, ist nun Mitglied
und Delegierter des Verwaltungsrates und fiihrt wie bis-
her Einzelunterschrift.

Schaffhauser Strickmaschinenfabrik (Fabrique de ma-
chines a tricoter de Schaffhouse) (Schaffhouse Knitting

Jing., init. Webereitechniker/Disponent sucht per sofort
od. nach Uebereinkunft Dauerstelle in fortschrittl. Unter-
nehmen, wenn mogl. verb. mit AuBendienst. Ich biete:
Webschulbildg. viels. Tatigkeit und langj. Erfahrung in
Einkauf/Disp. Fabrikation Webereipraxis/Farberei/Aus-
ristg./Verkauf/Kundenbetreuung (int. wie ext.). Sekto-
ren: Gewebe und Garne. Angebote erbeten unt. Chiffre
4412 Zo an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Machine Works) (Fabbrica di Macchine per Magy,
Sciaffusa) (Fabrica de Maquinas para géneros de py,
de Schaffhouse), in Schaffhausen, Aktiengesellschaft z;
lektivprokura zu zweien wurde erteilt an Peter Kyg
von Glarus, in Wangen bei Diibendorf. b

Schwob & Cie. AG, Leinenweberei, Bern, in Bern,
lektivprokura zu zweien ist erteilt worden an Joset Fel
ber, von Wauwil, in Thun.

Textilwerk Horn AG, in Horn. Als weiteres Mitglie:
mit Einzelunterschrift wurde Alfons Meister, Direkiy
von Matzendorf, in GoBau (St. Gallen), in den Very.
tungsrat gewdhlt. Das bisherige Verwaltungsratsmitgli
Ernst Schmid ist jetzt Président, mit Einzelunterschri
wie bisher.

Schweizerische Seidengazefabrik AG (Société Suisse i
Tissage de Soies a bluter SA) (Fabbrica Svizzera di Ve
Seta per buratti SA) (Swiss Silk Bolting Cloth Mig, (;
Ltd.), in Zirich 2. Die Prokura von Ernst Spielberger it
erloschen. Kollektivprokura zu zweien, beschrinkt a
den Geschéftskreis des Hauptsitzes, ist erteilt an Ki
Sperisen, von und in Ziirich.

Etudes Textil AG, Rorschach, in Rorschach, Beratu:
und Organisation von Textilfabrikationsunternehmung
usw. Das Grundkapital von Fr. 50 000 ist nun voll el
zahlt.

Redaktion:

P. Heimgartner, Dr. H. Rudin, A. U. Trinkler

Textilwerke Gugelmann

Fir unsere neu einzurichtende P
Automaten-Kreuzspulerei suchen wir einen

Meister

wenn moglich mit Kenntnissen in dieser
Sparte.

Wir bieten Pensions- und Krankenkasse; Ein-
familienhaus flir verheiratete Bewerber.

Offerten mit den Ublichen Unterlagen bitte
richten an

Gugelmann & Cie. AG, Spinnerei Felsenau
3004 Bern, Telephon 031 /239595

Famn—

Die rapide Entwicklung der HANRO-Damenoberbgzklel'
dung fordert eine zunehmend intensivere Bearbeitun!
der neuen Kollektionen. Durch die Anwendung neuesté!
Erkenntnisse der Verfahrens- und Verarbeitungstechnit
soll dieses Ziel erreicht werden.

Fir die technische Koordination der Entwicklungsafbe"
ten — vom Versuchsmuster bis zum produktionsrelfen ‘
Modell —, fiir das Treffen fachlich absolut sicherer Eﬂ?‘
scheide, sowie fiir die Erhaltung unseres hohen Quali
tatsstandards in allen Betrieben der Konfektion Obe"
bekleidung hat HANRO die neue Stelle des

bekleidungstechnischen
Leiters

: ; ird
geschaffen. Ein' Team von geschulten Mitarbeitern wir
ihm zur Verfligung stehen.

Die weitreichende Kompetenz und Verantwqﬁunghfe”f;
diese anspruchsvolle Aufgabe ist in einem ancnte’?ews
festgelegt, in das Bewerber im Rahmen eines Intervi
Einblick nehmen kénnen.

N Zu
Offerten und Anfragen sind an die personalabteilund
richten.

Handschin & Ronus AG, 4410 Liestal, Tel. 061 /&7




seidenweberei Nahe Zirich sucht erfahrenen

Patroneur
oder

Patroneuse

ZeitgemaBe Arbeitsbedingungen bei Flnftagewoche.
Moderne Einzimmerwohnung in guter Wohnlage.

Kurzofferten sind erbeten unter Chiffre 4393 Zv an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Paletten — Aufsetzrahmen

nach SBB-Normen oder Spezialanfertigungen nach

Wunsch liefern kurzfristig
Edwin Vogt & Co. 8855 Wangen SZ

(Siebnen-Wangen) Sage- und Hobelwerk / Holzhandlung
Telephon 055/ 7 46 16

Wir suchen per sofort oder nach
Uebereinkunft

Textiltechniker

zur selbstandigen Uebernahme der von uns
neu geschaffenen Betriebswirtschaftsstelle.

Voraussetzungen: wenn moglich Webschul-
ausbildung (Schwerpunkt Weberei), Zuverlas-
sigkeit, Initiative, selbstandiges Denken, Freu-
de an der Arbeit mit Zahlen.

Geboten werden: interessante und abwechs-
lungsreiche Dauerstellung bei zeitgemaBen
Arbeitsbedingungen wie Flinftagewoche, gute
Sozialleistungen, angenehmes Arbeitsklima in
kleinem Team, angemessene Salarierung.

Schriftliche Bewerbungen mit den ublichen
Unterlagen sind erbeten an

Heusser-Staub AG, 8610 Uster
Baumwollspinnerei und -weberei

3 S (O i
00‘5’v 20 Druckereien

Dosierte Luft fiir Lederindustrie

WY -Luftbefeuchter

Seine Leistung ist enorm. Der Preis verninftig. Pro Stunde
verarbeitet er 1300 bis 2000 m23 Raumluft. Die richtig dosiert,
befeuchtet und gereinigte Luft befriedigt hdchste Erwartungen.
Dank durchdachter Konstruktion ist der WERA-Luftbefeuchter
betriebssicher und leicht zu warten. Besonders geschéatzt wird
der neuartige Wegwerffilter und die automatische Wasser-
spulung.

Wir sind bewéhrte Spezialisten auf lufttechnischem Gebiet.
Treue Kunden schatzen unsere Erzeugnisse weit (iber Europa
hinaus. Gerne stellen wir lhnen unsere internationale Refe-
renzliste zur Verfiigung.

Auch Ihr Problem I6sen wir wirksam und preisglinstig. Dirfen
wir lhnen eine Offerte unterbreiten?

WERA AG, Lufttechnische Anlagen
3000 Bern, Gerberng.23-33 031227751
8003 Ziirich, Zurlindenstr.213 ¢ 0512327 80

Luftfracht.

Spediteur

Konnen Sie sich leisten,
Exportgiiter nicht

als Luftfracht

zu transportieren?

Jedes Kursflugzeug
der Swissair
transportiert auch

Luftfracht

ist schneller —

reduziert Verpackungs-

und Lagerkosten —

senkt Versicherungskosten —
kann billiger sein

als Oberflachentransport —
beschleunigt
Kapitalrtckfluss

Telefonieren Sie lhrem

oder der Swissair. ‘ ¢
Sie erhalten gerne
detaillierte AuskUinfte




XXX

Mitteilungen tber Textilindustrie

o
Ty -y
@O Calmon D
> W

0000
WOVEN @ LABELS

In moderner Jacquard-Bandweberei wird jungem, lber
Durchschnitt fleiBigem Webfachmann Gelegenheit gebo-
ten, sich in allen praktischen Fabrikationsarbeiten und
zugleich in der englischen Sprache weiter auszubilden.
Besonders erfolgreiche Absolventen einer héheren Tex-
tilfachschule werden gebeten, vor Ende Mai zu schrei-
ben an

H. H. Calmon & Co. Ltd., 43, Cheapside, Bradford 1
Yorkshire, England

Schweizer, Mitte 30

initiativ, an selbstandiges Arbeiten gewdhnt, mit zehn-
jahriger, erfolgreicher Verkaufserfahrung, chem. Grund-
ausbildung, besten Kontakten zu den schweizerischen
Webereien, Farbereien usw., Schlichterei-Spezialist,
sucht neue, selbstandige, ausbaufahige und verantwor-
tungsvolle Aufgabe im AuBendienst. Verkauf mit ausge-
pragter anwendungstechnischer Beratung wird bevor-
zugt.

Offerten sind erbeten unter Chiffre 4371 Zz an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Textilwerke Gugelmann & Cie. AG, Langenthy|

Als Assistenten der Webereileitung suchen
wir tlichtigen

Textilingenieur

oder

Webereitechniker

fir die Bearbeitung organisatorischer und
fachtechnischer Aufgaben in der Weberei und
den Vor- und Nachwerken.

Der vielfaltige Einsatz verlangt

— grundliche theoretische und praktische
Fachkenntnisse

— Initiative und Tatkraft

— Sinn fur betriebswirtschaftliche Zusammen-
héange

— Anpassungsvermogen und Bereitschaft fir
Teamwork

Wir bieten fortschrittliche Bedingungen in
einer modern ausgerichteten Betriebsorgani-
sation.

Bitte richten Sie Ihre Bewerbung an die
Betriebsdirektion Werk Brunnmatt
Gugelmann & Cie. AG, 4914 Roggwil BE

Schweizerische
Decken- und Tuchfabriken AG

Pfungen

Fir unsere technische Abteilung suchen wir einen
jungeren, initiativen

Textiltechniker

Fachleute mit abgeschlossener Textilfachschule und
guten Kenntnissen im betrieblichen Rechnungswesen
wollen sich bei der Direktion unseres Unternehmens
melden.

Wir bieten neuzeitliche Arbeitsbedingungen, Fiinftage-
woche und ein gutes Arbeitsklima.

Schweizerische Decken- und Tuchfabriken AG
8422 Pfungen

In Basel

befindet sich unsere moderne Flechterei, fir
die wir einen

Textilmeister

suchen. Der bisherige Meister wird demnéchst
die Altersgrenze erreichen. Als Nachfolger
suchen wir einen Mitarbeiter mit einer Berufs:
lehre aus der Textilindustrie, evtl. ergén
durch den Besuch einer Textilfachschule. YV"
bieten einem Anwarter die Maglichkeit sich
fur eine sehr selbstéandige und verantwortungs*
volle Aufgabe auszubilden, die auch entsP®
chend bezahlt wird.

Gerne erwarten wir eine kurze, handschrift
liche Bewerbung. Richten Sie diese an den
Personalchef der

Elastic AG (Gold-Zack), Postfach

4000 Basel 13
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Leinenweberei sucht

Dessinateur

zur neben- oder hauptamtlichen Mitarbeit fur
Heimtextilien.

Offerten unter Chiffre 7235 B an
Orell Fussli-Annoncen, 8022 Ziirich

Wir suchen einen tichtigen

Jacquardmeister

fiir einen unserer Betriebe. Interessanter
Posten fiir Fachmann mit Praxis auf Jacquard-
stlihlen. Aufstiegsmoglichkeiten vorhanden.

Offerten sind zu richten an

Schwob & Cie AG, Leinenwebereien, 3001 Bern
Hirschengraben 7, Tel. 031/223047, intern 23

Unser expansives Unternehmen befaBt sich
im wesentlichen mit der Herstellung und Ver-
arbeitung von Chemiefasern und besitzt in
der Schweiz und im Ausland eine gute Markt-
position.

Wir haben die Position eines

Leiters unserer gesamten Fabrikation

zu bhesetzen und suchen einen

Maschinen- oder Textilingenieur
(ETH oder HTL)

Dem Fabrikationsleiter sind unterstellt:

die einzelnen Fabrikationsabteilungen Spin-
nerei, Zwirnerei, Farberei und die technischen
Dienste.

Aus dieser Kurzbeschreibung ergibt sich, daB
wir einen hochqualifizierten Mitarbeiter su-
chen, welcher den sehr anspruchsvollen Auf-
gaben fachlich und vom Persénlichkeitsniveau
her voll gewachsen ist.

Die Position ist den hohen Erwartungen ent-
sprechend finanziell dotiert und mit dem Auf-
stieg in die Direktion verbunden.

Wir erbitten lhre Offerte mit tabellarischem
Lebenslauf, handschriftichem Bewerbungs-
schreiben, Photo und Zeugniskopien unter
Chiffre 72 W an Orell Fiissli-Annoncen,

8022 Ziirich

Gesucht

Zwirnereimeister

oder Hilfsmeister mit guten Kenntnissen der Zwirnerei
und Vorwerke. Selbstandiger Posten, zeitgemaBe Ent-
I6hnung, Dauerstelle.

Offerterl unter Chiffre 4298 Ze an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Gesucht SPINNEREI-TECHNIKER

mb'dglichst ‘gelernter Maschinenschlosser, fiir Montage
gnv Inbetne_bsetzung von Spezialeinrichtungen an Ring-
Mp,!nﬂmaSc_hlnen, vorwiegend im Ausland. Bei Eignung
Set_thhchkelt zur Mitarbeit in Konstruktionsabteilung. Viel-
GI lge u. absolut selbst. Tatigkeit in Fa. m. Sitz in Ziirich.
Ozﬁll;__q_st Angebote unter Chiffre 4300 Zg an
_\ussli-Annoncen, 8022 Ziirich

Gesucht nach USA, angenehme Lage, Nahe
der Stadt New York, in kleinere Seiden- und
Synthetikweberei, tiichtiger, selbstandiger

Webermeister

|hteressante Dauerstellung mit Aufstiegsmég-
lichkeiten. Englische Sprachkenntnisse nicht

Bedingung, Schweizer Betriebsleiter. Bezahlte
Ueberfahrt.

Bewerbungen unter Chiffre 4188 Zy an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Gesucht zu baldigem Eintritt tichtiger

Zettelaufleger

in unsere moderne Automatenweberei
(Ruti-Webmaschinen).

Eventuell wird auch ein guter Weber ange-
lernt. Pensionskasse. Wohnung vorhanden.

Offerten erbeten an

Keller & Co., Weberei Neuthal
8498 Gibswil ZH

XXX
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Loom Tackler
(Webermeister)

wanted for Tasmania/Australia Wir suchen initiativen

Betriebsassistenten

by well established company to overlook RUTI
looms, high-speed, plain and fancy weaves,
preferably with knowledge of Drop Box Tu-
ning. Assistance with passage, housing and

Die Aufgaben sind sehr vielseitig und erfo-
dern von dem Bewerber Erfahrung in der

o, . ) Weberei.
other facilities available, superannuation
scheme. Salary conditions subject to negoti- Vorkenntnisse in der Arbeitsvorbereitung sind
ation. Interview of prospective candidates in von Vorteil, aber nicht Bedingung.
Manchester.

Wir bieten zeitgeméaBes Salar mit Aufstiegs
maoglichkeiten.

Bitte richten Sie Ihre Offerte mit den Ublichen
Unterlagen an

Please write full particulars to: Chiffre 4157 Zs
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich Weber & Cie. AG, Textilwerke, 4663 Aarburg

Wir pflegen auch nach der Lieferung unserer

Textilmaschinen

einen engen Kontakt mit unseren Kunden in der ganzen Welt und beraten sie bei auftretenden
Fragen und Problemen maschinentechnischer und textiler Art. Die kleine Gruppe, welche die
entsprechende

technische Korrespondenz

fihrt, muB nun durch einen weiteren
Textilffachmann

verstérkt werden. — Grundlage fiir eine erfolgreiche Kundenberatung sind in erster Linie eine gute
theoretische Ausbildung im Textilfach und Erfahrung in der Weberei. Unsern neuen Mitarbeiter wer-
den wir zudem griindlich in die Technik der Sulzer-Webmaschine einfiihren und ihm Gelegenheit
geben, sich laufend liber Aenderungen und neue technische Entwicklungen zu orientieren. Sglb-
stdndiges Arbeiten nach der Einfiihrungszeit ist somit gewéhrleistet. — Gute Sprachkenntnissé
(Englisch oder Franzésisch) sind erwiinscht.

Herren, die sich fiir diese Aufgabe interssieren, sind gebeten, ihre Bewerbung unter Kennziffer
4534 an das Personalbiiro fiir Angestellte, Gebriider Sulzer, Aktiengesellschaft, 8401 Winterthur, U
senden.

Gebruder Sulzer

Aktiengesellschaft
8401 Winterthur o
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—

Hilfsmeister

Spanier, 28 Jahre alt, verheiratet, mit praktischer Erfah-
rung auf dem Baumwollsektor, sucht neuen Wirkungs-
kreis in fortschrittlichem Betrieb. Ich spreche Deutsch
und Italienisch und bin schon seit 31/ Jahren in der
Schweiz. Meine Frau ist Maschinenknipferin. Eintritt
nach Uebereinkunft.

Offerten unter Chiffre 4345 Zz an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Webermeister

Haben Sie Erfahrung auf Riti-Buntautomaten? Sind Sie
verheiratet und mindestens 30 Jahre alt? Suchen Sie
eine gutbezahlte Dauerstelle mit Altersfiirsorge? Soll
Ihnen der freie Samstag gehoren? Sind Sie auch gewis-
senhaft und initiativ? Sind Sie bereit zu einem aktiven
Teamwork?

Dann melden Sie sich unter Chiffre 7233 B durch
Orell Fiissli-Annoncen, 4900 Langenthal

Wir sind eine mittlere Weberei und suchen einen zuver-
lassigen Mitarbeiter. Eintritt nach Uebereinkunft. Ihrer
handschriftlichen Anmeldung wollen Sie Zeugniskopien
und Angaben Uber bisherige Téatigkeit beifiigen. Woh-
nung zu Vorzugsmietzins steht zur Verfiigung.

N R R SRR BRI

Zwirnerei Niederschonthal AG
CH-4402 Frenkendorf

5

Spezialist fiir
Hochdrehen von halb- und voll-
synthetischem Garn

Fiir die Entwicklung neuer Qualitaten und die
Ueberwachung der Fabrikation solcher Gewebe
suchen wir einen

|

| Wir sind einer der bedeutendsten Erzeu - -

‘ ger

\ von elastischen Skistoffen. BandWEbereltEChnlker
|

[

|

|

mit 20jahriger Erfahrung, in ungekindigter
Stellung, sucht neuen, verantwortungsvollen

| Posten. Evil. Beteiligung oder Uebernahme

Textilfachmann

mit Erfahrung auf diesem Gebiete. Wenn Sie
sunch fur diese Aufgabe interessieren, wenden
Sie sich bitte an die Direktion der Firma

1 F. Hefti & Co. AG, 8776 Hitzingen GL

eines Betriebes.

Offerten sind zu richten unter Chiffre 4082 Zy
an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

‘ Strengste Diskretion zugesichert. Diskretion zugesichert
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Maschinenmarkt

Zu verkaufen

1 Walzenzettelmaschine «Schlafhorst», Jahr-
gang 1950, Modell H 50, Nr. 30767, Tambour-
breite 1400 mm, komplett betriebsbereit mit
Motor und Schalter, 34 Zettelwalzen dazu mit
660 mm Scheibendurchmesser.

Interessenten belieben sich zu melden bei
Stoffel AG, 9620 Lichtensteig

1 FWG Schiermeier Ringzwirn-
maschine

Baujahr 1952, Antrieb beidseitig, max. 1320
Touren, 2 Motoren, 344 Spindeln, 2 Spulen,
Ringbank selbstschmierend, Ringdurchmesser
63 mm, Huilsenlange 250 mm, 4-Spindel-An-
trieb, glnstig abzugeben.

Kammgarnweberei Bleiche AG, 4800 Zofingen
Telephon 062 /8 43 43

Zu verkaufen

2 Kreuzspulmaschinen, Fabr. Leesona
mit je 80 Spindeln (40 je Seite), Hub 150 mm, ausgerii-

stet mit Sulzer-Staubabsauganlagen, mit dazupassenden
Holzspulen von 5° 57’ Konizitat; ferner

1 Riiti-Breitzettelmaschine

Arbeitsbreite 120 — 165 cm, mit Gatter von 720 Spindeln.
Die Maschinen kénnen im Betrieb besichtigt werden.

Weberei Wéngi AG, 9545 Wingi, Telephon 054 /951 43

=T Uznach
== ?
m'{.. Wangen 52

Siebnen
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Fabrikboden

(in Tanne, Buche, Douglas, Pitchpine)

Tafer

(verschiedene Ausfiihrungen)

Buchen-
Eschen-
Eichen-
NuBbaum-
Abachi-
Tola-
Larchen-
Doussié-

Mahagoni-Bretter us¥.
kurzfristig lieferbar.

Edwin Vogt & Co., Sige- und Hobelwerk/Holzhandlung
8855 Wangen SZ Tel. 055/7 46 16

Jiingerer, verheirateter Textiltechniker in ungekiindigé!
Stellung sucht neuen Wirkungskreis als Betriebslenler,
Betriebsassistent oder Obermeister. Erfahrung in Spi
nerei und Zwirnerei. ltalienischkenntnisse vorhanden.
Offerten sind erbeten unter Chiffre 4380 Zi an

Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Inserate bitte friihzeitig aufgeben’

Webeblitter in hdchster Prazision und Qualitét

Musterwebstiihle
WALTER ARM, WEBEREI-ARTIKEL-FABRIK, BIGLEN
Telephon (031) 68 6462
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| Von A bis Z

RiChterswil Quehlitinstifte, auswaschbar

GartenstraBe 19 Quadranten-Waage
Tel. 051/ 96 07 77 Quirtsr-Apparate

Quetschmaschinen

Textiimaschinen und Apparate
Technische Artikel

Dessins fur Jacquard-Weberei

t Alle Inserate durch
/H/un‘#kEI 7 Orell Fiissli-Annoncen

8045 Zlrich Lerchenstr. 18 Tel. 266344

| x| ROTZINGER FORDERANLAGEN
- KAISERAUGST b. BASEL TEL 061/8127 31

FORDERBANDER ROLLENBAHNEN ELEVATOREN KREISFORDERER HEBETISCHE
TRANSPORT- u. HUBGERATE

Breithalter

fur alle Gewebe und alle Webstuhlsysteme

R

Rl 4 PR PRI ) e

G. HUNZIKER AG, 8630 RUTI ZH

Breithalterfabrik Gegr. 1872 Tel. 055 435 51

H a rtex Hartgewebe-Zahnrad

far Webstuhlantrieb die ideale Losung
gerauschmindernd und schwingungsdémpfend

Paul Sch lenker 8640 Rapperswil

~ Textiltechnische Artikel MythenstraBe 46 Telephon 055/2 1371
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Wir bieten Vorteile in

Tuch-, Streich- und Warenbdumen
Zettelbdumen in Holz und Leichtmetall
Baumscheiben in Stahiblech und Leichtmetall
Waschmaschinen- und Sdurewalzen

Neuheit: Kunststoffwalzen

fiir NaB- und Trockenbetrieb
Haspel- und Wickelhiilsen mit [] Loch

Greuter & Liiber AG, 9230 Flawil

Telephon 071/83 15 82

Alfred Leu, Zirich 4 »
Kernstr. 57

fir Webereien

Stromlose
Permanent-
Magnete

von auBergewdhnlicher Stédrke, rostfrei
Mindestgarantie 20 Jahre

(Patent Greenwood)

Auskiinfte und Offerten durch die Generalvertreter

Heinzelmann, Metzger + Co.
4002 Basel

Spulen, Rollen, Konen

fur jeden Bedarf

Nussbaumer Séhne, Spulenfabrik
4113 Fliih bei Basel

Wirtschaftlich optimale Garnreinigung mit ¢
optisch-elektronischen Loepfe-Fadenreinig,

Loepfe- .
Textil-Elektroni

Der Loepfe-Reiniger unterscheide! e‘if‘r‘
wandfrei kleinere, nicht stérende Verdickungen von wnrkl(‘jfe
im Gewebe stérenden Garnfehlern und entfernt 1U"%
letzteren. ‘
Dadurch ist ein hoher Nutzeffekt in der Spulerel
leistet.

Auch Doppelfaden werden zuverlassig erfasst.

gewéh"

¥ ~hweil
Aktiengeselischaft Gebriider Loepfe, 8040 Ziirich/S¢
Zypressenstrasse 85



Fehler in der Auftragsabwicklung
kommen im Textilbetrieb
besonders teuer zu stehen

Modell Electronic

2 Modelle fiir jede
BetriebsgroBe und
leden Arbeitsantal|

welng Ursache — groBe Wirkung!

klelzri':\l::h:sln der Textil- und Bekleidungsindustrie kann sich ein

s ; ch.re|b_fehler besonders verlustrglch au;wirken. Eine

Panig i unrichtige Angabe fiihrt zur Fertigung einer falschen

in bezum Spinnerei- oder Webereibetrieb. Oder falsche Daten

Feh| g auf GroBen und Dessins verursachen kostspielige
erin der Zuschneiderei.

b?nsgfl:‘ ;"Ch solche Fehler vermeiden? Ja! Mit einer ORMIG-
gaben‘:’mgam?atlon. Im Textilbetrieb werden sé@mtliche An-
ben Un:si Fe"_"Q““gSplanes auf ein Umdruckoriginal geschrie-
undrucher e Paar Augenblicken liefert der ORMIG-Zeilen-
mit ganzer samtliche fiir die Fertigung notwendigen Papiere —
tragskart n oder auszugsweisen Texten. Zum Beispiel: Auf-

e, Partiebegleitkarte, Spinnerei-, Farberei-, Zwirnerei-

und Weberei-Auft .. r .
lagerkarte yow. rag, Stiickanhanger, Appreturauftrag, Fertig-

Oder im Konfektionsbetrieb: Auftragsbestatigung fiir den Kun-
den, Referenzkarte, Dispositions- und Schnittzettel, Rechnung,
Lieferschein usw. Und fiir das Lohnwesen konnen die Ferti-
gungsscheine mit Lohncoupons fir die gewiinschten Stiick-
zahien umgedruckt werden.

So sucht also ORMIG nach Lésungen, wie im Textil- und Be-
kleidungsbetrieb Schreibarbeiten auf ein Minimum reduziert
werden kénnen. Um damit die Auftragsabwicklung zu be-
schleunigen und kostspielige Fehler zu vermeiden!

Unterlagen und Beispiele stehen aus folgenden Sparten zur
Verfiigung: Webereien, Spinnereien, Farbereien, Blusen-, Tri-
kot-, Kleider-, Hut- oder Schiirzenfabriken. Fordern Sie sie
bitte an. Oder verlangen Sie den Besuch des ORMIG-Beraters.

Generalvertretung fiir die Schweiz:
Hans Hiippi, 8045 Ziirich, WiedingstraBe 78, Tel. 051 /3561 40

ORMIG



Spezialantriebe
fur die
Textilindustrie

Einfache Bedienung Hohere Produktion
Bessere Qualitat

Regelbare Spinnmotoren / Webstuhimotoren / Gekapselte
Motoren flir staubige und feuchte Betriebe / Krempelsatz-
antriebe flr Gleichlaufschaltung / Regelmotoren und Steuer-
gerate fiir Spannrahmen, Kalander und andere Veredlungs-

maschinen / Druckknopfsteuerungen

~-c. BROWN.BOVERI :c'=

BADEN ' SCHWEIJ
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