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Mitteilungen aber
Textilindustrie

SCHWEIZERISCHE FACHSCHRIFT FUR DIE GESAMTE TEXTILINDUSTRIE

ZURICH JANUAR 1967 ;ZJANHJQQE]ANG ERSCHEINT MONATLICH

Die «Pineapple»-Spule

hergestellt auf unserem
«Monofil-Koner» Typ KEK-PN
jetzt auch fur

200 mm Anfangswickelldnge

Viel Gliick und guten Erfolg fiir 1967
wiinschen lhnen

M von Horgen

Grob & Co. AG Horgen
Schweiter AG Horgen
Gebr. Staubli & Co. Horgen

Sam. Vollenweider AG Horgen




Konen, Hiilsen und Spulen aus Kunststoff; groBes Farbsortiment, auch in perforierter
und temperaturbestandiger Ausfiihrung
Zylindrische Hilsen fiir Hamel-Topfzwirnmaschine (Up-Twister)

P

Putzwalzenbezlge

* Nahtlose Putzwalzenschiduche, griin und wei, in bester reinwollener Qualitat, alle
Durchmesser von 12—150 mm.

* Walzenplisch, la techn. Qualitaten, griin und weiB, in diversen Florhéhen.

* Flossen-Putzwalzenbeziige (gerippt) aus synthetischem Kautschuk, fiir alle Walzen-
durchmesser, mit Links- oder Rechtsdrall.

* Walzenliberzugsarbeiten jeglicher Art werden in eigener Werkstatte kurzfristig aus-
gefihrt.

NIWITEX-Druckzylinder-Hilsen + Laufriemchen aus synth. Gummi.
Nitchelhosen, Breitbander, Leder-Laufriemchen.

7

A

Spinnkannen in echter Vulkanfiber oder Leichtmetall, mit und ohne Shepherd-Rollen,
Spinnkanneneinséatze (Federteller) mit Deckeln aus Leichtmetall oder Kunststoff.

HCH. KUNDIG+CIE 8620 WETZIKON/ZH Fabrikation von Textilmaschinen-Zubehor
Handel — Vertretungen
Telephon 051 77 09 34/35
Telex 54124
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Mitteilungen Uber Textilindustrie

gleich schdn, gleich gut
und abschlagsicher ge-
wickelt, ohne das Garn zu
beanspruchen, mit 12000
UpM, auf dem leistungs-
fahigen und kostensparen-
den NON STOP-Automaten
von Scharer

Maschinenfabrik Schérer, Erlenbach-Ziirich (Schweiz)




v Mitteilungen Uber Textilindustrie

Wartungsfreie
Rollenkette
durch
Kunststoff-
Gleitlager

Diese unsere Entwicklung im Kettenbau macht
es moglich, nunmehrviele Antriebs- und Férder-
probleme ideal zu I6sen: die dahy-Rollenkette
mit Kunststoff-Gleitlager. In der herkémmlichen
Bauweise bilden Bolzen und Hilse aus Stahl
dasKettengelenk.Beimangelnder oder schlech-
ter Schmierung, bei starken Schmutz- und
Witterungseinflissen war das Kettengelenk
immer schnellem VerschleiB ausgesetzt. Dem
begegnet die von uns entwickelte Kette, indem
Hilse und Bolzen durch eine Biichse aus Kunst-
stoff einfach voneinander getrennt werden. Und
damit hat die Rollenkette eine Weiterentwick-
lung erfahren, die es erlaubt, jetzt auch jene
Forderungen der Industrie zu erfiillen, fir die es
bishernoch keine ausreichenden Lésungen gab.

Fiir Textilmaschinen besonders geeignet!

Keine durch Fett- u. Oel-
spritzer verunreinigten
Gewebe mehr

e Arbeitet ohne Schmiermittel

e Ist gegen Verschleil weniger
anfallig

e Schmutz, Fasern, Sand und
Witterungseinfliisse sind
nahezu wirkungslos

e Kein Zusammenrosten der
Kettengelenke

¢ Wasser und Feuchtigkeit
wirken als Schmierstoff

e Mehrfach ldngere Lebens-
dauer

Bitte, fordern Sie das Informationsblatt VB -2 {ber
d..l.’?, - Rollenketten mit Kunststoff-Gleitlagern
an

Fur Ihre Antriebs- und Férderprobleme steht lhnen
auBerdem unser technischer Beratungsdienst zur
Verfligung

R.berg « Renner

KETTENWERKE - HAGEN IN WESTFALEN

Fernsprecher-Sa.-Nr. 25055 Fernschreiber: 0823849

ALLEINVERKAUF FUR DIE SCHWEIZ
Willy Gutmann-Interlaken

Postfach Telefon 036/24121

Niissli AG, Maschinenfabrik,
CH-8307 Effretikon/Schweiz

Fur Hochstleistungen in Spinnereien und Zwirne-
reien mit Bracker-Hochleistungslaufern:

NUSSLI TOP SPEED-
UND THERMO-SPEZIALRINGE

O keine Einlaufzeit

O angepasste Harte und
Oberflachenbehandlung

O Profilgenauigkeit und Rundheit

O gleichméassiger Fadenzug

O weniger Fadenbriiche
Es ist unsere Starke, lhre besonderen Wiinsche zu
beriicksichtigen. Unsere Einrichtungen erlauben die
Anfertigung von Spezialringen. Unterbreiten Sie uns

lhre Probleme.
Verkauf:
Bracker AG CH-8330 Pféaffikon-Ziirich /Schweiz

PN

\ igen.
Die erstklassy
T zefi5che“
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Sie

tragen
~die
Verantwortung

fur ein Anschaffungsprojekt. Sie wissen, Ihre Produktionsanlage muss fiur den
jetzigen und den zukunftigen Markt ausgerichtet sein.

Prifen Sie die Investitionskosten und den Platzbedarf, die Leistung, den
Nutzeffekt und die Unterhaltskosten der RUTI-Maschinen. Informieren Sie
sich Uber deren Betriebssicherheit, Vielseitigkeit und Anpassungsfahigkeit
und entscheiden Sie sich schon heute fiir morgen — fur RUTI.

Ihre gute Wahl gibt Ihnen die Gewahr fur eine optimale Produktion in wirt-
schaftlicher, in quantitativer und qualitativer Hinsicht.

Maschinenfabrik Riiti AG

Webmaschinen, Schaftmaschinen, Jacquardmaschinen

CH-8630 Riiti (Ziirich) Schweiz




Vi Mitteilungen Uber Textilindustrie

Zu frih gewechselte oder ausgelaufene Schussspulen verursa-
chen hohe Abfallkosten oder kostspielige Gewebefehler.

Dies verhindert zuverlassig der Loepfe-Flihler. Das Radarprinzip
der Optik erfasst genau den richtigen, einstellbaren Moment fiir
den Spulenwechsel.

Der optisch-elektronische Loepfe-Schussfihler

arbeitet bertihrungslos, dadurch keine Schussmaterialbe-
schadigung und weniger Schussbriiche

ist keiner mechanischen Abniitzung unterworfen
bringt Zeiteinsparung durch Wegfall der Nachjustierung
erhoht den Nutzeffekt und senkt die Kosten

macht Wechselstiihle zu Halbautomaten und erméglicht
Mehrstuhlbedienung.

Uber 40 000 Loepfe-Schussfiihler haben sich auf der ganzen
Welt bewéhrt.

Verlangen Sie unsere Dokumentation.

Der
optisch-elektronische
Loepfe-Schussfuhler

Loepfe-Textil-Elektronik

L [ a]: E Aktiengesellschaft Gebriider Loepfe
l ' 040 Ziirich
Zypressenstrasse 85, Postfach, 8
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ZweckmaBig ausgeristete Elektro-Stapler bieten in der Textilindustrie vielfaltige Einsatz-
moglichkeiten und entlasten das Personal von beschwerlicher und gefahrlicher Arbeit.
Paletten, Ballen oder Kisten werden auf rationelle Weise transportiert und gelagert.

In vielen Betrieben versehen zuverlaBige Oehler-Stapler seit Jahren ihre Dienste zur
Zufriedenheit der Kunden.

Eisen- und Stahlwerke Oehler & Co. AG, Aarau, Telefon 064/22 25 22

OEHLERAARAU




Erinnern Sie sichnoch? . ..
als man sagte, Fluoreszenz-
lampen seien giftig? ... und man
sie nur mit Handschuhen
anzufassen wagte, wenn sie
einmal in Briiche gingen?

Diese Zeiten sind gottlob
vorbei. Jedenfalls fur uns. Denn
unsere Fluoreszenzlampen
sind genau so harmlos wie unsere
Glihlampen. Bedauerlich, dass
man immer noch soviel Respekt
vor ihnen hat.

Man sollte vielleicht etwas

‘ \ ~ , Dle Zenten ,
|n denen man eine Fluoreszenziampe kaum zu beruhre r wagte,
smd gottiob vorbel |

mehr Uber sie wissen. Zum
Beispiel, dass es gegen 20
verschiedene Lichtfarben gibt.
Darunter auch eine, die Sie
bestimmt nicht als unangenehm
empfinden. Oder dass es einen
Farbton gibt, den man fast tberall
verwenden kann. Und der
darum «UniVersalweiss » heisst.
Und falls Sie denken sollten,
Osram Fluoreszenzlampen seien
teuer. .. sie kosten ungefahrsoviel
wie 4 Glihlampen zusammen,
geben aber auch ebensoviel Licht;

sie leben so lange wie 8 Gluh-
lampen und brauchen nicht mehr
Strom als eine einzige.

Erinnern Siesichnoch?...
als sie noch giftig waren, kosteten
sie fast zehnmal soviel wie heute.

OSRAVN

hell wie der lichte Tag




WIPPERMANN

Wilhelm Pluss

8039 Ziirich Talstrasse66 Tel. 051/27 2780

Moderne
Fertigungsmethoden
bieten Gewahr

fur hochste Qualitat

unserer
Schaftmaschinen

Gegenzug-Schaftmaschine
Typ HLESRDOoU

— Vornadelapparat mit
2 Musterkartenzylindern

— Steherschaftwippe-Vorrichtung
fur die Herstellung von
Drehergeweben

. — Schussucher
mit Einzelmotorantrieb

Gebr. Staubli & Co. 8810 Horgen
Tel. 051/82 2511
Telex 52821
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DURAFLEX Jede Form
Edylen

ebeblatter Kunststoffpicker

mit elastischem zah, elastisch, gerauscharm
Kunststoff-Bund

erhGhen lhre
Gewebequalitit,
verhindern
Streifenbildung
und
Blattzahnbriiche

- 1] ]
Alleinhersteller prelsgunstlg

flir die Schweiz:

: : Textiltechnische Artikel
Hch. Stauffacher & Sohn Paul Schlenker

Schwanden Gl. 8640 Rapperswil
Tel. (068) 7a1.77 Mythenstr.46 Tel. 055/213 71

ACHEMA 1967

Halle4 -« Stand B 4
POLYTECHNA

Antriebsprobleme?
Transportprobleme?

Schlick
Psioesn

Fir alle Zerstéubungsauf-

Objektive Beratung ist unsere Starke!
Ausserdem verkaufen wir Produkte von Weltruf:

Sieglingremen EXTREMULTUS  fiir moderne Antriebe und
extreme Belastungen

EXTREMULTUS -Maschinenband fiir leichte Antriebe und Transporte

gcben in Vlelen IndUSfrle- 7#4”5/[”” das Siegling-Transportband

1 H in vielen Ausfiih d fii
Zweigen seit Jahrzehnten ausserordentliche Verhalinisse
erfo'grelch. Original - é;}'g’/fttg%Wanderbandagen die einbaufertige Friktionsbandage

fur alle Pressensyteme

Sprithdosen zur Erhdhung der Adhédsion
von Lederfldchen. Transportbédnder in
vielen Normal- und Spezialtypen

GUSTAV SCHLICK KG
8630 COBURG . POSTFACH 122

Beratung, Verkauf und
Service in der Schweiz:

POLYTECHNA AG
Postfach, 8022 Ziirich
Biro: Beethovenstr. 1

Vertretung: Fa. Charles Haussmann, Pumpenvertrieb Tel.(031) 250716

Friesenbergstr. 78, 8055 Zurich, Tel. 051/ 33 49 64

©




Reinigungskosten
reduzieren
mit dem neuen B2 AS

(mit 8000 mm WS Unterdruck)

Dies ist nur ein Beispiel aus unserem Verkaufsprogramm
von 40 Industriestaubsaugern. Zum Abstauben und Flug-
absaugen flihren wir den besonders leichten S 2000 zu nur
Fr. 1080.—; damit saugen Sie auch Wasser, Metallspane
und Schmutz rasch und sauber auf.

Verlangen Sie unverbindlich unsere Vorschlage zur Losung
Ihrer Reinigungsprobleme. Wir fiihren gerne ein Gerét in
Ihrem Betrieb vor, damit Sie sich von der hohen Saugkraft

liberzeugen kénnen.

WILD AG ZUG
Tel. 042/45858
Telex 58385

Flachstahllitzen mit recht-
eckigem Fadenauge, Préa-
gung und speziellen End-
osen fiir die automatische
Einziehmaschine Uster.
Reiterlose EMUTEX-Web-
geschirre fur die automa-
tische Einziehmaschine
Uster.

. Elektrische und mechani-
sche Kettfadenwéachter-
Lamellen mit angeschrag-
tem Kopf fiir die automati-
sche Einziehmaschine
Uster.

E. Frohlich AG

8874 Miihlehorn
GL (Schweiz)



Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Bruno Wettstein AG, Seidenzwirnerei

Qetwil an der Limmat

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Maschinenfabrik Schirer, Erlenbach

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Max Meierhofer, Textilmaschinenvertretung
8052 Ziirich Hohenring 14 Tel. 051/46 86 55

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahre

entbieten Ihnen

Wild & Co., Richterswil

Technische Bedarfsartikel fiir die Textilindustrie
Textilmaschinen und Apparate

Allen unseren Geschiftsfreunden entbieten wir die
besten Gliickwiinsche zum [ahreswechsel

E. Froehlich AG

Apparate und Utensilien fiir die Textilindustrie
Miihlehorn/GL

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre

entbieten Ihnen

Walter Aebli & Co., 8056 Ziirich

Garne Webereizubehor Textilmaschinen

Allen unseren Geschiftsfreunden danken

wir fir das geschenkte Vertrauen im

vergangenen Jahr und wiinschen herzlich
alles Gute in der Zukunft

SR n Kugellager Verkaufsbureau Ziirich

Niischelerstralle 31

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet IThnen

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschafl

Sekretariat

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre

entbieten Ihnen

R. Guth & Co., Basel
A. Jametti & Cie., Somma Lombardo/Italien

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr
allen ihren Freunden und Gonnern die

Textilfachschule Zfirich

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre

entbieten Ihnen

ZAMA AG, Talacker 50, Ziirich

Zarnpuffer

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

DRYTESTER GmbH

Maschinen und Apparate Lungern/Ziirich
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Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Webeblatterfabrik

Heh. Stauffacher + Sohn, Schwanden

(Glarus)

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr
entbieten Ihnen

Defensor Aktiengesellschaft Ziirich

Luftbefeuchtungsanlagen

e Elemente des Frihlings und dunkleres Spatholz bilden den
rring. So wachst der Baum, wird fest und stark.

winschen Ihnen ein gluckliches und erfolgreiches Jahr.

0r) Urell fﬁssli-nnnoncen AG

Zum neuen Jahve die besten Wiinsche

entbietet IThnen

Webeblitterfabrik Walter Bickel, Thalwil

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre

entbietet Thnen

Buchdruckerei Lienberger AG

Obere Zdune 22 Ziirich 1

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr
entbietet seinen Geschiftsfreunden

Walter Arm, Biglen BE

Webereiartikel-Fabrik
Tel. (031) 68 64 62

Die besten Wiinsche zum neuen Jahr
entbieten Ihnen

alGF

Kugellager AG

Ziirich, Falkenstrale 28

freunden wiinschen wir

All unseren Geschéfts- Y Y

Im neuen Jahr
Gliick und Wohlergehen

WILD AG ZUG

Unseren Geschiiftsfreunden
entbieten wir die besten Gliickwiinsche
zum Jahreswechsel

Aladin A.G., Diicich

Tel. (051) 23 66 42, ClaridenstraBBe 36

Glissa

=sSTEFA=—

Aktiengesellschaft

FR.METTLER’S SOHNE, Arth a. S.

wiinscht allen ihren Freunden und Bekannten

ein gutes 1967

—A A

A A A A
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Unseren Geschiftsfreunden entbieten wir die besten Dessins fur Jacquard-Weberei
Gliickwitinsche zum Jahreswechsel

Henry Baer & Co. AG, 8004 Ziirich ﬁ( I7
Textilpriifgerdte /H/u m e

8045 Zurich Lerchenstr. 18 Tel. 255344

Breithalter

fur alle Gewebe und alle Webstuhlsysteme

Wir bieten Vorteile in

Tuch-, Streich- und Warenbdumen

5 Zettelbdumen in Holz und Leichtmetall
G- HUNZIKER AG; 8630 RUT' ZH Baumscheiben in Stahlblech und Leichtmetall
Breithalterfabrik Gegr. 1872 Tel. 055 43551 Waschmaschinen- und Sdurewalzen

Neuheit: Kunststoffwalzen

fiir NaB- und Trockenbetrieb
Haspel- und Wickelhiilsen mit [] Loch

Greuter & Liither AG, 9230 Flawil

Telephon 071/ 83 15 82

Spulen, Rollen, Konen

fir jeden Bedarf

Nussbaumer S6hne, Spulenfabrik Wir kaufen Garne
4113 Fliih bei Basel

vom groBten bis zum kleinsten
Posten

Bestbewahrte

l ’ ’ Baumwollgarne, Zellwoligarne, Kunstseiden-
garne, Woll- und Streichgarne jeder Art,

» Flachs- und Werggarne, synthetische Garne
e e a el fir die gesamte Jeder Art, Sellergarne

| Textilindustrie
: . - Ferner: Gewebe jeder Art und Einstellung —
in ZinnguB fabriziert als Rohgewebe oder Fertigware, evil. auch
mit Méangeln als Lager-, Rest- oder Sonder-
WALTER BICKEL posten
Webeblattfabrik Wir bitten um Ihre bemusterten Angebote mit
8800 THALWIL L .o s —

Telephon 051 /9210 11

WOLFGANG

(P\L/A\T/1\S/C\HJ

46 Dortmund-Wichlinghofen, Beerenweg 3

}:,%umoéclac)
Garniture de frein

€. Locher - Qqciﬁé
Freienbach SZ

«(r 056 /54333 4
Friktionsmaterial seit 1927 - ’ Telephon 46 20 86, Telex 822338
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Haben Sie
kleinere

oder
grossere

Luftbefeuchtungsprobleme®?
DEFENSOR

fragen!

Verlangen Sie mit einer Postkarte die Dokumentation
tiber die Luftbefeuchtung in der Textil-Industrie.

DEFENSOR AG

(Hersteller der bewdhrten Komfort-Apparate)
«Information»
Binzstrasse 18, 8045 Ziirich

Bitte in der Adresse den Vermerk «Information» nicht vergessen! !
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Vom Energieverteiler bis zum Einzelgerat
ein geschlossenes Programm A

Bausteine
fiir betriebssichere,
elektrische Anlagen!

..« SEV gepriift

LD-System, Leitungseinfihrungskanale fir von

oben in ID-Verteiler kommende Leitungen
ID-Verteiler, freistehende, isolierstoffgekapseite

und anschluBfertige Verteiler
Klidckner-Moeller-N-Schalter, Leistungsschalter

als Leistungsselbstschalter und Leistungstrenner
BD-System, ein alle 30 cm anzapfbarer
Schienenverteiler

Stahlblechgekapselte Steuerungen mit Schitze DIL,
fir elektrische Steuerungen beliebiger Art und GréBe

Isolierstoffgekapselte Steuerungen
far kleinere elektrische Steuerungen

Nockenschalter als Motor- und Steuerschalter
fr Motorleistungen bis 15 kW

Befehlsgerite fur Hand-, FuB- und
automatische Betatigung

60/10

Von der Einspeisungsstelle des Transformators aus bis zum letzten kleinen Befehlsgerat an der
Maschine liefert Kldckner-Moeller alle Niederspannungs-Schaltgerate und -Anlagen.

Die hochwertigen Erzeugnisse erleichtern die Projektierung und senken die Montagekosten.

Bei Maschinenumstellungen und anderen betrieblichen Anderungen kénnen die Anlagen
schnell und beweglich jeder neuen Situation angepaBt werden.

Die von Kléckner-Moeller gelieferten elektrischen Ausriistungen bieten durch ihre Konstruktion
und Kapselungsart hohe Betriebs- und Unfallsicherheit.

Und ein besonders wichtiger Vorteil: Der wartungs- und reparaturfreie Betrieb aller
Kléckner-Moeller-Erzeugnisse erspart unproduktive Lohne und Maschinenstillstandszeiten.

Fordern Sie bitte ausfiihrliche Unterlagen lber das umfangreiche Lieferprogramm
bei einem unserer technischen Aussenbiros in

3000 Bern Cécilienstrasse 21 Tel. 031-453415
1005 Lausanne 51, chemin Trabandan Tél. 021-285128
8062 Ziirich Unterwerkstrasse 1 Tel. 051-8391 11

KLOCKNER-MOELLER

8307 Effretikon
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MCDEL

Wellkarton
genugt!

Tatsachlich werden immer mehr
Transportkisten durch unsere wirt-
schaftlichen Verpackungen aus Voll-
und Wellpappe ersetzt. Kleines La-
gervolumen und keine Leergutspe-
sen! Lassen Sie lhre Verpackungs-
probleme durch Model prifen.

MODEL AG 8570 Weinfelden
Karton-Wellkarton-Kartonagenfabrik
Tel.072/507 55

Es lohnt sich immer Model anzufragen!
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Richterswil

GartenstraBe 19
Tel. 051/96 07 77

Textilmaschinen und Apparate
Technische Artikel

Von A bis £

Manchester-Stoffe
Markier-Kugelschreibstifte
Markierstifte

Markierfarben
Maschenheber
Maschenzahler
Messing-Ressorts
Metall-Fadenfihrer in jeder Ausfiihrung
Metall-Pfannchen
Meterzahler

Musterrollen fiir Tuchstihle

Markierapparat MARKFIX 3
Markierspulen

Muldenpresse KETTLING & BRAUN
Muster-Zackenschneidmaschine SCHILLING

Stromlose
Permanent-
Magnete

von auBergewohnlicher Stérke, rostfrei
Mindestgarantie 20 Jahre

(Patent Greenwood)

Auskiinfte und Offerten durch die Generalvertreter

Heinzelmann, Metzger + Co.
4002 Basel

Selhstschmierende

Glissagll i =6

- L & - a |

Einige Dimensionen
aus unserem reich-
haltigen Vorrat.
Nach Maglichkeit
genormte Griéssen
verwenden, da kur-
ze Lieferfristen und
vorteilhafte Preise.

Aladin 4. Ziicich|EF

Claridenstr. 36 Tel. (051) 236642

Gehausebohrung:/H7

N a 274

Gebriider Iten
Textilspulenfabrik
6340 Baar

Telephon 042 /41319

Nachfolger von Erwin Meyer, Holzspulenfabrik, Baar

Textilspulen in Metall, Kunststoffen und Holz

Spezialitat: schnellaufende Textilspulen,
Textilspulen mit Kunststoffliberzug

100 Jahre Spulenfertigung fur die Textilindustrie

Bezugsquellennachweis

In- und auslandischen Interessenten, die Seiden-
und Chemiefasergewebe verschiedenster Art zu kau-
fen wiinschen, vermitteln wir die Adressen von
schweizerischen Fabrikanten, welche die gewiinsch-
ten Qualitaten herstellen. Zu weiteren Auskiinften
sind wir gerne bereit.

Sekretariat
Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten
Gotthardstr. 61, Postfach 8027 Ziirich

Kaufgesuch
Einwandfreie, neuere

Jacquard-Kopiermaschine 1344 PIt.
Fabrikat: Verdol, Zangs oder Grosse.

Leinenweberei Langenthal AG, 4952 Eriswil BE
Telephon 063 /4 6102

Zu verkaufen:

1 Benninger Zettelmaschine

3 Abrollgatter fiir X- und Randspulen
1 Coniermaschine Syst. Scharer

1 Windmaschine Syst. Schérer
Zettelbaume aus Holz mit Scheiben
Randspulen aus Holz.

Seidenweberei Filzbach AG, 8876 Filzbach
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SLEICHE

verkauft preisglinstig nach neuer Liste:

1 Kammgarn-Vorbereitungsstrecke OSA-SLA,
Bauj. 53, geeignet als 2. oder 3. Passage

1 Kammgarn-Hechelstrecke OSA, Typ SF, Bauj.
54, geeignet als 4. oder 5. Passage

1 Kammgarn NSC-Schnellaufer-Intersecting, Typ
GNP, Bauj. 55, geeignet als 2. Passage, mit
NSC-Absauganlage, Benadelung 166-18/24
Flachnadeln

2 Kammgarn NSC-Schnellaufer-Intersecting, Typ
GNP, Bauj. 55, geeignet als 3. Passage in Kurz-
sortiment, mit NSC-Absauganlage

1 Kammgarn Grobfrotteur-Intersecting OSA No-
vara, Typ SLR, Bauj. 51

2 Hamel Zwirnmaschinen, Bauj. 44, 200 Spindeln,
selbstschmierende Ringbank, Ringdurchmesser
63 mm, Fadenwéachter

1 Hamel Effektzwirnmaschine Elektromat, Bauj.61,
12 Spindeln

1 Spinnbau Ringzwirnmaschine, Bauj. 52, 344
Spindeln, Ringbank selbstschmierend, Ring-
durchmesser 63 mm

1 Mettler Spulmaschine, Bauj. 51, 72 Spindeln,
Moos Fadenreiniger

1 Mettler X-Spulmaschine, Bauj. 51, 72 Spindeln

2 Scharer SchuBspulautomaten, Bauj. 1943/44, a
10 Kopfe

Kammgarnweberei Bleiche AG, 4800 Zofingen

1 Fadenhinreichmaschine, Bauj. 44, Zellweger,
Turricum 2 mit Vorderkreuz

8 Saurer-Maschinen 100 W, Buntautomaten,
Schaftmaschine, 120 cm Blattbreite, Bauj. 42-46

3 Saurer-Maschinen WT 100, Jahrg. 50—54, Lan-
cier, Schaftmaschinen, 120 cm Blattbreite

4 Saurer-Maschinen 100 WT, Bauj. 50, Automa-
tenstuhl glatt, Exzenter 120 cm Blattbreite

4 Saurer-Maschinen 100 WT, Bauj. 43, Automaten,
Schaftmaschinen, 205 cm Blattbreite, je 2 Ma-
schinen mit Links- und Rechtsantrieb

1 Saurer-Maschine 100 W, Bauj. 47, Lancier,
Schaftmaschine, 205 cm Blattbreite

10 Dadmmapparate zu Saurer 100 W

1 Spulenzentrifuge Fabrikat Frauchiger, Bauj. 56

1 Schermaschine Paulus, Jahrg. 50, mit Antriebs-
motor und Absaugventilator

1 Doppelwasserenthartungsanlage

4 Kettbaumstander Steinemann a 14 Baume,
Durchmesser 600 mm

GroBe Auswahl an Zubehor, insbesondere Hulsen,
Schafte, Blatter, Litzen, Lamellen usw. Verlangen
Sie unsere Detailliste.

Die Maschinen kénnen in unserem Betrieb besich-
tigt werden; sie sind einwandfrei unterhalten.

@ 062/84343
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Wir suchen fir eine unserer Kleiderstoff-
Schaftwebereiabteilungen einen tichtigen,
selbstandigen

Webermeister

Diese gutbezahlte Dauerstelle bietet eine nor-
male Arbeitszeit in Fiinftagewoche, angeneh-
mes, kollegiales Betriebsklima und eine gut
ausgebaute Pensionskasse. Evil. kann eine
Drei- oder Vierzimmerwohnung zur Verfligung
gestellt werden.

Bewerber sind gebeten, ihre Offerten zu rich-
ten an

Robt. Schwarzenbach & Co., 8800 Thalwil

In unsere Abteilung Textilmaschinen suchen wir fir den
Sektor Webmaschinen einen jiingeren

Webereitechniker

den wir als selbstadndigen Sachbearbeiter zur Ausarbei-
tung von Einstell- und Kontrollvorschriften und Ersatz-
teilkatalogen einsetzen koénnen. Zum Arbeitsbereich
gehort ferner die Durchfiihrung von Spannungsmessun-
gen an Geweben und Bauteilen mit modernen MeB-
instrumenten.

Wir erwarten von unserem neuen Mitarbeiter gutes tech-
nisches Wissen, Ausdauer bei der Erarbeitung exakter
Unterlagen und Freude an kameradschaftlicher Zusam-
menarbeit. Englische Sprachkenntnisse sind von Vorteil.

Wenn Sie sich flr diese Aufgaben interessieren und ein
angenehmes Arbeitsklima schatzen, so richten Sie bitte
lhre schriftiche Bewerbung an die Personalabteilung
der

Georg Fischer AG.Brugg

FOR U.S. A.

EXPERIENCED

JACQUARD LOOM FIXER

GOOD POSITION IN MODERN JACQUARD PLANT EQUIPPED WITH
DRAPER X-D, CROMPTON & KNOWLES S-6 AND S-1 LOOMS.
JACQUARD MACHINES MOSTLY VERDOL ANTARES AND SOME
AMERICAN FINE INDEX.

MAN MUST BE FULLY QUALIFIED TO HANDLE ABOVE MACHINERY.
KNOWLEDGE OF ENGLISH NOT ABSOLUTELY ESSENTIAL BUT
MOST DESIRABLE.

MOVING EXPENSES PAID FOR FAMILY.
PLANT LOCATED IN LOVELY SECTION OF PENNSYLVANIA.

OUR PLANT HAS SWISS AND FRENCH TECHNICIANS WORKING AT
THE PRESENT TIME.

INTERVIEW IN ZURICH LATE FEBRUARY 1967 IF POSSIBLE.

REPLY BOX NO. 2882 Zo, Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich
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Textile Management Consulting
U. S. AND INTERNATIONAL

Professional careers... permanent positions... growth opportuni-
ties... full time leadership responsibilities ... use all your abilities—
within our expanding, worldwide organization.

Immediate openings in production division: particularly for yarn and
fabric (woven) manufacturing.
Background MUST include engineering degree (TE, IE or ME), job
progress, technical and engineering (IE) knowhow, plus practical mill
experience in spinning and weaving of cottons, worsteds, synthetics or
blends.

Other opportunities in marketing, knitting, finishing.

ESSENTIAL are drive, organizational and analytical abilities, willing-
ness relocate/travel. For international positions: fluency German and/or
Romance language desirable (plus English).

(Write in confidence, giving full
history—for current/future openings.)

WERNER

Textile Management Consultants
1450 Broadway Bahnhofstrasse 1
New York, N.Y. 10018 8022 Zurich
Attention: Box MT

GroBes Unternehmen koénnte ab sofort

Baumwollweberei

In unsere mittelgroBe Weberei mit interessan-
ter Phantasiegewebefabrikation in Baumwolle
und Synthetik suchen wir fiir die Leitung des
Vorwerkes einen tuchtigen

25 Mann

in Regie abgeben.
Vorwerkmeister

Rohr-, Bau-, Konstruktions- und Maschinen-

schlosser Ein gut ausgewiesener Fachmann findet in

fr unserem Betrieb eine interessante Lebens-

Reparaturen, Revisionen, Stahl- und Kessel-
bau, Schlosser- und SchweiBerarbeiten
zu giinstigen Bedingungen. Gute Referenzen.

Anfragen unter Chiffre 12453 Rb an
Orell Fiissli-Annoncen, 5401 Baden

stelle mit Pensionskasse und zeitgemaBer Ent-
I6hnung. Schéne, komfortable Wohnung wird
zu giinstigen Bedingungen zur Verfligung ge-
stellt.

Offerten mit Angaben uber die bisherige Té-
tigkeit sind erbeten an

J. Jucker & Co., Weberei Griinthal
8493 Saland ZH Tel. 052 /4615 21
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LA PR DN

Webebldtter in héchster Prézision und Qualitat
Musterwebstiihle

Stoffbeschau-Tische

WALTER ARM, WEBEREI-ARTIKEL-FABRIK. BIGLEN
Telephon (031) 68 64 62

Wir haben die Stelle eines

Webermeisters

flir den Schichtbetrieb zu besetzen.

Wir sind ein moderner, automatisierter Betrieb
mit Riti-Bunt- und GF-Automaten.

Sehr gute Personalfiirsorge vorhanden.

Wir verlangen selbstéandiges Arbeiten.

Sehr gute Entléhnung.

Bewerbungen schriftlich oder telephonisch an

Seidenweberei Filzbach AG
8876 Filzbach GL Tel. 058 /3 13 54

Junger, tlichtiger
Spinnereimechaniker

sucht Stelle auf anfangs Juni 1967.

Offerten unter Chiffre 2875 Zh an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Alfred Leu, Ziirich 4 »
Kernstr. 57

fir Webereien

Unsere Exportabteilung flir Textilmaschinen
ist das Bindeglied zwischen einer Reihe nam-
hafter europaischer Fabrikanten und unserer
Verkaufsorganisation in Uebersee. Fir die
kaufmannisch/technische Bearbeitung der Be-
darfsfalle suchen wir einen jlingeren

| Textilingenieur

welcher neben perfekten deutschen und eng-
lischen Sprachkenntnissen einige Jahre Pra-
xis im Sektor Textilmaschinen hat.

Das Arbeitsgebiet umfaBt die Erledigung von
Anfragen fir Einzelmaschinen und Gesamt-
projekte in Zusammenarbeit mit dem Liefer-
werk sowie die technische Seite der Abwick-
lung, Garantiefragen usw., die Verfolgung von
Neuheiten auf dem Markte sowie die Beglei-
tung von Kundenbesuchen zu den Fabrikan-
ten.

Fur einen initiativen Fachmann besteht die
Méoglichkeit eines spateren Einsatzes fiir den
Verkauf im Fernen Osten.

Offerten mit Lebenslauf, Zeugniskopien und
Photo sind erbeten an die Personalabteilung
der

Uebersee-Handel AG, Utoquai 55, 8022 Ziirich

Wir suchen fir unsere Seidenweberei
gutausgewiesenen

Webermeister

Ein tichtiger, aufgeschlossener Fachmann fin-
det in unserem Betrieb eine interessante Le-
bensstelle mit Aussicht, zum Betriebsleiter zu
avancieren.

Bewerbungen mit Photo und Zeugniskopien
sind erbeten unter Chiffre 2910 Zq an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Webermeister

Suchen Sie eine Dauerstellung? Wir sind eine mittel-
groBe Nouveautéweberei und bieten lhnen ein zeitge-
maBes Salar mit Zulage bei Schichtarbeit, eine moderne
Dreizimmerwohnung, teilweise Fiinftagewoche, gute Al-
tersflrsorge.

Wir suchen eine fachlich qualifizierte Personlichkeit fiir
Riiti-Jacquard (Lancier und Automaten), die in der Lage
ist, eine kleinere, moderne Abteilung zu Ubernehmen
und in der bisherigen optimalen Weise weiterzufiihren.
Eintritt nach Uebereinkunft. Initiative und erfahrene
Praktiker wenden sich an

Gessner & Co. AG, Seidenwebereien, 8820 Widenswil
Telephon 051/95 61 24
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Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Redaktion: Letzigraben 195, 8047 Ziirich

Organ und Verlag des Vereins ehemaligef
Textilfachschiiler Ziirich und Angehdriger
der Textilindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaft und des Verbandes Schwelz.
Seidenstoff-Fabrikanten

Inseratenannahme: Orell Fiissli-Annoncen AG, Limmatquai 4, Postfach, 8022 Ziirich

AdreBénderungen an Herrn R. Schiittel, Im Loon 354, 5443 Niederrohrdorf AG
Druck und Versand: Buchdruckerel Lienberger AG, Obere Z&une 22, 8001 Zirich

Nr.1 Januar 1967 74. Jahrgang

Organ der Vereinigung Schweizerischer
Textilfachleute und Absolventen der Textil-
fachschule Wattwil

allen Freunden der Fachschrift

Die Redaktion der «Mitteilungen lber Textilindustrie» dankt

allen Mitarbeitern im In- und Ausland fur die ihr im vergangenen Jahre geleisteten guten Dienste, den
Mitgliedern beider Vereinigungen und den Abonnenten flir ihre Sympathie und Treue, den geschatzten
Inserenten fir die erteilten Auftrage, der Firma Orell Fissli-Annoncen AG flir ihre stets rege Werbetéatigkeit
und der Buchdruckerei Lienberger AG fiir die gute Zusammenarbeit. Mit unserem Dank Ubermitteln wir

herzliche Gliickwiinsche zum neuen Jahr!

Wir hoffen und wiinschen, daB das begonnene Jahr bei friedlicher Arbeit und gegenseitigem guten Willen,
der sicher bei allen Vélkern vorhanden ist, der ganzen Menschheit zum Wohle und Segen werden mdége.

Mitteilungen Uber Textilindustrie: Die Schriftleitung

Von Monat zu Monat

Hohere Bundessteuern in Aussicht

In der Dezember-Session stimmte der Nationalrat dem
sogenannten «Sofortprogramm» des Bundesrates zur Be-
schaffung zusétzlicher Bundessteuern mit groBem Mehr
zu. Es ging darum, dem Bund ohne strukturelle Aende-
rungen der geltenden Finanzordnung die nétigen Mittel
rasch zur Verfiigung zu stellen und ihm damit eine Atem-
pause fiir die Vorbereitung eines langfristigen Finanz-
programmes zu verschaffen. Die Ausgaben des Bundes
sind in den letzten Jahren stark angestiegen, wobei vor
allem erhohte Aufwendungen fiir den Gewésserschutz,
den Ausbau der NationalstraBen, fiir Bildung und For-
schung, aber auch fiir den stindigen Ausbau des Sozial-
staates beteiligt sind. Das Sofortprogramm sieht vor, die
vor einigen Jahren gewihrten Rabatte bei der Wehr-
steuer und der Umsatzsteuer wieder riickgingig zu ma-
ck}en. Dies bedeutet, daB sowohl der Konsum als auch die
E.lnkommen und Vermogen der natiirlichen Personen und
die Ertrége und Kapitalien der juristischen Personen mehr
belastet werden sollen als bisher. Die Wirtschaft aner-
kennt die Notwendigkeit eines Sofortprogrammes in An-
b.eletracht des Umstandes, daB3 der Voranschlag des Bundes
fir das Jahr 1967 einen Ausgabeniiberschuf der Finanz-
rechnung von rund 432 Millionen Franken aufweist. Die
Schweizerische Handelskammer betont dazu, daB neben
der Beschaffung neuer Einnahmen vor allem auch eine
entschlossene Sparpolitik notwendig sei. Weitere Spar-
anstrengungen werden in den nichsten Jahren deshalb
unerléBlich sein, weil Defizite im Bundeshaushalt starke
inflatorische Impulse auslésen und die Deckungsmoglich-
keiten auf dem Kreditweg und durch die Beschaffung
neuer Einnahmen beschrinkt sind. Ausgeglichene Finan-
zen von Bund, Kantonen und Gemeinden sind ein um so
dringenderes Gebot, als die in den vergangenen Jahren
stark angestiegenen Ausgaben der &ffentlichen Hand seit

1963 zu einem besonders virulenten Herd der Inflation
geworden sind. Wirksame SparmafBnahmen sind zudem
eine unerldBliche Voraussetzung fiir die ErschlieBung
neuer Einnahmen. Im Laufe der Beratungen zog der Bun-
desrat seinen Antrag, gleichzeitig auch die Freiliste der
Umsatzsteuer zuriickzubilden und Medikamente, Biicher
und Waschmittel der Steuer wieder zu unterstellen, zu-
riick. Die Vorlage muf3 in der kommenden Maéirz-Session
auch noch vom Stidnderat behandelt werden, wobei mit
einem zustimmenden Entscheid zu rechnen ist, so daB
also die Steuererhdhungen in greifbare N&he riicken und
in die Budgets einkalkuliert werden miissen. Die Erho-
hung der Bundessteuern wird sich um so mehr als schwere
Last erweisen, als in letzter Zeit auch verschiedene Kan-
tone und Gemeinden Steuererhthungen beschlossen ha-
ben oder fiir die n#chste Zukunft in Aussicht nehmen
miissen. So hat der Kanton Ziirich eine Erhéhung des
SteuerfuBes um 10 % fiir das Jahr 1967 beschlossen. Die
Summierung der verschiedenen Steuern wird eine recht
spiirbare Mehrbelastung fiir alle Steuerpflichtigen zur
Folge haben.

Verlangsamung der industriellen Geschiftstitigkeit

Der seit einiger Zeit in der Schweiz eingefiihrte Index
der industriellen Produktion zeigt fir das 3. Quartal 1966
eine deutliche Verlangsamung der industriellen Geschéfts-
titigkeit an. Er war im 3. Quartal 1966 nur noch um 2%
héher als im 3. Quartal 1965. Dabei mufBl berticksichtigt
werden, dafB3 er im 1. Quartal 1966 um rund 3% iiber dem
Indexstand des entsprechenden Vorjahresquartals lag, im
2. Quartal um rund 5%. Setzt sich die im 3. Quartal 1966
festgestellte Verlangsamung auch im 4. Quartal 1966 fort,
dann wird der Index der industriellen Produktion im
Jahresdurchschnitt 1966 weniger stark zunehmen als im
Jahresdurchschnitt 1965.
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In den einzelnen Industriegruppen hat sich die Produk-
tion unterschiedlich entwickelt. Der Produktionsindex der
chemischen Industrie lag wohl um rund 20 % hoher als
im 3. Quartal 1965. Diese hohe Zuwachsrate darf aber
keinen Anlal3 zu Illusionen geben; denn im 3. Quartal 1965
war die Produktion der chemischen Industrie ausgespro-
chen tief. Gegeniliber dem 2. Quartal 1966 ist nur eine Zu-
nahme um rund 1,5 % zu verzeichnen. Das gleiche gilt fiir
die Uhrenindustrie, die gegeniiber dem 3. Quartal 1965
eine Zunahme um rund 9 % verzeichnete, gegeniiber dem
2. Quartal 1966 aber eine Abnahme um beinahe 7 %. Die
Maschinen- und Apparateindustrie erzielte gegeniiber dem
3. Quartal 1965 eine Produktionsausweitung um nur noch
1%, gegeniiber dem 2. Quartal 1966 jedoch eine betridchtliche
Verminderung. Der Anstieg gegenliber dem enasprechen-
den Vorjahresquartal betrug bei der Papierindustrie rund
14 %, bei der Leder- und Kautschukindustrie rund 2 % und
beim graphischen Gewerbe rund 1%. Zur Gruppe mit Pro-
duktionseinbufBlen gehoren vor allem jene Industrien, die
der Baubranche nahestehen, aber auch die Textilindustrie
und die Nahrungs-, Genufimittel- und Getrédnkeindustrie.

Schon seit Monaten sprechen einige Wirtschaftspubli-
zisten von einem sich neu anbahnenden Konjunkturauf-
schwung. Auch die Gewerkschaftskorrespondenz schrieb
kiirzlich von «Auftriebstendenzen in der Beschéftigungs-
lage». Der Index der industriellen Produktion zeigt aber
eindeutig, daB3 im 3. Quartal 1966 kein neuer Konjunktur-
aufschwung, sondern eine deutliche Verlangsamung der
industriellen Geschéftstéitigkeit eingetreten ist.

Rationeller Einsatz der Arbeitskrifte

«Der Export ist das Huhn, das die gro3ten Eier legt, und
es ist belanglos, ob es hie und da etwas mehr als seine
Portion friBt.» Diese Worte wurden vom Prisidenten des
Zentralverbandes Schweizerischer Arbeitgeber-Organisa-
tionen, Dr. A. Dubois, anléB3lich einer Tagung der Schwei-

zerischen Gesellschaft fiir Betriebswissenschaften gepragt,
Er hat damit in prdgnanter Form ausgedriickt, daB die
Exportindustrie fiir unser Land Ilebenswichtig sei und
daB deshalb alles vermieden werden miisse, was unsere
Exportfahigkeit auf die Dauer beeintrdachtigen konnte,
Dazu gehort auch, daB der Exportindustrie die von ihr
benotigten Arbeitskrafte unbedingt zuerkannt werden
missen. Sache der Industrie ist es sodann, diese Arbeits-
krafte moglichst zweckméBig einzusetzen. An der ge-
nannten Tagung wurde auf die damit zusammenhingen-
den Probleme hingewiesen und gefordert, daB alle Mog-
lichkeiten zur rationellen Verwendung der verfiigbaren
Arbeitskrafte auszuschopfen seien. Die personlichen Fi-
higkeiten der einzelnen Mitarbeiter miissen durch geeig-
nete Ausbildungswege bestmoglich entwickelt werden. Der
beste Mann mufl an den besten Platz gestellt werden,
wobei auf eine optimale Gruppierung der Mitarbeiter in
einem arbeitsfdhigen Team Riicksicht zu nehmen ist. Die
wenigen Moglichkeiten, inldndische Arbeitskraftreserven
(Frauen, Pensionierte, Invalide) auszuschopfen, miissen
systematisch und den Gegegebenheiten entsprechend
wahrgenommen werden. Durch gute Personalfiihrung und
Betreuung und durch Schaffung eines angenehmen Be-
triebsklimas ist der Leistungswille zu wecken und zu
steigern. Alle Arbeitsabldufe sind bestmodglichst zu ratio-
nalisieren und zweckméBig auszugestalten, wobei die Ar-
beitskriafte vermehrt mit technischen Hilfsmitteln zu ver-
sehen sind. Jeder Leerlauf und alle wenig ertragbringen-
den Aktivitaten sind auszuscheiden. Den Problemen der
Standardisierung, Normierung und Sortimentsbereinigung
mul fortlaufend groBte Beachtung geschenkt werden. Ge-
wil3 sind alle diese Forderungen fiir den aufgeschlossenen
Unternehmer selbstverstdndlich. Trotzdem ist es wichtig,
immer wieder daran erinnert zu werden und nicht nach-
zulassen im Aufspliren von neuen Moglichkeiten zum
rationellen Einsatz der Arbeitskréfte.

Dr. P. Strasser

Industrielle Nachrichten

Fortschrittliche Schweizer Textilbetriebe

Anmerkung der Redaktion: In Fortsetzung der in den
Heften 11/1966 und 12/1966 der «Mitteilungen iiber Textil-
industrie» begonnenen Berichte iiber Schweizer Textilbe-
triebe, die anldfllich der VST-Studienreise besucht wur-
den, werden in der Januar-Nummer die Firmen Stoffel
A.-G., Mels; St.-Galler Feinwebereien A.-G., Werk Schme-
rikon; Textilveredlungs A.-G., Netstal, und Handschin
& Ronus AG, Liestal, besprochen.

Stoffel A.-G.

Drei wichtige Werke der Stoffel-Unternehmungen konn-
ten besichtigt werden:

Stoffel A.-G., Mels

(Baumwollspinnerei mit 45000 Spindeln; Garnférberei;
zentralisiertes Weberei-Vorwerk und Zwirnerei)

St.-Galler Feinwebereien A.-G., Werk Schmerikon

(Neue Automaten-Rohweberei mit 500 Maschinen; Alt-
bau mit dlteren Webautomaten und Hilfsbetrieben)

Textilveredlungs A.-G., Netstal

(Gewebe-Ausriustung mit Bleicherei, Stiickfarberei, Ap-
pretur und Druckerei)

Diese drei modernen Betriebe fiihren den vertikalen
Aufbau der Stoffel-Unternehmungen von der Spinnerei
bis zur Ausristung sinnféllig vor Augen. In der Baum-
wollindustrie der Schweiz ist der vollstufige Aufbau von
Unternehmungen eher eine Seltenheit. Bei den Stoffel-
Unternehmungen ist er in weitestgehender Form verwirk-

licht. Zu dieser Frage bemerkte der Internationale Ver-
band der Baumwollindustrie an der Jahrestagung 1965: «Das
IFCATI stellt fest, daB3 eine vertikale, mehrstufige Unter-
nehmensstruktur unter gleichzeitiger Konzentration zur
GroBunternehmung den modernen Erfordernissen besser
zu genligen scheint, wobei zwar fiir die kleinere oder auch
einstufige Unternehmung weiterhin gute Aussichten be-
stehen, vorausgesetzt, da sich diese spezialisiert.»

Stoffel A.-G., Mels

In den Jahren 1875 bis 1877 wurden die heute noch be-
stehenden Hochbauten fiir eine Spinnerei und Weberei
erstellt. 1920 erwarb die Firma Stoffel & Co., St. Gallen,
das Werk. Seither wurden die Fabrikationsanlagen laufend
modernisiert. Bereits Ende der zwanziger Jahre wurden
sédmtliche 450 Webstiihle automatisiert. Die Produktivitat
stand schon damals auf beachtlicher Stufe.

1946, 1948 und 1949 konnte in einem weiteren Um- und
Ausbauprogramm ein Websaal mit neuen Vollautomaten
eingerichtet werden, und die Hilfsbetriebe wie auch die
Aufenthaltsrdume fiir das Personal wurden erneuert. Au-
Berdem baute die Firma damals schon eine eigene Garn-
farberei fir Kardenband, Kreuzspulen und Kettbdume.

In den Jahren 1957 und 1958 setzte eine weitere Umstel-
lungs- und Rationalisierungsperiode ein, die erst Ende
1965 ihren vorldufigen Abschluf3 fand, indem durch den
Einsatz neuester Maschinen die Produktivitit bedeutend
gesteigert und das Personal von frither 700 auf 470 Per-
sonen reduziert werden konnte. Davon sind 57 % Schweizer
und 43 % Ausldander.
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Die Spinnerei

Bei einem totalen Rohstoffverbrauch von ca. 1500 Ton-
nen jahrlich, wovon ca. 1000 Tonnen Baumwolle und 500
Tonnen Synthetiks, werden nur gekdmmte Garne in einer
Durchschnittsnummer von ca. Ne 65 hergestellt.

90 % des Baumwollverbrauchs bestehen aus Langstapel
fiir den Nummernbereich Ne 40—105, wihrend ein kleines
Sortiment Mittelstapel fiir die Nummern Ne 30—60 bend-
tigt wird. Dieser Produktionssektor umfat 34 000 Spin-
deln, wahrend 11 000 Spindeln fiir Mischgarne vorgesehen
sind.

Eine umfangreiche Reorganisation der Spinnerei wurde
in den Jahren 1964 und 1965 durchgefiihrt. Die Karden
wurden auf Ganzstahlgarnituren umgebaut. Die gesamten
Vorwerke, Kdmmerei, Strecken und Flyer wurden erneu-
ert. In der Ringspinnerei ging man auf Doppelriemchen-
StrecL_:werke Uber. Die Vorgarnspulen wurden auf 14 Zoll
vergroBert. Der Ringspinnerei ist eine Versuchsspinnerei
angegliedert, und das Labor wurde neuzeitlich ausgebaut.

Die ganze Spinnereiproduktion wird mittels einer Trans-
portanlage einem Zentralmagazin mit teilweise automati-
scher Lagerbuchhaltung zugefiihrt, die die Produktion er-
fait und nachher die benétigten Garne an die verschie-
denen Verbrauchsstellen weiterbefordert. Die Produktion
der eigenen Spinnerei deckt ca. 60% des Eigenbedarfes;
der Rest wird von anderen Spinnereien zugekauft.

'Der ganze Betrieb lduft im Dreischichtenbetrieb. Durch
die getroffenen RationalisierungsmaBnahmen konnte ca. die
Hélfte des Personals pro 1000 Spindeln eingespart werden.

Die Weberei-Vorwerke

In der .Urnstellungsperiode 1964/65 muBten aus Raum-
mangel die Webautomaten aus dem Werk Mels entfernt

Kritisch beobachtet — Kritisch kommentiert

Wer befiehlt wem?

Normalerweise diktiert der Kunde dem Verkdufer und
Produzenten, wie er seine Ware will. Anders zum Bei-
spiel die Autofirma Citroén. Deren Geschdftsdoktrin lautet:
«Unsere Modelle werden die tatsdchlichen Bediirf-
nisse des Publikums befriedigen — weit mehr als seinem
Geschmack entsprechen. UnSere Expansion wird stetig
andauern — der Nachfrage jedoch mnicht auf dem Fuf
folgen.» Man wirft der Firma Citroén oft vor, sie sei eine
«starrkopfige» Firma, der Geschmack des Publikums sei
ihr «gleichgiiltig», sie habe statt Autos «hdfiliche Entlein»
gebaut usf. Die Firma antwortet auf solche Vorwiirfe, dafi
es fir sie angesichts der amerikanischen Konkurrenz auf
dem Markte nur eine Alternative gebe: entweder der
Konkurrenz nacheilen mit dem Risiko, dem Ueberangebot
nicht mehr folgen zu kénnen, oder ein Eigenleben
fiihren. Citroén hat sich zu letzterem entschlossen, so daf
weder der Kaufmann noch der Stilist eine entscheidende
Rolle spielt, sondern die Zukunft der Firma allein vom
Ingenieur- und Forschungsbiiro abhdngt.

Ein Eigenleben fiihren kann aber nur, wer mit bahn-
brechenden Neuerungen und Fortschritten aufwartet, wer
ohnehin in der einen oder anderen Beziehung an der
Spitze marschiert. Das ist und wird immer eine Minder-
heit sein. Fiir die grofie Masse der Betriebe gilt aber nach
wie vor der Satz, daff der Kunde Konig ist. Ja, diese Regel
gilt je limger, desto mehr. Produktion von Nachfrage ist
heute das Hauptthema jedes Betriebs. Es geht dabei um
die Umwandlung von Kaufkraft in Kaufwilligkeit, um das
Aufspiiren neuer Wiinsche der Verbraucher, um das An-
bieten von Waren, die dem Geschmack und den Ansprii-
chen der Kunden immer besser gerecht werden. Vor allem
geht es wum den Lebensgenuf3 und die Bequemlichkeit.
«Bequemlichkeit ist Trumpf fiir seine Majestit den kleinen
Mann als Kunden. Am liebsten mochte er, daff ithm wie im
Schlaraffenland die gebratenen Tauben in den Mund flie-
gen, und er wire gliicklich, wenn ihm jemand auch noch
das Mundaufmachen und das Kauen abnehmen konnte.»
So schreibt ein bekannter Soziologe. Mit anderen Worten:
der Kunde und Verbraucher will heute verwdhnt und um-
worben werden; dafiir sitzt thm das Geld lockerer in der
Tasche als friiher. Ein so hervorragender Kenner der
Psyche der grofien Masse wie Gottlieb Duttweiler sagte
einmal: «Der kleine Mann ist heute grofziigiger als die
Oberschicht.» Das Geld wird heute tatsdchlich leichter
ausgegeben — aber davon profitieren nur jene Betriebe,
die sich darauf einstellen und die sich damit abfinden,
dafl es heute der Kunde und Abnehmer ist, der mit seinen
Anspriichen und Wiinschen die Wirtschaft beherrscht.
Nicht was der Betrieb als gutes Produkt betrachtet, zdhlt,
sondern was auf dem Markt schlanken Absatz findet.
Der Kunde hat immer recht. Auch wenn er micht «recht»
hat. Denn er zahlt. Und wer zahlt befiehlt.

Spectator

und in anderen Betrieben der Stoffel AG aufgestellt
werden.

In den gutunterhaltenen #lteren Sélen der fritheren We-
berei ist eine duBerst moderne Kreuzspulerei eingerichtet
worden. 600 Spindeln (12 Maschinen) Schlafhorst «Auto-
coner» und 500 Spulstellen nach herkémmlichem Prinzip
spulen monatlich in zwei und drei Schichten mit einer un-
gefdhren Durchschnittsnummer von Ne 60 200 000 kg Garn.
Die automatische Kreuzspulmaschine entlastet die Spu-
lerin von vielen Arbeiten, wie z. B. Beseitigung des Faden-
bruchs, Wiederankniipfen eines Spinnkopses usw. S&mt-
liche Garne fiir die Herstellung von hochklassigen Texti-
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lien werden mit elektronischen Fadenreinigern USTER
AUTOMATIC gereinigt.

Da die Nachfrage nach gezwirnten Garnen im Laufe der
letzten Jahre allgemein bedeutend zugenommen hat, ent-
schloB3 sich die Firma zur Anschaffung einer eigenen Zwir-

nerei. Das Unternehmen gab im Interesse einer besseren
Arbeitstechnik der einetagigen Doppeldrahtmaschine den
Vorzug. Heute stehen sieben einstufige Maschinen System
Hamel mit einer Mettler-Fachmaschine im Einsatz. Mit
diesen 980 Spindeln werden bei einer Durchschnitts-Nr.
von Ne 53/2 monatlich ca. 20 000 kg Zwirn in Baumwolle
und Mischungen in drei Schichten produziert.

In der Walzenzettlerei wird auf zwei fahrbaren Breit-
zettelmaschinen mit je zwei Zettelgattern System Schlaf-
horst gezettelt. Pro Jahr werden gegen 1200000 kg Garn
gezettelt.

In der Schlichterei steht seit iiber sechs Jahren eine
Sucker-Hochleistungs-Schlichtmaschine mit neun Zylin-
dern im Einsatz. Im Zweischichtenbetrieb werden pro Jahr
12 000 000 m Kette aller Nummern geschlichtet.

Die Verteilung der gespulten, gezwirnten und geschlich-
teten Garne und Ketten in die verschiedenen Betriebe der
Stoffel AG geschieht mit eigenen Fahrzeugen unter Ver-
wendung schonender Transportgerate.

Die Stoffel AG hat mit dem der Spinnerei und Garn-
farberei angegliederten grofien Zentral-Webereivorwerk
einen neuen Weg beschritten. Auf diese Weise lassen sich
neuzeitliche teure Maschinenanlagen rationell auslasten
und eine Spezialisierung des Bedienungspersonals errei-
chen.

Die Garnfdrberei

Weitere Fortschritte der Veredlung in der Textilindu-
strie und Qualitadtssteigerung sowie vermehrte Wirtschaft-
lichkeit lassen sich nur mit modernen Apparaten und Ma-
schinen erreichen. Zudem sind heute auch die Erforder-
nisse eines rationellen Materialdurchlaufes mit moglichst
kurzen Warenldufen von groBter Wichtigkeit. Aus solchen
betriebstechnischen Griinden hat die Firma Stoffel die
Garnférberei in Mels trotz dem steil abfallenden Geldnde
so nahe wie moglich an die Spinnerei und das Maschinen-
und Kesselhaus herangebaut. Das zu verarbeitende Mate-
rial, ndmlich Kreuzspulen, Kardenband und Kettbdume,
gelangt tiber eine kurze Brilicke vom Spinnereigebdude auf
den obersten Boden der Farberei, der als Lager ausgebaut
ist. Von hier aus erfolgt der Transport tiber einen Lift in
die einzelnen {iibereinanderliegenden Arbeitsrdume. Die
Kreuzspulen und Kettbdume gelangen in die Féarberei, die
Kardenbandkannen in die Wicklerei, die direkt unter dem
Lager liegt. In der Wicklerei wird das Kardenband auf
Farbebaume aufgewickelt. Vier Baume werden gemeinsam
auf dem Materialtriager zusammengestellt und gelangen
iiber eine vollautomatische Krananlage, ohne Personenbe-
gleitung, in die darunterliegende Férberei. Ueber dieselbe
Krananlage wird die gefédrbte Kardenbandpartie wieder in
den Wickelraum zurilickgefiihrt, dort auf dem Xarden-
bandtrockner getrocknet und iiber den Lift wieder in den
Lagerraum gebracht.

Einen noch kiirzeren Weg durchlaufen die Kreuzspulen.
Sie gelangen vom Lagerraum direkt in die Féarberei, wer-

den dort auf die Materialtrager aufgesteckt, in den Féarbe-
apparaten behandelt, im Drucktrockner getrocknet ung
anschlieBend tliber den Lift in den Lagerraum zuriick und
in die Spulerei geflihrt.

Auf gleicher Hohe wie die Férberei befinden sich das
Betriebslabor, das Férbereileiterbiiro, Registratur, Garde-
roben mit Bidern und ein freundlicher Aufenthaltsraum,

Das Kellergeschof3 unter der Férberei ist als Maschinen-
raum, in welchem sé@mtliche Apparate, Hilfseinrichtungen,
Installationen, Liiftungsaggregate, Pumpen, Kompressoren
usw. aufgestellt sind, ausgebaut.

Besondere Aufmerksamkeit wurde der Lagerung und
der Zufuhr der Chemikalien und Farbstoffe gewidmet,
Die lichte Hohe des Farbereiraumes von 8 Metern ermég-
lichte es, neben den Farbeapparaten Zwischenpodeste ein-
zuziehen. Auf diesen Podesten liegen der Kommandoraum,
die Farbkiiche und die Chemikalienlager. Die fliissigen
Chemikalien sind in entsprechenden Konzentrationen an-
gesetzt und in Tanks eingelagert. Von diesen flieBen sie
uber MeBzylinder und MeBuhren in die Farbkiiche. Das
ungenaue und umsténdliche Abmessen der Fliissigkeiten
mit MeBgefdBen ist dadurch ausgeschaltet.

Die Forderung nach hochster Betriebssicherheit und der
Wunsch nach automatisch gesteuerten Bleich- und Firbe-
vorgdngen fiuhrten zur Anschaffung der Fédrbeapparate
«Duomat». Die zentrale Ueberwachung der Fdrberei ga-
rantiert eine gleichbleibende Qualitdt der Produktion, weil
die einzelnen Arbeitsprozesse nicht mehr von Hand, son-
dern liber eine Programmkarte gesteuert werden. Um den
Betrieb moglichst tibersichtlich zu gestalten, wurden die
Steuer- und Kommandoeinrichtungen aus der Férberei
herausgenommen und in einen speziellen Kommandoraum,
der iliber der Féarberei liegt, eingebaut. In der Férbere
selbst befinden sich deshalb keine gelernten Farber mehr,
sondern nur noch ein Hilfsarbeiter, der die Materialtriger
in die Farbe- und Trockenapparate ein- und ausfiihrt. Der
verantwortliche Féarber ist in der Farbkiiche und im Kom-
mandoraum tétig. Von dort aus liberwacht er mit Hilfe
des Leuchtbildes auf dem Steuerpult sdmtliche Prozesse
und Arbeitsablédufe, welche fortlaufend von der Programm-
karte ausgel6st werden. Das Leuchtschaltbild zeigt sdmt-
liche Funktionen des Firbeapparates und gibt Auskunft
iiber deren Durchfiihrung. Es ist deshalb mdglich, dal3 ein
Féarber mehrere Apparate zentral liberwachen kann. Diese
Automatisierung war die Voraussetzung fiir die erreichte
erhebliche Personaleinsparung.

St.-Galler Feinwebereien A.-G., Werk Schmerikon

Der Betrieb Schmerikon wurde 1907 gegriindet. Aehnlich
wie im Werk Mels erfuhren schon Ende der zwanziger
Jahre die damals 300 Feingewebestiihle eine Automatisie-
rung mittels Anbauautomaten. Die auf Feingewebe ein-
gestellte Weberei bekam die Krise der Jahre 1933—1936
zu spuren und nachdem sich die Lage ab 1938 zu verbes-
sern schien, suchte man die Produktionsmdoglichkeiten
durch Aenderung des Fabrikationsprogrammes zu verbes-
sern. Dies erforderte einen neuen Maschinenpark. Deshalb
wurden die 300 dlteren Maschinen in den Jahren 1941/42
durch 250 neue Webautomaten ersetzt. Neben den be-
kannten Feingeweben konnten nun hauptsdchlich Hem-
denpopeline, Regenmantelstoffe, Farbbandstoffe und tech-
nische Gewebe hergestellt werden.

Dieses Sortiment bildete die Grundlage fiir das Werk
Schmerikon, das innerhalb der Gruppe verschiedene wei-
tere Wandlungen mitmachte. Durch Verkauf der kleineren
Webereien Schénengrund und Eschenbach Ende der fiinf-
ziger Jahre begann die Idee der Zentralisation der Pro-
duktion Gestalt anzunehmen. Eine griindliche Studie tiber
die Zusammenfassung der wverstreuten Produktionsstdtten
fiihrte zur Erkenntnis, da auf dem eigenen freien Ge-
ldande beim Betrieb Schmerikon geniigend Raum vorhan-
den sei, um dort die Webereiproduktion der Firma zi
konzentrieren.
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In einer ersten Bauetappe wurde 1963/64 dem aus dem
Jahre 1907 bestehenden Fabrikbau eine neue Weberei-
halle angegliedert. Diese Halle fiigt sich in ihrer HufBeren
Schlichtheit und zweckméBigen Bauweise als fensterarmer
Bau harmonisch in die Gegend ein. Das Innere des 7 m
hohen, riesigen Websaales von 3416 m?® und mit Uber
300 Vollautomaten macht einen tiberwéltigenden Eindruck.
Mit diesem Bau wurde eine in jeder Beziehung neuzeit-
liche und vorbildliche Produktionsstdtte geschaffen. Die
Klimatisierung erfolgt durch grofenméfBig imponierende
Ventilatoren fiir Ab- und Zuluft. Die umgewélzte Luft-
menge betrdgt 330 000 m?/h.

Eine sehr zweckmaéaBig und sauber ausgestattete Kantine
fir zirka 80 Personen bietet einen Ausblick auf die Na-
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turschonheiten der nahen St.-Galler und Glarner Alpen.
Jede Abteilung der verschiedenen Garderoberdume ver-
fugt Uber eigene Duschen. Aus allen Personaleinrichtun-
gen geht hervor, dall auf das Wohl der Belegschaft groB3-
ter Wert gelegt wird.

Zusammen mit dem Altbau verfigt das Werk Schmeri-
kon gegenwirtig iiber 500 Webautomaten, und erzeugt im
dreischichtigen Betrieb jahrlich rund 12000000 Meter
Gewebe aller Art und Breiten.

Im Werk Schmerikon sind (anschlieBend der Schul3-
spulerei, der Hilfsbetriebe, der Warenkontrolle mit Spe-
dition und den Betriebsbiiros) total 240 Personen beschaf-
tigt, von denen zirka 45 % Auslénder sind.

Textilveredlungs A.-G., Netstal

Die Textilveredlungs A.-G. ist von der Firma Stoffel A.-G.
in den Jahren 1947—1949 zum heutigen modernen Ver-
edlungsbetrieb ausgebaut worden. Im alten Trakt war
frither die Seidendruckerei Grasser, die sog. Rappenfabrik,
untergebracht.

Entscheidend fiir den Aufbau dieses groBen Veredlungs-
betriebes im Glarnerland waren hauptsichlich die groBen
vorhandenen Wassermengen, die fiir das Bleichen, Fér-
ben, Drucken und Ausriisten benétigt werden. Zwei Grund-
wasserbrunnen férdern zirka 550 m3/Std. Der Verbrauch
im Betrieb betrigt 300—400 m3/Std.

Die Textilverdlungs A.-G. gehért zu den groBten Aus-
rustbetrieben der Schweiz. Jihrlich werden rund 12 Mio
Meter Rohware veredelt. Die Produktion verteilt sich auf
vier Hauptgruppen: Hemden-, Blusen- und Kleiderstoffe,
Regenmantelstoffe, Taschentiicher und technische Gewebe.
Der urspriinglich reine Baumwollveredlungsbetrieb wurde,
der groBen Nachfrage nach synthetischen Faserstoffen
wegen, flir Ausriistungen von Baumwoll-Synthetik-Misch-
geweben erweitert.

Das vielseitige und modische Produktionsprogramm er-
fordert einen modernen Maschinenpark. Speziell zu er-
wéhnen sind die kont. Breitbleichanlage, die kont. Férbe-
anlage, teilautomatisierte Jigger, kont. Breitwaschmaschine,
Mercerisiermaschine, vollautomat. Trommeltrockner, Hoch-
leistungsspannrahmen mit modernen MeB- und Steuer-
gerdaten fiir Feuchtigkeit, Schrumpfung, Geschwindigkeit,

Temperatur und fadengerade Steuerungen, Sanforisier-
maschine und Kalander.

Eindrucksvoll ist der Ausbau des Kellergeschosses. Hier
sind sdmtliche Installationen, anndhernd 60 km Rohrlei-
tungen und zirka 70 km Elektrokabel leicht zuginglich
untergebracht.

Der vielseitige Maschinenpark der Abteilungen Sengerei,
Strangbleicherei, Jigger- und Haspelfarberei, Kontinue-
farberei, Dampferei, Wischerei, Appretur, Farbkiiche,
Filmdruckerei, Schablonenmacherei, Labors und Kontrol-
len wird von der eigenen, guteingerichteten mechanischen
Werkstdtte gepflegt.

Im Betriebslabor werden neue Verfahren der Ausrii-
stung sowie sdmtliche Musterfdrbungen und Nuanceein-
stellungen rezeptiert. Die schwierigen chemischen Fabri-
kationsprozesse werden fortlaufend analysiert und gepriift.
Im Betriebslabor stehen die wichtigsten Produktionsma-
schinen in Versuchsgrofle zur Verfiigung.

Im physikalisch-technologischen Priiflabor priift man
laufend die Produktionspartien auf die Gebrauchstiich-
tigkeit und Eignung der Trageigenschaften der verschie-
denen Artikel. Diese Priifungen sind unerldfBlich bei hoch-
veredelten Stoffen wie biligelfreie Hemden- und Blusen-
stoffe (Splendesto), wasserabstoBende Ausriistungen fiir
Regenmantelstoffe (Aquaperl) sowie knitterecht- und an-
dere Spezialausriistungen auf den verschiedensten Quali-
tdten vom Feingewebe aus reiner Baumwolle bis zum
Mischgewebe. Das letztere wird unter dem Namen «blend-
club» verkauft.

Die Filmdruckerei ist ein weiteres Spezialgebiet der
Stoffveredlung, das in Netstal gepflegt wird. In grofBen,
hellen Silen werden die weltbekannten «Stoffeli» ge-
druckt. Ferner werden Kleider- und Dekorationsstoffe so-
wie weitere Artikel in verschiedenster Dessinierung und
Kolorierung hergestellt.

In den letzten zehn Jahren wurde der gesamte Personal-
bestand von 397 Personen auf 355 Personen reduziert. Dies
war moglich durch aufBerordentlich grofe Investitionen
an Maschinen und Apparaten. Die Produktivitdtssteige-
rung pro Arbeitskraft und Jahr betragt zirka 9000 m.
Eines der schwierigsten Probleme ist auch hier das der

Nachwuchsgewinnung. Die Textilveredlungs A.-G. scheut
keine Miihe und Kosten (Betriebsbesichtigungen durch
Schulen, Behorden und Vereine, Schnupperlehren etc.), um
junge, geeignete Leute fiir die Textilindustrie zu interes-
sieren und zu gewinnen.

Die Stoffel-Gruppe

Zu Beginn der sechziger Jahre umfalten die Stoffel-
Unternehmen das Stammhaus in St. Gallen mit oberster
Leitung, Zentralverwaltung und Verkauf im In- und Aus-
land, die Spinnerei, Weberei und Garnférberei in Mels,
die St.-Galler Feinwebereien A.-G. mit Fabriken in Lich-
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tensteig, Schmerikon und Elgg sowie die Ausriisterei

und Druckerei in Netstal.

Durch die handelspolitische Entwicklung der letzten
Jahre in Europa, vor allem durch die Entstehung gréBerer
Maérkte, stellten sich auch der Stoffel-Gruppe neue Pro-
bleme. Ein groBler Markt mit wirtschaftlicher Freiziigig-
keit, befreit von handelspolitischen Hemmnissen, bedeutet
stidrkeren Wettbewerb und erfordert gréBere Anstrengun-
gen. Deshalb verband sich Stoffel mit zwei andern euro-
péischen Firmen 1960 zu einer Forschungsgemeinschaft der
Triatex A.-G., Ziirich.

Auf die Gegebenheiten, auf welche eine Unternehmung
von mittlerer Groffe in einem europisichen Markte sto-
Ben wird, antwortete Stoffel ferner mit der Einfiihrung
und der werblichen Unterstiitzung von Markenartikel. Dem
«Stoffels-Tiiechli» wurden an die Seite gestellt: der Re-
genmantelstoff Stoffels Aquaperl, der Hemdenstoff Stof-
fels splendesto und in neuester Zeit die Mischgewebe Stof-
fels blendclub.

All dieses Streben zeigt aber auch die Beschrianktheit
der Moglichkeiten einer europdischen Textilfirma. War
eine lose Verbindung auf dem Gebiete der Forschung noch
moglich, so stellten sich dhnlichen Bestrebungen auf dem
Gebiete des Marketings, der Administration und der tech-
nischen Fortentwicklung Hindernisse entgegen, deren Be-
seitigung auf dem Weg der vertraglichen Verbindung
zwischen mehreren Interessenten mit sehr groflen Schwie-
rigkeiten verkniipft war. Diesen Schwierigkeiten begeg-
nete die Firma Stoffel damit, daf3 sie der grofften Textil-
firma der Welt, Burlington Industries Inc., Greensboro/
N.C., USA, eine Minderheitsbeteiligung an der Stoffel A.-G.
einrdumte, ergdnzt durch eine Vereinbarung, die eine in-
tensive Zusammenarbeit auf allen Gebieten der Produk-
tion, des Verkaufs, der Produktentwicklung, der Admini-
stration usw. vorsieht. Die enge Verbindung mit dem
neuen Partner fiihrte zum Austritt von Stoffel aus der
Triatex A.-G.

Das Unternehmen, das 1954 noch einen Personalbestand
von 2000 Leuten in allen Betrieben aufwies, arbeitet heute
bei erheblich gesteigertem Ausstoffl mit 1450 Personen. Die
drei beschriebenen Werke zeigen, daB in erstaunenerre-
gendem Umfange Mittel investiert und Rationalisierungs-
anstrengungen unternommen worden sind und laufend un-
ternommen werden. So bereiten sich die Stoffel-Unterneh-
mungen auf den kommenden grofien europdischen Markt
vor. Sie werden ihm als eine straff geordnete, konzen-
trierte und integrierte Organisation und mit den neuesten
Mitteln der Fabrikation, der Administration und des Mar-
ketings begegnen.

Handschin & Ronus AG, Liestal (HANRO)

Grofibetrieb der Wirkerei- und Strickereiindustrie

Die Marke «HANRO» — entstanden aus den beiden
Namen Handschin und Ronus — ist in der Damenbeklei-
dung zu einem festen Begriff geworden, wie es derer nicht
viele gibt. Es verbinden sich damit Vorstellungen wie
hochqualitativ, bequem, praktisch und modegerecht. Die
Marke HANRO hat nicht wenig zur allgemeinen Verbrei-
tung und zum Aufschwung der Trikotoberbekleidung bei-
getragen. Die Wirkerei- und Strickereiindustrie hat nam-
lich, im Gegensatz zu anderen Sparten des Textil- und
Bekleidungssektors, in den letzten zehn Jahren einen deut-
lichen Aufschwung erlebt.

Die Firma Handschin & Ronus gehort gem&f Fabrik-
statistik zur Wirkerei- und Strickereiindustrie. Diese ist
ihrerseits wieder eine Untergruppe des Hauptzweiges
«Bekleidungsindustrie». W&hrend die durchschnittliche
BetriebsgroBe in der Wirkerei- und Strickereiindustrie
54 Personen betrédgt, beschiftigt die Firma Handschin &
Ronus tiiber 1000 Arbeitskrdafte. Der Betrieb in Liestal
weist einen Bestand von 800 Personen auf. die Naherei-

filiale in Basel — gegriindet 1938 — einen solchen von
100, und die 1963 angegliederte Tochtergesellschaft Hig
& Co., Murgenthal, beschéftigt rund 200 Personen. Mit
ihren insgesamt 1100 Beschiftigten macht die Firma rund
9 % der ganzen Strickereiindustrie aus. HANRO ist nicht
nur der bedeutendste Betrieb der schweizerischen Ma-
schenindustrie, sondern auch ihr weitaus gréBter Expor-
teur. HANRO ist sogar der grofite Exporteur der ganzen
schweizerischen Bekleidungsindustrie.

Aus einem Familiengewerbe hervorgehend, ist die Firma
1884 entstanden. Seit 1898 ist sie im «Benzbur» in Liestal
niedergelassen. Von ihrer Griindung an ist die Firma bis
zum heutigen Tag eine reine Familienunternehmung ge-
blieben.

Wenn man bedenkt, dall es in der ganzen Wirkerei- und
Strickereiindustrie nur drei Betriebe mit liber 400 Arbei-
tern gibt, erkennt man, wie sehr die Firma HANRO in
ihrem Sektor ein GroBbetrieb ist. Die Aufrechterhaltung
einer derart umfangreichen Produktion und die Siche-
rung eines so enormen Exportes stellen ganz besondere
Anforderungen und bringen spezifisch groBbetriebliche
Probleme mit sich. Insbesondere mufl trotz der GréBe der
Firma deren Beweglichkeit gewahrt werden koénnen.

Die Création als Ausgangspunkt

Die schopferische Idee zu finden, die dem Produkt auf
dem Markte immer wieder den Absatz schafft, ist die
Aufgabe der «Création». Die Création als betriebliche
Funktion umfafBt nicht nur den schopferischen Bereich,
sondern ist auch die eigentliche Konstruktionsabteilung
des Betriebes, in welcher sowohl die eigenen Stoff-(Strick-)
Muster als auch alle Modelle entwickelt werden. Auf-
merksames Verfolgen der internationalen Modetendenzen
und ihre Abwandlung auf Trikot sind Voraussetzung fiir
den erfolgreichen Absatz. Im Unterschied zu anderen In-
dustriezweigen mull bei HANRO zweimal im Jahr das
ganze Sortiment, d. h. die Kollektionen, neu herausge-
bracht werden. Die Mitarbeit an der Entwicklung der
Prototypen bis zur Produktionsreife ist eine faszinierende,
aber zugleich auch nervenanspannende Tétigkeit, die an
alle Mitwirkenden hochste Anspriiche an Phantasie und
Beweglichkeit stellt.

Differenziertes Fabrikationsprogramm

Unter der einzigen Marke HANRO werden aus natiir-
lichen und synthetischen Fasern hergestellt: gewirkte und
gestrickte Kleider, Costumes, Mintel, Pullover, Slacks,
Nachthemden, Lisseuses, Pyjamas, Unterrécke fiir Damen,
ferner gewirkte und gestrickte Unterbekleidung fiir Damen,
Herren und Kinder. Die Aufnahme der Fabrikation ge-
strickter Oberbekleidung geht in die dreiBliger Jahre zu-
riick. Eine lange Entwicklung in enger Zusammenarbeit
mit der Maschinenindustrie fiihrte damals zum Bau von
Rundstrickmaschinen, die den Anforderungen zur Herstel-
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lung des heute weltbekannten HANRO-Strickstoffes ge-
recht wurden. Diese Pionierleistung hat zur allgemeinen
Verbreitung der heute wegen ihrer angenehmen Trag-
eigenschaften beliebten Trikotmode beigetragen.

Der Betrieb und seine Einrichtung

Die gesamte iiberbaute Fabrikationsfléche, inkl. Zweig-
betriebe, betrdgt ca. 25000 m?. Verschiedene Bauetappen
trugen der stiirmischen Entwicklung Rechnung. Zuschnei-
derei und Niherei sollten in den gleichen Fabrikations-
silen Platz finden und moglichst viel Tageslicht erhalten,
was die Ausbildung der Décher als Shed bedingte. Die
Niherei muBte iiberdies das Aufstellen von gegen 30 m
langen Transportbéndern erlauben. Im Rohstofflager mit
der anschlieBenden Spulerei waren alle MaBnahmen zu
treffen, um die palettierte Anlieferung und Lagerung von
Garnen und Halbfabrikaten zu ermoglichen.

Fast alle Arbeitsrdume sind voll klimatisiert, die Kiih-
lung erfolgt mittels Grundwasser. Dieses wird iiber Nacht
in einem Reservoir von 500000 1 gespeichert, da die Grund-
wasserfassung bei Vollausbau den Spitzenbedarf nicht
direkt decken kann. Die Gliederung des Betriebes in Her-
stellung von Halbfabrikaten und Verarbeitung zu Fertig-
fabrikaten stellt hinsichtlich der Klimatisierung ganz ver-
schiedene Anforderungen. Wihrend fiir die Herstellung
der Halbfabrikate ausschlieBlich hoéhere Feuchtigkeiten
erforderlich sind, geniigt fiir die Fertigfabrikate eine Kom-
fortfeuchtigkeit.

Der Maschinenpark entspricht dem neuesten Stand der
Technik. In engem Kontakt mit den Maschinenherstellern
werden z.T. sogar Prototypen ausprobiert.

Fiir den Unterhalt der gesamten Anlagen werden eine
gut eingerichtete, betriebseigene mechanische Werkstatt
und Schlosserei, eine elektrische Installationsabteilung,
Schreinerei, Malerei, Garage und Gértnerei unterhalten.

Der Produktionsprozef’

Dieser umfaBt zwei Stufen: 1. die Strickerei, d.h. die
Stoffherstellung, welche ein Fabrikationsprozef3 im Sinne
der engeren Textilindustrie ist, und 2. die Konfektion,
welche eine der Bekleidungsindustrie zugehorige Fabrika-
tion darstellt.

a) Die Strickerei:

Hier werden abgepalite Korperteile oder Stoff am Me-
ter auf modernsten Flach- und Rundstrickmaschinen
gestrickt. Dazu gehort auch die Vorbereitung (Spulen)
des vorwiegend aus schweizerischen Spinnereien stam-
menden Garnes. Dank dem Einsatz neuester Maschinen
konnte in diesen Abteilungen eine weitgehende Rationa-
lisierung verwirklicht werden, kann doch eine einzelne
Arbeitskraft in der Spulerei bis zu 40 Spindeln, in der
Strickerei bis zu 8 Maschinen bedienen.

b) Konfektionsabteilungen:

Die gestrickten Teile werden nach einer Vorbehandlung
zugeschnitten und zusammengeniht. Das dehnbare Ma-
terial bedingt den Einsatz von ausgekliigelten Spezial-
nihmaschinen, die eine elastische, haltbare Naht ge-
wihrleisten. Es gibt aber auch viele Arbeitsgénge, die
besser und schoner von Hand ausgefiihrt werden. Darin
liegt auch der Erfolg der mit groBer Sorgfalt angefer-
tigten und mit gepflegten Details versehenen Pro-
dukte. Der Rationalisierung der Arbeitskrifte in den
Konfektionsabteilungen sind aus diesen Griinden enge
Grenzen gesetzt.

Die Produktion erfolgt nicht auf Lager, sondern nur auf
Bestellung, mit Ausnahme der Standardartikel. Daher ist
eine duBerst kurzfristige Planung und Disposition notwen-
dig. Fiir die Arbeitsvorbereitung mufl der Betrieb unmit-
telbar nach erfolgtem Ordereingang raschméglichst zu

analytischen Unterlagen kommen. Deshalb wird eine elek-
tronische Datenverarbeitungsanlage eingesetzt. Zur Haupt-
sache ermittelt sie den Material- und Zutatenbedarf sowie
die zeitliche Belastung nach Abteilungen und Arbeits-
operationen. Die elektronische Datenverarbeitung erledigt
daneben vorldufig buchhalterische und statistische Arbei-
ten. Spéter soll sie als integriertes Planungsinstrument
eingesetzt werden.

Weltweiter Absatz

Die modische Struktur der HANRO-Produkte bedingt
den Verkauf — unter Umgehung des GroBhandels — di-
rekt an den Detailhandel im In-und Ausland. Die Schweiz
ist mit der Hélfte an der ganzen Produktion Hauptabneh-
mer von HANRO-Produkten. Der Exportanteil verteilt
sich auf rund 30 Lénder und damit auf alle Kontinente
der Erde. HANRO ist der groBte Exporteur der gesamten
schweizerischen Wirkerei- und Strickerei- und sogar
Bekleidungsindustrie zusammen. Die Firma leistet damit
einen wesentlichen Beitrag an den schweizerischen Au3en-
handel und foérdert mit ihrer Marke den guten Ruf schwei-
zerischer Qualitdatsprodukte.

Vorbildliche Nachwuchsforderung und
Lehrlingsausbildung

Der systematischen Anlernung spezialisierter Arbeiten
wird in eigenen Ausbildungsstéitten groBte Aufmerksam-
keit geschenkt. Vor allem aber ist es moglich, verschie-
dene Lehrberufe zu erlernen, die nach erfolgreichem Ab-
schluf3 der Lehre mit dem Eidgendssischen Fahigkeitsaus-
weis ausgezeichnet werden. Bahnbrechend ist Handschin
& Ronus besonders in der Ausbildung der Lehrtéchter im
Berufe der «Konfektionsschneiderin fiir Trikotoberklei-
der» vorangegangen. Zu erwiahnen ist hier das Bestehen
einer eigentlichen Lehrtochterabteilung, das heiit einer
betriebsinternen praktischen Schule. Die jédhrlichen, er-
folgreichen Lehrabschliisse von durchschnittlich 20 Kon-
fektionsschneiderinnen dokumentieren die Attraktivitét
und Notwendigkeit einer solchen Ausbildung, die den
Aufstieg in verantwortungsvolle Posten innerhalb oder
auBerhalb des Betriebes gewéhrleisten. Die Lehraus-
bildung erstreckt sich auch auf die kdufméinnischen Be-
rufe, die Mechaniker und die Maschinenstricker und
-wirker. HANRO setzt sich damit aktiv flir die Heran-
ziehung eines eigenen Nachwuches ein und unterstiitzt
damit auch die regionale Personalwerbung der baselland-
schaftlichen Textil- und Bekleidungsfirmen, die unter dem
Losungswort «Textil hat Zukunft» verschiedene gréBere
Nachwuchsaktionen unternommen haben.

Im Wettbewerb mit der Chemie

Beim Rundgang durch die Firma machen die groBziigig
gestalteten, auf das dullerste gepflegten und vollklimati-
sierten Sile und Fabrikationsrdume einen bleibenden Ein-
druck. Der Ruf, der den HANRO-Produkten vorangeht,
ist auch in den Gebaulichkeiten, Einrichtungen, Arbeits-
plitzen und im Betriebsklima verwirklicht, so da man
sogar ohne die erwdhnte Datenverarbeitungsanlage von
einer wvollstindig integrierten Betriebsfiihrung sprechen
kénnte. Man erkennt, da der die Firma und ihre Pro-
dukte charakterisierende starke Leistungswille alle Be-
reiche nach einer einheitlichen Konzeption formt. Der bis-
herige Erfolg hat dieser Konzeption recht gegeben. Dabei
ist zu bedenken, daB auf den Absatzmérkten eine aufler-
ordentlich scharfe inldndische und auslédndische Konkur-
renz herrscht und daB die Firma Handschin & Ronus auf
dem Arbeitsmarkt im Baselbiet gegen die gutverdienenden
chemischen GroBkonzerne zum Kampf antreten mufl. Das
gilt tbrigens auch fiir die anderen Textil- und Beklei-
dungsfirmen des Kantons Baselland. DaBl gerade hier,
unter solchen Gegebenheiten, das Schlagwort «Textil hat
Zukunft» zuerst verwendet wurde, spricht fiir sich selbst.

H.R.
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Die Produktion von Zellulose- und Synthesefasern

Im Laufe des ersten Halbjahres 1966 wies die Weltpro-
duktion von Zellulose- und Synthesefasern eine weitere
Expansion auf.

Die Gesamtproduktion der nachstehend genannten haupt-
séchlichsten Lander und Gebiete, auf welche 85 % der
Weltproduktion entfallen, zeitigte eine Zunahme um 9 %,
die gleiche Expansionsrate wie in der ersten Hilfte 1965.

Produktion von Zellulose- und Synthesefasern
und -garnen
(in 1000 Tonnen)

Prozentuale

Erstes Halbjahr Zunahme

1963 1964 1965 1966 1965/1966
Westeuropa 781,0 887,0 912,0 973,7 7
Vereinigte Staaten* 526,7 608,8 717,3 802,7 12
Japan 330,2 399,7 433,6 464,6 7
Sowjetunion 151,0 173,0 197,0 223,0 13
Zusammen 1788,9 2068,5 2259,9 2464,0 9

* Azetatfasern ausgenommen

Die durch das Internationale Rayon- und Synthesefaser-
komitee in Paris veroffentlichten Zahlenangaben, die sich
auf die Gesamtproduktion der westeuropdischen Lénder,
der Vereinigten Staaten und Japans beziehen und Halb-
jahresresultate darstellen, weisen im Vergleich zu den
Resultaten im ersten Halbjahr 1965 auf eine sehr unter-
schiedliche Entwicklung der Konjunktur hin und ergeben
bei den Zellulosefasern und -garnen eine Abnahme um
2%, bei den Synthesefasern und -garnen eine Expansions-
rate von 23 %, die somit héher war als jene in der gleichen
Zeitspanne 1965 (20 %).

Die Produktion von endlosem Zellulosegarn hielt sich
ungefdhr auf dem gleichen Niveau wie wihrend der ersten
sechs Monate 1965.

Endloses Zellulosegarn

(in 1000 Tonnen)
Erstes Halbjahr

1963 1964 1965 1966
Westeuropa 206 219 217 219
Vereinigte Staaten 156 172 187 182
Japan 66 68 69 70
Zusammen 428 459 473 471

Im Gegensatz zu obiger Entwicklung ergab sich bei der
Produktion von Zellulosestapelfasern, im Vergleich zum
gleichen Zeitraum des vorangegangenen Jahres, eine Kon-
traktion.

Zellulosestapelfasern

(in 1000 Tonnen)
Erstes Halbjahr

1963 1964 1965 1966
Westeuropa 369 410 402 376
Vereinigte Staaten* 127 138 149 154
Japan 156 173 181 181
Zusammen 652 721 732 711

* Azetatfasern ausgenommen

Die Zunahme der Produktion von Synthesefasern und
-garnen macht in allen Weltteilen weitere Fortschritte.
Im Gegensatz zur Entwicklung im Vergleichshalbjahr 1965
ist der Rhythmus der Expansion in Europa hodher (29 %)
als in den Vereinigten Staaten (23 %) und in Japan (16 %).

Synthese-, Filament- und Stapelfasern bzw. Garn
(in 1000 Tonnen)
Erstes Halbjahr

1963 1964 1965 - 1966
Westeuropa 206 258 293 379
Vereinigte Staaten 244 298 381 467
Japan 108 159 184 214
Zusammen 558 715 858 1060

Notizen aus der ungarischen Textilwirtschaft
B. Locher

Im Rahmen der Leichtindustrie Ungarns bildet die Tex-
tilwirtschaft eindeutig deren Riickgrat. Sie ist eine ihrer
dltesten Branchen. Der Textilsektor allein beschéftigt
heute ungefidhr 140 000 Arbeitskrifte; die Gesamtzahl der
Werktatigen in Ungarn belduft sich schidtzungsweise auf
1,3 Millionen. Die Textilindustrie Ungarns hat in verschie-
dener Hinsicht einen hohen Stand erreicht. Die Pro-Kopf-
Rate in der Produktion und Verarbeitung der meisten
Textilrohmaterialien — Baumwolle, Wolle, Synthesefasern
— {ibertrifft, nach ungarischen Angaben, den Weltdurch-
schnitt betréchtlich.

In den letzten Jahren fand in der ungarischen Textil-
branche eine durchgreifende Modernisierung statt. Neue
Baumwollspinnereien wurden installiert und der Stand
der Webautomaten erhéht. Auch der Druck- und Appre-
tursektor erhielt einen Auftrieb. Der Wiederaufbau er-
faBte samtliche Zweige der Textilindustrie. Auch bei den
synthetischen Fasern vollzog sich eine Kapazitdtsauswei-
tung.

Diese vielseitige Rekonstruktion der Textilindustrie ei-
nerseits und die konstante Steigerung des technischen
Standards andererseits resultierten einen hoheren Pro-
duktionszuwachs als geplant war. Der letzte Fiinfjahrplan,
1961—1965, basierte auf der geschitzten Inland- und Aus-
landnachfrage, mit einer Produktionszunahme von 30 bis
32 %. Die tatsidchliche Zuwachsrate betrug aber 34 %. Die
nachstehende Tabelle zeigt die Entwicklung der ungari-

schen Textilindustrie in den letzten Jahren, wobei nur
Produktions- und Exportdaten der wichtigsten Erzeug-
nisse genannt sind:

Produktion Exvort
(in Mio m?)
Baumwollgewebe 1938 146 8,8
1960 238 103,3
1965 324 138,0
Wollgewebe und synthetische
Gewebe mit Wollcharakter 1938 19,6 0,3
1960 31,4 6,0
1965 35,1 9,0
Seidengewebe 1938 12,0 5,9
1960 28,4 5,6
1965 34,7 10,6
Strimpfe und Socken aus (in Mio Paar)
synthetischem Garn 1938 — —
1960 12,5 3,3
1965 23,5 11,8

Textilmaschinen aus aller Welt

Der Bedarf der ungarischen Textilindustrie an Maschi-
nenmaterial aus dem Ausland ist betrichtlich, obwohl die
Maschinenindustrie des Landes verhiltnism#Big weit fort-
geschritten ist und zahlreiche Maschinen ausfiihrt. «Tech-
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noimpex», die ungarische Aullenhandelsstelle fiir den Ex-
port und Import von Maschinen aller Art, hat unléngst,
gemdB ungarischen Angaben, bei der Firma Saurer (Ar-
bon) fiir 900 000 Franken Webereimaschinen gekauft. Bei
der Firma Schweiter wurden Auftrdge flir automatische
Kreuz- und Kammwickelmaschinen im Werte von rund
700 000 Franken getatigt. Aus Italien wurden von der
Firma Tematex (Mailand) Spinnanlagen im Werte von
133 Mio Lire geliefert und von der Firma Sant’ Andrea
(Bologna) &@hnliche Spinnereiausriistungen im Werte von
340 Mio Lire. Aus Westdeutschland bezieht die «Techno-
impex» alljéhrlich Textilmaschinen von der Firma Ober-
mayer, Neustadt, deren Kosten sich um rund 1 Mio DM
pro Jahr bewegen. Thermostabile Spannrahmen wurden
von der Firma Krantz (Aachen) und Briickner (Leonberg
bei Stuttgart) bezogen; diese Bestellungen beliefen sich
wertméBig auf rund 1 Mio DM.

In Nyergesujfalu (westlich Budapest) entstand in den
letzten Jahren das Zentrum der Chemiefaserindustrie des
Landes. Mit der Errichtung einer Fabrik zur Erzeugung
von «Danulon» (Rayon) wurde der erste Schritt zur Ent-
wicklung dieser Industrie unternommen. Die Lieferung
dieser Fabrikeinrichtung besorgte Ostdeutschland. Dau-

ernd wurden Kapazitdtssteigerungen erzielt, so daB ab
1965 jahrlich 2300 t Kunstfasern produziert werden kon-
nen. Ein weiteres Werk zur Produktion von «Danulon»
wurde in Westdeutschland in Auftrag gegeben. Dieses
hat, laut ungarischen Quellen, die Produktion aufgenom-
men und stellt jéhrlich rund 1000 t «Danulon» her.

Die Firma Bentley (England) zdhlt ebenfalls zu den
regelméfigen Lieferunternehmen der ungarischen Tex-
tilindustrie, Die von dieser Firma letzthin bezogenen Wirk-
maschinen stellten einen Wert von rund 200 000 £ dar.

Zwecks Forderung der Leinen- und Hanfindustrie hat
«Technoimpex» schon etliche moderne Webmaschinen im-
portiert, z. B. von der belgischen Firma Picanol. Die er=-
sten der 20 schweren CM-CSB-Webautomaten wurden
dieses Jahr in der Weberei in Ujszeged (Siidostungarn) in-
stalliert.

Fir den neuen Maschinenpark der Picanol-Automaten
sind entsprechende Vorwerkmaschinen erforderlich. Be-
reits wurde mit ausléndischen Unternehmen verhandelt,
so auch mit den beiden schweizerischen Firmen Mettler
und Schweiter, mit der italienischen Firma Savia und
mit Gilbos (Belgien).

Handelsnachrichten

Lagebericht der schweizerischen Seiden- und Rayonindustrie und des Handels

Die Beschiftigungslage in der schweizerischen Seiden-
und Rayonindustrie und im Handel war im 3. Quartal 1966
je nach Industriezweig unterschiedlich, im groBen und
ganzen, abgesehen von der Zwirnerei, befriedigend. Zum
Teil muBte eine gewisse Abnahme des Bestellungsein-
ganges festgestellt werden. Die hauptséchlichsten Schwie-
rigkeiten ergaben sich iibereinstimmend wieder durch die
behordlichen MaBnahmen im Personalsektor einerseits so-
wie die wachsenden Zollschranken gegeniiber der EWG
anderseits.

Die Schappespinnereien verzeichneten im Berichtsquar-
tal einen saisonbedingten Produktionsriickgang, wihrend
im gleichen Zeitraum die Exportergebnisse noch Ileicht
verbessert werden konnten. Dagegen muflte wieder eine
merkliche Abnahme der Nachfrage in Kauf genommen
werden.

Die Produktion in der Chemiefaserindustrie, gemessen
an der Vorperiode, war unterschiedlich je nach Sparte.
Sie ging erheblich zuriick in Viskosegarnen fiir technische
Verwendungszwecke und blieb unter Berticksichtigung der
voriibergehenden Einschriankung wegen Ferien im allge-
meinen unveridndert. Im Export sind die Ablieferungen
in Viskosekurzfasern und endlosen Viskosegarnen zuriick-
gegangen. Die erhohten Kapazitdten in Westeuropa fiir
die Nylonerzeugung haben zu einem regeren Angebot und
zu einer beachtenswerten PreisermifBigung gefiihrt.

In der Seidenzwirnerei konnte nur das Geschiaft mit der
Néhseide einigermaBlen befriedigen, wahrend bei den Sei-
den- und synthetischen Garnen in der Berichtsperiode ein
weiterer Riickgang sowohl bei den geleisteten Arbeits-
stunden als auch in der Ausfuhr vermerkt werden mufte.
Inzwischen hat sich der Bestellungseingang wieder we-
sentlich gebessert.

Trotz einer saisonbedingten Abschwichung des Ge-
schaftes war im allgemeinen die Beschéftigung in der
Seidenbandindustrie weiterhin gut, und auch die néchste
Zukunft gibt — auf Grund des Auftragseinganges — kei-
nen Anlaf3 zu Besorgnis. Hauptproblem bleibt die Beschaf-
fung von Arbeitskraften.

Angesichts der Schwierigkeiten im Personalsektor so-
wie im Handel mit den EWG-Staaten erfreute sich die
Seidenstoffindustrie und der -groffhandel trotz allem auch
im Berichtsquartal eines verhéltnisméBig guten Geschéfts-
ganges. Die Zahl der Webstuhlstunden wie auch die Ge-
webeproduktion waren zur Hauptsache aus Saisongriinden
riickldufig, die Produktivitdt dagegen konnte in den mei-
sten Betrieben weiter verbessert werden. Der Bestellungs-
eingang aus dem In- und Ausland verlief befriedigend, so
daB der Orderbestand eher etwas hoher war als vor Jah-
resfrist. Das Exportergebnis blieb dank hoherer Ausfuhren
nach den EFTA-Staaten befriedigend.

Die Lage der schweizerischen Baumwollindustrie

Trotz der Ferienzeit hat sich der Geschéftsgang in der
Baumwollindustrie im 3. Quartal 1966 nicht wesentlich
gedindert.

In der Spinnerei war die Produktion gegeniiber der
entsprechenden Vorjahresperiode Kkleiner, hingegen hat
der Auftragseingang gesamthaft betrachtet merklich zu-
génommen. Besonders auf dem Sektor der Feingarne hat
die Nachfrage angezogen, wodurch sich die Preissituation
befestigte und die Lager praktisch abgebaut werden konn-
ten. Auf dem Sektor der kardierten Grobgarne trat keine
splirbare Veridnderung ein, weshalb die allgemeine Pro-
duktionseinschrinkung fiir ein weiteres Halbjahr weiter-
gefﬁhrt wird. Die Beschiftigung ist im Durchschnitt bis
Ins 1. Quartal 1967 sichergestellt.

In der Baumwollzwirnerei hat die Beschiftigungslage
im 3. Quartal 1966 keine wesentliche Verénderung erfah-
ren. Die kurzfristigen Auftrige stehen weiterhin im Vor-
dergrund, was die Produktionsplanung erschwert. Der
Auftragsvorrat Ende September 1966 gewdhrleistete die
volle Ausniitzung der Produktionskapazitdt fiir etwas
mehr als drei Monate.

In der Weberei ist der Geschiftsgang von Firma zu
Firma je nach Produktionsrichtung unterschiedlich. Wah-
rend in der Grob- und Mittelfeinweberei der Auftrags-
eingang auf gewissen Sektoren schleppend war, hielt die
gute Nachfrage nach Feingeweben an, wobei namentlich
die Mode dem Artikel Borkencrépe, einer schweizerischen
Spezialitit, gilinstig gesinnt ist. Der Ordereingang der
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Feinweberei lag wesentlich {iber den Werten des gleichen
Zeitraumes des Vorjahres. In der Buntweberei liel der
Auftragseingang zu winschen {ibrig, was sich in ge-
ringeren Verkdufen im Vergleich zu den Vorjahreszahlen
widerspiegelt. In diesem Sektor machen sich nach wie
vor Importe zu dulBerst tiefen Preisen nachteilig bemerk-
bar.

Auf dem Gebiet der Baumwoll-Univeredlung ist die
Umsatzentwicklung im Berichtsquartal auch dieses Jahr
durch Saisonablauf und Betriebsferien nachteilig beein-
fluBt worden, so daB die Umsétze des Vorquartals nicht
gehalten werden konnten. Leider ist aber auch im Ver-
gleich zum 3. Quartal 1965 ein Umsatzriickgang festzu-
stellen. Dieser ist vor allem auf die unbefriedigende Be-
schaftigungslage auf dem Gebiet der Veredlung von Ge-
weben der Mittelfein- und Grobweberei zuriickzufiihren.
Auf dem Sektor der Stickereiveredlung konnte das Vor-
jahresergebnis ebenfalls nicht erreicht werden. Im Gegen-
satz zur Uni- und Stickereiveredlung war die Beschéaf-
tigung im Druck zufriedenstellend. Gegeniiber dem Ver-

gleichsquartal 1965 konnten die Umsédtze sowohl im Film-
als auch im Maschinendruck wert- und mengenmaéfig ge-
steigert werden.

Die Einfuhr von Baumwollgarnen und -zwirnen hat sich
gegeniiber der vorjdhrigen Vergleichsperiode erheblich
zurlickgebildet. Bei Baumwollgeweben hat der Import
geringfligig von 17,0 auf 17,4 Mio Franken zugenommen.

Die Ausfuhr hat — ebenfalls im Vergleich zum 3. Quar-
tal 1965 — auf der ganzen Linie in erfreulichem Ausmaf
zugenommen; fiir Baumwollgarne von 4,9 auf 8,6, fiir
Baumwollzwirne von 6,6 auf 9,1 und fiir Baumwollgewebe
von 33,9 auf 39,2 Mio Franken.

Der Stickereiexport erreichte im 3. Quartal 1966 39,1 Mio
Franken gegeniiber 39,3 Mio im Vergleichsquartal 1965.
Der Durchschnittswert je Kilo betrug Fr. 84.40 gegentiber
Fr. 83— im 3. Quartal 1965.

Die Maschinen waren zu ca. 90 % beschéftigt. Die Ueber-
zeitstunden sind weiter zuriickgegangen, doch zeigt sich
eine gewisse Belebung der Nachfrage.

Betriebswirtschaftliche Spalte

Kapazitatsplanung in der Weberei
M. Fluck, Textilfachschule Wattwil

In der fachtechnischen und betriebswirtschaftlichen
Literatur ist hin und wieder die Rede von Kapazitdts-
planung und Optimalisierung der Sortimente, aber man
sucht umsonst nach einem geschlossenen praktikablen
System, das alle Verarbeitungsprozesse der Weberei um-
faBt. Die Spinnerei kennt eine solche geschlossene Kapa-
zitdtsplanung im sog. Spinnplan, der durch Produktions-
vergleiche der Maschineneinheiten der Einzelprozesse eine
Kapazitdtszuordnung ermoglicht. Dem Verfasser stellte sich
vor mehr als 15 Jahren im Zusammenhang mit der Ein-
fihrung des Lehrgebietes «Projektieren von Webereien»
die Frage, ob sich auch fiir die Fertigung von Geweben
eine Methode finden lasse, die durch alle Prozesse mit-
tels einer einzigen Dimension direkte Leistungsvergleiche
und damit Kapazitdtszuordnungen ermdogliche. Die da-
mals eingefiihrte Methode der Durchflu3- und Verarbei-
tungsgeschwindigkeit hat sich sowohl in der Lehre als
auch in der Praxis bewédhrt. Wenn die Methode bis zum
heutigen Tag noch wenig bekannt ist, so liegt dies wohl
vor allem daran, daB der Rechnungsgang durch die Viel-
zahl der zu fabrizierenden Artikel sehr umfangreich wird
und manuell kaum Okonomisch zu handhaben ist. Die
Situation dndert sich aber schlagartig durch den Einsatz
von Kkartengesteuerten Elektronenrechnern, die in kurzer
Zeit eine Grofizahl von einfachen Rechenoperationen be-
wiltigen kénnen. Das Vorhandensein solcher Rechenge-
riate 1aBt eine Veroffentlichung dieser Methode als ange-
bracht erscheinen, wobei zunédchst ohne weitschweifigen
mathematischen Unterbau nur der allgemeine Gedanken-
gang bekanntgemacht werden soll. Interessenten werden
gebeten, sich an den Verfasser oder an Textiltechniker
unserer Schule zu wenden, wenn sie die Methode in den
Verfeinerungen ndher kennenlernen wollen.

Der Grundgedanke dieser Kapazitdtsplanung entstammt
der Hydraulik, genauer der Vorstellung des Wasserflusses,
der sich teilweise durch ein einziges FluBlbett wélzt oder
aber in wilden Spriingen durch eine Vielzahl von Runsen
zu Tale braust. Soll das Wasser eines geschlossenen FluB3-
system so abgeleitet werden, daB weder zu grofBe, kost-
spielige FluBquerschnitte, noch zu kleine, zu Ueberschwem-
mungen fithrende Ableitungen gebaut werden, so ist dar-
auf zu achten, daBl bei kontinuierlichem Wasseranfall in
jedem Zeitpunkt an jeder Stelle die gleiche Menge im

gleichen Zeitabschnitt durchlduft. Passagen im FluBlauf
mit grofem Gefélle fithren zu groflen Wassergeschwindig-
keiten, die eine Verkleinerung der Querschnitte ermog-
lichen, und umgekehrt verlangt ein kleines Gefille grofe
Durchfluflquerschnitte.

Uebertragt man dieses Bild in die Fabrikation eines
Webereibetriebes, so entspricht dem zu weiten FluBlquer-
schnitt eine Ueberinvestition an Produktionsmitteln, die nur
teilweise geniitzt werden; dem knappen Querschnitt aber
entspricht der Riickstau, der «Ueberschwemmungen» in
der Gestalt groBer Lagerhaltung und Termintiiberschrei-
tungen verursacht. Da die Fabrikationskosten zu minima-
lisieren sind, miissen sowohl Ueber- als auch Unterkapa-
zitdten vermieden werden; also mull ldngs des ganzen
Prozesses eine sorgfialtige Kapazitatsplanung durchge-
fiihrt, dauernd uberwacht und korrigiert werden. Eine
manuelle Steuerung des Produktionsprozesses ist nur bei
einem kleinen, standardisierten Produktionsprogramm
durchfithrbar; Sortimentsbereinigung heiffit also da zu
deutsch: Artikelreduktion, Spezialisierung auf einige we-
nige Gewebetypen. Durch den Einsatz von Elektronenrech-
nern kann die Planungsarbeit im Rechen- und Zuteilungs-
sektor stark beschleunigt und das Informationsmaterial
rascher erfa3t werden, vorausgesetzt, dall die Produktions-
vorginge durch ein geschlossenes System quantifiziert
werden konnen. Das nachstehend beschriebene System
ist ein Mittel zur Quantifizierung der Produktionsvor-
gidnge, das auch eine Optimalisierung der Produktions-
verhiltnisse und damit der Kosten ermdoglicht. Die An-
schluBdaten an Terminplanung und Kostenrechnung sind
vorhanden und fiihren zu genaueren und vor allem lei-
stungsgerechteren Resultaten als die uneinheitlichen Rech-
nungssysteme.

Die Produktionsleistung der Webereimaschinen ist im
wesentlichen durch die Fadengeschwindigkeit definiert
und begrenzt; ohne den Werkstoff «Faden» konnte die
Drehzahl ohne Schaden erheblich erhdht werden. Die Fa-
dengeschwindigkeit ist das konstantere und charakteristi-
schere Leistungsmerkmal als z. B. die Garnfeinheit: Eine
Spul-, Zettel- oder Webmaschine produziert, von der Fa-
dengeschwindigkeit aus betrachtet, unter viel kleineren
Schwankungen als von der Fadenfeinheit, also vom pro-
duzierten Gewicht her gesehen. Ob eine Webmaschine
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einen SchuBfaden von 10 tex oder von 100 tex verarbei-
tet, &ndert an der Produktionsgeschwindigkeit nichts, ob-
wohl das Werkstoffgewicht im Verhéltnis von 1:10 va-
riiert (Ausnahme: Schlichtmaschine). Aus dieser Tatsache
ergibt sich, daB zur Erfassung der Produktionskapazitét
eine Geschwindigkeitsdefinition zweckmaéaBiger ist als eine
Gewichtsdefinition, indem der Parameter «Garnfeinheit»
aus den Produktionsberechnungen eliminiert wird.

In Analogie zum Beispiel des Wasserflusses sind es drei
Begriffe, die in die neue Planungsmethode einfiihren:

Als Materialflufp wird die strukturelle Darstellung des
Gesamtprozesses bezeichnet; er entspricht dem FluBver-
lauf im topographischen Modell und wird wie dieser in
Planform dargestellt (siehe Abbildung auf Seite 12).

Die Durchflufigeschwindigkeit ist die durchschnittliche
Geschwindigkeit des Werkstoffes in einem bestimmten
«Querschnitt des Materialflusses». Diese Geschwindigkeit
wird als Gesamtfadenléinge eines zu verarbeitenden Pro-
duktes pro Minute angegeben; sie ist durch den Bedarf
pro Minute am Ausgang des Prozesses (Verkauf, Webab-
teilung) festgelegt und wird in m/min angegeben. Produk-
tionsverluste und Abginge sind bei den Vorprozessen
schrittweise zuzuschlagen (analog: Versickerung, Verdun-
stung), wobei aus rechentechnischen Griinden stets die
Ausgangsgeschwindigkeit als Basis zu verwenden ist.

Die Verarbeitungsgeschwindigkeit ist die pro Produk-
tionseinheit (Spindel, Zettel- oder Schir- bzw. Schlicht-
anlage, Einziehstelle, Webmaschine usw.) pro Minute ver-
arbeitbare totale Fadenlédnge, also die Kapazitdt der Pro-
duktionseinheit.

Aus den Werten der Durchfluigeschwindigkeit V und
der Verarbeitungsgeschwindigkeit v ergibt sich, in Ana-
logie zu unserem FluBbild, die Anzahl der bendétigten
«Querschnittseinheiten» (Rohren):

\
v

Im Rahmen dieser knappen orientierenden Veroffent-
lichung konnen die letzten Einzelheiten, Verfeinerungen
und Verflechtungen, insbesondere jene mit den Kapazi-
tdtsermittlungen des Bedienungspersonals, die mit den An-
lagenutzeffektberechnungen zusammenhiéngen, nicht dar-
gelegt werden. Das nachstehende Beispiel zeigt deshalb
nur andeutungsweise, unter Weglassung untergeordneter
Begriffe und Korrekturen, den grundsitzlichen Gedanken-
gang der Methode, die hiemit bekanntgemacht werden soll.

Artikeldaten:

Kettfadendichte D = 41 Fd/em

Schufifadendichte Dy = 23 Fd/em

Ketteinweben e = Igette : lGewebe = 1,15

SchuBleinweben e; = By, : Broh = 1,026

Blattbreite B, = 159 cm  Geweberohbreite Byon = 155 cm
Geweberohlinge Lyon = 30 000 m

Webmaschinendaten:

Anzahl Z;; = 90 Drehzahl n = 180 T/min
Artikelnutzeffekt Ny, = 0,93
Ausnutzungsgrad N, = 0,98
Gesamtnutzeffekt N, = 0,91

7 =

Verarbeitungsgeschwindigkeit Schuf3:

n-By-es-Ne 180 - 155 - 1,026 - 0,91
100 N 100

Verarbeitungsgeschwindigkeit Kette:

n-By-Dg- ek Ne

Vws = = 260 m/min

e = D. - 100
_ 180 - 155 - ;11 - 1,15 - 0,91 g
23 - 100 = 520 m/min

Durchflugeschwindigkeit am Ausgang des Webprozesses:
Vs = Vys + Zy = 260 - 90 = 23400 m/min
Vk = Vyk - Zyy = 520 - 90 = 46 800 m/min

Durch Abgange an Kett- und SchuBmaterial wihrend
des Webprozesses miissen die vorangehenden Operations-
stellen mehr Werkstoff nachschieben, was die Durchflu3-
geschwindigkeit in diesen Querschnitten um die Abgangs-
faktoren der Weberei vergroBert. Der besseren Uebersicht
wegen wird im vorliegenden Beispiel diese schrittweise
VergroBerung der DurchfluBgeschwindigkeit vernachlis-
sigt.

Schufi- bzw. Kreuzspulerei (x)

Mittlere Fadengeschwindigkeit

vrs = 550 m/min (SchuBispulen)
Gesamtnutzeffekt N, = 0,9
Verarbeitungsgeschwindigkeit einer Spindel:
Vs = Vs © Ne = 550 - 0,9 = 494 m/min
Notwendige Spindelzahl:

Zss = Vs 1 vgs = 23400 : 494 = 48 Spindeln
Mittlere Fadengeschwindigkeit

vry = 900 m/min N, = 0,89
Verarbeitungsgeschwindigkeit einer Spindel:
Vx = vp * Ne = 900 - 0,89 = 800 m/min
Notwendige Spindelzahl fur Schuf3- und Kettmaterial:
_ Vs + Vi _ 23400 + 46800 .

= = = 300 = 88 Spindeln
Einzieherei

Totalkettfadenzahl: Ex = 6355 Fd

Kettldnge: Lx = 2655 m

Einrichtezeit: T, = 30 min

Abriistezeit: T, = 20 min

Griffzeit pro Litze: t; = 0,05 min

pro Faden im Blatt: t;, = 0,017 min

Zy

Verarbeitungsgeschwindigkeit eines Arbeitsplatzes:

_ Ex - Lk
VE = e + Ex (1 + to) + Ta
B 6355 - 2655
30 + 6355 (0,05 + 0,017) + 20
Zahl der Einziehstellen, wenn von 13 Ketten nur 2 ein-
gezogen und die restlichen 11 Ketten angekniipft werden:

_ Vi ., _ 46800
VE=T3 2713
Zy, = Vg : vg = 7200 : 35600 = 0,20 Einziehstellen
d.h. die Einziehstelle ist durch diesen Artikel nur 20 %

ausgelastet.

= 35600 m/min

+ 2 = 7200 m/min

Nach der gleichen Grundformel:

Gesamtfadenlange _ L-E
Besetzungszeit des Arbeitsplatzes

T Te+ Tm+ Ta

worin T, = Maschinenbesetzungszeit (ohne T¢ und Ty)
konnen Knipferei, Schlichterei, Zettlerei und Schdrerei
durchgerechnet werden. Gesamtnutzeffektschiatzungen sind
in diesen ProzeBstufen unzweckméBig und oftmals abso-
lut unzureichend. Es wird empfohlen, mit Handzeiten pro
Vorlageeinheit zu rechnen, wodurch mittels Differential-
rechnung die optimale Zahl der Vorlageeinheiten (Zettel-
walzen, Spulenzahl) berechnet werden kann. So lautet
beispielsweise die ausfiihrliche Formel fiir die Verarbei-
tungsgeschwindigkeit einer Zettelanlage:

vy = Ez'Lz'Z
C 7, « Lz
Ey,‘te-l“rNi;-F(Z—l)tw-i-Ez'tu

worin: E, Zetteleinstellung bzw. Spulenzahl am Gatter
L, Zettelldnge (nicht Kettldnge)
z  Walzenzahl
N Nutzeffekt wéahrend dem Zetteln
vy Zettelgeschwindigkeit m/min
te Handzeit beim Einrichten min/Spule
t, Handzeit beim Abriisten min/Spule
tyw Handzeit pro Walzenwechsel min/Walze
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Im vorliegenden Beispiel ergibt dies eine Verarbeitungs-
geschwindigkeit von

530 - 34500 - 12

12 - 34500
900 - 0.9 + (12—1) - 3,0 + 530 - 0,075 - 6

vy, =
530 - 0,3 - 6 +
vz, = 141 000 m/min

Der Gatter mufl fiir diesen Auftrag sechsmal eingerich-
tet werden, weshalb bei der Einrichte- und Abriistezeit der
Faktor 6 erscheint.

Anlagebelegungszeit:
Zy, = Vi : vy, = 46 800 : 141 000 = 0,33 bzw. 33 %

Aus den angefiihrten, leicht herzuleitenden Formeln und
dem beigefligten Zahlenbeispiel ist ersichtlich, daB die
Produktionskapazitidt bzw. die entsprechenden Maschi-
neneinheiten eng mit dem zu erstellenden Produkt und
der Sortimentszusammensetzung verkniipft sind und bei
starker Variabilitdt nicht mit rudimentédren, statistischen
Durchschnittszahlen wie Meter pro Webstuhlstunde oder
Meter pro Arbeiterstunde und dergleichen errechnet wer-
den koénnen. In einer angespannten Konkurrenzlage und
bei hoher Kapitalintensitdt der Produktionsmittel konnen
gefiihlsméafBige oder durch momentane Marktsituationen
provozierte Sortimentszusammenstellungen nicht mehr
verantwortet werden. Kapazitdtsoptimalisierung ist fa-
brikatorisch die wesentlichste Voraussetzung zur dauern-
den Kostenminderung, und deshalb sind alle Bemiihungen,
diese Zusammenhinge formelmiaBig erfassen und damit
quantifizieren zu konnen, intensiv zu verfolgen. Die mo-
dernen Rechenmittel erlauben uns heute, stark gegliederte,
aber einfache Rechenoperationen in groBer Geschwindig-

keit durchzufiihren, und deshalb scheint der Zeitpunkt ge-
kommen zu sein, die Grundlagen hiezu aus den Archiven
herauszuholen und nutzbringend einzusetzen.
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e e et -
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MaterialfluB eines Auftrages

Spinnerei, Weberei

Riemenantriebe an Textilmaschinen

In den Jahren nach 1930 verdridngten die Keilriemen
den alten Lederflachriemen aus seiner Monopolstellung.
Allerdings wurden Umlenktriebe, Tangentialriemen und
Nebentriebe ohne Spannmdéglichkeit, deren Riemen nach-
zukiirzen waren, und Antriebe mit Riemenschaltung wei-
terhin mit Lederriemen ausgertistet. Daher war er noch
anzutreffen an Uebertrieben bei Karden, als Drosselrie-
men, als Regelriemen auf konischen Scheiben, ferner in
Etagenzwirn-, Spul- und auf Rauhmaschinen sowie auf
Rundstrickautomaten usw. Die Hauptantriebe der einzel-
nen Maschinen jedodh wurden in zunehmendem MafBle um-
gestellt vom Gruppenantrieb mit oft langen Transmis-
sionen auf Einzelantriebe mit Keilriemen. Entscheidend
flir diese Umstellungen waren oft die glinstigeren Platz-
verhédltnisse: kleine kompakte Antriebe wurden moglich
mit kleinen hochtourigen, billigen Elektromotoren, bei
kurzen Achsabstidnden mit Uebersetzungen von 1:5 und
mehr.

Heute ist genau die umgekehrte Entwicklung feststell-
bar: Umstellung von Keilriemen auf Flachriemen. Dies
ist nur scheinbar ein Widerspruch zur fritheren Entwick-
lung; die Griinde fiir diese neue Richtung sind dieselben
geblieben. Was wird also mit diesen Umstellungen er-
reicht? Das Bestreben richtet sich auf Erhohung der Pro-
duktion, moglichst bei Verkleinerung der Unkosten. Dies
bedeutet meistens hohere Geschwindigkeiten und Dreh-
zahlen, kleinerer Kraftverbrauch, bzw. weniger Strom-
kosten, geringerer Platzbedarf, kleinerer Verschlei3 und
hohere Lebensdauer der hochbeanspruchten Elemente, da-
durch weniger unfreiwillige Betriebsunterbriiche der ein-
zelnen Maschinen. Daher tritt jene Antriebs- oder Riemen-
art jeweils in den Vordergrund, welche wieder einen
Schritt vorwérts zur besseren Rendite erlaubt. Sehr oft
wird eine neue Entwicklung durch Neuerungen auf dem
Materialsektor eingeleitet. Dies war auch hier der Fall:

Bereits im Jahre 1942 wurde von Siegling in Hannover,
damals bereits bekannt fiir gewisse Spezialriemen, der
Sieglingriemen «Extremultus» patentiert: ein Flachriemen
aus zwei grundverschiedenen Materialien. Als Lauffldche
wurde ein damals schon bewédhrtes und bis heute noch
unubertroffenes Spezialchromleder als Adhé&sionsmaterial
verwendet, das als solches aber fiir Zugbelastungen ginz-
lich ungeeignet ist. Daher wurde als zweites Material ein
neues, ideales elastisches Zugmaterial beniitzt, ndmlich
Polyamid, besser bekannt unter der Bezeichnung Nylon.
Nachdem nun ein Herstellungsverfahren zur zuverlds-
sigen und dauerhaften Verbindung dieser beiden Werk-
stoffe gefunden war, ist damit auf dem Markt ein neu-
artiger Flachriemen erschienen, der sich sowohl beziiglich
Zugbelastungen als auch in bezug auf Adhé#sions- und
VerschleiBeigenschaften ideal verhielt. Dieser Riemen mit
Zugschicht aus vergiliteten Nylonbindern und Lauffla-
chen aus Chromleder wurde weiterentwickelt und ist als
der eigentliche Sieglingriemen «Extremultus» in die Fach-
literatur eingegangen. Heute trédgt dieser Riemen die Zu-
satzbezeichnung Bauart 80. Es sind zahlreiche Typen und
Ausfithrungen in beliebigen Lingen und Breiten bis 1200
Millimeter lieferbar. Ein endloser Riemen kann durch
Anschiften und anschlieBendes Verschweien oder auch
durch Kaltkleben hergestellt werden.

Im Gegensatz dazu ist die jiingere zweite Hauptbau-
art 81 des Sieglingriemens «Extremultus» nur endlos lie-
ferbar, meist in Lingen von 0,5 bis 10 m und Breiten bis
ca. 350 mm. Die Zugschicht besteht hier statt aus Nylon-
biandern aus endlosem Cord aus Nylon oder Polyester,
meistens verbunden mit einer Lauffliche aus Chromleder.
Diese extrem biegeweichen Hochleistungsriemen sind vor
allem fiir schnelle Antriebe mit kleinem Riemenscheiben-
durchmesser geeignet. Fiir Spezialfidlle kommt statt Chrom-
leder eine geeignete Kunststoff-Lauffliche zum Einsatz,
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vor allem fiir Scheibendurchmesser unter 30 mm, und zu-
sammen mit Polyestercord fiir Geschwindigkeiten {iber
80 m/sek. Fiir Riemenbreiten iiber 400 mm und fiir andere
Spezialfdlle kommen statt der Bauart 81 die Bauarten 82
und 83 zur Anwendung, welche anstelle von Cord ent-
sprechende Gewebeeinlagen als Zugschicht aufweisen. Im
Webereisektor gelangen letztere, meist beidseitig mit
Chromleder beschichtet, serienweise auch zu Spezialfor-
men konfektioniert zur Anwendung.

Fiir die meisten Antriebe ist heute immer noch die
etwas robuste Bauart 80 die ideale Losung. Sie ist auch
lieferbar in der urspriinglich nicht patentierten Form mit
Kunststoff-Laufflachen ohne Chromleder. Daneben wurde
das der Bauart 80 verwandte Programm der «Extremul-
tus»-Maschinenbénder eingefiihrt: Zugmaterial aus Nylon,
Adhésionsmaterial aus synthetischem Gummi, dazu eine
nicht abniitzbare antistatische Zwischenschicht, welche
Funkenbildungen und Kleberscheinungen an diesen voll-
synthetischen Flachriemen vermeidet. Dadurch wird auch
die Verschmutzung des Riemens infolge Anziehung von
Staubteilen verhindert, was bei gewissen Textilmaschinen
erlaubt, die zu verarbeitende Ware sauberzuhalten. Der
Vorteil dieser Maschinenbinder liegt gegeniiber dem Sieg-
lingriemen hauptsichlich im Herstellungspreis, so daB3 die
Maschinenbdnder auch als Leichttransportbidnder neben
dem Programm von Siegling «Transilon» fiir schwere inner-
betriebliche Transportaufgaben das Angebot der Flach-
bénder abrunden.

AuBerdem eignen sich die Maschinenbénder fiir leich-
tere Antriebe, bei denen die Haftreibung der Riemenlauf-
seite wichtiger ist als die Kriechreibung, also fiir Tangen-
tialriemen mit nur Kkleiner linienférmiger Beriihrung
der Scheiben bzw. Wirtel, wie zum Beispiel fiir schnelle
Etagenzwirn- und Falschdrahtmaschinen mit trockenen
Laufbedingungen. Fiir Antriebe jedoch mit spezifisch gro-
Ber Belastung und einigermaBen normalen Umschlingungs-
winkeln ist eine groe Haftreibung, wie sie viele Kunst-
stoffe und Gummiarten aufweisen, unerwiinscht, da ein
unvermeidliches Kriechen des Riemens beim abwechseln-
den Spannen und Entspannen iiber den Riemenscheiben
eintritt. Ein Radieren und damit ein betrdchtlicher Ab-
rieb der Laufflichen sind die Folgen. AuBler diesen Ab-
niitzungserscheinungen an den Kunststoff-Lauffldchen mit
entsprechend kiirzerer Lebensdauer entsteht fiir die herr-
schende Kriechreibung auf Leistungstrieben ein schlech-
ter Reibungskoeffizient. Dies erfordert wiederum hohere
Achsdriicke und groBere Riemenbreiten. Die Lager wer-
den wesentlich stidrker beansprucht, wobei durch die gro-
Bere Riemenbreite bei entsprechend angepalBter Scheiben-
breite auch noch ein groBeres Biegemoment in Erschei-
nung tritt. Bei fliegenden Riemenscheiben kann dadurch
fir den Wellenstummel eine betrichtliche Biegewechsel-
beanspruchung entstehen, dies besonders bei Elektromo-
toren mit Riemenscheiben von geringem Durchmesser.
Trotz intensiven Bemiihungen konnte bis heute kein syn-
thetisches Material entwickelt werden, welches billiger
oder besser als Chromleder die Adhisionsaufgaben losen
kénnte, so da wohl noch fiir einige Zeit das Chromleder
im halbtrockenen Zustand das idealste Adhisionsmaterial
fir Flachriemen bleiben diirfte. Vielleicht mit Ausnahme
der Anwendung als Bremsriemen und bei gewissen Etagen-
zwirnmaschinen besteht in der Textilindustrie im allge-
meinen kaum die Gefahr, da der Chromlederbelag aus-
trocknet und verhirtet und damit seine guten Eigen-
schaften teilweise einbiift. Der erwidhnte halbtrockene
Zustand bleibt infolge der klimatisierten Ridume meistens
erhalten; das Chromleder fithlt sich weich und beinahe
#eucht an, #hnlich wie Wildleder. Im Bedarfsfall stehen
Jedoch fett- oder 6lhaltige Pflegemittel, sogar in bequemer
Sprayform zur Anwendung im Lauf, zur Verfiigung.

gerade bei Textilmaschinen lassen sich durch zweck-
méBige Anwendung von Sieglingriemen selbst bei &élteren
Maschinen interessante Leistungsverbesserungen erzielen.
Es versteht sich von selbst, daB3 diese Hochleistungsflach-

riemen ihre Aufgaben am besten erfiillen, wenn die Flach-
riemenantriebe nach gewissen, aus Praxis und Theorie
stammenden Richtlinien gestaltet werden. Daher folgen
hier zur Orientierung einige Empfehlungen der Firma
Polytechna AG in Ziirich, Generalvertretung in der Schweiz
der altbekannten und in der ganzen Welt vertretenen
Firma Sieglingriemen in Hannover, welche Pionierleistun-
gen auf diesem Sektor vollbracht hat.

In der Praxis allgemein unterschitzte Bedeutung fallt
der Kranzform der Riemenscheiben zu. Da die Flach-
riemen mit elastischer Kunststoffzugschicht im Gegensatz
zu den Lederriemen einen sehr gleichméafBigen Aufbau
aufweisen, ist eine starke Bombierung der Riemenschei-
ben zur Fihrung der Riemen tiiberfliissig und sogar schid-
lich geworden. Als Faustregel kann gelten: Die Riemen-
scheibe mit dem groBten Durchmesser, gleichgiiltig ob
treibend oder getrieben, soll schwach kreisrund bombiert
sein, d.h. mit Bombierungshéhe von %% bis % % der
Scheibenbreite (oder entsprechend 1 bis 1,5 % der Breite
als Unterschied im Scheibendurchmesser Mitte minus
Rand). Bei normalen Zweischeibenantrieben mit Ueber-
setzungen von wenigstens 1:2 und Achsabstédnden in der
GroBenordnung von etwa ein bis flinf mal groB8er Schei-
bendurchmesser kann die Kkleine Scheibe «flach», also
zylindrisch ausgefiihrt werden; in den anderen Féllen soll
sie gemdB dem TUebersetzungsverhéltnis geringere Bom-
bierungshohe aufweisen. Diese Hohe ist also nur von der
Scheibenbreite und nicht vom Scheibendurchmesser ab-
hingig. Dies setzt natiirlich die Wahl des richtigen, fiir
die auftretenden Durchmesser und Geschwindigkeiten
nicht zu steifen Riementypes voraus, der mit der notigen
Vorspannung auch auf der bombierten Scheibe satt anzu-
liegen hat. Umlenk- und Spannrollen sowie Scheiben, die
nicht auf der gleichen Riemenseite wie die grofle bom-
bierte Scheibe laufen, sollen zylindrisch ausgefiihrt wer-
den.

Bei Regeltrieben mit konischen Scheiben werden die
besten Erfolge mit sehr knapp ausgelegten Sieglingriemen
der Bauart 80 mit Vorspannungen von iiber 3% erzielt.
Beispielsweise haben sich folgende Riemenbreiten als vor-
teilhaft erwiesen: Batteurkonus 10 mm, Flyer 20 mm, Rauh-
maschinen 20 bis 30 mm. Mit solch schmalen Riemchen
14Bt sich eine feine gleichméBige Regelung erzielen. Dank
der hohen Belastbarkeit der Sieglingriemen, welche sie vor
allen Nachahmungen auszeichnen, ist dies bei einer hohen
Lebensdauer der Riemen ohne ldstige Betriebsunterbriiche
moglich, da auch ein Nachkiirzen selbstverstidndlich nicht
notwendig wird. Regelantriebe mit konischen Scheiben
stellen gewiB hohe Anforderungen an den Riemen. Dank
groBer Erfahrung auch auf diesem Gebiet ist es aber der
Sieglingriemen-Organisation gelungen, zuverlédssige Spe-
zialgrundlagen zur Vorausberechnung solch heikler An-
triebe zu finden, so daB Ueberraschungen der Vergangen-
heit angehoren diirften.

Als weiterer schwieriger Riemenantrieb gilt der Haupt-
antrieb von Karden. Dabei wird hauptséchlich an das
Anfahren gedacht, welches zufolge der groBen Massen
meist rund eine Minute dauert. Mit niedertourigen Elek-
tromotoren von 1000 oder gar 750 Leerlaufdrehzahl bieten
diese Antriebe fiir Sieglingriemen keine Probleme. Ist
jedoch ein hochtouriger KurzschluBankermotor mit ent-
sprechend kleinem Scheibendurchmesser vorhanden, so
kénnte wohl meistens ohne weiteres ein geeigneter Sieg-
lingriemen eingesetzt werden. Sehr oft aber wird durch
den Anlaufstrom das elektrische Netz zu stark beansprucht,
oder in vielen Fillen erlaubt der Elektromotorenhersteller
hier die kleinen Scheibendurchmesser nicht, denn Leistung
ist auch Riemengeschwindigkeit mal zu tibertragende Um-
tangkraft, welch letztere bei kleinen Durchmessern fiir
den kleinen Motor derart groB3 wiirde, dal Motorlager-
schidden zu gewirtigen wiren, wenn der Riemen fiir das
volle Anlaufmoment ausgelegt wird. Insofern ist dies ein
Motorlager- und kein Riemenproblem.
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Die vielen vorkommenden Uebertriebe, meist ohne
Spannmoglichkeit, bei Oeffnern, Mischern und Karden
usw. konnen oft mit sehr schmalen Sieglingriemen so
ausgertlistet werden, da3 nicht nur jedes Nachkiirzen ent-
fallt, sondern auch ein gleichméBiger, ruhiger Lauf er-
zielt wird, selbst bei Antrieben mit Schiittel- und Hack-
bewegungen. Bei gewissen Wollkrempeln und Rauhma-
schinen wird aber vielfach die groBtmogliche Riemen-
breite gewihlt, um die nur knapp beriihrten, praktisch
tangential angetriebenen Rollen entsprechend kraftiger
antreiben zu koénnen. Besonders bei Rauhmaschinen sind
so erstaunliche Produktionserhéhungen erzielbar,

Bei Tangentialriemen an Etagenmaschinen liegt der
Effekt der groBen Riemenbreite mehr in der gleichmiBig
hohen Drehzahl der Wirtel, wobei aber auch hier Reduk-
tionen der Riemenbreiten bei Umstellung auf Siegling-
riemen nicht unbekannt sind. Als angenehme Begleit-
erscheinung bringt der Sieglingriemen eine Liarmdamp-
fung und die Unempfindlichkeit gegen Oel mit.

Die Hauptantriebe von Ringspinnmaschinen mit Flach-
riemen und Schiebespannrcllen — in der Schweiz kurz
Drosselriemen genannt — kénnen wegen scheinbarer Klei-
nigkeiten Schwierigkeiten bieten: Bei vorhandenen Ma-
schinen beginnt dies schon bei der Bestellung der rich-
tigen Riemenlédnge fiir einen Antrieb. Wird sie zu knapp
bestellt, ist kein richtiges «Auskuppeln» des Riemens mehr
moglich: statt Stillstand kann sich ein schddlicher, ruck-
weiser Betrieb einstellen. Meistens wird daher die fertige
Riemenldnge um ca. % % groBer als das Stahlbandmaf,
ohne Rolle gemessen, bestellt. Die Spannrolle am Drossel-
riemen sollte zylindrisch und im Durchmesser geniigend
grof3 sein, damit ein relativ steifer Riementyp eingesetzt
werden kann, ohne dalBl Biegeschdden durch die Rolle
entstehen. Leider aber weisen diese Spanner oft Durch-
messer von kaum 150 mm auf. Wird auf ein seitliches
Schieben des Drosselriemens auf der meist zweistufigen
Motorscheibe verzichtet, ist oft ein diinnes «Extremultus»-
Maschinenband einsetzbar, welches dann fast dieselben
Vorteile bringt wie der Sieglingriemen. Als Spindelbin-
der figurieren M2 und M1 (frither Sp1 genannt) im Pro-
gramm, jedoch sind Prognosen hier schwierig zu stellen
und daher Versuchslaufe fir jeden Anwendungsfall rat-
sam.

Die Umstellung von Keilriemen auf Sieglingriemen
sollte eigentlich vor allem in der Baumwollindustrie am

ehesten zu erwarten sein, spielen doch besonders dort die
Stromkosten noch eine gewisse Rolle. Speziell bei kleinen
Leistungen mit den Uebersetzungsverhiltnissen, wie sie
bei Webmaschinen auftreten, kann der Leistungseigen-
verbrauch des Keilriemenantriebes leicht viel mehr als
das Zehnfache betragen, was ein Sieglingriemen bendtigt,
so daf3 sich eigentlich diesbeziigliche Leistungsmessungen
im praktischen Betrieb und entsprechende nachtrigliche
Umstellungen noch lohnen sollten. Als Anhaltspunkt fir
den Praktiker moge der Hinweis dienen, daB schon eine
leichte Erwarmung einer Riemenscheibe von einem be-
tréchtlichen Leistungsverlust stammen kann. Gute Rie-
mentriebe weisen keine warmen Scheiben auf!

Bei langsameren, gréBeren Webstilihlen fiir schwere Ware
kann ein knapp bemessener Sieglingriemen mit eher hoher
Vorspannung als periodischer Energiespeicher in dem
Sinne ausgentitzt werden, daBl der Abschufl des Schiff-
chens jeweils zwar etwas spéter, dafiir aber mit der zu-
satzlichen, im Riemen kurz vorher gespeicherten «elasti-
schen Energie» erfolgt. Das Schiffchen wird fiir die glei-
che Ware eine hohere Geschwindigkeit bei sonst aber
gleichen Maschinendrehzahl aufweisen; es konnte also
noch schwerere Ware auf der betreffenden Maschine ver-
arbeitet werden.

Neben der Elastizitdt und dem guten Wirkungsgrad
der Sieglingriemen spielt die Larmddmpfung manchmal
auch im Webereisektor eine Rolle: Ritzelantriebe mit zu
hohem Léarmpegel und meistens auch entsprechendem
Verschleil konnen nicht selten sehr einfach auf einen
gerduscharmen, dauerhaften Antrieb durch Sieglingrie-
men mit Elastizitdt nach Wunsch umgestellt werden. Da-
bei ist es allerdings nicht empfehlenswert, den groBen
Zahnkranz unveridndert als holperige Riemenscheibe zu
beniitzen, obwohl dies praktisch meistens durchfiithrbar
wire.

Zahlreiche weitere Antriebe im Textilsektor wiren noch
einer Diskussion wert. Jedoch sollte es aus dem bereits
Angefiihrten moglich sein, fur dhnlich gelagerte Antriebs-
félle gewisse Parallelen zu ziehen. Die in der ganzen Welt
vorhandenen Vertretungen von Sieglingriemen sind auBer-
dem in der Lage, zuverlédssige technische Beratungen
durchzufiihren und sogar schwierige Antriebsprobleme
durch moderne Flachriemenantriebe einfach und elegant
zu losen. ZwW.

Kettenantriebe in der Textilindustrie

Fiir den Antrieb der verschiedensten Organe von Textil-
maschinen werden oft Ketten verwendet. In der Tat spre-
chen viele Griinde fiir diese Art von Antrieb: hoher Wir-
kungsgrad, konstanter, schlupffreier Antrieb, Anpas-
sungsfihigkeit beziiglich Achsdistanz. Diese Vorteile ga-
rantieren die Herstellung homogener Textilerzeugnisse
sowie einen optimalen Produktionsertrag.

Probleme bei der Verwendung von Rollenketten

Den vorstehend genannten Vorteilen sind die sich auf-
driangenden Probleme gegeniiberzustellen:

1. Betriebsbedingungen: stoBartige Belastung, verstaubte
Luft, groBe Luftfeuchtigkeit.

2. Schmierung: Um eine zu groBe Abniitzung der Kette
zu vermeiden, mull diese geschmiert werden. Dies er-
haht jedoch die Gefahr von Oelspritzern auf die Tex-
tilerzeugnisse.

3. Umgebungseinfliisse: Wegen der erhohten Luftfeuch-
tigkeit besteht die Gefahr von Rostbildung. Diese kann
ein Verklemmen der Kettenglieder hervorrufen.

Einige Qualitdtsverbesserungen und ein grofier Fortschritt

Um die Qualitdt von XKettenantrieben zu wverbessern,
wurden verschiedene Behandlungen vorgenommen: Ober-

flaichenbehandlung der Gelenkstiicke, urspriingliche
Schmierung der Ketten mit kompoundierten Oelen, Einbau
von Plastikbiichsen im Gelenkteil. Es wurden durchaus
positive Resultate erzielt, jedoch noch ungeniigende, um
das ganze Problem zu l6sen.

Ein groBer Fortschritt wurde durch die franzosische
Firma SEDIS mit ihrer Kette «Delta-Record» verwirk-
licht. Diese Kette erfidhrt eine besondere Behandlung der
Gelenkstiicke (Blichsen und Achse) — (Patent Nr. 1294-164
flir Frankreich und das Ausland).

Die Behandlung besteht grundsatzlich aus einem Auf-
trag von rostfreiem, hartem Metall auf der Achse und
einer weichen, rostfreien Einlage in der Biichse. Die so
behandelten Teile besitzen somit eine ausgezeichnete Wi-
derstandsfahigkeit gegen Abnutzung und bemerkenswerte
Notlaufeigenschaften.

Die Abmessungen der SEDIS-«Delta-Record»-Ketten
stimmen mit denjenigen nach européischen Normen DIN
8180/8187 uiberein und sind daher iiberall einbaubar.

Seit 4 Jahren werden SEDIS-«Delta-Record»-Ketten in
verschiedenen Industriezweigen angewendet, wo gleiche
oder &hnliche Betriebsbedingungen wie in der Textilindu-
strie vorherrschen. In dieser Zeit wurden folgende wvor-
ziigliche Resultate erzielt:
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__ dreimal lidngere Lebensdauer als herkommliche Ketten

__ keine Rostbildung in den Gelenken und dadurch keine
verklemmten Kettenglieder

— keine Schmiermittelspritzer (das Schmieren ist nicht
erforderlich)

ausgewechselt
2 "

Verlangerung in %

3000
Betriebsdauer in Stunden

Die nebenstehende graphische Darstellung faBt Resultate
mit SEDIS-Ketten «Delta-Record» zusammen, welche auf
einer Textilmaschine beim Antrieb des Streckzylinders
gemacht wurden. Kettendimension: einfache Kette 9,525 X
6,35X5,72.

Die Ketten 1 und 2 normaler Qualitdt muBten nach einer
Betriebsdauer von 900 und 1500 Stunden ausgewechselt
werden. Die Kette Nr. 3 mit verbesserten Eigenschaften
hat wéahrend 2500 Stunden funktioniert. Die Kette Nr. 4
SEDIS-«Delta-Record» ist nach 6000 Betriebsstunden im-
mer noch im Einsatz.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB die Delta-
Record-Behandlung der Rollenkette eine weit héhere Le-
bensdauer sichert.

Die Generalvertretung der «Delta-Record»-Ketten besitzt die Firma
Norm-Zahnrider AG, 8047 Ziirich

Marktberichte

Rohbaumwolle
P. H. Muller, Zurich

Die in unserem letzten Bericht vorausgesagten Preis-
steigerungen in Form eines sukzessiven Anziehens der
Baumwoll-Weltpreisbasis haben sich inzwischen verwirk-
licht; die internationalen Baumwollpreise stehen momen-
tan merklich tiber den damaligen. Zudem ist auch weiter-
hin mit steigenden, kaum mit zuriickgehenden Preisen zu
rechnen. Diese Entwicklung ist vor allem darauf zuriick-
zufiuihren, weil die Baumwollproduktion, insbesondere in
den USA, stark gedrosselt wurde und weil auBlerdem die
UeberschuB3lager groBitenteils aus unerwiinschten Quali-
taten bestehen.

Die amerikanischen Baumwollpreise standen anfangs
Saison noch unter einem gewissen Druck. Die guten Spinn-
sorten gingen jedoch rasch weg, und zwar zu unerwartet
hohen Preisen, vor allem an die amerikanische und an
die japanische Textilindustrie. Es entstand nach und nach
eine fithlbare Knappheit in den hohen Qualititen, in den
Stapeln 11/,4” und lénger, sowie in den Fasern mit einer
grofleren ReiBfestigkeit, was sofort eine Festigung der
Preise dieser Sorten mit sich brachte. Aehnlich verhilt es
sich in den andern Provenienzen. Der Weltverbrauch der
langen und extralangen Baumwolle nahm zu. Sukzessive
wandelte sich die Weltlage: der Weltverbrauch tibertraf
in letzter Zeit die Weltproduktion. Wohl besteht auch
heute noch ein Lagerbestand eines ungefihren Halbjah-
resbedarfs, was selbstverstindlich auf die Preisentwick-
lung einen gewissen Druck ausiibt. Solche Lagerbestinde
niitzen aber wenig, wenn diese Baumwolle den gewiinsch-
ten Anforderungen nicht entspricht. Es zeigt sich immer
mehr, da3 die begehrten Baumwollsorten schwer gefun-
den werden koénnen, daf3 es aber anderseits gentigend La-
gerbestéinde gibt, die schwer verk#uflich sind. Fiir solche
P_artien werden die Preise ausgehandelt werden miissen;
die Preisdifferenzen zwischen diesen und den begehrten
Spinnqualititen diirften sich daher in nichster Zeit er-
weitern.

'Bei solchen Prognosen muf3 aber immer wieder darauf
hingewiesen werden, daB der weitaus gréfite Teil der ver-
schiedenen Baumwollsorten sowohl in der Produktion als
auch im Verkauf auf internationaler Basis gelenkt wird.
Die zustéindigen Instanzen vertffentlichen wohl von Zeit
zu Zeit gewisse Angaben iiber die Preispolitik. Unter dem
Zwang der Verhiltnisse muB aber diese oft verindert
werden. Es darf daher nicht iiberraschen, wenn in einem
Produktionsland die festgesetzten Exportpreise plotzlich
erh6ht werden, was in den nichsten Monaten in Anbe-
tracht der Lager eintreten kénnte. Selbstverstindlich ist
auch schon das Gegenteil vorgekommen, daf zwecks Li-

quidierung groBerer Lagerbestédnde die Verkaufspreise
eines Gebietes ab sofort erméfligt wurden. Ob sich diese
momentane Mangellage bestimmter Sorten vor Beginn
der néchsten groéBeren Baumwollernten (Sommer/Herbst
1967) verbessert, ist kaum wahrscheinlich, so dall man bis
zum Eintreffen der ersten Ankilinfte aus diesen Feldern
mit einer Verschiarfung des gegenwirtigen Zustandes und
somit mit einem sukzessiven Anziehen der Baumwoll-
preise rechnen mulf.

Bei der Beurteilung dieser Lage auf lingere Sicht ist
auch zu beobachten, wie die Ueberproduktion der euro-
paischen Chemiefaserindustrie sténdig zunimmt und wie
sich die Konkurrenz voraussichtlich in den néchsten Mo-
naten und Jahren verschiarfen wird. Der groBe Erfolg
dieser Unternehmen liegt vor allem in der Schaffung neuer
Fasersorten fur besondere Zwecke, bei denen auch bessere
Preise erzielt werden konnen. Ob aber diese Ueberpro-
duktion der Chemiefasern nicht auch preisliche Kédmpfe
hervorruft, die sich auf die Preisentwicklung der anderen
Rohstoffe, wie Baumwolle, auswirken, muf3 die Zukunft
zeigen.

Die Lage der extralangstapligen Baumwolle wurde be-
reits angedeutet. In der Peru-Pima sind fast keine Ange-
bote mehr vorhanden, weil diese Sorten groBtenteils aus-
verkauft sind. Dies bringt naturgemafl auch sofort hohere
Preise mit sich. In Aegypten sind, nach bedeutenden Ver-
kdufen an die kommunistischen Lénder, die offiziellen
Preise ebenfalls erhoht worden, und es beginnen sich wei-
tere Preiserhohungen abzuzeichnen. Aegypten, das einen
Drittel der Ernte, vor allem die kurz- und mittelstaplige
Baumwolle, selbst verarbeitet, spezialisiert sich im Baum-
wollexport auf ertragreichere und besonders hochwertige
Extralangstapelsorten. Die Vereinigte Arabische Republik
hat unverdndert mit ziemlich groBen Schwierigkeiten im
Uebergang vom kapitalistischen zum sozialistischen Sy-
stem zu kimpfen, und man beabsichtigt daher, im Export-
geschift wihrend dieser Zwischenperiode wieder mehr die
private Initiative zu berticksichtigen.

Anders verhilt sich die Lage in kurzstapliger Baumuwolle.
In Indien wird die Bengal-Ernte anstelle der erwarteten
500 000 Ballen auf nur 425 000 bis 450 000 Ballen geschétzt.
Davon werden rund 100000 Ballen mit Stapelbaumwolle
fiir die indische Textilindustrie gemischt. Da die Export-
nachfrage in letzter Zeit ziemlich flau war, blieb die Preis-
basis seit unserem letzten Bericht unverdndert. In Pakistan
traf die neue Ernte der kurzstapligen Flocken mit Ver-
spatung und in kleineren Quantititen ein, so daB der
Handel von diesem Markte fernblieb, was eine leicht
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schwache Preistendenz hervorrief. Dagegen haben die
Préamien fiir die hoheren und rauhen Qualitdten ange-
zogen. Von der Burma-Baumwolle geht der Grof3teil nach
der Volksrepublik China, so dal dieser Sektor wenig Ein-
fluB auf die Preisgestaltung hat. Hiebei handelt es sich
mehr um politische Faktoren. Bekanntlich geht der Markt
der kurzstapligen Baumwolle meist eigene Wege. Es ist
ein Markt, der separat betrachtet werden mulB, und es
diirfte in der laufenden Saison wieder &hnlich wie in
den fritheren sein. Bei Beginn der Saison herrscht im
allgemeinen ein gewisser Erntedruck vor, jedoch ziehen
die Preise jeweils plotzlich an, sobald die K&ufe einset-
zen. Zu den GroBkdufern gehort immer noch Japan. Je-
desmal gehen die guten rauhen Qualitdten rasch weg,
wodurch sich die Preisdifferenzen zwischen diesen und
dem Durchschnittsausfall stark erweitern.

Obwohl der Markt fiir kurzstaplige Baumwolle noch
eher eine ruhigere Tendenz aufweist, diirfte damit gerech-
net werden, daB sich auch dieser bald der allgemeinen
Weltentwicklung anschlieBt. Die sich abzeichnende feste
Preistendenz auf allen Baumwollméirkten wird anhalten,
und man diirfte in den nichsten Monaten mit weiteren
Preiserhohungen zu rechnen haben.

Diese plotzliche Wendung auf dem internationalen Baum-
wollmarkt entstand vor allem auch dadurch, weil die
Textilindustrie durch die technische und modische Ent-
wicklung in zunehmendem MaBe hohere Anspriiche an
den Rohstoff stellt. Anderseits verschlechtern sich durch
die Mechanisierung der Baumwollproduktion deren Qua-
litdten stédndig, so daf3 sich die Abweichung zwischen den
Qualitdten der neu hereinkommenden Baumwollpartien
und den von der Textilindustrie gestellten Anforderungen
an diesen Spinnstoff immer mehr erweitert. Diese Abwei-
chung zu verengen oder zu uberbriicken, ist eine der
wichtigsten Zukunftsaufgaben, die gelost werden mul.

Der Welt-Baumwollbedarf nimmt stdndig zu. In Europa
ist man in fiuhrenden Wirtschaftskreisen trotz der ver-
schiedenen momentanen Schwierigkeiten fur die zukinf-
tige industrielle européische Entwicklung sehr optimistisch
gestimmt. In allen Branchen rechnet man in dem neu
begonnenen Jahr mit beachtenswerten Produktionszu-
nahmen, wobei man sich allerdings bewufit ist, da man
sich noch mehr anstrengen muf3 als bisher. Zu dieser
normalen Entwicklung kommen noch zusétzlich die im
allgemeinen sehr vorsichtig eingeschitzten Moglichkei-
ten mit dem Gemeinsamen Markt der EWG, der EFTA
und der Ostblockstaaten.

Uebersicht liber die internationalen Woll- und Seidenmarkte

(New York, UCP) Die Stabilitdt ist am internationalen
Wollmarkt noch nicht eingetreten, denn an den einen
Pliatzen tendierten die Preise zugunsten der Verk&ufer,
wihrend an anderen Platzen die gegenteilige Tendenz
sichtbar wurde. Auf anfingliche Preisriickgédnge folgten
jeweils wieder Festigungen und Punktgewinne. Auch
griffen hiufig die Wollkommissionen zur Preisfestigung
ein.

Die neuseeldndische Wollkommission unterbreitete in
der Mitte des Berichtsmonats z. B. ein Angebot fiir 40 %
der angebotenen Wolle und kaufte 18 % der zuriickgezo-
genen Wollmenge. Dies entspricht einem Anteil von 28 %
der 29510 angebotenen Ballen. 40 % des Angebots ent-
fielen auf Mutter- und Hammelwollen, 35 % auf Halb-
schur, 14 % auf frithe Lammwolle und Jéahrlinge und der
Rest auf Aussortierungen. Obwohl es einige gute Schuren
umfaBte, war das Angebot nicht ausgeglichen und lag
unter dem Standard der Dezember-Auktionen. Die mei-
sten Schuren zeigten die Auswirkungen des schlechten
Wetters in den Produktionsgebieten. Sie hatten distere
Farbe und wiesen Staub und Flecken auf. Die Mutter-
schafwollen hatten unterschiedliche Faserlangen. Jihr-
lingswollen notierten niedriger, weil sie einige grobere
Leicester-Typen umfal3ten. Die Hauptkédufer stammten
vom Kontinent, Japan und den USA, die sich allerdings
nur fur kleinere Mengen interessierten, wahrend Brad-
ford tiberhaupt nicht in Erscheinung trat. Im Vergleich
zur vorangegangenen Auktion in Napir neigten feine Cross-
breds zugunsten der Kiufer, wihrend Halbschurwollen
um 2,5 % zuriickgingen; die Preise fiir mittlere und starke
Crossbreds blieben unverédndert.

In Adelaide behaupteten sich die Preise unveréndert.
Angeboten waren 14 419 Ballen, die bei starker Markt-
beteiligung nach dem Kontinent, Japan und England ver-
kauft wurden. Nach starken Crossbreds lag nur beschrénkte
Nachfrage vor. Die Schuren stammten groBtenteils aus
dem hoher gelegenen Regengiirtel, umfaBten jedoch auch
landwirtschaftliche Wollen. Weideschuren wurden nur sehr
wenig angeboten. Die Notierungen der mittleren und star-
ken Crossbreds verkehrten uneinheitlich.

Bessere Merinos blieben in Sydney fest. Verunreinigte
Typen waren unregelmifig. Von 12637 Ballen wurden
12 180 bei allgemein guter Beteiligung nach dem Konti-
nent, Japan, Osteuropa, England und an australische Spin-
nereien verkauft. 2000 Ballen waren Comebacks und Cross-

breds. Bei der letzten vorweihnachtlichen Auktion in
Neustidwales notierten folgende Preise: 55er 102, 6ler 101,
TT7er, 96, 78er 95, 422er 86, 424er 74, 426er 57, 432er 84,
434er 72 und 436er 55.

*

Auf dem japanischen Markt fiir Rohseide zogen die
Preise nach anfinglicher Festigung durch Deckung wei-
terer Bediirfnisse an, da beschlossen wurde, die Produk-
tion von Januar bis April bedeutend zu senken. Es ist
anzunehmen, daBl die Weber, die bis jetzt Zuruickhaltung
ubten, ihren Bedarf fiir die Friihjahrskimonoerzeugung
einzudecken beginnen. AuBlerdem wurde berichtet, daB
sich die Kimonoverk&ufer vermehrt haben. Der japanische
Seidenspinnerverband hat beschlossen, die Produktion in
den ersten 12 Tagen im Januar wegen der niedrigen Ko-
konbesténde génzlich einzustellen. Die Bestinde an Ko-
kons betrugen Ende Oktober bei den Spinnereien 58 000 t,
das sind um 5% weniger als im Vorjahr. Man nimmt an,
daB noch etwa 8000 t Kokons abgeliefert werden; das
bedeutet aber immer noch ein Manko von mehr als 4000 t
Ende Mai 1967, bevor das neue Seidenjahr beginnt, falls
die Produktion von Rohseide wie jetzt fortgesetzt wird.
Falls aber die neuen Beschliisse streng eingehalten wer-
den, wird die Seidenspinnerindustrie einen normalen Ueber-
trag der Bestdnde von mehr als 6000 t gegeniiber 5930 t
Ende Mai 1966 aufweisen konnen. Auf dem Rohseiden-
markt von Yokohama herrschte eine stetige Tendenz. Die
japanischen Rohseidenexporte beliefen sich auf insgesamt
326,5 Ballen im November, 70 davon waren Dupion. Neben
den USA, Frankreich und den Niederlanden ist die Schweiz
wichtigster Abnehmer von japanischer Seide.

Kurse

Wolle 16.11. 1966 14.12 1966
Bradford, in Pence je 1b

Merino 707 116 117

Crossbreds 58” & 92 93
Antwerpen, in belg. Franken je kg

Austral. Kammziige

48/50 tip 136,75 136,50
London, in Pence je lb

64er Bradford

B. Kammzug 104,0—104,1 107,1—107,2

Seide

Mailand, in Lire je kg 11500—12100

11000—12000
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Mode

Schweizer Modewochen

Zum 49. Mal fanden im Oktober die Schweizer Mode-
wochen Ziirich statt. Diese Einkaufswochen fiir Damen-
konfektion und Wirkwaren fanden wiederum bei In- und
Auslandskunden lebhaftes Interesse und brachten gute
Resultate. Der starke Expansionstrend der schweizerischen
Bekleidungsexporte des Jahres 1965, der bekanntlich eine
Zuwachsrate von 12,6 % gegeniiber dem Vorjahr bewirkte,
hat sich auch im ersten Halbjahr 1966 fortgesetzt; der
gute Geschéftsgang wéhernd der Modewochen 148t auch
fiir das zweite Halbjahr &hnlich giinstige Resultate er-
warten.

Aus dem Riesenangebot an Modellen (ca. 20 000), die an
den Modewochen in Zirich téglich zur Vorfithrung ge-
langten, waren an die hundert Kostproben ausgewahlt und
fiir die Presse zu einer Schau zusammengestellt worden,
die vor allem einen guten Ueberblick iiber den qualita-
tiven und modischen Standard der einzelnen Bekleidungs-
sparten bot. Da sich nur knapp 40 Firmen an diesem
Defilee beteiligten und jeder Teilnehmer nur mit drei
Modellen vertreten war, konnten nur Ausschnitte aus dem
gerade fiir seine verschiedenen «Handschriften» bekann-
ten Schweizer Angebot vermittelt werden. Was man zu
sehen bekam, zeugte jedoch nicht nur von einer sorgfil-
tigen Verarbeitung bis ins Detail, sondern auch vom krea-
tiven Schwung der Schweizer Modelleure.

Ueberraschend modisch présentierte sich die Bademode,
mit welcher man die der Sommermode 1967 gewidmete
Schau erdffnete. Bikinis und Minijupes, Strandhemdchen
und -kleidchen, duftige Ueberwiirfe und dekorative Bade-
méntel bestachen durch leuchtende Farben und prachtvolle
Exklusivdrucke. Zweckgerechte Materialien — vor allem
Helanca Nylsuisse, Antron Helanca, aber auch reizvoll be-
druckte Baumwollsatins, -voiles und St.-Galler Guipure —
zeigten in geschmackvoll kombinierten Farbzusammen-
stellungen und in raffinierten modischen Modellformen
die groBziigige Note der Schweizer Bademode.

Bei der Tagesmode lagen die Trikotmodelle an der Spitze.
Luftig gestrickte Baumwoll- oder Baumwollmischmate-
rialien sah man zu kleinen Chemisiers, keckbunten Hemd-
chen, zu hochsommerlichen Kleid/Jacken-Ensembles ver-
arbeitet; hochqualifizierte Wevenits und Gabardinetri-
kots aus reiner Schurwolle vertraten in aktuellen Inter-
pretationen, etwa im Military-look oder in eleganten Kom-
binationen mit Leder, den international bekannten klas-
sischen Schweizer Strickwarenstil, widhrend kleine En-
sembles mit Minijupes & taille basse die Aufgeschlossen-
heit der Kreateure dem betont Jungen gegeniiber bestens
dokumentierten. Die Mantelsparte trat besonders vielsei-
tig ins Rampenlicht. Da gab es neuartige Regenmintel
aus sehr schénen Jacquards oder aus «Laskina», einem
neuen, federleichten, waschbaren, lings- und querelasti-
schen Stoff im Nappaledergenre, priasentiert in exklusiven
Modellformen etwa a la Cardin; sodann erschienen ele-
gante Baumwollcloqué-Mintel im Trenchcoatstil, kom-
fortable Complets aus Phantasie-Wollnouveautés in grol3-
zligigen Schnitten, und immer wieder zeigte sich der weit-
geschnittene Glocken- oder Zeltmantel mit seiner modisch
richtigen, schmalen, anliegenden Schulterpartie, varian-
tenreich interpretiert. Bei den Kostiimen und Ensembles
fanden die beliebten Photo-print-Kombinationen aus
Stljukturiertem Wollstoff mit passend bedrucktem Rein-
seidenmaterial oft Verwendung; neu war ein Ensemble

aus bedrucktem Strukturwollstoff mit verwischtem Dessin
in leuchtenden Farben.

FlieBend in beschwingten Formen bot man die Cocktail-
und Abendmode zum Sommer. Aparte Drucke auf reiner
Seide, vielfach als Composés aufgemacht, sodann Spitzen,
St.-Galler Stickereien und steinbestickte Modelle repri-
sentierten den hohen Standard dieser Sparte. Harmonie
von Linie, Schnitt und Material, Phantasie im Detail und
erstklassige Verarbeitung geben diesen Modellen die
Klasse von Couturekleidern.

Amiisant waren die durchweg sehr gut geschnittenen
Hosenanziige, welche die Mode vom Morgen bis zum fest-
lichen Abend heute mitbestimmen. Reinwollene Freizeit-
anzlige aus Gewebe oder Jersey, aus biigelfreiem Baum-
wollpiqué oder -gabardine, der California-Dress mit Stik-
kereibrassiére, die tiefsitzende «Herrenhose» zur fein-
gestreiften Borkencrépe-Hemdbluse, die fiir alle «Aprés»-
Zwecke geigneten Seidenanziige und vor allem die weit-
schwingenden «Hosenkleider» und Palazzopyjamas in de-
korativen Drucken fiir die Sommerparty wiirzten die ele-
gante Schau mit einer Prise mondiner Aktualitiit.

Erna Moos

Hosenanzug aus orangefarbenem Baumwoll-
Jacquard-Matelassé

Modell: RENA AG, Ziirich
Photo: Keystone, Ziirich
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Personelles

Max E. Isler, 60jahrig

Im Sommer 1966 feierten in besonders sinnvoller Art
die Seidenstoffwebereien Gessner & Co. AG das 125jdh-
rige Bestehen. Das weltbekannte Wiadenswiler Unterneh-
men mit den Tochtergesellschaften in Schottland und der
Bundesrepublik Deutschland verdankt der zielbewuBten
Geschéftsfiihrung viele bemerkenswerte Erfolge und
liberbriickte mit groBem Geschick die Zeiten der Kriegs-
wirren und Wirtschaftskrisen.

Herr Max E. Isler, der am 11. Dezember 1966 seinen
60. Geburtstag feiern konnte, ist vor 40 Jahren in die von
seinem Vater Emil Isler-Wysling geleitete Seidenstoff-
weberei eingetreten. Im Jahre 1938 libernahm er die Ge-
samtleitung des ganzen Konzerns. Als weitblickender In-
dustrieller meisterte er die Jahre des zweiten Weltkrieges.
Durch seine richtig erkannte Investitionspolitik hat sich
das 125 Jahre alt gewordene Widenswiler Unternehmen
zu einer besonders fortschrittlichen und leistungsféhigen,

modisch orientierten Textilfabrikationsfirma entwickelt.
Rationalisierung, Automation und organisatorisches Kon-
nen sind Faktoren, die bei Gessner & Co. AG in vorderster
Front stehen.

Herr Max E. Isler gehort dem Vorstand des Verbandes
schweizerischer Seidenstoffabrikanten als Vizeprasident
an, wie auch dem Verwaltungsrat der Bank Wadenswil.
Im Militir bekleidet er den Rang eines Obersten und
war zuletzt Platzkommandant von Zug.

Herr Max E. Isler ist eine markante Personlichkeit.
GroBes Wissen, reiche Erfahrung und eine kraftvolle Vita-
litdt sind ihm eigen. Die «Mitteilungen tiber Textilindu-
strie» gratulieren Herrn Max E. Isler zum 60. Geburtstag
auch an dieser Stelle und geben der Hoffnung Ausdruck,
daB3 es ihm noch lange vergonnt sein moge, zum Wohle
seiner Familie und seiner Unternehmen in der Schweiz,
in Deutschland und Schottland téitig zu sein. Hg.

Ein Riicktritt

Auf Ende des Jahres 1966 ist Herr Walter E. Zeller, Be-
triebswirtschaftsberater, aus der Redaktionskommission der
«Mitteilungen tiber Textilindustrie» ausgetreten. Seit 1959,
also wiahrend acht Jahren, betreute er die betriebswirt-
schaftliche Spalte der «Mitteilungen», nachdem er bereits
frither in regelméBiger Folge mit redaktionellen Beitra-

gen sein umfassendes Wissen der Fachschrift zur Verfii-
gung stellte.

Herr Zeller verldBt die Redaktion der «Mitteilungen
iber Textilindustrie» infolge starker beruflicher Inan-
spruchnahme. Hg.

Rundschau

Geigy beteiligt sich an der Chemischen Fabrik Pfersee GmbH, Augsburg

Die Chemische Fabrik Pfersee GmbH, Augsburg, und
die J.R. Geigy AG, Basel, die bereits seit 1964 auf dem
Gebiet der Textilhilfs- und Veredlungsmittel in Forschung,
Applikation und Vertrieb zusammenarbeiten, haben be-
schlossen, ihre technischen und kommerziellen Beziehun-
gen auch kapitalméBig zu untermauern. Dementsprechend
wird sich die J.R. Geigy AG auf den 1. Januar 1967 mit

Internationaler Besuch bei

Anmerkung der Redaktion: Ohne besondere Hinweise
ist es micht iiblich, daf3 eine Tageszeitung die Gescheh-
nisse einer Textilfachschule erwidhnt. Nachdem aber der
in Schwyz erscheinende «Bote der Urschweiz» am 25. No-
vember 1966 iiber eine Exkursion der Textilfachschule
Ziirich berichtete, mdochten wir diese Aufmerksamkeit
unserer Leserschaft nicht vorenthalten. Der «Bote der Ur-
schweiz» schrieb:

Es diirfte wohl nicht alltéglich sein, da} sich in Gersau
eine junge Indonesierin aus Djakarta fiir die einheimische
Seidenindustrie interessiert, wie das am vergangenen
Dienstagnachmittag der Fall war. Die junge Studentin
kam allerdings nicht allein, sondern mit ihr besuchten
30 weitere angehende Textilfachleute die Firma Camen-
zind & Co. Es handelte sich um die Studentenschar der
Textilfachschule Ziirich, an welcher sich junge Weber-
meister, Disponenten und Kaufleute in zwei bis vier Se-
mestern die Branchenkenntnisse fiir die Textilindustrie
aneignen.

49 % am Stammkapital der Chemischen Fabrik Pfersee
GmbH beteiligen. Die beidseits erwiinschte Wahrung des
Charakters der Chemischen Fabrik Pfersee GmbH als
eines eigenstiindigen Unternehmens wird dadurch gewéhr-
leistet, daB die bisherige Geschéaftsfithrung unveréndert
bleibt.

Camenzind & Co. in Gersau

Gersau und im Mittelpunkt die fachtechnische Besich-
tigung der ortsansidssigen Seidenfabriken der Firma Ca-
menzind & Co. war Hauptziel eines Studienausfluges, wo-
bei der in Textilkreisen anerkannte Fachmann und Di-
rektor der Textilfachschule, Hans Keller, selbst die Fiih-
rung innehatte. Mit groBem Interesse verfolgte die Géaste-
schar die illustren Ausfithrungen der beiden Junioren-
chefs der Firma, Richard und Walter Camenzind, die beim
Rundgang durch die Fabrikanlagen die Geheimnisse und
all die Arbeitsvorginge bei der Gewinnung der Schappe-
seide aufzeigten. Nach der eingehenden Besichtigung der
gesamten Gersauer Seidenindustrie gab man sich ein un-
gezwungenes Stelldichein im Hotel Schwert, wo bei leb-
haften Fachgesprichen ein von der Firma Camenzind ge-
stiftetes «Zabig» den Gisten bestens mundete, wihrend
Direktor Keller den beiden Juniorenchefs unter groBem
Applaus fiir die netten und lehrreichen Stunden in Gersau
dankte. (so0)
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Tagungen

Strukturprobleme der schweizerischen Textilindustrie

Am 29. Januar 1966 fand im Kasino Ziirichhorn in Zi-
rich eine von 100 Teilnehmern besuchte, bedeutungsvolle
Tagung statt. Das Thema «Was hidlt und erwartet die
schweizerische Textilindustrie von den europdischen In-
tegrationsbestrebungen» wurde durch einen Vortrag von
Herrn Dr. F. Honegger, Direktor der Ziircher Handelskam-
mer, beleuchtet, der auch das anschlieBende Gesprich
«am Runden Tisch» leitete. An diesem Gesprédch beteilig-
ten sich die Herren P. Helg, Prasident des Vereins schwei-
zerischer Wollindustrieller, G. Troesch, Préasident der
schweizerischen Baumwollkommission, und H. Weisbrod,
Priasident des Verbandes schweizerischer Seidenstoff-
fabrikanten, sowie die Herren Direktor E.Nef, Dr. H.
Rudin und Dr. P. Strasser. Diese freie Aussprache tiber
die Probleme der schweizerischen Textilindustrie darf als
Markstein angesehen werden, dem sich nun ein weiterer
beifiigen wird.

Freitag, den 24. Februar 1967, wird im Kasino Ziirich-
horn unter dem Titel «Strukturprobleme der schweizeri-
schen Textilindustrie» ein zweites Gesprich «am Runden
Tisch» stattfinden. Wiederum wird Herr Dr. F. Honegger

das Einfiihrungsreferat halten und anschlieBend das Ge-
sprich leiten. Am Gesprich beteiligen sich die Herren:
J. Blumer, Prisident des Schweizerischen Spinner-, Zwir-
ner- und Webervereins, P. Helg, Prisident des Vereins
schweizerischer Wollindustrieller, Fiirsprech V. Jacob, Di-
rektor des Schweizerischen Spinner-, Zwirner- und Weber-
vereins, E. Nef, Direktor des Vereins schweizerischer Woll-
industrieller, Dr. H. Rudin, Sekretir des Verbandes der
Arbeitgeber der Textilindustrie, G. Spilti, Priasident des
Verbandes der Arbeitgeber der Textilindustrie, Dr. P.
Strasser, Sekretir der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaft, und H. Weisbrod, Prisident des Verbandes
schweizerischer Seidenstoffabrikanten.

Mit diesen Herren ist ein mafligebendes — wenn nicht
das maBgebendste — Forum der schweizerischen Textil-
industrie versammelt. Die Tagung vom 24. Februar 1967
wird ein Hohepunkt im Tatigkeitsprogramm des VET wer-
den.

Betreffs Anmeldung fiir diese Tagung sei auf die ent-
sprechende Ausschreibung auf Seite 21 hingewiesen.

Symposium «Hochveredlung 1967»

Der Schweizerische Verein der Chemiker-Coloristen
(SVCC) fiihrt in der Zeit vom 14. bis 17. Méarz 1967 im
Chemiegebdude der ETH das Symposium «Hochveredlung
1967» durch. Bekannte Wissenschafter aus der Alten und
der Neuen Welt werden innerhalb von 32 Vortrédgen tiber
die neuesten Erkenntnisse in der Hochveredlung berich-
ten. Als Diskussionsleiter amtieren die Herren Aenishéns-

lin (CIBA), Engeler (EMPA), Hopf (ETH), Lauchener
(RADUNER), Pfeiffer (INRESCOR), Schefer (EMPA),
Schwemmer (TRIATEX), Stamm (ETH), Stockar (GEIGY),
Theimer (SANDOZ), Weiss (HEBERLEIN) und Zollinger
(ETH).

Nihere Auskunst erteilt das Kongrefisekretariat: Sympo-

" sium SVCC, Postfach CH-8031 Ziirich, Tel. (051) 44 55 40.

1967 wieder Chemiefaser-Tagung in Dornbirn

Das Oesterreichische Chemiefaser-Institut wird vom
14. bis 16. Juni 1967 seine 6. Internationale Chemiefaser-
Tagung wieder in Dornbirn veranstalten. Die diesjdhrige
Veranstaltung war mit 500 Teilnehmern aus 21 Staaten
ein groBer Erfolg, und auch die Tagung 1967 wird wieder
interessante Referate von Wissenschaftlern von interna-
tionalem Rang bringen. Den Eréffnungsvortrag wird dies-
mal Prof. Giulio Natta aus Mailand, der Erfinder der Po-
lyolefine, halten. Weitere Vortrige werden sich mit den

heute so bedeutsamen Elastomerfasern, neuesten Erkennt-
nissen beim Einsatz von Chemiefasern in der Weberei, mit
den Erfahrungen mit dem «Permanent-Press»-Verfahren
sowie mit wirtschaftlichen Problemen der Rohstoffbasis
fiir die Chemiefaserproduktion befassen. Man rechnet
wieder mit einer regen Teilnahme von Vertretern von
Wissenschaft und Textilwirtschaft aus dem In- und Aus-
lande.

XVI. Ungarische Textiltechnische Konferenz

Der Textiltechnische und Wissenschaftliche Verein Un-
garns fiihrt vom 24. bis 30. April 1967 in Budapest die
XVI. Technische Konferenz der Textilindustrie durch.
Das umfang- und lehrreiche Programm umfaBt vier Ple-
narvortrage, gefolgt von sieben Referaten tiiber die Fa-
serstoffe. In der Sektion Spinnerei werden sich sechs und
In der Webereisparte vier Redner duBlern. Ueber Wirkerei
und Strickerei stehen vier Vortrige auf dem Programm
und {iber Vliestextilien ebenfalls vier. EIf Referenten
Wer:den iber die weitschichtigen Probleme der Ausriistung
berichten und fiinf Redner iiber Fragen, die sich in der
Bekleidungsindustrie stellen. Themen, die sich auf dem
S‘rebiet der Materialpriifung ergeben, werden von elf Re-
terenten besprochen werden — insgesamt 56 Vortrige.

17 Vortréige werden von ungarischen Referenten gehal-
ten. Aus der Bundesrepublik Deutschland werden sieben
Redner sprechen, aus GroBbritannien sechs, aus den USA

ebenfalls sechs, aus der Deutschen Demokratischen Repu-
blik fiinf, aus Frankreich drei, aus Polen, der Tschecho-
slowakei und der Schweiz je zwei und je ein Referent
wird sich aus Bulgarien, Israel, Oesterreich, Schweden,
Spanien und der Vereinigten Arabischen Republik zum
Worte melden. Die Vortrige werden von international
und auch in der Schweiz bekannten Referenten gehalten.

Die Vortridge werden in der Originalsprache des Verfas-
sers in ihrem ganzen Umfang gedruckt. In den {iibrigen
Konferenzsprachen (ndmlich: Ungarisch, Deutsch, Eng-
lisch, Russisch) wird ein ausfiihrlicher Auszug der Vor-

‘trage zur Verfiigung stehen.

Das Sekretariat der Konferenz (Textiltechnischer und
Wissenschaftlicher Verein Ungarns, Budapest V, Szabad-
ség tér 17) steht fiir alle weiteren Auskiinfte zur Verfi-
gung.
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VEREINIGUNG

SCHWEIZERISCHER TEXTILFACHLEUTE
UND ABSOLVENTEN

DER TEXTILFACHSCHULE WATTWIL

Riickblick auf 1966 / Ausblick auf 1967

Riickschau 1966

Das Jahr 1966 brachte eine auflerordentlich groBe Zahl
von Veranstaltungen der Vereinigung. Wenn auch jetzt
am Schlusse des Jahres die « Woche der offenen Tiire» im
Vordergrund der Erinnerung und der Eindriicke steht, so
fanden doch auch verschiedene andere bemerkenswerte
Anlésse statt.

Die Hauptversammlung im Méirz 1966 war mit einer
Tagung «Nachwuchsforderung — eine Existenzfrage!» ver-
bunden. Ferner konnte die Textilfachschule Wattwil be-
sichtigt werden. Der grof3e Besuch bewies, wie entschei-
dend heute die Nachwuchsprobleme fiir die Fortbestehung
der Firmen geworden sind.

Im Juni konnte in Zusammenarbeit mit der Firma
Rieter A.-G. ein Ausbildungskurs iiber Ringspinnerei durch-
gefiihrt werden. Der Sektor Spinnerei in der VST hat
sich in den letzten Jahren erfreulicherweise sehr gut ent-
wickelt.

Im Herbst dieses Jahres besuchten auf der 5. VST-
Studienreise vom 10.—14. Oktober mehr als 160 VST-
Mitglieder 12 namhafte Schweizer Textilbetriebe. Die
«Woche der offenen Tire» wurde in jeder Hinsicht zu
einem aufBlerordentlichen Erfolg und hat den Teilnehmern
eine grofle Zahl wertvoller Eindriicke und Anregungen
vermittelt. Dieser neuartige Erfahrungsaustausch wurde
tiberall stark beachtet.

Im November wurde schlieflich eine Gemeinschafts-
tagung der SVF, des VET wund der VST durchgefiihrt,
namlich ein Symposium tiber «Frage der Schlichterei und
Entschlichtung». Von den 200 Teilnehmern, die diese
Tagung besuchten, rekrutierte sich rund die Halfte aus
den Kreisen der VST und des VET.

Programm fiir 1967

Ueber das Programm fiir 1967 hat der Vorstand der VST
im Dezember beraten. Das Jahr 1967 wird auf unserem
Sektor durch die internationale Textilmaschinen-Ausstel-
lung in Basel beherrscht werden. Diese findet Ende Sep-
tember/Anfang Oktober statt und wird in den R#dumen
der Mustermesse etwa 70 000 bis 80 000 m? Ausstellungs-
raum belegen. Da der Besuch dieser Messe wohl fur alle
Mitglieder der VST ein dringendes Anliegen ist, soll diese
Ausstellung anstelle einer groBeren Veranstaltung der
VST treten.

Die Hauptversammlung wird wie {iiblich im Friihjahr
durchgefiihrt werden, wobei diese mit einer interessanten
Tagung tiber ein aktuelles Thema verbunden werden soll.
Im Sektor Kurswesen wird vermutlich ein sogenannter
Zellweger-Kurs  iiber  Webereivorbereitungsmaschinen
durchgefiihrt werden kénnen. Sodann werden wahrschein-
lich die Mitglieder liber die VST-Studienreise vom letzten
Herbst noch in schriftlicher Form sehr ausfiihrlich orien-
tiert werden, so daBl auch denjenigen, die nicht daran
teilnehmen konnten, wertvolle Unterlagen vermittelt
werden.

Fir Mitte September hat die VST eine Einladung zur
Besichtigung der Maschinenfabrik Riiti im Rahmen der
Jubildumsveranstaltungen zum 125jdhrigen Bestehen der
Firma erhalten. An die Besichtigung wird ein Bankett
anschlieBen.

Wir verweisen ferner auf die bekannten Unterrichts-
kurse des VET, welche auch von den Mitgliedern der VST
besucht werden konnen.

Hilfsmeisterkurs fiir Zwirnerei

Wir mochten die Mitglieder der VST auf den im kom-
menden Friihling stattfindenden Zwirnereikurs fir Hilfs-
meister aufmerksam machen, zu welchem jeder VST-In-
teressent herzlich eingeladen ist. Dieser Kurs findet je-
weils samstags statt: Beginn: 11. Februar 1967; Ende:
22. April 1967; Zeit: 08.00—12.00 Uhr; Kursort: Textilfach-

Strukturprobleme der

Ueber dieses Problem findet im Rahmen der Unter-
richtskurse des VET eine Tagung im Kasino Ziirichhorn
statt.
Datum: Freitag, den 24. Februar 1967,
09.00—11.30 Uhr
Kursleitung: Dr. F. Honegger, Direktor der
Zircher Handelskammer, Ziirich
Kasino Ziurichhorn, Bellerivestrafie 170,
8008 Ziirich

Kursort:

schule Wattwil. Das Programm umfaf3t Maschinenkennt-
nisse, Materialkenntnisse, Priifgerdte, Menschenfiihrung
sowie Arbeitsstudien und Anlernmethoden.

Interessenten wollen sich direkt anmelden an: Schwei-

zerische Zwirnerei-Genossenschaft St. Gallen, Postfach
Hauptpost, St. Gallen.

schweiz. Textilindustrie

An diesem Kurs wird ein Gesprich am Runden Tisch
mit prominenten Vertretern der Textilindustrie stattfin-
den. Die Prisidenten und Geschiftsfiihrer der mafBgeben-
den Verbinde der Textilindustrie werden dabei die wich-
tigsten Aspekte der Strukturprobleme aufzeigen.

Wir fordern alle VST-Mitglieder auf, diesen au3erordent-
lich wichtigen Kurs zu besuchen. Details iiber diese Ta-
gung sind auf der Seite 21 vermerkt.

Mit herzlichen Neujahrsgriilen Der Vorstand
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Vel

Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich
und Angehoriger der Textilindustrie

NeujahrsgruB

Liebe VET-Mitglieder!

Fiir jeden Menschen ist der Jahreswechsel von mehr
oder weniger groBer Bedeutung. War der Ablauf der ver-
gangenen 365 Tage sinnvoll? Wie werden die kommenden
365 Tage sein? Die erste Frage muf3 persénlich beantwor-
tet werden, die zweite Frage bleibt offen.

Der Verein ehemaliger Textilfachschiiller Ziirich und
Angehoriger der Textilindustrie war bemiiht, auch im
vergangenen Jahr seinen Auftrag zu erfiillen. Die Unter-
richtskurse wie auch die Herausgabe der «Mitteilungen
iiber Textilindustrie» bedeuten fiir den VET ein sinn-
volles Aufgabengebiet. Es wird unser Bestreben sein, mit
der Redaktions- und Unterrichtskommission dafiir zu
sorgen, daf3 diese beiden Siulen weiterhin auf festem
Boden stehen.

Wir werden die guten Beziehungen mit der Textilfach-
schule Ziirich weiter pflegen und danken ihr fiir die
erfreuliche Zusammenarbeit wie auch fiir die Ueberlas-
sung der Unterrichtslokale. Im gleichen Sinne danken wir
allen Gonnerfirmen der Textil- und Textilmaschinen-
industrie wie auch der EMPA in St. Gallen. Wir danken

auch den Referenten der Unterrichtskurse und den Mit-
arbeitern der «Mitteilungen iiber Textilindustries. Der auf-
richtige Dank richtet sich ebenfalls an die Inserenten
unserer Fachzeitschrift fiir die wohlwollende und tat-
kraftige Unterstilitzung. Das gute Einvernehmen mit den
beiden Vereinigungen SVF und VST soll im Jahr 1967
zum Wohle unserer Textilindustrie weiter gefordert wer-
den.

Fir die Treue zu unserm VET entbieten wir allen un-
sern Mitgliedern in der Heimat wie in fernen Léandern
herzlichen Grufl und Dank. Unsere «Mitteilungen» wir-
ken als Bindeglied innerhalb unserer Landesgrenzen und
hinaus in alle Welt, hinaus in die fiinfte Schweiz. Im
Sinne der Verbundenheit wiinschen wir allseits fiir das
Jahr 1967 viel Gliick und Segen und geben der Hoffnung
Ausdruck, daBl die dunkeln Wolken, die unsern Erdball
umkreisen, kein Unheil bringen werden, sondern, da ein
gutiges Schicksal uns alle leiten mdoge.

Mit freundlichen Griien
Der Vorstand

Unterrichtskurse 1966/67

Wir mochten unsere verehrten Mitglieder vom VET,
SVF und VST, Abonnenten und Kursinteressenten auf
folgenden Kurs (letzte Veranstaltung der Kursperiode
1966/67) aufmerksam machen:

Strukturprobleme der schweizerischen Textilindustrie

Kursleitung: Herr Dr. F. Honegger, Direktor der Ziir-
cher Handelskammer, Ziirich

Kursort: Kasino Ziirichhorn, Bellerivestrae 170,
Zirich 8

Kurstag: Freitag, den 24. Februar 1967, 09.00 bis
11.30 Uhr

Programm: Einleitung und Gespréchsleiter:

Herr Dr. F. Honegger

Gesprach am Runden Tisch mit Vertre-
tern der Textilindustrie

Mitwirkende:

Herr H. Weisbrod, Président des Ver-
bandes schweiz. Seidenstoffabrikanten
Herr P. Helg, Préasident des Vereins
schweiz. Wollindustrieller

Herr G. Spailti, Priasident des Verban-
des der Arbeitgeber der Textilindustrie

Herr J.Blumer, Prisident des schweiz.
Spinner-, Zwirner- und Webervereins
Herr E. Nef, Direktor des Vereins
schweiz. Wollindustrieller

Herr Dr. H. Rudin, Sekretdr des Ver-
bandes der Arbeitgeber der Textilindu=-
strie

Herr Dr. P. Strasser, Sekretdr der Ziir-
cherischen Seidenindustrie-Gesellschaft
Herr Fiirsprech V. Jacob, Direktor des
schweiz. Spinner-, Zwirner- und We-
bervereins

Kursgeld: Vereinsmitglieder Fr. 20.—, Nichtmit-
glieder Fr. 40.—
Anmeldeschlu: 10. Februar 1967

Anmeldungen sind an den Prasidenten der Unterrichts-
kommission, A. Bollmann, Sperletweg 23, 8052 Ziirich, zu
richten. Die Anmeldung mufl3 enthalten: Name, Vorname,
Jahrgang, Adresse, Beruf, Adresse des Arbeitgebers und
ob Mitglied des VET, SVF oder VST. — Bitte beachten Sie
den AnmeldeschluB.

Die Unterrichtskommission

"Chronik der Ehemaligen — Die ersten guten Wiinsche
flir Weihnachten und zum Jahreswechsel kamen — wie
schon in der November-Ausgabe erwihnt — aus dem
fernen Australien von Mr. Henry Schaub (39/40) in Ru-
therford/N.S.W., wo es ihm gut geht. — Dann erfreute am
5. Dezember 1966 schon unser lieber Freund, Ehrenmit-
gl{ed Ernest Geier (04/06) in New York den Chronisten
mit guten Wiinschen und herzlichen Griilen. — Zwei
Tage nachher kamen mit einer prichtigen Karte vom
Mount Fuji gute Wiinsche fiir «A Merry Christmas and
a Happy New Year» von unserem treuen Veteranenfreund

Mr. Max G. Ritter (21/22) aus Yokohama. Er weilt im
Winter meistens immer einige Zeit im Lande der auf-
gehenden Sonne und iiber die Feiertage dann bei seinem
Sohn in Kalifornien. — Mit gleicher Post wiinschten
«The Hevesi’s» in Miraflores/Lima alles Gute. Sefior Gabor
Hevesi (47/49) hatte seinen GriufBlen ein hiibsches kleines
Poschettli beigelegt, welches wohl in dem von ihm ge-
leiteten Betriebe entstanden sein diirfte. Es sei bestens
verdankt. — Wer wiirde sich nicht freuen, wenn man
seiner in Australien, Asien, Nord- und Siidamerika ge-
denkit?
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Anfangs Dezember hat auch unser liebes Veteranenmit-
glied Armin H. Keller (31/32) dem Chronisten mit einem
Grull aus Bombay von seiner Fernost-Vortragstournee, die
ihn nach Tokio, Hongkong, Manila, Melbourne und In-
dien gefiihrt hatte, eine freudige Ueberraschung bereitet.
Die Unterschrift von Rosmarie Keller lie erkennen, daf3
seine Frau Gemahlin ihn diesmal begleitet hatte. Seit
etwa einem Jahrzehnt betdtigt sich Armin H. Keller als
Verleger einer mehrsprachigen Textilfachschrift und be-
reist dann und wann als beratender Textilfachmann die
ganze Erde. Er diirfte derjenige ehemalige Lettenstudent
sein, der schon in allen fiinf Erdteilen gewesen ist.

Viel Freude haben einige Sendungen besonderer Art
bereitet. Zuerst sei der prachtige Stich vom alten Schlof
Lenzburg, mit Angabe geschichtlicher Daten vom Ende
des 12. Jahrhunderts an, erwéhnt, den er von der Firma
+GF+ in Brugg erhalten hat. Eine andere kiinstlerische
Arbeit, die Reproduktion eines Aquarells von 1840 von
A. Bringolf vom Dorfe Frick, erhielt der Chronist von der
Firma Jakob Miiller, Bandwebstuhlfabrik in Frick. Dann
kam wvon der Maschinenfabrik Benninger AG in Uzwil
noch ein Wandkalender mit herrlichschénen heimatlichen
Landschaftsbildern. Und schlieBlich sei auch noch die hiib-
sche und praktische Taschenagenda genannt, welche ihm
die Firma Orell Fissli-Annoncen AG zugehen lieB3. Es
freut den alt gewordenen Chronisten, daB er auch in der
Industrie in guter Erinnerung geblieben ist und er dankt
herzlich fiir die verschiedenen Spenden.

Inzwischen sind wir schon beim 8. Dezember angelangt.
An diesem Tag grufiten mit guten Winschen Mrs. Ka-
therine und Mr. Dr. Jacques Weber (1911/12), unser liebes
Ehrenmitglied in Scarsdale/N.Y., und auch Mrs. Marta und
Veteran Mr. Charles Ochsner (17/18) in Willingboro/N.J.
Sie iibermittelten ihre Wiinsche in besonders netter Art
mit den Worten: «It’s Christmas, at 26 Brierdale Lane
where the Ochsners are wishing you the Very Best for
Christmas.» Den schonen Worten auf einer Karte mit
winterlicher Landschaft hatte unser treuer Freund als be-
sondere Aufmerksamkeit noch ein amerikanisches Ge-
schenk beigelegt. Der Dank dafiir ist umgehend nach Wil-
lingboro abgegangen. — Viel Freude hat sodann die Ame-
rika-Post vom 10. Dezember bereitet: Ein Dankbrief mit
guten Wiinschen von Mrs. S. G. Bollier in Allentown, der
Gattin unseres im letzten Friihjahr verstorbenen treuen
Veteranenfreundes Walter Bollier (09/10), und dazu noch
drei weitere Briefe von Ehemaligen, welche vor Jahrzehn-
ten die einstige Seidenwebschule besucht hatten. Unser
lieber Veteranenfreund Mr. Albert Hasler (04/06) in Haz-
leton/Pa. kann am 15. Januar 1967 seinen 79. Geburtstag
feiern, hoffentlich in bester Gesundheit. Er dankte fiir die
Chronik-Nachrichten., Seinen guten Winschen hatte er
beigefiigt, daB er auf ein Wiedersehen im neuen Jahre
hoffe. Der Chronist freut sich jetzt schon. — Veteran Mr.
Rob. Herbstreit (17/18) hatte seinem Briefe mit guten Wiin-
schen noch ein Exemplar eines schonen amerikanischen
Kalenders beigefligt. Gesundheitlich scheint es ihm in der
jingst vergangenen Zeit nicht immer so gegangen zu sein,
wie man es gerne héatte. Sein Arzt will nicht, dal er zu
oft nach New York fahre. Weil aber manche Probleme
im Office ausgearbeitet werden miissen, fahre er aber
doch wochentlich 3—4 Tage zur Arbeit in die Stadt. Es
fehle an jlingeren Webereitechnikern, schreibt er, und fligt
bei: «... und junge Schweizer kommen leider nicht mehr.»
— Der vierte Brief kam von Mr. John Haesler (18/19) und
Frau Gemahlin in Queenstown. Er ist auch einer unserer
treuen Veteranen in den Staaten. Sein Brief mit den
Season Greatings enthielt eine Karte mit einem herr-
lichschonen Bild aus dem sommerlichen Garten von Mr.
Haesler. Dazu hatte er geschrieben, da3 ihn der «beautiful
garden» des Chronisten bei seinem Besuch im Friihling
1965 direkt zu dieser Aufnahme veranla3t habe. Ein Kom-
pliment, welches natiirlich an der WiesenstraBe Freude
bereitet hat. Von diesem «beautiful garden» sind dann auf
Weihnachten und zum Jahreswechsel 1965/66 eine Anzahl

Karten mit guten Wiinschen bis nach Amerika gegangen,
— Mr. Oscar Frick (auch 18/19) und Mrs. Lisel Frick in
Westport/N.Y. {ibermittelten auch gute Wiinsche und lie-
Ben den Chronisten wissen, dal sie im kommenden Som-
mer 4% Wochen in der alten Heimat verbringen werden.
Die Reise werde liber England und Schottland nach Hol-
land gehen und von dort mit einem Rheindampfer nach
Basel. «Also auf Wiedersehen!» — Mr. Max Steiner (22/23)
in Lincoln/R.I. ibermittelte fiir sich und seine Gattin
ebenfalls beste Wiinsche, ganz insbesondere fiir gute Ge-
sundheit. — Mr. Hans Suter (45/46) in Vega Alta auf
Puerto Rico bedauerte, dafl er wahrend seinen im vergan-
genen Jahre in der Heimat verbrachten kurzen Ferien
den Chronisten nicht gesehen hat. Das nédchstemal werde
es aber ganz sicher dazu kommen. — Mr. Bill Six, unser
lieber Freund vom Kurs 1916/17 der alten Ziircherischen
Seidenwebschule, lie seine guten Wiinsche aus der altbe-
kannten Confiserie am Paradeplatz in einem P#ckli {iber-
mitteln.

Aus England kamen mit schonen Karten gute Wiinsche
von Veteran Mr. William Baer (18/19) in Derby und sei-
nem einstigen Studienkameraden Mr. Emil Suter in Rick-
mannsworth, und ferner von Veteran Mr. Walter Weber
(29/30) in Tiverton.

Aus Schweden berichtete unser treuer Veteranenfreund
Theodor Frey (15/16) in Ramlosabrunn, daB es ihm ge-
sundheitlich gut gehe und {ibermittelte beste Wiinsche.
Ob unser Freund im hohen Norden wohl daran gedacht
haben mag, dafl er im letzten Sommer sein 50-Jahr-Jubi-
ldum des Studienabschlusses an der Ziircherischen Sei-
denwebschule hédtte feiern konnen? Es wire nett, wenn er
gelegentlich einmal fiir die Chronik einiges tiber seinen
beruflichen Lebensweg, der ihn zuerst nach Deutschland
und dann spédter nach Schweden gefiihrt hat, berichten
wirde. — Auch unser treuer Veteran Erwin Friedmann
(29/30) in Goteborg sandte Wiinsche fiir «God Jud och God
Nytt Ar» und freundliche Griile. — Nachher erfreute den
Chronisten auch noch Veteran Adolf Bolliger (31/32) in
Landvetter mit einem Briefe. Nach 34 Jahren im gleichen
«fremden» Land habe man natiirlich nicht mehr viel Neues
zu berichten, sagt er einleitend, weil dann aber doch al-
lerlei liber seine Arbeit in der Bandfabrik mitzuteilen,
welche er seit 54 Jahren leitet. Es sind keine Mode- oder
Zierbdnder, sondern Gurten in Polyester und Nylon in
kraftiger und starkster Ausfihrung fir billiges Hantieren
und Paketieren beim Verladen und Ausladen von Schif-
fen, ferner Sicherheitsgurten fiir Autos, Leiterschniire und
geflochtene Schniire, und sogar Seile bis 32 mm Durch-
messer. Er meint dazu, daB3 es der Chronist wohl verstehen
werde, da3 es ihm dabei mit seinen 66 Leuten nicht lang-
weilig werde. Manchmal wiinsche er sich ein etwas ruhi-
geres Tempo, was es aber vorerst nicht geben werde, weil
es liberall an Raum fehle. Und so habe er in jiingster Zeit
auch noch angefangen, Pldne fir Hduser zu zeichnen. Da
er schon in der Schule ein guter Zeichner gewesen ist,
zweifelt der Chronist nicht, daf ihm auch seine Baupldne
gelingen werden.

Ganz groBe Ueberseepost traf am 19. Dezember ein. Un-
ser treuer Mr. S. Carl Veney (18/19) in Rutherfordton/N.C.
schrieb, dafl es geschéftlich nun wieder etwas besser gehe,
es aber immer noch sehr schwer sei, genug Arbeiter zu
finden. Dieser Arbeitermangel sei etwas Neues fiir Ame-
rika. Vielleicht miisse man eines schonen Tages mit nur
noch zwei Arbeitsschichten zufrieden sein. Vom Interna-
tionalen Textil-Service in Ziirich (ein Unternehmen un-
seres Veteranen-Mitgliedes Armin H. Keller 31/32; der
Chronist) sei er angefragt worden, ob er evtl. daran in-
teressiert sei, im Sommer 1967 mit einem Charterflug nach
Zirich zu fliegen, um die Textilmaschinen-Ausstellung in
Basel zu besuchen. Er habe sich dafiir angemeldet. Im
ubrigen hoffe er, im September wieder in die Schweiz zu
kommen. Er wiinscht frohe Weihnacht und ein gesundes,
sorgenloses neues Jahr. — Von Mr. Otto Winkelmann (19/
20) in Orange kam eine Karte aus Montana mit guten
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Wiinschen und Griilen. — Unser treuer Mr. John J. Boss-
hard (20/21) in Allendale/N.J. hatte seinen guten Wiin-
schen ein «ganz besonderes Lob fiir die monatlichen Mit-
teilungen des Chronisten, welche den Zusammenhang der
Ehemaligen fordern», vorangesetzt. Es sei bestens wver-
dankt. — Dann tbermittelten zwei Ehemalige vom Kurse
92/23 gute Winsche. Mr. Walter Spillman in New York
berichtete, dal die Donnerstags-Tischrunde am 23. Dezem-
ber im Swiss Café ihren Weihnachts-Lunch feiern und
dabei natiirlich auch wieder der Schuljahre gedenken
werde. Sein einstiger Studienkamerad Sefor Max Vot-
teler in Huancayo/Peru wiinschte fiir sich und seine Frau
Gemahlin «Una Feliz Pascua de Navidad y Prospero Afio
Nuevo» und schrieb von der Moglichkeit eines Wiederse-
hens im September, worauf sie sich jetzt schon freuen. Es
gehe im allgemeinen gut, so daBl er mit mehr Vertrauen
in die Zukunft blicken konne. Es sollte mit dem Wunder-
land Peru schnell vorwéarts gehen, nachdem Hilfe von
allen Seiten komme. Sogar die Schweiz helfe mit in der
Landwirtschaft und in der Industrie. Am notigsten wiére
eine Webschule, fiigte Sefior Votteler noch bei. — Vom
Kurse 25/26 sandte Mr. Werner Klaas in New York gute
Wiinsche, dann Mr. Ernest Graf (40/41) in Greenville/S.C.
und aus Mexiko noch Sefior Adolf Klaus (43/44).

Ein netter Zufall wollte es sodann, dal die guten Wiin-
sche von zwei einstigen Studienkameraden wahrend der
Jahre 1948/50, welche seither Tausende von Kilometern
voneinander entfernt sind, gleichzeitig eintrafen. Mr. Al-
fred G. Duerst griiite aus Riverside/Conn. und Mr. Max
Grosskopf aus East Brunswick in Australien. Seinen Wiin-
schen und GriiBen hatte er noch beigefiigt: «Voller Zuver-
sicht freue ich mich auf ein Plauderstiindchen mit Ihnen
in 1967.»

Unser Freund Mr. George Sarasin (18/19) in Melbourne
sandte mit guten Wiinschen auch noch einen Wandkalen-
der mit schonen Landschaftsbildern von seiner fernen

zweiten Heimat. — Aus Ararat in Australien sandte nach-
her auch noch Mr. Fritz Koller (47/49) «best wishes and
kindest regards». — Und zum Schluff kamen moch zwei
Briefe aus Amerika. Unser treuer Veteran Mr. Adolph
Goiser (23/24) in Orange/Virg. iibermittelte auch gute Wiin-
sche flir seine Frau Gemahlin und berichtete kurz iiber
seine zwei Ferienwochen in Europa. Es sei fiir ihn eine
rechte Freude gewesen, zweimal mit dem Schreiber am
Telephon sprechen zu konnen, hatte er beigefiigt. — In
einem ldngeren Brief berichtete sodann Mr. Rolf Mandeauw
(44/45) in Teaneck/N.J., daB es im Textilgeschéft etwas
ruhiger geworden sei und deshalb schon gejammert werde,
obschon keine Ursache dafiir vorhanden sei. Das Geschéft
im Textilsektor habe sich ganz einfach normalisiert. Sehr
schwierig sei es, junge Leute fur die Industrie zu finden.
Die jungen Leute wollen nicht mehr in Betrieben mit viel
Larm arbeiten und sich auch keine schmutzigen Hiénde
mehr machen, bemerkte Mr. Mandeau. Er wiinschte fiir
1967 nur das Allerbeste.

Wegen der Fliinftagewoche und den verschiedenen Feier-
tagen mufBite der Schreiber am 21. Dezember abbrechen.
Der Rest der Dezemberpost wird spater erwdhnt werden.
Alle guten Winsche seien herzlich verdankt und erwidert
und fiir das begonnene Jahr nochmals allerseits viel Gliick
und Segen gewiinscht. Damit entbietet freundliche Griile

der alte Chronist.

Redaktion:

P. Heimgartner, Dr. H. Rudin

GroBeres, in der Nordostschweiz gelegenes
Textilunternehmen sucht jungen, tlichtigen

Disponenten

als Assistent des Abteilungsleiters.

Wir bieten:

— interessante, abwechslungsreiche Tatigkeit
in modern organisierter Produktionslen-
kungsabteilung

— Moglichkeit zur selbstandigen Bearbeitung
neuer organisatorischer und technischer
Probleme

— nach Einarbeitung Einsatz als Stellvertre-
ter des Abteilungschefs

Wir wiinschen:

— Betriebserfahrung

— Textilkenntnisse sind vorteilhaft, aber nicht
Bedingung

— Verhandlungsfahigkeit und Freude am Kon-
takt mit Mitarbeitern aller Stufen

— Fahigkeit, Zusammenhange zu erkennen
und kleinere und groBere Problemkreise
selbstandig und zuverlassig zu bearbeiten.

Gutes, den Leistungen entsprechendes Salér,
ausgebaute und fortschrittliche Arbeitsbedin-
gungen sind selbstverstandlich.

Interessenten senden ihre Bewerbungen mit
den Ublichen Unterlagen bitte unter Chiffre
782 W an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Fiir unsere Abteilung Sulzer-Webmaschinen
suchen wir einen

Webermeister

mit Textilfachschulbildung oder gleichwertigen
Kenntnissen und praktischer Erfahrung.

Bewerbern ohne Praxis auf Sulzer-Webma-
schinen bieten wir die Méglichkeit einer griind-
lichen Ausbildung.

Offerten sind erbeten an

Wollweberei Rothrist, 4852 Rothrist
Telephon 062 /7 3124

AuBer Geschéftszeit

Telephon 062 /81919
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Wir haben billig abzugeben:

1 Benninger-Zettelmaschine
4 Meter Haspel, 150 cm Nutzbreite

4 Staubli-Schaftmaschinen
2 Zylinder, 32 Schafte, 10er-Teilung

200 Leichtmetalischafte «Grob»

134 cm Lichtweite

Hans Fierz, Seidenweberei, 8706 Meilen

Spinnereimeister, 43 Jahre, verh., Deutscher, gelernter
Baumwollspinner, Absolvent der Textilmeisterschule
Reutlingen, mit 16jahriger Praxis in industrieller Meister-
arbeit, Erfahrung in der Lehrlingsausbildung, Arbeits-
unterweisung, Organisation und Disposition sowie Be-
triebs- und Leistungskontrolle sucht ausbauféahige, gut-
bezahlte Stellung als verantwortlicher Meister oder
Obermeister in einschlagigem Unternehmen der Baum-
woll- oder Chemiefaserindustrie. Offerten unter Chiffre
M 12295 Q an Publicitas AG, 4000 Basel

Webermeister

Spanier, 34 Jahre alt, mit sehr guten Fachkenntnissen
auf dem Seide-Baumwoll-Leinen-Sektor sowie Riiti-
Stiihle, Deutsch und Italienisch sprechend, finf Jahre
Aufenthalt in der Schweiz und 10jahrige Erfahrung als
Webermeister, sucht passenden Wirkungskreis. Eintritt
nach Uebereinkunft, — Offerten unter Chiffre 2876 Zi an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

’ _' Die Schweizer
Markenpapiere

- LDIAGONAL" und
~ _ORIGINAL" fiir
Verdolmaschinen

LN27, X" u. 2" flr,
Schaftmaschinen

isind erstklassige

‘; Qualitit

Hestele
AG. MULLER & CIE. Neuhausen a/Rhf. SCHWEIZ

~ WEBHARNISCHE ,, SCHNITZLER & VOGEL"

Generalvertretung fiir Schweiz und Lichtenstein

Modern organisiertes Textilunternehmen sucht
fur die Chemiefaserspinnerei

Textilfachmann/Textiltechniker

fir Versuchs-, Entwicklungs- und Organisa-
tionsaufgaben im Bereich der

Musterung

Wir bieten:

— selbsténdiges Arbeitsgebiet mit vielseitiger
Tatigkeit

— verschiedene der Eignung angepaBte Ein-
satzméglichkeiten

— fachliche Weiterbildung

— Aufstiegsmoglichkeit in betriebliche Fih-
rungspositionen

— gutes, von der Leistung abhangiges Salar

Wir winschen:

— jungere, tilichtige und einsatzbereite Mit-
arbeiter

— Ausbildung an Textilfachschule oder Erfah-
rung durch entsprechende fachliche Praxis

— Durchsetzungsvermégen und Organisations-
talent

Interessierte Bewerber richten ihre Offerte
unter Chiffre 780 W an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

i |

Wir suchen in unser Terminbiiro
erfahrenen, selbstandigen

Termindisponenten

mit Textilfachschulbildung, gewandt im Um-
gang mit der Kundschaft und den Mitarbei-
tern. Interessante Dauerstelle mit zeitgema-
Ben Anstellungsbedingungen.

Offerten mit Handschriftprobe und den ubli-
chen Unterlagen sind erbeten an

Vereinigte Farbereien & Appretur AG
Personalbiiro, Zéllystr. 5, 8005 Ziirich

)
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weltweiter Service
erprobte Sicherheit gezielter Einsatz

ﬂ AR
| BRI

habasit

\\ | / /4
-

Vollsynthetische
Flachriemen und Forderbander

Habasit AG, 4153 Reinach-Basel 061/827782 Telex 62859

Textilien
und Bekleidung aller Art

Diese groBe traditionelle Frankfurter Messebranche
nimmt wiederum einen breiten Raum ein. Sie zeigt
marktgangige Artikel und verkaufsstarke Neuheiten.

Die Frankfurter Messe verhilft zu aktueller Marktiber-
sicht und zu wertvollen Geschéftskontakten, daher lohnt
sich ein BESUCH.

Alle weiteren Auskiinfte, Prospekte, Messeausweise,
Zimmerreservationen usw. durch lhr Reisebiiro oder
durch die Generalvertretung fiir die Schweiz

poymlony  ppecmf

Natural AG, Messe-Abtlg., 4002 Basel
Telephon 061/347070

Drehzahl-Indikatoren

Prazise, handliche Tourenzéhler
mit fester Messzeit von

3 oder 6 Sekunden, sehr geringes
Drehmoment, Modelle mit
Bereichen von 0-100, 0-1000,
0-10000 und 0-100000 U/min.

" Verlfqr;lgﬁgh SiePunseroi :
\JAQUET ausfihrlichen Prospekte.

JAQUET AG. Basel Schweiz
v Thannerstr. 19-25

Telephon 061 38 3987

KOMPLETTE KETTEN-ANTRIEBE MIT
EIN-, ZWEI- UND DREIFACH-ROL-
LENKETTEN, KETTENRADER, VOR-
GEARBEITET UND EINBAUFERTIG
FERNER: GALLSCHE-, TRANSMIS-
SIONS:.  TRANSPORT-, DECKEL-
FLEYER- UND KREMPELKETTEN

GELENKKETTEN AG. HERGISWIL/NW.




3-Stufen-Montage

1. Richtige Grosse bestimmen.
Uber Walze aufziehen.

2. Heissluftgeblase gleichmassig
uber Schrumpfschlauch
fihren.

3. Fester Sitz ist gewahrleistet.
Vorstehende Enden ab-
schneiden.
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Offizielle Vertretung fur die Schweiz:

Bessere Dinge fiir ein besseres
Leben... dank der Chemie

REG. u.s. PAT. OFF

Angst + Pfister,
Thurgauerstrasse 66, 8052 Zurich,
Tel. 051 57 66 60

Bitte senden Sie mir ausfihrliche Informationen tber Heiss-Schrumpf-
schlauche aus TEFLON.

Rue des Bains 52, 1200 Genf,
Tel. 022 247362

Name:

Adresse :

Stellung:

Firma:
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