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Look»-Anziigen ins NafB des Ziirichsees. Hundert Meter
pekleidet in stehendem Wasser schwimmen, ist eine sport-
liche Leistung. Eine weitere Leistung liegt im Material
dieses Crimplene-Garnes, denn nach kurzer Trocknungs-
it wurden diese beiden Anziige «wie aus dem Truckli»
quf dem Laufsteg vorgefiihrt; nicht einmal das nicht ganz
saubere Ziirichseewasser konnte diesen Stoffen etwas an-
gn, 2. In einem AktenkOfferchen «ruhte» seit 14 Tagen
— amtlich versiegelt — ein «V.I.P.-Look»-Anzug. Nach
der notariellen Oeffnung des Kofferchens prisentierte
sich der Anzug wie «von der Stange genommens». 3. Ein
Flugzeugpassagier der Linie Los Angeles—Ziirich, nach
elfstiindigem Flug, direkt nach der Landung von Kloten
eingetroffen, présentierte sich, flankiert von zwei hiib-
schen TWA-Hostessen, wenn auch miide und unrasiert,
so doch in tadelloser Kleidung.

«V.ILP.-Look Crimplene» wurde wiirdig aus der Taufe
gehoben.

Die zweite Vorstellung fand anldBlich der Internationa-
len Herrenmodewoche Koln statt, und zwar in Form einer
Modeschau auf dem Rheinschiff «Diisseldorf».

Dreimal «V.I.P.-Look Crimplene»-Anzug

Spinnerei, Weberei

Neue stufenlos regulierbare Dampfkessel

Im Riickblick auf die ITMA 67 sei ein Geritetyp ge-
wirdigt, der praktisch in jedem Textilbetrieb, sei es Spin-
nerei, Weberei, Wirkerei, Fiarberei oder Konfektionsbe-
trieb, eingesetzt werden kann. Es handelt sich um die in
Halle 6, Stand 618, gezeigten Kessel der Firma Alfred
Kércher, Winnenden bei Stuttgart. (Vertretung fiir die

Schweiz: VAPORAPID AG, GriinhaldenstraBe 6, 8050 Zii-
rich)

Bald sind es 200 Jahre her, seit James Watt die erste
praktisch brauchbare Dampfmaschine schuf und damit
den Grundstein zu der im 19. Jahrhundert einsetzenden
In@ustrialisierung legte. Erstaunlicherweise scheint auch
beim heutigen hohen Stand der Technik die Entwicklung
auf dem Gebiet der Dampferzeugung noch nicht abge-
schlossen zu sein.

Kurz nach dem zweiten Weltkrieg kamen die ersten
nach dem Benson-Prinzip gebauten Zwangsdurchlaufkes-
sel aus den USA nach Europa. Diese sogenannten Dampf-
generatoren weisen gegeniiber dem konventionellen Dampf-
kessel verschiedene Vorteile auf. Sie brauchen wenig Platz,
liefern sp#testens 5 Minuten nach Inbetriebsetzung reinen
Sattdampf und produzieren nur soviel Dampf wie ge-
braucht wird, indem sie sich durch automatisches Ein-
und Ausschalten dem Bedarf anpassen. Durch den ge-
lingen Kesselinhalt wird eine Explosionsgefahr praktisch
dusgeschaltet. Die Geréte mit kleineren und mittleren
Leistungen sind daher auch in der Schweiz iiberwachungs-

frei; sie diirfen teilweise auch in Arbeitsriumen aufge-
stellt werden.

Wenn dieser Dampferzeuger trotz seiner vielen Vorziige
glcfk".t la‘%telf Freunde besitzt, so liegen die Hauptgriinde
f;rur a1 nichtfachgerechter Beratung dureh den Verkéu-
Yes oder Nichtbeachtung von w esentlichen Bedienungs-
runp. WaEtu.ngS\_/orschriften, sowie bei einer gewissen Sto_
Ein.gsg1 nfdlligkeit der Gerite, die meist durch zu héufiges
lich ZW. Ausschalten hervorgerufen wird. Die diesbeziig-

en Problemstellungen sind wie folgt festgehalten:

L. . . s :
d?r Dampfgenerator braucht eine einwandfrei funktio-
nierende Wasseraufbereitung;

% S¢ine Steuerorgane und die Heizschlange sind anfillig,
;Aelell sich das“Gerét durch hiufiges Ein- bzw. Ausschal-

Vn dem‘veranderlichen Bedarf anpassen muf}, was zu
erschleil und Spannungen im Material fiihrt;

3. bei plotzlich einsetzendem Bedarf kann der Dampf-
druck abfallen, bis das Gerédt wieder einschaltet und
Dampf produziert.

Punkt eins gilt heute fiir alle Kessel und stellt kein
Problem dar, da seit Jahren einfache und praktisch war-
tungsfreie Wasserenthédrtungsanlagen auf dem Markt sind.

Den Punkten zwei und drei ist die Firma Ké&rcher mit
ihrer Neukonstruktion zu Leibe geriickt, indem sich diese
neuen Typen nicht mehr durch Ein-/Ausschalten, sondern
iiber eine elektronische Steuerung und ein Regelgetriebe
stufenlos dem jeweiligen Bedarf anpassen.

Ueber einen Drucktaster wird das Regelgetriebe stufen-
los so gesteuert, daB die produzierte Dampfmenge bei
gleichbleibendem Druck und gleichbleibender Dampfqua-
litdt immer der Dampfentnahme entspricht. Wasserpumpe,
Brennstoffpumpe und Luftgebldse sind mit dem Getriebe
zwangsgekoppelt, so daB immer die gleichen Mischver-
hiltnisse bestehen. Bei den kleineren Gerédten liegt der
Regelbereich zwischen 50 und 100 % der Nennleistung, bei
den gréBeren zwischen 30 und 100 % der Nennleistung. Die
Kessel mit einer maximalen Leistung von 180 kg/h und
320 kg/h werden wahlweise mit automatischer oder ma-
nuell einstellbarer Regelung geliefert, diejenigen mit
600 kg/h und 1000 kg/h sind immer mit der Automatik aus-
gertistet.

Der groBe Vorteil der stufenlosen Regulierbarkeit liegt
darin, daB die Gerdte im genannten Regelbereich konti-
nuierlich durchlaufen. Da3 dadurch die gefiirchteten Span-
nungen im Material und der Verschleil der Schaltelemente
der Vergangenheit angehoren, leuchtet ein. Sicher brau-
chen auch der neue Drucktaster und der Stellmotor einen
gewissen Unterhalt, doch sind die betreffenden Teile extra
robust ausgelegt und hédrtesten Priifungen unterworfen
worden, wobei sie sich gldnzend bewé&hrt haben.

Durch eine weitere Neuerung wird die Dampffeuchtig-
keit garantiert unter 2% gehalten, was fiir viele Dampf-
verbraucher in der Textilindustrie von groBter Wichtig-
keit ist.

Ein emaillierter Kondensatbehélter mit Speisewasser-
vorwarmung schiitzt den Heizkorper vor der gefiirchteten
Taupunktkorrosion. Bei groBerem Kondensatanfall kann
durch den Einbau einer Vordruckpumpe oder durch ein-
faches Hohersetzen des Kondensatsammelbehélters bis
100°C heiBes Speisewasser gefahren werden, was sich



282 Mitteilungen lber Textilindustrie

wiederum gtnstig auf die Lebensdauer des Kessels aus-
wirkt.

Samtliche Zuleitungen von Brennstoff, Wasser und Elek-
trizitdt sowie die Ableitungen von Abgas und erzeugtem
Dampf sind auf der Riickseite des Gerates angebracht, so
daB3 eine ilibersichtliche Installation aller notwendigen Lei-
tungen sichergestellt ist.

Die Konstruktion der Typenserie mit Leistungen von
180, 320, 600 und 1000 kg/h erfolgte nach dem Baukasten-
prinzip unter Verwendung moglichst vieler gleicher Bau-
teile. Dadurch konnte eine wesentliche Rationalisierung
der Ersatzteilhaltung und Vereinfachung des Kundendien-
stes erreicht werden.

Die Karcher-Kessel sind mit folgenden Sicherungs- und
Regeleinrichtungen serienmé&fig ausgertistet:

1. Wassermangelsicherung gibt Brennstoff erst frei, wenn
die richtige Wassermenge flie3t.

2. Abgasthermostat setzt das Gerédt bei Ueberschreiten
der vorgeschriebenen Abgastemperatur still.

3. Regelthermometer lberwacht die Dampftemperatur.
Bei den groferen Typen sind Abgasthermostat und
Dampfthermometer mit dem Rohrwandthermometer zu
einem elektronischen MefB3- und Regelgeridt zusammen-
gefaBt. Uebersteigt die Rohrwandtemperatur das zu-
lassige MafB, schaltet die Elektronik die Brennstoffzu-
fuhr ab und die Flamme erlischt.

4. Druckschalter bewirken bei allen Geridten die Anpas-
sung an den Dampfbedarf und schiitzen vor Ueber-
druck, ;

5. Oelfeuerungsautomat kontrolliert die Flamme tiiber eine
Photozelle; er unterbricht Ziindung und Oelzufuhr,
letztere durch das Magnetventil.

6. Dampfsicherheitsventil 143t Dampf entweichen, wenn
der eingestellte Sollwert tiberschritten wird.

7. Wassersicherheitsventil schiitzt Wasserpumpe und Was-
serleitung vor Ueberdruck.

8. Ueberstromuventile schiitzen Brennstoffpumpe und
Brennstoffleitungen gegen Ueberdruck.

9. Bimetallrelais schiitzt den Motor vor tiberhohter
Stromaufnahme.

10. Mehrere Manometer, Thermometer und Betriebsstun-
denzdihler erleichtern die Gerételiberwachung.

Alle erwahnten Einrichtungen sorgen dafiir, da3 diese
Dampferzeuger zu einer sicheren, sich dem Bedarf anpas-
senden und damit kostensparenden Dampfquelle werden.

Die in den letzten Jahren gemachten Fortschritte auf
dem Gebiet der Wasseraufbereitung gestatten es, sdmt-
liche Forderungen, die der Zwangsdurchlaufkessel an das
Speisewasser stellt, zu erfiillen. Es sei hier nicht ndher
auf die Probleme eingetreten, da die Erfordernisse durch
den Fachmann von Fall zu Fall auf Grund einer einge-
henden Wasseranalyse festgelegt werden miissen. Wichtig
ist lediglich die Tatsache, da3 einer seriosen Beratung der
Wasseraufbereitung eine nicht minder grofe Bedeutung
zukommt wie dem Dampferzeuger selbst. Wer bei der
Wasseraufbereitung sparen will, spart am falschen Ort,
denn Lebensdauer des Geridtes, Wirkungsgrad und Unter-
haltskosten héngen eng damit zusammen. Erst die Ver-
vollkommnung von Dampferzeuger und Wasseraufberei-
tung bringen die am Anfang erwéhnten Vorziige des
Zwangsdurchlaufkessels voll zur Geltung.

In der Textilindustrie gibt es praktisch keine dampf-
verbrauchende Sparte, wo dieser nicht eingesetzt werden
konnte. Besonders eignet er sich flir folgende Anwendungs-
gebiete:

Spinnerei/Zwirnerei: Garnddmpfapparate und Vakuum-
démpfer.

Weberei: zum Beheizen von Schlichtekochern, Schlichte-
trogen, Trockenkammern von Schlichtmaschinen, Ka-
landern usw.

Fdrberei: fir die Beheizung von Férbeapparaten pj di-
rekter oder indirekter Heizung, wie Strang- und Krey.
spulfdrbeapparate, Haspelkufe, Jigger, Continue-Fighe.
anlagen, sowie fiir alle Arten von Waschmasching,
Trocknern, Kalandern usw. '
Das Aufstellen eines Dampifgenerators kann sinnyol]
sein, wenn die bereits vorhandenen Dampfquellen nicy
mehr voll ausreichen (zur Ueberbriickung eines periy
disch auftretenden Spitzenbedarfs) oder wenn durch Ayt
stellung nahe beim Verbraucher lange Rohrleitungen
vermieden werden konnen.

Ausriistung: fiir sémtliche Trockenmaschinen (z. B. Trop-
meltrockner, Kammertrockner), Dekatiermaschinen, X;-
lander, Thermofixierung in Verbindung mit Spannrah-
men usw.

Stoffdruckerei: Fixierung, Trocknung und Ausriistung der
bedruckten Gewebe.

Wirkerei: fiir die Beheizung von Kalandern, Trikotwasch-
anlagen, Trocknern, Muldenpressen, Biigelpressen, Bi-
geleisen usw.

Strumpfwirkerei: Farberei, Form- und Fixieranlagen.

Strickerei: fir Démpftische, alle Arten von Didmpi-,
Krumpf- und Fixiermaschinen sowie Walk- und Rei-
nigungsmaschinen.

Konfektion: fiir alle Biligelpressen, Biigeltische, Dampi-
pistolen, Dampfbiigeleisen, Ddmpfpuppen usw.

Gerade fiir die Konfektion mit ihrem stark wechselnden
Dampfbedarf fallen die Vorteile der neuen stufenlos
regelbaren Dampferzeuger besonders ins Gewicht.

Bei Normaleinstellung liegt die Dampffeuchte, wie be-
reits frither erwahnt, unter 2 %. Auf Wunsch kann aber
die Dampfqualitat in einem ziemlich groBen Bereich ver-
indert werden, vom NaBdampf mit fast beliebig groBem
Feuchtigkeitsgehalt bis zum iiberhitzten Dampf.

Die Wirmeerzeugung erfolgt bei diesen Dampfkesseln
mit leichtem Heiz6l, wobei Wirkungsgrade erreicht wer-
den, die zwischen 85 % und 90 % liegen, was als sehr gut
bezeichnet werden kann.

Wie Untersuchungen ergeben haben, sind in vielen Be-
trieben noch alte, 20—50jdhrige Dampfkessel in Betrieh,
die teilweise mit Wirkungsgraden von weniger als 50 %
arbeiten. Voll Stolz weist mancher Direktor oder Betriebs-
leiter darauf hin, daB es doch fast ein Wunder sei, df’B
das «Ding» immer noch laufe. Solchen Stolz kann sich
heute aber nur noch leisten, wessen Betrieb iiberdurch-
schnittliche Rendite abwirft — und wer kann das heutt
noch von seinem Betrieb behaupten?

Eine einfache Rechnung zeigt, daB sich die Erneueruns
einer veralteten Dampfversorgung in kurzer Zeit durch
Einsparungen bei den Betriebskosten selbst bezahlt macht.

1 kg Heizdl EL entspricht ca. 10 200 kcal Wiarmeenergie
und kostet ca. 12 Rappen. Bei 85prozentiger Ausm'ltzulng
ergeben sich somit ca. 8660 kcal fiir 12 Rappen, womit sich
14 kg Dampf erzeugen lassen. Fiir 1 t Dampf benotigt man
also Brennstoff im Werte von Fr. 8.55.

Bei nur 50prozentiger Ausnutzung konnen mit 1 k¢
Heiz6l nur ca. 8,3 kg Dampf erzeugt werden; die Brennf-
stoffkosten allein steigen auf Fr. 14.50 je Tonne Damp
Wer seinen Dampfbedarf auch nur annéhernd kennt, kand
leicht ausrechnen, in welcher Zeit sich eine neue Anlage
selbst amortisiert. Natiirlich miissen die Kapltalkostefj
noch beriicksichtigt werden; anderseits konnen u. U ?I-
hebliche Kosten fiir Kesselhaus und stindigen Heizer &%
gespart werden. .

Ein Argument, das vielfach beim Verleichen von Wda(:n
serraumkesseln und Schnelldampferzeugern gegen ‘.
letzteren ins Feld gefiihrt wird, ist die sogenannte Damp
reserve. -

Bei Wasserraumkesseln kann die plotzliche Entnﬂckes
von groBeren Dampfmengen nur auf Kosten des Dﬁd i
(Druckabfall), damit verbundenem Temperaturzbfa
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Dampfabsperrventil

Abb. 1

Abbildung 1 zeigt den schematischen Aufbau eines vorstehend

beschriebenen Dampferzeugers

entsprechend langer Aufheizzeit erfolgen. Hierzu ein Bei-
spiel:

Dreizugdampfkessel mit 180 kg/h wnd 6 atii Leistung

Bei einem Druckabfall von 3 atii ergibt sich eine Ent-
ladung von 38 kg Dampf je Kubikmeter Wasserinhalt.

Angenommen, der Kessel hat einen Wasserinhalt von
300 kg, so entspricht dies 11,4 kg Dampf oder ca. 7550 kcal,
die wieder ersetzt werden miissen. Bei einem Wirkungs-
grad von 85 % sind daher

7550 : 0,85 = 8900 kcal

wied‘er in den Kessel einzubringen, um 6 atii Druck zu
err‘exr':hen. Die Rechnung sieht wie folgt aus:
bei einer Leistung von 180 kg/h Dampf =

6394 keal/kg - 180 kg/h 4., 139000 kcal/h _ g7y ca/sec
0,85 3600 ’

Das ist die Warmemenge, die der Kessel pro Sekunde
erzeugen kann, d. h. der Kessel ist erst nach

8900 keal
39 kecal/sec

vieder betriebsbereit,

= 230 Sekunden oder ca. 4 Minuten

'Bei diesem Entladungsvorgang von 6 atii auf 3 atll sinkt

die Dampftemperatur von ca. 164°C auf ca. 145°C ab,
Was bedeutet, da3 man bei Ausniitzung einer im ‘Wasser-
glhalt gespeicherten Dampfreserve den Druck und die
emperatur nicht konstant halten kann. Wie die Rech-
lung zeigt, sind solche Entnahmen auch nur in relativ
groflen Intervallen moglich.

Ké)emgegequber bringen die neuen Typen der Kércher-
timsls'd mit }hrer stufenlosen Dampfleistungsregelung-kon-
. dIQEhCh jeden gewiinschten Zwischenwert des Dampf-
SchafrfS, von Null bis zur Maximalleistung. Bei der An-
geha ung muB man also immer vom hochsten Bedarf aus-

“en: auch wenn dieser nur kurzfristig benotigt wird.
e Dampfgenerator liefert dann aber immer die gleiche

IXEI N
W

Absperrventil — Speisewasser-
vorwidrmung

Dampfregelventil — Speisewasser-
vorwarmung

25 Dampftrockner

26 Kondensatableiter

27 AblaBventil (am Dampftrockner)
28 Dampfverbraucher

29 Kondensatleitung

30 Dosierung fiir Wasseraufbereitung
31 Brennstoffleitung

32 Brennstoff-Foérderpumpe

33 Brennstoff-Filter

34 Ueberstromventil

35 Brennstoff-Einspritzpumpe

36 Brennstoff-Schwingungsdampfer
37 Brennstoff-Manometer

38 Ueberdruckventil

39 Magnetventil

40 Diise

41 Motor

42 Gebléase

43 Flammeniiberwachung (Photozelle)
44 Abgasstutzen

45 Abgasthermostat

46 Durchlauferhitzer
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Dampfqualitit, gleichgiiltig ob die Entnahme grof oder
klein ist.

Erwannenswert ist noch die gelungene &uBlere Form-
gestaltung der Gerédte. Eine sauber lackierte, robuste
Blechverschalung gibt den Gerédten ein bisher fiir Dampf-
kessel ungewohnt elegantes Aussehen. Fiir Wartungsarbei-
ten kann diese Verschalung mit wenigen Handgriffen
leicht entfernt werden.

Mit vorliufig 4 Typen wird liickenlos ein Dampfbedarf
von ca. 50—1000 kg/h gedeckt.

Abb. 2

Abbildung 2 veranschaulicht, dafi auch Dampfkessel
nicht mehr hiflich sein miissen

Neben den heute behandelten Geridten hat die erwéihnte
Firma an der ITMA 67 erstmals ihren neuen Heif36lerzeu-
ger gezeigt, mit dem Temperaturen bis ca. 350 °C erreicht
werden koénnen. Auch dieses Geridt diirfte in der Textil-
industrie vielfaltige Anwendungsmoglichkeiten finden.

F. M.
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