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dungen von Websidlen mit Dornier-, Draper-, Riiti-, Sau-
rer- und Sulzer-Webmaschinen, die mit Staubli-Schaft-
maschinen die Fachbildungen herstellen, dokumentieren
eindeutig die Weltgeltung der Horgener Fabrikate. Und
auch hier inmitten von Bildern mit Webereimaschinen
brillieren die Fertigerzeugnisse, die Stoffe.

Moge dieses hier besprochene Jubildumsbuch «75 Jahre
dem Stoff verbunden», mit zum Teil vom Berichterstatter
iibernommenen Abschnitten, ein gliicklicher Start in die

weitere Zukunft fiir die Herren Stéubli personlich
ihr Unternehmen sein. Der Glaube an die Zukunft iy,
den Unternehmern im letzten Abschnitt festgehalten ug,l
lautet: ‘

«Nun schauen wir vorwirts, in die Zukunft. Wy e
uns bringen wird, ist ungewi. Wir gehen ihr aber zyy;. |
sichtlich entgegen und werden uns bemdiihen, unsere py. |
dukte weiter zu entwickeln und die Probleme zu lig,
die uns von seiten der Weberei gestellt werden.»

Spinnerei, Weberei

Bewahrtes und Neues an Staubli-Federriickzug-Schaftmaschinen

Ein Minimum an Wartung ist fiir die neuen patentierten
Stahlbalancen an Federriickzugmaschinen der Firma Ge-
briider St&ubli & Co. erforderlich, die heute als Variante,
neben den herkémmlichen Innenteilen, vorgefiihrt werden
konnen. Aus dem Bediirfnis heraus, die Wartung von
Innenteilen zu vereinfachen, unter gleichzeitiger Verldn-

gerung der Lebensdauer, ist es unter Verwendung vn
neuen Werkstoffen gelungen, eine einwandfreie Losung z
finden, die sich in der Praxis bereits bew&hrt hat. Durc
Zwischeneinlagen aus hochwertigem Kunststoff wird bei
diesen Innenteilen verhindert, da Metall auf Metall a-
beitet.

Abb. 1

Abb. 1 zeigt die Kunststofflagerplatte 2, 2a, worin die
leicht ein- und auszubauenden Haken 1, la gelagert sind.
Die Lagerplatten liegen, wenn sich ein Balancenende in
der hintersten Stellung befindet, mit der groBflichigen
Riickseite an den Traversen 6, 6a an, ohne diese zu be-
schédigen. Zwischen dem Bolzen 4 der Stahlbalance 3 und
der stehenden Halbschwinge 7 ist ebenfalls eine Zwischen-
lage aus Kunststoff vorhanden, ebenso bei der Lagerstelle
der stehenden Halbschwinge auf der Welle 5. Die Zug-

schieneneinlage 8 schiitzt den Bolzen 9, damit dieser durc?
die eingehingte Zugschiene 10 nicht verletzt wird.

Abb. 2: Fiir bestehende Schaftmaschinen oder £z 1%
die nicht mit den neuen Innenteilen ausgeristet wer‘te;x
d. h. noch mit den herkommlichen Innenteilen' 3I:bel
wie in Abb. 2 ersichtlich, ist die Verwendung ?me” wie
sammlers» empfohlen. Durch die Anbringung emgs Tr T
bleches 1 unter der Schaftmaschine wird ein BegieBen
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Abb. 2

Innenteile mit Oel moglich, und es eriibrigt sich dadurch,
die Innenteile periodisch auszubauen, um griindlich mit
Fett geschmiert zu werden. Das iiberfliissige Oel, das von
den Innenteilen nicht aufgenommen wird, wird im ent-

Abb. 3

sprechend gebauten Oelfangblech gesammelt und flieBt
durch den Schlauch zuriick in die GieBkanne 2, wo es fiir
eine nédchste Schmierung wieder verwendet werden kann.

Je nach Beanspruchung der Schaftmaschinen sind die
Intervalle der Schmierung mit Oel anzusetzen, wobei
Blatt 13 der neuen Schmieranleitung als Richtlinie dient.
Es ist lediglich noch festzuhalten, da beim Uebergang
von Fett- auf Oelschmierung die Innenteile griindlich von
anhaftenden alten Schmiermaterialien zu reinigen sind.

Abb. 3: Als weitere Neuerung (Pat. angem.) sind in Ab-
bildung 3 die Staubli-Hakennadeln mit Kunststoffauflage
fiir die Zughaken gegzeigt. Der Kopf 1 der Hakennadel 2
verhindert die Abniitzung des Zughakens 3, der durch die
Nadel hochgehoben wird. Mit der Einfithrung dieser Na-
del wurde auch der Hakenfiihrungsrechen 4 umgestaltet
und besteht aus einem verschleiffesten Kunststoff.

Abb. 4: Diese Zusatzvorrichtung, die auf jede Feder-
riickzug-Schaftmaschine aufgebaut werden kann, wird ein-
gesetzt, um die Steherschéfte anzuheben und dadurch den
Dreherhalblitzen ein stérungsfreies Wechseln vom Offen-
ins Kreuzfach und umgekehrt zu ermoglichen. Der ge-

Abb. 4

Wippevorrichtung fiir vier Steherschifte, aufgebaut
auf eine Federriickzug-Schaftmaschine fiir
Webmaschine mit Oberbau

wiinschte Hub fiir die Steherschiifte kann sehr leicht an
der Wippevorrichtung eingestellt und so jederzeit den Be-
diirfnissen angepafBt werden.

Abb.5: Das auf der Exzenterwelle 1 montierte Ketten-
rad 2 treibt mittels Rollenkette 3 die Welle 4 mit den Ex-
zentern 7 an, welche der Blattbreite angepaBt sind. Die
beidseitig angeordneten Hebel 5 liegen mit ihren Rollen 6
auf den ebenfalls beidseitig angeordneten Exzentern 7 auf
und geben die Wippbewegung mit der Zugschiene 8 we?-
ter an die entsprechenden Halbschwingen 9 bzw. an die
daran angeschlossenen Steherschéfte.
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Abb. 5

Die mit der Wippbewegung durch die Zugschiene 8 ver-
bundenen Halbschwingen 9 und damit die entsprechenden
Schéfte werden nun bei jeder Umdrehung der Welle 4 in
die Mittelfachstellung oder hdher angehoben, je nachdem
der Hub mit den beidseitigen Haltern 10 eingestellt ist.
Verlangt die Bindung, daB3 die Steherschéfte nicht nur bis
in die Mittelfachstellung wippen, sondern einen ganzen
Hub machen wie die normalen Schifte, tibernimmt die
Schaftmaschine, wenn dies in der Musterkarte bertlicksich-

Abb. 6

tigt ist, die Haken der Steherschaft-Halbschwingen yy
bringt die gewiinschten Steherschéfte ins Hochfach, g,
bald die Steherschéfte nicht mehr durch die Karte .
steuert werden, also nicht mehr einen ganzen Hub mac
miissen, werden diese wieder von der Wippe {iberngy.
men.

*

Zugriemchen aus Kunststoff, verstdrkt mit Polychry
werden heute als Verbindungselemente zwischen Schaf.
regler und Aufhidngehaken (Abb. 6) sowie zwischen Fege.
zugregister und Niederzughaken (Abb.7) verwendet, Di-
ses Material, welches sich durch seine fast unbeschrinki
Lebensdauer auszeichnet, ermdglicht es, diese Riemche

Abb. 7

s

&~

@)

Abb. 8
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tir samtliche AnschluBstellen zu verwenden unter gleich-
seitiger Ausschaltung der Unzulénglichkeiten, die bei der
Verwendung von Knoten- oder Gliederketten vorkamen,
wie Durchscheuern der Glieder der Ketten oder Bildung
son Metallabrieb usw.

Diese Zugriemchen werden am Laufmeter geliefert und
dnd alle 15 mm gelocht. Sie konnen dadurch in der We-
yerel in die erforderlichen Léngen zugeschnitten werden.

*

Abb.8: Zur Beruhigung und gleichzeitigen Erzielung
eines schonenden Laufes der Schaftmaschinen tragen der
tedernde Kettenspanner und die bearbeiteten Antriebs-
kegelrdder bei. )

Der federnde Kettenspanner, ohne irgendwelchen Ver-
schleif3teil, ist leicht an den Schaftmaschinen anzubauen,
auch nachtriglich, und wirkt ausgleichend auf die unre-
gelméaBigen Spannungen in den Antriebsrollenketten. Die
Kombination von Kettenspanner und federndem Element
ermoglicht es, die Rollenkette einwandfrei unter kon-
stanter Spannung zu halten und dadurch die Lebensdauer
der Rollenkette und der Kettenrdder wesentlich zu ver-
langern. Das Kettenspannritzel wurde durch eine einfache
Fiihrungsrolle aus Kunststoff ersetzt.

Dadurch, daB die Antriebskegelrdder bearbeitet wer-
den, wurde nicht nur ein besonders ruhiger Lauf der
Schaftmaschine erreicht, sondern auch die Moglichkeit,
fiir diese wichtigen Teile jene Materialien wéhlen zu koén-
nen, die am besten den extremen Belastungen standhalten
konnen.

Typ C — die neue Webmaschine der Maschinenfabrik Riiti AG

Im Jahre des 125jahrigen Bestehens stellt die Maschi-
nenfabrik Riiti AG eine neue Konstruktion vor, und zwar
ufer der Aussage, daBl die hohe Drehzahl einer Webma-
schine dann zu einer effektiven Leistung wird, wenn da-
durch gleichzeitig die gesamte Wirtschaftlichkeit der An-
lage zu steigern ist und die hochsten textiltechnischen An-
spriiche erfiillt werden.

Die Investitionskosten und der Platzbedarf, die effektive
Leistung, die Betriebssicherheit, die Unterhaltskosten der
Anlage sowie deren Vielseitigkeit und Anpassungsfihig-
keit miissen in einer durchdachten, ausgewogenen Bezie-
hung zueinander stehen, welche das gemeinsame Optimum
von Quantitdt, Qualitit und Oekonomie beinhaltet.

Die Frage nach dem zweckmiBigen SchuBeintragsystem
soll immer auf Grund der Forderung nach dem genann-
fen gemeinsamen Optimum beantwortet werden. Bewihr-
i und Neues, das sich organisch entwickeln lie8 und in
def taglichen Textilpraxis eine arbeitstechnische Konti-
nitdt erlaubt, liegen dieser RUTI-Neukonzeption zugrunde.

Wéhrend mehrerer Jahre wurden groBe Serien des
heuen Webmaschinentyps C in den verschiedensten An-
1"159}1 im Dauerbetrieb gepriift. Die Maschinenfabrik
R“tl. AG kann deshalb heute eine hochentwickelte, aus-
gereifte und bewihrte Produktionsmaschine vorfiihren.

Die RUTI-C-Maschine wird in allen {iblichen Breiten
Y0100 bis 250 cm Arbeitsbreite im Blatt hergestellt:

Kurzzeichen Nihere Typenbezeichnung

CAl Einschiitzige RUTI-Webmaschine Typ C fiir
gesponnene Garne (Rundmagazin)

M1 Einschiitzige RUTI-Webmaschine Typ C fiir
gesponnene Garne (GroBmagazin)

C ; .

U1 Einschiitzige RUTI-Webmaschine Typ C fiir
gesponnene Garne (Unifil-Spulaggregat)

C z .

AR E{nschutzxge RUTI-Webmaschine Typ C fiir
Filamente (Rundmagazin)

CUIR

E_inschﬁtzige RUTI-Webmaschine Typ C fiir
Filamente (Unifil-Spulaggregat)

Die
Merkmale der neuen RUTI-Webmaschine Typ C sind:
ertschaftliche Produktion

Webk .

Invesgf:‘znreduktlon — Ausgewogenes Optimum beziiglich

und Bet. nskosten, Unterhaltskosten, effektiver Leistung
etrlebssicherheit.

Erhﬁhte Pr

Niger Facgd“kt‘iVitét — Geringer Personalbestand — We-
arbeiter — Wenig Maschinenstillstinde —

Schmierung nur bei Kettwechsel — Geringe elektrische
Leistungsaufnahme — Einsatzmoglichkeit groBer Waren-
und Kettbaume.

Grofier Anwendungsbereich

Vielseitigkeit und Anpassungsfihigkeit an die verschie-
densten Materialien und an die verschiedensten Gewebe-
arten.

Hochste Gewebequalitdt

«RUTI-Griff» und dessen Voraussetzungen wie Regel-
miBigkeit sowohl der Kett- und Warenférderung als auch
des SchuBeintrages — Beste Deckung und Verwalkung des
Gewebes.

Hohe effektive Leistung

Die gleichzeitige Steigerung der Drehzahlen und der Wirt-
sohaftlichkeit der ganzen Anlage ergeben die Erhohung
der effektiven Leistung — Die optimalen Drehzahlen be-
inhalten das Minimum an Webkosten.

Weniger Maschinenunterhalt

Geringe mechanische Abniitzung — Schmiertechnische
Vereinfachung durch umfassende Verwendung von Wilz-
lagern und Oelbuchsen — Einsparung von Schmiermit-
teln — Erhohte Sauberkeit — Reinigungspraktische, gro-
flichige Gestaltung der Maschine.

RUTI-Betriebssicherheit

Besondere MaBnahmen in konstruktiver und materialtech-
nischer Hinsicht beziiglich Stabilitdt des Maschinenchas-
sis — Anwendung modernster technologischer Methoden
— Exakteste Materialkontrollen. '

Maschinenwinde teilweise als Kasten ausgebildet — Be-
wegliche Hauptelemente doppelt wilzgelagert — Lade von
besonderer Stabilitdt — RUTI-Blattsicherungs- und Blatt-
verriegelungssystem — Bewihrte Ueberwachungsorgane.

Einfache Bedienung

Einriickhebel bedient auch Riicklauf — Kein Zuriick-
schnellen des Hebels moglich — EinzelschuBvorrichtung —
Abstelltaster zur Stillsetzung der Maschine im Geschlos-
senfach.

Leichte Einstellbarkeit

Einfachste Maschineneinstellung durch Skalen und Le:‘h-
ren — Uebersichtliche RUTI-Betriebsanleitung — Vgreln-
heitlichung simtlicher maschinen- und artikelbedingter
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Einstellungen — Automatische Regulierung der Kettspan-
nung vom vollen bis zum leeren Kettbaum — Exakte Re-
produzierbarkeit fritherer Einstelldaten, dadurch entspre-
chende Reduktion der Einrichtezeit — Wenig Handgriffe
fiir die Umstellung auf die verschiedensten SchuBzahlen
am Warenforderungsregulator.

Blockbausystem gewihrleistet jeglichen Um- und Aus-
bau — Keine Nachbearbeitung an Grundaufbau oder Ag-
gregaten.

Spezielle technische Vorteile

Weicher und langer RUTI-Schlag — Genial einfache Kon
struktion der Peitschenhalterung und der Kraftiibertréx
gung mindert das Nachschwingen der Peitsche und i
zu gutem Schiitzensitz — Im Bereich der Ladstiitze g
gesparte Maschinendoppelwand verhindert Verstayyy,
durch Pumpwirkung — Trapezformiger Schﬁtzenque::
schnitt ermdoglicht prézisen Schitzenflug und begingi
die Lebensdauer des Schiitzen.
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